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1 Parametr

Lista parametréw pomaga w szybkim odnajdywaniu i modyfikowaniu szukanego
parametru. Struktura listy parametréw zostata objasniona w instrukcji obstugi.
Istniejg kategorie parametréw, ktére znalezé mozna na wielu poziomach, zaleznie
od ich znaczenia i zwigzanego z tym mniejszego lub wigkszego wptywu na
charakterystyke szycia maszyny.

Parametry klasy H867

Rekord parametrow: PL
Dla podklas: H867-190x6x
1.1 Poziom operatora
E[K [P [ Min. [ Maks. [ Wytyczna | Jednostka | Opis
Licznik sciegéw szpuli/czujnik nitki resztkowej/licznik sztuk
0| 06 | 00 | O 4 0 - Licznik $ciegéw szpuli lub

czujnik nitki resztkowej

0 = wylgczony;

1 = licznik $ciegow szpuli A;
2 = licznik sciegow szpuli B;
3 = licznik $ciegéw szpuli C;
4 = czujnik nitki resztkowej

o/ 06 |01 |1 9999 3000 x 00604 Wartos¢ resetu licznika
Sciegéw szpuli A

o/ 06 |02 |1 9999 2000 x 00604 Wartos¢ resetu licznika
Sciegow szpuli B

o| 06 [ 03 |1 9999 1000 x 00604 Wartosc¢ resetu licznika
Sciegow szpuli C

o/ 06 |04 |1 255 10 X $ciegow Wspoitczynniki licznikow
$ciegow szpuli A, Bi C

0|06 |05 |0 9999 0 Sciegi Liczba Sciegow dla czujnika
nitki resztkowej

o/ 06 |06 |0 1 1 - Zatrzymaj silnik maszyny,
kiedy licznik osiggnie warto$¢
0

0 = wytgczony;

1 = wigczony

0| 06 | 07 | O 1 0 - Stopka po obcieciu nitki
pozostaje na dole

0 = wylgczony;

1 = wigczony

o/ 06 |08 |0 1 0 - Po wyczerpaniu zakresu
licznika konieczny jest reset
po obcieciu nitki

0 = wylgczony;

1 = wigczony
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E|K [P Min. Maks. | Wytyczna | Jednostka Opis

0|06 |10 | O 1 0 - Wskaznik licznika sztuk
0 = wytgczony;
1 = wigczony

0| 06 |20 | O 1 0 - Czuijnik nitki na gorze

0 = wytgczony;
1 = wigczony

0| 06 |30 |0 1 0 - Czuijnik nitki na dole
0 = wytgczony;
1 = wigczony

Chtodzenie igty/wentylator

o/ 13 |00 |0 1 0 - Chiodzenie igly
0 = wylgczony;
1 = wigczony

Czujnik swietiny

o/ 16 |00 |0 255 0 Sciegi Sciegi kompensujgce
normalna dtugo$c¢ $ciegu

o| 16 |01 | O 255 0 Sciegi Sciegi kompensujgce Sciegi
diugie

o| 16 | 10 | 1 255 1 Szwy Liczba szwéw
kontrolowanych przez zapore
Swietlng

o| 16 |20 | O 255 0 Sciegi Sciegi kompensujgce filtr
dzianiny

Mechanizm luzowania $ciegu

o[ 25|00 |0 2 0 - Tryb automatycznego
mechanizmu luzowania
Sciegu

0 = tylko luzowanie $ciegu;
1 = luzowanie $ciegu i 2.
dtugos¢ Sciegu;

2 = luzowanie $ciegu, 2.
dtugos¢ Sciegu i szybka
regulacja wzniosu;
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1.2 Poziom technika

E[ K [P [ Min. [ Maks.

Wytyczna [ Jednostka [ Opis

Rygiel

t| 00 | 00 | 300 6000 800 rpm Predkos¢ obrotowa Sciegu
poczatkowego

t{00 |01 |0 254 8 10° Kat wysterowania
wstepnego przy wigczaniu
magnesu rygla
(Przetaczanie z ruchu
wprzéd na ruch wstecz przy

ryglu)

t{ 00|02 |0 254 10 10° Kat wysterowania
wstepnego przy wytaczaniu
magnesu rygla
(Przetaczenie z ruchu
wstecz na ruch wprzod przy
ryglu)

t{00 |03 |0 1 0 - Scieg poczgtkowy z pozycjg
pedatu 0 z mozliwoscig
przerwania

0 = wytgczony;

1 = wigczony

t{ 00|04 |0 2 0 - Tryb na koniec $ciegu
poczatkowego

0 = Po zakonczeniu szycie
bedzie kontynuowane;

1 = Maszyna zatrzymuije sig
i musi zosta¢ ponownie
uruchomiona pedatem;

2 = Obcinanie nitki po $ciegu
poczatkowym

t{00 |05 |0 1 1 - Zwolnienie pedatu dopiero
po dodatkowym odcinku A
0 = wylgczony;

1 = wigczony

t| 00|06 |0 500 0 ms Czas opodznienia do

zwolnienia predkosci
obrotowej po $ciegu

poczatkowym

t| 00|07 |0 255 0 ms Czas opadania magnesu
rygla

t{ 00|09 |0 1 0 - Dodatkowy odcinek wprzéd
przy $ciegu poczatkowym z
liczbg naktu¢ wstecz

0 = wylgczony;

1 = wigczony

t|{ 00 | 10 | 300 6000 800 rpm Predkos$¢ obrotowa $ciegu
koncowego
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K

P

Min.

Maks.

Wytyczna

Jednostka

Opis

—

00

11

0

254

12

10°

Kat wysterowania
wstepnego przy wigczaniu
magnesu rygla
(Przetaczanie z ruchu
wprzéd na ruch wstecz przy

ryglu)

00

12

254

14

10°

Kat wysterowania
wstepnego przy wytgczaniu
magnesu rygla
(Przetaczenie z ruchu
wstecz na ruch wprzéd przy

ryglu)

00

13

Magnes rygla pozostaje
wigczony przy ostatnim
odcinku wstecz (prosty $cieg
koncowy i wielokrotny $cieg
koncowy), az zostanie
osiggnieta poz. 2

0 = wylgczony;

1 = wigczony

00

19

Dodatkowy odcinek wprzéd
przy $ciegu koncowym z
liczbg naktu¢ wstecz

0 = wylgczony;

1 = wigczony

00

20

300

6000

2800

rpm

Predkos$¢ obrotowa
wielokrotnego sciegu
poczatkowego (tylko przy
programie cerowania)

00

21

254

16

10°

Kat wysterowania
wstepnego przy wigczaniu
magnesu rygla
(Przetgczanie z ruchu
wprzéd na ruch wstecz przy
ryglu) (tylko przy programie
cerowania)

00

22

254

22

10°

Kat wysterowania
wstepnego przy wytaczaniu
magnesu rygla
(Przetgczanie z ruchu
wstecz na ruch wprzéd przy
ryglu) (tylko przy programie
cerowania)

00

23

Wielokrotny $cieg
poczatkowy jako program
cerowania

0 = wylgczony;

1 = wigczony
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E| K

P

Min.

Maks.

Wytyczna

Jednostka

m DURKOPP
ADLER
Opis

—

00

24

0

0

Predko$é w programie
cerowania zalezna od
pedatu

0 = wylgczony;

1 = wigczony

25

Pierwszy odcinek z inng
liczbg sciegow (C) w
wielokrotnym $ciegu
poczatkowym

0 = wylgczony;

1 = wigczony

26

Ostatni odcinek z inng liczbg
$ciegéw (B) w wielokrotnym
Sciegu koncowym

0 = wylgczony;

1 = wigczony

30

Scieg ozdobny
0 = wylgczony;
1 = wigczony

31

2500

800

rpm

Predkos$¢ obrotowa $ciegu
ozdobnego

32

1000

250

ms

Czas zatrzymania przy
$ciegu ozdobnym

35

Redukcja predkosci
obrotowej przy
przestawianiu transportera
0 = wylgczony;

1 = wigczony

36

6000

500

rpm

Predkos¢ obrotowa, do jakiej
ma nastgpi¢ redukcja przy
przestawianiu transportera

40

Rodzaj sciegu
poczatkowego, kiedy uzyje
sie zatgczenia $ciegu

0 = prosty Scieg poczatkowy;
1 = podwajny $cieg
poczatkowy;

2 = wielokrotny Scieg
poczgtkowy

41

Rodzaj sciegu koncowego,
kiedy uzyje sie zatgczenia
Sciegu

0 = prosty Scieg koncowy;
1 = podwdjny Scieg
koncowy;

2 = wielokrotny Scieg
koncowy
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E|K [P Min. Maks. | Wytyczna | Jednostka Opis

t| 00|44 |0 3 3 - Obrébka recznego rygla

0 = Reczny rygiel witacza
sie natychmiast;

1= Reczny rygiel wtgcza
sie w zaleznosci od
parametrow t 0045 i t
00 46;

2 = Przy ryglu reczny
naped zatrzymuje sie w
pozycji ustawionej w
parametrach t 00 45 i
t 00 46;

3= Przy ryglu reczny
naped zatrzymuje sie w
pozycji ustawionej w

parametrach t 00 45 i
t 00 46;
(tylko jesli t 00 30 = 1)
t{ 00|45 |0 1 0 - Wigczanie recznego rygla
0 = igta na ddt;
1 =igta do gory
t{ 00|46 |0 1 0 - Wytaczanie recznego rygla
0 = igta na ddt;
1 =igta do gory
t{ 00|47 |0 3 0 - Ograniczenie predkosci
obrotowej przy ryglu
manualnym
0 = wytgczony;

1 = ograniczenie do
DB3000, jeslit0044=0-1
2 = ograniczenie do
predkosci obrotowej Sciegu
ozdobnego, jeslit 00 44 =

2-3

t| 00|50 |0 999 100 ms Czas wysterowania
magnesu rygla w przedziale
czasowym t1

t{ 00|51 |5 100 100 % Wspoditczynnik trwania

impulsu w przedziale
czasowym t1

t| 00| 52| 0,0 600,0 0,0 S Czas wysterowania
magnesu rygla w przedziale
czasowym t2 (przy O
magnes rygla pozostaje
stale wigczony)

t{ 00|53 |5 100 100 % Wspoditczynnik trwania
impulsu w przedziale
czasowym t2
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E|K [P Min. Maks. | Wytyczna | Jednostka Opis

t{ 00|54 |0 1 0 - Wzrost Umag przy
wysterowaniu magnesu
rygla
0 = nie;
1 =tak

t{ 00|60 |0 359 73 ° Kat, przy ktorym powinien
zalgczyc¢ sie przetacznik
transportowy

t| 00 | 61 200 14 ms Wigcz bezwtadnosé

t{ 00|62 |0 200 16 ms Wytgcz bezwtadnosc

t|{ 00 | 63 1 0 - Zataczaj przetacznik
transportowy w zaleznosci
od kata
0 = nie;
1 =tak

t{ 00|70 |0 255 Sciegi Catch Backtack wprzéd

t|00 |71 |0 255 Sciegi Catch Backtack wstecz

Zacisk nitki (FK)

t{ 01|00 |0 10 6 - Tryb zacisku nitki

0 = Kat wigczajgcy FK =
t 01 01,
Kat wytgczajacy FK =
t 01 02,
Bez FL;

1= Kat wiagczajagcy FK =
108°,

Kat wytgczajacy FK =
268°,
Bez FL;

2 = Kat wigczajgcy FK =
49°,

Kat wytaczajacy FK =
110°,
Bez FL;

3= Kat wigczajgcy FK =
49°,
Kat wytgczajacy FK =
190°,
Bez FL;

4 = Kat wigczajgcy FK =
108°,
Kat wytagczajacy FK =
268°,

Kat wtgczajacy FL =
108°,
Kat wytaczajacy FL =
154°;

5= Kat wigczajgcy FK =
108°,
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E|K [P Min. Maks. | Wytyczna | Jednostka Opis

Kat wytgczajacy FK =
268°,

Kat wigczajgcy FL =
44°,

Kat wytaczajacy FL =
154°;

6 = Kat wigczajgcy FK =
75°,
Kat wytagczajacy FK =
215°,
Kat wigczajgcy FL =
60°,
Kat wytagczajacy FL =
120°,

Kat wytaczajgcy FL
dodatkowo uzalezniony
od wzniosu;

7= BezFK,
Kat wtagczajacy FL =
t01 11,
Kat wytaczajgcy FL =
t01 12,

8 = Kat wigczajgcy FK =
t 01 01,
Kat wytgczajacy FK =
t 01 02,
Kat wtgczajacy FL =
t01 11,
Kat wytaczajacy FL =
t01 12;

9= BezFK,
Kat wtagczajacy FL =
t01 11,
Kat wytagczajacy FL =
t01 12,
Kat wytaczajgcy FL
dodatkowo uzalezniony
od wzniosu;

10 = Kat wigczajacy FK =
t01 01,
Kat wytaczajacy FK =
t 01 02,
Kat wtaczajacy FL =
t01 11,
Kat wytaczajacy FL =
t01 12,
Kat wytaczajacy FL
dodatkowo uzalezniony
od wzniosu,;

t{01|01|0 359 75 ° Kat wiaczajgcy zacisk nitki
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E| K

P

Min.

Maks.

Wytyczna

Jednostka

m DURKOPP
ADLER
Opis

—

01

02

0

359

215

o

Kat wytagczajgcy zacisk nitki

t] 01

11

0

359

60

)

Kat wigczajgcy zwolnienie
stopki

t] 01

12

0

359

120

Kat wytgczajgcy zwolnienie
stopki

t| 01

13

100

100

%

Wspétczynnik trwania
impulsu zwolnienia stopki w
trybie 4-8

20

Opcje zacisku nitki

0 = zacisk nitki tylko przy
poczatku szwu;

1 = zacisk nitki przy
poczatku szwu i przy
odkrecaniu;

2 = zacisk nitki przy
poczatku szwu i przy
zwolnieniu stopki;

3 = zacisk nitki przy
poczatku szwu, odkrecaniu i
przy zwolnieniu stopki;

30

Czysty poczatek szwu
(NSB)

0 = wylgczony;

1 = wigczony, jesli zacisk
nitki jest aktywny (stary
tryb);

2 = wigczony, jesli zacisk
nitki jest aktywny (nowy tryb)

31

9999

92

°/ms

Kat wtgczajgcy dodatkowy
zacisk nitki (stary tryb) /
Czas wigczania noza (nowy
tryb)

32

9999

201

Kat wytaczajgcy dodatkowy
zacisk nitki

33

9999

105

Kat wtgczajgcy popychacz
nitki

34

9999

203

°/10ms

Kat wytgczajgcy naciggacza
nitki (stary tryb) / Czas
trwania odsysania (nowy
tryb)

35

9999

62

Kat wigczajgcy zwolnienie
naprezenia nitki

36

9999

94

Kat wytgczajagcy zwolnienie
naprezenia nitki

50

999

100

ms

Czas wysterowania zacisku
nitki w przedziale czasowym
t1

51

100

100

%

Wspoditczynnik trwania
impulsu w przedziale
czasowym t1
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E|K [P Min. Maks. | Wytyczna | Jednostka Opis

01|52 |01 120,0 60,0 s Czas wysterowania zacisku
nitki w przedziale czasowym
t2 (przy 0 zaciski nitki
pozostaje stale wigczony)

t{ 01|53 |5 100 30 % Wspétczynnik trwania
impulsu w przedziale
czasowym t2

—

t{01 |54 |0 1 0 - Wzrost Umag przy
wysterowaniu zacisku nitki
0 = nie;
1 =tak

Obcinacz nitki (FA)

t| 02 | 00 | 50 750 150 rpm Predkos¢ obrotowa przy
obcinaniu nitki

t{ 02010 1 0 - Pozycja pedatu przy
inicjowaniu zabiegu ciecia
0 = pozycja -2;
1 = pozycja -1

t| 02020 1 0 - Na poczatku szwu (przy

aktywnych funkcjach $ciegu
pojedynczego) inicjowanie
konca szwu

0 = nie;

1 =tak

t|02 |10 |0 359 25 ° Kat wigczajgcy t 08 12 <=t
0210<t0211

t{02 |11 |0 359 265 ° Kat wytgczajagcy t 02 10 <=t
0211<t08 13

t| 0220 |0 255 0 ms Czas opdznienia
powtdrnego wigczenia
magnesu FA

t{02]21 |0 255 0 ms Czas opdznienia wylgczenia
magnesu FA

t| 02|50 |0 999 500 ms Czas wysterowania FA w
przedziale czasowym t1

t{ 02|51 |5 100 100 % Wspétczynnik trwania
impulsu w przedziale
czasowym t1

t{ 02 |52|01 120,0 10,0 S Czas wysterowania FA w
przedziale czasowym t2
(przy 0 zaciski nitki
pozostaje stale wigczony)

t{ 02|53 |5 100 100 % Wspoditczynnik trwania
impulsu w przedziale
czasowym t2

t| 02|54 |0 1 0 - Wzrost Umag przy
wysterowaniu FA

0 = nie;

1 =tak
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E| K

P

Min.

Maks.

Wytyczna

Jednostka

m DURKOPP
ADLER
Opis

t| 02

55

0

359

250

o

Kat, przy ktorym
wspotczynnik trwania
impulsu 2 staje sie aktywny
(0 = nieaktywny)

Zwoln

ienie stopki (FL)

00

0

1

Unoszenie stopki
0 = wylgczony;
1 = wigczony

01

Niemozliwe rozpoczecie
szycia przyciskiem przy
podniesionej stopce.

0 = wylgczony;

1 = wigczony

10

9999

255

ms

Opodznienie rozruchu
maszyny po wytgczeniu
zwolnienia stopki

11

255

40

ms

Opédznienie wtgczenia
zwolnienia stopki w stanie
bezruchu maszyny

12

0,0

9,999

0,200

Opédznienie wtgczenia
zwolnienia stopki przy koncu
Szwu

50

999

200

ms

Czas wysterowania
magnesu zwalniajgcego
stopki w przedziale
czasowym ty

51

100

100

%

Wspoditczynnik trwania
impulsu w przedziale
czasowym t;

52

0,0

600,0

0,0

Czas wysterowania
magnesu zwalniajgcego
stopke w przedziale
czasowym t, (przy O magnes
zwalniajgcy stopke
pozostaje stale wigczony)

53

100

100

%

Wspétczynnik trwania
impulsu w przedziale
czasowym t,

54

Wzrost Umag przy
wysterowaniu magnesu
zwalniajgcego stopke

0 = nie;

1 =tak

55

Ostrzezenie dzwiekowe
przed automatycznym
opuszczeniem stopki

0 = nie;

1 =tak
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E[K [P [Min. [ Maks. | Wytyczna | Jednostka | Opis
Miekki start
t{ 05| 00 | 120 1000 400 rpm Predkos¢ obrotowa startu
miekkiego
t| 05|01 |1 99 1 Sciegi Liczba $ciegow startu
miekkiego
Czujnik nitki resztkowej/kontrola obracania szpulki/kontrola opasania
t| 06 |00 |0 2 0 - Aktywacja czujnika koncowki
nitki
0 = wytgczony;
1 = w prawo;
2 =z lewej i z prawej strony;
t| 06 (01]|0 1 0 - Tryb czujnika koncowki nitki
0 = dynamiczny;
1 = statyczny;
t| 06 | 02| 0,0 3,300 0,0 \% Threshold z prawej strony
t| 06 | 03|00 3,300 0,0 \Y Intensywnos¢ z prawe;j
strony
t| 06 | 04|00 3,300 0,0 \% Threshold z lewej strony
t| 06 | 05| 0,0 3,300 0,0 \% Intensywnos¢ z lewej strony
t{ 06|06 |0 1 0 - Wymagane potwierdzenie w
przypadku ostrzezenia
0 = nie;
1 = tak
t| 06|10 |0 1 0 - Kontrola opasania
(nie przy t 06 00 = 2)
0 = wytgczony;
1 = wigczony
t|06 |11 |0 1 0 - Monitoring obrotéw szpuli
(nie przy t 06 00 = 2)
0 = wylgczony;
1 = wigczony
t| 06|12 |0 255 0 Sciegi Sciegi, od ktorych aktywny
jest monitoring obrotow
szpuli
Czujnik nitki na gérze
t| 06|20 |0 1000 180 rpm Predkos¢ obrotowa, od jakiej
monitoring jest aktywny
t|06 |21 |0 255 2 Sciegi Sciegi, od ktérych
monitoring jest aktywny
t| 06220 1000 3 ms Odbijanie
Czujnik nitki nadole
t| 06|30 |0 1000 180 rpm Predkos¢ obrotowa, od jakiej
monitoring jest aktywny
tfo6 [31]0 255 2 Sciegi Sciegi, od ktérych
monitoring jest aktywny
t| 06320 1000 3 ms Odbijanie
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Lista parametrow

gl DURKOPP
ADLER

E[K [P

[ Min.

| Maks

. | Wytyczna [ Jednostka

| Opis

Sciezki szwu

t| 07

00

0

0 -

Obrébka pozycja -2 w
Sciezkach szwu
0= Przerwanie szwu.

jest szyta; przy
ostatnim szwie

przerwany obcieciem
nitki;

Przerwanie szwu
obcigciem nitki (takze
jesli nieaktywne).

to szew swobodny;
Przerwanie szwu
obcigciem nitki (takze
jesli nieaktywne).
Program szwu zostaje
przerwany

Nastepna Sciezka szwu

programu szew zostaje

Nastepny zabieg szycia

01

Tryb automatyczny
0 = wylgczony;
1 = wigczony

02

Sygnat przy zmianie $ciezki
0 = wylgczony;
1 = wigczony

03

Tryb naprawczy
0 = wylgczony;
1 = wigczony

04

Tryb przetgczania programu
szwu

0 = wytgczony;

1 = wigczony

ilnik

~in

08

00

500

9999

1800 rpm

Maksymalna predkos$¢
obrotowa

01

10

400

150 rpm

Minimalna predko$¢
obrotowa

02

10

1000

120 rpm

Predkos¢ obrotowa
pozycjonera

t| 08

03

100

15 rpm/ms

Rampa przyspieszenia

04

100

10 rpm/ms

Rampa hamowania

05

Kierunek obrotéw silnika
0 =w lewo;
1 = w prawo
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zl DURKOPP
ADLER Lista parametréw

E|K [P Min. Maks. | Wytyczna | Jednostka Opis

06 | 0 2 1 - Hamulec silnikowy przy
normalnym zatrzymaniu

0 = hamowanie na czas

t 08 09;

1 = hamulec przy
zatrzymaniu stale aktywny;
2 = potozenie jest
permanentnie utrzymywane

—
o
oo

t{ 08|07 |01 6,0 3,0 A Prad trzymania w stanie
bezruchu maszyny

t{ 08|08 |0 255 20 - Szybkosc¢ reakcji na zmiany
pozyciji

t| 08 |09 |0 999 200 ms Czas trwania hamulca
silnikowego

t| 08| 10 | - - - - Pozycja referencyjna

t| 08|11 | - - - - Pozycje igiet

t| 0812 | 0 359 12 ° Igta w pozycji dolnej (dolny
punkt martwy) (pozycja 1)

t| 08|13 |0 359 330 ° Dzwignia nitki gérny punkt
martwy (pozycja 2)

t| 08|14 |0 359 340 ° Pozycja namiernika

t{08 |15 |0 359 245 ° Pozycja nawlekania (nitka
iglowa)

t| 08|16 | O 1 0 - Pozycje namiernika
uruchomi¢ pedatem

t{ 08|19 |1 9999 387 - Przetozenie =

($rednica silnika / $rednica
maszyny) * 1000

t{ 08 | 20 | - - - - Kalibruj pedat
t| 08|21 |1 64 24 Poziomy Liczba stopni predkosci
obrotowej pedatu
t| 0822 |0 7 3 - Krzywa predkosci obrotowej
t| 08|23 |1 255 90 ms Odbijanie pozycji -1
t| 08 |24 |1 255 15 ms Odbijanie pozycji -2
t| 08|25 |0 1 0 - Wybor pedatu
0 = analogowy;
1 = cyfrowy
t| 08|26 |0 1 0 - Inwertowanie sygnatéw
pedatu cyfrowego
0 = nie;
1 = tak (pedat Efka z
adapterem)
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Lista parametrow

P

Min.

Maks.

Wytyczna

Jednostka

m DURKOPP
ADLER
Opis

—
o
oo

27

0

0

Obrébka pozycja -1 (tylko
przy pedale cyfrowym)

0 = przyciskowy;

1 = zapadkowy;

2 = zapadkowy po koncu
Sszwu, przyciskowy po
rozpoczeciu szycia

28

40

70

60

Wspétczynnik pozycji -1
Tym sposobem mozna
przesuwac charakterystyke
reakcji miedzy -1a 0

29

20

70

49

Wspétczynnik pozycji -2
Tym sposobem mozna
przesuwac charakterystyke
reakcji miedzy -2 a 0

30

Wskazanie predkosci
obrotowej

0 = wylgczony;

1 = wigczony

31

Wskazanie aktualnej pozyciji
0 = wylgczony;
1 = wigczony

32

Igta po wigczeniu i
nacisnieciu pedatu wedruje
do pozycji "igta u gory"

0 = nie;

1 =tak

33

Wprowadzanie sygnatow
pozycji (sygnaty muszg
jeszcze byc¢ przydzielone do
wyjscia, np. przy t 51 50)
0 = nie sg wyprowadzane
zadne sygnaty;

1=poz. 1;

2 = poz. 2;

3 =poz. 1lipoz. 2;

4 = sygnat pracy silnika;
5 = sygnat pracy silnika i
poz. 1,

6 = sygnat pracy silnika i
poz. 2;

34

255

Kat dla dtugosci sygnatu
poz. 1

35

255

Kat dla dtugosci sygnatu
poz. 2

36

10

9999

10

rpm

Predkos¢ obrotowa, od jakiej
wigczany jest sygnat pracy
silnika

40

150

9999

1200

rpm

Ograniczenie predkosci
obrotowej DB3000
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zl DURKOPP
ADLER Lista parametréw

E|K [P Min. Maks. | Wytyczna | Jednostka Opis

t| 08 | 41 | 150 9999 1200 rpm Ograniczenie predkosci
obrotowej DB2000

t| 08|44 |1 255 40 ms Odbijanie pozycji 0

t{ 08 | 50 | 10 500 180 rpm Ustawienie predkosci

obrotowej dla funkcji $ciegu
pojedynczego (Scieg
potowiczny lub caty itd.)

t| 08|51 |1 6000 180 rpm Predkosé obrotowa szycia
recznego przyciskiem

t{ 08|52 |0 1 0 - Funkcje szycia przyciskiem
takze w trybie manualnym
0 = nie;

1 =tak

t| 08|60 |0 64 0 Poziom Przesuniecie pozyc;ji 1
Poziomy predkosci
obrotowej sg redukowane

aprezenie nitki
09 (00| O 3 2 ° Tryb naprezania nitki i
redukowania naprezenia
nitki przy aktywnym
zwolnieniu stopki

0 = brak zwolnienia
naprezenia nitki;

1 = zwolnienie naprezenia
nitki w szwie;

2 = zwolnienie naprezenia
nitki po FA;

3 = zwolnienie naprezenia
nitki w szwie i po FA
t{09|01|0 1 1 ° Naprezenie nitki zwolnione
przy nawlekaczu do igty
(nitka igtowa)

0 = nie;

1 =tak

t| 09|02 00 2,55 0,0 S Opédznienie wigczenia
zwolnienia napregzenia nitki
po FA przy FL (aktywne
tylko, gdy t 09 00 = 2 lub 3)
t{09]|03|0 2 0 ° Sprzezenie dodatkowego
naprezenia nitki z szybkim
przestawieniem wzniosu

0 = brak sprzezenia;

1 = dodatkowe naprezenie
nitki przy szybkiej regulacji
wzniosu;

2 = dodatkowe naprezenie
nitki przy osiagnieciu
predkosci obrotowej szybkiej
regulacji wzniosu

~|Z
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Lista parametrow

E| K

P

Min.

Maks.

Wytyczna

Jednostka

m DURKOPP
ADLER
Opis

—

09

10

0

359

255

o

Kat wigczajgcy t 08 12 <=
t 09 10 <t 09 11 podczas
operacji ciecia

11

359

325

Kat wytaczajacy t 09 10 < t
09 11 <=1t 08 13 podczas
operacji ciecia

20

255

ms

Czas opdznienia
powtdrnego wigczenia
magnesu naprezajgcego
nitke podczas operaciji ciecia

21

255

50

ms

Czas opodznienia wylgczenia
magnesu haprezajgcego
nitke

30

Otworz dodatkowe
naprezenie nitki przy ryglu
poczatkowym

0 = nie;

1 =tak;

31

Otworz dodatkowe
naprezenie nitki przy ryglu
koncowym

0 = nie;

1 = tak;

32

Otworz dodatkowe
naprezenie nitki przy
recznym ryglu

0 = nie;

1 = tak;

33

Otworz dodatkowe
naprezenie nitki przy zacisku
nitki

0 = nie;

1 =tak;

34

Otworz dodatkowe
naprezenie nitki przy
migkkim starcie

0 = nie;

1 =tak;

35

Otworz dodatkowe
naprezenie nitki przy
skracaniu $ciegu

0 = nie;

1 = tak;

36

Otworz dodatkowe
naprezenie nitki przy
szybkiej regulacji wzniosu
0 = nie;

1 = tak;
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zl DURKOPP
ADLER Lista parametréw

E|K [P Min. Maks. | Wytyczna | Jednostka Opis

37 |0 1 0 - Otworz dodatkowe
naprezenie nitki przy
funkcjach sciegu
pojedynczego

0 = nie;

1 = tak;

t{09 |50 |0 999 100 ms Czas wysterowania
magnesu naprezajgcego
nitke w przedziale

—
o
©

czasowym ty

t{09 |51 |5 100 100 % Wspétczynnik trwania
impulsu w przedziale
czasowym ty

t| 09|52 0,0 600,0 0,0 S Czas wysterowania

magnesu haprezajgcego
nitke w przedziale
czasowym t,. (przy O
magnes naprezajacy nitke
pozostaje stale wigczony)

t{ 09|53 |5 100 100 % Wspétczynnik trwania
impulsu w przedziale
czasowym t,

t| 09|54 |0 1 0 - Wzrost Umag przy

wysterowaniu magnesu
naprezajgcego nitke

0 = nie;
1 =tak
Regulacja wzniosu
t|{10 |00 | O 1 1 - Regulacja wzniosu
0 = nie;
1 =tak
t{10 01| O 9999 1200 rpm Predkos¢ obrotowa regulacji
wzniosu
tj{ 10|02 |1 21 9 Poziom Dolny punkt narozny
t{10 |03 | 1 21 18 Poziom Gorny punkt narozny
t|10 | 04 | - - - - Wskazanie aktualnego

poziomu i wiasciwej
predkosci obrotowe;j,

np. 3: 2800

3: = aktualny poziom

2800 = wiasciwa predkos¢
obrotowa
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Lista parametrow

E| K

P

Min.

Maks.

Wytyczna

Jednostka

m DURKOPP
ADLER
Opis

t| 10

06

0

0

Ograniczenie predkosci
obrotowej przy szybkiej
regulacji wzniosu

0 = ograniczenie predkosci
obrotowej do predkosci
obrotowej regulacji wzniosu
dla 500 ms;

1 = permanentne
ograniczenie do predkosci
obrotowej regulacji wzniosu

07

0,0

2,55

0,0

Czas wybiegu predkosci
obrotowej regulacji wzniosu

08

255

Sciegi

Liczba sciegéw do
automatycznego wytgczania
szybkiej regulacji wzniosu
(przy 0 szybka regulacja
wzniosu jest wytgczona)

09

Typ potencjometru regulaciji
wzniosu

0 = 9880 867105;

1=9880 867119

10

9999

rpm

Automatyczne
zatgczanie/odtgczanie
szybkiej regulacji wzniosu
Aktywna szybka regulacja
wzniosu < n<t10 10
Wytgczona szybka regulacja
wzniosu < n>=110 10
Zapadkowa regulacja
wzniosu jest wytgczona
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zl DURKOPP
ADLER Lista parametréw

E[K [P [Min. [ Maks. | Wytyczna | Jednostka | Opis
Modut funkcyjny
t{11 |00 (O 16 2 - Funkcja modutu funkcyjnego

1 (X1.30)

0 = Brak funkcji;

1= Dodatkowe naprezenie
nitki;

2 = Przetgczenie dtugosci
Sciegu;

3 = Scieg pojedynczy z
przetaczeniem dtugosci
Sciegu;

4 = Scieg pojedynczy
wstecz z przetgczeniem
dtugosci Sciegu;

5= Podnies$/opus¢ walec
transportowy/prowadze
nie wspotosiowe
szwu/puller;

6 = Podnies$/opusé
ogranicznik
krawedziowy;

7 = Podnies$/opus¢ obcinak
krawedziowy;

8 = Przetgczenie dtugosci
$ciegu (Triflex) z
ograniczeniem
predkosci obrotowe;j
DB2000 i obnizaniem
rygla;

9 = zwigkszony zakres z
ograniczeniem
predkosci obrotowe;j
DB3000;

10 = zwiekszony zakres bez
ograniczenia predkosci
obrotowej DB3000;

11 = Przycinanie stopniowe;

12 = Prowadzenie
konturowe;

13 = Stertownik;

14 = Funkcja wyjsciowa;

15 = Nozyczki do tasm;

16 = Dwustopniowo
podnies$/opus¢ obcinak
krawedziowy

t{11 )01 |0 1 0 - Inwertuj wyjscie modutu
funkcyjnego 1 (X1.30)

0 = nie;

1=tak
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Lista parametrow

P

Min.

Maks.

Wytyczna

Jednostka

m DURKOPP
ADLER
Opis

—
[
[N

02

1

1

Stan modutu funkcyjnego 1
(X1.30) po obcinaniu nitki
1 = niezmieniony;

2 = nieaktywny;

3 = aktywny

03

Stan modutu funkcyjnego 1
(X1.30) po wtaczeniu sieci
1 = niezmieniony;

2 = nieaktywny;

3 = aktywny

04

Modut funkcyjny stored
(tylko przy t 11 00 = 14)
0 = Stored;

1 = Not Stored

05

Typ opdznienia wigczenia
modutu funkcyjnego 1
(X1.30) (tylko przy t 11 00 =
14)

0 =czas

1 = Sciegi

2 = kat

06

9999

s albo Sciegi
albo °

Opédznienie wtgczenia

07

Typ opdznienia wytgczenia
modutu funkcyjnego 1
(X1.30)

0 =czas

1 = Sciegi

2 = kat

08

9999

s albo Sciegi
albo °

Opédznienie wytaczenia

09

Stan modutu funkcyjnego 1
(X1.30) przed obcieciem
nitki

1 = niezmieniony;

2 = nieaktywny;

3 = aktywny

30

16

Funkcja modutu funkcyjnego
2 (X1.20)
Funkcja patrz t 11 00

31

Inwertuj wyjscie modutu
funkcyjnego 2 (X1.20)
0 = nie;

1 =tak

32

Stan modutu funkcyjnego 2
(X1.20) po obcinaniu nitki
1 = niezmieniony;

2 = nieaktywny;

3 = aktywny
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zl DURKOPP
ADLER

Lista parametrow

P

Min.

Maks.

Wytyczna

Jednostka

Opis

—
[
[N

33

1

1

Stan modutu funkcyjnego 2
(X1.20) po wigczeniu sieci
1 = niezmieniony;

2 = nieaktywny;

3 = aktywny

34

Modut funkcyjny stored
(tylko przy t 11 30 = 14)
0 = Stored;

1 = Not Stored

35

Typ opdznienia wigczenia
modutu funkcyjnego 1
(X1.20) (tylko przy t 11 30 =
14)

0 =czas
1 = $ciegi
2 = kat

36

9999

s albo Sciegi
albo °

Opédznienie wtgczenia

37

Typ opoznienia wytgczenia
modutu funkcyjnego 1
(X1.20)

0 =czas

1 = Sciegi

2 = kat

38

9999

s albo Sciegi
albo °

Opédznienie wytaczenia

39

Stan modutu funkcyjnego 2
(X1.20) przed obcigciem
nitki

1 = niezmieniony;

2 = nieaktywny;

3 = aktywny

60

16

Funkcja modutu funkcyjnego
3 (X1.15)
Funkcja patrz t 11 00

61

Inwertuj wyjscie modutu
funkcyjnego 3 (X1.15)
0 = nie;

1 =tak

62

Stan modutu funkcyjnego 3
(X1.15) po obcinaniu nitki
1 = niezmieniony;

2 = nieaktywny;

3 = aktywny

63

Stan modutu funkcyjnego 3
(X1.15) po wigczeniu sieci
1 = niezmieniony;

2 = nieaktywny;

3 = aktywny

26
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Lista parametrow

E| K

P

Min.

Maks.

Wytyczna

Jednostka

m DURKOPP
ADLER
Opis

—

11

64

0

0

Modut funkcyjny stored
(tylko przy t 11 60 = 14)
0 = Stored;

1 = Not Stored

65

Typ opo6znienia wigczenia
modutu funkcyjnego 1
(X1.15) (tylko przy t 11 60 =
14)

0 =czas
1 = $ciegi

66

9999

s albo Sciegi
albo °

Opédznienie wtgczenia

67

Typ opoznienia wytgczenia
modutu funkcyjnego 1
(X1.15)

0 =czas

1 = Sciegi

2 = kat

68

9999

s albo Sciegi
albo °

Opédznienie wytaczenia

69

Stan modutu funkcyjnego 3
(X1.15) przed obcigciem
nitki

1 = niezmieniony;

2 = nieaktywny;

3 = aktywny

90

999

100

ms

Czas wysterowania wyjscia
FF3 w przedziale czasowym
ty

91

100

100

%

Wspoditczynnik trwania
impulsu w przedziale
czasowym f;

92

0,0

600,0

0,0

Czas wysterowania wyjscia
FF3 w przedziale czasowym
t2 (przy O wyjécie FF3
pozostaje stale wigczone)

93

100

100

%

Wspoditczynnik trwania
impulsu w przedziale
czasowym t,

94

Wzrost Unag przy
wysterowaniu wyjscia FF3
0 = nie;

1 =tak

Obréé

00

Obré¢
0 = nie;
1 =tak

01

10

180

65

Kat odkrecania

02

10

255

60

ms

Czas oczekiwania az do
odkrecenia
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zl DURKOPP
ADLER Lista parametréw

E|K [P Min. Maks. | Wytyczna | Jednostka Opis

t{12 103 |0 1 0 - Odkrecanie przed
poczatkiem szwu
0 = nie;
1 =tak

t{12 | 04 | 10 180 10 ° Kat odkrecania na poczatku
Szwu

Chtodzenie igly/wentylator

t{ 13|00 |0 1 0 - Tryb chtodzenia igty
0 = normalne chtodzenie
igty;

1 = chtodzenie igty
uzaleznione od predkosci
obrotowej;

t|{13 |01 | 0,0 9,999 2,500 S Opédznienie wytaczenia
chtodzenia igty

t|{ 13 | 02 | 100 9999 2000 rpm Predkos¢ obrotowa do
wigczenia chtodzenia igty
t|13 103 |0 1 0 - Chiodzenie igty przy
zwolnieniu stopki

0 = nie;

1 =tak

t1 1310410 1 0 - Chtodzenie igly przy
pedale do przodu
(ustawienie %)

0 = nie

1 =tak

Walec transportowy/puller/prowadzenie wspétosiowe szwu

t|14 100 | O 3 3 - Tryb automatycznego
unoszenia walca
transportowego

0 = nieunoszenie;

1 = ze zwolnieniem stopki;
2 = przy ryglu;

3 =przy ryglu i przy
zwolnieniu stopki;

t|14 101 |0 1 0 - Unoszenie walca
transportowego przy
witgczonej regulacji wzniosu
0 = nie;

1 =tak

t|14 |02 |0 1 0 - Opodznienie liczby Sciegow
po zwolnieniu stopki

(t 14 03)

0 = nie;

1 =tak

t|14 103 |0 255 0 Sciegi Liczba $ciegow do
opuszczenia walca
transportowego
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Lista parametrow

E| K

P

Min.

Maks.

Wytyczna

Jednostka

a DURKOPP
ADLER
Opis

—

14

04

0

1

Puller enkodera w gérze
0 = nie;
1 =tak

05

Puller enkodera w dole
0 = nie;
1=tak

10

Liczba aktywnych pulleréw
(Wyjscie X1.26 jest
konfigurowane do
wytgczenia cisnienia)

0 = brak pullera;

1 = puller z géry;

2 = puller z géry i z dotu

11

Puller rodzaj transportu
0 = ciagty;
1 = przerywany

12

359

30

Start, kat transportu

13

359

150

Koniec, kat transportu

14

Puller bez ci$nienia (wyjscie
X1.26 jest do tego
wykorzystywane)

0 = z ci$nieniem;

1 = bez szybkiej regulaciji
wzniosu bez cisnienia;

2 = permanentnie bez
ci$nienia

15

Puller przy zatrzymaniu
szycia jest odtgczany od
pradu

0 = nie;

1=tak

16

Puller aktywny, nawet gdy
walec transportowy nie jest
aktywny

0 = nie;

1=tak

17

150

90

Maksymalna dtugosé
transportu

20

65,00

1,00

Przetozenie puller u gory

t| 14

21

200

50

Korekta materiatu puller u
gory przy dtugosci
transportu 5 mm

t| 14

22

0,1

5,00

3,50

Prad zadany puller u géry

23

0,1

3,00

1,00

Prad trzymania puller u gory

24

9999

50

Srednica walca
transportowego u gory
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Lista parametrow

E| K | P | Min.

Maks.

Wytyczna

Jednostka

Opis

—

14 125 |0 1

0

Kierunek obrotow
0 = w prawo;
1 =wlewo;

t| 14 | 26 | -10,0 10,0

1,0

Diugos¢ transportu krotkiego
Sciegu puller u goéry

t|14 |30 | 0,1

65,00

1,00

Przetozenie puller na dole

t14 131 |1 200

50

Korekta materiatu puller na
dole przy dtugosci transportu
5mm

t) 1432 |01 5,00

3,50

Prad zadany puller na dole

t|14 133 |01 3,00

1,00

Prad trzymania puller na
dole

t(14 134 |1 9999

49

Srednica walca
transportowego na dole

t|14 135 |0 1

Kierunek obrotéw
0 = w prawo;
1 =wlewo;

t| 14 | 36 | -10,0 10,0

1,0

Dtugosc¢ transportu krétkiego
Sciegu puller na dole

Obcinak krawedziowy

t|15 |00 | 0O 7

Tryb automatycznego
unoszenia obcinaka
krawedziowego

0 = Nieunoszenie;

1= Ze zwolnieniem stopki;

2 = Po cigciu, badz po
liczeniu $ciegéw
(t 15 04);

3 = Po cigciu, badz po
liczeniu sciegow i przy
zwolnieniu stopki;

4= Przy ryglu;

5= Przyrygluiprzy
zwolnieniu stopki;

6 = Po cigciu, bagdz po
liczeniu sciegow i przy
ryglu;

7 = Po cigciu, badz po
liczeniu $ciegéw, przy
ryglu i przy zwolnieniu
stopki;

t|15 |03 |0 255

Sciegi

Liczba sciegéw do
opuszczenia obcinaka
krawedziowego

t|15 |04 | O 255

Sciegi

Liczba sciegéw do
uniesienia obcinaka
krawedziowego (t 15 00 = 2
lub 3)
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P

Min.

Maks.

Wytyczna

Jednostka

m DURKOPP
ADLER
Opis

—
=
(&)]

05

0

0

Wytgcz obcinak
krawedziowy przy
zwolnieniu stopki
0 = nie;

1 =tak

10

Elektryczny obcinak
krawedziowy

0 = nie;

1 =tak

11

Elektryczny obcinak
krawedziowy przy
zatrzymaniu szycia
0 = nie;

1 =tak

12

100

50

%

Minimalny PWM dla
obcinaka krawedziowego

13

100

95

%

Maksymalny PWM dla
obcinaka krawedziowego

14

9999

1500

rpm

Maksymalna predkos¢
obrotowa, przy ktérej ma
zostac osiggniety
maksymalna PWM

15

0,0

2,55

0,0

Opédznienie wytaczenia do
wytgczenia silnika obcinaka
krawedziowego

16

0,0

9,999

0,0

ms

Opédznienie miedzy
podniesieniem stopki a
uniesieniem/opuszczeniem
obcinaka krawedzi

zujnik swietiny

O

16

00

50

9999

1000

rpm

Predkos$¢ obrotowa $ciegdéw
kompensujacych zapore
Swietlng

t| 16

01

Tryb zapory $wietlnej

1 = wykrywanie poczatku
SzZwu;

2 = wykrywanie konca szwu;
3 = wykrywanie poczatku
szwu i konca szwu;

02

Tryb dla poczatku szwu

0 = zwolnienie przez zapore
Swieting

1 = start przez nacisnigcie
pedatu i zapore Swietlng

03

filtr dzianiny
0 = wylgczony;
1 = wigczony

04

Rozpoznawanie zapory
Swietlnej

0 = jasno;

1 = ciemno
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ADLER Lista parametréw

E|K [P Min. Maks. | Wytyczna | Jednostka Opis

—
=
(o]

05 |0 1 0 - Tryb automatyczny zapory
Swietlnej (tylko jeslit 16 01 =
2lub 3)

0 = wylgczony;

1 = wigczony

t|16 | 06 | O 9999 0 ms Czas, w ktérym materiat
musi zosta¢ wykryty, zanim
bedzie mozna uruchomic¢
maszyne

t|{ 16 |07 | O 1 0 - Stopke opusci¢ na poczatku
szwu dopiero gdy wykryty
zostanie materiat (tylko gdy t
16 01 = 1 lub 3 i tylko przy
szyciu recznym)

0 = wyk

t|16 |08 | O 9999 0 ms Opédznienie migdzy
uruchomieniem maszyny a
opuszczeniem stopki (tylko
gdyt16 07 =1)

t|16 |09 | O 9999 0 ms Opédznienie miedzy
opuszczeniem stopki a
rozpoczeciem szycia (tylko
gdyt16 07 =1)

Pokretto elektroniczne
t{ 17 |00 | O 1 0 - Pokretto elektroniczne
0 = nie;
l1=tak (t5132i t5133=
0)
tj{ 17|01 |1 255 6 - Wielkos$¢ kroku dla pokretta
elektronicznego
t|17 102 | 0 1 0 - Kierunek obrotu pokretta
elektronicznego
0 = w prawo;
1 =w lewo;
Stertownik
t|18 | 00 | O 1 0 - Stertownik
0 = wylgczony;
1 = wigczony
t| 18 | 01 | 0,0 2,55 0,10 S Opodznienia wigczenia
stertownika
t| 18 | 02 | 0,0 2,55 0,10 S Czas, od ktérego sterownik
sie klinuje
t| 18 | 03 | 0,0 2,55 0,10 S Czas wigczenia sterownika
Zygzak
t{19 |00 | O 359 112 ° Przetgcz pozycje zygzaka
t|19 |01 | 4 6 6 Sciegi Liczba Sciegéw dla zygzaka
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Lista parametréw zl ADLER

E[K [P [Min. [ Maks. | Wytyczna | Jednostka | Opis
Wycieraczka do nitki
t{ 20|00 |0 1 0 - Woycieraczka do nitki

0 = wylgczony;
1 = wigczony

t{ 20|01 |10 255 100 ms Czas wigczenia wycieraczki
do nitki

o

rzycinanie stopniowe/prowadzenie konturowe

—

21 {00 | 0,0 2,55 0,50 S Opédznienie po wytgczeniu
obcinaka krawedziowe na
przyciecie stopniowe

t{21|01|00 2,55 0,50 S Opédznienie na wysunigcie
sitownika stopniowego
t{21]02| 0,0 2,55 0,50 S Czas trwania

wydmuchiwania
impulsowego przy
wysuwaniu sitownika
stopniowego

t|{21]03] 0,0 2,55 0,50 S Opédznienie na wytgczenie
wydmuchiwania przy
zatrzymaniu szycia

t|21]04 |00 2,55 0,50 S Opédznienie na wiaczenie
obcinaka krawedziowego po
wigczeniu/wytgczeniu
przycinania stopniowego

Walek
t| 22 |00 |0 3 0 - Tryb watka
0 = wylgczony;
1 = koniec szwu;
2 = poczatek szwu;
3 = poczatek szwu i koniec
Szwu,;
t| 22030 255 0 Sciegi Liczba $ciegow do

opuszczenia watka na
poczatku szwu

t|22 104 |0 255 0 Sciegi Liczba $ciegéw do
uniesienia watka na
poczatku szwu

t| 22|05 0,0 99,99 0,50 S Opédznienie wtaczenia watka

t|22 )06 | 00 99,99 0,50 S Czas wiagczenia watka na
koricu szwu

t| 22|07 |00 20,0 5,0 kHz Predkos¢ watka na koncu
Szwu

Smarowanie chwytaka

t| 23|00 |0 9999 0 Sciegi Liczba sciegéw do aktywacji
smarowania chwytaka

t|23]01] 0,0 99,99 0,0 S Czas smarowania chwytaka
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E[ K [P [ Min. [ Maks. | Wytyczna [ Jednostka | Opis

Odciaganie tancucha

t|24 |00 |0 100 30 Sciegi Poczatkowe odcigganie
Sciegu

t| 24|01 |00 10,0 0,8 s Czas trwania ruchu

bezwtadnego przy
koncowym odcigganiu

Mechanizm luzowania $ciegu
t{25]100 |0 1 0 - Automatyczne
rozpoznawanie grubosci
szytego materiatu

0 = wylgczony;

1 = wigczony
t|25]|105|0 1 1 - Redukcja predkosci przy
luzowaniu Sciegu

0 = wytgczony;

1 = wigczony

t| 25106 |0 1200 800 rpm Predkosé, do ktorej
nastepuje redukcja

t{ 25|07 |1 3 1 - Stan luzowania $ciegu po
obcieciu nitki

1 = niezmieniony;

2 = nieaktywny;

3 = aktywny

t|25 |10 |1 255 1 Sciegi Liczba Sciegow po
automatycznym wigczeniu,
gdy wymuszona jest funkcja
luzowania $ciegu

t|25]111 |0 255 0 Sciegi Liczba Sciegdw, przy ktorej
luzowanie sciegu powinno
by¢ aktywne.

t|25]115 |0 1 0 - Zmiana progow po kazdym

odcinku (tylko zt 25 00 = 1)
0 = wylgczony;

1 = wigczony

Nozyczki do tasm

t| 26|00 |0 1 0 - Nozyczki do tasm
0 = wylgczony;
1 = wigczony

t| 26|01 0,0 2,55 0,80 S Opédznienie wigczenia
nozyczek do tasm

t| 26 | 02 | 0,0 2,55 0,40 s Czas wigczenia nozyczek do
tasm

Czujnik grubosci materiatu

t| 27 |00 | O 1 0 - Czujnik grubos$ci materiatu
0 = wylgczony;
1 = wigczony

t| 27|01 0,0 9,9 0,0 mm Wartos$¢ progowa

rozpoznawania grubosci
materiatu wigczona
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E|K [P Min. Maks. | Wytyczna | Jednostka Opis

t| 27|02 0,0 9,9 0,0 mm Warto$¢ progowa
rozpoznawania grubosci
materiatu wytgczona

t| 27|03 0,0 9,9 0,0 mm Druga warto$¢ progowa
rozpoznawania grubosci
materiatu wigczona

t| 27|04 | 0,0 9,9 0,0 mm Druga warto$¢ progowa
rozpoznawania grubosci
materiatu wytgczona

rzetagczenie dlugosci $ciegu

~|o

30 ({00 |0 2 0 - Ograniczenie predkosci
obrotowej przy dtugich
Sciegach

0 = wytgczony;

1 = ograniczenie predkosci
obrotowej DB2000;

2 = ograniczenie predkosci
obrotowej DB3000

t{30]|01|0 2 0 - Dtugos¢ sciegu podczas
ryglowania

0 = wstepnie ustawiona
dtugos¢ sciegu
(dtuga/normalna);

1 = normalna dtugos¢
Sciegu;

2 = $ciegi diugie;

t{30]02|0 2 0 - Dtugosc¢ $ciegu po obcieciu
nitki

0 = wybrana dtugos¢ $ciegu
pozostaje zachowana;

1 = normalna dtugos$¢
$ciegu;

2 = $ciegi diugie;

krocenie sciegu

|

31|00 |0 255 0 Sciegi Skrdcenie sciegu na
poczatku szwu

t{31]01]|0 255 0 Sciegi Skrdcenie sciegu przy
obcinaniu nitki

o]

lokada biegu

t{ 50|00 |0 1 1 - Blokada biegu
0 = wylgczony;
1 = wigczony

t| 50010 1 0 - Sposéb pracy przetacznika
blokady biegu

0 = zestyk zwarty (NC);

1 = zestyk rozwarty (NO);

t| 50020 1 1 - Zachowanie silnika
0 = wylgczenie awaryjne;
1 = pozycjonowanie
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E[K [P

[ Min.

| Maks. [ Wytyczna [ Jednostka

Opis

Pozostate funkcje ukladu sterowania

t

51

00

Wyswietl wersje
oprogramowania

t

51

01

Wyswietl numer seryjny
sterownika

t

51

02

Wskazanie wartosci
analogowych (patrz t 51 12)
W czasie szycia

0 = nie;

1 =tak

51

04

Wyswietl klase i podklase
maszyny

51

05

Wyswietl godziny robocze

51

06

Wyswietl Sciegi robocze

51

07

Wyswietl licznik
egzemplarzy

51

08

M2M
0 = wytgczony;
1 = wigczony

51

09

Whpisz/wyswietl M2M
Customer ID

51

10

Pobierz dane do sterownika
0 = nic; 1 = ustawienia
parametrow z DA-Dongle;

2 = ustawienia parametréw z
segmentu backup;

3 = $ciezki szwu z DA-
Dongle;

4 = reset mastera,;

5 = reset Sciezek szwu

51

11

Zapisywanie parametrow w
pamigci

0 = nic;

1 = ustawienia parametrow
na DA-Dongle;

2 = ustawienia parametrow
do segmentu backup;

3 = Sciezki szwu na DA-
Dongle;

51

12

Test sprzetu
Wyttuszczone wejscia,
badz wyjscia sg dostepne
tylko w DAC classic.

1. Analogowe

Um: Napiecie sieciowe w V
U24: Zasilanie wyj$¢ w V
Imo: Prad zasilania 24 V
PAnN: Wartos¢ analogowa
pedatu

Nre: X1.4 wejscie

36
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E|K [P Min. Maks. | Wytyczna | Jednostka Opis

analogowe

lan: X1.1 wejscie analogowe
Pst: Digitalizowany stopien
pedatu

12T: I2T silnika (uwaga:
pedat i silnik sg aktywne!)
2. Wejscie

X1.5: Manual Backtack
X1.6: Nedle up/down
X1.7: Additional thread
tension (module 2)

X1.8: Switch stitch length
(module 1)

X1.9: Input function module
3 (module 3)

X1.10: Limitation DB3000
X1.11: Machine run
blockage

X1.12: Bobbin thread
monitor

X1.13: Light barrier
X1.14: Backtack
suppression/recall

X2.1: High lift for walking
foot (not stored)

X2.2: High lift for walking
foot (stored)

X2.3: No Function

X2.4: No Function

X2.6: No Function

X2.7: No Function

3. Wyjscie

X1.15: Output function
module 3 (module 3)
X1.17: No Function
X1.18: Thread clamp
X1.20: Additional thread
tension (module 2)

X1.21: No Function
X1.22: LED function module
3 (module 3)

X1.23: LED bobbin thread
monitor left

X1.24: LED Backtack
suppression/recall

X1.25: LED bobbin thread
monitor right

X1.26: No Function
X1.27: No Function
X1.28: Needle cooling
X1.29: LED switch stitch
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E| K | P | Min.

Maks.

Wytyczna

Jednostka

Opis

length (module 1)

X1.30: Switch stitch length
(module 1)

X1.31: LED additional thread
tension (module 2)

X1.32: High lift for walking
foot

X1.34: Backtacking
X1.35: Sewing foot lifting
X1.36: Thread tension
X1.37: Thread trimmer

4. Flash

Wyswietlenie ostatnich 10
komunikatéw o awariach

1 = bfad odnotowany jako
ostatni

10 = btad odnotowany jako
pierwszy

Zerowanie licznika
konserwacyjnego
0 = nie;

1=tak

Automatyczne zerowanie
licznikdw M2M po wigczeniu
0 = nie;

1 =tak

Zerowanie licznikéw M2M
0 = nie;
1=tak

9999

Hasto dla technikéw.
Zawierajace 4 znaki, przy
zapisanej wartosci 0 nie
nastagpi zapytanie o hasto.

57

Programowanie funkcji
wejscia dla wejscia rygla
(machine connector Pin 5)
0 = Brak funkcji;
1= Nawlekacz do igty;
2 = Tlumienie / wigczanie
rygla;
Rygiel manualny;
Pt Sciegu;
Scieg caly;
Pozycja namiernika;
Odkrecanie;
= Wejscie modutu
funkcyjnego 1 (patrz t
11 00);
9= Wejscie modutu
funkcyjnego 2 (patrz t
11 30);

o~NO O W

38
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10 = Wejscie modutu
funkcyjnego 3 (patrz t
11 60);

11 = Igta do gory;

12 = Scieg ozdobny;

13 = Chtodzenie igtly;

14 = Wycieraczka do nitki;

15 = Normalna dtugos¢
Sciegu przy ryglowaniu;

16 = Blokada biegu przy
rozwartym zestyku
(NO);

17 = Blokada biegu przy
zwartym zestyku (NC);

18 = Szybka regulacja
wzniosu (przyciskowa);

19 = Szybka regulacja
wzniosu (zapadkowa);

20 = Ograniczenie predkosci
obrotowej DB2000;

21 = Ograniczenie predkosci
obrotowej DB3000;

22 = Zapora Swietlna;

23 = Rodzaj transportu
pullera
(ciagty/przerywany);

24 = Zwolnienie stopki przy
pedale w pozyc;ji 0;

25 = Zwolnienie nowego
SzZwu;

26 = Rygiel manualny
zapadkowy;

27 = Dojedz do pozyciji
zygzaku;

28 = Synchronizacja
zygzaku;

29 = Wigcz/wylacz
stertownik;

30 = Stertowanie reczne;

31 = Wejscie modutu
funkcyjnego 1 on (patrz
t 11 00);

32 = Wejscie modutu
funkcyjnego 1 off (patrz
t 11 00);

33 = Wejscie modutu
funkcyjnego 2 on (patrz
t 11 30);

34 = Wejscie modutu
funkcyjnego 2 off (patrz
t 11 30);
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35 = Wejscie modutu
funkcyjnego 3 on (patrz
t 11 60);

36 = Wejscie modutu
funkcyjnego 3 off (patrz
t 11 60);

37 = Service Call (tylko z
M2M);

38 = Luzowanie sciegu;

39 = Zwigkszony zakres na
gorze;

40 = Zwiekszony zakres na
dole;

41 = Odkrecanie przy
poczatku szwu;

42 = Zwolnienie stopki po
FA;

43 = Szycie reczne

44 = Koniec szwu szycie
reczne/automatyczne;

45 = Szycie automatyczne;

46 = Nozyczki do tasm
witgczone/wytgczone;

47 = Nozyczki do tasm do
obcinania recznego;

48 = Szew ramienia 3827;

49 = Cofanie szwu ramienia

3827,

50 = Zwigkszony zakres
3827;

51 = Brak uruchomienia
konca szwu;

52 = Automatyczne
luzowanie Sciegu;

53 = Luzowanie $ciegu
wigczone/wytgczone;

54 = Blokada biegu
witgczona/wytaczona;

55 = Szybkie nozyce z
przodu (Pfaff);

56 = Reczne pokretto
elektroniczne do
przodu;

57 = Reczne pokretto
elektroniczne do tytu

t|51]21|0 57 2 - Programowanie funkciji

wejscia dla wejscia rygla
toggle (machine connector

Pin 14)

Funkcja patrz t 51 20
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—
()]
ey

22 |0 57 4 - Programowanie funkcji
wejscia dla wejscia igty w
goérze na dole (machine
connector Pin 6)

Funkcja patrz t 51 20

t|51]23|0 57 8 - Programowanie funkcji
wejscia dla wejscia FF1
(machine connector Pin 8)
Funkcja patrz t 51 20

t| 5124 |0 57 9 - Programowanie funkcji
wejscia dla wejscia FF2
(machine connector Pin 7)
Funkcja patrz t 51 20

t{51]125|0 57 6 - Programowanie funkcji
wejscia dla wejscia FF3
(machine connector Pin 9)
Funkcja patrz t 51 20

t| 5126 |0 57 21 - Programowanie funkcji
wejscia dla wejscia
(machine connector Pin 10)
Funkcja patrz t 51 20

t{511]27 |0 57 0 - Programowanie funkcji
wejscia dla wejscia zapory
$wietlnej (machine
connector Pin 13)

Funkcja patrz t 51 20

t| 5128 |0 57 18 - Programowanie funkcji
wejscia IN_EXT1 (additional
input interface Pin 1)
Funkcja patrz t 51 20

t{51]129 |0 57 19 - Programowanie funkcji
wejscia IN_EXT2 (additional
input interface Pin 2)
Funkcja patrz t 51 20

t{ 5130 |0 57 0 - Programowanie funkcji
wejscia IN_EXT3 (additional
input interface Pin 3)
Funkcja patrz t 51 20

t{51(131|0 57 0 - Programowanie funkcji
wejscia IN_EXT4 (additional
input interface Pin 4)
Funkcja patrz t 51 20

t| 511320 57 0 - Programowanie funkciji
wejscia IN_EXT5 (additional
input interface Pin 6)
Funkcja patrz t 51 20

t{ 511330 57 0 - Programowanie funkcji
wejscia IN_EXT6 (additional
input interface Pin 7)
Funkcja patrz t 51 20
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t| 51|50 |0 39 1 - Programowanie funkcji

wyjscia dla wyjscia (machine

connector Pin 18)

0 = Brak funkcji;

1= Zacisk nici;

2 = Zablokowanie;

3 = Zwolnienie stopki;

4 = Naprezenie nitki;

5= Dodatkowe naprezenie
nitki;

6 = Druga diugosé¢ sciegu;

7 = Walec transportowy;

8 = Ogranicznik
krawedziowy;

9 = Obcinak krawedziowy;

10 = Zwiekszony zakres z
DB3000;

11 = Zwigkszony zakres bez
DB3000;

12 = Przycinanie stopniowe;

13 = Prowadzenie
konturowe;

14 = Stertownik;

15 = Obcinacz nitki;

16 = Szybka regulacja
wzniosu;

17 = chtodzenie igty;

18 = Skrécenie $ciegu;

19 = Impuls przycinania
stopniowego;

20 = Otwieranie przycinania
stopniowego;

21 = Zacisk nici NSB (n6z);

22 = Wyciggacz nitki NSB
(zacisk);

23 = Nacisk walcéw
transportowych;

24 = Nacisk stopki;

25 = Gotowy do rozpoczecia
szycia;

26 = Poz. 1;

27 = Poz. 2;

28 = Bieg silnika;

29 = W szwie;

30 = Walek;

31 = Jednostka
transportowa;

32 = Smarowanie chwytaka;

33 = wycieraczka do nitki;

34 = Odsysanie NSB;

35 = Nozyczki do tasm;

36 = Obcinak krawedziowy
wy}aczony,
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Opis

—

51510

39

27

Programowanie funkcji
wyjscia dla wyjscia (machine
connector Pin 21),

Funkcja patrz t 51 50

39

Programowanie funkciji
wyjscia dla wyjscia (machine
connector Pin 22),

Funkcja patrz t 51 50

39

26

Programowanie funkcji
wyjscia dla wyjscia (machine
connector Pin 26),

Funkcja patrz t 51 50

39

18

Programowanie funkcji
wyjscia dla wyjscia (machine
connector Pin 27),

Funkcja patrz t 51 50

39

17

Programowanie funkcji
wyjscia dla wyjscia (machine
connector Pin 28),

Funkcja patrz t 51 50

39

16

Programowanie funkcji
wyjscia dla wyjscia (machine
connector Pin 32),

Funkcja patrz t 51 50

OP1000

Kontrast wskaznika OP1000

Dzwieki przyciskow
0 = wytgczony;
1 = wigczony

57

12

Programowanie funkcji
wejscia przycisku F OP1000
0 = Brak funkcji;

1= Nawlekacz do igty;

2 = Tlumienie / wigczanie

rygla;
3 = Rygiel manualny;
4 = PotSciegu;
5= Scieg caly;

= Pozycja namiernika;

7 = Odkrecanie;

8 = Wejscie modutu
funkcyjnego 1 (patrz t
11 00);

9= Wejscie modutu
funkcyjnego 2 (patrz t
11 30);

10 = Wejscie modutu
funkcyjnego 3 (patrz t
11 60);

11 = Igta do géry;
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12 = Scieg ozdobny;

13 = Chtodzenie igtly;

14 = Wycieraczka do nitki;

15 = Normalna dtugosc¢
Sciegu przy ryglowaniu;

16 = Blokada biegu przy
rozwartym zestyku
(NO);

17 = Blokada biegu przy
zwartym zestyku (NC);

18 = Szybka regulacja
wzniosu (przyciskowa);

19 = Szybka regulacja
wzniosu (zapadkowa);

20 = Ograniczenie predkosci
obrotowej DB2000;

21 = Ograniczenie predkosci
obrotowej DB3000;

22 = Zapora $wietlna;

23 = Rodzaj transportu
pullera
(ciagly/przerywany);

24 = Zwolnienie stopki przy
pedale w pozyciji O;

25 = Zwolnienie nowego
SZWU;

26 = Rygiel manualny
zapadkowy;

27 = Dojedz do pozyciji
zygzaku;

28 = Synchronizacja
zygzaku;

29 = Wigcz/wylacz
stertownik;

30 = Stertowanie reczne;

31 = Wejscie modutu
funkcyjnego 1 on (patrz
t 11 00);

32 = Wejscie modutu
funkcyjnego 1 off (patrz
t 11 00);

33 = Wejscie modutu
funkcyjnego 2 on (patrz
t 11 30);

34 = Wejscie modutu
funkcyjnego 2 off (patrz
t 11 30);

35 = Wejscie modutu
funkcyjnego 3 on (patrz
t 11 60);

36 = Wejscie modutu
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funkcyjnego 3 off (patrz
t 11 60);

37 = Service Call (tylko z
M2M);

38 = Luzowanie sciegu;

39 = Zwigkszony zakres na
gorze;

40 = Zwiekszony zakres na
dole;

41 = Odkrecanie przy
poczatku szwu;

42 = Zwolnienie stopki po
FA;

43 = Szycie reczne

44 = Koniec szwu szycie
reczne/automatyczne;

45 = Szycie automatyczne;

46 = Nozyczki do tasm
wigczone/wylgczone;

47 = Nozyczki do tasm do
obcinania recznego

48 = Szew ramienia 3827,

49 = Cofanie szwu ramienia
3827,

50 = Zwigkszony zakres
3827,

51 = Brak uruchomienia
konca szwu;

52 = Automatyczne
luzowanie $ciegu;

53 = Luzowanie $ciegu
wigczone/wytgczone;

54 = Blokada biegu
wigczona/wylgczona;

55 = Szybkie nozyce z
przodu (Pfaff);

56 = Reczne pokretto
elektroniczne do
przodu;

57 = Reczne pokretto
elektroniczne do tytu

t| 5240 |0 1 0 - Blokada przyciskoéw rygla
poczatkowego

0 = wytgczony;

1 = wigczony

t| 52410 1 0 - Blokada przyciskoéw rygla
koncowego

0 = wylgczony;

1 = wigczony
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52 142 |0 1 0 - Blokada przyciskow nitki
0 = wytgczony;

1 = wigczony

t| 5243 |0 1 0 - Blokada grupy przyciskow
programu szwu

0 = wylgczony;

1 = wigczony

t{ 5244 |0 1 0 - Blokada grupy przyciskéw
programowania

0 = wylgczony;

1 = wigczony

—
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1.3 Poziom projektanta

E[ K [P [ Min. [ Maks. [ Wytyczna | Jednostka [ Opis

Rygiel

d|/ 00 |01 (O 359 15 ° Mechaniczny kat
przetgczania dla rygla

Obcinacz nitki (FA)

d| 02 | 00 | 10 359 100 - Kat przed wtgczeniem
magnesow, przy ktérym ma
zostac osiggnieta predkos¢
obrotowa przy obcinaniu nitki

d|02|01|0 1 0 - Tryb $ciegu tancuszkowego
0 = nie;
1 =tak

Sciezki szwu

d| 07 | 00 | 150 9999 2000 rpm Ograniczenie predkosci
obrotowej dla $ciezek szwu

d|07 |01 |1 20 6 Sciegi Liczba Sciegéw dla
ograniczenia predkosci
obrotowej przy $ciezkach
Szwu

Silnik

d| 08 | 00 |1 9999 1800 rpm Maksymalna predkos¢
obrotowa silnika

d|0o8 |01 |1 100 25 rpm/ms Maksymalne przyspieszenie,
badz wyhamowanie

08|02 |0 50 20 Kgcm? Bezwtadno$¢ maszyny
08 | 04 255 0 Inc Przedtuzenie rampy

wyhamowania

d| 08 |05 |0 1 0 - Potowienie rampy
przyspieszenia i hamowania,
jest I2t wzrasta do ponad
70%
0 = nie;
1 =tak

d| 08 | 10 | 0,1 100,0 1,7 Ohm Rezystancja stojana

d| 08 |11 |1 200 4 mH Indukcyjnos$¢ stojana

dl 08 | 12 | 0,1 200,0 40,5 V/1000 rpm EMK

d| 08|13 |01 15,00 12,00 A Maksymalny prad stojana

d| 08|14 |1 10 2 - Liczba par biegunéw

d| 08 |20 |0 255 34 - Wspotczynnik K;, regulatora
predkosci obrotowej PID

d| 08 |21 |0 255 20 - Wspétczynnik Ki, regulatora
predkosci obrotowej PID

d| 08 |22 |0 255 0 - Wspoiczynnik Kq, regulatora
predkosci obrotowej PID
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df 08 |23 ]|0 255 24 - Wstepne wysterowanie
regulatora predkosci
obrotowej w operacji
wyhamowania

d| 08 |30 |0 255 0 - Wspdtczynnik Kps regulatora
drogi PID
d| 08 |31 |0 255 0 - Wspétczynnik Ks regulatora
drogi PID
d| 08 |32 |0 255 0 - Wspétczynnik Kgs regulatora
drogi PID
d| 08 | 40 | O 255 44 - Wspdtczynnik K, regulatora
drogi PID
d| 08 |41 |0 255 34 - Wspétczynnik Ky regulatora
drogi PID
d| 08 |42 |0 255 18 Inc Przyrosty do zatgczania
regulatora pozycji PID
08|43 |0 1000 0 2,857° Kat do pozycjonowania
08144 |0 1000 0 Inc Przyrosty do czasu

zatgczania predkosci
obrotowej pozycjonera

d| 08 | 45 | 10 100 50 rpm Podwyzszenie predkosci
obrotowej dla regulatora
potozenia w obcinaniu nitki

d| 08 | 46 | O 200 0 Inc Podwyzszenie przyrostow
dla regulatora potozenia w
obcinaniu nitki

d| 08 |51 (0 1 0 - Bieg ciagty
0 = nie;
1 =tak
d| 08 | 52 | 0,0 99,99 5,00 S Czas wigczenia silnika
d| 08 | 53 | 0,0 99,99 5,00 S Czas wylgczenia silnika
d| 08 |54 |1 9999 900 S Czas biegu ciggtego
d| 08 |55 | 0O 2000 180 rpm Predkos¢ obrotowa jazdy

referencyjnej

Naprezenie nitki
d

09 |01 |5 100 100 % Wspétczynnik trwania
impulsu przy nawlekaczu do
igly

Puller u géry

d| 14 | 00 | O,1 20,00 6,00 kHz Czestotliwo$¢ maksymalna
d| 14 |01 |1 500 200 rpm/ms Rampa przyspieszenia

dl 14 |02 |1 500 200 rpm/ms Rampa hamowania

dl 14 |03 |1 9000 2000 Hz Czestotliwos¢ startu

dl 14 |04 |1 9000 2000 Hz Czestotliwo$¢ zatrzymania
d| 14 |05 |1 1000 500 Kreski Enkoder kreskowy
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d| 14 |06 |1 9000 2000 Kroki Mikrokroki na obrét

d| 14 |10 | 0,1 9,000 1,100 Ohm Rezystancja stojana

d| 14 |11 |01 9,000 2,200 mH Indukcyjnos$¢ stojana

dl14 |12 |0 1000 0 - Wspétczynnik EMK

d| 14 |13 | 0,1 10,00 3,50 A Maksymalny prad stojana
(regulowany)

d| 14 | 14 100 50 - Liczba par biegunow

d| 14 |15 | 0,1 10,00 2,00 A Maksymalny prad trzymania
(regulowany)

dl 14 | 16 | 0,1 10,00 3,50 A Maksymalny prad stojana
(sterowany)

d| 14 | 17 | 0,1 10,00 2,00 A Maksymalny prad trzymania
(sterowany)

d| 14 |20 | O 9999 0 - Wspotczynnik K,, regulatora
predkosci obrotowej PID

dl14 |21 |0 9999 0 - Wspoiczynnik Ki, regulatora
predkosci obrotowej PID

d| 14 |22 |0 9999 0 - Wspoitczynnik Kq, regulatora
predkosci obrotowej PID

d| 14 |30 | O 9999 1500 - Wspotczynnik Kps regulatora
drogi PID

d| 14 |31 |0 9999 50 - Wspétczynnik Ks regulatora
drogi PID

d{ 14 |32 |0 9999 0 - Wspétczynnik Kgs regulatora
drogi PID

dl 14 |40 |0 9999 1500 - Wspdtczynnik K, regulatora
potozenia PID

d| 14 |41 |0 9999 0 - Wspétczynnik Ky, regulatora
potozenia PID

d| 14 |42 |0 9999 100 - Wspétczynnik Ky regulatora
potozenia PID

Puller na dole

d| 14 |50 | 0,1 20,00 6,00 kHz Czestotliwo$¢ maksymalna

d{ 14 |51 |1 500 200 rpm/ms Rampa przyspieszenia

dl 14 |52 |1 500 200 rpm/ms Rampa hamowania

d| 14 |53 |1 9000 2000 Hz Czestotliwos¢ startu

d 14 |54 |1 9000 2000 Hz Czestotliwos¢ zatrzymania

d| 14 |55 |1 1000 500 Kreski Enkoder kreskowy

d| 14 |56 | 1 9000 2000 Kroki Mikrokroki na obrét

d| 14 | 60 | 0,1 9,000 1,100 Ohm Rezystancja stojana

d| 14 |61 | 0,1 9,000 2,200 mH Indukcyjnos$¢ stojana

d| 14 |62 |0 1000 0 - Wspotczynnik EMK
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dl 14 | 63 | 0,1 10,00 3,50 A Maksymalny prad stojana
(regulowany)

d| 14 |64 |1 100 50 - Liczba par biegunow

d| 14 | 65 | 0,1 10,00 2,00 A Maksymalny prad trzymania
(regulowany)

dl 14 | 66 | 0,1 10,00 3,50 A Maksymalny prad stojana
(sterowany)

dl 14 | 67 | 0,1 10,00 2,00 A Maksymalny prad trzymania
(sterowany)

d| 14 |70 | O 9999 0 - Wspdtczynnik Kp, regulatora
predkosci obrotowej PID

dl14 |71 |0 9999 0 - Wspétczynnik Ki, regulatora
predkosci obrotowej PID

d| 14 |72 |0 9999 0 - Wspétczynnik Kq, regulatora
predkosci obrotowej PID

d| 14 {80 | O 9999 1500 - Wspotczynnik Kps regulatora
drogi PID

d| 14 |81 |0 9999 50 - Wspoiczynnik Kis regulatora
drogi PID

d| 14 |82 |0 9999 0 - Wspétczynnik Kgs regulatora
drogi PID

d| 14 |90 | O 9999 1500 - Wspodtczynnik Kpx regulatora
potozenia PID

dl 14 |91 |0 9999 0 - Wspodiczynnik Kix regulatora
potozenia PID

dl 14 |92 |0 9999 100 - Wspoitczynnik Kdx regulatora
potozenia PID

Pozostate funkcje ukiadu sterowania

d| 51|00 |1 255 40 ms Czas trwania podnoszenia
Umag do 33 V

d/ 51011 255 5 ms Czas trwania procesu
DeEnergizer

d| 51|02 |01 16,00 16,00 kHz Ustawianie czestotliwos$ci
PWM

d| 51 |03 | - - - - Wyswietl numer seryjny
maszyny

d| 51|04 |- - - - Wyswietl date produkciji

d| 51|10 (O 9999 0 x d5111 Warto$¢ resetu licznika
konserwacyjnego (przy 0
licznik jest wytgczony)

d| 51|11 (1 255 1 x 10000St Wspétczynnik licznika
konserwacyjnego

d| 51|12 |1 255 1 x d5111 Powtdrzenie komunikatu o
btedzie

d| 51|13 |1 99 1 - Liczba powtdrzen
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Parameterséatze fiir die Klasse H867

Parametersatz
—
o - N ™
Far ~ N
Unterklassen % % & &
x x X X
o o o o
[} [} (o)} [}
— N — N
N~ N~ r~ ~~
O O (o) (o)
0] [ee) [e6] [e6)
I I T T
E K P Preset | Preset | Preset | Preset
t 08 07 3,0 3,0 1,5 1,5
t 31 01 |0 1 0 1
d 08 10 1,7 1,7 2,0 2,0
d 08 11 | 4 4 5 5
d 08 12 | 40,5 40,5 39,8 39,8
d 08 13 12,00 12,00 11,00 11,00
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2 Komunikaty o btedzie, ostrzegawcze i informacyjne

Kod |Rodzaj Mozliwa przyczyna Pomoc
1000 |Btad Niepodtgczony wtyk enkodera |- wpig¢ przewdd enkodera do
silnika maszyny (Sub-D, 9-pol.) |sterownika, uzy¢ wtasciwego ztacza
1001 |Btad Btad silnika maszyny: - sprawdzi¢ i ewentualnie podpig¢ ztgcze
Niepodtgczony wtyk silnika - zmierzy¢ fazy silnika maszyny
maszyny (AMP) (R =2,8 Q, wysoki opér wobec PE)
- wymieni¢ enkoder
- wymieni¢ silnik maszyny szwalniczej
- wymieni¢ sterownik
1002 |Btad Btad izolacji silnika maszyny - sprawdzi¢ faze silnika i PE pod katem
szwalniczej potaczenia matoomowego
- wymieni¢ enkoder
- wymieni¢ silnik maszyny szwalniczej
1004 |Btad Btad silnika maszyny: - wymieni¢ enkoder
Zty kierunek obrotow silnika - sprawdzi¢ i ewentualnie zmieni¢
maszyny szwalniczej obtozenie wtykéw
- sprawdzi¢ i ewentualnie zmieni¢
okablowanie w rozdzielaczu maszyny
- wymierzy¢ fazy silnika i sprawdzi¢ pod
katem warto$ci

1005 |Btad Zablokowany silnik - usung¢ opdr ruchu w maszynie
- wymieni¢ enkoder
- wymieni¢ silnik

1006 |Btad Przekroczona maksymalna - wymieni¢ enkoder

predkos¢ obrotowa - przeprowadz reset
- sprawdz klase maszyny (t 51 04)
1007 |Btad Btad podczas jazdy - wymieni¢ enkoder
referencyjnej - usung¢ opor ruchu w maszynie
1008 |Btad Btad enkodera - wymieni¢ enkoder
1010 |Btad Niepodtgczony wtyk - wpigé przewodd zewnetrznego
zewnetrznego synchronizatora |synchronizatora do sterownika, uzy¢
(Sub-D, 9-pol.) wiasciwego zigcza (Sync)
- konieczne tylko w maszynach z
przetozeniem!

1011 |Btad Brakuje impulsu Z enkodera - Wylgczy¢ uktad sterowania. Przekreci¢
pokretto i znéw wigczy¢ uktad
sterowania
- jesli btad sie utrzymuje, sprawdzic¢
enkoder

1012 |Btad Btad w synchronizatorze - wymieni¢ synchronizator
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1052 |Btad Prad nadmiarowy silnika - sprawdzi¢ wybor klasy maszyny
maszyny szwalniczej, - wymieni¢ sterownik
wewnetrzny wzrost prgdu >25 A |- wymieni¢ silnik maszyny szwalniczej

- wymieni¢ enkoder

1053 |Btad Nadmierne napiecie silnika - sprawdzi¢ wybor klasy maszyny
maszyny szwalniczej - wymieni¢ sterownik

1054 |Btad Zwarcie wewnetrzne - wymieni¢ sterownik

1055 |Btad Przecigzenie silnika maszyny |- usung¢ opor ruchu w maszynie
szwalniczej - wymieni¢ enkoder

- wymieni¢ silnik maszyny szwalniczej

1203 |Informacja  |Pozycja nieosiggnieta (przy - Sprawdzi¢ i ewentualnie zmieni¢
obcinaniu nitki, odkrecaniu itd.) |ustawienia regulatora.

Modyfikacje mechaniczne w maszynie.
(np. ustawienie FA, naprezenie paska
itd.)

- sprawdzenie pozycji (dzwignia nitki
gorny punkt martwy)

2020 |(Informacja  |Skrzynka DACextension nie - sprawdzi¢ przewody fgczace
odpowiada - sprawdzi¢ LED-y skrzynki

DACextension
- zaktualizowa¢ oprogramowanie

2021 |Informacja  |Niepoditgczony wtyk enkodera |- podpig¢ przewdd enkodera do skrzynki
silnika maszyny (Sub-D, 9-pol,) |DACextension, uzywa¢ wiasciwego
do skrzynki DACextension ztacza

2101 |Informacja  |Karta steppera DA 1, jazda - sprawdz czujnik referencyjny
referencyjna, timeout

2103 |Informacja  |Karta steppera DA 1, straty - Sprawdzi¢ pod katem opornosci ruchu
krokowe

2106 |Informacja |Karta steppera DA 1, -
przekroczenie predkosci

2120 |(Informacja |Karta steppera DA 1 nie - sprawdzi¢ przewody faczace
odpowiada - sprawdzi¢ LED-y skrzynki

DACextension
- zaktualizowa¢ oprogramowanie

2121 |Informacja  |Karta steppera DA 1, - podpiaé¢ przewdd enkodera do
niepodtgczony wtyk enkodera  |sterownika, uzywa¢ wtasciwego ztgcza
(Sub-D, 9-pol.)

2122 |Informacja  |Karta steppera DA 1, nie - sprawdzi¢ przewody tgczace
znaleziono potozenia wirnika - sprawdzic¢ silnik krokowy 1 pod kagtem
jawnobiegunowego opornosci ruchu

2155 |Informacja  |Karta steppera DA 1, - Sprawdzi¢ pod katem opornosci ruchu
przeciazenie

2201 |Informacja  |Karta steppera DA 2, jazda - sprawdz czujnik referencyjny
referencyjna, timeout
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2203 |Informacja  |Karta steppera DA 2, straty - Sprawdzi¢ pod katem opornosci ruchu
krokowe

2206 |Informacja  |Karta steppera DA 2, -
przekroczenie predkosci

2220 |Informacja  |Karta steppera DA 2 nie - sprawdzi¢ przewody tgczace
odpowiada - sprawdzi¢ LED-y skrzynki

DACextension
- zaktualizowa¢ oprogramowanie

2221 |Informacja  |Karta steppera DA 2, - podpig¢ przewod enkodera do
niepodtgczony wtyk enkodera  |sterownika, uzywaé¢ wiasciwego ztgcza
(Sub-D, 9-pol.)

2222 |Informacja  |Karta steppera DA 2, nie - sprawdzi¢ przewody fgczace
znaleziono potozenia wirnika - sprawdzic¢ silnik krokowy 2 pod katem
jawnobiegunowego opornosci ruchu

2255 |Informacja  |Karta steppera DA 2, - Sprawdzi¢ pod katem opornosci ruchu
przecigzenie

3100 |Btad AC-RDY timeout, napiecie - skontrolowa¢ napiecie sieciowe
obwodu posredniego nie - jesli napiecie sieciowe jest ok,
osiggneto w podanym czasie wymieni¢ sterownik
zdefiniowanego progu

3101 |Btad Btad wysokiego napiecia, - skontrolowa¢ napiecie sieciowe, przy
napiecie sieciowe przez diuzszy |permanentnym przekraczaniu napigcia
czas > 290V sieciowego - zastosowac stabilizowanie

lub generator

3102 |Btad Btad niskiego napiecia (2. prog) |- skontrolowa¢ napigcie sieciowe
(napiecie sieciowe < 150 V AC) |- ustabilizowa¢ napiecie sieciowe

- zastosowac generator

3103 |Informacja  |Ostrzezenie o niskim napigciu |- skontrolowa¢ napigcie sieciowe
(1. prég) (napigcie sieciowe - ustabilizowa¢ napiecie sieciowe
<180V AC) - zastosowac generator

3104 |Ostrzezenie |Pedat nie w pozycji 0 - Przy wigczaniu sterownik zdja¢ noge z

pedatu

3105 |Btad Zwarcie U24 V - jesli btad sie utrzymuje, wypiaé

wtyczke 37-biegunowa, wymieni¢
sterownik

- przetestowac wejscia/wyjscia pod
katem zwarciem 24 V

3106 |Btad Przecigzenie U24 V (I2T) - uszkodzony jeden lub wiecej

magneséw

3107 |Btad Niepodtgczony pedat - podigczy¢ pedat analogowy

3108 |Informacja  |Ograniczenie predkosci - skontrolowa¢ napiecie sieciowe
obrotowej ze wzgledu na zbyt
mate napiecie sieciowe
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3109 |Ostrzezenie |Blokada biegu - sprawdzi¢ czujnik przechytu w
maszynie
3150 |Informacja  |Konieczna konserwacja - informacja o smarowaniu maszyny,
patrz instrukcja serwisu maszyny
3151 |Ostrzezenie |Konieczna konserwacja (ciag |- koniecznie przeprowadzi¢ serwis, patrz
dalszy tylko z zerowaniem instrukcja serwisu maszyny
parametru
t 51 14, patrz instrukcja
uzytkowania maszyny)
3155 |Informacja  |Brak zwolnienia szycia - parametry t 51 20 -t 51 33 =25
- konieczny sygnat wej$ciowy do
zwolnienia szycia
3160 |Informacja  [Mechanizm luzowania sciegu |- luzowanie $ciegu nie moze nastgpic
3170 |Informacja  [Niska jako$¢ sygnatu czujnika |- Skontrolowa¢ mechaniczne
grubosci materiatu pozycjonowanie czujnika
3215 |Informacja  |Licznik Sciegow szpuli - zmiana szpuli, ustawi¢ wartos¢ licznika
(informacja osiggnieta wartosci |- nacisna¢ klawisz resetu licznika
0)
3216 |Informacja  |Czujnik nitki resztkowej z lewej |- wymieni¢ szpule lewa
strony
3217 |Informacja  |Czujnik nitki resztkowej z prawej |- wymieni¢ szpule prawg
strony
3218 |Informacja  |Czujnik nitki resztkowej z lewej i |- wymieni¢ lewg i prawg szpule
prawej strony
3219 (Informacja  |Tryb nawijania szpulki jest - obcig¢ nitke
aktywny
3223 |Informacja  |Wykryto brakujacy Scieg -
3224 |Informacja  |Szpula nie obrdcita sie -
3225 |Informacja  |Uktad optyczny SSD -
zabrudzony
6353 |Btad Btad komunikacji wewnetrznej |- wymieni¢ sterownik, odczekac az
EEprom zgasng LED-y i znow wigczyé
6354 |Btad Btad komunikacji zewnetrznej |- wymieni¢ sterownik, odczekac az
EEprom zgasng LED-y, sprawdzi¢ potgczenie ID
maszyny i znéw wigczy¢ sterownik
6357 |Btad Zwarcie EEprom - wymieni¢ sterownik, odczekac¢ az
zgasng LED-y, sprawdzi¢ potgczenie 1D
maszyny i znéw wigczy¢ sterownik
- Wymienic¢ uktad sterowania
- Wymieni¢ ID maszyny
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6360 |Informacja  |Brak waznych danych na - zaktualizowaé oprogramowanie
zewnetrznym EEprom
(wewnetrzne struktury danych
sg niekompatybilne z
zewnetrzng pamigcig danych)

6361 |Informacja  |Nie podigczono zewnetrznego |- podigczy¢ ID maszyny
EEprom

6362 |Informacja  |Brak waznych danych na - sprawdzi¢ potgczenie ID maszyny
wewnetrznym EEprom - wymienié¢ sterownik, odczeka¢ az
(wewnetrzne struktury danych |zgasng LED-y i znéw witaczy¢ sterownik
sg niekompatybilne z - zaktualizowa¢ oprogramowanie
zewnetrzng pamiecig danych)

6363 |Informacja  |Brak waznych danych na - sprawdzi¢ potgczenie ID maszyny
wewnetrznym i zewnetrznym - wymieni¢ sterownik, odczekac¢ az
EEprom zgasng LED-y i znéw wigczyé
(Wersja oprogramowania jest |- zaktualizowa¢ oprogramowanie
niekompatybilna z wewnetrzng
pamiecig danych, tylko
wiasciwosci biegu awaryjnego)

6364 |Informacja  |Brak aktualnych danych na - sprawdzi¢ potgczenie ID maszyny
wewnetrznym EEprom i - wymieni¢ sterownik, odczekac¢ az
niepodigczony zewnetrzny zgasng LED-y i znéw wigczy¢ sterownik
EEprom - zaktualizowa¢ oprogramowanie
(wewnetrzne struktury danych
sg niekompatybilne z
zewnetrzng pamigcia danych,
tylko wiasciwosci biegu
awaryjnego)

6365 |Informacja  |Uszkodzony wewnetrzny - wymieni¢ sterownik
EEprom

6366 |Informacja  |Uszkodzony EEprom - wymieni¢ sterownik
wewnetrzny i niewazne dane
zewnetrzne
(tylko wiasciwosci biegu
awaryjnego)

7202 |Informacja  |Btad boot skrzynki - sprawdzi¢ przewody fgczace
DACextension - zaktualizowa¢ oprogramowanie

- wymieni¢ skrzynke DACextension
7203 |Informacja  |Btad sum kontrolnych przy - sprawdzic¢ przewody fgczace
aktualizacji - zaktualizowa¢ oprogramowanie
- wymieni¢ skrzynke DACextension
7212 |Informacja  |Btad boot karty steppera DA 1 |- sprawdzi¢ przewody fgczace
- zaktualizowa¢ oprogramowanie
- wymieni¢ skrzynke DACextension
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7213 |Informacja  |Btad sum kontrolnych przy - sprawdzi¢ przewody fgczace
aktualizacji karty steppera DA 2 |- zaktualizowa¢ oprogramowanie
- wymieni¢ skrzynke DACextension
7222 |Informacja  |Btad boot karty steppera DA 2 |- sprawdzi¢ przewody tgczace
- zaktualizowaé oprogramowanie
- wymieni¢ skrzynke DACextension
7223 |Informacja  |Btad sum kontrolnych przy - sprawdzi¢ przewody fgczace
aktualizacji karty steppera DA 2 |- zaktualizowa¢ oprogramowanie
- wymieni¢ skrzynke DACextension
7231 |Informacja  |Niepodigczona kontrola - sprawdzi¢ przewody fgczace
obracania szpulki - zaktualizowaé oprogramowanie
7232 |Informacja  |Btad boot kontroli obracania - sprawdzi¢ przewody fgczace
szpulki - zaktualizowaé oprogramowanie
7233 |Informacja  |Btad sumy kontrolnej przy - sprawdzi¢ przewody tgczace
aktualizacji karty kontroli - zaktualizowaé oprogramowanie
obracania szpulki
7241 |Informacja  |Niepodigczone rozpoznawanie |- sprawdzi¢ przewody fgczace
grubosci materiatu - zaktualizowa¢ oprogramowanie
7801 |(Informacja  |Btad wersji programu - zaktualizowa¢ oprogramowanie
(tylko w DAC classic; do - wymieni¢ sterownik
dyspozycji nadal sg tylko
funkcje DAC basic)
7802 |Informacja  |Btad aktualizacji - ponowna aktualizacja oprogramowania
oprogramowania - wymieni¢ sterownik
(tylko w DAC classic; do
dyspozycji nadal sg tylko
funkcje DAC basic)
7803 |Informacja  |Btad komunikac;ji - ponowny start sterownika
(tylko w DAC classic; do - zaktualizowaé oprogramowanie
dyspozycji nadal sa tylko - wymieni¢ sterownik
funkcje DAC basic)
8401 |Btad Watchdog - zaktualizowa¢ oprogramowanie
- reset ID maszyny
- wymieni¢ sterownik
8402 |(Btad Btad wewnetrzny - zaktualizowa¢ oprogramowanie
_ - reset ID maszyny
- wymieni¢ sterownik
8405
8406 |Btad Btad sumy kontrolnej - zaktualizowa¢ oprogramowanie
- wymieni¢ sterownik
8501 |Btad Protekcja programu - do aktualizacji programu nalezy
zawsze stosowa¢ DA-Tool
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