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Komponenten des Teilesatzes
1 Komponenten des Teilesatzes

Überprüfen Sie vor der Montage der Aufklappunterstützung, ob der Liefe-
rumfang des Teilesatzes 0867 142224 korrekt ist.

Teilenummer Menge Bezeichnung

9202 002887 3 Schraube M6x12

9351 000087 4 Stellring

0867 142200 2 Ring

0867 142260 2 Bolzen

0867 142190 1 Halter

0867 142240 1 Hebel

9706 000314 1 Gasfeder

9202 003317 4 Schraube M8x25

0867 142173 1 Halter

0867 142250 2 Bolzen

0867 142210 1 Hebel
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Funktion des Teilesatzes
2 Funktion des Teilesatzes

Die Aufklappunterstützung erleichtert das Umlegen des Maschinenober-
teils. Gleichzeitig wird die Sicherheit für den Bediener beim Umlegen er-
höht.

Position 1 - Maschine in Arbeitsposition

In dieser Position wirkt der Mechanismus der Gasfeder auf die Grundplat-
te. Dadurch wird das Umlegen des Maschinenoberteils in die Service-Po-
sition erleichtert.

Abb. 1: Position 1

VORSICHT

Quetschungen durch Gewicht der Maschine 
möglich!

Die Maschine darf nur von qualifiziertem Personal 
umgelegt werden.
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Funktion des Teilesatzes
Position 2 - Maschine in Ruheposition

Das Maschinenoberteil wird durch den Hebel beim Umlegen gebremst. 
Das Abbremsen verhindert ein unkontrolliertes Umlegen und eine Kollisi-
on mit der Grundplatte durch das Eigengewicht des Maschinenoberteils. 
Sowohl eine Beschädigung der Maschine, als auch eine Verletzung des 
Bedieners wird damit vermieden.

Um das Maschinenoberteil komplett in die Service-Position umzulegen, 
muss die Maschine mit aktivem Kraftaufwand nach hinten umgelegt wer-
den.

Abb. 2: Position 2

Position 3 - Maschine in Service-Position

In dieser Position ist das Maschinenoberteil komplett umgelegt. Der Bau-
satz der Aufklappunterstützung wirkt hier gleichzeitig als Anschlag. So 
wird vermieden, dass das Maschinenoberteil aus den Scharnieren und 
damit aus der Tischplatte rutscht.

Abb. 3: Position 3
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Montage des Teilesatzes
3 Montage des Teilesatzes

Abb. 4: Montage I

Handlungsschritt

1. Die Stellschrauben (1) lösen.

2. Die Bolzen (2) am Hebel (3) herausziehen.

Abb. 5: Montage II

Handlungsschritt

1. Die Maschine in die Arbeitsposition stellen.

2. Den Halter (5) mit den Schrauben (4) in die Tischplatte schrauben.

3. Den Halter (6) mit den Schrauben (7) in die Grundplatte schrauben.

WARNUNG

Quetschgefahr durch Gewicht der Maschine!

Maschine bei Montage gegen Umfallen sichern.

Montage der Aufklappunterstützung NUR durch 
qualifiziertes Personal!

Maschine vor Montage ausschalten.

(1) - Stellschrauben
(2) - Bolzen

(3) - Hebel

① ②

③

(4) - Schrauben
(5) - Halter

(6) - Halter
(7) - Schrauben

④

⑤

⑥

⑦

⑥
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Montage des Teilesatzes
Abb. 6: Montage III

Handlungsschritt

1. Das Maschinenoberteil in die Service-Position umlegen.

2. Mit dem Bolzen (2) den Hebel (3), den Distanzring (8) und das Auge 
der Gasfeder (10) verbinden.

3. Den Stellring (9) auf den Bolzen (2) aufsetzen und dichtstellen, sodass 
kein Axialspiel besteht.

4. Die Stellschraube (1) festschrauben.

Abb. 7: Montage IV

Handlungsschritt

1. Die Maschine wieder in die Arbeitsposition umlegen.

2. Mit dem Bolzen (14) den Hebel (3) und die Zugstange (13) verbinden.

3. Den Stellring (11) auf den Bolzen (14) aufsetzen und dichtstellen, 
sodass kein Axialspiel besteht.

4. Die Stellschraube (12) festschrauben.

(1) - Stellschraube
(2) - Bolzen
(3) - Hebel

(8) - Distanzring
(9) - Stellring
(10) - Gasfeder

③

⑧
⑨ ①

②

⑩

(3) - Hebel
(11) - Stellring
(12) - Stellschraube

(13) - Zugstange
(14) - Bolzen

⑪

⑫
③

⑬

⑭
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Montage des Teilesatzes
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