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1 Willkommen

DA-CAD 5000

Willkommen zur Durkopp Adler Programmiersoftware "DA-CAD 5000" zum Erstellen von
Nahtprogrammen.

Mit dieser Software sind Sie in der Lage, fur Dirkopp Adler Nahautomaten und -anlagen Nahtprogramme
am PC zu erstellen. Hierfur stehen Ihnen Werkzeuge zur Verfligung, um auf einfache Weise
Nahtabschnitte zeichnen zu kénnen.

Darlber hinaus kénnen Sie die gezeichneten Nahtabschnitte und die daraus resultierenden Stiche
einfach nachbearbeiten, wie z. B. skalieren, verschieben, kopieren etc.

Die von lhnen erstellten Nahtprogramme kénnen im Anschluss auf die gewahlte Maschinenklasse
mittels eines Datentragers (wie z. B. einem USB- Stick) Ubertragen werden.

Im einfiihrenden Kapitel 1. Schritte 23 werden lhnen in knapper Form einige wichtige Sachwverhalte
erlautert, um den Einstieg in diese Software zu vereinfachen.

In den anschlieRenden Kapiteln wird dann detailliert die Benutzeroberflache 3H vorgestellt, das
Zeichnen| 43 und das Bearbeiten[ 53 von Nahtprogrammen beschrieben, so wie der Datentransfer zur
Maschine| 63 besprochen.

© 2011 Diirkopp Adler AG
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2 1. Schritte

Mit diesem Abschnitt soll Ihnen ein schneller Einstieg in die Software "DA-CAD 5000" erméglicht
werden.

Zu den einzelnen Themen finden sie hier allgemein Erklarungen bzw. knappe Erauterungen zur
Vorgehensweise. Ausfiihrlichere Informationen entnehmen Sie bitte den anschlieRenden Kapiteln.

@  Autbau Nahtprogramm
Ein Nahtprogramm setzt sich aus Nahtabschnitte (NAD) zusammen.

Diese Nahtabschnitte sind durch Stutzpunkte (STZ) wie Anfangs- und Endpunkt so wie bei
bestimmten Formen (wie z.B. bei Kreissegmenten oder Splines) durch zusatzliche
Mittenstitzpunkte beschrieben.

Jeder Nahtabschnitt ist in Stiche unterteilt.

Hieraus resultieren die entsprechenden Bearbeitungsansichten des Programms.

@ Bearbeitungsansichten des Programms

Fir das Arbeiten mit dem Programm stehen drei Ansichten zur Verfligung:

i Nahtabschnitte | Zeichnen und Bearbeiten von Nahtabschnitten

% | Stiitzpunkte Bearbeiten von Stiitzpunkten
e Stiche Bearbeiten von Stichen

@ Zeichnen von Nahtabschnitten

Zum Zeichnen stehen diverse Nahtabschnittsformen zur Verfigung, die im Werkzeugkasten
"Zeichnen" aktiviert werden kénnen:

W Line(n)

o Kreisbogen, Uber drei Punkte bestimmt
2 Spline

] Einzelstich

i | Nicht- ndhenden Stich

Es wird mit der Maus direkt auf dem Zeichenfeld gezeichnet.

= Maus- Aktionen

Zeichnen Maus- Aktion

Setzen von Koordinaten des Nahtabschnitts linke Maustaste

Beenden des Zeichnens von Nahtabschnitten mit
beliebiger Anzahl an Stutzpunkten (Spline, Linien)

Beenden des Zeichnens von Nahtabschnitten mit keine (wird automatisch mit Setzen des
einer festen Anzahl an Stitzpunkten (Kreisbogen) | letzten STZs beendet)

Abbrechen des Zeichnens von Nahtabschnitten mit| rechte Maustaste

rechte Maustaste

© 2011 Diirkopp Adler AG
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Zeichnen Maus- Aktion

einer festen Anzahl an Stitzpunkten (Kreisbogen)

Bearbeiten Maus- Aktion

einen NAD/STZ/Stich auswahlen (_3ursor auf NAD/STZ/Stich positionieren,
linke Maustaste

mit linker Maustaste einen Rahmen um die
NADs ziehen

Cursor auf Nahtabschnitt positionieren;
Taste STRG + linke Maustaste

mehrere Stiche auswahlen mit linker Maustaste einen Rahmen um die
Stiche ziehen

mehrere Nahtabschnitte auswahlen

Nahtabschnitt
Alle Nahtabschnitte kdnnen einzeln oder in einer beliebigen Auswahl bearbeitet werden. Die
wichtigsten Bearbeitungsmdglichkeiten sind:

e Skalieren: Uber Menl iE.i oder Rahmen + Maus

¢ Verschieben: tiber Menu e oder Rahmen + Maus
e Konfigurieren: Uber Menu (Stichlange, Zickzack etc.)

* Spiegeln ‘% | Drehen QY (iber Maus im Zeichenfeld

Stltzpunkte
Stitzpunkte koénnen:

¢ mit der Maus verschoben werden.

¢ ihr Koordinatenwert in der Tabelle geandert werden.

e geléscht #5 werden.

¢ es kann ein Stutzpunkt hinzugefugt werden

Stiche

Stiche koénnen einzeln oder als Auswahl mehrerer Bearbeitet werden:
¢ Verschieben: mit der Maus bzw. ihr Koordinatenwert in der Tabelle.
e Loschen #X in der Tabelle oder im Zeichenfeld.

e Einfligen eines Stiches in der Tabelle 3,

© 2011 Diirkopp Adler AG
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& Konfiguration Nahtprogramm

o Defaultwerte & : glltig fur jeden neuen Nahtabschnitt, z.B. Drehzahl, Stichlange, mit/ohne
Zickzack.

e NAD : jeder Nahtabschnitt kann seine eigenen Konfiguationswerte erhalten

& Maschinenklassen

Grundsétzlich ist das Zeichnen eines Nahtprogramm unabhangig von der gewahlten
Maschinenklasse.

In der Icon- meniileiste kann mit dem Icon Maschinenklasse £ eine Maschinenklasse und ein
entsprechendes Nahfeld gewahlt werden. Hierdurch werden maschinenklassenabhangige
Parameter vorgegeben, wie z.B. die max. Drehzahl, die max. Stichlange oder die max. Anzahl an
Techologie Punkten (TP) und deren Art. AuRerdem wird das Format und die Art der
Datenubertragung (z. B. Dongle, USB) festgelegt.

© 2011 Diirkopp Adler AG
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3 Die Benutzeroberflache

Die Benutzeroberflache setzt sich aus sieben Bereichen zusammen:

o DL CAD 5000 - [DaDatal] I =101 %|
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1. Meniileiste [ 34" Standard Pulldown Mendi, wie bei gewdhnlichen Windows®- Anwendungen.

2. Icon- Meniileiste [3-12 Standard Icon-Leiste, wie bei gewdhnlichen Windows®- Anwendungen.

3. Funktions-und Infoleiste [ 314 Auswahl der Ansicht, Spezialfunktionen, sowie die Anzeige von
Informationen rund ums Zeichnen (Koordinate, Klasse etc.)

4. Werkzeugleiste [ 315 Werkzeuge zum Zeichnen und Bearbeiten von Nahtprogrammen.

5. Zeichenfeld [ 3-1™: Feld zum Zeichnen und Bearbeiten von Nahtprogrammen.

6. Tabelle [ 318 Darstellung von X-/ Y- Koordinaten von NADs, STZs oder Stichen, sowie von TPs.

7. Statusleiste [ 3-2% Anzeige von kontextsensitiven Hilfetexten, eingestellter COM- Schnittstelle etc.

© 2011 Diirkopp Adler AG
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3.1

3141

Meniileiste

|ﬁ| Dakei Bearbeiten Datendbertragung  Einstellungen  Fenster  Hilfe

Die Menlileiste beinhaltet:

e Dateil 34 Funktionen rund um die Datei, wie z. B. Offnen, Speichern etc.

Bearbeiten[ 39 Standardfunktion, wie z. B. Kopieren, Einfligen etc.

Dateniibertragung[ 39 Erstellen, speichern und Einlesen von Dateien zur Datentibertragung auf die
Maschine mittels Datentrager.

Einstellungen[ 3-1®: Grundeinstellungen z. B. fiir Sprache, Default- Parameter etc.

Fenster[ 31y Anordnung und Auswahl der gedffneten Fenster.

Hilfe [ 3-1M Hilfedatei und Infos zum Programm.

Ein neues Fenster wird gedffnet.
L] | Neu Es wird mit den gleichen Einstellungen (Maschinenklasse, Nahfeld,
Gitterlinien) gedffnet, mit der das Programm gestartet wurde.

Offnen eines gespeicherten Nahtprogramms.
Die Datei-Erweiterung lautet *.fda.

) ﬂ Hinweis:

— | Offnen Es besteht die Moglichkeit auch Dateien des "DAProgrammers" mit
der Datei-Erweiterung *.fkn zu laden.

Aufgrund in diesem Format fehlender Informationen stehen
grofitenteils die Nahtprogramme nur als Einzelstiche zur Verfligung!

Das aktuelle Fenster wird geschlossen. Ist nur ein Fenster gedffnet,
steht diese Funktion nicht zur Verfligung.

Wurden im Fenster Anderungen vorgenommen, so erscheint vor dem
SchlieRen eine Sicherheitsabfrage.

Schlielen

Speichert das Nahtprogramm des aktuellen Fensters unter dem

aktuellen Dateinamen.

H Speichern Wurde noch kein Dateiname vergeben (nach dem Neuanlegen), so
offnet sich das Speicher- Menu, um hier einen Dateinamen vergeben

zu kénnen.

Die Datei-Erweiterung lautet *.fda.

Das Speicher- Menu 6ffnet sich, um das Nahtprogramm des aktuellen

Speichern unter... Fensters unter einem beliebigen Dateinamen speichern zu kénnen.

Die Datei-Erweiterung lautet *.fda.

I | Importieren Aufruf des Untermentiis zum Importieren von Fremdformaten| 3-8,

Beenden dieser Software "DA-CAD 5000".
[@ | Beenden Wurden in einem offenen Fenster Anderungen vorgenommen, so
erscheint vor dem Schliel3en jeweils eine Sicherheitsabfrage.

© 2011 Diirkopp Adler AG
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3.1.1.1  Importieren

Es besteht die Moglichkeit, Fremdformate einzulesen und dem aktuellen Fenster zuzufligen.

Derzeit werden folgende Fremdformate unterstuitzt.

At Ty

Stickformate Tajima (*.dst) 3N
AutoCAD DXE (*.dxf) 3N
3.1.1.1.1 DST

g)f

“ Arbeitsablauf: Importieren von Fremdformaten

1. Im Meni Datei > Importieren die Art des Fremdformates und den Typ wahlen.
2. Die Maske zum Importieren wird automatisch geéffnet.

3. Nach der Wahl der gewiinschten Datei wird diese als Vorschaubild dargestellt.

Importieren: Tajima.dst ﬂ

— Datei importieren

IL:"'.B orlandprojekte\DA Programmer\AZ. dst i Durchzuchen... |

— Yorschau Info

Breite: 17.5 mm
Haohe: 31.1 mm
Anzahl Stiche: 768

Einfligen | abbrechen |

4. Mit Einfligen wird die Datei umgewandelt und als Nahtabschnitt in das aktuelle Fenster eingefiigt.

5. Mit Abbrechen kann das Menii ohne Auswirkungen verlassen werden.

© 2011 Diirkopp Adler AG



3-6

DA-CAD 5000

3.1.1.1.2 DXF

Arbeitsablauf: Importieren von Fremdformaten

1. Im Menii Datei > Importieren die Art des Fremdformates und den Typ wahlen.

2. Die Maske zum Importieren wird automatisch geoffnet.

3. Nach der Wahl der gewiinschten Datei wird diese als Vorschaubild dargestellt.

Importieren: DXF

Datei importieren

M-ADACADSD00YM ahtprogramme\balenciaga. dxf Durchsuchen

Yorschau Auto-Sequenz Skalieren

i+

o " Prazestual
" fur jeden Layer einzeln

- ¥

BLOCKS

[ BLOCKS beriicksichtigen

(v Grale

[v syrmetrizch

Breite: |235.0  mm
1455

Abbrechen

4. Uber den Punkt Auto-Sequenz kann:

¢ aus: Alle Element werden in Reihenfolge des Auftretens in der DXF-Datei dargestellt.

¢ fiir jeden Layer einzeln: Pro Layer werden die enthaltenen Elemente so sortiert, dass die

Elemente mit der kiirzesten Strecke verbunden werden.

¢ (iber alle Layer: (iber alle Layer werden die enthaltenen Elemente so sortiert, dass die

Elemente mit der kiirzesten Strecke verbunden werden

5. Uber den Punkt BLOCKS kann entschieden werden, ob Blécke mit importiert werden sollen.

6. Bei Skalieren kann die zu importierende Kontur in seiner GrélRe angepasst werden

7. Mit Einfiigen wird die Datei umgewandelt und als Nahtabschnitt in das aktuelle Fenster eingefiigt.

8. Mit Abbrechen kann das Menii ohne Auswirkungen verlassen werden.
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3.1.1.2 Exportieren

Es besteht die Moglichkeit, Nahtprogramme in Fremdformate umzuwandeln und abzuspeichern.

Derzeit werden folgende Fremdformate unterstitzt.

AutoCAD DXF_(*.dxf)[ 3%

(&
“ Arbeitsablauf: Exportieren von Fremdformaten
1. Im Meni Datei > Exportieren die Art des Fremdformates und den Typ wahlen.

2. Die Maske zum Exportieren wird automatisch gedffnet.

i -

2 CXF Exportieren =N0CN X

Mahtprogramm exportieren
(« Aktuelles Programm

" Dater auswahlen

| Begman|
|

als DXF-Datei abszpeichern

b

3. Es bestehen zwei Mdglichkeiten, festzulegen, welche(s) Programm gespeichert werden soll:

a. Aktuelles Programm: Das Nahtprogramm, dass sich auf dem aktuellen Zeichenbrett befindet
wird gespeichert.

b. Datei auswahlen:

Mit Durchsuchen wird die Windows® Standard- Maske zum auswahlen von Dateien gedffnet. Ist
das gewtlinschte Nahtprogramme ausgewahlt wird die Maske wieder verlassen.

© 2011 Diirkopp Adler AG
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4. Ist ein Programm ausgewahlt, wird das Icon =] freigegeben.

5. Klick auf das Icon [ das ausgewahlte Nahtprogramm wird umgewandelt und gespeichert. Die
Maske wird nach erfolgreicher Speicherung automatisch geschlossen.

6. Mit Abbrechen kann die Maske ohne zu speichern verlassen werden.

© 2011 Diirkopp Adler AG
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3.1.2 Bearbeiten
Icon Bezeichnung Beschreibung
- Riickgangig Die letzte Aktion wird wieder Rickgangig gemacht. Es kdnnen bis zu
30 aufeinander folgende Aktionen rickgangig gemacht werden.
<4 | Wiederherstellen Is't eine Aktion Rickgangig gemacht worden, so kann sie
wiederhergestellt werden.
™ | Kopieren Kopiert ausgewshlte Nahtabschnitte[ 56% in den Zwischenspeicher.
4 | Einfiigen Einflgen von Nahtabschnitten aus dem Zwischenspeicher.
& | Ausschneiden Schneidet ausgewahlte Nahtabschnitte aus.
2 | Loéschen Loscht ausgewahlte Nahtabschnitte.
3.1.3 Dateniibertragung

Es werden z. Zt. zwei verschiedene Datentrager fiir den Datentransfer zur Maschine verwendet:

e Dongle [ 3\ DA Memory- Stick zum Datentransfer in Verbindung mit den Steuerungen DAC 3/4.

e USB- Memorystick 3-16Y Handelsiibliche USB- Sticks.

Welche Art eingesetzt werden kann, ist klassenabhangig. .

ﬁ Hinweis:

Sowohl beim Dongle als auch beim USB- Stick werden klassenspezifische Datenformate verwendet
und auf dem Datentrager abgespeichert.

Beim Laden vom Datentrdger missen diese wieder in das allgemeine Format umgewandelt werden.
Hierbei kann es maschinenklassenabhangig zu Informationsverlusten kommen.

Untermenii: Dongle

Inhalt

Inhalt des Dongles wird angezeigt

Laden (Dongle - PC)

Nahtprogramme werden vom Dongle gelesen , in das PC- Format
umgewandelt und abgespeichert..

Speichern (PC >
Dongle)

Nahtprogramm wird in das klassenspez. Dongle- Format umgewandelt
und abgespeichert. Der Dongle muss formatiert sein.

Loschen

Nahtprogramme kdénnen vom Dongle geléscht werden.

< ]

Formatieren

Erstellen eine maschinenklassenabhangigen Dongles.
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314

315

Untermeni: USB- Memorystick

Icon Bezeichnung Beschreibung

. Nahtprogramme wird vom USB- Stick gelesen, in das PC- Format
*§ | Laden (USB > PC) umgewandelt und abgespeichert.

Nahtprogramm wird in das klassenspez. USB- Format umgewandelt
und abgespeichert.

4+ | Speichern (PC = USB)

Bitte beachten Sie fiir eine detaillierte Beschreibung der Datenuibertragung das Kapitel
"Dateniibertragung zur Maschine" [ 3%,

Einstellungen

Icon Bezeichnung Beschreibung

Offnet Eingabe- Maske fiir die klassenspez. Default- Parameter[ 748

" | Default- Parameter... des aktuellen Fensters.

) | Maschinenklasse Offnet Auswahl- Maske fiir die Maschinenklasse[ 7-1% und das Nahfeld
fir das aktuelle Fenster.

# | Schnittstelle... Offnet Einstell- Maske fiir die serielle Schnittstelle[ 7-1h.

M | Sprache... Offnet Auswahl- Menii zur Sprache[ 7-13,

Offnet Eingabe- Maske zur Konfiguration der Gitterlinie [ 7-15 fur das

Gitterlinien... aktuelle Fenster.

i

Offnet Maske zur Auswahl und konfiguration eines Hintergrundbildes
715 des aktuellen Fensters.

[ZF | Hintergrundbild...

Detaillierte Informationen zu den einzelnen Masken/Menls entnehmen Sie bitte dem Kapitel

Eingabemasken" 7N,

Fenster
% Uberlappend Alle gedffneten Fenster werden tberlappend dargestellt
= | Horizontal anordnen Alle gedffneten Fenster sind horizontal angeordnet.
[11 | Vertikal anordnen Alle gedffneten Fenster sind vertikal angeordnet.

Zusatzlich werden alle gedffneten Fenster aufgelistet. Durch Anwahl eines dieser Fenster wird das
ausgewahlte zum aktuellen Fenster.
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3.1.6 Hilfe
A | Info... Informationsfenster mit Versionsangabe wird gedffnet.
@ | Hilfe... Offnen der Hilfedatei.
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3.2

Icon- Menlleiste

Do H| &N B X| e w|f L0

2 W B || B EaE e

Ein neues Fenster wird gedffnet.

] | Neu Es wird mit den gleichen Einstellungen (Maschinenklasse, Nahfeld,
Gitterlinien) gedffnet, mit der das Programm gestartet wurde.

Offnen eines gespeicherten Nahtprogramms.
Die Datei-Erweiterung lautet *.fda.
. ﬂ Hinweis:

| Offnen Es besteht die Mdglichkeit auch Dateien des alteren Programms
"DAProgrammer" mit der Datei-Erweiterung *.fkn zu laden.
Aufgrund in diesem Format fehlender Informationen stehen
grofitenteils die Nahtprogramme nur als Einzelstiche zur Verfligung!
Speichert das Nahtprogramm des aktuellen Fensters unter dem
aktuellen Dateinamen.

H Speichem Wurde noch kein Dateiname vergeben (nach dem Neuanlegen), so
offnet sich das Speicher- Menu, um hier einen Dateinamen vergeben
zu konnen.

Die Datei-Erweiterung lautet *.fda.

a4 | Ausschneiden Schneidet ausgewahlte Nahtabschnitte[ 58 aus.

[l | Kopieren Kopiert ausgewahlte Nahtabschnitte in den Zwischnespeicher.
4 | Einfligen Einfigen von Nahtabschnitten aus dem Zwischenspeicher.

25 | Léschen Ldscht ausgewahlte Nahtabschnitte.

- Riickgangig Die letzte Aktion wird wieder Rickgangig gemacht. Es kénnen bis zu
30 aufeinander folgende Aktionen rickgangig gemacht werden.
% | Wiederherstellen Ist eine Aktion Rickgangig gemacht worden, so kann sie
wiederhergestellt werden.
= . Zoom in das Zeichenfeld hinein. Zoomfaktor wird um 10% erhoht.
+] Z
o oom remn Max Zoomfaktor: 900 %
= Zoom aus dem Zeichfeld hinaus. Zoomfaktor wird um 10% verringert.
L Z

s oom raus Min. Zoomfaktor: 40 %

2| Zoom 1:1 Zommfaktor 100% wird eingestellt.

Die Darstellung des Hintergrundbildes kann fiir das aktuelle Fenster

@) | Hintergrundbild an oder ausschalten.Die Funktion steht nur zur Verfligung, wenn im

) Meni Einstellungen > Hintergrundbild.. 34% 318 ein Hintergrundbild
ausgewahlt wurde.

B | Stiftfarbe Es kann fiir das aktuelle Fenster eine Stiftfarbe gewéahlt werden.

) | Maschinenklasse Offnet Auswahl- Maske fiir die Maschinenklasse[ 7-1% und das Nahfeld

fur das aktuelle Fenster.

Konfig. NAD Offnet Maske zur Konfiguration 78 von ausgewahlten

Nahtabschnitten.
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Icon Bezeichnung Beschreibung

Offnet Eingabe- Maske fiir die klassenspez. Default- Parameter[ 74N

Default- P t
¥ elau arameter des aktuellen Fensters.
= Offnet eine Maske zum andern der Reihenfolge | 52 von
f
i | Sequenzfenster Nahtabschnitten
=1 | Anzeige Tabelle Die Anzeige der Wertetabelle 318 kann fiir das aktuelle Fenster an-

und ausgeschaltet werden.

Falls nicht alle Spalten dargestellt werden, kann die Darstellung der
Tabelle vergrofert werden

Es wird eine Spalte vor der aktiven Eingefligt und automatisch mit

&

Tabelle vergréfern

= | Davor einfligen einem Wert belegt(> STZ Einfligen| 5-38% bzw. Stich Einfiigen|[ 5-5%)
N Es wird eine Spalte nach der aktiven Eingefligt und automatisch mit
= [ D h
» | Danach einfigen einem Wert belegt(> STZ Einfiigen| 538 bzw. Stich Einfiigen[553)
+£ | Spalten l6schen Ausgewahlte Spalten werden geldscht.
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3.3 Funktions- und Infozeile

[% A A | o absolut: %:-131.6mm ¥: 113.5mm  relativ: X: -329mm ¥: 66.0mm  Linge: 738 mm Zoom: 100 % Klasse: 911

EL E2) 1 G2 @&

1. Icon-Block: Ansichten

Fir das Arbeiten mit dem Programm stehen drei Ansichten zur Verfligung:

i Nahtabschnitte | Zeichnen und Bearbeiten von Nahtabschnitten
% | Stiitzpunkte Bearbeiten von Stiitzpunkten
~ | Stiche Bearbeiten von Stichen

2. Icon-Block: Fortsetzen und Fangen

Der neue Nahtabschnitt beginnt automatisch mit
dem Endpunkt des zuletzt gezeichneten
Nahtabschitts. Daher muss der Anfangspunkt des
Ny Fortsetzen neuen Nahtabschnitts nicht gesetzt werden.

Bei Anderung der gemeinsamen Koordinate (z.B.
durch Verschieben) hat dieses also Auswirkungen
auf beide Nahtabschnitte.

Beim Zeichnen von Stitzpunkten wird der nachst
liegende Punkt von sich kreuzenden Gitterlinien
T | Fangen als Koordinatenwert automatisch gewahilt.
Gitterlinien kénnen in einerKonfigurations- Maske
[ 7-1] verandert werden.

3. Infoblock
3.1 absolut: Die Absolutposition des Cursors im Zeichenfeld zum Koordinatenkreuz wird angezeigt
3.2 realtiv: Die Relativposition des Cursors zum zuletzt gesetzten Stltzpunkt wird angezeigt.
3.3 Lange: Es wird lie Lange zwischen letztem Stitzpunkt und aktueller Cursorposition angezeigt.
3.4 Zoom: Anzeige des aktuellen Zoomfaktors.

3.5 Klasse: Anzeige der gewahlten Klasse.
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3.4 Werkzeugleiste

Die Werkzeugleiste setzt sich aus drei Werkzeugkasten zusammen:

e Zeichen[315: Werkzeuge zum Zeichnen von Nahtabschnitten.

Drehen & Spiegeln| 315 Werkzeuge zum Drehen, Spiegeln.

Skalieren & Verschieben[ 318 Werkzeuge zum Skalieren, Verschieben etc.

Interpolieren | 3-18: Werkzeuge zum interpolierten Ubergang von Nahtabschnitten

Trennen & Verbinden| 318 Werkzeug zum Trennen von verbundenen Nahtabschnitten.

Werkzeugkasten Zeichnen

Icon Bezeichnung Beschreibung

o) Werkzeug Aktiv Zeichenwerkzeug bleibt aktiv
W, Linie(n) Zeichnen von Linien[ 4.
?. Spline Zeichen eines Splines 4™ mit beliebig vielen Punkten
~ . Zeichnen eine Kreissegment[ 4%, (3 Punkte auf dem
Kreissegment
Segment)
* . . Einen Einzelstich zeichnen| 4. (Max. Stichlénge
Einzelstich
e beachten!)
Nicht- ndhend Nicht nshende Punkte zeichnen| 41,

Werkzeugkasten Drehen & Spiegeln

Icon Bezeichnung Beschreibung

a Drehen Ausgewahlten NAD um seinen Mittelpunkt drehen [ 5N
@ Drehen tber Menu Ausgewahlten NAD Uber Maske drehen [7-18,
_u Horiz. Spiegeln Ausgewahlten NAD horizontal spiegeln [543,

4 | | Vert. Spiegeln Ausgewahlten NAD vertikal spiegeln| 513,
_Qﬁ Horz. Spiegeln & Kopieren| Ausgewshiten NAD horizontal spiegeln & kopieren| 5-15.
™ Vert. Spiegeln & Kopieren| Ausgewahlten NAD vertikal spiegeln & kopieren [513,
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Werkzeugkasten Skalieren & Verschieben

Skalieren

Ausgewahlten NAD Uber Maske skalieren 518,

Aquidistante bilden

Aquidistanten[ 518 zu ausgewahlten NAD bilden.

Verschieben

Ausgewahlten NAD (iber Maske verschieben| 518,

Positionieren

Ausgewahlten NAD Uber Maske positionieren 528,

Duplizieren Ausgewahlten NAD Uber Maske duplizieren 523
Nahtrichtungsumkehr Nahtrichtung des ausgewahlten NADs umkehren 528,
TPs I8schen Alle TPs des ausgewahlten NADs |6schen| 52h.

Nichtndhend umwandeln

Nzhenden NAD in nichtnahenden NAD umwandeln [ 523,

Werkzeugkasten Ubergéinge interpolieren

Interpolieren

Nahtabschnittiiberginge werden interpoliert [ 528

Nicht interpolieren

Interpolierter Ubergang aufheben

Werkzeugkasten Trennen & Verbinden

Icon Bezeichnung Beschreibung

Verbinden

Nahtabschnitte Uber einen linearen Nahtabschnitt verbinden
5-4&

Verschieben & Verbinden

Nahtabschnitte verschieben und verbinden [ 543,

Trennen

Verbundene Nahtabschnitte kénnen getrennt 545 werden.
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3.5 Zeichenfeld

Das Zeichenfeld dient zum Zeichnen und Bearbeiten von Nahtabschnitten, Stitzpunkten und Stichen.

Es setzt sich zusammen aus:
e Lineale[ 3™ horizontal und vertikal
e dem Zeichenbereich | 315

200 -150 -100 -0 0 =] 100 1E0
c b b e b b bl o b b b Lo o oo bvaaa s

100

1]

IIII4IIII
Bl

-
1] N |
00—
= -
EEY | b
Lineale

¢ Die Einheit der Lineale ist Millimeter.

¢ Die Lineale sind durch Striche unterteilt, deren Intervall abhangig vom aktuellen Zoomfaktor ist:

5 mm 40 - 50%

2 mm 60 - 100 %
1 mm 110 - 790 %
0,5 mm 800 - 990 %
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¢ Befindet sich der Cursor innerhalb des Zeichenfeldes, so wird seine Position auf den Linealen durch
ein blaues Dreieck gekennzeichnet.

Zeichenbereich

¢ Der Zeichenbereich ist zweifarbig dargestellt:

fur die gewahlte Maschinenklasse ausgewahltes Nahfeld.
weiB | Ist keine Maschinenklasse gewahlt, so ist der gesamte
Zeichenbereich weil}.

grau Bereich, der aulRerhalb des gewahlten Nahfeldes liegt

¢ Unabhangig von der Farbe des Zeichenbereichs, kann lberall gezeichnet werden. Die Entscheidung,
ob das Nahtprogramm das Nahfeld Uberschreitet, wird erst bei Erstellen des klassenabhangigen
Datentragers geprft.

e Der Zeichenbereich kann mit Gitterlinien[ 7-15 unterteilt werden. Die sind tiber eine separate Maske
konfiguierbar 748,

e Auf dem Zeichenbereich kann ein Hintergrundbild plaziert werden. Hierzu ist es zunachst im Menu
Einstellungen > Hintergrundbild...[ 318 zu konfigurieren. Hintergrundbilder kénnen im Zeichenfeld
verschoben und skaliert werden (Verfahren wie bei Nahtabschnitten| 5-6).

Zum Ein- bzw. Ausblenden des Hintergrundbildes wird in der Icon- Mendlleiste das Icon L]
verwendet.

e Es wird immer das kartesische Koordinatensystem verwendet. Dieses kann nicht geandert werden.
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3.6 Tabelle

Die Tabelle dient zum einen zur Darstellung von Koordinatenwerten von Stitzpunkten und Stichen und
zum anderen zum Verandern dieser Koordinaten.

Es gibt zwei Ansichten:

e Stiitzpunkte[ 318 bei der Ansicht Nahtabschnitt[3-13 und Stiitzpunkt[3-13

e Stiche[3-18\ bei der Ansicht Stiche[ 313,

Ansicht Stiitzpunkte

In dieser Ansicht werden die X/- Koordinatenwerte der Stltzpunkte absolut zum Nullpunktes des
Koordinatensystems angegeben. Sie kénnen direkt gedndert werden.
Zusatzlich wird die Nahtabschnitts- Typ dargestellt:

WA Linie(n)
o Kreisbogen
2 Spline
. Einzelstich
i Nicht- ndhender Stich

Sind zwei Nahtabschnitte miteinander verbunden, werden die Zellen ihrer gemeinsamen
Koordinatenwerte verbunden und der Wert rot dargestellt [1].

NF. X | ¥ | Typ |
15 69,0 48,5
1.1 60,20 17,20 WA
1E 48,5 27,3
25 -E7,6 36,6
21| -260 20,7 WA
ZE -15,4| 26,8
—
35 i
31 08 130 2
3E 54 10,3
Ansicht Stiche
Es kann ausgewahlt werden, ob die Koordinatenwerte absolut oder relativ zu einander dargestellt werden
sollen:
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{* Absolut- Koordinaten; " Absaolut- Koordinaten

" Relativ- Koordinaten + Relativ- Koordinaten: i)

Nr. x | v | TP 1 Nr. x | v | TP 1
1|-15,6 20,2 1|-15,6 20,2
z|-15,6 17,1 (G0 UPM: 2500 z| o0 -3,0 G0 UPM: 2500
3/-156 14,1 3| o0 3,0
4|-156 11,1 4] 00 30
5/-156 81 5| o0 3,0

e Absolut: Es werden alle Stich absolut zum Nullpunktes des Koordinatensystems als X- und Y Wert
aufgefiihrt. Absolut- Koordinaten werden schwarz dargestellt.

¢ Relativ: Es werden alle Stiche innerhalb eines Nahtabschnitts relativ zu einander als X- und Y Wert
dargestellt. Die erste Koordinate des Nahtabschnitts wird absolut angegeben. Relativ- Koordinaten
werden blau dargestellt.
Sowohl Absolut- als auch Relativ- Koordinaten kdnnen direkt in der Tabelle gedndert werden.

o=
Hinweis:

Wird eine Anderung in der Tabelle der Relativ- Koordinaten vorgenommen, so ist zu
beachten, dass dieses Einfluss auf die Absolut- Koordinaten der nachfolgenden Stiche dieses
Nahtabschnitts hat.

¢ Technologie Punkte: den X/Y- Koordinaten folgen Spalten fiir Technologie Punkte. Die Anzahl an
TPs ist klassenspezifisch.Um TPs zu bearbeiten, wird die Zelle des TPs mit Doppel- Click aktiviert.
Hierdurch 6ffnet sich eine Eingabemaske zum Bearbeiten von TPs 555,

Statuszeile

@ Diirkopp Adler AG NUM  COM1
4

] 2]

Neben der Copyright- Angabe sind die wesentlichsten Angaben:

[1]: Feld zur Anzeige von kontextsensitiven Hilfetexten. Wird ein Objekt (z.B. ein Icon) vom Cursor
erfasst, so erscheint nach einiger Zeit ein entsprechender Hilfstext zu diesem Objekt.

[2]: Anzeige der eingestellt seriellen Schittstelle. Diese wird liber das Menl Einstellungen >

Schnittstelle [ 3-18 eingestellt.
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4 Zeichnen von Nahtprogrammen

ﬁ Hinweis:

Es kann nur in der Ansicht "Nahtabschnitte" [ 3-1% [%‘ gezeichnet werden.

Durch das Aktivieren eines beliebigen Zeichenwerkzeugs aus der Werkzeugleiste "Zeichnen" [ 3-1%
wird automatisch in die Ansicht "Nahtabschnitt" gewechselt.

Ein Nahtprogramm setzt sich aus Nahtabschnitte zusammen, die einzeln gezeichnet und bearbeitet
werden kénnen.

Das Zeichnen von Nahtabschnitten unterteilt sich in zwei Arten:
1. Es wird ein neuer, unabhangiger Nahtabschnitt erstellt.

2. Der neue Nahtabschnitt setzt den letzten Nahtabschnitt fort. Hierbei ist die Endposition des letzten
Nahtabschnitts automatisch die neue Startposition des neu zu zeichnenden Nahtabschnitts und wird
nicht gezeichnet.

Als Konturarten stehen zur Verfigung:
W\ Linie 4

O Kreisbogen| 4-83

"2, spline[ ™

* Einzelstiche[ 4

Zusatzlich kann eine nichtndhende Fahrt| 4-1 ir* definiert werden.
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4.1

Linie

Es wird beschrieben, wie

eine neue Line[ 4& gezeichnet wird.

ein vorheriger Nahtabschnitt mit einer Linie fortgesetzt 4™ wird.

ﬁ Hinweis:

Fiir den neuen Nahtabschnitte gelten die eingestellten Default- Werte[ 74 (Stichlange, Drehzahl etc.).

T

@Arbeitsablauf: Nahtabschnitt mit einer Linie fortsetzen

1.

2.

X

Arbeitsablauf: Zeichnen einer Linie

. In der Werkzeugleiste "Zeichnen" 313 das Icon Linie Wy aktivieren.

. Im Zeichenfeld mit der Maus den Cursor auf die gewlinschte Startkoordinate positionieren und mit der

linken Maustaste bestatigen

. Mit der Maus den Cursor auf den Endpunkt der Linie positionieren und mit der linken Maustaste

bestéatigen.

. Soll dieser Nahtabschnitt mit einer weiteren Linie fortgesetzt werden, dann nach Punkt 3 verfahren.

. Soll keine weitere Linie gezeichnet und die Aktion beendet werden: rechte Maustaste.

In der Funktionsleiste das Icon Fortsetzten ¢\ aktivieren.

In der Werkzeugleiste "Zeichnen"[3-1% das Icon Linie Y\ aktivieren. Die Startposition der neuen
Linie ist der Endpunkt des letzten Nahtabschnitts und muss nicht festgelegt werden.

. Mit der Maus den Cursor auf den Endpunkt der Linie positionieren und mit der linken Maustaste

bestatigen.
. Soll dieser Nahtabschnitt mit einer weiteren Linie fortgesetzt werden, dann nach Punkt 3 verfahren.

. Soll keine weitere Linie gezeichnet und die Aktion mit rechte Maustaste beendet.

o=
Hinweis:

Ist das Icon Werkzeug Aktiv * gedriickt, so bleibt das Werkzeug Linie auch nach Dricken der
rechten Maustaste aktiv. Es kann unmittelbar mit dem Zeichnen einer neuen Linie begonnen werden.
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4.2 Kreisbogen

Es wird beschrieben, wie
® eine neuer Kreisbogen 48N gezeichnet wird.
¢ ein vorheriger Nahtabschnitt mit einem Kreisbogen fortgesetzt 48 wird.

ﬁ Hinweis:

Fiir den neuen Nahtabschnitte gelten die eingestellten Default- Werte[ 74 (Stichlange, Drehzahl etc.).

Arbeitsablauf: Zeichnen eines Kreisbogens

1. In der Werkzeugleiste "Zeichnen" [ 315 das Icon Kreisbogen T aktivieren.

2. Im Zeichenfeld mit der Maus den Cursor auf die gewiinschte Startkoordinate positionieren und mit der
linken Maustaste bestatigen

3. Mit der Maus den Cursor auf den Endpunkt des Kreisbogens bewegen und mit der linken Maustaste
bestéatigen.

4. Durch Bewegen der Maus wird nun der Kreisbogen aufgespannt. Ist die gewiinschte GroRe erreicht,
wird das Zeichnen mit Betatigen der linken Maustaste beendet.

5. Das Zeichnen kann vor dem Setzen des dritten Punktes mit der rechte Maustaste abgebrochen
werden.

Arbeitsablauf: Nahtabschnitt mit einem Kreisbogen fortsetzen
1. In der Funktionsleiste das Icon Fortsetzten \» aktivieren.

2. In der Werkzeugleiste "Zeichnen" [ 315 das Icon Kreisbogen O aktivieren. Die Startposition ist der
Endpunkt des letzten Nahtabschnitts und muss nicht festgelegt werden.

3. Mit der Maus den Cursor auf den Endpunkt des Kreisbogens bewegen und mit der linken Maustaste
bestatigen.

4. Durch Bewegen der Maus wird nun der Kreisbogen aufgespannt. Ist die gewiinschte GroRRe erreicht,
wird das Zeichnen mit Betatigen der linken Maustaste beendet.

5. Das Zeichnen kann vor dem Setzen des dritten Punktes mit der rechte Maustaste abgebrochen
werden.
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®
Hinweis:

Ist das Icon Werkzeug Aktiv * gedrickt, so bleibt das Werkzeug Kreisbogen auch nach Dricken
der rechten Maustaste aktiv. Es kann unmittelbar mit dem Zeichnen eines neuen Kreisbogens
begonnen werden.
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4.3 Spline

Es wird beschrieben, wie
e eine neuer Spline[ 4™ gezeichnet wird.

¢ ein vorheriger Nahtabschnitt mit einem Spline fortgesetztlT-?'ﬁ wird.

ﬁ Hinweis:

Fiir den neuen Nahtabschnitte gelten die eingestellten Default- Werte[ 74N (Stichlénge, Drehzahl etc.).

Ein Spline besteht aus mindestens drei Punkten (inkl. Start- und Endpunkt). Wird das Zeichnen nach
nur zwei Punkten beendet, so wird dieser Nahtabschnitt automatisch verworfen.

e\

@Arbeitsablauf: Zeichnen eines Splines

1. In der Werkzeugleiste "Zeichnen" [ 315 das Icon Spline ’_a. aktivieren.

2. Im Zeichenfeld mit der Maus den Cursor auf die gewlinschte Startkoordinate positionieren und mit der
linken Maustaste bestatigen.

3. Mit der Maus wird der Cursor auf den nachste Punkt des Splines bewegt und mit der linken
Maustaste bestatigen.

4. Punkt 3 fir weitere Splinpunkte wiederholen.

5. Das Zeichnen wird mit der rechte Maustaste beendet.

N

ﬂixm\;

Arbeitsablauf: Nahtabschnitt mit einem Spline fortsetzen
1. In der Funktionsleiste das Icon Fortsetzten A aktivieren.

2. In der Werkzeugleiste "Zeichnen"[3-15 das Icon Spline ’_a. aktivieren. Die Startposition ist der
Endpunkt des letzten Nahtabschnitts und muss nicht festgelegt werden.

3. Mit der Maus wird der Cursor auf den nachste Punkt des Splines bewegt und mit der linken
Maustaste bestatigen.

4. Punkt 3 fiir weitere Splinpunkte wiederholen.

5. Das Zeichnen wird mit der rechte Maustaste beendet.
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®
Hinweis:

Ist das Icon Werkzeug Aktiv * gedriickt, so bleibt das Werkzeug Spline auch nach Driicken der
rechten Maustaste aktiv. Es kann unmittelbar mit dem Zeichnen eines neuen Splines begonnen
werden.
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4.4 Einzelstich

ﬁ Hinweis:

Einzelstiche sind immer ndhende Stiche. Sollten nicht-ndhende Position gezeichnet werden, so ist
eine nicht-nahende Fahrt[4-1® zu programmieren.

\A\

R4

@Arbeitsablauf: Zeichnen eines Einzelstichs

1. In der Werkzeugleiste "Zeichnen" 319 das Icon Einzelstich ® aktivieren.

2. Im Zeichenfeld mit der Maus den Cursor auf die gewiinschte Koordinate positionieren und mit der

linken Maustaste bestatigen.
3. Werden weitere Einzelstiche bendtigt: Punkt 2 beliebig wiederholen.

4. Mit dem Setzen des Punktes ist die jeweilige Aktion beendet; es bedarf keiner weiteren Aktion.

ﬁ Hinweis:

Uber die Funktionen der "Nachbearbeitung von Nahtprogrammen 53 kann einem Einzelstich ein

Technologie Punkt zugeordnet werden.
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4.5

Nichtnahende Fahrt

Eine nicht- ndhende Fahrt ist fiir eine definierte Bewegung aufl3erhalb des Nahvorgangs vorgesehen. So
kann sie z. B. fir das Umfahren von Hindernissen eingesetzt werden.

Arbeitsablauf: Zeichnen einer nicht-nahenden Fahrt

- '-* P
1. In der Werkzeugleiste "Zeichnen" 313 das Icon Nicht-ndhend i aktivieren.

2. Im Zeichenfeld mit der Maus den Cursor auf die gewtinschte Koordinate positionieren und mit der
linken Maustaste bestatigen.

3. Wird ein weiterer Punkt fiir die nicht- ndhende Fahrt bendtigt: Punkt 2 wiederholen.

4. Mit dem Setzten des Punktes ist die jeweilige Aktion beendet; es bedarf keiner weiteren Aktion.

ﬁ Hinweis:

Uber die Funktionen der "Nachbearbeitung von Nahtprogrammen| 53 kann einer nicht- nahenden
Koordinate ein Technologie Punkt vergeben werden.
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5 Bearbeiten von Nahtprogrammen

Das gezeichnete Nahtprogramm setzt sich aus Nahtabschnitte zusammen.

Diese Nahtabschnitte sind durch Stitzpunkte wie Anfangs- und Endpunkt so wie bei bestimmten
Formen (wie z.B. bei Kreissegmenten oder Splines) durch zusatzliche Mittenstiitzpunkte beschrieben.

Jeder Nahtabschnitt ist in Stiche unterteilt.

Um das Nahtprogrammen zu bearbeiten wird entsprechend unterschieden:

e Nahtabschnitte[ 54/: es wird der gesamte Nahtabschnitt bearbeitet, wie z.B. verschieben, skalieren
oder eine neue Stichlange vergeben

e Stiitzpunkt[ 535 es soll ein Stiitzpunkt des Nahtabschnitts bearbeitet werden, wie. z. B. ihn
verschieben oder I6schen.

* Stich(e)[ 548 ein oder mehrere Stiche sollen direkt bearbeitet werden, wie z.B. ein TP vergeben,
verschieben, I16schen etc.
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5.1

Nahtabschnitt

ﬁ Hinweis:

Nahtabschnitte werden in der Ansicht "Nahtabschnitte" [ 312 [i‘ bearbeitet .

Um Nahtabschnitte bearbeiten zu kénnen, missen diese zunachst im Zeichenfeld ausgewahit 565
bzw. aktiviert werden.

Nahtabschnittsarten sind:

Linie(n)

Kreisbogen

Spline

Rechteck

Einzelstich

Nicht- ndhender Stich

Tie |OJ|2|=

Fir das Bearbeiten der ausgewahlten Nahtabschnitte stehen eine Vielzahl an Funktionen zur
Verfligung:

e Konfiguration andern [ 5™ Hier kann z. B. die Stichlange des Nahtabschnitts geandert oder eine
Zickzack- Naht definiert werden.

e Drehen[ 59™ Es kann um einen beliebigen Winkel um den Mittelpunkt der ausgewahlten
Nahtabschnitte gedreht werden.

e Spiegeln 512 es wird wahlweise um die horizontale oder vertikale Mittelachse des Nahtabschnitts
gespiegelt.

e Spiegel & Kopieren 513 es wird wahlweise horizontale oder vertikale eine gespiegelte Kopie
zugefugt.

e Verschieben| 518 die ausgewahlten Nahtabschnitte konnen beliebig verschoben werden.
e Skalieren[ 518 die ausgewahiten Nahtabschnitte konnen beliebig in ihrer Groe verandert werden.

e Aquidistanten bilden[ 518 zu den ausgewahlten Nahtabschnitten kénnen Aquidistanten zugefiigt
werden.

¢ Duplikate bilden 725 zu den ausgewahlten Nahtabschnitten kénnen Duplikate mit vorgegebenem
Abstand zugefligt werden.
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o=
Hinweis:

Das Trennen[ 545 von Nahtabschnitten bzw. von Teilstrecken bei linearen Nahtabschnitten erfolgt Uber
die Stltzpunktbearbeitung.
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511

Auswahl von Nahtabschnitten

ﬁ Hinweis:

Nahtabschnitte kénnen nur in der Ansicht Nahtabschnitt[ 313 [%.? ausgewahlt werden.

Zum aktivieren von Nahtabschnitten gibt es zwei Moglichkeiten:

¢ den gewiunschten Nahtabschnitt direkt 56M anklicken,

e einen Rahmen| 56" um die/den gewulnschten Nahtabschnitt ziehen.

A W N

¢,

=
ﬁix«\\;

N

R

N

Arbeitsablauf: Auswahl von Nahtabschnitten durch Direktauswahl

. Mit der Maus den Cursor auf einen beliebigen Punkt des Nahtabschnitt positionieren.
. Mit der linken Maustaste den Nahtabschnitt auswahlen.
. Ein den Nahtabschnitt umfassender Rahmen erscheint.

. Soll ein weiterer Nahtabschnitt aktiviert werden: mit der Maus den Cursor auf einen beliebigen Punkt

des neuen Nahtabschnitt positionieren.

. Mit der Taste Strg + linken Maustaste den Nahtabschnitt auswahlen.
. Der umfassende Rahmen schlie3t nun alle aktivierten Nahtabschnitte ein.

. Soll ein weiterer Nahtabschnitt ausgewahlt werden: mit Punkt 4 fortsetzen.

N

Arbeitsablauf: Auswahl von Nahtabschnitten durch Ziehen eine Rahmens

o=
Hinweis:

Die gewunschten Nahtabschnitte missen komplett im zu ziehenden Rahmen liegen.

o B~ W N

. Mit der Maus den Cursor auf einen beliebigen Punkt auRerhalb des zu aktivierenden Nahtabschnitts

positionieren.

. Die linke Maustaste driicken und gedriickt halten.
- Mit der Mausbewegung bei gedriickter linker Maustaste wird ein Rahmen aufgespannt.
. Umschliet der Rahmen den/die gewiinschten Nahtabschnitte, wird die linke Maustaste losgelassen.

. Alle vom Auswahlrahmen komplett umfassten Nahtabschnitte sind aktiviert. Der umfassende Rahmen

schlief3t nun alle aktivierten Nahtabschnitte ein.
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5.1.2 Konfiguration andern

Es kann konfiguriert werden:

e Stichlange (alternativ die Stichanzahl) (- neue Berechnung des NADs),

¢ ob Nahtabschnitt einen Zickzack ausbilden soll (= neue Berechnung des NADs),
e Zickzack- Parameter (- neue Berechnung des NADs),

e TPs, die vor dem ersten Stich absolviert werden soll.

e
Hinweis:

Ist eine Neuberechnung des Nahtabschnitts notwendig, gehen alle stichbezogenen TPs
verloren.

Ausnahme: TPs, die an einem Anfangs- oder Endpunkt des neu konfigurierten Nahtabschnitts liegen.

XQ\&‘

@Arbeitsablauf: Konfiguration von Nahtabschnitten

1. Die zu konfigurierenden Nahtabschnitte miissen zunéchst im Zeichenfeld ausgewshit[ 563 werden.

2. In der Icon- Meniileiste [ 313 das Icon Konfiguration Nahtabschnitt aktivieren.

3. Die Konfigurations- Maske fiir Nahtabschnitte[ 76" wird gedffnet:

Kenfiguration akt. Mahtabschnitt ﬁ

Aligemein | TP vor 1. Stich |

{« Linear (ohne Zickzack)

{ Zickzack

0

stichlange: 2.0 mm

Anzahl Stiche: 13

-y

Fadenabschneider vor Leerfahrt |

QK Default |
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4. Anderungen in der Maske vornehmen (- Beschreibung Konfig.- Maske[ 7-6%) und mit OK das Menii
verlassen. Ist eine Neuberechnung notwendig, wird diese automatisch ausgefiihrt.

5. Ein Abbrechen ist jederzeit mdglich.
6. Undo setzt alle Werte wieder auf die Werte zuriick, die beim Offnen der Maske giiltig waren.

7. Mit Default werden alle Parameter entsprechend der Default-Parameter 74N gesetzt.

o=
Hinweis:

Handelt es sich bei dem Nahtabschnitt um Linien, so kdnnen die einzelnen Teilstrecken separat Uber
ihre Stiitzpunkte konfiguriert[ 548 werden.
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5.1.3 Nahtabschnitt drehen

Es stehen zwei Moglichkeiten zum Drehen der ausgewahlten Nahtabschnitte zur Verfiigung:
e Drehen von Nahtabschnitten im Zeichenfeld[ 5™

e Drehen von Nahtabschnitten (iber eine Maske[ 511

ﬁ Hinweis:

Beim Drehen gehen alle Stichnachbearbeitungen verloren.

Alle stichbezogenen TPs bleiben erhalten

T

@Arbeitsablauf: Drehen von Nahtabschnitten

X<

1. Die zu drehenden Nahtabschnitte miissen zunachst im Zeichenfeld ausgewahlt 56 werden.

2. In der Werkzeugleiste "Drehen, Spiegeln & Kopieren" 3-18 das Icon Drehen Q aktivieren. Um den

Nahtabschnitt wird ein Drehkreis [1], sein Mittelpunkt [2] und eine Drehachse [3] sichtbar.

Yy
LR T

]
L
[ "
1
'
'

3

il -

1
!
'
1
'
i
3 1
L]

3. Mit der Maus den Cursor auf den Schnittpunkt Drehachse- Drehkreis bewegen. Wird dieser Punkt
Yy
getroffen, &ndert der Cursor sein Aussehen: *+

4. Zum Drehen des Nahtabschnitts linke Maustaste driicken und gedriickt halten und Cursor in die
gewlnschte Drehrichtung bewegen. Wahrend der Bewegung wird die Lage der Drehachse sowie der

aktuelle Drehwinkel angezeigt.

5. Mit Loslassen der linken Maustaste wird die gedrehte Lage des Nahtabschnitts zusétzlich gestrichelt
dargestellt.
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E. 3 Yi23.2¢
-II "I,l ‘k\'\.‘_ JJ.-
EANS o

6. Soll dieser Winkel verandert werden, entsprechend Punkt 3 ff. verfahren.
7. Ist die gewiinschte Lage erreicht: mit rechter Maustaste bestéatigen. Die neue Lage wird

Ubernommen.

8. Abbrechen: Das Drehen kann jederzeit durch driicken der linken Maustaste auRerhalb des
Drehbereichs abgebrochen werden.
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7—
v

= Arbeitsablauf: Drehen von Nahtabschnitten iiber Werteeingabe in einer Maske

1. Die zu drehenden Nahtabschnitte miissen zunachst im Zeichenfeld ausgewahlt 56 werden.

2. In der Werkzeugleiste "Drehen, Spiegeln & Kopieren"[3-13 das Icon Drehen iiber Maske @
aktivieren

3. Die Eingabemaske zum Drehen 7418 wird geoffnet:

Drehen x|

— Richtung — Drehpunkt
{ 90° links (Segenubrzeigersinn) | | % Mittelpunkt der Konkur

" 90° rechts (Uhrzeigersinn) " frei wahlbarer Punkk
= 1300 x I_,:, 0

o

¥ Genay [0 j i0,,.359) y

LR

abbrechen

4. Gewlinschte Werte fiir Richtung, Winkel und Lage des Drehpunktes in der Maske eingeben (>
Beschreibung Dreh- Maske 7-1@1) und mit Ubernehmen die Eingabe abschlieRen. Die Drehung wird
automatisch vorgenommen.

5. Uber Abbrechen kann die Maske ohne Auswirkung auf die Nahtabschnitte verlassen werden

© 2011 Diirkopp Adler AG



5-12

DA-CAD 5000

514

Nahtabschnitt spiegeln
Es stehen zwei Moglichkeiten zum Spiegeln der ausgewahlten Nahtabschnitte zur Verfligung:

e Spiegeln um die horizontale Mittelachse der Nahtabschnitte [ 5-13\.

e Spiegeln um die vertikale Mittelsenkrechte der Nahtabschnitte [ 513,

\A\

R4

I

Arbeitsablauf: Spiegeln um die horizontale Mittelachse (= vertikales Spiegeln)

1. Die zu spiegelnden Nahtabschnitte miissen zunachst im Zeichenfeld ausgewahlt[ 56 werden.

2. In der Werkzeugleiste "Drehen, Spiegel & Kopieren" 315 das Icon vertikal Spiegeln = aktivieren.

3. Die gespiegelte Lage wird automatisch (ibernommen

Y\

R

N

Arbeitsablauf: Spiegeln um die vertikale Mittelsenkrechte (= horizontales Spiegeln)

1. Die zu spiegelnden Nahtabschnitte miissen zunachst im Zeichenfeld ausgewahit 56™ werden.

2. In der Werkzeugleiste "Drehen. Spiegel & Kopieren"[3-15) das Icon horizontal Spiegeln “*

aktivieren.

3. Die gespiegelte Lage wird automatisch ibernommen

© 2011 Diirkopp Adler AG



Bearbeiten von Nahtprogrammen| 5-13

5.1.5 Spiegeln & Kopieren

Bei der Funktion "Spiegeln & Kopieren" wird eine gespiegelte Kopie des ausgewahlten Nahtabschnitts
diesem zugefigt.

Hierfur stehen zwei Mdglichkeiten zur Verfugung:

e Spiegeln & Kopieren um die horizontale Mittelachse der Nahtabschnitte 513,
e Spiegeln & Kopieren um die vertikale Mittelsenkrechte der Nahtabschnitte [ 513,

Arbeitsablauf: Spiegeln & Kopieren um die horizontale Mittelachse (= vertikales
Spiegeln)

ﬁ Hinweis:

Beim vertikalen Spiegeln & Kopieren ist immer die untere Begrenzungslinie des Nahtabschnitts die
Spiegelachse.

Der kopierte Nahtabschnitt wird an das Nahtprogramm angehangt!

1. Die zu spiegelnden Nahtabschnitte miissen zunachst im Zeichenfeld ausgewahit[ 56 werden.

2. In der Werkzeugleiste "Drehen, Spiegel & Kopieren" [ 315 das Icon vertikal Spiegeln & Kopieren
# aktivieren.

3. Der zugefiigte Nahtabschnitt wird automatisch Gibernommen

AP

R

I

Arbeitsablauf: Spiegeln & Kopieren um die vertikale Mittelsenkrechte (= horizontales
Spiegeln)

ﬁ Hinweis:

Beim horizontalen Spiegeln & Kopieren ist immer die rechte Begrenzungssenkrechte des
Nahtabschnitts die Spiegelachse

Der kopierte Nahtabschnitt wird an das Nahtprogramm angehéangt!

1. Die zu spiegelnden Nahtabschnitte miissen zunachst im Zeichenfeld ausgewahlt 56 werden.

2. In der Werkzeugleiste "Drehen, Spiegel & Kopieren"[3-15) das Icon horizontal Spiegeln &
Kopieren & aktivieren.

3. Der zugefiigte Nahtabschnitt wird automatisch libernommen
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5.1.6 Nahtabschnitt verschieben
Zum Verschieben ausgewahlter Nahtabschnitte stehen zwei Methoden zur Verfligung:
e Verschieben im Zeichenfeld mittels Maus [ 51

e Verschieben Uber Parameter in der Verschiebe-Eingabemaske 720\,

Arbeitsablauf: Verschieben im Zeichenfeld
1. Die zu verschiebenden Nahtabschnitte miissen zunachst im Zeichenfeld ausgewahlt 568 werden.

2. Wird mit der Maus der Cursor innerhalb des Markierungsrahmens geschoben, so nimmt der Cursor
das Verschiebesymbol an:

3. Linke Maustaste driicken und gedriickt halten.

4. Mit gedriickter linker Maustaste wird durch die Mausbewegung der ausgewahlte Nahtabschnitt
verschoben.

5. Ist die gewiinschte Position erreicht, wird die linke Maustaste losgelassen.

6. Die Verschiebung des Nahtabschnitts wird automatisch tibernommen.

N

&i i<\<\\;
\

Arbeitsablauf: Verschieben iliber Eingabemaske

1. Die zu verschiebenden Nahtabschnitte miissen zunachst im Zeichenfeld ausgewahlt 56 werden.

2. Im Werkzeugkasten "Skalien & Verschieben" [ 3-15 das Icon Verschieben I'E;+ aktivieren.

3. Die Eingabemaske zum Verschieben 728 wird geoffnet:
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x

% relatiyv

" absaolut

i Im I

Y 0.0 mim

ok | abbrechen |

4. Gewlinschte Verschiebung als Relativ- oder Absolutwert in der Maske eingeben (= Beschreibung
Verschiebe- Maske 7-2&) und mit OK die Eingabe abschlieen. Die Verschiebung wird automatisch

vorgenommen.

5. Uber Abbrechen kann die Maske ohne Auswirkung auf die Nahtabschnitte verlassen werden
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5.1.7 Nahtabschnitt skalieren

ﬁ Hinweis:

Durch das Skalieren ist eine Neuberechnung des Nahtabschnitts notwendig. Dabei gehen alle
stichbezogenen TPs und alle Stichnachbearbeitungen verloren.

Ausnahme: TPs, die an einem Anfangs- oder Endpunkt des skaliertenten Nahtabschnitts liegen.

Zum Skalieren ausgewahlter Nahtabschnitte stehen zwei Methoden zur Verfligung:

e Skalieren im Zeichenfeld mittels Maus [ 5-18).

e Skalieren Uber Parameter in der Skalierungs-Eingabemaske 718,

Arbeitsablauf: Skalieren im Zeichenfeld

1. Die zu verschiebenden Nahtabschnitte missen zunéchst im Zeichenfeld ausqewéhltmbl werden.

2. Um mit der Maus skalieren zu kénnen, muss der Cursor auf eines der acht Skalierungblocke des
Markierungsrahmens gesetzt werden. Wird ein Skalierblock des Markierungsrahmens getroffen, so
nimmt der Cursor das entsprechende Skalierungssymbol an. Das Cursor- Symbol gibt die Richtung
an, in der skaliert wird.

3. Linke Maustaste driicken und gedriickt halten.

4. Mit gedriickter linker Maustaste konnen durch die Mausbewegung die ausgewahlten
Nahtabschnitte in ihrer GroRe andern werden.

5. Ist die gewlinschte GroRe erreicht, die linke Maustaste loslassen. Die neue Skalierung wird
automatisch Ubernommen.
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= Arbeitsablauf: Skalieren iiber Eingabemaske

5-17

1. Die zu verschiebenden Nahtabschnitte miissen zunachst im Zeichenfeld ausgewahlt 56 werden.

2. Im Werkzeugkasten "Skalien & Verschieben"[ 3-15 das Icon Skalieren

3. Die Eingabemaske zum Skalieren 718 wird gedffnet:

Z.1 aktivieren.

X

{* Prozentual

 Erife

v symmetrisch

% 100 %
¥ W o,

[¥ symmetrisch

Ereite: |4I:I.I:I T
Hiifie: |35,|:| T

Beibehalten:  f+ Stichlange

" Anzahl Stiche

{~ neue Sktichlange: |3.EI i

abbrechen

4. Gewiinschte Skalierung als Prozent- oder Absolutwert in der Maske eingeben (= Beschreibung
Skalierungs- Maske[7-18) und mit OK die Eingabe abschlieBen. Die Skalierung wird automatisch

vorgenommen.

5. Uber Abbrechen kann die Maske ohne Auswirkung auf die Nahtabschnitte verlassen werden
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5.1.8 Aquidistanten bilden

ﬁ Hinweis:

Beim Bilden von Aquidistanten werden die TPs des Originals nicht mit (ibernommen.

Arbeitsablauf: Aqudistanten erzeugen

1. Die Nahtabschnitte, zu denen Aqudistanten gebildet werden sollen, missen zundchst im Zeichenfeld
ausgewahlt[ 56 werden.

2. Im Werkzeugkasten "Skalien & Verschieben" [ 3-15 das Icon Aquidistanten i aktivieren.

3. Die Eingabemaske zum Erzeugen von Aguidistanten[ 728 wird gedffnet:

Aquidistante i x|
anzahl: Il vI Abskand: |2.IZI T

fnordnen: % links " rechts

Beibehalten: = Stichlange " Anzahl Stiche
Ok |

4. Gewlinschte Anzahl an Aquidistanten und deren Abstand zu einander in der Maske eingeben (=
Beschreibung Aquidistanten- Maske|[ 7-2) und mit OK die Eingabe abschlieRen. Die Erzeugung der
gewiinschten Aquidistanten wird automatisch vorgenommen.
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5. Uber Abbrechen kann die Maske ohne Auswirkung auf das Nahtprogramm verlassen werden

6. Es ist méglich, einzelne Aquidistanten in der Nahtrichtung umzukehren (= Nahtrichtungsumkehr 525
)-
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51.9

Nahtabschnitt positionieren

Mit dieser Funktion kann ein Begrenzungspunkt oder der Mittelpunkt von ausgewahlten Nahtabschnitten
auf eine Koordinate positioniert werden:

ey

gArbeitsablauf: Positionieren von Nahtabschnitten

1. Die zu positionierenden Nahtabschnitte miissen zunachst im Zeichenfeld ausgewahit 563 werden.

2. Im Werkzeugkasten "Skalien & Verschieben" [ 3-15 das Icon Positionieren u‘l:l aktivieren.

3. Mit der Maus den Cursor auf eine der neun maoglichen Basispunkte der Begrenzung auswahlen. Wird
einer dieser Punkte getroffen, andert der Cursor sein Aussehen:

3. Linke Maustaste driicken. Die Eingabemaske zum Positionieren 7-2 wird geoffnet:
Positionieren [&J

Gewahlten Punkt
positionieren auf

¥ 0.0 Mmm

¥: 0.0 mim

QK |

4. Gewlnschte Position des ausgewahlten Punktes als Absolutwert in der Maske eingeben (>
Beschreibung Positionierungs- Maske[7-2Y) und mit OK die Eingabe abschlieBen. Die Positionierung
wird automatisch vorgenommen:
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5. Uber Abbrechen kann die Maske ohne Auswirkung auf die Nahtabschnitte verlassen werden
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5.1.10 Nahtabschnitt Duplizieren

®
Hinweis:

Beim Bilden von Duplikaten werden die TPs des Originals mit Gdbernommen.

@Arbeitwblauf: Duplikate erzeugen

1. Die Nahtabschnitte, zu denen Duplikate gebildet werden sollen, miissen zunachst im Zeichenfeld
ausgewahlt[ 56 werden.

2. Im Werkzeugkasten "Skalien & Verschieben"[3-15 das Icon Duplizieren (T aktivieren.

3. Die Eingabemaske zum Erzeugen von Duplikaten [ 7-25 wird gedffnet:

x
anzahl Duplikate: |1 - I

Duplikate verschieben um;

ne |1.IZI TN Y |1.IZI gLy
Ubernehmen |

4. Gewiinschte Anzahl an Duplikate und deren relativen Abstand zu einander in der Maske eingeben (=
Beschreibung Duplizier- Maske 7-2%) und mit Ubernehmen die Eingabe abschlieRen. Die
Erzeugung der gewlinschten Duplikate wird automatisch vorgenommen.

5. Uber Abbrechen kann die Maske ohne Auswirkung auf das Nahtprogramm verlassen werden

6. Es ist moglich, einzelne Duplikate in der Nahtrichtung umzukehren (= Nahtrichtungsumkehr 5-25).
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5.1.11 Nahtrichtungsumkehr

Mit dieser Funktion kann die Nahtrichtung von Nahtabschnitten umgedreht werden:

\

= Arbeitsablauf: Nahtrichtung umkehren

X4

1. Die Nahtabschnitte sind zunachst im Zeichenfeld auszuwahlen| 563,

2. Im Werkzeugkasten "Skalien & Verschieben"[ 3-1% das Icon Nahtrichtungsumkehr piit aktivieren.

3. Die Umkehr der Nahtabschnitte wird automatisch vorgenommen.

| Start | | Ende/End |

e oo

[Ende/End [~

Sind mehrere aufeinander folgende Nahtabschnitte ausgewahlt, so wird mit der Nahtrichtungsumkehr
auch die Reihenfolge der Nahtabschnitte automatisch umgedreht:

[EndeIEnd |
"Zenl

__LAN

[EndEfEnd_-
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o=
Hinweis:

Bei der Nahtrichtungsumkehr bleiben alle TPs an der selben Stelle erhalten.

Bitte Uberpriifen Sie, ob nach der Umkehr die TPs an dieser Stelle noch sinnwoll sind (z. B. bei
Verwendung des TPs "Abschneiden" oder Drehzahlreduzierungen etc.).
Es ist moglich firr einen Nahtabschnitt alle TPs zu l6schen| 525,

5.1.12 Alle TPs loschen

5.1.13

Mit dieser Funktion ist es mdglich, fur ausgewahlte Nahtabschnitte alle Technologie Punkte zu I6schen.
Das Andern bzw. Léschen von einzelnen TPs erfolgt tber die Stichbearbeitung 558,

XA

@Arbeitsablauf: Loschen von TPs eines Nahtabschnitts

1. Die Nahtabschnitte sind zunachst im Zeichenfeld auszuwahlen| 563,

2. Im Werkzeugkasten "Skalien & Verschieben| 315 das Icon TPs I6schen # aktivieren.

3. Alle TPs der ausgewahlten Nahtabschnitte sind geléscht.

Nahtabschnitt Ioschen

e\

@Arbeitsablauf: Nahtabschnitt I6schen

1. Die zu léschenden Nahtabschnitte miissen zunachst im Zeichenfeld ausgewahit[ 563 werden.
2. Uber das Icon Léschen # werden die ausgewahlten Nahtabschnitte geléscht.

3. Alternativ kdnnen die ausgewahlten Nahtabschnitte mit der Taste Entf geléscht werden.

4. Die Anderung wird automatisch im Nahtprogramm ibernommen.
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5.1.14 In Nichtnahend umwandeln

Mit dieser Funktion kdnnen nahende Nahtabschnitte in nicht-nahende Nahtabschnitte umgewandel
werden.

ﬁ Hinweis:

Es konnen nur lineare Nahtabschnitte umgewandelt werden.

KA

@Arbeitsablauf: In nicht-ndhenden NAD umwandeln

1. Die Nahtabschnitte sind zunachst im Zeichenfeld auszuwahlen| 563,

2. Im Werkzeugkasten "Skalien & Verschieben"[ 315 das Icon "In Nichtnihend umwandeln" |+'
aktivieren.

3. Die Umwandlung wird automatisch ausgefiihrt.

. . .
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5.1.15 Interpolieren

Mit dieser Funktion ist es méglich, dass bei der Stichwerteilung Gber mehrere Nahtabschnitte alle Stiche

gleichverteilt werden.
Ein NAD-End- bzw. Anfangspunkt ist dann nicht zwangslaufig ein Stich.

nicht interpoliert interpoliert

ﬁ Hinweis:

Durch das Interpolieren kénnen Eckenstiche verschwinden.

\A\

R4

I

Arbeitsablauf: Interpolieren

1. Die Nahtabschnitte, (iber deren Grenzen die Stichverteilung interpoliert werden sollen, missen
zunachst im Zeichenfeld ausgewahlt 587 werden.

2. Im Werkzeugkasten "Interpolieren"” 315 das Icon Interpolieren L. aktivieren.

3. Die Stichberechnung startet automatisch.

Y\

R

@Arbeitsa blauf: Interpolieren aufheben

1. Die Nahtabschnitte, (iber deren Grenzen die Stichverteilung nicht interpoliert werden sollen, miissen
zunichst im Zeichenfeld ausgewshit[ 56N werden.

2. Im Werkzeugkasten "Interpolieren”[ 3-15Y das Icon Nicht Interpolirenen f.. aktivieren.

3. Die Stichberechnung startet automatisch.
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5.1.16 Sequenzfenster
Mit dem Sequenzfenster ist es moglich, die Reihenfolge von Nahtabschnitten zu verandern.

ﬁ Hinweis:

Hierzu bestehen zwei Moglichkeiten:

a. Verbundenen NADs bleiben erhalten und werden zusammen in der Reihenfolge verschoben.

[w verbundene MADs beibehalten

b. Einzelne NADs verbundener NADs kénnen verschoben werden.

[ werbundene MADs beibehalten:

Beispiel einer Sequenz von Nahtabschnitten

Arbeitsablauf: Reihenfolge der NADs @dndern

A fi ..
1. In der Icon- Meniileiste[ 313 das Icon Sequenzfenster <=1 aktivieren.

2. Die Maske zur Sequenzanderung wird geoffnet:
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-

-
Sequenzfenster ﬁ

F ™
Sequenzfenster ﬁ

14
1N
3D
¥

[¥ Position im Nahtprogramm anzeigen
v werbundene MADs beibehalten

Ubernehmen |

4
=
—
\J

[~ Position im Nahtprogramm anzeigen;

v werbundene MADs beibehalten

Ubernehmen | Abbrechen |
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3. Die Poitionsnummer des zu verschiebenden NAD mit gedriickter Linken Maustaste an die neue

Position verschieben:

.

Sequenzfenster I&J

-+

4
~
—
\J

[ Position im Mahtprogramm anzeigen

[v wverbundene MADs beibehalten

Abbrechen
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4. Durch Loslassen der Linken Maustaste erhalt der NAD seine neue Position:

F '1
Sequenzfenster @

4
I,
-
—

[ Position im Mahtprogramm anzeigen

[v verbundene MADs beibehalten

Ubernehmen | Abbrechen
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5. Mit Ubernehmen wird das Fenster verlassen und die neue Reihenfolge automatisch berechnet:

6. Mit Abbrechen kann das Fenster ohne Auswirkungen geschlossen werden.
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5.2 Stutzpunkt

ﬁ Hinweis:

Stiitzpunkte werden in der Ansicht "Stiitzpunkt" [ 3-1% ¥ bearbeitet .

Um einen Stitzpunkt bearbeiten zu kdnnen, muss dieser zunachst im Zeichenfeld ausgewahlt 530
bzw. aktiviert werden.

Nahtabschnitte sind durch Stitzpunkte wie Anfangs- und Endpunkt so wie bei bestimmten Formen (wie
z.B. bei Kreissegmenten oder Splines) durch zusatzliche Mittenstlitzpunkte beschrieben.

In der Ansicht "Stltzpunkte" werden diese im Zeichenfeld farbig markiert dargestellt:

1 | Anfangspunkt grin
2 | Endpunkt rot
3 | Mittenstutzpunkt blau
4 | ausgewahlter STZ
3 [2]
Y 1 ...4

In der Tabelle werden die Stiitzpunkte als X- und Y- Koordinate mit der Einheit Millimeter aufgefuhrt.
Zusatzlich ist der Nahtabschnitts- Typ[ 54 dargestellt.

Sind zwei Nahtabschnitte miteinander verbunden, werden die Zellen ihrer gemeinsamen
Koordinatenwerte verbunden und der Wert rot dargestellt [1].
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NE. X | ¥ | Typ |
15 63,0 48,5

1.1 60,2 17,2 WA
1E 48,8 27,3
25 27,6 36,6

21| 260 20,7 WA
2E -15,4| 26,8
15 ET

31| 08 130
3E 3,4 10,3

Fir das Bearbeiten des ausgewahlten Stitzpunktes stehen an Funktionen zur Verfiigung:

e Verschieben| 538 der ausgewahlte Stiitzpunkt kann beliebig verschoben werden.

werden.

Loschen| 537 Stiutzpunkte kénnen (bis auf wenige Einschrankungen) geldscht werden.

Einfligen[ 5-38Y Fiir die Nahtabschnittsarten Linie und Spline kénnen zusatzliche Stiitzpunkte eingefiigt

e Trennen[ 545 Zwei verbundenen Nahtabschnitte kénnen am Stutzpunkt getrennt werden.

548

Fir Nahtabschnitte mit mehreren Linien besteht die Méglichkeit, Teilstrecken separat zu konfigurieren
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5.21 Auswahl von Stutzpunkten

ﬁ Hinweis:

Stiitzpunkte kénnen nur in der Ansicht Stiitzpunkt[ 313 4 ausgewahlt werden.

Zum aktivieren eines Stitzpunktes gibt es zwei Mdglichkeiten:
¢ im Zeichenfeld markieren.

e (iber die Wertetabelle auswahlen.

XA

@Arbeitsablauf: Auswabhl eines Stiitzpunktes im Zeichenfeld

1. Mit der Maus den Cursor auf den auszuwahlenden Stiitzpunkt positionieren.
. Mit der linken Maustaste den Stitzpunkt auswahlen.

. Der ausgewahlte Stutzpunkt wird gelb dargestellt.

. Ist die Tabellenansicht[ 313 aktiv, so wird der X- Wert dieses Stltzpunktes angewahit.

o B~ W N

. Handelt es sich bei dem Nahtabschnitt um verbundene Linien, so wird mit der Auswahl eines
Stutzpunktes gleichzeitig die Teilstrecke aktiviert, deren Endpunkt dieser Stutzpunkt darstellt (-
Konfiguration von Teilstrecken 54&). Diese Teilstrecke wird mit einer dunkel roten Linie dargestellt.
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o=
Hinweis:

Liegen im Bereich des anzuwahlenden Stitzpunktes mehrere Stlitzpunkte, so erscheint ein
Auswahlmend, Uber das ein oder alle Stitzpunkte werden kénnen:

1/1/5tartpunkt
1/3/Endpunkt

Alle

Bedeutung: 1/3/Endpunkt: Endpunkt des 3. STZ des 1. NAD

R

@Arbeitsablauf: Auswabhl eines Stiitzpunktes in der Tabelle

ﬁ Hinweis:

Zum Arbeiten mit der Tabelle, muss deren Ansicht in der Icon- Meniuleiste 313 mit dem Icon Tabelle

=2 aktiviert werden.

1. Die Zelle des X- oder Y- Wertes des gewiinschten Stiitzpunktes in der Tabelle auswahlen.
2. Der ausgewahlte Stiitzpunkt wird im Zeichenfeld automatisch gelb dargestellt.

3. Handelt es sich bei dem Nahtabschnitt um verbundene Linien, so wird mit der Auswahl eines
Stutzpunktes gleichzeitig die Teilstrecke aktiviert, deren Endpunkt dieser Stutzpunkt darstellt (-

Konfiguration von Teilstrecken[548). Diese Teilstrecke wird mit einer dunkel roten Linie dargestellt.
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5.2.2

Stutzpunkt verschieben
Es ist moglich, einen Stitzpunkt zu verschieben:
e im Zeichenfeld| 5-38\

e (ber die Wertetabelle[ 535\

ﬁ Hinweis:

Durch das Verschieben eines Stiitzpunktes ist eine Neuberechnung des Nahtabschnitts
notwendig. Hierdurch gehen alle stichbezogenen TPs und alle Stichnachbearbeitungen

verloren.

Wird ein Stitzpunkt eines gedrehten Rechtecks verschoben, so. geht auf Grund der Neuberechnung
des Rechtecks die Drehung verloren!

—

N

R4

Arbeitsablauf: Verschieben eines Stiitzpunktes im Zeichenfeld

1. Der zu verschiebende Stiitzpunkt muss zunachst im Zeichenfeld ausgewahlt 531 werden.

2. Mit der Maus den Cursor auf den ausgewahlten Stiitzpunkt positionieren.
3. Die linken Maustaste driicken und gedriickt halten.

4. Mit gedriickter linker Maustaste wird durch die Mausbewegung der ausgewahlte Stltzpunkt
verschoben.

5. Ist die gewlinschte Position erreicht, die linke Maustaste loslassen.

6. Die Verschiebung des Stiitzpunktes wird automatisch tibernommen.

TG Y

N

Arbeitsablauf: Verschieben eines Stiitzpunktes in der Tabelle
1. X- bzw. Y- Wert des zu verschiebenen Stiitzpunktes in der Tabelle mit Doppel- Click aktivieren.
2. Gewiinschten Wert eingeben und mit Return bestéatigen.

3. Die Verschiebung des Stiitzpunktes wird automatisch bernommen und grafisch dargestelit.
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5.2.3 Stutzpunktléschen

Es ist méglich, einen Stitzpunkt zu |6schen:
e im Zeichenfeld| 5-3h.
e (iber die Wertetabelle| 53R,

Abhangig von der Nahtabschnittsart gelten folgende Regeln:

Linie VA Solange mehr als eine Teilstrecke existiert, kann jeder
inie beliebige Punkte aus dem Nahtabschnitt geléscht werden

~ | Es kann kein Stitzpunkt sondern nur der gesamte

Kreissegment Nahtabschnitt geléscht 528 werden.

Anfang und Ende kénnen nicht geléscht werden.
Spline 2, Solange mehr als ein Mittenstitzpunkt existiert, kdnnen
beliebige Mittenstiitzpunkte geldéscht werden.

———
Hinweis:

Durch das Léschen eines Stutzpunktes ist eine Neuberechnung des betroffenen Naht(teil)
abschnitts notwendig. Hierdurch gehen alle stichbezogenen TPs und alle
Stichnachbearbeitungen verloren.

Arbeitsablauf: Loschen eines Stiitzpunktes im Zeichenfeld

1. Der zu I6schende Stiitzpunkt muss zunachst im Zeichenfeld ausgewahlt[ 535 werden.

2. Uber das Icon Léschen # wird der ausgewahlte Stutzpunkt geldscht.
3. Alternativ kann der ausgewahlte Stitzpunkt mit der Taste Entf geloscht werden.

4. Die Anderung wird automatisch im Nahtprogramm tibernommen.

Arbeitsablauf: Loschen eines Stiitzpunktes in der Tabelle

1. X- bzw. Y- Wert des zu loschenden Stltzpunktes in der Tabelle mit Click aktivieren.
2. Uber das Icon Léschen X wird der ausgewahlte Stutzpunkt geléscht.

3. Alternativ kann der ausgewahlte Stiitzpunkt mit der Taste Entf geldscht werden.

4. Die Anderung wird automatisch im Nahtprogramm (ibernommen.

© 2011 Diirkopp Adler AG



5-38 DA-CAD 5000

5.24 Stitzpunkt einfiigen

ﬁ Hinweis:

Einflgen von Stutzpunkten wird nur fiir die Nahtabschnitts- Typen Linie Y und Spline ?.
unterstitzt.

Zum Einfigen einen Stitzpunkt in der Tabelle stehen grundséatzlich zwei Alternativen zur Verfligung:

e vor[ 538 dem ausgewahlten Stitzpunkt.

e nach[ 53% dem ausgewahlten Stitzpunkt.

Welche Art mdéglich ist, hangt vom ausgewahlten Stiitzpunkt ab:

ausgewadhlter STZ
Anfang Mitte Ende
:|+|:I :HI:I :l+_ :|+_
= = (=]

Der neu eingeflgte Stitzpunkt liegt je nach Art des Einfligens:

e Davor: auf der halben Strecke zwischen dem gewahlten Stiitzpunkt und dem davor liegendem
Stitzpunkt.

¢ Danach: auf der halben Strecke zwischen dem gewahlten Stiitzpunkt und dem dahinter liegendem
Stitzpunkt.

Der neu eingefligte Stiitzpunkt kann anschlieBend bearbeitet werden, wie z. B. Verschieben.

ﬁ Hinweis:

Durch das Zufiigen eines Stiitzpunktes ist eine Neuberechnung des Nahtabschnitts notwendig.
Hierdurch gehen alle stichbezogenen TPs und alle Stichnachbearbeitungen verloren.

(#
= Arbeitsablauf: Vor ausgewahltem STZ einfiigen

1. X- bzw. Y- Wert des Stiitzpunktes in der Tabelle mit Click aktivieren, vor dem ein Stiitzpunkt
eingefigt werden soll.

2. Uber das Icon Davor Einfiigen M2 wird vor dem ausgewahlten Stitzpunkt ein weiterer Stiitzpunkt
dem Nahtabschnitt zugefiigt.

3. Die Anderung wird automatisch im Nahtprogramm iibernommen und es erfolgt eine Neuberechnung
des Nahtabschnitts.
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4. Der neue Stitzpunkt kann nun nach Wunsch verschoben 538 werden.

(=

XL

N

Arbeitsablauf: Nach ausgewéahltem STZ einfiigen

1. X- bzw. Y- Wert des Stiitzpunktes in der Tabelle mit Click aktivieren, nach dem ein Stiitzpunkt
eingefligt werden soll.

2. Uber das Icon Danach Einfiigen = wird nach dem ausgewahlten Stitzpunkt ein weiterer
Stitzpunkt dem Nahtabschnitt zugefligt.

3. Die Anderung wird automatisch im Nahtprogramm (ibernommen und es erfolgt eine Neuberechnung
des Nahtabschnitts.

5. Der neue Stitzpunkt kann nun nach Wunsch verschoben 538 werden.
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5.2.5 Verbinden

Es besteht die Mdglichkeit, zwei Nahtabschnitte miteinander zu verbinden.
Die Verbindung wird durch einen zusatzlichen linearen Nahtabschnitt hergestellt.

e
Hinweis:

Das Verbinden kann nur von einem Endpunkt eines Nahtabschnitts zu einem Anfangspunkt eines
anderen Nahtabschnitts vorgenommen werden.

Nr. X | ¥ | Typ | o 20 40
b bovon v b b
15 10,1 1111 )
11| 186 971 W g
1E 30,4 1032 o
25 39,5 96,1 100 -
21| 427 83,3 (> -
2E 57,3 36,2 a

NAD 1 wird mit NAD 2 verbunden:

Nr. X | ¥ | Typ | o 20 40
b bovon v b b

15 10,1 1111 -
11| 186 97,1 WA g

1E 30,4 103,2 .
2E 38,5 96,1 -
35 =
31| 42,7 83,3 [ -

S.E| .

3E 57,3 36,2 B

ﬁ Hinweis:

Werden zwei nicht aufeinander folgende Nahtabschnitte verbunden, andert sich durch das Verbinden
die Reihenfolge der Nahtabschnitte.

Es werden alle dem angebundenen Nahtabschnitt folgenden Nahtabschnitte in der Nahtabfolge mit
verschoben.
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Bsp.:
vorhandene Nahtabschnitte Nr. 2> @2>3®>®—>®

-
© ‘

=l

® mit @ verbinden: 2> 2@>®>Q

\

@

@ mit @ verbinden: O2>@®>Q02>0->0

Arbeitsablauf: Verbinden von Nahtabschnitten

1. Der Endstiitzpunkt eines Nahtabschnitts, an dem eine Verbindung erfolgen soll, muss zunachst im
Zeichenfeld ausgewahlt[ 5-3h werden.
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2. In der Werkzeugleiste "Trennen & Verbinden" 318 das Icon Verbinden ~F aktivieren.

3. Mit dem Cursor den Anfangsstitzpunkt des zu verbindenen Nahtabschnitts auswahlen. Ist der

Anfangsstutzpunkt guiltig, andert sich der Cursor in: '=IIJ]='

4. Mit Click der linken Maustaste Anfangspunkt auswahlen. Die beiden Nahtabschnitte sind mit einem
zusatzlichen Nahtabschnitt verbunden worden.

5. Abbrechen: Das Verbinden kann vor Punkt 4 durch driicken der rechten Maustaste abgebrochen
werden.
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Es besteht die Mdglichkeit, zwei Nahtabschnitte so miteinander zu verbinden, dass der zuverbindende
NAD und alle ihm folgenden NADs an die Verbindungststelle des ersten NADs verschoben werden.

ﬁ Hinweis:

Das Verschieben & Verbinden kann nur von einem Endpunkt eines Nahtabschnitts zu einem
Anfangspunkt eines anderen Nahtabschnitts vorgenommen werden.

NF. X | ¥ | Typ | |-1&:| |-144:- |-11~a
prcn b boora b orcn b bona
15 -157.8 04,7 .
11 -1435 75,2 WA o0 —
1E -136,3 76,7 -
25 -131,8| 64,5 = ‘\

21| -1247 578 O = u
2E -118,6| 64,5 0 -
35 1146 548 e
31| -110,6 751 W\ )
3E -107,.4 53,8 -
B

NAD 1 wird mit NAD 2 verbunden:
NF. X | ¥ | Typ | |-1&:| -140 120
prcn b boora b orcn b bona

15 -157.8 04,7 .
11| -143,5 7,9 W -
1E -136,3 76,7 =0 o
25 .
21| -129,2 w0 B
2E -123,1 76,7 .
&0 -
35 -118,1 67,1 -
3.1| -1151 87,3 W\ —
3E -111,9 06,0 .
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o=
Hinweis:

Werden zwei nicht aufeinander folgende Nahtabschnitte verbunden, &ndert sich durch das Verbinden
die Reihenfolge der Nahtabschnitte.

Es werden alle dem angebundenen Nahtabschnitt folgenden Nahtabschnitte in der Nahtabfolge mit
verschoben (s. Verbinden [ 548Y)

Arbeitsablauf: Verbinden von Nahtabschnitten

1. Der Endstlitzpunkt eines Nahtabschnitts, an dem eine Verbindung erfolgen soll, muss zunachst im
Zeichenfeld ausgewahlt[ 5-3h werden.

2. In der Werkzeugleiste "Trennen & Verbinden" 3415 das Icon Verbinden . aktivieren.
3. Mit dem Cursor den Anfangsstiitzpunkt des zu verbindenen Nahtabschnitts auswahlen. Ist der

Anfangsstitzpunkt gultig, andert sich der Cursor in: '=IIJ]='

4. Mit Click der linken Maustaste Anfangspunkt auswahlen. Der ausgewahlte Nahtabschnitt und alle
ihm folgenden werden um den Richtungsbetrag verschoben. Der ausgewahlte NAD wird mit dem
ersten automatisch verbunden.

5. Abbrechen: Das Verbinden kann vor Punkt 4 durch drliicken der rechten Maustaste abgebrochen
werden.
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5.2.7 Trennen

Es besteht die Mdglichkeit, mit einander verbundene Nahtabschnitte (lber die Funktion Fortsetzen) oder
Teilstrecken von linearen Nahtabschnitten zu trennen, so dass die getrennten Abschnitte unabhangig
voneinander bearbeitet werden kénnen.

e
Hinweis:

Das Trennen kann nur an Anfangs- oder Endpunkten von Naht(teil-)abschnitten vorgenommen werden.

@Arbeitsablauf: Trennen von Nahtabschnitten

1. Der Stiitzpunkt, an dem eine Trennung erfolgen soll, muss zunachst im Zeichenfeld ausgewahit 538
werden.

N

. In der Werkzeugleiste "Trennen" 315 das Icon Trennen ¥ aktivieren.

3. Die Trennung wird automatisch vorgenommen. Aus dem einen Nahtabschnitt entstehen zwei
Nahtabschnitte, deren End- und Anfangskoordinate zwar den gleichen Wert besitzen, jedoch
unabhangig voneinander bearbeitet werden kénnen (z.B. Verschieben des einen NADs ohne Einfluss
auf den zweiten NAD).

NE. X | ¥ | Typ | 0 -200
poc e borna
15 -206,4 73,5 ‘f\ N
1E -206,4 54,1 E
25 a

21| -1os6 459

2E -189,9 54,4 .
Vor dem Trenen: .
NF. % | Y | Typ | 0 -200
pr b borra b
15 -Z06,4 73,5 W =
1E 206,4| 54,1 -
i -206,4 54,1 a
21| -196,6 459 s
ZE -189,9) 54,4 o
Nach dem Trennen: o

© 2011 Diirkopp Adler AG



5-46

DA-CAD 5000

5.2.8

Konfiguration von Teilstrecken

ﬁ Hinweis:

Diese Kapitel betrifft nur den Nahtabschnitt- Typ Linie W,

Besteht ein Nahtabschnitt aus mehreren Linien, so kann jeder Teilabschnitt fir sich mit eigenen
Konfigurationswerten versehen werden. Dadurch kann erreicht werden, dass innerhalb des
Nahtabschnitts sich die Stichlange &ndert oder ein Teilabschnitt mit Zickzack genaht wird.

ﬁ Hinweis:

Ist durch das Konfigurieren der Teilstrecke eine Neuberechnung notwendig, gehen alle
stichbezogenen TPs und alle Stichnachbearbeitungen dieser Teilstrecke verloren.

Arbeitsablauf: Teilstrecke konfigurieren

1. Der Endpunkt der zu konfigurierenden Teilstrecke muss zunachst im Zeichenfeld ausgewahit 530
werden. Diese Teilstrecke wird mit einer dunkel roten Linie dargestellt.

&

2. In der Icon- Meniileiste [ 312 das Icon Konfiguration Nahtabschnitt aktivieren.

3. Die Konfigurations- Maske fiir Nahtabschnitte[ 7-8 wird gedffnet:
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Kenfiguration akt. Mahtabschnitt I&

Aligemein | TP vor 1. Stich |

{* Linear (ohne Zickzack)

(" Zickzack

(v Stichlange: 3,0 mm

(" Anzahl Stiche: 13

Fadenabschreider vor Leerfahrt |

Ok ‘Abbrechen ||  Default |

4. Anderungen in der Maske vornehmen (> Beschreibung Konfig.- Maske[ 7-8%) und mit OK die Eingabe
beenden.Ist eine Neuberechnung notwendig, wird diese automatisch ausgefihrt.

5. Ein Abbrechen ist jederzeit mdglich.

6. Undo setzt alle Werte wieder auf die Werte, die beim Offnen der Maske giltig waren, zuriick.

7. Mit Default werden alle Parameter entsprechend der Default-Parameter 74N gesetzt
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5.3

Stiche

ﬁ Hinweis:

Stiche werden in der Ansicht "Stiche" [ 313 % bearbeitet .

Um Stiche bearbeiten zu kénnen, missen diese zunachst im Zeichenfeld ausgewahit 548 bzw.

aktiviert werden.

Beim Zeichnen von Nahtabschnitten wurden entsprechend der eingestellten Stichlange automatisch

Stiche gebildet. Es besteht die Moglichkeit diese Stiche zu bearbeiten.

Fir das Bearbeiten von ausgewahlten Stichen stehen folgende Funktionen zur Verfiigung:

e Verschieben| 552 einzelne Stiche oder eine Gruppe von Stichen kann verschoben werden.

e Loschen[ 553 einzelne Stiche oder eine Gruppe von Stichen kann geléscht werden

¢ Einflgen 558 es ist mdglich Stiche hinzuzufugen.

e TP bearbeiten[ 555 an den einzelnen Stich kénnen Technologie Punkte angehangt werden bzw. diese
TPs koénnen bearbeitet werden.

Stiche werden als geflillter Kreis dargestellt:

griin

nicht aktivierter Stich

schwarz

aktivierter Stich

ﬁ Hinweis:

Muss ein Nahtabschnitt neu berechnet werden (z. B. durch Skalieren), so werden

zwangslaufig die Stiche dieses Nahtabschnitts neu gebildet.

Alle bis dahin an diesem Nahtabschnitt vorgenommenen Stichbearbeitungen gehen damit

verloren und miissen erneut durchgefiihrt werden.
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ﬁ Hinweis:

Stiche kénnen nur in der Ansicht Stiche 313 #% ausgewahlt werden.

Zum aktivieren von Stichen gibt es mehrere Mdglichkeiten. Hierbei muss unterschieden werden, ob ein
Stich oder mehrere aufeinander folgende Stiche ausgewahlt werden sollen:

¢ den gewinschten Stich direkt 548 anklicken,

e einen Rahmen| 555 um die/den gewiinschten Stich(e) ziehen.

e Stich(e) in der Wertetabelle[ 558 auswahlen.

\

X<

gArbeitsablauf: Auswahl eines Stiches durch Direktauswahl

1. Mit der Maus den Cursor auf den gewlinschten Stich positionieren.

2. Mit der linken Maustaste den Stich auswahlen.

3. Der ausgewahlte Stich wird in Schwarz dargestellt.

4. |st die Tabellenansicht[ 3-1% aktiv, so wird der X- Wert dieses Stiches angewshit.

ﬁ Hinweis:

Liegen im Bereich des anzuwahlenden Stiches mehrere Stiche, so erscheint ein Auswahlmen, Uber
das ein oder alle Stiche des Bereichs angewahlt werden koénnen:

LYYW
1114 !.
2i115

/
alle

Bedeutung: 2/1/13: 13: Stich im 1 STZ des 2. NAD
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(y

gArbeitsablauf: Auswahl von Stichen durch Ziehen eine Rahmens

ﬁ Hinweis:

Die gewunschten Stiche mussen komplett im zu ziehenden Rahmen liegen.

xasy

1. Mit der Maus den Cursor auf einen beliebigen Punkt auRerhalb der zu aktivierenden Stiche
positionieren.

. Die linke Maustaste driicken und gedriickt halten.
. Mit der Mausbewegung bei gedriickter linker Maustaste wird ein Rahmen aufgespannt.

. Umschlief3t der Rahmen den/die gewlinschten Stiche, wird die linke Maustaste losgelassen.

o B~ W N

. Alle vom Auswahlrahmen komplett umfassten Stiche sind aktiviert. Alle aktivierten Stiche werden
schwarz dargestellt.

Arbeitsablauf: Auswahl eines Stichs in der Tabelle

ﬁ Hinweis:

Zum Arbeiten mit der Tabelle, muss deren Ansicht in der Icon- Meniileiste [ 312 mit dem Icon Tabelle
=1 aktiviert werden.

1. Die Zelle des X- oder Y- Wertes des gewlnschten Stiches in der Tabelle auswahlen.

2. Der ausgewahlte Stich wird im Zeichenfeld automatisch schwarz dargestellt.

REK

@Arbeitsablauf: Auswahl mehrerer Stiche in der Tabelle

ﬁ Hinweis:

Zum Arbeiten mit der Tabelle, muss deren Ansicht in der Icon- Menlleiste 313 mit dem Icon Tabelle
= aktiviert werden.

1. Den Cursor mit der Maus in der Spalte "Nr." auf den Anfang des zu aktivierenden Bereichs der
gewulnschten Stiche positionieren.

2. Die linke Maustaste driicken und gedriickt halten.
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3. Bei einer Auf- oder Abbewegung der Maus bei gedriickter linker Maustaste werden die
entsprechenden Stiche markiert.

4. Sind alle gewlinschten Stiche in der Tabelle markiert wird linke Maustaste losgelassen.

5. Die ausgewahlten Stiche werden im Zeichenfeld automatisch schwarz dargestellt.
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5.3.2 Siche verschieben
Beim Verschieben von Stichen wird unterschieden:
¢ ein Stich ist aktiviert: Verschieben im Zeichenfeld und in der Tabelle moglich

e mehrere Stiche sind ausgewahlt: Verschieben nur im Zeichenfeld méglich.

Arbeitsablauf: Verschieben im Zeichenfeld

1. Die zu verschiebenden Stiche miissen zunachst im Zeichenfeld oder in der Tabelle ausgewahlt 568
werden.

2. Den Cursor mit der Maus auf einem markierten Stich positionieren.
3. Die linken Maustaste driicken und gedriickt halten.

4. Mit gedriickter linker Maustaste werden durch die Mausbewegung die ausgewahlten Stiche
verschoben.

5. Ist die gewiinschte Position erreicht, die linke Maustaste loslassen.

»

. Die Verschiebung der Stiche wird automatisch Gbernommen.

W

<

R

I

Arbeitsablauf: Verschieben durch Andern in Tabelle

ﬁ Hinweis:

Es stehen in der Tabelle zwei Darstellungen zur Auswahl:

e Absolutkoordinaten

e Relativkoordinaten

1. X- bzw. Y- Wert des zu verschiebenen Stichs in der Tabelle mit Doppel- Click aktivieren.
2. Gewiinschten Wert eingeben und mit Return bestéatigen.

3. Die Verschiebung des Stichs wird automatisch (ibernommen und grafisch dargestelit.

ﬁ Hinweis:

Wird die Anderung in der Tabelle der Relativkoordinaten vorgenommen, so ist zu beachten,
dass dieses Einfluss auf die Absolutkoordinaten der nachfolgenden Stiche dieses
Nahtabschnitts hat.
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5.3.3 Stiche loschen
Es ist méglich, Stiche zu I6schen:
e im Zeichenfeld[ 530

e (ber die Wertetabelle[ 53%.

ETTG

@Arbeitsablauf: Loschen von Stichen im Zeichenfeld

1. Die zu Iéschenden Stiche muss zunéchst im Zeichenfeld ausgewshit [ 535 werden.
2. Uber das Icon Léschen # werden die ausgewahlten Stiche geldscht.

3. Alternativ kdnnen die ausgewahlten Stiche mit der Taste Entf geldscht werden.

4. Die Anderung wird automatisch im Nahtprogramm Gibernommen.

Arbeitsablauf: Loschen von Stichen in der Tabelle

1. Die zu verschiebenden Stiche miissen zunéchst in der Tabelle ausgewahlt[ 563 werden.

2. Uber das Icon Léschen # werden die ausgewahlten Stiche geldscht.
3. Alternativ kdnnen die ausgewahlten Stiche mit der Taste Entf geléscht werden.

4. Die Anderung wird automatisch im Nahtprogramm tibernommen.
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5.3.4 Stiche einfigen

Zum Einfligen einen Stichs in der Tabelle stehen grundsatzlich zwei Alternativen zur Verfligung:

e vor[ 550 dem ausgewahlten Stich.

e nach[ 550 dem ausgewahlten Stich.

Der neu eingefligte Stich liegt je nach Art des Einfligens:
e Davor: auf der halben Strecke zwischen dem gewahlten Stich und dem davor liegendem Stich.

¢ Danach: auf der halben Strecke zwischen dem gewahlten Stich und dem dahinter liegendem Stich.

Er kann anschlie®end bearbeitet, wie z. B. verschoben werden.

Arbeitsablauf: Vor ausgewahitem Stich einfiigen

1. X- bzw. Y- Wert des Stichs in der Tabelle mit Click aktivieren, vor dem ein Stich eingefiigt werden
soll.

2. Uber das Icon Davor Einfiigen *= wird vor dem ausgewahlten Stich ein weiterer Stich dem

Nahtabschnitt zugefugt.

3. Der neue Stich kann nach Wunsch verschoben[ 553 werden.

(e

N

REL|

Arbeitsablauf: Nach ausgewahitem Stich einfiigen

1. X- bzw. Y- Wert des Stichs in der Tabelle mit Click aktivieren, nach dem ein Stich eingefligt werden
soll.

2. Uber das Icon Danach Einfiigen == wird nach dem ausgewahlten Stich ein weiterer Stich dem
Nahtabschnitt zugefugt.

3. Der neue Stich kann nach Wunsch verschoben|[ 552 werden.
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5.3.5 TP bearbeiten

Es ist méglich, jedem Stich Technologie Punkte zuzuordnen. Die Anzahl der maximal moéglichen TPs ist
ebenso maschinenklassenabhangig wie die Art der zugelassenen TPs.

Ist keine Maschinenklasse gewahlt, so konnen zunachst alle bekannten TPs vergeben werden. Beim
maschinenklassenabhangig Vorbereiten des Datentransfers [ 6 werden die Maschinespezifika dann
automatisch berlicksichtigt.

Die stichspezifische TP-Liste kann durch Einfligen, Andern und Léschen von TPs entsprechend

bearbeitet werden.
Sollen alle TPs eines Nahtabschnitts geléscht werden, so steht hierfiir eine entsprechende Funktion der
Bearbeitung von Nahtabschnitten zur Verfiigung (> Alle TPs I6schen| 5-23).

Es wird bei den TPs unterschieden:

e TP mit Wert: Drehzahlanderung, Fadenspannungsanderung, setzen eines bestimmten Ausgangs,
Abfrage eines bestimmten Eingangs etc.

¢ TP ohne Wert: Abschneiden, Fadenbrenner ein, Klammer senken etc.

ﬁ Hinweis:

Zum Arbeiten mit der Tabelle, muss deren Ansicht in der Icon- Menuleiste 3-13 mit dem Icon Tabelle
= aktiviert werden.

T

@Arbeitsablauf: Technologie Punkt bearbeiten

X<

1. Der Stich, an dem die TP-Liste bearbeitet werden soll muss zunachst im Zeichenfeld oder in der
Tabelle ausgewahlt[ 563 werden.

2. In der Tabelle in der Spalte TP mit der linken Maustaste Doppel- Click. Hierbei ist es egal, in
welcher TP- Spalte die Maus aktiviert wird.

3. Das Menl zur TP- Bearbeitung 6ffnet sich automatisch.
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x

auswahlliste:

(z Hubhihe

Abschneiden
@ Ausgang Aus
@ Ausgang Ein
@ Eingang Aus
@ Eingang Ein
@ Fadenklemme
F3- fnderung

@1 Klammer links
=% Klammer rechts
Leerfahrtgeschw,

If;(-\l rlEhrakar Shann

[

Ausgewshlter TP:

neue Drehzahl:

1700 UPM

Ik |

abbrechen

4. Gewlinschte TPs zufiigen, entfernen oder TP- Werte andern (> Beschreibung TP-Bearbeitungs-

Maske[724Y) .

5. Mit OK Meni verlassen.Die neue TP- Liste ist automatisch gliltig und die aktuelle TPs werden in der

Tabelle angezeigt.

Nr. x | v | ™1
1]-156 20,2
2|-156 17,1
3156 14,1
4|-156 11,1 (S)UPM: 1700
5156 &1
6|-156 51

6. Mit Abbrechen kann das Menii ohne Ubernahme der Anderungen wieder verlassen werden.

Ist einem Stich mindestens ein TP zugeordnet, so wird dieses im Zeichenfeld durch ein Icon seiner TP-

Liste gekennzeichnet:

e
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6 Datenubertragung zur Maschine

In diesem Kapitel wird beschrieben, wie der Datentransfer eines Nahtprogramms vom PC zur Maschinen
funktioniert.

Maschinenklassenspezifisch werden zwei Datentréger unterstutzten:

* Dongle| 63\ Durkopp Adler eigener Memorystick in Verbindung mit den Steuerungen DAC3 und DAC 4.

e USB- Memorystick [ 613 Handelsiibliche USB- Sticks in Verbindung mit USB- Schnittstellen an der
Maschine, z. B. BFT.

ﬁ Hinweis:

e Um einen Datentrager zu beschreiben, muss die gewlinschte Maschinenklasse eingestellt sein (2>
Einstellen der Maschinenklasse 3-1%).

¢ Das Nahtprogramm, welches auf den Datentrager geschrieben werden soll, muss auf dem PC
gespeichert sein. Es ist nicht moglich, ein gerade gezeichnetes Nahtprogramm ohne zu speichern
auf einen Datentrager zu schreiben.

e Beim Schreiben auf den Datentrager wird das allgemeingultige Nahtprogramm in ein
klassenspezifisches Format umgewandelt, welches auf dem Datentrager gespeichert wird.

6.1 Dongle

ﬁ Hinweis:

Es muss am PC eine serielle Schnittstelle zur Verfiigung stehen. Diese muss liber den
Meniipunkt Einstellungen > Schnittstelle... [ 3-1% konfiguriert werden.

Um mit einem Dongle arbeiten zu kénnen, muss dieser klassenspez. formatiert sein.

Fir das Arbeiten mit dem Dongle stehen folgende Funktionen zur Verfligung:

Formatieren| 64™: Dongle klassenspez. formatieren.

Inhalt auslesen| 65 Inhaltsverzeichnis des Dongles auslesen.

Speichern [ 67 Nahtprogramme auf dem Dongle speichern

Laden| 6-1%y Nahtprogramme vom Dongle einlesen.

Loschen| 613y Nahtprogramm vom Dongle 16schen.

© 2011 Diirkopp Adler AG



6-4 DA-CAD 5000

6.1.1 Formatieren

Um mit einem Dongle arbeiten zu kdnnen, muss dieser klassenspez. formatiert sein.

ﬁ Hinweis:

Es muss am PC eine serielle Schnittstelle zur Verfiigung stehen. Diese muss liber den
Meniipunkt Einstellungen > Schnittstelle... [ 3-1% konfiguriert sein.

o

‘/A
@Arbeitsablauf: Formatieren eines Dongles
1. Dongle auf die serielle Schnittstelle aufstecken.

2. Im Menii Datentransfer > Dongle > Formatieren (8 auswahlen.

3. Es wird die Formatier- Maske gedffnet:
x|

Klazze: e

Unterklasse:  |=11 -

Donglename: IData Congle

(rnax. 10 Zeichen)

Formakieren | abbrechen

4. Klasse und Unterklasse auswahlen. Zusatzlich kann dem Dongle ein Name vergeben werden.

5. Mit Formatieren wird nach Bestatigung einer Sicherheitsabfrage der Formatienvorgang gestartet.

x

'T Wiallen Sie den Donagle wirklich Formatieren?

(flle vorhandenen Daten gehen verlaren!)

Ja I Pein

6. Mit Abbrechen bzw. Nein bei Sicherheitsabfrage kann die Maske ohne Aktion verlassen werden.

7. Wenn kein Dongle gefunden wurde (z. B. nicht aufgesteckt oder falsche Schnittstelle konfiguriert), so
erscheint eine Meldung:
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Fehler N x|

@ K.ein Dongle gefundent

6.1.2 Inhalt auslesen

Neben dem Daten- Dongle zum Datentransfer von Nahtprogrammen zwischen PC und Maschine werden
Dongle auch als Boot- Dongle verwendet. Diese beinhalten das Maschinenprogramm.
Mit dieser Funktion kann der Inhalt eines beliebigen Dongles ausgelesen und angezeigt werden.

g
Arbeitsablauf: Inhalt des Dongles auslesen

1. Dongle auf die serielle Schnittstelle aufstecken.
2. Im Meni Datentransfer > Dongle > Inhalt auswahlen.
3. Abhangig von der Maschinenklasse und dem Typ des Dongle erscheint ein Informationsfenster:

3.1 Maschinenklassen mit fester Zuweisung von Speicherplétzen (z.B. 511):

Dongle- Inhalk x|

Donglename: Data 511
Klasse: 511 - 211

Datei |

=
=

W0 e O T ) T e
(]
iy
=
[t
L
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3.2 Maschinenklassen mit freier Speicherverwaltung (z. B. 910):

Hierbei kann nach Name, Grofte oder Datum sortiert werden.

3.3 Bootdongel aufgesteckit:

Dongle- Inhalt il
Donglename: Data Dongle
kKlasse: 910 - 100
Dratei | Grife | Diatum |
AP 0.5k 2003-04-18
Badewanne 0.3k 2003-04-16
Badewanne 0.3k 2003-04-16
Badewannez 0.3k 2003-04-16
Badewannes 0.3k 2005-04-16
el 0.1k 2003-04-18
einzelstiche 0.3k 2003-04-15
einzelstiches 0.4k 2003-04-15
Halbkreis 0.2k 2003-04-16
Spirale 0.7k 2005-04-16
Test 0.1k 2003-04-16
Test911 0.2k 2005-04-16
TP 0.1k 2003-06-16
schliefien |
Dongle- Inhalk x|
Boot- Dongle
klasze: 511
Unterklasse: 000
Yersion: VO.878
Datum: 2008-03-28

4. Mit SchlieBen wird das Fenster wieder geschlossen.

5. Wenn kein Dongle gefunden wurde (z. B. nicht aufgesteckt oder falsche Schnittstelle konfiguriert), so

erscheint eine Meldung:

@ K.ein Dongle gefundenl

=
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6.1.3 Speichern
Mit dieser Funktionen sollen Nahtprogramme auf dem Dongle gespeichert werden.

Hierbei sind klassenspezisch zwei Speichermethoden zu beriicksichtigen:

e Maschinenklassen mit fester Zuweisung[ 6 von Speicherplatzen: Es muss ein Speicherplatz
vorgegeben werden.

 Maschinenklassen mit freier Speicherverwaltung[ 6-9™: Ein freier Speicherplatz wird vom Programm
automatisch ermittelt.

ﬁ Hinweis:

Um einen Dongle beschreiben zu kénnen, muss der Dongle firr die entsprechende Maschinenklasse
formatiert worden sein.

Arbeitsablauf: Schreiben auf einen Dongle fiir Maschinenklassen mit fester Zuweisung
von Speicherplatzen

1. Dongle auf die serielle Schnittstelle aufstecken.
2. Im Menu Datentransfer > Dongle > Speichern (PC- Dongle) auswahlen.

3. Es wird eine Maske zum Speichern auf dem Dongle geoffnet.

Auf den Dongle speichern x|

Donglenarne: Data 511 Klasse: 511 - 211
L
Dongle <: t)g

Mr. | Datei |

1 - Datei:

z TP

- |

4 —

= 35Tds Durchsuchen. ..
I3 _—

7 —

8 —_—

g —
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4. Im Inhaltsfenster den gewlinschten Speicherplatz mit Click festlegen.

MNr. | Datei |
1 -

2 TP

3 —

4 —

5 35TZs

6 _—

? _—

g _—

5. Mit Durchsuchen wird die Windows® Standard- Maske zum auswahlen einer Datei gedffnet. In dieser
das gewunschte Nahtprogramm auswahlen und die Maske wieder verlassen.

Wenn eine Datei ausgewahlt wurde und der Speicherplatz bestimmt ist, wird das Icon ]
freigegeben. Ist eines von beiden nicht erfilllt, so ist das Icon gesperrt: =]

6. Icon [ driicken. Die gewlinschte Datei wird in das klassenspezifisch Format umgewandelt und auf
dem Dongel geschrieben.

ﬁ Hinweis:

Es kénnen Dateien mit dem gleichen Namen mehrmals abgelegt werden.

7. Ist das Schreiben beendet, wird der Inhalt neu dargestellit.
8. Soall eine weitere Datei auf dem Dongle geschrieben werden, mit Punkt 4 fortfahren.
9. Mit SchlieBen die Maske verlassen.

10.Wenn kein Dongle gefunden wurde (z. B. nicht aufgesteckt oder falsche Schnittstelle konfiguriert), so
erscheint eine Meldung:

Fehler x|

@ K.ein Dongle asfunden!

© 2011 Diirkopp Adler AG



Dateniuibertragung zur Maschine 6-9

X<

= Arbeitsablauf: Schreiben auf einen Dongle fiir Maschinenklassen mit freier
Speicherverwaltung

1. Dongle auf die serielle Schnittstelle aufstecken.
2. Im Meni Datentransfer > Speichern (PC-> Dongle) auswahlen.

3. Es wird eine Maske zum Speichern auf dem Dongle geoffnet.
Hierbei kann nach Name, GréRRe oder Datum sortiert werden.

Auf den Dongle speichern x|
Donglename: Data Dongle Klasse: 910 - 100
Dongle ¢ : 9}@
Drakei | Grife | Cratum |
APC 0.5k 2008-04-18 Dt
Badewanne 0.3k 2005-04-16
Badewanne 0.3k 2003-04-16
Badewannez 0.3k 2008-04-16
Badewanned 0.3k 2003-04-16 Durchsuchen. ..
el 0.1k 2003-04-18
einzelstiche 0.3k 2008-04-15
einzelstichez 0.4k 2005-04-15
Halbkreis 0.2k 2005-04-16
Spirale 0.7k 2008-04-16
Test 0.1k 2005-04-16
Test911 0.2k 2005-04-16
TP 0.1k 2003-06-16
i Schliefen

4. Mit Durchsuchen wird die Windows® Standard- Maske zum auswahlen einer Datei geéffnet. In dieser
das gewtlinschte Nahtprogramm auswahlen und die Maske wieder verlassen.

Wenn eine Datei ausgewahlt wurde wird das Icon B freigegeben. Ist keine Datei ausgewahlt, so ist
das Icon gesperrt: =

5.1con [l driicken. Die gewlnschte Datei wird in das klassenspezifisch Format umgewandelt und auf
dem Dongel geschrieben.

ﬁ Hinweis:

Es kénnen Dateien mit dem gleichen Namen mehrmals abgelegt werden. Dieses wird nicht Uberprift
bzw. existierende Dateien mit gleichem Namen werden nicht ersetzt.
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6. Ist das Schreiben beendet, wird der Inhalt neu dargestellit.
7. Soll eine weitere Datei auf dem Dongle geschrieben werden, mit Punkt 4 fortfahren.
8. Mit SchlieBen die Maske verlassen.

9. Wenn kein Dongle gefunden wurde (z. B. nicht aufgesteckt oder falsche Schnittstelle konfiguriert), so
erscheint eine Meldung:

Fehler x|

@ K.ein Dongle gefunden
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6.1.4 Laden

Nahtprogramme kénnen vom Dongle wieder ausgelesen werden, um sie mit dieser Software "DA-CAD
5000" weiter bearbeiten zu kénnen.

ﬁ Hinweis:

Beim Laden vom Dongle mussen die Nahtprogramme wieder in das allgemeine Format umgewandelt
werden. Hierbei kann es maschinenklassenabhangig zu Informationsverlusten kommen, da
Nahtabschnitte nur noch aus Einzelstichen bestehen..

\ )

R

T

Arbeitsablauf: Lesen vom Dongle

1. Dongle auf die serielle Schnittstelle aufstecken.
2. Im Menu Datentransfer > Dongle > Laden (Dongle-> PC) auswahlen.

3. Es wird eine Maske zum Laden vom Dongle gedffnet. Im Inhaltsfenster werden alle auf dem Dongle
enthaltenen Programme dargestellt. Bei Klassen mit freier Speicherplatzverwaltung (z. B. Klasse 910)
kann zusatzlich nach Name, Grofke oder Datum sortiert werden.

¥Yom Dongle laden | Yom Dongle laden x|
Donglename: Data 511 Klasse: 511 - 211 Donglename: Data Dongle Klasse: 910 - 100
Dongle :> Dongle :>
g b g »
Nr. | Datei | - Datei |_creke | patum | -
1 511 APC 0.5k 200E3-04-15
2 P Badewanne 0.3k 2008-04-16
3 - Badewanne 0,3k 2008-04-16
4 - Badewannez 0.3k 2008-04-16
5 35TZs D Badewannes 0.3k 2008-04-16 B
B - el 0.1k 2005-04-15
7 ginzelstiche 0,3k 2008-04-18
g - einzelstichez 0.4k 2008-04-158
l TP Halbky gis 0.2k 200E3-04-16
Spirale 0.7k 2005-04-16
Test 0.1k 2008-04-16
Testa11 0.2k 2005-04-16
TP 0.1k 2008-06-16
Schliefien |

4. Im Inhaltsfenster das gewiinschte Programm mit Click festlegen.

5. Wenn eine Datei ausgewahlt wurde, wird das Icon = freigegeben. Ansonsten ist das Icon gesperrt:
B,

6. Icon |2 driicken. Es wird die Windows® Standard- Maske zum Speichern einer Datei gedffnet. In
dieser den vorgeschlagenen Dateinamen Ubernehmen oder einen neuen vergeben. Die gewlinschte
Datei wird in das PC-spezifische Format umgewandelt auf dem PC gespeichert.

7. Soll eine weitere Datei gespeichert werden, mit Punkt 4 fortfahren.
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8. Mit SchlieBen die Maske verlassen.

9. Wenn kein Dongle gefunden wurde (z. B. nicht aufgesteckt oder falsche Schnittstelle konfiguriert), so

erscheint eine Meldung:

@ K.ein Dongle gefunden

x|
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6.1.5 Loschen

Es besteht die Moglichkeit, Nahtprogramme auf dem Dongle zu I6schen:

'
Arbeitsablauf: Loschen vom Dongle

1. Dongle auf die serielle Schnittstelle aufstecken.
2. Im Menu Datentransfer > Dongle > Léschen auswahlen.

3. Es wird eine Maske zum Léschen vom Dongle gedffnet. Im Inhaltsfenster werden alle auf dem Dongle
enthaltenen Programme dargestellt. Bei Klassen mit freier Speicherplatzverwaltung (z. B. Klasse 910)
kann zuséatzlich nach Name, GroRRe oder Datum sortiert werden.

toschen Ri[ i oschen x|
Donglename: Data 511 Klasse: 511 - 211 Donglename: Data Dongle Klasse: 910 - 100
Datei | Grafe | Dakurn |
M, | Datei I APC 0.5k 2005-04-15
1 511 Badewanne 0.3k 2008-04-16
z TF Badewanne 0.3k 2008-04-16
3 511Te Badewannez 0.3k 2008-04-16
4 - Badewanne 0.3k 2008-04-16
[ a5TZs o el 0.1k Z005-04-15 i
6 - \.) inzelstiche 0.3k 2008-04-18 \_)
7 einzelstiche2 0.4k 2008-04-15
8 - Halbkreis 0.2k 2005-04-16
a TP Spirale 0.7k 2008-04-16
Tesk 0.1k 2005-04-16
Testa11 0.2k Z005-04-16
TP 0.1k 2005-06-16
Schiiefien |

4. Im Inhaltsfenster das gewiinschte Programm mit Click festlegen.

5. Wenn eine Datei ausgewahlt wurde, wird der Schalter '=' freigegeben. Ansonsten ist der Schalter
gesperrt: ‘=,

6. Schalter ‘= driicken. Das ausgewahlte Nahtprogramm wird geloscht. AnschlieRend wird die
Darstellung des Inhalts aktualisiert.

7. Soll eine weitere Datei geldscht werden, mit Punkt 4 fortfahren.
8. Mit SchlieBen die Maske verlassen.

9. Wenn kein Dongle gefunden wurde (z. B. nicht aufgesteckt oder falsche Schnittstelle konfiguriert), so
erscheint eine Meldung:

Fehler x|

@ K.ein Dongle asfunden!
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6.2

6.2.1

USB- Memorystick

ﬁ Hinweis:

Es muss am PC eine USB- Schnittstelle zur Verfiigung stehen.

Fir das Arbeiten mit dem USB- Memorystick stehen folgende Funktionen zur Verfligung:

e Speichern[ 615 Nahtprogramme auf dem USB- Memorystick speichern

e Laden|6-16y Nahtprogramme vom USB- Memorystick einlesen.

Speichern
Mit dieser Funktionen sollen Nahtprogramme auf einem USB- Memorystick gespeichert werden.

Beim Schreiben auf dem USB- Memorystick wird das allgemein gliltige Nahtprogramm in ein
klassenspezifisches Format umgewandelt. Hierbei behalt das Programm seinen Namen. Geandert wird
lediglich die Dateierweiterung. Da das Format bzw. die Datei klassenspezifisch ist, wird dieses durch die
Erweiterung kenntlich gemacht:

* fnpxxx, wobei xxx fir die Klassennummer steht, z. B. 911> *.fnp911

ﬁ Hinweis:

Um einen USB- Memorystick beschreiben zu kénnen, muss zuvor die gewlinschte Maschinenklasse
in Einstellungen > Maschinenklasse[ 313 eingestellt sein..

N

R

N

Arbeitsablauf: Speichern auf einen USB-Memorystick
1. USB- Memorystick auf USB- Schnittstelle aufstecken.

2. Im Menu Datentransfer > USB- Memorystick > Speichern (PC-> USB) auswahlen.

3. Es wird eine Maske zum Speichern auf dem USB- Memorystick gedffnet.
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Auf USE-Memaorystick speichern [&J

o

USE- Laufwerk: m

O

911 %\H

{* Aktueles Programm

(" Datei auswahlen

e, | =
— e

4. Das Ziel- (USB-) Laufwerk festlegen: Mit Durchsuchen wird die Windows® Standard- Maske zum
auswahlen von Laufwerken gedffnet. In dieser das gewiinschte Laufwerk auswahlen und die Maske
wieder verlassen.

e

5. Es bestehen zwei Mdglichkeiten, festzulegen, welche(s) Programm gespeichert werden soll:

a. Aktuelles Programm: Das Nahtprogramm, dass sich auf dem aktuellen Zeichenbrett befindet
wird gespeichert.

b. Datei auswahlen:

l. Quelldateien auswahlen: Mit Zufiigen wird die Windows® Standard- Maske zum auswahlen
wvon Dateien gedffnet.Sind die gewlinschten Nahtprogramme ausgewahit wird die Maske
wieder verlassen.

Il. Alle ausgewahlten Nahtprogramme werden in einer Liste dargestellt. Eine Datei wird aus
dem selben Verzeichnis nur einmal hinzugefugt.

lll. Soll eine oder mehrere Dateien wieder aus der Liste entfernt werden, werden diese mit Click
markiert und Entfernen wird betatigt.

6. Mit Speichern werden die ausgewahlten Nahtprogramme klassenspezifisch umgewandelt und auf
dem USB- Memorystick gespeichert. Die Maske wird nach erfolgreicher Speicherung automatisch
geschlossen.

7. Mit Abbrechen kann die Maske ohne zu speichern verlassen werden.
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6.2.2 Laden

Nahtprogramme kénnen vom USB- Memorystick wieder geladen werden, um sie mit dieser Software
"DA-CAD 5000" weiter zu bearbeiten. Beim Laden werden die Nahtprogramme wieder in das allgemeine
Format umgewandelt. Im Gegensatz zum Laden vom Dongle treten hierbei keine Informationsverluste
auf.

7—
v

== Arbeitsablauf: Lesen vom USB- Memorystick
1. USB- Memorystick auf USB- Schnittstelle aufstecken.

1. Im Meni Datentransfer > USB- Memorystick > Laden (USB-> PC) auswahlen.

2. Es wird eine Maske zum Laden vom USB- Memorystick geoffnet.

Yom USB-Memorystick laden x|
s .
Y\ o K8

I15E- Quelldatei:

Zufigen. .. | Entfetnen

Durchsuchern. ..

Ziel- Laufwerk:

SpEichern |

3. USB- Quelldateien auswahlen: Mit Zufiigen wird die Windows® Standard- Maske zum auswahlen von
Dateien geéffnet.Sind die gewlinschten Nahtprogramme ausgewahlt wird die Maske wieder verlassen.

4. Alle ausgewahlten Nahtprogramme werden in einer Liste dargestellt. Eine Datei wird aus dem selben
Verzeichnis nur einmal hinzugefligt.

5. Soll eine oder mehrere Dateien wieder aus der Liste entfernt werden, werden diese mit Click markiert
und Entfernen wird betétigt.

6. Das Ziel- Laufwerk festlegen: Mit Durchsuchen wird die Windows® Standard- Maske zum auswahlen
von Laufwerken gedffnet. In dieser das gewunschte Laufwerk auswahlen und die Maske wieder
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verlassen.

7. Mit Speichern werden die ausgewahlten Nahtprogramme umgewandelt und auf dem PC im
angegeben Speicherort abgelegt. Die Maske wird nach erfolgreicher Speicherung automatisch

geschlossen und alle geladenen Programme werden automatisch in separaten Fenstern dargestellt.

8. Mit Abbrechen kann die Maske ohne zu speichemn verlassen werden.
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7 Eingabemasken

In den folgenden Kapitel werden lhnen die unterschiedlichen Eingabemasken vorgestellt.
Dieses gliedert sich in die Einstellmasken fir:

e Einstellungen 73 Maschinenklasse, Default- Parameter etc.

e Bearbeiten[7-18 von NADs: Verschieben, Skalieren etc.

71 Einstellungen

Es werden die Eingabe- Masken fiir folgende Einstellungen detailliert vorgestellt:

Default- Parameter[ 78

Konfiguration von Nahtabschnitten [ 7
Auswahl der Maschinenklasse[ 715

Auswahl der Sprache/[ 7-1h

Konfiguration der seriellen Schnittstelle[7-15
Einstellungen der Gitterlinien[ 71}

Auswahl eines Hintergrundbildes [ 7-1h
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7.11 Default-Parameter Maske

Die Eingabemaske fur Default- Parameter teilt sich auf in vier Seiten, wobei die Seiten 3 + 4 nur dann
sichtbar sind, wenn ein Zickzack genaht werden soll.

Seite 1: Allgemein

Konfiguration Default- Parameter x|

Allgermnein IMaschinenspez. I Fickzack (1) I Fickzack (2) I

Stichlange: |3.EI i

Drehzahl: (2500 LIPM

" Linear (obne Zickzack)

...................

ey | abbrechen | Drefaulk

Stichlange Lange zwischen zwei Einstichen in mm. Die Lange eines Nahtabschnitts
soll in Teilstlicke mit dieser Lange unterteilt werden.

Drehzanhl Drehzahl mit der Das Nahtprogramm genaht werden soll. Dieses ist die
Startdrehzahl. Angabe in Umdreheungen pro Minute.

Linear (ohne Zickzack) Die Nahtabschnitte werden zwischen den Stlitzpunkten linear berechnet.
Mit Anwahl dieses Punktes werden die Seiten 3 + 4 verborgen.
Zickzack Der Nahtabschnitt wird als Zickzack ausgefihrt.
Mit Anwahl dieses Punktes werden die Seiten 3 + 4 sichtbar.
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Seite 2: Maschinespez.

Hier werden maschinenklassenspezifisch Parameter angeboten. Unterstitzt die eingestellte
Maschinenklasse einen Parameter nicht, so kann er nicht geandert werden (grau hinterlegte
Darstellung).

Konfiguration Default- Parameter x|

allgerein  Maschinenspez. |Zickzack|:1:|| Fickzark (2) |

Fadenspannung: IE %
Hubhihe: IE [1...20]
Hublage: IEI [O...10]

Leerfahrtgeschwindighkeit: IBD o

kg | abbrechen | Defaulk

Fadenspannung Fadenspannungswert in %, mit der Das Nahtprogramm genaht werden
soll.

Hubhohe Bewegungshohe eines oszillierenden Nahfulien wahrend des Nahens.
Einstellbereich von 1 ... 20.

Hublage Lage des NahfuRRes in der abgesenkten Position. Einstellbereich liegt von
0 bis 10.

0 := kleinster Abstand zum Nahgut
10 := grof3ter Abstand zum Nahgut

Leerfahrtgeschwindigkeit | Geschwindigkeit mit der nicht- ndhende Fahrten absolviert werden sollen.
Die Angabe erfolgt als Prozentangabe der nahenden Drehzahl.
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Seite 3: Zickzack (1):

Nur sichtbar, wenn auf Seite 1 Zickzack angewahlt ist.

Konfiguration Default- Parameter x|

Allgernein I Maschinenspez,  Zickzack (1] |Zickzack{2]l I

Ly

[+ Symmetrische Breite

v, Breite: IlEI.EI i

Breite limks: =0 || mm

Breite rechts: |5.0 | mm

Fickzack Lange: I_ i -<::4r‘

» |50
anzahl Stiche; |4 pro Z2-Strecke

abbrechen | Default

| Symmetrische Breite | Beschreibung

M ja Zickzack wird symmetrisch auf der Nahtabschnittslinie gezeichnet. Es
wird ein Wert fir die Gesamtbreite eingegeben.

[ nein Zickzack wird mit verschiedenen Breiten links- und rechtsseitig der
Nahtabschnittslinie gezeichnet. Es kdnnen separate Werte fiir links und
rechts eingegeben werden.

 Breite | Beschreibung 000

Sym. Breite Gesamtbreite des Zickzack, die symmetrisch um di Nahtabschnittslinie
gelegt wird (s. Bsp : B).
Aktiv, wenn Symmetrische Breite ausgewahit.

Breite links Linke Breite des Zickzacks (s. Bsp : I).
Aktiv, wenn Symmetrische Breite nicht ausgewahit.

Breite rechts Rechte Breite des Zickzacks (s. Bsp : r).
Aktiv, wenn Symmetrische Breite nicht ausgewanhilt.

Zickzack Lange Lange eines Zickzacks, bestehen aus zwei Zickzack- Strecken
(s. Bsp: L)

Anzahl Stiche Anzahl an Stichen, die auf eine Zickzack- Lange verteilt werden
(s. BSP: 4).
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Seite 4: Zickzack (2):

Nur sichtbar, wenn auf Seite 1 Zickzack angewahlt ist.

Konfiguration Default- Parameter x|

Allgernein I Maschinenspez. I Zickzack {1y Zickzack (2] |

O { |atzber Stich

Fickzackform:

I'-.-'- Form I

Start Z2-Form: !

Irechts - I

= (¥ " erster Stich

kg | abbrechen | Defaulk

| Zickzackformen | Beschreibung

V- Form Zickzack wird als V- Form ausgefiihrt.

N- Form Zickzack wird als N- Form ausgefiihrt. i

 Startzz-Form | Beschreibung |

rechts Start der ersten Zickzack- Strecke auf der rechten Seite.
V Form: < N_Form: i
links Start der ersten Zickzack- Strecke auf der linken Seite.

)

V Form: > N_Form:

erster Stich Auswahl der Position, an der der erste Stich ausgefuhrt werden soll:
links, mitte, rechts

letzter Stich Auswahl der Position, an der der letzte Stich ausgefiihrt werden soll:
links, mitte, rechts
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71.2 Konfigurations- Maske fur Nahtabschnitte

Die Eingabemaske firr Default- Parameter teilt sich auf in vier Seiten, wobei die Seiten 2 + 3 nur dann
sichtbar sind, wenn ein Zickzack genaht werden soll.

Seite 1: Allgemein

Konfiguration akt. Nahtabschnitt ﬁ

Allgemein | Zidezack (1) | Zickzack (2) | TP vor 1. Stich |

™ Linear {ohne Fickzadk)

{* Stichlange: 3.0
{ Anzahl Stiche: I

Fadenabschneider vor Leerfahrt |

QK | .ﬁ.bbremenl Default | Undo

Linear (ohne Zickzack) Die Nahtabschnitte werden zwischen den Stiitzpunkten linear berechnet.
Mit Anwahl dieses Punktes werden die Seiten 3 + 4 verborgen.

Zickzack Der Nahtabschnitt wird als Zickzack ausgefiihrt.
Mit Anwahl dieses Punktes werden die Seiten 3 + 4 sichtbar.

Stichlange Lange zwischen zwei Einstichen in mm. Ein Nahtabschnitt soll in
Teilstiicke mit dieser Lange unterteilt werden.
Nur aktiv, wenn Linear aktiviert wurde.

Anzahl Anzahl Stiche, die ein Nahtabschnitt unterteilten. Es werden (Abstand-1)
Teilstucke gebildet.
Nur aktiv, wenn Linear aktiviert wurde.

Durch Betéatigen des Knopfs Fadenabschneider vor Leerfahrt wird beim akt. Nahtabschnitt vor jeder
Leerfahrt der TP Fadenabschneiden gesetzt.

Wurde der knopf gefriickt, wird dieses durch ] gekennzeichnet.
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Seite 2: Zickzack (1):

Nur sichtbar, wenn auf Seite 1 Zickzack angewahlt ist.

Kenfiguration akt. Mahtabschnitt g

Allgemein  Zidkzadk (1) | Jickzack (2) I TP vor 1. Stich I

¥ Symmetrische Breite

Sym. Breite: Iﬁ mim
reite nks: [25 | mm
chits: IF

m

Fickzack Lange: IlU.U mm
Anzahl Stiche; IZ pro ZZ-5trecke

Ok | Abbrechen | Default Undo
B
b
L
| L
-<:4‘r

| Symmetrische Breite | Beschreibung

M ja Zickzack wird symmetrisch auf der Nahtabschnittslinie gezeichnet. Es
wird ein Wert fur die Gesamtbreite eingegeben.
[ nein Zickzack wird mit verschiedenen Breiten links- und rechtsseitig der

Nahtabschnittslinie gezeichnet. Es kdnnen separate Werte fuir links und
rechts eingegeben werden.

Sym. Breite Gesamtbreite des Zickzack, die symmetrisch um di Nahtabschnittslinie
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gelegt wird (s. Bsp : B).
Aktiv, wenn Symmetrische Breite ausgewahilt.

Breite links Linke Breite des Zickzacks (s. Bsp : I).
Aktiv, wenn Symmetrische Breite nicht ausgewahit.
Breite rechts Rechte Breite des Zickzacks (s. Bsp : r).

Aktiv, wenn Symmetrische Breite nicht ausgewahlt.

Zickzack Lange Lange eines Zickzacks, bestehen aus zwei Zickzack- Strecken
(s. Bsp:L).

Anzahl Stiche Anzahl an Stichen, die auf eine Zickzack- Lange verteilt werden
(s.BSP: 4).
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Seite 3: Zickzack (2):

Nur sichtbar, wenn auf Seite 1 Zickzack angewahlt ist.

Kenfiguration akt. Mahtabschnitt g

Allgemein I Zickzack (1) Zidkzack (2) |TF‘ vor 1. Stich I

i & " |eteter Stich

Fickzadkform:

I'I.n'— Form vI

Start ZZ-+Form: !

Irechts - I

& " erster Stich

QK | .ﬁ.bbre::henl Default | Undo

Zckzackformen | Beschreibung |

V- Form Zickzack wird als V- Form ausgefihrt.

N- Form Zickzack wird als N- Form ausgefihrt. i

 Startzz-Form | Beschreibung |

rechts Start der ersten Zickzack- Strecke auf der rechten Seite.

V Form: < N_Form:

links Start der ersten Zickzack- Strecke auf der linken Seite.

V Form: > N_Form:

/

A\l

erster Stich Auswahl der Position, an der der erste Stich ausgefiihrt werden soll:
links, mitte, rechts

letzter Stich Auswahl der Position, an der der letzte Stich ausgefiihrt werden soll:
links, mitte, rechts
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Seite 4: TP vor 1. Stich

Es besteht die Mdglichkeit, vor dem Nahen eines Nahtabschnitts Technologie Punkte auszufiihren.

Diese konnen hier definiert werden.

Konfiguration akt. Mahtabschnitt I&

Allgemein | Zickzack (1) | Zickzack (2) TP ver 1. Stich |

@ | Fvorisia

QK Abbrechen Default Undo

Durch Betatigen des Knopfs TPs vor 1. Stich wird die Eingabe- Maske zum Bearbeiten von TPs 728

gedffnet, in der TPs hinzugefigt, geandert oder geldéscht werden kénnen.

Ist mindestens ein TP zugewiesen worden, so wird dieses durch V] gekennzeichnet.
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7.1.3 Maschinenklasse

Uber diese Maske wird die Maschinenklasse und das Nahfeld festgelegt.

Maschinenklasse x|

|91 1 {300 % 200) mm

Klasse: Nahfeld:
{Keine)

510 {330 % 2003 mm
511

910

K abbrechen |

Klasse Auflistung aller von dieser Software unterstitzten Klassen.
Es besteht die Méglichkeit keine Klasse zu wahlen.

Nahfeld Alle fir die ausgewahlte Klasse verfugbaren Nahfelder werden aufgelistet.

714 Sprache

Uber diese Maske wird die Sprache des Programms festgelegt. Mit der Wahl der Sprache ist diese
sofort gultig.

Ik abbrechen

Deutsch Die Programmsprache ist deutsch.

English Die Programmsprache ist englisch.
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7.1.6

Serielle Schnittstelle

Uber diese Maske wird die serielle Schnittstelle fiir das Arbeiten mit einem Dongle festgelegt.
Weitere Konfigurationen sind nicht notwendig.

serielle Schnitkskelle |

Serielle Schnitkstelle:

ICDMI j
ok |

COMx Auflistung aller an diesem PC zur Verfligung stehenden seriellen
Schnittstellen.

Gitterlinie

Mit dieser Maske konnen fiir jedes Fenster die Gitterlinien konfiguriert werden.

Konfiguration Gitternetzlinie x|

[ symmetrisch [v Darstellen
s (10,0 mm

e (10,0 | mnm I:l'

Ckay | Defaule |

M ja In X- und Y- Richtung den gleichen Abstand der Gitterlinien zu einander.

[ nein In X- und Y- Richtung kénnen fiir den Abstand der Gitterlinien
verschiedene Werte eingegeben werden..

Abstand der Gitterlinien in X- Richtung in Millimeter.

Y Abstand der Gitterlinien in Y- Richtung in Millimeter.
Nur Aktiv, wenn symmetrisch angewahlt ist.

x
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M ja Es werden Gitterlinien mit dem eingestellten Abstand und der gewahlten
Farbe dargestellt.
[ nein Es werden keine Gitterlinien dargestellt.

||:||,| Auswahl der Gitterlinenfarbe

7.1.7 Hintergrundbild

Maske zur Auswahl eines Hintergrundbildes fiir das aktuelle Fenster.
Als Hintergrundbild kénnen ausschlief3lich BMP- und JPG- Dateien verwendet werden

Hintergrundbild laden x|

Dateiname:

IL:'I,BiId 2.ipg

Skalieren:

v symmetrisch &ndern

Breite: IEZD.Z T Hiihe: |43Ei.5 i
Ckay Abbrechen |

Mit Durchsuchen wird die Windows® Standard- Maske zum auswahlen von Dateien gedffnet.Das
gewulnschte Hintergrundbild ausgewahlt wird die Maske wieder verlassen.

M ja Bei Anderung der Breite wird die H6he entsprechend automatisch
prozentual mit verandert.

[ nein Breite und Héhe kénnen separat bestimmt werden, wodurch ein
Verzerren des Bildes erméglicht wird.

Breite Breite das als Hintergrund zu ladende Bild.

Hohe Hohe das als Hintergrund zu ladende Bild.
Nur Aktiv, wenn symmetrisch andern angewahlt ist.
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7.2 Bearbeiten
Es werden die Eingabe- Masken fiir folgende Bearbeitungsmaéglichkeiten detailliert vorgestellt:

e Drehen[71&

Skalieren[ 71
Verschieben | 7-2h

Aquidistanten bilden 720

Duplikate bilden 729
Technologie Punkte bearbeiten 720

7.21 Drehen

Maske zum Drehen von ausgewahlten Nahtabschnitten.

Es kann hierbei festgelegt werden:
e die Drehrichtung,
¢ der Drehwinkel,

e der Drehpunkt, um den gedreht werden sall.

prehen x|

— Richtung — Drehpunkt
" 90° links (Segenubrzeigersinn) | | €+ Mittelpunkt der Konkur

" 90° rechts (Uhrzeigersinn) " frei wahlbarer Punkk
" 1a0e o |_n.n
{* Genau |0 ﬂ {0...359) Yo IF

s o

Abbrechen

Konfiguration der Drehrichtung und des Drehwinkels:

90° links Drehung des NADs gegen den Uhrzeigersinn.
90° rechts Drehung des NADs im Uhrzeigersinn.

180° Drehung des NADs um 180°

Genau Drehwinkel kann frei vergeben werden

© 2011 Diirkopp Adler AG



Eingabemasken| 7-17

Genau aktiviert:

0...359 Drehwinkel in ganzen Gradzahlen (drehrichtungsunabhangig).

Drehung des NADs gegen den Uhrzeigersinn.
Q Drehung des NADs im Uhrzeigersinn.

Konfiguration des Drehpunktes:

Mittelpunkt der Kontur Es wird um den Mittelpunkt des ausgewahlten NADs gedreht.

frei wahlbarer Punkt Die Koordinate des Drehpunktes kann angegeben werden

frei wiahlbarer Punkt aktiviert:

X- Koordinatenwert des Drehpunktes.

Y Y- Koordinatenwert des Drehpunktes.
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7.2.2 Skalieren

Maske zum Skalieren von ausgewahlten Nahtabschnitten.

{* Prozentual

{ Grdfe

¥ symmetrisch

% 100 o
¥ W 2,

[¥ summetrisch

Ereites (19,0 T

Hihes Iz?,? i

Beibehaltern:  f* Stichlénge

 Anzahl stiche

{~ neue Stichlange: |2.IZI i

I

Prozentual Nahtabschnitte werden prozentual skaliert. Mit Auswahl werden die
Felder fir die prozentuale Skalierung freigegeben und die Felder der
Absolutgréen- Eingabe gesperrt.

Grolke Nahtabschnitte werden Uber die Eingabe absoluter Werte skaliert. Mit
Auswahl werden die Felder fir die AbsolutgroRen- Eingabe freigegeben
und die Felder der prozentuale Skalierung gesperrt.

Prozentual aktiviert:

M ja Bei Anderung des X- Wertes erhalt der Y- Wert den gleichen Prozentwert,
so dass keine Verzerrung auftritt.

O nein In X- und Y- Richtung kénnen verschiedene Prozentwerte eingegeben
werden, wodurch ein Verzerren des Nahtabschnitts ermdglicht wird.

X Breite der ausgewahlten Nahtabschnitte in Prozent.
Y Hohe der ausgewahlten Nahtabschnitte in Prozent.
Nur Aktiv, wenn symmetrisch angewahlt ist.
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GréRe aktiviert:

M ja Bei Anderung der Breite wird die Héhe entsprechend automatisch
prozentual mit verandert.

[0 nein Breite und Hohe kénnen separat bestimmt werden, wodurch ein Verzerren
des Nahtabschnitts ermdglicht wird.

Breite Breite der ausgewahlten Nahtabschnitte.

Hohe Hohe der ausgewahlten Nahtabschnitte.
Nur Aktiv, wenn symmetrisch angewahlt ist.

Stichlange Bisherige Stichlange des Nahtabschnitts wird beibehalten

Anzahl Stiche Bisherige Anzahl an Stichen des Nahtabschnitts wird beibehalten:
Stichlange andert sich.

neue Stichlange Eine neue Stichlange in Millimeter wird vorgegeben.
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7.2.3 Verschieben

Maske zum Verschieben von ausgewahlten Nahtabschnitten.

Verschicben

% relativ

" absaolut

i |00 Fri

Y 0.0 mim

Abbrechen

W

relativ Verschieben der Nahtabschnitte in X- und Y- Richtung mit den
eingegebene Werten.

absolut Verschieben des Anfangspunktes des 1. NADs der Auswahl auf eine
eingegebene Koordinate (X/Y- Wert).

relativ aktiviert:

X Betrag, um den die ausgewahlten NADs in X- Richtung verschoben
werden sollen.

Y Betrag, um den die ausgewahlten NADs in Y- Richtung verschoben
werden sollen.

absolut aktiviert:

X X- Wert der Koordinate des Anfangspunktes des 1. NADs der
ausgewahlten Nahtabschnitte

Y Y- Wert der Koordinate des Anfangspunktes des 1. NADs der
ausgewahlten Nahtabschnitte.
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7.24 Aquidistanten bilden

Mit dieser Maske werden die Parameter zum Bilden von Aquidistanten eingestellt, die zu den
ausgewahlten Nahtabschnitten gebildet werden sollen.

Aquidistante x|
anzahl: Il TI Abskand: |2.IZI i

Anordnen: (% links " rechts

Beibehalten: = Stichlénge " Anzahl Stiche

I

W

Anzahl Anzahl an Aquidistanten, die gebildet werden sollen
Bereich: 1 ... 5

Abstand Abstand der 1. Aquidistante zum Nahtabschnitt und der tbrigen
Aquidistanten zueinander in Millimeter.

links In Nahtrichtung gesehen werden die Aquidistanten linksseitig gebildet.

rechts In Nahtrichtung gesehen werden die Aquidistanten rechtsseitig gebildet

Stichlange Bisherige Stichlange des Nahtabschnitts wird beibehalten

Anzahl Stiche Bisherige Anzahl an Stichen des Nahtabschnitts wird beibehalten:
Stichlange andert sich.
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7.2.5 Positionieren

Maske zum Positionieren von ausgewahlten Nahtabschnitten:

-
Poszitionieren u

Gewdhlten Punkt
positionieren auf

-

X |00 I

¥. 0.0 Imim

0K |

X X- Wert der Koordinate des Punktes, auf den der ausgewahlte Basispunkt der
ausgewahlten Nahtabschnitte positioniert wird.

Y Y- Wert der Koordinate des Punktes, auf den der ausgewahlte Basispunkt der
ausgewahlten Nahtabschnitte positioniert wird.
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7.2.6 Duplizieren

Mit dieser Maske werden die Parameter zum Bilden von Duplikaten eingestellt, die zu den ausgewahlten
Nahtabschnitten gebildet werden sollen.

x
anzahl Duplikate: |1 - I

Duplikate verschieben um:

o |1.III iyl ¥ |1.I:I T
Ubernehmmen |

Anzahl Duplikate Anzahl an Duplikaten, die gebildet werden sollen
Bereich: 1 ... 20

Abstand aller Duplikate zueinander in Millimeter in X- Richtung.
Y Abstand aller Duplikate zueinander in Millimeter in Y- Richtung.

X
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7.2.7

Techonlogie Punkte bearbeiten

Einem Stich (nahend oder nicht ndhend) so wie vor einem Nahtabschnitt kbnnen TPs zugeordnet
werden.

Es ist klassenspezifisch:

¢ welche TPs moglich sind

e wieviele TPs mdglisch sind

e Grenzwerte fir bestimmte TPs, wie z. B. Drehzahl, Fadenspannung etc.

Durch Doppel Click in der Auswahlliste wird der entsprechende TP in die TP-Liste eingetragen.
Alternativ stehen Knopfe zur Verfligung:

> In Auswahliste markierten TP libernehmen
<: In TP- Liste markierten TP entfernen
<<: Alle TPs aus TP- Liste entfernen.

Ist die max. Anzahl an TPs erreicht, so ist > inaktiv.

x

Ausvahliste: Ausgewahlter TP:

Abschneiden -

@ Ausgang Aus

@ Auszgang Ein
(S Drehzahlbereich

@ Eingang Aus

@ Eimngang Ein

Fadenbt. worheizen
Fadenbrenner =
@ Fadenklemme
@ Fadenspannung

F5- Anderung T

T (=1 L. Parsich

RlIE &

neue Drehzahl: | 2500 UPHM

(0]4 | abbrechen

Auswahlliste Liste aller fir die eingestellt Maschinenklasse mdglichen Technologie
Punkte.
Ausgewahlter TP TP- Liste bisher ausgewahlte Technologie Punkte.

Wert Bestimmten TPs kann ein Wert zugeordnet werden, wie z. B. bei
Fadenspannung oder der Drehzahl.

Nummer Ausgangen und Eingangen muss ihre Nummer zugeordnet werden.
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8 Kontextsensitives Meniu

Beim Arbeiten im Zeichenfeld steht ein kontextsensitives Menu zur Verfligung. Das kontextsensitive
Menl wird mit der rechten Maustaste geoffnet.

Es gliedert sich zunachst nach den drei Ansichtsarten:

¢ Nahtabschnitte 8-351,
e Stutzpunkte 8-45,
e Stiche[ 85N,

8.1 Bearbeitung Nahtabschnitt

Es stehen bei der Bearbeitung von Nahtabschnitten im kontextsensitiven Menl bestimmte Befehle zur
Verfugung. Fur drei Falle wird eine unterschiedliche Auswahl dieser Befehle zur Verfligung gestellt:

1. das Zeichenfeld ist leer,

2. das Zeichenfeld ist nicht leer und kein Nahtabschnitt ist aktiviert,

3. mindestens ein Nahtabschnitt ist aktiviert.

Meniipunkt Beschreibung 1 2 3
Rickgangig Die letzte Aktion wird wieder Rickgangig gemacht. Es
koénnen bis zu 30 aufeinander folgende Aktionen X X X
rickgangig gemacht werden.
Wiederherstellen Ist eine Aktion Rickgangig gemacht worden, so kann
S X X X
sie wiederhergestellt werden.
Ansicht Stitzpunkte Zur Ansicht zum Bearbeiten von Stitzpunkten X X X
wechseln
Ansicht Stiche Zur Ansicht zum Bearbeiten von Stichen wechseln. X X X
Alles Markieren Alle Nahtabschnitte werden markiert. X X
Ausschneiden Schneidet ausgewahlte Nahtabschnitte aus. X
Kopieren Kopiert ausgewahlte Nahtabschnitte in den X
Zwischenspeicher.
Einfligen Einflgen von Nahtabschnitten aus dem
: . X X X
Zwischenspeicher.
Léschen Léscht ausgewahlte Nahtabschnitte. X
Default-Parameter Offnet Eingabe- Maske fiir die klassenspez. Default- X X
Parameter| 7 des aktuellen Fensters.
Konfig. Nahtabschnitt Offnet Maske zur Konfiguration 7™ von ausgewahlten X
Nahtabschnitten.

Ob ein dargestellter Befehl aktiv oder inaktiv ist, hangt von den Randbedingungen ab. So kann natrlich
nur etwas eingefiigt werden, wenn zuvor etwas in den Zwischenspeicher kopiert wurde. Ebenso kann nur
dann Wiederherstellen aktiv sein, wenn zuvor ein Befehl riickgangig gemacht wurde, usw.
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Bearbeitung Stiutzpunkt

Es stehen im kontextsensitiven Menl bei der Bearbeitung von Stitzpunkten bestimmte Befehle zur
Verfugung. Fur die zwei auftretenden Falle wird eine unterschiedliche Auswahl an Befehle zur Verfugung
gestellt:

1. kein STZ ist aktiviert,

2. ein STZ ist aktiviert.

Meniipunkt Beschreibung 1 2
Rickgangig Die letzte Aktion wird wieder Riickgangig gemacht. Es
kdénnen bis zu 30 aufeinander folgende Aktionen X X
rickgangig gemacht werden.
Wiederherstellen Ist eine Aktion Ruckgangig gemacht worden, so kann X X
sie wiederhergestellt werden.
Ansicht Nahtabschnitte Zur Ansicht zum Zeichnen und Bearbeiten von
. X X
Nahtabschnitten wechseln.
Ansicht Stiche Zur Ansicht zum Bearbeiten von Stichen wechseln. X X
Léschen Loscht ausgewahlten Stitzpunkt. X
Konfig. Nahtabschnitt Offnet Maske zur Konfiguration [ 7-6 von ausgewéhlten X
Nahtabschnitten.
Stutzpunkt davor einfiigen Figt vor dem ausgewahlten STZ einen neuen STZ ein X
Stutzpunkt danach einfiigen | Flgt nach dem ausgewahlten STZ einen neuen STZ ein X
Trennen Miteinander verbundene Nahtabschnitte bzw.
Teilstrecken linearer Nahtabschnitte kénnen getrennt X
werden.

Ob ein dargestellter Befehl aktiv oder inaktiv ist, hangt von den Randbedingungen ab. So kann nur dann
Wiederherstellen aktiv sein, wenn zuvor ein Befehl riickgangig gemacht wurde. Ob Stiitzpunkte davor
und/oder danach eingefligt werden kénnen ist abhangig von dem Nahtabschnitts- Typ (Linie, Kreisbogen
etc.) und der Art des aktivierten Stiitzpunktes (Anfang, Mitte Ende).
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8.3 Bearbeitung Stiche

Bei der Bearbeitung von Stichen stehen im kontextsensitiven Menl bestimmte Befehle zur Verfligung.

Far drei Falle wird eine unterschiedliche Auswahl dieser Befehle zur Verfugung gestellt:

1. kein Stich aktiviert,
2. ein Stich aktiviert,

3. mehr als ein Stich aktivieret.

Meniipunkt Beschreibung 2 3
Rickgéangig Die letzte Aktion wird wieder Rickgangig gemacht. Es
kénnen bis zu 30 aufeinander folgende Aktionen X X
rickgangig gemacht werden.
Wiederherstellen Ist eine Aktion Rickgangig gemacht worden, so kann X X
sie wiederhergestellt werden.
Ansicht Nahtabschnitte Zur Ansicht zum Zeichnen und Bearbeiten von
; X X
Nahtabschnitten wechseln
Ansicht Stiutzpunkte Zur Ansicht zum Bearbeiten von Stiitzpunkten X X
wechseln.
Léschen Léscht ausgewahlte Stiche. X X
TP @ndern Maske zum bearbeiten von TPs wird gedffnet X
Stich davor einfligen Flgt vor dem ausgewahlten Stich einen neuen Stich X
ein
Stich danach einfligen Flgt nach dem ausgewahlten Stich einen neuen Stich X
ein

Ob ein dargestellter Befehl aktiv oder inaktiv ist, hangt von den Randbedingungen ab. So kann nur dann
Wiederherstellen aktiv sein, wenn zuvor ein Befehl riickgangig gemacht wurde, usw.
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9 Glossar & Abkirzungen

In diesem Abschnitt finden Sie:

e Ein Glossar: "Was ist...?"[ o33

e Ein Abklrzungsverzeichnis 0N

e Eine Referenz [ 95 mit der Beschreibung von Tastenkombinationen und Mausaktionen

9.1 Was ist ...?

& ... Aquidistante

Parallele zum Nahtabschnitt. Die Stiitzpunkte der Aquidistanten stehen senkrecht zum
Nahtabschnitt, von dem eine Aquidistante gebildet werden soll.
Eine Aquidistante ist kein Duplikat des Originals:

[0] Original  [1] Aquidistante [2] Duplikat

—_—— e L —_—

& ... Nahtabschnitt

Ein Nahtprogramm setzt sich aus Nahtabschnitte zusammen. Ein Nahtabschnitt ist ein Abschnitt
mit einer bestimmten Art, wie z. B. Kreisbogen oder Spline. Nahtabschnitte sind durch
Stutzpunkte beschrieben.

Jeder Nahtabschnitt ist in Stiche unterteilt.

& ... Stich

Einstichpunkt der Nadel.

Hinweis:
AuRerhalb dieses Programms wird oftmals die Strecke zwischen zwei Einstichen als Stich
bezeichnet.

& .. Stichlinge

| Lange zwischen zwei Einstichen. Sie wird in Millimeter angegeben.
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& ... stiitzpunkt
Stutzpunkte beschreiben einen Nahtabschnitt als Anfangs- oder Endpunkt, so wie bei bestimmten
Formen (wie z.B. bei Kreissegmenten oder Splines) als zusatzliche Mittenstltzpunkt.
& ... Technologie Punkt

Ein Technologie Punkt (TP) definiert einen Punkt im Nahtprogramm an dem eine Aktion von der
Maschine durchgefihrt wird.

Dieses kann z. B. sein:

Warten auf einen Eingang,
Setzen eines Ausgangs,
Abschneider aktivieren,
etc.
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9.2 Abklirzungen

ff. folgende

MT Maustaste

NAD Nahtabschnitt[ -8
S1Z Stiitzpunkt[ 94N

TP Technologie Punkt[ 94&

9.3 Referenz

1. Tastenkombinationen

Strg+ C Kopieren in Zwischenspeicher
Strg + N Neues Fenster
Strg + O Datei Offnen
Strg + S Speichern
Strg + V Einflgen aus Zwischenspeicher
Strg + X Ausschneiden; befindet sich im Zwischspeicher
Strg+Y Wiederherstellen
Strg + Z Rickgangig
F1 Hilfedatei aufrufen

2. Tasten und Maus- Kombination

Strg + linke MT

Der Auswahl hinzufligen

Umschalt + linke MT

Der Auswahl hinzufigen
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