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O tomto navodu

DURKOPP
ADLER

1 O tomto navodu

Tento navod k obsluze byl vypracovan s maximalni peclivosti.
Obsahuje informace a pokyny pro zajisténi bezpeéného a dlouho-
letého provozu.

Zjistite-li néjaké nesrovnalosti nebo mate-li navrhy na zlepseni,
oznamte nam je prostfednictvim Zakaznického servisu
(I str. 175).

Povazujte navod za soucast vyrobku a uschovejte jej na dobfe
dostupném misté.

1.1 Komu je tento navod uréen?
Tento navod je urcen pro:

* Personal obsluhy:
Skupina osob je zaskolena na stroji a ma pfistup
k navodu. Pro personal obsluhy je obzvlasté dilezita
kapitola Obsluha (L str. 19).

» Odborny personal:
Skupina osob ma odpovidajici odborné vzdélani, které
ji kvalifikuje k udrzbé nebo k odstrarfiovani zavad.
Pro odborny personal je obzvlasté dulezita kapitola
Instalace (£ str. 151).

Servisni navod je dodavan zvlast.
Co se tyka minimalnich kvalifikaci a dalSich pfedpoklad(i perso-
nalu, dodrzujte také kapitolu Bezpecnost (L1 str. 9).
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1.2 Dohodnuté znazornéni — symboly a znacky

Pro snadné a rychlé pochopeni jsou rizné informace uvedené
v tomto navodu znazornény nebo zvyraznény pomoci nasleduji-
cich znacek:

Spravné nastaveni

Udava, jak vypada spravné nastaveni.

Poruchy
Uvadi poruchy, které mohou nastat pfi chybném nastaveni.

Kryt

Uvadi, které kryty musite demontovat, aby bylo mozné se dostat
k nastavovanym soucastem.

Pracovni kroky pfi obsluze (Siti a pfiprava stroje)
Pracovni kroky pfi provadéni servisu, udrzby a montaze
Pracovni kroky pomoci ovladaciho panelu softwaru

Jednotlivé pracovni kroky jsou o€islované:

prvni pracovni krok
druhy pracovni krok

Je bezpodminec€né nutné dodrzet poradi jednotlivych kroku.

Vycty jsou oznaceny odrazkou.

Vysledek ¢innosti

Zména na stroji nebo na displeji / ovladacim panelu.

Dilezité

Tomuto musite u dotyéného pracovniho kroku vénovat zvlastni
pozornost.

Navod kobsluze M-TYPE DELTA - 00.0 - 08/2019
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(A1)

Bezpecnost

Udaje
o umisténi

Informace
Doplrujici informace, napf. o alternativnich moznostech obsluhy.

Poradi

Uvadi, které prace musite provést pfed nastavenim nebo po
nastaveni.

Odkazy
Nasleduje odkaz na jiné misto textu.

Dilezita vystrazna upozornéni pro uzivatele stroje jsou specialné
oznacena. Obzvlasté dllezita je bezpecnost, proto jsou symboly
nebezpedi, stupné nebezpedi a jejich signalni slova popsany
zvlast v kapitole Bezpeénost (L1 str. 9).

Pokud z obrazku nevyplyva jiné jasné ur€eni mista, plati u udajt
0 mistu pojmy vpravo nebo vlevo vzdy z pohledu ze stanovisté
pracovnika obsluhy.

1.3 DalSi dokumenty

Stroj obsahuje zabudované komponenty jinych vyrobcu.

Pro tyto dokoupené dily provedli pfislusni vyrobci posouzeni rizik
a prohlasili, ze jejich konstrukce odpovida platnym evropskym

i narodnim predpisim. Pouzivani zabudovanych komponent

v souladu s uréenim je popsano v pfislusnych navodech vyrobcu.
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1.4 Ruceni

VSechny udaje a pokyny v tomto navodu byly sestaveny
s pfihlédnutim k aktualnimu stavu techniky a platnym normam
a predpistiim.

Diirkopp Adler nenese odpovédnost za Skody zpUsobené:
* rozbitim nebo poskozenim stroje zplsobenym prepravou,
* nedodrZenim navodu,
* pouzitim v rozporu s uréenym ucelem,
* neautorizovanymi Upravami stroje,
* vyuZitim nevySkoleného personalu,
* pouzitim neschvalenych nahradnich dilG.

Preprava

Durkopp Adler neruéi za rozbiti a poSkozeni zplsobena prepra-
vou. Zkontrolujte dodavku ihned po jejim doru€eni. Zjisténé Skody
reklamujte u posledniho pfepravce. To plati i tehdy, kdyz neni
poskozen obal.

Nechte stroje, pfistroje i obalovy material ve stavu, v jakém se
nachéazely ve chvili, kdy bylo zjisténo poskozeni. Tim si zajistite
naroky vuci pfepravni firme.

V8echny dalsi zjiSténé nedostatky oznamte ihned po doruceni
dodavky spole€nosti Dirkopp Adler.
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2 Bezpeénost

Tato kapitola obsahuje zakladni pokyny pro vasi bezpecnost.
Predtim, nez se pustite do instalace nebo obsluhy stroje, si
pozorné prectéte vSechny pokyny. Bezpodminecéné se fid'te udaji
uvedenymi v bezpecnostnich pokynech. Jejich nerespektovani
muZze mit za nasledek vazna poranéni a vécné Skody.

_

2.1 Zakladni bezpecnostni pokyny
Stroj pouzivejte pouze zpisobem popsanym v tomto navodu.

Navod k obsluze musi byt neustale k dispozici na misté pouziti
stroje.

Je zakazano provadét prace na dilech a zafizenich pod napétim.
Vyjimky upravuje norma DIN VDE 0105.
P¥i provadéni nasledujicich praci vypnéte stroj hlavnim vypinacem
nebo vytahnéte sitovou zastréku ze zasuvky:

+ vyména jehly nebo jinych Sicich nastrojl

* opusténi pracovisté

» provadéni praci udrzby a oprav

* navleceni nité
Nespravné nebo vadné nahradni dily mohou ohrozit bezpec€nost

a poskodit stroj. Pouzivejte pouze originalni nahradni dily od
vyrobce.

Preprava P¥i prfeprave stroje pouzijte nizkozdvizny nebo vysokozdvizny
vozik. Stroj zvednéte maximalné o 20 mm a zajistéte proti
sklouznuti.

Instalace Pfipojovaci kabel musi byt vybaveny sitovou zastrékou schvale-
nou k pouziti v dané zemi. Sitovou zastréku smi na pfipojny kabel
montovat pouze kvalifikovany personal.

Povinnosti Dodrzujte bezpecnostni pfedpisy a pfedpisy Urazové prevence
provozovatele jzakonné predpisy bezpeénosti prace a ochrany Zivotniho
prostfedi platné v dané zemi.

Navod kobsluze M-TYPE DELTA - 00.0 - 08/2019 9
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Bezpecnost

Pozadavky
na personal

Provoz

Bezpecénostni
zarizeni

Signalni slova

V8echna vystrazna upozornéni a bezpe€nostni znacky na stroji
musi byt vzdy v Citelném stavu. Nikdy je neodstrariujte!
Chybéjici nebo poskozena vystrazna upozornéni a bezpecnostni
znacky okamzité vymérnte.

Pouze kvalifikovany odborny personal smi:
* instalovat stroj
» provadét udrzbarské prace a opravy
» provadét prace na elektrickém vybaveni
Se strojem sméji pracovat pouze autorizované osoby, které pred-

tim pochopily tento navod.

Bé&hem provozu kontrolujte, zda stroj nevykazuje néjaka zjevna
poskozeni. Pokud na stroji zpozorujete zmény, pferuste praci.
VSechny zmény oznamte kompetentnimu nadfizenému.
Poskozeny stroj nesmite dale pouzivat.

Je zakazano odstrafiovat nebo vyfazovat z provozu bezpecnostni
zafizeni stroje. Pokud je to vSak kvuli opraveé nezbytné, namontujte
bezpecnostni zafizeni ihned po opravé zase zpét a znovu je
uvedte do provozu.

2.2 Signalni slova a symboly ve vystraznych
upozornénich

Vystrazna upozornéni v textu jsou ohrani¢ena barevnymi pruhy.
Barva je pouzita podle zavaznosti nebezpeci. Signalni slova
oznacuji zavaznost nebezpedi.

Signalini slova a ohrozeni, jez popisuiji:

Signalni slovo | Vyznam

NEBEZPECi | (se symbolem nebezpeé&i)
NedodrZeni pokynu ma za nasledek usmrceni nebo
tézké poranéni.

VAROVANI (se symbolem nebezpedi)
Nedodrzeni mize mit za nasledek usmrceni nebo
téZké poranéni.

10
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VYSTRAHA (se symbolem nebezpedi)
Nedodrzeni mize mit za nasledek stfedné tézké
nebo lehké poranéni.

UPOZORNENI | (se symbolem nebezpedi)
Nedodrzeni mize mit za nasledek ekologické Skody.

POKYN (bez symbolu nebezpeci)
Nedodrzeni mize mit za nasledek vécné Skody.

Symboly V pfipadé ohrozeni osob udavaji tyto symboly druh hroziciho
nebezpedi:

Symbol Druh nebezpeci

Obecné

Uraz elektrickym proudem

Pichnuti

Pohmozdéni

Ekologické Skody

dldldl dls
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Priklady Priklady uspofadani vystraznych upozornéni v textu:

NEBEZPECI

Druh a zdroj nebezpedi!
Nasledky pfi nerespektovani.

Opatreni k odvraceni nebezpeci.

% Takto vypada vystrazné upozornéni, jehoZ nerespektovani
ma za nasledek smrt nebo tézké poranéni.

VAROVANI

Druh a zdroj nebezpecdi!
Nasledky pfi nerespektovani.

Opatreni k odvraceni nebezpedi.

% Takto vypada vystrazné upozornéni, jehoZ nerespektovani
muze mit za nasledek smrt nebo t&Zké poranéni.

VYSTRAHA

Druh a zdroj nebezpeci!
Nasledky pfi nerespektovani.

Opatreni k odvraceni nebezpedi.

% Takto vypada vystrazné upozornéni, jehoz nerespektovani
muze mit za nasledek stfedné tézké nebo lehké poranéni.

12 Navod kobsluze M-TYPE DELTA - 00.0 - 08/2019
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POKYN

Druh a zdroj nebezpeéi!
Nasledky pfi nerespektovani.

Opatreni k odvraceni nebezpedi.

% Takto vypada vystraZzné upozornéni, jehoz nerespektovani
muZe mit za nasledek vécné Skody.

UPOZORNENI

Druh a zdroj nebezpeci!
i‘@ Nasledky pfi nerespektovani.
Opatfeni k odvraceni nebezpeci.

% Takto vypada vystrazné upozornéni, jehoz nerespektovani
muZe mit za nasledek ekologické Skody.

Navod kobsluze M-TYPE DELTA - 00.0 - 08/2019 13
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3

3.1

Popis zarizeni

Komponenty stroje

Obr. 1: Komponenty stroje (1), 1jehlovy stroj

)

@
©)
4
®)

- Elektromotorické

napnuti nité

- Oblibena tlacitka

- Elektronické ruéni kolo

- Tlacitkovy panel

- Tlacitko Servisni zastaveni

7]
AR

- Jednotka elektronické
zpatkovaci paky

(7) - Navije¢ (elektromotoricky)

(8) - Indikator hladiny oleje

(9) - Ovladaci panel
Commander Delta

Navod kobsluze M-TYPE DELTA - 00.0 - 08/2019
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Popis zarizeni

Obr. 2: Komponenty stroje (2), 2jehlovy stroj

@

&)
(©)
4
®)

T
W

- Elektromotorické - Jednotka elektronické
napnuti nité zpatkovaci paky

- Oblibena tlacitka (7) - Navijec (elektromotoricky)

- Elektronické ruéni kolo (8) - Indikator hladiny oleje

- Tlacitkovy panel (9) - Ovladaci panel

- Tlacitko Servisni zastaveni Commander Delta

16
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3.2 Pouziti k uréenému ucelu

VAROVANI

Nebezpediporanéninasledkem kontaktus dily
pod napétim, pohybujicimi se, stfihajicimi

a ostrymi dily!

PouZiti v rozporu s uréenym Gcelem muze vést
k urazu elektrickym proudem, pohmozdéni,
odstfihnuti nebo pichnuti.

Dodrzujte vSechny pokyny uvedené v tomto
navodu.

POKYN

Vécné skody pfi nerespektovani navodu!
Pouziti v rozporu s ur€éenym téelem muze vést k poSkozeni
stroje.

Dodrzujte vSechny pokyny uvedené v tomto navodu.
_____________________________________________________________________________________|

Stroj se smi pouzivat pouze se Sitym materialem, jehoz profil
pozadavkl odpovida planovanému ucelu pouziti.

Stroj je uren ke zpracovavani pouze suchého Sitého materialu.
Sity material nesmi obsahovat zadné tvrdé predméty.

Tloustky jehel povolené pro stroj jsou uvedeny v kapitole
Technické parametry (L str. 199).

Steh musi byt zhotoven niti, jejiz profil pozadavk( odpovida
prislusnému ucelu pouziti.

Stroj je uréen pro pramyslové pouziti.

Stroj je dovoleno instalovat a provozovat pouze v suchych a udr-
zovanych mistnostech. Pokud stroj provozujete v mistnostech,

které nejsou suché a udrzované, mohou byt zapotfebi dalSi opat-
feni, ktera je nutno dohodnout podle normy DIN EN 60204-31.

Se strojem smi pracovat pouze autorizované osoby.

Za $kody zpUsobené pouzitim v rozporu s uréenym Gcelem
nepiebira Durkopp Adler Zadnou odpovédnost.

Navod kobsluze M-TYPE DELTA - 00.0 - 08/2019 17



DURKOPP
ADLER

Popis zarizeni

3.3 Prohlaseni o shodé

Tento stroj odpovida evropskym predpistim, které se tykaji
zaruceni ochrany zdravi, bezpe€nosti a ochrany zivotniho
prostfedi a které jsou uvedeny v prohlaseni o shodé, pfipadné
v prohlaseni o montazi.

C€

18
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4 Obsluha

Postup prace se sklada z rtznych krokl. Pro zachovani dobrého
vysledku Siti je nutna bezchybna obsluha.

4.1 Priprava stroje k provozu

VAROVANI

Nebezpedéi poranéni nasledkem kontaktu

s pohybujicimi se, stfihajicimi a ostrymi dily!
Moznost pohmozdéni, pofezani a pichnuti.
PFipravy provadéjte pokud mozno pouze pfi
vypnutém stroji.

PFed Sitim provedte nasledujici pfipravy:
* Nasazeni nebo vyména jehly

* Navle€eni horni nité

» Navleceni nebo navinuti spodni nité

» Nastaveni napnuti nité
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4.2 Zapnuti a vypnuti stroje

Obr. 3: Zapnuti a vypnuti stroje

(1) - Tlacitko (2) - Spinac

Zapnuti stroje

W Jak zapnout stroj:

@ &N

%

Spinac (2) na zadni strané fidici skfiné stisknéte do polohy I.
Tlagitko (1) na pfedni strané Fidici skfiné sviti Cervené.
Stisknéte tlacitko (1) na pfedni strané fidici skFiné.

Ridici skFifi a ovladaci panel stroje nab&hnou.

Pedal seSlapnéte dozadu, jakmile se tento pozadavek zobrazi
na displeji.

Stroj najede do referencni polohy a potom je pfipraven k Siti.

Vypnuti stroje

@ Stroj vypnete takto:

1.
%

Stisknéte tlacitko (1) na pfedni strané stroje.

Ridici sk¥if a ovladaci panel se pfepnou do pohotovostniho
rezimu, tlagitko (1) sviti Cervené.

PFip. stisknéte spinac (2) na zadni strané Fidici skfiné do
polohy O.

Stroj jiz neni v pohotovostnim rezimu.

20

Navod kobsluze M-TYPE DELTA - 00.0 - 08/2019



Obsluha

DURKOPP
ADLER

4.3 Zapnuti a vypnuti osvétleni Siciho stroje
Stroj je vybaven klasickym svétlem pro Siti (1) v prostoru jehly
a osvétlenim hlavy stroje (2) v prostoru ramene.

Obr. 4: Zapnuti a vypnuti osvétleni Siciho stroje

®/

(1) - Osvétleni Siciho stroje (2) - Osvétleni hlavy stroje

Tlumeni osvétleni Siciho stroje

Jas osvétleni je mozné nastavit softwarové na ovladacim panelu
(Nastaveni > Konfigurace obsluhou > Stroj(Ed str. 58)).

Zapnuti a vypnuti osvétleni Siciho stroje

Standardné nelze osvétleni Siciho stroje jednoduse zapnout
a vypnout. Aby to bylo mozné, musi byt funkce zapnuti a vypnuti
pfenesena na tlacitka tlacitkového panelu.

Obsazeni tlagitek je mozné nastavit softwarové na ovladacim
panelu (Nastaveni > Konfigurace obsluhou > Konfigurace chytrych
kldves (£ str. 62)).
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4.4 Nasazeni nebo vyména jehly

VYSTRAHA
Nebezpeci poranéni Spicatymi ¢astmi!
Muze dojit k pichnuti.

Pfedtim, nez zaCnete nasazovat nebo vymérovat
jehlu, stroj vypnéte.

POKYN

Moznost vzniku vécnych skod!

Vlivem chybné vzdalenosti mezi jehlou a hrotem chapace
muze dojit k poSkozeni stroje, zlomeni jehly nebo pretrzeni
nité.

Po nasazeni jehly jiné tloustky nastavte vzdalenost od hrotu
chapace.

441 U 1jehlovych strojt

Obr. 5: Nasazeni nebo vyména jehly

_—

s
@\Q% 7

(1) - Svérka jehelni tyce (3) - Vybrani na stvolu jehly
(2) - Sroub (4) - Chapa¢

£ D
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Takto vyménite jehlu u 1jehlového stroje:

1. Otacejte ruénim kolem, dokud svérka jehelni tyCe (1)
nedosahne horni koncové polohy.

Povolte Sroub (2).
Vytahnéte jehlu smérem dolu.
Zasufite novou jehlu az na doraz do otvoru ve svérce jehelni
tyCe (1).
Dilezité
Jehlu vyrovnejte tak, aby vybrani jehly (3) sméfovalo k chapadi (4).
5. Utahnéte Sroub (2).

Poradi

Po pfechodu na jinou tloustku jehly se musi upravit vzdalenost
chapace od jehly (EJ Servisni navod).

Porucha

Nespravna vzdalenost od chapace muze zpusobit nasledujici
poruchy:

+ Pfechod na tendi jehlu:
* vynechané stehy

+ poskozeni nité
» poskozeni hrotu chapace

* poskozeni jehly
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4.4.2 U 2jehlovych strojt

Obr. 6: Nasazeni nebo vyména jehly

@\ /@
T

®

@\/@)

(1) - Jehelnity¢ (3) - Vybrani na stvolu jehly
(2) - Sroub (4) - Jehelnik

Takto vymeénite jehlu u 2jehlového stroje:
Otocte ruénim kolemtak, aby jehelnity€ (1) bylav horni Gvrati.
Chcete-li vymeénit pravou jehlu, povolte pravy Sroub (2).

Chcete-li vyménit levou jehlu, povolte levy Sroub (2).
Vytahnéte jehly smérem doll z jehelniku (4).

o~ wbh =

Nové jehly zasurite vZdy az na doraz do otvoru v jehelniku (4).
Dulezité
Jehly vyrovnejte tak, aby vybrani jehly (3) sméfovalo

k chapadi (4). Z pohledu obsluhy ukazuje vybrani levé jehly (3)
doleva a vybrani pravé jehly (3) doprava.

6. Utahnéte Sroub (2).

24
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4.5 Navlec¢eni horni nité

VAROVANI

Nebezpeciporanéni hrotem jehly a pohybujicimi
se dily!

Muize dojit k pichnuti, Fiznuti nebo pohmozdéni.
Pfed navlékanim nité stroj vypnéte.

E Informace
1 Video navod k této kapitole najdete na ovladacim panelu
Commander Delta na stroji.

Takto spustite video navod:

1. Zapnéte stroj.

2. Na ovladacim panelu kliknéte na tlacitko

Otevie se okno Naviékdni: jedna jehla.
Video navod se spusti automaticky.

3. Vlevé listé menu kliknéte na tlacitko
Video navod Naviékdni: dvé jehly se spusti automaticky.
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4.5.1 U 1jehlovych strojt
Obr. 7: Navleceni horni nité (1jehlovy stroj) (1)
(1) - Trubicka (2) - Voditko nité na odvijecim

ramenu

@ Horni nit navléknete takto:

1.

Nasadte civku nité na nitovy stojanek.
Odvijeci rameno musi byt pfimo nad civkou nité.

Nit navle¢te zezadu dopfedu voditkem nité (2) na odvijecim
ramenu.

Nit zasunte shora do trubicky (1) a protahnéte ji.

26
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Obr. 8: Navleceni horni nité (1jehlovy stroj) (2)

A
‘\ ///2

N
(1) - Trubicka (5) - Predni napinac
(2) - Vyrovnavaci pruzina nité (6) - Zadni napinac¢
(3) - Hacek (7) - Pomocny napina¢

() - Kolik

W 4. Nitz trubicky (1) vedte proti sméru hodinovych ruci¢ek okolo
pomocného napinace (7).
5. Vedte nit ve sméru hodinovych ru€iek pfes zadni napinac (6).
6. Vedte nit ve sméru hodinovych rucicek kolem koliku (4) a dal
ve sméru hodinovych ruci¢ek pres pfedni napinac (5).

Obr. 9: Navleceni horni nité (3)

_®

(5) - pfedni napinac (6) - zadni napinac¢

W 7. Vedte nit pfes hacek (3) a zespodu ve sméru hodinovych
ruciCek pres vyrovnavaci pruzinu (nité) (2).
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Obr. 10: Navleceni horni nité (1jehlovy stroj) (4)

J

/

@
®
9

8.

10.
1.
12.
13.

14.

@%/@?

- Vyrovnavaci pruzina (nité)
- Voditko nité

- Dolni voditko nité

(20) - Horni voditko nité

| - T

\

(11)- Regulator horni nité
(12)- Nitova paka

(13)- Kolik

(14)- Ousko jehly

Vedte nit zleva doprava kolem koliku (13) a zespodu nahoru
zadnim otvorem regulatoru horni nité (11).

Provléknéte nit zprava doleva spodnim otvorem nitove
paky (12).

Provléknéte nit hornim voditkem nité (10).
Proviéknéte nit otvorem dolniho voditka nité (9).
Provléknéte nit voditkem nité (8) na svérce jehelni tyce.

Provlecte nit uchem jehly (14) tak, aby volny konec nité
sméroval k chapadi.

Vytahnéte nit uchem jehly (14) natolik, aby byl u nitové
paky (12) v nejvyssi poloze volny konec nité dlouhy cca4 cm.

28
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Dulezité:

Zkontrolujte délku nité.

Je-li volny konec nité pfili§ dlouhy, mGze byt zachycen chapacem
azpUsobit poruchu. Je-livolny konec nité pfilis kratky, nelze zahajit
Siti.

4.5.2 U 2jehlovych strojt

Obr. 11: Navleceni horni nité (2jehlovy stroj) (1)

(1) - Trubicka (2) - Voditko nité na odvijecim
ramenu

@ Takto navléknete pravou a levou horni nit:

1. Nasadte civky niti na nitové stojanky.
Odvijeci rameno musi byt pfimo nad civkami niti.

2. Levou nit navleéte zezadu dopredu voditkem nité (2) na
odvijecim ramenu.

3. Pravou nit navlecte zezadu dopfedu voditkem nité (2) na
odvijecim ramenu.
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Navleceni levé horni nité u napinaci kladky

Obr. 12: Navleceni horni nité (2jehlovy stroj) (2)

po

™~ 0~

\
o

(1) - Trubi¢ka (leva nit) (5) - Kolik (leva nit)
(2) - Zadni napinac¢ (leva nit) (6) - Zadni vyrovnavaci pruzina (nité)
(3) - Pomocny napinac (leva nit) (7) - Hacek

(4) - Predni napinac (leva nit)

W 4. Nit zasunite shora do trubicky (1) a protahnéte ji.

5. Nitz trubicky (1) vedte proti sméru hodinovych ruci¢ek okolo
pomocného napinace (3).

6. Vedte nit ve sméru hodinovych ruci¢ek pres zadni
napinac (2).

Obr.

=

13: Navleceni horni nité (3)

@

(2) - zadni napinac (4) - pfedni napinac

@ 7. Vedte nit ve sméru hodinovych rucic¢ek kolem koliku (5) a dal
ve sméru hodinovych rucicek pres pfedni napinac (4).
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Obr. 14: Navleceni horni nité (4)

O —Q

"

(6) - Zadni vyrovnavaci pruZina (8) - Kolik
(nité) (leva nit) (9) - Regulator horni nité (levéa nit)
(7) - Hacek

@ 8. Vedte nit pfes hacek (7) a zespodu ve sméru hodinovych
ruciCek pfes zadni vyrovnavaci pruzinu (nité&) (6).

9. Vedte nit zleva doprava kolem koliku (8) a zespodu nahoru
otvorem zadniho regulatoru horni nité (9).
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Navl

eceni pravé horni nité u napinaci kladky

Obr. 15: Navleceni horni nité (2jehlovy stroj) (5)

(10)-
(11)-
(12)-
(13)-

10.
1.

12.

13.

Trubicka (prava nit) (14)- Kolik (prava nit)
Pomocny napinac (prava nit) ~ (15)- Hacek (prava nit)
Zadni napinac (prava nit) (16) - Pfedni vyrovnavaci pruzina (nité)

Predni napinac (prava nit)

Nit zasurite shora do trubi¢ky (10) a protahnéte ji.

Nitz trubiCky (10)vedte proti sméru hodinovych ruci¢ek okolo
pomocného napinace (11).

Vedte nit ve smeéru hodinovych rucicek pres zadni

napinac (12).

Vedte nitve sméru hodinovych ru€i¢ek kolemkoliku (14)a dal
ve sméru hodinovych ruci¢ek pres pfedni napinac (13).
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Obr. 16: Navleceni horni nité (6)
@\ o
/ /

(©

N

(7) - Hacek (16) - Pfedni vyrovnavaci pruzina (nité)
(8) - Kolik (prava nit)
(15) - Hacek (17)- Regulator horni nité (prava nit)

W 14. Vedte nit pfes hacek (15) a nad hackem (7) a zespodu ve
sméru hodinovych rucicek pfes zadni vyrovnavaci pruzinu
(nit&) (16).
15. Vedte nit zleva doprava kolem koliku (8) a zespodu nahoru
otvorem predniho regulatoru horni nité (17).
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Obr. 17: Navleceni horni nité (2jehlovy stroj) (7)

I ~ S

(18)-
(19)-

(20)-

16.

17.

18.
19.

20.
21.

22.

e \®

\

Nitova paka (21)- Voditko nité
Horni voditko nité (22)- Ousko jehly
Dolni voditko nité

Provléknéte levou nit zprava doleva hornim voditkem nitové
paky (18).

Provléknéte pravou nit zprava doleva spodnim voditkem
nitové paky (18).

Levou a pravou nit provléknéte hornim voditkem nité (19).

Levou apravou nitprovléknéte vzdy jednim otvorem spodniho
voditka nité (20).

Provléknéte nit voditkem nité (21) na svérce jehelni tyce.

Provlecte nit uchem jehly (22) tak, aby volny konec nité
sméroval k chapaci.

Vytahnéte nit uchem jehly (22) natolik, aby byl u nitové
paky (18) v nejvyssi poloze volny konec nité dlouhy cca 4 cm.

34
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Dulezité:

Zkontrolujte délku nité.

Je-li volny konec nité pfili§ dlouhy, mGze byt zachycen chapacem
azpUsobit poruchu. Je-livolny konec nité pfilis kratky, nelze zahajit
Siti.

E U stroju se svorkou nité (volitelné)
1 23. Proviléknéte levou nit levym otvorem ve voditku (19) nad
svorkou nité.

24. Provléknéte pravou nit pravym otvorem ve voditku (19) nad
svorkou nité.

25. Levou nit nasurite zleva do svorky nité tak, aby nit zachytil
hacek svorky.

26. Pravou nit nasunte zprava do svorky nité tak, aby nit zachytil
hacek svorky.
Nit ma projit svorkou témeér bez dotyku a ma byt v kontaktu
pouze s voditky nad a pod svorkou nité.

27. Provléknéte levou nit levym otvorem ve voditku (20) pod
svorkou nité.

28. Provléknéte pravou nit pravym otvorem ve voditku (20) pod
svorkou nité.

Obr. 18: Svorka nité

—®

(19) - Voditko (20) - Voditko
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4.6 Navinuti spodni nité

VAROVANI

Nebezpeciporanéni hrotem jehly a pohybujicimi
se dily!

Muze dojit k pichnuti, fiznuti nebo pohmozdéni.

Pred navlékanim nité stroj vypnéte.

Spodni nit se mGze navijet nezavisle na Siti.
Dulezité
Nikdy nepouzivejte navije€ bez civky. Bez civky hrozi nebezpedi,

Ze se nit navine kolem hfidele navijece, coz miize zpUsobit
poskozeni navijece.

Takto navinete spodni nit na civku:

1. Nasadte civku nité na nitovy stojanek.
Odvijeci rameno musi byt pfimo nad civkou nité.

2. Nit navlec¢te zezadu dopfedu voditkem nité na odvijecim
ramenu.

36
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Obr. 19: Navinuti spodni nité na civku (1)

(1) - Pomocny napina¢ (3) - Voditko nité
(2) - Voditko nité

W 3. Provléknéte nit prvnimi dvéma otvory voditka nité (2): zleva
doprava prvnim otvorem a zprava doleva druhym otvorem.

4. Provléknéte nit zleva doprava tfetim otvorem voditka nité (2)
a ve sméru hodinovych ruci¢ek kolem pomocného napinace (1).

5. Vedte nit doleva voditkem nité (3).

Provléknéte nit zleva doprava nejspodnéjSim otvorem
voditka nité (3).
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Obr. 20: Navinuti spodni nité na civku (2)

o —

/®
/@

(4) - Packa navijece civky (6) - NGz

(5) - Hridel navijece (7) - Navijeni civky

7. Vedte nit k navijeci (7).

8. Upnéte nit za nozem (6) a volny konec za nim utrhnéte.
9. Nasadte civku na hfidel navijece (5).

10. Otacejte civkou nahfidelinavijece (5), dokud unasecipruzina
slySitelné nezacvakne v drazce civky.

11. Tahnéte packu navijece (4) nahoru.

% Navijeni zacne a skon¢i automaticky, jakmile je civka plna.
Packa navijeCe (4) se pfemisti zpét do dolni polohy.

Informace

Spodni nit se v normalnim pfipadé naviji b€hem procesu Siti.
Spodni nit ale mGzZete navijet i bez procesu Siti, napf. kdyz potre-
bujete plnou civku pro zahajeni Siti. Pouzijte k tomu rezim navijeni
v manualnim rezimu (2 str. 106).

12. Odejméte plnou civku.
13. Utrhnéte nit za noZzem (6).
14. Nasadte plnou civku do chapace (Ed str. 39).

38
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4.7 Vyména civky

VAROVANI

Nebezpeciporanéni hrotem jehly a pohybujicimi
se dily!

Muze dojit k pichnuti, fiznuti nebo pohmozdéni.
Pfed vyménou civky stroj vypnéte.

POKYN

Moznost vzniku vécnych $kod!

Povrch civky se mize poskodit, a tim pfestane sledovani
otaceni civky spravné pracovat.

Civku NEVYTAHUJTE ostrymi pfedméty!

Vyména civky se provadi u 1jehlovych stroju stejné jako
u 2jehlovych stroji. Chapa¢, do néhoz se vlozi civka, je u levé
a praveé strany pouze oto¢eny o 180 stupniu.

Obr. 21: Vymeéna civky (1)

(1) - Kryt prostoru s chapacem
@ Takto vyménite civku:

1. Kryt prostoru s chapacem (1) opatrné vytahnéte nahoru
a sklopte.
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Obr. 22: Vymeéna civky (2)

7

(2) - Klapka pouzdra civky (3) - Civka

W 2. Klapku pouzdra civky (2) zvednéte nahoru.
3. Vyjméte prazdnou civku (3).

Obr. 23: Vyména civky (3)

N\

(1) - Kryt prostoru s chapa¢em (5) - Voditko

(2) - Klapka pouzdra civky (6) - Napinaci pruzina
(3) - Civka (7) - Drazka

(4) - Dréazka

W 4. Vlozte plnou civku (3).

E Dulezité
" Civku viozte tak, aby se pfi odvijeni nité pohybovala v opacném
sméru k chapadi.
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Protahnéte spodni nit drazkou (7) v pouzdfe civky.
Protahnéte spodni nit pod napinaci pruzinu (6).
Vedte spodni nit drézkou (4) a vytahnéte cca o 3 cm.
Zaviete klapku pouzdra civky (2).

© © N o o

Kryt prostoru s chapac¢em (1) preklopte a stlacte dolu.

Obr. 24: Vyména civky (4)

(8) - LED

Stroje s automatickym hlidanim vysiti spodni nité
Kdyz je nutné spodni nit vymeénit, blika indikacni LED kontrolka (8)
na ramenu stroje modfe.

Dulezité
Civky maji na jadru civky ryhu pro indikaci zasoby nité.

Nasadte civku do chapace tak, aby tato ryha smérovala dolu.
Jinak hlidani vysiti spodni nité nebude fungovat.
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4.8 Napnuti nité

Napnuti horni nité ovliviiuje spole¢né s napnutim spodni nité
vzhled Svu. P¥ili$ silné napnuti nité mize mit v pfipadé tenkého
Sitého materialu za nasledek nezadouci zvinéni a zpretrhani niti.

|Z Spravné nastaveni
P¥i stejné silném napnuti horni a spodni nité lezi provazani niti ve
stfedu Sitého materialu.

Napnuti horni nité nastavte tak, abyste dosahli pozadovaného
vzhledu Svu pfi co mozna nejmensim napnuti nité.

Obr. 25: Napnuti nité

DAI50018_V52_XX

(1) - Stejné silné napnuti horni a spodni nité
(2) - Silngjsi napnuti spodni nité oproti horni niti
(3) - SilnéjSi napnuti horni nité oproti spodni niti

4.8.1 Nastaveni napnuti horni nité

Napnuti horni nité Ize nastavit prostfednictvim softwaru
Commander Delta. Pfesnéjsi popis najdete v kapitole
Programovani (1 str. 53).
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4.8.2 Nastaveni napnuti spodni nité

VAROVANI

Nebezpeciporanéni hrotem jehly a pohybujicimi
se dily!

Muize dojit k pichnuti, Fiznuti nebo pohmozdéni.

Pfed nastavenim napnuti spodni nité stroj
vypnéte.

Obr. 26: Nastaveni napnuti spodni nité

(1) - Napinaci pruzina (2) -Sroub

Napnuti spodni nité vytvafi napinaci pruzina (1) a nastavuje se
Sroubem (2).

Jak nastavit napnuti spodni nité:
Zvyseni napnuti spodni nité
@ 1. Otocte Sroub (2) ve sméru chodu hodinovych rucicek.

Snizeni napnuti spodni nité

@ 1. Otocte Sroub (2) proti sméru chodu hodinovych rucicek.
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4.9 Nastaveni regulatoru horni nité

VAROVANI

Nebezpeciporanéni hrotem jehly a pohybujicimi
se dily!
Muize dojit k pichnuti, Fiznuti nebo pohmozdéni.

Pred nastavenim regulatoru horni nité stroj
vypnéte.

Regulator horni nité ur€uje, s jak velkym napnutim bude horni nit
vedena okolo chapace.

Spravné nastaveni

Smyc¢ka horni nité klouze s malym napnutim pfes nejsilnéj8i misto
chapace.

4.9.1 U 1jehlovych strojt

Obr. 27: Nastaveni regulatoru horni nité (1jehlovy stroj)

®\‘_’

(1) - Regulator horni nité (2) -Sroub
Jak nastavit regulator horni nité:

1. Povolte Sroub (2).

« ZvysSeni napnuti: Posurite regulator horni nité (1)
doprava

* Snizeni napnuti: Posurite regulator horni nité (1) doleva
2. Utahnéte Sroub (2).

44
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4.9.2 U 2jehlovych strojt

Obr. 28: Nastaveni regulatoru horni nité (2jehlové stroje)

%;R//?

(1) - Regulator horni nité vzadu (3) -Sroub
(2) - Regulator horni nité vpredu (4) - Sroub

@ Takto nastavite u 2jehlovych stroji regulator horni nité pro
levou nit:

1. Povolte Sroub (3).

» ZvysSeni napnuti: Posurite regulator horni nité (1)
doprava

* Snizeni napnuti: Posurite regulator horni nité (1) doleva
2. Utahnéte Sroub (3).

@ Takto nastavite u 2jehlovych stroju regulator horni nité pro
pravou nit:

1. Povolte Sroub (4).

« Zvyseni napnuti: Posurite regulator horni nité (2)
doprava

* Snizeni napnuti: Posurite regulator horni nité (2) doleva
2. Utahnéte Sroub (4).
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4.10 Zvednuti Sicich patek

Obr. 29: Zvednuti Sicich patek

(1) - Pedal
@ Jak zvednout Sici patky:

1. Seslapnéte pedal (1) napul zpét.

%  Stroj se zastavi a zvedne Sici patky.
Sici patky zUustanou nahore, dokud je pedal seSlapnuty
napul zpét.

NEBO

W 1. SeSlapnéte pedal (1) uplné zpét.
% Aktivuje se odstfih nité a zvednou se Sici patky.

46
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4.11 Zpatkovani pomoci zpatkovaci paky
(volitelné)

Elektronicka zpatkovaci paka na ramenu stroje zkracuje délku
stehll az do zpatkovani v dolni koncové poloze.

Obr. 30: Zpéatkovani pomoci zpatkovaci paky

(1) - Zpatkovaci paka

Tlacte zpatkovaci paku (1) pomalu dold.

% Délka steht bude stale kratsi. V dolni koncové poloze $ije
stroj zpétnym smeérem s nastavenou délkou stehd.

=
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4.12 Nastaveni rychlého prenastaveni zdvihu
(volitelné)

U strojl s kolennim spinaéem se pfipojuje zvy$eny zdvih pfitlacné
patky kolennim spinacem.

Obsazeni kolenniho spinace se d& nastavit v softwaru prostied-
nictvim ovladaciho panelu.

4.13 Rychlé funkce na tlacitkovém panelu

Stroj ma tlacitkovy panel na ramenu stroje, kterym Ize béhem Siti
aktivovat urcité funkce. Funkéni tlaitka je mozné volné obsadit.
Nastaveni se mohou provadeét v softwaru (Ed str. 62).

4.13.1 Aktivace funkcénich tlacitek

Obr. 31: Aktivace funkénich tlacitek

N7/

(1) - Oblibena tlacitka (5) - Predvolba délky stehu

(2) - Zpatkovani (6) - Doplrikova hodnota

(3) - Polohovani jehly napnuti horni nité

(4) - Utlumeni zapositi (7) - VoIné programovatelné tlacitko

Aktivace funkce

@ Funkéni tlagitko aktivuijte takto:

1. Stisknéte tlacitko dle svého vybéru.
% Funkce je aktivovana. Tlacitko sviti.

48
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Deaktivace funkce

@ Funkéni tlagitko deaktivujte takto:

1. Tladitko dle svého vybéru stisknéte jesté jednou.

%  Funkce je deaktivovana. Tlagitko uz nesuviti.

Funkce tlacitek

Tlacitko

Funkce

N

Zpatkovani
Je-li tlacitko aktivované, stroj Sije smérem zpét.

|1

Polohovani jehly

PFi aktivovaném tlacitku najede jehla do urcité polohy.
Tato poloha je ur€ovana individualné nastavenim para-
metr(. Prectéte si vice v L Servisnim navodu.

Pfi dodani je stroj nastaveny tak, aby byla jehla pfi akti-
vovaném tlacitku zvednuta nahofre.

o

Utlumeni zapositi

Tlacitko rusi zakladni nastaveni pro Siti pocatecniho

a koncového zaposivani. Kdyz je zapnuté zaposivani,
bude stisknutim tlacitka potlaceno dalSi zapoSivani.
Kdyz neni zapnuté zaposivani, bude stisknutim tla€itka
provedeno dal$i zaposivani.

Délka stehu
PFi aktivovaném tlacitku stroj Sije delSi délkou stehu,
naprogramovanou na ovladacim panelu.

I

Hodnota pridavného napnuti horni nité
Je-li tlacitko aktivované, Sije stroj s naprogramovanym
pfidavnym napnutim nité.

Volné programovatelné

Toto tlacitko je volné programovatelné.

PFi dodani je stroj nastaveny tak, aby se po stisknuti
tlacitka zapnulo osvétleni spodniho ramene.
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4.13.2 Obsazeni oblibenych tlacitek

Funkce tlacitek mGzete pfenést z tlagitkového panelu na oblibena
tlacitka. Zvolte funkci, kterou ¢asto pouzivate, abyste ji mohli
bé&hem Siti rychleji aktivovat.

Obr. 32: Obsazeni oblibenych tlacgitek

(1) - Oblibena tlagitka

Oblibena tlacitka je mozné volné obsadit. Nastaveni se mohou
DA provadét v softwaru (L3 str. 62).

50
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4.14 Siti

Obr. 33: Siti

VAROVANI

Nebezpedi zranéni jehlou pfi neimysiném
spusténi Siti!

Muze dojit k pichnuti.

Nedotykejte se pedalu, pokud se vase prsty
nachazeji v oblasti Spi¢ky jehly.

(1) - Poloha +1
(2) - Poloha 0

Pedal spousti

(3) - Poloha -1
(4) - Poloha -2

a fidi proces S§iti.

Stav

Postupy

Pred spusténi

m Siti

Vychozi
poloha

* Pedal v klidové poloze (poloha 0)
% Stroj stoji.
% Jehla je nahote. Sici patky jsou dole.

Upravte
polohu Sitého
materialu.

+ Seslapnéte pedal napll dozadu (poloha —1)
% Pritlacné patky se zvednou.

» Upravte polohu Sitého materialu.

+ Pedal uvolnéte.

% Sici patky se spusti na $ity material.
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Stav

Postupy

Na zacatku Svu

Pocatecni
zapositi a Siti

+ Seslapnéte pedal dopfedu (poloha +1) a podrzte ho
seSlapnuty.

% Stroj Sije pocatecni zapositi (je-li pozadovano).

& Nasledné pokracuje stroj v Siti — ¢im vice seslapnete
pedal dopfedu, tim rychleji.

Uprostied Svu

Preruseni Siti

» Pedal uvolnéte (poloha 0).
% Stroj se zastavi. V zavislosti na nastaveni jsou Sici
patky nahofe, nebo dole.

Pokracovani |+ SeSlapnéte pedal dopfedu (poloha +1).

v Siti (po uvol- | % Stroj pokracuje v $iti — ¢im vice seSlapnete pedal
néni pedalu) dopfedu, tim rychleji.

Presiti » Pomoci kolenniho spinace zvyste zdvih Sici patky
zesilenych (L) str. 48).

mist Sitého

materialu

Zmeéna délky |« 2. Délku stehu aktivujte pomoci tlacitka na tladitkovém
stehu panelu (L str. 48).

Zvyseni + Pfidavné napnuti nité aktivujte pomoci tlacitka na
napnuti nité tlacitkovém panelu (E1 str. 48).

Zapositi * Aktivujte zpatkovani pomoci zpatkovaci paky

uprostied Svu

(E1) str. 47) nebo pomoci tlacitka na tlacitkovém
panelu (L str. 48).

Na konci Svu

Sev ukongete
a odeberte Sity
material

+ Seslapnéte pedal UpIné dozadu (poloha —2) a podrzte
ho seSlapnuty.

% USije se koncové zapositi a nit bude odstfizena (je-li
tak nastaveno).

% Stroj se zastavi.

% Jehla je nahofte. Sici patky nahote.

» Odeberte Sity material.
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5 Programovani

5.1 Ovladaci panel

Obr. 34: Ovladaci panel

VSechna nastaveni v softwaru stroje se provadéji prostfednictvim
ovladaciho panelu Commander Delta.

E Informace
Zadate-li hodnotu, ktera lezi mimo pfedepsany rozsah, nastavi
software automaticky mezni hodnotu z rozsahu hodnot, ktera je
zadani nejblize.

Navod kobsluze M-TYPE DELTA - 00.0 - 08/2019 53



DURKOPP
ADLER

Programovani

5.2 Navigace v ovladacim panelu

Navigace v ovladacim panelu se provadi jen dotykem prstd.
Zadny nastroj pro zadavani neni nutny.

Menu Ize otevfit stisknutim pfisludného tlacitka prstem.
Pfechod mezi rGznymi strankami hlavni obrazovky se provadi
prejetim prstem.

Informace, které se zobrazi ve stavové listé (1), je mozné prizpU-
sobit. Také tlaCitka, ktera se zobrazuji na tfech strankach hlavni
obrazovky (2), je mozné pfizpUsobit. Individualni nastaveni se
provadi v nastaveni ovladaciho panelu, str. 80.

Obr. 35: Navigace v ovladacim panelu

C )

&

(1) - Stavova lista (2) - Hlavni obrazovka

54
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5.21

Symboly a tlacitka

Vysvétleni symbold, které se stale opakuiji:

lkona

Vyznam

Pismeno, které je modré, je aktivni.

A = automaticky rezim

M = manuélini rezim

Stisknutim symbolu pfechazite z jednoho rezimu do
druhého.

Programovani (pfistup pfes menu Burger), viz
L0 str. 110.

Parametry, které Ize nastavovat v manualnim rezimu.

Menu Burger
Otevre se okno, ve kterém je mozné zvolit automaticky
rezim, manualni rezim, programovani nebo nastaveni.

©
©
©

Kontextova napovéda

Nejprve stisknéte Sedy otaznik, potom oblast, ke které
potfebujete napovédu — zobrazi se rozbalovaci okno
s vysvétlujicim textem. Klepnéte na libovolné misto,
aby okno zase zmizelo.

Seda tlacitka
Parametry, u kterych je mozné/nutné zadat Ciselnou
hodnotu. Zadani Ize provést stisknutim.

Modra tlacitka (s aretaci)

Tmava tlacitka s kulatou bilou ¢arou Ize aktivovat
nebo deaktivovat stisknutim. Nedaji se nastavit zadné
hodnoty.
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lkona Vyznam

Modra tlacitka (multifunkce)

Tmava tlacitka s kulatou bilou ¢arou a modrym spod-
nim rohem Ize aktivovat nebo deaktivovat stisknutim.
Dlouhym stisknutim se otevie menu, ve kterém je
mozné zadavat hodnoty.

Modra tlacitka (bez aretace)

U tmavych tlacitek s bilou &tvercovou €arou nelze
zadavat Zadné hodnoty. Funkce tlagitek trva jen po
dobu stisknuti tlacitka.

Tla¢itka s Sedym pozadim

Tla¢itka s Sedym pozadim slouzi pro informaci.
Nedaji se aktivovat nebo deaktivovat, ani tam neni
mozné zadavat hodnoty.

5.2.2 Zadavani hodnot

Zadavani hodnot je mozné provadét prostfednictvim tlaCitek n
nebo = integrované klavesnice na obrazovce.

Hodnoty s ¢ervenym pozadim jsou neplatné, nevyhovuji pozado-
vanému rozsahu hodnot. Pfi neplatnych hodnotach nastavi soft-
ware automaticky mezni hodnotu z rozsahu hodnot.

56
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5.2.3 Navigace v menu Burger
Symbolem .je mozné menu Burger oteviit.

Obr. 36: Navigace v menu Burger

do manualniho rezimu (viz £ str. 79)

do automatického rezimu (viz [ str. 106)

do programovani (viz £ str. 110)

do nastaveni (viz £ Servisni navod)

Vyvolani tutorialu
Odhlaseni uzivatele

5.2.4 Navigace pri spusténi ovladaciho panelu

PFi spusténi ovladaciho panelu je mozné dostat se pres uzivatel-
ské rozhrani pfimo na jazyky a nastaveni.

Jakmile se ikony na ovladacim panelu zobrazi, je mozné je zvolit.
Uzivatel se musi pfihlasit a dostane se podle pfedchozi volby
k vybéru jazyka nebo k nastaveni.

Symbol Vysvétleni

Volba jazyka

Nastaveni
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5.3 Konfigurace obsluhou

V konfiguraci obsluhou si mize pfihlaSena obsluha upravit uZiva-
E telské rozhrani softwaru podle svého pfani.

o Takto se dostanete do konfigurace obsluhou:

1. Stisknéte symbol . pro navigaci.
%  Otevie se rozhrani pro navigaci.

Obr. 37: Konfigurace obsluhou (1)

(1) - Nastaveni

2. Stisknéte Nastaveni (1).
: %  Otevie se nastaveni.

Obr. 38: Konfigurace obsluhou (2)

@ )

(2) - Konfigurace obsluhou
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3. Nalevé strané stisknéte poloZzku Konfigurace obsluhou (2).

% Nachazite se v konfiguraci obsluhou.

5.3.1 Nastaveni jazyka

E Zde je mozné nastavit jazyk softwaru.
Obr. 39: Nastaveni jazyka (1)

(1) - Zobrazeni jazyka
| Jazyk nastavite takto:

1. Stisknéte symbol jazyka (1).

%  Otevie se seznam pro vybér jazyka:

Obr. 40: Nastaveni jazyka (2)

2. Stisknéte pozadovany jazyk.
S Jazyk ovladaciho panelu se ihned zméni.
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5.3.2 Nastaveni jasu

Zde je mozné nastavit jas ovladaciho panelu.

A
4

B Obr. 41: Nastaveni jasu (1)

(1) - Zobrazeni jasu

e Jas nastavite takto:

Stisknéte symbol jasu (1).
2. Zadejte pozadovanou hodnotu na klavesnici nebo pomoci
tiacitek [ nebo (@

% Jas ovladaciho panelu se zméni.
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5.3.3 Nastaveni hlasitosti
Zde je mozné nastavit hlasitost zvuku.

)

Obr. 42: Nastaveni hlasitosti zvukd (1)

(1) - Nastaveni hlasitosti zvukd

g Hlasitost zvuk( nastavite takto:

Stisknéte symbol hlasitosti (1).
2. Zadejte pozadovanou hodnotu na klavesnici nebo pomoci

tlaCitek nebo H

% Hlasitost zvukl ovladaciho panelu se zméni.

5.3.4 Sprava managementu uzivatele

Nastaveni managementu uzivatele |ze provadét pouze s rozSire-

° PFi prihlaseni jako Default User, je tato oblast zablokovana.
nym opravnénim.

Sprava managementu uzivatele je vysvétlena ve zvlastni kapitole
() str. 64).
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5.3.5 Nastaveni konfigurace chytrych klaves

Zde je mozné provadét obsazovani tlacitek tlacitkového panelu a
oblibenych tladitek.

=)

Obr. 43: Nastaveni konfigurace chytrych klaves (1)

P

] Konfiguraci chytrych klaves nastavite takto:

(1) - Nastaveni hlasitosti zvukd

1. Stisknéte poloZku Konfigurace chytrych kldves (1).

%  Otevie se konfigurace chytrych klaves:

Obr. 44: Nastaveni konfigurace chytrych klaves (2)

2. Na listé stisknéte tlacitko, které ma byt obsazeno funkci.

% Otevie se vybér mozného obsazeni tohoto tlacitka.
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Obr. 45: Nastaveni konfigurace chytrych klaves (3)

3. Stisknéte funkci pro obsazeni tlacitka.

4. Stisknéte moznost Bez aretace nebo S aretaci.

5. Pro opusténi vybéru stisknéte plochu mimo vybér.
% Provedena nastaveni se ulozi.
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5.3.6 Nastaveni konfigurace obrazovky

Konfigurace obrazovky se pouziva pro zobrazeni tlacitek v manu-
alnim rezimu.

Nastaveni je vysvétleno na pfislusném misté v kapitole o manu-
alnim rezimu (& str. 80).

5.4 Management uzivatele

V oblasti managementu uZivatele mohou uZivatelé vytvaret své
role s riznymi opravnénimi.

PFi spusténi stroje je automaticky pfihlaSen Default User.
Nastaveni se miize zménit podle pfani na Urovni technika.

V nasledujicim textu je vysvétleno standardni vytvoreni uzivatele
Default Technician. Podle pfani je mozné vytvofit libovolny pocet
individualnich uZivatel( a roli.

Predpokladem je sprava managementu uzivatele: Musite byt
prihlaseni jako Default Technician.

Takto se pfihlasite jako Default Technician:

1. Stisknéte symbol . pro navigaci.
% Otevre se rozhrani pro navigaci.

Obr. 46: Management uzivatele (1)

/@

(1) - odhlagent
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2. Stisknéte Odhldseni (1).
% Otevie se obrazovka pro pfihlaseni.

e 3. Zadejte jméno uzivatele technician a heslo 25483.

4. Stisknéte 2.

% Uzivatel je piihlagen.

s Takto se dostanete do managementu uzivatele:

1. Stisknéte symbol . pro navigaci.
%  Otevie se rozhrani pro navigaci.

Obr. 47: Management uZivatele (2)

(2) - Nastaveni
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2. Stisknéte Nastaveni (2).
“7 & Oteve se nastaveni.

Obr. 48: Management uZivatele (3)

)A‘D

(3) - Konfigurace obsluhou (4) - Management uZzivatele

3. Nalevé strané stisknéte poloZku Konfigurace obsluhou (3).
~ 4. Na pravé strané stisknéte polozku Management uZivatele (4).

%  Otevie se obrazovka pro management uzivatele — s riznym
vzhledem v zavislosti na uzivateli.

Obr. 49: Management uzivatele (4)

7 5. Provedte poZadovana nastaveni (vysvétleni viz L str. 67).

6. Pres . se vratite do nastaveni nebo pres . se vratite do
manualniho rezimu.
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5.4.1 Opravnéni jako Default Technician

Default Technician je z vyroby vytvofen tak, aby se musel pfihlasit
jménem uzivatele a heslem (technician, 25483). Pfi zvoleni manage-
mentu uZivatele jako Default Technician (3 str. 64) se zobrazi tato
obrazovka:

Obr. 50: Opravnéni jako Default Technician

(V" Y )

Q

WA AN

® ®

(1) - ZaloZka pro role a uZivatele (3) - Nastaveni roli/uzivatelt
(2) - Seznam roli/uzivateld

Na levé strané Ize vybrat zalozky (1) pro role (1 str. 68) a uziva-
tele (1 str. 72). Vysvétleni bude uvedeno v dal$im textu. Vpravo
je zobrazen seznam (2) vytvorenych roli resp. uzivatell podle
toho, ktera zalozka (1) je vybrana. Uplné vpravo jsou zobrazena
nastaveni (3) pro vybrané role/uzivatele.

Vysvétleni roli a uzivatela

Role Uzivatel

Role uréuje, jaka opravnéni jsou | Jako uzivatel se mGzete pfihlasit.

povolena nebo zakazana. Jednomu uzivateli mGze byt pfifa-
Jednomu uZivateli je mozné zena jedna nebo vice roli, tak
pfifadit vice nez jednu roli. ziska sva opravneéni.

Prihlasit se prostfednictvim role
nelze, to je mozné jen jako
uzZivatel.
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5.4.1.1 Sprava roli

PFi zvoleni managementu uzivatele jako Default Technician
(EJ str. 58) se zobrazi tato obrazovka:

Obr. 51: Sprava roli

d

(1) - Z&lozka pro role

Na levé strané stisknéte zalozku (1) pro Role.

Vymazani role
] Takto vymazete roli:

1. Stisknéte pozadovanou roli.

% Role se zobrazi s modrym pozadim.
2. Stisknéte m
%

Role zmizi ze seznamu, je vymazana.

: Informace
i

Role, které maji za nazvem symbol . , jsou vytvoreny ve
vyrobnim zavodé. Neni mozné je vymazat.
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Vytvoreni/odvozeni nové role

Takto vytvorite novou roli:

1. Stisknéte E (jen mensi nebo stejna role jako vlastni).

%V seznamu se zobrazi nova role.

2. Provedte nastaveni role (viz tabulka nize).

|:l Informace
Jako Default Technician je mozné zvolit odvozeni role az po
Technician. Toto nastaveni je mozné pfizplsobit v opravnénich

roli (tabulka nize).

Nastaveni roli

Ctenileditace/pFistup

Polozka menu

Programovani

PFistup PFistup k programovacimu rozhrani
Editace PFistup k programovacimu rozhrani
Nastaveni

PFistup Standardni uroven

Pristup Urovefi technika

Ruc¢ni rezim

Editace Stavova lista

Editace Hlavni obrazovka

PFistup Role hlavni obrazovky
PFistup Role listy oznameni

Editace Parametry Siti

Pristup PFepni na automaticky rezim
PFistup Zobrazeni parametr(i
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Ctenileditace/pFistup

Polozka menu

Editace Manualni zapoSivani

Editace Patka zvednuta

Editace Poloha jehly pfi zastaveni Siti
Editace Rezim navijeCe

Editace Pferudeni segmentu Svu

Editace Odrezavac okrajl

Editace Doplrikova hodnota (bo¢niho) vodice dila
Editace Vyska druhého boéniho vodice
Editace Referenéni poloha (bo¢niho) vodice dila
Editace Délka stehu

Editace Pfepnuti délky stehu

Editace Napnuti horni nité

Editace Pfepnuti napnuti horni nité
Editace Pritlak patky

Editace Krok patek

Editace PFepnuti vysky kroku patek
Editace Zapositi uprostred Svu

Editace Max. rychlost Siti

Editace Zapositi na zac¢atku Svu

Editace Zapositi na konci Svu

Editace Poloviéni steh / jednotlivy steh
Editace Odstfih nité aktivni

Editace Svorka horni nité

Editace Navlékaci pomtcka

Editace Svételna zavora

Editace Vynulovani poc¢itadla stehud civky

70
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Ctenileditace/pFistup | Polozka menu

Editace Stredni vodi¢

Automaticky rezim

PFistup Vybér programu

Editace Nazev programu

Editace Korekéni faktor délky Svu

Editace Korekéni faktor napnuti horni nité
Siti

PFistup Start podmenu zaposSiti

PFistup Konec podmenu zapositi

PFistup Podmenu zvednuti patky

PFistup Podmenu brzdy nité

PFistup Podmenu zamérfeni pozice

PFistup Podmenu druhého stfedniho vodice
PFistup Podmenu resetovani pocitani stehu civky
PFistup Podmenu resetovani pocitadlo kust
PFistup Zapnuti stfedniho vodice

Management uzivatele

Editace Aktualni uzivatel

Editace Role az po technika

Editace Uzivatel az po technika

Editace Automatické prihlaseni s moznosti editace
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5.4.1.2 Sprava uzivatelt

PFi zvoleni managementu uzivatele jako Default Technician
(EJ str. 58) se zobrazi tato obrazovka:

Obr. 52: Sprava uzivateld (1)

®\

(1) - Zalozka pro uzivatele

Na levé strané stisknéte zalozku (1) pro UzZivatele. Zobrazi se tato
obrazovka:

Obr. 53: Sprava uzivateld (2)

Y

o AN
@ e

(2) - Seznam uzivateld (3) - Nastaveni uzivatele

Na levé strané je seznam vSech vytvofenych uzivatell (2).
Jakmile se tam zapiSe uzivatel, zobrazi se na pravé strané
nastaveni (3), ktera byla pro vybraného uzivatele provedena.

72
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Vymazani uzivatele
Takto vymazete uzivatele:

1. Stisknéte vybraného uzivatele.

% Uzivatel se zobrazi s modrym pozadim.
2. Stisknéte E4.
%

Uzivatel zmizi ze seznamu, je vymazan.

+~  Informace
i

UzZivatelé, ktefi maji symbol . za jménem, jsou vytvoreni ve
vyrobnim zavodé. Neni mozné je vymazat.

Vytvoieni nového uzivatele

o Takto vytvofite nového uzivatele:

1. Stisknéte .
%V seznamu se zobrazi novy uZivatel.

2. Provedte nastaveni uzivatele (viz tabulka nize).

Nastaveni uzivatele

lkona Nastaveni Vysvétleni

Obecné

Krestni jméno Jméno uzivatele,
NEZAMENIT s Gdaji pro
Jméno prihlaseni!

Opravnéni

Prihldseni jménem uZivatele | Zap/NVyp
E a heslem

Jméno uzivatele
Jméno pro prihlaseni

Heslo
Heslo pro prihlaseni
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Nastaveni

Vysvétleni

Prihldseni pomoci NFC token

Povolit nebo zakazat pfihla-
Seni pomoci NFC

Prihldseni pomoci USB

Povolit nebo zakazat pfihla-
Seni pomoci USB

B EQ:

Automatické prihldseni pri
spusténi systému

Automatické pfihlaseni pfi
spusténi stroje, pfihlaseni
neni nutné

Role (M str. 68)

neaktivni, pro pfifazeni role

Technici Posuvny regulator aktivni/

[ ] L .
neaktivni, pro pfifazeni role
E Uzivatel Posuvny regulator aktivni/

74
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5.4.2 Prihlaseni uzivatele

Pfi dodani je software nakonfigurovan tak, ze se pfi zapnuti stroje
automaticky pfihlasi Default User. K tomu neni nutna zadna auto-
rizace. V nasledujicim textu je vysvétleno, jak Ize zménit uZivatele.

] Takto se dostanete do managementu uzivatele:

1. Stisknéte symbol . pro navigaci.

%  Otevie se rozhrani pro navigaci.

Obr. 54: PAhlaSeni uZivatele (1)

/@

(1) - Odhlagent

2. Stisknéte Odhldseni (1).

%  Otevie se obrazovka pro pfihlaseni.

Existuji tfi varianty pro pfihlaSeni. V nasledujicim textu jsou tyto
varianty popsany — v€etné potfebnych nastaveni v softwaru.
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5.4.2.1 Prihlaseni pomoci jména uzivatele a hesla

Zadani jména uzivatele a hesla

Takto zadate jméno uzivatele a heslo:
1.V managementu uzivatele vytvoite nového uzivatele a pfifadte

mu heslo (E2 str. 72).
% Uzivatel se maze ihned prihlasit svymi Gdaji.

Prihlaseni pomoci jména uzivatele a hesla

Takto se pfihlasite pomoci jména uzivatele a hesla:

1. Zaddnijména uzivatele a hesla.

2. Stisknéte &4,

% PFi spravnych pfihlasovacich udajich je uzivatel pfihlasen.

5.4.2.2 Prihlaseni pomoci USB

Prirazeni USB uzivateli

Takto pfifadite USB uzivateli:

1.V managementu uZivatele vyberte nebo zalozte nového
uzivatele (L4 str. 72).

2. Stisknéte polozku Prihldseni pomoci USB.
Zobrazi se nové okno.

3. Zasurite USB flashdisk do jednoho z konektort na ovladacim
panelu.

4. Vyberte USB flashdisk, ktery ma byt uzivateli pfifazen pro
pfihlaseni.
5. Pro pfifazeni USB flashdisku stisknéte Pair.

Okno zmizi a funkce Prihldseni pomoci USB je aktivni.

76
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Prihlaseni pomoci USB
Takto se pfihlasite pomoci USB:

1. Zasunte USB flashdisk do ovladaciho panelu.

% Pri spravné prirazeném USB flashdisku je uzivatel
prihladen.

5.4.2.3 Prihlaseni pomoci ¢ipu NFC

Prifazeni €ipu NFC uzivateli
Takto pfifadite Cip NFC uzivateli:
1.V managementu uZivatele vyberte nebo zaloZte nového
uzivatele (L4 str. 72).
2. Stisknéte polozku Prihldseni pomoci ¢ipu NFC.
Zobrazi se nové okno.

3. Pro pfifazeni ¢ipu NFC drzte Cip pfed levou stranou ovlada-
ciho panelu.

% Okno zmizi a funkce Prihldseni pomoci ¢ipu NFC je aktivni.
Prihlaseni pomoci ¢ipu NFC
Takto se pfihlasite pomoci Cipu NFC:

1. Prifazeny €ip NFC drzte €ip pfed levou stranou ovladaciho
panelu.

% PFi spravné prifazeném cipu NFC je uzivatel pfihlasen.
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5.5 Provoznirezimy softwaru

Software ovladaciho panelu umozriuje rdzné provozni rezimy:

* Ruéni rezim
Manualini rezim je nejjednodussi provozni rezim.
Neexistuji v ném zadné programy $vl / programy a zadna
zadani pro jednotlivé Easti Svu.
Zmeény tlaku Sici patky, vySky zdvihu, délky stehu, napnuti
horni nité a spinani dal$ich funkci se vzdy projevi okamzité.
V8echny dllezité parametry $vi Ize béhem Siti ménit
manualné.

* Automaticky rezim
V automatickém rezimu se $iji setupy (programy $vu sesta-
vajici z pouhé jedné ¢asti Svu) nebo komplexni programy
8vU (sestavajici ze 2 nebo vice &asti Svu).
Programy $vu jsou rozdélené do jednotlivych €asti Sva,
k nimz jsou pfifazeny individualni parametry jako délka
stehu, napnuti horni nité atd.

* Programovani
Rezim programovani umozriuje rychlé a jednoduché
vytvafeni, Upravu nebo vymazani novych programa $vu.

Jednotlivé rezimy a jejich pouzivani podrobné vysvétlujeme nize.
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5.6 Pouzivani manualniho rezimu

V manudlnim reZimu nejsou uloZzeny zadné programy, vSechny
parametry se mohou vyuzivat variabilné.

Takto se dostanete do manualniho rezimu:

1. Stisknéte symbol . pro navigaci.
%  Otevie se rozhrani pro navigaci.

Obr. 55: Pouzivani manualniho rezimu

O

(1) - Ruénirezim

| 2. Stisknéte Manudini rezim (1).

% Zobrazi se obrazovka manualniho rezimu.
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5.6.1 Usporadani ovladaci obrazovky

Usporadani tlacitek a vzhled stavové listy je mozné v manualnim
rezimu individualné upravit.

Usporadani tlacitek na hlavni obrazovce

Hlavni obrazovku tvofi tfi strany, které je mozné individualné
upravit.

Takto upravite tlacitka na hlavni obrazovce:

1. Stisknéte symbol . pro navigaci.
%  Otevie se rozhrani pro navigaci.

Obr. 56: Usporadani ovladaci obrazovky (1)

(1) - Nastaveni

] 2. Stisknéte Nastaveni (1).

% Otevfe se nastaveni.

80
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Obr. 57: Usporadani ovladaci obrazovky (2)

<—J/§

C )~

(2) - Konfigurace obrazovky (3) - Konfigurace hlavni obrazovky

= 3. V konfiguraciobrazovky (2) stisknéte Manudini rezim - konfigu-
o0 race hlavni obrazovky (3).

% Otevie se obrazovka konfigurace hlavni obrazovky.

Obr. 58: Usporadani ovladaci obrazovky (3)

e 4. Stisknéte pozadované tladitko, drzte je stisknuté a pretahnéte
0 do rastru, nebo je stejnym zplisobem pretahnéte z rastru ven.

5. Pres . se vratite do nastaveni nebo pres . se vratite do
manualniho rezimu.
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Prizpasobeni informaci ve stavové listé
E Takto pfizplsobite vzhled stavové listy:
1. Prejdéte do Nastaveni (viz vyse).

Obr. 59: Usporadani ovladaci obrazovky (4)

(:/g
( )

(4) - Konfigurace obrazovky (5) - Konfigurace stavové listy

2. 'V konfiguraci obrazovky (4) stisknéte Manudlni rezim - konfigu-
oL race stavové listy (5).

%  Otevie se obrazovka konfigurace stavové listy.

Obr. 60: Usporadani ovladaci obrazovky (5)

g 3. Stisknéte pozadované tladitko, drzte je stisknuté a pretahnéte
Lt do stavové listy, nebo je stejnym zplisobem pretahnéte ze
stavové listy ven.

4. Pres . se vratite do nastaveni nebo pres . se vratite do
manualniho rezimu.
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Standardni nastaveni stavové listy

Obr. 61: Standardni stavova lista

N\

Rozpoznani tloustky Rychlost Siti Vzdalenost
materialu (Bocni) vodi¢ dila
Délka vu Prézdny U8k dispozici)

Pocitani steht

5.6.2 Nastaveni parametru
V manualnim rezimu je mozné nastavovat rizné parametry.
V dal$im textu jsou vysvétleny funkce a ucinky parametra.

Takto se dostanete do nastaveni parametru:

1. Stisknéte symbol . pro parametry.
%  Otevie se obrazovka pro navigaci.
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Obr. 62: Nastaveni parametru

o 7 N

~—

1N,

@

(1) - Vyhledavani (4) - Parametry segmentu
(2) - Parametry pro vice segmenty (5) - Parametry zacatek segmentu
(3) - Parametry konec segmentu (6) - Kontextova napoveda

84
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5.6.3 Nastaveni parametrii pro vice segmentt

MozZnosti nastaveni parametrd platnych pro vice segmentt
jsou velmi Siroké. VSechny moznosti jsou uvedeny v nasledujici

tabulce.

jsou obsirnéji popsana pod tabulkou.

lkona

Parametr

Nastaveni

Doplrikové hodnoty (+)

Doplrikovd hodnota délky stehu (+)

2. Hodnota délky stehu se maze zapnout
tlacitkem na tlacitkovém panelu nebo tla-
Citkem na ovladacim panelu.

Rozsah hodnot
00,0 az 12,0
(podle Siciho zafizeni a podtfidy)

Doplrikovd hodnota krok patek (+)

2. Hodnota kroku patek se mlze zapnout
tlacitkem na tlacitkovém panelu nebo
kolenovym pfepinacem nebo tlaCitkem
na ovladacim panelu.

Rozsah hodnot
05,0 az 09,0 [mm]

Doplrikovd hodnota napnuti horni nité (+)

2. Hodnota napnuti horni nité se mlze
zapnout tlacitkem na tlacitkovém panelu
nebo tlacitky na ovliadacim panelu.

Rozsah hodnot
01 az 99

Vzddlenost hrany (2. hodnota)

2. Vzdalenost motoricky pohanéného
(boéniho) vodi€e dila viéi jehle

(pfi zohlednéni definované bezpecnostni
vzdalenosti od patek).

Rozsah hodnot
1,0 a2 45,0
(podle Siciho zafizeni)

Hlavni parametry

Rezim Kontrola civek

(viz 1) str. 88)

Poloha zamérovaciho stehu

Pro pfesné polohovani Sitého materialu
pfi zahajeni Siti Ize pfizplGsobit vzdalenost
jehly od Sitého materialu.

Zadana hodnota odpovida poétu stupri
na ruénim kole.

Rozsah hodnot
000-359 [°]
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lkona Parametr

Nastaveni

Vzddlenost hrany

Vzdalenost motoricky pohanéného
(bo¢niho) vodice dila vuci jehle

(pfi zohlednéni definované bezpecnostni
vzdalenosti od patek).

Rozsah hodnot
1,0 az 45,0
(podle Siciho zafizeni)

Korekce vlivu rychlosti

Korekce vlivu rychlosti

Rozsah hodnot
Zap/Vyp
(viz E4) str. 90)

Délka stehu

V zavislosti na otackach se délka
stehu méni jen nepatrné. Proto Ize
délku stehu softwarové pfizplso-
bit rznym otackam.

Napnuti horni nité

V zavislosti na otackach Ize
napnuti horni nité softwarové
pfizpusobit riznym otackam.

Pritlak patky

V zavislosti na otackach Ize pfitlak
patky softwarové pfizpUsobit
riznym otackam.

Rozpoznani tloustky materialu

Rozpozndni tloustky materidlu

Rozsah hodnot
Zap/Vyp
(viz E4) str. 94)

Krok patek Krok patek Ize softwarové pfizpu-
sobit rdznym tloustkam materialu.
Délka stehu V zavislosti na tloustce materialu

se délka stehu méni jen nepatrné.
Proto Ize délku stehu softwarovée
pfizpusobit rdznym tloustkam
materialu.

Napnuti horni nité

V zavislosti na tloustce materialu
Ize napnuti horni nité softwarovée
pfizpusobit rdznym tloustkam
materialu.
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lkona

Parametr

Nastaveni

Pritlak patky

Pritlak patky Ize softwarové
pfizplsobit riznym tloustkam
materialu.

Max. rychlost siti

Maximalni rychlost Siti Ize softwa-
rové pfizplsobit riznym tloustkam

materialu.

Vystup

Vystup 1-16

(viz 1) str. 98)

Navod kobsluze M-TYPE DELTA - 00.0 - 08/2019

87



DURKOPP
ADLER

Programovani

5.6.3.1 Nastaveni parametru Kontrola civek

Mnozstvi zbyvajici nité na civce Ize opticky nebo softwarové
kontrolovat nastavenim tohoto parametru.

Polozka menu

Moznost nastaveni 1

Moznost nastaveni 2

Vyp

Optika

Rezim optiky Ize pouzit pouze
za predpokladu, Ze je na stroji
namontované hlidani vysiti
spodni nité jako doplrikova
vybava. V reZimu optiky se pro-
vadi opticka kontrola civky.

Zastaveni Siti

Zastaveni Siti a hlaSeni na displeji,
jakmile je civka rozpoznana jako
témér prazdna. Neni-li tento para-
metr aktivovany, pfed prazdnou
civkou varuji pouze LED kontrolky
na rameni stroje.

Rozsah hodnot
Zap/Vyp

Pritlacnd patka dole Rozsah hodnot
Zap/Vyp
t ofuku Rozsah hodnot

Doba, po kterou je €o¢ka ofukovana
stlaéenym vzduchem. Proces pro-
biha sou€asné s odstfizenim nité.

0000-5000 [ms]
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Polozka menu

Moznost nastaveni 1

Moznost nastaveni 2

Software / pocitdni steh(i

V softwarovém rezimu probiha
softwarové fizena kontrola
civky, ktera je zaloZzena na poctu
usitych steh(.

Vybér pocitadla stehti

Lze zalozit 4 rizna pocitadla.
Pro kazdé pocitadlo si mGzete
nastavit nasledujici 3 podpolozky.

Rozsah hodnot
A/B/C/D

Hodnota pocitadla

Kapacita civky (pocet stehd).
Jedn4 se o velmi variabilni hodnotu,
ktera zavisi na velikosti civky

a tloustce nité.

Rozsah hodnot
00000 az 99999

Zastaveni Siti

Zastaveni Siti a hlaSeni na displeji,
jakmile je civka rozpoznana jako
témeér prazdna. Neni-li tento para-
metr aktivovany, pfed prazdnou
civkou varuji pouze LED kontrolky
na rameni stroje.

Rozsah hodnot
Zap/Vyp

Pritlacnd patka dole Rozsah hodnot
Zap/Vyp
Potrebny reset Rozsah hodnot

V Siti Ize pokracovat az po vyméné
civky a potvrzeni hlaSeni na ovlada-
cim panelu.

Zap/Vyp
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5.6.3.2 Nastaveni parametru Korekce viivu rychlosti

Na nékteré parametry plsobi pFi vysokych otackach prislusné
fyzikalnimi vlivy. Abychom tomuto pasobeni mohli ¢elit a dosaho-
vali konstantné dobrého vysledku Siti i pfi vysokych otackach,
muUzeme nastavit korekéni faktory v zavislosti na otackach.

Prehled rezimu nastaveni

Korekci ptsobeni vysokych otaek rozpoznavaji rdzné rezimy
a v zavislosti na nastaveni na ni odpovidajicim zplisobem reaguiji.
Tuto obecnou zasadu Ize pfenést na nasledujici specifické

parametry.

Rezim nastaveni

Popis

Linedrni

P¥i linearnim nastaveni se velikost parametru se
stoupajicimi otaCkami rovhomérné zvySuje nebo
snizuje. ZvySovani/snizovani parametru pfitom
zavisi na stanovenych meznich hodnotach
minimalnich a maximalnich otacek.

2. ZapVyp

Dojde-li k pfekro&eni urcité rychlosti, zapne se

2. hodnota parametru. Pokud naopak neni
dosazeno otacek, nastavi se parametr na zakladni
hodnotu.

2.Zap

Dojde-li k pfekro&eni urcité rychlosti, zapne se
2. hodnota parametru. Pokud naopak neni
dosazeno otagek, NENASTAVI se parametr na
zakladni hodnotu. Zakladni hodnota parametru
se obnovi az po dokonéeni $vu odstfizenim nité.
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Moznosti nastaveni parametru Délka stehu

Polozka menu | Nastaveni 1 Nastaveni 2
Linedrni Délka stehu Maximalni zména délky
Rozsah hodnot stehu, jiZ ma byt dosazeno
—50 az 50 [%] pfi horni mezni hodnoté
otéacek.
Min. Otacky, pfi nichz ma zacit
Rychlost siti zvySovani/snizovani délky
Rozsah hodnot stehu.
0000—4000 [rpm]
(podle podtridy)
Max. Otacky, do nichz ma
rychlost siti probihat zvySovani/
Rozsah hodnot shizovani délky stehu.
00004000 [rpm]
(podle podtfidy)
2. hodnotu Min. Rychlost, od niz se ma
zapnout/ rychlost siti pouzit 2. délka stehu.
vypnout Rozsah hodnot
0000—4000 [rpm]
(podle podtfidy)
2. hodnota Min. Rychlost, od niz se ma
zapnuta rychlost siti pouzit 2. délka stehu.

Rozsah hodnot
0000-4000 [rpm]
(podle podtfidy)
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Moznosti nastaveni parametru Napnuti horni nité

Polozka menu

Nastaveni 1

Nastaveni 2

Linedrni Napnuti horni nité Maximalni zména napnuti
Rozsah hodnot horni nité, jiZ ma byt
00 az 99 dosazeno pfi horni mezni
hodnoté otacek.
Min. Otacky, pfi nichz ma zacit
rychlost siti zvySovani napnuti horni
Rozsah hodnot nité.
0000—4000 [rpm]
(podle podtridy)
Max. Otacky, do nichz ma
rychlost siti probihat zvySovani napnuti
Rozsah hodnot horni nité.
00004000 [rpm]
(podle podtfidy)
2. hodnotu Min. Rychlost, od niz se ma
zapnout/ rychlost siti pouzit 2. napnuti horni nité.
vypnout Rozsah hodnot
0000—4000 [rpm]
(podle podtfidy)
2. hodnota Min. Rychlost, od niz se ma
zapnuta rychlost siti pouzit 2. napnuti horni nité.

Rozsah hodnot
0000-4000 [rpm]
(podle podtfidy)
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Moznosti nastaveni parametru Pritlak patky

Polozka menu | Nastaveni 1 Nastaveni 2
Linedrni Pritlak patky Maximalni pfitlak patky,
Rozsah hodnot jehoZ ma byt dosazeno
00 az 20 pfi horni mezni hodnoté
otacek.
Min. Otacky, pfi nichz ma zacit

rychlost siti
Rozsah hodnot
0000—4000 [rpm]
(podle podtfidy)

zvySovani pfitlaku patky.

Max.

rychlost siti
Rozsah hodnot
0000—4000 [rpm]
(podle podtfidy)

Otacky, do nichz ma
probihat zvySovani pfitlaku
patky.
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5.6.3.3 Nastaveni parametru Rozpozndni tloustky
materidlu

Aby bylo dosaZeno konstantné dobrého vysledku Siti i pfi riznych
tloustkach materialu, Ize nékteré parametry pfizplsobit specificky
pro urcité tloustky materialu.

Prehled rezimu nastaveni

Tloustku materialu rozpoznavaiji rizné rezimy a v zavislosti na
nastaveni na ni odpovidajicim zplisobem reaguji. Tuto obecnou
zasadu Ize pfenést na nasledujici specifické parametry.

Rezim nastaveni

Popis

Linedrni

Pfi linearnim nastaveni se velikost parametru se
stoupajici tloustkou materialu rovhomérné zvysuje
nebo snizuje. ZvySovani/snizovani parametru
pfitom zavisi na stanovenych meznich hodnotach
minimalni a maximalni tloustky materialu.

2. ZapVyp

Dojde-li k pfekroceni urcité tloustky materialu,
zapne se 2. hodnota parametru. Pokud naopak
neni dosazeno tloustky materialu, nastavi se
parametr na zakladni hodnotu.

2.Zap

Dojde-li k prekroceni urcité tloustky materialu,
zapne se 2. hodnota parametru. Pokud opét neni
dosazeno tloustky materialu, NENASTAVI se
parametr na zakladni hodnotu. Zakladni hodnota
parametru se obnovi az po dokon&eni Svu
odstfizenim nité.
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Moznosti nastaveni parametru Krok patek

Polozka menu | Nastaveni 1 Nastaveni 2

Linedrni Krok patek Maximalni krok patek,
Rozsah hodnot jehoZ ma byt dosazeno pfi
00-09 [mm] horni mezni hodnoté

tloustky materiélu.

Min. tloustka materidlu Tloustka materidlu, pfi niz
Rozsah hodnot méa zadit zvySovani kroku
00,0 az 10,0 [mm] patek.
Max. tloustka materidlu Tloustka materialu, do niz
Rozsah hodnot ma probihat zvySovani
00,0 az 10,0 [mm] kroku patek.

2. ZapVyp Min. tloustka materidlu Tloustka materialu, od niz
Rozsah hodnot se ma pouzit 2. vyska
00,0 az 10,0 [mm] kroku patek.

2.Zap Min. tloustka materidlu TlouStka materialu, od niz
Rozsah hodnot se ma pouzit 2. vyska
00,0 az 10,0 [mm] kroku patek.
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Moznosti nastaveni parametru Délka stehu

Polozka menu | Nastaveni 1 Nastaveni 2

Linedrni Délka stehu Maximalni zména délky
Rozsah hodnot stehu, jiZ ma byt dosazeno
—-50 az 50 [%] pfi horni mezni hodnoté

tloustky materialu.

Min. tloustka materidlu Tloustka materidlu, pfi niz
Rozsah hodnot ma zagit zvySovani/
00,0 az 10,0 [mm] shizovani délky stehu.
Max. tloustka materidlu Tloustka materialu, do niz
Rozsah hodnot ma probihat zvySovani/
00,0 az 10,0 [mm] snizovani délky stehu.

2. ZapVyp Min. tloustka materidlu Tloustka materialu, od niz
Rozsah hodnot se ma pouzit 2. délka
00,0 az 10,0 [mm] stehu.

2.Zap Min. tloustka materidlu Tloustka materialu, od niz

Rozsah hodnot
00,0 az 10,0 [mm]

se ma pouzit 2. délka
stehu.
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Moznosti nastaveni parametru Napnuti horni nité

Polozka menu

Nastaveni 1

Nastaveni 2

Linedrni

Napnuti horni nité
Rozsah hodnot
00 az 99

Maximalni napnuti horni
nité, jehoZz ma byt
dosazeno pfi horni mezni
hodnoté tloustky materialu.

Min. tloustka materidlu
Rozsah hodnot
00,0 az 10,0 [mm]

Tloustka materidlu, pfi niz
méa zadit zvySovani napnuti
horni nité.

Max. tloustka materidlu
Rozsah hodnot
00,0 az 10,0 [mm]

Tloustka materialu, do niz
ma probihat zvySovani
napnuti horni nité.

2. ZapVyp

Min. tloustka materidlu
Rozsah hodnot
00,0 az 10,0 [mm]

Tloustka materialu, od niz
se ma pouzit 2. napnuti
horni nité.

2. Zap

Min. tloustka materidlu
Rozsah hodnot
00,0 az 10,0 [mm]

Tloustka materialu, od niz
se ma pouzit 2. napnuti
horni nité.

Moznosti nastaveni parametru Pritlak patky

Polozka menu | Nastaveni 1 Nastaveni 2

Linedrni Pritlak patky Maximalni pfitlak patky,
Rozsah hodnot jehoz ma byt dosazeno pfi
00 az 20 horni mezni hodnoté

tloustky materiélu.

Min. tloustka materidlu
Rozsah hodnot
00,0 az 10,0 [mm]

Tloustka materialu, pfi niz
ma zacit zvySovani pfitlaku
patky.

Max. tloustka materidlu
Rozsah hodnot
00,0 az 10,0 [mm]

Tloustka materialu, do niz
ma probihat zvySovani
pritlaku patky.
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Moznosti nastaveni parametru Max. rychlost siti
Polozka menu | Nastaveni 1 Nastaveni 2
Linedrni Max. Maximalni rychlost Siti, jiz

rychlost siti
Rozsah hodnot
0000 az 4000

méa byt dosaZeno pfi horni
mezni hodnoté tloustky
materialu.

Min. tloustka materidlu
Rozsah hodnot
00,0 az 10,0 [mm]

Tloustka materidlu, pfi niz
ma zacit zvySovani
rychlosti Siti.

Max. tloustka materidlu
Rozsah hodnot
00,0 az 10,0 [mm]

Tloustka materialu, do niz
ma probihat zvySovani
rychlosti Siti.

5.6.3.4 Nastaveni parametru Vystupy (Vystup)

U tohoto parametru se jedna o virtualni vystupy, které Ize obsadit
dle specifikace zakaznika. Tyto vystupy je mozné pouzit, pokud
specifické aplikace zakaznika vyzaduji signal z fidici skfiné stroje.

Tento parametr Ize pouzit jen v pfipadé, Ze se na urovni technika
pfifadi virtualni vystupy k fyzickému vystupu. K tomuto ucelu
se musi na urovni technika nakonfigurovat parametr Konfigurace
doplrikovych VST/VYST, detaily jsou vysvétleny v [ servisnim

navodu.

98

Navod kobsluze M-TYPE DELTA - 00.0 - 08/2019



DURKOPP

Programovani ADLER

5.6.4 Nastaveni parametru Zaédtek segmentu

MozZnosti nastaveni parametrd na za¢atku segmentu jsou velmi
Siroké. VSechny moznosti jsou uvedeny v nasledujici tabulce.

obsirnéji popsana pod tabulkou..

Ikona

Parametr Nastaveni

Parametr Zacatek Svu

Svorka horni nité Rozsah hodnot
Svorka horni nité se pfi 1. stehu Svu Zap/Vyp

zavfe, aby horni nit lezela na spodni
strané Sitého materialu.

Nastaveni pocate€niho zapositi

Zapositi na zacdtku Svu Rozsah hodnot
Zap/Vyp

Pocet zpétnych stehu Rozsah hodnot
01 az 50

Pocet doprednych steh(i Rozsah hodnot
01 az 50

Pocet dil¢ich useku zapositi Rozsah hodnot

Zapositi se vzdy sklada z vice dil¢ich |01 az 99
usekl. Dojde-li ke zméné sméru Siti,
zacne novy dil¢i usek. V tomto
podmenu si mizete nastavit pocet
dil¢ich Useku zapositi.

Cekaci doba v misté obratu Rozsah hodnot
Zde se nastavuje ¢ekaci doba v misté | 0000-1000 [ms]
obratu (napfiklad pfi zméné sméru Siti).
Kratka ¢ekaci doba v rozsahu
milisekund ma zajistit konstantni kvalitu
Svu (ozdobného zapositi).
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lkona Parametr Nastaveni
Standardni hodnota délky stehu Zap/Vyp

Je-li tato funkce aktivni, bude pro
zapositi pouzita stejna délka stehu, jaka
byla nastavena v manualnim rezimu.
Jestlize tuto funkci deaktivujete, Ize
provést individualni nastaveni.

Délka stehu u doprednych steh(i
Rozsah hodnot

01,0 az 12,0 [mm]
(podle podtfidy)

Délka stehu u zpétnych stehii
Rozsah hodnot

01,0 az 12,0 [mm]
(podle podtfidy)

Rychlost siti pri zaposivdni

Rozsah hodnot
0000 az 2000

Jednotlivé stehy prostfednictvim peddlu
Je-li tato funkce aktivovana, Ize usit
kazdy steh zapoSiti samostatné
seSlapnutim pedalu. Pouziti této funkce
ma smysl, mate-li nastaveny velmi
nizké otacky pro zapositi.

Rozsah hodnot
Zap/Vyp

Standardni hodnota napnuti horni nité
Je-li tato funkce aktivni, bude pro
zapositi pouzito stejné napnuti horni
nité, jaké bylo nastaveno v manualnim
rezimu. Jestlize tuto funkci deaktivujete,
Ize provést individualni nastaveni.

Rozsah hodnot
Zap/Vyp
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lkona Parametr Nastaveni
Catch zaposivdni Zap/Vyp

Aby bylo zajisténo bezpetné zahajeni
3iti a uplné po&ateéni zapositi, Ize pred | Pocet zpétnych stehd
podatedni zapositi predradit jests Rozsah hodnot
dodate&né zapositi. 01az50

Lze zvolit pouze pocet dopfednych

a zpétnych stehu. Délku stehu nelze
individualné nastavit — odpovida délce
stehu normalniho poc¢atecniho zapositi.

Pocet doprednych steh(i
Rozsah hodnot
01 az 50

Pocet dilcich useku zapositi
Rozsah hodnot
01az10

Prvni dil¢i usek zaposivani Zap/Vyp
1. dil&i usek zapositi Ize naprogramovat
s odlidnym poétem stehul. Pro viechny | Pocet stehii
nasledujici dil&i Useky plati jako pocet | Rozsah hodnot
stehti pfedem stanovena hodnota 01az50

z nastaveni pocatecniho zapositi.

Posledni dil¢i isek zaposivdani Zap/Vyp
Posledni dil¢i usek zapositi I1ze

naprogramovat s odli$nym podétem Pocet stehti
stehti. Pro véechny predchozi diléi Rozsah hodnot

Useky plati jako pocet stehti piedem |01 az 50
stanovena hodnota z nastaveni
koncového zapositi.

Obrdceni zaposivdni Rozsah hodnot
Za normalnich okolnosti zacina zapositi | Zap/Vyp

v zavislosti na poctu dil¢ich usekl ve
sméru Siti (vpfed — sudy pocet dil€ich
usekll) nebo proti sméru Siti (zpét —
lichy pocet dil¢ich useku).

Nastavenim tohoto parametru Ize smér
Siti zapositi obratit.
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5.6.5 Nastaveni parametru Segment
MozZnosti nastaveni parametrd v segmentu jsou velmi Siroké.
V8echny moznosti jsou uvedeny v nasledujici tabulce.
Nastaveni, ktera jsou sloZit&jsi a vyzaduji podrobnéjsi vyklad,
jsou obsirnéji popsana pod tabulkou.

Ikona Parametr Nastaveni

Parametry Svu

Délka stehu Rozsah hodnot

00,0 az 12,0 [mm]
(v zavislosti na Sicim zafizeni
a podtride)

Napnuti horni nité

Rozsah hodnot

01az99
Pritlak patky Rozsah hodnot
01az20
Krok patek Rozsah hodnot

1,0 az 9,0 [mm]

Max. rychlost siti

Na tomto misté Ize snizit maximalni
rychlost $iti. Hodnotu pro maximalni
otacky rychlosti $iti Ize zadat na urovni
technika v softwaru.

Rozsah hodnot
0050-3800 [rpm]
(podle podtfidy)

Zvednuti pritlacné patky po zastaveni siti

Rozsah hodnot
Zap/Vyp

Vyssi zvednuti pfitlacné patky pri
zastaveni Siti

Rozsah hodnot
00 az 20 [mm]
(podle podtfidy)

Svételnd zdvora

(volitelna doplfikova vybava)

Svételna zavora rozpoznava zacatek
materialu nebo konec materialu.

Po rozpoznani signalu Ize automaticky
pokracovat v Siti se specificky
nastavitelnymi parametry.

Rozsah hodnot
Zap/Vyp
(viz 1 str. 133)
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5.6.6 Nastaveni parametru Konec segmentu

Moznosti nastaveni parametrd na konci segmentu jsou velmi
Siroké. VSechny moznosti jsou uvedeny v nasledujici tabulce.
Nastaveni, ktera jsou slozitéjsi a vyzaduji podrobnéjsi vyklad, jsou
obsirnéji popsana pod tabulkou.

lkona

Parametr

Nastaveni

Parametry pro konec Svu

Zdvih pfitlacné patky po odstrihnuti nité

Rozsah hodnot
Zap/Vyp

Vyssi zdvih pritlacné patky po odstrihnuti nité

Rozsah hodnot
00 az 20 [mm]
(podle podtfidy)

Odstfih nité

Rozsah hodnot
Zap/Vyp

Parametry koncového zapositi

Zapositi na konci $vu

Rozsah hodnot
Zap/Vyp

Pocet zpétnych stehu

Rozsah hodnot
01 az 50

Pocet doprednych stehdi

Rozsah hodnot
01 az 50

Pocet dilcich useku zapositi

Zapositi se vZzdy sklada z vice dil€ich
useku. Dojde-li ke zméné sméru Siti,
zacne novy dil€i usek. V tomto podmenu
si mGzete nastavit pocet dil¢ich usekl
zapositi.

Rozsah hodnot
01 az 99
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lkona

Parametr

Nastaveni

Cekaci doba v misté obratu

Zde se nastavuje ¢ekaci doba v misté
obratu (napfiklad pfi zméné sméru Siti).
Kratka ¢ekaci doba v rozsahu milisekund
ma zajistit konstantni kvalitu Svu
(ozdobného zapositi).

Rozsah hodnot
0000-1000 [ms]

Standardni hodnota délky stehu

Je-li tato funkce aktivni, bude pro zapositi
pouzita stejna délka stehu, jaka byla
nastavena v manualnim rezimu. Jestlize
tuto funkci deaktivujete, Ize provést
individualni nastaveni.

Zap/Vyp

Délka stehu u doprednych steht
Rozsah hodnot

01,0 az 12,0 [mm]
(podle podtfidy)

Délka stehu u zpétnych steh(i
Rozsah hodnot

01,0 az 12,0 [mm]
(podle podtfidy)

Rychlost siti pfi zaposivdni

Rozsah hodnot
0000 az 2000

Jednotlivé stehy prostrednictvim peddlu

Je-li tato funkce aktivovana, Ize usit kazdy
steh zapositi samostatné seSlapnutim
pedalu. Pouziti této funkce ma smysl,
mate-li nastaveny velmi nizké otacky pro
zapositi.

Rozsah hodnot
Zap/Vyp

Standardni hodnota napnuti horni nité

Je-li tato funkce aktivni, bude pro zapositi
pouZito stejné napnuti horni nité, jaké bylo
nastaveno v manualnim rezimu.

Jestlize tuto funkci deaktivujete, Ize provést
individualni nastaveni.

Rozsah hodnot
Zap/Vyp
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lkona Parametr Nastaveni
Catch zaposivdni Zap/Vyp
Aby bylo zajisténo bezpecéné zahajeni - — -
$iti a Uplné podate&ni zapositi, Ize pred Pocet zpétnych stehii
po&atedni zapositi predradit jests Rozsah hodnot
01 az 50

dodate¢né zapositi.

Lze zvolit pouze pocet dopfednych

a zpétnych stehl. Délku stehu nelze
individualné nastavit — odpovida délce
stehu normalniho poc¢atecniho zapositi.

Pocet doprednych steh(i
Rozsah hodnot
01 az 50

Pocet dilc¢ich useku zapositi
Rozsah hodnot

01az10
Prvni dil¢i usek zaposivdni Zap/Vyp
1. diléi Usek zapositi Ize naprogramovat
s odlinym poétem stehul. Pro véechny Pocet stehd
nasledujici dili Useky plati jako podet Rozsah hodnot
steh(i pfedem stanovena hodnota 01az50
z nastaveni po¢atecniho zapositi.
Posledni dil¢i isek zaposivdni Zap/Vyp
Posledni dil¢i usek zapositi I1ze
naprogramovat s odlinym po&tem steht. | Pocet stehd
Pro véechny predchozi dil&i useky plati Rozsah hodnot
01 az 50

jako pocet stehtl pfedem stanovena
hodnota z nastaveni koncového zapositi.

Obrdceni zaposivdani

Za normalnich okolnosti za¢ina zapositi

v zavislosti na poctu dil¢ich usekl ve
smeéru Siti (vpfed — sudy pocet dil€ich
usekl) nebo proti sméru Siti (zpét — lichy
pocet dil¢ich useku).

Nastavenim tohoto parametru Ize smér Siti
zapositi obratit.

Rozsah hodnot
Zap/Vyp
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5.6.7 Vyuziti rezimu navijeni

navijeni automaticky zastavi, kdyz je civka plna, nebo jestli se

Civka se mUze navijet nezavisle na Siti. Pfitom Ize zvolit, jestli se
civka zastavi po urcitém poctu otacek.

g Takto pouZijete reZzim navijeCe:

1. Pri usporadani ovladaci obrazovky pretahnéte tlacitko
(EJ str. 80) pro rezim navijeni do hlavni obrazovky.
Pro navrat do manualniho rezimu stisknéte .

Stisknéte symbol pro rezim navijeni a vyberte jednu z moz-
nosti Pdka nebo Otdcky.

4. Provedte nastaveni a potvrdte jej.

% Rezim navijeni se spusti.

5.7 Pouzivani automatického rezimu
Automaticky rezim zahrnuje vSechny ulozené programy.

Takto se dostanete do automatického rezimu:

1. Stisknéte symbol . pro navigaci.
% Otevre se rozhrani pro navigaci.
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Obr. 63: Pouzivani automatického rezimu (1)
(1) - Automaticky rezim
] 2. Stisknéte Automaticky rezim (1).

% Zobrazi se obrazovka automatického rezimu. Nacte se
naposledy zvoleny program.

Podle programu se pod horni liStou zobrazi rdzna tlacitka
a informace:

Obr. 64: Pouzivani automatického rezimu (2)
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Vysvétleni ikon/symbold v automatickém rezimu:

Symbol/ikona

Vyznam

Zvoleny program

Krok vpfed nebo vzad ve $vech/segmentech —
i béhem Siti

PFeruseni programu Siti

Sev/segment s informacemi o nastaveni na
zacatku Svu, ve Svu a na konci Svu

Zobrazeni celého programu se Svy
a segmenty.

Korekéni faktory, které se mohou upravit jesté
b&hem Svu.

Tla¢itka s Sedym pozadim pro informaci
o nastavenych parametrech je mozné
pfizplsobit v Programovani (£ str. 110).

Tmavé Seda tlacitka Ize aktivovat nebo
deaktivovat. Ktera tlacitka budou viditelna, je
mozné urcit v Programovani (& str. 110).
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5.7.1 Siti v automatickém rezimu

V automatickém rezimu Sijte takto:
1. Zvolte program.

W 2. Seslapnéte pedal dopredu a Sijte.
% Na ovladacim panelu je mozné vidét:
Obr. 65: Siti v automatickém rezimu
(1) - Postup v segmentu (2) - Postup v programu

Mozné akce béhem Siti

Nasledujici tabulka objasriuje funkce, které mohou byt provadény
béhem Siti.

Tlacitko/pedal Funkce

- Krok vpred nebo vzad ve $vech/segmentech

Seslapnéte pedal | Zvednéte patku.
napll smérem
zZpét.

Pedal seSlapnéte | Odstfizeni nité, resp. preruseni programu.
uplné zpét nebo | Program se zastavi v bodé odstfiZzeni nité.
zruste pomoci X.
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5.7.2 Preruseni programu v automatickém rezimu

@ Takto prerusite program v automatickém rezimu:

1. Pedal pIné seslapnéte smérem zpét.

%  Program se prerusi a nit se odstfihne. Stroj si pamatuje, na
které misté byl program pferuSen a po op&tovném zahajeni
Siti pokracuje od tohoto mista.

2. Chcete-li program zrusit upIné, seslapnéte pedal jesté jednou
plné smérem zpét.

% Program je zru$eny, po opétovném zahdjeni $iti zacne stroj
Sit prvni ¢ast Svu podle programu.

E Dulezité
“ Zrugeni pomoci pedalu funguje pouze tehdy, kdyz na urovni
technika v programu standardnich hodnot NENI aktivni parametr
zmeéna segmentu pomoci pedalu.
Pokud je parametr aktivni, miZe byt program zru$en na ovladacim
panelu pomoci kfizku.

5.8 Pouzivani rezimu programovani

V rezimu programovani je mozné programy kopirovat, nové
vytvaret a upravovat.

Takto se dostanete do programovaciho rezimu:

1. Stisknéte symbol . pro navigaci.
%  Otevie se rozhrani pro navigaci.
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Obr. 66: Pouzivani rezimu programovani (1)

(1) - Rezim programovani

2. Stisknéte Programovdni.
7 % Otevfe se obrazovka rezimu programovani.

Obr. 67: Pouzivani rezimu programovani (2)

®\
C ) + @

(1) - Sprava programu (3) - Sprava Svu/segmentd

(2) - Uprava $vii/segmentt
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5.8.1 Sprava programu

Programyje mozné vytvaret, mazatakopirovat. Sprava se provadi
shadno pomoci nize uvedenych tladitek.

Vytvofeni nového programu

Vymazani ozna¢eného programu

Kopirovani a pfidavani programu

Vyhledavani podle nazvu programu

B AR E

5.8.2 Sprava sva

Svy je mozné vytvaret, mazat a kopirovat. Kromé toho Ize tlagitka
pfidavat na hlavni obrazovku nebo stavovou listu. Sprava se

provadi snadno pomoci nize uvedenych tladitek.

Nastaveni ve vybraném programu (Uprava Svu)
+ Pridani Svu

ﬂ Vymazani Svu
o

Kopirovani a pfidavani Svu

P PFidavani tlacitek na hlavni obrazovku programu (rastr)
EEEE .
mamm viz [ str. 80.
S Pfidavani informaci na stavovou listu programu viz
CEE L1 str. 80.

Opusténi programovani/editace a pfechod na za¢atek
o programu (do automatického rezimu)
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5.8.3 Uprava segmentti jednoho $vu
V této oblasti Ize nastavovat parametry pro aktualni Sev.

Takto upravite segmenty Svu:

1. Stisknéte pozadovany Sev.
% Sev se zvyrazni modre.

Obr. 68: Uprava segmentd jednoho 3vu (1)

‘+ﬂ"-‘ﬁﬁ|°
@

Naht 1

2. Stisknéte symbol %

% Otevie se obrazovka pro nastaveni parametru.

Obr. 69: Uprava segmentu jednoho $vu (2)
| )
G
\
@

- /
®

(1) - Sprava segmentd (5) - Parametry zacatek segmentu/
(2) - Parametry pro vice segmentu zacatek Svu
(3) - Parametry segmentu (6) - Seznam nastavitelnych
(4) - Parametry konec segmentu/ parametrd
konec Svu
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5.8.4 Sprava segmentt

Segmenty je mozné vytvaret, mazat a kopirovat. Sprava se
provadi snadno pomoci nize uvedenych tlacitek.

Uprava segment(

PFidani segmentu

E Vymazani segmentu

E Kopirovani a pfidavani segmentu

5.8.5 Nastaveni parametrii programu

MozZnosti nastaveni parametrl pro segmenty jsou velmi Siroké.
V8echny moznosti jsou uvedeny v nasledujici tabulce.

obsirnéji popsana pod tabulkou.

lkona Parametr Nastaveni

Dopliikové hodnoty (+)

Doplrikovd hodnota délky stehu (+) Rozsah hodnot

2. Hodnota délky stehu se muze 00,0 az 12,0

zapnout tlac¢itkem na tlacitkovém (podle Siciho zafizeni a podtfidy)
panelu nebo tlacitkem na ovladacim

panelu.

Doplrikovd hodnota krok patek (+) Rozsah hodnot

2. Hodnota kroku patek se mlze 05,0 az 09,0 [mm]

zapnout tlagitkem na tlacitkovém
panelu nebo kolenovym prepinacem
nebo tla¢itkem na ovladacim panelu.

Doplrikovd hodnota napnuti horni nité (+) | Rozsah hodnot
2. Hodnota napnuti horni nité se mtze | 01 az 99
zapnout tla¢itkem na tlacitkovém
panelu nebo tlagitky na ovladacim
panelu.
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lkona

Parametr

Nastaveni

Vzddlenost hrany (2. hodnota)

2. Hodnota vzdalenosti hrany se miize
zapnout tla¢itkem na tlacitkovém
panelu nebo tlacitkem na ovladacim
panelu.

Rozsah hodnot
01,0 az 45,0 [mm]

Programova s

mycka

Ndsledujici program $vii

Je mozZné urdit, ktery program bude
nasledovat. Zadani pomoci Cisla
programu.

Programovd smycka

Program se provadi jako smycka, coz
je ucelné napfiklad u v s ozdobnym
stehem.

Zvoli se pocatecni segment a koncovy
segment z programu a urci se, jak
Casto se maji zvolené segmenty Sit.

Zap/Vyp

Pocdtecni segment

Rozsah hodnot 00 az 30

(0 = smycka probiha od prvniho
segmentu)

Koncovy segment

Rozsah hodnot 00 az 30

(0 = smycka probiha do posledniho
segmentu)

Opakovdni

Rozsah hodnot 00 az 99

(0 = smycka probiha do manualniho
pfepnuti na dalSi segment)

Hlavni parametry

Svorka horni nité

Svorka horni nité se pfi 1. stehu Svu
zavie, aby horni nit lezela na spodni
strané Sitého materialu.

Rozsah hodnot
Zap/Vyp

Rezim Kontrola civek

(viz [ str. 118)
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lkona Parametr Nastaveni
Rezim po¢itadlo Vypnuto/sestupné/vzestupné
Pocitadlo kusl za den Ize nastavit, zda
ma pficitat, nebo odegitat. Reset

Je-li pocitadlo kusu za den
aktivované, je tfeba ho po zadani
hodnoty vynulovat, aby pocitalo

spravne.

Poloha zamérovaciho stehu 000-359 [°]

Pro pfesné polohovani Sitého materialu

pfi zahajeni Siti Ize pfizpusobit

vzdalenost jehly od Sitého materialu.

Zadana hodnota odpovida poctu

stupnt na ruénim kole.

Korekce vlivu rychlosti

Korekce vlivu rychlosti Rozsah hodnot

Zap/Vyp

(viz 1 str. 120)

Délka stehu V zavislosti na otackach se délka
stehu méni jen nepatrné. Proto Ize
délku stehu softwaroveé pfizplsobit
riznym otackam.

Napnuti horni nité V zavislosti na otackach Ize napnuti
horni nité softwarové pfizplsobit
riznym otackam.

Pritlak patky V zavislosti na otackach Ize pritlak
patky softwarové pfizplsobit riznym
otackam.

Rozpoznani tloustky materialu

Rozpozndni tloustky materidlu Rozsah hodnot
Zap/Vyp
(viz [ str. 124)

Krok patek Krok patek Ize softwaroveé pfizpUsobit
riznym tloustkam materialu.
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lkona

Parametr

Nastaveni

Délka stehu

V zavislosti na tloustce materialu se
délka stehu méni jen nepatrné.
Proto Ize délku stehu softwarové
pfizplsobit rdznym tloustkam
materialu.

Napnuti horni nité

V zavislosti na tloustce materialu Ize
napnuti horni nité softwarové
pfizplsobit rdznym tloustkam
materialu.

Pritlak patky

Pritlak patky Ize softwarové
pfizpUsobit riznym tloustkam
materiélu.

Max. rychlost siti

Maximalni rychlost $iti Ize softwarové
pfizpusobit riznym tloustkam
materialu.
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5.8.5.1 Nastaveni parametru Kontrola civek

Mnozstvi zbyvajici nité na civce Ize opticky nebo softwarové
kontrolovat nastavenim tohoto parametru.

RezZim monitorovani
Ize pouzit pouze za
predpokladu, ze

je na stroji
namontované
hlidani vysiti spodni
nité jako doplfikova
vybava. V rezimu
monitorovani se
provadi opticka
kontrola civky.

Polozka menu Nastaveni 1 Nastaveni 2
Vyp
Optika Zastaveni Siti Rozsah hodnot

Zastaveni Siti a hlaSeni na
displeji, jakmile je civka
rozpoznana jako témeér
prazdna. Neni-li tento
parametr aktivovany, pfed
prazdnou civkou varuji pouze
LED kontrolky na rameni
stroje.

Zap/Vyp

Doba, po kterou je ocka
ofukovana stla¢enym
vzduchem. Proces probiha
soucasné s odstfizenim nité.

Pritla¢nd patka dole Rozsah hodnot
Zap/Vyp
tofuku Rozsah hodnot

0000-5000 [ms]
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Polozka menu Nastaveni 1 Nastaveni 2
Software / pocitdni Vybér pocitadla steht Rozsah hodnot

stehdi

V softwarovém
rezimu probiha
softwarové fizena
kontrola civky, ktera
je zaloZena na poctu
usitych steh(.

Lze zalozZit 4 rizna pocitadla.
Pro kazdé pocitadlo si
mUzete nastavit nasledujici
3 podpolozky.

A/B/C/D

Hodnota pocitadla

Kapacita civky (pocet stehu).
Jedna se o velmi variabilni
hodnotu, ktera zavisi na
velikosti civky a tloustce nité.

Rozsah hodnot
00000 az 99999

Zastaveni Siti

Zastaveni $iti a hlaSeni na
displeji, jakmile je civka
rozpoznana jako témer
prazdna. Neni-li tento parametr
aktivovany, pfed prazdnou
civkou varuji pouze LED
kontrolky na rameni stroje.

Rozsah hodnot
Zap/Vyp

Pritlacnd patka dole Rozsah hodnot
Zap/Vyp
Potrebny reset Rozsah hodnot

V §iti I1ze pokracovat az po
vyméné civky a potvrzeni
hlaseni na ovladacim panelu.

Zap/Vyp
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5.8.5.2 Nastaveni parametru Korekce viivu rychlosti

Na nékteré parametry plsobi pFi vysokych otackach prislusné
fyzikalnimi vlivy. Abychom tomuto pasobeni mohli ¢elit a dosaho-
vali konstantné dobrého vysledku Siti i pfi vysokych otackach,
muUzeme nastavit korekéni faktory v zavislosti na otackach.

Prehled rezimu nastaveni

Korekci ptsobeni vysokych otaek rozpoznavaji rdzné rezimy
a v zavislosti na nastaveni na ni odpovidajicim zplisobem reaguiji.
Tuto obecnou zasadu Ize pfenést na nasledujici specifické

parametry.

Rezim nastaveni

Popis

Linedrni

P¥i linearnim nastaveni se velikost parametru se
stoupajicimi otaCkami rovhomérné zvysuje nebo
snizuje. ZvySovani/snizovani parametru pfitom
zavisi na stanovenych meznich hodnotach
minimalnich a maximalnich otacek.

2. hodnota
Zap/Vyp

Dojde-li k pfekro&eni urcité rychlosti, zapne se

2. hodnota parametru. Pokud naopak neni
dosazeno otacek, nastavi se parametr na zakladni
hodnotu.

2. hodnota zapnuta

Dojde-li k pfekro&eni urcité rychlosti, zapne se

2. hodnota parametru. Pokud naopak neni
dosazeno otadek, NENASTAVI se parametr na
zakladni hodnotu. Zakladni hodnota parametru se
obnovi az po dokonéeni $vu odstfizenim nité.
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Moznosti nastaveni parametru Délka stehu

Polozka menu | Nastaveni 1 Nastaveni 2

Linedrni Délka stehu Maximalni zména délky
Rozsah hodnot stehu, jiZ ma byt dosazeno
—50 az 50 [%] pfi horni mezni hodnoté

otéacek.

Min. Otacky, pfi nichz ma zacit
rychlost siti zvySovani/snizovani délky
Rozsah hodnot stehu.
0000—4000 [rpm]
(podle podtfidy)
Max. Otacky, do nichz ma
rychlost siti probihat zvySovani/
Rozsah hodnot shizovani délky stehu.
0000—4000 [rpm]
(podle podtfidy)

2. hodnota Min. Rychlost, od niz se ma

Zap/Vyp rychlost siti pouzit 2. délka stehu.
Rozsah hodnot
0000-4000 [rpm]
(podle podtfidy)

2. hodnota Min. Rychlost, od niz se ma

rychlost siti
Rozsah hodnot
0000—4000 [rpm]
(podle podtfidy)

pouzit 2. délka stehu.
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Moznosti nastaveni parametru Napnuti horni nité

Polozka menu

Nastaveni 1

Nastaveni 2

Linedrni Napnuti horni nité Maximalni zména napnuti
Rozsah hodnot horni nité, jiZ ma byt
00 az 99 dosazeno pfi horni mezni
hodnoté otacek.
Min. Otacky, pfi nichz ma zacit
rychlost siti zvySovani napnuti horni
Rozsah hodnot nité.
0000—4000 [rpm]
(podle podtfidy)
Max. Otacky, do nichz ma
rychlost siti probihat zvySovani napnuti
Rozsah hodnot horni nité.
00004000 [rpm]
(podle podtfidy)
2. hodnota Min. Rychlost, od niz se ma
Zap/Vyp rychlost siti pouzit 2. napnuti horni nité.
Rozsah hodnot
0000—4000 [rpm]
(podle podtfidy)
2. hodnota Min. Rychlost, od niz se ma
zapnuta rychlost siti pouzit 2. napnuti horni nité.

Rozsah hodnot
0000-4000 [rpm]
(podle podtfidy)
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Moznosti nastaveni parametru Pritlak patky

Polozka menu | Nastaveni 1 Nastaveni 2
Linedrni Pritlak patky Maximalni pfitlak patky,
Rozsah hodnot jehoZ ma byt dosazeno pfi
00 az 20 horni mezni hodnoté
otacek.
Min. Otacky, pfi nichz ma zacit

rychlost siti
Rozsah hodnot
0000—4000 [rpm]
(podle podtfidy)

zvySovani pfitlaku patky.

Max.

rychlost siti
Rozsah hodnot
0000—4000 [rpm]
(podle podtfidy)

Otacky, do nichz ma
probihat zvySovani pfitlaku
patky.
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5.8.5.3 Nastaveni parametru Rozpozndni tloustky
materidlu

Aby bylo dosaZeno konstantné dobrého vysledku Siti i pfi riznych
tloustkach materialu, Ize nékteré parametry pfizplsobit specificky
pro urcité tloustky materialu.

Prehled rezimu nastaveni

Tloustku materialu rozpoznavaiji rizné rezimy a v zavislosti na
nastaveni na ni odpovidajicim zplisobem reaguji. Tuto obecnou
zasadu Ize pfenést na nasledujici specifické parametry.

Rezim nastaveni

Popis

Linedrni

PFi linearnim nastaveni se velikost parametru se
stoupajici tloustkou materialu rovhomérné zvysuje
nebo snizuje. ZvySovani/snizovani parametru
pfitom zavisi na stanovenych meznich hodnotach
minimalni a maximalni tloustky materialu.

2. hodnota
Zap/Vyp

Dojde-li k pfekroceni urcité tloustky materialu,
zapne se 2. hodnota parametru. Pokud naopak
neni dosazeno tloustky materialu, nastavi se
parametr na zakladni hodnotu.

2. hodnota
zapnuta

Dojde-li k prekroceni urcité tloustky materialu,
zapne se 2. hodnota parametru. Pokud opét neni
dosazeno tloustky materialu, NENASTAVI se
parametr na zakladni hodnotu. Zakladni hodnota
parametru se obnovi az po dokon&eni Svu
odstfizenim nité.
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Moznosti nastaveni parametru Krok patek
Polozka menu | Nastaveni 1 Nastaveni 2
Linedrni Krok patek Maximalni krok patek,
Rozsah hodnot jehoZ ma byt dosazeno
00-09 [mm] pfi horni mezni hodnoté
tloustky materialu.
Min. tloustka materidlu Tloustka materialu, pfi
Rozsah hodnot niz ma zacit zvySovani
00,0 az 10,0 [mm] kroku patek.
Max. tloustka materidlu Tloustka materialu,
Rozsah hodnot do niz ma probihat
00,0 az 10,0 [mm] zvySovani kroku patek.
2. hodnota Min. tloustka materidlu Tloustka materialu,
Zap/Vyp Rozsah hodnot od niz se ma pouzit
00,0 az 10,0 [mm] 2. vyska kroku patek.
2. hodnota Min. tloustka materidlu Tloustka materialu,
zapnuta Rozsah hodnot od niz se ma pouzit
00,0 az 10,0 [mm] 2. vySka kroku patek.

Navod kobsluze M-TYPE DELTA - 00.0 - 08/2019

125




DURKOPP

ADLER Programovani

Moznosti nastaveni parametru Délka stehu

Polozka menu | Nastaveni 1 Nastaveni 2

Linedrni Délka stehu Maximalni zména délky
Rozsah hodnot stehu, jiZ ma byt dosazeno
—-50 az 50 [%] pfi horni mezni hodnoté

tloustky materialu.

Min. tloustka materidlu Tloustka materialu, pfi
Rozsah hodnot niz ma zacit zvySovani/
00,0 az 10,0 [mm] shizovani délky stehu.
Max. tloustka materidlu Tloustka materialu, do
Rozsah hodnot niz ma probihat zvySovani/
00,0 az 10,0 [mm] snizovani délky stehu.

2. hodnota Min. tloustka materidlu Tloustka materialu, od

Zap/Vyp Rozsah hodnot niz se ma pouzit 2. délka
00,0 az 10,0 [mm] stehu.

2. hodnota Min. tloustka materidlu TlouStka materialu, od

zapnuta Rozsah hodnot niz se ma pouzit 2. délka

00,0 az 10,0 [mm]

stehu.
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Moznosti nastaveni parametru Napnuti horni nité

Polozka menu

Nastaveni 1

Nastaveni 2

Linedrni

Napnuti horni nité
Rozsah hodnot
00 az 99

Maximalni napnuti horni
nité, jehoZz ma byt
dosazeno pfi horni mezni
hodnoté tloustky materialu.

Min. tloustka materidlu
Rozsah hodnot
00,0 az 10,0 [mm]

Tloustka materidlu, pfi niz
méa zacit zvySovani napnuti
horni nité.

Max. tloustka materidlu
Rozsah hodnot
00,0 az 10,0 [mm]

Tloustka materialu, do niz
ma probihat zvySovani
napnuti horni nité.

2. hodnota
Zap/Vyp

Min. tloustka materidlu
Rozsah hodnot
00,0 az 10,0 [mm]

Tloustka materialu, od niz
se ma pouzit 2. napnuti
horni nité.

2. hodnota
zapnuta

Min. tloustka materidlu
Rozsah hodnot
00,0 az 10,0 [mm]

Tloustka materialu, od niz
se ma pouzit 2. napnuti
horni nité.

Moznosti nastaveni parametru Pritlak patky

Polozka menu | Nastaveni 1 Nastaveni 2

Linedrni Pritlak patky Maximalni pfitlak patky,
Rozsah hodnot jehoz ma byt dosazeno
00 az 20 pfi horni mezni hodnoté

tloustky materiélu.

Min. tloustka materidlu
Rozsah hodnot
00,0 az 10,0 [mm]

Tloustka materialu, pfi niz
ma zacit zvySovani pfitlaku
patky.

Max. tloustka materidlu
Rozsah hodnot
00,0 az 10,0 [mm]

Tloustka materialu, do niz
ma probihat zvySovani
pritlaku patky.
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Moznosti nastaveni parametru Max. rychlost siti

Polozka menu | Nastaveni 1 Nastaveni 2

Linedrni Max. Maximalni rychlost Siti, jiz
rychlost siti méa byt dosaZeno pfi horni
Rozsah hodnot mezni hodnoté tloustky
0000 az 4000 materialu.
Min. tloustka materidlu Tloustka materidlu, pfi niz
Rozsah hodnot ma zacit zvySovani
00,0 az 10,0 [mm] rychlosti Siti.
Max. tloustka materidlu Tloustka materialu, do niz
Rozsah hodnot ma probihat zvySovani
00,0 az 10,0 [mm] rychlosti Siti.

5.8.6 Nastaveni parametru Zaédtek svu / zacdtek

segmentu

MozZnosti nastaveni parametrd na zacatku Svu/segmentu jsou

velmi Siroké. VSechny moznosti jsou uvedeny v nasledujici

tabulce.

Nastaveni, ktera jsou slozitéjsi a vyzaduji podrobnéjsi vyklad,

jsou obsirnéji popsana pod tabulkou.

lkona Parametr Nastaveni
Nastaveni pocatec¢niho zapositi

Zapositi na zacdtku Svu

Rozsah hodnot

01az 50

Zap/Vyp

Pocet zpétnych stehu Rozsah hodnot
01az 50

Pocet doprednych steh(i Rozsah hodnot
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lkona Parametr Nastaveni

Pocet dilcich useki zapositi Rozsah hodnot

Zapositi se vzdy sklada z vice dil¢ich 01 az99

Usekl. Dojde-li ke zméné sméru Siti,
zacne novy dil¢i usek. V tomto podmenu
si mizete nastavit pocet dil€ich Useku

zapositi.
Cekaci doba v misté obratu Rozsah hodnot
Zde se nastavuje ¢ekaci doba v misté 0000-1000 [ms]

obratu (napfiklad pfi zméné sméru Siti).
Kratka ¢ekaci doba v rozsahu milisekund
ma zajistit konstantni kvalitu Svu
(ozdobného zapositi).

Standardni hodnota délky stehu Zap/Vyp

Je-li tato funkce aktivni, bude pro zapositi

pouZita stejna délka stehu, jaka byla Délka stehu u doprednych steh
nastavena v manualnim rezimu. Jestlize | Rozsah hodnot

tuto funkci deaktivujete, Ize provést 01,0 az 12,0 [mm]
individualni nastaveni. (podle podtfidy)

Délka stehu u zpétnych steh(i
Rozsah hodnot

01,0 az 12,0 [mm]
(podle podtfidy)

Rychlost siti pri zaposivdni Rozsah hodnot
0000 az 2000

Jednotlivé stehy prostiednictvim peddlu Rozsah hodnot
Je-li tato funkce aktivovana, Ize usit kazdy | Zap/Vyp

steh zapositi samostatné seslapnutim
pedalu. Pouziti této funkce ma smysl,
mate-li nastaveny velmi nizké otacky pro
zapositi.
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lkona

Parametr

Nastaveni

Standardni hodnota napnuti horni nité

Rozsah hodnot

Je-li tato funkce aktivni, bude pro zapositi | Zap/Vyp
pouzito stejné napnuti horni nité, jaké bylo
nastaveno v manualnim rezimu. Jestlize
tuto funkci deaktivujete, Ize provést
individualni nastaveni.
Catch zaposivdni Zap/Vyp
Aby bylo zajisténo bezpecné zahajeni
3iti a uplné po&atedni zapositi, Ize pred | Pocet zpétnych stehi
pocateéni zapositi predradit jesté Rozsah hodnot
01 az 50

dodatecné zapositi.

Lze zvolit pouze pocet dopfednych

a zpétnych stehd. Délku stehu nelze
individualné nastavit — odpovida délce
stehu normalniho po¢atecniho zapositi.

Pocet doprednych stehti
Rozsah hodnot
01 az 50

Pocet
dil¢ich useku zapositi
Rozsah hodnot

01az10
Prvni dil¢i usek zaposivdni Zap/Vyp
1. diléi usek zapositi Ize naprogramovat
s odlidnym po&tem stehu. Pro viechny | Pocet stehd
nasleduijici dil&i Useky plati jako podet Rozsah hodnot
stehtl pfedem stanovena hodnota 01az50
z nastaveni po¢atecniho zapositi.
Posledni dilci usek zaposivani Zap/\Vlyp
Posledni dil¢i usek zapositi Ize
naprogramovat s odlignym po&tem stehu. | Pocet stehi
Pro viechny pfedchozi dil&i useky plati | Rozsah hodnot
01 az 50

jako pocet steht pfedem stanovena
hodnota z nastaveni koncového zapositi.

Obrdceni zaposivdani

Za normalnich okolnosti za¢ina zapositi
v zavislosti na poctu dil¢ich usekl ve
sméru Siti (vpfed — sudy pocet dil€ich
usekl) nebo proti sméru Siti (zpét — lichy
pocet dil¢ich Useka).

Nastavenim tohoto parametru Ize smér
Siti zapositi obratit.

Rozsah hodnot
Zap/Vyp
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5.8.7 Nastaveni parametru Segment

MozZnosti nastaveni parametrd v segmentu jsou velmi Siroké.
V8echny moznosti jsou uvedeny v nasledujici tabulce.

jsou obsirnéji popsana pod tabulkou.

lkona

Parametr

Nastaveni

Parametry Svu

Délka stehu

Rozsah hodnot

00,0 az 12,0 [mm]

(v zavislosti na Sicim zafizeni
a podtride)

Napnuti horni nité

Rozsah hodnot

01az99
Pritlak patky Rozsah hodnot
01az 20
Krok patek Rozsah hodnot
1,0 az 9,0 [mm]
Délka segmentu Svu To, ktera volba je aktivni, se maze
nebo nastavit v urovni technika Konfigurace

Pocet stehti v segmentu Svu

stroje > rezim segment Svu.

PFi expedici je nastavené pocitani
stehl. Po odstfihu nité zistava
zobrazeni zachovano, po opétovném
zahajeni Siti zac¢ina pogcitani resp.
méfeni od zacatku.

Max. rychlost Siti

Na tomto misté Ize snizit maximalni
rychlost Siti. Hodnotu pro maximalni
otacky rychlosti Siti Ize zadat na urovni
technika v softwaru.

Rozsah hodnot
0050-3800 [rpm]
(podle podtfidy)

Polohovadni jehly
Poloha jehly pfi zastaveni Siti.

Rozsah hodnot
Zap/Vyp

Zvednuti pfitlacné patky po zastaveni Siti

Rozsah hodnot
Zap/Vyp
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lkona

Parametr

Nastaveni

Vyssi zvednuti pritlacné patky pri
Zastaveni Siti

Rozsah hodnot
00 az 20 [mm]
(podle podtfidy)

Zpétné siti
PFi aktivaci parametru se ¢ast Svu Sije
smérem zpét.

Rozsah hodnot
Zap/Vyp

Stredni vodic

Rozsah hodnot

(jen u 2jehlovych stroju, volitelné Zap/Vyp
pfidavné vybaveni)
Poddvdni vdlci Zap/Vyp

(volitelna doplikova vybava)

Podavac pred jehlou podporuje
podavani Sitého materialu. Posuv obou
valcu se automaticky vypocita podle
délky stehu stroje. V zavislosti na
pouZiti mohou byt ale nutné korekce.
Valce podavace pred jehlou Ize
jednotlivé nastavit. Zadani se provadi
v procentech, pficemz kladna hodnota
posuv valce zvySuje a zaporna
hodnota jej snizuje.

Korekcni hodnota horniho vdlce
Rozsah hodnot
-100 az 100 [%]

Korekéni hodnota dolniho vdlce
Rozsah hodnot
-100 az 100 [%]

Vzddlenost hrany

(volitelna doplfikova vybava)

Boéni vodi¢ pomaha pfi pfesném
polohovani Sitého materialu.
Nastavena hodnota udava vzdalenost
mezi jehlou a bo¢nim vodic¢em /
okrajem materialu.

Rozsah hodnot
01,0 az 45,0 [mm]

Svételnd zdvora

(volitelna doplfikova vybava)

Svételna zavora rozpoznava zacatek
materialu nebo konec materialu.

Po rozpoznani signalu Ize automaticky
pokracovat v Siti se specificky
nastavitelnymi parametry.

Rozsah hodnot
Zap/Vyp
(viz 1 str. 133)

Vystup

Vystup 01-16

(viz 1 str. 134)
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5.8.7.1 Nastaveni parametru Svételnd zdvora

Svételna zavora rozpoznava zacatek materialu nebo konec
materialu. Po rozpoznani signalu Ize automaticky pokracovat
v Siti se specificky nastavitelnymi parametry.

Ikona

Polozka menu

Nastaveni

Vzddlenost

Vzdalenost od rozpoznani signélu do
konce materialu.

Tim je mySlena draha od jehly az

k svételné zavore. Trasa se zadava
v milimetrech, stroj z ni samostatné
vypocte pocet stehd.

Rozsah hodnot
0 az 255

Rozpozndni signdlu na zacdtku svu
Dotazovani signalu svételné zavory
probiha na zac¢atku Svu. Je-li funkce
aktivovana, musi svételna zavora
rozpoznat signal, aby stroj mohl $it.
Je-li funkce neaktivni, Ize it i bez roz-
poznani signalu.

Rozsah hodnot
Zap/Vyp

Rozpozndni signdlu na konci Svu
Dotazovani signalu svételné zavory
probiha na konci Svu. Je-li funkce
aktivni, pokracuje Siti se specificky
nastavenymi parametry. Je-li funkce
neaktivni, nestane se nic.

Rozsah hodnot
Zap/Vyp

Svy

Zadani poctu rozpoznani signalu, po
némz ma pokracovat Siti se specificky
nastavenymi parametry.

Rozsah hodnot
1az 255

Filtrované stehy

V pfipadé volnéjsich tkanin s oky mGze
svételna zavora nespravné rozpoznat
signal. Aby k tomu nedochazelo,
zadava se pocet filtrovanych stehu.
Jedna se o minimalni pocet stehll

s rozpoznanim signalu po 1. rozpoznani
signalu.

Rozsah hodnot
0 az 255
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5.8.7.2 Nastaveni parametru Vystupy (Vystup)

U tohoto parametru se jedna o virtualni vystupy, které Ize obsadit
dle specifikace zakaznika. Tyto vystupy je mozné pouzit, pokud
specifické aplikace zakaznika vyZzaduji signal z fidici skfiné stroje.

Tento parametr Ize pouzit jen v pfipadé, Ze se na urovni technika
pfifadi virtualni vystupy k fyzickému vystupu. K tomuto uc¢elu se
musi na urovni technika nakonfigurovat parametr Konfigurace do-
plrkovych VST/VYST, detaily jsou vysvétleny v [ servisnim navodu.

5.8.8 Nastaveni parametru Konecsegmentu/konecsvu

Moznosti nastaveni parametrd na konci segmentu jsou velmi
Siroké. V8echny moznosti jsou uvedeny v nasledujici tabulce.
Nastaveni, kterajsou slozitéjsi a vyzaduji podrobnéjsi vyklad, jsou
obsirnéji popsana pod tabulkou.

lkona Parametr Nastaveni

Parametry pro konec $vu

W

” ‘ Zastaveni Siti Rozsah hodnot

Zap/Vyp

Nastavuje se, co se ma stat na
konci segmentu/Svu.

(viz 1 str. 137)

Parametry koncového zapositi

usekl. Dojde-li ke zméné sméru Siti,
zacne novy dil€i usek. V tomto podmenu
si mlUzete nastavit pocet dil¢ich useku
zapositi.

Zapositi na konci Svu Rozsah hodnot
Zap/Vyp

Pocet zpétnych stehii Rozsah hodnot
01 az 50

Pocet doprednych stehti Rozsah hodnot
01 az 50

Pocet dil¢ich dseku zapositi Rozsah hodnot

Zapositi se vzdy sklada z vice dil€ich 01 az 99
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lkona

Parametr

Nastaveni

Cekaci doba v misté obratu

Zde se nastavuje ¢ekaci doba v misté
obratu (napfiklad pfi zméné sméru Siti).
Kratka ¢ekaci doba v rozsahu milisekund
ma zajistit konstantni kvalitu Svu
(ozdobného zapositi).

Rozsah hodnot
0000-1000 [ms]

Standardni hodnota délky stehu

Je-li tato funkce aktivni, bude pro zapositi
pouzita stejna délka stehu, jaka byla
nastavena v manualnim rezimu. Jestlize
tuto funkci deaktivujete, Ize provést
individualni nastaveni.

Zap/Vyp

Délka stehu u doprednych steht
Rozsah hodnot

01,0 az 12,0 [mm]

(podle podtfidy)

Délka stehu u zpétnych steh(i
Rozsah hodnot

01,0 az 12,0 [mm]

(podle podtfidy)

Rychlost siti pri zaposivdni

Rozsah hodnot
0000 az 2000

Jednotlivé stehy prostrednictvim peddlu

Je-li tato funkce aktivovana, Ize usit kazdy
steh zapositi samostatné seslapnutim
pedalu. Pouziti této funkce ma smysl,
mate-li nastaveny velmi nizké otacky pro
zapositi.

Rozsah hodnot
Zap/Vyp

Standardni hodnota napnuti horni nité

Je-li tato funkce aktivni, bude pro zapositi
pouzito stejné napnuti horni nité, jaké bylo
nastaveno v manualnim rezimu. Jestlize
tuto funkci deaktivujete, Ize provést
individualni nastaveni.

Rozsah hodnot
Zap/Vyp
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lkona Parametr Nastaveni
Catch zaposivdni Zap/Vyp
Aby bylo zajiSténo bezpeéné zahajeni Siti - — -
a UpIné pod&atedni zapositi, Ize pred Pocet zpétnych stehii
po&atedni zapositi predradit jests Rozsah hodnot
01 az 50

dodate¢né zapositi.

Lze zvolit pouze pocet dopfednych

a zpétnych stehl. Délku stehu nelze
individualné nastavit — odpovida délce
stehu normalniho poc¢atecniho zapositi.

Pocet doprednych steh(i
Rozsah hodnot
01 az 50

Pocet dilc¢ich useku zapositi
Rozsah hodnot

01az10
Prvni dil¢i usek zaposivdni Zap/Vyp
1. diléi Usek zapositi Ize naprogramovat
s odlinym poétem stehul. Pro véechny Pocet stehd
nasledujici dili Useky plati jako podet Rozsah hodnot
steh(i pfedem stanovena hodnota 01az50
z nastaveni po¢atecniho zapositi.
Posledni dil¢i isek zaposivdni Zap/Vyp
Posledni dil¢i usek zapositi I1ze
naprogramovat s odlinym po&tem steht. | Pocet stehd
Pro véechny predchozi dil&i useky plati Rozsah hodnot
01 az 50

jako pocet stehtl pfedem stanovena
hodnota z nastaveni koncového zapositi.

Obrdceni zaposivdani

Za normalnich okolnosti za¢ina zapositi

v zavislosti na poctu dil¢ich usekl ve
smeéru Siti (vpfed — sudy pocet dil€ich
usekl) nebo proti sméru Siti (zpét — lichy
pocet dil¢ich useku).

Nastavenim tohoto parametru Ize smér Siti
zapositi obratit.

Rozsah hodnot
Zap/Vyp
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5.8.8.1 Nastaveni parametru Zastaveni siti

(.J Pro zastaveni siti mohou byt nastaveny dalSi parametry.
Moznosti a pfisludné rozsahy hodnot jsou uvedené v tabulce.

lkona Polozka menu Moznost nastaveni
Poloha jehly nahore Rozsah hodnot
Zap/Vyp
Odstfih nité Rozsah hodnot

(nastavitelny jen v posled-| Zap/Vyp
nim segmentu)

Zdvih patky na konci Rozsah hodnot
segmentu Zap/Vyp

Vyska zdvihu patky po Rozsah hodnot
odstfihnuti nité / na konci 00 az 20 [mm]
segmentu (podle podtfidy)

5.9 Importovani/exportovani programu
Default User nem(ize importovat ani exportovat programy.

Pro tento postup je tfeba byt pfihladen jako technik, Servisni
navod.
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5.10 Aktualizace softwaru

Aktualizace softwaru ovladaciho panelu nebo fidici skfiné se
provadi vzdy pfes ovladaci panel. Aktualizace softwaru Fidici
skfiné probiha automaticky po provedeni aktualizace ovladaciho
panelu. Soubory pro aktualizaci fidici skfiné jsou obsazeny

v souborech pro aktualizaci ovladaciho panelu.

Aktualizaci softwaru provedte takto:
1. Pfihlaste se pfistupem, ktery mé opravnéni provadét aktua-
lizaci softwaru (Jak se provadi toto nastaveni, viz L str. 58).

2. Stahnéte verzi softwaru z internetu (www.duerkopp-adler.com)
a ulozte na USB flashdisk.

3. Zasurite USB flashdisk do konektoru na ovladacim panelu.

4. Pomoci menu Burger vyvolejte menu Nastaveni — aktualizace
softwaru.

%  Zobrazi se okno se soubory USB flashdisku.

5. Vyberte soubor pro aktualizaci softwaru.

% Zobrazi se dal3i okno.

6. Pro spusténi aktualizace softwaru stisknéte tlacitko Spustit
aktualizaci.

7. Pockejte na vyzvani, ze se USB flashdisk mize odpajit,
NEBO na nové spusténi ovladaciho panelu.

Informace

Pokud se b&éhem nového spusténi ovladaciho panelu zjisti, ze je
nutna aktualizace i fidici skiin&, bude provedena automaticky.

Cas do Gispésného nového spusténi ovladaciho panelu mize trvat
az 15 minut.

8. Po novém spusténi ovladaciho panelu je stroj pfipraven
k provozu.

9. Pokud ktomujiz nedoslo, mize se nyni USB flashdisk odpojit.
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6 Udrzba

VAROVANI
Nebezpeci poranéni Spi¢atymi ¢astmi!
Moznost pichnuti a fiznuti.

PFi vSech udrzbarskych pracich stroj nejprve
vypnéte nebo pfepnéte do rezimu navlékani nité.

VAROVANI
Nebezpedéi poranéni pohybujicimi se dily!
Moznost pohmozdéni.

PFi vSech udrzbarskych pracich stroj nejprve
vypnéte nebo prepnéte do rezimu navlékani nité.

Tato kapitola popisuje udrzbarské prace, které je nutné provadét
pravidelng, aby byla zachovana dlouha Zivotnost stroje a kvalita
stehd.

DalSi udrzbarské prace smi provadét pouze kvalifikovany odborny
personal (L Servisni navod).

Intervaly udrzby

Pocet provoznich
hodin

Provadéné c¢innosti

8 40 | 160 | 500

Kontrola civek na opotfebeni a poskozeni, [
popf. jejich vyména

Cisténi

Odstranéni prachu po Siti a zbytkd niti L]

Mazani

Mazani horni ¢asti stroje °

Mazani chapace ®
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Pocet provoznich

Provadéné c¢innosti hodin

8 40 | 160 | 500

Udrzba pneumatického systému

Nastaveni provozniho tlaku °
Vypusténi zkondenzované vody L
Cisténi filtragni viozky °

6.1 Cisténi

VAROVANI

Nebezpedciporanénizplisobeného vyletujicimi
casticemi!

Zvitené ¢astice mohou vniknout do o¢i a zpusobit
poranéni.

Noste ochranné bryle.

Drzte pistoli se stlaéenym vzduchem tak, aby
Céastice nelétaly do blizkosti osob.

Dbejte na to, aby Castice nelétaly do olejové vany.

POKYN

Vécné Skody zplisobené znecisténim!
Prach ze Siti a zbytky niti mohou zhorsit funkci stroje.
Stroj vycistéte podle navodu.

POKYN

Vécné §kody zplisobené cisticimi prostiedky s obsahem
rozpoustédel!

Cistici prostfedky s obsahem rozpoustédel poskozuiji lak.

P¥i Cisténi pouzivejte pouze prostfedky neobsahujici
rozpoustédla.

140
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Obr. 70: Mista, ktera je zejména nutné cistit

(1) - Prostor kolem jehly (3) - Oblast pod stehovou deskou
(2) - Chapac (4) - NUZ na navijeci

Oblasti se zvySenym sklonem ke znecisténi:
* N0z na navije¢i pro spodni nit (4)

» Oblast pod stehovou deskou (3)

» Chapac (2)

* Prostor kolem jehly (1)

Takto vydistite stroj:

1. Vypnéte stroj hlavnim vypinaem.

2. Pistolise stlaéenym vzduchem nebo $tétcem odstrarite prach
po Siti a zbytky niti.

Dulezité

Pokud chcete stroj vycistit Cisticimi prostfedky, nepouzivejte

jakykoliv Cisti€. Aby nedoslo ke vzniku Skod na povrSich, pouzijte

Cistici prostredek MONOCLEAN X400. Dodrzujte pokyny k pou-

Zivani uvedené na Cisticim prostfedku, aby nedo$lo k poskozeni
stroje.
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6.2 Mazani

VYSTRAHA

Nebezpeci poranéni nasledkem kontaktu
s olejem!

Olej maze pfi kontaktu s kGzi vyvolat vyrazku.
Zamezte kontaktu pokozky s olejem.

Dojde-li k potfisnéni pokozky olejem, peclivé ji
umyjte.

POKYN

Vécné Skody v disledku pouziti nespravného oleje!
Nespravné druhy oleje mohou zpusobit poskozeni stroje.

Pouzivejte pouze olej, ktery odpovida udajum v navodu.

UPOZORNENI

Poskozeni zivotniho prostredi olejem!

Olej je Skodliva latka a nesmi se dostat do
kanalizace ani do pudy.

Pouzity olej peclivé jimejte.

Pouzity olej a sou&asti stroje, kontaminované
olejem, zlikvidujte v souladu s narodnimi
predpisy.

Stroj je vybaveny centralnim olejovym knotovym mazanim.
LoZiska jsou zasobovana olejem z olejové nadrzky.

K doplriovani olejové nadrzky pouzivejte vyhradné mazaci olej
DA 10 nebo ekvivalentni olej s nasledujici specifikaci:

- Viskozita pfi 40 °C: 10 mm?/s

* Bod vzplanuti: 150 °C
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Mazaci olej zakoupite na na8ich prodejnich mistech pod
nasledujicimi Cisly dilu.

Nadoba C. dilu

250 ml 9047 000011
11 9047 000012
21 9047 000013
51 9047 000014

6.2.1 Mazani horni ¢asti stroje

Spravné nastaveni
v r

Spravna uroven hladiny oleje se nachazi mezi znackou
minimalni a maximalni hladiny.

Obr. 71: Mazani horni ¢asti stroje

/3

(1) - Otvor pro doplnéni oleje (3) - Znacka minimalni hladiny
(2) - Znacka maximalni hladiny

@ Takto namazete horni ¢ast stroje:

Denné kontrolujte hladinu oleje pfes pruzor.

2. Kdyz se prizor rozsviti Gervené, neni stroj dostate¢né
zasobovany olejem.

3. Pokud je hladina oleje niz§i nez znacka minimalni hladiny (3):
Nalijte olej pInicim otvorem (1) nejvyse po znacku maximalni

hladiny (2).
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6.2.2 Mazani chapace

VYSTRAHA
Nebezpeci poranéni!
Moznost pohmozdéni a pichnuti.

Chapac¢ mazte pouze v dobég, kdy je stroj vypnuty.
Zkousku funkce pfi zapnutém stroji provadéijte
pouze s maximalni opatrnosti.

Schvalené mnozstvi oleje pro mazani chapace je stanoveno
z vyroby.

Spravné nastaveni
v P

Podrzte list savého papiru vedle chapace.

2. Stroj nechte bézet asi 10 sekund pfi vysokych otackach, bez
nité a Sitého materialu a se zvednutou Sici patkou.

% Po Siti uvidite na savém papiru tenkou olejovou stopu.

Obr. 72: Mazani chapace

®\

(1) - Sroub
W Takto namazete chapac:

1. Otacejte Sroubem (1):
« proti sméru hodinovych ruci¢ek: bude uvolnéno vice oleje

* po sméru hodinovych ruci¢ek: bude uvolnéno méné oleje
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Dulezité
Uvolnéné mnozstvi oleje se zméni teprve po nékolika minutach

doby provozu. Pfed tim, nez znovu zkontrolujete nastaveni,
nékolik minut Sijte.

6.3 Udrzba pneumatického systému

6.3.1 Nastaveni provozniho tlaku

POKYN

Vécné skody v dlsledku chybného nastaveni!
Nespravny provozni tlak maze zplsobit poSkozeni stroje.

Ujistéte se, Ze je stroj pouzivan jen pfi spravné nastaveném
provoznim tlaku.
_____________________________________________________________________________________|

Spravné nastaveni

PFipustny provozni tlak je uveden v kapitole Technické
parametry (C str. 199). Provozni tlak se nesmi odchylovat
o vice nez +0,5 bar.

Provozni tlak denné kontrolujte.

Obr. 73: Nastaveni provozniho tlaku

(1) - Regulator tlaku (2) - Manometr
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’7 Provozni tlak nastavite takto:

Vytahnéte regulator tlaku (1) nahoru.

2. Regulator tlaku otacejte, dokud manometr (2) neukaze
spravné nastaveni:
+ ZvySeni tlaku = otaceni ve sméru hodinovych rucic¢ek
* Snizeni tlaku = otaceni proti sméru hodinovych ruci¢ek
3. Zatlacte regulator tlaku (1) dol(.

6.3.2 Vypusténi smési vody a oleje

POKYN

Vécné skody v dlsledku pfili$ velkého mnozstvi vody!
P¥ilis velké mnozstvi vody mize zpusobit poSkozeni stroje.
V pfipadé potfeby vodu vypustte.

V odlu€ovadi vody (2) regulatoru tlaku se shromazduje zkonden-
zovana voda.
Smeés vody a oleje.

Spravné nastaveni
v P

Hladina smési vody a oleje nesmi stoupnout az k filtraéni
vlozce (1).

Denné kontrolujte stav smési vody a oleje v zachytné nadobé (2).

146 Navod kobsluze M-TYPE DELTA - 00.0 - 08/2019



. DURKOPP
UdrZzba ADLER

Obr. 74: Vypusténi smési vody a oleje

(1) - Filtracni vlozka (3) - Vypustny Sroub
(2) - Odlucovac vody

W Takto vypustite smés vody a oleje:

Odpoijte stroj od rozvodu stlaceného vzduchu.

Pod vypustny Sroub (3) postavte zachytnou nadobu.
Vypustny Sroub (3) upIné vySroubuijte.

Nechte vodu vytékat do zachytné nadoby.
Zasroubujte vypustny Sroub (3).

© ok wbd-=

Pfipojte stroj k rozvodu stlaéeného vzduchu.
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6.3.3 Cisténi filtraéni viozky

POKYN

Poskozeni laku cisticimi prostfedky s obsahem
rozpoustédia!

Cistici prostfedky s obsahem rozpoustédla poskozuiji filtr.
K vymyvani misky filtru pouzivejte pouze latky bez
rozpoustédla.

Obr. 75: Cisténi filtracni viozky

(1) - Filtracni vlozka (3) - Vypustny Sroub
(2) - Odlucovac vody

Takto vycistite filtracni vlozku:

Odpoijte stroj od rozvodu stla¢eného vzduchu.
Vypustte zkondenzovanou vodu (EJ str. 146).
Odsroubuijte odlu¢ovac vody (2).

Odsroubuijte filtracni viozku (1).

1
2
3
4
5. Vyfoukejte filtraéni viozku (1) pistoli se stlaéenym vzduchem.
6. Vymyjte misku filtru Cisticim benzinem.

7. ZaSroubuijte filtraéni viozku (1).

8. ZaSroubujte odlu¢ovac vody (2).

9. ZaSroubujte vypustny Sroub (3).

1

0. Pripojte stroj k rozvodu stla¢eného vzduchu.
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6.4 Seznam dilu

Seznam soucasti si mdzZete objednat u firmy Dirkopp Adler.
DalSi informace ziskate na naSich internetovych strankach:

www.duerkopp-adler.com

oeen
=]z
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7 Instalace

VAROVANI

Nebezpeci poranéni ostrymi ¢astmi!

Béhem vybalovani a instalace mize dojit

k pofezani.

Instalaci stroje smi provadét pouze kvalifikovany
personal.

Pouzivejte ochranné rukavice.

VAROVANI

Nebezpeci poranéni pohybujicimi se dily!
Béhem vybalovani a instalace muze dojit
k pohmozdéni.

Instalaci stroje smi provadét pouze kvalifikovany
personal.
Noste bezpecnostni obuv.

7.1  Kontrola obsahu dodavky

Rozsah dodavky zavisi na vasi objednavce. Provéite po obdrzeni,
zda je rozsah dodavky spravny.

7.2 Odstranéni prepravnich pojistek
Pred instalaci odstrarite vSechny pfepravni pojistky:

« zajiStovaci pasky a dievéné listy na hornim dilu stroje,
stole a stojanu

» podpérné kliny mezi ramenem stroje a stehovou deskou
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7.3 Montaz stojanu

Obr. 76: Montaz stojanu

(@)
&)
(©)
(©)

A

- Vnit/i sloupek (5) - Opérka nohy

- Drzak olejnicky (6) - Pri¢na vzpéra

- Stavéci Sroub (7) - Pri¢ny nosnik

- Sloupek stojanu (8) - Hlavovy dil vnitiiho sloupku

W Takto namontujete stojan:

NaSroubujte pfiény(é) nosnik(y)*(7) na sloupky stojanu (4).

NaSroubujte drzak olejnicky (2) vzadu na horni pficny
nosnik (7).

NaSroubuijte pfi¢nou vzpéru (6) na opérky nohy (5).

Vnitfni sloupky (1) nasadte tak, aby se delSi konec hlavového
dilu (8) nachazel nad delSim koncem opérky nohy (5).
Vnitfni sloupky (1) pevné seSroubujte tak, aby byly oba
hlavové dily (8) ve stejné vysce.

Dulezité: Stavécisroub (3) natocte tak, aby stojan stejnomérné
dosedal na podlahu.

* Dily stojanu pro stroje s dlouhym ramenem maji 2 pficné
nosniky, dalSi dily stojanu maji 1 pfiény nosnik.
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7.4 Montaz pedalu a snimace pozadované
hodnoty

Obr. 77: Montaz pedalu a snimace pozadované hodnoty

(1) - Tahlo pedalu (4) - Pedal
(2) - Sroub (5) - Snimac poZzadované hodnoty
(3) - Pi¢na vzpéra (6) - Unelnik

@ Takto namontujete pedal a snima¢ pozadované hodnoty:

1. Polozte pedal (4) na pfi¢nou vzpéru (3) a vyrovnejte tak, aby
se stfed pedalu nachazel pod jehlou. Pro vyrovnani pedalu
je pfi€na vzpéra opatiena podélnymi otvory.

2. PfiSroubujte pevné pedal (4) na pfi¢nou vzpéru (3).

3. NasSroubujte uhelnik (6) pod desku stolu takovym zplsobem,
aby tahlo pedalu (1) probihalo svisle od snimace pozadované
hodnoty (5) k pedalu (4).

4. NasSroubujte snima¢ pozadované hodnoty (5) na uhelnik (6).

5. Tahlo pedalu (1) zavéste kulovymi panvemi na snimac
pozadované hodnoty (5) a na pedal (4).

6. Natahnéte tahlo pedalu (1) na spravnou délku:

|Z Spravné nastaveni
10° sklon pfi odlehéeném pedalu (4)
7. Utahnéte Sroub (2).
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7.5 Deska stolu

Ujistéte se, ze deska stolu vykazuje potfebnou nosnost a pevnost.
Pokud vyrabite desku stolu sami, pouzijte jako pfediohu vykres
z Prilohy (3 str. 201), ktery obsahuje rozméry.

7.5.1 Sestaveni desky stolu

Deska stolu nalezik volitelnému obsahu dodavky. Pokud vyrabite
desku stolu sami, vykres najdete v pfiloze (2 str. 201).

Obr. 78: Sestaveni desky stolu

(1) - Kabelovy kanal (5) - Gumova lista

(2) - Vyrez (6) - Otvor

(3) - Suplik (7) - Nifovy stojanek

(4) - Olejova vana (8) - Magnet snimace sklopeni

|: Takto sestavite desku stolu:

1. NaSroubuijte Suplik (3) s drzakem vlevo na dolni stranu desky
stolu.
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2. Magnet snimace sklopeni (8) namontujte boéné do vyfezu
v desce stolu.

Pod vyfez pro stroj naSroubujte olejovou vanu (4).
PriSroubujte kabelovy kanal (1) k spodni strané desky stolu.
Nasadte nitovy stojanek (7) do otvoru.

Upevnéte nitovy stojanek (7) pomoci matice a podlozky.

N o o ko

Drz&k civky na nit a odvijeci rameno pfiSroubujte na nitovy
stojanek (7) tak, aby byly umistény pfesné nad sebou.

Nasadte do otvoru (6) zaslepku.
Nasadte do vybrani (2) dolni ¢asti zavésu.

7.5.2 Upevnéni desky stolu ke stojanu

Obr. 79: Upevneéni desky stolu ke stojanu

(1) - Hlavovy dil (2) - Srouby
W Jak upevnit desku stolu ke stojanu:

PolozZte desku stolu na hlavové dily (1) vnitfnich sloupkd.

2. Desku stolu pevné pfiSroubuijte Srouby (2) k otvordm pro
Srouby hlavovych dild.
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7.6 Nastaveni pracovni vysky

VAROVANI

Nebezpeci poranéni pohybujicimi se dily!

P¥i povolovani Sroubu na sloupcich stojanu mize
deska stolu vlivem vlastni hmotnosti klesnout.
Moznost pohmozdéni.

P¥i povolovani Sroubli davejte pozor, aby nedoslo
ke skfipnuti rukou.

VYSTRAHA

Nebezpeci poskozeni pohybového ustroji

v disledku nespravného nastaveni!
Pohybové Ustroji personalu obsluhy muaze byt pfi
nedodrzeni poZzadavku na ergonomii poskozeno.
Pracovni vysku pfizplsobte télesnym rozmérim
osoby, ktera bude stroj obsluhovat.

Pracovni vySku Ize plynule nastavit v rozmezi 750 az 900 mm
(vzdalenost od podlahy k horni hrané desky stolu).

Obr. 80: Nastaveni pracovni vysky
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W Takto nastavite pracovni vySku:

1. Povolte Srouby (1) na sloupcich stojanu.
2. Nastavte desku stolu na poZadovanou vysku.
y Dalezite
Desku stolu na obou stranach stejnomérné vysurite nebo zasurite,
aby se zabranilo vzpficeni.

3. Dotahnéte Srouby (1) na sloupcich stojanu.

7.7 Montaz ridici skfriné

Obr. 81: Montaz ridici skrfiné

(1) - Kabelové prichytka (3) - Drzéak se zavitem
(2) - Ridici skiri

@ Jak namontovat fidici skFin:
1. PriSroubuijte fidici skfin (2) na 4 drzaky se zavitem (3) pod
desku stolu.

2. Upevnéte sitovy kabel Fidici skiiné (2) do kabelové
prichytky (1).

3. PrisSroubujte kabelovou pfichytku (1) pod desku stolu.
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7.8 Nasazeni horni ¢asti stroje

VAROVANI

Nebezpeci poranéni pohybujicimi se dily!
Horni ¢ast stroje ma velkou hmotnost.
Moznost pohmozdéni.

PFi nasazovani horni ¢asti stroje davejte pozor,
aby nedoslo ke skfipnuti rukou.

POKYN

Muze dojit k vécnym skodam!
Muze dojit k poSkozeni kabeld, a tim k naruseni funkce
stroje.

Kabely vzdy vedte tak, aby nedochazelo k jejich odirani
nebo pfimacknuti.

Obr. 82: Nasazeni horni ¢asti stroje (1)

/
\@QD

N

(1) - Pryzové vlozky (2) - Horni &asti zavesu

@ Takto nasadite horni ¢ast stroje:

Nasroubujte horni ¢asti zavésl (2) na horni ¢ast stroje.

2. Kabely vedte deskou stolu opatrné&, aby nedochazelo k jejich
odirani nebo pfimacknuti.
3. Nasadte horni ¢ast stroje shora pod uhlem 45°.

158

Navod kobsluze M-TYPE DELTA - 00.0 - 08/2019



DURKOPP
Instalace ADLER

4. Nasadte horni ¢asti zavésl (2) do pryZovych viozek (1).

Obr. 83: Nasazeni horni ¢asti stroje (2)

\©/

(3) - Zablokovani

Lg 5. Zaijisténi stroje (3) namontujte na desku stolu a stroj.

6. Horni ¢ast stroje preklopte dopfedu a nasadte do vyfezu
v desce stolu.
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7.9 Zvednuti horni ¢asti stroje do svislé polohy

VAROVANI

Nebezpedéi poranéni pohybujicimi se dily!
Horni ¢ast stroje ma velkou hmotnost.
Moznost pohmozdéni.

PFi nasazovani horni ¢asti stroje davejte pozor,
aby nedoslo ke skfipnuti rukou.

Obr. 84: Zvednuti horni ¢asti stroje do svislé polohy

f
@/

(1) - Packa
W Takto zvednete horni ¢ast stroje do svislé polohy:

1. Paku (1) pod deskou stolu vytahnéte nahoru.
2. Stroj sklopte do desky stolu.
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7.10 Montaz snimace sklopeni

Obr. 85: Montaz snimace sklopeni

35 mm

(1) - Snimac (3) - Distanéni kus
(2) - Magnet

W Takto namontujete snimac sklopeni:

1. Preklopte horni ¢ast stroje.

% Snimac (1) je predmontovan na horni ¢asti stroje.

Magnet (2) a vruty jsou v sacku s civkami.

2. Distanénikus (3) pfiSroubujte pomoci vrutli do vyfezu vdesce
stolu.

* Distancni kus (3) pfiSroubujte na spodni hrané vyfezu
v desce stolu a ve vzdalenosti cca 35 mm od bocni hrany.

3. Magnet (2) pfisSroubujte doprostfed na distan¢ni kus (3).
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7.11 Vymeéna ruéniho kola
Ruéni kolo stroje se dodava s velkym ru¢nim kolem.

Velké ruéni kolo je mozné vyménit za malé rucni kolo.

Dulezité

PFi montazi malého ruéniho kola je tfeba dodany kryt umistit nad
ruéni kolo a pfiSroubovat ke stroji.

Obr. 86: Vyména ru¢niho kola

@
@
(©)
(©)

e
R

- Velké ruéni kolo (5) - Malé ru¢ni kolo
- Otvor (6) - Kryt

- Srouby (7) - Srouby

- Kolik
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W Takto vyménite rucni kolo:

N

& o

Povolte Srouby (3).
Sejméte velké ruéni kolo (1).

Malé ru¢ni kolo (5) nastavte na femenovém kole tak, aby
vycnivajici kolik (4) na vnitfni strané ru¢niho kola zapadl do
odpovidajiciho otvoru (2) v femenovém kole.

Malé ru¢ni kolo (5) pfiSroubujte pomoci Sroubl (3).
Nasadte kryt (6) a pfipevnéte jej pomoci Sroubl (7).

Ruéni kolo je vyménéno.

7.12 Montaz kolenniho tlacitka

Obr. 87: Montaz kolenniho tlacitka

®\

(1) - Kolenni tlacitko (2) - Pripojny kabel

|: Jak namontovat kolenni tlagitko:

1.

PFiSroubujte kolenni tlagitko (1) pfed olejovou vanu pod
desku stolu.

Vedte pfipojny kabel (2) dozadu mezi olejovou vanou a fidici
skFini.

Zastréku kolenového prepinace zastréte do zasuvky X 100
fidici skiiné.
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7.13 Montaz olejového saciho vedeni

Obr. 88: Montaz olejového saciho vedeni

(1) - Filtr (2) - Hadice
@ Jak namontovat olejové saci vedeni:

Preklopte horni &ast stroje.

2. Filtr (1) s plastovym hrdlem zaSroubujte vpravo do olejové
vany.

3. Hadici olejového saciho vedeni (2) zasurite do plastového
hrdla.
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7.14 Elektrické pripojeni

NEBEZPECI

Nebezpecdi ohrozeni zivota — dily pod napétim!
PFi nechranéném kontaktu s elektrickym
proudem muze dojit k nebezpe€nym zranénim

a k ohrozeni Zivota.

Prace na elektrickém vybaveni smi provadét jen
kvalifikovani elektrikafi.

Dulezité
Napéti uvedené na typovém Stitku Siciho motoru se musi shodovat
s napétim sité.

7.14.1 Vyrovnani potencialt

NEBEZPECI

Nebezpecdi ohrozeni zivota — dily pod napétim!
PFi nechranéném kontaktu s elektrickym proudem
muZe dojit k nebezpecnym zranénim a k ohroZeni
Zivota.

Nez dojde k vyrovnani potenciall, odpojte
zastréku. Zastréku zajistéte pred neumysinym
opétovnym pfipojenim.

Uzemfovaci vedeni odvadi elektrostatické naboje horni ¢asti
stroje na kostru.
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Obr. 89: Vyrovnani potenciald

O\/7<
e

(1) - Pripojka ridici skfiné (3) - Uzemriovaci vedeni horni ¢asti
(2) - Uzemriovaci vedeni motoru stroje

Takto provedete vyrovnani potenciall:

1. Uzemnovaci vedeni vedte otvorem v desce stolu.

2. Uzemnovaci vedeni pfipojte na pfipojku fidici skfiné (1).
Dulezité

Pro vyrovnani potenciald se musi pfislusSné komponenty namon-
tovat na pfipojku Fidici skfiné v nasledujicim pofadi: Pojistna
podlozka, uzemnovaci vedeni horni ¢asti stroje (3), uzemrovaci
vedeni motoru (2), podlozka, matice.

166
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7.14.2 Pripojeni fidici skFiné

NEBEZPECI

Nebezpeci ohrozeni zivota — dily pod napétim!
PFi nechrdnéném kontaktu s elektrickym
proudem muze dojit k nebezpecnym zranénim

a k ohrozeni zivota.

Nez dojde k pfipojeni Fidici skfin&, odpojte
zastréku. ZastrCku zajistéte pfed neumysinym
opétovnym pfipojenim.

@ Takto pfipojite Fidici skFin:

1. Ridici skFifi pFipojte podle montazniho schématu zapojeni
(I str. 201).

7.15 Pneumatické pripojeni (volitelné)

POKYN

Vécné s§kody zplisobené stlaéenym vzduchem s pfimési
oleje!

Olejové ¢Eastice, pfivadéné spolu se stlatenym vzduchem,
mohou vést k narueni funkce stroje a znecisténi Sitého
materialu.

Zajistéte, aby se do rozvodu stlaceného vzduchu nedostaly
zadné olejové Castice.

POKYN

Vécné skody v dlsledku chybného nastaveni!
Nespravny tlak v siti mize zpUsobit poSkozeni stroje.

Ujistéte se, Ze je stroj pouzivan jen pfi spravné nastaveném
tlaku v siti.
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Pneumaticky systém stroje a doplfikové vybavy musi byt zdsobo-
van stlaéenym vzduchem bez pfimési vody aoleje. Tlak v siti musi
¢init 8—10 bar.

’T Informace
Pod objednacim €. 0797 003031 dodavame sadu pro pfipojeni
pneumatického systému. Sada obsahuje:

+ hadici pro pfipojeni pneumatického systému (délka 5 m,
primér 9 mm)

+ hadicové koncovky a spony
* spojovaci zasuvku a zastréku

7.15.1 Montaz jednotky na Gpravu stlaceného vzduchu

Obr. 90: Montaz jednotky na Upravu stlacéeného vzduchu

(1) - Pri¢ny nosnik (3) - Jednotka na Upravu stlaceného
(2) - Hadice pro pfipojeni vzduchu
k systému (4) - Hadice stroje

W Takto namontujete jednotku na Upravu stla¢eného vzduchu:

1. Pomoci thelniku, Sroubl a spony pfipevnéte jednotku na
upravu stlac¢eného vzduchu (3) k hornimu pfi¢nému
nosniku (1) stojanu.

2. Pripojte pevné hadici stroje (4), vychazejici z horniho dilu,
vpravo nahofe k jednotce (3).

3. Pripojte hadici pro pfipojeni k systému (2) k pneumatickému
systému.
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7.15.2 Nastaveni provozniho tlaku

POKYN

Vécné skody v dlsledku chybného nastaveni!
Nespravny provozni tlak maze zplisobit poSkozeni stroje.

Ujistéte se, Ze je stroj pouzivan jen pfi spravné nastaveném
provoznim tlaku.
_____________________________________________________________________________________|

Spravné nastaveni
v >*

Pfipustny provozni tlak je uveden v kapitole Technické udaje
(3 str. 199). Provozni tlak se nesmi odchylovat o vice nez +0,5 bar.

Obr. 91: Nastaveni provozniho tlaku

(1) - Regulator tlaku (2) - Manometr
@ Provozni tlak nastavite takto:

Vytahnéte regulator tlaku (1) nahoru.

2. Regulator tlaku otacejte, dokud manometr (2) neukaze
spravné nastaveni:

+ ZvySeni tlaku = otaceni ve sméru hodinovych rucic¢ek
* Snizeni tlaku = ota€eni proti sméru hodinovych ruci¢ek
3. Zatlacte regulator tlaku (1) dold.
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7.16 Kontrola mazani

VSechny knoty a plsténé dily horni €asti jsou pfi dodani stroje
napustény olejem. Tento olej steCe béhem pouzivani stroje do
zasobnikU. Pfi prvnim pInéni proto nesmi byt naplnéno pfili§ velké
mnozstvi oleje.

Obr. 92: Kontrola mazani

o

@
—0

(1) - Znacka minimalni hladiny (3) - Pruzor
(2) - Znacka maximalni hladiny

@ Takto zkontrolujete mazani:

Sijte se strojem asi 1 minutu.

2. Prlzorem (3)zkontrolujte, zda se varovna kontrolka rozsvitila
Cervené nebo zda je hladina oleje pod znackou minimalni
hladiny (1).

3. Je-li tomu tak, olej doplrite (L3 str. 143).

7.17 Spusténi testovaciho chodu

Po instalaci spustte testovaci chod, abyste zkontrolovali
funkénost stroje.
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8 Odstaveni stroje z provozu

VAROVANI

Nebezpedi poranéni v diisledku nedostateé¢né
peclivosti!

Hrozi téZzké poranéni.

Stroj Cistéte JEN ve vypnutém stavu.

PFipojky smi odpojit POUZE kvalifikovany
personal.

VYSTRAHA

Nebezpeci poranéni nasledkem kontaktu
s olejem!

Olej muze pfi kontaktu s kdzi vyvolat vyrazku.

Zamezte kontaktu pokozky s olejem.
Dojde-li k potfisnéni pokozky olejem, peclivé ji
umyjte.

PFi odstaveni stroje na delSi dobu nebo jeho Uplném vyfazeni
z provozu je nutné provest nékteré ukony.

W Stroj odstavite z provozu takto:

Vypnéte stroj.

2. Vytahnéte sitovou zastréku.

w

Odpoijte stroj od rozvodu stlageného vzduchu, pokud je
pfipojeny.

Z vany na olej vytrete zbytky oleje.

Zakryjte ovladaci panel, aby byl chranén pfed znecisténim.

Zakryjte Fidici skFif, abyste ji ochranili pfed znecisténim.

No oo A

Podle moznosti zakryjte cely stroj, abyste jej ochranili pfed
znecisténim a posSkozenim.
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9 Likvidace

UPOZORNENI

Nebezpecdi ekologickych skod v disledku
nespravné likvidace!

V pfipadé neodborné provedené likvidace stroje
muZze dojit k vaznym ekologickym Skodam.

VZDY se Fidte narodnimi predpisy pro likvidaci
odpadu.

Stroj se nesmi likvidovat jako bézny domovni odpad.
Strojmusibytlikvidovanfadnym zpisobem, v souladus pozadavky
narodnich predpisu.

PFi likvidaci stroje méjte na paméti, Ze se stroj sklada z riznych
material( (napf. ocel, plasty, elektronické souéastky atd.).

P¥i likvidaci téchto materialt se fidte narodnimi pfedpisy.
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10 Odstranovani poruch

10.1 Zakaznicky servis

Kontaktni adresa pro pfipad opravy stroje nebo problém( se
strojem:

Diirkopp Adler AG

Potsdamer Str. 190
33719 Bielefeld

Tel.: +49 (0) 180 5 383 756

Fax: +49 (0) 521 925 2594

E-mail: service@duerkopp-adler.com
Internet: www.duerkopp-adler.com

oeen
[m]gx

10.2 Hlaseni softwaru

Kéd | Druh Mozny divod Odstranéni
1000 |Porucha Konektor enkodéru Siciho « Zasufite kabel enkodéru do fidici skfiné,
motoru (Sub-D, 9pdl.) neni pozor na spravné rozhrani
pfipojeny
1001 | Porucha Chyba Siciho motoru » Zkontrolujte pfipojku a pfipadné zapojte
Konektor Siciho motoru * Proméfte faze Siciho motoru (R =2,8 Q,
(AMP) neni zapojeny vysokoohmovy oproti PE)
* Vyménite enkodér
* Vyménite Sici motor
« Vymeénite fidici skFin
1002 |Porucha Chyba izolace Siciho motoru | « Zkontrolujte u faze motoru a PE

nizkoohmové spojeni
* Vymérite enkodér
» Vyménite Sici motor
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Koéd | Druh Mozny diivod Odstranéni
1004 | Porucha Chybny smér otaceni Siciho |« Vymérite enkodér
motoru * Zkontrolujte zapojeni konektor(i motoru
a pfipadné je zménte
* Zkontrolujte spojeni v rozdélovadi stroje
a pfipadné je zménte
» Promérte faze motoru a zkontrolujte
hodnoty
1005 |Porucha Motor je zablokovany  Odstrarite tézky chod ve stroji
* Vyménite enkodér
* Vymérite Sici motor
1006 |Porucha Prekroceny maximalni » Vymeérite enkodér
otacky * Provedte reset
* Zkontrolujte tfidu stroje (t 51 04)
1007 |Porucha Chyba pfi referenéni jizdé |« Vyménte enkodér
+ Odstrarite tézky chod ve stroji
1008 | Porucha Chyba enkodéru Siciho » Vymérite enkodér
motoru
1010 |Porucha Konektor od externiho syn- |« Zapojte kabel externiho synchronizatoru
chronizatoru (Sub-D, 9pdl.) do Fidici skfiné, pouzijte spravné rozhrani
neni pfipojeny (Sync)
» Doporucené pouze u stroju s pfevodem!
1011 | Porucha Chybi impulz Z enkodéru » Vypnéte Fidici systém, otocte ruéni
kolecko, Fidici systém znovu zapnéte
* Pokud chyba trva i nadéle, zkontrolujte
enkodér
1012 | Porucha Chyba u synchronizatoru * Vyméiite synchronizator
1054 |Porucha Vnitfni zkrat » Vyménte fidici skFin
1055 |Porucha Pretizeni Siciho motoru + Odstrarite tézky chod ve stroji
* Vymérite enkodér
» Vyménite Sici motor
1060 |Porucha Sici motor — pretizeni/  Zkontrolujte vybér tfidy stroje
nadproud/prepéti * Vymeénite fidici skFin
* Vyménite motor
* Vyméite enkodér
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Koéd | Druh Mozny diivod Odstranéni
1061 | Porucha Sici motor — pretizeni/  Zkontrolujte vybér tfidy stroje
nadproud/prepéti » Vyménite fidici skFin
* Vymérite motor
* Vymérite enkodér
1120 |Porucha Chyba iniciace Siciho motoru| « Provedte aktualizaci softwaru
+ Zkontrolujte vybér tfidy stroje
1121 | Porucha Hlidaci jednotka Siciho * Provedte aktualizaci softwaru
motoru  Zkontrolujte vybér tfidy stroje
1203 | Porucha Nedosazena poloha « Zkontrolujte nastaveni regulatoru
(pfi odstfizeni nité, otaceni a v pfipadé potfeby je zménte (napf.
zpét atd.) nastaveni odstfihu nit&, napnuti Ffemenu
atd.)
 Zkontrolujte polohu nitové paky v horni
uvrati
1302 |Porucha Chyba proudu Siciho motoru | « Zkontrolujte servisni zastaveni
+ Odstrarite tézky chod ve stroji
* Vymérite enkodér
* Vyménte motor
1330 |Porucha Sici motor neodpovida * Provedte aktualizaci softwaru
+ Vyméiite Fidici skfin
2101 | Porucha Krokovy motor Karta X30 * Zkontrolujte referen¢ni senzor
prodleva referenéni jizdy
2105 |Porucha Krokovy motor Karta X30 + Odstrarite tézky chod ve stroji
blokada
2121 | Porucha Krokovy motor Karta X30  Zapojte kabel enkodéru na fidici skFin,
konektor enkodéru (Sub-D, pouzijte spravné rozhrani
9pal.) neni pfipojeny
2122 | Porucha Krokovy motor Karta X30 * Zkontrolujte krokovy motor 1, zda nevy-
poloha magnetového kola kazuje tézky chod
nenalezena
2130 | Porucha Krokovy motor Karta X30 * Provedte aktualizaci softwaru
neodpovida * Vymeénite fidici skFin
2131 | Porucha Krokovy motor Karta X30 * Provedte aktualizaci softwaru

chyba inicializace

« Zkontrolujte vybér tfidy stroje
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Koéd | Druh Mozny diivod Odstranéni

2152 | Porucha Krokovy motor Karta X30 » Odstrarite tézky chod ve stroji
nadproud

2171 | Porucha Krokovy motor Karta X30 hli-| « Provedte aktualizaci softwaru
daci jednotka (délka stehu) |+ Zkontrolujte vybér tfidy stroje

2172 | Porucha Krokovy motor Karta X30 » Zkontrolujte vybér tfidy stroje
krokovy motor pretizeni / » Vyménite fidici skfin
nadproud / prepéti (délka » Vymérite enkodér

stehu) » Vymeérite krokovy motor

2173 | Porucha Krokovy motor Karta X30 » Vyménite fidici skin
enkodér Siciho motoru neni
pfipojen (délka stehu)

2174 | Porucha Krokovy motor Karta X30 * Provedte aktualizaci softwaru
enkodér Siciho motoru neni |+ Zkontrolujte vybér tfidy stroje
inicializovan (délka stehu)

2175 | Porucha Krokovy motor Karta X30 + Odstrarite tézky chod ve stroji
poloha inicializace nenale- |+ Vymérite enkodér
zena (délka stehu) * Vymérite motor

2176 | Porucha Krokovy motor Karta X30 » Vymeénite fidici skFin
neni aktivni (délka stehu)

2177 | Porucha Krokovy motor Karta X30 + Odstrarite tézky chod ve stroji
pretizeni (délka stehu) * Vymérite enkodér
* Vymérite motor

2178 | Porucha Krokovy motor Karta X30 * Vymérite enkodér
vadny enkondér (délka
stehu)

2179 | Porucha Krokovy motor Karta X30 * Vymeénite fidici skFin
vadny snimac proudu (délka
stehu)

2180 |Porucha Krokovy motor Karta X30 * VVyménte enkodér

smér otaceni krokového » Zkontrolujte zdménu konektor(
motoru neni spravny (délka |+ Zkontrolujte spojeni v rozdélovaci stroje
stehu) a pfipadné je zmérite

2181 | Porucha Krokovy motor Karta X30 « Odstrarite t&Zky chod ve stroji
referencni jizda se nezda- |+ Vyménte enkodér
fila (délka stehu) * VVyménite motor
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daci jednotka (zdvih patky)

Koéd | Druh Mozny diivod Odstranéni

2183 | Porucha Krokovy motor Karta X30 » Vyméiite fidici skfin
nadproud (délka stehu)

2184 | Porucha Krokovy motor Karta X30 * Provedte aktualizaci softwaru
inicializace parametr(i * Zkontrolujte vybér tfidy stroje
(délka stehu)

2185 | Porucha Krokovy motor Karta X30 * Zkontrolujte u faze motoru a PE
chyba izolace (délka stehu) | nizkoohmové spojeni

» Vymérite enkodér
» Vyméiite Sici motor

2187 | Porucha Krokovy motor Karta X30 * Provedte aktualizaci softwaru
interval podavani selhal * Zkontrolujte vybér tfidy stroje
(délka stehu)

2188 | Porucha Krokovy motor Karta X30 + Odstrarite tézky chod ve stroji
referenéni jizda se nezda- |+ Vymérite enkodér
fila (délka stehu) * Vyménite motor

2201 | Porucha Krokovy motor Karta X40 * Zkontrolujte referencni senzor
prodleva referenéni jizdy

2205 | Porucha Krokovy motor Karta X40 + Odstrarite tézky chod ve stroji
krokovy motor blokovan

2221 | Porucha Krokovy motor Karta X40  Zapojte kabel enkodéru na fidici skFin,
konektor enkodéru (Sub-D, pouzijte spravné rozhrani
9pdl.) neni pFipojeny

2222 | Porucha Krokovy motor Karta X40 + Zkontrolujte krokovy motor 1, zda
poloha magnetového kola nevykazuje tézky chod
nenalezena

2230 |Porucha Krokovy motor Karta X40 * Provedte aktualizaci softwaru
neodpovida » Vyménte fidici skFin

2231 | Porucha Krokovy motor Karta X40  Provedte aktualizaci softwaru
chyba inicializace « Zkontrolujte vybér tfidy stroje

2252 | Porucha Krokovy motor Karta X40  Odstrarite téZky chod ve stroji
nadproud

2271 |Porucha Krokovy motor Karta X40 hli-| « Provedte aktualizaci softwaru

« Zkontrolujte vybér tfidy stroje
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Koéd | Druh Mozny diivod Odstranéni

2272 | Porucha Krokovy motor Karta X40  Zkontrolujte vybér tfidy stroje
krokovy motor pretizeni / » Vyménite fidici skFin
nadproud / pfepéti (zdvih * Vymérite enkodér
patky) » Vymérite krokovy motor

2273 | Porucha Krokovy motor Karta X40 » Vyménite fidici skfin
enkodér iciho motoru neni
pfipojen (zdvih patky)

2274 | Porucha Krokovy motor Karta X40 * Provedte aktualizaci softwaru
enkodér Siciho motoru neni |+ Zkontrolujte vybér tfidy stroje
inicializovan (zdvih patky)

2275 | Porucha Krokovy motor Karta X40 + Odstrarite tézky chod ve stroji
poloha inicializace nenale- |+ Vymérite enkodér
zena (zdvih patky) * Vymérite motor

2276 | Porucha Krokovy motor Karta X40 * Vymeénite fidici skFin
neni aktivni (zdvih patky)

2277 | Porucha Krokovy motor Karta X40 + Odstrarite tézky chod ve stroji
pretizeni (zdvih patky) » Vymérite enkodér

* Vymérite motor

2278 | Porucha Krokovy motor Karta X40 * Vymérite enkodér
vadny enkodér (zdvih patky)

2279 | Porucha Krokovy motor Karta X40 » Vymeénite fidici skfin
vadny snimac proudu (zdvih
patky)

2280 |Porucha Krokovy motor Karta X40 * Vyméiite enkodér
smér otaceni krokového * Zkontrolujte zaménu konektort
motoru neni spravny (zdvih |+ Zkontrolujte spojeni v rozdélovadi stroje
patky) a pfipadné je zmérite

2281 | Porucha Krokovy motor Karta X40 « Odstranite tézky chod ve stroji
referen¢ni jizda se nezda- |+ Vyménte enkodér
fila (zdvih patky) * Vyménte motor

2283 | Porucha Krokovy motor Karta X40 « VVyménite Fidici skFin
nadproud (zdvih patky)

2284 | Porucha Krokovy motor Karta X40  Provedte aktualizaci softwaru
inicializace parametrud (zdvih | « Zkontrolujte vybér tfidy stroje
patky)
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DURKOPP
Odstrariovani poruch ADLER

Koéd | Druh Mozny diivod Odstranéni

2285 | Porucha Krokovy motor Karta X40 * Zkontrolujte u faze motoru a PE
chyba izolace (zdvih patky) nizkoohmové spojeni

* Vymérite enkodér

» Vyméiite Sici motor

2287 | Porucha Krokovy motor Karta X40 * Provedte aktualizaci softwaru
interval podavani selhal + Zkontrolujte vybér tfidy stroje
(zdvih patky)

2288 | Porucha Krokovy motor Karta X40 + Odstrarite tézky chod ve stroji
referencni jizda se nezda- |+ Vymérite enkodér
fila (zdvih patky) * Vymérite motor

2301 | Porucha Krokovy motor Karta X50 * Zkontrolujte referen¢ni senzor
prodleva referencni jizdy
(krok patek)

2305 | Porucha Krokovy motor Karta X50 + Odstrarite tézky chod ve stroji
krokovy motor blokovan

2321 | Porucha Krokovy motor Karta X50 + Zapojte kabel enkodéru na fidici skFin,
konektor enkodéru (Sub-D, pouzijte spravné rozhrani
9pdl.) neni pFipojeny

2322 | Porucha Krokovy motor Karta X50 * Zkontrolujte krokovy motor 1, zda
poloha magnetového kola nevykazuje tézky chod
nenalezena

2330 |Porucha Krokovy motor Karta X50 * Provedte aktualizaci softwaru
neodpovida * Vymeénite fidici skfin

2331 | Porucha Krokovy motor Karta X50 * Provedte aktualizaci softwaru
chyba inicializace * Zkontrolujte vybér tfidy stroje

2352 | Porucha Krokovy motor Karta X50 + Odstrarite tézky chod ve stroji
nadproud

2371 | Porucha Krokovy motor Karta X50 hli-| « Provedte aktualizaci softwaru
daci jednotka (zdvih patky) |+ Zkontrolujte vybér tfidy stroje

2372 | Porucha Krokovy motor Karta X50 « Zkontrolujte vybér tfidy stroje
krokovy motor pfetizeni / » Vyménte fidici skFin
nadproud / pfepéti (krok * VVyménte enkodér

patek) * VVyménite krokovy motor
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ADLER Odstrariovani poruch

Koéd | Druh Mozny diivod Odstranéni

2373 | Porucha Krokovy motor Karta X50 » Vyméiite fidici skfin
enkodér Siciho motoru neni
pfipojen (krok patek)

2374 | Porucha Krokovy motor Karta X50 * Provedte aktualizaci softwaru
enkodér Siciho motoru neni |+ Zkontrolujte vybér tfidy stroje
inicializovan (krok patek)

2375 | Porucha Krokovy motor Karta X50 + Odstrarite tézky chod ve stroji
poloha inicializace nenale- |+ Vymérite enkodér
zena (krok patek) * Vymérite motor

2376 | Porucha Krokovy motor Karta X50 » Vymeénite fidici skFin
neni aktivni (krok patek)

2377 | Porucha Krokovy motor Karta X50 + Odstrarite téZky chod ve stroji
pretizeni (krok patek) * Vyméiite enkodér

* Vymérite motor

2378 | Porucha Krokovy motor Karta X50 * Vymérite enkodér
vadny enkondér (krok patek)

2379 | Porucha Krokovy motor Karta X50 » Vyménite fidici skfin
vadny snima¢ proudu (krok
patek)

2380 |Porucha Krokovy motor Karta X50 * Vyméiite enkodér
smér otaceni krokového * Zkontrolujte zaménu konektort
motoru neni spravny (krok |« Zkontrolujte spojeni v rozdélovadi stroje
patek) a pfipadné je zmérite

2381 | Porucha Krokovy motor Karta X50 + Odstrarite tézky chod ve stroji
referencni jizda se nezda- |+ Vyménte enkodér
fila (krok patek) * Vymérite motor

2383 | Porucha Krokovy motor Karta X50 » Vyménte fidici skFin
nadproud (krok patek)

2384 | Porucha Krokovy motor Karta X50  Provedte aktualizaci softwaru
inicializace parametr( (krok |+ Zkontrolujte vybér tfidy stroje
patek)

2385 |Porucha Krokovy motor Karta X50 « Zkontrolujte u faze motoru a PE
chyba izolace (krok patek) nizkoohmové spojeni

* Vyménte enkodér
* VVyménite Sici motor
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DURKOPP
ADLER

enkodér Siciho motoru neni
pfipojen (motoricky (bo¢ni)
vodi¢ dila)

Koéd | Druh Mozny diivod Odstranéni

2387 | Porucha Krokovy motor Karta X50 * Provedte aktualizaci softwaru
interval podavani selhal » Zkontrolujte vybér tfidy stroje
(krok patek)

2388 | Porucha Krokovy motor Karta X50 + Odstrarite tézky chod ve stroji
referencni jizda se nezda- |+ Vyménte enkodér
fila (krok patek) * Vymérite motor

2401 | Porucha Krokovy motor Karta X60 * Zkontrolujte referen¢ni senzor
prodleva referenc¢ni jizdy
((bogni) vodic dila)

2405 | Porucha Krokovy motor Karta X60 + Odstrarite tézky chod ve stroji
krokovy motor blokovan
(motoricky (boéni) vodi¢
dila)

2421 | Porucha Krokovy motor Karta X60 » Zapojte kabel enkodéru na fidici skFin,
konektor enkodéru (Sub-D, pouzijte spravné rozhrani
9pdl.) neni pfipojeny

2422 | Porucha Krokovy motor Karta X60 * Zkontrolujte krokovy motor 1, zda
poloha magnetového kola nevykazuje téZky chod
nenalezena

2430 |Porucha Krokovy motor Karta X60 * Provedte aktualizaci softwaru
neodpovida * Vymeénite fidici skFin

2431 | Porucha Krokovy motor Karta X60 * Provedte aktualizaci softwaru
chyba inicializace * Zkontrolujte vybér tfidy stroje

2471 | Porucha Krokovy motor Karta X60 * Provedte aktualizaci softwaru
hlidaci jednotka (motoricky |+ Zkontrolujte vybér tfidy stroje
(boéni) vodi¢ dila)

2472 | Porucha Krokovy motor Karta X60 « Zkontrolujte vybér tfidy stroje
krokovy motor pretizeni / « VVyménite Fidici skfin
nadproud / pfepéti (moto- * Vymérite enkodér
ricky (bo¢ni) vodi€ dila) » Vyménte krokovy motor

2473 | Porucha Krokovy motor Karta X60 » Vyménte fidici skFin
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ADLER Odstrariovani poruch

Koéd | Druh Mozny diivod Odstranéni

2474 | Porucha Krokovy motor Karta X60 * Provedte aktualizaci softwaru
enkodér Siciho motoru neni |+ Zkontrolujte vybér tfidy stroje
inicializovan (motoricky
(bocni) vodic dila)

2475 | Porucha Krokovy motor Karta X60 * Odstrarite tézky chod ve stroji
poloha inicializace nenale- |+ Vyménte enkodér

zena (motoricky (bocni) * Vymérite motor

vodi¢ dila)

2476 | Porucha Krokovy motor Karta X60 * Vyménite fidici skfin
neni aktivni (motoricky
(boéni) vodic¢ dila)

2477 | Porucha Krokovy motor Karta X60  Odstrarite tézky chod ve stroji
pretizen (motoricky (bocni) |+ Vyménte enkodér
vadic¢ dila) * Vymérite motor

2478 | Porucha Krokovy motor Karta X60 » Vymérite enkodér
vadny enkodér (motoricky
(boéni) vodi¢ dila)

2479 | Porucha Krokovy motor Karta X60 » Vymeénite fidici skFin
vadny snima¢ proudu (moto-
ricky (bo¢ni) vodi¢ dila)

2480 |Porucha Krokovy motor Karta X60 » Vymérite enkodér

smér otaceni krokového * Zkontrolujte zaménu konektorl
motoru neni spravny (moto- |« Zkontrolujte spojeni v rozdélovadi stroje
ricky (bo¢ni) vodi¢ dila) a pfipadné je zmérite

2481 | Porucha Krokovy motor Karta X60 + Odstrarite téZky chod ve stroji
referencni jizda se nezda- |+ Vyménte enkodér

fila (motoricky (bo¢ni) vodi€¢ |+ Vyménte motor

dila)

2483 | Porucha Krokovy motor Karta X60 » Vymeénite fidici skFin
nadproud (motoricky (bo¢ni)
vodi¢ dila)

2484 | Porucha Krokovy motor Karta X60 * Provedte aktualizaci softwaru
inicializace parametrd * Zkontrolujte vybér tfidy stroje
(motoricky (bo€ni) vodi¢
dila)
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DURKOPP

ADLER

krokovy motor pretizeni /
nadproud / pfepéti (horni
podavaci valec pred jehlou)

» Vyménte fidici skFin
* VVyménte enkodér
» Vyménte krokovy motor

Koéd | Druh Mozny diivod Odstranéni

2485 | Porucha Krokovy motor Karta X60 » Zkontrolujte u faze motoru a PE
chyba izolace (motoricky nizkoohmové spojeni
(boéni) vodic¢ dila) * Vymérite enkodér

» Vyméiite Sici motor

2487 | Porucha Krokovy motor Karta X60 * Provedte aktualizaci softwaru
interval podavani selhal + Zkontrolujte vybér tfidy stroje
(motoricky (bo¢ni) vodi¢
dila)

2488 | Porucha Krokovy motor Karta X60 + Odstrarite tézky chod ve stroji
referenéni jizda se nezda- |+ Vymérite enkodér
fila (motoricky (bo¢ni) vodi¢ |« Vyménte motor
dila)

2501 | Porucha Krokovy motor Karta X70 * Zkontrolujte referenéni senzor
prodleva referenéni jizdy
(horni podavaci valec pred
jehlou)

2505 | Porucha Krokovy motor Karta X70 + Odstrarite tézky chod ve stroji
krokovy motor blokovan
(horni podavaci valec pred
jehlou)

2521 | Porucha Krokovy motor Karta X70 » Zapojte kabel enkodéru na fidici skFin,
konektor enkodéru (Sub-D, pouzijte spravné rozhrani
9pdl.) neni pfipojeny

2522 | Porucha Krokovy motor Karta X70 * Zkontrolujte krokovy motor 1, zda nevy-
poloha magnetového kola kazuje téZky chod
nenalezena

2530 | Porucha Krokovy motor Karta X70 * Provedte aktualizaci softwaru
neodpovida » Vymeénite fidici skFin

2531 | Porucha Krokovy motor Karta X70 * Provedte aktualizaci softwaru
chyba inicializace * Zkontrolujte vybér tfidy stroje

2571 | Porucha Krokovy motor Karta X70 * Provedte aktualizaci softwaru
hlidaci jednotka (horni poda-| « Zkontrolujte vybér tfidy stroje
vaci valec pred jehlou)

2572 | Porucha Krokovy motor Karta X70 » Zkontrolujte vybér tfidy stroje
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Koéd | Druh Mozny diivod Odstranéni

2573 | Porucha Krokovy motor Karta X70 » Vyméiite fidici skFin
enkodér Siciho motoru neni
pfipojen (horni podavaci
valec pred jehlou)

2574 | Porucha Krokovy motor Karta X70 * Provedte aktualizaci softwaru
enkodér Siciho motoru neni | « Zkontrolujte vybér tfidy stroje
inicializovan (horni podavaci
valec pred jehlou)

2575 | Porucha Krokovy motor Karta X70 + Odstrarite tézky chod ve stroji
poloha inicializace nenale- |+ Vyménte enkodér
zena (horni podavaci valec |+ Vyménte motor
pred jehlou)

2576 | Porucha Krokovy motor Karta X70 » Vymeénite fidici skFin
neni aktivni (horni podavaci
valec pred jehlou)

2577 | Porucha Krokovy motor Karta X70 + Odstrarite tézky chod ve stroji
pretizeni (horni podavaci * Vymérite enkodér
valec pfed jehlou) * Vymérite motor

2578 | Porucha Krokovy motor Karta X70 * Vyméiite enkodér
vadny enkodér (horni poda-
vaci valec pfed jehlou)

2579 | Porucha Krokovy motor Karta X70 » Vymeénite fidici skFin
vadny snima¢ proudu (horni
podavaci valec pfed jehlou)

2580 | Porucha Krokovy motor Karta X70 » Vyménite enkodér
smér otaceni krokového * Zkontrolujte zaménu konektort
motoru neni spravny (horni |+ Zkontrolujte spojeni v rozdélovadi stroje a
podavaci valec pred jehlou) pfipadné je zménte

2581 | Porucha Krokovy motor Karta X70 + Odstrarite tézky chod ve stroji
referencni jizda se nezda- |+ Vyménte enkodér
fila (horni podavaci vélec * Vymérite motor
pred jehlou)

2583 | Porucha Krokovy motor Karta X70 * Vymeénite fidici skfin
nadproud (horni podavaci
valec pred jehlou)

2584 | Porucha Krokovy motor Karta X70  Provedte aktualizaci softwaru
inicializace parametrd (horni | « Zkontrolujte vybér tfidy stroje
podavaci valec pred jehlou)
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DURKOPP

ADLER

Koéd | Druh Mozny diivod Odstranéni

2585 | Porucha Krokovy motor Karta X70 * Zkontrolujte u faze motoru a PE nizkoo-
chyba izolace (horni poda- hmové spojeni
vaci valec pred jehlou) * Vymérite enkodér

» Vymérite Sici motor

2587 | Porucha Krokovy motor Karta X70 * Provedte aktualizaci softwaru
interval podavani selhal + Zkontrolujte vybér tfidy stroje
(horni podavaci valec pred
jehlou)

2588 | Porucha Krokovy motor Karta X70 + Odstrarite tézky chod ve stroji
referenéni jizda se nezda- |+ Vymérite enkodér
fila (horni podavaci valec * Vyménite motor
pred jehlou)

2601 | Porucha Krokovy motor Karta X80 * Zkontrolujte referenéni senzor
prodleva referenéni jizdy
(doIni podavaci valec pred
jehlou)

2605 | Porucha Krokovy motor Karta X80 kro-| « Odstrarite tézky chod ve stroji
kovy motor blokovan (dolni
podavaci valec pred jehlou)

2621 | Porucha Krokovy motor Karta X82  Zapojte kabel enkodéru na fidici skFin,
konektor enkodéru (Sub-D, pouzijte spravné rozhrani
9pal.) neni pfipojeny (dolni
podavaci véalec pred jehlou)

2622 | Porucha Krokovy motor Karta X80 * Zkontrolujte krokovy motor 6, zda nevy-
poloha magnetového kola kazuje tézky chod
nenalezena (dolni podavaci
valec pfed jehlou)

2630 |Porucha Krokovy motor Karta X80 * Provedte aktualizaci softwaru
neodpovida (dolni podavaci |+ Vyménte Fidici skfir
valec pred jehlou)

2631 | Porucha Krokovy motor Karta X80 * Provedte aktualizaci softwaru
chyba inicializace (doIni * Zkontrolujte vybér tfidy stroje
podavaci valec pfed jehlou)

2671 | Porucha Krokovy motor Karta X80 hli-| « Provedte aktualizaci softwaru
daci jednotka (dolni poda- |+ Zkontrolujte vybér tfidy stroje
vaci valec pred jehlou)

2672 | Porucha Krokovy motor Karta X80 » Zkontrolujte vybér tfidy stroje

krokovy motor pfetizeni /
nadproud / pfepéti (doIni
podavaci valec pred jehlou)

» Vyméite fidici skFin
* VVyménte enkodér
* VVymérite krokovy motor
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ADLER Odstrariovani poruch

Koéd | Druh Mozny diivod Odstranéni

2673 | Porucha Krokovy motor Karta X80 » Vyméiite fidici skFin
enkodér Siciho motoru neni
pfipojen (dolni podavaci
valec pred jehlou)

2674 | Porucha Krokovy motor Karta X80 * Provedte aktualizaci softwaru
enkodeér Siciho motoru neni |+ Zkontrolujte vybér tfidy stroje
inicializovan (dolni podavaci
valec pred jehlou)

2675 |Porucha Krokovy motor Karta X80 + Odstrarite tézky chod ve stroji
poloha inicializace nenale- |+ Vyménte enkodér
zena (dolni podavaci valec |+ Vyménte motor
pred jehlou)

2676 | Porucha Krokovy motor Karta X80 » Vymeénite fidici skFin
neni aktivni (dolni podavaci
valec pred jehlou)

2677 |Porucha Krokovy motor Karta X80 + Odstrarite tézky chod ve stroji
pretizeni (doIni podavaci * Vymérite enkodér
valec pfed jehlou) * Vymérite motor

2678 | Porucha Krokovy motor Karta X80 * Vyméiite enkodér
vadny enkodér (dolni poda-
vaci valec pfed jehlou)

2679 |Porucha Krokovy motor Karta X80 » Vymeénite fidici skFin
vadny snima¢ proudu (dolni
podavaci valec pfed jehlou)

2680 | Porucha Krokovy motor Karta X80 » Vyménite enkodér
smér otaceni krokového * Zkontrolujte zaménu konektort
motoru neni spravny (dolni |+ Zkontrolujte spojeni v rozdélovadi stroje a
podavaci valec pred jehlou) pfipadné je zménte

2681 | Porucha Krokovy motor Karta X80 + Odstrarite tézky chod ve stroji
referencni jizda se nezda- |+ Vyménte enkodér
fila (doIni podavaci valec * Vymérite motor
pred jehlou)

2683 | Porucha Krokovy motor Karta X80 * Vymeénite fidici skfin
nadproud (dolni podavaci
valec pred jehlou)

2684 | Porucha Krokovy motor Karta X80  Provedte aktualizaci softwaru
inicializace parametrd (dolni | « Zkontrolujte vybér tfidy stroje
podavaci valec pred jehlou)
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DURKOPP
ADLER

Koéd | Druh Mozny diivod Odstranéni
2685 | Porucha Krokovy motor Karta X80 » Zkontrolujte u faze motoru a PE
chyba izolace (doIni poda- nizkoohmové spojeni
vaci valec pred jehlou) * Vymérite enkodér
» Vyméiite Sici motor
2687 | Porucha Krokovy motor Karta X80 * Provedte aktualizaci softwaru
interval podavani selhal + Zkontrolujte vybér tfidy stroje
(dolni podavaci valec pred
jehlou)
2688 | Porucha Krokovy motor Karta X80 + Odstrarite tézky chod ve stroji
referenéni jizda se nezda- |+ Vymérite enkodér
fila (doIni podavaci valec * Vyménite motor
pred jehlou)
2901 | Porucha Obecné prekroCeni €asu pfi |« Zkontrolujte referencni spinac
najizdéni referencni polohy
krokovych motoru
3010 | Porucha U100 V chyba rozbéhu » Odpojte konektor motoru; pokud chyba
i nadale pretrvava, vyménte Fidici skfin
3011 | Porucha U100 V zkrat » Odpojte konektor motoru; pokud chyba
i nadale pretrvava, vyménte Fidici skfin
3012 | Porucha U100 V (I*T) pretizeni + Jeden nebo nékolik krokovych motor(i je
vadnych
3020 | Porucha U24 V chyba rozb&hu » Odpojte konektor magnetu; pokud chyba
i nadale pretrvava, vyménte Fidici skfin
3021 | Porucha U24 V zkrat » Odpojte konektor magnetu; pokud chyba
i nadale pfetrvava, vyménte Fidici skfin
3022 | Porucha U24 V (I7T) pretizeni + Jeden nebo nékolik magnett je vadnych
3030 | Porucha Vypadek faze motoru » Vymeénite fidici skFin
3104 | Varovani |Poloha pedalu neni « Pfi zapinani Fidici skfiné sundejte nohu
v pozici 0 z pedalu
3109 |Varovani |Blokovani chodu * Zkontrolujte u stroje snimac sklopeni
3110 |Informace | Magnet pro napéti nité  Zkontrolujte pfipojeni magnetu pro napéti
vpravo neni pfipojeny nité vpravo
3111 | Informace | Magnet pro napéti nité vlevo | « Zkontrolujte pfipojeni magnetu pro napéti
neni pfipojeny nité vlevo
3150 |Informace |Potfebna udrzba * Informace o udrzbé stroje, viz servisni

navod stroje
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DURKOPP

ADLER Odstrariovani poruch
Koéd | Druh Mozny diivod Odstranéni
3217 |Informace | RFW vpravo * Civka je prazdna

* Nasadte novou civku

3223 |Informace | Rozpoznani chybného stehu

3224 |Informace | Sledovani otaceni civky » Civka se netogi
» Zkontrolujte civku, vytahnéte pocatecni
nit

3225 |Informace |Snimac SSD je znecistén * Vycistéte snimac stlaéenym vzduchem
nebo mékkym bavinénym hadfikem

3354 | Informace | Chyba pfi odstfihu nité * Provedte aktualizaci softwaru

3383 |Informace | Chyba pfireferenéni jizdé |+ Zkontrolujte motor
motoru * Provedte aktualizaci softwaru

4201 |Varovani | Chyba SD karty » Zasurite SD kartu
* Vyménite fidici skfin

4430 |Varovani |[OP3000: Spojeni ztraceno |+ Zkontrolujte spojeni OP3000
* Vymérite OP3000
« Vymeénite fidici skFin

4440 |Porucha OP3000: Prekro¢ena * Zkontrolujte spojeni OP3000
pfijimaci vyrovnavaci pamét | « Vymérite OP3000
DAC  Vyméiite Fidici skfin

4441 |Varovani | OP3000: Timeout pfijmu * Zkontrolujte spojeni OP3000
DAC » Vyménte OP3000
+ Vyméiite Fidici skfin

4442 |Varovani | OP3000: Neznamé hlaseni |+ Zkontrolujte spojeni OP3000
DAC » Vymérite OP3000
» Vyménite fidici skfin

4443 | Varovani | OP3000: Neplatny kontrolni | « Zkontrolujte spojeni OP3000
soucet DAC * Vymérite OP3000
» Vyménite fidici skfin

4445 | Porucha OP3000: Prekro¢ena vysi- |+ Zkontrolujte spojeni OP3000
laci vyrovnavaci pamét DAC| « Vyménte OP3000
» Vymeérite fidici skFin

4446 |Varovani | OP3000: Zadna odpovéd * Zkontrolujte spojeni OP3000
DAC * Vymérite OP3000
» Vymeénite fidici skFin
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4447 | Varovani | OP3000: Neplatna odpovéd | « Zkontrolujte spojeni OP3000
DAC * Vymérite OP3000
» Vyménte Fidici skFin
4450 |Porucha OP3000: DAC OP * Zkontrolujte spojeni OP3000
Prekro€ena pfijimaci * Vymérite OP3000
vyrovnavaci pamét « Vymeénite fidici skFin
4451 |Varovani | OP3000: Timeout pfijmu * Zkontrolujte spojeni OP3000
DAC OP * Vyménte OP3000
+ Vyméiite Fidici skiin
4452 |Varovani | OP3000: Neznamé hlaSeni |« Zkontrolujte spojeni OP3000
DAC OP » Vyménte OP3000
+ Vyméiite Fidici skiin
4456 |Varovani | OP3000: Zadna odpovéd * Zkontrolujte spojeni OP3000
DAC » Vyménte OP3000
* Vymeénite fidici skFin
4460 |Varovani | Spojeni OP7000 ztraceno |+ Zkontrolujte spojeni OP7000
+ Vymérite OP7000
» Vymeénite fidici skFin
4906 |Informace | Neni v prekladové tabulce |+ Zkontrolujte pfipojovaci zdifku ID stroje
* Nutny reset nebo zména tfidy stroje
4907 |Informace |Neni v pfekladové tabulce |+ Nutna zména tfidy stroje
4908 |Informace | Neni v pfekladové tabulce |+ Nutny reset
4911 |Informace | Neni v pfekladové tabulce |+ Nutny reset
4918 |Varovani | Neplatny aktualiza¢ni soubor| ¢« Kontaktujte servis DA
4919 |Varovani |Reset se nezdafil  Kontaktujte servis DA
4920 |Varovani | Chyba v aktualizacnim + Kontaktujte servis DA
protokolu
4921 |Varovani | Aktualizace se prerusila » Kontaktujte servis DA
4922 |Porucha Nenalezena zadna databaze | « Kontaktujte servis DA

uZivatele
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4923 | Porucha Synchronizace se nezdafila |« Kontaktujte servis DA
4930 |Informace |Ridici skfifi vymé&néna + Pfenos dat z ovladaciho panelu do fidici
skiiné
4931 |Informace | Chyba v kontrolnich soué- |+ Pfenos dat z ovladaciho panelu do fidici
tech fidici skfiné skFiné
6353 | Porucha Prekro€eni ¢asu EEprom » Vypnéte Fidici skfif, pockejte, az LED
diody zhasnou, zkontrolujte spojeni ID
stroje a opét zapnéte Fidici skfin
5001 |Informace | Chybna tfida stroje » Zménte tfidu stroje
* Provedte reset
5002 |Informace |Chybna tfida stroje nebo ID |+ Zménte tfidu stroje
stroje chyba pfipojeni * Provedte reset
5003 |Informace |Verze dat pfili§ stara * Provedte reset
5004 |Informace | Chyba kontrolnich souctl * Provedte reset
6360 |Informace |Na externi EEprom nejsou |+ Aktualizujte software
zadna platna data (interni
struktury dat nejsou kompa-
tibilni s externi datovou
paméti)
6361 | Informace | Neni pfipojena externi * Pfipojte ID stroje
EEprom
6362 |Informace | Na interni EEprom nejsou * Zkontrolujte pfipojeni ID stroje
zadna platna data (interni * Vypnéte fidici skFin, pockejte, az LED
struktury dat nejsou kompa- | kontrolky zhasnou, a Fidici skfif opét
tibilni s externi datovou zapnéte
paméti) + Aktualizujte software
6363 | Informace | Na interni a externi EEprom |« Zkontrolujte pfipojeni ID stroje
nejsou zadna platna data » Vypnéte Fidici skfif, pockejte, az LED
(verze softwaru neni kompa-| kontrolky zhasnou, a Fidici skfif opét
tibilni s interni datovou zapnéte
pameéti, pouze vlastnosti pfi |« Aktualizujte software
nouzovém chodu)
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6364 |Informace | Na interni EEprom nejsou » Zkontrolujte pFipojeni ID stroje
zadna platna data a externi |« Vypnéte Fidici skFif, pockejte, az LED
EEprom neni pfipojena kontrolky zhasnou, a Fidici skfif opét
(interni struktury dat nejsou zapnéte
kompatibilni s externi dato- |« Aktualizujte software
vou paméti)
6365 | Informace |Vadna interni EEprom * Vymeénite fidici skFin
6366 |Informace |Interni EEprom je vadna » Vyménite fidici skfin
a externi data nejsou platna
(pouze vlastnosti pfi nouzo-
vém chodu)
6367 |Informace |Interni EEprom je vadna * Vyméiite fidici skfin
a externi data nejsou platna
(pouze vlastnosti pfi nouzo-
vém chodu)
7270 |Informace |Externi CAN * Zkontrolujte spojovaci vedeni
* Provedte aktualizaci softwaru
» Vyménte CAN slave
9310 | Porucha Zafizeni podavajici pas neni | « Zkontrolujte spojovaci vedeni
pfipojeno * Provedte aktualizaci softwaru
« Vymeénite fidici skFin pfistroje na posuv
pasky
9320 | Porucha Zafizeni na posuv pasky ve |+ V prekladové tabulce neni uvedeno
shizené poloze zadné opatfeni k odstranéni
9330 |Informace | Neni pfipojen senzor sily * Zkontrolujte spojovaci vedeni
materialu * Provedte aktualizaci softwaru
» Vyménite senzor sily materialu
9340 | Porucha Hlida¢ konce nité neni * Zkontrolujte spojovaci vedeni
spojen * Provedte aktualizaci softwaru
* Vymeérite hlidace konce nité
9910 |Varovani |Zastaveni Siti * Zkontrolujte u stroje snima¢ sklopeni
* Zkontrolujte pfipojku 24 V
» Vyménite fidici skfin
9911 | Varovani | Vypnuti proudu « Ridici skfif je vypnuta
9912 | Varovani | Nutny restart « Vypnéte Fidici skfin
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9913 |Varovani |Prazdna civka » Nasadte prosim plnou civku

9914 | Varovani |Reset » Odpojte prosim USB flashdisk!

9915 | Varovani | Pockejte prosim! » Pockejte prosim a neodpojujte USB
flashdisk

9916 |Varovani |Vymazte interni pamét » Mazani SD karty. Pokracujte potvrzenim
OK; preruseni pomoci ESC

9917 |Varovani | Vymazte USB flashdisk * Mazani USB flashdisku. Pokradujte potvr-
zenim OK; preruseni pomoci ESC

9918 | Varovani | Neni k dispozici USB « Zasurite prosim USB flashdisk

flashdisk

9919 |Varovani |Zastaveni Siti * Chod stroje pro navlékani je blokovan

9920 |Varovani | Najeti do referenéni polohy |+ Vyckejte prosim na najeti do referenéni
polohy

9921 |Varovani |Zobrazit hlaseni QONDAC |+ Zprava

9922 | Varovani | Servisni zastaveni » Zkontrolujte tlacitko Servisni zastaveni

* Zkontrolujte pfipojku 24 V
» Vyménte Fidici skfin

9923 | Varovani | Nutny update * Restart potvrdte OK nebo ESC pro
preruseni

9924 | Varovani | Token vytvofen * Vytvoreni tokenu na USB flashdisku

9925 |Varovani | Token zménén! » Pfepsat token?

9926 |Varovani | Potvdrte prosim reset » Skute¢né provést reset?

9927 |Varovani |Reset * Reset se zdafil

9928 | Varovani | Najeti referencni polohy? + SeSlapnéte pedal zpét (poloha pedalu -2)

9929 |Varovani | Mnozstvi spodni nité neni » Nasadte prosim plnou civku

dostate¢né
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9930 |Varovani |Prazdna civka » Nasadte prosim plnou civku

9931 |Informace |Rezim navijece * Pro ukon&eni rezimu navijeCe seSlapnéte
pedal zpatky

9932 |Informace | Neni k dispozici zadny + Automaticky rezim neni bez programu $vi

program k dispozici. Pro vytvofeni nového programu

$vl pouZzijte prosim rezim programovani.
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10.3 Poruchy v prabéhu Siti

Porucha

Mozné priciny

Odstranéni

Vyvle€ena nit
na zacatku Siti

P¥ilis pevné pfedepnuti
horni nité

Zkontrolujte pfedepnuti
horni nité (4 str. 42)

Pretrzena nit

Horni nité a spodni nité
nejsou spravné navlecené

Zkontrolujte, jestli je nit
spravné navlecena
(EQ str. 25)

Jehla je ohnutd nebo ma
ostré hrany

Jehlu vyméiite (LD str. 22)

Jehla neni spravné
nasazena v jehelni tygi

Jehlu spravné nasadte do
jehelni tyce (3 str. 22)

PouZita nit je nevhodna

Pouzivejte doporucené
nité (EJ str. 199)

Napnuti nité je pro
pouzitou nit pfili§ pevné

Zkontrolujte napnuti niti
(Ed str. 42)

Casti, jimiz vede nit, napf.
voditka nit&, maji ostré
hrany

Zkontrolujte, jestli je nit
spravné navlecena
(L str. 25)

Jehla poskodila stehovou
desku nebo chapac

Dily nechte opravit
kvalifikovanym odbornym
personalem
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Porucha

Mozné priciny

Odstranéni

Vynechané
stehy

Horni nité a spodni nité
nejsou spravné navlecené

Zkontrolujte, jestli je nit
spravné navlecena
(EQ str. 25, 1 str. 39)

Jehla je tupa nebo ohnuta

Jehlu vyménte (L3 str. 22)

Jehla neni spravné
nasazena v jehelni tygi

Jehlu spravné nasadte do
jehelni tyce (3 str. 22)

PouZit4 tloustka jehly je
nevhodna

Pouzijte jehlu doporuéené
tloustky (L4 str. 199)

Nitovy stojanek je
nespravné namontovany

Zkontrolujte montaz
nitového stojanku

Napnuti nité je prili§ pevné

Zkontrolujte napnuti niti
(E3 str. 42)

Jehla poskodila stehovou
desku nebo chapaé

Dily nechte opravit
kvalifikovanym odbornym
personalem

Vzdalenost mezi chapa-
¢em a niti neni spravné
nastavena

Nastavte vzdalenost
(2 Servisni navod)

Uvolnéné
stehy

Napnuti nité neodpovida
Sitému materialu, tloustce
Sitého materialu nebo
pouzité niti

Zkontrolujte napnuti niti
(3 str. 42)

Horni nité a spodni nité
nejsou spravné navlecené

Zkontrolujte, jestli je nit
spravné navlecena
(3 str. 25, £ str. 39)

Zlomeni jehly

Tloustka jehly neni
vhodna pro pouzity Sity
material nebo nité

Pouzijte jehlu doporu¢ené
tloustky (X str. 199)
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11 Technické parametry

11.1 Udaje a parametry

N N
N N
[<2] [<2]
o (=3
L =] =)
Technické parametry |Jednotka - ]
2 ]
0
(=] a
Typ stehu Dvojity proSivaci steh 301
Typ chapace vertikalni, (L) velky (28 mm)
Pocet jehel 1 2
Jehelni systém 134-35
Tloustka jehly [Nm] 90 - 180
Tloustka Sici nité [Nm] 120/3 - 10/3
(KFA max. 10/3)
Délka stehu [mm] 12/12
Pocet steht max. [mm™] 2500
Pocet stehu pfi dodani | [mm] 2500
Krok patek [mm] 9
Vyska zdvihu [mm] 20
Sitové napéti V] 230V
Kmitocet sité [HZ] 50/60
Provozni tlak [bar] 6

(Tlakovy vzduch je zapotrebi
pouze ve spojeni s volitelnym

vybavenim.)
Délka [mm] 690
Sitka [mm] 220
Vyska [mm] 480
Hmotnost [ka] 74 76
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11.2 Pozadavky pro bezporuchovy provoz

Kvalita tlakového vzduchu podle normy ISO 8573-1: 2010 [7:4:4]
musi byt zajiSténa.
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12 Priloha

12.1 Montazni schéma zapojeni

Obr. 93: Montazni schéma zapojeni

1
|
|
Blatt
1/15

Bauschaltplan
| 9894 867000 B | ™

1
1
sheet

sawing head

Oberteil

Fl

&
¥
 —
L. Blatt /501

9870 009041

S84 87018 126 |

;‘ a2 Tg
©

9874 867017 L23

Navod kobsluze M-TYPE DELTA - 00.0 - 08/2019 201



s | 9 000/98 %686

uejdy

|eyasneg

S3324034U) 'SaNIp 13003}s
U3|134544IUYIS 'UBIOJOW}4IIYIS
8980/.980

J31av
ddoXna

wioN] swen uneq] Aoy
13nid=0] eS| oi-0-610z] 010

Sees|| queag q
B1-€0-610z] Unjeq. 3|

Priloha

éma zapojeni

Obr. 94: Montazni sch

s

Jaaus

185/ Helg

107 000198 7186

025100 0986
Pajuaipag

JVaNOD =
@

| 118Wo01 43usBYy3
|

g

Juaudnba feoyydg

Bunjesssneziesnz  (z)

L _orswee
60ELO0 0586

Ql-uaulyasely

\'u,f‘ N17ZLHVSN

I'so9x-

X3l V0 1043u03
a1y JvQ Bunanajg

Lv-

T=I=TT

Jaays
1227 Heig

Telel=]

077 GLOM0 0286 @

Tl

sixe-A
saporus

sixe-x

IW-

Sixe-x
saporua

zl DURKOPP
ADLER

- 127 110L98 1LBE 6171 1L0L98 786 0Z71110£98 1L86 LU LLOL9B 7LBE 8171 LLOLSR 7L86
e — | |
T ; ;
BN A, =| Fizlzlz |2
B i e
- | 111 927 4o
214 . §.8.4.
f=[wl~[> 76X L 0YX- [+ 29X L} 1 0ex- [ ZEX-
dol g diL xt 9 4 dol @ dhL X1 f 1™ty 4aum dol @ dhL X1
Sixe-x Sixe-x
6 8 S I z ]

Navod kobsluze M-TYPE DELTA - 00.0 - 08/2019

202



Priloha

a DURKOPP
ADLER

Obr. 95: Montazni schéma zapojeni
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Obr. 96: Montazni schéma zapojeni
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Obr. 99: Montazni schéma zapojeni
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Obr. 101: Montazni schéma zapojeni
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Obr. 103: Montazni schéma zapojeni
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