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1 Allgemeine Informationen

Der Sensor misst vor dem Nahful3 die Nahgutdicke, die vernaht werden
soll. Aufgrund des Messwertes kann die Maschine verschiedene Funktio-
nen nutzen, wie z. B. die Hubanpassung zum Ubernéhen von Verdickun-
gen, automatische Nahful3luftung, Peilstichposition, Naht-Enderkennung
mit den bekannten Lichtschrankenfunktionen.

Komponenten des Bausatzes

Uberprifen Sie vor dem Einbau, ob der Lieferumfang des Bausatzes
0867 594644 korrekt ist.

Teilenummer Menge |Bezeichnung

7910 867700 EN 1 Zusatzanleitung

0867 494384 1 I/O Link Master

0867 594434 1 Halter mit Sensor

9202 002497 1 Zylinderschraube M5x16
9225 201810 1 Senkschraube M4x20
9874 867003 1 Leitung
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2 Montage des PQ-Sensors

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch sich bewegende und
schneidende Teile méglich!

Schneiden und Einstich mdglich.

Montage NUR bei ausgeschalteter Maschine.

HINWEIS

Sachschaden maoglich!

Leitungen kdénnen beschadigt werden und dadurch die Funktion der
Maschine beeintrachtigen.

Leitungen immer so verlegen, dass keine Scheuer- oder
Quetschstellen bestehen.

HINWEIS

Sachschaden mdoglich!
Beschadigungen der Linse des Sensors mdglich.

Sensor IMMER vorsichtig mit einem weichen Tuch reinigen. KEINE
Reinigungsmittel verwenden.

Abb. 1: Montage des PQ-Sensors (1)

(1) - Schraube

So montieren sie den PQ-Sensor:

1. Maschine ausschalten und vom Strom trennen.
2. Kopfdeckel, Armdeckel, Motorabdeckung demontieren.
3. Schraube (1) I6sen.
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Abb. 2: Montage des PQ-Sensors (2)

(2) - Platine (1) - Schraube

4. Platine (2) mit Schraube (1) festschrauben.
W ACHTUNG: die Platine (2) muss schrag stehen.

Abb. 3: Montage des PQ-Sensors (3)

(2) - Platine (5) - Stecker
(3) - Stecker (6) - Platine
(4) - Steckplatz (7) - Stecker

5. Platine (2) mit der Platine (6) verbinden: Stecker (3) der Leitung in
/}b) Steckplatz (4) der Platine (2) und Stecker (7) der Leitung in Steckplatz
der Platine (6) stecken.

. Abdeckung auf die Platine (2) setzen.
W 7. Stecker (5) der Leitung des PQ-Sensors in die Platine (2) stecken.
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Abb. 4: Montage des PQ-Sensors (4)

(8) - Schraube (9) - PQ-Sensor

f 8. Schraube (8) l6sen.
9. PQ-Sensor (9) mit Schraube (8) festschrauben.

10. Leitung des PQ-Sensors (9) in der Maschine verlegen, bei Bedarf mit
Kabelbindern fixieren, dabei Quetsch- und Scheuerstellen vermeiden.

11. Motorabdeckung, Armdeckel und Kopfdeckel wieder montieren.

m Wichtig
" Unterseite des Sensors taglich mit einem weichen Tuch reinigen, nur so
kann eine sichere Funktion sichergestellt werden.
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3 Einstellungen in der Software

3.1 Aktivierung des PQ-Sensors
Abb. 5: Aktivierung des PQ-Sensors (1)
a Einstellungen

Einstellungen Q € & Masc..tion > & Materialstiarken-Erkennung

1

a Maschinen-Konfiguration

2702 Kompensation N&hfuR-Druck
Programm Default-Werte

Bediener-Konfiguration s Perfect Quz
Manueller Data Transfer

Service

Information

Software-Update ! Signalqualitst des PQS

So aktivieren Sie den PQ-Sensor:

Shs 1. Sensorunter Maschinen-Konfiguration - Materialstdrken-
# Erkennung - Perfect Quality Sensor aktivieren.

Abb. 6: Aktivierung des PQ-Sensors (2)

(1) - Druckerfu (2) - Lichtpunkt
- 2. Strecke zwischen rotem Lichtpunkt (2) zur Vorderkante des

# DrickerfuRes (1) messen.

3. Gemessenen Wert in der Software unter Distanz vom Messpunkt
bis zum Nihfufl eingeben angeben.
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Abb. 7: Aktivierung des PQ-Sensors (3)
0 Einstellungen
Einstellungen Q £ & Masc..tion>5 Materialstérken-Erkennung
=
Maschinen-Konfiguration |
L T2702 Kompensation NahfuR-Druck
Programm Default-Werte
Bediener-Konfiguration | Perfect Quality r (PQS) aktiv
Manueller Data Transfer | | Anzeige im
Dista M kt bis . .
S Einstellmeni
Service |
terialdicke vor
Information | Nadel
Software-Update | Signalqualitit des PQS
0 Wichtig
L]

Nach dem Einschalten der Maschine kalibriert sich der PQ-Sensor. Dabei
darf nichts im Bereich des roten Messpunktes auf der Stichplatte liegen.

Der Sensor benétigt zur einwandfreien Messung eine Aufwarmzeit von
mindestens 10 Minuten. War die Maschine langere Zeit ausgeschaltet,
kann esinnerhalb der Aufwérmzeit zu einer eingeschrankten Funktion des
Sensors kommen.
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3.2 Einstellung des PQ-Sensors (Manueller Modus)

Im Manuellen Modus kénnen alle Optionen einzeln tber die entsprechen-
den Kacheln aktiviert und deaktiviert werden.

3.2.1 Automatischer Nahful3-Hub

Erkennt der PQ-Sensor eine Veranderung der Dicke des Nahguts, wird
der N&hful3-Hub automatisch angepasst. Die Anpassung erfolgt in Abhén-
gigkeit vom eingestellten N&hful3-Hub und der gemessenen Materialstar-
ken-Anderung.

Abb. 8: Automatischer Nahfufl3-Hub

Umschalten der NahfulBhubhthe

r Fuhub

Automatischer Wechsel auf zweiten Fuhub

3.2.2 Automatischer Nahfuf3-Hub mit Umschaltung auf 2. Hubhdhe

Erkennt der PQ-Sensor eine Veranderung der Dicke des Nahguts, wird
der Nahful3-Hub automatisch auf die eingestellte 2. Hubhdhe geschaltet.

Abb. 9: Automatischer Nahfu3-Hub mit Umschaltung auf 2. Hubhéhe

Umschalten der NahfuRhubhohe

Automatischer Fulthub

Automatischer Wechsel
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3.2.3 Automatische NahfulR-Liftung

Angepasst an die Dicke des Nahguts, werden die Nahfil3e beim Einlegen
des Nahguts automatisch geliiftet. Die Hohe des NahfulRes wird bei ande-
ren Messwerten wahrend des Einlegens des Nahguts nur nach oben hin
angepasst.

Mit Betétigen des Pedals werden die NahfuRe abgesenkt und der Nahvor-
gang startet.

Abb. 10: Automatische Nahful3-Liftung

0.0 0 i lz.D 0
T 1 L]
g E @

n “ Nahfulb geliiftet

/ i
51 = Nahtparameter

i_. Automatische FuRliftung
e Luftu he fir die automatische x —— g
-~ |
: 6[ ﬁ
—
. o
o

hfuBliiftung bei ~

3.2.4 Automatische Nahfu3-Luftung mit einstellbarer Liftungshdhe

Die Luftungshdhe der NahfulRe beim Einlegen des N&hguts, kann auf ei-
nen Wert von 1 bis 20 voreingestellt werden.

Mit Betatigen des Pedals werden die NahfliRe abgesenkt und der Nahvor-
gang startet.

Abb. 11: Automatische Nahfu3-Liftung mit einstellbarer Luftungshéhe
0.0 0 (] 0.0 0
U | ] » "
| E | O .l
Nihfull gelliftet

tische FuBluftung |

Einstellbare Liftungshohe fir die automatische v = X
FuBliftung v

o o5

C
/

Nahfulliftung bei Nahstopp
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3.2.5 Automatische Peilstichposition

Beim Einlegen des Nahguts wird die Nahgutdicke erkannt und die Nadel-
position an die Dicke des Nahguts angepasst. Die Nadel wird etwas ober-
halb des Nahguts positioniert. Die Hohe der Nadel wird bei anderen
Messwerten wahrend des Einlegens des Nahguts nur nach oben hin an-
gepasst.

Mit Betatigen des Pedals werden die Nahfuf3e abgesenkt und der N&hvor-
gang startet.

Abb. 12: Automatische Peilstichposition

o
=\
0.0 l © Pellstichposition

rrrrEer:

= I Hauptparameter

1 Peilstich-Position

Automatischer Peilstich

3.2.6 Kontrolle der Hohenbegrenzung

Es kann ein Grenzwert fir die maximale Nahgutdicke eingegeben wer-
den. Der Nahvorgang starte nicht, wenn der Grenzwert Uberschritten ist.
Wahrend des Nahens stoppt die Maschine, wenn der Grenzwert tber-
schritten wird.

Abb. 13: Kontrolle der Hhenbegrenzung

Hohenbegrenzungskontrolle

Hohenbegrenzungskontrolle

Hohenbegrenzungskontrolle

Gemessene Materialdicke vor der

Nadel
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3.2.7 Funktion der Lichtschranken

Der PQ-Sensor erkennt das Ende des Nahguts. Die Lichtschranken-Funk-
tion zur Naht-Enderkennung kann daher uneingeschrankt genutzt wer-
den.

3.3 Einstellung des PQ-Sensors (Automatik Modus)

Im Automatik Modus kdnnen alle Optionen in den globalen Programmpa-
rametern aktiviert und deaktiviert werden. Dieses sind Uber folgenden
Pfad erreichbar:

Automatikmodus - Parameter - Programmparameter - Mate-
rialstdrken-Erkennung

Abb. 14:

1-SETUP 1 NAHT 1/1

b a PROGRAMMPARAMETER

Materialstdrken-Erkennung
]

L

Die Erlauterung der einzelnen Optionen finden sich in der Beschreibung
zur Einstellung des PQ-Sensors im Manuellen Modus.
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