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1:

Allgemeines

A

Achtung!

Die in der Serviceanleitung beschriebenen Tatigkeiten diirfen nur von
Fachkraften bzw. entsprechend unterwiesenen Personen durchgefiihrt
werden.

Vorsicht Verletzungsgefahr!

Bei Reparatur-, Umbau- oder Wartungsarbeiten

Hauptschalter ausschalten, Ndhanlage vom pneumatischen
Versorgungsnetz trennen und Anlage drucklos machen

(Z. B. mit der Blaspistole)

1.1

- Lehrensatz

Die vorliegende Serviceanleitung beschreibt das Einstellen und
Justieren der Ndhanlage in einer bestimmten Reihenfolge.

Hierbei ist zu beachten, daB verschiedene Einstellungen voneinander
abhangig sind. Es ist deshalb ratsam, das Einstellen unbedingt unter
Einhaltung der beschriebenen Reihenfolge durchzufiihren.

Fir alle Einstellarbeiten an stichbildenden Teilen muB immer eine
neue einwandfreie Nadel eingesetzt werden.

-
L

Fir einige Einstellarbeiten werden Lehren bendtigt, die Sie unter
Angabe folgender Bestellnummern erhalten kénnen.

Bestell Nr. Einstellung
981 150002 Einstellkloben fiir den Zeitpunkt der Greifer-
bewegung
981 150003 Fahlerlehre 2 mm fiir den Zeitpunkt der Greifer-
bewegung
973 250014 Lehre fir die Héhe und Winkelstellung der
: Nadelstange

973 403030 Lehre flr die Programmnullpunktlage




2. Nahkopf einstellen

2.1 Vorbereitende Arbeiten )

Vorsicht Verletzungsgefahr!

: - Vor dem Priifen und Einstellen des Nahkopfes -
_ ~ Hauptschalter ausschalten, Ndhanlage vom pneumatischen
: Versorgungsnetz trennen und Anlage drucklos machen. -
(Z. B. mit der Blaspistole)

1. Schutzhaube entfernen

Vorsicht Verletzungsgefahr!
Schutzeinrichtungen, die zu Einstell- und Justagezwecken entfernt

werden, milssen nach Beendigung der Arbeiten unbedingt wieder
montiert werden.

— Schutzhaube 1 herunterklappen.

= Schrauben 2 entfernen.

— Klemmschraube 3 ldsen.

— Schutzhaube mit Halterung 4 nach oben abziehen. )

N

. Nadelstange in den oberen Umkehrpunkt stellen und Nadelfaden
entfernen

— Kurbel 5 nach unten driicken.

— Durch Drehen entgegen dem Uhrzeigersinn, Nadelstange in ihren
oberen Umkehrpunkt stellen.

— Fadenkette zwischen NahfuB3 und Stichlochpilz herausziehen und
trennen.

— Nadelfaden entfernen.




10 1112

9 8 15 14 13

3. Linken und rechten Kettfadentrenner entfernen

Kdéperband 6 an der markierten Stelle trennen und aus der
Bandfiihrung 7 nach links herausziehen.

: — Innensechskantschrauben 8 entfernen und Kettfadentrenner 9 (im
) - Bild ohne Schutzblech) zur Seite legen. " .

' ! : 4. Obere und untere Klammerp!atten entfernen - H

Die oberen Klammerplatten 13 kompiett mlt den Klammerplatten-
- tragern 14 entfernen. -

— Innensechskantschrauben 15 entfernen.
— Klammerplattentrager nach vorne vom Haltestift 10 herunterziehen.

-

-

— Schrauben 11 I&sen.

— Haltebleche 12 zur Seite schwenken und untere Klammerplatte
nach unten herausdriicken.

o

. Nahkopf aus seiner Endlage herausziehen

Né&hkopf nach vorne herausziehen und so weit nach rechts
verschieben, daB man bequem an den Bereich des Greifers
herankommit.

Achtung!

Nach Beendigung der Einstell- und Justagearbeiten mu3 der Nahkopf
wieder in seine linke Endstellung geschoben werden.




2.2

Zahnriemen des Antriebsmotors wechseln

Vorsicht Verletzungsgefahr!

Vor dem Wechseln des Zahnriemens
Hauptschalter ausschalten, Nahanlage vom pneumatischen
" Versorgungsnetz trennen und Anlage drucklos machen.

(£. B. mit der Blaspistole)

Stellung des Positionsgebers 2 zum Handrad 1 markieren und
abnehmen.

Alle steckbaren Leitungen am Steuerkasten 6 des Motors
abnehmen.

Die vier Befestigungsschrauben 3 herausdrehen.

Motor 4 mit Halteplatte 5 nach hinten ziehen und dann nach oben
aus dem Zahnriemen herausheben.

Achtung!

Zum Ablegen des Motors einen Hocker oder ahnliches benutzen.
Das HauptanschluBkabel reicht nicht bis zum Boden.

Zahnriemen Gber das Handrad herausziehen.

Neuen Zahnriemen aufsetzen.

Motor wieder von oben so einhangen, dal3 das Gurtrad im
Zahnriemen sitzt.

Motor mit Halteplatte nach hinten an das Oberteil herandriicken.
Befestigungsschrauben 3 einsetzen und festziehen.

Positionsgeber wieder aufsetzen und Stellung nach Markierung
einstellen.

Alle steckbaren Leitungen wieder aufstecken.

Kontrolle der Positionsgeberstellung

Wenn der Fadenhebel in seinem héchsten Punkt steht, miissen die
Kerben des Positionsgebers gegenutberstehen.




2.3 Zahnriemenspannung Armwelle/ Greiferwelle

Die Spannung des Zahnriemens 10 soll mdglichst gering sein, damit
die Lager von Armwelle 7 und Greiferwelle 9 nicht zu stark belastet
werden. . - :

&
Vorsicht Verletzungsgefahr!

Vor dem Kontrollieren und Einstellen des Zahnriemens
Hauptschalter ausschalten, Nahanlage vom pneumatischen
Versorgungsnetz trennen und Anlage drucklos machen.

(Z. B. mit der Blaspistole)

- Oleinfillschraube 2 herausdrehen.
— Schrauben 3 am Kopfdeckel 1 16sen und Kopfdeckel abnehmen.

— Handrad 4 drehen und dabei durch die Kopfdeckel6ffnung
hindurch den Zahnriemen 10 auf Beschadigungen priifen.

— Innensechskantschraube 5 l6sen.

— Schraubendreher durch die Offnung 6 hindurch in den Schlitz der
Spannrolle 8 stecken.

— Spannrolle gegen den Zahnriemen drehen, Stellung halten und
Innensechskantschraube 5 festziehen.

— Handrad durchdrehen und Spannung erneut kontrollieren.
— Kopfdeckel aufsetzen und festschrauben.
— Oleinfiillschraube wieder ins Einfillrohr drehen.




2.4 Nadelstange, Schileifenhub, Nadelfithrung und Greifermittelteilhalter

2441 Hdhe und Winkelstellung der Nadelstange

Die Hohe und Winkelstellung der Nadelstange 9 wird mit der Lehre 8
(973 250014) eingestellt.

- Vorsicht Verletzungsgefahr!
’ Vor dem Priifen und Einstellen der Nadelstange
Hauptschalter ausschalten, Nahanlage vom pneumatischen
Versorgungsnetz trennen und Anlage drucklos machen.

(Z. B. mit der Blaspistole)

— Kopfdeckel 1 abschrauben.
= Nadel, NahfuBB und Stichplatte abschrauben.

— Kurbel 2 nach unten driicken und gegen den Uhrzeigersinn so weit
drehen, bis die Nadelstange in ihrem oberen Umkehrpunkt steht.

— Nadelbefestigungsschraube herausdrehen.
— Schraube 5 der Lehre 973 250014 (M3 x 15) einsetzen.

Achtung!

Schraube nur so weit hineindrehen, daB der Nadelkolben
noch ganz in die Aufnahmebohrung geschoben werden
kann.

— Lehre 8 auf die Grundplatte setzen und mit den
Stichplattenschrauben festschrauben.

— Schraube 4 am Klemmkloben 3 I6sen.

— Kurbel 2 nach unten driicken und den Antriebsmechanismus der
Nadelstange in den unteren Umkehrpunkt drehen.

— Nadelstange 9 ganz nach unten auf den Stift 7 der Lehre 8 ziehen.

— Nadelstange so verdrehen, dal3 die Schraube 5 gegen den Stift 6
der Lehre stoft.

— Schraube 3 am Klemmkloben wieder festziehen.
— Lehre 8 abschrauben.

— Schraube 5 herausdrehen und Nadelbefestigungsschraube wieder
einsetzen.



24.2

Schleifenhub und Abstand der Greiferspitze zur Nadel

981 150003

981 150002

Der Schleifenhub ist der Weg der Nadelstange vom unteren
Umkehrpunkt bis zu dem Punkt, an dem die Greiferspitze auf
Nadelmitte steht.

Der Schleifenhub soll 2 mm betragen.

In der Schleifenhubstellung soll der Abstand zwischen Greiferspitze
und Hohlkehle der Nadel ca. 0,1 mm betragen.

Vorsicht Verletzungsgefahr!

; Vor dem Priifen und Einstellen des Schleifenhubes und
Greiferabstandes

Hauptschalter ausschalten, Ndhanlage vom pneumatischen
Versorgungsnetz trennen und Anlage drucklos machen.
(Z. B. mit der Blaspistole)

— Abdeckplatte 4 nach links wegklappen.

— Nadelftihrung 1 und Greifermittelteilhalter 2 entfernen.
Dazu Innensechskantschraube 3 (von unten zuganglich)
herausschrauben und den kompletten Haltewinkel mit
Nadelfiihrung und Mittelteilhalter abnehmen.

Achtung!

Das Greifermittelteil wird nicht mehr gehalten. Mittelteil beim
Verdrehen der Nadelstange festhalten.

- Greiferbefestigungsschraube 6 l6sen.

— Greiferbefestigungsschraube 7 l16sen und soweit wieder anziehen,
daB der Greifer auf der Welle verdreht werden kann.

— Neue, unbenutzte Nadel einsetzen.
— Nadelstange in den unteren Umkehrpunkt stellen.

— Mit dem Kloben 981 150002 die Lehre 981 150003 gegen die
Nadelstangenbuchse 5 dricken und Kloben festziehen.

— Lehre 981 150003 herausziehen und Nadelstange in Drehrichtung
bis an den Anschlag drehen. (Schleifenhubstellung)

— Greifer auf der Welle so verdrehen, daB die Greiferspitze auf Mitte
Nadel steht.




— Abstand der Greiferspitze zur Nadel durch axiales Verschieben
des Greifers herstellen (ca. 0,1 mm)

Achtung!

Beim Einstellen der Abstandes darauf achten, daB der Greifer nicht zu
weit nach hinten gedriickt wird. Die Olschleuderscheibe zwischen
Greifer und Greiferbock wird sonst zu weit in den Greiferbock
hineingeschoben. Der Greifer wird nicht mehr richtig mit Ol versorgt.

10

Kloben 981 150002 entfernen.

Nadelstange so weit drehen bis eine Befestigungsschraube des
Greifers zuganglich ist und diese festziehen.

— Schleifenhubstellung zur Kontrolle mit Lehre priifen.
Zweite Greiferbefestigungsschraube festziehen.

— Halteplatte 1 mit Nadelfihrung und Mittelteilhalter unter die
Fundamentplatte 2 setzen.

— Halteplatte 1 gegen den Exzenter 3 schieben und festschrauben.




243 Nadelfiihrung

p—

Durch den kontinuierlichen Transport des Nahkopfes wird die Nadel
unterhalb der Ndhgutebenen abgedrangt. Die Nadel muB3 deshalb
) entsprechend gefihrt werden, wenn sich die Greiferspitze an der

Nadel vorbei bewegt.

In der Schleifenhubstellung soll die Nadelfihrung 2 so dicht wie
méglich zur Nadel stehen, ohne diese jedoch zu bertihren.

Vorsicht Verletzungsgefahr!

Vor dem Prifen und Einstellen der Nadelfihrung .
Hauptschalter ausschalten, Nahanlage vom pneumatischen
Versorgungsnetz trennen und Anlage druckios machen.

(Z. B. mit der Blaspistole)

Nadelstange in Schleifenhubstellung drehen.
Schraube 1 |6sen.

Nadelfihrung 2 so dicht wie méglich an die Nadel heranstellen,
ohne daB3 sie jedoch ganz anliegt.

Reicht die Einstellméglichkeit mit Schraube 1 nicht aus, wie folgt
vorgegen:

Befestigungsschraube des Exzenters 4 16sen und Exzenter von
der Halteplatte wegdrehen.

Befestigungsschrauben 3 der Halteplatte 5 l6sen und Halteplatte
so verschieben, daf3 ein méglichst geringer Abstand zwischen
Nadel und Nadelfuhrung 2 erreicht wird.

Achtung!

Wird die Halteplatte 5 verstellt, muB unbedingt der Abstand des
Mittelteilhalters 6 zum Greifermittelteil neu eingestellt werden.
(Siehe Abschnitt 2.4.4 Greifermittelteilhalter)

Halteplatte 5 mit Schraube 3 wieder festziehen.

Exzenter 4 an die Halteplatte herandrehen und festschrauben.
(Der Exzenter dient zur schnellen Fixierung der Halteplatte, wenn
diese aus- und wieder eingebaut wird)

11



24.4

Greifermittelteilhalter

Der Abstand zwischen Greifermittelteil 2 uhd dem Haltefinger 3 soll
mindestens dem Fadendurchmesser entsprechen.

Vorsicht Verletzungsgefahr!

Vor dem Prifen und Einstellen.des Mittelteilhalters
Hauptschalter ausschalten, Ndhanlage vom pneumatischen
Versorgungsnetz trennen und Anlage drucklos machen

(Z. B. mit der Blaspistole) : .

12

- - Schrauben4|osen 3 : : - = Cu

— Haltefinger 3 seitlich verstellen und priifen, ob der benutzte Faden
sauber durch die Offnung 1 hindurchrutscht.

— Schrauben 4 wieder festziehen.



2.5 Spulengehiuseliifter

251 Allgemeines

Durch die hohe Umlaufgeschwindigkeit des Greifers entsteht zwischen
der Laufbahn des Greifers und des Spulengehauses Reibung und
dadurch eine Anlagekraft an der Fadenaustrittstelle zwischen
Spulengehause- Halternase 2 und dem Spulengehause 1. Der
Spulengehauseliifter 3 hat deshalb die Aufgabe, das Spulendehause

~ entgegen der Greiferdrehrichtung zu bewegen, wenn Qie iiber das
Gehause gefiihrte Nadelfadenschlinge die Halternasé 1 passiert.
Somit kann der Fadenaustritt an dieser Stelle ungehindert erfolgen.

252 Fingerhéhe des Spulengehauseliifters

Der Spulengehauselifter 3 soll mit der Nase 4 des Greifermittelteils
auf einer Héhe stehen.

Vorsicht Verletzungsgefahr!
Vor dem Prifen und Einstellen des Spulengehauseliifters
Hauptschalter ausschalten, Nahanlage vom pneumatischen

Versorgungsnetz trennen und Anlage drucklos machen.
(Z. B. mit der Blaspistole)

— Mutter 5 16sen.

— Exzenter 6 verdrehen, bis Spulengehauselifter 3 und Nase 4 auf
einer Hohe stehen.

— Mutter 5 festziehen.

13



253 Liftungsweg, Fingertiefe und Liiftungszeitpunkt

/
0,6 mm

Wenn der Spulengehauseliifterfinger 3 das Mittelteil 1 gellftet hat, soll
der Abstand -X- zwischen Mittelteil 1 und Mittelteilhalter 2 mindestens
so grof3 wie der Nadelfadendurchmesser sein.

. Der Spulengehauselifterfinger 3 soll einen Abstand von ca. 0,6 mm
a zum Mittelteil 1 haben. .

_ Indem Momenf:in dem der Faden durch die Offnung Mittelteil 1/
Mittelteilhalter 2 hindurchschlipft, muB der Spulengehéuseliifter das
Mittelteil ganz gedffnet haben.

Vorsicht Verletzungsgefahr!

Vor dem Priifen und Einstellen des Spulengehauseliifters
Hauptschalter ausschalten, Nahanlage vom pneumatischen
Versorgungsnetz trennen und Anlage drucklos machen.

(Z. B. mit der Blaspistole)

— Mit Kurbel 8 den Greifer herumdrehen und dabei auf den
geodffneten Abstand zwischen Greifermittelteil 1 und Mittelteilhalter
2 achten.

— Schraube 5 l6sen.

— Spulengehéausefinger 3 verdrehen.
Abstand -X- zu klein = nach links verdrehen
Abstand -X- zu groB = nach rechts verdrehen.

— Abstand Mittelteil1 / Spulengehéauselifterfinger 3 von ca. 0,6 mm
herstellen.
Dazu Finger weiter hinein- bzw. herausziehen.

— Schraube 5 festziehen.

— Schraube 6 am Exzenter |6sen.
— Nadelstange 1 mm hinter den oberen Umkehrpunkt drehen.

— [Exzenter 7 drehen, bis der linke Umkehrpunkt des
Spulengehauselifterfingdrs erreicht ist.

— Schraube 6 am Exzenter festziehen.

14
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Kontrolle der Spulengehauseliifterfunktion

*

\orsicht Verletzungsgefahr! , -

Vor dem Priifen und Einstellen des Spulengehauselifters
Hauptschaiter ausschalten, Ndhanlage vom pneumatischen
Versorgungsnetz trennen und Anlage drucklos machen. -
(Z. B. mit der Blaspistolé) :

— Stichplatte aufsetzen und festschrauben.

= Neue Nadel einsetzen.

— NA&hfuB3 montieren und zur Nadel ausrichten.

— Nadelfaden einfadeln.

— Spulengehause mit voller Spule einsetzen.

— Na&hgut zwischen Stichlochpilz und Nahful3 legen.

— Handrad drehen und durch gleichméaBiges Ziehen des Nahgutes
einige Stiche nahen.

— Handrad langsam durchdrehen und dabei den Ablauf der
Stichbildung am Greifer beobachten.
Der Faden darf nicht am Spulengehauselifter hAngenbleiben bzw.
muf3 ungehindert zwischen Greifermittelteil und Mittelteilhalter
hindurchgezogen werden.

— Falls erforderlich, Korrekturen an Luftungsweg, Fingertiefe und
Laftungszeitpunkt vornehmen.

15



2.6

2.6.1

16

Nahfu

NahfuBdruck

L]

Der N&ahfuB 3 soll dem Betétiéungsmebhanismus der Nadelstange bei
seiner Abwartsbewegung folgen. Ein zu geringer Druck kann dabei zu
Fehlstichen flihren.

Der richtige Druck ist eingestellt, wenn zwischen Randelschraube 1
und Kontermutter 2 ein Abstand von ca. 10 mm liegt.

- Kontermutter 2 [6sen.

— Randelschraube 1 verdrehen, bis ein Abstand von ca. 10 mm zur
angezogenen Kontermutter 2 besteht.

— Kontermutter 2 festziehen.



2.6.2 Untere Hublagenbegrenzung

) Der NahfuB soll in seinem unteren Umkehrpunkt einen Abstand von
0,5 mm zum Stichlochpilz haben, wenn der gréBte NahfuBhub und die

medngste Hublage elngestellt sind. -

~_ Vorsicht Verletzungsgefahr' . . B3
é-_ + “Vor dem Priifen und. Einstellen der Hublagenbegrenzung

Hauptschalter ausschalten, Ndhanlage vom pneumatischen
Versorgungsnetz trennen und Anlage drucklos machen.
(Z. B. mit der Blaspistole)

— Nadel entfernen.

— Flagelmutter 2 I16sen.

— Stellrad 3 auf <0> stellen (geringste Hublage).
— Flagelmutter 2 wieder festziehen.

— Stellrad 1 auf Stellung <11> stellen (groBter NahfuBBhub).
Dazu Stellrad so verdrehen, daB die Ziffer 11 zur gedachten
Mittellinie 8 steht .

— Na&hfuB mit Kurbel 7 in den tiefsten Punkt drehen.
— Abstand Nahfu3/ Stichlochpilz mit Fiihlerlehre 0,5 mm priifen.

Korrektur
— Schraube 5 losen.

— Stoffdriickerstange 4 so verstellen, daB zwischen Nahful3 und
Stichlochpilz ein Abstand von 0,5 mm besteht.

— Kloben 6 nach unten driicken und Schraube 5 festziehen.

— Nahkopf einmal durchdrehen und Abstand kontrollieren.

L7



2.6.3

Obere Hublagenbegrenzung

Die Nadelstange soll in ihrem unteren Umkehrpunkt einen Abstand von
0,5 mm zum N&hfuB haben, wenn die héchste Hublage eingestellt ist.

Vorsicht Verletzungsgefahr!

Vor dem Prifen und Einstellen der Hublagenbegrenzung
Hauptschalter ausschalten, NAhanlage vom pneumatischen.
Versorgungsnetz trennen und Anlage drucklos machen.

(Z. B. mit der Blaspistole)

0.5 mm
o

— Flagelmutter 2 |6sen.

— Stellrad 3 rechtsherum auf die gréBte Hublage drehen.
— Fligelmutter 2 festziehen.

— Stellrad 1 fir den NahfuBhub in die Stellung 5 drehen.

Achtung Bruchgefahr!

Stellrad 1 muB3 in Stellung 5 stehen, da sonst
die Nadelstange mit dem N&hful3 kollidiert.

18

— N&hfuB in den tiefsten Punkt drehen.
— Abstand NahfuBB/ Nadelstange mit Flahlerlehre 0,5 mm priifen.
= Fligelmutter 2 I&sen.

— Stellrad 3 auf die niedrigste Hubhdéhe und dann um 4 Teilstriche
weiter auf die Hubhéhe 2 mm drehen.

— Flugelmutter 2 festziehen.

Abstand zwischen N&hfuB3 und Stichlochpilz muB jetzt ca. 2 mm
betragen.

Korrektur
— Schraube 5 I6sen.

— Stoffdriickerstange 4 so verstellen, daB zwischen Nahful3 und
Stichlochpilz ein Abstand von 2 mm besteht.

— Kloben 6 nach unten driicken und Schraube 5 festziehen.
Nahkopf einmal durchdrehen und Abstand kontrollieren.
— Nadel einsetzen.




26.4 NahfuB-Bewegung

Der NahfuB3 soll zusammen mit der Nadelstange den unteren Totpunkt
erreichen und 2 mm nach dem Schleifenhub mit seiner
Aufwartsbewegung beginnen.

Bei falscher Einstellung kénnen Fehlstiche entstehen.

Vorsicht Verletzungsgefahr!

- T ’
Vor dem Prifen und Einstellen der NahfuB-Bewegung
E Hauptschalter ausschalien, Nédhanlage vom pneumatischen
- Versorgungsnetz trennen und Anlage drucklos machen.
(Z. B. mit der Blaspistole)

— Schrauben 2 an der Kurbel 1 herausdrehen und Kurbel nach oben
abziehen.

— Plastikstopfen 3 herausnehmen.

— Eine Schraube am Hubexzenter 4 |sen.
Dazu einen Schraubendreher durch die Bohrung 3 in den Schlitz
der Befestigungsschraube stecken und diese I6sen.

— Handrad drehen, bis die zweite Schraube des Hubexzenters in der
Bohrung der entfernten Kurbel 1 sichtbar wird.

— Schraube vorsichtig I6sen und mit dem Schraubendreher die
Position des Hubexzenters festhalten.

L
s ¥ I — Handrad etwas verdrehen, Schraube am Hubexzenter wieder

e festziehen.

|
i a ! — Nadelstange in die Schleifenhubstellung drehen
i I

| (Siehe Kapitel 2.4.2).
¢ — Nadelstange weiterdrehen und beobachten, ob nach weiteren
‘E’ 2 mm die NahfuBaufwartsbewegung beginnt.

S — Exzenter so lange verstellen, bis die Bewegung stimmt.

— Hubexzenter axial ausrichten.
Dazu Schraube wieder etwas |6sen und Hubexzenter 4 auf der
= Welle so verschieben, daB3 die Befestigungsschraube 6 mittig in

T ey der Bohrung 5 steht.
— Schraube festziehen.

— Handrad weiterdrehen und zweite Befestigungsschraube
festziehen.

19



— Kurbel 1 wieder in die Bohrung setzen.
— Schrauben 2 einsetzen und leicht anziehen.

— Leichtgangigkeit der Kurbel priifen.
Die heruntergedrickte Kurbel muf3, nachdem sie gedreht worden
ist, von alleine nach oben springen. "

— Schrauben 2 lésen und Kurbel eventuell seitlich verstellen.
- — . Schrauben 2 festziehen. : .
G ° _ e . *— Plastikstopfen 3 einsetzen. _ " .
' — Kopfdeckel 4 ansdhrauben. :

Achtung Bruchgefahr!

Der Draht 5 des Nadelfadenwachters muB3 zwischen dem GuBkoérper
und dem Fadenflihrungsbiigel 6 liegen.

Der Nadelfadenwéachterdraht muB3 ungehindert bewegt werden kénnen.

2.6.5 NahfuBhub wahrend des Nahbetriebes

Der korrekte Hub fur alle Stoffarten ergibt sich bei der Stellung <5-6>
des Stellrades 10.

26.6 Hublage des NdhfuBes wahrend des Nahbetriebes

7 Der NahfuB3 soll in seiner untersten Stellung das Nahgut leicht
10 beriihren. Eine falsche Einstellung kann zu Fehlstichen flihren.

— Na&hgut zwischen NahfuB3 und Stichlochpilz legen.

— Kurbel 7 nach unten driicken und linksherum drehen, bis der
N&hfuB3 in seiner tiefsten Punkt erreicht hat.

— Flugelmutter 9 16sen und Stellrad 8 so verdrehen, daB der Nahfu
das Nahgut leicht berihrt.

— Flugelmutter 9 wieder festziehen.

20



2.7 Fadenanzugsfeder

2741 Fadenspannung und Federweg

. = Die Spannung der Fadenanzugsfeder 1 soll so grof3 sein, daB der
Nadelfaden von der Fadenhebelhochstellung bis zum Eintauchen des
o . Nadelohrs irr das Nahgut unter geringer Spannung gehalten wird.

Taucht das Nadeldhr in das Nahgut ein, soll die Fadenanzugsfeder
= entspannt gein. SR

Die Spannung darf nicht'so hoch sein, daB der Nadelfaden durch die
Nadelfadenspannung 4 gezogen wird. - '

Vorsicht Verletzungsgefahr!
é Vor dem Prifen und Einstellen der Fadenanzugsfeder

Hauptschalter ausschalten, Ndhanlage vom pneumatischen
Versorgungsnetz trennen und Anlage drucklos machen.
(Z. B. mit der Blaspistole)

— Innensechskantschraube 5 (Schliissel 2,5 mm) lésen.
— Komplette Fadenspannungseinheit herausnehmen.

— Schraube 3 l6sen und und soweit wieder anziehen, daB die
Schraube 2 auch bei eingebauter Fadenspannungseinheit verdreht
werden kann.

— Fadenspannungseinheit wieder einsetzen.
Durch Verdrehen der Fadenspannungseinheit wird der Federweg

verdndert.
Rechtsherum = Federweg langer
linksherum = Federweg kiirzer

— Innensechskantschraube 5 festziehen.

— Spannung der Fadenanzugsfeder einstellen:
rechtsherum = Spannung héher
linksherum = Spannung geringer

Kontrolle
— Na&hgut zwischen NahfuB3 und Stichlochpilz legen.
— Nadelfaden einfadeln.

— Handrad drehen und durch gleichmaBiges Ziehen des Nahgutes
einige Stiche nahen.

— Handrad langsam drehen und dabei kontrollieren,
1. wie der Nadelfaden um den Greifer gezogen wird,
2. wie die Fadenanzugsfeder arbeitet.
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272

Fadenanzugsfeder austauschen

- (Z. B. mit der Blaspistole)

Vorsicht Verletzungsgefahr!

Vor dem Austauschen der Fadenanzugsfeder
Hauptschalter ausschalten, Nahanlage vom pneumatlschen
Versorgungsnetz trennen und Anlage drucklos machen X

22

= Drehknopf 5 linksherum losdrehen und abnehmen.

— Spannungsscheiben 4 vom Spannungsbolzen 2 herunterziehen.

— Spannungsfeder 3 abziehen.
— Fadenanzugsfeder 1 herausziehen.

— Neue Fadenanzugsfeder einsetzen.

— Spannungsfeder, Spannungsscheiben und Drehknopf wieder
aufsetzen.




2.8 Nahkopf auf der Stelle laufen lassen
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- Far Servicezwecke und zum Kontrblliéren der C")Isghrriierung ist es.
erforderlich, den N&hkopf auf der Stelle (ohne Vorschub) laufen zu
lassen. ’

Vorsicht Verletzungsgefahr!
Bei laufendem Néahkopf nicht in die Maschine greifen oder

Einstellungen vornehmen.

— Nahkopf aus dem Endlagenbereich herausziehen.
— Nadelfaden und Spulengeh&useoberteil mit Spule entfernen.

— Schutzhaube bzw. bei demontierter Schutzhaube den rechten
Tragerarm der Schutzhaube hochklappen.

— Hauptschalter einschalten.
— <ON=> Taste 3 driicken.
— <RETURN> Taste 2 dricken.

= <F4> Taste driicken.
Es wird ins Formenwechsel-Menl umgeschaltet.

— <F4> Taste driicken.
Es wird ins Service-Meni umgeschaltet.

— Taste <5> driicken
Der Nahmotor wird freigeschaltet.

— Knietaster betatigen
Der Nahkopf lauft auf der Stelle.

— Knietaster loslassen um den Nahkopf wieder anzuhalten.

— Taste <5> drlicken
Der Nahmotor wird gesperrt.

— Hauptschalter ausschalten.

23



2.9

2.9.1

Olschmierung

Funktionsweise

24

Olférderung zum Nihkopf

Die Greiferantriebswelle 2 férdert das Ol von der Olwanne 4 iiber die
Leitung 1 zur T-Verbindung 16. Von hier aus gelangt ein Teil des Oles
zum Nahkopf, um die Nadelstange, das Nadelstangengelenk und alle
anderen beweglichen Teile zu schmieren. Der andere Teil des Oles
flieBt Uber die Leitung 17 zum Einfillstutzen 18. Das im Einflllstutzen
nach unten flieBende Ol gelangt iiber die Dochte zur Armwellen-
lagerung 20 und zur FiBchenhubmechanik15. Das iiberschiissige Ol
flieBt vorher in die Olwanne zuriick.

Olriickfiihrung vom Nihkopf

Das im Nahkopf abgeschleuderte Ol sammelt sich im unteren Teil des
Néhkopfes, wo sich die Saugleitung 13 mit einem Metallfilter 12
befindet. Uber die Leitung 13 saugt die Pumpe 7 auf der Greiferan-
triebswelle das Ol wieder zuriick.

Olférderung zum Greifer

Die Pumpe 7 saugt neben dem Ol aus dem Néhkopf auch Ol aus der
Olwanne 4 an. Dieses Ol gelangt (iber die Leitung mit dem Gummiring
6 in die Pumpe. Der Gummiring 6 soll verhindern, daB das Leitungs-
ende direkt auf dem Grund der Olwanne liegt. Sonst besteht die
Gefahr, daB Schmutzpartikel angesaugt werden, die den engen Kanal
zum Greifer verstopfen kénnten.

Die Pumpe férdert das angesaugte Ol Gber die Druckleitung 11 in
einen Kanal. Von hier gelangt es dann Gber die Olschleuderscheibe 9
zum Greifer. Das fur die Greiferschmierung nicht benétigte Ol flie3t
vorher durch das Loch 10 in der Druckleitung ab.




29.2 Kontrolle des Olstandes

18

“Der Olstand in der Olwanne 4 ist in wéchentlichen Abstanden zu
Gberprifen. i

Befindet sich,der Olstand unterhalb der Mitte des Olstandsauges 3,
muB Ol der Sorte "Esso SP NK 10" nachgefiillt werden.

Vorsicht Verletzungsgefahr!

Vor dem Kontrollieren des Olstandes

Hauptschalter ausschalten, Ndhanlage vom pneumatischen
Versorgungsnetz trennen und Anlage drucklos machen.

(Z. B. mit der Blaspistole)

— Olstand am Olstandsauge 3 ablesen.

Bei zu geringem Olstand:
— Einfullstutzen 18 abschrauben.

— Ol der Sorte "Esso SP NK 10" langsam in den Einfiillstutzen
einflllen.
Dabei das Olstandsauge beobachten.

— Einfallstutzen mit Schraube verschlieBen.

25



2.9.3

Regulierung der Nahkopfschmierung

Die Olmenge ist richtig eingestellt, wenn beim Laufen des Nahkopfes
durch die Nadelstange 2 eine leichte Olspur an die linke Seite 4 des

GuBkérpers geworfen wird.

Vorsicht Verleizungsgefahr' =

Vor demrEinstellen der Olmenge - -

Hauptschalter ausschalten, Nahanlage vom pneumatlschen
Versorgungsnetz trennen und Anlage drucklos machen. -

(Z. B. mit der Blaspistole)

— Kopfdeckel abschrauben.

— Kontrollieren, ob der Oldocht 1 mit Ol getrankt und die
Nadelstange 2 mit einem Olfilm benetzt ist.

— Kontrollieren, ob an der unteren Nadelstangenfiihrungsbuchse 3
ein Olvorrat schwimmt.

Befindet sich im Kopf zuviel Ol bzw. sind Oldocht 1 und Nadelstange 2
zu trocken, Olmenge wie folgt einstellen:

— Regulierschraube 14 verdrehen.
Bei zu geringer Olmenge = Schraube nach links drehen. ‘
Bei zuviel Ol im Kopf = Schraube rechtsherum drehen. ,

Kontrolle der Olmenge nach einer Regulierung
— Ein Stlick Papier an die linke Guf3flache 4 legen.

— Na&hkopf einige Zeit auf der Stelle laufen lassen.
(Siehe Kapitel 2.8)

Vorsicht Verletzungsgefahr!

Bei laufendem Né&hkopf nicht in die Maschine greifen oder
Einstellungen vornehmen.

26

— Né&hanlage mit dem Hauptschalter ausschalten.

— Papier herausziehen und kontrollieren, ob auf dem Papier eine
leichte Olspur zu sehen ist.

— Eventuell Vorgang wiederholen.
— Kopfdeckel wieder montieren.



2.9.4 Regulierung der Greiferschmierung

Der Greifer kann nur geschmiert werden, wenn sich die Olschleuder-
scheibe 9 im Kesselbereich des Greifers befindet.

Der Greifer. soll mit der geringstméglichen Olmenge sicher laufen. «

. 4 = a2 = - B
Vorsicht Verletzungsgefahr! g v
Vor dem‘Einstellen der Olmenge .= .
Hauptschalter ausschalten, Ndhanlage vom pneumatlschen
Versorgungsnetz trennen und Anlage drucklos l‘hachen
(Z. B. mit der Blaspistole)

— Regulierschraube 8 rechtsherum ganz hineindrehen und dann um
1/8 Umdrehung linksherum wieder |ésen.

— Nahkopf einige Zeit auf der Stelle laufen lassen.
(Siehe Kapitel 2.8)

Vorsicht Verletzungsgefahr!

Bei laufendem Nahkopf nicht in die Maschine greifen oder
Einstellungen vornehmen.

— Na&hanlage mit dem Hauptschalter ausschalten.
— Papier unter den Greifer legen.

— Nahkopf in Intervallen auf der Stelle laufen lassen.
(Siehe Kapitel 2.8)

— Na&hanlage mit dem Hauptschalter ausschalten.
— Papier unter dem Greifer hervorholen.

Die eingestellte Olmenge ist korrekt, wenn auf dem Papier ein leichter
Olschleier zu sehen ist.

Ist die Olmenge zu groB bzw. ist kein Ol auf dem Papier snchtbar

— Regulierschraube 8 verdrehen.
Bei zu geringer Olmenge = Schraube nach links drehen.
Bei zu groBer Olmenge = Schraube rechtsherum drehen.
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295 01 wechseln

l
{

Das Ol muB nach den ersten 6 Monaten, spéatestens jedoch nach
1000 Betriebsstunden gewechselt werden. Danach ist kein weiterer
Olwechsel erforderlich.

Vorsicht Verletzungsgefahr!

" Vor dem Olwechsel

Hauptschalter ausschalten, Nahanlage vom pneumatlschen
Versorgungsnetz trennen und Anlage drucklos machen.
(Z. B. mit der Blaspistole)

Vorsicht Ol

Kann Hautausschlage hervorrufen. Vermeiden Sie langeren
Hautkontakt. Waschen Sie sich nach Kontakt grindlich.

Schitzen Sie die Umwelt. Die Handhabung und Entsorgung von
Mineraldlen unterliegt gesetzlichen Regelungen. Liefern Sie Altél an
eine authorisierte Annahmestelle ab. Achten Sie darauf, kein Ol zu
verschiutten.
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— Auffangbehalter unter den Nahkopf stellen.
— AblaBschraube 5 herausschrauben.

— Olwannendeckel 2 abnehmen.
Dazu Schrauben 1 und 3 herausschrauben.

- Olwanne reinigen und kontrollieren, ob das Liftungsrohr 4 frei ist.

— AblaBschraube 5 mit neuen Dichtringen versehen und
einschrauben.
Dichtring = Bestell Nr. 996 350250

— Olwannendeckel aufsetzen und mit Schrauben 1 und 3
festschrauben.

— Ol der Sorte "Esso SP NK 10" durch den Einfiillstutzen 14
einfillen, bis das Ol die Mitte des Olstandsauges 3 erreicht hat.

— Auffangbehélter unter dem Nahkopf herausnehmen und Altsl
entsorgen.




2.10 Demontierte Teile einsetzen

) 2.10.1 Klammerplatten einsetzen

10 1142

15 14 13

Vorsicht Verletzungsgefahr!

Vor dem Einsetzen der Klammerplatten .

Hauptschalter ausschalten, Ndhanlage vom pneumatischen
: Versorgungsnetz trennen und Anlage drucklos machen. ’

(Z. B. mit der Blaspistole)

Untere Klammerplatten 16 mit den Befestigungsschrauben 11 von
unten in die Aufnahmebohrung stecken.

Haltebleche 12 unter die Befestigungsschrat}ben 11 drehen.
Befestigungsschrauben 11 festziehen.

Klammerplattentrager 14 mit der oberen Klammerplatte auf den
Haltestift 10 stecken.

Schrauben 15 einsetzen.

Obere und untere Klammerplatten an der Kragenspitze leicht
zusammendricken und dann die Schrauben 15 festziehen.
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2.10.2

Linken und rechten Kettfadentrenner montieren

Vorsicht Verletzungsgefahr!

Vor dem Einsetzen der Klammerplatten
Hauptschalter ausschalten, Ndhanlage vom pneumatischen
Versorgungsnetz trennen und Anlage drucklos machen.

- (Z. B. mit der Blaspistole)

30

- Kettfadentrenner 2 mit Schrauben 1 befestigen.

— Kettfadentrenner ausrichten.
(Siehe Kapitel 3.9)




3. Nahanlage einstellen

N 3.1 Nahkopfhohe prifen

2
1
) Die Nahkopfhahe wird mit eingelegtem Nahgut kontrolliert. Der

Stichlochpilz 2 muB mit gleichmaBigem Abstand unter dem Delrin 1
herfahren. E
Vorsicht Verletzungsgefahr! -
Beim Verfahren des Nahkopfes nicht in die Maschine greifen oder
Einstellungen vornehmen.

Ndhanlage einschalten

— Hauptschalter einschalten.
Kontrolleuchte <Stop> leuchtet.
Die Nahanlage befindet sich im sicheren Halt.

— <ON> Taste driicken.

JAN

) Das gespeicherte Programm und die Nahgutklammern
auf Zusammengehdérigkeit Gberprifen.

- <RETURNs> Taste driicken.
Der Eingabemodus wird freigegeben.

Nahkopf referenzieren (nullen).

— Funktionstaste <F3> dricken.
* Die X- und Y-Achsen werden unter diesem Mentlpunkt referenziert.

- Cursor-Taste <«> driicken.
Taste gedriickt halten, bis der Nahkopf ganz nach links gefahren
ist.

— Cursor-Taste <T> driicken.
Taste gedruckt halten, bis der Nahkopf ganz nach hinten gefahren
ist. Die Meldung Nr. 1140 erlischt, wenn der Nahkopf im Nullpunkt
steht.
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Nahtkontur nicht ndhend abfahren

Funktionstaste <F4> dricken.
Es wird ins Formenwechselmenii verzweigt.

Funktionstaste <F4> driicken.
Es wird ins Servicewechselmeni verzweigt.

Taste <4> driicken.
Taste so oft driicken, bis das Symbol fir entlang der Kragenbahn

Z]‘:!z[i

<START> - Taste driicken.
Die Nahgutklammer schlief3t.

<—> Taste dricken. ~

Nahkopf entlang der Nahgutklammern verfahren und an allen
Stellen auf gleichmé&Bigen Abstand zwischen Stichlochpilz und
Delrin achten. :

<«> Taste driicken.
Né&hkopf wieder in seine linke Endstellung verfahren.

nicht ndhend fahren erscheint.

Bei unterschiedlichem Abstand zwischen Stichlochpilz und Delrin
zunéchst die Klammerplatten ausrichten.



3.2 Grundeinstellung Nahkopfhdhe

'“\ 3.21 Nédhkopfhéhe einstellen

”) ' * Vor dem Kontrollieren und Einstellen der Né&hkopfhéhe missen die
N&hgutklammern ausgerichtet werden. (Siehe Kapitel 3.7.2)

Vorsicht Verletzungsgefahr! .
Vor dem Kontrollieren und Einstellen

_ Hauptschalter ausschalten, Ndhanlage vom pneumatischen
Versorgungsnetz trennen und Anlage drucklos machen.

(Z. B. mit der Blaspistole)

= Riemenschutz 2 entfernen.
Dazu Muttern 1 abschrauben und Riemenschutz nach unten
wegziehen.

— Abdeckblech 3 entfernen.
= Schraube 4 |6sen und Welle 5 freistellen.
— Klemmschrauben 6 und 8 l6sen.

— Welle 7 so verdrehen, daB der Stichlochpilz unter der
Nahgutklammer freigeht.

— Klemmschrauben 6 und 8 festziehen.
— Abstand Stichlochpilz und Delrin priifen.
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322 Ritzelhéhe einstellen

Das Antriebsritzel 1 soll in der Hohe einen Abstand von 0,5 mm zur
Anstellleiste 2 haben.

Vorsicht Verletzungsgefahr!

Vor dem Kontrollieren und Einstellen
- Hauptschalter ausschalten, Ndhanlage vom pneumatischen
‘Versorgungsnetz trennen und Anlage drucklos machen.

(Z. B. mit der Blaspistole)

—  Welle 4 so in der Hohe verschieben, daB der Abstand zwischen
Anstellleiste 2 und Antriebsritzel 1 = 0,5 mm betragt.

— Schraube 3 festziehen.
— Abdeckblech 5 und Riemenschutz 6 wieder montieren.
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3.4 Programmnullpunktlage des Nahkopfes

3441 Allgemeines

) Der Nahkopf muB in seiner linken und rechten Endlage immer an

einem bestimmten Punkt stehen bleiben. Dieser Punkt wird als
Programmnullpunkt_bezeichnet.

Wird dieser Punkt beim Nahen nicht erreicht, erfolgt ein Nahtbild-
versatz. Der Nahkopf kollidiert in diesem Fall sofort mit der
Nahgutklammer.

Der Programmnullpunkt solite

—  bei Aufstellung der Maschine,
— nach einem Standortwechsel
tiberprift werden.

Bei der Kontrolle und Einstellung ist unbedingt die richtige Reihenfolge
zu beachten.

3.4.2 Nihanlage fiir die die Einstellungen vorbereiten

Vorsicht Verletzungsgefahr!

Vor dem Entfernen der Einzelteile

Hauptschalter ausschalten, Nihanlage vom pneumatischen
Versorgungsnetz trennen und Anlage drucklos machen.

(Z. B. mit der Blaspistole)

—  Linke und rechte Kragenspitzenklammer 4 und
Einschneidvorrichtung 6 ausschwenken.

Nachstehende Teile demontieren:

— Kettfadentrenner 6 links und rechts
— Stichplatte

— Nadel

— NahfuB

—  Obere Klammerplatten 1 mit Trager 2
—  Untere Klammerplatten 3

—  Oberes Abdeckblech 7 und hinteres Abdeckblech 8 (nicht sichtbar)
am Koordinatenschlitten.
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3.43 Induktivschalter fiir X- und Y-Achse und "Kleinste GréBe" voreinstellen

Die Induktivschalter 1, 2 und 3 sollen einen Abstand von 0,8-1,0 mm
zu ihren Schaltfahnen haben, damit sie korrekt schalten.

Vorsicht Verletzungsgefahr!

Vor dem Priifen und Einstellen

Hauptschalter ausschalten, Néhanlage vom pneumatischen
Versorgungsnetz trennen und Anlage drucklos machen.

(Z. B. mit der Blaspistole)

— Néhkopf so verschieben, daB die Schaltfahne vor dem
Induktivschalter steht.

— Abstand mit Fiihlerlehre 1,0 mm messen.

— Schalter einstellen.
Dazu die Kontermuttern l6sen und Schalter in der Halterung
verschieben.
Schalter 1 = X-Achse
Schalter 2 = Y-Achse
Schalter 3 = Schalter fiir "Kleinste GréRe"

— Kontermuttern wieder festziehen.
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3.3 Hydraulische Endlagendampfung

A 3.31 Allgemeines

] 4 3 2 1 6 5
Die Endlagendampfer 1 und 4 haben folgende Aufgaben:
— Die Nahkopfbewegung zu dampfen.

— Den Néhkopf nach dem Nahen gedampft in seine linke Endlage z
bringen. ‘ :

3.3.2 Position der Dampfungseinheit

— Kontermuttern 2 und 3 l6sen.

— Dampfer 1 und 4 soweit hineindrehen, bis zwischen AuBenkante
Dampfer und Halter ein Abstand von ca. 55 mm besteht.

— Kontermuttern 2 und 3 festziehen.

Achtung Bruchgefahr!

Die Koppelstange 5 darf beim gréoBten KragenmaR nicht an den
Dampfer 6 stoBen.

— Klammerplatten auf gréBtes MaB fahren.
- Nahanlage einschalten und referenzieren.
- Mit Funktionstaste <F4> ins Formenwechselmeni springen.
- Taste <6> driicken.
- GréBenverstellungsposition eingeben (z. B. 50 mm)
- <Return> Taste driicken. Die Klammerplatten fahren auf.

— Nahtkontur nicht nahend abfahren
- Funktionstaste <F4> driicken. Es wird ins Formenwechselmenl
verzweigt.
- Funktionstaste <F4> drlicken. Es wird ins Servicewechselmen
verzweigt.
- Taste <4> driicken. Taste so oft driicken, bis das Symbol fir

<1! ks
entlang der Kragenbahn nicht ndhend fahren erscheint.
- <START> - Taste driicken. Die Nahgutklammer schlief3t.
- <—> Taste driicken. Nahkopf auf die rechte Kragenspitze fahren.
In dieser Position darf die Koppelstange 5 nicht an den Dampfer 6
stoBen.

— Dampter 6, falls erforderlich, etwas hineindrehen.
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3.3.3

Starke des Dampfers

Die Stellringe 1 und 3 an den Dampfern sollen im neuen Zustand auf
Stellung 9 stehen.

Falsch eingestellte Dampfer kénnen zu einer nicht korrekten
Nullpunktlage des Nahkopfes fihren.

Vorsicht Verletzungsgefahr!

Vor dem Kontrollieren und Einstellen

Hauptschalter ausschalten, Nahanlage vom pneumatischen
Versorgungsnetz trennen und Anlage drucklos machen.

(Z. B. mit der Blaspistole)
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— Innensechskantschrauben 1 und 4 lésen.
— Stellring 2 und 3 gleichmafig verdrehen.
— Innensechskantschrauben 1 und 4 wieder festziehen.

— Dampfung beim Nahen kontrollieren und eventuell noch einmal
einstellen.




344 Abschaltautomatik fiir die GréBenverstellung
Die Abschaltautomatik stoppt den GréBenverstellmotor, wenn beim

Anwaéhlen der kleinsten GréBe die Klammerblécke zusammenstoBen
das Programm jedoch noch nicht den Nullpunkt erreicht hat.

Achtung Bruchgefahr!
é Vor dem Einstellen der kleinsten GréBe mussen bei der 973-305 die

Zwischenstiicke in der Klammer und in der Zufihreinrichtung entfernt
werden. Die Klammerblécke missen ganz zusammenfahren kénnen.

— Klammerplatten auf kleinstes MaB fahren.
- Nahanlage einschalten und referenzieren.
- Mit Funktionstaste <F4> ins Formenwechselmenl springen.
- Taste <6> drlcken.
- GroBenverstellungsposition "0" eingeben
- <Return> Taste driicken.
Die Klammerplatten fahren zusammen.

Vorsicht Verletzungsgefahr!
Vor dem Prifen und Einstellen
Hauptschalter ausschalten, Nahanlage vom pneumatischen

Versorgungsnetz trennen und Anlage drucklos machen.
(Z. B. mit der Blaspistole)

— Abdeckung 1 entfernen.
— Schraube 3 am Schaltring 2 lésen.

— Schalthebel 4 nach rechts driicken, bis er am Anschlagstift 5
anliegt.

— Schaltring bis auf 1 mm an den Schalthebel heranstellen und
Schraube 3 festziehen.

Der Schalter soll schalten, wenn der von Hand betatigte Schalthebel 4
einen Abstand von ca. 3 mm zum Schaltring 2 hat.

— Schrauben 6 l6sen.

— Schalter justieren.

— Schrauben 6 festziehen.

— Schalthebel betatigen und Schaltpunkt prifen.

39



3.4.5

Spannung der Riickholfeder fiir die Abschaltautomatik

=

Die Feder 4 wird von der Verstellwelle 1 zusammengedriickt, wenn der
GroBenverstellmechanismus Block auf Block fahrt, bzw. wenn bei der
973-305 die Zwischenstiicke in der Zufiihreinrichtung und den
Klammerplatten nicht entfernt worden sind, wenn die kleinste GréBe

- angefahren wird.

Vorsicht Verletzungsgefahr!

Vor dem Prifen und Einstellen

Hauptschalter ausschalten, Nahanlage vom pneumatischen
Versorgungsnetz trennen und Anlage drucklos machen.

(Z. B. mit der Blaspistole)
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— Schraube 3 am Stellring 2 losen.
— Feder 4 durch Verschieben des Stellringes 2 spannen.
— Schraube 3 wieder festziehen.

Kontrolle:

— Rechten Verstellkérper aufziehen.
Die Feder muB den Verstellkdrper zuriickdriicken.




3.4.6 "Kleinste GroBe" bestimmen

Bei der "kleinsten GréBe" muf3 sich die Lehre 4 (im Beipack)
sparmungsfrei in die Aufnahmestifte der beiden unteren
Klammerhalterungen 1 und 5 einsetzen lassen.

Vorsicht Verletzungsgefahr!

’ : Bei dieser Einstellung muB die Néh'anlage eingeschaltet sein.
. AuBerste Vorsicht ist geboten.

Justierarbeiten nur unter gréBter Vorsicht durchfahren.

— Nahanlage einschalten.
— Nahkopf referenzieren (Siehe Bedienungsanleitung).
= Mit <F4>-Taste ins Formenwechselmen.

— Uber Punkt (6) Verstellkérper auf groBtes MaB auffahren.
(Eingabe 130.0 mm)

— <F3>-Taste zum Referenzieren der Z-Achse driicken.

- <Start>-Taste driicken.
Verstellkdrper fahren in die kleinste GroBe.

— Nahanlage ausschalten.

= Lehre 4 einsetzen.
Dazu Spindel 7 so verdrehen, daB die Lehre spannungsfrei
eingesetzt werden kann.

— Schrauben 6 an der Schaltleiste 3 I6sen.
— Nahanlage einschalten.

— Schaltleiste an den Induktivschalter 2 heranflihren, bis die rote
LED am Induktivschalter leuchtet.

Achtung!
Abstand Schaltleiste / Induktivschalter nicht verandern.

-

— Schrauben 6 leicht festziehen.

— Mit einem kleinen Hammer die Schaltleiste vorsichtig
zuriickschlagen, bis die LED erléscht.

— Schrauben 6 festziehen.
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Kontrolle der kleinsten GréfBe

AuBerste Vorsicht ist geboten.

Vorsicht Verletzungsgefahr!
é Bei dieser Einstellung muB die Nahanlage eingeschaltet sein.
Justierarbeiten nur unter gréBter Vorsicht durchfiihren.

— Lehre 4 entfernen.

— Nahanlage einschalten, nullen, Verstellkérper auf groBtes MaB
auffahren, Z-Achse referenzieren und <Start>-Taste dricken.
Verstellkérper fahren in die kleinste GroBe.

— Lehre 4 erneut unterlegen.

Achtung!
Die Lehre muB3 leichtgangig einzusetzen sein.

3.4.7 X- und Y-Abstand der Nadel zum Nullpunkt einstellen

Der X- und Y-Abstand zur Bohrung (P0) der Lehre 4 soll nach der
Nullung des Néhkopfes so gering wie méglich sein.

Vorsicht Verletzungsgefahr!
Bei dieser Einstellung muB die Ndhanlage eingeschaltet sein.
AuBerste Vorsicht ist geboten.
Justierarbeiten nur unter gréB3ter Vorsicht durchfiithren.

— Nahanlage einschalten.
— Né&hkopf nullen.

— Lehre 4 einsetzen.
(Lage der Lehre siehe Skizzen)

— Nadel einsetzen und Nadelstange in ihre oberste Position drehen.

— <F4>-Taste zweimal driicken.
Es wird ins Servicemenil umgeschaltet.

— <F3>-Taste driicken. (Nullung von Hand)
— Mit den Tasten <«> und <T> Nahkopf erneut nullen.

— Nadelstange herunterdrehen und priifen, ob die Nadel mittig in der
Bohrung PO steht.

Korrektur

1) Schrauben fiir die X-Achse einstellen

— Schrauben 5 lésen.

— Mit Spindel 6 Position des Induktivschalters verandern.
= Schrauben 5 wieder festziehen.
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2) Schalter fiir die Y-Achse einstellen

Schrauben 7 leicht |6sen.

Position des Schaltbleches 8 durch leichte Hammerschlage
einstellen.

Schrauben 7 festziehen.

Kontrolle

<F4>-Taste zweimal drlicken.
Es wird ins Servicemenll umgeschaltet.

<F3>-Taste driicken. (Nullung von Hand)
Mit den Tasten <«> und <T> Nahkopf erneut nullen.

Nadelstange herunterdrehen und prifen, ob die Nadel mittig in der
Bohrung PO steht.

N’



3.4.8 Parallelitat des Koordinatenschlittens einstellen.
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In der rechten und linken Endlage des Nahkopfes muf die Nadel den
gleichen Y-Abstand zu den Bohrungen 4 und 5 in der Lehre haben.

Vorsicht Verletzungsgefahr!

Bei dieser Einstellung muB die Nahanlage eingeschaltet sein.
AuBerste Vorsicht ist geboten.

Justierarbeiten nur unter gréBter Vorsicht durchfihren.

4] P

— Im Servicemenil Punkt<4> auf nicht ndhend einstellen.
— <Start>-Taste driicken.
— Mit der <—> Taste Nahkopf in die rechte Endlage verfahren.

— Nadelstange mit Kurbel nach unten drehen und kontrollieren, ob
Nadel mittig in der Bohrung PO steht.

Korrektur
— Schraube 3 am Gurtrad l6sen.

— Gurtrad auf der Welle verdrehen, bis Nadel mittig in Bohrung PO
steht.

— Gurtrad wieder festziehen.

Achtung!

Nach einer Korrektur ist die bei Thema 3.4.3 Seite 38 beschriebene
Voreinstellung der X- und Y- Schalter zu kontrollieren.

Danach Punkte 3.4.7 wiederholen und 3.4.8 nochmals kontrollieren.
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3.5

3.5.1

Demontierte Teile montieren

Klammerplatten einsetzen.

15 14 13

Vorsicht Verletzungsgefahr!

Vor dem Einsetzen der Klammerplatten

Hauptschalter ausschalten, Nahanlage vom pneumatischen
Versorgungsnetz trennen und Anlage drucklos machen.

(Z. B. mit der Blaspistole)
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— Untere Klammerplatten 16 mit den Befestigungsschrauben 11 von
unten in die Aufnahmebohrung stecken.

— Haltebleche 12 unter die Befestigungsschrauben 11 drehen.
— Befestigungsschrauben 11 festziehen.

— Klammerplattentrager 14 mit der oberen Klammerplatte auf den
Haltestift 10 stecken.

— Schrauben 15 einsetzen.

— Obere und untere Klammerplatten an der Kragenspitze leicht
zusammendricken und dann die Schrauben 15 festziehen.




3.5.2

Ketifadentrenner montieren.

Kettfadentrenner 3 vormontieren.
N&hanlage einschalten. H
Nahkopf nullen.

Kontrollieren, ob der Stichlochpilz1 am Fihrungsblech 2 weder
links noch hinten anstoBt. ’

Nahtkontur nicht ndhend nach rechts fahren

Funktionstaste <F4> driicken.
Es wird ins Formenwechselmen( verzweigt.

Funktionstaste <F4> driicken.
Es wird ins Servicewechselmeni verzweigt.

Taste <4> driicken.
Taste so oft driicken, bis das Symbol fur entlang der Kragenbahn

%

nicht ndhend fahren erscheint.

<START> - Taste driicken.
Die Nahgutklammer schlieBt.

<—> Taste driicken.
Nahkopf entlang der Nahgutklammern verfahren.

Kontrollieren, ob der Stichlochpilz am rechten Fiihrungsblech
weder rechts noch hinten anst6Bt.
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3.6 Zufihreinrichtung (ZE)

3.6.1 Stellung der eingefahrenen -205 Zufiihreinrichtung

Die Einstellung der Zufihreinrichtung wird im Werk mit einer Lehre
vorgenommen und sollte méglichst nicht verandert werden.

Korrektur, falls erforderlich

Bei eingefahrener Zufihreinrichtung soll die Kante 3 einen Abstand
von 3 mm zur Klammerhalterung 4 haben.

Vorsicht Verletzungsgefahr!
Beim Betatigen der Zufluhreinrichtung nicht in die Nahanlage greifen.

— Abdeckblech 1 abnehmen.

= Nahguthalter demontieren.

— Naéhanlage einschalten.

— Nahkopf nullen.

— ZE durch Betatigen der <4>-Taste einfahren.
— Schraube 2 l6sen

— ZE -Vorderkante 3 an die Klammerplattenhalterung 4 durch Drehen
des Hebels 8 bis auf 3 mm heranstellen.

— Schraube 2 festziehen.

3.6.2 Stellung der eingefahrenen -305 Zufiihreinrichtung

Die Einstellung der Zufuhreinrichtung wird im Werk mit einer Lehre
vorgenommen und sollte méglichst nicht verandert werden.

Korrektur, falls erforderlich

Die ZE-Vorderkante 3 soll bei der 973-305 einen Abstand von 75 mm
zur Klammerplattenhalterung haben, wenn der Stift 6 am Exzenter 5
senkrecht steht.

Die Fuhrungsrolle 12 soll in der eingefahrenen Stellung einen Abstand
von 0,2 mm zur Steuerkurve 11 haben.

A

Vorsicht Verletzungsgefahr!
Beim Betatigen der Zufithreinrichtung nicht in die Nahanlage greifen.
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— Abdeckblech 1 abnehmen.

— Nahguthalter demontieren.

— Nahanlage einschalten.

= Nahkopf nullen.

- ZE durch Betatigen der <4>-Taste einfahren.

— Schraube am Exzenter 5 |6sen und Stift 6 nach oben drehen.
= Schraube 10 am Hebel 8 l6sen.

— Kontermutter 7 I6sen und Anschlagschraube 8 verstellen, bis der
Abstand ZE-Vorderkante/ Klammerplattenhalterung 75 mm betragt.

— Kontermutter 7 festziehen.

— Fahlerlehre (0,2 mm) zwischen Steuerkurve 11 und Fihrungsrolle 12
halten, Hebel 9 andriicken und Schraube 10 festziehen.

— Nahgutklammer wieder montieren.
(Siehe Kapitel 3.5.1)
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3.6.3

Induktivschalter "Start Nahkopf"

Aus Sicherheitsgriinden (Vermeidung von Quetschungen) fahrt die
Zufthreinrichtung zunéachst mit reduziertem Druck ein. Auf vollen
Druck wird umgeschaltet, wenn Zufithreinrichtung und Klammerplatten
sich etwas Uberlappen.

>

Vorsicht Verletzungsgefahr!

Bei Einstellung nicht zwischen Zufihreinrichtung und Klammerplatten
kommen. Quetschgefahr!

Einstellung mit Hilfe eines Helfers kontrollieren.

Achtung!

Ist die Zufiihreinrichtung ganz eingefahren, muf3 die LED 3 am
Induktivschalter aus sein.
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— Abstand Induktivschalter 2 zu Zufiihreinrichtung 1 von 1 - 2 mm
Gberprifen.
Eventuell korrigieren.

= Mit <F4> ins Formenwechselmeni springen.
— Mit <4>-Taste Zuflhreinrichtung einfahren.

— Zufuhreinrichtung 1 durch 2. Person von Hand lber den
Induktivschalter 2 zurlickziehen.

— Zuflhreinrichtung wieder langsam einfahren lassen.
Dabei auf die LED 3 am Induktivschalter achten.

In dem Moment, in dem die LED 3 leuchtet, sollen Zufuhreinrichtung
und Klammerplatten etwas Uberlappt sein, bzw. der Abstand so gering
sein, daB kein Finger dazwischen paft.

— Induktivschalter 2 entsprechend verandern.




36.4 Induktivschalter "ZE-Klammer schlieBen"

Wenn die Klammer 4 der Zufihreinrichtung geschlossen ist, soll
zwischen dem Induktivschalter 6 und dem Schaltblech 2 ein Abstand

von ca. 0,8 - 1,0 mm sein. H

— <Start>-Taste dricken.

— FuBpedal betatigen.
Die ZE-Klammer wird geschlossen.

— Schrauben 3 Iésen.
— Abstand Schaltblech 2 und Induktivschalter 6 einstellen.
— Schrauben 3 festziehen.

3.6.5 Hohe der Zufiihreinrichtung

Beim Beschicken der Nahguthalter soll die Zufihreinrichtung das
genahte Teil in der Klammer nicht verschieben, sondern so eben
dartber hinwegfahren.

— Schrauben 7 links und rechts Iésen.
— ZE-Tisch in die richtige Position dricken.

— Anschlagwinkel 1 zur Hohenbegrenzung anstellen und Schrauben
7 festziehen.

3.6.6 Zufiihrtisch herausnehmen

— Schwarze Abdeckplatte 8 entfernen.

— Darunter liegende Zwischenplatte entfernen.
— Anschlagwinkel1 abklappen.

— Entriegelungsstift 5 hineindricken.

— Zuflhrtisch nach oben herausnehmen.

— Schlauch vom Tisch abziehen.

Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Achtung!
Entriegelungsstifte 5 missen wieder einrasten.
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3.7 Nahgutklammern

3.7.1 Induktivschalter S27

Der Wechsel der Nahgutklammerplatten wird durch den
Induktivschalter 1 (S27) Gberwacht. Werden die Klammern
herausgenommen, erscheint im Display des Bedienpultes die
Meldung 1145.

Ein Formenwechsel muB immer durch Driicken der <ENTER>-Taste
bestatigt werden.

Die Nahgutklammern sollten unbedingt einen Aufkleber mit der
entsprechenden Formennummer erhalten.

Der Induktivschalter 1 (S27) soll mit seiner Schaltflache bindig zur
Unterseite des Aufnahmeklotzes 2 stehen.

3.7.2 Ausrichten der Klammerplatten

Damit die Klammerplatten im geschlossenen Zustand die Nahgutteile
gut klammern, sollten sie méglichst ausgerichtet sein.

Durch falsche oder zu lange Lagerung kénnen sich die Platten jedoch
verziehen.

— Klammerplatten auf eine absolut gerade Platte legen und priifen,
ob sie gerade sind.

— Klammerplatten, falls nétig ausrichten.
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3.7.3 "Halber Druck" der Nahgutklammern

3 2

Die Nahgutklammer soll nur mit einem Druck von 2 bar geschlossen
sein, wenn die Zufiihreinrichtung aus der Klammer herausféahrt.

Das fertig genahte Teil kann so besser aus der geschlossenen
Nahgutklammer herausgezogen werden.

— Abdeckung 1 entfernen.

— Nahanlage einschalten.

— Nahkopf nullen.

— Mit <F4>-Taste ins Formenwechselmenu.

— Mit <1>-Taste auf halben Druck umschalten. (Pfeil gestrichelt).

— Am Druckminderer 2 einen Druck von 2 bar einstellen.
Dazu Drehgriff 3 herunterdriicken und verdrehen.
rechtsherum = Druck gréBer
linksherum = Druck kleiner

— Abdeckung 1 wieder montieren.

3.74 Geschwindigkeit beim Offnen und SchlieBen der Ndhgutklammern

Beide Nahgutklammern sollen gleichmaBig schlieBen bzw. 6ffnen.
— Versiegelungsfarbe an den Drosseln 1 und 2 entfernen.

— Drossel 1 fir das SchlieBen einstellen (an linker und rechter
Nahgutklammer).

— Drossel 2 fiir das Offnen einstellen (an linker und rechter
Nahgutklammery).
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3.8 Transport und Fiihrung des Képerbandes

3.8.1 Koperband-Vorschub

Der Vorschub des Képerbandes 1 soll pro Kragen ca. 1 mm betragen.

— Markierung 4 am Képerband setzten.

— Hebel 6 mit dem Kolben des Zylinders nach hinten driicken.
— Abstand Markierung 4/ Kloben 5 messen.

— Befestigungswinkel 2 verstellen.

3.8.2 Druck der Transportrolle

Die Transportrolle muB so viel Druck haben, daB das Képerband, ohne
durchzurutschen transportiert wird.

— Schrauben 3 verdrehen.
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3.9
) 3.9.1
3.9.2

Kettfadentrenner

Position des Kettfadentrenners.

Stellung der Schneiden

Das Signal zum Trennen der Kettfaden erfolgt, wenn der Néhkopf nach
dem Nahen seine Endlage erreicht hat.

Né&hgut einlegen und NahprozeB starten.
Né&hanlage vor Erreichen der rechten Endlage stoppen.

Kettfadentrenner 2 von Hand betatigen.
Kolbenstange 3 dabei ganz bis zum Ende herausziehen.
Die Kette muB sicher erfaBt werden.

Schrauben 1 und 6 I6sen und Kettfadentrenner passend versetzen.
Schrauben 1 und 6 wieder festziehen.

Die Schneiden sollen vorne ca. 1 mm lberlappt sein, wenn die
Kolbenstange 3 ganz ausgefahren ist.

Kettfadentrenner von Hand betatigen.
Kontermutter 5 Iésen.

Mutter 4 so verstellen, daB bei ganz ausgefahrener Kolbenstange
die Schneiden Uberlappen.

Kontermutter 5 wieder festziehen.
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3.10 Einschneidvorrichtung fiir die Schnabelecken und Kragenspitzenklammer

3.10.1 Aligemeines

Die Zufthreinrichtung kann nur in die Klammerplatten einfahren, wenn
die Einschneidvorrichtung in ihrer Grundstellung steht und Schalter 3
geschaltet hat.

Die Einschneidvorrichtung ist nur aktiv, wenn im N&dhprogramm an der
entsprechenden Stelle ein Signal gesetzt ist.

(Siehe Programmieranleitung)

3.10.2 Stellung der ein- und ausgeschwenkten Einschneidvorrichtung

Die Ausgangsstellung des Tragers 1 ergibt sich, wenn die
Kolbenstange 4 des Zylinders ganz ausgefahren ist.

Die eingefahrene Stellung des Tragers 1 ergibt sich durch den nicht
verstellbaren Anschlag 2.
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3.10.3 Kragenspitzenklammer einstellen

Die Kragenspitzenklammern fahren unmittelbar vor dem Nahvorgang {
ein und halten die Kragenspitzen auBen fest. Der Spitzenbereich wird
so sauber gendht.

Der Abstand der Spitzenklammer zur Nahtlinie soll méglichst groB
sein, damit sie nicht mit dem Stichlochpilz kollidiert.

Vorsicht Verletzungsgefahr!
Beim Ein- und Ausschwenken der Einschneidvorrichtung durch die

Steuerung nicht in die Nahanlage greifen.

— Mit <F4>-Taste ins Formenwechselmenii.

— Mit Icon (8) Anlage drucklos machen.

— Scherentrager von Hand einschwenken.

— Schrauben 1, 2 und 3 I6sen und Kragenspitzenklammer einstellen.

Achtung!
Abstand zum Stichlochpilz beachten.
Kontrolle Gber Service-lcon durchfiihren.

— Schrauben 1, 2 und 3 wieder festziehen.
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3.10.4 Stellung der Schnabelschere

Die Schnabelschere 1 soll mittig in der Schnabelecke stehen und in
einem Abstand von 2 mm zur Naht einschneiden.

. Vorsicht Verletzungsgefahr!
Beim Ein- und Ausschwenken der Einschneidvorrichtung durch die

Steuerung nicht in die Nahanlage greifen.

— Nahanlage einschalten und Nullen.

= Mit <F4>-Taste ins Formenwechselmeni.
— Mit Icon (8) Anlage drucklos machen.

— Scherentréager von Hand einschwenken.
= Schraube 4 Iésen.

— Schraube 3 etwas losen.

— Zylinder mit Schere 2 von Hand ganz ausfahren.
(Schere wird geschlossen)

— Schraube 5 verdrehen, bis die geschlossene Schere einen
Abstand von 2 mm zur Naht hat.

— Schrauben 3 und 4 festziehen.

Kontrolle

— Scherentrager wieder in seine Ausgangsstellung schieben.
— Mit Icon (8) Anlage mit Druck beaufschlagen.

— Mit Icon (5) Scherentrager pneumatisch einschwenken.

— Mit Icon (3) Messer zuschalten.
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3.10.5 Stellung der geéffneten und geschlossenen Schneiden

Die Schneiden der Schnabelschere sollen im geschlossenen Zustand
vorne ca. 1 mm Uberlappt sein, wenn die Kolbenstange ganz
ausgefahren ist.

Im gedffneten Zustand soll die Kante 3 der unteren Schneide einen
Abstand von 1 mm zur Schraube 4 haben.

— Anschlag 2 zum SchlieBen einstellen.
— Anschlag 1 zum Offnen einstellen.

3.10.6 Geschwindigkeit beim Offnen und SchlieBen der Schnabelschere

— Scherentrager wieder in seine Ausgangsstellung schieben.
— Mit Icon (8) Anlage mit Druck beaufschlagen.

— Mit Icon (5) Scherentrager pneumatisch einschwenken.

— Spitzenklammer schlieBen.

— Spitzenklammer 6ffnen.

— Mit lcon (5) Scherentrager pneumatisch ausschwenken.

— Drossel 5 verstellen.
- Drossel ganz zudrehen.
- 1/4 Umdrehung wieder aufdrehen.

Achtung!

Die Schere darf nicht zuschnappen, sondern muB gleichméaBig
schlieBen und 6ffnen.
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3.11  Stapler

3.11.1  Ablauf der Staplerbewegung priifen

8 7 6 54 3 2 1

— Handventil 7 drtcken.

1) Die Blhne 1 fahrt nach oben und betéatigt den Schalter 6.
2) Der Rechen fahrt zuriick.

3) Die Biihne senkt sich ab.

4) Der Rechen fahrt nach vorne.

3.11.2 Stellringe der Biihne einstellen

= Nahanlage drucklos machen.
— Schrauben an den Stellringen 2 und 5 lésen.

— Bilhne 1 von Hand nach oben schieben und Stellung durch die
Steliringe 2 und 5 begrenzen.

— Schrauben an den Stellringen 2 und 5 festziehen.

3.11.3 Geschwindigkeit "Staplerbiihne nach oben und unten"

Auf- und Abwartsfahren der Bithne soll gleichméaBig ablaufen.
— Einen Kragen auf den Rechen legen.

Ventil 7 betéatigen.

Mit Ventil 4 das Hochfahren der Biihne einstellen.

Mit Ventil 3 das Ablassen der Bilhne einstellen.

3.11.4 Geschwindigkeit "Rechen nach hinten und vorn"

Der Rechen 1 soll sich gleichmé&Big nach hinten und vorne bewegen.

Er soll schneller nach hinten fahren, als die Staplerbliihne nach unten
fahrt.

— Abluft an Drossel 8 regein.
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3.11.5

Position des Staplers

Die Position des Staplers kann bei Bedarf, zum Beispiel bei extrem
geringer oder groBer Kragentiefe, verdndert werden.

A

Vorsicht Verletzungsgefahr!

Vor dem Einstellen der Staplerposition

Hauptschalter ausschalten, Ndhanlage vom pneumatischen
Versorgungsnetz trennen und Anlage drucklos machen.

(Z. B. mit der Blaspistole)

3.11.6

Position des Leitbleches

— Schrauben 1 und 2 lésen.

— Position des Staplers verschieben.
— Schrauben 1 und 2 festziehen.

Der aus der Nahgutklammer herausgezogene bzw. herausgeblasene
Kragen soll vom Leitblech 3 oberhalb des Rechens auf den Rechen
rutschen.

Vorsicht Verletzungsgefahr!

Vor dem Einstellen des Leitbleches

Hauptschalter ausschalten, Ndhanlage vom pneumatischen
Versorgungsnetz trennen und Anlage drucklos machen.

(Z. B. mit der Blaspistole)

— Schrauben 4 |6sen und Position des Leitbleches einstellen.
— Schrauben 4 wieder festziehen.
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4. Wartung
41 Wartungsplan

Vorsicht Verletzungsgefahr!

Vor dem Reinigen der Nahanlage

Hauptschalter ausschalten, Ndhanlage vom pneumatischen
Versorgungsnetz trennen und Anlage drucklos machen.

(Z. B. mit der Blaspistole)

Die Wartungsarbeiten miissen spatestens nach den in Spalte
"Stunden" genannten Betriebsstunden vorgenommen werden.

Vorgang Stunden Bemerkungen

Nahkopf

Entfernen von Flusenansammlungen 8

Olstandskontrolle in der Olwanne 40 Wenn das Ol bei nicht laufender Nahanlage

unter der Mitte des Olstandsauges gesunken
ist, Ol der Sorte "Esso-SP-NK10"
nachfillen.

Kontrolle der Olférderung 40 Kontrolle bei laufender Nahanlage
am Sichtfenster

Zahnriemenspannung des Antriebsmotors 160
prifen

Zahnriemenspannung Armwelle/ Greiferwelle 160
prifen

Gestell

Koordinatenschlitten nach Abnahme 160

des Deckbleches saubern

Filter am Schaltkasten saubern 160

Pneumatisches System

Dichtigkeit des pneumatischen 500
Systems priifen
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