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1 Sobre este manual

Este manual foi elaborado com todo o cuidado possivel. Ele contém
informac®es e instrugdes, que permitem uma operacado segura e
duradoura.

Casoinconsisténcias sejam encontradas, ou se houver sugestdes
de melhorias, envie sua mensagem ao Atendimento ao cliente
(2 P. 119).

Considere o manual como parte do produto e conserve-o para
boa manuten¢do do mesmo em um local de facil acesso.

1.1 A guem se destina este manual?
Este manual destina-se para:

« Operadores:
O grupo alvo de pessoas que detém conhecimentos sobre
a maquina e acesso ao manual. O capitulo Operagéo
(£ P. 21) é especialmente importante para os operadores.

« Profissionais especializados:
O grupo de pessoas possui a devida formacao técnicas e
tem capacidade para realizar a manutencao ou consertar
avarias. O capitulo Instalagdo (EJ P. 89) é especialmente
importante para os profissionais especializados.

Um manual de manutencéo é fornecido separadamente.

E necessério observar as qualificagdes minimas, bem como
0S pré-requisitos necessario para o pessoal no capitulo
Seguranca (EJ P. 9).
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1.2 Convencgdes de representacdes - simbolos
e sinais

Parafacilitar e aceleraracompreensao, as diferentes informacoes

presentes neste manual sdo apresentadas ou destacadas pelos

seguintes sinais:

Ajuste correto

Indica o ajuste correto.

Anomalias

Indica anomalias que podem ocorrer no caso de um ajuste errado.

Tampa

Indica quais tampas devem ser desmontadas para acessar 0
componente a ser ajustado.

Passos de operacdo (costurar e equipar)
Passos de assisténcia, manuteng¢do e montagem
Passos no painel de comando do software

Para cada passo, um numero esta atribuido:

Primeiro passo
Segundo passo
A ordem dos passos deve obrigatoriamente ser respeitada.

As enumeracgdes estéo identificadas com um ponto.

Resultado de uma acéo

Alteracao na maquina ou natela de exibicao / painel de comando.

Importante

Preste atencdo especial nesta indicagéo ao executar o respectivo
passo.
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Segurancga

Dados de
localizacéo

Informagéao
Informagdes adicionais, por exemplo, sobre possibilidades alter-
nativas de operacéo.

Sequéncia

Indica quais trabalhos devem ser realizados antes ou depois de
um ajuste.

Referéncias
Remete a outra parte do texto.

Indicacdes de adverténcia importantes ao usuario da maquina
sdoidentificadas de formaespecial. Como a seguranga é umtema
de suma importancia, os simbolos de perigo, niveis de perigo

e seus respectivos termos de alerta sdo detalhados no capitulo
Seguranca (EJ P. 9).

Quando determinadas localiza¢gdes ndo estdo claras em uma
figura, estas estdo indicadas pelos termos direita ou esquerda
sempre na perspectiva do operador.

1.3 Outros documentos

A maquina abrange componentes de outros fabricantes. Estas
pecas compradas de fornecedores externos foram submetidas a
uma avaliacao dos riscos realizada pelos respetivos fabricantes
e declaradas como estando em conformidade com as normas
nacionais e europeias emvigor. O uso adequado de componentes
montados encontra-se descrito nos manuais dos respectivos
fabricantes.
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Sobre este manual

1.4 Responsabilidade

Todas as indicagBes e recomendacdes neste manual foram com-
piladas considerando o avanco tecnolégico atual e as normas e
regulamentos aplicaveis.

Durkopp Adler ndo se responsabiliza por danos causados por:
« Avarias e danos de transporte
« N&o cumprimento do manual
e Um uso incorreto
* Modificagcdes ndo autorizadas na maquina
* Operagéo por pessoal ndo qualificado
« Uso de pecas de reposi¢do ndo homologadas

Transporte

A Durkopp Adler ndo se responsabiliza por danos de avarias e
de transporte. Verifique o equipamento fornecido logo apos a
recepc¢do. Reclame os danos junto ao ultimo transportador.
Isto se aplica mesmo se a embalagem estiver intacta.

Deixe as maquinas, os aparelhos e o material de embalagem no
estado em que estavam quando constatou o dano. Deste modo,
vocé preserva seus direitos junto a empresa transportadora.

Notifiqgue a Dirkopp Adler de quaisquer outros problemas
imediatamente apds a entrega.
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Transporte

Instalacéo

Obrigacbes
do operador

2 Seguranca

Este capitulo contém indicagdes de seguranca importantes.

Leia atentamente as indicagdes antes da instalagcdo ou da opera-
¢do da maquina. Observe sempre as informagdes constantes nas
indicagdes de seguranca. O ndo cumprimento destas pode causar
ferimentos graves e danos materiais.

2.1 IndicacOes de seguranca basicas
Use a maquina somente como descrito neste manual.
O manual deve estar sempre acessivel junto a maquina.

E proibida a execucéo de trabalhos em pecas e dispositivos
sob tenséo. Observacgdo: salvo as exce¢des descritas na horma
DIN VDE 0105.

Nas seguintes operacdes, a maquina deve ter sido desligada no
interruptor principal ou desconectada da fonte de alimentagéo:

« Substituicdo das agulhas ou de outras ferramentas de
costura

» Saida do local de trabalho
* Realizacdo de trabalhos de manutencéo e reparos
« Insercéo da linha de costura

Pecas de reposi¢éo incorretas ou com defeito podem comprome-
ter a seguranca e danificar a maquina. Utilize somente pegas de
reposicao originais do fabricante.

Para transportar a maquina, utilize uma paleteira ou uma empi-
Ihadeira. Levante a maquina 20 mm, no maximo, e fixe-a para
evitar que deslize.

O cabo de conexao deve estar equipado com uma tomada
conforme o padréo do respectivo pais. A montagem da tomada
no conector de rede deve ser somente realizada por técnicos
especializados.

Observar as normas nacionais de seguranca e de prevencgédo de
acidentes, bem como os regulamentos legais de seguranga no
trabalho e de prote¢do do meio ambiente.
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Seguranca

Requisitos a
serem cumpridos
pelo pessoal

Operacao

Dispositivos
de seguranca

Termos de alerta

Todos o0s avisos e sinais de seguranca da maquina devem estar
sempre legiveis. Estes nunca devem ser removidos!

Avisos e sinais de segurancga ausentes ou danificados devem ser
imediatamente substituidos.

Somente técnicos qualificados podem:
« Instalar a maquina
« Executar servicos de manutencao e reparos
< Executar trabalhos nos equipamentos elétricos

Somente pessoas autorizadas podem trabalhar nas maquinas,
sendo que elas devem ter previamente lido e entendido este
manual.

Verifique a existéncia de danos visiveis na maquina durante a

sua utilizag&o. Interrompa o trabalho se perceber altera¢des na
magquina. Notifique todas as alteragdes ao supervisor responsa-
vel. Uma maquina danificada ndo pode continuar a ser utilizada.

N&o remova nem desative os dispositivos de seguranca. Se isto
for indispenséavel para executar um reparo, os dispositivos de
seguranga devem ser reinstalados e ligados logo apés os respec-
tivos trabalhos.

2.2 Termos de alerta e simbolos nas
indicacdes de adverténcia
As indicacGes de adverténcia estdo assinaladas no texto através

de barras coloridas. A cor varia conforme a gravidade do perigo.
Os termos de alerta indicam a gravidade do perigo.

Termos de alerta e o risco que eles descrevem:

Termo de alerta | Significado

PERIGO (com sinais de perigo)
O ndo cumprimento causa morte ou ferimentos
graves

AVISO (com sinais de perigo)
O ndo cumprimento pode causar morte ou ferimen-
tos graves

10
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CUIDADO

(com sinais de perigo)
O néo cumprimento pode causar ferimentos leves
ou moderados

ATENCAO

(com sinais de perigo)
O ndo cumprimento pode causar danos ambientais

INDICACAO

(sem sinais de perigo)
O ndo cumprimento pode causar danos materiais

Simbolos Em caso de perigos para pessoas, estes simbolos indicam o tipo

de perigo:

Tipo de perigo

Geral

Choque elétrico

Perfuracéo

Esmagamento

Hldl 4l 4’4t

Danos ambientais

Manual de instru¢des 969 - 02.0 - 06/2018
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Exemplos Exemplos de indicagBes de adverténcia no texto:

PERIGO

Tipo e fonte de perigo!
Consequéncias em caso de ndo cumprimento.

Medidas de prevencao do perigo.

% Esta é uma indicacéo de adverténcia que, caso néo obser-
vada, resultard em morte ou ferimento grave.

AVISO

Tipo e fonte de perigo!
Consequéncias em caso de ndo cumprimento.

Medidas de prevencao do perigo.

% Esta é uma indicacéo de adverténcia que, caso néo obser-
vada, podera resultar em morte ou ferimento grave.

CUIDADO

Tipo e fonte de perigo!
Consequéncias em caso de nao cumprimento.

Medidas de prevencao do perigo.

% Esta é uma indicacdo de adverténcia que, caso néo obser-
vada, podera resultar em ferimento leve ou moderado.

12
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INDICACAO

Tipo e fonte de perigo!
Consequéncias em caso de ndo cumprimento.

Medidas de prevencéo do perigo.

% Esta é uma indicacdo de adverténcia que, caso ndo obser-
vada, poderd resultar em danos materiais.

ATENCAO

Tipo e fonte de perigo!
i‘@ Consequéncias em caso de ndo cumprimento.
Medidas de prevencéo do perigo.

% Esta é uma indicacdo de adverténcia que, caso ndo obser-
vada, podera resultar em danos ambientais.

Manual de instru¢des 969 - 02.0 - 06/2018 13
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3 Descricao do aparelho

3.1 Componentes da maquina

Fig. 1: Componentes da maquina (1), maquinas com brago padrao

I [ IEP- 2 >

|2

(1) - Alavanca manual

(2) - Roda de ajuste para curso*
elevado do calcador

(3) - Roda ajuste para curso normal
calcador

(4) - Roda ajuste para pressdo
calcador

(5) - Bobinador

(6) - Elemento tenséo da linha

(7) - Abracadeira da linha*

(8) - Calcador com agulha

(9) - Tampa da langadeira

(10) - Teclas no brago maquina

(11) - Volante eletrbnico

(12) - Alavanca do regulador de pontos

(13) - Alavanca de bloqueio para parte
superior maquina

(14) - Roda de ajuste para menor
comprimento pontos*

(15) - Roda de ajuste para maior
comprimento pontos*

(16) - Indicador do nivel do éleo

(17) - Volante

(18) - Painel de comando OP1000

(19) - Suporte da linha

Manual de instru¢des 969 - 02.0 - 06/2018
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Fig. 2: Componentes maquina (2), estrutura para maquinas com braco
padrédo

(1) - Gaveta (7) - Joelheira**
(2) - Reforco das placas (8) - Reservatorio para 6leo residual
(3) - Sensor de valor nominal (9) - Controle DAC
(4) - Interruptor de pedal** (20)- Interruptor principal
(5) - Pedal (11) - Interruptor para iluminador
(6) - Unidade manutencgédo de (12)- Transformador da lampada
ar comprimido costura***

16 Manual de instrucdes 969 - 02.0 - 06/2018
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Fig. 3: Componentes maquina (3), maquinas com braco longo

(1) - Alavanca manual (11) - Volante eletronico
(2) - Roda de ajuste para (12) - Painel de comando OP1000
curso* elevado do calcador (13) - Alavanca do regulador de pontos
(3) - Roda ajuste para curso normal  (14) - Volante adicional
calcador (15) - Alavanca de bloqueio para a parte
(4) - Roda ajuste para a presséo superior maquina
do calcador (16) - Roda ajuste para menor
(5) - Bobinador comprimento pontos*
(6) - Elemento de tenséo da linha (17) - Roda ajuste para maior
(7) - Abragadeira da linha* comprimento pontos*
(8) - Calcador com agulha (18) - Indicador do nivel do éleo
(9) - Tampa da langadeira (19) - Volante
(10) - Teclas no brago maquina (20) - Suporte da linha
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Fig. 4: Componentes maquina (4), estrutura para maquinas com braco
longo

(1) - Reservatorio para 6leo residual (6) - Gaveta

(2) - Unidade manutengéo (7) - Controle DAC
de ar comprimido (8) - Interruptor principal
(3) - Sensor de valor nominal (9) - Transformador da lampada
(4) - Pedal costura***
(5) - Interruptor de pedal** (10) - Interruptor para iluminador

*)  Apenas subclasses na verséo Classic

**) Equipamento opcional, é fornecido apenas & subclasse
Classic mediante solicitacdo

***) Para 0 equipamento Eco, a iluminacéo é solicitada em
separado
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3.2 Uso adequado

AVISO

Perigo de ferimentos devido a pecgas sob
tensdo, bem como pegas moveis, cortantes
e pontiagudas!

O uso indevido pode causar choques elétricos,
esmagamento, cortes e perfuracoes.

Respeite todas as instru¢des do manual.

INDICACAO

Danos materiais devido ao ndo cumprimento das
instrugdes!
O uso indevido pode causar danos a maquina.

Respeite todas as instru¢ées do manual.
_____________________________________________________________________________________|

Amagquina apenas pode ser utilizada com pecas de costura, cujas
caracteristicas atendam a respectiva finalidade.

A maquina destina-se exclusivamente ao processamento de
pecas de costura secas. A peca de costura ndo deve conter
nenhum objeto duro.

As informacgOes sobre as espessuras de agulha admissiveis na
maquina encontram-se no capitulo Dados Técnicos (EJd P. 131).

A costura deve ser efetuada com uma linha de costura, cujas
caracteristicas atendam a respectiva finalidade.

A méaquina destina-se a uso industrial.

A méaquina apenas pode ser instalada e utilizada em locais secos
e bem cuidados. Caso a maquina seja operada em locais que ndo
estejam secos hem bem cuidados, outras medidas que estejam
em conformidade com a norma DIN EN 60204-31 podem ser
necessarias.

Os trabalhos na maquina apenas podem ser realizados por
pessoal autorizado.

A Durkopp Adler ndo se responsabiliza por danos resultantes de
um uso indevido.

Manual de instru¢des 969 - 02.0 - 06/2018 19
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3.3 Declaracéo de conformidade

Amaquina esta em conformidade com os regulamentos europeus
que asseguram a protecdo da saude, a seguranga e a preserva-
¢do do meio ambiente, fornecidos na declaragao de conformidade
ou na declaragdo de incorporagéo do fabricante.

C€
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4 Operacgao

Ofluxo de trabalho é composto por diversas etapas em sequéncia.
Para obter um bom resultado de costura, é necessaria uma
operacgdo sem falhas.

4.1 Preparacdo da maquina para a operacao

AVISO

Perigo de ferimentos devido a pegcas moveis,
cortantes e pontiagudas!

Possivel risco de esmagamento, corte e
perfuragéo.

Os preparativos devem ser realizados, se
possivel, com a maquina desligada.

Antes de comecar a costura, siga as seguintes etapas:
« Insira ou troque a agulha

« Insira a linha da agulha

« Insira ou bobine a linha da lancadeira

« Ajuste a tensdo da linha

Manual de instru¢des 969 - 02.0 - 06/2018 21
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4.2 Ligar/desligar a maquina

Fig. 5: Ligar / desligar a maquina

$dd

(1) - LED no teclado (3) - Interruptor principal
(2) - LED na unidade controle (4) - Interruptor para iluminador

Ligar a maquina

Para ligar a maquina:

1. Pressione o interruptor principal (3) para a posigéao |.
% OsLEDs (1) e (2) se acendem.

Desligar a maquina

Para desligar a maquina:

1. Pressione o interruptor principal (4) para a posi¢éo 0.
% OsLEDs (1) e (2) se apagam.
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4.3 Inserir ou trocar a agulha

CUIDADO

Risco de ferimentos pela ponta e por partes
moveis!
Possivel perfuracéo.

Desligue a maquina antes de inserir ou trocar
a agulha.
N&o agarre na ponta da agulha

INDICACAO

Risco de danos materiais!

Possibilidade de danos a maquina, quebra da agulha ou
danos na linha devido a distancia incorreta entre a
lancadeira e a agulha.

Ap6s inserir uma agulha de espessura diferente, verifique
a distancia da ponta da langadeira e do apoio do lago e
reajuste, se necessario.

Apds inserir uma agulha com um sistema de agulhas
diferente, verifique a altura da barra da agulha e reajuste,
se necessario.

Apo6s inserir uma agulha com espessura diferente, ajuste o
espacador entre o driver e o apoio do laco (2 Manual de

manutenc¢ao).
_____________________________________________________________________________________|

Sequéncia

Ap6s mudar para uma espessura de agulha diferente, ajuste a
disténcia entre a lancadeira e a agulha bem como troque o espa-
¢ador para o apoio do laco. Se for utilizado um sistema de agulhas
diferente, a altura da barra da agulha deve ser ajustada

(&2 Manual de manutenc&o).

Anomalia

Anomalia ap6s inserir uma agulha mais fina:

* Pontos ausentes
¢ Danos na linha
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Anomalia apds inserir uma agulha mais grossa:
« Danos na ponta da lancadeira

« Danos na agulha

« Danos na apoio do lago

Anomalia apds inserir uma agulha mais curta:
« Danos na ponta da lancadeira

« Danos na agulha

* Pontos ausentes

Anomalia apés inserir uma agulha mais longa:
« Danos na ponta da lancadeira

« Danos na agulha

Pontos ausentes

Fig. 6: Inserir ou trocar a agulha

ik

(1) - Barra da agulha (3) -Agulha
(2) - Parafusos (4) - Entalhe

Para inserir ou substituir a agulha:

1. Gire o volante, até que a agulha (3) atinja sua posicao final
superior.

Solte os parafusos (2).
Puxe a agulha (3) para baixo.

Insira a nova agulha.

Importante

Alinhe a agulha de modo que ao entalhe (4) aponte para a
lancadeira.

5. Aperte os parafusos (2).

24
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4.4 Insiraalinhadaagulha

CUIDADO

Risco de ferimentos pela ponta e por partes
moveis!

Possivel perfuragdo ou esmagamento.

Desligue a maquina antes de inserir a linha da
agulha.
N&o agarre na ponta da agulha.

Inserir alinha da agulha do carretel para a maquina

Fig. 7: Inserir a linha da agulha do carretel para a maquina

(1) - Guia dalinha (4) - Porca

(2) - Pré-tenséo (5) - Suporte da linha
(3) - Abertura no tubo (6) - Tubo

Em todas as maquinas, a linha do carretel é conduzida através
do suporte da linha para a maquina.

Desligue a maquina.

Coloque o carretel no suporte da linha (5).

Solte a porca (4).

Ajuste a altura do tubo (6) conforme indicado acima.

a r won e

Gire o tubo de modo que a abertura (3) aponte para a guia
da linha (1).

6. Aperte a porca (4).
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INDICACAO

Risco de danos materiais!

Uma altura do tubo ajustada incorretamente pode levar

a variagdes de tenséo, pois a linha pode ficar presa e
sujeitada.

A costura fica irregular e a linha da agulha é puxada para
fora da agulha ap6s o corte.

Ajuste a altura do tubo conforme indicado acima.
_____________________________________________________________________________________|

7. Guiealinhadaagulhaatravés dotubo (6), abertura (3) e guia
da linha (1) até a pré-tensao (2).

Insira alinha da agulha

Fig. 8: Inserir a linha da agulha (1)

(1) - Guiadalinha (5) - Mola tensora linha
(2) - Tens&o adicional (6) - Pré-tenséo
(3) - Tensao principal (7) - Guia da linha

(4) - Guiadalinha

W 8. Gire o volante até que a alavanca da linha esteja no ponto

morto superior.

9. Insira a linha da agulha no sentido horario por trds na
pré-tenséo (6).
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10. Insira a linha pelas guias da linha (7) e (1).

11. Insira a linha da agulha no sentido anti-horario através da
tenséo adicional (2).

12. Insira a linha da agulha no sentido horério através da tenséo
adicional (3).

13. Guie a linha da agulha pela guia da linha (4) e sob a mola

tensora da linha (5).
Amolatensoradalinha (5) puxa a linha da agulha para baixo.

Fig. 9: Inserir a linha da agulha (2)

(8) - Alavanca linha (13)- Guia da linha

(9) - Guiadalinha (14)- Guia da linha na
(10)- Guia da linha barra da agulha
(11)- Abragadeira da linha (15) - Buraco da agulha

(12)- Guia da linha

14. Guie a linha da agulha pela guia da linha (9).
15. Guie a linha da agulha pela alavanca da linha (8).
16. Guie a linha da agulha pela guia da linha (10).

17. Guie a linha da agulha pela abracadeira da linha (11)
(opcional se a abracgadeira da linha estiver montada).
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18. Guia a linha da agulha pelas guias da linha (12) e (13).

19. Guie a linha da agulha pela guia da linha (14) na barra da
agulha.

20. Partindo da esquerda, passe a linha da agulha no buraco da
agulha (15).
Alinhadaagulhadeveter pelo menos 70 mm de comprimento
para costurar com segurancga.

E Informagéo
A abracadeira da linha (11) faz parte do equipamento opcional
e pode ser fornecida mediante solicitagao.
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4.5 Alimentar alinha da lancadeira

CUIDADO

Risco de ferimentos pela ponta e por partes
moveis!

Possivel perfuragdo ou esmagamento.
Desligue a maquina antes de bobinar a linha da
agulha.

N&o agarre na ponta da agulha.

Fig. 10: Bobinar linha langadeira (1)

(1) - Tubo (4) - Abertura no tubo
(2) - Placa de tenséo (5) - Porca
(3) - Guia da linha (6) - Suporte da linha

W Para bobinar a linha da lancadeira:

Coloque o carretel no suporte da linha (6).
Solte a porca (5).
Ajuste a altura do tubo (1) conforme indicado acima.

P w0 b e

Gire otubo (1) de modo que a abertura (4) aponte paraaguia
da linha (3).

5. Aperte a porca (5).
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INDICACAO

Risco de danos materiais!

Uma altura do tubo ajustada incorretamente pode levar
a variagdes de tenséo, pois a linha pode ficar presa e
sujeitada.

A linha da lancadeira é bobinada de modo irregular.

Ajuste a altura do tubo conforme indicado acima.

6.

Guie a linha da langadeira através do tubo (1), abertura (4)
e guia da linha (3) até a placa de tensao (2).

Fig. 11: Bobinar linha langadeira (2)

(7) - Lamina de corte (9) - Placatenséo linha
(8) - Guia da linha

7.

Guie alinha dalancadeira no sentido horéario através da placa
de tenséo (9).

Guie a linha da langadeira pela guia da linha (8).

Aperte a linha da lancadeira sob a lamina de corte (7) e retire
0 excesso de linha.
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Fig. 12: Bobinar linha langadeira (3)

ER R NN

(10)- Alavanca bobinador (12) - Bobina
(11)- Eixo bobinador (13) - Arrastador

10. Cologque a bobina (12) no eixo do bobinador (11) e
arrastador (13).

11. Ligue a maquina.
12. Pressione a alavanca do bobinador (10) para a posigéo I.

Informagéo

Com um motor interno, o bobinador comeca a bobinar imediata-
mente apoés ser ligada a alavanca do bobinador. A bobinagem

é concluida automaticamente, quando a bobina estiver cheia.

E possivel bobinar durante a costura ou fora da operacéo de
costura.
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4.6 Substituir a bobina

CUIDADO

Risco de ferimentos pela ponta e por partes
moveis!
Possivel perfuracdo ou esmagamento.

Desligue a maquina antes de trocar a bobina.

Fig. 13: Substituir bobina (1)

(1) - Linha da agulha (3) - Painel de comando OP1000
(2) - Tampa da lancadeira

® Paratrocar a bobina:

1. Pressione atecla F no painel de comando OP1000 (3).

% Amaquina gira automaticamente para a posi¢do necessaria
a fim de trocar a bobina.

2. Desligue a maquina.
3

Pressione levemente a tampa da langadeira (2) na ranhura
e pressione para a direita.
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Fig. 14: Substituir bobina (2)

4)

0

Fig.

- Remate (5) - Alojamento bobina

Pressione o remate (4).

O alojamento da bobina (5) é rebatida para fora e a mola
interna empurra a bobina para cima e para fora.

15: Substituir bobina (3)

(5) - Alojam. bobina (8) - Mola presséao
(6) - Ranhura alojam. bobina (9) - Bobina
(7) - Ranhura mola (10)- Furo arrastador

5.

Retire a bobina vazia (9).

Insira a bobina cheia no alojamento da bobina (5).
Certifique-se de que o furo do arrastador (10) aponte para
0 alojamento da bobina.

Pressione o alojamento da bobina (5) até o remate (4)
engatar.

Guie a linha da langadeira pela ranhura (6).
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9. Guie alinha da langadeira sob a mola de presséo (8) até
a ranhura (7).

10. Puxe para fora a linha da lancadeira pela ranhura (7) de
100 mm a 150 mm.

11. Gire a tampa da lancadeira (2) de volta a posigao basica.

12. Segure alinha da agulha e gire o volante até que a alavanca
dalinha esteja no ponto morto superior e alinhadalangadeira
esteja amarrada a linha da agulha.

13. Puxe demoradamente alinhada agulha e alinha dalancadeira.
14. Encurte a linha da agulha e a linha da langadeira em 70 mm.

15. Ligue a maquina.

Importante
Na primeira costura, segure ambas as linhas.

47 Tensdo dalinha

A tensdo da linha da agulha e a tensdo da linha da lancadeira
afetam juntas aforma de costura. Se atensao da linha for elevada
demais, a peca de costura mais fina pode ficar franzida e a linha
se romper.

Ajuste correto

Se atensao da linha da agulha for igual a da linha da langadeira,
o entrelagamento das linhas se encontra no centro da peca de
costura.

Ajuste a tens@o da linha da agulha de modo a atingir a forma de
costura desejada com a menor tenséo possivel.

Fig. 16: Tens&o da linha

DA150018_V52_XX

(1) - Tensé&o idéntica linha agulha e linha langadeira
(2) - Tens&o linha lancadeira mais forte que linha agulha
(3) - Tensao linha agulha mais forte que linha da langadeira
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4.7.1 Ajustar atensédo dalinha da agulha

Atensdo dalinha da agulha é determinada pelas 3 rodas de ajuste
dos parafusos de tensao.

Na posicao basica, a parte superior daroda de ajuste esta nivelada
com o parafuso no meio.

Fig. 17: Ajustar a tenséo da linha da agulha

(1) - Tenséao adicional (3) - Pré-tensao
(2) - Tenséo principal

Para ajustar a tensédo da linha da agulha:

1. Gire aroda de ajuste para a tensdo desejada.

« Para aumentar a tensdo: Gire a roda de ajuste para
a direita

e Para diminuir a tensao: Gire a roda de ajuste para
a esquerda

Verificar atensao da linha da agulha

Fig. 18: Verificar a tenséo da linha da agulha

(1) - Tensao adicional (3) - Tecla para a tenséo linha
(2) - Tensao principal (4) - Pré-tensao

W Para verificar a tenséo da linha da agulha:

1. Faca uma costura e verifique o seguinte item.
Se houver desvios, os elementos de tensao individuais
devem ser reajustados.
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Pré-tenséao

A pré-tenséo (4) prende a linha quando a tenséo principal (2) e
a tensao adicional (1) estao totalmente abertas.

Informacgéo
Em maquinas com cortador de linha automatico, a pré-tensao (4)
determina o comprimento da linha inicial para a nova costura.

2. Gire aroda de ajuste para a pré-tenséo (4)
« Linha inicial mais curta: Gire a roda de ajuste para a direita

« Linha inicial mais comprida: Gire a roda de ajuste para a
esquerda

% O comprimento da linha inicial deve ser de 60 a 80 mm.

Tensao principal

A tenséo principal (2) determina a tensdo normal da linha ao
costurar.

Ajuste correto

A tenséo principal (2) deve ser ajustada o minimo possivel. O
entrelacamento das linhas deve situar-se exatamente no centro
da peca de costura.

Anomalia

Com tensao muito forte:

« Costura franzida
* Rompimento da linha
* Alinha da agulha pula para fora da placa de tenséo

3. Pressione a tecla de tenséo da linha (3) para desativar a
tenséo adicional.
Maquinas com o equipamento Eco NAO ocupam esta funcao.

% Atensdo adicional esta ativa se a tecla acender.
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Tenséo adicional

A tensdo adicional (1) aumenta a tenséo da linha da agulha
durante a costura, por ex. no espessamento da costura.

Ajuste correto

AN

Sempre ajuste a tensao adicional (1) mais baixa do que a tensao
principal (2).

Anomalia

=

Com tensd@o muito forte:

» Costura franzida

* Rompimento da linha

* Alinha da agulha pula para fora da placa de tenséo
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4.7.2 Ajustar atensdo dalinha dalancadeira

CUIDADO

Perigo de ferimentos causados por pecas
moveis!

Risco de esmagamento.

Desligue a maquina antes de ajustar a tensdo da
linha da lancadeira.

INDICACAO

Risco de danos materiais!
Se a linha for puxada no sentido incorreto, poderao ocorrer
resultados de tenséo falsos.

Observe o sentido necessario para puxar a linha da
lancadeira.

INDICACAO

Risco de danos materiais!

Se a tensdo ajustada da linha da langadeira estiver muito
baixa, o entrelagamento das linhas ird se mover para fora do
centro da peca de costura. Se a velocidade da costura for
aumentada, isto podera causar problemas de costura e
pontos soltos.

Defina uma tensao suficiente da linha da lancadeira ou

reduza a velocidade da costura.
|

A tensédo da linha da langadeira é ajustada de fabrica para
350a400cN (1cN=1g).
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Fig. 19: Ajustar a tenséo da linha da langadeira

(1) - Parafuso ajuste (3) - Linha lancadeira
(2) - Alojamento bobina

W Para ajustar a tenséo da linha da langadeira:

Abra a tampa da langadeira.

2. Gire o volante até que o alojamento da bobina (2) alcance
a posicgdo representada acima.

3. Retire a linha da lancadeira (3) da bobina.
Certifique-se de que a linha da langadeira esteja puxada o
mais proximo possivel do alojamento dabobina (2), conforme
ilustrado acima.

4. Gire o parafuso de ajuste (1).

« Para aumentar a tensdo da linha da lancadeira: gire o
parafuso de ajuste (1) para a direita

« Para diminuir a tenséo da linha da langadeira: gire o
parafuso de ajuste (1) para a esquerda
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4.7.3 Ajustar o regulador dalinha da agulha

Fig. 20: Ajustar o regulador da linha da agulha

(1) - Mola tensora linha (4) - Posicgdes linha agulha
(2) - Regulador linha agulha Reguladores
(3) - Sentido abertura (5) - Abertura

O regulador da linha da agulha determina a tensdo com a qual
a linha da agulha é guiada ao redor da lancadeira.

Ajuste correto
v

O laco da linha da agulha desliza sobre o ponto mais grosso da
lancadeira com pouca tensao.

Para ajustar o regulador da linha da agulha:

1. Pressione o regulador da linha da agulha (2) no sentido de
abertura (3) até a abertura (5).

2. Ajuste o regulador da linha da agulha (2).

« Para aumentar a tensao: puxe para fora o regulador da
linha da agulha (2)

« Para diminuir a tenso: pressione para dentro do regula-
dor da linha da agulha (2)

3. Coloque o regulador da linha da agulha na posicao
desejada (4).
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4. Pressione o regulador da linha da agulha contra o sentido de
abertura (3) para trava-lo.

5. Verifique o ajuste do regulador da linha da agulha ao costurar.

4.8 Posicionar a agulha

CUIDADO

Risco de ferimentos pela ponta e por partes
moveis!
Possivel perfuragdo ou esmagamento.

N&o agarre na ponta da agulha.
N&o agarre na alavanca da linha.
N&o agarre nos calcadores.

A maquina esta equipada com posicionamento manual,
semi-automatico e automético da agulha.

4.8.1 Posicionar a agulha de modo manual

Maquinas com brago padréo

Fig. 21: Maquinas com brago padrédo

(1) - Alavanca manual (3) - Volante
(2) - Cobertura correia
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Para posicionar a agulha de modo manual:

1. Levante os calcadores com a alavanca manual (1) e remova
0 peca de costura existente.

2. Gire o volante (3) até a posicao desejada ser alcangada.

Importante

O sentido correto da rotagéo é anti-horario.
A posicéo é indicada pela escala no volante e em uma marcacéo
de seta na cobertura do correia (2).

Méaquinas com braco longo

Fig. 22: Maquinas com brago longo

(1) - Alavanca manual (4) - Volante eletronico adicional
(2) - Cobertura correia
(3) - Volante

Para posicionar a agulha de modo manual:

1. Levante os calcadores com a alavanca manual (1) e remova
0 peca de costura existente.

2. Gire o volante (3) ou (4) até a posicao desejada ser
alcancada.

Importante

O sentido correto da rotagao é anti-horario.
A posi¢éo é indicada pela escala no volante e em uma marcacéo
de seta na cobertura do correia (2).
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4.8.2 Posicionar a agulha de modo semi-automético

Fig. 23: Posicionar a agulha de modo semi-automatico

(1) - Volante eletrénico (3) - Volante
(2) - Pedal

@ Informacgéo
O posicionamento semi-automatico da agulha funciona apenas

ao girar o volante eletronico (1).

O volante eletrénico (1) é ativado ao pisar brevemente o pedal (2)
ou girar o volante (3).

O movimento ndo é detectado se o volante eletrdnico (1) for girado
muito rapido ou muito lento.

Para posicionar a agulha de modo semi-automatico:

Ligue a maquina.

O volante eletrdnico (1) esta inativo.
Pise o pedal (2) ou gire o volante (3).
O volante eletrdnico (1) esta ativo.

w s g

Gire o volante eletrnico (1) até a agulha estar na posi¢édo
desejada.
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Informagéao
Aunidade de controle paraamaquinaem 2 posi¢cGes pré-definidas
da agulha.

Os posicdes padrdo sao:
¢ Quando a costura para, a agulha esta na peca de costura

« Ap6s o corte da linha (pedal na posicéo -2), a agulha esta
fora da peca de costura

4.8.3 Posicionar a agulha de modo automético

Comuso do volante eletrdnico (1), € possivel definir uma posi¢éo
dos pontos. Esta fungédo permite que a agulha seja colocada
em uma posicao livremente definida.

A posicao definida é aproximada ao pressionar o volante
eletrénico (1).

Fig. 24: Posicionar a agulha de modo automatico

(1) - Volante eletrdnico (3) - Volante
(2) - Pedal

Para posicionar a agulha de modo automatico:

Ligue a maquina.

O volante eletrénico (1) esté inativo.
Pise o pedal (2) ou gire o volante (3).
O volante eletrbnico (1) esta ativo.

wEDd g

Pressione o volante eletronico (1) até que um valor numérico
apareca no visor.
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4. Gire o volante eletrénico (1) até a agulha ter alcancado a
posicéo desejada.
5. Pressione o volante eletrdnico (1) para salvar a posigao
aproximada.
4.9 Calcador
CUIDADO

Perigo de ferimentos causados por pecas
moveis!

Risco de esmagamento.

N&o agarre sob os calcadores.

INDICACAO

Risco de danos materiais!
Possivel colisdo com a barra da agulha.

Antes de levantar os calcadores, coloque a barra da agulha

no ponto morto superior ou inferior.
_____________________________________________________________________________________|
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4.9.1 Elevar os calcadores de modo eletrénico
e pneumatico

A maquina esta equipada com uma elevacgéo eletropneumatica
dos calcadores, controlada com o pedal.

Fig. 25: Elevar os calcadores de modo eletrénico e pneumatico

o5

(1) - Pedal (4) - Posicéo 0: Posi¢ao descanso
(2) - Posicéo -2: Cortar e travar (5) - Posicéo +1: Costurar
(3) - Posicédo -1: Elevar os calcadores

Para elevar os calcadores de modo eletr6nico e pneumatico:

1. Pise no pedal (1) na posic¢édo -1.

% A maquina para e levanta os calcadores.
Os calcadores permanecem acima enquanto o pedal estiver
na posicao -1.

ou

1. Pise no pedal (1) na posigéo -2.

% A maquina para, o cortador da linha é ativado e os calcado-
res séo levantados.
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4.9.2 Elevar os calcadores de modo manual

Na parte superior da maquina, ha uma alavanca que trava os
calcadores na posicao alta.

Fig. 26: Elevar os calcadores de modo manual

e

—

(1) - Alavanca na posicéo 0 (3) - Alavanca na posicéo 2
(2) - Alavanca na posicéo 1

Elevar os calcadores

W Para elevar calcadores de modo manual:

Gire a alavanca na posigdo 1 (2).
Os calcadores séo elevados em 14 mm.
Gire a alavanca na posigédo 2 (3).

&N oF P

Os calcadores sado elevados em 20 mm.

Abaixar os calcadores

mg Para abaixar calcadores:

1. Gire a alavanca na posicéo 0 (1).
% Atrava é liberada.
ou

W 1. Pise no pedal na posicéo -1.
%  Os calcadores sdo levantados ao maximo e a trava é liberada.
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4.9.3 Ajustar a pressao do calcador

Ajuste correto

A peca de costura ndo desliza e é transportada sem problemas.

Anomalia

Em uma presséo do calcador muito forte:

* Rasgo da peca de costura
« Impressfes dos calcadores na peca de costura
Em uma presséo do calcador muito fraca:

¢ Deslizamento da peca de costura

Fig. 27: Ajustar a presséo do calcador

(1) - Roda ajuste (3) - Mola adicional
(2) - Contra-porca

Para ajustar a pressédo do calcador:

1. Solte a contra-porca (2).
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2. Gire aroda de ajuste (1).

« Para aumentar a presséo do calcador: gire no sentido
horéario

« Para diminuir a pressdo do calcador: gire no sentido
anti-horario

3. Aperte a contra-porca (2).

Informagéo
Se a pressao do calcador ndo for suficiente, é possivel usar uma
mola adicional (3) para aumentar a pressdo do calcador.

AVISO

Perigo de lesdo devido a forga da mola!
Possivel leséo dos olhos.

Ao remover a roda de ajuste, certifique-se de que
ndo salte em sua direcdo pela for¢ca da mola.
Mantenha SEMPRE os calcadores na posi¢ao
inferior.

Desparafuse o roda de ajuste (1).
Insira a mola adicional (3).

Gire a roda de ajuste (1) e ajuste a pressao do calcador
desejada.

4.9.4 Ajustar o curso do calcador

INDICACAO

Risco de danos materiais!

E possivel danificar a maquina devido ao giro violento das
rodas de ajuste.

A magquina é construida de modo que nado seja possivel
definir um curso do calcador menor na roda de ajuste direita
do que na roda de ajuste esquerda.

N&o tente forcar um curso do calcador menor na roda de

ajuste direita.
_____________________________________________________________________________________|
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Dependendo do equipamento, a maquina possui 1 ou 2 rodas de
ajuste para o curso do calcador. O curso do calcador é regulavel
sem intervalos de 1 a 12 mm, ao girar a roda de ajuste.

Em maquinas com 2 rodas de ajuste, a roda de ajuste esquerda
determina o curso normal do calcador e a roda de ajuste direita
determina o aumento do curso do calcador.

Ajuste correto

O curso do calcador deve ser ajustado o minimo possivel.
O material é transportado com comprimento dos pontos
constante.

@ Anomalia

Curso do calcador muito grande:

« Choque abrupto dos calcadores

* Aumento do volume

« A maquina é danificada pelo carregamento
Curso do calcador muito pequeno:

* Redugéo dos pontos

« Transporte de material dificil

» Danos na pega de costura

Fig. 28: Ajustar o curso do calcador

(1) - Roda de ajuste para (2) - Roda de ajuste para
curso calcador normal curso calcador normal
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W 1. Gire aroda de ajuste desejada.

« Para aumentar o curso do calcador: gire no sentido
horéario

« Para diminuir o curso do calcador: gire no sentido
anti-horario
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4.9.5 Ativar regulagem rapida do curso por
interruptor de pedal (opcional)

Em maquinas com regulagem rapida do curso por joelheira,

0 aumento do curso do calcador é ativado com a joelheira.

O interruptor basculante na parte traseira da joelheira determina

se 0 aumento do curso do calcador é ativado permanentemente

ou apenas enquanto a joelheira estiver pressionada.

Fig. 29: Ajustar a regulagem rapida do curso pela joelheira

Sl
o

(1) - Joelheira (2) - Interruptor basculante

Comutar permanentemente a regulagem réapida do curso

Para comutar permanentemente a regulagem rapida do curso:

1. Coloque o interruptor basculante (2) para cima.

« Ligue o aumento do curso do calcador: pressione a
joelheira (1) para a direita

« Desligue o aumento do curso do calcador: pressione a
joelheira (1) novamente para a direita

Comutar por pouco tempo aregulagem rapida do curso

Para comutar por pouco tempo a regulagem rapida do curso:

1. Coloque o interruptor basculante (1) para baixo.

e Ligue o aumento do curso do calcador: pressione a
joelheira (1) para a direita e mantenha-a pressionada.

% O aumento do curso do calcador € mantido enquanto a
joelheira (1) for pressionada para a direita.
Assim que a joelheira (1) for liberada, o aumento do curso
do calcador é desligado.
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4.10 Comprimento dos pontos

INDICACAO

Risco de danos materiais!

E possivel danificar a méaquina devido ao giro violento das
rodas de ajuste.

A méquina é construida de modo que um comprimento
menor dos pontos ndo possa ser ajustado na roda de ajuste
superior do que na roda de ajuste inferior.

N&o tente forgar em excesso para ajustar um comprimento

menor dos pontos na roda de ajuste superior.
_____________________________________________________________________________________|

4.10.1 Ajustar o comprimento dos pontos

Dependendo do equipamento, a maquina possui 1 ou 2 rodas de
ajuste para o comprimento dos pontos.

O comprimento dos pontos é regulavel semintervalos de 0 a 12 mm.

Fig. 30: Ajustar o comprimento dos pontos

(1) - Roda de ajuste para maior (2) - Roda de ajuste para menor
comprimento pontos comprimento pontos

W Para ajustar o comprimento dos pontos:

1. Gire aroda de ajuste desejada.
« Para reduzir o comprimento dos pontos: gire no sentido
horério
» Para aumentar o comprimento dos pontos: gire no
sentido anti-horario
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4.10.2 Costuracom 2 comprimentos dos pontos

Em maquinas com 2 rodas de ajuste do comprimento dos pontos,
aroda de ajuste superior é para 0 maior comprimento dos pontos
e aroda de ajuste inferior para o menor. A marca de ajuste na
roda mostra qual comprimento dos pontos esta definido.

Acomutagéo entre os dois comprimentos dos pontos apenas pode
ocorrer com a maquina ligada.

Fig. 31: Costura com 2 comprimentos dos pontos

(1) - Tecla para comprimento pontos (3) - Roda de ajuste para menor
(2) - Marcas ajuste para a indicagao comprimento pontos

do comprimento dos pontos (4) - Roda de ajuste para maior
selecionado comprimento pontos

W Para costurar com o 2° comprimento dos pontos:

1.
%

Pressione a tecla para comprimento dos pontos (1)

O comprimento dos pontos é alterado do comprimento dos
pontos atual para o 2° comprimento dos pontos.

Atecla acende e o comprimento dos pontos ajustado na
roda de ajuste (4) é utilizado.

Pressione novamente a tecla para comprimento dos
pontos (1)

Atecla ndo acende mais e o comprimento dos pontos
ajustado na roda de ajuste (3) é utilizado.
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4.10.3 Costura para tras e travamento
No travamento, o sentido da costura € invertido.

O travamento pode ser ativado de diferentes modos.

As maquinas com a versao Classic sdo equipadas com um
travamento semi-automatico e um automatico.

As maquinas com a versdo Eco apenas podem ser travadas
manualmente.

O remate pode ser costurado enquanto a maquina estiver
funcionando ou parada.

Fig. 32: Costura para tras e travamento

——— ———
[ —

el D

—=

(1) - Tecla para travamento (4) - Alavanca do regulador de pontos
(2) - Pedal (5) - Painel de comando OP1000
(3) - Interruptor de pedal

Travamento manual

Para realizar um travamento manual:

1. Pressioneaalavancadoreguladorde pontos (4)até o batente
para baixo.

% Enquanto a alavanca do regulador de pontos (4) estiver
pressionada, a costura para tras estara ativa.
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1

Informagéao

Se aalavanca do regulador de pontos for levemente pressionada,
o comprimento dos pontos sera menor proporcionalmente ao
angulo da posicéao.

Se a alavanca do regulador de pontos estiver no centro, o
comprimento dos pontos sera 0.

Se a alavanca do regulador de pontos for pressionada mais
para baixo, o comprimento dos pontos se tornara negativo e

a maquina costura para tras.

Travamento semi-automatico

Para realizar o travamento semi-automatico:

1. Pressione a tecla para o travamento (1).

% Enquanto o botdo estiver pressionado, a costura para tras
estara ativa.

Travamento semi-automatico com interruptor de pedal
(opcional)

Para realizar o travamento semi-automatico com interruptor de
pedal:

1. Pise o interruptor de pedal (3).
% Enquanto o interruptor de pedal estiver pressionado, a cos-

tura para tras estara ativa.
Travamento automatico

O travamento automatico € ativado através do painel de comando
do OP1000 (5). Para a programagao, veja o [l Manual de ope-
racdo do DAC basic/classic.

Para realizar o travamento automatico:

=

Ative os remates inicial e final com o nimero de pontos
pertinente.

Pise o pedal (2).
A maquina costura automaticamente um remate inicial.
Para finalizar a costura, pise o pedal (2) para tras.

& W FE D

A maquina costura automaticamente um remate final e con-
clui a costura.
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Selecdo do tipo de remate

Com o painel de comando do OP1000 (5), é possivel selecionar
remates simples, duplos e multiplos.

Para a criacéo do tipo de remate, veja o L Manual de operagéo
do DAC basic/classic.

Selecéo do tipo de remate

Vocé pode escolher entre um remate normal e um remate de
pontos decorativos.

O remate de pontos decorativos parece mais limpo, pois cada
ponto adere aos pontos anteriores no remate.
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4.11 FuncgOes rapidas no teclado

As funcdes das teclas individuais do teclado diferem em se
tratando da versédo Classic ou da versao Eco.

4.11.1 Funcdes rapidas no teclado (Classic)

Fig. 33: FungGes rapidas no teclado (Classic)

=\,
(1) - Interruptor adicional (5) - 2° comprimento pontos
Teclas para: (6) - Tensdo adicional linha
(2) - Remate (7) - Funcéo equipam. adicional

(3) - Posicao agulha
(4) - Suprimir remate

Interruptor adicional (1)

Quando a tecla € ativada, a fungdo definida é ativada e a tecla
acende.

Remate (2)
Quando a tecla é ativada, a maquina costura para tras.
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Tecla para a posi¢ao da agulha (3)

Quando a tecla (3) é ativada, a agulha se move para uma deter-
minada posigao. Esta posi¢do é determinada individualmente
através dos ajustes de parametros. Para isto, leia o [d Manual
de manutengéo.

No fornecimento, a maquina é ajustada de modo que a agulha
fique na posigéo alta quando a tecla (3) é ativada.

Tecla para suprimir remate (4)

A tecla (4) cancela o ajuste geral da costura dos remates inicial
e final. Se os remates estiverem ativados, pressionar a tecla (4)
suprime o proximo remate. Se nenhum remate estiver ativado,
pressionar a tecla (4) costura o proximo remate. Para o ajuste
geral da costura dos remates inicial e final, leia o [ Manual de
operacgédo da unidade de controle do DAC basic/classic.

Tecla para comprimento dos pontos (5)

Quando a tecla (5) é ativada, a maquina costura com o compri-
mento dos pontos maior, definido para o comprimento dos pontos
na roda de ajuste superior.

Tecla para tenséo da linha adicional (6)
A tecla (6) liga a tenséo da linha adicional.

Tecla para funcdo de equipamento opcional (7)

Uma funcgéo do equipamento opcional (por ex. arrefecimento
da agulha) pode ser atribuida a esta tecla mediante a unidade
de controle da maquina.
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4.11.2 Funcdes rapidas no teclado (Eco)

As maquinas com a versao Eco apenas podem ser ocupadas por
2 teclas.

O interruptor adicional ndo pode ser ocupado livremente.

Fig. 34: Funcdes rapidas no teclado (Eco)

|

(1) - Interruptor adicional (3) - Funcéo equipam. adicional
Teclas para:
(2) - Posicao agulha

Interruptor adicional (1)

Se o0 equipamento adicional Conjunto para travamento estiver
montado namaquina, ointerruptor adicional (1) irdativaracostura
para tras.

Tecla para posicionamento da agulha (2)

Quando a tecla (2) é ativada, a agulha se move para uma deter-
minada posigdo. Esta posi¢do é determinada individualmente
através dos ajustes de parametros. Para isto, leia o L Manual
de manuteng&o.

No fornecimento, a maquina é ajustada de modo que a agulha
fique na posicdo alta quando a tecla (2) é ativada.
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Tecla para func¢do de equipamento opcional (3)

Uma fung&o do equipamento opcional (por ex. arrefecimento
da agulha) pode ser atribuida a esta tecla mediante a unidade
de controle da maquina.

4.11.3 Transferir funcéo das teclas no interruptor
adicional (apenas Classic)

Vocé pode transferir uma das fungfes das teclas ao interruptor
adicional. Selecione uma funcdo que precisa com frequéncia para
poder liga-la rapidamente enquanto costura.

Esta fungédo esta disponivel apenas para maquinas com o
equipamento Classic.

Fig. 35: Transferir fungdo das teclas no interruptor adicional

|

(1) - Interruptor adicional (3) - Parafusos
(2) - Funcéo ativada

Afuncgéo dasteclas é transferida ao colocar o parafuso sob atecla
na vertical (2). Apenas uma funcéo pode ser transferida ao inter-
ruptor adicional (1). Assim, apenas um parafuso (3) deve estar
na vertical.

Antes de atribuir uma nova funcéo, todos os parafusos devem ser
trazidos novamente a posicao inicial horizontal.
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W Para transferir uma fungéo das teclas ao interruptor adicional:

1. Giretodosos parafusos (3) de modo que asranhuras estejam
na horizontal.

2. Gire o parafuso 90° sob a tecla desejada de modo que a
ranhura fique na vertical.

4.12 Corte de linha e prendimento da costura

Maquinas com o equipamento Classic sdo equipadas com um
cortador de linha. O cortador de linha se encontra sob a placa de
costura e corta as linhas na extremidade da costura. A linha da
lancadeira é presa por uma mola para garantir que a proxima
costura seja feita com seguranga.

4.12.1 Cortar alinha

Fig. 36: Cortar a linha

g

D¢
%

(1) - Comprimento da extremidade (4) - Painel de comando OP1000
da linha na agulha (5) - Pré-tensédo

(2) - Pedal

(3) - Posigao -2: Cortar e travar
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Utilizar o cortador de linha

Para ativar o cortador de linha:

1. Pise no pedal (2) na posigéo -2 (3).
Alinha pode ser cortada enquanto a maquina estiver funcio-
nando ou parada.

Importante

Se o ajuste estiver incorreto, a costura podera ndo ser feita apos
o corte da linha.

Se a costura ndo funcionar apés cortar a linha, supervisione os
seguintes itens:

 Verifique a tensdo da linha e reajuste, se necessario

« Ative a partida suave (veja od Manual de operacéo do DAC
basic/classic)

« Aumente o nimero de pontos na partida suave (veja o
Manual de operacédo do DAC basic/classic)

« Aumente o comprimento da extremidade da linha da agulha
ao ajustar a pré-tenséo (5)
Quando a maquina esta na posi¢cao automatica superior, o
comprimento da extremidade da linha da agulha deve ser de
60 a 80 mm.
Quanto maior a extremidade da linha da agulha, menor a pro-
babilidade de pular pontos.

Informacgéo
Quanto menor a linha da agulha, maior a probabilidade de a
magquina néo costurar.

Ativar ou desativar o cortador de linha

W Para ativar ou desativar o cortador de linha:

1. Pressione atecla do cortador de linha no OP1000.

% Quando o cortador de linha é ativado, o LED no OP1000
acende.
Quando o cortador de linha é desativado, o LED no OP1000
ndo acende.
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4.12.2 Prendimento da costura

Ao utilizar linhas de costura muito grossas, um remate pode ndo
ser suficiente para prender as linhas. Neste caso, é recomendado
amarrar as extremidades das linhas para obter uma extremidade
da costura segura e estavel.

Para prender a costura ao amarrar as extremidades das linhas:

1. Apds costurar, puxe a extremidade da linha no inicio da cos-
tura para a parte inferior da pega de costura.

2. Amarre as extremidades das linhas.

4.13 Velocidade da costura

A velocidade da costura é definida previamente para a maxima
rotacdo de fabrica. A maxima rotagcdo de fabrica ndo pode ser
excedida.

Quando o pedal é pressionado, a velocidade da costura aumenta
ou diminui proporcionalmente, dependendo do angulo do pedal.

Avelocidade de costurae o comportamento darespostado sensor
de valor nominal podem ser alterados pelos parametros (veja
Lista de parametros 967).

E possivel reduzir a rotag&o por meio do painel de comando do
OP1000 (veja EJ Manual de operagéo do DAC basic/classic).
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4.14 Abracadeira dalinha (opcional)

Com a ajuda da abragadeira da linha, as linhas costuradas sao
puxadas sob a peca de costura no inicio de cada costura.

A abracgadeira da linha prende a linha no primeiro ponto e os
calcadores séo levantados brevemente.

Fig. 37: Abragadeira da linha

@

(1) - Abragadeira da linha (2) - Painel de comando OP1000

Para ativar ou desativar a abragadeira da linha:

1. Pressione a tecla da abragadeira da linha no OP1000 (2).

% Quando a abracadeira da linha é ativada, o LED no OP1000
acende.
Quando a abracgadeira da linha é desativada, o LED no
OP1000 nao acende.
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4.15 Arrefecimento da agulha (opcional)

Fig. 38: Arrefecimento da agulha

(1) - Mangueira para (2) - Tecla para o arrefecimento
o arrefecimento do ar da agulha

Com o arrefecimento da agulha deve ser evitado que a linha da
agulha se queime.

O arrefecimento da agulha fica ativo durante a costura e pode ser
ativado ou desativado através do painel de comando do OP1000
e da tecla para o arrefecimento da agulha (2) (veja 1 Lista de

parametros 967, Manual de operagéo do DAC basic/classic).
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4.16 Bascular o tampo da mesa para baixo

CUIDADO

Perigo de ferimentos causados por pecas
moveis!
Risco de esmagamento.

Desligue a maquina antes de bascular o tampo
da mesa.

Em maquinas com estrutura basculante, o tampo da mesa pode

ser basculado para baixo para aumentar o espago sob o brago
livre.

Fig. 39: Bascular o tampo da mesa para baixo

(1) - Parte basculante tampo mesa (3) - Abragadeira
(2) - Cavilhas (4) - Tampo da mesa
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Para bascular o tampo da mesa para baixo:

Solte a abragadeira (3).

2. Gire a parte basculante do tampo da mesa (1) para tras.
Otampo damesa é centralizado com pinos e deve ser retirado
dos pinos para girar.

3. Solte as cavilhas (2) e retire a parte basculante do tampo da
mesa (1).

Importante

Posicione a abracadeira (3) para que néo haja colisédo quando
a parte basculante do tampo da mesa (1) recuar.

Certifique-se de inserir os pinos de centralizagdo nas furacdes
previstas para isto no tampo da mesa.
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4.17 Costurar

CUIDADO

Perigo de ferimentos devido a objetos
pontiagudos!

Possivel perfuracéao.

Certifiqgue-se de nao pisar o pedal acidentalmente.
NAO chegue a area da agulha.

Fig. 40: Costurar

050

(1) - Pedal (4) - Posicéo 0: Posi¢ao descanso
(2) - Posicéo -2: Cortar e travar (5) - Posigao +1: Costurar
(3) - Posicéo -1: Elevar os calcadores

Posicgao inicial

« Posicéo do pedal O:

% A maquina para, a agulha é levantada, os calcadores séo
abaixados.

Posicione a peca de costura
Para posicionar a peca de costura:

1. Solte o pedal pela metade até a posi¢éo do pedal -1:
% Os calcadores sédo levantados.

2. Empurre a pega de costura para a posicao inicial.

Manual de instru¢des 969 - 02.0 - 06/2018 69



gl DURKOPP
ADLER

Operagédo

Costurar

Para costurar:

1. Pise o pedal até a posi¢éo do pedal +1:

% A maqguina comega a costurar.
A velocidade da costura aumenta quanto mais o pedal é
pisado.

Interromper a costura

Para interromper a costura:

1. Solte pedal até a posigdo do pedal O:
% A maquina para, a agulha e os calcadores sdo abaixados.

Continuar costurando

Para continuar costurando:

1. Pise o pedal até a posi¢cdo do pedal +1:
% A maquina continua a costurar.

Costurar em uma pega de costura espessa

Para costurar em uma peca de costura espessa.

1. Ligue a elevagao dos calcadores com a joelheira (4 P. 50).

Alterar o comprimento dos pontos

Para alterar o comprimento dos pontos:

1. Ligue o2°comprimento dos pontos com atecla para afuncao
rapida (L3 P. 58), (L3 P. 60).

Aumentar a tenséo da linha
Para aumentar a tenséo da linha:

1. Com atecla para a fungéo rapida, ligue a tensédo adicional
(£ P. 58), (L4 P. 60).
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Costurar o remate intermediario

Para costurar um remate intermediario:

1. Costure paratras com a alavanca do regulador de pontos ou
com a tecla para a funcéo rapida (E2 P. 55).

Terminar a costura

Para terminar uma costura:

1. Solte totalmente o pedal até a posi¢do do pedal -2:

% A magquina costura o remate final e o cortador de linha corta
a linha.
A maquina para, a agulha e os calcadores sdo levantados.

2. Retire a peca de costura.
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5 Programacéo

Todos os ajustes no software ocorrem através do painel de
comando do OP1000.

O painel de comando consiste em uma tela de exibigao e teclas.
Com o painel de comando, vocé pode:

« Utilizar os grupos de teclas para chamar as fun¢fes da
magquina
« Ler as mensagens de servico e de erros.

Informacgéo
Este capitulo explica as fungdes especificas da maquina do
painel de comando do OP1000.

Para mais informacao sobre o controle e o painel de comando
do OP1000, veja L Manual de operagdo DAC basic/classic.

Fig. 41: Programagao

_®
o)

(1) - Power-LED (5) - Grupo de teclas para o programa
(2) - Grupo teclas para a linha de costura

(3) - Tecla de funcédo (6) - LED para 2° comprimento

(4) - Programacéo do grupo de teclas dos pontos

(7) - Tela de exibicéo
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Tecla e fungdes do OP1000

Tecla Funcéo

Grupo teclas para alinha

Remate inicial

5

ajusta o remate inicial

Remate inicial maltiplo .

1 2
ABA51
Vv

4
]

ajusta o remate inicial
multiplo

° Remate final « ajusta o remate final
@
P Remate final multiplo * ajusta o remate final
multiplo

Cortador de linha

ativa ou desativa o
cortador de linha

Abragadeira da linha .

ativa ou desativa a
abracadeira da linha

parada da costura

g Posicdo da agulha apés a | *

ajusta a posicéo da
agulha ap6s a parada de
costura

Elevacéo do calcador .
apos o cortador de linha

ativa ou desativa a
elevacéo do calcador
apds o cortador de linha

Elevacéo do calcador .
apos a parada da costura

ativa ou desativa a
elevacéo do calcador
apos a parada da
costura

Inicio suave

(| &

ativa ou desativa a
partida suave
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Tecla Funcéo
Rotacao « reduz a rotacéo do motor
Tecla de funcéao « ativa ou desativa
qualquer funcéo
armazenada
Programacéao do grupo de teclas
I ESC « finaliza o modo de ajuste
) A+ ¢ aumenta o parametro
* muda o nivel do usuério
« seleciona o subprograma
B B+ e aumenta o parametro
¢ muda para proxima
+ categoria mais alta
« seleciona o subprograma
c C+ e aumenta o parametro
I « seleciona o subprograma
b D+ e aumenta o parametro
« seleciona o subprograma
OK « chama os parametros ou
‘ 0s armazena
« confirma os parametros
P « inicia ou finaliza o modo
° de ajuste
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Tecla

Funcéo

 diminui os parametros
* muda o nivel do usuério
« seleciona o subprograma

« diminui os pardmetros

* muda para proxima
categoria mais baixa

* seleciona o subprograma

 diminui os parametros
« seleciona o subprograma

 diminui os parametros
« seleciona o subprograma

Reinicializagao

Reset

* reinicia o contador (de
pecas)
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Tecla Funcéo

Grupo de teclas para o programa de
costura

Programa de costura | « ativa o programa de
costura |

costura ll

Programa de costura Ill  gjusta o programa de
costura Il

@
@ Programa de costura Il « ativa o programa de
@

Criar o programa de costura

Para os processos de trabalho, como costurar etiquetas, faz
sentido criar um programa de costura com o qual é possivel salvar
0 processo de costura de modo reproduzivel.

E possivel criar programas de costura com 4 ou 6 secdes de
costura e até 25 sec¢des de costura livremente programaveis.

Os seguintes parametros podem ser definidos nas sec¢es indivi-
duais da costura:

Inicio suave

Abracadeira da linha

Trava

Costurar para tras

Cortador de linha

Elevagdo automatica do calcador

Posicéo da agulha

Reducéo da rotacao

N.° de pontos

Comprimento dos pontos (rodas de ajuste superior e inferior)
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6 Manutencao

AVISO

Perigo de ferimentos devido a pegas
pontiagudas!

Possivel risco de perfuragao e corte.

Em todos os trabalhos de manutengéo, desligue
a maquina antes ou ligue no modo de insergao.

AVISO

Perigo de ferimentos causados por pecgas
moveis!
Risco de esmagamento.

Em todos os trabalhos de manutengéo, desligue
a maquina antes ou ligue no modo de insergao.

Este capitulo descreve os trabalhos de manutengéo que devem
ser realizados periodicamente, a fim de aumentar a vida util da
maquina e manter o padréo de qualidade da costura.

Os trabalhos de manutengdo mais complexos apenas podem ser
realizados por profissionais técnicos qualificados (£J Manual de
manutencao).

Intervalos de manutencéo

Trabalhos a realizar Horas de servico

8 40 | 160 | 500

Remocéo da poeira acumulada e sobras de °

linhas
Controle do nivel do 6leo °
Manutencao do sistema pneumatico °
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6.1 Limpeza

AVISO

Perigo de ferimentos causados por particulas
projetadas!

Perigo de ferimentos causados nos olhos devido
a projecédo de particulas.

Use 6culos de protecao.

Segure a pistola de ar comprimido de forma que
as particulas ndo sejam projetadas nas pessoas
ao redor.

Tome cuidado para que nenhuma particula seja
projetada para dentro do reservatério do éleo.

INDICACAO

Danos materiais causados por residuos!

A poeira acumulada e as sobras de linhas podem afetar o
funcionamento da maquina.

Limpe a maquina conforme descrito.

INDICACAO

Danos materiais causados por materiais de limpezacom
solventes!
Os produtos de limpeza com solventes danificam a pintura.

Utilize apenas substancias sem solventes na limpeza.
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Fig. 42: Limpeza

@
&)
(©)
4)

- Area em volta da agulha (5) - Lamina de corte

- Cortador de linha (6) - Tampé&o
- Transportador (7) - Tampéao
- Langadeira

Locais que requerem cuidados especiais de limpeza:

« Area ao redor da agulha (1)
e Cortador de linha (2)

Lancadeira (4)
Medidor da lamina de corte (5)

« Area entre a placa de costura e o transportador (3)

Como limpar a maquina:

P wbdPE

Desligue a maquina.
Retire a placa de costura (3).
Remova os tampdes (6) e (7).

Remova o p6 e as sobras de linhas com pincel ou pistola de
ar comprimido.
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6.2 Lubrificacdo

CUIDADO

Perigo de ferimentos devido ao contato com
6leo!

O 6leo pode provocar irritagdes cutaneas quando
em contato direto com a pele.

Evite contato direto do 6leo com a pele.
No caso de contato com a pele, lave bem as
zonas afetadas.

INDICACAO

Danos materiais causados por 6leo indevido!
Tipos indevidos de 6éleos podem causar danos a maquina.

Utilize somente 6leos que atendam as especificagfes do
manual.

ATENCAO

Danos ambientais causados por 6leo!

O 6leo é uma substéncia poluente, ele ndo deve
penetrar na canalizacéo ou no solo.

Colete cuidadosamente os residuos de 6leo.
Descarte os residuos de 6leo, bem como pegas

da maquina impregnadas de 6leo conforme
regulamentado pelas normas nacionais.

A maquina possui uma lubrificagéo central de copo com mecha.
O reservatorio de 6leo abastece os rolamentos.

Para reabastecer o reservatorio de éleo, utilize exclusivamente o
6leo lubrificante DA 10 ou um 6leo equivalente com as seguintes
especificacdes:

- Viscosidade a 40°C:10 mm?/s

* Ponto de inflamacé&o: 150°C
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O lubrificante pode ser adquirido em nossos pontos de venda
fornecendo os seguintes nimeros de pecas.

Reservatorio N° da peca

250 ml 9047 000011
11 9047 000012
21 9047 000013
51 9047 000014

Controle do nivel do 6leo

Fig. 43: Controle do nivel do dleo

(1) - Abertura enchim. éleo (3) - Marcagao nivel min.
(2) - Marcagéo nivel max.

Ajuste correto

O nivel do 6leo ndo pode estar acima da marcacéo de nivel
maximo (2) ou ficar abaixo da marcacgao de nivel minimo (3).

+ Informacao
1 :

Em maquinas com equipamento Classic, o indicador do nivel do
6leo acende em vermelho quando o nivel do 6leo fica abaixo da
marcacédo de nivel minimo.
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7

Assim, reabasteca com 6leo.

Desligue a maquina.

Adicione 6leo pela abertura de enchimento (1) até a marca-
¢ao de nivel maximo (2).

w

Ligue a maguina novamente.

6.3 Manutencédo do sistema pneumatico

6.3.1 Ajustar a pressado de operacao

INDICACAO

Danos materiais causados por ajuste indevido!
Presséo de operacéo indevida pode causar danos a
maquina.

Assegure-se que a maquina seja somente utilizada quando

a pressdo de operagao estiver corretamente ajustada.
_____________________________________________________________________________________|

Ajuste correto

A pressao de operacao é especificada no capitulo Dados
técnicos (L P. 131). A presséo de operacéo ndo deve passar
de + 0,5 bar.

Verifique diariamente a presséo de operagéo.
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Fig. 44: Ajustar a presséo de operagao

(1) - Regulador da presséo (2) - Mandémetro
Para definir a presséo de operacéo:

Puxe o regulador de presséo (1) para cima.

2. Gire oregulador de presséo até que o manémetro (2) exiba
0 ajuste correto:

« Para aumentar a presséo = gire no sentido horario
* Para diminuir a presséo = gire no sentido anti-horario
3. Empurre o regulador de presséo (1) para baixo.
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6.3.2 Drenar a agua de condensacao

INDICACAO

Danos materiais causados por excesso de agua!
O excesso de agua pode provocar danos na maquina.

Se necessério, drene a agua.
_____________________________________________________________________________________|

A agua de condensacao acumula-se no separador de agua (2)
do regulador de pressao.
Ajuste correto

A agua de condensagédo ndo pode chegar ao elemento
filtrante (1).

Verifique diariamente o nivel da agua no separador de agua (2).

Fig. 45: Drenar a 4gua de condensagéo

(1) - Elemento filtrante (3) - Bujao de dreno
(2) - Separador 4gua

W Para drenar a 4gua de condensacéao:

Desconecte a maquina da rede de ar comprimido.
Coloque o recipiente de coleta sob o bujdo de dreno (3).
Desaperte totalmente o bujao de dreno (3).

pw DR

Deixe a agua escoar no recipiente de coleta.
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5. Aperte o bujéao de dreno (3).
6. Conecte a maquina na rede de ar comprimido.

6.3.3 Limpar o elemento filtrante

INDICACAO

Danos napinturacausados por produtos delimpezacom
solventes!

Os produtos de limpeza com solventes danificam o filtro.

Utilize apenas substancias sem solventes para lavar o copo
do filtro.

Fig. 46: Limpar o elemento filtrante

(1) - Elemento filtrante (3) - Bujao de dreno
(2) - Separador 4gua

Para limpar o elemento filtrante:

Desconecte a maquina da rede de ar comprimido.
Drene a 4gua de condensacédo (2 P. 86).

Desaperte o separador de agua (2).

P wDdPR

Desaperte o elemento filtrante (1).
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5
6.
7.
8
9

Insufle o elemento filtrante (1) com a pistolade ar comprimido.
Lave o copo do filtro com benzina.

Aperte o elemento filtrante (1).

Aperte o separador de agua (2).

Aperte o bujao de dreno (3).

10. Conecte a maquina na rede de ar comprimido.

6.4 Listade pecas

Uma lista de pecgas pode ser solicitada junto a Durkopp Adler.
Ou, para mais informacdes, acesse nosso site:

www.duerkopp-adler.com

[=] 5i [m]

O[3:
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7 Instalacéo

AVISO

Perigo de ferimentos devido a pegas
cortantes!

Risco de corte durante a desembalagem e
instalagéao.

A magquina deve ser instalada apenas por
profissionais técnicos qualificados.
Utilize luvas de protecéo.

AVISO
Perigo de ferimentos causados por pecas
moveis!

Risco de esmagamento durante a desembalagem
e instalag&o.

A maquina deve ser instalada apenas por
profissionais técnicos qualificados.
Utilize cal¢ados de seguranca.

7.1 Verificar o escopo de fornecimento

O escopo de fornecimento depende de seu pedido. Apds recep-
¢ao, verifique se o escopo de fornecimento esté correto.

7.2 Remover as protecdes de transporte
Remova todas as prote¢des de transporte antes da instalacéo:

» Faixas de protec¢édo e ripas de madeira na parte superior
da maquina

« Faixas de protec¢édo e ripas de madeira na mesa
« Faixas de protecdo e ripas de madeira na estrutura

« Calcos de suporte entre o brago da maquina e a chapa de
agulha
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7.3 Montar a estrutura

Para a maquina, é possivel selecionar a estrutura padrdo com
tampo da mesa fixo ou, como opgéo, uma estrutura basculante
com tampo da mesa basculante para baixo.

7.3.1 Montar a estrutura padréo

Montar a estrutura para maquinas com braco padréo

(1) - Ponteira (5) - Reforco transversal
(2) - Viga transversal (6) - Suporte almotolia
3) -Pé (7) - Barra estrutura

(4) - Reforgo pés (8) - Barrainterna

Monte a estrutura para maquinas com brago padrao:

1. Parafuse a viga transversal (2) nas barras da estrutura (7).
2. Parafuse o suporte da almotolia (6) ha barra da estrutura (7).
3. Parafuse o reforco transversal (5) no reforco dos pés (4).
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4. Parafuse a barras interna (8) na barra da estrutura (7), de
modo que as ponteiras (1) estejam na mesma altura.

Importante

Gire os pés (3) para que a estrutura se assente uniformemente
no piso.

Montar a estrutura para maquinas com brago longo

Fig. 48: Montar a estrutura para maquinas com braco longo

(1) - Parede traseira (7) - Reforgo transversal
(2) - Suporte almotolia (8) -Pé

(3) - Viga transversal (9) - Paredes laterais
(4) - Suporte sensor valor nominal  (10)- Suporte gaveta

(5) - Viga transversal (11)- Ponteira

(6) - Parede lateral esquerda
Monte a estrutura para maquinas com braco longo:

1. Parafuse as paredes laterais (9) com a parede traseira (1)
e a viga transversal (3).

2. As partes parafusadas com a parede lateral (6) e a viga
transversal (5).

Parafuse a ponteira (11).
Parafuse a parede traseira (1) com todos os parafusos.
5. Parafuse o suporte do sensor de valor nominal (4).
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6.

Gire a estrutura e fixe o reforgo transversal (7) nas paredes
laterais (6) e (9).

Importante

Gire os pés (8) para que a estrutura se assente uniformemente
no piso.

7.

8.

7.

Parafuse o suporte de almotolia (2) na parede lateral
interna (9).

Fixe o suporte de parede (10) na parede lateral externa (9).

3.2 Montar a estrutura basculante

Fig. 49: Montar a estrutura basculante

(1) - Parede traseira (8) - Viga transversal

(2) - Suporte tampo mesa (9) - Suporte sensor valor nominal
basculante (10)- Reforco transversal

(3) - Parede lateral basculante (11) - Dobradiga

(4) - Suporte almotolia (12)- Pé

(5) - Viga transversal (13) - Paredes laterais

(6) - Dobradica (14) - Suporte gaveta

(7) - Parede lateral esquerda (15) - Ponteira
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m Para montar a estrutura basculante:

1. Parafuse as paredes laterais (13) com a parede traseira (1)
e a viga transversal (8).

2. As partes parafusadas com a parede lateral (7) e a viga
transversal (5).

3. Parafuse a ponteira (15).
Parafuse a parede traseira (1) com todos os parafusos.
Parafuse a dobradica (11) e o suporte do tampo da mesa
basculante (2).
Parafuse a dobradica (6).
Parafuse o suporte do sensor de valor nominal (9).
Gire a estrutura e parafuse o refor¢o transversal (10) nas
paredes laterais externas.

Importante

Gire os pés (12) para que a estrutura se assente uniformemente

no piso.

9. Parafuse o suporte de almotolia (4) atras na parede lateral

esquerda (7).

10. Fixe o suporte de parede (14) na parede lateral direita (13).

7.4 Tampo da mesa

Assegure que o tampo da mesa possua a capacidade de carga
e aresisténcia necessarias. Se vocé mesmo produzir o tampo da
mesa, use o0 esbogo do Anexo(Ild P. 135) como modelo para as
dimensées.
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7.4.1 Completar o tampo da mesa padréo

Maquinas com brago padréo

Fig. 50: Maquinas com bracgo padréo

(1) - Transformador da lampada (7) - Furagdo para a estrutura
costura (8) - Canal cabos

(2) - Joelheira (9) - Reservatério para 6leo residual

(3) - Sensor de valor nominal (20) - Alivio da tensao

(4) - Refor¢o do tampo da mesa (11) - Abragadeiras de cabo

(5) - Gaveta (12) - Unidade controle DAC

(6) - Tampo da mesa

@ Informacgéo
Se a maquina estiver equipada com iluminagéo, primeiro conecte

o transformador de lampada de costura (1) a unidade de
controle (12).

A barra de aperto da conex&o é acessivel apenas no estado
desmontado.

94 Manual de instrucdes 969 - 02.0 - 06/2018



Instalacao

zl DURKOPP
ADLER

W Para completar o tampo da mesa:

Gire o tampo da mesa com o lado inferior para cima.

2. Fixetodos os componentes no lado inferior dotampo damesa
como representado acima.

3. Proteja todos os componentes com o alivio de tensédo (10).

Fixe o cabo de conexao com as abragadeiras de cabo (11)
no lado inferior do tampo da mesa.

5. Fazer furagdes para a estrutura (7) conforme o desenho.

Maquinas com braco longo

Fig. 51: Maquinas com brago longo

(1) - Tampo da mesa (4) - Abracadeiras

(2) - Alojamento da almotolia (5) - Transformador lampada costura
(3) - Alivio tensdo (6) - Unidade controle DAC
Informagéo

Se a maquina estiver equipada com iluminagéo, primeiro conecte
o transformador de lampada de costura (5) a unidade de
controle (6).

A barra de aperto da conexdo €é acessivel apenas no estado
desmontado.
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W Para completar o tampo da mesa:

Gire o tampo da mesa (1) com o lado inferior para cima.

2. Fixetodos oscomponentes no lado inferior dotampo damesa
como representado acima.

3. Parafuse o alojamento da almotolia (2).

Proteja o cabo de conex&@o com o alivio de tenséo (3).

Fixe os cabos soltos com as abracadeiras (4) no tampo da
mesa.

7.4.2 Completar o tampo da mesa basculante

Fig. 52: Completar o tampo da mesa basculante

(1) - Joelheira (5) - Alivio tensdo

(2) - Abragadeira (6) - Abracadeiras

(3) - Batente (7) - Transformador lampada costura
(4) - Alojamento da almotolia (8) - Unidade controle DAC
Informacgéo

Se a maquina estiver equipada com iluminagao, primeiro conecte
o transformador de lampada de costura (7) a unidade de
controle (8).

A barra de aperto da conex&o é acessivel apenas no estado
desmontado.
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W Para completar o tampo da mesa:

Gire o tampo da mesa com o lado inferior para cima.

N

Fixe todos os componentes no lado inferior do tampo damesa
como representado acima.

Parafuse o batente (3).
Fixe o alojamento da almotolia (4).
Proteja o cabo de conexdo com o alivio de tensao (5).

o 0 kM w

Fixe os cabos soltos com as abracadeiras (6) no tampo da
mesa.

7.4.3 Montar o tampo da mesa

Montar o tampo da mesa para maquinas com braco padréo

Fig. 53: Montar o tampo da mesa para maquinas com brago padrédo

(1) - Botéo pedal (4) - Barra de tragdo
(2) - Estrutura (5) - Pedal
(3) - Sensor valor nominal

W Para montar o tampo da mesa:

1. Coloque a estrutura (2) no tampo da mesa como ilustrado
acima.

2. Parafuse a estrutura (2) nos furos previamente feitos.
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3. Aparafuse o botdo do pedal (1) o mais proximo possivel na
barra esquerda da viga transversal da estrutura.

4. Pressione os assentos no fim da barra de tracéo (4) na ponta
redonda do sensor de valor nominal (3) e do pedal (5).

5. Parafuse o pedal (5).

Montar o tampo da mesa para maquinas com bracgo longo

Fig. 54: Montar o tampo da mesa para maquinas com braco longo

(1) - Gaveta (5) - Barra de tragdo

(2) - Furos (6) - Botéo pedal

(3) - Parede lateral esquerda (7) - Pedal

(4) - Sensor valor nominal (8) - Reforgo transversal

Para montar o tampo da mesa:

1. Parafuse a estrutura de modo que os furos (2) estejam
alinhados com o tampo da mesa.

2. Parafuse o pedal (7) proximo da parede lateral esquerda (3)
no reforgo transversal (8).

3. Parafuse obotéo do pedal (6) proximo do pedal (7) noreforgo
transversal (8).

Parafuse o sensor de valor nominal (4).

Fixe a barra de trag&o (5) no pedal (7) e no sensor de valor
nominal (4).

O angulo do pedal é especificado ao longo do comprimento
dabarra de tracao (5) e pode ser ajustado conforme desejado.

6. Monte a gaveta (1) no suporte previsto para isto.

98

Manual de instrucdes 969 - 02.0 - 06/2018



Instalacao

zl DURKOPP
ADLER

Montar o tampo da mesa basculante

Fig. 55: Montar o tampo da mesa basculante

()
3
(©)

4

- Gaveta (5) - Parede lateral esquerda

- Furos (6) - Sensor valor nominal

- Suporte tampo mesa (7) - Barra de tragdo
basculante (8) - Botéo pedal

- Joelheira (9) - Pedal

W Para montar o tampo da mesa:

1.

Parafuse a estrutura e o suporte do tampo da mesa
basculante (3) de modo que os furos (2) estejam alinhados
com o tampo da mesa.

Parafuse o botdo do pedal (8) o mais préximo possivel da
parede lateral esquerda (5).

Pressione os assentos no fim da barra de tra¢éo (7) na ponta
redonda do sensor de valor nominal (6) e do pedal (9).

Parafuse o pedal (9) o mais proximo possivel do botédo do
pedal (8).

Monte a joelheira (4).
Monte a gaveta (1) no suporte previsto para isto.
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7.5 Ajustar a altura de trabalho

AVISO

Perigo de ferimentos causados por pecas
moveis!

Ao soltar os parafusos das barras da estrutura,
0 tampo da mesa pode ser abaixado pelo seu
préprio peso. Risco de esmagamento.

Ao soltar os parafusos, tenha cuidado para nédo
prender as maos.

CUIDADO

Perigo de danos ao sistema locomotor em
caso de ajuste indevido!

O sistema locomotor dos usudrios pode ser
afetado caso os requisitos ergondmicos ndo
sejam cumpridos.

Ajuste a altura de trabalho conforme a altura da
pessoa que ira utilizar a maquina.

A altura de trabalho do tampo da mesa fixo pode ser ajustada
sem intervalos na faixa de 770 mm a 910 mm.

Fig. 56: Ajustar a altura de trabalho

(1) - Tampo da mesa (2) - Parafuso
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W Para definir a altura de trabalho:

1. Solte os parafusos (2) em ambos os lados da estrutura.
2. Ajuste o tampo da mesa (1) na altura desejada.

m Importante

Verifique se o tampo da mesa tem a mesma altura nos dois lados.
3. Aperte os parafusos (2).

7.6 Ajustar o pedal

Fig. 57: Ajustar o pedal

O——11 |
O— e N

(1) - Pecaunido da (2) - Pedal
barra de tragéo

W‘ Para ajustar o pedal:
1. Ajuste o pedal (2) para que fique centralizado no eixo da
agulha.

2. Ajuste a peca de unido da barra de tracao (1) de modo que
0 pedal (2) tenha o angulo de posicao desejado.
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7.7 Inserir a parte superior da maquina

AVISO

Perigo de ferimentos causados por pecas
moveis!
Risco de esmagamento.

Ao inserir a parte superior da maquina, tenha
cuidado para ndo prender as maos.

INDICACAO

Risco de danos materiais!

Danos no cabecote da maquina por impacto no tampo da
mesa ou Nno piso.

Ap6s inserir a parte superior da maquina, o cabecote da
magquina ndo deve ser inclinado até que a parte superior da

maguina seja parafusada no tampo da mesa.
_____________________________________________________________________________________|
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Fig. 58: Insergéo da parte superior da mesa (1), maquinas com brago padrao

(1) - Parafuso com olhal (4) - Parafusos
(2) - Parte superior maquina (5) - Mangueira 6leo com capa
(3) - Tampo da mesa (6) - Arruela fibra
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Fig. 59: Insercdo da parte superior da mesa (2), maquinas com brago
longo

(1) - Parafuso com olhal (5) - Mangueira de 6leo com capa
(2) - Parte superior da maquina (6) - Arruela de fibra

(3) - Tampo da mesa (7) - Reservatorio para 6leo residual
(4) - Parafusos (8) - Parede dianteira
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Fig. 60: Insercdo da parte superior da mesa (3), tampo da mesa
basculante

(1) - Parafuso com olhal (5) - Mangueira de 6leo com capa
(2) - Parte superior da maquina (6) - Arruela de fibra

(3) - Tampo da mesa (7) - Reservatério para 6leo residual
(4) - Parafusos (8) - Parede dianteira

m;. Para inserir a parte superior da maquina:

Insira o parafuso com olhal (1) na parte superior da mesa (2).
Levante a parte superior da mesa com um guindaste.

Insira a mangueira de 6leo com capa (5) e a arruela de
fibra (6).

4. Coloque a parte superior da maquina (2) no tampo da mesa
e fixe com os parafusos (4).
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Guie o reservatério para 6leo residual (7) pela abertura na
parede dianteira (8) e parafuse sob o tampo da mesa.

Empurre o reservatorio para 6leo residual (7) de modo dia-
gonal e parafuse na parede dianteira (8).

7.8 Montar o suporte de linha

Fig. 61: Montar o suporte de linha

@\é
\

-~

T

(1) - Posicao superior (5) - Parafusos
(2) - Parafusos (6) - Parte superior da maquina
(3) - Apoio do suporte da linha (7) - Brago suporte da linha

(4) - Posigao inferior

Para montar o suporte de linha:

1.

Parafuse o apoio do suporte de linha (3) com parafusos (5)
na parte superior da maquina (6).

Coloque o brago do suporte de linha (7) no apoio do suporte
de linha (3).

« Posicao superior (1): com regulagem da inclinagéo

« Posicdo inferior (4): sem regulagem da inclinagdo
Parafuse firmemente o braco do suporte de linha (7) com
parafusos (2).

Ajuste o angulo de inclinacdo desejado na posi¢édo
superior (1).
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7.9 Conexao elétrica

PERIGO

Perigo de morte devido a partes sob tenséo
elétrical

O contato desprotegido com a corrente elétrica
pode provocar ferimentos graves, colocando a
vida e a integridade fisica em risco.

Somente profissionais técnicos qualificados
devem efetuar trabalhos em equipamentos
elétricos.

m Importante
A tensdo indicada na placa de identificacdo do acionamento da
costura deve coincidir com a tensdo de rede.
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7.9.1 Conectar aldmpada de costura

Fig. 62: Conectar a lampada de costura (1)

T
o

o

(1) - Tampa alojamento (3) - Cabo elétrico
(2) - Unidade controle (4) - Barra aperto

Para conectar a lampada de costura:

1.

Caso a unidade de controle (2) ja esteja montada, desmonte
a unidade de controle (2).

Abra a tampa do alojamento (1).
Conecte o cabo (3) nos contatos 3 e 4 da barra de aperto (4).
Feche a tampa do alojamento (1).
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Fig. 63: Conectar a lampada de costura (2)

(5) - Conexao

5. Faca a conexao (5) do cabo (3) com o cabo da lampada de
costura na parte superior da mesa.

7.9.2 Conectar aunidade de controle

A conexdo da unidade de controle abrange os seguintes
trabalhos:

¢ Insira o conector de todos os cabos nas tomadas no lado
traseiro da unidade de controle

« Conecte a equalizacéo potencial
« Conecte a unidade de controle com o cabo de rede na
rede elétrica

Fig. 64: Conectar a unidade de controle
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A ocupacao correta € descrita no Manual de operagdo DAC
basic/classic.

Os pictogramas nas unidades de controle correspondem aos
pictogramas nos cabos pertinentes.

7.10 Conexd@o pneumatica

INDICACAO

Danos materiais causados por ar comprimido
lubrificado!

As particulas de 6leo que se encontram no ar comprimido
podem provocar anomalias no funcionamento da maquina
além de sujar a peca de costura.

Assegure-se que nenhuma particula de 6leo penetre na
rede de ar comprimido.

INDICACAO

Danos materiais causados por ajuste indevido!
Presséo de rede indevida pode causar danos a maquina.

Assegure-se que a maquina seja apenas utilizada quando a
presséo de rede estiver corretamente ajustada.

O sistema pneumatico da maquina e o equipamento adicional
devem ser alimentados com ar comprimido anidro, néo lubrifica-
do. A pressao de rede deve ser de 8 a 10 bar.
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7.10.1 Montar a unidade de manutencéo do ar

comprimido

Fig. 65: Montar a unidade de manutencdo do ar comprimido

o

(1) - Vigatransversal (3) - Unidade de manutengéo de ar
(2) - Mangueira de conexao da comprimido
unidade manutencéo de (4) - Mangueira de conexdo
manutencéo de ar comprimido da maquina

W Para montar a unidade de manuten¢&o de ar comprimido:

1.

Parafuse aunidade de manutencdo de ar comprimido (3) com
um angulo de montagem na viga transversal (1).

Conecte a mangueira de conexao da maquina (4) com a uni-
dade de manutencao de ar comprimido (3).

Conecte amangueira de conexdo da unidade de manutengéo
de ar comprimido (2) com um acoplamento para mangueiras
R 1/4” a rede de ar comprimido.
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7

7.10.2 Ajustar a pressao de operacéao

INDICACAO

Danos materiais causados por ajuste indevido!
Pressao de operacéo indevida pode causar danos a
maquina.

Assegure-se que a maquina seja somente utilizada quando

a presséao de operagéo estiver corretamente ajustada.
_____________________________________________________________________________________|

Ajuste correto

A pressao de operacao é especificada no capitulo Dados
técnicos (J P. 131). A presséo de operacéo ndo deve passar
de = 0,5 bar.

Fig. 66: Ajustar a presséo de operagao

(1) - Regulador da presséo (2) - Mandmetro

Para definir a presséo de operacéo:

1. Puxe o regulador de presséo (1) para cima.
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2. Gire oregulador de presséo até que o manémetro (2) exiba
0 ajuste correto:

e Para aumentar a presséo = gire no sentido horario
* Para diminuir a presséo = gire no sentido anti-horario
3. Empurre o regulador de pressao (1) para baixo.

7.11 Verificar a lubrificacdo

Todas as mechas e todos os feltros da parte superior da maquina
sédo fornecidos embebidos em éleo. Durante o uso, o 6leo é
transportado ao reservatorio.

Por esta raz&o, ndo pode ser adicionado muito 6leo no primeiro
enchimento(J P. 82).

7.12 Executar o ciclo de testes

ApOs a instalacéo, realize um ciclo de testes para verificar a
funcionalidade da maquina.
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8 Desativar a maquina

AVISO

Perigo de lesdes devido a negligéncia!l
Possibilidade de ferimentos graves.

Limpe a maquina SOMENTE quando estiver
desligada.

SOMENTE funcionérios qualificados podem
desconectar as conexdes.

CUIDADO
Perigo de ferimentos devido ao contato com
6leo!

O éleo pode provocar irritagcdes cutaneas quando
em contato direto com a pele.

Evite contato direto do 6leo com a pele.
No caso de contato com a pele, lave bem as
zonas afetadas.

Para desativar a maquina:
1

Desligue a maquina.
Retire o conector de rede.

Desconecte a maquina da rede de ar comprimido, se
disponivel.

4. Limpe os residuos de 6leo no reservatério de 6leo com um
pano.

Cubra o painel de comando para protegé-lo contra sujeira.
Cubra o comando para protegé-lo contra sujeira.

Se possivel, cubra toda a maquina para protegé-la de
acumulos de sujeira e possiveis avarias.
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9 Descarte

ATENCAO

O descarte inadequado causa danos

ambientais!
O descarte inadequado da maquina pode causar

sérios danos ambientais.

Observe SEMPRE as normas nacionais relativas
ao descarte de materiais.

A maquina ndo pode ser descartada junto com o lixo doméstico.

A méaquina deve ser descartada segundo as prescricdes
nacionais.

Ao descartar, lembre-se que a maquina é constituida por diversos
materiais (acgo, plastico, pecas eletronicas e outras). Siga as nor-
mas nacionais que se aplicam para seu descarte.
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10 Solucédo de anomalias

10.1 Atendimento ao cliente
Contato para reparos ou solugdo de problemas com a maquina:

Durkopp Adler AG

Potsdamer Str. 190
33719 Bielefeld

Tel. +49 (0) 180 5 383 756

Fax +49 (0) 521 925 2594

E-Mail: service@duerkopp-adler.com
Internet: www.duerkopp-adler.com

Rl
[m]gx
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10.2 Mensagens do software

Caso uma mensagem de erro apareca e ela ndo esteja aqui
listada, entre em contato com atendimento ao cliente. N&o tente
resolver o problema sozinho.

10.2.1 Mensagens de aviso

Cadigo Possivel causa Ajuda
1203 Posicao nao alcancada « Verifique os ajustes do
regulador e, se
necessario, altere
« Efetue modificacbes
mecanicas na
maquina (por ex. ajuste
de FA, tensao da correia)
« Verifique a posicéao
(alavanca da linha no
ponto morto superior)
2020 DACextension-Box nédo « Verifique os cabos de
responde conexao
« Verifique os LEDs do
DACextension-Box
» Realize a atualizagéo do
software
2021 Conector do codificador do | « Conecte o cabo do
motor de costura (Sub-D, codificador no
9 polos) nédo conectado no | DACextension-Box,
DACextension-Box utilize a conexao correta
2120 Cartdo 1 do DA-Stepper | ¢ Verifique os cabos de
néo responde conexao
« Verifique os LEDs do
DACextension-Box
* Realize a atualizacéo do
software
2121 Cartdo 1 do DA-Stepper |+ Insira o cabo do
no conector do codificador na unidade
codificador (Sub-D, de controle, utilize a
9 polos) ndo conectado conexao correta
2122 Cartao 1 do DA-Stepper |« Verifique os cabos de

com posi¢éo do rotor ndo
encontrada

conexao

Verifique o motor de
passo 1 quanto a
dificuldade de
movimento

120
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Caddigo

Possivel causa

Ajuda

2220

Cartédo 2 do DA-Stepper
ndo responde

« Verifique os cabos de
conexao

Verifique os LEDs do
DACextension-Box
Realize a atualizagéo do
software

2221

Cartao 2 do DA-Stepper
no conector do codificador
(Sub-D, 9 polos) nado
conectado

¢ Insira 0 cabo do
codificador na unidade
de controle, utilize a
conexao correta

2222

Cartédo 2 do DA-Stepper
com posigéo do rotor ndo
encontrada

« Verifique os cabos de
conexao

Verifique o motor de
passo 2 quanto a
dificuldade de
movimento

3103

Adverténcia de baixa
tensao

(2° pico) (tensé&o de rede
<180V AC)

« Verifique a tensdo de
rede

« Estabilize a tenséo de

rede

Utilize o gerador

3104

Pedal ndo esta na
posicao 0

Ao ligar a unidade de
controle, tire o pé do
pedal

3108

Limite da rotag&o baseado
na tenséo de rede muito
baixa

« Verifique a tensdo de
rede

3109

Bloqueio de curso

Verifiqgue o sensor de
inclinagdo na maquina

3150

Manutencéo necessaria

« Realize a manutencéo
1 Manual de
manutengao

3151

Manutencao necessaria
(continuagao apenas com
reinicializagéo do
parametro t 51 14)

* Realize a manutencéo
L1 Manual de
manutencao

3155

sem liberagéo da costura

e Parametros t 51 20 -
t 51 33=25

3160

Dispositivo de soltura dos
pontos

 Soltura dos pontos ndo
pode ocorrer
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Caddigo

Possivel causa

Ajuda

3215

Contador de pontos da
bobina (Informacéo:
valor 0 alcancado)

« Troque a bobina, defina
o valor do contador

3216

Sensor de sobras de linha
a esquerda

« Troque a bobina
esquerda

3217

Sensor de sobras de linha
a direita

« Troque a bobina direita

3218

Sensor de sobras de linha
a esquerda e a direita

« Troque as bobinas
esquerda e direita

3223

Ponto com falha detectado

3224

Bobina néo girou

6360

N&o ha dados validos na
EEPROM externa
(estruturas de dados
internas ndo sao
compativeis com a
memoria de dados
externa)

* Realize a atualizag¢éo do
software

6361

Nenhuma EEPROM
externa conectada

Conecte o ID da
maquina

6362

N&o ha dados validos na
EEPROM interna
(estruturas de dados
internas nao séo
compativeis com a
memoria de dados
externa)

« Verifique a conexdo do
ID da maquina
« Desligue a unidade de
controle, aguarde até os
LEDs se desligarem,
ligue a unidade de
controle novamente
Realize a atualizacao do
software

6363

N&o héa dados validos nas
EEPROM interna e
externa (a verséo do
software ndo é compativel
com a memdria de dados
interna, apenas
propriedades de operacao
de emergéncia)

« Verifique a conexéo do
ID da maquina

Desligue a unidade de
controle, aguarde até os
LEDs se desligarem,
ligue a unidade de
controle novamente
Realize a atualizacdo do
software
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Caddigo

Possivel causa

Ajuda

6364

N&o ha dados validos na
EEPROM interna e
EEPROM externa nao
conectada (as estruturas
de dados internas ndo
sdo compativeis com a
memoria de dados
externa, apenas
propriedades de operacao
de emergéncia)

« Verifique a conexdo do
ID da maquina
« Desligue a unidade de
controle, aguarde até os
LEDs se desligarem,
ligue a unidade de
controle novamente
Realize a atualizacdo do
software

6365

EEPROM interna com
defeito

¢ Substitua a unidade de
controle

6366

EEPROM interna com
defeito e dados externos
invélidos (apenas
propriedades de operacao
de emergéncia)

Substitua a unidade de
controle

6367

EEPROM interna com
defeito e EEPROM
externa ndo conectada
(apenas propriedades de
operacdo de emergéncia)

« Substitua a unidade de
controle

7202

Falha na verificagdo das
somas na atualizagao

« Verifique os cabos de
conexao

Realize a atualizagéo do
software

Substitua o
DACextension-Box

7203

Falha de verificagéo das
somas na atualizagéo

« Verifique os cabos de
conexao

Realize a atualizagao do
software

Substitua o
DACextension-Box

7212

Falha de boot, cartdo 1 do
DA-Stepper

« Verifique os cabos de
conexao

7213

Falha de verificagdo das
somas na atualizacdo do
cartdo 2 do DA-Stepper

« Verifique os cabos de
conexao

* Realize a atualizag¢éo do
software

« Substitua o
DACextension-Box
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Caddigo Possivel causa Ajuda
7222 Falha de boot no cartdo 2 |« Verifique os cabos de
do DA-Stepper conexao
* Realize a atualizacéo do
software
 Substitua o
DACextension-Box
7223 Falha de verificagdo das |+ Verifique os cabos de
somas na atualizagao do conexao
cartdo 2 do DA-Stepper * Realize a atualizag¢éo do
software
* Substitua o
DACextension-Box
7801 Falha de versao do * Realize a atualizacéo do
software (somente no software
DAC classic, apenas « Substitua a unidade de
funcbes do DAC basic controle
ainda estéo disponiveis)
7802 Falha de atualizagdo do |+ Realize a atualizagdo do
software (somente no software outra vez
DAC classic, apenas ¢ Substitua a unidade de
fungbes do DAC basic controle
ainda estéo disponiveis)
7803 Falha de comunicacéo « Reinicie a unidade de

(somente no DAC classic,
apenas fungdes do DAC
basic ainda estéo
disponiveis)

controle
* Realize a atualizagdo do
software
Substitua a unidade de
controle
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10.2.2 Mensagens de falha

Cadigo

Possivel causa

Ajuda

1000

Conector para codificador
do motor de costura
(Sub-D, 9 polos) nao
conectado

« Insira 0 cabo do
codificador na unidade
de controle, utilize a
conexao correta

1001

Falha no motor de costura:

Conector ndo conectado
ao motor de
costura (AMP)

« Verifique a conexao e, se
necessario, insira

Mega as fases do motor
de costura (R =2,8 Q,
alta resisténcia quanto
a PE)

Substitua o codificador
Substitua o motor de
costura

Substitua a unidade de
controle

1002

Falha no isolamento do
motor de costura

Verifique a fase do motor
e PE quanto a conexéao
de baixa resisténcia
Substitua o codificador
Substitua o motor de
costura

1004

Falha no motor de costura:

sentido incorreto de
rotacéo do motor de
costura

Substitua o codificador
Verifique a ocupagéo dos
conectores e, se
necessario, altere
Verifique a fiagdo no
distribuidor da maquina e
troque, se necessario
Meca as fases do motor
e verifique o valor

1005

Motor bloqueado

Elimine a dificuldade de
movimento na maquina
Substitua o codificador
Verifique a classe da
maquina (t 51 04)

1006

Maxima rotagdo excedida

Substitua o codificador
Realize a reinicializagdo
Verifique a classe da
maquina (t 51 04)

1007

Falha no percurso de
referéncia

Substitua o codificador
Elimine a dificuldade de
movimento na maquina
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Cadigo Possivel causa Ajuda
1008 Falha do codificador  Substitua o codificador
1010 Conector do sincronizador | « Conecte o cabo do
externo (Sub-D, 9 polos) sincronizador externo na
ndo conectado unidade de controle,
utilize o fechamento
correto (Sync)
¢ necessario apenas em
maquinas com relagao
de transmisséao!
1011 Impulso Z do codificador |« Desligue a unidade de
ausente controle, gire o volante,
ligue a unidade de
controle novamente
« Se as falhas persistirem,
verifique o codificador
1012 Falha no sincronizador « Substitua o sincronizador
1052 Sobrecorrente no motor « Verifique a selecéo da
de costura, aumento de classe de maquina
corrente interna > 25 A  Substitua a unidade de
controle
« Substitua o motor de
costura
« Substitua o codificador
1053 Sobretens&@o no motor de |« Verifique a selegéo da
costura classe de maquina
« Substitua a unidade de
controle
1054 Curto-circuito interno * Substitua a unidade de
controle
1055 Sobrecarga no motor de | ¢ Elimine a dificuldade de
costura movimento na maquina
 Substitua o codificador
« Substitua o motor de
costura
2101 Cartédo 1 do DA-Stepper, |« Verifique o motor de
percurso de referéncia, referéncia
pausa
2103 Cartdo 1 do DA-Stepper, | Verifique quanto a
perdas de passo dificuldade de
movimento
2155 Cartdo 1 do DA-Stepper, | Verifique quanto a

sobrecarga

dificuldade de
movimento
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Cadigo

Possivel causa

Ajuda

2201

Cartdo 2 do DA-Stepper,
percurso de referéncia,
pausa

« Verifique o motor de
referéncia

2203

Cartédo 2 do DA-Stepper,
perdas de passo

« Verifique quanto a
dificuldade de
movimento

2255

Cartdo 2 do DA-Stepper,
sobrecarga

« Verifique quanto a
dificuldade de
movimento

3100

Pausa de AC-RDY, tensao
do circuito intermediario
ndo alcangou o limite
definido no tempo indicado

« Verifique a tensédo de
rede

* Se a tensédo de rede
estiver OK, substitua a
unidade de controle

3101

Falha de alta tenséo,
tensédo de rede, tempo
mais longo > 290 V

« Verifique a tensédo de
rede

Se a tensdo nominal for
permanentemente
excedida: estabilize ou
utilize um gerador

3102

Falha de baixa tenséo
(2° pico) (tensé&o de rede
<150V AC)

« Verifique a tenséo de
rede

Estabilize a tenséo de
rede

Utilize o gerador

3105

Curto-circuito U24 V

« Retire o conector de

37 polos; se continuar
havendo falhas,
substitua a unidade de
controle

Teste entradas / saidas
guanto ao curto-circuito
de 24V

3106

Sobrecarga U24 V (12T)

* De um ou mais imas com
defeito

3107

Pedal ndo conectado

» Conecte o pedal analogo

6353

Falha de comunicacéo,
EEPROM interna

« Desligue a unidade de
controle, aguarde até os
LEDs se desligarem,
ligue a unidade de
controle novamente
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Cadigo

Possivel causa

Ajuda

6354

Falha de comunicacéo,
EEPROM externa

« Desligue a unidade de
controle, aguarde até os
LEDs se desligarem,
verifique a conexao do
ID da maquina, ligue
novamente a unidade de
controle

8401

Watchdog

Realize a atualizagéo do
software

Reinicializag¢&o do ID da
maquina

Substitua a unidade de
controle

8402 - 8405

Falha interna

Realize a atualizagéo do
software

Reinicializacédo do ID da
maquina

Substitua a unidade de
controle

8406

Falha na verificagdo da
soma

Realize a atualizagao do
software

Substitua a unidade de
controle

8501

Protecéo do software

Para a atualizagéo do
software, sempre deve
ser utilizada a ferramenta
DA
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10.3 Falha durante o processo de costura

Falha

Possiveis causas

Ajuda

Linha sai da
agulha no
inicio da
costura

Atensao da linha da
agulha esta muito elevada

Verifique a tenséo da linha
da agulha

A linha da agulha foi
rompida no momento
incorreto

Tensé&o da linha da agulha
durante o rompimento é
muito alta

L Manual de servigo

Rompimento
da linha

As linhas da agulha e da
lancadeira nédo estédo
corretamente inseridas

Verifique se a linha esta no
caminho correto

Alinha esté torta ou
pontiaguda

Substitua a linha

A linha nao foi inserida
corretamente na barra da
agulha

Insira a linha corretamente
na barra de agulhas

Alinha utilizada é
inapropriada

Utilize a linha
recomendada

As tensdes da linha estao
muito elevadas para a
linha utilizada

Verifique as tensdes da
linha

Pecas de conducédo de
linha como por ex. tubos
passa-fio, guia da linha ou
disco alimentador de linha
sdo pontiagudas

Verifique se a linha esta no
caminho correto

A placa de costura,
lancadeira ou placa de
espalhamento foram
danificados pela agulha

As pegas devem ser
reparadas por
profissionais qualificados
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Falha Possiveis causas Ajuda
Pontos As linhas da agulha e da | Verifique se a linha esta no
ausentes langadeira ndo estédo caminho correto

corretamente inseridas

A linha esta obtusa ou
torta

Substitua a linha

A linha nao foi inserida
corretamente na barra da
agulha

Insira a linha corretamente
na barra de agulhas

A espessura da agulha
utilizada é inadequada

Utilize a espessura da
agulha recomendada

Suporte da linha esta
montado incorretamente

Verifiqgue a montagem do
suporte da linha

As tensdes da linha estéo
muito elevadas

Verifique as tensdes da
linha

A placa de costura,
langadeira ou placa de
espalhamento foram
danificados pela agulha

As pecas devem ser
reparadas por
profissionais qualificados

Pontos soltos

As tensdes da linha ndo
sdo compativeis com a
peca de costura, a
espessura da pega de
costura ou com a linha
utilizada

Verifique as tensdes da
linha

As linhas da agulha e da
lancadeira néo estéo
corretamente inseridas

Verifique se a linha esta no
caminho correto

Mola tensora da linha nédo
funciona

[ Manual de servigo

Quebra da
agulha

A espessura da agulha é
inadequada a peca de
costura ou a linha

Utilize a espessura da
agulha recomendada

130

Manual de instrucdes 969 - 02.0 - 06/2018



DURKOPP
Dados técnicos gl ADLER

11 Dados técnicos

Dados e caracteristicas
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Tipo de ponto de costura Pesponto 301
Tipo de langadeira Barrica, XL (grande)
Numero de agulhas 1
Sistema de agulhas 794 (7x23/328/1000H)
Espessura da agulha [Nm] 140-| 200 - 140 - | 200 - 330 140 - 280
280 330 280
Resisténcia da linha da [Nm] 40/3-| 40/3- | 40/3 - 40/3 - 40/3 -
agulha 5/3 5/3 + 5/3 5/3 + 5/3
linha linha tran-
tran- cada 1,6
cada 1,6
Resisténcia da linha da [Nm] 60/3-| 60/3- | 60/3- 60/3 - 60/3 - 8/3
lancadeira 8/3 5/3 8/3 5/3
Comprimento dos pontos | [mm] 12/12
Rota¢do maxima [min}] 1000 800 1250 800 1000
Rotagéo no fornecimento | (min-1] 1000 800 1000 800 700
Tenséo de rede \Y| 230
Frequéncia de rede [Hz] 50/60
Presséo de [bar] 6
funcionamento
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Dados técnicos

Unidade

969-190180

969-190180
(com opcéo de transporte pesado)

969-190382
969-190382
(com opcéao de transporte pesado)

969-190180-100

969-190382-100

Comprimento

[mm]

700

1300

Largura

[mm]

250

290

Alt.

[mm]

420

420

Peso

(k]

Braco padréo: 92
Brago longo: 145

Caracteristicas de desempenho

Maquina de costura de pesponto duplo com braco livre e agulha

individual com transporte inferior, curso de transporte inferior,
transporte por agulha e transporte superior por pés alternados,
bem como elevagdo automatica dos pés e acionamento direto.

Caracteristicas técnicas Eco e Classic:

« As maquinas estao equipadas com uma langadeira para barri-

cas XL de grandes dimensges.
« Sistema de agulhas 794 (alternativa 328, 7x23 ou 1000H)

« Elevacdo pneumatica do calcador: A passagem sob os calca-

dores durante a elevagdo € no maximo 30 mm com sistema

de agulhas 794, com sistema de agulhas 7x23, com o sistema

de agulhas 1000H, com sistema de agulhas 328 (maximo
comprimento dos pontos 12 mm)
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« Acionamento CC com dispositivo de reversao para posicionar
a agulha acima dos pés.

« Volante eletrénico que pode ser utilizado para girar o eixo da
maquina / do brago para frente ou para tras através do motor
de acionamento.

« Funcéo de posicao por teclas do volante eletrdnico.

« Lubrificagdo automatica por mecha com um visor no brago
para lubrificagdo da maquina e visor na placa de base para
lubrificacdo da langadeira.

« DAC Classic - controle com acionamento direto DA integrado
na maquina com painel de comando OP1000.

Adicional ao Classic:

 Cortador de linha automatico com comprimento das sobras de
linha de = 40 mm.

« 2° comprimento dos pontos selecionavel, 22 tensdo da
linha selecionavel, regulagem rapida do curso por joelheira,
remates automaticos.

* lluminador integrado com atenuador de luz.

» 62tecla com botdo Favoritos programavel. Uma das 6 fungtes
do teclado pode ser atribuida opcionalmente para um botéo
adicional ao alcance da costureira. As possiveis funcdes
operacionais sdo: remate manual, agulha para cima / para
baixo, supressao de remate, segundo comprimento dos
pontos, tenséo da linha selecionavel
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12 Anexo

12.1 Desenhos do tampo da mesa

Fig. 67: Tampo da mesa fixo com entalhe, maquinas com braco padrao
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Fig. 68: Tampo da mesa fixo sem entalhe, maquinas com brago padréo
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Fig. 69: Tampo da mesa fixo, maquinas com braco largo
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Fig. 70: Tampo da mesa basculante, maquinas com brago padrédo
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12.2 Componentes no lado inferior do tampo da

mesa

Fig. 71: Tampo da mesa fixo com ou sem entalhe, maquinas com brago
padrédo
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Fig. 72: Tampo da mesa fixo, maquinas com braco largo
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Fig. 73: Tampo da mesa basculante, maquinas com brago padrédo
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12.3 Esquema elétrico
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12.4 Limitagdes de velocidade da maquina
segundo o curso do pé de transporte

Curso do pé de transporte [mm]

Maximas rotacdes da maquina
[rpm]

2-7 1250
7-9 1100
9-11 900
11-12 700

12.5 LimitacOes de elevacéo inicial do pé de
transporte segundo o material

Espessura do material [mm]

Maxima elevacéo inicial do pé de
transporte [mm]

2-3 3,5
3-5 5
5-8 6
8-20 7
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