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1 O tomto navodu

1.1 Rozsah platnosti navodu

Tento navod popisuje pouziti v souladu s uréenim a nastaveni
specialniho Siciho stroje 969.

Je platny pro vSechny podtfidy, uvedené v kapitole (£ kap. 3.4
Technické udaje, str. 13).

1.2 Souvisejici podklady

PFistroj obsahuje zabudované komponenty jinych vyrobcu,

napf. hnaci motory. Pro tyto dokoupené dily provedli pfislusni
vyrobci posouzenirizik a prohlasili, Ze jejich konstrukce odpovida
platnym evropskym i narodnim pfedpisum. Pouzivani zabudova-
nych komponent v souladu s uréenim je popséano v pfislusnych
navodech vyrobcu.

1.3 PoSkozeni zplisobené pfepravou

Dirkopp Adler neruci za rozbiti a poSkozeni, zptsobena prepra-
vou. Zkontrolujte si dodavku pfimo po doruceni.

Reklamujte poskozeni u posledniho prepravce.

To plati i tehdy, kdyZ neni poSkozené baleni.

Nechte stroje, pfistroje i obalovy material ve stavu, v jakém se
nachazely, kdyz bylo zjiSténo poskozeni. Tak si zajistite naroky
vlci pfepravnim spoleé¢nostem.

Nahlaste vSechny dalSi nedostatky neprodlené po doruceni
dodavky firmé Dirkopp Adler.

1.4Omezeni odpovédnosti

VSechny Udaje a upozornéniv tomto ndvodu k obsluze byly sesta-
veny za zohlednéni aktualniho stavu techniky a platnych norem
a predpisU.

Vyrobce neruéi za Skody, zplsobené:

* Nedodrzenim navodu

» Pouzivanim v rozporu s uréenim

* Neautorizovanymi zménami stroje

e Obsluhou stroje nekvalifikovanym personalem

* Rozbhitim nebo poskozenim stroje, zpusobenym prepravou

» Pouzitim neschvalenych nahradnich dilt

Navod k obsluze 969 Verze 01.0 - 06/2016 5



gl DURKOPP
ADLER

O tomto navodu

U

AN =

N

E &

Fo

B

1.5Pouzivané symboly
Spravné nastaveni
Udava, jak vypada spravné nastaveni.

Poruchy
Uvadi poruchy, které mohou nastat pfi chybném nastaveni.

Kroky postupu pfi ovladani (Siti a pfiprava)
Kroky postupt pfi servisu, Gdrzbé a montazi

Kroky postupt prostrednictvim ovladaciho pole softwaru

Jednotlivé kroky postupll jsou ocislované:
1. Prvni krok postupu
2. Druhy krok postupu

Poradi krok( musi byt bezpodmine¢né dodrzeno.

Vysledek postupu
Zmény na stroji nebo na displeji

Dulezité

Na toto upozornéni musite dbat pfi kroku postupu zvySenou
mérou.

Informace

Dodate¢né informace, napf. o alternativnich moznostech obsluhy.
Poradi

Udava, jaké prace musite provést pred nebo po nastaveni.
Odkazy

Nasleduje odkaz na jiné misto textu.

Navod k obsluze 969 Verze 01.0 - 06/2016
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2 Bezpeénostni pokyny

Tato kapitola obsahuje zakladni upozornéni pro vasi bezpecnost.
Peclivé si upozornéni prectéte, nez zahdjite ustaveni stroje, pro-
gramovani, udrZzbu nebo obsluhu. Bezpodminecné se fidte Udaji
v bezpecnostnich pokynech. NedodrZzeni muZe vést k zavaznym
Urazdm a vécnym Skodam.

2.10becné bezpeénostni pokyny

Na stroji smi pracovat pouze autorizované osoby. Kazdy, kdo
pracuje na stroji, si musi nejdfive precist navod k obsluze.

Stroj smi byt pouzivan pouze zpusobem, popsanym v tomto
navodu.

Provozni navod musi byt stale k dispoziciv misté pouzivani stroje.

Dodrzuijte také bezpec€nostni pokyny a navod k obsluze vyrobce
motoru pro pohon.

DodrzZujte obecné platné bezpecnostni pfedpisy a predpisy Ura-
zové prevence i zdkonné Upravy na ochranu bezpecénosti prace
a zivotniho prostredi.

VSechna vystrazna upozornéni na stroji musi byt vzdy v ¢itelném
stavu a nesmi byt odstranéna. Chybéjici nebo poSkozené Stitky
musi byt ihned obnoveny.

PFi nasledujicich pracich je nutné stroj odpojit od pfivodu el.
proudu hlavnim vypina¢em nebo odpojenim sitové zastrcky ze
z&suvky:

¢ Navlékani nité

« Vyména jehel nebo jinych Sicich nastrojl

¢ Opusténi pracovisté

« Provadéni praci udrzby a oprav

Kontrola vnéjSich znatelnych poSkozeni stroje béhem pouzivani.

Navod k obsluze 969 Verze 01.0 - 06/2016 7
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Pokud na stroji zpozorujete zmény, pferuste praci. VSechny
zmény nahlaste zodpovédné nadfizené osobé. PoSkozeny stroj
nesmi byt dale pouZivan.

Stroje nebo dily stroja, u kterych uplynula doba Zivotnosti, nesmi
byt dale pouzivany.
Musi byt odborné zlikvidovany podle zakonnych predpisu.

Stroj smi instalovat pouze kvalifikovany odborny personal.

Udrzbarské prace a opravy smi provadét pouze kvalifikovany
odborny personal.

Bezpecnostni zafizeni nesmi byt odstranovana nebo odstavena
z provozu. Pokud je to pro opravu nezbytné, musi byt bezpec-
nostni zafizeni opét nainstalovana a uvedena do provozu ihned
po dokonc&eni opravy.

Prace na elektrickém vybaveni smi provadét pouze kvalifikovani
elektrikafi.

PFipojny kabel musi mit pro zemi specifickou schvalenou sitovou
zastréku. Pouze kvalifikovani elektrikari smi instalovat sitovou
zastréku na pfipojny kabel.

Je zakézana prace na dilech a zafizenich pod napétim. Vyjimky
upravuje norma DIN VDE 0105.

Chybné nebo vadné nahradni dily mohou negativné ovlivnit bez-
pecnost a poSkodit stroj. PouZivejte proto jen originalni nahradni
dily vyrobce.
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2.2Vystrazna slova a symboly v bezpeé€nostnich
pokynech

Barevné pruhy ohraniéuji bezpecnostni pokyny v textu.

Vystrazna slova oznacuji zavaznost nebezpedi:

* Nebezpeéi:Dojde k usmrceni nebo k zavaznému zranéni.
¢ Varovani: MiZe dojit k usmrceni nebo k téZkému zranéni.

« Vystraha: Mze dojit ke stfedné téZkému nebo lehkému zra-
néni.
e Pozor: Mohou nastat vécné Skody.

V pfipadé ohroZeni osob indikuji symboly druh nebezpeci:

Obecné nebezpedi
Nebezpecdi zasahu elektrickym proudem
Nebezpeci zranéni ostrymi predméty

Nebezpeci pohmozdéni

BB b b

Navod k obsluze 969 Verze 01.0 - 06/2016 9
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Bezpecénostni pokyny

Priklady umisténi bezpecénostnich pokyni v textu:

Druh a zdroj nebezpeéi

Nasledky pfi nedodrzovani

Opatfeni k odvraceni nebezpeci

Takto vypada upozornéni na nebezpedi, jehoz
nedodrZeni vede ke smrti nebo k téZkému zranéni.

VAROVANI

Druh a zdroj nebezpeéi
Nasledky pfi nedodrzovani
Opatfeni k odvraceni nebezpeci

Takto vypada upozornéni nanebezpedi, jehoz nedo-
drzeni mdze vést ke smrti nebo k tézkému zranéni.

VYSTRAHA

Druh a zdroj nebezpeéi

Nasledky pfi nedodrzovani

Opatfeni k odvraceni nebezpeci

Takto vypada upozornéni nanebezpeci, jehoz nedo-
drzeni mdze vést ke stfedné tézkému nebo k leh-
kému zranéni.

Druh a zdroj nebezpeéi

Nasledky pfi nedodrzovani

Opatfeni k odvraceni nebezpedi

Takto vypada upozornéni na nebezpeci, jehoz nedodrzeni
mdze vést ke vzniku vécnych Skod.

10
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3 Popis vyrobku

3.1 Technické prvky

Durkopp Adler 969 je velmi tézky ramenovy Sici stroj pro Siti dvou-
nitnym vdzanym stehem.

Stroj je dodavan v rliznych podtfidach liSicich se chapacem,
stupném vybavenosti arozméry pracovniho prostoru. Podtfidy se
zakladnim stupném vybavenosti maji spole¢né oznaceni Eco.
Podtfidy s vy3Sim stupném vybavenosti maji spole¢né oznaceni
Classic.

Technicka charakteristika

Spoleéné prvky podtfid Eco a Classic

» Podavani: spodni ponorné, jehelni a horni patkove.

* \estavény pohon stejnosmérnym motorem s polohovanim
jehly u vSech podtfid (modelu) stroje do ramene stroje.

« Rizeni pohonu DAC-Classic s vestavénym ovladacim pane-
lem OP1000.

¢ Elektronické ruéni kolo (knoflik) v zorném poli obsluhy stroje,
jehozZ otadCenim Ize proporcionalné ovladat otaceni stroje
pomoci motoru vpred i vzad.

» Vyskové nastavitelnd zaméfovaci poloha jehly aktivovana
stlacenim elektronického ru¢niho kola.

» Knoflikem nastavitelny zdvih podavaci patky.

* Pneumatické zvedani patky u vSech podtfid (model() stroje.

» Automatické kapilarni mazani s olejoznakem na rameni
stroje a s plovakovou komorou pro mazani chapace
ve spodnim rameni.

Prvky podtfid Classic

* Automaticky odstfih nité s konci niti v materialu cca 40 mm.

* Pneumaticky ovladané: zpatkovani, prepinani délky stehu ve
dvou predvolenych hladinach, pfepinani napéti nité ve dvou
pfedvolenych hladinach, moznost pfepinani zdvihu podavaci
patky ve dvou predvolenych hladinach.

Navod k obsluze 969 Verze 01.0 - 06/2016 11
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» Ovladaci klavesnice se 6-ti klavesami na rameni stroje
a s programovatelnym pfidavnym spina¢em, jemuz muze
byt pfifazena funkce libovolné klavesy. Funkce ovladané kla-
vesami: zpétné Siti, jehla nahoru/dol(, pfechodné vynechani
zavorky, prepinani predvolené délky stehu, pfepinani pred-
voleného napéti nité.

» Vestavéné diodové osvétleni.

3.2ProhlasSeni o shodé

Stroj vyhovuje smérnicim Evropské unie uvedenym v prohlaseni
o shodé nebo v prohlaSeni o zabudovani.

3.3 Pouziti stroje

Stroj Dirrkopp Adler 969 je uréen pro tézké a velmi tézké Siti.
Maximalni tloustka materialu ¢ini 20 mm.

Na stroji mohou byt Sity pouze suché materialy.

Stroj je navrzen pro pramyslové pouziti.

Vyrobce nem(ze prevzit odpovédnost za poruchu vzniklou
nespravnym pouZzitim vyrobku.

12 Navod k obsluze 969 Verze 01.0 - 06/2016
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3.4 Technické udaje

3.4.1 Emise hluku
Emisni hodnota na pracovnim misté dle DIN EN ISO 10821:

969-100180

LC=74dB (A) % 0,83 dB (A)

Pri:

* Délce stehu 9,6 mm

* Zdvihu podavaci patky: 6 mm

* Poctu stehd: 1000 mint

« Sitém materialu: popruh tloustky 15 mm

969-100180-100

LC =76,3dB (A) +1,25dB (A)

Pfi:

« Délce stehu 9,6 mm

* Zdvihu podavaci patky: 6 mm

« Podtu steh(: 800 mint

« Sitém materialu: 6 vrstev barexu o celkové
tloustce 15 mm

Navod k obsluze 969 Verze 01.0 - 06/2016
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3.4.2 Prehled technickych dat dle podtfid
. 969 969 969- 969-
Charakteristika 190180  |-190382 | 190180-100 | 190382-100
Typ stehu Vézany dvounitny 301

Typ chapace

Horizontalni barelovy, velky (XL)

Pocet jehel 1

Systém jehly 794 (328; 1000 H)

Cislo jehly [0,01 mm] 140 - 280

Sicf nit horni 40/3 - 5/3

Sici nit spodni 60/3 - 8/3

Délka stehu vpred / zpét [mm] 12/12

Maximalni pocet steh(i / min 1250 1000
Pocet stehl / min pfi expedici stroje 1000 700
Zdvih podavaci patky [mm] 0-12

Zdvih pfitla¢né patky ruéné [mm] 14/20

Zdvih pfitla¢né patky pneum. [mm] 30

Minimalni napajeci tlak vzduchu [bar] 6

Spotfeba vzduchu [NI/min] 0,7
Délkassitkalvyska [mm] 700/250/420 1280/250/420
Hmotnost [kg] 92 145
Napajeci napéti [V/Hz] 230/(50/60)

Elektricky pfikon [kVA] 375

V tabulce je uveden nastavitelny rozsah parametru stroje. Sku-

te€¢né hodnoty poctu stehi/min nebo zdvihu podavaci patky musi
byt pfizpusobeny vilastnostem Sitého materialu a niti na zakladé
praktické zkousky Siti. Nepfiméfené hodnoty uvedenych parame-
trd se projevi patologickym hlukem nebo zahfivanim jehly a pre-

palovanim nité.

14
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3.4.3 Dopliakové vybaveni

Flexibilni systém doplikovych vybaveni umoZnuje vybavit tento
specialni Sici stroj optimalné, pfi nizkych nakladech, aby vyhovo-

val uréenému pouZziti
e = Standardni vybaveni

o = Doplnkové vybaveni

Stroje se standardnim ramenem

Objednaci é&islo Dopliikové vybaveni 283180 2832582
9780 000108 Regula¢ni jednotka o (o)
0797 003031 Vedeni Uplné o [o)
9822 560021 Halogenové osvétleni o (o)
9880 867099 Sada pro montaz osvétleni o (o)
9880 967001 Integrované osvétleni 2-LED o °
9850 001089 Zdroj pro integrované osvétleni 2-LED o °
9880 967003 Osvétleni 1-LED o o
9850 867001 Kontrola hladiny oleje o L]
0967 590014 El.pneumatické zpatkovani o °
0967 590024 El.pneumatické chlazeni jehly shora o (o)
0967 590034 Svorka nité o
0867 592124 Nozni spina¢ pro rozsifené funkce (o)
0967 590044 Nozni spina¢ pro rozsifené funkce o

H667 590074 Odvijeci zafizeni o (o)
H667 405274 Sada kolecek pro pojezd stroje o o
N800 080041 Odklopny vodi¢ dila o o
0967 510014 Lemovacé o o
9081 300002 Sada néaradi H-type o o
9835 901005 Dongle externi pamét - DAC classic o o

Navod k obsluze 969 Verze 01.0 - 06/2016
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Objednaci €islo Doplitkové vybaveni 283180 28?)2582
9850 001211 Dongle konektor USB o (o)
0700 H66900 Pridavny stul o o
MG56 400094 Podstavec s pedalem o (o)

Sklopnéa deska stolu 500 x 650 mm, pevna deska
stolu 660 x 550 (MG56-2)

MG58 400534 Podstavec s pedalem o o
Deska stolu s vyfezem 1160 x 750 mm (MG58-3)

MG58 400564 Podstavec s pedalem o (o)
Deska stolu bez vyrezu 1160 x 750 mm (MG58-3)
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Stroje s dlouhym ramenem

Objednaci éislo Doplitkové vybaveni iggiSO—lOO 2832382—100
9780 000108 Regula¢ni jednotka o o
0797 003031 Vedeni Uplné (o) o
9822 560021 Halogenové osvétleni o o
9880 867099 Sada pro montaz osvétleni (o) o
9880 967002 Integrované osvétleni 2-LED o (]
9850 001089 Zdroj pro integrované osvétleni 2-LED o (]
9880 967003 Osvétleni 1-LED o o
9850 867001 Kontrola hladiny oleje o [
0967 590014 El.pneumatické zpatkovani o (]
0967 590024 El.pneumatické chlazeni jehly shora o o
0967 590034 Svorka nité o
0867 592124 Nozni spina¢ pro rozsifené funkce o
0967 590044 Nozni spina¢ pro rozsifené funkce o

H667 590074 Odvijeci zafizeni o o
H667 405274 Sada kolecek pro pojezd stroje o o
N800 080041 Odklopny vodi¢ dila (o) o
0967 510014 Lemovacé o o
9081 300002 Sada néaradi H-type (o) o
9835 901005 Dongle externi pamét - DAC classic o o
9850 001211 Dongle konektor USB o o
MG58 400554 Podstavec s pedalem o o

Deska stolu 500 x 750 mm (MG58-3)

Navod k obsluze 969 Verze 01.0 - 06/2016 17
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Popis vyrobku
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4 Celkovy prehled

Obr. 1: Celkovy prehled - stroje se standardnim ramenem, ¢ast 1

@ & @ O

—

———"——— 14
e o e
127

— q

T

® WP R ©® @

(1) - Paka pro rucni zdvih pritlacné patky
(2) - Knoflik pro predvolbu druhého zdvihu podavaci patky*
(3) - Knoflik pro nastavovani zakladniho zdvihu podavaci patky
(4) - Regulacni Sroub pro nastavovani tlaku pritlacné patky
(5) - Navijec niti
(6) - Napinace nité
(7) - Elektronické ruéni kolo
(8) - Klavesnice na rameni stroje
(9) - Svorka nité**

(10) - Podavaci patka s jehlou

(11) - Chapac

(22) - Viko otvoru pro vymeénu civky chapace

(13) - Paka aretace hlavy stroje v pracovni poloze

(14) - Zpéatkovaci paka

(15) - Knoflik pro predvolbu druhé délky stehu*

(16) - Knoflik pro nastavovani zékladni délky stehu

(17) - Olejoznak

(18) - Rucni kolo

(19) - Ovladaci panel OP1000

(20) - Nitovy stojanek

Navod k obsluze 969 Verze 01.0 - 06/2016
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Celkovy prehled

Obr. 2: Celkovy prehled - stroje s dlouhym ramenem, ¢ast 1

@ 60 © O @

ROPO®Q ® O

(1) - Paka pro rucni zdvih pritlacné patky
(2) - Knoflik pro pfedvolbu druhého zdvihu podéavaci patky*

(3) - Knoflik pro nastavovani zakladniho zdvihu podavaci patky

(4) - Regulacni Sroub pro nastavovani tlaku pritla¢né patky
(5) - Navijec niti
(6) - Napinace nité
(7) - Elektronické ruéni kolo
(8) - Klavesnice na rameni stroje
(9) - Svorka nité**
(10) - Podavaci patka s jehlou
(11) - Chapac
(12) - Viko otvoru pro vyménu civky chapace
(13) - Paka aretace hlavy stroje v pracovni poloze
(14) - Zpéatkovaci paka
(15) - Knoflik pro predvolbu druhé délky stehu*
(16) - Knoflik pro nastavovani zékladni délky stehu
(17) - Olejoznak
(18) - Rucni kolo
(19) - Ovladaci panel OP1000
(20) - Nitovy stojanek
(21) - Pridavné ruéni kolo

®

®@ 60 @

®
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Obr. 3: Celkovy prehled - stroje se standardnim ramenem, ¢ast 2

(1) - Zasuvka na naradi
(2) - Vyztuha desky
(3) - Snimac polohy ovladaciho pedalu
(4) - Nozni spinac¢ pro pneumaticky ovladané zpatkovani a prepinani zdvihu podavaci patky**
(5) - Ovladaci pedal pro spusténi stroje
(6) - Jednotka pro Upravu stlaceného vzduchu
(7) - Kolenni paka*
(8) - Olejova nadrz na odpadni olej
(9) - Ridici jednotka DAC
(10) - Hlavni vypina¢
(11) - Vypinac osvétleni pracovniho mista
(12) - Trafo vestavéného osvétleni pracovniho mista***
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Obr. 4: Celkovy prehled - stroje s dlouhym ramenem, ¢ast 2

(1) - Olejova nadrz na odpadni olej
(2) - Snimac polohy ovladaciho pedalu
(3) - Ovladaci pedal pro spustéeni stroje
(4) - Nozni spinac¢ pro pneumaticky ovladané zpatkovani a pfepinani zdvihu podavaci patky**
(5) - Jednotka pro Gpravu stlaceného vzduchu
(6) - Zasuvka na naradi
(7) - Ridici jednotka DAC
(8) - Hlavni vypinac¢
(9) - Trafo vestavéného osvétleni pracovniho mista***
(20) - Vypinac osvétleni pracovniho mista

*)  Toto zafizeni obsahuji pouze podtfidy v provedeni Classic
**) Volitelné vybaveni dodavané jen na pfani k podtfidam Classic

***) \Vestavéné osvétleni je dodavano standardné k provedeni Classic. U provedeni
Eco je dodavano na préani.
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5 Navod k obsluze

5.1Zapnuti a vypnuti stroje
Obr. 5: Zapnuti a vypnuti stroje

@

i
o 6 ©

(1) - Signéini LED zapnuti stroje na rameni stroje

(2) - Signalni LED zapnuti stroje na skrini ovladani stroje
(3) - Hlavni elektricky vypina¢

(4) - Vypinac osvétleni stroje

Zapnuti stroje:
1. Stlaéte hlavni vypina¢ (3) do polohy I.
% Signalni diody (1) a (2) se rozsviti.
Vypnuti stroje:

W 1. Stlacte hlavni vypina¢ (3) do polohy 0.
% Signalni diody (1) a (2) zhasnou.
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5.2 Polohovani jehly

Stroj je vybaven manudlnim, poloautomatickym i automatickym
polohovanim jehly.

VAROVANI

Nebezpeéilrazu Spi€kou jehly a pohybujicimise
¢éastmi stroje!

Chrarite se pred Urazem Spickou jehly a pohybuijici
se patkou.

Obr. 6: Polohovani jehly - stroje se standardnim ramenem

(1) - Elektronické rucni kolo (4) - Ovladaci pedal
(2) - Tlacitko pro polohovéani (5) - Kryt femene
jehly nahoru/dold (6) - Ru¢ni kolo

(3) - Ovladaci panel OP1000

Manualni polohovani jehly

Je uréeno predevsim pro sefizovani stroje. Jehla se polohuje
ota¢enim ruéniho kola (6). Spravny smér otaceni je vyznacen
Sipkou na krytu femene (5) zezadu. V tomto pfipadé je vhodné
vypnout stroj, protoZe pfi zapnutém stroji je jeho otaceni brzdéno
stabilizaénim momentem stejnosmérného hnaciho motoru, aby
nedoslo k samovolnému pootoceni stroje. Dale je vhodné zved-
nout pfitlaénou patku ruéni pakou a vyjmout material, aby se stroj
snadno otacel. Jehlai patkové podavani kladou vysoky odpor proti
otaceni stroje.

24
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Obr. 7: Polohovani jehly - stroje s dlouhym ramenem

(1) - Elektronické ruéni kolo (4) - Ovladaci pedal
(2) - Tlacitko pro polohovani (5) - Kryt femene
jehly nahoru/dold (6) - Ru¢ni kolo
(3) - Ovladaci panel OP1000 (7) - Pridavné rucni kolo

Manuélni polohovéni jehly

Je uréeno predevsim pro sefizovani stroje. Jehla se polohuje ota-
¢enim ruéniho kola. Stroj s dlouhym ramenem je vybaven pfidav-
nym ruénim kolem (7). Pfi jeho pouZivani je nutné soucasné tlacit
kolo k rameni a otaCet ve sméru Sipky. Ru¢ni kolo (6) je mozné
pouzivat stejné jako u standardniho ramene viz “Polohovani
jehly” str. 24,
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Poloautomatické polohovani jehly

Funguije pfi zapnutém stroji a je ur€eno pro otaceni stroje

pfi uvolnéném ovladacim pedalu (4). Jehla se polohuje otac¢enim
elektronického ruéniho kola (1). Spravny smér otaceni je natomto
kole vyznacen Sipkou. Kolo i stroj se vS§ak mGze otacet obéma
smeéry. PFi otaceni elektronického ruéniho kola je stroj pohanén
znaénym krouticim momentem motoru a je napfiklad mozné timto
zplUsobem dosit Sev do zadaného mista bez rizika prejeti.

Polohovani jehly elektronickym ruénim kolem neni bez-
prostfedné po zapnuti stroje aktivni.

Aktivujte elektronické ruéni kolo pooto¢enim stroje nejméné
o Ctvrtinu ota¢ky ruénim kolem nebo kratkym sesSlapnutim
ovladaciho pedalu vpred.

PFi velmi pomalém nebo pfiliS rychlém otaceni elektronic-
kym ruénim kolem toto kolo nefunguje.

Otacejte kolem pfimérenou rychlosti

Automatické polohovani jehly

Elektronickeé fizeni zastavuje stroj ve dvou pfedem definovanych
polohéch jehly, které se neshoduiji s Gvratémi jejiho pohybu.

Pfi dodani je stroj nastaventak, Zze samocinné zastavuje ve spodni
poloze jehly pfi zastaveni ve Svu (napfiklad z dGvodu otoceni
materialu na jehle). Po ukonceni Svu seslapnutim ovladaciho
pedalu (4) do polohy -2 (dozadu, patou), stroj zastavi v horni
poloze. Pri stisknuti tlacitka (2) se stroj samocinné otoci z aktualni
polohy jehly do druhé polohy. PFi opétovném stisknuti se polohy
opét vymeéni. Toho Ize napfiklad vyuzit, kdyZ ma byt material
vyjmut pfed ukonéenim Svu, aby jehla ve spodni poloze nebranila
jeho vynéti. Polohu jehly pfi zastaveni stroje pfed ukonéenim Svu
Ize navolit tlagitkem na panelu OP1000 [ viz manual DAC, ¢ast|.

26
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Automatické polohovani jehly pro pfesné ozna€eni pocatku
Svu Spickou jehly

PFi vkladani Sitého materialu je Spicka jehly az 30 mm nad mate-
ridlem. Je potom tézké odhadnout misto, kam se jehla poprvé
zapichne. Pro zpfesnéni nastaveni vychozi polohy materialu pred
spusténim pfitlacné patky je mozné automaticky zmeénit polohu
jehly, aby Spicka jehly byla tésné nad materidlem. K tomu G¢&elu
stisknéte elektronické ruéni kolo (1) ve sméru jeho osy - jehla se
samocinné posune do nizsi polohy.

Tuto nizSi polohu Ize pFizpusobit tioustce Sitého materialu nasle-
dovné:

1. Stisknéte na 3 sekundy elektronické ruéni kolo (1) a pak s nim
otacejte (mozno v obou smérech). Az bude Spicka jehly
v zadané vySce, kolo uvolnéte.

2. Potvrdte nové nastaveni opétovnym stiskem tohoto kola.
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5.3Nasazeni a vyména jehly

VAROVANI

Nebezpeéiurazu Spiékou jehly a pohybujicimise
¢astmi stroje!

Pfed vyménou jehly vypnéte stroj.

Chrante se pfed Urazem Spickou jehly.

Postup

Pfi vyméneé jehly za jehlu jiného &isla (tloustky jehly) nastavte vili
mezi jehlou a hrotem chapace (1 Servisni navod, odst. Nasta-
veni vdle mezi jehlou a hrotem chapace).

PFi vyméné jehly za jehlu jiného systému (druhu, délky) nastavte
vysku jehly (EQ Servisni navod, odst. Nastaveni vysky jehly).

PFi nespravném nastaveni vile mezi jehlou a hrotem cha-
pace hrozi poSkozeni stroje.

PFi zméné jehly na jiné Cislo je nezbytné provéfit vuli mezi
jehlou a hrotem chapace.

PFi nespravném nastaveni vysky jehly hrozi poSkozeni
stroje.

Pfi zméné jehly na jiny systém je nezbytné provéfit vysku
jehelni tyce.

PFi nespravném nastaveni vale mezi jehlou a hrotem cha-
paée mohou vzniknout zavady:

Po nasazeni tenéi jehly:

¢ vynechané stehy

¢ poskozeni nité

¢ poskozeni hrotu chapace

¢ poskozeni jehly

28

Navod k obsluze 969 Verze 01.0 - 06/2016



Navod k obsluze

zl DURKOPP
ADLER

@

PFi nespravném nastaveni vySky jehelni tyée mohou
vzniknout zavady:

Po nasazeni kratsi jehly:

¢ poskozeni hrotu chapace

¢ poskozeni jehly

Po nasazeni delSi jehly:

¢ poskozeni hrotu chapace

¢ poskozeni jehly

Vymeéna jehly

Obr. 8: Nasazeni a vyména jehly za jehlu stejného systému a sily

(1) - Jehelni ty¢ (3) - Jehla
(2) - Upevriovaci Srouby (4) - Vybrani jehly

Otocte ruénim kolem, aby jehla (3) byla v horni Gvrati.
Povolte oba upevriovaci Srouby (2).

Vyjméte jehlu (3) smérem dold.

Nasadte novou jehlu.

o > 0N PR

DuleZité: Natocte jehlu, aby vybrani (4) smérovalo k chapaci
a bylo rovnobézné se smérem pohybu hrotu chapace.

6. Utahnéte upevnovaci Srouby (2).

PFi nespravném natoéeni jehly hrozi poSkozeni stroje.
Provérte, zda hrot chapace nenarazi do jehly.
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5.4 Navlékani horni nité

VAROVANI
Nebezpeéilurazu Spi€kou jehly a pohybujicimise

¢astmi stroje!
Pfed navlékanim nité vypnéte stroj.

5.4.1 Navle€eni nité do nitového stojanku

U vSech podtfid je nit vedena z civky ke stroji prostfednictvim
nitového stojanku.

Obr. 9: Navlékani horni nité do nitového stojanku

10-15 mm

i Ut
s i
%\!!

(1) - Vodi¢ nité (4) - Matice
(2) - Otvor v pfednapinaci (5) - Nosi¢ civek
(3) - Otvor v trubce (6) - Trubka

1. Nasadte civku niti na nosi¢ civek (5).
2. Povolte matici (4).

3. Sefidte vysku trubky (6) dle obrazku, aby nahote precnivala
10 az 15 mm nad civku niti.

4. Trubku natocte, aby otvor v trubce (3) sméfoval k vodici
nité (1).

5. Matici (4) utdhnéte.

30
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Nespravna vyska trubky zptsobi namotéani nité na trubku
anepravidelné napéti horni nité. MiiZze vzniknout nepravi-
delny Sev anepravidelné délky koncu nité po odstfihu niti!
Dbejte na spravné sefizeni vysky trubky.

6. Nit navléknéte do trubky (6), proviéknéte otvorem (3),
vodi¢em (1) do otvoru v pfednapinaci (2).

5.4.2 Navleéeni horni nité do stroje

Obr. 10: Nastaveni navlékaci polohy

(1) - Rucni paka zvedani pritlacné patky
(2) - Tlacitko polohovani jehly

1. Zvednéte pfitlacnou patku ruéni pakou (1).
2

. Pomoci polohovaciho tlagitka (2) nastavte horni polohu jehly
- (O kap. 5.2 Polohovani jehly, str. 24).

3. Vypnéte hlavni vypinag stroje.

Navod k obsluze 969 Verze 01.0 - 06/2016 31



gl DURKOPP
ADLER

Navod k obsluze

Obr. 11: Postup navleceni nité do stroje - ¢ast 1

D) -
-
3 -
4 -

© N o g &

[
Vodi¢ nité (5) - Vodi¢ nité
Pfidavny napinac¢ (6) - Rameno vyrovnavaci pruziny
Hlavni napinac (7) - Prednapinac¢
Vyrovnavaci pruzina (8) - Vodi¢ nité

Navlecte nit do pfednapinace (7).

Provlecte nit vodici (8) a (1).

Navlecte nit oto¢enim doleva do pfidavného napinace (2).
Navlecte nit oto¢enim doprava do hlavniho napinace (3).

Navlecte nit do vodice (5): nit otacejte doprava a tahnéte kolem
0sy vyrovnavaci pruziny (4), az se pooto¢i rameno vyrovna-
vaci pruziny (6) a nit zaskoci za vodic¢ (5).

32

Navod k obsluze 969 Verze 01.0 - 06/2016



Navod k obsluze a BHII_QEIQPP

Obr. 12: Postup navleceni nité do stroje - ¢ast 2

©

©

D

12

B

9

(®

G,
(9) - Oko nitové paky (13) - Vodic nite
(10) - Vodi¢ nité (14) - Vodi¢ nité
(11) - Vodi¢ nité (15) - Vodi¢ nité na jehelni tyci
(12) - Svorka nite (16) - Ucho jehly

9. Provleéte nit vodi€em (10).

10. Provlecte nit okem nitové paky (9).

11. Provlecte nit vodi¢em (11).

12. Otocte nit zleva kolem svorky nité (12) - pokud tam je*.
13. Provlecte nit vodici (13) a (14).

14. Zatdhnéte za ni, az zaskoc¢i do svorky nité (12).

15. Provlecte nit vodi¢em na jehelni ty&i (15).

16. Provlecte nit uchem jehly (16).

m * Svorka nité je voliteIné vybaveni a dodava se na prani.
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5.5Navleéeni a navijeni spodni nité

VAROVANI
Nebezpeéiurazu Spiékou jehly a pohybujicimise

¢astmi stroje!
Pred navlékanim nité vypnéte stro;.

Obr. 13: Navlékani spodni nité do nitového stojanku

10-15 mm

—

(1) - Trubka (4) - Otvor v trubce
(2) - Otvor v prednapinaci (5) - Matice
(3) - Vodic¢ nité (6) - Nosic civek

Nasadte civku niti na nosi¢ civek (6).
Povolte matici (5).

3. Sefidte vysku trubky (1) dle obrazku, aby nahote precnivala
10 az 15 mm nad civku niti.

4. Trubku natocte, aby otvor v trubce (4) sméfoval k vodici
nité (3).

5. Matici (5) utdhnéte.
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Nespravnavyska trubky zpisobi namotani nité na trubku!

6. Nit navléknéte do trubky (1), provlecte otvorem v trubce (4),
vodi¢em (3) do otvoru v prednapinaci (2).

Obr. 14: Navleceni spodni nité do stroje

(1) - Odrezéavaci nuz (3) - Napinac nité
(2) - Vodic nité

1. Navlecte nit do napinace (3).
2. Provlecte nit vodi¢em nité (2).

3. Pfidrzte rukou nit u napinace (3), jeji konec podvlecte pod
odfezavaci niiz (1) a odfiznéte ji protismérnym tahem pres
ostfi noze (1).
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Obr. 15: Navijeni spodni nité

U I N A

(1) - Symbol zapnuti/vypnuti navijece
(2) - Zapinaci paka navijece

(3) - Hridel navijece

(4) - Civka

(5) - Uné&Seci kolik civky

1. Nasadte civku (4) na hfidel navijece (3) a na unaseci kolik
civky (5).
2. Spustte navije€ zatlatenim na zapinaci paku navijece (2)
do polohy | dle symbolu (1).

E Po spusténi navijece se nit zacne okamzité navijet - navije¢
je pohanén samostatnym motorem. Béhem navijeni spodni nité
je mozné Sit.
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5.6 Vymeéna civky chapace

VAROVANI
Nebezpeéilurazu Spi€kou jehly a pohybujicimise

¢astmi stroje!
Pfed vyménou civky vypnéte hlavni vypinac stroje.

Obr. 16: Natoceni stroje do polohy vhodné pro vyménu civky

(1) - Konec nité v jehle
(2) - Viko otvoru pro vyménu chapace
(3) - Panel OP1000

5 1. Stisknéte tlagitko (F) na panelu OP1000 (3).

% Stroj se samo¢inné otoéi do polohy vhodné pro vyménu
civky chapace. Ovladani stroje pedalem je deaktivovano.
Misky napinace se rozepnou.

2. Rukou vytahnéte horni nit z ouska jehly, aby jeji konec (1) mél
délku cca 200 mm.

3. Zatlacte na viko (2) v misté oznaceném Sipkou, aZz se prohne
dovnitf a pootocte s nim k sobé.

% Odkryje se prostor chapace.
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Obr. 17: Vymeéna civky chapace - ¢ast 1

(1) - Pruzna zapadka

(2) - Pouzdro civky

W 4. Zatlacte na pruznou zapadku (1).

% Pouzdro civky (2) se vyklopi a pruzina uvnitf vysune civku
smérem nahoru.

38
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Obr. 18: Vymeéna civky chapace - ¢ast 2

® © ®

®

o)
3
“

10.
11.

12.

13.

- Pouzdro civky (5) - Pritlacné pruzina spodni nité
- Dréazka v pouzdre civky (6) - Civka spodni nité
- Drazka pfitla¢né pruziny (7) - Unaseci dira civky

5. Vyjméte prazdnou civku spodni nité.

6. Nasadte navinutou civku spodni nité (6) unaseci dirou (7)

smeérem do pouzdra civky.

. Zatlacte nacivku (6) a naklopte pouzdro civky (2) do pracovni

polohy, az zapadne jeho zapadka.

Navlecéte konec spodni nité do drazky (3) pod pfitla¢nou
pruzinu (5) az do jeji drazky (4).

Potahnéte za spodni nit, aby vychazela z drazky (4) v délce
100 aZ 150 mm.

Vratte zpét viko otvoru pro vyménu chapace.

Drzte ruéné konec horni nité a otacejte rué¢nim kolem, az se
jehla ponofi a vynofi ze stehové desky a az bude nitova paka
v horni Gvrati.

Zatahnéte za konec horni nité a vytahnéte konec spodni nité
nad patku.

Ruc¢né zastfihnéte oba konce na délku cca 70 mm.
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5.7 Napéti niti

Obvykle je poZadovano, aby provazani niti bylo skryto pfiblizné
uprostfed Sitého materialu. Toho Ize dosdhnout nastavenim vhod-
ného poméru mezinapétim horni nité a napétim spodni nité. Tento
pomér se obvykle nastavuje pouze zménou horniho napéti,
zatimco spodni napéti se neméni.

Obr. 19: Provazani niti

bb

(1) - Idealni pomér napéti
(2) - Nedostate¢né napéti horni nité
(3) - Nadmeérné napéti horni nité

P¥i Siti ozdobnym stehem se obvykle uziva silna nit pfi relativné
malé tloustce Sitého materialu. Provazani niti pak nelze

v materialu skryt. V tomto pfipadé se napéti nastavuje, aby pro-
vazani niti bylo na rubové strané — viz (2).

40
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5.7.1 Nastaveni napéti nité

Napéti horni nité je ovlivnéno navle¢enim do nitového stojanku
a tfemi miskovymi napinaci, kterymi horni nit prochazi.

Obr. 20: Nastaveni horniho napéti nité

(1) - Pridavny napina¢ (3) - Prednapinac¢
(2) - Hlavni napina¢

Obecné
ZvySovani napéti:

W 1. Otéacejte knoflikem napinace doprava.
SniZzovani napéti:

1. Otéacejte knoflikem napinace doleva.
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Postup pfi nastavovani napéti horni nité u stroja Classic

Stroje v provedeni Classic umoZznuji Siti znacné odliSnych mate-
riald v jednom Svu vyZadujicich odliSné napéti horni nité — napfi-
klad je-li do mékkého materialu (popruhu) vSivan tvrdy (plastovy)

dil.

K tomu Ucelu Ize pfepinat velikost napéti této nité ve dvou

predvolenych hladinach pneumaticky ovladanym sepnutim/roze-
pnutim pfidavného napinace (1).

Obr. 21: Postup nastavovani napéti horni nité u stroju Classic

) -
-
(3)-
4) -

Pridavny napinac

Hlavni napina¢

Tlacitko prepinani napéti nité na klavesnici
Prednapinac

Nastavte zkusmo napéti pfednapinace (4), uSijte Sev

a provedte odstfih niti. Délka konce nité v jehle by méla &init
60 — 80 mm. Je-li nit kratSi, sniZujte postupné napéti predna-
pinace, aZz se dosahne zadané délky. Je-li nit delSi, postupujte
opacné.

Stlacte tlacitko pfepinani napéti niti (3), az zhasne. PFfidavny
napinac (1) se pneumaticky rozepne.

Sijte material vyzadujici mensi napéti horni nité (obvykle
meék¢i) a regulujte napéti hlavniho napinace (2), az se
dosahne spravného provazani niti.

Stlacte tlaCitko prepinani napéti nité (3) — tlacitko se rozsviti
a pridavny napinac (1) se sepne.

Sijte material vyZadujici velké napéti horni nit& (napf. tvrdy)
a regulujte napéti pfidavnym napina¢em (1), az se dosdhne
spravného provazani niti.
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Postup nastavovani napéti horni nité u stroja Eco

Stroje v provedeni Eco pfepinani napéti horni nité béhem Siti
neumoziuji. Napéti nité pfi Siti je vzdy souctem napéti vSech tFi
miskovych napinaca.

Obr. 22: Postup nastavovani napéti horni nité u stroju Eco

(1) - Pridavny napina¢ (3) - Prednapinac¢
(2) - Hlavni napina¢

1. Prednapinac (3) nastavte, aby horni nit byla za nim mirné
napnuta.
2. PFidavny napinac (1) nastavte, aby napéti jim vyvozené bylo
vzdy mnohem nizsi, nez napéti vyvozené hlavnim
napinacem (2).

PFi nastaveni nepfiméfené vysokého napéti pridavného
napinace (1) hrozi, Ze se pfi Siti nit z pfidavného napinace
samovolné vyvleé€e a horni napéti prudce poklesne!
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5.7.2 Nastavovani napéti spodni nité

VAROVANI
Nebezpeéi Urazu pohybujicimi se €astmi stroje!

@ Pfed nastavovanim napéti spodni nité vypnéte
stroj.

Obr. 23: Nastaveni napéti spodni nité

(1) - Pouzdro civky chapace (3) - Sefizovaci Sroub
(2) - Spodni nit

1. Otéacejte ruénim kolem, az pouzdro civky chapace (1) bude
v naznacené poloze.

ZvySeni napéti:
1. Otodte sefizovaci Sroub (3) doprava (Ize pouzit Sestihranny
Sroubovak 2 mm v pfisluSenstvi stroje.

Snizeni napéti:

1. Otocte sefizovaci Sroub (3) doleva.

Pfi vyrobé stroje je napéti nité nastaveno silomérem. Pfi méfeni
je nit (2) tazena ve sméru podélné osy stroje.

44
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Nespravny smér odtahovani nité pfi méreni napéti maze
vést k chybnym vysledkim méfeni napéti.
Dodrzte pozadovany smér odtahovani nité.

Napéti spodni nité je pfi vyrobé nastaveno na 350 az 400 cN

1cN =19

PFi nepfimérené nizkém napéti spodni nité bude i napéti

horninité p¥ili§ nizké. V takovém ptipadé se pfi vétSirych-
losti Sitinebude spravnéutahovat horninitabude vaznout
v chapadci. To se projevi patologickym hlukem a pfipadné
i poSkozenim stroje.

Nastavte dostate¢né spodni napéti nebo snizte rychlost Siti.
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5.8 Nastaveni omezovace nité

VAROVANI
Nebezpeéiporanéniprstipohybujicise nitovou
péakou!

Pfed nastavovanim omezovace nité vypnéte stroj.

Omezovac nité spole¢né s vyrovnavaci pruzinou vytvari vhodné
napéti horni nité pfi jejim pfesmyknuti pfes chapacové pouzdro
civky. Pfi Siti tenkych materiald je nitomezenavice, pfi Siti tlustych
naopak.

Spravné nastaveni:

Pfi previékani smycky horni nité pfes chapacové pouzdro civky
ma byt tato nit mirné napnuta. To se projevi mirnym pohybem
vyrovnavaci pruziny.

Obr. 24: Nastaveni omezovace nité

/ !

® ©® ©

©@

(1) - Vyrovnavaci pruzina

(2) - Omezovac nité

(3) - Smér tlaku pri odjisténi omezovace
(4) - Zlabky omezovace

(5) - Otvor omezovace
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W 1. Zatla¢te na omezovac nité (2) ve sméru (3), az se pfesune
na pravou stranu otvoru (5).

2. Posurite omezovag nité (2) k sobé nebo od sebe.
» Pro tenké materidly:
Posurite omezovac nité (2) ven ze stroje.
* Pro tlusté materialy:
Naopak.
3. Nastavte omezovac nité (2) tak, aby jeho zlabek (5) zapadl do
napinaci desky.

4. VyzkouSejte Sitim, zda nastaveni omezovace nité odpovida
pozadavkdm spravného nastaveni.
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5.9 Zvedani pfitlaéné patky

VSechny podtfidy stroje jsou vybaveny elektropneumatickym zve-
danim patky, které je ovladano pedalem. Elektronické fizeni stroje
umoznuje predvolit rizné rezimy ovladani.

Obr. 25: Pneumatické zvedani pritlacné patky pedalem

(+1)- Poloha Siti (-2) - Poloha odstfihu a zapositi
(0) - Poloha klidu (3) - Pedal
(-1) - Poloha zvednuti patky (4) - Panel OP1000

Nebezpeéiposkozenistroje kolizi mezi jehelnityéiapoda-
vaci patkou. PFi zvednuti patky pedalem nelze otacet stro-
jem.

Pfed zvednutim patky pedalem polohujte jehlu elektronickym
ovladanim stroje v horni nebo ve spodni zastavovaci poloze.
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Z&kladni rezim ovladani: je-li peddl uvolnén, patka je spus-
téna.

1.

Vypnéte pfislusna tlacitka na panelu OP1000 (4).

% Jejich signalni diody nesviti - 3 viz manual DAC.
Seslapnéte pedal (3) do polohy (-1).

% Patka se zvedne.

Uvolnéte pedél do polohy (0).

% Patka se spusti.

Po usiti Svu seSlapnéte pedal do polohy (-2).

% Stroj provede odstfih nité a patka se zvedne.**
Uvolnéte pedal do polohy (0).

% Patka se spusti.

Je nutné se vyvarovat predéasného odstfihu niti
pfed ukonéenim Svu nechténym seSlapnutim pedalu
do polohy -2.

Rezim ovladani: po ukonéeni Svu je patka samoéinné zved-
nuta.

- 1.

Zapnéte tlacitko zvednuti patky po odstfihu na
panelu OP1000 (4).

% Jeho signalni dioda se rozsviti - Ed viz manuél DAC.
Patka se zvedne.

Seslapnéte pedal (3) do polohy (+1).

% Patka se spusti a stroj se rozbéhne.*
Uvolnéte pedal do polohy (0).

% Stroj se zastavi.

Seslapnéte pedal do polohy (-1).

% Patka se zvedne.

SeSlapnéte pedal do polohy (+1).

% Patka se spusti a stroj se rozbéhne.*
SeSlapnéte pedal do polohy (-2).

% Provede se odstfih niti, patka se zvedne.**
Uvolnéte pedal do polohy (0).

% Patka zdstane zvednuta az do zahajeni dalSiho Svu.

Navod k obsluze 969 Verze 01.0 - 06/2016 49



@l RbULRé(IQOPP Navod k obsluze

ReZim ovladani: pfi kazdém zastaveni stroje je patka samo-
¢inné zvednuta.
1. Zapnéte obé tlagitka pro polohu patky na panelu OP1000 (4).
% Jejich signalni diody se rozsviti - A viz manual DAC.
Patka se zvedne.
2. SeSlapnéte pedal (3) do polohy (+1).
% Patka se spusti a stroj se rozbéhne.*
3. Uvolnéte pedal do polohy (0).
% Stroj se zastavi a patka se samocinné zvedne.
4. SeSlapnéte pedal do polohy (+1).
% Patka se spusti a stroj se rozbéhne.*
5. Seslapnéte pedal do polohy (-2).
% Provede se odstfih niti, patka se zvedne.**
6. Uvolnéte pedal do polohy (0).
% Patka zustane zvednuta az do zahajeni daliho $vu.

E *  Mezi spusténim patky a rozbéhem stroje je ¢asova prodleva,
aby bylo bezpecné zajisténo stlaceni materialu patkou
na zacatku Siti. Dobu prodlevy Ize nastavit pomoci parametr(
ovladani — [ viz manudl DAC, ¢ast Il, parametr t 03 10.

E ** Neni-li stroj vybaven odstfihem (provedeni Eco) nebo je-li
odstfih vypnut, elektronické fizeni pracuje stejnym zpusobem
az nato, Ze se odstfih niti neprovede.
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5.10Zvedani pritlaéné patky ruéni pakou

Ruéni zvedani patky se pouZiva pfi sefizovani stroje nebo jako
nouzové k vyjmuti materialu pod patkou, je-li odpojen pfivod tla-
kového vzduchu ke stroji.

Obr. 26: Zvedani pfitlacné patky ru¢ni pakou

(0) - Rucni paka v poloze 0
(1) - Ruéni paka v poloze 1
(2) - Rucni paka v poloze 2

Zvednuti patky:
1. Otocte ruéni paku z polohy (0) do polohy (1).
% Pfitlatnéa patka se zvedne do vy3ky 14 mm nad stehovou

desku a zGstane zvednuta. V této poloze je mozné spustit
béh stroje naprazdno.

2. Otocte ruéni paku do polohy (2).

% Pfitlaéna patka se zvedne do vy3ky 20 mm nad stehovou
desku a zlstane zvednuta.

Nebezpeéi poSkozeni stroje kolizi mezi jehelnityéia poda-
vaci patkou. Je-li patka zvednutado 2. polohy, nesmi stroj
béZet naprazdno.

Pfed zvednutim patky do 2. polohy samocinné polohujte jehlu
elektronickym ovladanim stroje v horni nebo ve spodni zasta-
vovaci poloze.
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Spusténi patky:
Spusténi patky Ize provést dvojim zpisobem:
1. Otocte ruéné paku do polohy (0).

2. Zvednéte patku pedalem. Patka se pfizvedne, blokovani ruéni
paky se odijisti a pruzina uvnitf stroje vrati ruéni paku do
polohy (0).

VYSTRAHA

Nebezpeéi pohmozdéni pfi spousténi pfitlaéné
patky!

Nevkladejte ruce pod patku, kdyZ je spousténa
doll.
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5.11Nastavovani pritlaku patky

Kontaktni tlak (pfitlak) patky na materiél Ize kontinualné nastavit
regulacnim Sroubem.

VAROVANI

Nebezpeéi urazu o€i! Pfi nadmérném vySroubo-
vani se regulaéni Sroub maze uvolnit a byt
vymr$tén vzhiaru zespodu na néj pusobici pruzi-
nou.

Nikdy neprekracujte hodnotu H =55 mm viz obr.24.

V Spravné nastaveni
Pritlak patky ma byt co nejmensi, ale takovy, aby material byl
stejnomérné podavan bez prokluzovani.

@ Zavady pfi nesprévm?m nastaveni
» Nadmeérny pfitlak: Sity material je natrhavan zoubky podava-
cich ¢lend. Podavani je hluéné v dusledku nadmeérné sily pfi
nérazu podavaci patky na Sity material.
« Nedostate¢ny pfitlak:

* Prokluzovani materidlu zpGsobuje nepravidelnou délku
stehu.

* PFi pohybu smérem nahoru jehla tfenim unasi Sity materiél
i s podavaci patkou
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Obr. 27: Nastavovani pritlaku patky

(1) - Regulacni Sroub

lop

(3) - Pridavna pruzina

(2) - Kontramatice

ZvySeni pFitlaku:

1.
2.

Povolte kontramatici (2).
Otocte regulacni Sroub (1) doprava, az dosahnete Zadany pfi-
tlak.

Je-li pfitlak nedostate¢ny i pfi zcela zaSroubovaném regulac-
nim Sroubu, pouzijte pfidavnou pruzinu (3), ktera se dodava
jako pfisluSenstvi stroje.

VySroubujte zcela regulacni Sroub (1).

Nebezpeéi Urazu oéi. Pfi uplném vySroubovani se regu-
laéniSroub uvolniabude vymrstén vzharu zespodu nanéj
pusobici pruzinou.

VySroubovani provadéjte vzdy se spusténou patkou (sila pru-
Ziny je niZsi). Jednou rukou povolujte Sroub a druhou rukou
tlacte shora na Sroub a brarite jeho vymrsténi.
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5. Vlozte pfidavnou pruzinu (3).
6. ZaSroubuijte regulacni Sroub (1) a nastavte pfitlak patky.
7. Utahnéte kontramatici (2).

Neni-li pfidavnapruzinanezbytna z divodu zvedani patky
p¥i pohybu jehly vzharu, nepouzivejte ji. Pfidavna pruzina
zpusobuje velky naruast pfitlaku v zavislosti na tloustce
materidlu. To maze zpasobit zavady pfi Siti mékkého mate-
ridlu nebo pfi Siti pres zesilené misto materialu.

Snizeni pfitlaku:
1. Povolte kontramatici (2).

2. Otocte regulaéni Sroub (1) doleva, az se dosadhne zadaného
pfitlaku.

3. Utahnéte kontramatici (2).

Navod k obsluze 969 Verze 01.0 - 06/2016 55



gl DURKOPP
ADLER

Navod k obsluze

v

5.12Nastaveni zdvihu podavaci patky
Zdvih podavaci patky Ize nastavit ve dvanécti stupnich po 1 mm

Spravné nastaveni zdvihu podéavaci patky
Zdvih podavaci patky méa byt co nejmensi, ale takovy, aby material
byl spravné podavan konstantni délkou stehu. Obecné ma byt

jsou zmény jeho tloustky béhem Svu.

Zavady pfi nespravném nastaveni

¢ Nadmérny zdvih: Vlivem prudkého narazu podavaci patky na
material dochazi k jeho poskozeni a stroj je nepfirozené
hluény.

« Nedostate¢ny zdvih: Steh je zkraceny — jeho délka je pod-
statné mensi, nez délka nastavend pfislusnym knoflikem.
Stroj zejména nespravné podava v misté s ndhlou zménou
tloustky materialu.

5.12.10mezeni rychlosti Siti dle zdvihu podavaci patky

PFi vysokém zdvihu podavaci patky musi obsluha stroje nezavisle
na Sitém materialu omezit rychlost Siti podle tabulky max. otacek
(CJ kap. 9.4 Tabulka omezeni otacek stroje dle zdvihu podavaci
patky, str. 131).

Pri priliSvysokérychlosti,jezneodpovidazdvihu podavaci
patky, maze byt poSkozen stroj.

Dbejte na to, aby nebyla pfekro€ena povolena rychlost Siti,
uvedena v tabulce v pfiloze.
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5.12.20mezeni zdvihu podéavaci patky dle tloustky
materialu

Pfi dosednuti podavaci patky na material vznika dynamicka sila,
zatézuje stroj a navenek se projevuje hlukem. Obsluha stroje musi
pfizplsobit zdvih podavaci patky tloustce materialu dle tabulky
(EQ kap. 9.5 Tabulka omezeni zdvihu podavaci patky dle materi-
alu, str. 131).

P¥i pFiliS vysokém zdvihu podavaci patky, jeZ neodpovida
tlouStce a tvrdosti Sitého materidlu, maze byt poSkozen
stroj.

P¥i Siti tenkych materiala snizte na zékladé zkousky zdvih
patky, aby hluk byl v pfijatelnych mezich.

5.12.3Nastaveni zdvihu podavaci patky

Stroj v provedeni Classic ma 2 oto¢né knofliky pro nastaveni
zdvihu podavaci patky. Levy knoflik(1) ur€uje normalni zdvih.
Pravy knoflik(2) uréuje zvySeny zdvih. Normalni zdvih je uréen pro
vysokou rychlost Siti. ZvySeny zdvih je uréen pro Siti pfes zesilena
mista materiélu. Stroj v provedeni Eco ma pouze levy knoflik.

Dulezité: ZvySeny zdvih podavaci patky nesmi byt nizsi nez
normalni zdvih podavaci patky. Stroj je konstruovéan tak, aby na
pravém knofliku nebylo mozné nastavit nizSi zdvih nez na levém.

Nasilnym ota¢enim knofliku mize dojit k poSkozeni stroje.
NepokousSejte se nastavit na pravém knofliku nizsi zdvih nez
na levé silou.
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Obr. 28: Knofliky zdvihu podavaci patky

(1) - Knoflik pro normalni zdvih podavaci patky
(2) - Knoflik pro zvySeny zdvih podavaci patky

ZvySeni zdvihu podavaci patky:
W 1. Otocte knoflikem doprava.

Snizeni zdvihu podéavaci patky:

W 1. Otodte knoflikem doleva.
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5.12.4Rychlé pfestaveni zdvihu podavaci patky
noznim spinaéem

Je-li stroj vybaven noznim spinaem dodavanym na prani, Ize

doséhnout rychlého pfestaveni zdvihu podavaci patky ve dvou

predvolenych hladinach bez preruseni Siti.

Obr. 29: Nozni spinac¢

(1) - Nozni spinac¢

Zapnuti zvySeného zdvihu podavaci patky
» Seslapnéte nozni spinac (1) patou vzad.
% Zvyseny zdvih bude zachovan, dokud bude noZni spina¢
seslapnut.
Vypnuti zvySeného zdvihu podéavaci patky
e Uvolnéte nozni spinac (1).
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5.13 Délka stehu, Siti 2 délkami stehu, zpétné
podavani a zapositi

5.13.1Nastaveni délky stehu

Délku stehu Ize kontinualné nastavit otocnym knoflikem v rozmezi
0-15 mm. Strojv provedeni Classic madvaknofliky. Horni knoflik
uréuje normalni délku stehu. Spodni knoflik uréuje zkracenou
délku stehu, ktera se pouziva pro zpevnéni Svu ve zvlasté nama-
hanych Usecich. Stroj v provedeni Eco ma pouze horni knoflik.

Obr. 30: Knofliky pro nastaveni délky stehu

(1) - Tlacitko pro délku stehu na klavesnici

(2) - Znacky pro oznaceni zvolenych délek stehu
(3) - Dolni knoflik pro kratSi délku stehu

(4) - Horni knoflik pro delSi délku stehu

Zkraceni délky stehu:
1. Otocte knoflikem doprava.

Prodlouzeni délky stehu:
1. Otocte knoflikem doleva.
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5.13.2Siti se 2 délkami stehu
Obr. 31: Siti se 2 délkami stehu

(1) - Tlacitko pro délku stehu na klavesnici

(2) - Znacky pro oznaceni zvolenych délek stehu
(3) - Dolni knoflik pro kratSi délku stehu

(4) - Horni knoflik pro del$i délku stehu

W U stroju v provedeni Classic je horni knoflik (4) uréen pro vétsi

1 délku stehu. Spodni knoflik (3) je uréen pro kratsi délku stehu.
Znacka (2) nalevo od kole¢ka oznaduje, jaka délka stehu je nasta-
vena.

m DuleZité: Na hornim knofliku nenastavujte kratsi steh nez na
" spodnim knofliku.
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Nasilnym ota€enim knofliku mize dojit k poSkozenistroje.
Stroj je konstruovan tak, aby na hornim knofliku nebylo mozné
nastavit kratSi délku stehu nez na spodnim knofliku.
NepokousSejte se nastavit na hornim knofliku kratSi délku
stehu silou.

Prepnuti délky stehu:
Prepinani délky stehu mezi hodnotami nastavenymi na

knoflicich (3) a (4) muze byt provadéno pfi stojicim i bézicim stroji.
W 1. Stlacte tlacitko (1).
% Délka stehu se zméni z aktualni hodnoty na druhou hod-
notu a tlacitko se rozsviti nebo zhasne. Pokud tla¢itko

sviti je aktivovana vétsi délka stehu nastavena na hornim
knofliku.
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5.13.3Zpétné podavani a zapoSivani

PFi zapo8ivani se obraci smér podavéani Sitého materialu. Lze ho
aktivovat riznymi zpusoby. U stroji provedeni Eco Ize zapoSivat
jen ruéné. Na prani mize byt stroj v provedeni Eco dodate¢né
vybaven automatickym zapositim.Ve vSech pfipadech maze byt

zapositi aktivovano pfi stojicim i bézicim stroji.
Obr. 32: Ovladani zapoSivani

(1) - Tlacitko pro zapositi na klavesnici stroje
(2) - Panel OP100

(3) - Nozni spinac

(4) - Ovladaci pedal

(5) - Zpatkovaci paka

Ruéni zapositi:

W 1. Stlacte zpatkovaci paku (5) dolt na doraz.

% Stroj bude podavat smérem zpét, dokud bude paka stla-
cena

E Pfi Castecném stlaceni paky (5) se délka stehu zkrati umérné
jejiimu naklonéni od jeji stfedni polohy. Ve stfedni poloze se
podavani zcela zastavi. Pfi naklonéni paky pod stfedni polohu
bude stroj §it smérem zpét.
Automatické zapo§iti:
Poloautomatickym a automatickym zaposSitim jsou vybaveny jen

stroje v provedeni Classic. Na pfani jim mohou byt dodate¢né
vybaveny i stroje Eco.
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Poloautomatické zapositi:
1. Stlacte tlacitko (1) na klavesnici stroje.
% Stroj bude podavat smérem zpét, dokud bude tlagitko stla-
¢eno.
Poloautomatické zapoSiti noznim spinaéem*
1. Seslapnéte nozni spinac (3) Spickou nohy vpred.
% Stroj bude podavat smérem zpét, dokud bude nozni spi-
nac seslapnut.
* Nozni spina¢ se dodavé na prani.

PIné automatické zapoSiti:

Elektronické ovladani stroje umoZzriuje aktivovat automatické
zapositi. Jeho volba je popsana [ v manualu DAC, ¢ast | pfilo-
Zenému ke stroji.

1. Podle manualu DAC, ¢ast | navolte na panelu (2) zapositi na
zacCéatku a na konci Svu.

2. Seslapnéte ovladaci pedal (4) Spickou nohy.
% Stroj samocinné usije zavorku na zagatku Svu.

3. Usijte Sev a na jeho konci seSlapnout ovladaci pedal (4) zcela
vzad.

% Stroj samocinné usije zavorku na konci $vu.

Volba druhu zapositi a po¢tu steha pfi automatickém
zapositi:

Rizeni stroje umoZfiuje zvolit jednoduchou, dvojitou a vicena-
sobnou (étyfnasobnou) zavorku. Volba druhu zavorky se pro-
vadi tla¢itky na panelu OP1000 - & viz manual DAC.

Volba provedeni zapoSiti pfi automatickém zapoSiti:
Zapositi Svu maze byt obycéejné nebo ozdobné. PFi ozdobném
zapositi jsou vSechny vpichy jehly v oblasti zavorky pfi Siti vpred
i zpét ve stejnych otvorech v Sitém materialu. Pfi oby¢ejném zapo-
Siti mohou vpichy vzajemné posunuty. Obycejné zapositi je pro-
vedeno rychleji, proto se stroj standardné dodava s prfedvolenym
obycejnym zapositim. Volba provedeni zapositi se provadi
pomoci parametrt elektronického ovladani B viz manual DAC,
¢ast Il, parametr t 00 30.
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5.14Rychlé funkce na klavesnici stroje

Funkce jednotlivych tlagitek na klavesnici stroje v provedeni
Classic je odliSna od provedeni Eco.

5.14.1Rychlé funkce na klavesnici stroja Classic

Obr. 33: Klavesnice stroju Classic

(7

(1) - Pridavny spina¢ (6) - Prepinani napéti nité
Tlacitka pro: (7) - Pridavna funkce volitelného
(2) - Zaposivani vybaveni

(3) - Polohu jehly nahoru/dold (8)- Srouby pro pfifazeni funkce
(4) - Prechodné zruSeni zapositi libovolného tlacitka pridav-
(5) - Prepinani délky stehu nému spinaci

Tlagitko pro zpétné Siti (2)

Po stisknuti tlagitka (2) stroj podava smérem zpét, dokud tlacitko
neni uvolnéno.
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Tlaéitko pro polohu jehly nahoru/doli (3)

Elektronickeé fizeni zastavuje stroj ve dvou predem definovanych
polohach jehly, které se neshoduiji s Gvratémi jejiho pohybu.

PFi dodani je stroj nastaven tak, Ze samocinné zastavuje ve spodni
poloze jehly pfi zastaveni ve Svu (napfiklad z dGvodu otoceni
materialu na jehle). Po ukon&eni Svu sesSlapnutim ovladaciho
pedalu do polohy -2 (dozadu patou), stroj zastavi v horni poloze.
Pri stisknuti tlacitka (3) se stroj samocinné otoci z aktualni polohy
jehly do druhé polohy. Pfi opétovném stisknuti se polohy opét
vymeéni. Toho Ize vyuzit napfiklad, kdyZ méa byt material vyjmut
pred ukon&enim $vu, aby jehla ve spodni poloze nebranila jeho
vynéti. Polohu jehly pfi zastaveni stroje pfed ukonéenim Svu Ize
navolit na ovladacim panelu OP1000 tlagitkem [ viz manual
DAC, cast I.

Tlaéitko pro prechodné zruSeni zaposSiti (4)

Stiskem tlacitka (4) se prechodné rusi pfedvolené zapositi.

PFi stisknuti se tlagitko (4) rozsviti. Je-lirozsviceno a je dan pokyn
k zapositi (ovladacim pedalem), zapositi se nevykona. Po uvede-
ném pokynu tlacitko zhasne. Néasledujici zapositi jiz bude vyko-
nano. Toho se vyuziva, dojde-li pfed ukonéenim Svu spodni nit
a je tfeba ukongit Sev pred¢asné automatickym odstfizenim horni
nité. V takovém pfipadé je nutné zabranit poSkozeni materiélu,
které by vzniklo vykonanim nechténého zapositi, jelikoZz pokyn
pedalem pro odstfih je totoZny s pokynem pro zapositi.

Tlaéitko pro prepinani délky stehu (5)

Siti 2 délkami stehu je popséano (Ed kap. 5.13.2 Siti se 2 délkami
stehu, str. 61). P¥i stisknuti tlacitka (5) se automaticky prepne
aktualné zvolena délka stehu na druhou délku stehu. Pokud tla-
¢itko sviti je navolena vétsi délka stehu na hornim nastavovacim
knofliku.

Tla€itko pro pfepinani napéti nité (6)

Funkce volitelného napéti horni nité je popsana (4 kap. 5.7.1
Nastaveni napéti nité, str. 41). PFi stisknuti tlacitka se aktualné
navolené napéti horni nité pfepne na druhé napéti. Pokud tla¢itko
sviti, je aktivovano vySSi napéti.

Tlagitko pro pfidavnou funkci volitelného vybaveni (7)

Prostfednictvim elektronického fizeni stroje mlze byt tomuto tla-
¢itku pfifazena funkce aktivace néjakého volitelného vybaveni.
Napftiklad chlazeni jehly.
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5.14.2Pfifazeni funkce tlaéitka pfidavnému spina€i

u strojti Classic
Funkce kteréhokoliv ze 6 tlagitek mize byt pfifazena pfidavnému
spinadi, ktery je snadnéji pfistupny ovladani.

Obr. 34: Pfifazeni funkce tlacitka pfidavnému spinadi

@@\ o

(1) - Pridavny spinac¢

(2) - Sroub v aktivni poloze: draZka kolmo

() - Sroub v neaktivni poloze: drazka rovnobézné

(4) - Srouby pro pfirazeni funkci tlagitek pfidavnému spinadi

1. Nastavte kterykoliv Sroub (4) Sroub do aktivni, kolmé
polohy (2) pod tla¢itkem, jehoZ funkce ma byt pfifazena pfi-
davnému spinaci (1).
2. VSechny ostatni Srouby uvedte do neaktivni, rovnobézné
polohy (3).
@ Pozn. Je-li aktivovano vice nez jedno tlagitko, pak se pfi stlaceni
pfidavného spinace provedou vSechny aktivované funkce.
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5.14.3Rychlé funkce na klavesnici stroja Eco

Klavesnice stroju v provedeni Eco ma omezeny pocet funkénich
tla¢itek (neoznacena tlacitka jsou nefunkéni) a neumozriuje pfira-
zeni funkce tlacitka pfidavnému spinadi, jehoz funkce je
neménna.

Obr. 35: Klavesnice stroju Eco

(1) - Pridavny spinac¢

Tlacitka pro:

(2) - Polohu jehly nahoru/dold

(3) - Pridavnou funkci volitelného vybaveni

Pridavny spina¢ (1)

Tento spinac je uréen pro zpétny steh v pfipadé, Ze je na stroji
namontovano vybaveni ,Sada pro zapositi“, které se dodava na
pfani. Pak pfi stisknuti pfidavného spinace (1) podava stroj sme-
rem zpét, dokud je spinag stisknut.
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Tlaéitko pro polohu jehly nahoru/doli (2)

Elektronickeé fizeni zastavuje stroj ve dvou pfedem definovanych
polohach jehly, které se neshoduji s Gvratémi jejiho pohybu.

PFi dodani je strojnastaven tak, ze samocinné zastavuje ve spodni
poloze jehly pfi zastaveni ve Svu (napfiklad z ddvodu otoceni
materialu na jehle). Po ukonéeni Svu oto€enim ovlddaciho pedalu
do polohy -2 (dozadu patou), stroj zastavi v horni poloze.

PFi stisknuti tlacitka (3) se stroj samog¢inné otoci z aktuélni polohy
jehly do druhé polohy. Pfi opétovném stisknuti se polohy opét
vyméni. Toho Ize vyuzit napfiklad, kdyz ma byt material vyjmut
pred ukonéenim Svu, aby jehla ve spodni poloze nebranila jeho
vynéti. Polohu jehly pfi zastaveni stroje pfed ukonéenim Svu lze
navolit na ovladacim panelu OP1000 tla¢itkem LA viz manudl
DAC, ¢ést I.

Tlaéitko pro pfidavnou funkci volitelného vybaveni (3)
Prostfednictvim elektronického Fizeni stroje mdze byt tomuto tla-
¢itku pfifazena funkce aktivace néjakého volitelného vybaveni.
Napfiklad chlazeni jehly.
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5.150dstfih nité a zajiSténi Svu uzlem proti
parani

Stroje v provedeni Classic jsou vybaveny zafizenim pro odstfizeni

obou niti na konci 8vu. Stfihaci zafizeni je umisténo pod stehovou

deskou. Po odstfihu niti, na za¢atku dal$iho Svu, neni nutné

pfidrzovat konce niti, aby stroj zac¢al Sit. Aby tomu tak opravdu

bylo, musi byt vhodné pfizplisobeny podminky Siti.

Obr. 36: Odstfih nité

(3) - Délka konce nité v jehle (4) - Panel OP1000
(-2) -Ovladaci pedal v poloze -2 (5) - Prednapinac¢

Spusténi odstfihu:

Na konci Svu seSlapnéte ovladaci pedal patou zcela dozadu do
polohy (-2). Jestlize stroj stal, vykona pul otacky nebo celou otacku
a provede odstfizeni obou niti a zastavi se. Odstfih mGze byt
spustén i pfi bézicim stroji. V tom pfipadé se nejprve automaticky
snizi otacky. Az stroj dosahne stfihacich otacek, provede odstfi-
Zeni niti a zastavi se.
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PFi nevhodnych podminkach Siti hrozi vynechavani steht
na zaéatku Svu po predchéazejicim odstfihu niti.

Pokud se objevi vynechavani stehu, provedte zménu nastaveni
stroje v nasledujicim pofadi:

1. Provéfte, zda napéti niti odpovida odstavci 5.7 a pfipadné ho
opravte.

2. Aktivujte takzvany softstart (stroj usije jeden nebo vice poca-
te¢nich stehl nizSimi otdckami). Aktivace softstartu se pro-
vede tlacitkem na panelu OP1000 (4) Ed viz manual DAC.

3. Zvyste pocet steht softstartu. Lze ho navolit na panelu
OP1000 (4) (A viz manual DAC, parametr t 05 01.

4. ZvétSete délku konce nité v jehle (3) po pfedchazejicim
odstfihu. Je-li stroj v horni automatické poloze, méla by tato
délka &init 60 — 80 mm. Cim bude konec nité delsi, tim bude
vynechéni stehu méné pravdépodobné. Délku konce nité
v jehle Ize nastavte ota¢enim knofliku pfednapinace (5). Ota-
¢enim knofliku doprava (zvySovanim napéti) se délka zmen-
Suje a naopak.

5. Pouzijte tencijehlu, aby horni nit byla v materialu 1épe seviena.

Obecné je riziko vynechavani stehd tim vétsi, ¢im je steh kratsi
a ¢im je material vice ,prazdny” (Fidce tkany).

Deaktivace odstrihu:

Pro nékteré Sici operace je pouziti odstfihu nevhodné — odstfih je
moZné deaktivovat tlacitkem na panelu OP1000 (4) Ed viz manual
DAC. Je-li odstfih deaktivovan, jeho signalni dioda nesuviti.

Zajisténi Svu proti parani pomoci uzla:

Pokud jsou Sici nité velmi silné, nelze Sev na koncich zajistit
zaposSitim — vznikl by pfilis velky Zmolek nité na rubu Sitého mate-
ridlu. V takovém pfipadé je vyhodnéjsi zajistit konce Svu ruéné
uvazanym uzlem nebo jejich svafenim. Na konci Svu jsou konce
obou niti na spodni strané materialu — vytvofeni uzlu je snadné.
Na zacéatku Svu po pfedchézejicim odstfihu musi byt u¢inéna
vhodna opatreni:
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VYSTRAHA

Nebezpeéi poranéni prsta pfi spousténi pfi-
tlaéné patky!

Drzte konec nité v dostate¢né vzdalenosti od patky.

1. Nazacatku Svu natdhnéte konec nité v jehle (3) nalevou nebo
pravou stranu a pfidrzte ho.

2. Po usiti Svu na zacatku Svu otoéte material rubem nahoru a
tahem za konec spodni nité protdhnéte vrchni nit do rubu.

3. Rucéné uvazte uzel.
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5.16Svorka nité

Svorka nité se montuje na pfani. Zajistuje, Ze na za¢atku Svu bude
vzdy konec horni nité proviéknut na rubovou stranu Sitého mate-
ridlu, aby byl za¢atek Svu vzhledny. Svorka nité pfi prvnim vpichu
jehly pfidrzi horni nit, aby chapac stahljeji konec do rubu materialu.
Soucasné se kratce pfizvedne pfitlaéna patka.

Obr. 37: Svorka nité

(1) - Svorka nité
(2) - Panel OP1000

Aktivace svorky nité:
Svorka nité (1) se aktivuje tlacitkem na panelu OP1000 (2) (1 viz
manual DAC. Je-li svorka aktivovana, signalni dioda tlagitka sviti.
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5.17Po¢et steht/min (rychlost Siti)

PFi dodani stroje je nastavena horni hranice poc¢tu stehtd/min
uvedend v (L kap. 3.4.2 Prehled technickych dat dle podtsid,
str. 14). Pfi seSlapnuti ovladaciho pedalu nelze tuto hranici pre-
krocit. Hranice muZze byt snizena nebo zvySena az do maximalni
dovolené hodnoty uvedené v (1 kap. 3.4.2 Prehled technickych
dat dle podtrid, str. 14) na panelu OP1000 prostfednictvim para-
metrd fizeni O viz manuél DAC, parametr t 08 00.

Obsluha stroje mliZe jinym zplsobem vySe uvedenou hranici
poctu stehG/min podle potfeby jen snizit pomoci tlagitek na
panelu OP1000 & viz manual DAC. Tento zplsob nastaveni

otacek je operativnéjsi.

PFi seSlapnuti ovladaciho pedalu se rychlost Siti proporcionalné
stupriovité zvySuje podle Uhlu seSlapnuti. Pocet stuprid Ize nasta-
vit na panelu OP1000 v rozmezi 12 — 64 [ viz manual DAC,
parametr t 08 21. Pfi dodani je nastaveno 24 stupnid.

Lze zvolit kfivku zavislosti ota¢ek stroje na seslapnuti ovladaciho
pedalu. Otacky mohou nardstat pfimo Umérné nebo progresivné.
Je mozné vybirat z péti kfivek. Nastaveni na panelu OP1000 —
@ viz manudal DAC, parametr t 08 22. Pfi dodani je nastavena
linearni zavislost.
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5.18Chlazeni jehly
Obr. 38: Tlacitko chlazeni jehly

(1) - Hadice privodu vzduchu
(2) - Tlacitko chlazeni jehly

Chlazeni jehly stlaéenym vzduchem se montuje na pfani. Cilem
je zabranit pfepalovani nité jehlou zahfatou tfenim pfi prdpichu
materialu. Vzduch je pfivadén k jehle hadici (1) a kanalem

v podavaci patce. Pfivod tlakového vzduchu je otevien po dobu,
kdy stroj bézi. Chlazeni se aktivuje tlacitkem (2) na klavesnici
stroje. Chlazeni se deaktivuje opétovnym stlac¢enim téhoz tlagitka.

5.190bsluha (nastaveni) elektronického
fizeni stroje

Elektronické fizeni stroje zajiStuje mechanizaci nebo automatizaci
nékterych funkci stroje a Ize ho dle potfeby pfizpusobit charakteru
Sici operace. Nastaveni elektronického fizeni se vZdy provadi
pomoci panelu OP1000 a je popsano LA v manuélu DAC basic/
classic, ktery je pfikladan jako pfisluSenstvi stroje. Kromé toho
najdete tento navod v ¢asti pro stahovani dokumentd na www.
duerkopp-adler.com.
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5.20Siti

U stroje v provedeni Classic jsou vedlejSi funkce poloautoma-
tické.To umoZznuje ovladani stroje pouze pedalem, pripadné tla-
¢itky na klavesnici stroje.

VAROVANI

Nebezpeéi Grazu Spi€ékou jehly nebo patkou pfi
neumysiném spusténi Siti!

Davejte pozor, aby pedal stroje nebyl nedopatfenim
seSlapnut, kdyz se vaSe prsty nachazi v oblasti
Spicky jehly a patky.

Obr. 39: Siti pomoci ovladaciho pedéalu

+1...+24)

0)

gy

- (2

(+1) -Poloha pedalu +1 az +24: (-1) -Poloha pedalu —1:
Stroj Sije Zvednuti pritlacné patky

(0) - Poloha pedalu 0: (-2) -Poloha pedalu —2:
Klidovéa poloha Siti koncového zapositi

a odstrih nité

Nasledujici popis Siti odpovida situaci, kdy je na stroj namonto-
vano veskeré volitelné vybaveni a jsou aktivovany vSechny funkce
jako napf. zapositi, odstfih nité, automatické zvednuti patky po
odstfihu atd.
Vychozi poloha:
» Poloha pedalu (0):

% Stroj je zastaveny, jehla i patky jsou zdvizeny.

Nastaveni polohy Sitého materialu:

1. Vlozte Sity material pod patku.

2. Stlacte elektronické ruéni kolo:

% Jehla se posune Spickou tésné nad material.
3. Opravte polohu Sitého materialu.
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Zapositi a Siti:

1. Pedal seslapnéte do libovolné polohy mezi (+1) az (+24):
% Patka se spusti dold. Stroj vykona uréeny pocet otacek

softstartu. B€hem prvni otd¢ky se uréenou dobu sepne
svorka nité. Stroj se rozbéhne na otacky zapositi a pro-
vede zapositi. Stroj se rozbéhne na otacky odpovidajici
zvolenému rychlostnimu stupni.

Preruseni Siti:

1. Uvolnéte pedal do polohy (0):

% Stroj se zastavi. Podle predvolby bude jehla dole nebo
nahore. Také patka bude dle predvolby bud dole nebo
zvednuta.

Pokra€ovani §iti:

1. SeSlapnéte pedal do polohy (+1) az (+24):

% Stroj pokracuje v Siti.

PreSiti zesilenych mist Sitého materialu:

1. Prepnéte zdvih patky noznim spinacem ((EJ kap. 5.12.4
Rychlé pfestaveni zdvihu podavaci patky noznim spinacem,
str. 59) -ovladaci pedal zUstava seslapnut.

% Stroj pokracuje v Siti s vy$sim zdvihem patky

Zména délky stehu:

1. PFepnéte strojna 2. délku stehu tlagitkem((Ed kap. 5.13.2 Siti
se 2 délkami stehu, str. 61) - ovladaci pedal zGstava seSlapnut.
% Stroj pokracuije v Siti s kratsi délkou stehu.

ZvySeni napéti nité:

1. Prepnéte na 2. napéti nité tlacitkem ((L kap. 5.14.1 Rychlé
funkce na klavesnici stroju Classic, str. 65).
Y Stroj pokraduije v Siti......

ZaposSiti uprostred Svu:

1. Stlaéte zpatkovaci paku nebo tlagitko ((EQ kap. 5.13.3 Zpétné
podavani a zaposSivani, str. 63) - ovladaci pedal zUstava
seslapnut.

% Stroj pokracuje v Siti smérem zpét.
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Ukonéeni Siti:
1. Pedal seSlapnéte Gplné zpét do polohy (-2):
% Stroj snizi otacky a provede zapositi. Nasledné snizi
otacky a odstfihne. Stroj se zastavi se zvednutou jehlou i
patkami.

2. Vyjméte Sici material.
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5.21Programové Siti

U nékterych operaci, napfiklad naSivani etiket, se vyplati Sici stroj
v provedeni Classic naprogramovat. Celkovy Sev se rozdéli na
Useky a naprogramuije se podet stehti v kazdém tseku. Siti iseku
se spusti pedalem a po uSiti zadaného poctu stehll v Useku se
stroj automaticky zastavi, i kdyZ je pedal stale seslapnut. Siti se
vSak zastavi i pfi uvolnéni pedalu do klidové polohy a opétném
seSlapnuti (na pocitani stehl Useku to nema vliv). Kdyz se stroj
po usiti urcitého Useku automaticky zastavi, Siti dalSiho Useku se
spusti vracenim ovladaciho pedalu do klidové polohy a jeho opé-
tovnym seslapnutim vpred. Ke kazdému Useku Ize ve zvoleném
misté naprogramovat nasledujici funkce, které se pfi Siti daného
Useku provedou automaticky bez jakéhokoliv povelu:

o

Softstart

Svorka nité

Zapositi (v libovolném misté)
Siti zpét

Odstfih nité

Automaticky zdvih patky
Poloha jehly pfi zastaveni Siti
Redukované otacky

Dil&i usek bez pocitani stehl
Odstfih nité

E Programovéni se provadi prostfednictvim panelu OP1000
viz manuél DAC.
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5.220dklopeni desky stolu

Je-li stroj vybaven specidlnim podstavcem, je mozZné odklopit Cast
desky stolu a tim uvolnit prostor pod spodnim ramenem pro Siti
rozmérnych dilt. Odklopitelnou ¢ast desky stolu Ize demontovat.

VAROVANI

Nebezpeéi poranéni pohybujicimi se dily stroje!
Pred odklopenim a demontovanim desky stolu
vypnéte stroj.

Obr. 40: Odklopeni desky stolu

0 - /@
—

(1) - Odklopitelna ¢ast desky stolu (3) - Svorka
(2) - Zavlacka (4) - Pevna ¢éast desky stolu

1. Uvolnéte svorku (3), kterou je odklopitelna ¢ast desky stolu (1)
fixovana k pevné Casti desky stolu (4).
2. Sklopte desku stolu (1) dozadu ve sméru Sipky.

3. Odstrarite zavlacky (2) a demontujte celou desku stolu (1)
z podstavce.

PFi vraceni odklopitelné éasti desky (1) do pracovni
polohy nastavte polohu svorky (3) tak, aby nedoslo
k poSkozeni desky kolizi se svorkou.
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6 Udrzba

Tato kapitola popisuje jednoduché udrzbarské prace, které musi
byt pravidelné provadény. MlZe je provadét obsluha stroje. DalSi
Udrzbarské prace popisuje O servisni navod a smi je provadét
pouze kvalifikovany mechanik.

6.1 Cisténi stroje
Kazdych 8 provoznich hodin musi byt odstranén prach ze Siti

a zbytky niti pistoli se stlaéenym vzduchem nebo Stétcem. P¥i Siti
nékterych materiald musi byt stroj CiStén jesSté Castéji.

VYSTRAHA

Nebezpeéiposkozenizraku zvifenymi €asticemi!
Drzte pistoli se stlatenym vzduchem tak, aby ¢as-
tice nelétaly do blizkosti osob.

Vnikne-li zvifeny prach do mechanismi stroje, mize zpu-
sobit poruchu.
Vyfukujte prach vhodnym smérem.
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Obr. 41: Mista, ktera je zejména nutné cisti - cast 1

(1) - Oblast kolem jehly (4) - Chapac
(2) - Odstfih niti (5) - Zaslepka
(3) - Podavac (6) - Zéaslepka

82
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Obr. 42: Mista, ktera je zejména nutné cistit - ¢ast 2

(
&

(7) - Nuz navijece

Oblasti se zvySenym sklonem ke znecisténi:

NGz navijece (7)

Oblast mezi stehovou deskou a podavacem (3)
Chapac (4)

Odstfih (2), (5)

Oblast kolem jehly (1)

Kroky €isténi:

1.

2.
3.

Vypnéte proud hlavnim vypinacem.

OdSroubujte stehovou desku.

Odstrante zaslepky (5) a (6), aby odkrytymi otvory mohl vypad-
nout prach a zbytky niti.

Odstrante prach ze Siti a zbytky niti pistoli se stla¢enym vzdu-
chem nebo Stétcem.

Cistici prostfedky obsahujici fedidla mohou poskodit lak.
Pri Cisténi stroje pouzivejte pouze prostfedky bez obsahu
fedidla.
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6.2Kontrola stavu oleje

VYSTRAHA

Olej pfi kontaktu s ktzi mze vyvolat vyrazku.
Zabrante kontaktu oleje s kuzi.
Pokud k nému doslo, kdzi dukladné omyjte vodou.

Obr. 43: Indikace hladiny oleje

(1) - Doplriovaci otvor

(2) - Znacka maximalni vysky
hladiny oleje

(3) - Znacka minimalni vysky
hladiny oleje

Kontrola stavu oleje

1. Kontrolujte hladinu oleje kazdy den:

E Dulezité: Hladina oleje se musi vzdy pohybovat mezi znackou
minimalni (3) a znac¢kou maximalni hladiny (2).

2. V pripadé potieby dolijte olej otvorem (1).

Nedostatek oleje mtize zplisobit poSkozeni stroje!
Olej dopliujte v&as.
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Pouzivany olej:

Mazaci nadrz smi byt plnéna jen mazacim olejem DA 10 nebo
olejem stejné kvality, s nasledujicimi vlastnostmi:

¢ Viskozita kolem 40 °C: 10 mm?/s

¢ Bod vzplanuti: 150 °C

Chybny druh oleje maze poskodit stroj.
Pouzivejte jen olej, ktery odpovida Gdajum v navodu
k obsluze.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI
Olej jako Skodlivéa latka nesmi uniknout do kana-

=
lizace nebo do pady.
p ¢ Likvidujte pouzity olej v souladu se zakonnymi pred-
@ .
pisy.

W Informace
Mazani jehelni tyCe je zajiSténo mazacim tukem viz [ servisni
navod.
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6.3Kontrola pneumatického systému
Obr. 44: Indikace tlaku na jednotce pro Upravu stlac¢eného vzduchu

(1) - Orientac¢ni hodnota: 6 bar
(2) - Indikace tlaku

Kontrola tlaku:
1. Kontrolovat denné tlak a indikaci tlaku (2).
Orienta¢ni hodnota: 6 bar.

E Dulezité: Tlak se nesmi od orientaéni hodnoty liSit o vice
nez 1 bar.

Chybny tlak muze u stroje vyvolat poSkozeni.

Kontrolujte tlak denné.

Pokud se hodnota tlaku liSi od orientacni hodnoty, nechte tlak
nastavit kvalifikovanym personalem.
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V odluéovadi vody jednotky pro Upravu stlaceného vzduchu se
shromazduje kondenzacéni voda.

Obr. 45: Stav vody v jednotce pro Upravu stlac¢eného vzduchu

(1) - Filtra¢ni vliozka
(2) - Odlu¢ovac vody
(3) - Vypustny Sroub

Kontrola stavu vody:

1.

Kontrolovat stav vody denné.

Dulezité: Hladina kondenzaéni vody nesmi stoupnout az
k filtracni vliozce (1).

V pFipadé potfeby vodu vypustte:

. Vypnout stroj hlavnim vypinacem.

Pod vypustny Sroub (3) postavit zachytnou nadobu.

Odpojit hadici stlacéeného vzduchu od zasobovani stlaéeného
vzduchu.

Vypustny Sroub (3) Uplné vySroubovat.
Nechat vodu vytékat do zachytné nadoby.
Vypustny Sroub (3) opét dotdhnout.

Pripojit hadici stlaeného vzduchu k zdsobovani stlacenym
vzduchem.

Zapnout stroj hlavnim vypinacem.

PFilis velké mnozstvi vody muze u stroje vyvolat posko-
zeni.

Stav vody kontrolujte denné&, a pokud se v odlu¢ovaci vody
nachazi pfilis velké mnozstvi vody, kondenza¢ni vodu vypustte.
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6.4 Oprava
Kontaktni misto pro opravy pfi poSkozeni stroje:

Durkopp Adler AG

Potsdamer Str. 190

33719 Bielefeld

Tel. +49 (0) 180 5 383 756

Fax +49 (0) 521 925 2594

email: service@duerkopp-adler.com
Internet: www.duerkopp-adler.com
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7 Instalaéni navod

VAROVANI

Nebezpeéi zranéni!
Stroj smi instalovat pouze kvalifikovany personal.

7.1Kontrola obsahu dodavky

DuleZité: Obsah dodavky je zavisly na objednavce. Dodavka se
sklada ze standardni a voliteIné vybavy.

1. Pred instalaci zkontrolujte, zda jsou k dispozici vSechny dily.

Obr. 46: Obsah dodavky

™)

@p@e ©

(1) - Hlava stroje

(2) - Deska stolu

(3) - Zasuvka

(4) - Kostra podstavce

(5) - Snimac polohy pedalu
(6) - Nozni spinac¢

(7) - Pedal
(8) - Jednotka pro Upravu stlace-
ného vzduchu

(9) - Kolenni paka
(10) - Ridici jednotka DAC
(11) - Trafo osvétleni
(12) - Vyztuha desky
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Standardni vybava:

Hlava stroje (1)

PFisluSenstvi - naradi (nezobrazeno)
Kolenni paka* (9)

Ridici jednotka DAC (10)

Trafo osvétleni* (11)

Vyztuha desky (12)

Nitovy stojanek (13)

Spojovaci material (nezobrazen)

* Standardni vybava jen u stroju v provedeni Classic.

Volitelna vybava:

Deska stolu (2)

Zasuvka (3)

Kostra podstavce (4)

Nozni spinac (6)

Pedal (7)

Jednotka pro Gpravu stla¢eného vzduchu (8)
Trafo osvétleni* (11)

* Trafo osvétleni se ke strojum v provedeni Eco dodava na pfani.

7.20dstranéni prepravnich pojistek
Pred instalaci musi byt odstranény vSechny pfepravni pojistky.

Wl.

2.

Odstrante zajisStovaci pasky a dievéné liSty na horni ¢asti
stroje, na stole a podstavci.

Odstrante podpérné kliny mezi ramenem stroje a stehovou
deskou.
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7.3Montéz podstavce

Ke stroji se alternativhé dodavaji dva druhy podstavce:
 standardni podstavec s pevnou deskou stolu
» specialni podstavec s odklopitelnou ¢asti desky stolu

E Podstavec mGze byt dodan smontovany nebo rozlozeny.
7.4 Montéz standardniho podstavce

7.4.1 Montaz kostry podstavce

Obr. 47: Montaz kostry podstavce - stroje se standardnim ramenem

®

L

T _/‘\
\ \.

I

(1) - Hlavové dilce vnitmich sloupkd (5) - Stavéci Sroub

@ @ ® ©

(2) - Vnitii sloupky (6) - Nozni nosniky podstavce
(3) - Sloupky podstavce (7) - Pri¢cny nosnik
(4) - Pri¢né nosniky (8) - Drzak olejnicky

1. NaSroubujte pfi¢né nosniky (4) na sloupky podstavce (3).
2. NaSroubujte drzak olejnicky (8) na sloupek podstavce (3).

NaSroubujte pficny nosnik (7) na noZni nosniky (6) viz detail
Ivodorovny fez noznim nosnikem (6)/.

P

PFiSroubujte vnitini sloupky (2) na sloupky podstavce (3) tak,
aby byly obé hlavové &asti (1) ve stejné vysce.

E 5. Dulezité: Stavéci Sroub (5) natocte tak, aby podstavec stej-
nomérné dosedal na podlahu.
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Obr. 48: Montaz kostry podstavce - stroje s dlouhym ramenem

(1) - Zadni deska sloupu (7) - Pfi¢na vzpéra

(2) - Drzék olejnicky (8) - Stavéci Sroub

(3) - Drzak snimace polohy pedalu (9) - Bocnice sloupu podstavce
(4) - Pfi¢ny nosnik (10) - Drzak zasuvky

(5) - Leva bocnice (11) - Hlavovy dilec

(6) - Pfi¢ny nosnik

. SeSroubujte obé bocnice sloupu (9) se zadni deskou

sloupu (1) a pfiénym nosnikem (6) a levou bocnici (5) jen
spodnimi Srouby a fadné tyto Srouby utahnéte.

PFiSroubuijte hlavovy dilec (11).

PFiSroubuijte pfiény nosnik (4) a vSechny Srouby zadni desky
sloupu (1).

PFiSroubujte drzak snimace polohy pedalu (3).

5. Otocte podstavec spodni stranou nahoru a pfiSroubujte

pFicnou vzpéru (7) na krajni bocnice podstavce.

Dulezité: Stavéci Sroub (8) nastavte vySkové, aby podstavec
dosedal rovhomeérné na podlahu.

PriSroubujte drzak olejnicky (2).
Na pravou bo¢nici namontujte drzak zasuvky (10).
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7.4.2 Montadzkomponentnaspodnistranu desky stolu

E Deska stolu nélezi k volitelnému obsahu dodévky.
Provytvorenivlastni desky stolu najdete vykresy v pffloze (L kap.
9.1 Vykresy pro zhotoveni desky stolu, str. 123).

Obr. 49: Montaz komponent na spodni stranu desky stolu
- stroje se standardnim ramenem

4)-
) -
(6) -
@) -

- Trafo osvétleni (8) -Kanal pro vedeni kabelu

- Kolenni paka (9) -Nadrz na odpadni olej

- Snimac polohy pedalu (10) - Prichytka privodniho silového
Vyztuha desky stolu kabelu pripevnéna vruty
Zasuvka (11) - Prichytky pripevnéné hrebiky
Deska stolu (12) - Ridici jednotka DAC
Diry pro p/fiSroubovani kostry
podstavce

1. Obratte desku stolu (6) jeji spodni stranou nahoru.

PFiSroubujte komponenty dle obrazku. Poloha jednotlivych
komponent je zakétovana na vykrese (EQ kap. 9.2 Umisténi
komponent na spodni ¢ast desky stolu, str. 127).

3. PfiSroubujte vruty pfichytku pfivodniho silového kabelu (10).
4. Pribijte pFichytky kabelu (11).

Predvrtejte v desce diry pro pfiSroubovani kostry
podstavce (7) dle vykresu (Ed kap. 9.2 Umisténi komponent
na spodni ¢ast desky stolu, str. 127).
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Pokud je stroj vybaven osvétlenim, pfipojte nejprve trafo
osvétleni (1) k fidici jednotce (12) (L kap. 7.7.2 Pfipojeni osvét-
leni, str. 110). AZ poté pfiSroubuijte Fidici jednotku na desku stolu
(pfipojovaci svorkovnice je pfistupna jen pfi odmontované fidici
jednotce).

Obr. 50: Montaz komponent na spodni stranu desky stolu
- stroje s dlouhym ramenem

@

-

(©)

- Deska stolu (4) - Prichytky
Drz&k nadrze (5) - Transforméator pro osvétleni
- Prichytka pfivodu silového (6) - Ridici jednotka DAC
proudu

1. Otocte desku stolu (1) spodni stranou nahoru.

PFiSroubujte komponenty podle obrazku. Poloha jednotlivych
komponentl je vymérena na vykresu,(Ed kap. 9.2 Umisténi
komponent na spodni ¢ast desky stolu, str. 127).

PFiSroubujte drzak pro nadobu na odpadni olej (2).

4. PFiSroubujte Srouby pfichytky pfivodu silového proudu (3).

5. Pfipevnéte kabelové pfichytky (4) pomoci hfebikd.

Je-li stroj vybaven osvétlenim, pfipojte nejprve k Fidici jednotce
transformator pro osvétleni, (A kap. 7.7.2 Pfipojeni osvétlent,

Sstr.

110). Teprve pak pfiSroubujte fidici jednotku na desku stolu

(pfipojovaci svorka je pfistupna jen po demontazi fidici jednotky).
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7.4.3 Montaz kostry podstavce na desku stolu
a montaz pedalu

Obr. 51: PriSroubovani kostry podstavce a pedalu
- stroje se standardnim ramenem

(1) - Nozni spinac* (4) - Tahlo pedalu
(2) - Kostra podstavce (5) - Pedal
(3) - Snimac polohy pedalu

W 1. PfiSroubujte kostru podstavce (2) do dfive pfedvrtanych dér.

2. P¥iSroubujte noznispinac* (1) napfi¢nik podstavce conejblize
k levému sloupku podstavce.

3. Narazte panve na koncich tahla (4) na kulové ¢epy
snimace (3) a pedalu (5).

4. PFisroubujte pedal (5).

* Nozni spina¢ se dodavéa na prani.
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Obr. 52: PfiSroubovani kostry podstavce a pedalu
- stroje s dlouhym ramenem

(1) - Otvory pro upevnéni ramene (4) - Tazna tyc pedalu

stroje na podstavec (5) - Nozni spinac*
(2) - Leva bocnice (6) - Pedal
(3) - Snimac polohy pedalu (7) - Zasuvka

W 1. Otocte desku stolu spodni stranou hahoru.

2. Pomoci vrutl pfiSroubujte k desce pomoci dvou otvorud (1)
horni dil podstavce tak, aby ¢tyfi otvory pro upevnéni hlavy
stroje byly souosé s otvory v desce stolu.

PriSroubujte pedal (5) co neblize k levé bocnici (2).

PFiSroubujte nozni spinac* (6) co nejblize k pedalu (5). Pokud
je stroj vybaven jen pedalem, jeho stfed mé& byt na ose jehly.

PFiSroubujte snimac¢ polohy pedalu (3) na drzak.

Namontujte taZznou ty¢ pedalu (4) a posurite drzak kulového
¢epu pedalu tak, aby smér tazné ty¢e odpovidal ose snimace
polohy pedalu (3).

7. Na otvory drzaku namontujte zasuvku (7).

*Nozni spina¢ se dodava na prani.
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7.4.4 Nastaveni vySky podstavce a polohy pedalu
VySku podstavce Ize plynule nastavit v rozmezi 770 az 910 mm.

Obr. 53: Nastaveni vysky podstavce a polohy pedalu
- stroje se standardnim ramenem

(1) - Deska stolu (3) - Pedal
(2) - Sefizovaci Srouby vySky (4) - Spojky tahla pedalu
podstavce
VAROVANI

Nebezpeéi nemoci z povolani (poSkozeni pohy-
bového aparétu) obsluhujici osoby pfi nedodr-
Zeni ergonomickych pozadavki.

Vysku podstavce prizplsobte vySce osoby, ktera
bude stroj obsluhovat. Stfed pedalu umistéte na
osu jehly s odchylkou max. 15 mm.
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VAROVANI

Nebezpeéi pohmozdéni!

PFi povolovani Sroubl na sloupcich podstavce
muiZe deska stolu vlivem vlastni hmotnosti kles-
nout. Klesnuti je jeSté pravdépodobnéjsi, pokud je
jiz nasazena hlava stroje.

PFi povolovani Sroubl davejte pozor, aby nedoslo
ke skfipnuti rukou.

Povolit sefizovaci Srouby (2) na obou sloupcich podstavce.
Nastavit desku stolu (1) na poZadovanou vysku.

DuleZité: Mérenim zajistit, aby deska stolu byla na obou stra-
nach stejné vysoko.

Dotahnout Srouby (2) na sloupcich podstavce.

4. Sefidit stranovou polohu pedalu (3), aby jeho stfed lezel na

ose jehly - (O kap. 7.4.3 MontaZ kostry podstavce na desku
stolu a montaz pedalu, str. 95).
Prostfednictvim spojek tahla pedalu (4) sefidit jeho thlovou
polohu dle pfani obsluhy stroje.
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7.4.5 Upevnéni hlavy stroje na podstavec

Obr. 54: Upevnéni hlavy stroje do podstavce
- stroje se standardnim ramenem

(1) - Zavésny Sroub s okem (4) - Upevriovaci Srouby

(2) - Hlava stroje (5) - Olejova hadi¢ka s koncovkou

(3) - Deska stolu (6) - Fibrova podlozka
VYSTRAHA

Nebezpeéi pohmozdéni!

Hlava stroje ma vysokou hmotnost.

PFi nasazovani hlavy stroje davejte pozor, aby
nedoslo ke skfipnuti rukou.

Navod k obsluze 969 Verze 01.0 - 06/2016 99



@l RbULRé(IQOPP Instalaéni navod

1. NahorniploSe hlavy stroje (2) vyjmoutzaslepku anaSroubovat
‘ﬁ‘ zavésny Sroub s okem (1).*

VAROVANI

Nebezpedéi Urazu!

Zavésny Sroub je dimenzovan jen pro zvedani
hlavy stroje. Neni dovoleno zvedat timto Sroubem
kompletni stroj véetné podstavce.

2. Zvednout jefabem hlavu stroje a zespodu naSroubovat
hadi¢ku s koncovkou (5)* a fibrovou podlozZkou (6)*.

3. Usadit hlavu stroje (2) na desku stolu (3) a pfipevnit ji pomoci
Gty Sroubl (4)*.

m * Takto oznacené dilce jsou obsazeny v pfibalu stroje.
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Obr. 55: Nasazeni hlavy stroje na podstavec - stroje s dlouhym ramenem

(1) - Sroub se zavésnym okem (5) -Nadrz na odpadni olej

(2) - Hlava stroje (6) - Predni deska sloupu stojanu

(3) - Deska stolu (7) - Olejova hadicka s koncovkou

(4) - Upevriovaci Srouby (8) - Fibrova podlozka
VYSTRAHA

Nebezpeéi pohmozdéni!

Hlava stroje ma vysokou hmotnost.

PFi nasazovani hlavy stroje davejte pozor, aby
) nedoslo ke skipnuti rukou.
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1. Nahorni ploSe hlavy stroje (2) vyjméte ucpavku a zaSroubujte
‘ﬁ‘ Sroub se zavésnym okem (1), ktery je soucasti pfislusenstvi
stroje.

VAROVANI

Nebezpedéi Urazu!

Zavésny Sroub je dimenzovan jen pro zvedani
hlavy stroje. Neni dovoleno zvedat timto Sroubem
kompletni stroj véetné podstavce.

2. Zvednéte jefabem hlavu stroje a zespodu nasroubuijte hadic¢ku
s koncovkou (7) a fibrovou podlozkou (8), které jsou soucasti
pFisludenstvi stroje.

3. Usadte hlavu stroje (2) na desku stolu (3) a pfipevnéte
Srouby (4), které jsou soucasti pfisluSenstvi stroje.

NaSroubujte nadrz na odpadni olej (5).

5. Vsunte Sikmo a nasroubuijte pfedni desku sloupu
podstavce (6).
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7.5 Montaz speciélniho podstavce

7.5.1 Montéz kostry podstavce
Obr. 56: Montaz kostry podstavce

Y]
@
©)
4)
©)
(6

() -

®)

- Zadni deska sloupu 9) -
- Sklopny drz&k desky stolu (10) -
- Leva bocnice horni (11) -
- Drzak snimace polohy pedalu  (12)

- Zavés drzaku desky (13) -
- Drzak olejnicky (14) -

- Zavés levé bocnice

Pfi¢ny nosnik (15) -

Leva bocnice spodni
Pri¢na vzpéra
Pri¢ny nosnik

- Stavéci Sroub

Boc¢nice sloupu podstavce
Drzék zasuvky
Hlavovy dilec

1. SeSroubujte obé bocnice sloupu (13) se zadni deskou
W sloupu (1) a pficnym nosnikem (11) alevou spodni boc¢nici (9)
jen spodnimi Srouby a fadné tyto Srouby utahnéte.

2. Pf¥iSroubujte hlavovy dilec (15).

3. Prisroubujte pfi¢ny nosnik (7) a vSechny Srouby zadni desky

sloupu (1).
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4. PriSroubujte zavés drzaku desky (5) véetné sklopného drzaku
desky stolu (2).

PFiSroubujte zavés levé bocénice horni (8).
PFiSroubujte drzak snimace polohy pedalu (4).

7. Otocte podstavec spodni stranou nahoru a pfiSroubujte
pFi¢nou vzpéru (10) na krajni bo¢nice podstavce.

m 8. Dulezité: StavéciSroub (12) nastavte vySkové, aby podstavec
" dosedal rovnomérné na podlahu.

9. PfiSroubujte zezadu drzéak olejnicky (6).
10. Na pravou bocnici namontujte drzak zasuvky (14).
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7.5.2 Montaz komponent na spodni stranu desky
stolu

Deska stolu nalezi k volitelnému obsahu dodavky.

Pokud si chcete desku stolu sami vyrobit, pouZijte k tomu vykresy
pfipojené v priloze, (4 kap. 9.2 Umisténi komponent na spodni
¢ast desky stolu, str. 127).

Obr. 57: Montaz komponent na spodni stranu desky stolu

(1) - Kolenni paka (6) - Prichytky
(2) - Svorka (7) - Transformator pro osvétleni
(3) - Doraz (8) - Ridici jednotka DAC

(4) - Drzak nadrze
(5) - Prichytka privodu silového
proudu

1. Otocte desku stolu spodni stranou nahoru.

2. P¥iSroubujte komponenty podle obrazku. Poloha jednotlivych
komponent je zakétovana na vykresu, (Ed kap. 9.2 Umisténi
komponent na spodni ¢ast desky stolu, str. 127).

PFiSroubujte doraz (3).

PFiSroubujte drzak nadrze na odpadni olej (4).
PFiSroubujte pfichytku pfivodu silového proudu (5).
Pripevnéte kabelové prichytky (6) pomoci hiebikd.

I

Je-li stroj vybaven osvétlenim, pfipojte nejprve k Fidici jednotce
transformator pro osvétleni, (Al kap. 7.7.2 Pfipojeni osvétlent,
str. 110). Teprve pak pfiSroubujte Fidici jednotku na desku stolu
(pFipojovaci svorka je pFistupna jen po demontazi ridici jednotky).
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7.5.3 Montaz stojanu nadesku stolu amontaz pedalu
Obr. 58: Montaz stojanu na desku stolu a montaz pedalu

(€))

@
®
4)

- Otvory pro upevnéni ramene (5) - Snimac polohy pedalu

stroje na podstavec (6) - Tazna ty¢ pedalu
- Sklopny drzék desky stolu (7) - Nozni spina¢
- Leva bocnice (8) - Pedal
- Kolenni paka (9) - Zasuvka

1. Otocte desku stolu spodni stranou nahoru.

Pomoci vrutd pfisroubuijte k desce levou bocnici (3), sklopny
drzak desky (2), horni dil podstavce pomoci dvou otvorua (1)
tak, aby Ctyfi otvory pro upevnéni hlavy stroje byly souosé

s otvory v desce stolu.

PFiSroubuijte nozni spinac (7) co nebliZe k levé boénici (3).

4. PFiSroubujte pedal (8) co nejblize k noznimu spinadi (7).

Pokud je stroj vybaven jen pedalem, jeho stfed méa byt na ose
jehly.

5. Pf¥iSroubujte snimac polohy pedalu (5) na drzak.

6. Namontujte taznou ty¢ pedalu (6) a posurite drzak kulového

¢epu pedalu tak, aby smér tazné ty¢e odpovidal ose snimace
pozadované hodnoty (5).

7. Namontujte kolenni paku (4).

8. Na otvory drzaku namontujte zasuvku (9).
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7.5.4 Nasazeni hlavy stroje na podstavec
Obr. 59: Nasazeni hlavy stroje na podstavec

(1) - Sroub se zavésnym okem (5) -Nadrz na odpadni olej

(2) - Hlava stroje (6) - Predni deska sloupu stojanu

(3) - Deska stolu (7) - Olejova hadicka s koncovkou

(4) - Upevriovaci Srouby (8) - Fibrova podlozka
VYSTRAHA

Nebezpeéi pohmoZzdéni!

Hlava stroje m4 vysokou hmotnost.

PFi nasazovani hlavy stroje davejte pozor, aby
nedoslo ke sk¥ipnuti rukou.
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1. Nahorni ploSe hlavy stroje (2) vyjméte ucpavku a zaSroubujte
‘ﬁ‘ Sroub se zavésnym okem (1), ktery je soucasti pfislusenstvi
stroje.

VAROVANI

Nebezpedéi Urazu!

Zavésny Sroub je dimenzovan jen pro zvedani
hlavy stroje. Neni dovoleno zvedat timto Sroubem
kompletni stroj véetné podstavce.

2. Zvednéte jefabem hlavu stroje a zespodu nasroubuijte hadic¢ku
s koncovkou (7) a fibrovou podlozkou (8), které jsou soucasti
pFisludenstvi stroje.

3. Usadte hlavu stroje (2) na desku stolu (3) a pfipevnéte
Srouby (4), které jsou soucasti pfisluSenstvi stroje.

NaSroubujte nadrz na odpadni olej (5).

5. Vsunte Sikmo a nasroubuijte pfedni desku sloupu
podstavce (6).
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7.6 Montéaz nitového stojanku

Obr. 60: Montaz nitového stojanku

Ao,

(1) - Rameno nitového stojanku

(2) - Srouby ramene nitového stojanku
(3) - Nitovy stojanek

(4) - Otvory v nitovém stojanku

(5) - Srouby nitového stojanku

(6) - Hlava stroje

1. Upevnéte nitovy stojanek (3)* pomoci Sroubt (5)* na hlavu
stroje (6).

2. Rameno nitového stojanku (1) Ize po povoleni Sroubu (2)
naklonit k obsluze stroje. Je také moZné pfemistit rameno nito-
vého stojanku (1) do nizSi polohy a pfiSroubovat je do
otvorl (4).

m * Takto oznacené dilce jsou obsazeny v pfibalu stroje.
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7.7 Elektrické pfipojeni

Ohrozenizivotazasahem elektrickym proudem!
PFipojeni smi provadét pouze kvalifikovany elektri-
kar.

Pred praci na elektrickém vybaveni odpojte sito-
vou zastréku ze sité.

Zajistéte sitovou zastréku proti neimysinému
opétnému zapojeni.

Hodnota napéti, uvedena na typovém Stitku
pohonu Siciho stroje, musi byt shodna s hodnotou
napéti v siti.

7.7.1 Kontrola sitového napéti

DuleZité: Hodnota napéti, uvedena na typovém Stitku pohonu
Siciho stroje, musi byt shodna s hodnotou napéti v siti.

1. Pred pfipojenim stroje zkontrolovat napéti v siti.

7.7.2 Ptipojeni osvétleni

Pripojeni transformatoru k Fidici jednotce

Ohrozenizivotazasahem elektrickym proudem!
Pokud odpojite Sici stroj od elektrického proudu
hlavnim vypina¢em, z(stane napajeci napéti
osvétleni Siciho stroje zapnuté.

Pred montazi a pfipojenim osvétleni s transforma-
torem svétla Siciho stroje odpojte sitovou zastréku
ze sité.

Zajistéte sitovou zastréku proti nelimysinému
opétnému zapojeni.
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Obr. 61: Pripojeni transformatoru osvétleni k fidici jednotce

o

@Z

(1) - Kryt (3) - Kabel transformatoru osvétleni
(2) - Ridici jednotka (4) - Svorkovnice

W‘ 1. Odmontujte Fidici jednotku (2)
OdSroubuijte kryt (1)

PFipojte kabel transformatoru osvétleni (3) do segmentu
svorkovnice (4) ozna¢eného na rozvodné desce
symbolem X3.

4. Vodice kabelu zapojte do svorek ozna¢enych na rozvodné
desce Cislicemi 3 a 4.

5. PfiSroubuijte kryt (1).
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Pripojeni osvétleni na transformator
Obr. 62: Pripojovaci konektor osvétleni

o

(1) - Konektor

1. Pomocikonektoru (1) spojte kabel z transformatorus kabelem
osvétleni zabudovaného do hlavy stroje.
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7.7.3 P¥ipojeni elektrickych zafizeni stroje k Fidici jed-
notce

OhroZeni zivotazasahem elektrickym proudem!
Pfed pfipojenim vypnéte hlavni vypinac stroje.

Elektricka zafizeni stroje jsou opatfena kabely a konektory. PFi-
pojeni provedte zasunutim konektort do zasuvek na zadni strané
fidici jednotky (viz obr.) dle schematu v odst. 9.3 tohoto navodu.
Pfi zapojeni vyuZzijte oznaceni zasuvek piktogramy. Aby nedoslo
k chybnému zapojeni, je mozné vyuzit ¢iselné oznaceni kabelu
umisténé na kabelech a vyznacené ve schematu zapojeni.

Prectéte si k tomu [ n4vod k obsluze pro fizeni DAC ECO/
CLASSIC. Navod je pfiloZzen v pfisluSenstvi k Fizeni.

Kromé toho najdete navod k obsluze v ¢asti pro stahovani doku-
mentd na www.duerkopp-adler.com.

Obr. 63: Pripojovaci zasuvky DAC CLASSIC
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7.8 Pfipojeni pneumatického systému

7.8.1 Montézjednotky pro tpravu stlaéeného vzduchu
Pod objednacim ¢. 0797 003031 dodavame sadu pro pfipojeni
pneumatického systému. Sada obsahuje:
« Hadici pro pfipojeni k systému

(délka 5 m, prmér 9 mm)
e Hadicové prichodky a spojky
¢ Spojovaci zasuvky a zastr¢ky

Spravné nastaveni
Tlak v siti pneumatického rozvodu €ini 8 — 10 bar.

Je mozné poSkozeni stroje chybnym tlakem.

Chybny tlak mize zpUsobit poSkozeni stroje.

Pfed montazi pneumatického systému zajistéte, aby byl tlak
v siti nastaven na 8 — 10 bar.

Obr. 64: MontaZ pneumatického systému jednotky pro Gpravu stlaceného
vzduchu

(1) - Pfiény nosnik (3) - Jednotka pro Upravu stlace-
(2) - Hadice pro pfipojeni rozvodu ného vzduchu
stlaceného vzduchu (4) - Hadice pfivodu stlaceného

vzduchu k hlavé stroje
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1. PFipevnéte jednotku pro Upravu stlaéeného vzduchu (3)
‘ﬁ‘ pomoci Uhelniku, Sroubu a spony k hornimu pficnému
nosniku (1) podstavce.
2. Zasunte pevné hadici (4), vychazejici z hlavy stroje, vpravo
nahofte k jednotce pro Upravu stlaéeného vzduchu (3).

3. Pripojte hadici rozvodu stlaéeného vzduchu (2).
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7.8.2 Nastaveni provozniho tlaku

E Spravné nastaveni
Provozni tlak pneumatického systému Siciho stroje €ini 6 bar.

Je mozné poSkozeni stroje chybnym tlakem.

Chybny tlak muZe zplsobit poSkozeni stroje.

Nez uvedete stroj do provozu, zajistéte, aby byl provozni tlak
spravné nastaven.

Obr. 65: Nastaveni provozniho tlaku

(1) - Otoéné rukojet’
(2) - Indikace tlaku

1. Vytahnéte oto¢nou rukojet (1) nahoru.
2

. Nastavte provozni tlak tak, aby indikace tlaku (2) zobrazovala
6 bar:

» ZvySeni tlaku: Otacejte oto¢nou rukojeti (1) ve sméru
hodinovych rucicek.

* Snizeni tlaku: Otacejte otocnou rukojeti (1) proti sméru
hodinovych rugicek.

3. Zatlacte oto¢nou rukojet (1) dold.
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7.9 Mazani

VAROVANI

Kontaktem s olejem muze dojit k poSkozeni
kaze!

Olej muze pfi kontaktu s kdzi vyvolat vyrazku.
Zabrante kontaktu kize s olejem.

Pokud doslo ke kontaktu oleje s kGizi, omyjte tyto
oblasti kGize dukladné vodou.

VSechny knoty a plsti horni ¢asti jsou pfed dodanim napustény
olejem.

Obr. 66: Indikace hladiny oleje

(1) - Doplriovaci otvor
(2) - Zna¢ka maximalniho stavu
(3) - Znacka minimalniho stavu

1. Nalijte olej plnicim otvorem (1) nejvySe 2 mm pod znacku
maximalniho stavu (2).

Jemozné posSkozenistroje chybnym stavem hladiny oleje.
PFilis malé nebo pfilis velké mnozstvi oleje mlZe vyvolat
poskozeni stroje.

Nalijte olej pfi prvnim pInéni nejvySe 2 mm pod

znacku maximélniho stavu.
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Pouzivany olej:

Stroj smi byt plnén jen mazacim olejem DA 10 nebo olejem stejné
kvality, s nasledujicimi vlastnostmi:

¢ Viskozita kolem 40 °C: 10 mm?/s

¢ Bod vzplanuti: 150 °C

Je mozné poSkozeni stroje chybnym druhem oleje.
Chybné druhy oleje mohou zpUsobit poSkozeni stroje.
Pouzivejte pouze olej, ktery odpovida tdajum v navodu
k obsluze.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Je mozné poSkozeni zivotniho prostfedi olejem.
Olej je Skodliva latka a nesmi uniknout do kanali-

p ¢ zace nebo do pudy.

Peclivé shromazdujte stary olej a likvidujte tento
stary olej i €asti stroje, obsahuijici olej, v souladu
se zakonnymi predpisy.
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7.10Test Siti

Pfed uvedenim stroje do provozu provedte test Siti. Nastavte stroj
tak, aby splfioval poZzadavky zpracovavaného Siciho materialu.

Prectéte si k tomu pfisluSnou kapitolu tohoto navodu k obsluze.
Prozménu nastaveni stroje, pokud vysledek Siti neodpovida poza-
davkam, si prectéte piislusnou kapitolu [ servisniho navodu.

VAROVANI

Nebezpeéiurazu Spiékou jehly a pohybujicimise
¢éastmi stroje!

Pfed vyménou jehly, navlékanim nité, nasazenim

civky spodni nité, nastavenim napinani spodni nité
a omezovace nité Sici stroj vypnéte.

Provedeni testu Siti
Nasadte jehlu.

Navirnte spodni nit na civku.

Nasadte civku spodni nité.

Navlecte spodni nit.

Navlecte horni nit.

Nastavte napéti nité s ohledem na zpracovavany Sici material.

No o s~ wbdPR

Nastavte omezovac nité s ohledem na zpracovavany Sici
material.

8. Nastavte tlak pfitlacné patky s ohledem na zpracovavany Sici
material.

9. Nastavte zdvih pfitlaéné patky s ohledem na zpracovavany
Sici materidl.

10. Nastavte délku stehu.

11. Pfifadte zvolenou funkci nékterého tlacitka klavesnice stroje
pfidavnému spinaci.

12. Zahaijte test Siti pfi nizké rychlosti.

13. ZvySuijte plynule rychlost Siti az na pracovni rychlost.
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8 Likvidace

Stroj se nesmi likvidovat jako normalni domovni odpad.

Stroj se musi zlikvidovat pfiméfenym a fadnym zplsobem
v souladu s pozadavky narodnich ustanoveni.

POZOR

Nebezpeéi ekologickych §kod v disledku
nespravné likvidace!

V pfipadé neodborné likvidace stroje maze dojit
k vaznym ekologickym Skodam.

Vzdy se Fidte zakonnymi pfedpisy pro likvidaci
odpadd.

Méjte pfi likvidaci stroje na paméti, ze se sklada z rtznych
materialt (napf. ocel, plasty, elektronické soucéastky, ...).
Pfi likvidaci téchto materialG se Fidte pfisluSnymi narodnimi
predpisy.
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9 Priloha
9.1Vykresy pro zhotoveni desky stolu

Obr. 67: Vykres pevné desky stolu s vyfezem - stroje se standardnim ramenem
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Obr. 68: Vykres pevné desky stolu bez vyrezu - stroje se standardnim ramenem
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Obr. 69: Vykres pevné desky stolu - stroje s dlouhym ramenem
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Obr. 70: Vykres odklopitelné desky stolu - stroje se standardnim ramenem
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9.2Umisténi komponent na spodni éast desky stolu

Obr. 71: Komponenty na spodni strané pevné desky stolu s vyrfezem i bez vyrezu
- stroje se standardnim ramenem
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Obr. 72: Komponenty na spodni strané pevné desky stolu - stroje s dlouhym ramenem
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Abb. 73: Komponenty na spodni strané odklopitelné desky stolu
- stroje se standardnim ramenem
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9.3 Pfipojeni elektrickych zafizeni k Fidici jednotce
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9.4 Tabulka omezeni ota€ek stroje dle zdvihu podavaci patky

Zdvih podavaci patky [mm] 2-7 7-9 9-11 11-12

Maximalni otacky stroje [1/min] 1250 1100 900 700

9.5 Tabulka omezeni zdvihu podavaci patky dle materialu

Tabulka je platna pfi max. ota¢kéach stroje.

Tloustka Sitého materialu [mm] 2-3 3-5 5-8 8-20

Maximalni zdvih podavaci patky [mm] 3,5 5 6 7
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