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1 O tomto navodu

Tento navod k obsluze byl vypracovan s maximalni peclivosti. Obsahuje
informace a pokyny pro zajisténi bezpecného a dlouholetého provozu.

Zjistite-li n&jaké nesrovnalosti nebo mate-li navrhy na zlepSeni, oznamte
nam je prostrednictvim Zakaznického servisu (L str. 107).

PovaZujte navod za soucast vyrobku a uschovejte jej na dobfe dostupném
misté.

1.1 Komu je tento navod uréen?
Tento navod je uréen pro:

» Odborny personal:
Skupina osob ma odpovidajici odborné vzdélani, které ji kvalifikuje
k udrzbé nebo k odstranovani zavad.

Co se tyka minimalnich kvalifikaci a dalSich pfedpokladl personalu,
dodrzuijte také kapitolu Bezpecnost (L1 str. 9).

1.2 Dohodnuté znazornéni — symboly a znac¢ky

Pro snadné a rychlé pochopeni jsou rizné informace uvedené v tomto
navodu znazornény nebo zvyraznény pomoci nasledujicich znacek:

Spravné nastaveni

‘/ Udava, jak vypada spravné nastaveni.

Poruchy

@ Uvadi poruchy, které mohou nastat pfi chybném nastaveni.

P

Uvadi, které kryty musite demontovat, aby bylo mozné se dostat
k nastavovanym soucCastem.

Servisni navod 967 - 07.0 - 03/2019 5
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Bezpecénost

Udaje o umisténi

Pracovni kroky pfi obsluze (Siti a pfiprava stroje)

Pracovni kroky pfi provadéni servisu, udrzby a montaze

Pracovni kroky pomoci ovladaciho panelu softwaru

Jednotlivé pracovni kroky jsou oéislované:

prvni pracovni krok
druhy pracovni krok

Je bezpodmine&né nutné dodrzet poradi jednotlivych krok.

Vy¢ty jsou oznaceny odrazkou.

Vysledek €innosti

Zména na stroji nebo na displeji / ovladacim panelu.

Dulezité

Tomuto musite u dotyéného pracovniho kroku vénovat zvlastni pozornost.

Informace
Doplnujici informace, napf. o alternativnich moznostech obsluhy.

Poradi
Uvadi, které prace musite provést pred nastavenim nebo po nastaveni.

Odkazy
Nasleduje odkaz na jiné misto textu.

Dulezita vystrazna upozornéni pro uzivatele stroje jsou specialné
oznacena. Obzvlasté dullezita je bezpec€nost, proto jsou symboly
nebezpedi, stupné nebezpedi a jejich signalni slova popsany zvlast
v kapitole Bezpe€nost (1 str. 9).

Pokud z obrazku nevyplyva jiné jasné ureni mista, plati u udaj
0 mistu pojmy vpravo nebo vilevo vZzdy z pohledu ze stanovisté
pracovnika obsluhy.
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1.3 Dalsi dokumenty

Stroj obsahuje zabudované komponenty jinych vyrobcu. Pro tyto dokou-
pené dily provedli pfisludni vyrobci posouzeni rizik a prohlasili, Ze jejich
konstrukce odpovida platnym evropskym i narodnim predpisum.
Pouzivani zabudovanych komponent v souladu s uréenim je popsano

v pfislusnych navodech vyrobcu.

1.4 Ruéeni

V8echny udaje a pokyny v tomto navodu byly sestaveny s pfihlédnutim
k aktualnimu stavu techniky a platnym normam a pfedpisum.

Durkopp Adler nenese odpovédnost za Skody zpusobené:

* rozbitim nebo poskozenim stroje zpusobenym pfepravou,
* nedodrzenim navodu,

* pouzitim v rozporu s urenym ucelem,

* neautorizovanymi upravami stroje,

* vyuZzitim nevySkoleného personalu,

* pouzitim neschvalenych nahradnich dila.

Preprava

Durkopp Adler neruci za rozbiti a poSkozeni zpusobena prepravou.
Zkontrolujte dodavku ihned po jejim doruceni. Zjisténé Skody reklamuijte
u posledniho pfepravce. To plati i tehdy, kdyZ neni poSkozen obal.

Nechte stroje, pfistroje i obalovy material ve stavu, v jakém se nachazely
ve chvili, kdy bylo zjisténo poskozeni. Tim si zajistite naroky vUuci preprav-
ni firmée.

VSechny dalSi zjisténé nedostatky oznamte ihned po doruceni dodavky
spoleénosti Durkopp Adler.
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2 Bezpecnost

Tato kapitola obsahuje zakladni pokyny pro vasi bezpecnost.

Pfedtim, nez se pustite do instalace nebo obsluhy stroje, si pozorné
prec€téte vSechny pokyny. Bezpodminecné se Fidte udaji uvedenymi

v bezpecénostnich pokynech. Jejich nerespektovani miize mit za nasledek
vazna poranéni a vécné Skody.

_

2.1 Zakladni bezpe€nostni pokyny
Stroj pouzivejte pouze zplsobem popsanym v tomto navodu.
Tento navod musi byt neustale k dispozici na misté pouzivani stroje.

Je zakazano provadét prace na dilech a zafizenich pod napétim.
Vyjimky upravuje norma DIN VDE 0105.

Pfi provadéni nasledujicich praci vypnéte stroj hlavnim vypinacem nebo
vytahnéte sitovou zastréku ze zasuvky:

» vyména jehly nebo jinych Sicich nastroja

* opusténi pracovisté

* provadéni praci udrzby a oprav

* navleCeni nité
Nespravné nebo vadné nahradni dily mohou ohrozit bezpe¢nost a posko-
dit stroj. Pouzivejte pouze originalni nahradni dily od vyrobce.

Pieprava Pfi pfepraveé stroje pouzijte nizkozdvizny nebo vysokozdvizny vozik.
Stroj zvednéte maximalné o 20 mm a zajistéte proti sklouznuti.

Instalace  Pfipojovaci kabel musi byt vybaveny sitovou zastrékou schvalenou
k pouziti v dané zemi. Sitovou zastr¢ku smi na pfipojny kabel montovat
pouze kvalifikovany personal.

Povinnosti  DodrZujte bezpeCnostni pfedpisy a pfedpisy Urazove prevence i zakonné
provozovatele predpisy bezpe&nosti prace a ochrany Zivotniho prostredi platné v dané
zemi.

VSechna vystrazna upozornéni a bezpeénostni znacky na stroji musi byt
vzdy v CiteIném stavu. Nikdy je neodstrariujte!
Chybéjici nebo posSkozena vystrazna upozornéni a bezpecénostni znacky
okamzité vyménte.

Pozadavky Pouze kvalifikovany odborny personal smi:

na personal
* instalovat stroj

» provadét udrzbarské prace a opravy
» provadét prace na elektrickém vybaveni

Se strojem sméji pracovat pouze autorizované osoby, které pfedtim
pochopily tento navod.

Servisni navod 967 - 07.0 - 03/2019 9
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Provoz Béhem provozu kontrolujte, zda stroj nevykazuje néjaka zjevna
poskozeni. Pokud na stroji zpozorujete zmény, pferuste praci.
V8echny zmény oznamte kompetentnimu nadfizenému. Poskozeny
stroj nesmite dale pouzivat.
Bezpeénostni  Je zakazano odstranovat nebo vyrazovat z provozu bezpecnostni zafize-
zarizeni

Signalni slova

ni stroje. Pokud je to vSak kvuli opravé nezbytné, namontujte bezpenost-
ni zafizeni ihned po opravé zase zpét a znovu je uvedte do provozu.

2.2 Signalni slova a symboly ve vystraznych upozornénich

Vystrazna upozornéni v textu jsou ohrani¢ena barevnymi pruhy. Barva je
pouzita podle zavaznosti nebezpedi. Signalni slova oznaduji zavaznost
nebezpedi.

Signalni slova a ohrozeni, jez popisuiji:

Signalni slovo Vyznam

NEBEZPECI (se symbolem nebezpedi)
Nedodrzeni pokynu ma za nasledek usmrceni nebo tézké
poranéni.

VAROVANI (se symbolem nebezpedi)
Nedodrzeni mlze mit za nasledek usmrceni nebo tézké
poranéni.

VYSTRAHA (se symbolem nebezpedi)
Nedodrzeni mize mit za nasledek stfedné tézké nebo lehké
poranéni.

UPOZORNENI (se symbolem nebezpedi)
Nedodrzeni miZe mit za nasledek ekologické Skodly.

POKYN (bez symbolu nebezpedi)
Nedodrzeni muZe mit za nasledek vécné Skody.

Symboly V pfipadé ohroZeni osob udavaiji tyto symboly druh hroziciho nebezpedi:

Symbol Druh nebezpec€i

Uraz elektrickym proudem

10
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Symbol Druh nebezpeci

Pichnuti

Pohmozdéni

Ekologické Skody

4l s

Piiklady Pfiklady uspofadani vystraznych upozornéni v textu:

NEBEZPECI

Druh a zdroj nebezpedi!
Nasledky pfi nerespektovani.

>

Opatieni k odvraceni nebezpedi.

% Takto vypada vystrazné upozornéni, jehoz nerespektovani ma za
nasledek smrt nebo téZké poranéni.

VAROVANI

Druh a zdroj nebezpedéi!
Nasledky pfi nerespektovani.

Opatieni k odvraceni nebezpedi.

>

% Takto vypada vystrazné upozornéni, jehoz nerespektovani maze mit
za nasledek smrt nebo téZké poranéni.

VYSTRAHA

Druh a zdroj nebezpedi!
Nasledky pfi nerespektovani.

Opatieni k odvraceni nebezpedi.

>

% Takto vypada vystrazné upozornéni, jehoz nerespektovani maze mit
za nasledek stfedné tézké nebo lehké poranéni.

Servisni navod 967 - 07.0 - 03/2019 11
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UPOZORNENI

Druh a zdroj nebezpeci!
Nasledky pfi nerespektovani.
Opatieni k odvraceni nebezpedi.

% Takto vypada vystrazné upozornéni, jehoz nerespektovani maze mit
za nasledek ekologické Skody.

POKYN

Druh a zdroj nebezpedi!
Nasledky pfi nerespektovani.

Opatieni k odvraceni nebezpedi.

% Takto vypada vystrazné upozornéni, jehoz nerespektovani maze mit
za nasledek vécné skody.

12 Servisni navod 967 - 07.0 - 03/2019
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3 Zaklady prace

3.1 Poradi nastaveni

Polohy nastaveni Siciho stroje jsou vzajemné zavislé.

Dodrzujte vzdy uvedené poradi jednotlivych krok nastaveni.
Bezpodmine&né dodrzuijte véechny pokyny, oznagené na kraji (£, tykajici
se pfedpokladu a naslednych nastaveni.

POKYN

Miize dojit k vécnym Skodam!
Poskozeni stroje chybnym pofadim.

Bezpodminecné dodrZujte sled praci uvedeny v tomto navodu.

3.2 Polozeni kabelt

POKYN

Je mozné poskozeni stroje a poruchy funkce vlivem chybné
polozenych kabelu!

Prebytecné kabely mohou branit funkci pohyblivych dil stroje.
To narusuje funkci Siti a muze vyvolat poskozeni.

Prebytecné kabely poloZte tak, jak je popsano vyse.

W Kabely polozite takto:

1. PrfebyteCné kabely ulozte do fadnych smycek.

2. Svazte smycky stahovaci paskou.
Smycky pokud mozno pfivazte k pevné umisténym dilim.

Dulezité

=

" Kabely musi byt pevné pfipevnény.

3. Prebytecnou stahovaci pasku odstfihnéte.

Servisni navod 967 - 07.0 - 03/2019 13



DURKOPP

ADLER

Zaklady préace

i

3.3 Odstranéni a nasazeni kryta

VYSTRAHA
Nebezpeci poranéni pohybujicimi se dily!
MoZzZnost pohmozdéni.

Vypnéte stroj, nez odstranite nebo opét nasadite
kryty.

Pfi mnoha nastavovacich pracich musite nejdfive odstranit kryty stroje,
abyste se dostali ke komponentiim. U kazdého kroku nastaveni je uvede-
no, které kryty se musi odstranit.

Zde je popsano, jak se jednotlivé kryty odstrariuji. Opétovna montaz se
provadi v opaéném poradi. Proto je opétovna montaz popsana pouze
tehdy, kdyZ pfi ni musi byt dodrzeny zvlastni poZadavky.

3.3.1 Pristup ke spodni strané stroje
Kryt

Aby se zpfistupnily komponenty na spodni strané stroje, musite horni ¢ast
stroje preklopit.

Obr. 1: Pristup ke spodni strané stroje

7'

Pieklopeni horni ¢asti stroje
Takto preklopite horni &ast stroje:

1. Preklopte horni ¢ast stroje az na doraz.

14
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2

Zvednuti horni €asti stroje do svislé polohy
Zvednuti horni ¢asti stroje do svislé polohy

1. Horni ¢ast stroje postavte do pracovni polohy.

3.3.2 Sejmuti krytu ramena
V pfipadé potfeby je mozné kazdy z obou krytl sejmout samostatné.

Obr. 2: Sejmuti krytu ramena

}
§>\ =

(1) - Pravé regulaéni kolecko (4) - Pravy kryt ramena
(2) - Levé regulaéni kolecko (5) - Péacka

(3) - Levy kryt ramena

Sejmuti levého krytu ramena

Takto sejmete levy kryt ramena:

1. Otocte levé regulaéni kolecko (2) do polohy 0.

2. Otocte pravé regulacni kole¢ko (1) do polohy 8.

Dulezité

Kryt se da demontovat jen tehdy, kdyz jsou regulacni koleCka ve spravné
poloze.

3. Povolte 5 Sroubl na levém krytu ramena (3).

4. Levy kryt ramena (3) zvednéte nahoru.

Sejmuti pravého krytu ramena
Takto sejmete pravy kryt ramena:

1. Povolte 4 Srouby na pravém krytu ramena (4).

2. Nadzvednéte pravy kryt ramena (4) a uvolnéte napajeci konektor
ventilatoru, ktery je upevnén na spodni strané krytu.

3. Pravy kryt ramena (4) zvednéte nahoru.
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3.3.3 Sejmuti €elniho krytu

Obr. 3: Sejmuti ¢elniho krytu

/

(1) - Celni kryt (2) - Srouby

ﬂ Takto sejmete Celni kryt:

1. Povolte Srouby (2).
2. Sejméte Celni kryt (1).

3.3.4 Sejmuti vétraci mrizky

Obr. 4: Sejmuti vétraci mrizky

\

=

(1) - Kryci deska (2) - Srouby

/},, Takto sejmete vétraci mfizku:

1. Povolte Srouby (2).
2. Sejméte vétraci mfizku (1).
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3.3.5 Sejmuti krytu femenu

Obr. 5: Sejmuti krytu femenu

TS
N

(1) - Srouby (3) - Kryt femenu
(2) - Ruéni kolo (4) - Srouby

y Kryt femenu sejmete takto:

Povolte Srouby (1).
Sejméte ruéni kolo (2).
Povolte Srouby (4).
Sejméte kryt femenu (3).

owbdh-=
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3.3.6 Sejmuti napinaci desti¢ky nité

Obr. 6: Sejmuti napinaci desticky nité

(1) - Napinaci desticka nité (3) - Pravy kryt ramena
(2) - Srouby

Napinaci desticku nité sejmete takto:

1. Sejméte pravy kryt ramena (3) (LJ str. 15).

Dulezité

Napinaci desti¢ka nité je spojena s kabely a hadicemi, které jsou
upevnény pod pravym hornim krytem.

2. Povolte Srouby (2).
3. Sejméte napinaci desti¢ku nité (1).

18
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3.3.7 Sejmuti krytu prostoru chapace

Obr. 7: Sejmuti krytu prostoru chapace

1)
)
®)

—

@/ _—0

- Kryt (4) - Deska
- Otvor (5) - Srouby
- Kryt

f Takto sejmete kryt prostoru chapace:
1.
2.
3.

Zasunte prst do otvoru (2).
Vytahnéte kryt (1) smérem nahoru.

Pfiméfenou silou vytahnéte kryt (3) nahoru.
Kryt je zajistén permanentnimi magnety.

Povolte Srouby (5).
Odstrante desku (4).
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3.3.8 Demontaz stehové desky

VYSTRAHA
Nebezpecéi poranéni Spi¢atymi nebo

pohybujicimi se dily!
Mdaze dojit k pichnuti nebo pohmozdéni.

Predtim, nez zacnete demontovat stehovou desku,
stroj vypnéte.

Obr. 8: Demontaz stehové desky

(1) - Srouby (2) - Stehova deska
Takto demontujete stehovou desku:

1. Sejméte kryt prostoru chapace (LJ str. 19).
2. Zvednéte pfitlaénou patku.

3. Povolte Srouby (1).

4. Sejméte stehovou desku (2).

20
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3.3.9 Demontaz a montaz podavace

VYSTRAHA

Nebezpecéi poranéni Spi¢atymi nebo

pohybujicimi se dily!
Mdaze dojit k pichnuti nebo pohmozdéni.

Predtim, nez za¢nete demontovat podavac, stroj
vypnéte.

Obr. 9: Demontaz a montaz podavace

o ——

(1) - Nosi¢ podavace (3) - Podavac
(2) - Srouby

Demontaz podavace

f Takto demontujete podavac:

1. Demontujte stehovou desku (Ed str. 20).
2. Povolte Srouby (2).
3. Sejméte podavac (3) z nosice podavace (1).

Montaz podavace

W Takto namontujete podavaé:
Nasadte podavac (3).

Lehce utahnéte Srouby (2).

Namontujte stehovou desku.

> ownh =

Sefidte podavac (3) tak, aby mél ve stehové desce na obou stranach
stejnou vuli.

5. Utahnéte Srouby (2).
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3.4 Plochy na hridelich

Obr. 10: Plochy na hfidelich

@/

(1) - Hridel (2) - Plocha

Nékteré hfidele (1) maji na mistech, na kterych jsou nasroubovany
soucasti, rovné plochy (2). Proto je spojeni stabilngjSi a dil se muze na
hfideli upevnit v uréitém uhlu.

Dulezité

Vzdy dbejte na to, aby Srouby Uplné dosedaly na plochu. Pokud ma upev-

flovany dil po obvodu nékolik Sroubu, ale hfidel ma jen jednu plochu, mél
by na tuto plochu dosedat prvni Sroub ve sméru otaceni hfidele.

3.5 Axialni vile kluzné ulozenych hrideli

Obr. 11: Axialni vdle kluzné ulozenych hrideli

o~
o

(1) - Kluzné lozisko (3) -Packa
(2) - Hridel (4) - Staveci krouzek

Axialni fixace hfideli (2) ulozenych v kluznych loziskach (1) se uskutecriu-
je kontaktem packy (3) a stavéciho krouzku (4) s pfedni plochou kluzného
loziska (1).

22

Servisni navod 967 - 07.0 - 03/2019



Zaklady préace

DURKOPP
ADLER

r

Dulezité
Pfi nastavovani sou€astek nasazenych na kluznych hfidelich vzdy zajis-
téte, aby byla axialni vlle téchto hfideli vZdy co mozna nejmensi nebo 0.

3.6 Aretace stroje

Pfi provadéni nékterych nastaveni je mozné Sici stroj zaaretovat v nasta-
vovaci poloze. Za tim ucelem se aretacni kolik dodany jako pfisluSenstvi
zasune do drazky na klice hfidele ramena, aby se zablokovala hfidel
ramena.

Existuji 2 polohy aretace:

» Poloha 1: Poloha zachazky (chapace)
* 5mm konec ve velké drazce
 nastaveni zachazky (chapace) a vySky jehelni tyCe
* Poloha 2: Nulova poloha ru¢niho kola
* 3mm konec v malé drazce
* nastaveni polohy ruéniho kola a kontrola dolni uvrati jehelni ty¢e

Obr. 12: Aretace stroje

\

(1) - Drazka (3) - Aretacni otvor
(2) - Aretaéni kolik

Aretace stroje

Takto zaaretujete stroj:

1. Otacejte ruénim kolem tak dlouho, az se bude pfed aretanim
otvorem (3) nachazet spravna drazka (1):
* menSi drazka pfi poloze ru¢niho kola 180°
* vétsi drazka pfi poloze ruéniho kola 206°

2. Zasunte aretacni kolik (2) vhodnym koncem do drazky (1).
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Odstranéni aretace

f Takto odstranite aretaci:
1. Vytahnéte aretacni kolik (2) z drazky (1).

3.7 Nastaveni ruéniho kola do urcité pozice

Pfi provadéni nékterych nastaveni se musi poZzadovana poloha ru¢niho
kola nastavit pomoci Uhlové stupnice.

Obr. 13: Nastaveni ru¢niho kola do urcité pozice

\

(1) - Stupnice (2) -Znacka
W Pozici ruéniho kola nastavite takto:

1. Otacejte ruénim kolem tak dlouho, az se uvedené Cislo na stupnici (1)
bude nachazet vedle znacky (2).

24
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4 Nastaveni polohy hfidele ramena

VYSTRAHA
Nebezpeci poranéni pohybujicimi se dily!
Moznost pohmozdéni.

Predtim, nez zaénete nastavovat polohu hfidele
ramena, stroj vypnéte.

m Spravné nastaveni

TFi stavéci Srouby (1) upIné dosedaji na plochu. Klika hfidele ramena je
v jedné roviné s télesem stroje.

* Levy kryt ramena (L1 str. 15)

Obr. 14: Nastaveni polohy hfidele ramena

(1) - Stavéci Srouby

f Takto nastavite polohu hfidele ramena:

1. Povolte stavéci Srouby (1) kliky hiidele ramena.

2. Natocte kliku hiidele ramena tak, aby stavéci Srouby (1) uplné
dosedaly na plochu hfidele ramena.

3. Utahnéte stavéci Srouby (1).
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5 Nastaveni stupnice ruc¢niho kola

VYSTRAHA
Nebezpeci poranéni pohybujicimi se dily!
Moznost pohmozdéni.

Predtim, nez za€nete nastavovat stupnici ru¢niho
kola, stroj vypnéte.

Spravné nastaveni

Stroj je aretaénim kolikem aretovan v poloze 2 (£ str. 23).
% Ruéni kolo je v poloze 180°.

Kryt

* Kryt femenu (EJ str. 17)

Obr. 15: Nastaveni stupnice rucniho kola

(1) - Srouby (3) - Otvor
(2) - Ruéni kolo

Stupnici ru¢niho kola nastavite takto:

Demontuijte drazkovy klinovy femen (EJ str. 27).

Povolte Srouby (1).

Nasadte kryt femenu a ru¢ni kolo.

Zaaretujte stroj v pozici 2 (X str. 23).

Sestihranny kli& zasufite otvorem (3) do stavéciho $roubu a utahnéte
iej.

Sejméte kryt femenu a rucni kolo (EJ str. 17).

Utahnéte Srouby (1).

Namontujte drazkovy klinovy femen.

o~ wbd-=

© ® N o

Nasadte kryt femenu a ru¢ni kolo.

26
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6 Sefizeni pohonu

VYSTRAHA
Nebezpeci poranéni pohybujicimi se dily!
Moznost pohmozdéni.

Predtim, nez zaCnete nastavovat pohon, stroj
vypnéte.

6.1 Nastaveni prevodového poméru pohonu (Classic)

Stroj je vybaven 2stupfiovou femenici, pomoci které je mozné ménit
pfevodovy pomér mezi hnacim motorem a strojem a zvySovat silu vpichu
jehly.

Ke zméné prfevodu se musi femen demontovat, femenice oto€it do opac-
né polohy a femen nasadit a napnout.

Kryt
W * Kryt femenu (Ed str. 17)

6.1.1 Demontaz drazkového klinového remene

Obr. 16: Demontéaz drazkového klinového rfemene

AL

(1) - Drazkovy klinovy femen (3) - Napinac femenu
(2) - Napinaci kladka (4) - Srouby

y Takto demontujete drazkovy klinovy femen:

1. Povolte Srouby (4).
2. Pootocte napinaci kladku (2) a napinaé femenu (3).
3. Sejméte drazkovy klinovy Femen (1).
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6.1.2 Serizeni hnaci remenice

Spravné nastaveni

Mezi okraji femenic je vyskovy rozdil 16 mm, nezavisle na tom, na kterou
stranu se hnaci femenice (2) otodi.

Obr. 17: Sefizeni hnaci femenice

16 mm 16 mm
|<— —»
\

(D\
®\

o—

vysS8i otacky vys8i sila vpichu
(1) - Hnana femenice (3) - Srouby
(2) - Hnaci femenice

Takto nastavite hnaci femenici:

1. Povolte Srouby (3).
2. Stahnéte hnaci femenici (2) z hfidele motoru a nasadte ji opacné.

3. Mezi okraji hnaci femenice (2) a hnané femenice (1) nastavte vzdale-
nost 16 mm.

4. Utahnéte Srouby (3).

28
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6.1.3 Nastaveni napnuti Ffemenu

\/ Spravné nastaveni
Remen musi byt napnuty tak, Ze kdyZ se zatla&i ve zkusebnim bodé, da

se femen zatla¢it maximalné asi o 2 mm.

Obr. 18: Nastaveni napnuti femenu

1)
)
®)
(4)

1.

N

2B

@
/4\/4)

§ o

- ZkuSebni bod (5) - Hnaci femenice

- Sestihranny otvor (6) - Napinaci kladka

- Napina¢ femenu (7) - Drézkovy klinovy femen
- Srouby

f Takto nastavite napnuti femene:

Nasadte drazkovy klinovy femen (7).

Napinaci kladku (6) s napinaem femenu (3) otaéejte proti drazkovému
klinovému femenu (7).

Sestihranny kli¢ viozte do $estihranného otvoru (2).
Napnéte drazkovy klinovy femen (7).

Utahnéte Srouby (4).

Zkontrolujte napnuti femenu a v pfipadé potreby jej upravte.
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6.2 Nastaveni prevodového poméru pohonu (Heavy Transport)

Stroj je vybaven 1stupriovou femenici.

Kryt
 Kryt femenu (Ed str. 17)

6.2.1 Demontaz drazkového klinového remene

Obr. 19: Demontaz drazkového klinového femene

AL

(1) - Drazkovy klinovy femen (3) - Napinac femenu
(2) - Napinaci kladka (4) - Srouby

Takto demontujete drazkovy klinovy femen:

1. Povolte Srouby (4).
2. Pootocte napinaci kladku (2) a napina¢ femenu (3).
3. Sejméte drazkovy klinovy Femen (1).

30
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6.2.2 Serizeni hnaci remenice

‘/ Spravné nastaveni

Remenice jsou v jedné ose.

Obr. 20: Sefizeni hnaci femenice

®\

R
@% i

(1) - Hnana femenice (3) - Hnaci femenice
(2) - Srouby

f Takto nastavite hnaci femenici:

Povolte Srouby (2).

Stahnéte hnaci femenici (3) z hfidele motoru a nasadte ji opacné.
Hnaci femenice (3) a hnana femenice (1) lezi v jedné ose.
Utahnéte Srouby (2).

> on =
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6.2.3 Nastaveni napnuti femenu

\/ Spravné nastaveni
Remen musi byt napnuty tak, Ze kdyZ se zatla&i ve zkusebnim bodé, da

se femen zatladit maximalné asi o 1,5 mm.

Obr. 21: Nastaveni napnuti femenu

1)
)
®)
(4)

1.

N

2B

W

A

2

J o

- Zkusebni bod (5) - Srouby
- Sestihranny otvor (6) - Napinaci kladka
- Napina¢ femenu (7) - Drazkovy klinovy femen

- Hnaci femenice

ﬁ Takto nastavite napnuti femene:

Nasadte drazkovy klinovy femen (7).

Napinaci kladku (6) s napinacem femenu (3) otacejte proti drazkovému
klinovému femenu (7).

Sestihranny kli¢ viozte do $estihranného otvoru (2).
Napnéte drazkovy klinovy femen (7).

Utahnéte Srouby (5).

Zkontrolujte napnuti femenu a v pfipadé potreby jej upravte.
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6.3 Nastaveni polohovani stroje

Stroj zUstava automaticky stat ve dvou uhlovych polohach hlavni hfidele
(ruéniho kola). Pro spravnou funkci polohovani se musi nastavit referenc-
ni poloha ruéniho kola.

Pfedpokladem spravného nastaveni referen¢ni polohy je spravné nacteni
pfevodového poméru mezi motorem a hlavni hfideli do Fidiciho programu
stroje.

6.3.1 Nacteni prevodového poméru do fidiciho programu

Obr. 22: Nacteni pfevodového poméru do fidiciho programu

(1) - Ovladaci panel OP1000 (2) - Ru¢ni kolo

Takto nactete pfevodovy pomér do fidiciho programu:

1. Na ovladacim panelu OP1000 (1) nastavte parametr t 08 19
(L Navod k obsluze DAC basic/classic).

2. Rucné otocte ruénim kolem (2) minimalné o 2 otacky.

% Na displeji ovladaciho panelu se objevi nova hodnota pro prevodovy
pomér.

3. Novou hodnotu parametru potvrdte tlacitkem OK.
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6.3.2 Nastaveni referenéni polohy ruéniho kola

\/ Spravné nastaveni

Referencni poloha je 105° na stupnici ru¢niho kola (2).

Obr. 23: Nastaveni referenéni polohy rué¢niho kola

(1) - Ovladaci panel OP1000 (2) - Ruéni kolo

E#' Takto nastavite referencni polohu ruéniho kola:

. 1. Na ovladacim panelu OP1000 (1) nastavte parametr t 08 10

(E2 Navod k obsluze DAC basic/classic).

Ruéné otoc&te ruénim kolem (2) minimalné o jednu otacku.

Na ruénim kole nastavte hodnotu 105° (L str. 24).

Nastavenou polohu potvrdte tlaitkem OK.

Pro opusténi rezimu nastavovani parametr( stisknéte tladitko ESC.
Vypnéte stroj a znovu jej zapnéte.

® 0k wN
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7 Nastaveni regula¢nich kolecek délky stehu

VYSTRAHA
Nebezpeci poranéni pohybujicimi se dily!
Moznost pohmozdéni.

Predtim, nez zaCnete nastavovat regulaéni koleCka
délky stehd, stroj vypnéte.

POKYN

Muze dojit k vécnym Skodam!
Pokud hfidel oto€ite pfilis daleko, mohou se dily mechanismu
nastaveni délky stehu ohnout nebo vzpficit.

Opatrné otacejte hfideli a zastavte, jakmile ucitite lehky odpor.

Obr. 24: Nastaveni regulacnich kolecek délky stehd

(1) - Tlacitko pro délku stehu (3) - Horni regulacni kolecko délky stehd
(2) - Dolni regula¢ni kolecko délky stehd

Dvé regulacni kole€ka na sloupku stroje uréuji délku stehu.

* Horni regulaéni kolecko: velka délka stehu.

* Dolni regula¢ni koleCko: mala délka stehd.

Dolnim regula¢nim koleCkem nelze nastavit vétsi délku steht nez hornim
regulaénim koleCkem.

Hornim regulaénim kole¢kem nelze nastavit mensi délku stehl nez
dolnim regula¢nim koleCkem.
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Pro pfepinani mezi délkami steh(l: Stisknéte tlacitko pro délku stehu na
ramenu stroje (1).
L Kdyz je aktivované horni regulac¢ni kolec¢ko, sviti tlacitko (1).
Pfi zapnuti stroje je vZdy aktivni naposledy aktivované regulaéni
kolecko délky stehu.
& Poradi
=»/  Nejprve nastavte horni regulaéni koledko, potom nastavte dolni regulagni

kolec¢ko.

7.1 Nastaveni horniho regula¢niho kolec¢ka délky steht

Spravné nastaveni

Horni regulaéni kole€ko délky stehl je nastaveno na maximalni délku
stehu, jakou umoZzhuje vestavéné Sici zafizeni.

Obr. 25: Nastaveni horniho regulaéniho kolecka délky stehd

(1) - Horni regulacni kolecko délky stehd  (4) - Hfidel

(2) - Sroub (5) - Stupnice

(3) - Znacka sefizeni (6) -Kili¢

Horni regulacni kolecko délky steh(i nastavite takto:

1. Zapnéte stro;.

2. Vyvléknéte horni nit.
3. Stisknéte tlacitko na ramenu stroje.
% Tlacitko sviti.
Stroj se prepne na horni regulaéni kolecko délky steh.
4. Pfidrzte horni regulaéni kole¢ko délky stehd (1) klicem (6).
5. Povolte Sroub (2).

6. Stahnéte horni regulacni kole€ko délky stehl (1) z hfidele (4).

36
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7. Pro nastaveni délky stehu opatrné otacejte hfideli (4) otevienym
klicem vel. 10.

* Nastaveni mensi délky stehu: Otacejte ve sméru hodinovych
rucicek.
» Nastaveni vétsi délky stehu: Otacejte proti sméru hodinovych
rucicek.
8. Provedte test Siti pomoci papiru a v pfipadé potfeby nastaveni upravte.

9. Otacejte stupnici (5) tak, aby se €islo nastaveni délky stehu nachazelo
presné vedle sefizovaci znacky (3).

10. Nasadte horniregulaéni kolec¢ko délky stehl (1) na hfidel (4) a pfidrzte
ho klicem (6).

11. Utahnéte Sroub (2).

7.2 Nastaveni dolniho regula¢niho kolecka délky steht

\/ Spravné nastaveni

Siti se 2 rdznymi délkami stehu.

& Délky stehu na $vu odpovidaji nastavenym délkam steh(.
Dolni regulaéni kolecko délky stehu je mozné otacet do takové délky
steh(, ktera je nastavena na hornim regulaénim kolecku délky steha.

Obr. 26: Nastaveni dolniho regula¢niho kolecka délky stehd

\/

(1) - Sroub (4) - Hridel
(2) - Dolni regula¢ni kolecko délky stehd (5) - Stupnice
(3) - Znacka sefizeni (6) -Kii¢

y Dolni regulacni kolecko délky steh(l nastavite takto:

1. Zapnéte stroj.

2. Vyvléknéte horni nit.
3. Stisknéte tlaCitko na ramenu stroje.
%  Tlacitko nesviti.
Stroj se prepne na dolni regulaéni kolec¢ko délky stehu.
4. Pfidrzte dolni regulaéni kole¢ko délky stehu (2) klicem (6).
5. Povolte Sroub (1).
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6. Stahnéte dolni regulacni kole€ko délky stehd (2) z hfidele (4).

7. Pro nastaveni délky stehu opatrné otacejte hrideli (4) otevienym
klicem vel. 10.

» Nastaveni mensi délky stehu: Otacejte proti sméru hodinovych
rucicek.
* Nastaveni vétsi délky stehu: Otacejte ve sméru hodinovych
rucicek.
8. Provedte test Siti pomoci papiru a v pfipadé potfeby nastaveni upravte.

9. Otacejte stupnici (5) tak, aby se €islo nastaveni délky stehu nachazelo
pfesné vedle sefizovaci znacky (3).

10. Nasadte dolni regulaéni kole¢ko délky stehu (2) na hiidel (4) a pfidrzte
ho klic¢em (6).

11. Utahnéte Sroub (1).

7.3 Nastaveni omezeni délky steht

Pokud nemaiji byt v rezimu Siti k dispozici vSechny délky stehu, je mozné
omezit maximalni nastavitelnou délku stehu.

Jako maximalni délku stehl je mozné zvolit 12, 9 nebo 6 mm. PFfitom musi
byt zvolena stehova deska vhodna pro pfislusnou maximalni délku stehu.
Vyfez stehové desky musi byt tak velky, aby podavacC v pfedni a v zadni
uvrati nenarazel na hrany stehové desky.

Spravné nastaveni

Horni regulac¢ni koleCko délky stehu otacejte ve sméru chodu hodinovych
ru€iCek az na doraz.

% Hornim regulacénim koleckem délky steh( Ize otacet jen do nastavené
maximalni délky stehu.

Obr. 27: Nastaveni omezeni délky stehd

NV

(1) - Horni regulacni kolecko délky stehd  (3) - Kli¢
(2) - Sroub (4) - Vymezovaci otvory

Omezeni délky steh(i nastavite takto:

1. Nastavte horni regulacni kolecko délky stehd (1) na 0.
2. Pridrzte horni regulacni kolecko délky steht (1) klicem (3).
3. Povolte Sroub (2).
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4. Stahnéte horni regulacni kole¢ko délky stehl (1).
5. VySroubujte stavéci Sroub z jednoho ze tfi vymezovacich otvoru.

6. ZaSroubujte stavéci Sroub do vymezovaciho otvoru pro poZzadovanou
maximalni délku stehd.
Otvory jsou opatreny Cisly pro délku steha.

7. Otocte stupnici tak, aby se 0 nachazela presné vedle sefizovaci
znacky.

8. Nasadte horni regulaéni kolecko délky steht (1) a pfidrzte ho klicem.
9. Utahnéte Sroub (2).

7.4 Nastaveni excentru pro dopredny a zpétny steh

‘/ Spravné nastaveni

Dopiedny a zpétny steh jsou stejné dlouhé.
Na zkouSku usijte jeden Sev dopfedu, zastavte a jeden Sev usijte zpét.
Vpichy dopfedného a zpétného stehu musi lezet v sobé.

* o
* Preklopte horni ¢ast stroje (L1 str. 14)

Obr. 28: Nastaveni excentru pro doprfedny a zpétny steh

o 0

(1) - Drazka excentru (3) - Stavéci Sroub
(2) -Zarez

W Takto nastavite excentr pro dopfedny a zpétny steh:

1. Povolte stavéci Sroub (3).
2. Otocte excentr (1) zprava otvorem v zakladni desce:

Zakladni poloha:
Drazka excentru (1) je rovhobézné s osou stroje, zafez (2) mifi dolU.

Pokud nejsou dopfedny a zpétny steh stejné dlouhé:

» Otaceni ve sméru hodinovych ruéi¢ek: Dopfedny steh se zvétsi,
zpétny steh se zmensi.

» Otaceni proti sméru hodinovych ruéiéek: Dopfedny steh se
zmensi, zpétny steh se zvétsi.

3. Utéhnéte stavéci Sroub (3).
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8 Nastaveni podavace
VYSTRAHA
Nebezpeci poranéni pohybujicimi se dily!
Moznost pohmozdéni.
Predtim, nez za€nete nastavovat podavac, stroj
vypnéte.
Poloha a pohyb podavace a jehelni ty¢e musi byt vzajemné sladéné tak,
aby se jehla zapichovala pfesné do stfedu vpichového otvoru podavace.
. Informace
1 Nize uvedené pokyny pro nastaveni se vztahuji jak na stroje Classic, tak
i na stroje s volitelnym vybavenim Heavy Transport.
Poradi
%

i

Nejprve zkontrolujte nasledujici nastaveni:

« Kulisa jehelni ty¢e (EJ str. 50)

8.1 Nastaveni polohy podavace
Spravné nastaveni

KdyZ je nastavena délka stehu 0 a jehla je v dolni uvrati, souhlasi stfed
otvoru podavace s osou jehly.

Kryt
« Preklopte horni ¢ast stroje (EJ str. 14)
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8.1.1 Posunuti podavace
Kryt
« Odstrarite stehovou desku () str. 20)

Obr. 29: Posunuti podavace

@/

(1) - Podavaé (3) - Srouby
(2) - Nosi¢ podavace

Takto posunete podavac:

1. Povolte Srouby (3).

2. Posouvejte podavac (1) po nosi¢i podavace (2).
Pfitom odlozte demontovanou stehovou desku jako orientacni
pomucku vedle, aby byl podava¢ nasroubovan rovneé.

3. Utdhnéte Srouby (3).
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8.1.2 Posunuti nosi¢e podavace

Nosi¢ podavace je spojen s mechanismem nastaveni délky stehu
podavaci hfideli a je mozné ho na této hfideli posouvat.

Kryt
« Preklopte horni ¢ast stroje (EJ str. 14)

Obr. 30: Posunuti nosice podavace

(1) - Stavéci krouzek (5) - Podavaci hridel
(2) - Srouby (6) - Sroub

(3) - Zvedaci hfidel (7) - Svorka

(4) - Svorka (8) - Stavéci krouzek

Takto posunete nosi¢ podavace:

Nastavte horni regulaéni kole¢ko délky stehli na 0.
Povolte Sroub (6) a stavéci krouzek (8).
Povolte Sroub (2) a stavéci krouzek (1).

b=

Posurnite nosi¢ podavace kolmo ke sméru Siti, aby se podavac¢ nachazel
pfesné uprostfed vyfezu stehové desky.

5. Stavéci krouzek (1) a svorku (4) na sebe nasurite az na doraz.
Dulezité

Dbejte pfitom na to, aby byla zvedaci hfidel (3) pomoci svorku (4)
a stavéciho krouzku (1) nastavena bez vile.

6. Utahnéte stavéci Sroub stavéciho krouzku (1) a Srouby (2).

7. Stavéci krouzek (8) a svorku (7) na sebe nasunte az na doraz.
Dulezité

Dbejte pfitom na to, aby byla podavaci hfidel (5) pomoci svorky (7)
a stavéciho krouzku (8) nastavena bez vule.

8. Utahnéte stavéci Sroub stavéciho krouzku (8) a Sroub (6).
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8.1.3 Posunuti podavace ve sméru Siti

Obr. 31: Posunuti podavace ve sméru Siti

(1) - Stavéci krouzek (6) - Sroub

(2) - Srouby (7) - Svorka

(3) - Zvedaci hridel (8) - Stavéci krouzek
(4) - Svorka (9) - Podavac

(5) - Podavaci hridel

W Takto posunete podavac ve sméru Siti:

1. Nastavte horni regulacni kolecko délky steht na 0.
2. Povolte Sroub (6).

3. Posurite podavac (9) ve sméru Siti, aby se podava¢ nachazel pfesné
uprostfed vyfezu stehové desky a jehla se zapichovala do stfedu
vpichového otvoru.

4. Utahnéte Sroub (6).
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8.2 Nastaveni pohybu podavace
Podavac se pohybuje po elipsovité draze. Aby byla tato draha spravné
vyrovnana, je nutné nastavit podavaci pohyb, jakoZz i vySku zdvihu
a pohyb zdvihu podavace.
Poradi
%

B

Nejprve zkontrolujte nasledujici nastaveni:

* Poloha podavace (X str. 40)

8.2.1 Nastaveni podavaciho pohybu

Spravné nastaveni podavaciho pohybu se kontroluje pfi zastaveni a na
posuvném excentru.

Spravné nastaveni

Nastavte ru¢ni kolo do polohy 190° a horni regulaéni kole¢ko délky stehu
na maximalni délku stehu.

& Kdyz je zpatkovaci paka stlacena dold, je podavac v klidu.
Kryt
* Pravy kryt ramena (1 str. 15)

Obr. 32: Nastaveni podavaciho pohybu

(1) - Stavéci Srouby (3) - Zpétkovaci paka
(2) - Posuvny excentr

Podavaci pohyb nastavite takto:

1. Nastavte horni regulacni kolecko délky steht na maximalni délku
stehd.

2. Povolte stavéci Srouby (1).

3. Nastavte ruéni kolo do polohy 190°.

a4
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4. Tlacte zpatkovaci paku (3) dolu a pfitom sledujte podavac a jehlu.

5. Natocte posuvny excentr (2) tak, aby se podavac a jehla pfi stisknuti
zpatkovaci paky (3) jiz nepohybovaly.

6. Utahnéte stavéci Srouby (1).

8.2.2 Nastaveni vysky podavace v horni uvrati

Maximalni vysSku zdvihu dosahne podavac v horni uvrati pfi poloze
ru¢niho kola 200°.

\/ Spravné nastaveni

Otacejte ruénim kolem a premistéte podavac do horni Gvrati.

% Horni hrana podavace presahuje o 1,3 mm stehovou desku.

P

» Preklopte horni ¢ast stroje (LJ str. 14)

Obr. 33: Nastaveni vySky podavace v horni Gvrati (1)

@/

(1) - Nosi¢ podavace (2) - Stavéci Srouby

W Takto nastavite vySku podavace v horni Gvrati:

1. Umistéte podavac¢ do horni uvrati.
2. Povolte stavéci Srouby (2).

3. Zatlac¢te nosi¢ podavace (1) nahoru, aby horni hrana podavace
precnivala o 1,3 mm nad stehovou desku.
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Obr. 34: Nastaveni vySky podavace v horni Gvrati (2)

-

| 1,3 mm

(3) -Kryt

Pro kontrolu je mozné kryt (3) polozit na podavac podle obrazku nahore.
V horni Uvrati doléha podavac na kryt (3).

4. Utahnéte stavéci Srouby (2).

8.2.3 Nastaveni zvedaciho pohybu podavace
Poradi

Nejprve zkontrolujte nasledujici nastaveni:

« Vys$ka podavace v horni Uvrati (L str. 45)
Spravné nastaveni

V pfedni uvrati (poloha ru¢niho kola 90°) a v zadni uvrati (poloha ru¢niho
kola 270°) podavace je horni hrana podavacde ve stejné vySce.

Pfi 90° se podavac pohybuje nahoru, pfi 270° dol(.

Kryt
* Pravy kryt ramena (1 str. 15)
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Obr. 35: Nastaveni zvedaciho pohybu podavace

@)

P
@/

- Stavéci Srouby (2) - Excentr zdvihu

ﬂ Zvedaci pohyb podavace nastavite takto:

1.
2.
3.

Povolte stavéci Srouby (1).
Nastavte ru¢ni kolo do polohy 90°.

Natocte excentr zdvihu (2) tak, aby se horni hrana podavace pohybo-
vala nahoru a byla ve stejné vySce s horni hranou stehové desky.

Utahnéte stavéci Srouby (1).

Zkontrolujte, zda ma podavac pfi 90° a 270° stejnou vysku, popfipadé
upravte.
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8.3 Nastaveni excentru podavace stavéci trubkou

VYSTRAHA
Nebezpeci poranéni pohybujicimi se dily!
Moznost pohmozdéni.

Predtim, nez zacnete nastavovat excentr
podavace, stroj vypnéte.

\/ Spravné nastaveni

Pokud je stavéci trubka na nékterém z excentrd (1), (5) nebo (6) zasunuta
az na doraz k otvoru ramena, ukazuje stupnice ru¢niho kola nasleduijici
hodnotu:

» Excentr zdvihu patek (1): 23°

* Excentr zdvihu podavace (5): 5°

» Excentr posuvu podavace (6): 65°

A
* Levy a pravy kryt ramena (L str. 15)

Obr. 36: Nastaveni excentru podavace stavéci trubkou

Wy

(1) - Excentr zdvihu Sicich patek (4) - Prvni otvor ve sméru otaceni
(2) - Okraj otvoru ramena (5) - Excentr zdvihu podavace
(3) - Stavéci trubka (6) - Excentr posuvu podavace

48
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Nastaveni excentru zdvihu patek

/}1,, Excentr zdvihu patek (1) nastavite takto:

Povolte stavéci Srouby na excentru zdvihu (1).

Stavéci trubku (3) zasunte do prvniho otvoru ve sméru otaceni (4).
Stavéci trubku (3) zatlacte proti pfedni hrané ramena stroje.
Nastavte rucni kolo do polohy 23°.

o s 0bdh =

Utahnéte stavéci Srouby na excentru zdvihu (1).

Nastaveni excentru posuvu podavace

ﬁ Excentr posuvu podavace (6) nastavite takto:

Povolte stavéci Srouby na excentru posuvu (6).

Stavéci trubku (3) zasunte do prvniho otvoru ve sméru otaceni (4).
Stavéci trubku (3) zatlacte proti pfedni hrané ramena stroje.
Nastavte ruéni kolo do polohy 65°.

o bk wbd =

Utahnéte stavéci Srouby na excentru posuvu (6).

Nastaveni excentru zdvihu podavace

f Excentr zdvihu podavace (5) nastavite takto:

Povolte stavéci Srouby na excentru zdvihu (5).

Stavéci trubku (3) zasurnite do prvniho otvoru ve sméru otaceni (4).
Stavéci trubku (3) zatlacte proti pfedni hrané ramena stroje.
Nastavte ruéni kolo do polohy 5°.

a b wbd =

Utahnéte stavéci Srouby na excentru zdvihu (5).
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9 Vyrovnani kulisy jehelni ty¢e

VYSTRAHA
Nebezpeci poranéni pohybujicimi se dily!
Moznost pohmozdéni.

Pfed vyrovnanim kulisy jehelni tyCe vypnéte stroj.

Pfedpokladem nastaveni je, aby byly vSechny kluzné uloZené Cepy
a hiidele spravné axialné vymezeny (L str. 22).

9.1 Posunuti kulisy jehelni ty¢e do boku
Spravné nastaveni

Kdyz je nastavena délka stehu 0 a na stupnici ruéniho kola je nastavena
hodnota 90°, je jehelni ty¢ a ty€ Sici patky v jedné pfimce.

Kryt
* Levy a pravy kryt ramena (EJ str. 15)
« Celni kryt (3 str. 16)
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Obr. 37: Posunuti kulisy jehelni ty¢e do boku

o
/
o

(1) - Sroub (5) - Tyé podavaci patky
(2) - Srouby (6) - Tyé pritlaéné patky
(3) - Srouby (7) - Kulisa jehelni tyée
(4) - Jehelni tyé (8) - Sroub

Takto provedete bocni posunuti kulisy jehelni tyCe:

Nastavte délku stehu na 0.
Nastavte rucni kolo do polohy 90°.
Povolte Sroub (1).

Povolte Srouby (2).

Povolte Srouby (3).

Povolte Sroub (8).

No o~ wbh-=

Posunte kulisu jehelni tyCe (7) do boku tak, aby byla jehelni ty€ (4), ty¢
podavaci patky (5) a ty¢ pfitlacné patky (6) v jedné pfimce.

8. Utahnéte Srouby (1), (2), (3), (8).
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9.2 Vyrovnani kulisy jehelni ty¢e ve sméru Siti
Spravné nastaveni

KdyZ je nastavena délka stehu 0 a na stupnici ruéniho kola je nastavena
hodnota 90°, je jehelni ty¢ rovnobézna s tyc&i pfitlacné patky.

Kryt
* Levy a pravy kryt ramena (L str. 15)

Obr. 38: Vyrovnani kulisy jehelni tyce ve sméru Siti
L

(1) - Sroub horni podavaci paky (3) - Ty¢ pritlacné patky
(2) - Jehelnity¢

Takto provedete vyrovnani kulisy jehelni ty€e ve sméru Siti:

1. Povolte Sroub horni podavaci paky (1).

2. Jehelni ty¢ (2) otocte tak, aby byla rovnobézné s tyci pfitlaéné
patky (3).

3. Vzdalenost ty¢i nastavte na hodnotu L = 44 mm.

4. Utahnéte Sroub (1).

5. Zkontrolujte axialni vali (L4 str. 22).
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10 Poloha chapace a jehly

VYSTRAHA

Nebezpecéi poranéni Spi¢atymi nebo

pohybujicimi se dily!
Muze dojit k pichnuti a pohmozdéni.

Pred kontrolou a nastavenim polohy chapace
a jehly stroj vypnéte.

10.1 Napnuti ozubeného remene pohonu chapace

Aby se dosahlo spravneé nastaveni, je potfebné specialni méfici zafizeni.
Pfi nastavovani napnuti femene je nutné vénovat pozornost nasledujicimu:

* P¥ili§ velké napnuti snizuje zZivotnost ozubeného femenu a kulickovych
lozisek.

* P¥ili§ malé napnuti femenu mlze zpUsobit, Ze femen preskodi.

Spravné nastaveni

PFi zatlageni pfiblizné uprostfed mezi femenicemi silou 10 N ve sméru

Sipky se prohne ozubeny femen asi 0 3 mm.

Kryt

* Kryt femenu () str. 17)

« Preklopte horni ¢ast stroje (EJ str. 14)

Obr. 39: Napnuti ozubeného femene pohonu chapace

P~

(1) - Excentricky éep (3) -Sroub
(2) - Ozubeny femen

Takto napnete ozubeny femen pohonu chapace:

1. Povolte Sroub (3).

2. Excentricky ¢ep (1) s napinacim koleCkem pootocte a ozubeny
femen (2) napnéte.

3. Utahnéte Sroub (3).
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Dulezité
Uvédomte si, Ze nizky utahovaci moment pfi ota&eni excentrického
Cepu (1) maze vést k velkému napnuti ozubeného femenu (2).

4. Zkontrolujte napnuti ozubeného femene a v pfipadé potieby jej
dostavte.

10.2 Nastaveni uvraté kyvného pohybu chapace

Spravné nastaveni

Obr. 40: Nastaveni Gvraté kyvného pohybu chapace (1)

\

Kryt
 Kryt femenu (Ed str. 17)
« Preklopte horni ¢ast stroje (EJ str. 14)
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Obr. 41: Nastaveni Gvraté kyvného pohybu chapace (2)

1) - Sroub (3) - Tahlo
(2) - Srouby

f Uvrat kyvného pohybu chapade nastavite takto:

1. Tahlo (3) otacejte ruénim kolem do spodni uvrati.
2. Povolte Srouby (1) a (2).

Obr. 42: Nastaveni Gvraté kyvného pohybu chapace (3)

(4) -Znacka (5) - Vystupek hnaciho ¢lenu

Provedte bo¢ni nastaveni hnaciho ¢lenu.
Vystupek hnaciho ¢lenu (5) sméfuje pfesné na znacku (4).
Utahnéte Srouby (1) a (2).

Otocte tahlo do spodni uvrati a zkontrolujte, jestli vystupek hnaciho
Clenu (5) sméfuje pfesné na znacku (4).

6. V pfipadé potieby nastaveni upravte.

Ne
O b~ g W
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10.3 Nastaveni polohy zachazky (chapace)

Spravné nastaveni

KdyZ je nastavena délka stehu 0 a stroj je zaaretovan v poloze 1, je hrot
chapace uprostfed vzhledem k ose jehly.

Kryt
* Pravy kryt ramena (1 str. 15)

Obr. 43: Nastaveni polohy zachazky (chapace) (1)

(1) - Srouby (2) - Srouby
Polohu zachazky (chapace) nastavite takto:

Nastavte délku stehu na 0.
Povolte Srouby (1).
Zaaretujte stroj v poloze 1.

> own =

Povolte Sroub (2).
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Obr. 44: Nastaveni polohy zachazky (chapace) (2)

/@

(3) - Hrot chapace (4) - Vybrani na stvolu jehly
5. Otocte hrot chapace (3) na stfed osy jehly.

% Hrot chapace je ve spodni tfetiné vybrani jehly (4).

6. Utahnéte Srouby (2).

7. Odstrante aretaci.

8. Utahnéte Srouby (1).

10.4 Nastaveni vzdalenosti chapace

Spravné nastaveni
Zaaretujte stroj v poloze 1.
% Vzdalenost mezi hrotem chapace a vybranim jehly ¢ini

maximalné 0,1 mm.
Hrot chapace se pfi pohybu kolem jehly nesmi jehly dotykat.

Kryt

« Demontujte stehovou desku (EJ str. 20).

» Demontujte podava¢ (L str. 21).

« Sejméte kryt prostoru chapace (EJ str. 19).
« Preklopte horni ¢ast stroje (EJ str. 14).
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Obr. 45: Nastaveni vzdalenosti chapace

),

TR

@

(1) -Jehla (4) - Hridel hnaciho ¢lenu
(2) - Hrot chapace (5) - Otvory
(3) - Kos chapace (6) - Sroub

f Vzdalenost chapace nastavite takto:

1. Zaaretujte stroj v poloze 1.
2. Povolte Srouby v otvorech (5).

3. Posurite ko chapace (3) tak, aby byla vzdalenost hrotu chapace (2)
od jehly max. 0,1 mm.

4. Utahnéte Srouby v otvorech (5).

5. Povolte Sroub (6).

6. Posurite hfidel hnaciho ¢lenu (4) do boku tak, aby se zlehka dotykala
jehly (1).

7. Utahnéte Sroub (6).

8. Zkontrolujte vzdalenost mezi jehlou (1) a hrotem chapace (2).
Pokud je vzdalenost pfilis velka, musi se hnaci ¢len a ko$ chapace

nastavit znovu.
Pokud se jehla a chapa¢ dotykaji, musi se hnaci ¢len nastavit znovu.
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10.5 Nastaveni smyckovace

POKYN

Muze dojit k vécnym Skodam!
Poskozeni chapace pfi Spatném nastaveni smyckovace.

Po montazi chapace je nezbytné zkontrolovat, Ze ma jehla
dostate¢nou vali pro pohyb mezi unase¢em chapace
a smycCkovacem.

Vlozte spravny distancni kus.
______________________________________________________________________________________________________________________|

Smyckovac vychyluje smy¢€ku nité v jehle ve sméru hrotu chapace
a zvySuje tak spolehlivost zachyceni nité. Jeho bocni poloha se musi
pfizplsobit pomoci distanéniho kusu tloustce jehly.

m Informace
1 TlousStka jehly je vygravirovana na distan¢nich kusech. Ke kazdé tloustce
jehly existuje pfislusny distanéni kus, ktery je tfeba vloZit.

o
* Preklopte horni ¢ast stroje (L1 str. 14)

Obr. 46: Nastaveni smyckovace

\

®

(1) - Srouby (3) - Distanéni kus
(2) - Smyckovac

ﬁ Smyckovac nastavite takto:

1. Povolte Srouby (1).
2. Vyjméte smyckovac (2) a distanéni kus (3).
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3. Vyberte vhodny distancni kus pro pouzitou tloustku jehly.
Distancni kusy jsou pfibaleny ke stroji.
4. Vlozte distancni kus (3) a smyckovac (2).
5. Utahnéte Srouby (1).
10.6 Nastaveni vysky jehelni tyce
Poradi
%

5

¥

Nejprve zkontrolujte nasledujici nastaveni:

* Poloha zachazky (chapace) (Ld str. 56)

« Musi byt nasazena rovna a neposkozena jehla (EJ Navod k obsluze
stroje)

Spravné nastaveni
Stroj je zaaretovany v poloze 1 a horni regulaéni kolecko délky steh je
na 0.

% Hrot chapace se nachazi ve vySce dolni tfetiny vybrani jehly.

Porucha

* Poskozeni hrotu chapace
» Uvaznuti horni nité

* Vynechané stehy

* Pfetrzena nit

» Zlomeni jehly

Kryt
« Sejméte celni kryt (EJ str. 16).

Obr. 47: Nastaveni vySky jehelni tyce

®\

\

o

(1) - Sroub (3) - Hrot chapade
(2) - Jehelnity¢ (4) - Vybrani na stvolu jehly

VySku jehelni ty¢e nastavite takto:

1. Zaaretujte stroj v poloze 1.
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2. Nastavte horni regulacni kolecko délky stehu na 0.
3. Povolte Sroub (1).

4. Posunte jehelni ty¢ (2) do takové vysky, aby se hrot chapace (3)
nachazel uprostfed dolni tfetiny vybrani jehly (4).

m Dulezité

" Jehlu pfitom neotacejte do strany.
Vybrani jehly (4) musi sméfovat k chapadi.
5. Utahnéte Sroub (1).
6. Odstrante aretaci.

7. Zkontrolujte vySku jehelni ty¢e pfi maximalni délce stehu pfi
dopfedném Siti a zpatkovani, popfipadé znovu nastavte.
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11 Nastaveni patek

VYSTRAHA

Nebezpecéi poranéni Spi¢atymi nebo

pohybujicimi se dily!
Muze dojit k pichnuti nebo pohmozdéni.

Predtim, nez zaCnete nastavovat patky, stroj
vypnéte.

11.1 Nastaveni podavani patky

11.1.1 Nastaveni nulového zdvihu patek a nastaveni napinaci sily
zkrutnych pruzin

‘/ Spravné nastaveni

Ojnice jsou v jedné pfimce.

% Kulovy ¢ep se dotyka dorazového Sroubu.
Zkrutna pruzina je zkroucena o 15°-20°.

A
* Levy a pravy kryt ramena (L str. 15)
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Obr. 48: Nastaveni nulového zdvihu patek a nastaveni napinaci sily zkrutnych pruzin

.
.

ey

)9

(1) - Ojnice (6) - Sroub

(2) -Ram (7) - Kulovy ¢ep

(3) - Zkrutna pruzina (8) - Pojistna matice
(4) -Cep (9) - Dorazovy $roub
(5) - Otvor

W Tak nastavite nulovy zdvih patek a napinaci silu zkrutnych pruZzin:

1. Povolte Sroub v otvoru (5).

2. Povolte pojistnou matici (8).

3. Otocte ram (2) tak, aby byly ojnice (1) v jedné pfimce.

4. Pootocte dorazovy Sroub (9) tak, aby se jej dotykal kulovy &ep (7)
a ojnice (1) zustaly v jedné pfimce.

5. Utahnéte pojistnou matici (8).

6. Pootocte zkrutnou pruzinu (3) éepem (4) ve sméru Sipky o 15°-20°.

7. Utahnéte Sroub v otvoru (5).
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11.1.2 Nastaveni unasece tyce pfritlacné patky

Spravné nastaveni

Délka stehu je nastavena na 0, Sici patka a pfitlaCna patka je ve stejné

vySce.

% Unasec je upevnén na tyci pfitlacné patky tak, Ze se dfik jehly dotyka
tyCe pfitlacné patky.

Kryt

* Levy a pravy kryt ramena (L str. 15)

« Celni kryt (I str. 16)

Obr. 49: Nastaveni unaSece tyce pritlacné patky

1)
)
®)
(4)
()
(6)
()
©)

A

- Sroub

- Cep

- Srouby

- Hridel

- Zlabek

- Konstrukéni skupina
- Deska

- Pritlacéna patka

9)

(10)
(11)
(12)
(13)
(14)
(15)

Ll

- Podéavaci patka

- Ty¢ pfitlacné patky
- Otvor

- Klouzéatko kulisy

- Packa

- Sroub unasede

- UnaSec¢
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UnaSec ty€e pfitlacné patky nastavite takto:

Nastavte rucni kolo do polohy 0°.

Nastavte délku stehu na 0.

Povolte Srouby (3).

Povolte Sroub (1).

Stahnéte konstrukéni skupinu (6) jako celek z hfidele (4) a Cepu (2).
Povolte Sroub unasece (14).

Vytahnéte desku (7) a vliozte ji hladkou plochou smérem nahoru pod

patky.

Dtik jehly vlozte do otvoru (11).

9. Packu (13)otocte tak, aby se dfik jehly dotykal ty€e pfitlatné patky (10)
a soucasné tlacila pfitlaéna patka (8) a podavaci patka (9) na
desku (7).

10. Utahnéte Sroub unasece (14).

11. Konstrukéni skupinu (6) opét namontujte.

Ujistéte se, ze meziklouzatkem kulisy (12) a dnem zlabku (5) je axialni
vlle 0,2-0,3 mm.

No oo~

o

11.1.3 Nastaveni podavaciho zdvihu pfitlaéné a Sici patky

Nastaveni je ur€eno k tomu, aby se na zaatku podavani pfitlaéna patka

v€as zvedla nad Sity material a nebranila podavani materialu Sici patkou.

Spravné nastaveni

Délka stehu je nastavena na 0 a zdvih pfitlacné a Sici patky je nastaven

na 0.

% Packa se upevni na zvedaci ty¢i patek takovym zplsobem, aby byla
pfitlacna patka o 0,3 mm vys$ nez Sici patka.

Kryt

* Levy a pravy kryt ramena (L str. 15)

« Celni kryt (L3 str. 16)
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Obr. 50: Nastaveni podavaciho zdvihu pfitlaéné a Sici patky

_—°
P

"4

(1) - Pritlacna patka (4) - Podavaci patka
(2) - Pracovni poloha (5) - Sroub
(3) - Deska

Podavaci zdvih pfitlané a podavaci patky nastavite takto:

Nastavte rucni kolo do polohy 0°.

Nastavte délku stehu na 0.

Nastavte nulovy zdvih patek (EJ str. 62).
Povolte Sroub (5).

Desku (3) vyjméte z jeji pracovni polohy (2).

Desku (3) otocte a polozte pod patky tak, aby byla podavaci patka (4)
0 0,3 mm nize nez pritlacna patka (1).

o gk wbhd =

Rucéné posurite obé patky az na doraz dold.
Utahnéte Sroub (5).

© N
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11.1.4 Nastaveni zvedaciho pohybu podavaci patky

Pro plynulé podavani musi byt zvedaci pohyb podavaci patky sladény se
zvedacim pohybem podavace.

Spravné nastaveni

Levé regulacni kole€ko pro zdvih Sici patky je nastaveno na maximalni
zdvih.
Horni regulacni koleCko délky steh( je nastaveno na 0.

% Podavaci patka doseda na podavac presné tehdy, kdyz hrot jehly pfi
svém pohybu dolu dosahne horni hrany podavaci patky.
To nastane v poloze ruéniho kola 95°.

Kryt
* Levy a pravy kryt ramena (L str. 15)

Obr. 51: Nastaveni zvedaciho pohybu podavaci patky

o

M

ANV

(1) - Podavaci patka (5) - Excentr zdvihu
(2) - Podavac (6) - Spojky
(3) - Hrotjehly (7) - Stavéci Sroub

(4) - Stavéci Srouby
Takto nastavite zvedaci pohyb podavaci patky:

ZaSroubujte stavéci Sroub (7), aby byl k dispozici zdvih.
Nastavte horni regulaéni kole¢ko délky stehl na 0.
Povolte stavéci Srouby (4).

Otocte excentrzdvihu (5) tak, aby podavaci patka (1) v poloze ru¢niho
kola 95° dosedala na podavac (2) a hrot jehly (3) byl ve vySce horni
hrany podavaci patky (1).

b=

Dulezité

Pfitom zajistéte, aby se excentr zdvihu (5) neposouval na hfideli do
strany.

5. Utahnéte stavéci Srouby (4).

6. VySroubujte stavéci Sroub (7) tak, aby byly spojky (6) opét v jedné
pfimce.
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11.2 Nastaveni zdvihu patky

11.2.1 Nastaveni zdvihu patky ru¢ni packou
Rucni packou Ize zvednout patky do vy$ky 14 mm a 20 mm.

Spravné nastaveni
Pritlacna patka lezi na stehové desce.
Ruéni packa neni v aktivni poloze.

&  Zdvihova packa ma zarucenou vuli 0,3—0,5 mm vici unasedi.

Kryt
« Celni kryt (3 str. 16)

Obr. 52: Nastaveni zdvihu patky ruéni packou

(1) - Ru¢ni packa (4) - Zdvihova packa
(2) - Sroub (5) -Unaseé
(3) - Sestihranny kli¢

Takto nastavite zdvih patky ruéni packou:

Nastavte rucni kolo do polohy 0°.
Pfitlacna patka lezi na stehové desce.
Povolte Sroub (2) a Sestihranny kli¢ (3) nechte zastréeny.

Pootocte zdvihovou packu (4) tak, aby mezi zdvihovou packou (4)
a unasecem (5) vznikla vale 0,3-0,5 mm.

4. Utahnéte Sroub (2).

w N gE s
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11.2.2 Nastaveni zdvihu patky pneumatickym valcem

Spravné nastaveni
Zdvih pfitlagné patky pomoci pneumatického valce je 30 mm.

Obr. 53: Nastaveni zdvihu patky pneumatickym valcem

@\

(1) - Sroub (3) - Prtlacna patka
(2) - Pojistna matice

30 mm

Takto nastavite zdvih patky pneumatickym valcem:

Nastavte rucni kolo do polohy 0°.

Pritlacna patka lezi na stehové desce.

Povolte pojistnou matici (2).

Aktivujte pneumatické zvedani patky (L2 Navod k obsluze).
Pfitlacna patka se zvedne.

Otacejte Sroubem (1), az dosahnete vysku pfitlaéné patky (3) nad
stehovou deskou 30 mm.

Utahnéte pojistnou matici (2).

gD s~

o
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12 Nastaveni systému nité
VYSTRAHA
Nebezpeci poranéni pohybujicimi se dily!
Moznost pohmozdéni.
Predtim, nez zanete nastavovat systém nité, stroj
vypnéte.

12.1 Nastaveni vyrovnavaci pruziny nité

Vyrovnavaci pruzina nité napina horni nit pfed vpichem jehly do materialu,

aby se nit nemohla dostat pod jehlu a ta ji nepropichla.

Dulezité

!

KdyZ je celkova tloustka materialu velmi mala nebo velmi velka, musi se
pfizpUsobit nastaveni drahy pruziny.

+ tenky materidl: normalni draha pruziny (zékladni poloha vodorovnd)

« tlusty material: dlouha draha pruziny (zakladni poloha kolmo smérem
dold)

Standardni nastaveni

Vyrovnavaci pruzina nité je ve vychozi poloze ve vodorovné poloze.
Vyrovnavaci pruzina nité je ve vychozi poloze pooto¢ena o 90°.

Obr. 54: Nastaveni vyrovnavaci pruziny nité

(1) - Sroub (3) -Télo
(2) - Vyrovnavaci pruzina nité (4) - Pouzdro

70
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W Vyrovnavaci pruzinu nité nastavite takto:

Povolte Sroub (1).
Pootocte télo (3).
Otacejte pouzdrem (4) proti sméru chodu hodinovych rucicek.

Drzte pouzdro (4) a télo (3), aby se nemohly otacet a utahnéte
Sroub (1).

>N

12.2 Nastaveni navijeni civky

Navije€ je pohanén vlastnim elektromotorem. Po navinuti civky se
automaticky vypne.

Spravné nastaveni
Regulaéni Sroub je utazen tak, Ze obé paky navijeCe jsou v pfiblizné
paralelni poloze.
Navije€ se mechanicky vypne, kdyZ se kole¢ko pohonu navije€e nachazi
ve vzdalenosti L = 8 mm od vnitfniho priméru civky. Kladka je asi 1 mm
pod vnéj§im primérem civky.
Kdyz je navijeC vypnuty a je zaaretovan ve vychozi poloze, je koleCko
pohonu navijeCe ve vzdalenosti L = 14 mm od vnitfniho priméru civky.

» Napinaci desti¢ka nité (L str. 18)

Obr. 55: Nastaveni navijece civky (1)

W\
\

L
(1) - Packa navijece civky (5) - Civka
(2) - Regulaéni Sroub (6) - Sroub
(3) - Pojistna matice (7) - Sroub

(4) - Kolecko pohonu navijece

/}1,, Navijeni civky nastavite takto:

1. Povolte pojistnou matici (3).

2. Utahnéte regulaéni Sroub (2) tak, aby byla ramena packy navijece (1)
pfiblizné rovnobézna.
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3. Nastavte kole€ko pohonu navijeCe (4) na vzdalenost L = 8 mm od
vnitfniho prameéru civky (5).

4. Povolte Sroub (7).

Obr. 56: Nastaveni navijece civky (2)
W

(8) - Vypinaci paka (10) - Blokovaci vacka
(9) - Pruzina (11) - Blokovaci packa
Natocte vypinaci paku (8) do vypinaci polohy.
Hrana pruziny (9) je na hrané vypinaci paky (8).
Utahnéte Sroub (7).

Zkontrolujte, zda se navije€ vypne, kdyz je koleCko pohonu navijece (4)
8 mm od vnitiniho priméru civky (5).
V pfFipadé potifeby nastaveni upravte.

8. Otocte packu navijece (1) do polohy 0.

% Navije¢ je vypnuty.

9. Povolte Sroub (6).

10. Nastavte blokovaci packu (11) na dno vybrani v blokovaci vacce (10).

N o g o

11. Axialni vuli blokovaci vacky (10) nastavte asi na 0,5 mm.
12. Drzte blokovaci vacku v nastavené poloze.

13. Nastavte kole¢ko pohonu navijeCe (4) na vzdalenost L = 14 mm od
vnitfniho priméru civky.

14. Utadhnéte Sroub (10).
Spravné nastaveni

Pokud je navije€ vypnuty, je vzdalenost mezi tfecim kotou€em a gumovym
kole¢kem 0,5 mm.

Hnaci motor se vypne mikrospinacem teprve po rozpojeni tfeciho kotouce
a gumového kolecka.

Navije€ se vypne, kdyZ je nit navinuta az na 0,5-1 mm pod vné&jSim prame-
rem civky.

Kryt
« Napinaci desti¢ka nité (L str. 18)
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Obr. 57: Nastaveni navijece civky (3)

Y

0,5 mm
(1) - Packa navijece civky (5)
(2) - Sroub (6)
(3) - Pojistnd matice )
(4) -Civka (8)

Navije€ je vypnuty.

Povolte Sroub (6).

1. Otocte packu navijece do polohy 0.
7

2

3

& %

- Excentr

- Sroub

- Gumové kolecko
- Treci kotoué

Pootocte excentr (5) tak, aby mezi tfecim kotouc¢em (8) a gumovym

kole¢kem (9) vznikla mezera 0,5 mm.

B

Utahnéte Sroub (6).

Obr. 58: Nastaveni navijece civky (4)

@x/f

(9) - Blokovaci packa (11) - Mikrospina¢
(10) - Blokovaci vagka (12) - Srouby

5. Povolte Srouby (12).
6. Nastavte polohu mikrospinace (11).

7. Utahnéte Srouby (12).
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10.
11.

12.

Otacejte blokovaci vackou (10) ve sméru Sipky a navije€ zapnéte tak,
aby blokovaci packa (9) dosedla na vné;jsi pramér blokovaci vacky (10).

Mikrospinac (11) nesmi vypnout.

Vypnuti mikrospinace (11) je signalizovano cvaknutim

v mikrospinaci (11).

Otacejte hfideli navijeCe, az blokovaci packa (9) zapadne do vybrani
v blokovaci va&ce (10).

V této poloze musi mikrospinac (11) vypnout motor.

Pokud mikrospinac¢ (11) motor nevypne, upravte polohu
mikrospinace (11).

Namontujte napinaci destic¢ku nité s navijeCem.

VyzkouSejte funkci navijece.

Zkontrolujte, jestli navije€ vypne, kdyz se nit navine na 0,5-1 mm pod
vnéjSi primér civky (4).

Pokud navije¢ nevypne, pfitdhnéte nebo povolte Sroub (2) a kontrolu
zopakuijte.

Po dosazeni pozadovaného vysledku utahnéte pojistnou matici (3).
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r

12.3 Nastaveni vedeni spodni nité

Spravné nastaveni

Napinaci prvek je v takové vzdalenosti od ramena stroje, aby se civka na
obou koncich navijela stejné.

Pokud poloha napinaciho prvku neumozni rovhomérné navijeni, vedeni
spodni nité se nakloni.

Kryt

* Pravy kryt ramena ([J str. 15)

Obr. 59: Nastaveni vedeni spodni nité

(1) - Stavéci Srouby (4) - Napinaci prvek

(2) - Civka (5) - Sroub
(3) - Vedeni spodni nité

\f

Vedeni spodni nité nastavite takto:

1. Navlecte a navinte spodni nit.

Pokud je spodni nit navinuta na jedné strané:

2. Povolte Sroub (5).

3. Nastavte napinaci prvek (4) do stfedu vzhledem k vedeni spodni
nité (3).
4. Utahnéte Sroub (5).

Pokud se spodni nit stale nenaviji rovhomeérné, nastavte sklon vedeni
spodni nité (3) stavécimi Srouby (1).

o
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2

13 Nastaveni odstrihu nité

VYSTRAHA

Nebezpecéi poranéni Spi¢atymi nebo

pohybujicimi se dily!
Muze dojit k pichnuti nebo pohmozdéni.

Predtim, nez zaCnete nastavovat odstfih nité, stroj
vypnéte.

13.1 Nastaveni okamziku odstiihu nité
Spravné nastaveni

Levy okraj packy je ve vzdalenosti 81,5 mm od pravého okraje ramena.
Oteviraci vacka je ve vzdalenosti 1 mm od packy.

Kdyz je kole€ko v nastavovaci draZce oteviraci vacky, ukazuje stupnice
ruéniho kola 120°.

Kryt
* Pravy kryt ramena (1 str. 15)

Obr. 60: Nastaveni okamziku odst/ihu nité

81,5 mm

o |
S

NG S

(1) - Sroub (5) - Okraj ramena

(2) -Péacka (6) - Kladka

(3) - Oteviraci vacka (7) - Nastavovaci drazka
(4) - Srouby

Takto nastavite okamzik odstfihu nité:

1. Povolte Sroub (1).
2. Posuriite packu (2) na vzdalenost 81,5 mm od pravého okraje ramena.
3. Utahnéte Sroub (1).
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4. Povolte Srouby (4).
5. Rucni kolo nastavte do polohy 120°.
6. Posurite oteviraci vacku (3) na vzdalenost 1 mm od packy (2).
7. Stlacte packu (2) ru¢né dolu.
8. Oteviraci vacku (3) ru¢né otacejte, dokud kladka (6) nezapadne do

B

2

nastavovaci drazky (7).
9. Utahnéte Srouby (4).

13.2 Zakladni nastaveni odstirihu nité

Spravné nastaveni
KdyZ se dorazova packa dotyka zakladni desky stroje,

* je mezi oteviraci vackou a kladkou vzdalenost 0,1-0,2 mm.
* je pist pneumatického valce ve vzdalenosti 0,5-1 mm ode dna valce.

Kryt
* Pravy kryt ramena (1 str. 15)
« Preklopte horni ¢ast stroje (L1 str. 14)

Obr. 61: Zakladni nastaveni odstfihu nité (1)

P

L

Vi

(1) - Zakladni deska (6) - Péacka

(2) - Dorazovéa packa (7) - Srouby

(3) - Srouby (8) - Spodni hidel
(4) - Pist (9) - Spodni packa
(5) - Srouby

Takto nastavite zakladni polohu odstfihu nité:

1. Povolte Srouby (5).
2. Nastavte rucni kolo do polohy 80°.

3. Lehce utahnéte Srouby (3), aby se dala dorazova packa (2) na spodni
hfideli (8) otacet s malym tfecim momentem.
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Obr. 62: Zakladni nastaveni odstfihu nité (2)

®\

(10) - Horni packa (12) - Sparova mérka
(11) - Oteviraci vacka (13) - Kladka

f 4. Mezi oteviraci vacku (11) a kladku (13) zasurite sparovou mérku
0,1 mm.

5. Horni packu (10) zatlacte dolt a sou¢asné otacejte dorazovou
packou (2), dokud se nedotkne zakladni desky (1).

6. Oba Srouby dorazové packy (2) utahnéte.

7. Zkontrolujte vzdalenost mezi kladkou (13) a oteviraci vackou (11)
a popfipadé ji upravte.
Kladka (13) se nema pfi otaceni ru¢niho kola dotykat oteviraci
vacky (11).

8. Pist (4) pneumatického valce otoCte do polohy kratce pfed doraz
dna valce.
Vzdalenost mezi pistem (4) a dorazem dna valce by méla byt cca
0,5 mm.

9. Utahnéte Srouby (5).
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13.3 Nastaveni vysSky pohyblivého noze odstfihu

\/ Spravné nastaveni

Pokud je dorazova packa v parkovaci poloze, kryje se znacka pohyblivého
noze odstfihu s ostfim pevného noze.

« Stehova deska (L str. 20)
» Podavag¢ (L1 str. 21)
« Preklopte horni ¢ast stroje (EJ str. 14)

Obr. 63: Nastaveni polohy pohyblivého noze (1)

/ o
11,5 mm
(1) - Packa pohyblivého noze (4) - Ostfi pevného noze
(2) - Sroub (5) - Dorazova packa

3) - Hridel

W Polohu pohyblivého noZe odstfihu nastavite takto:
Nastavte rucni kolo do polohy 80°.

Vytoc¢te nuz tazeni nité.

Povolte Sroub (2).

N

Sparovou mérku (1,5 mm) vsurite do mezery mezi packu (1)
a chapacovou skfifiku.

o

Posurite packu (1) do koncove polohy.

&

Spicky pohyblivého noze odstfihu pfeénivaji asi 1 mm pres ostfi
pevného noze (4).

6. Utahnéte Sroub (2).
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Obr. 64: Nastaveni polohy pohyblivého noze (2)

\//

(6) - Pohyblivy niz odstfihu (8) - Horni nit
(7) - Dréazka

7. Provedte ru¢ni zkousku odstfihu: Pohyblivy ntiz odstfihu (6) musi
zachytit horni nit (8) tak, aby se nit neustfihla.

Dulezité

Horni nit (8) musi lezet v drazce (7) pohyblivého noze odstfihu (6).

8. V pfipadé nutnosti posunte pohyblivy n(iz odstfihu (6) doleva nebo

doprava tak, aby horni nit (8) lezela v drazce (7) pohyblivého noze
odstfihu (6).

9. Provedte test Siti normalnimi otackami a v pfipadé potieby nastaveni
upravte.
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Servisni navod 967 - 07.0 - 03/2019



DURKOPP

Nastaveni odst/ihu nité ADLER

B

13.4 Nastaveni boéni polohy pevného noze

Spravné nastaveni

Pevny nlz je na obou stranach v jedné pfimce s pohyblivym nozem.
Kryt

« Stehova deska (L str. 20)

« Podavac (EJ str. 21)
« Preklopte horni ¢ast stroje (EJ str. 14)

Obr. 65: Nastaveni boéni polohy pevného noze

(1) - Pevnyniz (3) - Srouby
(2) - Pohyblivy niiz (4) - Drzék

Bocni polohu pevného nozZe nastavite takto:

1. Povolte Srouby (3).

2. Posurite drzak (4) do boku tak, aby byl pevny niz (1) rovnobézny
S nozem tazeni nité (2).

3. Utéhnéte Srouby (3).
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13.5 Nastaveni strihaciho tlaku (nozu)

\/ Spravné nastaveni

Strihaci tlak (nozll) je co nejmensi a nit je spolehlivé ustfizena.

€? Porucha
ﬁ » Velmi rychlé opotfebeni noze pfi pfilis vysokém tlaku.

- Preklopte horni ¢ast stroje (EJ str. 14)

Obr. 66: Nastaveni stfihaciho tlaku (nozd)

—

(1) - Pohyblivy naz (2) - Regulaéni Sroub

ﬂ Stfihaci tlak (nozu) nastavite takto:

Nastavte ru¢ni kolo do polohy 270°.

Vyklonte pohyblivy naz (1).

Nastavte stfihaci tlak (nozd) pomoci regulaéniho Sroubu (2).
Vlozte nit do pohyblivy niz (1).

o b Db~

Ruéné navedte pohyblivy ndz (1) a zkontrolujte ustfizeni.
V pfFipadé potfeby nastaveni zopakuijte.
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13.6 Nastaveni pridrzovaci pruziny spodni nité

\/ Spravné nastaveni

Pokud neni tlak pfidrZzovaci pruziny spodni nité spravné nastaven,
je konec spodni nité na za¢atku Svu dlouhy 40-50 mm.

*
« Preklopte horni ¢ast stroje (L1 str. 14)

Obr. 67: Nastaveni pAidrzovaci pruziny spodni nité

/@

R

40-50 mm \@

(1) - Konec spodni nité (3) - Excentr
(2) - Sroub (4) - PrAdrzovaci pruzina spodni nité

f Pfidrzovaci pruzinu spodni nité nastavite takto:

1. Udélejte nékolik kratkych Svl s odstfihovanim nité na konci kazdého
Svu.
2. Zmérfte délku konce spodni nité (1) na zacatku Sva.

Konec spodni nité (1) je kratSi nez 40 mm: Zvyste pfitlak pfidrzovaci
y pruziny spodni nité (4).

1. Povolte Sroub (2).
2. Otocte excentr (3) doleva.
3. Utahnéte Sroub (2).

Konec spodni nité je delSi nez 50 mm: Snizte pfitlak pfidrzovaci pruziny
ﬁ spodni nité (4).

1. Povolte Sroub (2).
2. Otocte excentr (3) doprava.
3. Utahnéte Sroub (2).
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14 Pozvolny rozbéh

Pozvolny rozbéh zpusobi, ze se stroj rozbéhne s nizkymi otackami a ty
se zvysSuji béhem definovaného podtu stehd na maximalni otacky.

Obr. 68: Pozvolny rozbéh

(1) - Ovladaci panel OP1000

f Pozvolny rozbéh nastavite takto:
1.

Provedte nastaveni pozvolného rozbéhu na ovladacim panelu
OP1000 (1) (E2 Navod k obsluze DAC basic/classic).

84
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15 Programovani

VSechna nastaveni v softwaru se provadeéji prostfednictvim ovladaciho
panelu OP1000.

Ovladaci panel se sklada z displeje a tlacitek.
Prostfednictvim ovladaciho panelu muizete:

* pouzivat skupiny tlagitek k vyvolani funkci stroje,
+ Cist servisni a chybova hlaseni.

Informace
V této kapitole jsou vysvétleny specifické funkce ovladaciho panelu
OP1000 pro tento stroj.

Dalsi informace k fidici skFini a k ovladacimu panelu OP1000 viz
Navod k obsluze DAC basic/classic.

Obr. 69: Programovani

(1) - LED napéjeni (5) - Skupina tla¢itek Program Svu
(2) - Skupina tlacitek Nité (6) - LED pro 2. délku stehu
(3) - Funkéni tlacitko (7) - Displej

(4) - Skupina tlacitek Programovani
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Tlacitko Funkce

Skupina tlacitek Nité

@

Pocatecni zapositi » Nastavi po¢ate¢ni zapositi

Vicenasobné pocatecni
zapositi

» Nastavi vicenasobné pocatecni
zapositi

Koncové zapositi

+ Nastavi koncové zapositi

Vicenasobné koncové
zapositi

» Nastavi vicenasobné koncové
zapositi

Odstfih nité + Aktivuje nebo deaktivuje odstfih
nité
Svorka nité » Aktivuje nebo deaktivuje svorku

nité

Poloha jehly po zastaveni
Siti

» Nastavi polohu jehly po
zastaveni Siti
Jehla nahoru/dolt

Zdvih pritlacné patky po
odstfihnuti nité

+ Aktivuje nebo deaktivuje zdvih
pfitlacné patky po odstfihnuti
nité

Zdvih pfitlané patky po
zastaveni Siti

 Aktivuje nebo deaktivuje zdvih
pfitlaCné patky po zastaveni Siti

Pozvolny rozbéh

+ Aktivuje nebo deaktivuje
pozvolny rozbé&h

Otacky

* Snizuje otacky motoru

Funkeéni tlacitko

+ Aktivuje a deaktivuje libovolné
uloZenou funkci
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Tlacitko Funkce

Skupina tla¢itek Programovani

ESC » Ukon¢i rezim nastavovani

A+ » ZvySi parametr
* Zméni uZivatelskou uroven
+ Zvoli podprogram

B+ » ZvySi parametr
kategorie
+ Zvoli podprogram

C+ » ZvySi parametr
+ Zvoli podprogram

D+ » ZvySi parametr
+ Zvoli podprogram

OK » Vyvola parametry nebo je ulozi
Potvrdi parametr

P » Spusti nebo ukonéi rezim
nastavovani
A- * Snizi parametr

* Zmeéni uzivatelskou Uroven
+ Zvoli podprogram

B- * Snizi parametr
kategorie
+ Zvoli podprogram

ap- ab- © © b-b-bP:- b ©
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Tlacitko Funkce

C- * Snizi parametr
+ Zvoli podprogram

D- * Snizi parametr
+ Zvoli podprogram

Reset * Vynuluje pocitadlo (kust)

Reset

Skupina tla¢itek Program svu

Program $va | + Aktivuje program Sv( |
% Program svu I » Aktivuje program Svu Il
E Program sva Il * Nastavi program svu Ill
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Vytvoreni programu Svu
Pfi pracovnich operacich jako je nasivani etiket je u€elné vytvofit program
Svu, ktery Ize ulozit a proces Siti tak kdykoliv zopakovat.

Je mozné vytvaret programy Svl se 4 nebo 6 ¢astmi Svu a az 25 volné
programovatelnymi ¢astmi Svu.

V jednotlivych &astech Svu Ize nastavit nasledujici parametry:

* Pozvolny rozbéh

» Svorka nité

» Zablokovani

» Zpatkovani

 Odstfih nité

» Automatické zvedani Sici patky

* Polohovani jehly

* Snizeni otaCek

» Pocet stehu

» Délka stehu (horni a dolni regulaéni kole¢ko)
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16 Udrzba

AN

VAROVANI
Nebezpecéi poranéni Spic¢atymi ¢astmi!
Moznost pichnuti a Fiznuti.

Pfi vSech udrzbarskych pracich stroj nejprve
vypnéte nebo pfepnéte do rezimu navlékani nité.

VAROVANI
Nebezpedi poranéni pohybujicimi se dily!
MozZnost pohmozdéni.

Pfi v8ech udrzbarskych pracich stroj nejprve
vypnéte nebo pfepnéte do rezimu navlékani nité.

Tato kapitola popisuje udrzbaiské prace, které je nutné provadét pravidel-
né, aby byla zachovana dlouha zivotnost stroje a kvalita steh(.

Intervaly udrzby

Provadéné ¢innosti

Pocet provoznich hodin

8 40 | 160 | 500

Odstranéni prachu po Siti a zbytkd niti )
Kontrola hladiny oleje )
Udrzba pneumatického systému )

Namazani jehelni tyce
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16.1 Cisténi

VAROVANI

Nebezpeci poranéni zpisobeného vyletujicimi
Casticemi!

Zvifené &astice mohou vniknout do oci a zpUsobit
poranéni.

Noste ochranné bryle.

Drzte pistoli se stlaéenym vzduchem tak, aby
Castice nelétaly do blizkosti osob.

Dbejte na to, aby €astice nelétaly do olejové vany.

POKYN

Vécné skody zplUsobené znecisténim!
Prach ze Siti a zbytky niti mohou zhorSit funkci stroje.

Stroj vycistéte podle navodu.

POKYN

Vécné skody zpusobené Cisticimi prostiredky s obsahem
rozpoustédel!

Cistici prostfedky s obsahem rozpoustédel poskozuiji lak.

Pri Cisténi pouZivejte pouze prostfedky neobsahujici rozpoustédla.

92
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Obr. 70: Cisténi

(1) - Odstfih nite (4) - Chapac

(2) - Podavacé (5) - prostor kolem jehly
(3) - NGz odfezavace niti

Mista, ktera je zvlasté treba Cistit:

» Odrezavac nité (3)

* Oblast mezi stehovou deskou a podavacem (2)

» Chapac (4)

 Odstfih nité (1)

* Prostor kolem jehly (5)

Takto vydcistite stroj:

1. Vypnéte stroj.
2. Demontujte stehovou desku (EJ str. 20).
3. Odstrarite prach a zbytky niti ofukovaci pistoli nebo Stétcem.
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16.2 Mazani

POKYN

VYSTRAHA

Nebezpeci poranéni nasledkem kontaktu
s olejem!

Olej mGze pfi kontaktu s kGizi vyvolat vyrazku.
Zamezte kontaktu pokozky s olejem.

Dojde-li k potfisnéni pokozZky olejem, peclivé ji
umyjte.

Vécné Skody v dusledku pouziti nespravného oleje!

Nespravné druhy oleje mohou zpUsobit poSkozeni stroje.

Pouzivejte pouze olej, ktery odpovida udajiim v navodu.

UPOZORNENI

Poskozeni zivotniho prostiedi olejem!

Olej je 8kodliva latka a nesmi se dostat do
kanalizace ani do pudy.

PouZity olej peclivé jimejte.

Pouzity olej a soucasti stroje, kontaminované
olejem, zlikvidujte v souladu s narodnimi pfedpisy.

Stroj je vybaveny centralnim olejovym knotovym mazanim. LoZiska jsou
zasobovana olejem z olejové nadrzky.

K doplfiovani olejové nadrzky pouZivejte vyhradné mazaci olej DA 10
nebo ekvivalentni olej s nasledujici specifikaci:

* Viskozita pfi 40 °C: 10 mm?/s

* Bod vzplanuti: 150 °C

Mazaci olej zakoupite na naSich prodejnich mistech pod nasledujicimi

Cisly dilu:

Nadoba C. dilu

250 ml 9047 000011
11 9047 000012
21 9047 000013
51 9047 000014

94

Servisni navod 967 - 07.0 - 03/2019



DURKOPP

Udrzba ADLER
Kontrola hladiny oleje
Obr. 71: Kontrola hladiny oleje
®\
£
©\K\ MIN
(1) - PInici otvor pro olej (3) - Znacka minimalni hladiny

(2) - Znacka maximalni hladiny

Spravné nastaveni

Hladina oleje nesmi nikdy pfekrocit znaCku maximalni hladiny (2) a nikdy
nesmi klesnout pod znacku minimaini hladiny (3).

Informace

U stroju s vybavenim Classic se rozsviti indikace hladiny oleje Cervené,
pokud hladina oleje klesne pod znacku minimalniho stavu.

Takto doplnite ole;:

1. Vypnéte stroj.

2. Nalijte olej plnicim otvorem oleje (1) nejvySe po znacku maximalni
hladiny (2).

3. Zapnéte stroj hlavnim vypinacem.

Servisni navod 967 - 07.0 - 03/2019 95



DURKOPP

ADLER

Udrzba

16.3 Udrzba pneumatického systému

16.3.1 Nastaveni provozniho tlaku

POKYN

Vécné Skody v dusledku chybného nastaveni!
Nespravny provozni tlak mize zplsobit poskozeni stroje.

Ujistéte se, ze je stroj pouzivan jen pfi spravné nastaveném
provoznim tlaku.

Spravné nastaveni

Pripustny provozni tlak je uveden v kapitole Technické udaje (L str. 115).
Provozni tlak se nesmi odchylovat o vice nez +0,5 bar.

Provozni tlak denné kontrolujte.

Obr. 72: Nastaveni provozniho tlaku

(1) - Regulator tlaku (2) - Manometr

Provozni tlak nastavite takto:

1. Vytahnéte regulator tlaku (1) nahoru.

2. Regulator tlaku otacejte, dokud manometr (2) neukaze spravné
nastaveni:

» ZvySeni tlaku = otaceni ve sméru hodinovych ruci¢ek
» Snizeni tlaku = otaceni proti sméru hodinovych rucicek
3. Zatlacte regulator tlaku (1) dold.
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16.3.2 Vypusténi zkondenzované vody

POKYN

Vécné skody v dusledku prili§ velkého mnozstvi vody!
PFili§ velké mnozstvi vody mlze zpUsobit poSkozeni stroje.

V pfipadé potfeby vodu vypustte.

V odlu€ovaci vody (2) regulatoru tlaku se shromazduje zkondenzovana
voda.

‘/ Spravné nastaveni

Hladina zkondenzované vody nesmi stoupnout az k filtracni viozce (1).

Denné kontrolujte hladinu vody v odlu¢ovaci (2).

Obr. 73: Vypusténi zkondenzované vody

(1) - Filtraéni vlioZzka (3) - Vypustny Sroub
(2) - Odlucovac vody

y Takto vypustite zkondenzovanou vodu:

Odpoijte stroj od rozvodu stlateného vzduchu.

Pod vypustny Sroub (3) postavte zachytnou nadobu.
Vypustny Sroub (3) uplné vySroubuijte.

Nechte vodu vytékat do zachytné nadoby.
ZaSroubujte vypustny Sroub (3).

o0 ks wbd ==

PFipojte stroj k rozvodu stlaceného vzduchu.
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16.3.3 Cisténi filtraéni vlozky

POKYN

Poskozeni laku €isticimi prostiredky s obsahem rozpoustédia!
Cistici prosttedky s obsahem rozpoustédla poskozuji filtr.

K vymyvani misky filtru pouzivejte pouze latky bez rozpoustédia.

Obr. 74: Cisténi filtracni viozky

(1) - Filtraéni vliozka (3) - Vypustny Sroub
(2) - Odluéovac vody

Takto vydistite filtraéni vioZku:

Odpoijte stroj od rozvodu stlaéeného vzduchu.
Vypustte kondenzacni vodu (Ed str. 97).
OdSroubujte odlu¢ovac vody (2).

Odsroubuijte filtracni viozku (1).

Vymyjte misku filtru Gisticim benzinem.
ZaSroubuijte filtraéni viozku (1).
ZaSroubujte odlu¢ovac vody (2).
ZaSroubujte vypustny Sroub (3).

1
2
3
4
5. Vyfoukeijte filtracni vlozku (1) ofukovaci pistoli.
6
7
8
9.
10. Pfipojte stroj k rozvodu stlateného vzduchu.
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16.4 Namazani jehelni tyce

Obr. 75: Namazani jehelni tyce

M)
)

/®
/®

/®

- Maznice (3) - Maznice
- Ram jehelni tyce

Takto namazete jehelni tyc:

1.
2.

w &

F © © N OO R g

Sejméte celni kryt (EJ str. 16).

Mazaci lis nasadte na maznici (3) na ramu jehelni ty€e (2) a stladujte
tak dlouho, az tuk pfestane vytékat.

Maznici (3) se namaze jehelni ty¢ a pfitlaéna ty¢ podavani.

Mazaci lis nasadte na maznici (1) na ramu jehelni ty€e a stlaCujte tak
dlouho, az tuk pfestane vytékat.

Maznici (1) se namaze horni ¢ast jehelni tyce.

Nasadte Celni kryt.

Na ovladacim panelu stisknéte sou¢asné tlacitka P a Reset.
Tlagitky + a - nastavte parametr t 51 14.

Parametr t 51 14 nastavte na hodnotu 1 a potvrdte stisknutim OK.
Vypnéte stroj.

Zapnéte stroj hlavnim vypinacem.

Stroj je pfipraven k Siti a pocitadlo je vynulovano.
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16.5 Zajisténi hrideli regula¢nich kole¢ek délky stehu

Informace

Pokud se nastaveni délky stehu po etném zapoSivani samovolné zméni,
musi se upevnéni hfideli regulacnich koleCek délky stehl znovu zajistit.

Obr. 76: Zajisténi hrideli regulacnich kolecek délky stehd (1)

(1) - Horni regulacéni kole¢ko délky stehdd  (4) - Sroub
(2) - Svérny krouzek (5) - Zpatkovaci paka
(3) - Dolni regulacni kolecko délky stehd

Hridele regulacnich koleCek délky stehu zajistite takto:

Sejméte vétraci mrizku (EJ str. 16).
Povolte Sroub (4).

Posurite svérny krouzek (2) doprava.
Posurite zpatkovaci paku (5) doprava.

owbdh-=
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Obr. 77: Zajisteni hrideli regulacnich kolecek délky stehd (2)

—

8
(6) - Srouby (9) - Sroub
(7) - Packa (10) - Sroub
(8) - Srouby (12) - Cep

f 5. Zaijisténi horniho regulaéniho kolecka délky steh:
» Posunte packu (7) doleva.
* Povolte Srouby (6).

+ Sejméte horni regulacni kole¢ko délky steht (1).

+ Utahnéte Sroub (10).
Dbejte na to, abyste utahli Sroub (10) jen tak silng, aby byla hfidel
zajisténa a nepohybovala se lehce, ale aby bylo mozné jesté
nastavovat délku stehu.

& Hridel horniho regula¢niho kole¢ka délky stehd je zajisténa.
» Nasadte horni regulacni kolecko délky stehad (1).
+ Utahnéte Srouby (6).
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7.
8.
9.

Zajisténi dolniho regulaéniho kolecka délky steh:
» Posunte packu (7) doprava.

* Povolte Srouby (8).

» Sejméte dolni regulacni kole€ko délky stehu (3).

» Utahnéte Sroub (9).
Dbejte na to, abyste utahli Sroub (10) jen tak silng, aby byla hfidel
zajisténa a nepohybovala se lehce, ale aby bylo mozné jesté
nastavovat délku stehu.

Hfidel dolniho regulaéniho koleCka délky steh( je zajisténa.

* Nasadte dolni regulacni kole¢ko délky stehu (3).

» Utahnéte Srouby (8).

Packu (7) vyrovnejte tak, aby byla usazena uprostfed na ¢epu (11).
Posurite zpatkovaci paku (5) znovu doleva.

Utésnéte svérny krouzek (2).

10. Utahnéte Sroub (4).
Poradi

Nakonec provedte nastaveni regulacnich kole¢ek délky stehl (EJ str. 35).

16.6 Seznam dilt

Seznam soucasti si mizete objednat u firmy Dirkopp Adler.
Dalsi informace ziskate na naSich internetovych strankach:

www.duerkopp-adler.com

oeen
[m]gx
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17 Odstaveni stroje z provozu

VAROVANI

Nebezpeci poranéni v disledku nedostatec¢né
peclivosti!

Hrozi tézké poranéni.

Stroj Cistéte JEN ve vypnutém stavu.

Pfipojky smi odpojit POUZE kvalifikovany
personal.

VYSTRAHA

Nebezpeci poranéni nasledkem kontaktu
s olejem!

Olej maze pfi kontaktu s k(zi vyvolat vyrazku.
Zamezte kontaktu pokozky s olejem.

Dojde-li k potfisnéni pokozky olejem, peclivé ji
umyjte.

W Stroj odstavite z provozu takto:

Vypnéte stroj.

Vytahnéte sitovou zastréku.

Odpoijte stroj od rozvodu stlateného vzduchu, pokud je pfipojeny.
Z vany na olej vytfete zbytky oleje.

Zakryjte ovladaci panel, aby byl chranén pfed znecisténim.
Zakryijte Fidici skfin, abyste ji ochranili pfed znecisténim.

Podle moznosti zakryjte cely stroj, abyste jej ochranili pfed
znecisténim a poskozenim.

No oo kroeDd =
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18 Likvidace
UPOZORNENI
Nebezpeci ekologickych skod v dusledku
nespravné likvidace!
h V pfipadé neodborné provedené likvidace stroje

muze dojit k vaznym ekologickym Skodam.
VZDY se Fidte narodnimi piedpisy pro likvidaci
odpadu.

Stroj se nesmi likvidovat jako béZzny domovni odpad.

Stroj musi byt likvidovan fadnym zptsobem, v souladu s pozadavky
narodnich predpisu.

P¥i likvidaci stroje méjte na paméti, ze se stroj sklada z riiznych materialu
(napft. ocel, plasty, elektronické soucastky atd.). Pfi likvidaci téchto
materiall se fidte narodnimi predpisy.
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19 Odstranovani poruch

19.1 Zakaznicky servis

Kontaktni adresa pro pfipad opravy stroje nebo problému se strojem:

Diirkopp Adler AG

Potsdamer Str. 190
33719 Bielefeld

Tel.: +49 (0) 180 5 383 756

Fax: +49 (0) 521 925 2594

E-mail: service@duerkopp-adler.com
Internet: www.duerkopp-adler.com

oeen
=]z

19.2 Hlaseni softwaru

Pokud by se vyskytla chyba, ktera zde neni popsana, obratte se prosim
na zakaznicky servis. Nepokousejte se chybu odstranit sami.

Kéd

Mozna pricina

Odstranéni

1000

Konektor enkodéru Siciho
motoru (Sub-D, 9pdl.) neni
pfipojen

+ Kabel enkodéru zapojte do fidici
skFiné, pouzijte spravnou
pFipojku

1001

Chyba Siciho motoru:
Konektor Siciho motoru
(AMP) neni zapojeny

» Zkontrolujte pfipojku a pfip.
zastréte

» Prométte faze Siciho motoru
(R =2,8 Q, vysokoohmovy
oproti PE)

* Vyméiite enkodér

» Vymérite Sici motor

* Vyméiite fidici skFin

1002

Chyba izolace Siciho
motoru

+ Zkontrolujte u faze motoru a PE
nizkoohmoveé spojeni

» Vyménite enkodér

* Vyméiite Sici motor

1004

Chyba Siciho motoru:
Chybny smér otaceni
Siciho motoru

* Vymérite enkodér

* Zkontrolujte obsazeni konektorud
a pfip. je zménte

* Promérte faze motoru
a zkontrolujte hodnoty
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Kod Mozna pri¢ina Odstranéni
1005 Motor je zablokovany » Odstrarite tézky chod ve stroji
» Vyménite enkodér
* Vyménite motor
1006 Prekroceny maximalni * Vyméinite enkodér
otacky * Provedte reset
+ Zkontrolujte tfidu stroje
(parametr t 51 04)
1007 Chyba pfi referenéni jizdé |+ Vymérte enkodér
+ Odstrarite tézky chod ve stroji
1008 Chyba enkodéru * Vyméiite enkodér
1010 Konektor od externiho + Zapojte kabel externiho
synchronizatoru (Sub-D, synchronizatoru do Fidici skFiné,
9pdl.) neni pfipojen pouZijte spravné rozhrani (Sync)
» Potfebné pouze u strojli
s pfevodem!
1011 Chybi impulz Z enkodéru |+ Vypnéte fidici skFifi, otocte rucni
kolo a Fidici skfifi znovu zapnéte
» Pokud chyba trva i nadale,
zkontrolujte enkodér
1012 Chyba u synchronizatoru |+ Vyménte synchronizator
1052 Nadproud Siciho motoru, |+ Zkontrolujte vybér tfidy stroje
interni vzestup proudu » Vyménite fidici skFin
>25A * Vymérite Sici motor
+ Vyméiite enkodér
1053 Prepéti Siciho motoru + Zkontrolujte vybér tfidy stroje
+ Vyméiite Fidici skFin
1054 Interni zkrat » Vyméiite fidici skFin
1055 Pretizeni Siciho motoru + Odstrarite tézky chod ve stroji
* Vyméiite enkodér
* Vyméiite Sici motor
1203 Nebylo dosazeno polohy |+ Zkontrolujte nastaveni
regulatoru a pfip. je zmérite
* Provedte mechanické zmény na
stroji (napf. nastaveni odstfihu
nité, napnuti femenu atd.)
+ Zkontrolujte polohu (nitova paka
v horni Uvrati)
2020 Box DACextension + Zkontrolujte spojovaci vedeni

neodpovida

Zkontrolujte LED boxu
DACextension
Provedte aktualizaci softwaru

108

Servisni navod 967 - 07.0 - 03/2019



Odstrariovani poruch

DURKOPP
ADLER

Kéd

Mozna pri¢ina

Odstranéni

2021

Konektor enkodéru Siciho
motoru (Sub-D, 9pdl.) neni
pfipojen k boxu
DACextension

Kabel enkodéru zapojte do
boxu DACextension, pouzijte
spravnou pfipojku

2101

Karta 1 DA-Stepper:
prodleva referenéni jizdy

Zkontrolujte referenéni senzor

2103

Karta 1 DA-Stepper:
krokové ztraty

Zkontrolujte, zda se nejedna
o téZky chod

2120

Karta 1 DA-Stepper
neodpovida

Zkontrolujte spojovaci vedeni
Zkontrolujte LED kontrolky boxu
DACextension

Provedte aktualizaci softwaru

2121

Karta 1 DA-Stepper
konektor enkodéru (Sub-D,
9pdl.) neni pfipojen

Kabel enkodéru zapojte do fidici
skfiné, pouzijte spravnou
pripojku

2122

Karta 1 DA-Stepper: poloha
magnetového kola
nenalezena

Zkontrolujte spojovaci vedeni
Zkontrolujte krokovy motor 1,
zda nevykazuje tézky chod

2155

Karta 1 DA-Stepper:
pretizeni

Zkontrolujte, zda se nejedna
o tézky chod

2201

Karta 2 DA-Stepper:
prodleva referenéni jizdy

Zkontrolujte referencni senzor

2203

Karta 2 DA-Stepper:
krokové ztraty

Zkontrolujte, zda se nejedna
o tézky chod

2220

Karta 2 DA-Stepper
neodpovida

Zkontrolujte spojovaci vedeni
Zkontrolujte LED kontrolky boxu
DACextension

Provedte aktualizaci softwaru

2221

Karta 2 DA-Stepper
konektor enkodéru (Sub-D,
9pdl.) neni pfipojen

Kabel enkodéru zapojte do Fidici
sk¥iné, pouzijte spravnou
pfipojku

2222

Karta 2 DA-Stepper: poloha
magnetového kola
nenalezena

Zkontrolujte spojovaci vedeni
Zkontrolujte krokovy motor 2,
zda nevykazuje tézky chod

2255

Karta 2 DA-Stepper:
pretizeni

Zkontrolujte, zda se nejedna
o tézky chod

3100

Prodleva AC-RDY, napéti
meziobvodu nedosahlo
béhem udané doby
definovaného prahu

Zkontrolujte sitové napéti
Pokud je sitové napéti OK,
vymeénite Fidici skFin

3101

Chyba vysokého napéti,
sitové napéti delSi dobu
>290 V

Zkontrolujte sitové napéti; pfi
trvalém pfekroceni jmenovitého
napéti stabilizujte napéti nebo
pouzijte generator

3102

Chyba nizkého napéti
(2. prah) (sitové napéti
<150 V AC)

Zkontrolujte sitové napéti
Stabilizujte sitové napéti
Pouzijte generator
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Kod Mozna pri¢ina Odstranéni
3103 Varovani nizké napéti » Zkontrolujte sitové napéti
(1. prah) (sitové napéti + Stabilizujte sitové napéti
<180 V AC) » Pouzijte generator
3104 Pedal neni v poloze 0 » P¥i zapinani fidici skfiné
sundejte nohu z pedalu
3105 Zkrat U24 V » Vytahnéte 37pol. konektor,
pokud chyba nadéle trva,
vyménite Fidici skFin
 Otestujte vstupy/vystupy na
zkrat 24 V
3106 Pretizeni U24 V (I°T) + Jeden nebo nékolik magnetu je
vadnych
3107 Pedal neni pfipojeny » Pfipojte analogovy pedal
3109 Blokovani chodu + ZKkontrolujte u stroje snimac
sklopeni
3108 Omezeni otacek na + Zkontrolujte sitové napéti
zakladé nizkého sitového
napéti
3150 Potfebné udrzba * Namazani jehelni tyCe
3151 Nutna udrzba (pokracovani |« Provedte servis, £J str. 99
jen s resetovanim
parametru t 51 14)
3155 Neni uvolnéni Siti * Parametrt 51 20-t 51 33
=25
» Potfebny vstupni signal pro
uvolnéni Siti
5160 Zafizeni pro uvolnéni stehu| « NemUzZe prob&hnout uvolnéni
stehu
3215 Pocitadlo stehu civky * Vyména civek, nastaveni
(informace Dosazena hodnoty pocitadla
hodnota 0)
3216 Hlida¢ konce nité vlevo * Vymérite levou civku
3217 Hlida¢ konce nité vpravo |+ Vyménte pravou civku
3218 Hlida¢ konce nité vievoa |+ Vyménte levou a pravou civku
vpravo
3223 Detekovan vynechany steh | -
3224 Civka se neotacela -
6353 Komunikaéni chyba interni |« Vypnéte Fidici skfif, pockejte, az
EEprom LED diody zhasnou, a fidici
skFin opét zapnéte
6354 Komunikaéni chyba externi |« Vypnéte Fidici skfif, poCkejte, az

EEprom

LED diody zhasnou, zkontrolujte
spojeni ID stroje a opét zapnéte
fidici skrin
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Mozna pri¢ina

Odstranéni

Na externi EEprom nejsou
zadna platna data (interni
struktury dat nejsou
kompatibilni s externi
datovou paméti)

* Provedte aktualizaci softwaru

6361

Neni pfipojena externi
EEprom

 Pfipojte ID stroje

6362

Na interni EEprom nejsou
zadna platna data (interni
struktury dat nejsou
kompatibilni s externi
datovou paméti)

+ Zkontrolujte spojeni ID stroje
Vypnéte Fidici skfin, poCkejte, az
LED diody zhasnou, a stroj opét
zapnéte

» Provedte aktualizaci softwaru

6363

Na interni a externi
EEprom nejsou zadna
platna data (verze softwaru
neni kompatibilni s interni
datovou paméti, pouze
vlastnosti pfi nouzovém
chodu)

+ Zkontrolujte spojeni ID stroje

» Vlypnéte fidici skfin, pockejte, az
LED diody zhasnou, a stroj opét
zapnéte

» Provedte aktualizaci softwaru

6364

Na interni EEprom nejsou
zadna platna data a externi
EEprom neni pfipojena
(interni struktury dat nejsou
kompatibilni s externi
datovou paméti, pouze
vlastnosti pfi nouzovém
chodu)

» Zkontrolujte spojeni ID stroje
Vypnéte Fidici skfin, pockejte, az
LED diody zhasnou, a stroj opét
zapnéte

» Provedte aktualizaci softwaru

6365

Vadna interni EEprom

* Vyméiite Fidici skFin

6366

Interni EEprom je vadna
a externi data nejsou
platna (pouze vlastnosti
pfi nouzovém chodu)

+ Vyméiite Fidici skFin

6367

Interni EEprom je vadna a
externi EEprom neni
pfipojena (pouze vlastnosti
pfi nouzovém chodu)

* Vyménite Fidici skFin

7202

Chyba bootovani boxu
DACextension

+ Zkontrolujte spojovaci vedeni
» Provedte aktualizaci softwaru
+ Vymeéiite box DACextension

7203

Chyba kontrolniho souctu
pfi aktualizaci

+ Zkontrolujte spojovaci vedeni
» Provedte aktualizaci softwaru
» Vymérite box DACextension

7212

Chyba bootovani karty 1
DA-Stepper

+ Zkontrolujte spojovaci vedeni
+ Provedte aktualizaci softwaru
» VVymérite box DACextension

7213

Chyba kontrolnich souctt
pfi aktualizaci karty 2 DA-
Stepper

+ Zkontrolujte spojovaci vedeni
* Provedte aktualizaci softwaru
* Vymeérnite box DACextension
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Kéd

Mozna pri¢ina

Odstranéni

7222

Chyba bootovani karty 2
DA-Stepper

Zkontrolujte spojovaci vedeni
Provedte aktualizaci softwaru
Vymeérite box DACextension

7223

Chyba kontrolnich souct
pfi aktualizaci karty 2
DA-Stepper

Zkontrolujte spojovaci vedeni
Provedte aktualizaci softwaru
Vymeérite box DACextension

7801

Chybna verze softwaru
(jen u DACclassic; dale
jsou k dispozici pouze
funkce DACbasic)

Provedte aktualizaci softwaru
Vymérnite fidici skiif

7802

Chyba pfi aktualizaci
softwaru (jen u DACclassic;
dale jsou k dispozici pouze
funkce DACDbasic)

Aktualizaci softwaru provedte
jesté jednou
Vyménte fidici skifin

7803

Chyba komunikace
(jen u DACclassic; dale
jsou k dispozici pouze
funkce DACbasic)

Restartujte fidici skFin
Provedte aktualizaci softwaru
Vyménite fidici skiih

8401

Hlidaci jednotka
(Watchdog)

Provedte aktualizaci softwaru
Provedte reset ID stroje
Vyménite fidici skiif

8402 — 8405

Interni chyba

Provedte aktualizaci softwaru
Provedte reset ID stroje
Vyménte fidici skifin

8406

Chyba kontrolniho souctu

Provedte aktualizaci softwaru
Vyménte fidici skin

8501

Ochrana softwaru

Pro aktualizaci softwaru se musi
vzdy pouzit nastroj DA-Tool
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19.3 Poruchy v prabéhu Siti

Porucha

Mozné priciny

Odstranéni

Vyvle€ena nit na
zacatku Siti

P¥iliS pevné nastavené
napnuti horni nité

Zkontrolujte napnuti horni nité

Pretrzena nit

Horni nité a spodni nité
nejsou spravné navlecené

Zkontrolujte, jestli je nit spravné
navle€ena

Jehla je ohnuta nebo ma
ostré hrany

Jehlu vymérite

Jehla neni spravné
nasazena v jehelni tyci

Jehlu spravné nasadte do jehelni
tyce

Pouzita nit je nevhodna

Pouzivejte doporucené nité

Napnuti nité je pro pouzitou
nit pfili§ pevné

Zkontrolujte napnuti niti

Casti, jimiz vede nit, napf.
trubky, voditka nité nebo
kotou€ snimace nité maji
ostré hrany

Zkontrolujte, jestli je nit spravné
navlecena

Jehla poskodila stehovou
desku, chapa¢ nebo opéru

Dily nechte opravit kvalifikovanym
odbornym personalem

Vynechané stehy

Horni nité a spodni nité
nejsou spravné navle¢ené

Zkontrolujte, jestli je nit spravné
navle¢ena

Jehla je tupa nebo ohnuta

Jehlu vymérite

Jehla neni spravné
nasazena v jehelni tyci

Jehlu spravné nasadte do jehelni
tyce

Pouzita tloustka jehly je
nevhodna

Pouzijte jehlu doporucené tloustky

Nitovy stojanek je
nespravné namontovany

Zkontrolujte montaz nitového
stojanku

Napnuti nité je pfilis pevné

Zkontrolujte napnuti niti

Jehla poskodila stehovou
desku, chapac nebo opéru

Dily nechte opravit kvalifikovanym
odbornym personalem
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Porucha

Mozné priciny

Odstranéni

Uvolnéné stehy

Napnuti nité neodpovida
Sitému materialu, tloustce
Sitého materialu nebo
pouzité niti

Zkontrolujte napnuti niti

Horni nité a spodni nité
nejsou spravné navlecené

Zkontrolujte, jestli je nit spravné
navle€ena

Zlomeni jehly

Tloustka jehly neni vhodna
pro pouzity Sity material
nebo nité

Pouzijte jehlu doporu€ené tloustky
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20 Technické parametry
Udaje a parametry
£ £
o o
<% <%
(2} (2}
f= f=
© ©
(S (S
> >
> >
g g g g
o 8T P QT = =
L =] o £ =] o £ © 29
Technické parametry | Jednotka < = < = ) =]
~ ~ 3 ~ ~ 3 e e
3 82 3 82 ~ ~
> > © ©
S S -3 -
g g
> >
= =
2 2
) °
> >
& &
Typ stehu vazany steh 301
Typ chapace Barelovy chapa¢, XL (velky)
Pocet jehel 1
Jehelni systém 794/7x23/328/1000H
Tloustka jehly [Nm] 120 - 280 200 - 330 120 — 280 200 - 330 120 - 280
Tloustka horni nité [Nm] 40/3 -5/3 40/3 -5/3 + 40/3-5/3 | 40/3 -5/3 + 40/3 - 5/3
splétana nit 1,6 splétana nit
1,6
Tloustka spodni nité [Nm] 60/3 — 8/3 60/3 — 5/3 60/3 — 8/3 60/3 — 5/3 60/3 — 8/3
Délka stehu [mm] 15/15
Rychlost maximalné [min"] 1000 800 1250 800 1000
Rychlost pfi expedici [min'1] 1000 800 1000 800 700
Sitové napéti V] 230
KmitoCet sité [Hz] 50/60
Provozni tlak [bar] 6
Délka [mm] 700 1300
Sitka [mm] 250 290
Vyska [mm] 420 420
Hmotnost [kal Standardni rameno: 90
Dlouhé rameno: 145
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Vykonové charakteristiky

Jednojehlovy plochy Sici stroj s dvojitym vazanym stehem se spodnim
podavanim, zdvihem spodniho podavani, jehelnim podavanim a alternu-
jicim noznim-hornim podavanim a automatickym zvednutim patky

a pfimym pohonem.

Technické charakteristiky Eco a Classic:
+ Stroje jsou vybaveny velkym horizontalnim barelovym chapacem XL.

* Pneumaticky zdvih patky: Prichod pod zvednutymi pfitlaénymi patkami
je max. 30 mm s jehelnim systémem 794, s jehelnim systémem 7x23,
s jehelnim systémem 1000H, s jehelnim systémem 328 (délka stehu
max. 12 mm).

» Stejnosmérny elektricky pohon se zpétnym smeérem otaceni pro
umisténi jehly nad pfitlacné patky.

* Elektronické ruéni kolo, kterym je mozné protacet stroj / hfidel ramena
dopfedu nebo dozadu pfes hnaci motor.

* Funkce zaméfovaciho stehu stisknutim elektronického ruéniho kola.

» Automatické knotové mazani s prlizorem v ramenu pro mazani stroje
a s prlizorem v zakladni desce pro mazani chapace.

» DAC-Classic — fidici skfin s pfimym pohonem DA integrovanym ve
stroji a s ovladacim panelem OP1000.

U provedeni Classic navic:

» Automaticky odstfih nité s délkou zbytku nité cca 40 mm.

2. pfipojitelna délka stehu, 2. pfipojitelné napéti nité, rychlé prestaveni
zdvihu kolennim spina¢em, automatické zapoSivani.

* Integrované LED osvétleni Siciho stroje.

» Bnasobné tlacitko s programovatelnou oblibenou funkci tladitka.
Dalsi tlacitkovy prvek je umistén v dosahu Si¢ky a muze byt volitelné
obsazen 6 riznymi funkcemi tlacitka. Mezi funkce, které Ize takto ovla-
dat, patfi ruéni zaposivani, jehla nahoru/doll, potlaceni zapoSiti, druha
délka stehu, pfipojiteIné napéti nité.
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21 Priloha

éma zapojeni

Obr. 78: Montazni sch
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