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1 A javitasi utmutatorol
A 911-210 CNC varrogéphez tartoz6 jelen utmutatot a legnagyobb gon-

dossaggal allitottak dssze. Olyan informacidkat és utasitasokat tartalmaz,
amelyek biztonsagos és hosszu tavu tzemeltetést tesznek lehetbve.

1.1 A javitasi utmutato alkalmazasi terllete

Az Utmutat6 a 911-210 szami CNC varr6gép javitasi és karbantartasi
munkalatait mutatja be. Minden alosztalyra érvényes.

Az eszkdz rendeltetésszer(i hasznélatat és telepitését <5 hasznalati
atmutaté irja le.

1.2 Jeldlési konvencidok — Szimbdlumok és jelek

A jelen Utmutatéban szereplé kilonféle informéciok az egyszerl €s gyors
értelmezhet6ség érdekében a kovetkezd jelek segitségével kerliinek
bemutatasra, vagy hangsulyozasra:

Megfelelé beallitas
Megadja a megfeleld bedllitast.

Uzemzavarok
A nem megfelel6 bedllitas kdvetkeztében fellépb esetleges lizemzavarok-
rél tajékoztat.

Kezelési lépések (varras és felszerelés)
A javitas, karbantartas és 6sszeszerelés |épései

A szoftver-kezelészervekhez kapcsolddé lépések

Az egyes lépések szdmozassal lettek ellatva:
1. Els6 lépés

2. Masodik 1épés

Okvetlendil tartsa be a |épések sorrendjét.

A felsorolasokat egy pontszimbdélum jelzi.

Egy adott Iépés eredménye
A géppel kapcsolatos vagy a kijelz6n megjelend valtozasok

Fontos!
Erre a lIépésre forditson kilénos figyelmet.
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5 Informacioé
1 Kiegészitd informaciok, pl. alternativ kezelési lehetéségek.
% Sorrend
i=»| Megadja, hogy milyen teend6i vannak a beallitas elétt, illetve utan.
Hivatkozasok
[ Mas szbvegrészekre iranyuld hivatkozasokat tartalmaz.
Biztonsag A gép hasznaldjanak sz0l6 fontosabb figyelmeztetések specidlis jelzéssel

Helymeghata-
rozas

vannak ellatva. Tekintettel arra, hogy a biztonsag kiemelt fontossaggal bir,
a veszeélyt jelzé szimbdlumoknak, a veszély fokanak és az azokkal kap-

csolatos figyelmeztetéseknek a [ 3. Biztonséagi utasitasok fejezet kulo-
nos figyelmet szentel.

Amennyiben az &bra alapjan nem &ll rendelkezésre egyéb egyértelm
helymeghatarozas, a ,jobbra” és ,balra” fogalmak minden esetben
a kezel6 nézépontjabol értendbek.

1.3 Egyéb dokumentumok

A készllék mas gyartok beépitett komponenseit is tartalmazza. Ezekre
a beszerzett alkatrészekre a mindenkori gyartok veszélyértékelést végez-
tek, és igazolték, hogy a konstrukcié megfelel az érvényes eurdpai és
nemzeti eldirasoknak. A beépitett komponensek rendeltetésszer(i hasz-
nalatat a mindenkori gyartéi Gtmutatasok irjak le.

1.4 Felelésség

A jelen Gzemeltetési Utmutatéban szerepld adatok és utasitdsok a tech-
nika allasanak figyelembevételével, valamint az érvényes normaknak és
eléirasoknak megfeleléen lettek dsszedllitva.

A gyért6 nem véllal felelésséget az aldbbiakban felsoroltakbél eredd karo-
kert:

» Toréskarok vagy a szallitas soran keletkezé karok

» Az lizemeltetési Utmutato figyelmen kivil hagyasa

* Nem rendeltetésszeri hasznélat

» A gépen végrehajtott, nem engedélyezett modositasok
» Szakképzetlen személyzet alkalmazasa

* Nem jovahagyott potalkatrészek hasznalata
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2 Biztonsagi utasitasok

Ez a fejezet az On biztonsagara vonatkozé alapveté utasitasokat tartal-
maz.

Olvassa el 6ket korultekintéen, miel6tt a gépet izembe helyezi, beprogra-
mozza, karbantartja vagy kezeli.

Okvetlenul kdvesse a biztonsagi utasitasokban szereplé informaciokat.
Az utasitasok figyelmen kivil hagyasa sulyos sériiléseket és dologi karo-
kat idézhet el6.

2.1 Alapvetd biztonsagi utasitasok

A géppel kizarélag az arra feljogositott személy végezhet munkat. A gép-
pel munkavégzést folytatd valamennyi személynek elézetesen el kell
olvasnia a hasznalati utmutatot.

A gép kizarblag az utmutatdban leirtak szerint hasznalhato.

A hasznalati Utmutaténak mindenkor rendelkezésre kell allnia a gép alkal-
mazasi helyén.

Vegye figyelembe az &ltaldnos érvényl biztonsagi és baleset-megel6zési
el6irdsokat, valamint a munka- és kérnyezetvédelemmel kapcsolatos jog-
szabalyokat.

Ha alkatrészeket hasznal, vegye figyelembe azok gyartéinak biztonsagi
utasitasait és hasznalati Gtmutatoit is.

A gépen szerepl6 figyelmeztetéseknek minden esetben kénnyen olvasha-
tonak kell lennilk, eltavolitasuk tilos! A hibas vagy sértilt cimkéket hala-
déktalanul ki kell cserélni.

Az alabbi esetekben a gépet a fékapcsolod kikapcsolasaval vagy a tapka-
bel kihuzéséaval aramtalanitani kell:

» Szal beflzése

» Tl vagy egyéb varréeszkoz cseréje

» A munkavégzés helyének elhagyasa

« Javitasi vagy karbantartasi munkalatok végzése

A hasznalat soran ellendrizze, hogy a gépen nincsenek-e kivulrél felis-
merheté karosodasok. Ha a gépen valtozast észlel, szakitsa meg a mun-
kavégzést. Jelentsen be minden valtozast illetékes felettesének. Sérilt
géppel val6 tovabbi munkavégzés tilos!

Tilos a tovabbi munkavégzés olyan gépekkel vagy géprészekkel, amelyek
élettartama lejart. Ezeket a jogszabalyi el6irasoknak megfeleléen, szak-
szer(ien artalmatlanitani kell.
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Figyelmeztetések

A gépet csak szakképzett személyzet helyezheti izembe. A géppel mun-
kavégzést folytatd valamennyi személynek el6zetesen el kell olvasnia az
Uzemeltetési Gtmutatot.

A javitasi és karbantartdsi munkalatokat csak szakképzett személyzet
végezheti. A gép karbantartasi vagy beéllitdsi munkalatait végzé vala-
mennyi személynek elézetesen el kell olvasnia a javitasi Utmutatot.

A biztonsagi berendezések eltavolitasa vagy Gizemen kivil helyezése
tilos! A biztonsagi berendezéseket, amennyiben javitdsuk vagy szervize-
lési beallitasuk elkerilhetetlen, az adott miveletet kdvetéen azonnal
hasznalatba kell venni, és izembe kell helyezni.

Az elektromos berendezések munkalatait csak szakképzett elektrotechni-
kai szakember végezheti.

A csatlakoz6 kébelnek az érintett orszag altal engedélyezett halézati csat-
lakozdval kell rendelkeznie. A hal6zati csatlakozét csak szakképzett sze-
mélyzet kotheti 6ssze a csatlakozé kabellel.

Afeszilltség alatt all6 részekkel vagy berendezésekkel valo munkavégzés
tilos! A kivételeket a DIN VDE 0105 el6irdsai szabalyozzak.

Kizardlag a gyart6 eredeti alkatrészeit haszndlja. A nem megfelel6 vagy
hib4s alkatrészek kéros hatést gyakorolhatnak a biztonséagra, és a gép
karosodasat idézhetik eld.

2.2 Figyelmeztetések és szimbolumok a figyelmezteté
feliratokon

A szdvegben a figyelmeztetd feliratokat szines savok hatéaroljak.
A szinvalasztés a veszély sulyossagéahoz igazodik. A figyelmeztetések
a veszély sulyossagat jelzik.

A figyelmeztetések és az altaluk jellemzett veszélyek:

Figyelmeztetés Veszély

VESZELY Sulyos sériilést vagy halalt idéz el6.

FIGYELMEZTETES Sulyos sériilés vagy halal kockazata all fenn.

VIGYAZAT Kdzepesen sulyos vagy kisebb sériilés kockazata all fenn.

FIGYELEM Dologi kar kockéazata all fenn.
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Szimbolumok A személyi sériilés kockazataval jar6 veszélyek esetében ezek a szimbo-
lumok a veszély tipusat adjak meg:

Szimbolum

A veszeély tipusa

Altalanos veszély

Aramiités veszélye

Eles targyak altal elsidézett veszély

Il dl’e

ZUzo6dasveszély

Példak Példak a figyelmeztetd feliratok formajara a szévegben:

>

A veszély tipusa és forrasa

A figyelmeztetések be nem tartdsanak kovetkezmé-
nyei

A veszély elhéaritasa érdekében hozott intézkedé-
sek

igy néz ki az a figyelmeztet6 felirat, amelynek be
nem tartasa sulyos sériilést vagy halalt idéz elé.

>

FIGYELMEZTETES

A veszély tipusa és forrasa

A figyelmeztetések be nem tartasdnak kdvetkezmé-
nyei

A veszély elharitasa érdekében hozott intézkedé-
sek

igy néz ki az a figyelmeztet6 felirat, amelynek be
nem tartasa sulyos sérilést vagy halalt idézhet elé.
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VIGYAZAT

A veszély tipusa és forrasa

A figyelmeztetések be nem tartdsanak kovetkezmé-
nyei

A veszély elhéaritdsa érdekében hozott intézkedé-
sek

igy néz ki az a figyelmezteté felirat, amelynek be
nem tartasa k6zepesen sulyos vagy kénnyi sérii-
lést idézhet eld.

KORNYEZETVEDELEM

A veszély tipusa és forrasa

A veszély elharitasa érdekében hozott intézkedé-
sek

igy néz ki az a figyelmezteté felirat, amelynek be
nem tartdsa kornyezeti karokat idézhet elé.

A veszély tipusa és forrasa
A veszély elharitdsa érdekében hozott intézkedések

igy néz ki az a figyelmezteté felirat, amelynek be nem tartasa dologi
karokat idézhet elé.
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Ugyeljen
a bedllitasi
sorrendre!

©

=y

Kabelek
0sszekotése

7

3 Munkavégzeési alapelvek

3.1 Beallitasi sorrend

A varrdgép beallitasi poziciéi egymastol figgetlenek.

Minden esetben tartsa be az egyes beallitasi Iépések sorrendijét.

Okvetlentil vegye figyelembe az oldalak szélén [% jellel jelolt, feltételekre
és kovetkezményes bedllitAsokra vonatkoz6 irAnymutatasokat.

A helytelen beallitasi sorrend a gép karosodasat idézheti elé.
Okvetlentil tartsa be a jelen atmutatéban megadott munkavégzési sor-
rendet.

3.2 Kabelvezeték

Ugyeljen arra, hogy minden kabel gy legyen elhelyezve a gépben, hogy
a mozg6 alkatrészek mikodése ne Utk6zzon akadalyba.

1. A felesleges kébeleket rendezze szabalyos csomdkba.
2. A csomokat kosse 0ssze kabelkotozével.

A csomokat lehetbleg a rogzitett részeken kdsse ssze.
A kabeleket szorosan kell rogziteni.

3. A maradék kabelkotoz6t vagja le.

A nem megfeleléen elhelyezett kabelek a gép karosodéasat és
miikodési lzemzavarait idézhetik elé.

A felesleges kabelek gatolhatjdk a gép mozgo alkatrészeinek mikdodé-
sét. Ez hatranyosan befolyasolja a varrasi funkcioét, és karosodast idéz-
het el6.

A felesleges kabeleket a fentiekben leirtak szerint helyezze el.

911-210 szamd javitasi Utmutatd, 02.0 verzié — 02/2016 9
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I

3.3 A burkolatok eltavolitasa

FIGYELMEZTETES
Sérilésveszély!
A mozgo alkatrészek zuz6dasokat idézhetnek elé.

Kapcsolja ki a varrégépet a burkolat eltavolitasa
el6tt vagy annak visszahelyezése utan.

Szamos bedllitdsi munkéalatnal az alkatrészekhez valé hozzaférés érdeké-
ben el6szor a gép burkolatat kell eltavolitani.

Az itmutato leirja az egyes burkolatok eltavolitdsanak, illetve Gjboli felsze-
relésének modjat. A mindenkori bedllitdsi munkalatokhoz tartoz6 szoéveg-
ben mar csak az szerepel, hogy mely burkolatot kell eltavolitania.

3.3.1 Hozzé&férés a gép also részéhez

A gép alsé részéhez vald hozzéaférés érdekében fel kell emelnie a gép
fels6 részét.

1. dbra: A gép felsé részének felemelése és leengedése

| S/

(1) - Reteszel6 emeld (3) - Meghajté szan
(2) - Homloklaprész (4) - Kilincs

A gép felsé részének felemelése

1. Tolja hatrafelé a meghajté szant (3).

2. Lazitsa meg az asztal alatt a reteszelé emel6t (1).

3. Emelje meg a gép felsé részét a homloklaprészen (2), és dvatosan
allitsa fel.

% A kilincs (4) bekattan.

A gép felsé részének leengedése

1. Fogja meg a gép felsé részét a homloklaprészen (2).
2. Oldja ki a kilincset (4).

3. Forditsa a gép felsé részét lefelé.

4., Pattintsa be az asztal alatt a reteszeld emel6t (1).

10
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3.3.2 A karfedél levétele és felhelyezése

W 2. dbra: A karfedél levétele és felhelyezése

®

=

(1) - Motorburkolat (2) - Csavarok
(3) - Karfedél

A karfedél levétele
/}l, 1. Csavarozza le a motorburkolatot (1).

2. Lazitsa meg a csavarokat (2).
3. Vegye le a karfedelet (3).

A karfedél felhelyezése
1. Helyezze fel a karfedelet (3).

y 2. Rogzitse a csavarokat (2).
3. Rdgzitse a motorburkolatot (1).

3.3.3 A homloklap levétele és felhelyezése

3. dbra: A homloklap levétele és felhelyezése

I

(1) - Csavarok (2) - Homloklap

A homloklap levétele
1. Lazitsa meg a csavarokat (1).

W‘ 2. Lefelé mozgatva vegye le a homloklapot (2).

A homloklap felhelyezése
1. Helyezze fel a homloklapot (2).

y 2. Rogzitse a csavarokat (1).
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3.3.4 A héatso burkolat levétele és felhelyezése

4. dbra: A hatsoé burkolat levétele és felhelyezése

I

O]

(1) - Csavarok (2) - Hatso burkolat

A hatso burkolat levétele
1. Lazitsa meg a 3 csavart (1).

/}9 2. Vegye le hatrafelé a hatso burkolatot (2).

A hatso burkolat felhelyezése
1. Helyezze fel a hats6 burkolatot (2).

/}’, 2. Rogzitse a 3 csavart (1).

3.3.5 Az orséfedél nyitasa és zarasa

Az orséfedél nyitasa
/},, 1. Tavolitsa el a kelmetartot.

2. Nyomja be a Sicherer Halt (Biztonsdgos megallitds) gombot.
% Az orséfedél az oldalara fordul.

Az orsofedél zarasa
/},, 1. Engedje fel a Sicherer Halt (Biztonsagos megallitas) gombot.

2. Helyezze be a kelmetartot.
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m 3.4 Lapocskak atengelyeken

A racsavarozas 5. abra: Lapocskak a tengelyeken

lapocskak
segitségével
torténik ®%\/

(1) - Lapocska (2) - Tengely

Egyes tengelyeken lapocskakat helyeztek el azokon a pontokon, ahol az
alkatrészek raszorulnak a tengelyre. Ezaltal a csatlakozas stabilla valik,
ami egyszerlbb beallitast tesz lehetbve.

m Minden esetben Ugyeljen arra, hogy a csavarok teljesen illeszkedjenek
. a lapocskara.

3.5 Gép felsd rész beigazitasa

Helyes beallitas

Az alaplemez felsé oldala (1) az asztallapi kimaras (2) magassagaban
van. A szdllitérendszer X magassaga a cslsz6szan hatso és elsé pozici-
Ojaban, balra és jobbra megegyezik.

Magassag ellenérzése sikanyaggal (3).

6. abra: Gép felsé rész beigazitasa (1)

u

(1) - Alaplemez (3) - Sikanyag
(2) - Asztallap
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7. &bra: Gép felsé rész beigazitdsa (2)

Sorrend

1.

a bk~ w NN

CsuUszollemez levétele.

Gép felsb rész ellenérzése sikanyaggal (3).

A gép felsé részének megemelése (<Wingdings>és 10. 0.).
Magasséag bedllitasa.

* Frontalisan

» CsUsz0szan hatso pozicidban

» Cslszbszan elsé poziciéban

8. &bra: Gép felsd rész beigazitasa (3), csUszdszan hatso pozicidban

14
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9. abra: Gép felsd rész beigazitdsa (4), csUszészan elsd pozicioban

10. abra: Gép felsé rész beigazitasa (5)

(4) - Csavarok (6) - Csavarok
(5) - Anyak (7) - Befogbpofa
Beallitasi Iépések

1. Anyék (5) meglazitasa.

2. Gép leforditasa €s lereteszelése.
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6.

Csavarokkal (4) a gép felsé rész magassaganak korrigalasa:

* magasabbra = 6ramutat6 jarasaval ellentétes irdnyba forgatas

* mélyebbre = gramutaté jardsaval megegyez§ irdnyba forgatas
A reteszelés bedllitAsara csavarok (6) meglazitasa.

Tolja a befogépofat (7) felfelé vagy lefelé.

« Allitsa lazabbra a reteszelét: Tolja felfelé a befogopofat

« Allitsa szorosabbra a reteszelét: Tolja lefelé a befogépofat

A fels6 részt ellenérzésre reteszelje le és ellenérizze a holtjatékat.

Helyes beallitas

A reteszel6 beédllitdsa akkor megfeleld, ha a felsé rész kdnnyen reteszel-
het6, ugyanakkor nincs holtjaték fel-le mozgasnal az elsé csapagyon.

11. abra: Gép felsé rész beigazitasa (6)

®)

7.

T

=

DA160007_V41_XX
- Csavar jobbra (9) - Menetes csap balra

Csavarok meglazitdsa jobbra (nem az &bréan) és jobbra (8).

16
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8. A menetes csapokkal balra (nem az abran) és jobbra (9) a gép fels6
rész magassaganak korrigalasa hatul:

» magasabbra = éramutat6 jarasaval megegyezé iranyba forgatas
* mélyebbre = gramutat6 jardsaval ellentétes iranyba forgatas

9. Sikanyaggal (3) ellenérizze és szilkség esetén allitsa be az alaplemez
magassagat.

10. Ellenérizze és szlikség esetén allitsa be a(z) X magassagot.
11. Ellenérizze és szlikség esetén allitsa be a reteszel6t.

3.6 A varrogép reteszelése

Bizonyos bedllitasoknal a varrogépet reteszelni kell. A mivelet soran
a tartozék készlet részét képez6 reteszelécsapot a kartengelyhajtokar
véjatadba helyezik a kartengely blokkolasa érdekében.

12. abra: Reteszeldcsap és jeldlévajatok a kartengelyhajtokaron

@

e
\

o

(1) - Reteszelécsap (3) - Kis jelolévajat
(2) - Nagy jelolévajat (4) - Kartengelyhajtokar

0

2 jel6lési pozicio van:
* 1. pozicié: Hurokemeld helyzet
* 5 mm-es vég a nagy vajaton
» A hurokemelés és a tliraidmagassag bedllitasa
» 2. pozicié: A ti a felsé holtponti helyzetben van
* 3 mm-es vég a kis vajaton
* A tlrud felsd holtpontjanak ellenérzése
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13. abra: A varrogép reteszelése

0)

\ «\(@

(1) - V4jat (2) - ReteszelScsap

A gép reteszelése
/}9 1. Helyezze a reteszel6csapot (2) a megfelel6 végével a vajatba (1).

A reteszelés felemelése
f 1. HOzza ki a reteszel6csapot (2) a vajatbdl (1).

3.7 A gép megfeleld pozicidba allitasa

Bizonyos beallitdsoknal a gépet a karfedélen elhelyezkedd hajtdkar segit-
ségével egy megadott pozicidba kell allitani. A gép nem rendelkezik kézi-
kerékkel.

14. abra: Hajtékar

O]

\

(1) — Hajtokar

/},, A bedllitas lépései

1. Forditsa el a hajtokart (1), amig a gép a beallitasi pozicibba nem kertdil.
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4 A varrogép felsé része
4.1 A kartengelyhajtokar bedllitasa

FIGYELMEZTETES

Sérulésveszély!
A mozgo alkatrészek zuz6dasokat idézhetnek elé.

A kartengelyhajtokar ellendrzése és bedllitdsa el6tt
kapcsolja ki a varrogépet.

Megfelelé beallitas

‘/ A kartengely-hajtékar (1) 3 allitdcsavarjanak (3) teljesen illeszkednie kell
a lapocskéra.

Burkolat
_]r  Karfedél (L 3.3.2 A karfedél levétele és felhelyezése, 11. oldal))
15. abra: A kartengelyhajtokar beallitasa

0]

-\@

(1) - Kartengelyhajtékar (2) - Kartengelyhajtokar

A beallitas Iépései
/}l, 1. Lazitsa meg a kartengelyhajtokar (1) allitocsavarijait (2).

2. Forditsa el a kartengelyhajtdkart (1) oly médon, hogy az
allitocsavarok (2) teljesen illeszkedjenek a kartengelyen elhelyezkedd

lapocskara.
3. Tolja a kartengelyhajtékart (1) jobbra, ttkdzésig.
4. Rogzitse a kartengelyhajtokar (1) allitécsavarjait (2).
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4.2 A fogasszijkerekek beallitasa
A két fogasszijkeréknek egymashoz képest ugy kell elhelyezkednie, hogy
a fogasszij zavartalanul Gzemelhessen.
& Sorrend
=»| « Ha alapvet6 valtoztatast hajt végre az egyik fogasszijkeréken, elle-

Is

sz

4.2.1 Fels6 fogasszijkerék

FIGYELMEZTETES
Sérulésveszély!
A mozg6 alkatrészek zuzédasokat idézhetnek el6.

A fels6 fogasszijkerék ellenérzése és bedllitasa
elétt kapcsolja ki a varrégépet.

Megfelelé bedllitas

A felsé fogasszijkerék 2 allitocsavarjanak teljesen illeszkednie kell
a lapocskara.

Burkolat
» Karfedél (L 3.3.2 A karfedél levétele és felhelyezése, 11. oldal))

16. &bra: A felsé fogasszijkerék beallitasa

® ®

/©

o —

(1) - Allitécsavarok (3) - Felsé fogasszijkerék
(2) - A kartengelyen elhelyezkedd (4) - Fogasszij
lapocska

A bedllitas |épései

1.

Afogasszijat (4) csavarhizévaltolja oldalra olyan mértékben, hogy hoz-
zaférhessen a 2 allitécsavarhoz (1).

Lazitsa meg az allitécsavarokat (1).

Forditsa el a fels6 fogasszijkereket (3) oly médon, hogy az
allitocsavarok (1) teljesen illeszkedjenek a kartengelyen (2) elhelyez-
kedd lapocskara.

Rogzitse az allitécsavarokat (1).
Tolja vissza a fogasszijat (4) a csavarhtzoval.

20
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4.2.2 Alsé fogasszijkerék

FIGYELMEZTETES

Sériulésveszély!
A mozgo alkatrészek zuzddasokat idézhetnek elé.

Az als6 fogasszijkerék ellendrzése és bedllitdsa
elétt kapcsolja ki a varrégépet.

Megfelel6 beallitas

‘/ Az als6 fogasszijkerék 2 allitécsavarjanak teljesen illeszkednie kell az
also tengelyen elhelyezked lapocskara.

A fogasszij zavartalanul Gzemel, anélkil, hogy rafutna a szoritégydir(re
vagy lecslszna.

17. &bra: Az alsé fogasszijkerék bedllitdsa

—/

T

(1) - Fogasszij (3) - Also fogasszijkerék
(2) - Szoritégydirdi (4) - Allitécsavarok

A beallitas Iépései
/}l, 1. Lazitsa meg az allitdcsavarokat (4).

2. Forditsa el az als6 fogasszijkereket (3) oly médon, hogy az allitécsava-
rok (4) teljesen illeszkedjenek a kartengelyen elhelyezkedd lapocskara.

3. Toljaoldalraaz alsé fogasszijkereket (3) oly médon, hogy afogasszij (1)
a szoritégylrin (2) helyezkedjen el, és arrél ne csusszon le.

4. Rogzitse az allitcsavarokat (4).
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o,

4.3 A tarudkulisszaillesztése

FIGYELMEZTETES
Sérilésveszély!
A mozgo alkatrészek zuz6dasokat idézhetnek elé.

A tlradkulissza oldalsé illesztése el6tt kapcsolja ki
a varrogépet.

Sorrend

Elészor ellenérizze az alabbi beallitast:

« Ugyeljen arra, hogy egyenes, ép tiit hasznaljon
(£ lasd a hasznalati atmutat6 Tk hasznalata és cseréje cimdi
fejezetét)

Megfelel6 bedllitas

1. Forditsa a tlrudat lefelé.

% A tlinek pontosan a varratlyuk kozepére kell esnie.

Burkolat
» Homloklap (£ 3.3.3 A homloklap levétele és felhelyezése, 11. oldal))

18. abra: A tdrudkulissza oldalsé illesztése

O]
®

@

(1) - Allitéesavarok (2) - Varratlyuk
(3) - Tdrudkulissza
A bedllitas |épései
1. Lazitsa meg mindkét allitdcsavart (1).

2. Allitsa be a tlrudkulisszat (3) oly médon, hogy a tii a varratlyuk (2)
kbzepére keruljon.

3. Rdgzitse az allitocsavarokat (1).

22
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4.4 A hurokfogo és atili pozicidja

4.4.1 A hurokemel6 helyzet bedllitasa

FIGYELMEZTETES
Sérulésveszély!

A mozgo és hegyes alkatrészek zizédasokat és
szUrasi séruléseket idézhetnek eld.

A hurokemeld helyzet ellenérzése és beallitasa
el6tt kapcsolja ki a varrégépet.

A hurokemelés az az athossz, amely a tirud alsé holtpontjatél addig

1 a magassagig terjed, amelyben a hurokfogé hegye a fonalhurkot felveszi.
19. abra: Hurokemelés
@ \,
]
]
(1) - Atd kbzepe (3) - A hurokfog6 hegye
(2) - Tdhorony
A hurokemelés hossza pontosan 2 mm.
& Sorrend
=»|  El6szor ellenbrizze az alabbi beallitasokat:

* Tdrddkulissza (L 4.3 A tdradkulissza illesztése, 22. oldal))

« Ugyeljen arra, hogy egyenes, ép tiit hasznaljon
(£ lasd a hasznalati atmutat6 Tk hasznalata és cseréje cimd
fejezetét)

Megfelelé beallitas
\/ Reteszelje a gépet az 1. pozicidban (LJ 17. oldal).
% A hurokfogé hegyének (3) pontosan a ti kdzepére kell kerilnie (1).

A nem megfeleld beallitas kovetkeztében fellépdé lizemzavarok
@ « Oltéskihagyas

_Ir Burkolat
« Emelje fel a gép felsé részét (L 3.3.1 Hozzaférés a gép also részéhez,
10. oldal))
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20. &bra: A hurokemeld helyzet beallitasa

(1) - Szoritogydirdi (3) - Tdhorony
(2) - Allitéesavarok (4) - A hurokfogé hegye

A bedllitas |épései
/},’ 1. Reteszelje a gépet az 1. poziciéban (EJ 17. oldal).

2. Lazitsa meg a hurokfogotengely szoritégyUrajének (1)
4 allitécsavarjat (2).

3. Forditsa el a hurokfogét oly médon, hogy a hurokfogé hegye (4)
pontosan a t(i kdzepére (3) kertljon.

4. Rogzitse a szoritdégylri (1) allitécsavarjait (2).
5. Emelje fel a reteszelést (L1 18. oldal).

@ Sorrend
=) El6szor ellenérizze az alabbi bedallitasokat:
A tlivédé pozicidja (EJ 4.4.4 A tiivéds bedllitasa, 27. oldal))

* A szalvago vagasi ideje (1 4.8.5 A vagasi pozicié beallitasa,
52. oldal))

4.4.2 A tliradmagassag bedllitdsa

FIGYELMEZTETES

Sérulésveszély!

A mozgo és hegyes alkatrészek ztzodasokat és
szurési sériléseket idézhetnek eld.

A tlirddmagassag ellen6rzése és bedllitasa el6tt
kapcsolja ki a varrogépet.

Sorrend
ey

=) El6szor ellenérizze az alabbi beallitasokat:
» Hurokemel6 helyzet (LJ 4.4.4 A t(ivédé beallitasa, 27. oldal))

« Ugyeljen arra, hogy egyenes, ép tit hasznaljon
(EX) lasd a hasznalati Gtmutaté Tk hasznalata és cseréje cimdi
fejezetét)
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v

Megfelelé beallitas
Reteszelje a gépet az 1. poziciéban (LJ 17. oldal).

% A hurokfogd hegyének a tlihorony als6 harmadanak magassagaba
kell kertlnie.

A nem megfelelé tiradmagassag kovetkeztében fellépd lizemzava-
rok

» A hurokfogd hegyének sérilése
» A szél beszorulasa

« Oltéskihagyas

» Szalszakadas

o Tt6rés

Burkolat
» Homloklap (£ 3.3.3 A homloklap levétele és felhelyezése, 11. oldal))

21. dbra: A tlridmagassag beallitasa

@/

@

(1) - Tdrud (3) - Tdhorony

(2) - Csavar (4) - A hurokfog6 hegye
A beallitas Iépései

1. Reteszelje a gépet az 1. poziciéban (EJ 17. oldal).
2. Lazitsa meg a tGrad (1) csavarjat (2).

3. Mozditsa el a tlirudat (1) olyan magassagba, hogy a hurokfogé
hegye (4) a tlihorony als6 harmadanak kézepéhez illeszkedijen.

A mivelet soran a tiit ne forditsa el. A tihoronynak (3) a hurokfogé felé
kell néznie.

4. Rogzitse a tlrad (1) csavarjat (2).
5. Emelje fel a reteszelést (LJ 18. oldal).

Sorrend
Ezutan ellenérizze az alabbi beallitast:
» A tlivédo pozicidja (£ 4.4.4 A tiivédé bedllitasa, 27. oldal))
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4.4.3 Az oldalsé hurokfogé-tavolsag beéllitasa

FIGYELMEZTETES
Sériulésveszély!
A mozgo alkatrészek zuzddasokat idézhetnek elé.

Az oldals6 hurokfogo-tavolsag ellendrzése és beal-
litasa el6tt kapcsolja ki a varrégépet.

Sorrend

El6szor ellendrizze az alabbi beallitAsokat:

« Ugyeljen arra, hogy egyenes, ép tiit hasznaljon
(L2 1asd a hasznalati Gtmutato Tk hasznalata és cseréje cimdi
fejezetét)

 Tlradkulissza (EJ 4.3 A tdradkulissza illesztése, 22. oldal))

» Hurokemel6 helyzet (£ 4.4.1 A hurokemeld helyzet beallitasa,
23. oldal))

A ti és a hurokfog6 hegye k6zo6tti nem megfelel6 tavolsag a gép
karosodésat, titorést vagy szalsérilést idézhet el

Ellenérizze a hurokfogd hegyének tavolsagéat, a mivelethez hasznaljon
eltéré vastagsagu tit.

Adott esetben végezze el Ujra a beallitast.

Megfelelé beallitas
Reteszelje a gépet az 1. pozicidban (LJ 17. oldal).

% A hurokfogd hegye és a tlihorony kozétti tavolsag nem haladhatja meg
a 0,1 mm-t.

Burkolat

« Emelje fel a gép felsé részét (L 3.3.1 Hozzaférés a gép also részéhez,
10. oldal))
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22. abra: Allitsa be a hurokfogé-tavolsagot

0,1

® @ ® @ 6

(1) - Szoritogydrd (4) - Tdhorony

(2) - Csavar (5) - A hurokfog6 hegye
(3) - Hurokfog6 bak

Reteszelje a gépet az 1. poziciéban (L2 17. oldal).
Lazitsa meg a hurokfogo bak (3) csavarjait (2).
Lazitsa meg a szoritogyiri (1) allitocsavarjait.

Mozditsa el a hurokfogé bakot (3) oldalra, és kdzben tigyeljen arra, hogy
a hurokfogo hegye (5) és atlihorony (4) kdzotti tavolsag ne haladja meg
a 0,1 mm-t, és a hurokfog6 hegye (5) ne érje el a tit.

Rogzitse a hurokfogo bak (3) csavarjait (2).
Ellenérizze a hurokemelé helyzetet (EJ 27. oldal).
RoOgzitse a szoritogylrl (1) allitécsavarjait.
Emelje fel a reteszelést (L1 18. oldal).

e N .

LT |
© N o o

@ Sorrend
=) Ezutan ellen6rizze az alabbi beallitast:
A tlivédé pozicidja (1 4.4.4 A t(ivédé beadllitasa, 27. oldal))

4.4.4 A tlivédo bedllitasa

FIGYELMEZTETES
Sérilésveszély!

A mozg0 és hegyes alkatrészek zuzodasokat és
szuarasi sériléseket idézhetnek elé.

A tlvédo ellenérzése és beallitasa el6tt kapcsolja
ki a varrégépet.

A tlvédé meggatolja a ti és a hurokfogd hegyének érintkezését.
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g

Sorrend
El6szor ellen6rizze az alabbi bedallitasokat:
» Hurokemel6 helyzet (LJ 4.4.4 A t(ivédé beallitasa, 27. oldal))

« Oldalsé hurokfogé-tavolsag (EJ 4.4.3 Az oldals6 hurokfog6-tavolsag
bedllitasa, 26. oldal))

» Tlradmagassag (Ed 4.5 Az ors6haz szell6zényilasanak beallitasa,
30. oldal))

« Ugyeljen arra, hogy egyenes, ép tlit hasznaljon
(£ lasd a hasznalati utmutat6 Tk hasznalata és cseréje cimdi
fejezetét)

A tl és a hurokfogd hegye k6z6tti nem megfelelé tavolsag a gép
karosodasat, tiitorést vagy szalsérilést idézhet elé

Ellenérizze a hurokfogd hegyének tavolsagat, a mivelethez hasznaljon
eltéré vastagséagu tiit.

Adott esetben végezze el Gjra a beallitast.

Megfeleld bedllitas
Reteszelje a gépet az 1. poziciéban (EJ 17. oldal).

% A tlivéd6 pontosan olyan tavolsagban szoritja le a t(it, hogy az ne
érintkezzen a hurokfogd hegyével.

23. abra: A tvédd bedllitasa

Q

)

(1) - Tivéds (3)-Td
(2) - Csavar
A bedllitas |épései
1. Forditsa el a hajtékart, majd ellenérizze a tivédd (1) és a ti (3) tavol-
sagat.
2. Acsavart (2) oly mértékbenforditsael, hogy atiivédé (1) pontosanolyan

tavolsagban szoritsa le a tiit (3), hogy az ne érintkezzen a hurokfogé
hegyével:

» Erés leszoritas Ha a csavart az 6ramutaté jardsaval ellentétes
irAnyba forditja

» Enyhe leszoritas Ha a csavart az éramutatod jarasaval megegyezd
irAnyba forditja

28
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5

4.45 A tlvezetd bedllitasa

FIGYELMEZTETES
Sériulésveszély!

A mozg6 és hegyes alkatrészek zGzddasokat és
szuarasi sériléseket idézhetnek elé.

A tlivezetd ellendrzése és beallitasa elétt kapcsolja
ki a varrégépet.

Sorrend

El6szor ellenbrizze az alabbi beallitast:

« Ugyeljen arra, hogy egyenes, ép tiit hasznéljon
(1) lasd a hasznalati atmutaté Tk hasznalata és cseréje cimdi
fejezetét)

Megfelel6 beallitas

Reteszelje a gépet az 1. poziciéban (L 17. oldal).

% A tlivédoé pontosan olyan tavolsagban szoritja le a t(it, hogy az ne
érintkezhessen a hurokfogd hegyével.

Tul vastag tlvezeté alkalmazasa kovetkeztében fellépé izemzava-
rok

o A tli sérilése
« Oltéskihagyéas

24. abra: A tlvezeté bedllitasa

@

® @

(1) - Tdlemez (3) - Tivezets
(2) - Csavarok (4) - Csavar
(5) - Papir

A beallitas Iépései

Lazitsa meg a csavarokat (2).

Tavolitsa el a tilemezt (1).

Forditsa a gépet az 1. poziciéba (Ed 17. oldal).

Lazitsa meg a csavart (4).

Helyezze a tlvezetét (3) a lehetd legszorosabban a tlre.
Rogzitse a csavart (4).

A tavolsagot egy darab papirral (5) ellendrizze.

No ok~ wDdhE
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4.5 Az orsOhéaz szell6zényilasanak beallitasa

25. dbra: Az orsohaz szell6zényilasa

@
@

®/ ®

(1) - Orséhaz (3) - Az ors6h&z pereme
(2) - Az ors6héaz szellézényilasa (4) - Ors6haztarto

A hurokfog6 athGzza a szélat az orséhaz pereme (3) és az
orsohaztarto (4) kozott.

Ekkor az ors6haz szell6zényilasa (2) kinyomja az orséhazat (1), és ezaltal
egy rést biztosit a szal szamara.

Ha a hurokfog6 hegye az orsohaz szell6zényiladsa alatt helyezkedik el,
akkor az ors6haz szellézényilasat ki kell nyitni annak érdekében, hogy
a szalat ezen az oldalon is tovabbitani lehessen.

Az akadalytalan atcsuszéas érdekében be kell allitani a szell6z6rés széles-
ségét és a nyitas idépontjat.

A nem megfelel6 beallitas kdvetkeztében fellépé lizemzavarok:

» Szélszakadas

» Hurokképzddés a varrat alsé oldalan

» Erés gépzaj

o _

45.1 A szell6zérés bedllitasa

FIGYELMEZTETES
Sérilésveszély!
A mozgo alkatrészek zuz6dasokat idézhetnek elé.

A szell6zérés szélességének bedllitasa el6tt kap-
csolja ki a varrogépet.

Sorrend

A szalvastagsag megvaltoztatasakor minden esetben ellenérizze a szel-
16z8rés szélességét. A szell6zérés megfelelé szélességét a fonalvastag-
sag hatarozza meg.

Megfelel6 bedllitas

A szalnak akadalytalanul kell athaladnia az ors6haz pereme és az orsé-
héztarto kozott.

30

911-210 szamu javitasi utmutatd, 02.0 verzié — 02/2016



DURKOPP

A varrégép felsé része ADLER

I

v

Burkolat

» Emelje fel a gép felsé részét (L 3.3.1 Hozzaférés a gép also részéhez,
10. oldal))

26. abra: A szell6z6rés bedllitasa

0)

@

T

(1) - Allitécsavar (3) - Zardlemez

(2) - Csavar (4) - Az ors6haz szell6zényilasa
A bedllitas |épései
1. Lazitsa meg a csavart (2).
2. CsUsztassa lefelé a zardlemezt (3).
3. Lazitsa meg az éllitécsavart (1).
4

. Allitsa be az ors6haz szell6zényilaséat (4) oly médon, hogy az ors6héaz
pereme és az orséhaztarto kdzotti rés elegendéen nagy legyen a szal
akadalytalan atcsusztatasahoz.

A mivelet soran Ugyeljen arra, hogy a rés ne legyen tul nagy, azaz,
hogy a hurokfogo k6zépsé része ne csapodjon ide-oda az orséhaztar-
ton.

5. Rogzitse az allitécsavart (1).

6. Csusztassa felfelé a zar6lemezt (3).

7. Rogzitse a csavart (2).

45.2 A szell6zoényilas nyitasi idépontjanak bedllitasa

FIGYELMEZTETES
Sérulésveszély!
A mozgo6 alkatrészek zuzodasokat idézhetnek eld.

A nyitasi id6pont ellenérzése és bedllitasa el6tt
kapcsolja ki a varrégépet.

Megfelel6 bedllitas

Az ors6haz szell6zdnyilasanak éppen akkor kell kinyilnia, amikor a hurok-
fogod hegye a hurokfelvételt kdvetéen az orséhaz szell6zdnyilasa alatt
helyezkedik el.
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_]r » Emelje fel a gép felsé részét (LU 3.3.1 Hozzéaférés a gép also részéhez,
10. oldal))

27. abra: A szell6zési idépont beallitasa

0)

(1) - Dugé (2) - Allitécsavar

A beallitas lépései
/}9 1. Vegye le a dug6t (1).

2. Forditsa el a hajtokart egészen addig, hogy ati hegye atlilemez magas-
sagéaba keruljon. A hurokfogé bak alsé oldala felél hozza kell férnie az
allitocsavarhoz (2).

3. Lazitsamegazllitécsavart (2), ésinbuszkulccsal forditsa el oly modon,
hogy az inbuszkulcs éppen meréleges helyzetet vegyen fel.

4. Rogzitse az allitocsavart (2).
5. Helyezze a dugét (1) a nyilasra.
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4.6 Talpszell6zés

4.6.1 Az emelbhajtas bedllitasa

FIGYELMEZTETES

Sérulésveszély!

A mozgo0 és hegyes alkatrészek ztzodasokat és
szurési sériléseket idézhetnek eld.

Az emel6hajtas ellendrzése és beallitasa el6tt kap-
csolja ki a varrégépet.

28. dbra: Az emelShajtas beallitasa

3

A
16,5+0,5 mm '\

@ @ ® @

(1) - A felemelt haz felsé pereme (3) - Fogaskerék
(2) - Fogasléc (4) - Allitécsavarok
Megfelel6 beallitas

‘/ A fogaslécnek 16,5 = 0,5 mm tavolsagra kell elhelyezkednie a felemelt
haz felsé peremétél (1). Az allitbcsavaroknak latszaniuk kell a hosszu
furatban, és vizszintesen kell elhelyezkednilk.

—]r Burkolat
* Motorburkolat

A beallitas Iépései
1. Lazitsa meg az allitdcsavarokat (4).

e

2. Vegye le a fogaskereket (3).
3. Hlzza le a fogaslécet (2) 16,5 mm tavolsagra a felsé itkdz6tol.
4

. Allitsa be fogaskereket (3) oly modon, hogy az allitocsavarok (4) viz-
szintesen alljanak.

5. Rogzitse az allitocsavarokat (4).
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Is

4.6.2 A fotocella beallitasa

FIGYELMEZTETES

Sériulésveszély!

A mozg6 és hegyes alkatrészek zGzddasokat és
szuarasi sériléseket idézhetnek elé.

A fotocella ellenérzését és bedllitasat a legnagyobb
gondossaggal végezze.

Megfelelé beallitas

Atartélemezes fotocellanak ugy kell elhelyezkednie, hogy a fogasléc felsé
Utkozoéjének elérése elbtt bekapcsoljon.

1. A bedllitast a Multitest (Multiteszt) programmal ellenérizze.

% A tartdlemez alsé pereme és a felemelt haz kozotti tavolsagnak kb.
3,5 mm-nek kell lennie.

29. abra: A fotocella beallitasa

@ 3,5mm ‘y

o

®

®

(1) - Tartélemez (3) - Csavar
(2) - Fotocella (4) - Emelékar
Burkolat

» Homloklap (E2 3.3.3 A homloklap levétele és felhelyezése, 11. oldal))

34
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2.
3.
4.
alls 5
0.
7.
8.
%
9.

A beallitas Iépései
1. Lazitsa meg a csavarokat (3).

Helyezze at megfelel6 modon a tartélemezt (2).
Rogzitse a csavart (3).

Kapcsolja ki, majd ismét be a varrdgépet.
Nyomja meg a Service (Javitds) gombot.
Adja meg a jelszét.

A gombot nyomogatva Iépjen be a Multitest > Eingdnge/Aus -
génge testen (Multiteszt > Bemenet/kimenet tesztelése) meniibe.

Nyomija felfelé az emel6kart (4), és olvassa le a kijelz6t.
A +103, illetve a -103 felirat jelenik meg.

Ellenérizze, hogy a fogasléc és az itk6zé kozoétt van-e kb. 0,5 mm-nyi
rés.

10.Adott esetben allitsa be Ujra a tartdlemezes fotocellat.

4.6.3 A bal oldali titkdz6csavar beallitasa

FIGYELMEZTETES

Sérulésveszély!

A mozg0 és hegyes alkatrészek ztuzodasokat és
szurasi sériléseket idézhetnek el6.

Az Utkoz6csavar ellenérzése és bedllitasa el6tt
kapcsolja ki a varrégépet.

Megfelelé bedllitas
\/ Az emel6hajtas bal oldali itk6z6csavarjat (3) ugy kell bedllitani, hogy

az emeldkar (1) ne hajtson végre emelést, ha az ttkézébak (4) rajta van.
Az emel6hajtas (5) emel6karjai atfedési helyzetben vannak.

1.

2.
(] 3.
0.

4,

5.

Kapcsolja ki, majd ismét be a varrégépet.
Hatarozza meg a gép referenciapontjat.

A gombot nyomogatva lépjen be az Extras > Service>Multitest
> Hublage einstellen (Extrdk > Javitas > Multiteszt > Emelési
helyzet bedllitAsa) mentbe.

Nyomjamega Htipfer/Driicker (Ugras/nyomas) gombotanyomoétalp
kivalasztasahoz.

Forditsa el a hajtokart, és ellendrizze, hogy tortént-e emelés.
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30. abra: A bal oldali Gtk6zécsavar beallitasa

@ ® @ ®

(1) - Emelékar (4) - Utkdzébak
(2) - Csavaranya (5) - Emeléhajtas emeldkarja
(3) - UtkdzScsavar

A beallitas Iépései

f 1. Lazitsa meg a csavaranyat (2).

2. Forditsa el megfelelé médon az tk6z6écsavart (3).
3. Rdgzitse a csavaranyéat (4).

36
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4.6.4 A talpemeld bedllitdsa a tlirtdemeléh6z

FIGYELMEZTETES

Sérilésveszély!
A mozg6 és hegyes alkatrészek zGzddasokat és
szuarasi sériléseket idézhetnek elé.

A talpemel6 tirademeldhoz viszonyitott ellendrzé-
sét és beallitasat a legnagyobb gondosséaggal
végezze.

31. &bra: A talpemeld beallitasa a tdrademeléhdz

@\

® ©

(1) - Emelékar (4) - Talpemelé
(2) - Emeléhajtas (5) - Utkdzécsavar
(3) - Excenter (6) - Utkdzdbak

Megfeleld bedllitas

\/ Az emel6hajtast (2) ugy kell kapcsolni, hogy emelést hajtson végre.
A miveletnél az Utk6zébaknak (6) a jobb oldali itkézécsavaron (5) kell
elhelyezkednie.

A talpemelé excenterét (3) ugy kell beallitani, hogy
* atlrad als6 holtpontjaban a talp alul helyezkedijen el.
» a hurokemelés utan elinduljon a talpemelés.
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1. Kapcsolja ki, majd ismét be a varrogépet.
2. Hatarozza meg a gép referenciapontjat.

3. Agombot nyomogatva lépjen be az Extras > Service>Multitest
> Hublage einstellen (Extrdk > Javitds > Multiteszt > Emelési
helyzet bedllithsa) menlbe.

4. Nyomjameg a Hiipfer/Driicker (Ugrds/nyomas) gombot az ugrotalp
kivalasztasahoz.

5. A vezérlésen kapcsolja be a talpemelét.
6. A felsd részt forditsa hurokemeld helyzetbe.
% Az emel6karnak (1) meg kell mozdulnia.

A bedllitas l1épései

1. Lazitsa meg az excenter (3) allitécsavarijat.

2. Forditsa el az excentert (3) a kartengelyen.

3. Rogzitse az excenter (3) allitdcsavarjat.

4. Forditsa el a hajtékart, és ellenérizze, hogy az emelékar (1) mozog-e.

4.6.5 A talpmagassag beallitdsa

A talpmagassagot 1 mm-rél a maximalis 10 mme-ig elektronikusan lehet
beallitani.

FIGYELMEZTETES
Sérulésveszély!

A mozg0 és hegyes alkatrészek ztuzodasokat és
szurési sériléseket idézhetnek eld.

A talpmagassag ellenérzését és beallitasat a leg-
nagyobb gondossaggal végezze.

Megfelelé beallitas

Ha a vezérléssel 1 mm-es magassag lett beallitva, a talpnak 1 mm-rel
a tilemez felett kell elhelyezkednie.

1. Szerelje fel az ugroétalpat.

2. A gombot nyomogatva lépjen be az Extras > Service>Multitest
> Hublage einstellen (Extrdk > Javitds > Multiteszt > Emelési
helyzet beallitasa) menube.

3. Nyomjameg a Htipfer/Driicker (Ugrds/nyomas) gombot az ugrotalp
kivalasztasahoz.

Nyomja meg a NahfuBhub (Talpemels) gombot.

Adjon meg 1,0 mm-es talpmagassagot.

Vélassza ki a poziciot.

Forditsa a talpat az alsé holtpont iranyaba.

L A tllemez és a talp kozotti tavolsagot 1 mm-re kell beallitani.

N o g A
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32. abra: A talpmagassag beallitasa

@ @ ®

(1) - Csavar (3) - Csavar
(2) - Csavaranya

A beallitas Iépései
/}l, 1. Lazitsa meg a csavart (3).

2. Forditsa el a lengétengelyt oly mddon, hogy a tlilemez és a talp kdzotti
tavolsag 1 mm legyen.

3. Rdgzitse a csavart (3).
4. Forditsa a talpat a felsd holtpont iranyaba.
% A tlilemez és a talp kozotti tavolsagot 5 mm-re kell beallitani.

5. Lazitsa meg a csavaranyéat (2).

6. Forditsa el a csavart (1) oly médon, hogy a tlilemez és a talp kozotti
tavolsag 5 mm legyen (ez 4 mm-es talpemelésnek felel meg).

Megjegyzés

Adott esetben meg kell adni a két bedllitas kozotti legkisebb és legna-
gyobb tavolsagot. Ha modosit egy beallitast, a masikat Gjbol ellendriz-
nie kell.
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4.6.6 A varréotengely vonatkoztatasi fotocelldjanak beéllitasa

FIGYELMEZTETES
Sériulésveszély!

A mozg6 és hegyes alkatrészek zGzddasokat és
szuarasi sériléseket idézhetnek elé.

A vonatkoztatasi fotocella ellenérzését és beallita-
sat a legnagyobb gondossaggal végezze.

Megfelelé beallitas
A varrdgép referenciapontjanak a trud felsd holtpontjdban kell lennie.
1. Kapcsolja ki, majd ismét be a gépet.

2. Hatarozzameg areferenciapontot, és gy6z6djon meg arrél, hogy atirud
a felsé holtpontban helyezkedik el.

33. dbra: A vonatkoztatasi fotocella beéllitasa

® @ 6

(1) - Allitéesavar (3) - Reteszelécsap
(2) - Jelzétarcsa

Burkolat
» Karfedél (L 3.3.2 A karfedél levétele és felhelyezése, 11. oldal))

A bedllitas lépései

1. Kapcsolja ki, majd ismét be a varrogépet.

2. Nyomja meg a Multitest (multiteszt) gombot.
3. Adja meg a jelsz6t.
4

. A gombot nyomogatva lépjen be a Multitest > Eingdnge/
Ausgédnge testen(multiteszt>bemenet/kimenettesztelése) meniibe.

5. Forditsa el atlirudat a felsé holtpontiranyaba, és areteszelécsap 3 mm-
es végével hatadrozza meg a kartengelyhajtokar Il. poziciojat.

6. Lazitsa meg az allitécsavart (2).
7. Forditsa el megfeleléen a jelz6tarcsat (1) a kartengelyen.
% Az S100 jell kapcsol6 bekapcsol.

40
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8. Rogzitse az éllitocsavart (2).

9. Tavolitsa el a reteszel6csapot (3).

10.Kapcsolja ki, majd ismét be a gépet.

11.Gy6z8djon meg arrol, hogy a tirad a felsé holtpontban helyezkedik el.

4.7 A szalfeszesség beallitasa

4.7.1 A szalszabalyoz6 bedllitasa

FIGYELMEZTETES

Sérulésveszély!

A mozg0 és hegyes alkatrészek zuzodasokat és
szurasi sériléseket idézhetnek el6.

A szalszabdlyoz6 ellenérzése és beallitasa el6tt
kapcsolja ki a varrégépet.

A szalszabéalyoz6 megszabja a hurokfogéra keril6 szal feszességeét.
A kivant szalfeszesség a kelmevastagsagtol, a szalvastagsagtol és az
Oltéshossztdl fligg.

Az aldbbiakra a kisebb szalfeszesség vonatkozik:

* vékony kelme

« kis szélvastagsag

Az aldbbiakra a nagyobb szalfeszesség vonatkozik:
* vastag kelme

* nagy szalvastagsag

Megfelel6 beallitas

A szalhurok kis feszességgel jut at a hurokfogo legvastagabb részén,
anélkil, hogy csomékat képezne vagy elakadna.

34. abra: A szalszabalyozé beéllitasa

(1) - Szélszabalyoz6
(2) - Csavar
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Vi

A beallitas Iépései
1. Forditsa el ahajtokart, ésfigyelje meg a szl atfutdséat a hurokfogé mentén.
2. Lazitsa meg a csavart (2).
3. Mozditsa el a szalszabalyoz6t
» A feszesség csdkkentése érdekében: mozditsa el balra
» A feszesség novelése érdekében: mozditsa el jobbra
4. Rogzitse a csavart (2).

4.7.2 A szalhtz6 rug6 beallitasa

FIGYELMEZTETES
Sérulésveszély!

A mozg0 és hegyes alkatrészek ztuzodasokat és
szurési sériléseket idézhetnek eld.

A szalhuzo rugo ellenérzése és bedllitasa el6tt
kapcsolja ki a varrégépet.

A szalhuzé rug6 a szélemel§ fels6 pozicidjatodl egészen addig tartja a sza-
lat, amig az megfeszitett &llapotban a ti fokan athaladva eléri a kelmét.

Megfeleld bedllitas

Alapbedllitas: A szalhuzo rugb csak akkor éri el az itkdzét, ha a ti atha-
tol a kelmén.

A szalhuzo rug6 beallitdsat a kelme és a kivant eredmény flggvényében
kell megvaltoztatni.

35. &bra: A szalhazo rugdé beallitasa

0

@\\/@

‘ ®

(1) - Utkdzshively (3) - Feszitétarcsa
(2) - Rugo (4) - Csavar

42
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A beallitas Iépései
/},, 1. Lazitsa meg a csavart (4).

2. A rugokitérés beallitdsa: Forditsa el az Utkdzéhuvelyt (1):

» Nagyobb rugokitérés: Forditsa el balra

» Kisebb rugodkitérés: Forditsa el jobbra
3. Arugofeszesség bedllitasa: Forditsa el a feszitétarcsat (3):

» Nagyobb rugo6feszesség: Forditsa el balra

» Kisebb rugofeszesség: Forditsa el jobbra

Ugyeljen arra, hogy a miivelet soran az itk6zéhiivelyt ne forditsa el.
4. Rogzitse a csavart (4).

4.7.3 A szélfeszesség bedllitasa

36. abra: A széalfeszesség bedllitasa

® %

®ee

(1) - Csavar (3) - Tarcsa
(2) - Csavaranya (4) - Feszitétarcsa
1. Sziintesse meg a szalfeszességet.

aLe
# 2. A gombot nyomogatva lépjen be az Extras > Service>Multitest
(Extrék > Javitas > Multiteszt) menube.

3. Adja meg a jelsz6t (25483).

4. Agombot nyomogatvalépjenbe a Fadenspannung>Kalibrierung
3 (Szélfeszesség > 3. kalibralads) menibe.

5. Csavarja ki a csavart (1) és az anyat (2).
6. Lazitsa meg a (3) tarcsat.

7. Forditsa el atarcsat (3) jobbra, Utkdzésig (amig a feszitétarcsdk azonos
pozicidba nem keriilnek).

8. Osszafel atarcsat (3) ceruzaval 12 6rara, és kb. % fordulattal (90°) for-
ditsa el jobbra.

9. Nyomja meg az Esc (kilépés) vagy az Ok gombot.
10.Nyomja meg a Kalibrierung 1 (1. kalibralas) gombot.
11.Az anyét (2) forgassa vissza a csavar (1) csavarfejéig.
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12.Csavarjabe acsavart (1), amigaz anya (2) kb. 2 mm-re tdvolsagranem
lesz a tarcsatol.

13.Csavarja ki a csavart (1), amig feszit6tarcsdk nem feszulnek.
14.Folytassa a csavar (1) kicsavarasat tovabbi kb.v4 fordulattal.
15.Nyomja meg az EscC (kilépés) gombot.

16.Nyomja meg a Kalibrierung 3 (3. kalibralas) gombot.

17.Rdgzitse a csavart (1) csavarhuzéval, és hizza ra a csavaranyat (2).
Tovabbra is Ugyeljen arra, hogy a tarcsa (3) ne forduljon el.

18.Nyomja meg az ESC (kilépés) gombot, és gyéz6djon meg arrol, hogy
a feszit6tarcsak (4) lassan kinyilnak.

19.Nyomjamega Kalibrierung 1 (1.kalibralas)gombot, ésellenérizze
a feszit6tarcsak zardédasat.

20.Ismételje meg az eljarast a 2. szalfeszességre.

A szélfeszesség kalibréladsa

37. &bra: A szélfeszesség kalibralasa

@

®\

(1) - Szalemeld (2) - Szalmérleg

1. Flzze be a 40/3-as szalat szalemeldig (1).

2. Mérje meg aszalfeszességet egy szalmérleg (2) segitségével, és valas-
sza kiamenl Kalibrierung 1 (1. kalibralas) funkciojat.

3. A mért értéket adja meg a vezérlés szamara, és hagyja jova az OK
gombbal.

4. Hajtsa végre a mérést és az adatbevitelta 2. és 3. kalibralasra is (ehhez
nyomjamegaKalibrierung 2(2.kalibrdlas)ésakalibrierung 3
(3. kalibralas) gombot.
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A kalibrélas ellenorzése

— 1. A Fadenspannung (szalfeszesség) menuben adjon meg 50 szazalé-
Eﬁ kos értéket.

2. Kapcsolja be a feszességet az Ein (Be) gombbal.

3. Ellenérizze a feszességet szalmérleggel: Névleges érték: 500 cN.
Sziikség esetén, hasonlé mdédon més szazalékértékek is ellendrizhetdk.

4. A +10 %-osnél nagyobb eltérések esetén: Allitsa be a szélfeszessége-
ket, és ismételje meg a kalibralast.

5. Tartos eltérések esetén: Tisztitsa meg a szélfeszité rendszert és a mag-
neseket a szennyezddéstdl.

4.8 ROvidszélvago (KFA)

4.8.1 Altalanos tudnivalék
Youtube csatornankon keresztil videodkat is talalhat a KFA beallitasaihoz.

°

38. abra: Rovidszalvago

Q)

® ®

(1) - Szalhtz6 kés (3) - Késtartd
(2) - Ellenkés
A szalhuzo6 kés magassaga
A szélhuzo kés magassagat gyarilag a késtarto (3) alatti alatétgytrikkel
allitjak be.
A kés cseréjénél ligyeljen arra, hogy az alatétgydrik ne vesszenek el.
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A szalhuzo kés pozicidja
A szalhizo kés (1) a késtartén (3) nem mozdithaté el. Emiatt a szalh(z6
kés (1) cseréjét kdvetben a vagasi nyomas bedllitdsa nem sziikséges.
Nyugalmi helyzetben a szalhtz6 kés (1) teljesen eltakarja az ellenkés (2)
élét. Ezzel kikiiszobdlhetd a szal sériilése.
A szalhzo kés lengéstartomanya 23°.
Vezérlégyrii
39. abra: Vezérlégydri
(4) - Vezérlégydird (5) - Szoritogydird

y A vezérlégylriinek (4) a szoritogyrl (5) Utk6zbjén kell elhelyezkednie.

L]
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4.8.2 A reteszelokilincs bedllitasa

Torésveszeély!
Ne Uzemeltesse a gépet szalhtzé kés nélkiil.

Az orsbhaz visszaforditas elleni biztositéka a szalhiz6 késen helyezke-
dik el.

40. abra: A reteszeldkilincs bedllitasa

® ®
®\
\ ®

(1) - Reteszeldkilincs (4) - Csavaranya
(2) - Gorgé (5) - Allitocsavar
(3) - Vezérlégydiri (6) - Reteszelécsap

Megfelelé beallitas

‘/ 1. Forditsa el a hajtékart egészen addig, amig a goérgé (2) el nem éri
a vezérlégylrl (3) legmagasabb pontjat.

2. Nyomja a gorgét (2) a vezérlégyirihoz (3).

% A reteszeldkilincs (1) akadalytalanul ki tud lendilni, a reteszel6-
kilincs(1) és a reteszel6csap (6) kdzotti tavolsag legfeljebb 0,1 mm.

;’ A beallitas Iépései

1. Lazitsa meg a csavaranyéat (4).

2. Forditsa el az allitécsavart (5), és éllitsa be a tavolsagot.
3. Rdgzitse a csavaranyat (4).

911-210 szamu javitasi Utmutato, 02.0 verzié — 02/2016 47



DURKOPP

ADLER

A varrégép felsé része

4.8.3 A szalhUzo kés bedllitdsa

FIGYELMEZTETES

Sériulésveszély!

A mozg6 és hegyes alkatrészek zGzddasokat és
szUrési sériléseket idézhetnek eld.

A szalhizo kés ellendrzése és beallitasa el6tt kap-
csolja ki a varrogépet.

Torésveszély!

Ne Uzemeltesse a gépet szalhuzo kés nélkil.

Az orsbéhaz visszaforditas elleni biztositéka a szalh(z6 késen helyezke-
dik el.

41. &bra: A szalh(z6 kés beallitasa

@

®

@

(1) - Szalhuzo kés (6) - Szoritégydirdi
(2) - Jelolés (7) - Vezérlégydird
(3) - Késtartd (8) - Emeldkar

(4) - Ontvénytest (9) - Allitécsavar
(5) - Gorgdé (10) - Szoritécsavar

Megfelel6 beallitas

» A szalhizo kés (1) nyugalmi helyzetében a vezérlégyuri (7) legmaga-
sabb pontja és a gorgd (5) kdzotti tavolsag 0,1 mm.

* A vezerlégylri (7) a szoritégylrin (6) helyezkedik el

» A szalhuzo kés (1) jelolése (2) az ellenkés élével szemben helyezkedik
el

» A késtartonak (3) nincs axidlis holtjatéka, mégis kdnnyen mozog

48
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a kr wb

7.
8.
9.

/},, A beallitas Iépései
1.

Lazitsa meg a szoritogyri (6) 4 csavarjat.

Tolja ra a szoritogyUrit (6) a hurokfogbcsapagyra.
Rogzitse a szoritdégydri (6) 4 csavarjat.

Lazitsa meg a vezérlégylrl (7) mindkét csavarijat.

Forditsa el az emeldkart (8) oly médon, hogy az allitécsavar (9) a hurok-
fogd bak dntvénytestjének (4) Utk6zzon.

Agorg6 (5) ésavezerlégyiri (7) legmagasabb pontja kozoétti tavolsagot
0,1 mm-re allitsa be.

Rogzitse a vezérldgyra (7) mindkét csavarijat.
Lazitsa meg az emelékar (8) szoritdcsavarjat (10).

Forditsa el a szalhuzo kést (1) oly médon, hogy az ellenkés élén talal-
haté jeldlés (2) szemkdzt helyezkedjen el.

10.R6gzitse a szoritdcsavart (10). Ugyeljen az axialis holtjaték kikiiszobo-

lésére.

11.Lazitsa meg a szoritdégydri (6) 4 csavarjat, és tolja a szalhtzé kést

a vezeérlégylri (7) felé Utkozésig.

12.Roégzitse a szoritégylri (6) 4 csavarjat.

13.Ellenérizze a hurokemelést.
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4.8.4 Az ellenkés beallitasa

FIGYELMEZTETES
Sériulésveszély!

A mozg6 és hegyes alkatrészek zGzddasokat és
szuarasi sériléseket idézhetnek elé.

Az ellenkés ellendrzése és beallitasa el6tt kap-
csolja ki a varrogépet.

42. abra: Az ellenkés beallitasa

@ ®

(1) - Szalhazé kés (3) - Vezérlégydiri
(2) - Gorgé

Megfelelé beallitas
‘/ A szal kis nyomason biztonsagosan vaghato.

A legnagyobb varrasi vastagsaggal rendelkez6 2 szl egyidejlileg megfe-
leléen szétvalaszthato.

1. Forditsa el a hajtékart egészen addig, amig a szalhuzé kés (1) a kilincs
kioldaséat kdvetéen ki nem lendul.

2. Lenditse ki a szalhuzo kést (1) kézzel. A mivelet soran nyomja a bilin-
cset és a gorgét (2) jobbra a vezérlégylrihoz (3).

3. A 2 szalat helyezze a szalhuzo késhez (1).
4. Forditsa el a kézikereket, amig a kés vissza nem lendil.
5. Ellenérizze, hogy a szalak megfeleléen le lettek-e vagva.

A nem megfeleld beallitds kdvetkeztében fellépb lizemzavarok
@ » Tul nagy nyomason né a kés elhasznalodasi kockazata
» A szélvagas soran fellép6 problémak
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A véagési nyomas beallitasa

A szalhizo kés alakja automatikusan generdlja a szikséges vagasi nyo-
mast, mihelyt a két él egymassal szembekerdil.

43. abra: A vagéasi nyomas beallitasa

® O

(1) - Ellenkés (3) - Szalhuzo kés
(2) - Jelolés (4) - Csavar

A bedllitas Iépései
/;, 1. Lenditse ki a szalhazo6 kést (3) oly médon, hogy a jeldlés (2) az
ellenkés (1) éle mellett helyezkedjen el.
2. Lazitsa meg a csavart (4).
3. Forditsa szembe az ellenkést (1) a szalhuzé késsel (3).
4. Rogzitse a csavart (4).
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4.8.5 A vagéasi pozicio bedllitasa

FIGYELMEZTETES

Sériulésveszély!

A mozg6 és hegyes alkatrészek zGzddasokat és
szuarasi sériléseket idézhetnek elé.

A vagasi pozicio ellenérzése és bedllitasa elétt
kapcsolja ki a varrégépet.

44. abra: A vagasi pozicio beéllitdsa

0

@

(1) - Vezérlégydird (2) - Allitécsavarok

Megfeleld bedllitas

‘/ A szabvanynak megfeleléen a vagasi pozicié a ,szalemel6 a felsé holt-
pontban” allassal jellemezhetd. Ha a gép a ,szalemel§ a felsé holtpont-
ban” allasban van, akkor a vezérlégytrinek (1) a legmagasabb ponton
kell elhelyezkednie.

A bedllitas lépései
/},, 1. Forditsa a meghajtékart a ,szalemelé a felsé holtpontban” poziciéba.

2. Lazitsa meg az allitécsavarokat (2).
3. Forditsa el megfeleld mddon az vezérlégydrt (1).

4. Rogzitse az allitdcsavarokat (2).
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4.9 A kelmenyomo rad cseréje

FIGYELMEZTETES

Sériulésveszély!
A mozg6 és hegyes alkatrészek zGzddasokat és
szuarasi sériléseket idézhetnek elé.

A kelmenyomo rud ki- és beszerelése el6tt kap-
csolja ki a varrégépet.

_Ir Burkolat
* Motorburkolat

45, abra: A kelmenyom® rad cseréje |.

/S

(1) - Fogaskerék (4) - Csavarok
(2) - Allitéesavarok (5) - Csavar
(3) - Meghaijtas

Kiszerelés
/},, 1. Lazitsa meg az allitocsavarokat (2), €s el6refelé vegye ki
a fogaskereket (1).

2. Szerelje szét a meghajtast (3).
3. Lazitsa meg a 3 csavart (4), és vegye le a hajtétengelyt.
4. Lazitsa meg a csavart (5).
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46. abra: A kelmenyomo rad cseréje Il

(CNONO, ® ®

(6) - Huvely (9) - Csavar

(7) - Kelmenyomo rud (10) - Bilincs

(8) - Heveder

Allitsa a hevedert (8) vizszintes pozicidba.

Lazitsa meg a csavart (9), és vegye le a hevedert (8).
Huzza ki a hivelyt (6).

© N o »

Huzza a bilincset (10) teljesen felfelé, és huzza ki felfelé a kelmenyomo
rudat (7).

Beszerelés
/},’ 1. A beszerelést a kiszerelési |épésekkel forditott sorrendben végezze.

Sorrend

A meghajtas (1) csavarjainak rogzitését kovetden allitsa be a talpmagas-
sagot [ 4.6.5 A talpmagassag bedllitasa, 38. oldal).

©
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5 Varréberendezés

5.1 A gép nullpontjanak ellenérzése

A gép nullpontjat gyarilag megfeleléen beallitjak.

47. abra: A gép nullpontjanak ellenérzése

0)

®\

(1) - Kapocs ellenérzéfuratokkal (3) - Referenciapont
(2) - Kbzépponti furat
Sziikséges sablon: Kapocs ellenérzéfurattal.

S oe 1. Agombot nyomogatva lépjen be az Extras> Service>Multitest
5#,‘ (Extrak > Javitds > Multiteszt) menube.

2. Nyomja meg a Transportklammer (Transzportkapocs) gombot.
3. Szerelje fel a kapcsot (1).

4. Nyomja meg a Referenzieren (Referenciapont meghatarozasa)
gombot.

% A gép a referenciapontba (3) kerdil.

5. A gombot nyomogatva lépjen be a Test > Mittelpunkt
(Teszt > Kbzéppont) menibe.

% A tli hegye a k6zépponti furatba (2) sillyed.
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5.2 Meghajtascsere

5.2.1 X meghajtas

FIGYELMEZTETES
Sérulésveszély!

A mozgo és hegyes alkatrészek zizédasokat és
szUrasi séruléseket idézhetnek eld.

A meghajtas cseréje elétt kapcsolja ki a varrégé-
pet.

48. dbra: Az X meghajtas cseréje

® @ ® @

(1) - Csavarok (4) - Fogasszij
(2) - Dugos csatlakoz6 (5) - Csavar
(3) - Peremes motor

Kiszerelés
/}-,, 1. Véalassza szét a két dugds csatlakozét (2).

2. Lazitsa meg a négy csavart (1).
3. Vegye ki a peremes motort (3).

Beszerelés
/}l, 1. Helyezze be az Uj peremes motort (3) a fogasszijba (4).

Helyezze be a négy csavart (1), majd enyhén rogzitse 6ket.
Feszitse meg a fogasszijat (4) a csavarral (5) (384 Hz).

Rogzitse a négy csavart (1).

a s~ b

Kapcsolja 6ssze a dugds csatlakozokat (2).
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5.2.2 Y meghajtés

FIGYELMEZTETES

Sérilésveszély!

A mozgo és hegyes alkatrészek zizédasokat és
szUrasi sériléseket idézhetnek eld.

A meghajtas cseréje el6tt kapcsolja ki a varrégé-
pet.

49. abra: Az Y meghajtas cseréje

@ ® ®

(1) - Dugos csatlakozé (4) - Potencialkiegyenlité

(2) - Csavarok (5) - Fogasszij

(3) - Csavar (6) - Peremes motor
Kiszerelés

a s wN

N o ok Db

V4R

Véalassza szét a dugos csatlakozokat (1).
Csavarozza le a potencialkiegyenlitét (4).
Lazitsa meg a négy csavart (2).

Vegye ki a peremes motort (6).

Vegye le a fogasszijkereket.

Beszerelés
1. Helyezze fel a fogasszijkereket az Gj motorra.

Helyezze a motort (6) a fogasszijba (5), és tegye ra a tokot.
Helyezze be a négy csavart (2), majd enyhén rogzitse 6ket.
Feszitse meg a fogasszijat (5) a csavarral (3) (185 Hz).
Rogzitse a négy csavart (2).

Kapcsolja 6ssze a dugds csatlakozokat (1).

Rogzitse a potencialkiegyenlitét (4).
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5.3 Afogasléc és a fogaskerék kdzotti holtjaték ellenérzése

50. &bra: A holtjaték ellenérzése

@

(1) - Fogaskerék (3) - Csavaranya
(2) - Fogasléc (4) - Csavar

Megfelelé beallitas
‘/ A fogaskerék (1) és a fogasléc (2) kdzott nem lehet holtjaték.

A bedllitas |épései
/;, 1. Lazitsa meg a csavarokat (4).

2. Forditsa el a csavaranyat (3) oly médon, hogy ne legyen holtjaték.
3. Rdgzitse a csavart (4).
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6 Karbantartasi munkalatok

6.1 Kenés

FIGYELMEZTETES

Az olajjal valo érintkezés sériilésveszéllyel jar!
Az olajjal val6 érintkezés bérirritaciot, allergiat, kil-
tést vagy bérsériléseket valthat ki.

MINDEN ESETBEN kertlje az olajjal valo tartés
érintkezést.

Az érintkezést kdvetden az érintett bdrfellletet
MINDEN ESETBEN alaposan tisztitsa meg.

KORNYEZETVEDELEM

Az olaj kérnyezeti karokat idézhet el!

Az olaj karos anyag, a csatornarendszerbe vagy
a talajba engedni tilos!

A faradt olajat gondosan gydjtse 6ssze, és az olaj-
jal szennyez6dott géprészeket a jogszabalyban
foglalt eldirasoknak megfeleléen artalmatlanitsa.

A nem megfeleld olaj hasznalata a gép karosodéasat idézheti elé.
A nem megfelelé olajtipusok a gép karosodasat idézhetik elé.

Csak olyan olajat hasznaljon, amely megfelel az Utmutatéban szerepl6
eléirasoknak.

Alkalmazandé olaj:

A gépet kizar6lag DA 10 vagy azzal egyenértéki olajjal szabad feltolteni,
amelynek tulajdonsagai az alabbiak:

* Viszkozitas 40 °C-on: 10 mm?/s — ISO VG10
» Lobbanaspont: 150 °C

A DA 10-hez a DA-értékesit6 helyeken juthat hozza, az aldbbi azonositok
alapjan:

* 9047 000011 — 250 ml

* 9047 000012 -1

* 9047 000013 - 21

» 9047 000014 -5
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6.1.1 A gép felsdé részének kenése

A kozponti olajkend rendszer minden kenést igénylé pontot automatiku-
san ellat a tarol6tartalyban 1évé olajjal.

A gép karosodasa a nem megfeleld olajszint kdvetkeztében
A tul kevés vagy tul sok olaj a gép karosodasat idézheti elé.

Naponta ellendrizze az olajszintet, és sziikség esetén végezzen utan-
toltést.

Megfelel6 beallitas

Az olajszint akkor megfeleld, ha a jelzett minimum- és a maximumszint
kozé esik.

51. 4bra: A gép felsé részének kenése

(1) - Utantoltényilas (2) - Jelzett maximumszint
(3) - Jelzett minimumszint

A bedllitas lépései
1. Naponta ellendrizze az olajszintjelzést.

2. Ha az olajszint a jelzett minimumszint (3) alatt van:
Toltsdn olajat az utantdltényilasba (1) legfeljebb a jelzett
maximumszintig (2).
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6.1.2 A hurokfogo kenése

FIGYELMEZTETES
Sériulésveszély!

A mozg6 és hegyes alkatrészek zGzddasokat és
szuarasi sériléseket idézhetnek elé.

Az itatéspapir tartasa kézben tigyeljen arra, hogy ne
érjen hozzéa a hurokfogéhoz, valamint a tii és a talp
alatti tertlethez.

A hurokfogo kenésének beallitasa elétt kapcsolja ki
a varrogépet.

A hurokfogo kenéséhez engedélyezett olajmennyiséget gyérilag hataroz-
zak meg.

Megfelelé beallitas

1. Varréas kdzben tartson egy itatéspapirt a hurokfogé (1) mellé.

% Egy kb. 1 m-es kelmeszakasz megvarrasat kbvetéen az itatéspapirt
egyenletesen, vékonyan be kell locsolni olajjal.

52. bra: A hurokfogd kenésének bedllitasa

®
@

/

(1) - Hurokfogd (2) - Csavar
A beallitas Iépései
1. Forditsa el a csavart (2):

» Ha az 6ramutaté jarasaval ellentétes iranyba forditja: névelheti
a hozzaadott olajmennyiséget

» Ha az 6ramutaté jarasaval megegyez6 iranyba forditja: csok-
kentheti a hozz4adott olajmennyiséget

A hozzaadott olajmennyiség csak néhany perc lizemidét kovetden valto-
zik. Folytassa a varrast néhany percig, mielétt a bedllitast ismételten elle-
nérzi.
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6.2 Pneumatikus rendszer

6.2.1 Az izemi nyomas bedllitasa
Megfelelé beallitas
Az (izemi nyomas 6 bar.

A nyomast naponta ellendrizze a kijelzén. A nyomas nem térhet el
1 barnal nagyobb mértékben.

A gép karosodasa a nem megfelelé6 nyomas kévetkeztében

A nem megfeleld nyomas a gép karosodasét idézheti el6. Gy6z6djon
meg arrdél, hogy a gép csak megfeleléen beallitott izemi nyoméas mellett
tuzemel.

53. abra: Az izemi nyomas beallitasa

(1) - Forgo6fogantyu (2) - Nyomaskijelzé

A beallitas Iépései
1. Huzza fel a forgéfogantyut (1).

2. A forgb6fogantyut egészen addig forgassa, amig a nyomaskijelzé (2)
6 bart nem mutat:

» az 6ramutat6 jardsaval megegyez6 iranyba forgatva: a nyomas
né

» az 6ramutat6 jardsaval ellentétes irdnyba forgatva: a nyomas
csokken

3. Nyomja lefelé a forgéfogantyut (1).
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6.2.2 A kondenzviz leengedése

A nyomasszabalyoz6 vizlevalasztojaban kondenzviz gydlik 6ssze.
Megfelelé beallitas

A kondenzviz nem érheti el a sz(ir6betétet (1).

A vizlevalaszt6 vizszintjét naponta ellenérizze.

FIGYELMEZTETES
Sérilésveszély!

Miel6tt a vizet a vizlevalasztébdl leengedi, kap-
csolja ki a gép fékapcsolojat, és csatlakoztassa le
a pneumatikus halézatrél.

Gépkarosodasok a tulzott mennyiségi viz kdvetkeztében
A tulzott mennyiségl viz a gép karosodasat idézheti elb.
A vizszintet naponta ellenérizze, és szikség esetén engedijen le beldle.

54. 4bra: A kondenzviz leengedése

(1) - Szirébetét (3) - Leeresztécsavar
(2) - Vizlevalaszté

A karbantartas |épései

1. Allitson egy felfogétartalyt a leeresztécsavar (3) ala.
2. Aleeresztécsavart (3) teljesen csavarja Ki.

3. Engedje a vizet a felfogotartalyba.

4. Rogzitse a leeresztécsavart (3).

911-210 szamu javitasi Utmutato, 02.0 verzié — 02/2016 63



DURKOPP _
ADLER Karbantartasi munkalatok

6.2.3 A szlir6betét tisztitasa

FIGYELMEZTETES
Sériulésveszély!

A szlrébetét tisztitasa el6tt kapcsolja ki a gép
fékapcsolojat, és csatlakoztassa le a pneumatikus
halozatrol.

A lakkréteg kdrosodéasa olddszertartalmu tisztitészerek hasznala-
tanak kovetkeztében.
Az olddszertartalmu tisztitoszerek karositjak a sz(rét.

A sziir6csésze kimosasahoz kizarélag oldészermentes anyagot hasz-
naljon.

55. abra: A szlrébetét tisztitasa

(1) - Szdrébetét (3) - Leeresztécsavar
(2) - Vizlevalaszto

A tisztitas lépései

Engedije le a kondenzvizet (L 63. oldal).

Csavarozza le a vizlevéalasztét (2).

Csavarozza le a szlir6betétet (1).

Flavassa ki a szlr6betétet (1) siritett levegés pisztollyal.

Mossa ki a szlir6csészét mosobenzinnel.
Rogzitse a szlir6betétet (1).

Rogzitse a vizlevalasztét (2).

Rogzitse a leeresztécsavart (3).
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6.3 Tisztitasi munkalatok

6.3.1 A gép tisztitasa

A port és a felesleges szalakat 8 lizemaranként siritett levegds pisztollyal
vagy ecsettel tavolitsa el. Az erésen bolyhosodé kelme a gép gyakoribb
tisztitasat igényli.

FIGYELMEZTETES
Sérulésveszély!
A gépet tisztitasa el6tt kapcsolja ki a fékapcsoléval.

A szall6 szennyezbdések a szembe keriilhetnek, és
sériléseket idézhetnek elé.

Tartsa Ugy a s(ritett levegés pisztolyt, hogy a szen-
nyez8dés részecskéi ne keriilhessenek az ember
kozelébe.

Ugyeljen arra, hogy ne keriilienek részecskék az
olajteknébe.

A lakkréteg kadrosodésa olddszertartalmu tisztitoszerek hasznala-
tanak kévetkeztében.
Az oldoszertartalm tisztitészerek karositjak a lakkréteget.

A tisztitashoz kizérolag oldészermentes anyagot hasznéljon.

56. abra: Specialis tisztitast igénylé részek

(1) - A td kbrnyezete (3) - A tdlemez alatti terulet
(2) - Hurokfogé (4) - A felcsévélé mérdeszkoze

Kiléndésen kénnyen szennyezddé teriletek:

* A hurokfog6szal (4) felcsévélbjének méréeszkoze
* Atllemez alatti terdlet (3)

» Hurokfog6 (2)

o Atl kérnyezete (1)
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Vi

A tisztitas lépései
1. Aport és afelesleges szélakat siritett leveg6s pisztollyal vagy ecsettel
tavolitsa el.

6.3.2 A motorventilator-sz(iro tisztitasa

A motorventilator-sz(ir6t havonta 1-szer slritett levegés pisztollyal kell
tisztitani. Az er6sen bolyhosodo kelme a motorventilator-sz(iré gyakoribb
tisztitasat igényli.

FIGYELMEZTETES
Sérilésveszély!

A motorventilator-sz(ir6 tisztitasa el6tt kapcsolja ki
a gépet a fékapcsoloval.

A szall6 szennyezbdések a szembe keriilhetnek, és
sériléseket idézhetnek el6.

Tartsa gy a s(ritett leveg6s pisztolyt, hogy a szen-
nyez8&dés részecskéi ne keriilhessenek az ember
kozelébe.

57. abra: A motorventilator-sz(ré tisztitasa

0]

(1) - Motorventilator-sz(iré
A tisztitas lépései
1. A port és a felesleges szalakat siritett leveg8s pisztollyal tavolitsa el.
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6.4 A fogasszij ellenérzése

FIGYELMEZTETES
Sérilésveszély!
A mozgo alkatrészek zuz6dasokat idézhetnek elé.

A fogasszij allapotanak ellenérzése elétt kapcsolja
ki a gépet.

A fogasszij allapotat havonta 1-szer ellendrizni kell.
A sérilt fogasszijat haladéktalanul ki kell cserélni.

Megfelelé beallitas
‘/ » A fogasszijon nem lehetnek szakadasok vagy torési helyek.
« A fogasszij holtjatéka ujjal benyomva nem haladhatja meg a 10 mm-t.
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