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1 O tomto navodu

Tento navod k obsluze byl vypracovan s maximalni peclivosti. Obsahuje
informace a pokyny pro zajisténi bezpecného a dlouholetého provozu.

Zjistite-li n&jaké nesrovnalosti nebo mate-li navrhy na zlepSeni, oznamte
nam je, pres zakaznicky servis (L str. 105).

PovaZujte navod za soucast vyrobku a uschovejte jej na dobfe dostupném
misté.

1.1 Komu je tento navod uréen?
Tento navod se zaméfuje na:

* Personal obsluhy:
Skupina osob je zaSkolena na stroji a ma pfistup k navodu.
Pro personal obsluhy je obzvlasté dulezita kapitola
Obsluha (L2 str. 17).

» Odborny personal:
Skupina osob ma odpovidajici odborné vzdélani, které ji kvalifikuje
k udrzbé nebo k odstrafovani zavad. Pro odborny personal je
obzvlasté dulezita kapitola Instalace (1 str. 91).

Servisni navod je dodavan zvlast.

Dodrzujte ve vztahu k minimalnim kvalifikacim a dal§im pfedpokladim
personalu také kapitolu Bezpeénost (L str. 9).

1.2 Pouzité symboly a znac¢ky

Pro snadné a rychlé pochopeni jsou rlizné informace uvedené v tomto na-
vodu znazornény nebo zvyraznény pomoci nasledujicich znacek:

Spravné nastaveni
‘/ Udava, jak vypada spravné nastaveni.

Poruchy

Uvadi poruchy, které mohou nastat pfi chybném nastaveni.

Pracovni kroky pfi obsluze (Siti a pfiprava stroje)

Pracovni kroky pfi provadéni servisu, udrzby a montaze

N =S

Pracovni kroky pomoci ovladaciho panelu softwaru

Jednotlivé pracovni kroky jsou o€islované:
1. prvni pracovni krok
2. druhy pracovni krok

Poradi jednotlivych krokd musite bezpodmine¢né dodrzovat.

Navod k obsluze 911-210 - 01.1 - 08/2019 5
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N Vysledek €innosti
Zména na stroji nebo na displeji.
i Dulezité
u Tomuto musite u dotyéného pracovniho kroku vénovat zvlastni Upozorné-
ninost.
5 Informace
1 Doplniujici informace, napf. o alternativnich moznostech obsluhy.
] Poradi
=»|  Uvadi, které prace musite provést prfed nastavenim nebo po nastaveni.
Odkazy
[ Nasleduje odkaz na jiné misto textu.
Bezpeénost Ddulezita vystrazna uUpozornéninéni pro uzivatele stroje jsou specialné

Udaje o umisténi

oznacena. Obzvlasté dulezita je bezpecnost, proto jsou symboly nebez-
peci, stupné nebezpedi a jejich signalni slova popsany zvlast v kapitole
Bezpecnost (L1 str. 9).

Pokud z obrazku nevyplyva jiné jasné uréeni mista, plati u idaji o mistu
pojmy vpravo nebo vlevo vzdy z pohledu ze stanovisté pracovnika
obsluhy.

1.3 Dalsi dokumenty

Stroj obsahuje zabudované komponenty jinych vyrobcu. Pro tyto dokou-
pené dily provedli pfislusni vyrobci posouzeni rizik a prohlasili, Ze jejich
konstrukce odpovida platnym evropskym i narodnim predpisum.
PouZzivani zabudovanych komponent v souladu s uréenim je popsano

v prislusnych navodech vyrobca.

1.4 Rucéeni

VSechny udaje a uUpozornéninéni v tomto navodu byly sestaveny se zo-
hlednénim aktualniho stavu techniky, stejné jako platnych norem a pfed-
pisu.
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Durkopp Adler nenese odpovédnost za Skody zplsobené:

* rozbitim nebo poskozenim stroje, zplisobenym pfepravou,
* nedodrzenim navodu,

* pouzitim v rozporu s uréenym ucelem,

* neautorizovanymi Upravami stroje,

* nasazenim nevyskoleného personalu,

* pouzitim neschvalenych nahradnich dild.

Pieprava

Durkopp Adler nerudi za rozbiti a poskozeni, zplsobena prepravou.
Zkontrolujte si proto dodavku ihned po jejim doruceni. Zjisténé Skody
reklamujte u posledniho pfepravce. To plati i tehdy, kdyz neni poSkozen
obal.

Nechte stroje, pfistroje i obalovy material ve stavu, v jakém se nachazely,
kdyz bylo zjisténo poSkozeni. Tim si zajistite naroky vici pfepravni firmé.

Oznamte vedkere dalsi zjisténé nedostatky ihned po doruéeni dodavky
spolecnosti Durkopp Adler.

Navod k obsluze 911-210 - 01.1 - 08/2019 7
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2 Bezpecnost

Tato kapitola obsahuje zakladni pokyny pro Vasi bezpecnost.

Pfedtim, nez se pustite do instalace nebo obsluhy stroje, si pozorné
prec€téte vSechny pokyny. Bezpodminecné se Fidte udaji uvedenymi

v bezpecénostnich pokynech. Jejich nerespektovani miize mit za nasledek
vazna poranéni a vécné Skody.

_

2.1 Zakladni bezpe€nostni pokyny

Stroj pouzivejte pouze zplsobem popsanym v tomto navodu.
Tento navod musi byt neustale k dispozici na misté pouzivani stroje.

Pracovat na dilech a zafizenich pod napétim je zakazano. Vyjimky upra-
vuje norma DIN VDE 0105.

Pfi provadéni nasledujicich praci vypnéte stroj hlavnim vypinacem nebo
vytahnéte sitovou zastréku ze zasuvky:
» vyména jehly nebo jinych Sicich nastroja
* opusténi pracovisté
* provadéni praci udrzby a oprav
* navlékani nité
Nespravné nebo poskozené nahradni dily mohou ohrozit bezpecnost
a poskodit stroj. Pouzivejte pouze originalni nahradni dily od vyrobce.

Pieprava Pfi pfepraveé stroje pouzijte nizkozdvizny nebo vysokozdvizny vozik.
Stroj zvednéte maximalné o 20 mm a zajistéte proti sklouznuti.

Instalace  Pfipojny kabel musi byt vybaveny sitovou zastrékou schvalenou k pouziti
v dané zemi. Sitovou zastréku smi na pfipojny kabel montovat pouze kva-
lifikovany personal.

Povinnosti  DodrZujte bezpeCnostni pfedpisy a pfedpisy Urazove prevence i zakonné
provozovatele predpisy bezpe&nosti prace a ochrany Zivotniho prostredi, platné v dané
zemi.

VSechna vystrazna upozornéni a bezpeénostni znacky na stroji musi byt
vzdy v CiteIném stavu. Nikdy je neodstrariujte!
Chybéjici nebo posSkozena vystrazna upozornéni a bezpecénostni znacky
okamzité vyménte.

Pozadavky Pouze kvalifikovany odborny personal smi:

na personal
* instalovat stroj

» provadét udrzbarské prace a opravy
» provadét prace na elektrickém vybaveni

Se strojem sméji pracovat pouze autorizované osoby, které pfedtim
pochopily tento navod.

Navod k obsluze 911-210 - 01.1 - 08/2019 9
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Provoz Béhem provozu kontrolujte, zda stroj nevykazuje néjaka zjevna poskoze-
ni. Pokud na stroji zpozorujete zmény, pferuste praci. VSechny zmény
oznamte kompetentnimu nadfizenému. PoSkozeny stroj nesmite dale
pouZzivat.
Bezpeénostni  Je zakazano odstranovat nebo vyrazovat z provozu bezpecnostni zafize-
zarizeni

Signalni slova

Symboly

ni stroje. Pokud je to vSak kvuli opravé nezbytné, namontujte bezpecnost-
ni zafizeni ihned po opravé zase zpét a znovu je uvedte do provozu.

2.2 Signalni slova a symboly ve vystraznych upozornénich

Vystrazna upozornéni v textu jsou ohrani¢ena barevnymi pruhy. Barva je
pouzita podle zavaznosti nebezpedi. Signalni slova oznaduji zavaznost
nebezpedi.

Signalni slova a ohrozeni, jez popisuiji:

Signalni slovo Vyznam

NEBEZPECI (se symbolem nebezpedi)
Nedodrzeni pokynu ma za nasledek usmrceni nebo tézké
poranéni

VYSTRAHA (se symbolem nebezpeci)

Nedodrzeni pokynu mize mit za nasledek usmrceni nebo
tézké poranéni

POZOR (se symbolem nebezpedi)
Nedodrzeni pokynu mize mit za nasledek stfedné tézké nebo
lehké poranéni

POZOR (se symbolem nebezpeci)
NedodrzZeni pokynu miZe mit za nasledek ekologické Skody.

UPOZORNENI (bez symbolu nebezpeéi)
Nedodrzeni pokynu mize mit za nasledek vécné Skody.

V pfipadé ohroZeni osob udavaiji tyto symboly druh hroziciho nebezpedi:

Symbol Druh nebezpec€i

Uraz elektrickym proudem

10
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Symbol Druh nebezpeci
Pichnuti
A
Pohmozdéni
Ekologické Skody

Piiklady Pfiklady uspofadani vystraznych upozornéni v textu:

NEBEZPECI

Druh a zdroj nebezpedi!
Nasledky pfi nerespektovani.

>

Opatieni k odvraceni nebezpedi.

% Takto vypada vystrazné upozornéni, jehoz nerespektovani ma za
nasledek smrt nebo téZké poranéni.

VYSTRAHA

Druh a zdroj nebezpedéi!
Nasledky pfi nerespektovani.

Opatieni k odvraceni nebezpedi.

>

% Takto vypada vystrazné upozornéni, jehoz nerespektovani maze mit
za nasledek smrt nebo téZké poranéni.

POZOR

Druh a zdroj nebezpedi!
Nasledky pfi nerespektovani.

Opatieni k odvraceni nebezpedi.

>

% Takto vypada vystrazné upozornéni, jehoz nerespektovani maze mit
za nasledek stfedné tézké nebo lehké poranéni.

Navod k obsluze 911-210 - 01.1 - 08/2019 11
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POZOR

Druh a zdroj nebezpeci!
Nasledky pfi nerespektovani.
Opatieni k odvraceni nebezpedi.

% Takto vypada vystrazné upozornéni, jehoz nerespektovani maze mit
za nasledek ekologické Skody.
UPOZORNENI

Druh a zdroj nebezpedi!
Nasledky pfi nerespektovani.

Opatieni k odvraceni nebezpedi.

% Takto vypada vystrazné upozornéni, jehoz nerespektovani maze mit
za nasledek vécné skody.

12 Néavod k obsluze 911-210 - 01.1 - 08/2019
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3 Popis zarizeni

3.1 Komponenty stroje

Obr. 1: Komponenty stroje, celkovy prehled

(1) - Horni ¢ast stroje (7) - Nozni pedal
(2) - Rychlé zastaveni (8) - Pneumaticka pistole
(3) - Nitovy stojanek (9) - Hlavni vypina¢
(4) - Deska stolu (10) - Ovladaci termindl rizeni
(5) - Stojan
(6) - Jednotka na Gpravu tlakového vzdu-
chu

Navod k obsluze 911-210 - 01.1 - 08/2019 13
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Popis zarizeni

3.2 Pouziti k urécenému ucelu

VYSTRAHA

Nebezpeéi poranéni nasledkem kontaktu s dily
pod napétim, pohybujicimi se, stfihajicimi

a ostrymi dily!

Pouziti v rozporu s uréenym ucelem muze vést

k urazu elektrickym proudem, pohmozdéni,
pofezani nebo pichnuti.

Dodrzuijte vSechny pokyny uvedené v tomto navodu.

UUPOZORNENINENI

Vécné skody pii nerespektovani!
Pouziti v rozporu s uréenym ucelem muze vést k posSkozeni stroje.

Dodrzujte vSechny pokyny uvedené v tomto navodu.

Stroj se smi pouzivat pouze se Sitym materialem, jehoz profil pozadavku
odpovida planovanému ucelu pouZiti.

Stroj je urCen ke zpracovavani pouze sucheho Sitého materialu.
Sity material nesmi obsahovat zadné tvrdé piredméty.

Tloustky jehel povolené pro stroj jsou uvedeny v kapitole Technické
parametry (L str. 41).

Steh musi byt zhotoven niti, jejiz profil pozadavki odpovida pfisluSnému
ucelu pouziti.

Stroj je ur€en pro primyslové pouziti.

Stroj je dovoleno instalovat a provozovat pouze v suchych a udrzovanych
mistnostech. Pokud stroj provozujete v mistnostech, které nejsou suché

a udrZzované, mohou byt zapotfebi dalSi opatfeni, ktera je nutno dohodnout
podle normy DIN EN 60204-31.

Se strojem smi pracovat pouze autorizované osoby.

Za Skody zpusobené pouzitim v rozporu s uréenym ucelem neprebira
Durkopp Adler zadnou odpovédnost.

14
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3.3 Prohlaseni o shodé

Tento stroj odpovida evropskym piedpisim, které se tykaji zaruceni
ochrany zdravi, bezpec€nosti a ochrany Zivotniho prostfedi, a které jsou
uvedeny v prohladeni o shodé, pfipadné v prohlaseni o montazi.

g
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4 Obsluha

4.1 Zapnuti a vypnuti stroje

Obr. 2: Zapnuti a vypnuti stroje

(1) - Hlavni vypina¢

@ Zapnuti stroje

1. Otocte hlavnim vypinacem (1) doprava do polohy ,I*.

% Na displeji se objevi vyzva:

Sesldpnéte peddl dozadu pro najeti do referencni polohy
2. Seslapnéte pedal dozadu, aby stroj najel do referencni polohy.
% Na displeji se zobrazi hlavni menu.

@ Vypnuti stroje

1. Otoéte hlavnim vypinadem (1) doleva do polohy ,0“.
% VSechny pohony a Fizeni se okamzité odpoji od elektrické sité.

Navod k obsluze 911-210 - 01.1 - 08/2019 17
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4.2 Zapnuti bezpeéného zastaveni

VYSTRAHA

Nebezpecéi poranéni Spi¢atymi nebo
pohybujicimi se dily!

Pfi veSkerych udrzbarskych a pfipravnych pracich
na stroji se stroj musi nejprve vypnout nebo
pfepnout do stavu bezpeéného zastaveni.

S aktivnim rezimem zavitovani teprve poté chytat
oblast prace, kdyz pfitlacna lista na hadfik se
vypne a oblast chapadla je osvétlena.

Obr. 3: Zapnuti bezpeéného zastaven

(1) - Tlacitko bezpecéné zastaveni (2) - Kryt chapace

L[j Zapnuti bezpe¢ného zastaveni
1. Stisknéte tlacitko (1).
Dulezité

Tladitko musi zacvaknout.

% Stroj se nachazi ve stavu bezpecného zastaveni.
Sici patky se pfesunou do dolni polohy.
Kontrolka v tlaCitku se rozsviti.

Osvétli se prostor kolem krytu chapace (2).

@ Vypnuti bezpeéného zastaveni
1. Znovu stisknéte tlacitko (1).

Dulezité
Tlagitko musi vycvaknout.
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4.3 Zapnuti rychlého zastaveni

Pomoci spinace (1) pro vyvolani rychlého zastaveni Ize okamzité zastavit
v8echny probihajici pracovni pochody na stroji, napf. po chybé obsluhy.

VYSTRAHA

Nebezpeci poranéni Spi¢atymi nebo
pohybujicimi se dily!

Po rychlém zastaveni je stroj i nadale pod proudem
a svérka se muze pohybovat.

Odpoijte proto stroj pfed udrzbarskymi a
pfipravnymi pracemi od proudu hlavnim
vypinacem (2).

Obr. 4: Zapnuti rychlého zastaveni

(1) - Spinac pro rychlé zastaveni (2) - Hlavni vypinac

@ Zastaveni pracovnich pochodtl spinacem rychlého zastaveni

1. Stisknéte spinac rychlého zastaveni (1).

% V8echny probihajici pracovni pochody na stroji se okamzité zastavi.

@ Odpojeni stroje od proudu
1. Otoéte hlavnim vypinacem (2) doleva do polohy ,0“.
% V8echny pohony a Fizeni se okamzité odpoji od elektrické sité.
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4.4 Zvednuti a priklopeni horni €asti stroje

Pro ucely udrzbarskych praci Ize horni ¢ast Siciho stroje zvednout nahoru.

VYSTRAHA

Nebezpecéi poranéni Spi¢atymi nebo
pohybujicimi se dily!

Pfedtim, nez zvednete horni ¢ast stroje a pustite se
do udrzbarskych praci, vypnéte stroj hlavnim
vypinaem.

4.4.1 Zvednuti horni ¢asti stroje

VYSTRAHA

Nebezpecéi poranéni Spi¢atymi nebo
pohybujicimi se dily!

Pfi zvednuté horni ¢asti stroje nesahejte do vyfezu
v desce stolu.

m Dulezité
" Sané pohonu (2) museji byt vzadu.

Obr. 5: Sané pohonu presunuté dozadu

(1) - Kryt hlavy (2) - Sané pohonu

20
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Obr. 6: Zvednuti horni ¢asti stroje

(3) - Aretacni packa (4) - Zapadka

@ 1. Uvolnéte aretacni packu (3) pod deskou stolu.

2. Pridrzte horni ¢ast stroje v misté krytu hlavy (1)
nadzvednéte a opatrné zvednéte nahoru.
Zapadka (4) zapadne.

Je uvolnén pfistup do prostoru pod stolem stroje.

&

4.4.2 Priklopeni horni ¢asti stroje zpét na misto

VYSTRAHA

Nebezpeéi pohmozdéni padajici horni ¢asti
stroje!

Pridrzujte horni €ast stroje pfi jejim pfiklapéni az do
okamziku, dokud znovu bezpecné nedosedne na
misto.

UPOZORNENI

Poskozeni stroje spadnutim jeho horni ¢asti!
PFidrzujte horni €ast stroje pfi jejim pfiklapéni az do okamziku, dokud
znovu bezpeéné nedosedne na misto.

Obr. 7: Priklopeni horni &asti stroje zpét na misto

(1) - Aretacni packa (2) - Zapadka
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PFidrzte horni ¢ast stroje v misté krytu hlavy.
Uvolnéte zapadku (2).

Opatrné pfiklopte horni ¢ast stroje zpét na misto.
Zaaretujte aretacni packu (1) pod deskou stolu.

b=

4.5 Vyména jehly

VYSTRAHA

Nebezpeci poranéni hrotem jehly nebo

pohybujicimi se dily!
Pfed vyménou jehly stroj vypnéte.
Nikdy nesahejte na Spicku jehly.

UPOZORNENI

Poskozeni stroje a niti v disledku nespravné vzdalenosti
chapace!

Po vyméné za jehlu jiné tloustky pfizpUsobte vzdalenost mezi
chapacem a jehlou.

Obr. 8: Vyména jehly

(1) - Klika (3) -Sroub
(2) - Jehelnity¢ (4) - Vybrani na stvolu jehly

1. Zatlacte a otacejte klikou (1), dokud jehelni ty€ (2) nedosahne své
nejvyssi polohy.

2. Povolte Sroub (3).

3. Vytahnéte jehlu doll z jehelni tyCe (2).

4. Nasadte novou jehlu az na doraz do jehelni tyCe (2).

Dulezité

Vybrani na stvolu jehly (4) musi sméfovat k chapaci.

5. Utahnéte Sroub (3).
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@ Poradi
=>| Po vyméné za jehlu jiné tloustky pfizplisobte vzdalenost mezi chapagem
a jehlou (EQ servisni navod).

Poruchy pfi nespravné vzdalenosti chapace

Po nasazeni ten€i jehly

* vynechané stehy
* poskozeni niti

avsow

* posSkozeni Spicky chapace
* poskozeni jehly

4.6 Navleceni horni niti

VYSTRAHA

Nebezpeci poranéni hrotem jehly a

pohybujicimi se dily!
Pfed navlékanim niti stroj vypnéte.

Obr. 9: Navléknuti jehelni niti - 1. ¢ast

(1) - Nifovéa paka (7) - Voditko

(2) - Regulator tahové sily niti (8) - Voditko
(3) - Voditko (9) - Napinaci kladka
(4) - Voditko (10) - Napinaci kladka
(5) - PruZina napinace niti (11) - Voditko

(6) - Smérovaci kladka

1. Nasadte na nitovy stojanek civku niti a proviéknéte jehelni nit otvorem
@ ve voditku na odvijecim raménku.
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Dulezité
Odvijeci raménko musi byt rovnobé&zné s nitovym stojankem.

2.
3.

9.

Nit vyfouknéte pomoci stlaceného vzduchu hadici.

Provléknéte nit voditkem (11): Zezadu dopfedu nejhofejSim otvorem,
zepredu dozadu jednim z prostfednich otvorl, zezadu dopfedu jednim
z dolnich otvord.

Vedte nit proti sméru chodu hodinovych ruc€i¢ek kolem napinaci
kladky (10).

Vedte nit ve sméru chodu hodinovych ruci¢ek kolem napinaci
kladky (9).

Provléknéte nit voditky (8) a (7).

Vedte nit ve sméru chodu hodinovych ruci¢ek kolem smérovaci
kladky (6).

Provléknéte nit pod pruzinou napinace niti (5), voditkem (3) a regula-
torem tahové sily niti (2) k nitové pace (1).

Provléknéte nit nitovou pakou (1) a voditkem niti (4).

Obr. 10: Navléknuti jehelni niti - 2. ¢ast

1)
)
®)
(4)
(®)
(6)
()
8)

- Nitova paka (9) - Napinaci kladky
- Regulator tahové sily niti (10) - Napinaci kladky
- Voditko (11) - Voditko

- Voditko (12) - Hlida¢ jehelni niti
- Pruzina napinace niti (13) - Nitova svérka

- Smérovaci kladka (14) - Voditko

- Voditko (15) - Voditko

- Voditko

24
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10. Provléknéte nit hlidacem jehelni niti (12) a nitovou svérkou (13).
11. Provléknéte nit voditky (14) a (15).
12. Provléknéte nit uchem jehly tak, aby volny konec sméfoval k chapaci.

4.7 Nastaveni regulatoru tahové sily niti

WARNUNG

Nebezpeci poranéni pohybujicimi se dily!

Pfed nastavovanim regulatoru tahové sily niti stroj
vypnéte.

Regulator tahové sily niti ur€uje, jaké mnozstvi jehelni niti bude vedeno
kolem chapace. Potfebné mnozZstvi niti zavisi na tloustce Sitého materialu,
tloustce niti a délce stehd.

Vétsi mnozstvi niti pro
* silny ity material
« velké tloustky niti
+ velké délky stehu

Mensi mnozstvi niti pro
+ tenky Sity material

* malé tloustky niti

* malé délky stehl
Spravné nastaveni

Smycka horni niti klouze s malou tahovou silou pfes nejtlustSi misto cha-
pace. Pfi tom je zapotfebi nejvétSi mnozstvi niti a pruzina napinace niti (1)
se pfi tom ma povytahnout o cca 0,5 mm ze své dolni koncové polohy
nahoru.
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Obr. 11: Nastaveni regulatoru tahové sily niti

(1) - Upevriovaci Sroub (2) - Regulator tahové sily niti

@ 1. Povolte upevihovaci Sroub (1).
2. Posurite regulator tahové sily niti (2):

* Mensi mnozstvi niti:
Posurite regulator tahové sily niti (2) doprava

» VétsSi mnozstvi niti:
Posurite regulator tahové sily niti (2) doleva.
3. ZaSroubujte upevnovaci Sroub (1).
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4.8 Navinuti chapacové niti

Diky samostatnému navijecCi Ize chapac€ovou nit navijet jak pfi Siti, tak i ne-
zavisle na ném.

Obr. 12: Navinuti chapacové niti

(1) - Plech vedeni niti (4) - Klapka navijece
(2) - Kanal vedeni niti (5) - Hridel navijece
(3) - Napinaci kladka navijeni (6) -Naz

1. Nasadte na nitovy stojanek civku niti a provliéknéte jehelni nit otvorem
ve voditku na odvijecim raménku.

Dulezité

Odvijeci raménko musi byt rovnobézné s nitovym stojankem.

2. Provléknéte nit vinovité obéma zadnimi otvory v plechu vedeni niti (1):
shora dold zadnim otvorem a zespoda nahoru levym otvorem.

3. Provléknéte nit shora doll kanalem vedeni niti (2).

4. Vedte nit proti sméru chodu hodinovych ruc€i¢ek kolem napinaci kladky
navijeni (3).

5. Provléknéte nit vinovité obé&ma jesté volnymi otvory v plechu vedeni
niti (1): zespoda nahoru zadnim otvorem a shora dolU otvorem, ktery
je nejvic vpiedu.

6. Vedte nit k navijeCi a za nozem (6) ji upnéte a odtrhnéte.

7. Nasadte na hfidel navijeCe (5) prazdnou civku a otacejte ji ve sméru
chodu hodinovych ruci¢ek, dokud nezacvakne.

8. Pritlacte k civce klapku navijeCe (4).

% Navije¢ se spusti a po dosazeni nastaveného mnozstvi navinu civky
se automaticky vypne.
(Nastavovani mnozstvi navinu civky popisuje servisni navod.)
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4.9 Vyména civky chapacové niti

VYSTRAHA

Nebezpedi poranéni hrotem jehly nebo
pohybujicimi se dily!

Pfed vymeénou civky chapacové niti pfepnéte Sici
stroj do stavu bezpeéného zastaveni.

S aktivnim rezimem zavitovani teprve poté chytat
oblast prace, kdyz pfitlacna lista na hadfik se
vypne a oblast chapadla je osvétlena.

Obr. 13: Vyména civky chapacové niti - 1. ¢ast

L

(1) - Drzak Sitého materialu (3) - Osvetleni
(2) - Tlacitko bezpecné zastaveni (4) - Kryci deska

@ 1. Sejméte drzak Sitého materialu (1) (pouze u vyménného ramu).
2. Stisknéte tlaCitko bezpe&ného zastaveni (2).
% Sané pohonu najedou do polohy pro vymeénu civky.

Kryci deska (4) se odklopi na stranu.

Sici patky se pfesunou do dolni polohy.
Zapne se osveétleni (3).
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Obr. 14: Vyména civky chapacové niti - 2. ¢ast

(5) - Civka (8) - Napinaci pruzina
(6) - Klapka civkového pouzdra 9) -Zarez
(7) - Voditko

3. Zvednéte klapku civkového pouzdra (6).

4. \Vyjméte prazdnou civku.

5. Nasadte plnou civku.

Dulezité

Civku (5) nasadte tak, aby se pfi odvijeni niti pohybovala opaénym smé-
rem nez chapac.

6. Protahnéte chapacovou nit zafezem (9) v civkovém pouzdfe.

7. Protahnéte chapacovou nit pod napinaci pruzinu (8).

8. Proviéknéte chapacovou nit voditkem (7) a povytahnéte ji jeSté o cca
3 cm.

9. Zavrete klapku civkového pouzdra (6).

10. Povolte tlacitko bezpe&ného zastaveni (2).

% Kryci deska (4) se priklopi zpét do ptvodni polohy.

Zohlednéni vymény civky v programu Svu

Zpusob zohlednéni vymény civky v programu $vu popisuje (EJ str. 45).
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4.10 Nastaveni tahové sily chapacové niti

VYSTRAHA

Nebezpeci poranéni hrotem jehly nebo

pohybujicimi se dily!
Pfed nastavenim tahové sily chapacové niti stroj

vypnéte.

Obr. 15: Nastaveni tahové sily chapacové niti

(1) - Napinaci pruzina (2) - Stavéci Sroub

Napnuti chapacové niti se vytvari napinaci pruzinou (1) a nastavuje se
stavécim Sroubem (2).

Zvyseni napnuti:
1. Otacejte stavécim Sroubem (2) ve sméru chodu hodinovych rucicek.

Snizeni napnuti:

1. Otocte stavécim Sroubem (2) proti sméru chodu hodinovych rucicek.

30
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5 Programovani

Rizeni se obsluhuje pomoci ovladaciho terminalu (1) vpravo vedle horni
Casti stroje.

Obr. 16: Ovladaci terminal

(1) - Ovladaci terminal

Obrazovka je dotykova, tzn. ze nema zadna pevna tladitka. VSechna tla-
Citka se zobrazuji na obrazovce. Pro stisknuti tlaCitka nebo aktivovani
funkce se jednoduse dotknete pfislusného mista na monitoru.

Aktivovani tlacitka/vybér prvku:

1. Prstem nebo tuzkou klepnéte na pfislusné tlacitko nebo zobrazeny
prvek.

5.1 Struktura softwaru

Pomoci nainstalovaného softwaru Ize vytvaret a spravovat programy Svu
a sekvence. Tyto programy jsou pak vyvolavany pfi Siti a zpracovavany
steh za stehem.

Program Svu:

Program Svu je tvofen konturou $vu se stanovenymi parametry pro jednot-
livé useky kontury.

V systému lIze ulozit az 99 programu Svu.

Programy Svl maji za nazvem pfiponu .fnp911.

Sekvence:

Do jedné sekvence Ize sloucit az 30 programu $vl v libovolném pofadi.
V systému Ize ulozit az 20 sekvenci.

Sekvence maji za nazvem pfiponu .seg911.

Kromé toho se pomoci tohoto softwaru uréuji obecna nastaveni, ktera pla-
ti ve v8ech programech. Jsou zde i technické poloZky menu uréené k tes-
tovani a udrzbé stroje.
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5.2 Strucény prehled struktury menu

Nasledujici tabulka uvadi pfehled struktury menu a funk&nich tlacitek na
hlavni obrazovce.

RUzné barvy ukazuji, které funkce se pouzivaji hlavné v normalnim rezi-
mu Siti, které polozky jsou dllezité pro vytvareni a spravovani programu
SvU a které polozky menu slouzi k technickym nastavenim.

poloZky menu pro Siti

modra: polozky menu pro vytvareni a spravovani programd

rtizova: polozky menu pro technicka nastaveni a informace

Polozky v rozbalovacim menu
Polozka menu | Funkce Diléi polozky menu Dil¢éi polozky menu Popis na
Soubor Otevirani stavajicich | Vymazat L1 str. 41
program Siti nebo -
vytvafent novych Kopirovat EL str. 40
program, jejich L str. 29
kopirovani &i - P T
vymazavani Novy Program Siti L) str. 34
Sekvence L1 str. 38
Ulozit jako L1 str. 40
Upravy Stanoveni obecnych | Parametry stroje L1 str. 50
nastaveni pro
véechny programy Sekvence L) str. 38
nebo Upravy Program Siti Parametr L1 str. 45
stavajicich S - T
program, Pfizpasobeni kontury L] str. 42
Test kontury L1 str. 37
Moznosti Moznosti zobrazeni: | Cela obrazovka zap./vyp. L str. 28
cela obrazovka P
a 7vitien Zvétseni zap./vyp. L1 str. 29
Servis Nastaveni L1 str. 55
Menu pro technika: " —
nastaven, Systémové informace 1) str. 61
systémové Multitest (1 str. 57
informace a testy
Inicializace a aktualizace | [1] str. 62
Vyrobce (pouze pro personal DA)
Korekce Kratkodobé $iti str. 31
s jinymi hodnotami
Jinyl str. 31
Tlacitka na hlavni obrazovce
Pokracovat v Siti kontury od urcitého bodu str. 33
[i Zohlednit manualni vymeénu civky str. 32
Resetovat pocitadlo na uréitou hodnotu str. 34
t5:0000] P
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5.3 Spusténi softwaru
Po zapnuti stroje hlavnim vypinacem najede stroj do referencni polohy.
Poté se na ovladacim termindlu zobrazi na nékolik sekund uvodni
obrazovka.
Obr. 17: Uvodni obrazovka
®\\ | .
&) sorache swiw

(1) - Tlacitko pro volbu jazyka (2) - Rychly pristup k multitestu
Zde si mUzete vybrat jazykovou verzi nebo zvolit pomoci Servis rychly
prechod do menu Multitest.

. Informace

1 Obé funkce Ize v programu vyvolat jesté i pozdéji pomoci menu

MozZnosti > Servis. ((EJ str. 70).a (L2 str. 69))

Pokud nestisknete Zadné z obou tlacitek, pfepne software po nékolika
sekundach automaticky na hlavni obrazovku.

Hlavni obrazovka

Hlavni obrazovka se zobrazuje béhem Siti. Pfi spusténi stroje se otevie
s nastavenimi posledniho programu Siti.
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Obr. 18: Hlavni obrazovka

Dirkopp Adler 911
@— equenzname : 7

(= x-Y]62 x 54 mm
@ | i (B 1545 UW/min

ﬁ DG 12
[-n/E]44/23m

X ]2%60

[t=:0000]259

w2 [ ws [ ma [[«]»

[atei « Bearbeiten « Extras~ Korpektur« 7

(1) - Titulni Fadek (7) - Tlacitko resetovani pocitadla

(2) - Titulni rAdek (8) - Tlacitko vymeny civky

(3) - Hlavni okno: zobrazeni kontury Svu  (9) - Zobrazeni aktuélnich parametrd Svu
(4) - Radek programu (10) - Tlacitko rezimu opravy

(5) - Radek menu: rozbalovaci menu (11) - Zobrazeni hodin

(6) - Tlacitka se Sipkami pro navigaci v radku
Usporadani hlavni obrazovky

Titulni Fadek (1)

Zde je na hlavni obrazovce uvedena verze stroje. V riznych menu jsou
zde uvedeny udaje k vybrané polozce menu.

Stavovy radek (2)

Zde se na hlavni obrazovce zobrazuje aktualné oteviena sekvence
a vpravo jsou hodiny (11). V riznych menu jsou zde uvedeny dalSi udaje
k vybranému pracovnimu kroku.

Hlavni okno (3)
Zde je zobrazena Sita kontura.

Radek program (4)

Na tomto fadku se zobrazuji programy $va aktualné oteviené sekvence.
Aktualni program je zvyraznén ¢ernym pozadim. Tlacitky se Sipkami (6)
u pravého okraje se Ize v fadku pohybovat a zobrazit programy, které se
uz na fadek nevejdou.

Neni-li oteviena zadna sekvence, ale jenom jednotlivy program Svu, pak
tento vyplni celou Sifku Fadku.

Radek menu (5)

Na nejspodnéjSim fadku je rozbalovaci menu. Jeho pomoci se dostanete
do raznych polozek menu k vytvafeni a upravovani programu $va a k na-
stavovani a testovani stroje. Sipka (1) vedle polozky menu znamena, ze

klepnutim na ni se oteviou dalsi dil¢i polozky menu.

34
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Obr. 19: Rozbalovaci menu

Einstellungen

 Vollbid gin / aus | System—Information
X0 ein"N\aus | pulrifest

_ *| Initialisierung und Update
Datei « Bearbeiten « |Extras | Korrek! Hersteller

X

(1) - Rozbalovaci Sipky

Tla€itko rezimu opravy (10)

Na pravé strané Ize nejhofejSim tlaCitkem zapnout nebo vypnout rezim
opravy. Aktualni stav (zap ./vyp.) se zobrazuje vedle tladitka.

Zobrazeni aktualnich parametra Svu (9)
Pod nim se zobrazuji aktualni parametry Svu:

. - velikost tvaru Svu
3
. II - otacky Siti

- tahova sila niti

- pocet stehu / spotfebovana chapacova nit

Obr. 20: Hlavni obrazovka

-Sequenzname : 7

(= x-¥]62 x 54 mm
@—— & 1545 Umin

(s 122
[<n/X 144 /23 m
[ X %0

[+=:0000]259
M2 | s Npd || | >

(1) - Titulni Fadek (7) - Tlacitko resetovani pocitadla
(2) - Stavovy radek (8) - Tlacitko vymény civky
(3) - Hlavni okno: zobrazeni kontury Svu  (9) - Zobrazeni aktualnich parametrd Svu
(4) - Radek programu (10) - Tlacitko rezimu opravy
(5) - Radek menu: rozbalovaci menu (11) - Zobrazeni hodin
(6) - Tlacitka se Sipkami pro navigaci v rad-
ku
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Tlacitko vymeény civky (8):

Timto tlaCitkem se systému sdéluje, Ze byla nasazena nova civka

(napf. po zméné barvy). Vedle tlacitka se zobrazuje kapacita chapacové
niti.

Tlacitko resetovani pocitadla (7):

Timto tladitkem Ize resetovat pocitadlo programu nebo sekvenci Siti.
Vedle tlaCitka se zobrazuje aktualni stav pocitadla.

5.4 Obecné ovladani softwaru

5.4.1 Zadani hesla

V zavislosti na nastaveni (Ed Kap. Zména moznosti hesla, str. 55) je vy-
zadovano zadani hesla bud pouze pro technické ¢asti anebo po kazdém
spusténi stroje. V tom pfipadé se otevie maska pro zadani hesla.

Obr. 21: Zadani hesla

Password N/
Enter password ... ’A

®__

e |

K

. 0 |

(1) - Zadavaci pole (2) - Cislicova tlagitka

Zadani hesla
1. Zadejte pomoci Cislicovych tlagitek (2) heslo.

Information

Ve stavu pfi dodani je pfednastaveno heslo: 25483.
Heslo Ize zménit v menu MoZnosti (d str. 55).
Tla¢itkem DEL muzete vymazat chybné zadany udaj.

2. Klepnéte na tla€itko OK.
% Otevie se predtim vybrana polozka menu.

36
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5.4.2 Zavieni okna
Pro zavfeni pravé aktualniho okna existuji rizna tlacitka.

Tlacitko Vyznam

o Ve v8ech oknech vpravo nahofe na titulnim fadku:

i P % Program preskoéi o jednu Uroveri zpét.

ay

OK V oknech s moznosti zadani nebo vybéru:

CR % Okno se zavie a zadani resp. zvolena moznost se pouzije.

DEL V oknech s moznosti zadani nebo vybéru:

Pieruseni % Okno se zavfe, aniz by se pouzilo zadani resp. zvolena moZnost.

5.4.3 Principy zobrazeni
Obr. 22: Aktivované a deaktivované prvky

SEqUenz neu
Abg#* Ml
Sequenz Nahtprogramme

Np1

| Sequenzname | Entigen | ok |

(1) - Sedé pozadi: deaktivovany prvek (2) - Tmavé pozadi: aktivovany prvek

Aktudlné aktivovany resp. vybrany prvek je zvyraznén tmavym
pozadim (2).

Tlacitka, ktera nelze v aktualnim kontextu pouzit, maji Sedé pozadi (1).
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5.4.4 Posouvani obrazu rolovanim

Obr. 23: Rolovani svislym posuvnikem

hdaschinenparameter

MP1 — Konfiguration m /®
MP2 — Grenzwerte ]
max

-MP3 = (berfadenwachter

@MP& ~ Fadenschneiden

Mpff — Faden klemmen

(1) - Svisly posuvnik

Pokud zobrazeni svou velikosti pfesahuje vySku obrazovky, zobrazi se na
pravé strané svisly posuvnik (1).

Posouvani obrazu nahoru/dolt

1. Tahnéte svislym posuvnikem (1) nahoru nebo dolu.

5.4.5 Vybér moznosti ze seznamu

U vybéru moznosti rozliSujeme mezi kruhovymi a &tvercovymi zaskrtava-
cimi policky.

Vybér pomoci kruhovych zaskrtavacich poli¢ek

Obr. 24: Vybér pomoci kruhovych zaSkrtavacich policek

WP11 — Nadefk(ihiung ’A
@ line

(.D/,_-almm
CEikitlung

Abbruch | K
(1) - Kruhova zaSkrtavaci policka vybrany prvek

U kruhovych zaskrtavacich poli¢ek Ize vzdy zvolit pouze jednu moznost.

1. Klepnéte na pozadovanou moznost.
% Vybrana moznost (1) se v krouzku oznadi tec¢kou.
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Vybér pomoci étvercovych zaskrtavacich poli€ek

Obr. 25: Vybér pomoci ¢tvercovych zaskrtavacich policek

(1) - Kontrolka vybrané prvky

U Ctvercovych zaskrtavacich poli¢ek Ize zvolit vice polozek.

= 1. Klepnéte na poZzadovana ¢tvercova policka.
% Vybrané polozky (1) se ve ¢tverecku oznaci kiizkem.

5.4.6 Pousziti filtru souboru

PFi otevirani, kopirovani nebo mazani program( $vu se zobrazi seznam
se véemi dostupnymi soubory.

Pro zpfehlednéni tohoto seznamu Ize pouzit funkci filtru:
= 1. Klepnéte pod seznamem na tladitko Filtr soubor?.

%  Otevre se filtr soubord.

Obr. 26: Filtr soubord

Datei Offnen

Np1.Tnpd11
Np2.Trp3Tl

0ffnen

2. Klepnéte na pozadované kritérium filtrovani:
» .fnp911: pouze programy Svu
+ .seqg911: pouze sekvence

«All Files (vSechny soubory):programy $vl a sek-
vence
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3. Klepnéte na tlacitko Otev?1it.
% Seznam se nalezité zaktualizuje:

5.4.7 Zadani textu

Pokud se musi zadat text, napf. nazev programu, zobrazi se okno pro za-
dani textu.

Obr. 27: Okno pro zadani textu

Sequenzname

]

fl

mnooooanni
o DL

:33|J‘r||_1|u|k|!//@
Yy [ X | | ¥ | 0 ‘ ] | m | /i/
; —l
ESC Aa | DEL | CA 3
(1) - Radek zadani (4) - DEL: vymazat znak
(2) - Klavesnice (5) - Aa: prepinani velkych/malych pismen

(3) - CR: pouzit text

Psani textu:
1. Napiste text pomoci zobrazené klavesnice (2).

Prepinani psani velkych a malych pismen:
1. Klepnéte na tlagitko Aa (5).

Vymazani posledniho znaku:
1. Klepnéte na tlaCitko DEL(4).

Pouziti zadanych udaju:
1. Klepnéte na tlacitko CR(3).
& Zadany text se pouzije a okno pro zadani textu se zavre.
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5.4.8 Zadani hodnoty parametru

Pokud se museji zadat hodnoty parametr(i program(l nebo stroje, otevie
se okno pro zadani hodnoty.

Obr. 28: Okno pro zadani hodnoty

(@——min Hhie

\

min i

DEL

[
K
-
oo

1..10

0K

?@

(1) - Titulni rAdek (4) - Rozsah hodnot
(2) - Stavovy radek (5) - Zadavaci pole
(3) - Symbol (6) - Cislicova tlagitka

Titulni Fadek (1) udava skupinu parametrd.

Ve stavovém fadku (2) je uveden parametr, ktery se upravuje. Pod nim je
zobrazen symbol (3) pfisluSného parametru.

Pod symbolem (3) je uveden pfedvoleny rozsah hodnot (4) parametru.

Pod rozsahem hodnot (4) je v zadavacim poli (5) uvedena aktualné platna
hodnota.

.#. Zadani hodnoty
Q= 1, Klepnéte na pozadované Cislicové tlaCitko/tlacitka (6).
Vymazani hodnoty

1. Klepnéte na tlacitko DEL.

Pouziti hodnoty
1. Klepnéte na tlaCitko OK.
% Zadana hodnota se pouzije a okno pro zadani hodnoty se zavre.
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5.4.9 Zapnuti a vypnuti zobrazeni na celou obrazovku

Aby byly lépe vidét detaily kontury Svu, Ize zapnout funkci zobrazeni hlav-
niho okna (1) na celou obrazovku a skryt tlacitka (2) na pravé strané hlav-
ni obrazovky.

Obr. 29: Zapnuti a vypnuti zobrazeni na celou obrazovku

Dirkopp Adier 911

Dirkopp Adier 911

(=2 x-¥]62 x 54 mm
(& 1545 U/min

s ]2
[=n@a4 /23 m
CX_J2%0

[F=-0000]2%9
w2 | w3 | wa |[«f»>

Datel « Bearbeiten~ Extras~ Korrektup~ 9= DOatei « Bearbeiten~ Extras~ Korrekup~ 9 I
(1) - Zobrazeni na celou obrazovku (2) - Zobrazeni na celou obrazovku zapnu-
vypnuté té

=™ Zména zobrazeni:
E@ 1. Klepnéte na polozky menu MozZnosti > Cela obrazovka
zap./vyp.
& Zobrazeni se vzdy prepne do druhého rezimu.

5.4.10 Zapnuti a vypnuti zvétSeni

Aby byly Iépe vidét detaily kontury Svu, Ize zobrazeni zvétsit. K dispozici
je pouze jeden stupeh zvétseni, ktery Ize zapnout nebo vypnout.

Obr. 30: Zapnuti a vypnuti zvétSeni

Dirkopp Adier 911 Dirkopp Adier 911

Datei ~ Bearbeiten~ Extras~ Korrektur ~ 7« I Datei ~ Bearbeiten~ Extras~ Korrektur ~ 7« I

(1) - ZvétSeni vypnuté (2) - ZvétSeni zapnuté

=™ Zména zobrazeni:
# 1. Klepnéte na polozky menu MoZnosti > Zv?tSeni zap./
vyp.
% Zobrazeni se vzdy prepne do druhého rezimu.

42 Néavod k obsluze 911-210 - 01.1 - 08/2019



Programovani

DURKOPP
ADLER

5.5 Otevieni programu Svu nebo sekvence pro Siti
Nejcastéji budete pro Siti otevirat stavajici program Svu nebo stavajici
sekvenci.

1. Klepnéte na polozky menu Soubor > Otev?1it.

% Zobrazi se obrazovka vybéru.
Na ni se zobrazi vSechny existujici programy SvU a sekvence.

«=,

Informace

Pomoci funkce Filtr soubor? Ize udélat seznam prehledné;jsi
(CQ str. 39).

Obr. 31: Otevreni souboru

Auswanl der Datel zum Offen }I‘
Np1.fnpatl =
Np2.7pam
Np3.fnpaTl
Npd.fnp3Tl
Np5.7pam
Np6.7paT

Dateirilter -

Gffnan
Ul

Klepnéte na pozadovany soubor.
Klepnéte na tlacitko Otev?1it.
Na hlavni obrazovce se otevfe zvoleny program Svu/sekvence.

PE @D

Seslapnéte pedal dopiedu pro spusténi Siti.

5.6 Kratkodobé Siti se zménénymi hodnotami

Pokud chcete v pfipadé zvlastniho Sitého materialu nebo urcité tloustky
niti kratkodobé §it se zménénymi hodnotami, aniz byste pfi tom ménili pro-
gram Svu, mUzete v menu Korekce zménit hodnoty tahové sily niti a
otacek Siti. Tyto hodnoty pak plati pro vSechny nasledné Sité Svy az do vy-
pnuti stroje.

Dulezité
Chcete-li zmény pouzit natrvalo, musite je zménit v programu a pak ulozit.

Jinak se hodnoty po vypnuti automaticky vrati zpét k dosavadnimu nasta-
veni.
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5.6.1 Siti se zménénou tahovou silou niti
1. Klepnéte na polozky menu Korekce > Tahova sila niti.
% Zobrazi se okno pro zménu tahové sily niti:

Obr. 32: Siti se zménénou tahovou silou niti

N/
Fadenspannung anpassen M
][:'* 7 8 ] DEL
10 ... 200
3

4 5 6 ESC

14

Zadejte poZzadovanou hodnotu tahoveé sily niti.

w

Klepnéte na tlacitko OK.

% Hodnota se pouzije pro v8echny nasledné Sité Svy az do vypnuti
stroje.

5.6.2 Siti se zménénymi otackami Siti
1. Klepnéte na polozky menu Korekce > Ota?ky Siti.
& Zobrazi se okno pro zménu tahové sily niti:

Obr. 33: Siti se zménénymi otackami Sitf

X
Nahdrehzahl anpassen LN
7 i g DEL
10 ... 200

4 ] B ESC

Zadejte poZzadované otacky.

w

Klepnéte na tlacitko OK.

% Hodnota se pouzije pro v8echny nasledné Sité Svy az do vypnuti
stroje.

a4
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5.7 Vymeéna civky

Stroj automaticky pozna, kdyz se spotiebuje chapacova nit a musi se na-
sadit nova civka.

V tomto pfipadé nebo pfi pretrzeni niti se automaticky otevie okno OSe -
t?it pPetrZeni niti.

Obr. 34: OSetfeni pfetrZeni niti

adenriss benandeln

ik =i

spuenweonsel | Abbrich | Weiterndnen

1. Klepnéte na tlacitko Vym?na civky.
2. Vymériite civku (Ed Kap. 4.9 Vyména civky chapacové niti, str. 28).

VYSTRAHA
Nebezpecéi poranéni Spi¢atymi nebo
pohybujicimi se dily!

Pfed vyménou civky chapacové niti pfepnéte Sici
stroj do stavu bezpeéného zastaveni.

3. PomocitlaCitek Vp?eda Zp ? t najedte do bodu, odkud se ma pokra-
Covat v Siti.
4. Klepnéte na tladitko Pokra?ovat v Siti.

%  Program pieskoCi zpét na hlavni obrazovku a $iti $vu bude pokraco-
vat od tohoto bodu.

Vyména civky bez vyzvani uzivatele programem

B Pokud — napf. pfi zméné barvy — sami od sebe nasadite novou civku, aniz
i=p by vas ktomu program vyzval, musite po vymeéné civky klepnout na hlavni
obrazovce na tlagitko Vym?na civky, aby program védél, Ze byla na-
sazena nova civka a aby pokracoval v pocitani spotfeby niti znovu od piné
kapacity civky.
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Aktualizace kapacity civky

1. Klepnéte natlagitko [ L | VymPna civky na hlavni obra-
zovce.
% Pocitani kapacity civky zaéne znovu od plné civky.

5.8 Pokracovani v Siti Svu po chybé v rezimu opravy

V rezimu opravy muZzete najet do libovolného bodu kontury, abyste z to-
hoto mista napf.po chybé pokracovali v programu Svu.

1. Klepnéte na tlacitko & R RezZim opravy na hlavni obra-
zovce.

% Zobrazi se okno ReZim opravy.

Obr. 35: Rezim opravy

Reparaturmodus

ik =i

Abbruch | Weiterndnen |

2. Pomocitladitek Vp?eda Zp ? t najedte do bodu, odkud se ma pokra-
Covat v Siti.
3. Klepnéte na tlac¢itko Pokra?ovat v Siti.

% Program preskoCi zpét na hlavni obrazovku a $iti $vu bude pokraco-
vat od tohoto bodu.

46
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5.9 Resetovani pocitadla

Podle nastaveni v parametrech stroje pocita pocitadlo programy resp. se-
kvence zpracovavané pfi Siti smérem nahoru nebo dold. Pomoci tlaCitka
Resetovat po?itadlo muzete pocitadlo vratit zpét na pocatecni
hodnotu (EJ str. 67).

wm 1. Klepnéte na tlagitko 12:0000| pegetovat po?itadlona
E#.‘ hlavni obrazovce.

% Pocitadlo se resetuje na hodnotu stanovenou v parametrech stroje.

5.10 Vytvoireni nového programu Svu
Nové programy $vuU se vytvareji metodou uceni (Teach-In).

Pfi ném se na ovladacim terminalu stanovi jednotlivé drahy Svu, kterym se
pridéli urcité parametry Svu.

# 1. Klepnéte na polozky menu Soubor > Novy > Program Svu.

%, Zobrazi se okno uéeni.

Obr. 36: Uceni

| ¥=0.0 | Setze die Startpsition

®/—
@—

I ——

Speich. =

@+« v [ alv o] x-

5 bbb &

(1) - Indikace polohy kurzoru (5) - Tlacitko uloZeni

(2) - Kurzor (6) - Tlacitko vymazani
(3) - Tlacitka se Sipkami (7) - Tlacitko parametrd
(4) - Tlacitko OK: pouzit (8) - Tlacitko vybéru drahy

Stanoveni vychoziho bodu

2. Pomoci tladitek se Sipkami (3) pfesunte kurzor (2) do pozadované
E#- vychozi polohy.

3. Klepnéte na tla€itko OK.
% Pozadovany vychozi bod se pouzije a oznadi zelenou te¢kou.
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Vybér druhu drahy
# 4. Pomoci tlacitek vybéru drahy (8) stanovte druh definované drahy:
. BezesSva draha:
Svérka prejede po této draze bez Siti do dalSi polohy, aniz by se pfi
tom Silo.
. IVE Rovny Sev:
Sije se v rovné draze.

. E Kruhovy Sev:
Sije se do oblouku.

%  Po klepnuti na tlacitko rovného nebo kruhového $vu se otevie okno
pro zadani parametr( Svu pro tuto drahu.

Urceni parametri Svu pro drahu

Obr. 37: Uéeni: Parametry Svu

N
Nahtparameter M
krnli 5.0 mm
—=laonl. | i E
Abbruch | 0K

Vybér parametrii Svu pro drahu

5. Klepnéte na pfislusny parametr.
~" % Otevie se okno pro zadani hodnoty parametru.
6. Zadejte pozadovanou hodnotu parametru (L str. 41).

48
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Parametry Svu pfi uceni

Tlacitko Vyznam

Otagky

i Délka stehu

sk

Tahova sila niti

Vyska zdvihu
N .

Odstfihnuti niti

Nakresleni drahy

m=m /. Pomocitlacitek se Sipkamipfemistéte kurzor do koncového bodu poza-
5#-‘ dované drahy.

W Informace

1 Alternativné mazete rovnéz jednou klepnout na nékteré tlacitko se Sipkou
pro uvedeni sméru a pak seslapnutim pedalu protahnout linii v tomto smé-
ru.

m Dulezité

" Davejte Upozornéni, aby se kontura nachazela v mezich mozné Sici plo-
chy konkrétné vaseho Siciho zafizeni. Méjte na paméti hlavné u kruho-
vych drah, Ze se pocateCni a koncovy bod nespoji pfimo, ale Ze se mezi
nimi vytvori oblouk.

8. Klepnéte na tlaCitko OK.
% Draha $vu se pouZije se zadanymi parametry.

Pridani dalSich drah Svu
Nyni mlzete urcit veSkeré dalSi drahy Svu podle stejného vzoru.

1. Kazdou novou drahu $vu zacnéte znovu krokem 4 ([ str. 35).

Vymazani drahy sSvu
m 1. Klepnéte na tlacitko Vymazat.
% Posledni draha $vu se vymaze.
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Ulozeni programu
Po uréeni vSech drah §vu mlizete program ulozit a pfidélit mu nazev.
™ 2. Klepnéte natlacditko UloZit.
Al & QOtevie se okno pro zadani nazvu programu.
3. Zadejte pozadovany nazev (L Zadani textu, str. 26) a klepnutim na
tlaCitko CR jej potvrdte.
% Program je nyni pod timto nazvem k dispozici pro Siti, Upravy nebo
kopirovani.
' Dulezité
= Po kazdém vytvoreni nového programu provedte test kontury (£ str. 50).

UPOZORNENI

Poskozeni stroje pfi prekroc¢eni velikosti Sici plochy!

Pokud zadate body kontury, které se nachazeji mimo Sici plochu,
muze pfi Siti dojit v disledku pohybu svérky k poSkozeni stroje nebo
Sitého materialu.

Po kazdém vytvofeni nebo zméné kontury provedte test kontury,

abyste se uijistili, ze se cela kontura nachazi v rozsahu mozné Sici
plochy.

5.11 Test kontury

Po kazdém vytvoreni nového programu nebo po zméné kontury Svu pro-
vedte test kontury, abyste se uijistili, Ze se zadana kontura nachazi v me-
zich mozné Sici plochy.

Kontrola kontury

1. Klepnéte na polozky menu ﬁpravy> Program Svu> Test
kontury.

% Zobrazi se okno Test kontury.

Obr. 38: Test kontury

ik —lir
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2. Pomoci tlaCitek Vp?ed a Zp ?t projedte celou konturu steh za ste-
hem.

3. Zkontrolujte, zda vSechny body lezZi v rozsahu Sici plochy.

UPOZORNENI

Poskozeni stroje pfi prekroc¢eni velikosti Sici plochy!

Pokud zadate body kontury, které se nachazeji mimo Sici plochu,
muze pfi Siti dojit v disledku pohybu svérky k poSkozeni stroje nebo
Sitého materialu.

Po kazdém vytvofeni nebo zméné kontury provedte test kontury,
abyste se uijistili, ze se cela kontura nachazi v rozsahu mozné Sici
plochy.

5.12 Vytvoreni nové sekvence
Mate moznost sloucit az 30 programt $vl do jedné sekvence.
Celkem muzete zalozit az 20 sekvenci.
Vybér programu svi
1. Klepnéte na polozky menu Soubor > Novy > Sekvence.

& Zobrazi se okno pro vybér programt $vu.

Obr. 39: Vybér programd Svi pro sekvenci

Neue Sequenz anlegen

Sequenz Nahtprogramme

EIFIEIEIR|IE

Einfugen | Loschen hamen eingeben I 0K

Na pravé strané jsou zobrazeny stavajici programy svu. V levém poli
Sekvence se zobrazi, které programy Svu byly pfevzaty do sekvence.

Klepnéte na pozadovany program Svu.

& @ EN

Vybrany program se oznaci tmavym pozadim.
Klepnéte na tlacitko Viozit.

Program 8vu se pfevezme do sekvence a zobrazi se vlevo v poli
Sekvence.

4. DalSi programy $vu vlozite stejnym zplisobem.
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Odstranéni programu ze sekvence

1. Klepnéte na program $vu v poli Sekvence a potom klepnéte na
tlaCitko Vymazat.

% Program se ze sekvence odstrani.

Zadani nazvu sekvence

2. Klepnéte na tlac¢itko Zadat nazev.

% Otevie se okno pro zadani nazvu sekvence.

3. Zadejte poZadovany nazev a klepnutim na tlaCitko CR jej
potvrdte (L str. 40).

& Sekvence je nyni pod timto nazvem k dispozici pro Siti, Upravy nebo
kopirovani.

5.13 Uprava stavajici sekvence

Jiz existujici sekvenci mlzete upravit tim, Ze do ni pfidate nebo z ni
naopak odstranite programy Svu.

Vybér sekvence ke zménéni

1. Program, ktery chcete zménit, vyvolejte pomoci poloZzek menu
Soubor > Otev?it (L str. 29).

% Na hlavni obrazovce se otevie zvolena sekvence.
2. Klepnéte na polozky menu Upravit > Sekvence.
% Zobrazi se okno pro Upravu sekvence.

Obr. 40: Uprava stavajici sekvence

Aktive Sequenz andern ’ ‘
Sequenzname N\
Sequenz Nahtprogramme
hp1 = 1]
hp2 hp2
hp3 hp3
Np4 hpa
Np5 hp5
Np6 hp6
| o7 -
Einfigen | Lisohen [ Namen ainﬂeIJenI 0K

3. Pomoci tladitek V1oZit a Vymazat piidejte do sekvence nebo z
ni odstrante poZzadované programy.
Postup je stejny jako pfi vytvareni nové sekvence (J str. 51).
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5.14 Ulozeni programu Svu nebo sekvence pod jinym nazvem

Stavajici programy $vU nebo sekvence mUlzete také ulozit pod dal$im
nazvem.

W Informace

1 Pokud chcete napf.vytvofit novy program, ktery se podoba jiZ existujicimu
programu, nemusite novy program vytvaret cely znovu. Ulozte stavajici
program pod jinym nazvem a poté zménte pouze pfislusné detaily.

- 1. Klepnéte na polozky menu Soubor > Ulozit jako.

& Zobrazi se okno vybéru, kde muzete vybrat program $vu nebo
sekvenci.

Informace

-,

Pomoci funkce Filtr soubor? lze udélat seznam
prehlednéjsi (L str. 39).

Klepnéte na poZadovany prvek.
Klepnéte na tlacitko UloZit jako.
Otevie se okno pro zadani nového nazvu.

gD

Zadejte poZzadovany nazev a klepnutim na tladitko CR jej
potvrdte (L str. 40)

Program nebo sekvence je nyni k dispozici pro Siti, Upravy nebo
kopirovani také pod timto nazvem.

&

5.15 Kopirovani programu svu nebo sekvence

Programy $vu nebo sekvence muzete také kopirovat z USB flashdisku do
fizeni nebo naopak z fizeni na flashdisk.

Dulezité

Pro kopirovani se v8ak nehodi vSechny bézné dostupné USB flashdisky.
Vhodny USB flashdisk ziskate od firmy Dirkopp Adler.

E@' Vybér souboru

als 1

& Zobrazi se okno pro vybér souboru ke zkopirovani:

Klepnéte na polozky menu Soubor > Kopirovat.
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Obr. 41: Kopirovani programu Svu nebo sekvence
X
Auswahl der Datei zum Kopieren A
3 Np1.fnpaTl —
1S | p2.fnpgiti | 5
Npa.fnpa Tl
Npd.fnpaTl
Np5.7paT
Np6.fnp3 Tl
[ateifiltep -
Datel Kopieren
(1) - Vybér zdroje kopirovani (2) - Okno vybéru soubord
2. Tlacitky (1) vyberte, zda chcete kopirovat z fizeni DAC nebo z USB
flashdisku.
& Zvolené tlacitko se oznaci tmavym pozadim.
Soubory zvoleného zdroje se zobrazi v okné vybéru (2).
. Informace
[ Pomoci funkce Filtr soubor? |ze udélat seznam

prehlednéjsi (L str. 39).

Klepnéte na poZadovany soubor.
Zvoleny soubor se oznaci tmavym pozadim.

Klepnéte na tladitko Kopirovat soubor.

R

Zvoleny soubor se zkopiruje na USB flashdisk resp. do fizeni.
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5.16 Vymazani programu Svu nebo sekvence
Jiz nepotiebné programy Svi nebo sekvence lIze z fizeni vymazat.

Vybér souboru k vymazani
1. Klepnéte na polozky menu Soubor > Vymazat.
% Zobrazi se okno pro vybér souboru k vymazani:

Obr. 42: Vymazani programu Svu nebo sekvence

Auswahl der Datel zum Laschen }I‘
Np1.fopal =
Np2.fnpa1l
Np3.fapa1l
Npa.fnp3T1
NpS.fnpaTl
Np6.fapd1l

Olad Lidd

Dateirilter v

LOsehen

Informace

Pomoci funkce Filtr soubor? lze udélat seznam
prehlednéjsi (L str. 39).

Klepnéte na pozadovany soubor.
Zvoleny soubor se oznaci tmavym pozadim.
Klepnéte na tlacitko Vymazat.

SRR

Zvoleny soubor se vymaze.

5.17 Uprava stavajiciho programu $vu

U stavajicich programua Svi muzete ménit jak konturu, tak i parametry Svu.
Zména se provede vzdy u toho programu Svu, ktery je otevien na hlavni
obrazovce.

Vybér programu ke zménéni

1. Program, ktery chcete zménit, vyvolejte pomoci polozek menu
Soubor > Otev?it (L str. 29).

% Na hlavni obrazovce se otevie zvoleny program.
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5.17.1 Zména kontury programu Svu

1. Klepnéte na polozky menu Upravy> Program Svu> P?izp?-

sobeni kontury.

& Zobrazi se okno k pfizpusobeni kontury:

Obr. 43: Prizplsobeni kontury - 1. ¢ast

Grobe Position

O—

| e 57

<
G0 To

[ X=11 | =22

(1) - Kurzor

) < >

P | Abbruch | Weiter

(2) - Stupnice: prvni az posledni steh

2. Pomoci tlacitek se Sipkami pfemistéte kurzor (1) na misto kontury,

které chcete zménit.

Informace

Pomoci posuvniku stupnice (2) mazete rovnéz zvolit oblast stehu, kterou

chcete zménit:

Uplné& nahote je prvni steh, dole pak posledni steh tvaru $vu.

3. Klepnéte na tlacitko Go To (prejit na zvolené).

% Zobrazi se detail vybrané oblasti kontury.
Ménény bod vpichu (2) je oznacen Cervené.

Obr. 44: PAizpGsobeni kontury - 2. ¢ast

[d
@\ Stigh andern

N/
| Nr 183 | X=-538 | Y=-218 ’A

Go To

2

<4 >
(1) - Zeleny: novy bod vpichu

A

¥ | Zueiick | Weiter
(2) - Cerveny: stary bod vpichu
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Pomoci tlagitek se Sipkami pfesurite bod vpichu na nové misto (1).
Zménéna draha Svu se zobrazi zelené.

Klepnéte na tlac¢itko Dals1i.

&0 FH

Otevie se okno pro vybér technologickych operaci.

Obr. 45: Technologické operace

- T
Auswahl der Technologie Operationen £\
(5|2} 10: Fadensetmeiden N

3 =.H=. 11: Nahmotor Stopp

12: Nadelriickdrehen

lu=
[ (€3 | 20: Nandrehzahi

o0 _Cad

Auswal 1dschen Abbruch 0K

o

Vyberte pozadovanou technologickou operaci/operace pro novou
drahu $vu (L Kap. 5.4.5 Vybér moZnosti ze seznamu, str. 24).

Potvrdte svij vybér klepnutim na OK.
Dostanete se zpatky do okna s detailem zménéné kontury.

Znovu klepnéte na tladitko DalsS1.

& ® & N

Zobrazi se dotaz, chcete-li provedené zmény pouzit. Odpovite-li na
tento dotaz ano, zménéna kontura se ulozi.

Dulezité

Po kazdé zméné kontury provedte test kontury, abyste se uijistili, Ze se
nova draha $vu nachazi v mezich Sici plochy (EJ str. 50).

UPOZORNENI

Poskozeni stroje pii prekroceni velikosti Sici plochy!

Pokud zadate body kontury, které se nachazeji mimo Sici plochu,
muze pfi Siti dojit v disledku pohybu svérky k poSkozeni stroje nebo
Sitého materialu.

Po kazdém vytvorfeni nebo zméné kontury provedte test kontury,
abyste se ujistili, Ze se cela kontura nachazi v rozsahu mozné Sici
plochy.
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5.17.2 Zména parametrii programu Svu

Muzete zménit rovnéz obecna nastaveni, ktera plati pro cely program Svu.

1. Klepnéte na polozky menu Upravy > Program $vu> Para-

metry.

& Zobrazi se okno pro vybér skupiny parametrt programu:

Obr. 46: Vybér skupiny parametrd programu

Nahtparameter

B
a99|PP1 - Konfiguration

T|‘EI|PP2 — Einlegemodus

L[S)|PP3 ~ Ablegemodus

++PP4 — Softstart

.PP5 ~ Oberfadenvachter

2. Klepnéte na pozadovanou skupinu parametru.
& Zobrazi se jednotlivé parametry této skupiny.

3. Klepnéte na pozadovany parametr.

% Otevie se okno pro zménu parametru.

4. Nastavte pozadovanou hodnotu parametru (Ed str. 41).

Existuje 8 skupin programovych parametru:

Symbol Skupina parametrt

[ =y PP1 - Konfigurace

:g obecna nastaveni

— PP2 - Rezim vkladani

= rezim a pozice vkladani

— PP3 - Rezim odkladani

1E] rezim a pozice odkladani
PP4 - Jemné spusténi
pocet stehl a otacky

PP5 - Hlida¢ pretrhu horni niti

hodnota citlivosti hlidaCe pfetrhu jehelni niti

PP6 - Spotieba niti
hodnoty pro zjisténi spotfeby

PP7 - Posouvani

posouvani kontury ur€itym smérem

JEEE I

PP8 - Zména méritka:
ménéni velikosti kontury

=+
+l
+
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Prehled jednotlivych programovych parametru

PP1 - Konfigurace

Vyznam
Nazev Svu
Abc max. 20 znaku
€..%
Minimalni vyska zdvihu Sici patky
K._:.-: (min.=1,0 .. max. = 10,0; stand. = 5,0 mm)
é};} Nastavi tuto hodnotu jako minimalni pro programovatelnou vy$ku zdvihu

Sici patky, takze v pfipadé vétsi tloustky materialu se musi pfizpusobit
pouze tato hodnota.

Prizplsobeni tahové sily niti
— (min. = 10... max. = 200; stand. = 100 %)
- Zde se nalezité pfizplsobuje profil tahové sily niti v celé konture.
V pfipadé nastaveni hodnoty 100 % nedojde k zadnému pfizplsobeni.

Prizpasobeni rychlosti chodu naprazdno

ID kéd svérky

Carovy kod (ID kéd), max. 10 znakd, k bezpe&nostni kontrole pred

10 spusténim Siti (musi byt aktivovana ¢tecka ¢arovych kédl dodavana jako
doplnkova vybava)

(min. = 10... max. = 200; stand. = 100 %)
Zde se nalezité pfizplsobuiji rychlosti pojizdéni.

Laserova ukazovatka

Timto parametrem Ize ovladat az 4 laserova ukazovatka pro jednodussi

vyrovnavani Sitého materialu (musi byt aktivovana pfislusna dopliikova
vybava).

Rezim zpétného nataceni jehly

Lze nastavit nasledujici moznosti:

Neaktivovan: Jehla zlistane v pozici zastaveni.

Po vysiti celé kontury: Po dokonéeni vSech Svi kontury se jehla natoci
zpét na hodnotu nastavenou v parametrech stroje.

Po kazdém Svu (stand.): Jehla se natoci zpét po dokonc¢eni kazdého Svu.

00—
{E

a

Chlazeni jehly

(zap./vyp.)
Aktivuje/deaktivuje chlazeni jehly.

PrizplUsobeni otacek Siti
(min. = 10... max. = 200; stand. = 100%)
Zde se procentualné méni rychlost Siti.

b
@ rh
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PP2 - Rezim vkladani

Symbol Vyznam
Rezim vkladani
T Lze nastavit nasledujici moznosti:
model | Rezim 1 (stand.)

Svérka se otevie v pozici vkladani. Po seslapnuti pedalu se svérka zavie.
Po dalSim sesSlapnuti pedalu se spusti Siti Svu.

Rezim 2

Svérka se otevfe v pozici vkladani. Po seslapnuti pedalu se zavfe leva Cast
dvoudilné svérky pro uhlové uchyceni. Po dalSim seSlapnuti pedalu se
zavie i prava ¢ast. Po dalSim seSlapnuti pedalu se spusti Siti Svu.

Rezim 3

Svérka se otevre v pozici vkladani. Po seSlapnuti pedalu se zavre prava
Cast dvoudilné svérky pro uhlové uchyceni. Po dalSim seslapnuti pedalu se
zavie i leva ¢ast. Po dalSim seSlapnuti pedalu se spusti Siti Svu.

Rezim 4

Rezim rychlého spusténi:

Svérka se otevie v pozici vkladani. Po seslapnuti pedalu se svérka zavie
a spusti se Siti Svu. U vyménné svérky se Siti Svu spusti automaticky hned
po vlozeni.

Tento rezim je aktivovan pouze tehdy, je-li v parametrech stroje povoleno
rychlé spusténi. Pro aktivovani reZimu rychlého spusténi se stroj musi
vypnout a znovu zapnout.

Rezim 5

Svérka zlstane v pozici vkladani zaviena. Po dalSim seSlapnuti pedalu se
spusti Siti Svu.

Pozice vkladani

TIE]| | (zap.ivyp.)
i PFi aktivované pozici vkladani najede svérka do pozadované pozice
k pohodInému vlozeni Sitého materialu.
Pozice vkladani X
T Rozsah hodnot se [iSi podle podtfidy a velikosti Sici plochy.
hd
Pozice vkladani Y
T Rozsah hodnot se [iSi podle podtfidy a velikosti Sici plochy.
T
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PP3 - Rezim odkladani

Vyznam

Rezim odkladani

Lze nastavit nasledujici moznosti:

Rezim 1 (stand.)

Svérka se otevie v pozici odkladani.

Rezim 2

Svérka zlstane v pozici odkladani zaviena. Po seslapnuti pedalu se
svérka otevre.

Rezim 3

Svérka zUstane v pozici odkladani zaviena. Po seslapnuti pedalu se otevie
leva ¢ast dvoudilné svérky pro uhlové uchyceni. Po dal§im seSlapnuti
pedalu se otevfe i prava Cast.

Rezim 4

Svérka zUstane v pozici odkladani zaviena. Po seslapnuti pedalu se otevie
prava ¢ast dvoudilné svérky pro uhlové uchyceni. Po dalSim seSlapnuti
pedalu se otevre i leva ¢ast.

Rezim 5

Svérka zlstane v pozici odkladani zaviena.

1]
XY

Pozice odkladani

(zap./vyp.)

PFi aktivované pozici odkladani najede svérka po Siti do pozadované
pozice k pohodIinému odlozeni Sitého materialu.

Pozice odkladani X
Rozsah hodnot se liSi podle podtfidy a velikosti Sici plochy.

Pozice odkladani Y
Rozsah hodnot se liSi podle podtfidy a velikosti Sici plochy.

PP4 - Jemné spusténi

Symbol

Vyznam

Pocet stehl pfi jemném spusténi
(min. = 0.. max. = 10; stand. 5)

Otacky pfi jemném spusténi
(min. =100 .. max. = 2000; stand. 300 ot/min)

PP5 - Hlida¢ pretrhu horni niti

(min. =0 .. max. = 99; stand. 5)

Je aktivovan pouze tehdy, je-li aktivovan v parametrech stroje.
(pfi vy$8i hodnoté je hlida¢ pretrhu jehelni niti méné citlivy,

99 = hlidac pretrhu jehelni niti vypnut pouze v tomto programu)
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A
!'l' PP6 - Spotfeba niti

Symbol Vyznam

_ Tloustka Sitého materialu (min. = 0.. max. = 20.0; stand. 0)
i Tloustka Sitého materialu ve stlaéeném stavu
g—k

Prizplisobeni spotreby niti
(min. =-10.0.. max. = 10.0; stand. 0)
Korekce vypocitanych hodnot

4= =¥| |PP7 - Posouvani

Symbol Vyznam

Posun v ose X
#= =F| | (min. =-5,0... max. = 5,0; stand. = 0,0 mm)
- H +
" PosunvoseY
T \Tf (min. =-5,0... max. = 5,0; stand. = 0,0 mm)
L
+[#| |PP8-Zména méfitka
-+

Symbol Vyznam

Zména méritka v ose X
«B* | (min. = 80... max. = 120; stand. = 100 %)
W 100 % odpovida originalni velikosti.

Zména méritka v ose Y
(min. = 80... max. = 120; stand. = 100 %)

+l+

b
Stred zmény méfitka v ose X
"'."‘ (min. =-150,0... max. = 150,0; stand. = 0,0 mm)
x

Stred zmény méfritka v ose Y
(min. =-150,0... max. = 150,0; stand. = 0,0 mm)

+H+
-
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5.18 Uprava parametru stroje

V parametrech stroje stanovite zakladni nastaveni stroje, ktera plati ve
v8ech programech.

# 1. Klepnéte na polozky menu Upravy > Parametry stroje.
- & Zobrazi se okno pro vybér skupiny parametr( stroje.

Obr. 47: Vybér skupiny parametr( stroje

@MP& - Fadenschneiden

MPE — Faden klemmen

Klepnéte na pozadovanou skupinu parametrd.

Zobrazi se jednotlivé parametry této skupiny.

Klepnéte na poZadovany parametr.

Otevre se okno pro zménu parametru.

Nastavte poZzadovanou hodnotu parametru (EJ str. 41).

BE W FEN

Existuje 6 skupin parametru stroje:

Symbol Skupina parametrt

MP1 - Konfigurace
obecna nastaveni

MP2 - Mezni hodnoty
mezni hodnoty otacek a pozic

MP3 - Hlida¢ pretrhu horni niti
chovani po pretrhu niti

MP4 - Strihani niti
otacky, pozice a tahova sila niti

MPS5 - Upinani niti
spoustéci uhly

MP6 - Pocitadlo
nastaveni pocitadla programu a civek

MENEEY. DA

Navod k obsluze 911-210 - 01.1 - 08/2019 63



DURKOPP
ADLER Programovani

Prehled jednotlivych parametru stroje

MP1 - Konfigurace

Vyznam

Chlazeni jehly

Lze nastavit nasledujici moznosti:

Bez: Neni aktivovano zadné chlazeni jehly.

Chlazeni vzduchem (stand.): Béhem Siti Svu je jehla chlazena vzduchem.
Chlazeni ledem: vybava na prani

Rezim pfritlaéné patky

Pritlacna patka mlze pracovat v nasledujicich rezimech:

Prerusované podavani: Patka tla¢i na Sity material pouze po dobu, kdy se
v ném nachazi jehla.

PritlaCovani: Patka tlaci na Sity material po celou dobu.

Velikost Sici plochy

PFi vybéru dbejte velikosti Sici plochy platné pro podtfidu vaseho stroje!
(L) Kap. 11 Technické Gdaje, str. 111)
Normalni Sici plocha (stand.): K dispozici je Sici plocha az do rozméru
200x300 mm.
Nadmérna Sici plocha: Ve spojeni s vyménnou svérkou mate moznost
vyuzivat vétsi Sici plochu.

e VoI'ivteIrjé zah’zenvi

oDgg Snl.zenlltlalfy sv’erky:” . i S 3
... Volitelné zafizeni umozniujici, aby svérka pfi vkladani méla pro lepsi
vyrovnavani jenom mirny tlak.

Laserova ukazovatka:

Volitelné zafizeni umoznujici, aby pfi vkladani byly pro usnadnéni
vyrovnavani k dispozici orienta¢ni ¢ary. U kazdého programu pak Ize
zapnout az 4 laserova ukazovatka. Zde se tato moznost pouze aktivuje,
ovlada se v programovych parametrech (2 Oddil Laserova ukazovatka,
str. 46)

Ctecéka éarovych kodu:

Volitelné zafizeni k bezpe&nostni kontrole pfed spusténim Siti.

Carovy kod Ize uloZit u kazdého programu. Kontroluje se, zda se shoduje
s &arovym kodem na svérce. Siti se spusti pouze v pfipadé shody kédd.
ID &arového kédu zadate v programovych parametrech (EJ Oddil ID kéd
svérky, str. 46).

Typ svérky
K dispozici jsou nasledujici druhy svérek:
T'_'l pE Samostatna svérka: jednodilna paralelni svérka s uhlovym uchycenim
Samostatna svérka s trmenem (stand.): jednodilna paralelni svérka
s tfmenovym uchycenim
Dvojita svérka: dvoudilna paralelni svérka s Uhlovym uchycenim
Vyménna svérka: odnimatelna svérka
Specialni svérka: zvlastni svérka

Meze svérky
||E| Standardni meze (stand.)
Nejsou zohlednény zadné pfidavné nastavby.
Specialni meze
Jsou zohlednény individualni meze.
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Symbol

Vyznam

4

Rezim pedalu

K dispozici jsou nasledujici moznosti:

Rezim 1: Vyhodnocuje se aktualni poloha pedalu.

Rezim 2 (stand.): Pedal se musi po kazdém seslapnuti nejprve vratit do
zakladni polohy, nez bude zohlednéno jeho dalsi seSlapnuti.

Rezim 3: Vyhodnocuje se aktualni poloha pedalu.

Navic se uvolni rezim rychlého spusténi

(L) Oddil Rezim vkladani, str. 47).

Pro aktivovani rezimu rychlého spusténi se stroj musi vypnout a znovu
zapnout.

Ruéni tlacitko: V rezimu ruéniho tlagitka se jeden senzor pouziva pouze
k Fizeni pohybu svérky (nahoru a dol(l). Druhy senzor slouzi ke spousténi Siti.

MP2 - Mezni hodnoty

Symbol Vyznam
Max. otacky
@ (min. =500 .. max. = 2700; stand. 2700 ot/min)
T Omezeni vSech programu Siti na tyto otacky
Max. rychlost pojizdéni naprazdno
@ (min. = 10 .. max. = 100; stand. 100 %)
R Omezeni vSech pohybu svérky mezi Svy na tuto hodnotu
Uhel spusténi transportu
#IJJ (min. = 30 .. max. = 350; stand. 210 stupfid)
Pri Jhl h jehl i poh érky béh hu.
[ O | fi tomto Uhlu pohybu jehly se spusti pohyb svérky béhem stehu
Faze transportu
=l (min. = 30 .. max. = 100; stand. = 80 %)
=9 =| | Tento parametr stanovi, jak se bude svérka pohybovat béhem stehu.
' (pfi nastaveni 100 % se pozadovany pohyb svérky rozlozi na cely steh)
Pozice zpétného natoceni jehly
T U (min. =0 .. max. = 359; stand. 0 stupfid)
[ I | Na tuto uhlovou pozici se jehla natoCi zpét, aby se zvétsil jeji odstup od
sverky.
) Editace ¢asti drah
l Tato funkce je vyhrazena pouze pro servisni personal firmy Dirkopp Adler.
DAC
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MP3 - Hlida¢ pretrhu horni niti

Symbol

Vyznam

Rezim hlidace pretrhu niti

K dispozici jsou nasledujici moznosti:

Pozice navlékani: Po zjisténi pretrhu niti se nit odstfihne a svérka poté
najede do pozice navlékani.

Odstrihnuti niti (stand.): Po zjisténi pfetrhu niti se nit odstfihne a svérka se
pfesune podle nastavené navratové drahy do pozice kontury.

Zastaveni: Po zjisténi pretrhu niti se pohyb pfi Siti Svu zastavi.
Neaktivovan: Hlida¢ pfetrhu jehelni niti neni zohlednén.

Navratova draha po pretrhu niti
(min. = 0 .. max. = 20; stand. 5 stehu)
Pocet stehd, které budou zohlednény pfi zpétném pohybu po pretrhu niti.

Pozice X pro vyménu civky
Rozsah hodnot se IiSi podle podtfidy a velikosti Sici plochy.

Pozice Y pro vyménu civky
Rozsah hodnot se liSi podle podtfidy a velikosti Sici plochy.

SRR

MP4 - Stiihani niti

Symbol

Vyznam

Otacky strihani
(min. =70 .. max. = 500; stand. 180 ot/min)
Otacky pfi stehu stfihani

Pozice stfihani zap.
(min. = 0° .. max. = 359°; stand. 180°)
Uhlova pozice jehly, pfi niz se zapne n(iZ st¥ihani niti.

Pozice stfihani vyp.
(min. = 0° .. max. = 359°; stand. 359°)
Uhlova pozice jehly, pfi niz se vypne ndZ st¥ihani niti.

Tahova sila niti pfi stfihani niti
(min. =00 .. max. = 100; stand. = 10 %)
Tahova sila niti u stehu stfihani

&= M el HE HE

Pozice pro tahovou silu niti pfi stfihani niti

(min. = 0° .. max. = 400°; stand. 370°)

Spoustéci uhel pro tahovou silu niti u stehu stfihani

(v pfipadé uhlu vétSiho nez 359° se nastavena tahova sila niti aktivuje az
u dalSiho stehu)
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?f_ MPS5 - Upinani niti

Symbol Vyznam

Zavreni nitové svérky pfri 1. stehu
# (min. = 0° .. max. = 250°; stand. 180°)
T' *| | Spoustéci uhel pro zavieni nitové svérky béhem $iti prvniho stehu.

Otevieni nitové svérky pfi 1. stehu

[ o (min. = 0° .. max. = 359°; stand. 340°)

El —*| | Spoustéci uhel pro otevieni nitové svérky béhem siti prvniho stehu.
Pokud se Uhly pro zavieni a otevieni shoduiji, pak se nitova svérka

neaktivuje.

z MP6 - Pocitadlo

Symbol Vyznam

Typ pocéitadla
- K dispozici jsou nasledujici moznosti:
mode Priristkové pocitadlo kust (stand.)
Po dokon&eni kazdého programu Siti se hodnota pocitadla zvysi.
Zpétné pocitadlo kusl
Po dokonc&eni kazdého programu Siti se hodnota pocitadla snizi.
Prirtstkové pocitadlo sekvenci
Po dokon&eni kazdé sekvence Siti se hodnota pocitadla zvysi.
Zpétné pocitadlo sekvenci
Po dokonceni kazdé sekvence Siti se hodnota pocitadla snizi.

3 Hodnota pro resetovani pocitadla
----- (min. =0 .. max. = 9999; stand. 0)
Raseat Hodnota, na kterou se pocitadlo nastavi pfi jeho zresetovani.

Pog¢itani $vii pro zasobu na civce

(min. =0 .. max. = 100; stand. 0)

Po vysiti nastaveného poctu Svi se na obrazovce objevi hlaseni pro
uzivatele. PFi nastaveni hodnoty 0 je funkce deaktivovana.

Kapacita zasoby na civce

(min. = 0.0 .. max. = 400.0; stand. 0.0 m)

Po vypotfebovani kapacity se na obrazovce objevi hlaseni pro uzivatele.
P¥i nastaveni hodnoty 0 je funkce deaktivovana.
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5.19 Kontrola a zmény technickych nastaveni

Technicka nastaveni se provadéji v menu MozZnosti > Servis.

Obr. 48: PoloZky menu pro technick& nastaveni

Dirkopp Adier 911
Sequenzname : 7 | 05: 43

‘77 A glinst&lmuea

Yollbild ein / aus System—Information
Zoom ein / aus MultiTest

Service | pitalisierung und Update
Datei » Bearbeiten « |Extras «| Korrek| Hersteller

Chcete-liv menu MoZnosti > Servis vyvolat dalsi polozky, musite
vzdy zadat heslo (Ed Kap. 5.4.1 Zadani hesla, str. 22).

Zména moznosti hesla
Ve stavu pfi dodani je pfednastaveno heslo: 25483.

Toto heslo mlzete zménit a kromé toho nastavit, ma-li se ochrana heslem
aktivovat pouze pro technicka nastaveni nebo vzdy po zapnuti stroje.

Zména hesla

Klepnéte na polozky menu MoZnosti> Servis>Nastaveni.
Zobrazi se okno Nastaveni.

Klepnéte v ném na volbu Heslo obsluhy.

V nasledné zobrazeném okné klepnéte na volbu Zm?nit heslo.
Zobrazi se okno pro zadani nového hesla.

Zadejte nové heslo. (L Kap. 5.4.1 Zadani hesla, str. 22)

Dulezité

PE e N g o

Heslo nesmi mit vice nez 5 znakd.

5. Potvrdte heslo klepnutim na OK.
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Stanoveni rozsahu platnosti ochrany heslem

(ya 1.
9. %
2.
©
3.
4.

Klepnéte na polozky menu Moznosti > Servis> Nastaveni.
Zobrazi se okno Nastaveni.
Klepnéte v ném na volbu Heslo obsluhy.

V nasledné zobrazeném okné se u volby Akt ivovat/deakti-
vovat zobrazi, ktera ochrana heslem je nastavena:

. - rozsahla ochrana heslem aktivovana:
ochrana heslem pfi prvni akci po zapnuti

« [ - rozsahla ochrana heslem deaktivovana:
ochrana heslem pouze pro technicka nastaveni

Klepnutim na volbu Akt ivovat /Deaktivovat vzdy pfepnete
na druhé nastaveni.

Potvrdte nastaveni klepnutim na OK.

m Dulezité
" Vypnéte stroj a znovu jej zapnéte, aby se uloZilo nastaveni.

Zména jazyka

- 1

g e N g

V menu MozZnosti> Servis> Nastaveni klepnéte na volbu
Jazyk.

Zobrazi se seznam dostupnych jazykd.
Klepnéte na pozadovany jazyk.

Potvrdte nastaveni klepnutim na OK.
Obrazovka se restartuje ve zvoleném jazyce.

Nastaveni data a ¢asu

1.

%
2.
3.
%

V menu MozZnosti > Servis> Nastaveni klepnéte na volbu
Datuma ?as.

Zobrazi se okno pro zadani data a ¢asu.
Zadejte datum a/nebo Cas.

Potvrdte nastaveni klepnutim na OK.
Zadané udaje se hned pouZiji.

Nastaveni jasu

V menu Moznosti> Servis > Nastaveni klepnéte na volbu
Nastaveni ovladaciho panelu.

V nasledné zobrazeném okné klepnéte na volbu Kontrast Jas.
Zobrazi se okno s posuvnikem.

Pro zménu hodnoty pretahnéte posuvnik nahoru nebo dold.

Zmény se na displeji ihned projevi.
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Testovani dotykové obrazovky

V menu MozZnosti > Servis > Nastaveni mlzete rovnéz otesto-
vat, zda dotykova funkce funguje po celé ploSe obrazovky.

1. Vmenu MozZnosti > Servis> Nastaveni klepnéte na volbu
Nastaveni ovladaciho panelu.

2. V nasledné zobrazeném okné klepnéte na volbu Dotykovy test.

% Na obrazovce se otevie prazdné okno.

3. Prstem se dotykejte obrazovky v riznych bodech nebo tahnutim prs-
tem kreslete Cary.

%V pfipadé bezvadné fungujici dotykové funkce se na obrazovce
vyznaci vSechny body dotyku.

Testovani funkci stroje

V menu Moznosti> Servis>Multitest |ze testovat vstupy, vy-
stupy a Sici motor a nastavovat polohu zdvihu.

Eingange / Ausgange testen

Obr. 49: Multitest

n) | Nahmator testen

Transportklammen

x Hublage einstellen

| Fadenspannung

Informace

Funkce i@ Transportni sv?rka je uréena pouze pro servisni
personal firmy Dirkopp Adler.
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Testovani vstup( a vystupt

Dulezité

Nasledujici navod poskytuje pouze pfehled moznosti testovani.

Testy sméji provadét pouze kvalifikovani pracovnici, ktefi absolvovali pfi-
sludné Skoleni pofadané firmou Dirkopp Adler.

Nebezpecéi poranéni Spi¢atymi nebo
pohybujicimi se dily!

Bé&hem zkousky funkce vstupnich nebo vystupnich
prvkd nesahejte do stroje.

= 1. VmenuMoZnosti> Servis>Multitest klepnéte na volbu
ﬁ Testovani vstup? /vystup?.

% Zobrazi se okno Stranka testu IO.

Obr. 50: Testovani vstupu a vystupd

O

(1) - Pole vstupnich prvkd (2) - Pole vystupnich prvkda
V poli nalevo (1) jsou uvedeny a vybirany vstupni prvky, v poli napravo (2)
pak vystupni prvky.

W 2. Tlac¢itkem Vyb?r + nebo Vyb?r - zvolte v pfislusném poli poza-
‘1#.‘ dovany prvek.

&{

Cislo zvoleného prvku se zobrazi na tlagitku vybran :
3. Klepnéte na tlagitko vybran:.

4. Podle druhu vstupu nebo vystupu otestujte prvek pomoci tlacitek
Zap/Vyp nebo p?epnout.
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Vstupni prvky

c. Vyznam
S1 svérka vpravo dole
S2 svérka vlevo dole
S9 hlida& pfetrhu jehelni niti aktivovan
S10 klapka civky zaviena
SN aretace horni ¢asti zaviena
S13 pedal vpred
S14 pedal zpét
S16 hlida¢ tlaku
S17 rychlé zastaveni
S100 ref. poloha motoru Siti
S101 ref. poloha osy X
S102 ref. poloha osy Y
S103 ref. poloha osy Z
I:IX Vystupni prvky
c. Vyznam
Y1 rezim pfitlacné patky
Y2 klapka civky
Y3 chlazeni jehly zap.
Y4 sveérka vpravo
Y5 svérka vlevo
Y9 kontrolka spinace navlékani zap.
Y10 vystrazna kontrolka ukazatele hladiny oleje zap.
Y25 laserové ukazovatko 1 (Z)
Y26 laserové ukazovatko 2 (Z)
Y27 laserové ukazovatko 3 (Z)
Y28 laserové ukazovatko 4 (Z)
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Nastaveni polohy zdvihu

VYSTRAHA
Nebezpecéi poranéni Spi¢atymi nebo
pohybujicimi se dily!

Béhem nastavovani polohy zdvihu nesahejte do
stroje.

Chcete-li zkontrolovat chod tyCe Sici patky, vypnéte
napajeni pohonu.

™ 1. VmenuMozZnosti> Servis>Multitest klepnéte na volbu
E#- Nastaveni polohy zdvihu.

% Zobrazi se nasledujici moznosti:

Symbol Vyznam
Najet do referenéni polohy
“ Kontrola pohybu

Prepnuti patky mezi preruSovanym podavanim a pritlacovanim
% Prepnuti zpGsobu ¢innosti

Najet do pozice
. Nastaveni vysky Sici patky

Vypnout napajeni pohon
Ruéni kontrola chodu tyce Sici patky

E@' 2. Klepnutim na pozadovany symbol spustte pfisluSnou funkci.
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Testovani Siciho motoru

VYSTRAHA
Nebezpecéi poranéni Spi¢atymi nebo
pohybujicimi se dily!
Bé&hem zkousky funkce Siciho motoru nesahejte do
stroje.

™ 1. VmenuMoZnosti> Servis>Multitest klepnéte na volbu

E#-‘ Testovani Siciho motoru.

% Zobrazi se obrazovka testu Siciho motoru:

Obr. 51: Testovani Siciho motoru

Maschinen Testprogramme |I
Nahmator Test ’A‘
|
{'_ Dl 300 rpm
@ 200 rpm I
Position: 260

{1 | Start l

Stop | : Stop '

ﬂ Dulezité
" Pfed spusténim testu vytahnéte nit z jehly i nitové paky.
Klepnéte na tlacitko .

Otevre se okno pro zadani otacek Siti.
Zadejte poZadovanou hodnotu (300 - 2000 ot/min).

W &N

Ha
Klepnéte na tlacitko .

4.

% Otevie se okno pro zadani otacek stiihani.

5. Zadejte pozadovanou hodnotu (70 - 500 ot/min).
6. Klepnéte na tlagitko (17"

%  Sici motor b&zi se zadanymi otackami Siti.

7. Klepnéte na tlagitko s .

%  Sici motor se zastavi.

8. Klepnéte na tlagitko (@l .

%  Sici motor b&Zi se zadanymi otackami Siti.
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9. Klepnéte na tladitko [ .
%  Sici motor se zastavi a aktivuje se odstfihovag niti.

Vyvolani protokolovych zobrazeni a seznamu chyb

VmenuMozZnosti>Servis>Systémové informace ziskate
pfistup k protokolovym nastavenim a vyskytujicim se chybam.

= 1. Klepnéte napolozky menu MoZnosti> Servis>Systémové
E#-‘ informace.

& Zobrazi se obrazovka s vybérem systémovych informaci.

Obr. 52: Systémové informace

System—Information

~~|Ereignisse in der Steuerung

-...| Log=Einstellung

....|Log—Anzeige

(MB |Status des Bedienfelds

2. Klepnéte na pozadovany symbol.

Symbol Vyznam

Udalosti v rizeni

S
A Seznam naposledy se vyskytujicich chyb
M
e Protokolové nastaveni
A Pouze pro servisni personal firmy Dirkopp Adler
M
L0G Protokolové zobrazeni
A Seznam poslednich protokolovych nastaveni
M

Stav ovladaciho panelu
Stav se zobrazuje v protokolovém zobrazeni.
State
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Inicializace a aktualizace fizeni

VmenuMozZnosti>Servis>Inicializaceaaktualiza-
ce muzete resetovat fizeni a ovladaci panel na tovarni nastaveni ¢i ak-
tualizovat fizeni novou verzi softwaru.

1. Klepnéte na polozky menu Moznosti > Servis> Iniciali-
zace
aaktualizace.

% Zobrazi se obrazovka pro inicializaci a aktualizaci.

Obr. 53: Inicializace a aktualizace

Initialisierung und Update

ot |Initialisierung der Steuerung

Initiaisierung des Bedienfelds

Cf) Update der Steuerung

5.19.1 Inicializace fizeni

Dulezité

Pfi inicializaci Fizeni se vSechny hodnoty resetuji na tovarni nastaveni.
Provedené zmény se pfi tom ztrati.

Pouzijte tuto funkci pouze tehdy, chcete-li se skute¢né vratit k tovarnim
nastavenim.

Poradi

Pfed spusténim inicializace ulozte programy $vii a sekvence na USB
flashdisk.

1. Klepnéte navolbu Tnicializace ?izeni.

% Rizeni se kompletné zresetuje na tovarni nastaveni.
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5.19.2 Inicializace ovladaciho panelu

Pfi inicializaci ovladaciho panelu se vSechny hodnoty resetuji na tovarni
nastaveni. Provedené zmény se pfi tom ztrati.

Pouzijte tuto funkci pouze tehdy, chcete-li se skutecné vratit k tovarnim
nastavenim.

1. Klepnéte navolbu Inicializace ovliadaciho panelu.
% Ovladaci panel se kompletné zresetuje na tovarni nastaveni.

Aktualizace Fizeni

Informace

Aktualni verze softwaru ziskate v sekci Download (Ke stazeni) na adrese
www.duerkopp-adler.com.

Dulezité
Novou verzi softwaru mizete do fizeni jednodu$e pfenést pomoci USB
flashdisku.

Pro kopirovani se v8ak nehodi vSechny bézné dostupné USB flashdisky.
Vhodny USB flashdisk ziskate od firmy Dirkopp Adler.

1. Vypnéte stroj.
2. Zasunte USB flashdisk do USB pfipojky (1) na ovladacim terminalu.

Obr. 54: Aktualizace fizeni

(1) - USB pripojka

3. Zapnéte stroj.
% Software se automaticky zaktualizuje.
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Informace

Pokud proces automatické aktualizace nefunguje, Ize konkrétni verzi
softwaru nahrat manualné pomoci menu MozZnosti > Servis >
Inicializace a aktualizace>volba Aktualizace ?1i-
zeni.

K tomu ucelu kontaktujte servisni horkou linku firmy Dirkopp Adler.

Vyvolani informaci o pouzité verzi softwaru
V polozce menu ? najdete informace o softwaru aktualné nainstalova-
ném na stroji.
1. Klepnéte na polozky menu ? > ITnformace.
& Zobrazi se nasledujici informace:
» tfida
* podtfida
* verze softwaru
» datum vytvoreni této verze softwaru

78

Néavod k obsluze 911-210 - 01.1 - 08/2019



DA-CAD 5000

DURKOPP
ADLER

6 DA-CAD 5000

Pomoci programu DA-CAD 5000 muzete na pocitaci vytvaret
programy Sva. Program DA-CAD 5000 je k dispozici jako doplikova vyba-
va.

Na tomto misté je uveden pouze prehled krokl tohoto programu. Pfesny
popis najdete v Ld navodu k obsluze programu DA-CAD 5000.

Vybér tFidy stroje

V prvnim kroku se zvoli tfida stroje.

Obr. 55: Vybér tfidy stroje

=m0 i 3

Vytvoreni kontury Svu
V dalSim kroku se nakresli kontura Svu.

Obr. 56: Nakresleni kontury Svu
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Ulozeni kontury Svu
Obr. 57: UlozZeni kontury Svu
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V poslednim kroku se ulozi hotovy program Svu
a zkopiruje se na USB flashdisk.
7 Dulezité
= Pro kopirovani se v8ak nehodi vSechny béZzné dostupné USB flashdisky.

Vhodny USB flashdisk ziskate od firmy Dirkopp Adler.

1. Zvolte polozky menu P?enos dat > USB flashdisk>Ulo-
Zit (PC->>USB).
Po uspésném ulozeni na USB flashdisk musite na stroji provést tyto kroky:

Pienos programu do stroje

1. Zasunte USB flashdisk do pfislusného konektoru a zkopirujte pozado-
vany soubor do DAC (1 str. 53).

2. Otevrete zkopirovany program (£ str. 43).
3. PfizpUsobte parametry programu (zejména vysku Sici
patky) (EJ str. 58).
4. Provedte test kontury pro zkontrolovani pohybu svérky (EJ str. 50).

UPOZORNENI

Poskozeni stroje pfi prekroceni velikosti Sici plochy!

Pokud zadate body kontury, které se nachazeji mimo Sici plochu,
muze pfi Siti dojit v disledku pohybu svérky k poskozeni stroje nebo
Sitého materialu.

Pfed Sitim podle programu vytvofeného pomoci DA-CAD 5000
provedte test kontury, abyste se ujistili, Ze se celkova kontura
nachazi v oblasti mozné Sici plochy.

Po uspésSném zkontrolovani/pfizplsobeni Ize podle programu S§it.
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7 Udrzba

VYSTRAHA

Nebezpecéi poranéni Spic¢atymi ¢astmi!

Moznost bodnuti a fiznuti.
Pfi vSech udrzbarskych pracich stroj nejprve

vypnéte nebo pfepnéte do rezimu navlékani nité.

VYSTRAHA
Nebezpedi poranéni pohybujicimi se dily!
Moznost pfiskFipnuti.

Pfi v8ech udrzbarskych pracich stroj nejprve
vypnéte nebo pfepnéte do rezimu navlékani nité.

Tato kapitola popisuje udrzbarské prace, které je nutné provadét pravidel-
né, aby byla zachovana dlouha zivotnost stroje a kvalita steh(.

Daldi udrzbarské prace smi provadét pouze kvalifikovany odborny perso-
nal (2 Servisni navod).

7.1 Cisténi

VYSTRAHA

Nebezpeci poranéni zpisobeného vyletujicimi
casticemi!

Zvitené Castice mohou vniknout do o€i a zpUsobit
poranéni.

Noste ochranné bryle.

Drzte pneumatickou pistoli tak, aby &astice nelétaly
do blizkosti osob.

Dbejte na to, aby Castice nelétaly do olejové vany.

UPOZORNENI

Vécné skody zplUsobené znecisténim!
Prach ze Siti a zbytky niti mohou zhorsit funkci stroje.

Stroj vycistéte podle navodu.
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UPOZORNENI

Vécné skody zpusobené Cisticimi prostredky s obsahem
rozpoustédel!

Cistici prostfedky s obsahem rozpoustédel poskozuiji lak.

P¥i Cisténi pouZivejte pouze prostfedky neobsahujici rozpoustédla.

7.1.1 Cisténi stroje
Prach ze §iti a zbytky niti se museji odstranovat minimalné kazdych

8 hodin pneumatickou pistoli nebo stétcem. V pfipadé Sitého materialu
silné pousté&jiciho viakna se stroj musi Cistit Castéji.

Obr. 58: Mista, ktera je zejména nutné cistit

(1) - Oblast kolem jehly (3) - Oblast pod stehovou deskou
(2) -Chapac (4) - NGz na navijeci

Oblasti se zvySenym sklonem ke znecisténi:
* NGz na navijeci pro chapacovou nit (4)

» Oblast pod stehovou deskou (3)

» Chapac (2)

* Prostor kolem jehly (1)

Kroky ¢isténi

1. Odstrarite prach a zbytky niti pneumatickou pistoli nebo Stétcem.
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7.1.2 Cisténi mrizky ventilatoru motoru

MFizka ventilatoru motoru musi byt jednou mésiéné €isténa pneumatickou
pistoli. V pfipadé Sitého materialu silné poustéjiciho vlakna musi byt m¥iz-
ka ventilatoru motoru Cisténa Castéji.

VYSTRAHA

Nebezpeci urazu zptsobené vyletujicimi zbytky
necistot!

Zvitené zbytky necistot mohou vniknout do o¢i

a zpusobit poranéni.

Pred ¢Cisténim mfizky ventilatoru motoru vypnéte
stroj hlavnim vypinacem.

Drzte pneumatickou pistoli tak, aby &astice nelétaly
do blizkosti osob.

Dbejte na to, aby Castice nelétaly do olejové vany.

Obr. 59: Cisténi mfizky ventilatoru motoru

(1) - Mfizka ventilatoru motoru

W :(-roky cisténi

Odstrante prach ze Siti a zbytky niti pneumatickou pistoli.
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7.2 Mazani

UPOZORNENI

POZOR

Nebezpecéi poranéni nasledkem kontaktu
s olejem!

Olej miize pfi kontaktu s kizi vyvolat vyrazku.
Zamezte kontaktu pokozky s olejem.

Dojde-li k potfisnéni pokozky olejem, peclivé ji
umyjte.

Vécné Skody v dusledku pouziti nespravného oleje!

Nespravné druhy oleje mohou zpUsobit poSkozeni stroje.

Pouzivejte pouze olej, ktery odpovida udajiim v navodu.

POZOR

Poskozeni zivotniho prostiedi olejem!

Olej je Skodliva latka a nesmi se dostat do kanalizace
ani do puldy.

Pouzity olej peclivé jimejte.

Pouzity olej a soucasti stroje, kontaminované
olejem, zlikvidujte v souladu s narodnimi pfedpisy.

Stroj je vybaveny centralnim olejovym knotovym mazanim. Loziska jsou
zasobovana olejem z olejové nadrzky.

K doplfiovani olejové nadrzky pouzivejte vyhradné mazaci olej DA 10
nebo ekvivalentni olej s nasledujici specifikaci:

* Viskozita pfi 40 °C: 10 mm?/s

* Bod vzplanuti: 150 °C

Mazaci olej zakoupite na nasich prodejnich mistech pod nasledujicimi

Cisly dilu:

Nadoba C. dilu

250 ml 9047 000011
11 9047 000012
21 9047 000013
51 9047 000014
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7.2.1 Mazani horni ¢asti stroje

Centralni mazani olejem zasobuje vS§echna loziska automaticky olejem ze
zasobniku.

\/ Spravné nastaveni

Spravny stav oleje se nachazi mezi zna¢kou minimalniho a maximalniho
stavu.

Obr. 60: Mazani horni ¢asti stroje

o |\ .

(1) - Doplriovaci otvor (3) - Znacka minimalni hladiny
(2) - Znacka maximalni hladiny

W Kroky nastaveni
1. Denné kontrolujte indikaci hladiny oleje.
2. Pokud je stav oleje nizSi nez znacka minimalniho stavu (3):
Nalijte olej plnicim otvorem (1) nejvySe po znacku maximalniho
stavu (2).

7.2.2 Mazani chapace
Schvalené mnozZstvi oleje pro mazani chapace je stanoveno z vyroby.

‘/ Spravné nastaveni

1. Pfi Siti drzte list savého papiru vedle chapace (1).

% Po usiti drahy cca 1 m je savy papir rovhomérné postiikany tenkou
vrstvou oleje.

Obr. 61: Mazani chapace

(1) - Chapaé (2) - Sroub
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1

Kroky nastaveni
1. Otacejte Sroubem (2):

 proti sméru hodinovych ruéiéek: bude uvolnéno vice oleje

* po sméru hodinovych ru€i€¢ek: bude uvolnéno méné oleje
Dulezité
Uvolnéné mnozstvi oleje se zméni teprve po nékolika minutach doby pro-
vozu. Pfed tim, nez znovu zkontrolujete nastaveni, nékolik minut Sijte.

7.3 Udrzba pneumatického systému

7.3.1 Nastaveni provozniho tlaku

UPOZORNENI

Vécné skody v dusledku chybného nastaveni!
Nespravny provozni tlak mize zplsobit poskozeni stroje.

Ujistéte se, ze je stroj pouzivan jen pfi spravné nastaveném
provoznim tlaku.

Spravné nastaveni

Pripustny provozni tlak je uveden v kapitole Technické udaje (L1 str. 41).
Provozni tlak se nesmi odchylovat o vice nez +0,5 bara.

Provozni tlak denné kontrolujte.

Obr. 62: Nastaveni provozniho tlaku

(1) - Regulator tlaku (2) - Manometr

Provozni tlak nastavite takto:

1. Vytahnéte regulator tlaku (1) nahoru.
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Regulator tlaku otacejte, dokud manometr (2) neukaze spravné
nastaveni:

» ZvySeni tlaku = otaceni ve sméru hodinovych rucicek
* Snizeni tlaku = otaceni proti sméru hodinovych ruci¢ek

w

Zatlacte regulator tlaku (1) dold.

7.3.2 Vypusténi kondenzaéni vody

UPOZORNENI

Vécné Skody v dusledku pfili§ velkého mnozstvi vody!
PFilis velké mnozstvi vody muze u stroje vyvolat poSkozeni.

V pfipadé potfeby vodu vypustte.

V odlu€ovadi vody (2) regulatoru tlaku se shromazduje kondenzacni voda.

Spravné nastaveni
Hladina kondenzacni vody nesmi stoupnout az k filtraéni vioZce (1).
Denné kontrolujte stav vody v odlucovadi (2).

Obr. 63: Vypusténi kondenzacéni vody

(1) - Filtracni vloZka (3) - Vypustny Sroub
(2) - Odlucovac vody

//1,) Takto vypustite kondenzacni vodu:

Odpoijte stroj od rozvodu stlaéeného vzduchu.

Pod vypustny Sroub (3) postavte zachytnou nadobu.
Vypustny Sroub (3) upiné vySroubuijte.

Nechte vodu vytékat do zachytné nadoby.
ZaSroubujte vypustny Sroub (3).

I

Pfipojte stroj k rozvodu stlaeného vzduchu.
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7.3.3 Cisténi filtraéni viozky

UPOZORNENI

Poskozeni laku €isticimi prostiredky s obsahem rozpoustédia!
Cistici prosttedky s obsahem rozpoustédla poskozuji filtr.

K vymyvani misky filtru pouzivejte pouze latky bez obsahu
rozpoustédia.

Obr. 64: Cisténi filtracni viozky

(1) - Filtraéni vioZzka (3) - Vypustny Sroub
(2) - Odlucovac vody

Takto vydistite filtraéni viozku:

1. Odpojte stroj od rozvodu stlateného vzduchu.

2. \Vypustte kondenzacni vodu (£ str. 87).

3. Odsroubuijte odlu¢ovac vody (2).

4. OdSroubuijte filtracni vioZku (1).

5. Vyfoukeijte filtraéni viozku (1) pneumatickou pistoli.
6. Vymyjte misku filtru €isticim benzinem.

7. ZaSroubuijte filtracni viozku (1).

8. ZaSroubujte odlu¢ovac vody (2).

9. ZaSroubujte vypustny Sroub (3).

10. Pfipojte stroj k rozvodu stlateného vzduchu.
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7.4 Kontrola ozubeného remenu

VYSTRAHA

Nebezpeci poranéni pohybujicimi se dily!

Pfed kontrolou stavu ozubeného femenu vypnéte
stroj.

Stav ozubeného femenu je nutné kontrolovat jednou mésiéné.
Dulezité
Poskozeny ozubeny femen je nutné ihned vyménit.

Spravné nastaveni
» Ozubeny femen nevykazuje trhliny nebo zpuchfela mista.
+ Pfi stlaeni prstem se ozubeny femen neprohne o vice nez 10 mm.

7.5 Seznam dilt

ziskat také na nasSich internetovych strankach:
www.duerkopp-adler.com

OF 40!

O]
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8 Instalace

AN

VYSTRAHA

Nebezpecéi poranéni stiihajicimi dily!
Béhem vybalovani a instalace maze dojit k pofezani.

Instalaci stroje smi provadét pouze kvalifikovany
personal.
Pouzivejte ochranné rukavice.

VYSTRAHA

Nebezpeci poranéni pohybujicimi se dily!
Bé&hem vybalovani a instalace mlze dojit
k pohmozdéni.

Instalaci stroje smi provadét pouze kvalifikovany
personal.
Noste bezpeénostni obuv.

8.1 Kontrola obsahu dodavky

Rozsah dodavky zavisi na vasi objednavce. Po pfevzeti zkontrolujte, zda

je dodavka kompletni.

Navod k obsluze 911-210 - 01.1 - 08/2019

91



DURKOPP
ADLER Instalace

8.2 Preprava stroje

VYSTRAHA

Nebezpeéi urazu!
Stroj ma velkou hmotnost.

Prepravujte stroj pouze po kole¢kach (vlastni
kolec¢ka na podstavci nebo nizkozdvizny/
vysokozdvizny vozik), abyste se vyhnuli namozeni
zad nebo pohmozdéni pfi eventualnim.

VYSTRAHA
Nebezpeci urazu v dusledku nestabilni polohy
stroje!

Pfed uvedenim stroje do provozu dejte u kazdé
varianty podstavce Upozornéni, aby byly nohy
podstavce natolik vySroubovany a matice natolik
pevné utazeny, aby byl stroj ve stabilni poloze.

V zavislosti na objednavce existuji rizné podstavce:

* podstavec s vlastnimi kolecky (1)
* podstavec bez kole¢ek (2)

Obr. 65: Nohy podstavce s kolecky a bez kolec¢ek

(1) - Noha podstavce s kolecky (2) - Noha podstavce bez kolecek

U podstavcu s vlastnimi kolecky (1) muzete stroj pfepravovat po téchto ko-
le€¢kach. U podstavcu bez kole¢ek se musi pouzit paletovy
nebo vysokozdvizny vozik.
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Zvedani stroje

VYSTRAHA

Nebezpedi urazu!
Stroj ma velkou hmotnost.

Ke zvednuti stroje pouzijte vzdy nizkozdvizny nebo
vysokozdvizny vozik, abyste se vyhnuli namozeni
zad nebo pohmozdéni pfi eventualnim spadnuti
stroje.

Pokud musite stroj pfi pfepravé zvednout, pouzijte k tomu paletovy nebo
vysokozdvizny vozik.

Preprava po vlastnich kole¢kach podstavce

V pfipadé pfepravy po vlastnich koleCkach se museji nohy podstavce
zasSroubovat nahoru.

Obr. 66: Preprava stroje po vlastnich koleckach podstavce

(1) - Matice (3) - Vélecek
(2) - Noha podstavce

W Pred prepravou
1. Povolte matice (1) noh podstavce (2).

2. ZaSroubujte nohy podstavce (2) uplné nahoru.
3. Utahnéte matice (1) jen natolik, aby nohy podstavce (2) zistaly nahore.

f Po prepravé
1. Povolte matice (1) noh podstavce (2).

Dulezité

2. Vysroubujte nohy podstavce (2) natolik dol(i, aby podstavec stal rov-
nomérné na viech 4 nohach ve stabilni poloze.

3. Utahnéte matice (1) vSech 4 noh podstavce.
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8.3 Prepravni zajisténi

UPOZORNENI

Moznost poskozeni stroje v dusledku nezajisténi pri prepravé.
Nikdy stroj neprepravujte bez pfepravnich pojistek.

Pfepravni pojistky slouzi k ochrané stroje béhem manipulace s nim a mu-
seji se pfed jeho ustavenim odstranit.

1. Prfed instalaci stroje odstrante vSechny namontované
pfepravni pojistky.

Dulezité
Pokud budete chtit pfepravit stroj pozdéji na jiné misto, musite pfedtim
znovu namontovat pfisludné pfepravni pojistky!

8.4 Nastaveni pracovni vysky

8.4.1 Podstavce s kolecky

VYSTRAHA
Nebezpeéi urazu!
Stroj ma velkou hmotnost.

Nezvedejte stroj za desku stolu.
Nez povolite upinaci Srouby, vzdy pod stroj nejprve
zajedte paletovym nebo vysokozdviznym vozikem.

Pracovni vy3ku Ize plynule nastavit v rozmezi 800 az 1050 mm (vzdale-
nost od podlahy k horni hrané desky stolu).

Obr. 67: Nastaveni pracovni vySky u strojd s kolecky

(1) - Upinaci Srouby
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1. Najedte pod stroj nizkozdviznym nebo vysokozdviznym vozikem.
2. Povolte vSech 8 upinacich Sroubt (1) u noh stolu.
3. Nastavte desku stolu do poZadované pracovni vySky tak, aby byla
vodorovné.
Dulezité

Trubky podstavce vysouvejte nebo zasouvejte na obou stranach stejno-
mérné, aby se nevzpficily.

4. Zatahnéte vSech 8 upinacich Sroubu (1).
5. Odjedte pry¢ nizkozdviznym nebo vysokozdviznym vozikem.

8.4.2 Podstavce bez kolecek

VYSTRAHA
Nebezpeéi urazu
Stroj ma velkou hmotnost.

Nezvedejte stroj za desku stolu.
NeZ povolite upinaci Srouby, vZdy pod stroj nejprve
zajedte paletovym nebo vysokozdviznym vozikem.

Pracovni vySku Ize plynule nastavit v rozmezi 760 az 910 mm (vzdalenost
od podlahy k horni hrané desky stolu).

Obr. 68: Nastaveni pracovni vySky u strojd bez kolecek

(1) - Matice (2) - Zavitova tyc

1. Najedte pod stroj nizkozdviznym nebo vysokozdviznym vozikem.
2. Povolte vSechny 4 matice (1) u noh stolu.

3. Sroubovanim zavitovych tygi (2)
nastavte desku stolu do pozadované pracovni vysky tak, aby byla vodo-
rovne.

Dulezité
Otacejte zavitovymi tyemi (2) na obou stranach
stejnomérné, aby se nevzpficily.
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4. Pevné utahnéte vSechny 4 matice (1).
5. Odjedte pry€ nizkozdviznym resp. vysokozdviznym vozikem.

8.5 Umisténi nozniho pedalu

Nozni pedal Ize umistit libovolné pfed stroj, kam az dovoli délka jeho ka-
belu.

Obr. 69: Umisténi nozniho pedéalu

(1) - Nozni pedal

1. Umistéte nozni pedal (1) pfed stroj tak, aby se dal spolu se strojem
pohodiné obsluhovat.
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8.6 Upevnéni nitového stojanku

Obr. 70: Upevnéni nitového stojanku

B e
| = T - =

(1) - Nitovy stojanek (3) - Nitové talirky
(2) - Odvijeci rameno (4) - Matice
W 1. Nasadte nitovy stojanek (1) do otvoru v desce stolu.
2. Upevnéte nitovy stojanek (1) maticemi (4) k desce stolu.

3. Namontuijte nitoveé talifky (3) a odvijeci rameno (2) na nitovy stojanek
tak,
aby byly pfesné rovnobé&zné nad sebou.

8.7 Elektrické pripojeni

NEBEZPECI

Zivotu nebezpeéno v dusledku dild pod
napétim!
Pfi nechranéném kontaktu s elektrickym proudem

muze dojit k nebezpeénym zranénim a k ohrozeni
Zivota.

Prace na elektrickém vybaveni smi provadét jen
kvalifikovani elektrikafi.

Dulezité

Napéti uvedené na typovém $&titku Siciho pohonu se musi shodovat s na-
pétim sité.

8.7.1 Pripojeni do sité

//1,) 1. Zapojte do zasuvky sitovou zastrcku.
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8.7.2 Smeér otaceni Siciho motoru

Smér otaceni neni tfeba kontrolovat, protoze jej automaticky nastavuje Fi-
zeni.

8.8 Pripojeni pneumatické soustavy

UPOZORNENI

Vécné Skody zplUsobené stlacenym vzduchem s primési oleje!
Olejové Castice pfivadéné spolu se stlatenym vzduchem mohou
vést k porucham fungovani stroje a znecisténi Sitého materialu.

Zajistéte, aby se do rozvodu stlateného vzduchu nedostaly zadné
olejové Castice.

UPOZORNENI

Vécné skody v dusledku chybného nastaveni!
Nespravny tlak v siti mGze zpUsobit poSkozeni stroje.

Ujistéte se, ze je stroj pouzivan jen pfi spravné nastaveném tlaku
v siti.

Pneumaticky systém stroje a doplnkové vybavy musi byt zasobovan stla-
¢enym vzduchem bez pfimési vody a oleje. Tlak v siti musi €init 8 —
10 bar(.

8.8.1 Montaz jednotky na upravu stlacéeného vzduchu

Obr. 71: Montaz jednotky na Upravu stlac¢eného vzduchu

(1) - Otoéna rukojet’ (3) - Indikace tlaku
(2) - Pfipojnéa hadice
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w Takto namontujete jednotku na upravu stlateného vzduchu:

Pfipojovaci hadici pfipojte hadicovou spojkou R 1/4* k rozvodu stlacené-
ho vzduchu.

8.8.2 Nastaveni provozniho tlaku

UPOZORNENI

Poskozeni stroje nespravnym provoznim tlakem!
Nespravny provozni tlak mize zplsobit poSkozeni stroje.

Ujistéte se, Ze je stroj pouzivan jen pfi spravné nastaveném
provoznim tlaku.

\/ Spravné nastaveni

Pripustny provozni tlak je uveden v kapitole Technické udaje (L str. 41).
Provozni tlak se nesmi odchylovat o vice nez +0,5 bar(.

Obr. 72: Nastaveni provozniho tlaku

(1) - Regulator tlaku (2) - Manometr

Provozni tlak nastavite takto:

1. Vytahnéte regulator tlaku (1) nahoru.

2. Regulator tlaku otacejte, dokud manometr (2) neukaze spravné
nastaveni:

» ZvySeni tlaku = otaceni ve sméru hodinovych ruci¢ek
* Snizeni tlaku = otaceni proti sméru hodinovych rucicek
3. Zatlacte regulator tlaku (1) dold.
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8.9 Uvedeni do provozu

VYSTRAHA

Nebezpecéi poranéni hrotem jehly nebo

pohybujicimi se dily!
Stroj vypnéte pfed vyménou
jehly, navlékanim nité, nasazovanim civky

chapacové nité, nastavovanim tahové sily
chapacové nité a nitového regulatoru.

Pfed uvedenim stroje do provozu provedte test Siti.

Nastavte stroj tak, aby splfioval poZzadavky zpracovavaného

Siciho materialu.

Prectéte si k tomu pfislusnou kapitolu navodu k obsluze. Prectéte si
pfislusnou kapitolu £ servisniho navodu, abyste

zmeénili nastaveni stroje, pokud vysledek Siti neodpovida pozadavkim.

Test Siti

Vypnéte stroj hlavnim vypinacem.
Navlecte horni nit (EJ str. 23).
Navlecte spodni nit (£ str. 27).
Zapnéte stroj hlavnim vypinacem.
Inicializuje se fizeni.

Seslapnéte pedal dopiedu.

Spusti se najizdéni do referencni polohy.
Transportni vozik najede do referenéni polohy.

& E RN

Informace

Najeti do referencni polohy je nutné, abychom dostali definované vychozi
postaveni transportniho voziku.

Seslapnutim pedalu dopfedu se postupné vyvolaji rizné stupné procesu
pfikladani a spusti se proces Siti.

UPOZORNENI

Moznost poskozeni stroje pojizdénim bez Sitého materialu.

Pojizdénim transportnim vozikem bez Sitého materialu se poskodi
potah transportni svérky.

Proto se pfed spusténim Siti ujistéte, Ze pod transportnimi svérkami
lezi Sity material.

Volba programu $vu a dal$i nastaveni fizeni (L4 str. 31).

100

Néavod k obsluze 911-210 - 01.1 - 08/2019



Vyrazeni stroje z provozu

DURKOPP
ADLER

9 Vyrazeni stroje z provozu

Vypnéte stroj.

No oo s~LDd-=

a poskozenim.

VYSTRAHA

Nebezpeci poranéni v disledku nesvédomité
provedenych praci!

Hrozi tézké poranéni.

Stroj Cistéte JEN ve vypnutém stavu.

Pfipojky smi odpojit POUZE kvalifikovany personal.

POZOR

Nebezpecéi poranéni nasledkem kontaktu

s olejem!

Olej mlize pfi kontaktu s klzi vyvolat vyrazku.
Zamezte kontaktu pokoZky s olejem.

Dojde-li k potfisnéni pokozky olejem, peclivé ji
umyijte.

/}1,, Takto odstavite stroj z provozu:

Vytahnéte sitovou zastréku.

Odpoijte stroj od rozvodu stlateného vzduchu, pokud je pfipojeny.

Z vany na olej vytfete zbytky oleje.

Zakryjte ovladaci panel, aby byl chranén pred znecisténim.

Zakryijte Fidici systém, abyste jej ochranili pfed znecisténim.

Podle moznosti zakryjte cely stroj, abyste jej ochranili pfed znedisténim

Navod k obsluze 911-210 - 01.1 - 08/2019

101



DURKOPP _
ADLER Vyrazeni stroje z provozu

102 Néavod k obsluze 911-210 - 01.1 - 08/2019



DURKOPP
Likvidace ADLER

10 Likvidace

POZOR
Nebezpeci ekologickych skod v dusledku

nespravné likvidace!

h V pfipadé neodborné provedené likvidace stroje
muze dojit k vaznym ekologickym Skodam.
VZDY se Fidte narodnimi piedpisy pro likvidaci
odpadu.

Stroj se nesmi likvidovat jako bézny domovni odpad.
Stroj musi byt likvidovan Fadnym zplsobem, v souladu s pozadavky
narodnich predpisu.

P¥i likvidaci stroje méjte na paméti, ze se stroj sklada z riznych materiald
(napft. ocel, plasty, elektronické soucastky, ...). Pfi likvidaci téchto materi-
alu se fidte narodnimi predpisy.
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11 Odstranovani poruch

11.1 Zakaznicky servis

Kontaktni osoba pro opravy nebo problémy se strojem:

Diirkopp Adler AG
Potsdamer Str. 190
33719 Bielefeld

Tel.: +49 (0) 180 5 383 756

Fax: +49 (0) 521 925 2594

e-mail: service@duerkopp-adler.com,
Internet: www.duerkopp-adler.com

EzE
O[:3:
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11.2 Hlaseni softwaru

11.2.1 Informacni hlaseni

Kod Popis Odstranéni chyby
8400 Ovladaci panel postrada platny pro- |Zavedte do ovladaciho panelu pomoci
gram pro DAC. USB flashdisku aktualni program.
8401 Ovladaci panel postrada platny pro- |Zavedte do ovladaciho panelu pomoci
8402 gram pro DAC. USB flashdisku aktualni program.
8403 Program v DAC jiz neni aktualni. Zavedte do DAC aktualni program.
8404 Aktualizace DAC se nezdafila. * Novy pokus o aktualizaci
» Kontrola kabelového spojeni
8407 « Vyménte DAC
8408 Cekani na resetovani fizenim DAC. | Vygkejte, neZ dojde k restartovani
(trvani: nékolik sekund).
8411 Kontrola, je-li aktivovan program DAC.|Vyckejte, nez bude dokon&ena kont-
rola (trvani: nékolik sekund).
8414 Aktualizace DAC byla uspésna.
8801 Chyba testovacich kolikd/zpracovani |+ Vypnéte stroj a znovu jej zapnéte
signalu/udalosti/ » Aktualizace softwaru
8805 pamétového wrapperu/ * Zpétné hlaseni do servisu DA
8806 seznamu funkci
8890 Interni chyba
8891
Systém
9000 Aktivovano referenéni najizdéni
9002 Horni ¢ast stroje neni zaaretovana Zaaretujte horni ¢ast stroje
9006 Je stisknuto tla¢itko rychlého zasta- |Uvolnéni spinace rychlého zastaveni
veni.
9016 Nespravné ID ¢arového kédu Zméinite program
9100 Pocitadlo nedosahlo pfednastavené |Stisknéte tlaCitko OK. Pocitadlo se tim

hodnoty.

vynuluje.
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11.22C

hybova hlaseni

Kéd

Popis

Odstranéni chyby

Sici moto

r

1051

Vyprseni €as. limitu Siciho motoru

» Vadny kabel referenéniho spinace
Siciho motoru

» Vadny referencni spina¢

* Horni ¢ast vykazuje tézky chod
nebo ma pfilis napnuty femen

* Vymeérite kabel

* Vyménte referencni spinac

» Zkontrolujte horni €ast stroje, nevy-
kazuje-li t&éZky chod, a napnuti
femenu

1052

Nadproud Siciho motoru

* Vadny kabel Siciho motoru
» Vadny Sici motor

* Vadné fizeni

« Vyménite kabel Siciho motoru
» Vymeénite Sici motor
* Vyménte Fizeni

1053

PFilis vysoké sitové napéti Siciho
motoru

Zkontrolujte sitové napéti

1055

Pretizeni Siciho motoru

» Zablokovani/tézky chod Siciho
motoru

» Vadny Sici motor

* Vadné fizeni

» Odstrante zablokovani/tézky chod
» Zkontrolujte Sici motor
» Zkontrolujte fizeni

1056

Nadmérna teplota Siciho motoru
+ Té&Zky chod Siciho motoru

* Vadny Sici motor

+ Vadné fizeni

» Odstrante tézky chod
* Vyméiite Sici motor
* Vyménte fizeni

1058
1302
1342

1344

Otacky Siciho motoru

» Vadny Sici motor

Zavada Siciho motoru

Rizeni nedostava impulzy z vysilage
impulzt v motoru

Zavada Siciho motoru

Interni chyba

» Vymeénite Sici motor

» Zkontrolujte kabel vedouci od vysi-
lace impulzl v motoru az k fizeni

* Vypnéte stroj a znovu jej
zapnéte

» Aktualizace softwaru

Krokové motory

2101

Krokovy motor osy X - vyprseni ¢as.

limitu najeti do ref. polohy

» Chybné nastaveni referenéniho spi-
nace

+ Vadny kabel referenéniho spinace

+ Vadny referencni spinac

» Sefidte referenéni spinaé

* Vyméiite kabel
» Zkontrolujte referencni spinac

2102

Krokovy motor osy X - chyba napajeni

+ Zablokovany krokovy motor

* Nepfipojeny nebo vadny kabel
kodéru

* Vadny kodér

» Odstrarite zablokovani
» Zkontrolujte/vyménte kabel kodéru
* Vymérite krokovy motor

2152

Krokovy motor osy X - nadproud

* Vyménte krokovy motor
* Vyménte fizeni

2153

Krokovy motor osy X - pfepéti
« P¥ili§ vysoké sitové napéti

» Kontrola sitového napéti
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Kéd

Popis

Odstranéni chyby

2155

Krokovy motor osy X - pretizeni
» Tézky chod transportniho systému
» Prekazky pfi transportovani

» Odstrante tézky chod
» Odstrante prekazky/pfizpusobte
pohyb transportovani

2156

Krokovy motor osy X - nadmérna tep-
lota

« Té&Zky chod krokového motoru

* Vadny krokovy motor

* Vadné fizeni

» Odstranite tézky chod
* Vyméiite krokovy motor
* Vyméiite Fizeni

2201

Krokovy motor osy Y - vyprseni ¢as.

limitu najeti do ref. polohy

+ Chybné nastaveni referen¢niho spi-
nace

» Vadny kabel referenéniho spinace

» Vadny referenéni spina¢

» Sefidte referencni spinaé

* Vyménte kabel
* Vyménte referencni spinac

2202

Krokovy motor osy Y - chyba napajeni

« Zablokovany krokovy motor

* Nepfipojeny nebo vadny kabel
kodéru

* Vadny kodér

» Odstrarite zablokovani
» Zkontrolujte/vyménte kabel kodéru
* Vyménte kodér

2252

Krokovy motor osy Y - nadproud

» Vymeérite krokovy motor
* Vlyménte Fizeni

2253

Krokovy motor osy Y - pfepéti
+ P¥ilis vysoké sitové napéti

» Kontrola sitového napéti

2255

Krokovy motor osy Y - pfetizeni
» Tézky chod transportniho systému
» Pfekazky pfi transportovani

» Odstrante tézky chod
» Odstrante prekazky/pfizplusobte
pohyb transportovani

2256

Krokovy motor osy Y - nadmérna tep-
lota

» Tézky chod transportniho systému
* Vadny krokovy motor

* Vadné fizeni

» Odstrante tézky chod
* Vyménte krokovy motor
* Vyméiite Fizeni

2301

Krokovy motor zdvih. polohy - vypr-

Seni Gas. limitu najeti do ref. polohy

» Chybné nastaveni referen¢niho spi-
nace

+ Vadny kabel referenéniho spinace

» Vadny referencni spina¢

» Sefidte referenéni spinaé

* Vyménte kabel
* Vyménte referencni spinac

2302

Krokovy motor zdvih. polohy - chyba

napajeni

+ Zablokovany krokovy motor

* Nepfipojeny nebo vadny kabel
kodéru

» Vadny kodér

» Odstrarite zablokovani
» Zkontrolujte/vymérnite kabel kodéru
* Vymeénite kodér

2352

Krokovy motor zdvih. polohy - nad-
proud

» Vymeérite krokovy motor
* Vyménte fizeni

2353

Krokovy motor zdvih. polohy - prepéti
* P¥ilis vysoké sitové napéti

» Kontrola sitového napéti
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Kéd

Popis

Odstranéni chyby

2355

Krokovy motor zdvih. polohy - preti-
zeni

« Tézky chod transportniho systému
» Pfekéazky pfi transportovani

» Odstrante tézky chod
» Odstrante prekazky/pfizpusobte
pohyb transportovani

2356

Krokovy motor zdvih. polohy - nad-
meérna teplota

« Té&Zky chod transportniho systému
» Vadny krokovy motor

» Vadné fizeni

 Odstrarite tézky chod
* Vyméiite krokovy motor
* Vyméiite Fizeni

Rizeni stroje

3100

Ridici napéti stroje
» Kratkodoby pokles sitového napéti

+ Zkontrolujte sitové napéti

3102

Napéti stroje ve vloZeném obvodu
Siciho motoru
» Kratkodoby pokles sitového napéti

+ Zkontrolujte sitové napéti

3103

Napéti stroje ve vlozeném obvodu kro-
kovych motorud
» Kratkodoby pokles sitového napéti

+ Zkontrolujte sitové napéti

3107

Teplota stroje
» Uzavfené ventilaéni otvory
» Znecisténa ventilaéni mfizka

+ Vycistéte ventilacni mfizku
+ Zkontrolujte ventilaéni otvory

3109

Je zapnuto bezpecéné zastaveni

Vypnéte bezpecné zastaveni

3121

Chybi nebo nedostacuje stlaceny
vzduch

Otevrete, stabilizujte pfivod stlace-
ného vzduchu

3123

Aktivovan senzor oleje

Doplnéni oleje

3210

Pretrzena nit

Znovu navléknéte nit

3215

Prazdna civka (pocitani zbytku niti)

Nasadte plnou civku

3220

Prazdna civka (pocitani zbytku niti)

Nasadte plnou civku

3500

Chyba ve vypoctu dat kontury

* Znovu zavedte data kontury
» Zkontrolujte data kontury

3501

Cilova pozice svérky XY mimo meze
pohybu

PFizplsobte data kontury

3502

Cilova pozice svérky XY uvnitf "zaka-
zanych zén"

PFizplsobte data kontury

3721
3722

Interni chyba

* Vypnéte stroj a znovu jej zapnéte
 Aktualizace softwaru
» Zpétné hlaseni do servisu DA

4201

Vadna interni CF karta

* Vypnéte stroj a znovu jej zapnéte
* Dovybavte/vymeérite fizeni

5301

Podle programu nelze Sit

Zkopirujte program do DAC
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Kaod Popis Odstranéni chyby
6551 Chyba pozice horni ¢asti stroje/AD * Vypnéte stroj a znovu jej zapnéte
konvertoru/procesoru » Aktualizace softwaru
6554
6651 Interni chyba « Zpétné hlaSeni do servisu DA
6653
6751
6761
6952 Chyba ovladace krokového motoru » Vypnéte stroj a znovu jej zapnéte
Interni chyba » Aktualizace softwaru
« Zpétné hlaseni do servisu DA
Komunikace
7801 Komunikace s rozhranim ovladaciho
panelu * Vypnéte stroj a znovu jej zapnéte
* Porucha vedeni » Aktualizace softwaru
» Kabel * Zpétné hlaseni do servisu DA
8151 Chyba IDMA
8156 * Porucha * Vypnéte stroj a znovu jej zapnéte
* Vadné fizeni * Vyménte fizeni
8159
8152 Chyba IDMA * Vlypnéte stroj a znovu jej zapnéte
+ Interni chyba » Aktualizace softwaru
8154 » Zpétné hlaseni do servisu DA
8252 Chyba bootovani ADSP/bootovani » Vypnéte stroj a znovu jej zapnéte
8257 Xilinx/bootovani
8258 Porucha
8256
8254
8351 Chyba testovacich kolik( * Vypnéte stroj a znovu jej zapnéte
» Aktualizace softwaru
» Zpétné hlaseni do servisu DA
9601 Zastaveni béhem 8iti na kontufe » Tlagitko OK =
Pokracovat v Siti? PokraCovani v Siti
» Tlacitko ESC =
Prerusit Siti
9700 Nezavrena klapka pro vymeénu civky |Zavrete klapku pro vyménu civky
9701 Paralelni svérka neni dole » Odstrarite prekazky
» Sefidte senzory
9900 Chybné parametry stroje Inicializujte data
9901 Chybné sekvence Inicializujte data
9902 Chybné programové parametry Inicializujte data
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12 Technické udaje

Hluénost

Hodnota emisi na pracovisti dle DIN EN ISO 10821:

Lc =74 dB (A) £ 0,83 dB (A) pfi nasledujicich parametrech:

» Délka stehu: 3,0 mm

» Zdvih pfitlacné patky: 3,0 mm

- Otagky: 2 000 min™

. Sity material: dvojita koZenka; 1,6 mm 9009/mm2; DIN 53352
« Sici cyklus: 18,0 s zap. a 0,0 s vyp.

Prehled technickych udaju

o o n

N N 0

o o o

Gg) @ @
Charakteristika < S S

A a a

> > >
Typ stehu 301
Typ chapace vertikalni chapac¢
Jehelni systém 134/35
Tloustka jehly [Nm] 80-180
Pocet jehel 1
Maximalni tloustka niti [Nm] 10/3

20/3

Délka stehu (programovatelna) [mm] maximalné 12,7 mm (podle tvaru Svu)
Maximalni otacky [min'] 2700 2000
(pferusované a zavislé na délce
stehu a tloust’ce Sitého materialu)
Zdvih svérky [mm] 20
Zvednuti patky [mm] 20
Velikost Sici plochy [mm] 300 x 200 600 x 200 600 x 500
Pocet volnych kontur $vi 99
Provozni tlak [bar] 6
Spotfeba vzduchu [NL] 2
Délka/sitka/vyska [mm] 1200/1200/760-900 1760/1200/760-910
(+ délka vietena [mm]) (+120) (+310)
Hmotnost (nasazeny) [kg] 225 275
Napéti [V] 230
Frekvence [Hz] 50/60
Vykon [W] 450
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Vykonové charakteristiky

Zakladni typ:

CNC Fizené velkoplosné Sici zafizeni na bazi tfidy 867 s fizenim DAC llI
se specifickym softwarem.

K vybaveni riznymi svérkovymi systémy.

Cilova skupina:
vyrobce technickych textilii, dodavatel pro automobilovy pramysl, vyrobce
sedadel (automotive), vyrobce tasek (ktze/textil) a batohu, vyrobce obuvi

Typické pouziti:

* zamky na zatézovych, zachytnych, bezpecnostnich a upinacich pasech
* pfipevnovani §titk( a lemovacich &asti

» 0zdobné 3Svy na nizké a vysoké obuvi

* 0zdobné Svy v oblasti zvlastnich aplikaci

Sity material:
bezpec€nostni pasy, lana, kize, tkaniny, materialy airbagu, vystfizky z ku-
Ze, pénoveé laminaty, kozené laminaty, textil, umélé hmoty

Sici stroj pro dvojity vazany steh s nasledujici vybavou:
» automatické zvedani Sici patky a svérky

 pfestavovani polohy zdvihu

 OdstfihovacC kratké niti

* kontrola jehelni niti

* zafizeni k navadeéni niti

» programovatelna tahova sila jehelni niti

112
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Technické charakteristiky

Pohon:

* polohovaci pohon:
Rizenim DACIII jsou kromé Siciho pohonu Fizeny 2 krokové motory pro
pohyb v osach X a Y k vytvafeni geometrie Svu a osa Z k pfizplsobo-
vani Sici patky.

» pohon hfidele ramena bezkartaCovym stejnosmérnym motorem

* maximalni otacky v zavislosti na délce stehu, tloustce Sitého materialu,
aplikaci, velikosti a hmotnosti svérky

Programovani:

+ ovladani pres graficky ovladaci panel OP 7000

* 99 programovych pamétovych mist, kazdé s max. 16000 stehy

« zpracovani program Siti jednotlivé nebo v sekvencich

* moznost ulozeni az 20 sekvenci se vzdy az 30 programy

 nastavovani parametrl jednotlivych stehli na kazdy steh pro fizeni:
poloha zdvihu pfitlaéné patky, odstfihovace niti, nitové svérky, otacky,
tahova sila niti atd.

* vypracovani programu Svi metodou uceni
(pfesnost zadani soufadnic: 0,1/ 1 mm)

* integrovany testovaci a kontrolni program pro servisni/udrzbarské
prace:
» kontrola procesu Siti
* nastavovani funkci stroje

* kontrola funkci motoru, vstupu a vystupu pro referenéni spinac,
ventily a pfepravni motory, funkce RAM a EPROM paméti
Mazani:
+ centralni olejové knotové mazani horniho dilu a chapace
Zvedani Sici patky:
» motorické zvedani Sici patky
Otevirani svérky:
* pneumatické otevirani a zavirani svérky

Délka stehu:
« maximalni délka stehu: 12,7 mm

Manipulace s niti:
« elektronicky hlidac¢ jehelni niti

» programovatelna tahova sila jehelni niti:
Ulozi v programu $vu vhodnou hodnotu tahové sily pro rizné sméry
odtahu niti. Tim se vytvafi Cisty tvar Svu.

* zafizeni k navadeéni niti:
Navede u 1. stehu jehelni nit pod Sity material.

» programovatelné pocitadlo stehl ke sledovani chapacové niti a pocita-
dlo kusu

+ volitelné: elektronicky hlida¢ konce niti
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Technické udaje

Velikost Sici plochy:

+ velikost Sici plochy mezi 300 x 200 mm a 600 x 550 mm
(podle podtfidy)

* jako specialni svérku Ize u vyménnych svérek realizovat Sifku od X do
380 mm.

Ergonomie:

* vySkové pfestavovani podstavce Sroubovacimi nohami pro pracovni
vySku 760 - 910 mm pfi praci vstoje

» v ramci délky kabelu libovolné posuvny nozni pedal
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Obr. 75: Montazni zapojovaci schéma (3)
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