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1. Produktbeschreibung

1.1 Kurzbeschreibung

il

Die Spezialndhmaschine 8967 ist eine Einnadel-Doppelsteppstichfreiarm-
maschine mit Untertransport ohne Hub und einem Obertransport mit alter- nierenden

NahfuRen.

1.2 Unterklassen
8967-160180
8967-160182

1.3 Technische Daten
Nadelsystem:

Max. Stichzahl:
je nach Nahfuhub und Stichlange

Maximale Stichlange:
vorwarts (V), rickwarts (R)

NahfuBhub:

Maximaler Durchgang unter
den NahflRen:

Beim Néahen:

Beim Liften in Nadelhochstellung
Maximale Fadendicke:
Baumwolle:

Synth. endlos:

Umspinnung (Poly- Baumw.):
Durchgangsraum
Freiarmdurchmesser
Betriebsdruck:

Netzdruck:

Luftverbrauch pro Arbeitsspiel:

Ausfiihrung ohne Fadenabschneider,
NahfuBluftung elektropneumatisch.
Ausfiihrung mit elektromechanischem
Fadenabschneider fir Nadel- und
Greiferfaden, elektropneumatischer
Riegelautomatik und Nahfuf3liftung.

System 2134-35

2000, 3000 U/min

6 (V); 6 (R) mm

2 -7 mm

10 mm
17 mm

9/3 NeB

15/3 Nm

20/3 Nm

281 x 135 mm
47 mm

6 */- 0.5 bar

7 - 10 bar

0.15 NL




2. Bedienelemente und ihre Funktion

2.1 Elemente am Nahkopf

Element Funktion

1 NahfuRdruckschraube Diese Schraube wird im Werk ganz hineingeschraubt
und darf nicht verstellt werden.

2 Fadenregulator Die richtige Fadenmenge bei unterschiedlichen

Stoffstarken, Néahgarnen und Stichlangen zur Verfu-
gung stellen.

3 Drehknopf Zusatzspannung fur den Nadelfaden einstellen.

Hebel Nadelfadenhauptspannung und Nadelfadenzu-
satzspannung 6ffnen.

Drehknopf Hauptspannung fur den Nadelfaden einstellen

Hebel Zusatzspannung ein- und ausschalten.
Vor dem Umschalten den Hebel nach rechts ziehen,
um ihn aus seiner Arretierung zu Iésen.

Stellrad Den NahfulZhub einstellen.

Hebel Spulenfadenaufwickelvorrichtung

9 Sichtfenster mit Olstand im Vorratshehalter anzeigen.

11 Einfalloffnung Der Olstand darf nicht unter "MIN" absinken.
Sonst Ol Esso "SP NK 10" bis zur Markierung "MAX"
in den Vorratsbehélter fullen.

10 Drehknopf Stichléange fur das Vorwértsnahen einstellen.

12 Drehknopf Stichlange fur das Ruckwartsndhen einstellen.

13 Handhebel Stichlange stufenlos zwischen eingestellter
Vorwarts- und Rickwartsstichlange verandern.

14 Hebel Zustand der Nadelfadenhauptspannung wahrend
der NahfuRluftung bestimmen.

Hebel oben: Spannung gedffnet.
Hebel unten: Spannung geschlossen.
15 Nadel
Vorsicht!
Beim Einféadeln oder Austauschen der Nadel
unbedingt Hauptschalter ausschalten.
Verletzungsgefahr.

16 Knopf - NahfuB in gelufteter Stellung feststellen.
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2.2 Elemente am Gestell

Elemente

Funktion

Gestelltyp MG 55-3

1 Hauptschalter

2 Pedal
Ruhestellung
Stellung vorn
Stellung "halb zurtick”

Stellung "ganz zuriick"
3 Schraube

Gestellsatz MG 56-2

Hauptschalter

Pedal

Ruhestellung
Stellung vorn
Stellung "halb zurtick"

Stellung "ganz zurlick"

6 Hebel

7 Strebe

Maschine ein- und ausschalten

Keine Funktion

Nahen mit gewiinschter Drehzahl
N&hfu® bei Maschinenstillstand liften
Fadenabschneiden und N&ahful3 luften

Einstellen der Tischplattenhdhe.

Maschine ein- und ausschalten

Keine Funktion

Né&hen mit gewunschter Drehzahl
N&ahful? bei Maschinenstillstand luften
Fadenabschneiden und Nahful luften

Verriegelung der hochgestellten Tisch-
plattenhélfte

Zum Abstitzen der abgeklappten Tisch-
platte in der waagerechten Position.






Wartungseinheit

8 Luftfilter und - Bevor der Wasserstand den Filter erreicht, die
Wasserabscheider Schraube 7 zum Wasserablassen entsprechend
weit hereindrehen.
Dabei die Druckluftzufuhr nicht unterbrechen.

9 Druckregler - Zur Einstellung von 6 bar die Hillse 10 nach
oben ziehen und entsprechend verdrehen.

10



3. Bedienung der Nahmaschine

3.1 Nadelfaden einfadeln.

il _':: _\: &

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Vor dem Einfadeln Hauptschalter ausschalten.

— Nadelfaden wie aus den Abbildungen ersichtlich ein-

fadeln.
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3.2 Greiferfaden aufspulen

— Spule 4 auf den Spuler 3 stecken.

— Faden durch die Filhrung 1 und die Spannung 2 zie-
hen.

— Faden im Uhrzeigersinn ca. 5 x um den Spulenkern
wickeln und an der Fadenklemme 6 abrei3en.

— Spulerhebel 5 in die Spule dricken.

— Nahen
Der Spulerhebel beendet den Vorgang, wenn die
Spule voll ist.

Achtung !

Wenn der Faden nicht wahrend des Nahens aufgespult
werden soll, ist der N&hfu3 unbedingt in der geliifteten
Stellung zu arretieren und der NahfuRBhub auf den klein-
sten Wert einzustellen.
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3.3 Spule wechseln

Vorsicht Verletzungsgefahr!

Vor dem Spulenwechsel Hauptschalter aus-
schalten.

— Die Nadel in die héchste Stellung bringen
— Abdeckkappe 1 vom Freiarm ziehen.

— Spulengehause 2 mit Spule 3 herausnehmen. Dazu
Spulenkapselklappe 4 soweit wie mdglich anheben.

—  Spule herausnehmen

— Volle Spule so einlegen, daR sie sich beim Fadenab-
zug in die aus der Abbildung hervorgehenden Rich-
tung dreht.

— Faden durch den Schlitz 7, unter die Feder 6 bis in
die Bohrung 5 ziehen

— Die Spulenkapsel mit der Spule soweit wie mdglich
in das Spulenkapselunterteil einfihren und die Spu-
lenkapselklappe loslassen.

Zur Sicherheit die Spulenkapsel mit dem Zeigefinger
eindriicken und sich tberzeugen, ob die Spulenkap-
selklappe eingerastet ist.

— Abdeckkappe 1 wieder aufschieben.
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3.4 Greiferfadenspannung einstellen

Vorsicht Verletzungsgefahr!
Hauptschalter ausschalten.
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— Die Nadel in die hochste Stellung bringen
— Abdeckkappe vom Freiarm abziehen

— Spulengehause mit Spule herausnehmen. Dazu Spu-
lenkapselklappe soweit wie mdglich anheben.

— Regulierschraube 1 vorsichtig drehen.
rechtsherum = Fadenspannung gréRer
links herum = Fadenspannung kleiner

Als Grundeinstellung fur die Spannungsfeder 2 gilt:
Das Spulengeh&use muB durch Eigengewicht lang-
sam absinken. (Siehe Skizze)

— Die Spulenkapsel mit der Spule soweit wie mdglich
in das Spulenkapselunterteil einfiihren und die Spu-
lenkapselklappe loslassen. Zur Sicherheit die Spulen-
kapsel mit dem Zeigefinger eindriicken und sich Gber-
zeugen, ob die Spulenkapselklappe eingerastet ist.



3.5 Fadenregulator einstellen.

Mit dem Fadenregulator kann die zur Stichbildung ben6- E
tigte Nadelfadenmenge reguliert werden.

Die Einstellung ist abh&ngig von Stichlange, Nahgutdicke

und den Garneigenschaften.

Nur ein genau eingestellter Fadenregulator gewahrleistet
ein optimales Nahergebnis.

Die Nadelfadenschlinge soll ohne UberschuR mit geringer
Spannung Uber den Greifer gleiten.

In der Stellung "0" wird die grof3te Fadenmenge freigege-
ben, wie sie bei besonders gro3er Stichlange und beson-
ders dickem Nahgut benétigt wird.

Korrektur:

— Schraube 1 16sen

— Position des Fadenregulators entsprechend veran-
dern.

— Schraube 1 wieder festziehen

Hinweis

Bei richtiger Einstellung wird die Fadenanzugsfeder ca. 1
mm aus ihrer oberen Endstellung nach unten gezogen,
wenn die Nadelfadenschlinge den maximalen Greiferum-
fang passiert.

Das MaR 1 mm ist ein Richtwert. Je nach Spannung der
Fadenanzugsfeder kann es gro3er oder kleiner sein.
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4. Bedienung Gestell

4.1 Tischplatte abklappen (nur Gestell MG 56-2)

Vorsicht Verletzungsgefahr!

Tischplatte beim Abziehen mit beiden Handen
festhalten.

— Tischplattenriegel 1 und 2 unter der Tischplatte und
Riegel 3 am linken Gestellbein 16sen

— Tischplatte wie in Abbildung mit beiden Handen ab-
ziehen

— Diagonalstrebe 4 in die Halterung einrasten.

— Hochklappen der Tischplatte in umgekehrter Reihen-
folge.
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5. Wartung
Vorsicht Verletzungsgefahr!
Hauptschalter ausschalten
Die Wartungsarbeiten miissen spatestens nach den in
Spalte " Intervalle" genannten Betriebsstunden vorgenom-
men werden. Kirzere Wartungsintervalle kénnen sich bei
der Verarbeitung stark flusender Materialien ergeben.
Vorgang Intervalle Bemerkungen
Oberteil
Entfernen von Flusenan- 8 Besonders an folgen Stellen:
sammlungen Unterseite der Stichplatte
Transporteurstege
Bereich um den Greifer
Spulengehé&useoberteil H

Olstand in den beiden Vorrats-
behaltern kontrollieren 40 Siehe Thema 2.1
Element 9 und 11

Wartungseinheit

Einsatz im Luftfilter 9

(Seite 10) reinigen 500
Vorsicht!
Druckluftzufuhr unterbrechen und System
entliften.
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