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Uvod

Tato servisni knizka obsahuje navod k sefizeni mechanismU hlavy Siciho
stroje.

Navod k pouziti, k uvedeni stroje do provozu a k nastaveni polohovaciho
pohonu je obsazen v jiné publikaci.

Servisni knizka je spole€na pro vSechny podtfidy stroje a obsahuje i navod
k sefizeni volitelnych vybaveni stroje, pokud je to vzhledem k jejich slozitosti
potfebné. Jestlize dodany stroj nékteré prvky neobsahuje, pak Ize tomu
odpovidajici kapitoly pominout.

Posloupnost sefizovacich Ukon( je zde vyjadfena fazenim odstavcu této
knizky. PFi sefizovani kontrolujte, zda jiz byly provedeny sefizovaci Ukony,
na néz toto sefizovani navazuje.



VSeobecné bezpeénostni predpisy

Nedodrzeni dale uvedenych bezpeénostnich pokynl miize vést
k télesnym zranénim nebo k poskozeni stroje.

10.

11.

12.

13.

Stroj smi byt uveden do provozu teprve po seznameni se s pfisluSnym
navodem k obsluze a pouze patficné zau¢enou osobou.

Pfed uvedenim do provozu si prectéte téz bezpecnostni pokyny a navod
k obsluze elektromotoru od jeho vyrobce.

Stroj smi byt provozovan jen podle svého uréeni a ne bez pfislusnych
ochrannych zafizeni; pfitom je nutno dodrzovat i vSechny pfislusné
bezpecnostni predpisy.

Pfi vyméné Sicich nastroji (napfiklad jehly, pfitlacné patky, stehové
desky, podavace a civky), pfi navlékani niti, pfi opusténi pracovisté i pfi
udrzbarskych pracech je nutno stroj odpoijit od sité hlavnim vypinacem
nebo vytazenim sitoveé vidlice ze sité.

Denni udrzbarské prace sméji byt provadény jen patficné zaucenymi
osobami.

Opravarenské prace jakoz i specialni udrzbarské prace sméji byt
provadény jen odborniky nebo patficné zau€enymi osobami.

Pro udrzbarské a opravarenské prace na pneumatickych zafizenich je
nutno stroj odpojit od pneumatické napajeci sité. Vyjimky jsou pfipustné
jen pfi sefizovacich pracech a funkénich zkouskach provadénych
patficné zau¢enymi odbornymi silami.

Prace na elektroinstalaci sméji byt provadény jen k tomu kvalifikovanymi

odbornymi silami.

Prace na soucastech a zafizenich pod napétim nejsou pfFipustné.
Vyjimky upravuji pfedpisy EN 50110.

Prestavby nebo zmény stroje sméji byt provadény jen s nasim
souhlasem a s dodrzenim vSech pfisluSnych bezpecnostnich predpisu.

Pfi opravach je nutno pouzivat nahradni dily nami schvalené
k pouzivani.
Uvedeni hlavy stroje do provozu je zakazano az do zjisténi, ze Sici

jednotka jako celek odpovida ustanovenim smérnic ES.

K pfivodnimu kabelu je nutné pfipojit sitovou vidlici, ktera je schvalena
v zemi pouzivani stroje. Tuto praci musi provést pracovnik znaly
elektrickych predpisu platnych v dané zemi (také viz bod 8).

AN

Bezpelnostni pfedpisy opatfené témito znackami je

bezpodminecéné nutné dodrzovat.

Nebezpeci urazu!

Respektujte mimoto i vSeobecné

bezpec€nostni pokyny.
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1 Obecné

Tato servisni knizka popisuje nastaveni, ktera lze provést na
specialnim Sicim stroji tfidy 888.

POZOR!

Operace popsané v této servisni knizce mlze provadét pouze
kvalifikovany personal nebo jiné pfislusné zaSkolené osoby!

Pozor: Nebezpeci urazu!

PFi opravach, pfestavbé a udrzbé vypnéte hlavni vypinac¢ a odpojte stroj
@ od pneumatického vedeni.
Jakékoliv sefizovaci prace a funkéni zkousky stroje za provozu musi byt
provadény pouze s dodrZzovanim vSech bezpeénostnich opatfeni a
s nejvyS$Si moznou opatrnosti.

Tato servisni knizka popisuje nastaveni Siciho stroje v logickém pofadi.
Respektujte to, Ze rlizné nastavovaci polohy jsou na sobé vzajemné
zavislé. Proto je pfi nastavovani nezbytné dodrzovat popsané poradi.

PFi v§ech nastavenich ¢asti, které slouzi k tvorbé stehu, musi byt
nasazena nova neposkozena jehla.

Tento text neuvadi zadné kryty nebo panely stroje, které musi byt
demontovany nebo znovu namontovany za uc¢elem prohlidek nebo
sefizeni.

Poznamka

Nékteré hiidele na specialnim stroji 888 jsou opatfeny excentrickymi
ploSkami. To vyznamé zjednoduSuje nastaveni stroje.

U v8ech nastaveni na ploSkach se prvni Sroub Sroubuje ve sméru
excentrické plosky.

1.1 Serizovaci nastroje

Sefizovaci kolik k nastavovani stroje je soucasti vSech stroju.
Je v pfislusenstvi a Ize jej uchytit tak, aby byl snadno dosazitelny pod
olejovou vanou.



1.2 Nastaveni ruéniho kola

Predpis
Ruéni kolo (4) je oznaCeno Uuhlovou stupnici.

Néktera nastaveni se provadéji pomoci téchto oznacenych poloh
ruéniho kola.

— Otacejte ru¢nim kolem, dokud stupfiova hodnota stanovena
v navodu neni v jedné roviné se znackou (3).

— Provedte popsané nastaveni.
Je-li jehla v horni Uvrati, ma byt na stupnici ru¢niho kola uhel 0°.

/

1.21 Stroje s minimotorem

L
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— Povolte dva stavéci Srouby ru¢niho kola imbus klicem 3 mm (1).

— Dejte jehlu do horni Gvrati a zasurite sefizovaci kolik (2), ktery je
v pfislusenstvi stroje a je upevnén zespodu na olejové vané.
— Natocte ruéni kolo dle pfedpisu.

— Utahnéte prvni stavéci Sroub klicem (1), vyndejte sefizovaci kolik
(2) a kli¢ (1), natocCte rucni kolo na uhel 50° a utahnéte druhy
stavéci Sroub klicem (1).



1.2.2

Stroje s pfimym pohonem

OdSroubujte tfi upeviovaci Srouby ru¢niho kola (5) a sejméte ho.

Dejte jehlu do horni uvrati a zasurite do hlavy kliky sefizovaci kolik
(2), ktery je v pfisluSenstvi stroje a je upevnén zespodu na olejové
vaneé.

Povolte dva stavéci Srouby pfiruby ru¢niho kola (4) imbus klic¢em
3 mm (1).

Natocte pfirubu ruéniho kola dulkem (6) proti znacce (3).
Utahnéte klicem (1) oba stavéci Srouby a nasadte ru¢ni kolo (5).



2.
21

Spodni podavani

Mechanismus nastavovani délky stehu

Piredpis:

1.
2.

3 /6 Y,

Pfi nastaveni nulové délky stehu ma byt zpatkovaci mechanismus
pfi stlaceni zpatkovaci paky bez pohybu.

Maximalni délka stehu ma byt omezena dle kategorie Siti a tomu
odpovidajicimu Sicimu vybaveni dle navodu k obsluze.

Povolte Sroub (1) a sejméte knoflik (2).

Utahujte Sroub (3) pomoci plochého kli¢e 10 mm a zkouSejte
stlacovanim zpatkovaci paky, zda je zpatkovaci mechanismus bez
pohybu, az bude splnén predpis 1.

Natocte krouzek se stupnici (4) nulou proti znacce (5).

Omezte délku stehu dle pfedpisu 2. K tomu slouzi dorazovy Sroub
(6), ktery se nasroubuje do pfislusné diry oznacené Cislem, jez
udava max. délku stehu.

Pozadujete-li max. délku stehu 7 mm vySroubujte Sroub (6)
0 2,5 mm. Pro tuto délku stehu je uvnitf jiny doraz.

Nasadte knoflik (2) a silné utahnéte Sroub (1).

Vystraha: Nebezpedi urazu!
Vypnéte hlavni vypinac.
Zakladni nastaveni stehu provadéjte pouze na vypnutém stroji.

POZOR! Nebezpeéi poruchy!

Pokud nastavena délka stehu bude vétsi, neZ dovoluje pouZivané
Sici vybaveni, bude jehla narazet do vlozky stehové desky.




2.2 Vyrovnani délky stehu vpred a zpét

Predpis
1. PFi hrubém sefizeni mechanismu nema stroj podavat pfi nastaveni
nulového stehu.

2. PFijemném sefizeni mechanismu se délky stehl vpfed a zpét smi
liSit max. o0 5% tj. pfi uSiti deseti stehl se délky Svi smi liSit jen o
polovinu stehu.

2 3 5 6

— Nastavte nulovou délku stehu.

— Povolte stavéci Sroub (1) a vystfednik (2) natoéte vyfezem (3) dle
obrazku. Zafixujte Sroubem (1).

— Povolte Sroub (4) svérné paky a natocte kulisu (5) tak, aby ojnice
(6) byly v zakrytu. Utahnéte Sroub (4). Tim je spIlnén pfedpis 1.

— Po sefizeni celého stroje provedte jemné sefizeni - vyrovnani
délky stehu vpfed a zpét. USijte deset stehl vpred, stisknéte
zpatkovaci paku a usijte deset stehu zpét. Natocte vystiednik (2)
tak, aby byl spInén pfepis 2.

— Doprava = zvétSeni dopfedného stehu, zmenSeni zpé&tného stehu
— Doleva = zmen&eni dopfedného stehu, zvétSeni zpétného stehu



2.3 Nastaveni polohy podavaciho hridele a paky spojky

Predpis
Pfi nulové délce stehu ma byt drazka na ¢ele podavaciho hfidele ve
svislé poloze. Podavaci spojka ma byt ve stfedni poloze.

1

— Nastavte nulovou délku stehu.

— Povolte Sroub (1).

— Povolte ¢tyfi Srouby (2) na pace (3).

— Natocte hfidel (4) tak, aby drazka na jeho Cele byla svislé poloze.
— Utahnéte Sroub (1).

— VySroubujte Sroub na podavaci spojce (6) a zasurite do diry po
ném jehlu (5). Otacejte ruc¢né spojkou (6), az jehla (5) zasko¢i
dovnitf o 5 mm. Tim je splnén predpis.

— Utahnéte Ctyfi Srouby (2).
— Vyjméte jehlu (5) a zaSroubujte zpét Sroub.

Vystraha: Nebezpeci urazu!
Vypnéte hlavni vypinac.
Nastaveni provadéjte pouze na vypnutém stroji.

POZOR! Nebezpeéi poruchy!

U velkych délek stehu je mozné, Ze dilce uvnitf spojky se dostanou do
kolize, pokud nebude dodrzen stfedni pracovni rozsah spojky.
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2.4 Poloha vystredniku podavaciho pohybu

Predpis
Pokud ukazatel na ruénim kole ukazuje 0°, podavaci paka (1) se
nema pohybovat, pokud je stlacena zpatkovaci paka.

— Nastavte ru¢ni kolo na uhel 0° a zafixujte ho.

— Povolte Srouby (2) a ru¢né otocte vystrednik (3) pfiblizné do
vyobrazené polohy, pootacejte s nim v obou smérech, az najdete
polohu, kdy se podavaci paka (1) pfi stlaceni zpatkovaci paky
pfestane pohybovat.

— Upevnéte vystiednik (3) na hfidel.

— Vyvazek (4) upevnéte do protilehlé polohy k vystfedniku (3).

Vystraha: Nebezpeci urazu!
Vypnéte hlavni vypinac.
Nastaveni vystfedniku provadéjte pouze na vypnutém stroji.

POZOR! Nebezpeci poruchy!
Nepfesna nastaveni mohou zkratit Zivotnost stroje.

11




2.5 Prepinani podavaci spojky

Predpis
Pfepnuti spojky ma nastat, je-li spojka bez pohybu tj. v Gvratich jejiho
kyvavého pohybu.

6

zvs

AN

— Uvolnéte upinaci Srouby (1) vystfedniku (2).
— Natocte vystfednik (2) jeho ryskou proti rysce (3).
— Povolte tfi Srouby (4), povolte regulacni matici (5).

— Utahujte matici (5), az narazi (skokem se zvySi utahovaci
moment). Posunte spojku (6) vpravo na doraz a utahnéte Srouby
(4).

— Kontrolujte sefizeni. Ru¢né otacejte vystfednikem v protisméru.
Jsou-li zminéné rysky proti sob&, ma se prudce zvySit odpor proti
otaceni.

Vystraha: Nebezpeci turazu!
Vypnéte hlavni vypinac.
Toto nastaveni provadéjte pouze na vypnutém stroji.

POZOR! Nebezpeci poruchy!
Nepfesna nastaveni mohou zkratit zivotnost stroje.

12



2.6 Poloha vystredniku prepinani podavaci spojky

Predpis
Je-li na ruénim kole uhel 313°, vystfednik ma byt svoji ryskou (1) v
jedné roviné se spodni ryskou klinové ojnice (2).

M

— Povolte Srouby (3).
— Nastavte na ruénim kole 313°.

— Natocte vystfednik ve sméru Sipky tak, aby ryska (1) byla v jedné
roviné s ryskou (2).

— Otocte vystrednik o cca 2° zpét. Posunujte ho ve sméru osy hfidele
az naleznete stfed mezi krajnimi polohami.

— Natocte opét rysky (1) a (2) proti sobé a utahnéte Srouby (3).

Vystraha: Nebezpeci urazu!
Vypnéte hlavni vypinac.
Toto nastaveni provadéjte pouze na vypnutém stroji.

13



2.7 Kontrola pfepinani podavaci spojky

Predpis

Pfepnuti spojky ma nastat, je-li spojka bez pohybu t.j v Gvratich jejiho
kyvavého pohybu. To se zjisti kontrolou sméru otaceni femenice (1)
pfed a za uvrati pohybu.

B 1
1 2 3 4
A 274° 281° 94° 101°

— Nastavte max. délku stehu.

— Nastavte uhel ruéniho kola (A) na 274° dle tabulky. Stlacte
zpatkovaci paku a kontrolujte, zda smér otaceni (B) ozubené
femenice (1) souhlasi s tabulkou. Provedte totéz pro uhel 281°.

— Pokud sméry ota¢eni neodpovidaji tabulce, provedte korekci
sefizeni. Pfepina-li spojka dfive (na mensich uhlech) povolte
zkusmo regulaéni matici (5) dle odst. 2.5 a opakujte uvedenou
kontrolu, az naleznete spravnou polohu matice. Pfepina-li spojka
pozdéji, utahujte regulacni matici (5).

Vystraha: Nebezpeéi urazu!
Vypnéte hlavni vypinac.
Toto nastaveni provadéjte pouze na vypnutém stroji.

POZOR! Nebezpeci poruchy!
Nepfesna nastaveni mohou zkratit Zivotnost stroje.

14



2.8

Nastaveni polovi¢ni délky stehu

Poznamka: Jedna se o volitelné vybaveni, které se montuje za
pfiplatek.

Predpis
Je-li tlaCitkem zvolen polovi¢ni steh, ma byt jeho délka 50% pro délku
stehu 7 mm, 60 az 70% pro délku stehu 2 mm.

— Povolte matici (1).

— Posunte dilec (4) sefizovacim Sroubem 3) pomoci Sestihranného
klice 2,5 mm (2), az bude délka stehu odpovidat pfedpisu.

— Utahnéte matici (1).

Vystraha: Nebezpeci urazu!
Vypnéte hlavni vypinac.

Nastaveni provadéjte pouze na vypnutém stroji.

15



29

Stehova deska

Predpis

Pfi standardnim nastaveni u jednojehlovych strojud ma byt viozka
stehové desky nastavena na stfed stehové desky.

-

— Zmacknéte dvé tlacCitka (1) a vyjméte stehovou desku.

— Povolte Srouby (2) a nastavte vlozku stehové desky (3) na stfed
vyfezu stehové desky.

— Utahnéte Srouby (2).

— Namontujte stehovou desku a zkontrolujte, zda je spravné usazena
a upevnéna.

Vystraha: Nebezpeci urazu!
A Vypnéte hlavni vypinac.

Nastaveni provadéjte pouze na vypnutém stroji.

POZOR! Nebezpeci poruchy!

Nespravné upevnéna stehova deska pfi spusténi stroje zpUsobuje
destrukci dilcU.

16




2.10 Kruhovy podavaé

Predpis
1. PfevySeni podavace (A) nad stehovou deskou musi byt
pfizpusobeno tloustce a tvrdosti materialu.

2. Standardni pfevySeni zubl nad vlozku stehové desky:

Cislo jehly/Nm PrevySeni zubu podavace/mm (A)
70 -80 0,4-05
90 - 110 0,4-05
120 - 200 0,6-0,8

3. Rovnéz rozte¢ zubl musi byt pfizplsobena Sitému materialu:

Tenky material — jemné zuby, aby nedochazelo k otlakim na kazi
Jemny, silny material — vétSi zuby pro dostatec¢né tazeni materialu

— Sefidte pfevySeni zubl podavace dle pfedpisu 2. Chcete-li nastavit
podavac vy$e povolujte Sroub (2) a utahujte Sroub (1). Po dosazeni
zadané vySe utahnéte Sroub (2) nadoraz a znovu utahnéte Sroub
(1). Na obrazku je naznacen Sestihranny kli¢ (3).

— Chcete-li nastavit podavac nize, postupujte opacné.

— Pfivyméné podavace demontujte stehovou desku (viz odst. 2.9).
Vysunte sané (4) i s kruhovym podavacem (5) vzhlru. Vyménte
podavac dle pfedpisu 3 a opacnym postupem smontujte.

17



3.
3.1
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Horni podavani

Uhlova poloha jehelniku jednojehlového stroje

Predpis

Uhlova poloha jehelniku ma byt nastavena v zavislosti na ¢&isle jehly

dle nasledujici tabulky.

Natoceni jehelniku

Cislo jehly 70-110 120 - 160 180 - 200
/4
o 3
\
1

— Povolte Sroub (1) a natocte jehelni ty¢ pravym okrajem drazky (2)
na osu jehelni ty¢e a utahnéte Sroub (1).

— Dejte jehelni ty¢ do horni Uvrati a do diry (3) vsurite imbus kli¢
2,5 mm (4) a povolte upinaci Sroub jehelniku uvnitf jehelni tyCe.

— Natocte jehelnik (5) dle pfedpisu a utahnéte jeho upinaci Sroub.



3.2

Jehelni podavani

Predpis

1.
2.

Jehelni ty¢ ma byt stranové sefizena do zakrytu s pFitlacnou tyci.
Podavaci sloup ma byt stranové sefizen:

2.1 U jednojehlového stroje tak, aby osa jehly byla ve vzdalenosti
(A) = 0,1 mm vlevo od osy vpichového otvoru.

2.2 U dvoujehlového stroje tak, aby jehly byly soumérné ke
vpichovym otvoram.

Podavaci pohyb jehly ma byt sefizen tak, aby pfi maximalni délce

stehu jehla opoustéla stehovou desku tésné pfi zadnim okraji

vpichového otvoru.

L

Povolte Srouby (1) a nastavte jehelni ty¢ na kétu (B) = 31 mm dle
obrazku. Tim je splnén pfedpis 1.

Vymezte vili stavécich krouzkl (2) a utahnéte Srouby (1).

19
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y Obr. 1

Obr. 3

Povolte Sroub (3) a dva Srouby (4). Posuiite podavaci sloup (5) tak,
aby byl splnén pfedpis 2.1
(A =0,1 mm) dle obr. 1 nebo 2.2 dle obr. 2.

Nastavte vlozku stehové desky na stifed dle odst. 2.9.
Nastavte max. délku stehu dle odst. 2.

Nastavte jehlu do polohy, kdy opousti stehovou desku: Demontujte
zadni kryt a povolte Sroub (6). Ru¢né posurite jehlu do polohy dle
obr. 3 a utahnéte Sroub (6).



3.3 Koleckova patka

Predpis
1. Pritlacna ty¢ a drzak kole¢kové patky maji byt nato¢eny upinaci
plochou kole¢kové patky kolmo k podélné ose stroje.

Mezera mezi koleCkovou patkou a podavacem (A) = 0,03
az 0,16 mm.

2. Poloha patky ve sméru Siti ma byt sefizena:
- pro jednojehlové stroje (B) =1,3 az 2,3 mm
- pro dvoujehlové stroje (B) =0 az 2,3 mm

3. Stranova poloha koleCkové patky ma byt takova, aby spodni okraj
koleCkové patky licoval s okrajem vpichového otvoru (8).

1 3 4 2

\

Al

— Povolte Srouby (1). Posunte svisle pfitlacnou ty¢ dle pfedpisu 1.
Vsurite kfizovy Sroubovak (2), ktery je v pfisluSenstvi stroje, do
otvoru drzaku patky (3) a natocte pritlacnou ty¢ (4) spolu s
drzakem koleckové patky (3) tak, aby Sroubovak byl pfiblizné
kolmo na podélnou osu stroje. Utahnéte Srouby (1).

— Povolte Sroub (5). Posunte patku dle pfedpisu 2 a utahnéte Sroub
(3)-

— Povolte Sroub (6). Otacenim Sroubu (7) posunte patku dle pfedpisu
3 a utahnéte Sroub (6).

21



3.4 Zdvih koleckové patky

22

w

Predpis

1.
2.
3.

Zdvih patky ru¢ni pakou ma byt 5,4 az 5,6 mm.
Zdvih patky elektromagnetem ma byt 11,5 az 12,5 mm.

Zdvih patky kolenni pakou ma byt 0 0,2 az 0,4 mm vy33i nez
zdvih elektromagnetem (pokud tam je).

2 1 4 3 1

\

jle®

N —

N

Demontujte elektromagnet zvedani patky.

Povolte Srouby (1). Dejte ruéni paku (2) do naznacené polohy

a soucCasné zaSroubujte Sroub (3) az dorazi k pace (4). Paka (2)
zlstane v naznacené poloze.

Vlozte pod patku pfedmét tloustky 5,6 mm a rucné tlacte paku (5)
na doraz dle obr. Utahnéte Srouby (1). Timto postupem je splnén
predpis 1.

VySroubujte Sroub (3) a namontujte elektromagnet zvedani

patky (6). Zatla¢te na jadro (7) a kontrolujte, zda zdvih patky je
v souladu s pfedpisem 2. Pokud ne, provedte korekci sefizeni.

Dorazovym Sroubem (3) sefidte zdvih kolenni pakou
dle pfedpisu 3.



3.5

Variator pohonu kole¢kové patky

Predpis

1. Horni napinaci kladka (1) ma byt v takové poloze, aby mezi obémi
vétvemi klinového femene byla mezera (A) =1 az 2 mm.

2. Je-li variator nastaven matici (3) na nulovou diferenci mezi hornim
a spodnim podavanim, ma byt na stupnici matice (4) adjustovana
nula.

\§‘i
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— Povolte Sroub (2) a natoCte napinaci kladku (1) dle pfedpisu 1.
Sroub (2) utdhnéte.

— Otacenim regulaéni matice (3) nastavte prdmér (B) = 34 mm.

— VyzkouSejte, zda je nyni nastavena nulova diference podavani:
Sesivejte dva uzké pruhy stejné usné dlouhé cca 30 cm. Jsou-li
pruhy po sesiti vyklenuty nahoru nebo dolud, nebylo dosazeno
nulové diference a je nutné provést zkusmo korekci nastaveni
variatoru vhodnym nato¢enim matice (3).

— Po dosazeni nulové diference podavani provedte adjustaci
stupnice na matici (4): Otacejte matici (4) az horni okraj matice (3)
bude na tfeti rysce stupnice shora, tj. na nule.

— Zajistétte polohu matice (4) pomoci Sroubu (5).



Vodice jehel dvoujehlovych stroju

Predpis
1. Vodi¢e maji byt v dotyku se Sitym materialem, ale nemaji na néj
vyvijet tlak.
2 Ve sméru Siti a stranové maji vodicCe licovat s okraji vpichovych
otvord.
7
1
2
6
3
% ‘A-ﬁ‘ X
o
A =
=T T
wear L H O
ez 6

— Vlozte pod patku dvé vrstvy materialu tloustky cca 1,5 mm
a nastavte stfedné velky tlak patky na material.

— Povolte Srouby (1) a svisle posurite drzak (2) s vodi¢em (3), az
meékce dosedne na usen. Utahnéte mirné Srouby (1). Povolte Sroub
(4) a provedte totéz s vodicem (5). Vyjméte usen.

— Sefidte vodiCe dle pfedpisu 2: Zadni vodi¢ (3) sefidte ve sméru Siti
pomoci Sroubu (6), stranové ho sefidte nato¢enim drzaku (2).
Piedni vodi¢ sefidte ve sméru S§iti i stranové pomoci Sroubu (7).

— VSechny upinaci Srouby silné utahnéte.

Vystraha: Nebezpedi urazu!
Vypnéte hlavni vypinac.
Nastaveni provadéjte pouze na vypnutém stroji.




4. Nastaveni jehelni ty¢e a chapace
41 Vyska chapace

Predpis
Vzdalenost (A) ma byt 1,7 az 1,8 mm.

— Povolte Sroub (1).

— Povolte Srouby (2), posurite svisle chapa¢ na vzdalenost (A)
a utahnéte Srouby (2).

— Dejte krouzek (3) nadoraz k chapaci a utahnéte Sroub (1).
Pfi vyméné chapace pak neni nutné opakovat jeho vyskové
nastaveni.

Vystraha: Nebezpeci urazu!
Vypnéte hlavni vypinac.

Nastaveni chapace provadéjte pouze na vypnutém Sicim stroji.
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4.2 Vyska jehelni tyce, viile jehly a hrotu chapace, zachazka chapace

Predpis

Je-li na stupnici ruéniho kola 205° (zachazka 2,3 mm) ma byt pfi
nulové délce stehu hrot chapace na ose jehly, délka (A) = 1,5 mm,
mezera (B) = 0,02 az 0,1 mm.

AN R
]

/5

— Nastavte 205° na stupnici ru¢niho kola a provedte aretaci 5 mm
sefizovacim kolikem (1), ktery je v pfisluSenstvi stroje.

— Povolte Ctyfi Srouby (2) a natocte hrot chapace (3) na osu jehly.

— Povolte Sroub (4), posunte jehelni ty¢ a jehlu na vzdalenost (A)
a utahnéte Sroub (4).

— Povolte dva Srouby (5) a Sroub (6) a posurite chapadovy sloup (7)
od jehly.

— Utahnéte nepatrné Srouby (5) a posuvovym Sroubem (8) posurite
chapacovy sloup (7) na mezeru (B). Utahnéte Srouby (5) a (6).

— Zkontrolujte, zda je hrot chapade (3) na ose jehly a utahnéte
Srouby (2).
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4.3 Chranéni hrotu chapace a utvare¢ smycky

Predpis
1. Utvare¢ smycky (1) u jednojehlovych strojd ma byt sefizen na
mezeru (A) = 0,1 az 0,2 mm.

2. Chranici plech chapace (3) ma zabranit zachyceni jehly hrotem
chapace (4).

/
ooy

— Nastavte max. délku stehu dle pouzitého Siciho vybaveni.
— Demontujte stehovou desku.
— PFihnéte utvare smycky (1) na mezeru (A) dle pfedpisu 1.

— Nastavte hrot chapace (4) proti jehle a vsunte kli¢ (2) 3 mm do
regulacniho Sroubu dle obr. Jeho otaCenim sefidte chranici plech
(3) tak, aby branil zachyceni jehly hrotem chapace (4).

— Kontrolujte zatlagenim na jehlu v misté Sipky pfi sou¢asném
otaceni chapace.

— Neni na zavadu, jestlize chranici plech (3) nepatrné ohyba jehlu.

Vystraha: Nebezpecdi trazu!
Vypnéte hlavni vypinac.

Nastaveni chraniciho plechu chapace provadéjte pouze na
vypnutém Sicim stroji.
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4.4 Otevirani chapace

Predpis

1. Je-li zasunut aretacni kolik (1) do vacky otevirani, ma byt uhel na
stupnici ru¢niho kola pro:
- pravy chapacovy sloup 310° az 315°
- levy chapacovy sloup 45° az 50°

2. Mezera (A) = 0,8 mm pfi max. otevieni.

AN
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— Zasunte sefizovaci kolik (1) dirou v télese chapacového sloupu
do vacky otevirani (2). U pravého chapacového sloupu zezadu,
u levého zepfedu. Vyjméte spodni zatku, povolte Sroub (3),
nastavte uhel ruéniho kola dle pfedpisu 1 a utahnéte Sroub (3).

— Nastavte ru¢ni kolo na 310°. Vyjméte zatku, povolte Sroub (4),
natocte oteviraci hak (5) tak, aby mezera (A) byla dle pfedpisu 2.
Utahnéte Sroub (4). Otvory zazatkujte.
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4.5 Mazani chapace

Predpis
1. Mezi mazacim télesem (2) a chapaem ma byt mezera
(A) = 0,3 mm.
2. Regulac¢ni Sroub mazani (3) ma vycnivat z télesa mazani 0,5 mm.

— Povolte stavéci Sroub (1), nastavte vysSku télesa (2). na mezeru (A)
dle pfedpisu 1 a utahnéte Sroub (1).

— ZaSroubujte Sroub (3) dle pfedpisu 2.

— Chcete-li pfiskrtit mazani, zaSroubujte Sroub (3) hloubéji, ale max.
0,5 mm pod uroven télesa (2).

Vystraha: Nebezpedi urazu!
A Vypnéte hlavni vypinac.

Nastaveni mazani chapace provadéjte pouze na vypnutém stroji.
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5. Nastaveni niti
5.1 Omezovac niti, vyrovnavaci pruzina, ¢ep nitového mechanismu

Predpis
1. Omezovac niti (1) ma byt jeho pravym okrajem na Cislici 2 pfisludné
stupnice.

2. Vyrovnavaci pruzina (5) méa byt nastavena na rozmér (A) =10
az 12 mm. Jeji napruzeni ma byt 30°.

3. Cep (8) ma byt nastaven dle kategorie $iti tj. dle pouzité jehly:

Cislo jehly Poloha &epu
70 - 80 B
90 - 200 C

Pozn.: Pro lepSi pruchod niti pfes chapac (a tim i kvalitu Svu) Ize podle
potfeby natocCit Cep (8) mezi dvé vySe uvedené krajni polohy B a C.

1 2 7 B 8

\

— Povolte Sroub (2), posurite omezovac niti (1) dle pfedpisu 1
a utahnéte Sroub (2).

— Povolte Sroub (3). Otocte pouzdro (4) ve sméru Sipky, az se
pruzina (5) odpouta od télesa (6). Otacejte pouzdrem (4) proti
smeéru Sipky, az pruzina (5) dosedne na téleso (6). Otocte oba
dily (4) a (6) spole¢né na rozmér (A). Zadrzte téleso (6) a otocte
pouzdro (4) jesté o 30° proti sméru Sipky. Zadrzte (4) a (6) a
utahnéte Sroub (3).

— Vsunte imbus kli€ 3 mm do dér (7) a povolte stavéci Srouby.
Nastavte Cep (8) dle predpisu 3 a utahnéte stavéci Srouby (7).
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5.2 Navijec¢

Predpis
1. PFi vypnutém navije¢i ma byt mezera (A) = 0,8 mm.
2. Navije¢ se ma vypnout, kdyz je civka naplnéna 0,5 mm pod okraj.

— Otoclte ozubenou femenici Srouby (1) nahoru. Posurite ozubeny
femen doprava, aby byly pfistupné oba Srouby (1). Povolte tyto
Srouby (1) a nastavte mezeru (A) dle pfedpisu 1. Srouby (1)
utahnéte.

— Stanovte velikost navinu civky nastavenim Sroubu (2).

ZaS8roubujte Sroub (2) o 1 aZz 2 mm, na hfidel navijeCe nasadte

civku a navijejte nit. Jakmile navije¢ vypne, zkontrolujte
mnozstvi navinu. Pokud to bude nutné, ménte polohu Sroubu
(2), az bude splnén pfedpis 2.
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6.
6.1

Odstfih niti

Vyska strihacich nozt, poloha pevného noze

Predpis
1. Mezi pohyblivym noZem (5) a chapaem ma byt mezera
(A) = 0,2 mm.

2. Mezi pevnym nozem (6) a pohyblivym nozem (5) ma byt vzdalenost

(B) =0,3 az 0,5 mm.
3. Noze se maji dotknout ve vzdalenosti (C) =1 az 2 mm.

5
6

C

A
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— Povolte Srouby (1), (2), (3) a posurite drzak dola.

— Utahnéte mirné Sroub (2), ktery doseda na plosku hfidele odstfihu.

— Utahujte posuvovy Sroub (3), az bude splnén pfedpis 1.
— Utahnéte Sroub (2) a nasledné i Sroub (1).
— Demontujte kryt sloupu.

— Povolte Srouby (7) a (4). Nastavte vzdalenost (B) dle pfedpisu 2.

— Utdhnéte velmi mirné Sroub (4).

— Na ru¢nim kole nastavte uhel 270°.

— Rucné natocte pohyblivy niz (5) na vzdalenost (C) a pfisurite
k nému pevny nuz (6), az se noze lehce (bez tlaku) dotknou.

— Utahnéte Srouby (7) a (4) a provéfte zda se noze dotknou ve
vzdalenosti (C).

Vystraha: Nebezpedi urazu!
Vypnéte hlavni vypinac.
Nastaveni odstfihu niti provadéjte pouze na vypnutém stroji.

POZOR!

Pokud je nastaven pfili§ vysoky stfihaci tlak pevného noze odstfihu,

povede to k jeho nadmérnému opotfebeni.
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6.2 Vychozi poloha pohyblivého noze

Predpis

Je-li snimaci kladka (1) v dotyku s nejvy$§im bodem vacky
odstfihu (2), ma okraj pohyblivého noze (3) pfejit 0 0,5 az 1 mm
bfit pevného noze (4).

— Zkontrolujte, zda je stfihaci vacka (2) dorazena na krouzek (5).
— Otocte vacku dle predpisu.

— Povolte Sroub (6).

— Natocte pevny niiz dle pfedpisu.

— Utahnéte Sroub (6).

Vystraha: Nebezpedi urazu!
Vypnéte hlavni vypinac.
NGz odstfihu nastavujte pouze na vypnutém stroji.
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6.3 Serizeni kratkého odstfihu niti

Predpis

1. Mezi horni stranou pohyblivého noze (5) a stehovou deskou (7) ma
byt minimalni mezera (misto A). Pohyb noze musi byt pfitom volny.

2. Pevny nliz (6) a pohyblivy nGz (5) maji byt vzajemné sefizeny tak,
aby stfihaly nité s minimalnim pfitlakem.

3. Je-li snimaci kladka (10) v dotyku s nejvysSim bodem vacky
odstfihu (9), ma byt mezera (B) mezi pohyblivym nozem (5)
a stehovou deskou (7) nulova.

NEEZAN
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— PFinasazené stehové desce povolte Srouby (1), (2), (3) a posurite
drzak noze dolu.

— Utahnéte mirné Sroub (2), ktery doseda na ploSku hfidele odstfihu.
— Utahujte posuvovy Sroub (3), az bude splnén predpis 1.

— Utahnéte Sroub (2) a nasledné i Sroub (1).

— Demontujte stehovou desku (7).

— Nasroubujte podpéru noze (8) tak, aby nebyla vlle mezi nozem (5)
a podpérou (8) a aby podpéra nlz nenadzvedavala.

— PfFiSroubujte pevny ntz (6) dvéma Srouby (4) a sefidte podle
pfedpisu 2.

— Nasadte stehovou desku (7).
— Povolte Sroub (12) svérného spoje na pace snimaci kladky (10).

— Dorazte pohyblivy ntz (5) a paku (13) do koncové polohy na
stehovou desku podle pfedpisu 3.

— Utahnéte Sroub (12) svérného spoje na pace snimaci kladky (10).
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6.4 Strihaci vacka

Predpis
1. Je-li paka (13) v zakladni klidové poloze, je mezi nejvy$§im bodem

vacky (9) a kladkou (10) mezera (A) = 0,05 az 0,1 mm. V této
poloze je pohyblivy nGz nejdale vzadu od obsluhy stroje.

. Uhlova poloha (8asovani) vagky (9) ma byt takova, aby k odstfizeni

niti doSlo, kdyzZ je na ru€nim kole uhel 40° az 45° (u kratkého
odstfihu 60°). To je zajisténo tehdy, pokud kladka (10) zapada do
vybrani (11) v draze vacky pfi poloze ru¢niho kola 90° (u kratkého
odstfihu 100°.

— 12
I—
10

Povolte Srouby krouzku (14).
Povolte Srouby vacky (9).

Natocte vacku (9) vrcholem proti kladce (10). Stranové posunujte
vacku, aby byla mezi va¢kou a kladkou vzdalenost (A) = 0,05 az
0,1 mm.

Posunte krouzek (14) doprava na doraz k vacce (9). Dbejte, aby
nedoslo k rozestaveni zachazky chapace (odst 4.2).

Utahnéte Srouby krouzku (14).

Utahnéte Srouby vacky (9) tak, aby bfit pohyblivého noze (5) a bfit
pevného noze (6) byl v zakrytu pfi 40° az 45° (u kratkého odstfihu
60°) na ru¢nim kole.

Piekontrolujte nastaveni vzdalenosti dle pfedpisu 1, uhlu vacky dle
pfedpisu 2 a zachazky chapace dle odst 4.2.

Vystraha: Nebezpeci urazu!
Vypnéte hlavni vypinac.
Vacku odstfihu nastavujte pouze na vypnutém stroji.
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6.5

Pridrzovaci pruzina spodni nité

Predpis
Pfidrzovaci sila pruziny (1) by neméla byt nastavena vyssi, nez je
zapotfebi. Ma byt schopna vytdhnout spodni nit z chapace.

1 2 3

— Sijte a provedte odstfih niti.

— Sroubovakem (2) natahujte nit dle obrazku a zjistéte, zda se nit
vytahne z chapace nebo pod pruzinou (1).

— Sroubem (3) nastavujte a sefizujte tlak ptidrzovaci pruziny (1), az

bude splnén pfedpis.

Vystraha: Nebezpeci urazu!
Vypnéte hlavni vypinac.
PfidrZzovaci pruzinu nastavujte pouze na vypnutém stroji.

VYSTRAHA!

Pokud je pfidrzovaci pruzina nespravné nastavena, mohou nastat
potize pfi Siti.
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6.6 Poloha vlozky stehové desky

Predpis
Pfi Siti kratkym stehem ma byt vlozka stehové desky posunuta
k obsluze, aby nedoslo k vynechani stehu na zac¢atku Siti.

—

— Podle tloustky niti nastavte délku stehu 1,5 az 2,5 mm.

— Na zacatku Svu zkontrolujte, zda nedochazi k vynechani stehu.
V takovém pfipadé posunte vlozku stehové desky (1) ve sméru
Sipky, az zadni okraj vpichového otvoru (2) bude 0,2 az 0,3 mm od
jehly. Upevnéte viozku.

— Omezte délku stehu na 2,5 mm. Zpusob omezeni délky stehu je
popsan v odst. 2.1.

Vystraha: Nebezpeci urazu!

Nebude-li pfi zméné polohy vlozky stehové desky omezena délka
stehu na 2.5 mm, muze pfi zvétSeni délky stehu jehla narazit to vlozky

stehové desky. Tim bude posSkozen stroj a mlze dojit i k irazu obsluhy.
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Poznamky:
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7.
71

Ovladani spodniho ofezu
Zapinani a vypinani

5
— 4
— 1

Zapinani

— Zatlacte na knoflik (1) ve sméru Sipky (A) nebo zatahnéte za madlo
(2) ve sméru Sipky (B), az se fezaci nz dostane z vychozi polohy
(3) do zapnuté polohy (4).

— Pohon fezaciho zafizeni se pfi zapnuti samod&inné rozbé&hne a
fezaci niz za¢ne kmitat. BEhem sesSivani bude material sou¢asné
ofezavan (napf. podSivka).

— Pfi ofezu navadéjte fezany material pod limec noze (5).

Vypinani
— Stladte knoflik (1) smé&rem dold. Rezaci niZ se oto&i ze zapnuté

polohy (4) do vychozi polohy (3) a pohon fezaciho zafizeni se
samoc¢inné vypne.
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7.2

Sefizeni vysky noze

2

— Sefizeni vySky nozZe provedte pomoci matice (1). Pfi utahovani
matice se n(iz posouva nahoru a naopak.

— Mezeru (A) sefidte tak, aby byla rovna tloustce fezaného
materialu. Je-li fezany material v nékterém misté zesilen (napf. v
misté, kde jsou seSity dvé ¢asti podsivky), vySka fezaciho noze se
samocdinné pfizplsobi zvétSené tloustce materialu.

Pozor!

Je-li Fezaci nuz nastaven pfilis vysoko, feze nekvalitné a poSkozuje
horni vrstvu Sitého materialu. Je-li fezaci ndz nastaven pfili§ nizko,
je fezani hluéné.
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7.3

Sefizeni vzdalenosti noze od stehové desky

— Vypnéte stroj a zapnéte ofez.
— Mirné povolte Sroub (1) (jen pro vymezeni vule A).

— Otacenim Sroubu (2) ve sméru hodinovych ruci¢ek posunte fezaci
Sroub doleva nebo doprava.

— Sefidte mezeru mezi nozem a stehovou deskou pfiblizné na
hodnotu (A) = 0,05 mm.

Pozor!

Pfi nadmérné mezefe mezi nozem a stehovou deskou je fezani
nekvalitni. PFi pfili§ malé mezefe je nGz v dotyku s deskou a vznika
nepfijemny hluk.
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7.4 Vyménanoze

— Vypnéte stroj a zapnéte ofez.

— Mirné povolte Sroub (1) a vysunte nuz (2).

— Sklopte stroj a ru¢né otacejte vystiednikem (3), az bude drzak
fezaciho noZe (4) v Uvrati.

— Nasadte novy nGz a posufite ho koncem ostFi (5) na stfed jehelniho
otvoru. NGOz ma kmitat v prostoru za stfedem jehelniho otvoru.

— Utahnéte Sroub (1).

Pozor!

Bude-li ndz kmitat v prostoru pfed stfedem jehelniho otvoru, bude
fezany material nekvalitné odfezan v misté, kde se Sev lomi do
pravého uhlu nebo kde se Sev staci do oblouku o malém poloméru.
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8

8.1

Ovladani horniho sikmého orezu

Zapinani a vypinani

Pozor! Nebezpedi urazu!

Mechanizmus ofezu nastavujte pouze pfi vypnutém hlavnim vypinadci.

Zapinani

— Stlacte paku (1) smérem dold.

— Nosi¢ horniho noze (2) se spolu s fezacim nozem (3) pfesune do
dolni fezaci polohy.
Podle standardniho nastaveni parametrt pohonu kmita
elektromotorem pohanény nlz pouze pfi seSlapnuti pedalu
k uvedeni stroje do chodu.

Vypinani
— Paku (1) vratte nahoru do plvodni polohy.

Pro zajisténi bezvadné funkce je tfeba jednou tydné doplnit nékolik
kapek mazaciho oleje do plsténého mazaciho mista (4) na hlavnim
nosici ofezu (5).
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8.2

Sefizeni zdvihu horniho noze

Predpis
Standardni velikost zdvihu fezaciho noze je u Sikmého ofezu 2,4 mm.
Tuto hodnotu Ize podle potfeby zménit:

— Sefizovaci kolik (1) zasunte do otvoru ve vystfedniku (2)
a nastavte do svislé polohy.

— Sestihrannym kliem (3), zasunutym do jednoho ze dvou pfedtim
povolenych Sroubu (4) vystfedniku (5), v omezeném rozsahu
otacejte k dosazeni potfebné zmény zdvihu noze.

— Srouby (4) v nastavené poloze dotahnéte, sefizovaci kolik (1)
odstrante.

Pozor!
Rezaci ndiZz nesmi ve své dolni poloze narazet na dno vybrani
ve stehové desce.
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8.3

Vyskové nastaveni noze

Rezaci ndz (1) zasufite do drazky nosiée (2) a upevnéte stavécim
Sroubem (3).
Opatrné spustte nosi¢ noze (2) pomoci paky (4) do spodni polohy.

Plochym Sroubovakem (5), zasunutym do otvoru v boc¢nici (6) do
drazky zdvihaciho excentru, nastavte dolni polohu noze (1).
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Na stehovou desku poloZzte dodavanou mérku M268 (7) a zatlacCte
na horni konec uvolnéného fezaciho noze tak, aby opatrné dosedl|
na pfislu§né vybrani v mérce (podle typu noze).

Dotahnéte Sroub (3) a po zvednuti noze nahoru odstrante mérku
(7).

Ruénim otacenim Sroubovaku (5) pfi spusténém nozi zkontrolujte
jeho spravny pohyb.

K zajisténi spravného sefizeni ve sméru $iti ma byt fezaci naz (1)
ve spravné poloze vic¢i vybrani fezné hrany na vlozce stehové
desky (9) tak, aby nedochéazelo ke kontaktu fezné hrany (8)
horniho noze s Sikmym vybranim ve stehové desce pfed nozem.

Pozor!

Rezaci ndiz nesmi ve své dolni poloze vyjizdét svou $pi¢kou nad
desku, a nebo narazet na dno vybrani ve stehové desce.
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8.4

Sefizeni boé€ni (stranové) polohy noze

Stranova poloha fezaciho noze je zavisla na vzdalenosti ofezu
materialu od jehly. Pro zajisténi spravné funkce ofezu nesmi byt mezi
spodni a horni feznou hranou vile.

y ~
lﬁ. 4

— Pfi spusténém ofezu a spodni Uvrati fezaciho noze povolte
upevnovaci Sroub (1) na nosici fezaciho noze (2).

— Rezaci nz (3) bude pomoci pruziny pfitladen na feznou hranu
vlozky stehové desky (4).

— Pevné dotahnéte Sroub (1) a zkontrolujte pfitlak noze a spravnou
funkci fezani.
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Pokud nedostacuje sefizovaci rozsah drzaku noze, tak provedte
nasledujici upravu polohy celého mechanismu ofezu:

— Nasadte Sestihranny kli¢ (5) o velikosti 5 mm pfes zadni otvor
v krytu (6) do pfislusného Sroubu a uvolnéte ho.

— Zasunutym sefizovacim kolikem (7) do otvoru v dilci (8)
pohybujeme dle potfeby nahoru a doll, ¢imz sefidime nahrubo,
prostfednictvim pohybu celého mechanismu ofezu, stranovou
polohu nosice noze (2).

— V nastavené poloze pomoci kli¢e (5) dotahnéte zadni upevriiovaci
Sroub a stranovou polohu fezaciho noZe jemné doladte zpusobem
uvedenym v pfedchazejicim odstavci.

Pozor!

Rezaci niZz nesmi svou $pickou pfi spousténi do zapnuté polohy
narazet shora na vlozku stehové desky, nebo se v disledku velkého
pfitlaku na pevny nGz ohybat.
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Sefizeni Uhlu horniho noze vzhledem ke spodni fezné hrané

Sefizeni pfekfizeni fezaciho noze (6) a spodni fezné hrany (7) je

dulezité pro spravnou funkci ofezu a vzhled ofezavané hrany §itého

dila. Pro jemné&jSi materialy maji byt obé fezné hrany rovnobézné,
u silnéjSich materiald muze vzniknout potfeba pfedni ¢ast horniho
noze mirné natoCit smérem k fezné hrané spodniho noze.

6 7

[/
— /[ —

\ f\ @////v 2 J
( @ ﬁﬁﬂ@ W

— Plochym Sestihrannym kli¢em velikosti 7mm (1) mirné uvolnéte
Sroub (2), umistény zespodu nosi¢e horniho noze (3).

— Malym plochym Sroubovakem (4) otacejte sefizovacim Sroubem (5)

k dosazeni Zadaného pootoceni nosice (3).
— Po nastaveni potfebného pfekfiZzeni feznych hran dotahnéte
Sroub (2).

— Opatrné prezkous$ejte opakovanym spousténim horniho noze
funkci ofezu a podle potfeby znovu nastavte stranovou polohu
noze dle bodu 8.4.
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Pozor!
Nastavenim pfili§ velkého Uhlu horniho noze ve sméru §iti mlze

odchazet ke zvySenému opotiebeni feznych hran a k vét§imu zatizeni

elektrického pohonu mechanismu ofezu.
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8.6 Nastaveni vodi¢e materialu

Pro spravné vedeni §itého materialu vaci fezacimu nozi Ize pouzit
odklopného vodice.

Tento vodi¢ Ize spoustét do dolni polohy nezavisle na nosici fezaciho
noze stlaCenim ovladaci packy (1). Dals§i mozZnosti je zapinat a vypinat
vodi¢ soucasné se zapnutim hlavni paky ofezu (2), coz je zajisténo
zatlacenim ¢epu (3) pfi horni (vypnuté) poloze obou pak.
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— P¥i spusténé ovladaci pacce (1) lehce povolte Sroub (4) a pomoci
Sestihranného klice (5) otacejte Sroubem (6) k dosazeni Zadané
stranové polohy vuéi fezacimu nozi.

— Soucasné je tfeba nastavit polohu vodice (7) ve sméru S§iti jeho
natoCenim v pacce (1).

— Vhodnou vyS$ku vodi¢e nad stehovou deskou nastavte otalenim
sefizovaciho Sroubu (8).

— Po sefizeni vodiCe utdhnéte upeviiovaci Sroub (4).

Pro lepSi vedeni Sitého materialu Ize pouzit pfitlacny dilec (9)
uchyceny na vodic€i (7), ktery Ize vySkové nastavit po povoleni
upeviiovaciho Sroubu (10).
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8.7

Zména kategorie Siti

Pfi zméné kategorie Siti je nutno vyménit také vloZzku stehové desky
(Ize objednat). Sou€asné se zmé&nou vliozky se méni i Sifka
ofezavaného okraje (viz Navod k pouziti, odst. 3.3, tab. 1), takze je
tfeba zménit bo¢ni nastaveni fezaciho noze (odst. 8.4).

A\

Pozor!
Nebezpecli poranéni ostfim noze pfi manipulaci.

8.8

Brouseni horniho noze

Standardné dodavané horni fezaci noze z nastrojové oceli Ize po jejich
otupeni opét nabrousit, a to nejlépe za pomoci specialniho upinaciho
pfipravku M 269 (Ize objednat) bud ru¢né, nebo na zvlastni strojni
brusce pfi dodrzeni jeho pfedepsané geometrie (viz obr.).

A\

Pozor!
Nebezpecli poranéni ostfim noze pfi manipulaci nebo pfi jeho ostfeni.
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9

9.1

Stroje s vypinatelnymi jehelnimi ty€emi

Vyska jehelni tyce

Vystraha: Nebezpedci urazu!
Vypnéte hlavni vypinac.

VySku jehelni ty€e kontrolujte a nastavujte pouze
na vypnutém Sicim stroji.

52

Predpis a kontrola
VySku jehelni ty€e u stroji s vypinatelnymi jehlami nelze nastavit.

Potfebna vyska jehel k hrotu chapace se nastavuje pomoci
jehelnikl (1).

Jehelniky maji byt nastaveny v takoveé vySce, aby hrot chapace pfi
délce stehu “0“ a v poloze zachazky chapace byl ve spodni tfetiné
vybrani jehly.

— Nastavte knoflik délky stehu na “0”.
— Nastavte Sici stroj na polohu zachazky chapace (odst. 4.2).
— Zkontrolujte polohu jehly vzhledem k hrotu chapace.




Korekce

— Nastavte knoflik délky stehu na “0” .
— Povolte stavéci Sroub (2).

— Vyjméte jehelnik (3).

A

\5/
[

2

SW 2,5

— Sestihrannym kligem SW 2,5 zasroubujte stavéci Sroub (5)
odpovidajicim zpusobem do jehelni tyce (4).
Stavéci Sroub slouzi jako zarazka pro jehelnik.

— Nasadte jehelnik (3) opét do jehelni tyCe a posunte ho smérem
nahoru az k zarazce. Pfitom musi Sestihranny ¢ep (6) na
jehelniku (3) sedé&t ve vnitfnim Sestihranu stavéciho Sroubu (5).

— Utahnéte stavéci Sroub (2).

Nespravné nastaveni vysky jehelni tyée muze mit tyto Ucinky:
— Poskozeni hrotu chapace.

— Sevfeni horni (jehelni) niti mezi jehlou a ochrannym krytem
chapace.

— Chybéjici stehy a trhani niti.
POZOR'!

Po korekci vysky jehelni tyCe je tfeba zkontrolovat polohu ochranného
krytu chapace (viz kapitola 4.3).
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9.2 Smykadlo pro nastaveni vypinani jehelnich ty¢i

2 5 1 4 3
Vystraha: Nebezpedi urazu!
&/\ Vypnéte hlavni vypinac.
Smykadlo pro vypinani jehelnich ty¢i nastavujte pouze na vypnutém
Sicim stroji.
Predpis

Poloha smykadla (1) musi byt nastavena tak, aby pfi nulové poloze
(obé jehly zapnuty) byl stfed epu smykadla (4) pfesné na stfedu
koliku (3).

— Povolte Srouby (2).

— Nastavte smykadlo (1) pomoci dorazu (5) podle pfedpisu.
— Utahnéte Srouby (2).

— Zkontrolujte, zda se jehelni tyée bezchybné pfepinaji.
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10 Elektronické fizeni a pohon stroje - polohovaci pohon

Veskeré navody a parametroveé listy jsou dostupné na internetovych
strankach vyrobcu (www.efka.net, www.

www.hohsing.com apod.).

Vybér pokyn( tykajicich se ovladani a nastaveni pohonu uréenych pro
obsluhu je obsaZen v navodu k obsluze.

Vybér pokynl potfebnych pro technika k nastaveni pohonu je obsazen
v navodu k obsluze.

Dulezita upozornéni tykajici se elektrostatickych vyboja (ESD)

POZOR!

Pfed provadénim jakychkoliv praci na elektronickych komponentach:
Vypnéte hlavni vypinac¢. Vytahnéte vidlici ze zasuvky.

Elektrostatické vyboje mohou zpUsobit poSkozeni desek ploSnych
spojl a jinych komponent. Uritou ochranu mlzZete ziskat noSenim
antistatickych rukavic nebo bandaze na zapésti, které mizete zapojit
pro uzemnéni na hmotu kteréhokoliv nelakovaného kovoveého kusu
hlavy stroje nebo na spinaci skFifiku.

S deskami plosnych spojli zachazejte s nejvyssi opatrnosti. Jsou velmi
ciltivé vuci elektrostatickym vybojim. Desky berte pouze za hrany.

Po rozbaleni desek ploSnych spojd nebo po demontazi je pokladejte
soucastkami nahoru na staticky izolovany povrch. Doporu€ujeme
pouzit vodivou pénu jako podklad, nikoliv v8ak jako ochranny kryt
desky.

Davejte pozor, abyste desku ploSnych spojl netahli po Zadné ploSe.
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10.1 Vyvody na konektory desky tisténych spoju - elektromagneticka varianta

Autoselect 688R DAL78-2
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Popis konektortli rozvodné desky DA178-2 (9850 688001)

X11 - hlavni propojovaci kabel do Fidici jednotky
X12 - tlacitkovy panel (Taster)
X13 - svorky pro pfipojeni magnetud
1,2,3 - napdjeci napéti +24V
4 - VR (zpatkovani)
5 - FL (patka)
6 - FS (napinac)
7 - STL OUT (pulsteh)
8 - FA (odstfih)
X14 - hlidag niti
X15 - pfipojeni bo¢ni rozvodné desky pfi pouziti fizeni DAC
(pomoci kabelu 9870 867018)
X16*- pfipojeni propojovaciho kabelu 9870 688002 pro konektor na zakl. desce
(magnety odstfihu, horizont. ofez)
X17 - mikrospinac ofezu (kolmy, Sikmy)
X18 - motor ofezu
F1 - vratna pojistka ofezu
R1 - Autoselect rezistor (volba tfidy stroje)

S11 - snimac sklopeni
J1 - spinag; pokud je stroj s pfimym pohonem (fizeni DAC, bo¢ni deska), spina¢ J1 rozepnout, v opacném
pfipadé sepnout.

*

PFipojeni magnetd odstfihu na Sedy konektor na zakl.desce se provede mezi FA a + (bila a hnéda).
Pfipojeni horizontalniho ofezu se provede mezi + a GND (hnéda a zelena).
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10.2 Vyvody na konektory desky tisténych spoji - pneumaticka varianta
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Popis pripojeni desky DA199_2 (9850 838000)

X11 - 37-pdlovy konektor (do Fidici skiiné)
X12 - ventil napinace niti
X13 - ventil pfidavného napinace niti
X14 - ventil zavorovani
X15 - ventil patky
X16 - tlaCitkovy panel
X17 - hlida¢ niti
X18 - svételna zavora
X19 - 1.+24V
. FA (odstfih)
. FF3 (funkéni vystup 3, napf. odtah. valec, ofez pneu)
. STL (ventil délky stehu)
+24V
. FF2 (funkéni vystup 2)
. NK (chlazeni jehly)
. FK (svorka niti)
. /DB3000 (vyp.jehly)
10. 0V
FW/STL(FA) - pfidavny vystup (vyhazovac&/nulova délka stehu pfi odstfihu)
X20 - ext. vystup ovladany pomocnym tlaitkem na tla€.panelu (Imax=50mA)
X21 - pfipojeni pomocného kabelu pro dolni rozvod (FA, +24V, GND)
X22 - externi blokovani chodu (napf. spinac¢ krytu nitové paky, apod.)
X23 - pfipojeni bo¢ni desky DAC (pfimy pohon)
X24 - mikrospinac ofezu
X25 - motorek ofezu
S1 - senzor sklopeni
S2 - reZim blokovani chodu stroje; spina€ v poloze ON znamena, Ze dany senzor je bez funkce
SENS. S1 = senzor sklopeni na desce; EXT.SENS.=senzor v konektoru X22
DAC SENS. = senzor na bo¢ni desce DAC (pfimy pohon)
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