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Vorwort

Dieses Service-Buch enthalt die Anleitung zur Einstellung der Mechanismen
des Nahmaschinenkopfes.

Die Betriebsanleitung, die Anleitung zur Inbetriebnahme und zur Einstellung
des Positionierantriebes sind in einer anderen Publikation enthalten.

Das Service-Buch ist fir alle Unterklassen gemeinsam und enthalt auch die
Anleitung zur Einstellung der wahlbaren Ausstattungen der Maschine, wenn
es mit Riicksicht auf ihre Kompliziertheit notwendig ist. Wenn die gelieferte
Maschine einige Elemente nicht enthalt, dann kann man die diesbezlglichen
Kapitel auslassen.

Die Folge der Einstellaufgaben ist hier durch die Einreihung von Absatzen
dieses Buches geaulert. Beim Einstellen kontrollieren, ob die Einstellauf-
gaben ausgefuhrt wurden, auf die diese Einstellung anknpft.



Allgemeine Sicherheitshinweise

Die Nichteinhaltung folgender Sicherheitshinweise kann zu kdrperlichen
Verletzungen oder zu Beschéadigungen der Maschine fuhren.

10.

11.

12.

13.

Die Maschine darf erst nach Kenntnisnahme der zugehdorigen
Betriebsanleitung und nur durch entsprechend unterwiesene
Bedienpersonen in Betrieb genommen werden.

Lesen Sie vor Inbetriebnahme auch die Sicherheitshinweise und die
Betriebsanleitung des Motorsherstellers.

Die Maschine darf nur ihrer Bestimmung gemafR und nicht ohne die
zugehdrigen Schutzeinrichtungen betrieben werden; dabei sind
auch alle einschlagigen Sicherheitsvorschriften zu beachten.

Beim Austausch von Nahwerkzeugen (wie z.B. Nadel, Nahful3,
Stichplatte, Stoffschieber und Spule), beim Einfadeln, beim
Verlassen des Arbeitsplatzes sowie bei Wartungsarbeiten ist die
Maschine durch Betatigen des Hauptschalters oder durch
Herausziehen des Netzsteckers vom Netz zu trennen.

Die taglichen Wartungsarbeiten dirfen nur von entsprechend
unterwiesenen Personen durchgefihrt werden.

Reparaturarbeiten sowie spezielle Wartungsarbeiten durfen nur von
Fachkraften bzw. entsprechend unterwiesenen Personen
durchgefuhrt werden.

Fur Wartungs- und Reparaturarbeiten an pneumatischen
Einrichtungen ist die Maschine vom pneumatischen
Versorgungsnetz (max. 7 - 10 bar) zu trennen.

Vor dem Trennen ist zunachst eine Druckentlastung an der
Wartungseinheit vornehmen.

Ausnahmen sind nur bei Justierarbeiten und Funktionsprifungen
durch entsprechend unterwiesene Fachkrafte zulassig.

Arbeiten an der elektrischen Ausrustung dirfen nur von daflr
qualifizierten Fachkraften durchgefuhrt werden.

Arbeiten an unter Spannung stehenden Teilen und Einrichtungen
sind nicht zul&ssig.
Ausnahmen regeln die Vorschriften DIN VDE 0105.

Umbauten bzw. Verdnderungen der Maschine durfen nur unter
Beachtung aller einschlagigen Sicherheitsvorschriften
vorgenommen werden.

Bei Reparaturen sind die von uns zur Verwendung freigegebenen
Ersatzteile zu verwenden.

Die Inbetriebnahme des Oberteils ist so lange untersagt, bis
festgestellt wurde, dass die gesamt Naheinheit den
Bestimmungen der EG-Richtlinien entspricht.

Das Anschlusskabel muss mit einem landesspezifischen
zugelassenem Netzstecker versehen werden. Hierfir ist eine
qgualifizierte Fachkraft erforderlich (sh. auch Pkt. 8).

AN

Diese Zeichen stehen vor Sicherheitshinweisen,
die unbedingt zu befolgen sind.

Verletzungsgefahr !

Beachten Sie dartber hinaus

auch die allgemeinen Sicherheitshinweise.
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1  Allgemeines

Die vorliegende Serviceanleitung beschreibt das Einstellen der
Spezialndhmaschine 887.

A
A\

ACHTUNG !

Die in dieser Serviceanleitung beschriebenen Tatigkeiten dirfen nur
von Fachkraften bzw. entsprechend unterwiesenen Personen
ausgefuhrt werden!

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Bei Reparatur-, Umbau- und Wartungsarbeiten Hauptschalter
ausschalten und Maschine vom pneumatischen Versorgungsnetz
trennen.

Justierarbeiten und Funktionspriufungen bei laufender Maschine nur
unter Beachtung aller SicherheitsmaRnahmen und unter gréfi3ter
Vorsicht durchfihren.

1.1 Lehren

Die vorliegende Serviceanleitung beschreibt das Einstellen der
Nahmaschine in zweckmaRiger Reihenfolge. Hierbei ist zu beachten,
dass verschiedene Einstellpositionen voneinander abhangig sind.
Deshalb das Einstellen unbedingt unter Einhaltung der beschriebenen
Reihenfolge durchfihren.

Fur alle Einstellarbeiten an stichbildenden Teilen muss eine neue
einwandfreie Nadel eingesetzt werden.

Maschinenabdeckungen, die fur Kontroll- und Einstellarbeiten ab- und
wieder anzuschrauben sind, werden im Text nicht erwéhnt.

Hinweis

Bei der Spezialmaschine 887 sind einige Wellen mit Flachen versehen,
was die Einstellung der Maschine wesentlich vereinfacht.

Bei allen Einstellungen auf Flache wird jeweils die erste Schraube in
Drehrichtung auf die Flache geschraubt.

Der zum Einstellen der Maschine bendtigte Arretierstift liegt der
Maschine serienmallig bei. Er befindet sich im Beipack der Maschine
und kann gut zugéanglich an der Unterseite der Olwanne befestigt
werden.




1.2 Stellung des Handrades

1.2.1 Ndhmaschinen mit Minimotor

Regel
Das Handrad (4) ist mit Gradzahlen bedruckt.

Bestimmte Einstellungen werden tber diese Handradstellungen
vorgenommen.

— Handrad so weit drehen, bis die in dieser Anleitung angegebene
Gradzahl auf dem Zeiger (3) steht.

— Beschriebene Einstellung vornehmen.

Wenn die Nadelstange im oberen Totpunkt ist soll die Gradzahl “0" auf
dem Zeiger (3) stehen.

3 1 4

/

— Schrauben des Handrades mit Innensechskantschlissel 3 mm (1)
I6sen.

— Die Nadelstange in den oberen Totpunkt stellen und mit den
Arretierstift (J 3 mm) die Position (2) abstecken.

— Das Handrad so verdrehen, dass die Gradzahl “0” auf dem
Zeiger 3 steht.

— Die erste Schraube mit Schlissel (1) anziehen, das Handrad auf
50° drehen und die zweite Schraube mit Schliissel (1) anziehen.



1.2.2 Nahmaschinen mit Direktantrieb

— Drei Befestigungsschrauben am Handrad (5) abschrauben und das
Handrad herabsetzen.

— Die Nadel in den oberen Totpunkt stellen und den Einstellungsstift
(2), der ein an der Olwanne-Unterseite befestigter Bestandteil der
Maschinenausstattung ist, in den Klinkenkopf stecken.

— Zwei Stellschrauben der Handradflansche (4) mit einem
sechskantigen Schlussel 3 mm (1) lockern.

— Die Handradflansche mit der Vertiefung (6) gegeniiber dem
Zeichen (3) umdrehen.

— Mit dem Schlissel (1) beide Stellschrauben festziehen und das
Handrad (5) wieder aufsetzen.



2 Untertransport

2.1 Grundeinstellung der Stichverstellung und Stichlangenbegrenzung

/ /

Regel
1. Bei Einstellung der Stichlange “0” soll das Stichstellergetriebe beim

Niederdricken des Verriegelungshebels moglichst keine Bewegung

haben.

2. Die maximale Stichlange ist nach der Nahkategorie und nach der
Néahausstattung laut Bedienanleitung zu begrenzen.

1 2

— Schraube (1) 16sen und Stellrad (2) abziehen.

— Mit 10er Maulschliissel die Schraube (3) so weit nach rechts
drehen und durch das Niederdriicken des Verriegelungshebels
probieren, ob das Stichstellergetriebe ohne Bewegung ist, so dass
Regel 1 erfullt wird.

— Den Skalenring (4) mit der Stichlange “0” auf Markierung (5)
stellen.

— Die Stichlange laut Regel 2 begrenzen. Dazu dient der
Gewindestift (6), der in die entsprechende Bohrung eingeschraubt
wird. Die Bohrungen sind mit Zahlen versehen, diese geben die
maximale Stichlange an.

— Wird die maximale Stichlange von 7 mm bendtigt, die Schraube (6)

um 2,5 mm herausschrauben. Fir diese L&nge gibt es einen
anderen Anschlag.

— Das Stellrad (2) aufsetzen und die Schraube (1) fest anziehen.

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Hauptschalter ausschalten.

Grundeinstellung Stichverstellung nur bei ausgeschalteter Maschine
einstellen.

ACHTUNG Bruchgefahr !

Ist die eingestellte Stichlange groRer als es die eingesetzte
Né&heinrichtung zulasst, stof3t die Nadel auf den Stichplatteneinsatz.




2.2  Stichgleichheit von Vorwarts- und Ruckwartsstich

Regel

1. Bei einer groben Einstellung des Stichstellergetriebes soll die
Maschine bei der Einstellung der Stichlange “0” nicht transportieren.

2. Bei einer feinen Einstellung des Stichstellergetriebes dirfen die
Vorwarts- und Rickwartsstichlangen nur um einen halben Stich
abweichen.

2 3 5 6

— Die Stichlange “0” einstellen.

— Schraube (1) 16sen und Exzenter (2) mit seinem Schlitz (3) laut
Abbildung drehen. Mit Schraube (1) fixieren.

— Schraube (4) des Klemmhebels I6sen und den Stellrahmen (5) so
drehen, dass die Laschen (6) parallel stehen. Schraube (4)
anziehen. Damit ist Regel 1 erfullt.

— AnschlieRend ist die Abgleichung der Vorwaérts- und
Ruckwartsstichlange vorzunehmen. Zehn Stiche vorwarts néhen,
den Verriegelungshebel driicken und zehn Stiche riickwéarts nahen.
Exzenter (2) so verdrehen, damit Regel 2 erfullt wird.

— Im Uhrzeigersinn = Vorwartsstich groRer, Rickwéartsstich
kleiner,

— Gegen Uhrzeigersinn = Vorwartsstich kleiner, Ruckwartsstich
groRer.



2.3 Einstellung der Transportwellen- und Transportkupplungshebelposition

Regel

Bei Einstellung der Stichlange “0” soll die Nute an der Transportwelle
-Vorderseite in der senkrechten Position stehen.
Die Transportkupplung soll in der Mittelposition sein.

1

— Stichlange “0” einstellen.
— Die Schraube (1) lockern.
— Vier Schrauben (2) am Hebel (3) lockern.

— Die Welle (4) so umdrehen, dass die Nute an ihrer Vorderseite in
der senkrechten Position ist.

— Die Schraube (1) festziehen.

— Die Schraube an der Transportkupplung (6) ausschrauben und
danach die Nadel (5) in die Offnung stecken. Die Kupplung (6) mit
Hand drehen, so dass die Nadel (5) mit 5 mm hineinsinkt. Damit
ist die Regel erfillt.

— Vier Schrauben (2) festziehen.
— Die Nadel (5) ausnehmen und die Schraube wieder anschrauben.

> [>

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Hauptschalter ausschalten.
Grundeinstellungen nur bei ausgeschalteter Maschine einstellen.

ACHTUNG Bruchgefahr !

Wird der mittlere Arbeitsbereich der Kupplung nicht eingehalten,
besteht bei groR3en Stichlangen eine Kollision von Teilen innerhalb
der Kupplung.

10




2.4  Stellung des Exzenters fur die Transportbewegung

Regel

Wenn die Gradzahl “0” auf der Skala des Handrades auf dem Zeiger
steht, soll der Transporthebel (1) beim Niederdriicken des
Verriegelungshebels keine Bewegung haben.

— Handrad mit der Gradzahl “0” auf den Zeiger stellen und mit den
Arretierstift fixieren (siehe Kap. 1).

— Schrauben (2) lI6sen und den Exzenter (3) fur die Grobeinstellung
ungefahr in die abgebildete Position drehen. Nun den Exzenter
nach justieren, bis die Position gefunden wird, wo der
Transporthebel (1) beim Niederdriicken des Verriegelungshebels
sich nicht mehr bewegt.

— Schrauben am Exzenter (3) festdrehen.

— Das Gewicht (4) in zum Exzenter (3) gegenuberliegende Position
befestigen.

Vorsicht Verletzungsgefahr !

A Hauptschalter ausschalten.
Grundeinstellung des Exzenters nur bei ausgeschalteter Maschine
einstellen.

ACHTUNG Bruchgefahr !

Ungenaue Einstellungen wirken sich auf eine kirzere
Lebensdauer der Maschine aus.

>
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2.5 Umschaltung der Transportkupplung

Regel

Die Kupplung soll umgeschaltet sein, wenn die Kupplung
bewegungslos, d.h. in den Totpunkten ihrer Pendelbewegung ist.

A\

— Schrauben (1) des Exzenters (2) l6sen.
— Exzenter (2) mit Strich gegen Strich (3) drehen.
— Drei Schrauben (4) lésen, die Reguliermutter (5) l6sen.

— Die Reguliermutter (5) anziehen, bis sie ansto3t (sprungweise wird
das Anziehmoment erhdht).
Die Kupplung (6) nach rechts bis zum Anschlag schieben und die
Schrauben (4) anziehen.

— Einstellung kontrollieren. Mit Hand den Exzenter in Gegenrichtung
drehen. Der Widerstand bei der Drehung des Exzenters erhdht
sich stark, wenn die Striche eine Linie bilden.

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Hauptschalter ausschalten.

Grundeinstellung nur bei ausgeschalteter Maschine einstellen.

ACHTUNG Bruchgefahr !
Ungenaue Einstellungen wirken sich auf eine kiirzere
Lebensdauer der Maschine aus.

12



2.6  Stellung des Exzenters fur die Umschaltung der Transportkupplung

Regel

Wenn die Gradzahl “313" auf der Skala des Handrades auf dem Zeiger
steht, soll der Strich (1) auf dem Exzenter mit dem unteren Strich (2)
der Keilschubstange eine Linie bilden.

3/ 1 2
Schrauben (3) I16sen.

Handrad in Position “313” bringen.

Exzenter in Richtung des Pfeiles mit dem Strich (1) zu Strich (2)
verdrehen.

Den Exzenter um ca. 2° zurtickdrehen und axial zur Welle
verschieben, bis die Mitte zwischen den Grenzstellungen gefunden ist.

Wieder die Striche (1) und (2) zu einer Linie bringen und Schrauben
(3) anziehen.

ACHTUNG Verletzungsgefahr !
Hauptschalter ausschalten.

Grundeinstellung nur bei ausgeschalteter Maschine einstellen.

13



2.7 Kontrolle der Umschaltung der Transportkupplung

Regel

Die Transportkupplung soll umgeschaltet sein, wenn die Kupplung
bewegungslos ist, d.h. sich in den Totpunkten ihrer Pendelbewegung
befindet. Das ist durch die Drehrichtung der Riemenscheibe (1) vor
und hinter dem Totpunkt zu erkennen.

B 1
1 2 3 4
A 274° 281° 94° 101°
B L A L A

— Maximale Stichlange einstellen.

— Das Handrad mit der Gradzahl “274” (s. Tabelle / A)) auf der Skala
am Zeiger positionieren. Den Verriegelungshebel niederdriicken
und kontrollieren, ob die Drehrichtung (B) der Riemenscheibe (1)
mit der Tabelle Ubereinstimmt. Dasselbe fir die Gradzahl “281”"
durchfuhren.

— Wenn die Drehrichtungen mit der Tabelle nicht Gbereinstimmen, die
Korrektur der Einstellungen vornehmen. Wenn die Kupplung friher
umschaltet (kleinerer Winkel), versuchsweise die
Reguliermutter (5) nach dem Kap. 2.5 I6sen und die erwéhnte
Kontrolle wiederholen, bis man die richtige Lage der Mutter findet.
Wenn die Kupplung spater umschaltet, die Reguliermutter (5)
anziehen.

Vorsicht Verletzungsgefahr!
Hauptschalter ausschalten.
Grundeinstellung nur bei ausgeschalteter Maschine einstellen.

ACHTUNG !

Ungenaue Einstellungen wirken sich auf eine kiirzere
Lebensdauer der Maschine aus.

> B
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2.8  Einstellung der Stichhalblange

Vermerk: Es handelt sich um eine “auf Wunsch” Ausstattung

Regel

Wenn mittels Druckknopf ein Halbstich gewa&hlt wird, soll bei 7 mm
Stichlange nur 50 % und bei 2 mm Stichlange nur 60 % - 70 % der
Stichlange wirksam sein.

— Mutter (1) I6sen.

— Das Teil (4) mit der Einstellschraube (3) mit
Innensechskantschlissel 2,5 mm (2) bis die Stichlange der Regel
entspricht, verschieben.

— Mutter (1) anziehen.

Vorsicht Verletzungsgefahr!
Hauptschalter ausschalten.

Grundeinstellung nur bei ausgeschalteter Maschine einstellen.

15



2.9

Stichplatte

Regel

Bei der Standard-Einstellung der Einnadelndhmaschinen soll der
Stichplatteneinsatz in Nahrichtung auf Mitte der Stichplatte eingestellt
sein.

— Stichplatte demontieren.

— Schrauben (2) lI6sen und Stichplatteneinsatz (3) zentrisch zum
Ausschnitt ausrichten.

— Schrauben (2) wieder festziehen
— Stichplatte montieren.

Vorsicht Verletzungsgefahr!
Hauptschalter ausschalten.
Stichplatte nur bei ausgeschalteter Maschine einstellen.

ACHTUNG Bruchgefahr!

Eine nicht korrekt befestigte Stichplatte fuhrt beim Anlauf der
Maschine zu Zerstérungen der Teile.

16




2.10 Schieberadtransporteur

Regel

1. Die Hohe (A) des Radtransporteurs Uber die Stichplatte muss der
Dicke und Harte des Materials angepasst sein.

2. Standardhohe von Zahnen Uber den Stichplatteneinsatz siehe

Tabelle:
Nadelstarke Nm Hohe des Transporteurs in mm (A)
70-80 04-05
90 - 110 04-05
120 - 200 0,6-0,8

3. Auch die Zahnteilung muss fur das zu verndhende Material
angepasst sein:
dunnes Material — feine Zadhne um den Abdruck im Leder zu
vermeiden
weiches, dickes Material — grobe Zéhne fir gentigenden Transportzug.

2.10.1 Transporteurhdhe fir 1-Nadel-Nahmaschinen einstellen

NN \VAVAVAVAV. W

— Hohe des Transporteurs nach Regel 2 einstellen.
Ist der Transporteur hoher einzustellen, Schraube (1) im
Uhrzeigersinn drehen

— Ist der Transporteur niedriger einzustellen, Schraube gegen
Uhrzeigersinn drehen.

— Beim Austausch des Transporteurs die Stichplatte demontieren.
Schraube (2) lockern und Bolzen (3) herausschieben.
Transporteur (4) zusammen mit dem Zahnrad entfernen.
Schrauben (5) lockern, Transporteur (6) mit einem anderen
Transporteur tauschen und in umgekehrter Reihenfolge wieder
montieren.

17



2.10.2 Transporteurhdhe fur 2-Nadel-Ndéhmaschinen sowie KA-N&dhmaschinen einstellen

e

2

v /1
3 4 —1 - ' E
4 “Vﬂ AN ———— —v s

()

— Mit der abgekippten und gesicherten Nahmaschine die
Blockierschraube (1) sowie die Konterschraube (2) mit einem
sechskantigen Schlissel lockern.

— Mithilfe des Stellstiftes (4), der in die Drehteils6ffnung (3)
eingesetzt ist, die korrrekte Position des ganzen
Transporteurtrédgers (5) nach der Regel 2 einstellen.

— Die Schrauben (2) und (1) nachziehen.

Vorsicht Verletzungsgefahr!
Hauptschalter ausschalten.

Stichplatte nur bei ausgeschalteter Maschine einstellen.

18



3 Obertransport
3.1 Stellung des Nadelhalters bei 1-Nadel-Nahmaschinen

Regel

Die Stellung des Nadelhalters soll in Abhangigkeit von der Nadelstarke
nach der folgenden Tabelle eingestellt sein.

Winkelstellung
des Nadelhalters

Nadelstarke Nm 70 -110 120 - 160 180 - 200

— Fadenfuhrung demontieren.

— Schraube (1) 16sen und Nadelstange mit rechter Rillenkante (2)
auf die Nadelstangenachse (Nahrichtung) drehen, Schraube (1)
anziehen.

— Nadelstange in den oberen Totpunkt bringen und mit
Innensechskantschlissel 2,5 mm (4) durch die Bohrung (3) die
Schraube des Nadelhalters l6sen.

— Nadelhalter (5) laut Regel drehen und Schraube (1) anziehen.

19



3.2 Nadeltransport

Regel

1. Die Nadelstange soll in der Flucht zur Druckerfu3stange eingestellt
sein.

2. Die Stichplatte soll

2.1 bei der Einnadelmaschine so eingestellt sein, dass die Achse
der Nadel um (A) = 0,2mm nach links zur Stichlochmitte
versetzt ist.

2.2 bei der Zweinadelmaschine so eingestellt sein, dass die Nadeln
symmetrisch zur den Stichlochmitten stehen.

3. Die Transportbewegung der Nadel soll so eingestellt sein, dass bei
der maximalen Stichlange die Nadel die Stichplatte dicht an der
hinteren Kante des Stichloches verlasst.

©
i

— Schrauben (1) I6sen und Nadelstange auf das Mal3 (B) = 31 mm
laut Abbildung einstellen. Regel 1 ist damit erfullt.

— Stellringe (2) anstellen und Schrauben (1) anziehen.
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4 Abb.2

Abb. 1

70N Ir T\

Abb. 3

R a7

Schrauben (3) und (4) 16sen. Stichplatte so verschieben, damit
Regel 2.1 (A) = 0,1 mm laut Abb. 1 oder damit Regel 2.2 laut
Abb. 2 erfillt wird. Schrauben anziehen.

Den Stichplatteneinsatz auf die Mitte einstellen (siehe Kap. 2.9).
Maximale Stichlange einstellen (siehe Kap. 2).

Die Nadel in die Position bringen in der sie den Stichplatteneinsatz
verlasst. Die hintere Abdeckung demontieren und Schraube (6)
|6sen. Mit Hand die Nadel in die Position laut Abb. 3 bringen und
Schraube (6) anziehen.
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3.3 RollfuR

Regel

1.

Die Aufnahmeflache am RollfuBhalter soll rechtwinklig zur
Langsachse der Maschine ausgerichtet sein.

Zwischen Rollfu3 und Radtransporteur soll ein Abstand von
(A) = 0,03 bis 0,16 mm sein.

. Die Stellung des RollfuRes in Nahrichtung soll folgendermafien

eingestellt sein:
- fur 1-Nadel-Nahmaschinen (B) = 1,3 bis 2,3 mm
- fur 2-Nadel-Nahmaschinen (B) = 0 bis 2,3 mm

Die seitliche Stellung des Rollfulzes soll so eingestellt sein, dass die
untere Kante des Rollfu3es mit der linken Kante des Stichloches (8)

/
< 8
R
2

Schrauben (1) 16sen. Druckerful3stange senkrecht nach Regel 1
verschieben. Den Kreuzschraubendreher (2), befindet sich im
Zubehor, ins Loch des RollfuBhalters (3) einfliigen und die
Druckerful3stange (4) mit RollfulRhalter (3) drehen, bis der
Kreuzschraubendreher einen rechten Winkel zur Langsachse der
Maschine bildet, Schrauben (1) anziehen.

Schraube (5) l6sen. RollfulR laut Regel 2 verschieben, Schraube (5)
anziehen.

Schraube (6) I6sen. Durch Verstellen der Schraube (7) den Rollful3
nach Regel 3 verschieben, Schraube (6) anziehen.
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3.4 Rollfuliftung

Regel

1. Die Luftung des RollfuRes mit den Handhebel soll 5,4 bis 5,6 mm
sein.

2. Die Luftung des Rollfules mit Elektromagnet soll 11,5 bis 12,5 mm
sein.

3. Die Liftung des Rollfu3es tber den Kniehebel soll um 0,2 bis
0,4 mm groRer sein, als die Luftung mit Elektromagnet (falls
vorhanden).

— Elektromagnet fur FiURchenliftung demontieren.

— Schrauben (1) lI6sen. Handhebel (2) in dargestellter Position
bringen und gleichzeitig Schraube (3) einschrauben, bis diese am
Hebel (4) anschlagt. Der Hebel (2) bleibt in der dargestellten
Position.

— Distanzstick von 5,6 mm unter den Rollfu3 legen und mit Hand
den Hebel (5) bis zum Anschlag laut Abbildung bringen.
Schrauben (1) anziehen. Regel 1 ist erfillt.

— Schraube (3) entfernen und Elektromagnet der FllRchenluftung (6)
montieren. Zur Uberpriufung der Regel 2 Magnetkern einrticken.
Falls die Werte nicht erreicht werden, Korrektur vornehmen.

— Mittels Schraube (3) die Luftung fur den Kniehebel nach Regel 3
einstellen.
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3.5

Niederhalter fir 2-Nadel-Nahmaschinen

Regel und Kontrolle
1. Die Niederhalter sollen ohne Druck das Nahgut berthren.

2. Die Niederhalter sollen in Nahrichtung und seitlich an den Kanten
der Stichlécher positioniert sein.

— Zwei Materiallagen von ca 1,5 mm dicke unter den Rollful3 legen

und einen mittleren Stoffdriickerdruck einstellen.

Niederhalter (3) verschieben, bis er weich auf das Leder aufsitzt.
Schrauben (1) maRig anziehen. Schraube (4) 16sen und dasselbe
mit dem vorderen Niederhalter (5) vornehmen. Das Leder
entfernen, Regel list erfllt.

— Die Niederhalter nach Regel 2 einstellen: Den hinteren

Niederhalter (3) in N&hrichtung mittels Schraube (6) einstellen,

seitlich durch Drehen des Halters (2). Den vorderen Niederhalter in

Nahrichtung und seitlich mittels Schraube (7) einstellen.

— Alle Schrauben festziehen.

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Hauptschalter ausschalten.
Einstellungen nur bei ausgeschalteter Maschine vornehmen.
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4 Einstellung der Nadelstange und des Greifers
4.1 Nadelstangenhdohe, Spiel der Nadel zur Greiferspitze, Schleifenhub

Regel

Wenn die Gradzahl “ 205" auf der Skala des Handrades auf dem
Zeiger steht (Schleifenhub 2,3 mm), soll bei Stichlange “0” die
Greiferspitze in Nadelachse stehen, Lange (A) = 1,5 mm,
Abstand (B) = 0,02 bis 0,1 mm.

<J N

— Handrad mit Arretierstift (1) 5 mm in Schleifenhubstellung (2,3 mm)

arretieren, Gradzahl “205”.

— Vier schrauben (2) 16sen und Greiferspitze (3) an die Nadelachse
drehen.

— Schraube (4) 16sen, Nadelstange mit Nadel auf das Mal3 (A)
positionieren, Schraube (4) anziehen.

— Zwei Schrauben (5) lI6sen und Greiferlager (6) auf das Mal3 (B)
verschieben.

— Kontrollieren, ob die Greiferspitze (3) im Bereich der Nadelachse
ist, Schrauben (2) anziehen.
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4.2  Schutz der Greiferspitze

Regel

Das Schutzblech (1) des Greifers soll eine Bertihrung der Nadel mit
der Greiferspitze (2) verhindern.

— Maximale Stichlange entsprechend der Nahausstattung einstellen.
— Stichplatte demontieren.

— Mit Innensechskantschlissel 3 mm die Regulierschraube (3) fur
das Schutzblech (1) so dndern, dass die Nadel die
Greiferspitze (2) nicht berihrt.

— Es st keine falsche Einstellung, wenn das Schutzblech (1) die
Nadel etwas abdrangt.

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Hauptschalter ausschalten.

Greiferschutz bei ausgeschalteter Maschine einstellen.
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4.3 Spulengehauseluftung

Regel

1. Wenn der Innensechskantschlissel (1) senkrecht in den
Gewindestift (3) eingeflgt ist, soll die Gradzahl auf der Skala
des Handrades fir:

- das rechte Greiferlager 112°
- das linke Greiferlager 302° auf dem Zeiger stehen.

2. Das Maf (A) = 0,8 mm bei max. Luftung.

D

— Den unteren Stopsel entfernen, Schraube (3) 16sen, Handrad nach
Regel 1 einstellen, Schraube (3) anziehen.

— Die Gradzahl “310” auf der Skala des Handrades auf den Zeiger
stellen, Stopsel entfernen, Schraube (4) 16sen,
Spulengehauselufter (5) so drehen, damit das Mal3 (A) nach
Regel 2 vorhanden ist. Schraube (4) anziehen, Offnungen wieder
verschlieRen.
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4.4

Greiferschmierung

Regel

Regulierschraube (1) der Schmierung soll ca. 1 mm aus dem
Greifergetriebegehause vorspringen.

Die erforderliche Olmenge zur sicheren Schmierung des Greifers
ist werksseitig eingestellt. Sie braucht nur in Ausnahmefallen
verandert werden.

Die bendtigte Olmenge hangt von den zu verarbeitenden Nahfaden
und dem Nahgut ab.

Beim Nahen einer Strecke von ca. 1 m mit den zu verarbeitenden
Nahfaden und Nahgut muss ein unter den Greifer gehaltenes Stiick
Papier- am besten Ldschpapier - leicht mit Ol bespriht sein.

Olmenge erhéhen = Schraube gegen Uhrzeigersinn drehen, max
1 mm aus dem Geiferlager.

Olmenge verringern = Schraube im Uhrzeigersinn drehen, jedoch
nicht unter 0,3 mm Unterhalb der Flache des Greiferlagers.

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Hauptschalter ausschalten.
Greiferschmierung bei ausgeschalteter Maschine einstellen.
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5 Fadeneinstellung

5.1 Fadenregulator, Fadenanzugsfeder, Bolzen des Fadenhebelmechanismus

Regel

1. Der Fadenregulator (1) soll mit seinem rechten Rand auf der Ziffer 2

der Skala stehen.

2. Die Fadenanzugsfeder (5) soll auf das Mal3 (A) = 10 bis 12 mm
eingestellt sein. Der Federweg betragt ungefahr 30°.

3. Position des Bolzen (8) soll nach der verwendeten Nadel eingestellt

sein.

Nadelstarke Nm

Position des Bolzens

70 -80

B

90 - 200

C

Hinweis: Fur einen besseren Fadendurchgang durch den Greifer (und
damit die Nahtqualitat) kann der Stift (8) je nach Bedarf zwischen den
beiden Extremstellungen B und C gedreht werden.

| —

N

W
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— Schraube (2) I16sen, Fadenregulator (1) nach Regel 1 auf Ziffer 2
schieben, Schraube (2) anziehen.

— Schraube (3) 16sen. Anschlaghilse (4) in Pfeilrichtung drehen, bis
sich die Fadenanzugsfeder (5) vom Korper (6) 16st. Anschlaghtlse
(4) gegen die Pfeilrichtung drehen, bis die Fadenanzugsfeder (5)
Korper (6) berthrt. Beide Teile (4) und (6) zusammen auf das Mal3
(A) drehen. Den Korper (6) festhalten und die Anschlaghiilse (4)
noch um 30° gegen die Pfeilrichtung drehen. (4) und (6) festhalten,

Schraube (3) festziehen.

— Innensechskantschlissel 3 mm in Lécher (7) fiigen und Schrauben
I6sen. Bolzen (8) nach Regel 3 positionieren, Schrauben (7)

festziehen.
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5.2 Spuler

Regel

1. Beim ausgeschalteten Spuler soll des Mal zwischen Spulrad und
Zahnriemenrad (A) = 0,8 mm sein.

2. Der Spulvorgang soll selbsttatig abschalten, wenn die Spule
0,5 mm unter dem Spulenrand gefullt ist.

1

/\

— Das Zahnriemenrad mit Schrauben (1) nach oben drehen. Den
Zahnriemen nach rechts schieben, damit beide Schrauben (1)
zuganglich sind. Schrauben (1) 16sen und das Maf3 (A) nach
Regel 1 einstellen, Schrauben (1) festziehen

— Durch stellen der Schraube (2) die Fullmenge der Spule
bestimmen. Schraube (2) 1 bis 2 mm einschrauben, Spule auf
Spulerwelle setzen und Spulen. Sobald der Spuler ausschaltet,
Fullmenge kontrollieren, eventuell Stellung der Schraube (2)
andern bis Regel 2 erfillt ist.
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6 Fadenabschneider
6.1 Allgemeines

Bei dieser Maschinenklasse kann ein groRer oder ein Ubergro3er
Greifer verwendet werden. In beiden Féallen sind die Teile des
Fadenabschneiders baugleich. Die Messertrager werden nur in einer
anderen Position montiert.

6.2 Lage des Fadenziehmessers, Lage des Gegenmessers

Regel

1. Gegenmesser (1) an den Halter (2), bei gleichzeitiger
Krafteinwirkung von 50 bis 100 N auf das Gegenmesser in
Richtung (F), anschrauben.
Diese MalRnahme verhindert eine Anderung des Schneiddrucks,
wenn fur das Einstellen der Klemmfeder (3) die Schraube (4) geldst
und wieder angezogen wird.

2. Halter (2) soll mit Schraube (5) zum Greiferlager so befestigt
werden, dass die Messer sich bei der Schneidbewegung in der
Pfeilstelle (6) berthren. Dadurch ist der optimale Schneiddruck
gegeben. DE

W

\ ACHTUNG !
Wenn der Druck des Gegenmessers zu hoch eingestellt wird,

fuhrt dies zu erhdhtem Messerverschleil3.
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6.3 Ausgangslage des Fadenziehmessers

Regel

Ist die Rolle (1) am héchsten Punkt der Steuerkurve (2), soll die
Gegenmesserschneide sich an der Markierung (3) “O” des
Fadenziehmessers befinden.

— Kontrollieren, ob die Steuerkurve (2) am Ring (4) anliegt.
— Steuerkurve laut Regel positionieren.
— Schraube (5) l6sen.

— Fadenziehmesser mit der Markierung (3) “O” zur
Gegenmesserschneide drehen.

— Schraube (5) anziehen und Messerausgangsposition kontrollieren.

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Hauptschalter ausschalten.

Fadenabschneider nur bei ausgeschalteter Maschine einstellen.

32



6.4

Steuerkurve

\/

Regel

1.

2.

Zwischen den hoéchsten Punkt der Steuerkurve (1) und der Rolle (2)
soll ein Mal3 (A) = 0,05 bis 0,1 mm sein.

Wenn das Handrad mit der Gradzahl “40” bis “45” auf der Skala auf
dem Zeiger steht, sollen die Faden getrennt sein.

Die Schrauben des Ringes (3) lockern.
Die Schrauben der Steuerkurve (1) lockern.

Die Steuerkurve (1) mit der Spitze gegeniber dem Roller (2)
umdrehen. Die Steuerkurve seitig schieben, so dass der Abstand
zwischen der Steuerkurve und dem Roller (A) = 0,05 - 0,1 mm ist.

Den Ring (3) nach recht zur Steuerkurve (1) bis zum Anschlag
verschieben. Darauf achten, dass keine Schleifenhub-Verstellung
entsteht (Kap. 4.1).

Die Schrauben vom Ring (3) festziehen.

Die Schrauben der Steuerkurve (1) so festziehen, dass die
Schneide des Fadenziehmessers (4) und die Schneide des
Gegenmessers (5) bei 40° - 45° am Handrad fluchten.

Die Einstellung des Abstandes nach Regel 1, des
Steuerkurvenwinkels nach Regel 2 und des Schleifenhubes nach
Kap. 4.1 uberprufen. .

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Hauptschalter ausschalten.
Steuerkurve nur bei ausgeschalteter Maschine einstellen.
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6.5 Greiferfadenklemme

Regel

Die Klemmwirkung der Feder (1) soll nicht starker eingestellt sein als
es an Kraft flr das Herausziehen des Greiferfadens aus dem Greifer
bendotigt.

2 1 3

— Nahen und Faden schneiden.

— Mittels des Schraubendreher (2) Faden laut Abbildung prifen, ob
der Faden aus der Spule oder aus der Klemmung (1) gezogen
wird.

— Mittels der Schraube (3) den Klemmwirkung der Feder (1)
regulieren, bis die Regel erfullt ist.

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Hauptschalter ausschalten.
Klemmfeder nur bei ausgeschalteter Maschine einstellen.

ACHTUNG !

Eine falsche Einstellung der Klemmfeder kann zu Annadhproblemen
fahren.

> B
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6.6 Lage des Stichplatteneinsatzes

Regel

Beim Nahen mit kurzem Stich soll der Stichplatteneinsatz zur
Bedienungsperson verschoben sein, damit wird ein Fehlstich am
Anfang der Naht vermieden.

2

— je nach Fadenstarke die gewlinschte Stichlange 1,5 bis 2,5 mm
einstellen.

— Uberprifen, ob es am Nahtanfang zu Fehlstichen kommt.
In einem solchen Fall ist der Stichplatteneinsatz (1) in
Pfeilrichtung zu verschieben, bis der hintere Rand des
Stichloches (2) 0,2 bis 0,3 mm von der Nadel entfernt ist.
Stichplatteneinsatz wieder festschrauben.

— Stichlange auf 2,5 mm begrenzen. Regel der
Stichlangenbegrenzung ist im Kap. 2.1 beschrieben.

Vorsicht Verletzungsgefahr !
& Wird die Position des Stichplatteneinsatzes geandert und die

Stichlange nicht auf 2,5 mm begrenzt, schlagt die Nadel bei
gréBerer Stichlange auf den Stichplatteneinsatz, es kommt
zum Bruch und auch zu Verletzungen bei der Bedienperson.
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7 Steuerung des Kantenschneiders

7.1 Kantenschneider einfausschalten

A\

Achtung! Verletzungsgefahr!

Den Kantenschneider-Mechanismus nur mit abgeschaltetem
Hauptschalter einstellen.
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Einschalten

Den Hebel (1) niederdriicken.
Dieser Weise ist der Fadenziehmessertrager (2) zusammen mit

dem Gegenmesser (3) in die untere Schneidposition verschoben.
Gemald der Standard-Parametereinstellung vibriert das mit dem
Elektromotor angetriebene Schneidmesser nur beim Pedaltreten

zur Nahmaschine-Inbetriebsetzung (kann geédndert werden).

Bei der Pneu-Version wird der Kantenschneider tiber eine Taste (6)

eingeschaltet.

Ausschalten

Den Hebel (1) wieder in die obere Position stellen.

Bei der Pneu-Version wird der Kantenschneider tber eine Taste (6)

abgeschaltet.

Um eine einwandfreie Funktion zu gewéahrleisten, ist es erforderlich,

den Filzschmierpunkt (4) mit ein paar Schmierdltropfen, oder den

Schmierpunkt am Fadenziehmessertrager (7) einmal wochentlich zu

schmieren.
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7.2 Einstellung von Obermesserhub

Regel

Die StandardgroRe vom Schneidmesserhub betragt bei senkrechtem
Kantenschneiden 5 mm. Dieser Wert darf nach Bedarf geédndert
werden:

— Den Einstellstift (1) in die Offnung im Exzenter (2) stecken und in
die Senkrechtposition einstellen.

— Den sechskantigen Schlissel (3), der in einer von zwei vorher
gelockerten Schrauben (4) des Exzenters (5) gesteckt ist, im
begrenzten Umfang umdrehen, um die bendtigte Verdnderung vom
Schneidmesserhub zu erreichen.

— Die Schrauben (4) in der eingestellten Position nachziehen (fur den
Hub 5 mm ist der Stift im Exzenter (5) gegentiber dem Zeichen am
Gegenstick (2)), den Einstellstift (1) beseitigen.

Achtung!
Das Schneidmesser darf nicht in seiner unteren Position an den Boden

der Stichplattenaussparung anstof3en.

Bei Anwendung der speziellen Naheinrichtung mit dem Schneidmesser
0887 330100 (1) und mit einem unterschiedlichen Stichplatteneinsatz
(2) nach der Abbildung die Gré3e vom Schneidmesserhub in oben
beschriebener Weise auf 2,4 mm einstellen.
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7.3

Einstellung der Schneidmesserh6he

Das Schneidmesser (1) wird mittels der Nute mit zwei Schrauben (3)
im Tréager (2) befestigt.
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Den Schneidmessertrager (2) mittels des Hebels (4) in die untere
Position vorsichtig senken.

Mit einem flachen Schraubenzieher (5), der in die Seitendffnung (6)
in die Nute des Hubexzenters gesteckt ist, die untere Position des
Schneidmessers (1) einstellen.

Das lockere Schneidmesser (1) zum Anschlag absenken, bis sein
Unterteil den Halteteil (7) angreift. Danach ihn um 0,5-1 mm nach
oben hochziehen und die Schrauben (3) nachziehen.

Durchs Handumdrehen des Schraubenziehers (5) beim
abgesenkten Schneidmesser seine korrekte Bewegung utberprifen.
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— Um die korrekte Einstellung in Nahrichtung sicherzustellen, ist das
Schneidmesser (1) in der korrekten Position gegenuber der
Schneidkante des unteren Austauschmessers so zu stehen, um
den Kontakt der Schneidkante des oberen Schneidmessers mit
dem Halteteil (7) vor dem Schneidmesser zu vermeiden.
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Achtung!

Das Schneidmesser darf nicht in der unteren Position mit seiner Spitze
uber die Stichplatte auffahren, oder an den Boden der Stichplatten-
aussparung anstof3en.
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7.4 Einstellung der Seitenposition des Schneidmessers

Die Seitenposition des Schneidmessers ist vom Kantenschneider-
Abstand von der Nadel abhangig. Um die korrekte Kantenschneider-
Funktion sicherzustellen, es darf kein Spiel zwischen der oberen und
unteren Schneidkante bestehen.

— Beim abgesenkten Kantenschneider die Befestigungsschraube (1)
am Schneidmessertrager (2) lockern.

— Das Schneidmesser (3) wird mittels der Feder an die Schneidkante
des Stichplatteneinsatzes (4) aufgedrickt.

— Die Schraube (1) festziehen und den Schneidmesserdruck und die
korrekte Schneidfunktion Uberprufen.

Sofern der Einstellumfang des Schneidmessertragers nicht ausreicht,
ist die Positionsanderung des ganzen Kantenschneider-Mechanismus
auszufuhren:

— Den sechskantigen Schlussel (5) der Grolze 5mm durch die hintere
Offnung in der Deckung (6) in die entsprechende Schraube
einsetzen und diese lockern.

— Denin die Teil6ffnung (8) eingesetzten Einstellstift (7) nach Bedarf
nach oben und nach unten bewegen, wodurch die Seitenposition
des Schneidmessertragers (2) mittels der Bewegung des ganzen
Kantenschneider-Mechanismus grob eingestellt wird.

— In der eingestellte Position mit dem Schlissel (5) die hintere
Befestigungsschraube nachziehen, und die Seitenposition des
Schneidmessers fein justieren in der im vorangehenden Absatz
beschriebenen Weise.

A\

Achtung!

Das Schneidmesser darf nicht mit seiner Spitze beim Absenken von
oben in die eingeschaltete Position an den Stichplatteneinsatz
anstoRRen, oder sich infolge eines groBen Drucks auf den stationaren
Schneidmesser biegen.
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7.5 Einstellung des Obermesserwinkels angesichts der unteren Schneidkante

Die Einstellung der Uberkreuzung des Schneidmessers (6) und der
unteren Schneidkante (7) ist fur die korrekte Kantenschneiderfunktion
und die Form der zu beschnittenen Nahgutkante bendétigt. Fir feinere
Materialien sollen beide Schneidkanten parallel laufen, bei dickeren
Materialien kann ein Bedarf entstehen, den Vorderteil des oberen
Schneidmessers zur Schneidkante des unteren Schneidmessers
umzudrehen.
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— Mit einem flachen sechskantigen Schlissel der GréRe 7mm (1)
die am oberen Schneidmessertrager (3) von unten angebrachte
Schraube (2) leicht lockern. DE

— Mit einem kleinen Schraubenzieher (4) die Stellschraube (5)
drehen, um das gewtinschte Umdrehen des Tragers (3) zu
erzielen.

— Nach der Einstellung der gewiinschten Uberkreuzung der
Schneidkanten die Schraube (2) nachziehen.

— Durch eine vorsichtige Absenkung des oberen Schneidmessers
die Kantenschneidfunktion tberprifen und die Seitenposition des
Schneidmessers nach Bedarf It. Punkt 7.4 wieder einstellen.
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Achtung!

Wegen der Einstellung eines sehr gro3en Winkel des oberen
Schneidmessers in Nahrichtung kann zu einem erhdhten Verschleil3
der Schneidkanten kommen sowie zu einer gréReren Belastung des
elektrischen Antriebs vom Kantenschneider-Mechanismus.
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7.6

Materialfuhrung einstellen

Um die korrekte Nahgutfihrung unter das Fadenziehmesser zu
gewahrleisten, darf der schwenkbare Kantenanschlag verwendet
werden.

Unabhéangig vom Fadenziehmessertrager kann der Kantenanschlag
durchs Niederdriicken des Steuerhebels (1) in die untere Position
abgesenkt werden.Es besteht eine andere Méglichkeit, den
Kantenanschlag mit dem Einschalten des Kantenschneider
-Haupthebels (2) gleichzeitig ein- und abzuschalten. Dies ist durchs
Niederdricken des Stiftes (3) in der oberen (abgeschalteten) Position
von beiden Hebeln sichergestelit.
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— Beim abgesenkten Steuerhebel (1) die Schraube (4) leicht lockern
und mit dem Sechskantschlissel (5) die Schraube (6) drehen, um
die erforderliche Seitenposition gegentber dem Gegenmesser zu
erreichen.

— Gleichzeitig ist es erforderlich, die Nahrichtung-Position des
Kantenanschlages (7) durch dessen Umdrehen im Hebel (1)
einzustellen.

— Die geeignete Hohe des Kantenanschlages uber die Stichplatte
durchs Umdrehen der Stellschraube (8) einstellen.

— Nach der Kantenanschlagseinstellung die Befestigungsschraube
(4) festziehen.

Um eine bessere Nahgutfiihrung zu erreichen, ist es moéglich, eine
Halteplatte (9) zu verwenden, die an den Kantenanschlag (7) befestigt
ist, deren Hohe nach dem Lockern der Befestigungsschraube (10)
eingestellt werden kann.

Es besteht eine andere Mdglichkeit, den an der Grundplatte
befestigten schwenkbaren Kantenanschlag zu verwenden (als
Zusatzausstattung bestellbar).
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7.7 Unteren Schneidmesser austauschen

Bei der Anderung der Nahkategorie ist es notwendig, die Stichplatte
auszutauschen (bestellbar). Abh&angig von der zu abgeschnittenen
Kantenbreite und von der Nahkategorie ist ein geeignetes unteres
Schneidmesser (1) zu wahlen sowie die Lasche (4) zu seiner
Befestigung (siehe Betriebsanleitung, Kap. 3.3, Tabelle 1) und
gleichzeitig ist auch die Seiteneinstellung des Schneidmessers zu
andern (Kap. 7.4).

Achtung!
Gefahr der Verletzung bei der Messerschneide-Behandlung.

Jedes untere Schneidmesser hat insgesamt 4 Schneidkanten, die
durchs Schneidmesserdrehen vor seiner Aufspannung in der
Stichplatte ausgewahlt werden kénnen.
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— Mit dem sechskantigen Schlussel die Stellschraube (2) lockern und
die Schraube (3) herausschrauben.

— Den stationaren Schneidmessertrager (5) um den Bolzen (6)
abschwenken und den stationaren Schneidmesser herausziehen
(1).

— Inden Trager (5) einen neuen stationaren Schneidmesser
einsetzen und mittels der entsprechenden mit der Schraube (3)
gehaltenen Lasche (4) sowie durchs Nachziehen der Schraube (2)
den Schneidmesser so befestigen, dass seine Schneidkante
waagerecht liegt und die Stichplatte (7) leicht vorspringt.

— Die Position des stationadren Schneidmessers (1) sowie seine
einwandfreie Aufspannung Uberprifen.
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7.8

Oberen Schneidmesser schleifen

Die standard-angelieferten oberen Schneidmesser aus Werkzeugstahl
kdonnen nach ihrem Abstumpfen wieder gescharft werden, am besten
mithilfe einer speziellen Spannvorrichtung (bestellbar) entweder mit
Hand, oder an einer besonderen Schleifmaschine beim Erhalten seiner
vorgeschriebenen Geometrie (siehe Abbildung).

A\

Achtung!

Gefahr der Verletzung durch die Messerschneide bei Handlung oder
bei Scharfung.

25 °
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8 Elektronische Steuerung und N&hmaschine-Antrieb - Positionierantrieb

Alle Anleitungen und Parameterblatter sind an den
Hersteller-Webseiten vorhanden (siehe www.efka.net,
www.duerkopp-adler.com, www.hohsing.com, usw.).

Die Auswahl der Anweisungen betreffs der Steuerung und
Antriebseinstellung, die firs Bedienpersonal bestimmt sind, istin der
Bedienanleitung inbegriffen.

Die Auswahl der fur den Techniker brauchbaren Anweisungen an
Antriebseinstellung ist in der Bedienanleitung inbegriffen.

Wichtige Hinweise betreffs elektrostatischer Entladungen (ESD)

ACHTUNG!

Vor der Durchfuihrung jeglicher Arbeiten an elektronischen
Komponenten: Den Hauptschalter abschalten. Den Stecker aus der
Steckdose ausziehen.

Die elektrostatischen Entladungen kdnnen die Leiterplatten- sowie
andere Komponentenbeschéadigung verursachen. Ein bestimmter
Schutz kann durchs Tragen der elektrostatischen Handschuhe sowie
Ristbandagen gewonnen werden; zwecks Erdung kénnen diese an die
Masse jegliches nichtlackierten Metallstiicks des Maschinenoberteils
oder an den Schaltschrank angeschlossen werden.

Die Leiterplatten mit héchster Achtung behandeln. Sie sind gegeniber
den elektrostatischen Entladungen sehr sensitiv. Die Leiterplatten nur
an den Kanten mit Hand greifen.

Nach dem Auspacken der Leiterplatten oder nach ihren Demontage
diese auf eine statisch isolierte Oberflache mit den nach oben
gerichteten Komponenten legen. Wir empfehlen, ein leitender Schaum
als Unterlage zu verwenden, aber nicht als eine Schutzdeckung der
Leiterplatte.

Es ist darauf zu achten, die Leiterplatte auf keine von ihrer
Oberflachen zu ziehen.
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8.1 Klemmen an Leiterplatte-Steckverbindungen — elektromagnetische Variante
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Beschreibung der Steckverbindungen der Leiterplatte DA178-2 (9850 688001)

X11 - Hauptverbindungskabel in die Steuereinheit
X12 - Taster
X13 - Klemmen zum Magneten-Anschluss
1,2,3 - Speisespannung +24V
4 - VR (Nahtverriegelung)
5 - FL (FuBluftung)
6 - FS (Fadenspanner)
7 - STL OUT (Halbstich)
8 - FA (Fadenabschneiden)
X14 - Restfadenwachter
X15 - Anschluss der Seitenleiterplatte bei Verwendung der DAC-Steuerung
(mithilfe des Kabels 9870 867018)
X16*- Anschluss des Verbindungskabels 9870 688002 fur Steckverbindung an der Grundplatte
(Fadenabschneiden-Magneten, horizontaler Nahgut-Kantenschneider)
X17 - Mikroschalter des Kantenschneiders (senkrecht, schrag)
X18 - Kantenschneider-Motor
F1- Kantenschneider-Sicherung (Polyswitch; nicht bestiickt)
R1- Autoselect-Resistor (Maschinenklasse auswéahlen)

S11 - Kippensor
J1 - Hakenschalter; soweit die Néhmaschine den Direktantrieb hat (DAC-Steuerung, Seitenleiterplatte),
den Schalter J1 aushaken, ansonsten einhaken.

* Der Anschluss der FA-Magneten an die graue Steckverbindung an der Grundplatte wird zwischen FA und +

(weild und braun) ausgefihrt.
Der Anschluss des horizontalen Kantenschneiders wird zwischen + und GND (braun und griin) ausgefthrt.
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8.2 Klemmen an Leiterplatte-Steckverbindungen — pneumatische Variante
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Anschluss-Beschreibung der Leiterplatte DA199 2 (9850 838000)

X11 - 37-polige Steckverbindung (an den Steuerschrank)
X12 - Fadenspanner-Ventil
X13 - Fadenvorspanner-Ventil
X14 - Verriegelung-Ventil
X15 - FuBlaftung-Ventil
X16 - Taster
X17 - Restfadenwachter
X18 - Lichtschranke
X19 - 1.+24V
. FA (Fadenabschneiden)
. FF3 (Funktionsausgang 3, z. B. Puller, pneumatischer Kantenschneider)
. STL (Stichlange-Ventil)
+24V
. FF2 (Funktionsausgang 2)
. NK (Nadelkiihlung)
. FK (Fadenklemme)
9. /DB3000 (ausschaltbare Nadeln)
10. 0V
FW/STL(FA) — zuséatzlicher Ausgang (Fadenwischer/Null-Stichlange beim Fadenabschneiden)

ONOUAWN

X20 - Extern-Ausgang, mit Hilfstaste am Taster gesteuert (Imax=50mA)
X21 - Anschluss eines Hilfskabels fur untere Verleitung (FA, +24V, GND)
X22 - Externe-Laufsperre (z. B. Fadenhebelschutzschalter, u. &.)

X23 - Anschluss des DAC Seitenleiterplatte (Direktantrieb)

X24 - Kantenschneider-Mikroschalter

X25 - Kantenschneider-Motor

S1 - Kippsensor

S2 - Modus fir Laufsperre; der Schalter in ON-Position meint, dass der Sensor ohne Funktion ist.
SENS. S1 = Kippsensor auf der Leiterplatte; EXT.SENS. = Sensor in Steckverbindung X22

DAC SENS. = Sensor am DAC-Seitenleiterplatte (Direktantrieb)
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