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1 O tomto navodu

Tento navod k obsluze byl vypracovan s maximalni peclivosti.
Obsahuje informace a pokyny pro zajiSténi bezpe&ného a dlouholetého
provozu.

Zjistite-li néjaké nesrovnalosti nebo mate-li navrhy na zlep3eni, oznamte
nam je prostrednictvim Zakaznického servisu (EJ str. 117).

PovaZujte navod za souc¢ast vyrobku a uschovejte jej na dobfe dostupném
miste.

1.1 Komu je tento navod uréen?

Tento navod je uréen pro:

e Odborny personal:
Skupina osob ma odpovidajici odborné vzdélani, které ji kvalifikuje
k adrzbé nebo k odstrafiovani zavad.

Co se tykad minimalnich kvalifikaci a dalSich pfedpokladd personalu,
dodrZuijte také kapitolu Bezpeénost (L str. 9).

1.2 Dohodnuté znazornéni — symboly a znaéky

Pro snadné a rychlé pochopeni jsou riizné informace uvedené v tomto na-
vodu znazornény nebo zvyraznény pomoci nasledujicich znacek:

Spravné nastaveni

\/ Udava, jak vypadéa spravné nastaveni.

——  Poruchy
@ Uvadi poruchy, které mohou nastat pfi chybném nastaveni.

_Ir Kryt

Uvadi, které kryty musite demontovat, aby bylo mozné se dostat
k nastavovanym soucastem.

Pracovni kroky pfi obsluze (Siti a pFiprava stroje)

Pracovni kroky pfi provadéni servisu, adrzby a montaze

N =

Pracovni kroky pomoci ovladaciho panelu softwaru

Servisni navod 878-M PREMIUM - 03.0 - 10/2019 5
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Jednotlivé pracovni kroky jsou o€islované:
1. prvni pracovni krok
2. druhy pracovni krok
Je bezpodminecné nutné dodrZet pofadi jednotlivych krokd.
. Vycty jsou oznaceny odrazkou.
N Vysledek €innosti
Zména na stroji nebo na displeji / ovladacim panelu.
I Dulezité
L Tomuto musite u dotyéného pracovniho kroku vénovat zvlastni pozornost.
= Informace
1 Doplnujici informace, napf. o alternativhich moznostech obsluhy.
& Poradi
=»|  Uvadi, které prace musite provést pfed nastavenim nebo po nastaveni.
Odkazy
0 Néasleduje odkaz na jiné misto textu.
Bezpeénost DuleZita vystraZzna upozornéni pro uZivatele stroje jsou specialné oznacena.

Udaje o umisténi

Obzvlasté dulezita je bezpecnost, proto jsou symboly nebezpeci, stupné
nebezpedi a jejich signalni slova popsany zvlast v kapitole Bezpeénost
(LD str. 9).

Pokud z obrazku nevyplyva jiné jasné uréeni mista, plati u tdaji o mistu
pojmy vpravo nebo vlevo vzdy z pohledu ze stanovisté pracovnika
obsluhy.
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1.3 DalSi dokumenty

Stroj obsahuje zabudované komponenty jinych vyrobcu. Pro tyto dokou-
pené dily provedli pfislusni vyrobci posouzeni rizik a prohlasili, Ze jejich
konstrukce odpovida platnym evropskym i narodnim predpistim.
Pouzivani zabudovanych komponent v souladu s uréenim je popséano

v pfislusnych navodech vyrobct.

1.4 Ruéeni

VSechny udaje a pokyny v tomto navodu byly sestaveny s pfihlédnutim
k aktualnimu stavu techniky a platnym normam a predpistim.

Durkopp Adler nenese odpovédnost za Skody zpusobené:

* rozbitim nebo poSkozenim stroje zplisobenym prepravou,
» nedodrZzenim navodu,

 pouzitim v rozporu s uréenym ucelem,

* neautorizovanymi Upravami stroje,

* vyuZitim nevyskoleného personalu,

* pouZzitim neschvéalenych nahradnich dild.

Preprava

Durkopp Adler neruci za rozbiti a poSkozeni zpusobena prepravou.
Zkontrolujte dodavku ihned po jejim doruceni. Zjisténé Skody reklamujte
u posledniho prepravce. To plati i tehdy, kdyZ neni poSkozen obal.

Nechte stroje, pfistroje i obalovy material ve stavu, v jakém se nachazely ve
chvili, kdy bylo zjisténo poskozeni. Tim si zajistite naroky vuci prepravni
firmé.

VSechny dalsi zjisténé nedostatky oznamte ihned po doruceni dodavky
spolecnosti Dirkopp Adler.

Servisni navod 878-M PREMIUM - 03.0 - 10/2019
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2 Bezpeénost

Tato kapitola obsahuje zakladni pokyny pro vaSi bezpecénost.

Predtim, nez se pustite do instalace nebo obsluhy stroje, si pozorné
prectéte vSechny pokyny. Bezpodminecné se fidte udaji uvedenymi

v bezpecénostnich pokynech. Jejich nerespektovani miaze mit za nasledek
vazna poranéni a vécné Skody.

_

2.1 Zakladni bezpeénostni pokyny
Stroj pouzivejte pouze zplsobem popsanym v tomto navodu.
Tento navod musi byt neustéle k dispozici na misté pouzivani stroje.

Je zakazano provadét prace na dilech a zafizenich pod napétim.
Vyjimky upravuje norma DIN VDE 0105.

PFi provadéni nasledujicich praci vypnéte stroj hlavnim vypinacem nebo
vytahnéte sitovou zastréku ze zasuvky:

» vyména jehly nebo jinych Sicich nastrojl

* opusténi pracovisté

 provadéni praci Udrzby a oprav
Nespravné nebo vadné nahradni dily mohou ohrozit bezpeénost a posko-
dit stroj. Pouzivejte pouze originalni nahradni dily od vyrobce.

Pfeprava PFi pfepravé stroje pouZzijte nizkozdvizny nebo vysokozdvizny vozik.
Stroj zvednéte maximalné o 20 mm a zajistéte proti sklouznuti.

Instalace  PFipojovaci kabel musi byt vybaveny sitovou zastrékou schvéalenou
k pouziti v dané zemi. Sitovou zastréku smi na pfipojny kabel montovat
pouze kvalifikovany personal.

Povinnosti  DodrZujte bezpecnostni pfedpisy a pfedpisy Urazové prevence i zakonné
provozovatele  predpisy bezpeénosti prace a ochrany Zivotniho prostredi platné v dané
zemi.

V8echna vystraZzna upozornéni a bezpecénostni znacky na stroji musi byt
vzdy v Citelném stavu. Nikdy je neodstranujte!
Chybéjici nebo poSkozena vystrazna upozornéni a bezpecnostni znacky
okamzité vyménite.

PoZzadavky Pouze kvalifikovany odborny personél smi:

na personal
* instalovat stroj

 provadét udrzbarské prace a opravy
» provadét prace na elektrickém vybaveni

Se strojem sméji pracovat pouze autorizované osoby, které pfedtim
pochopily tento navod.
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Provoz Béhem provozu kontrolujte, zda stroj nevykazuje néjaka zjevna poskoze-
ni. Pokud na stroji zpozorujete zmény, preruste praci. VSechny zmény
oznamte kompetentnimu nadfizenému. PoSkozeny stroj nesmite dale
pouzivat.

Bezpeénostni  Je zakazano odstranovat nebo vyfazovat z provozu bezpecénostni zafize-
zarizenl  nj stroje. Pokud je to vSak kv(li opravé nezbytné, namontujte bezpeénost-
ni zafizeni ihned po opravé zase zpét a znovu je uvedte do provozu.

2.2 Signalni slova a symboly ve vystraznych upozornénich

Vystrazna upozornéni v textu jsou ohrani¢ena barevnymi pruhy. Barva je
pouZita podle zavaznosti nebezpedi. Signalni slova oznaduji zavaznost
nebezpedi.

Signalnislova Signalni slova a ohrozZeni, jeZ popisuiji:

Signalni slovo | Vyznam

NEBEZPECI (se symbolem nebezpeci)
Nedodrzeni pokynu mé za néasledek usmrceni nebo tézké poranéni.

VAROVANI (se symbolem nebezpeéi)
Nedodrzeni mGze mit za nasledek usmrceni nebo t&zké poranéni.

VYSTRAHA (se symbolem nebezpedi)
Nedodrzeni muze mit za nasledek stfedné tézké nebo lehké poranéni.

UPOZORNENI | (se symbolem nebezpegi)
Nedodrzeni mdze mit za nasledek ekologické Skody.

POKYN (bez symbolu nebezpeéi)
Nedodrzeni mGze mit za nasledek vécné Skody.

Symboly V pfipadé ohroZeni osob udavaji tyto symboly druh hroziciho nebezpedi:

Symbol Druh nebezpeéi

YN

Uraz elektrickym proudem
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Symbol Druh nebezpeéi
Pichnuti
Pohmozdéni
Ekologické Skody
/AN

Piiklady  PFiklady uspofadani vystraznych upozornéni v textu:

NEBEZPECI

Druh a zdroj nebezpedi!
Nasledky pfi nerespektovani.

Opatieni k odvraceni nebezpedi.

>

% Takto vypada vystrazné upozornéni, jehoz nerespektovani ma za
nasledek smrt nebo t&€Zké poranéni.

VAROVANI

Druh a zdroj nebezpe¢i!
Nasledky pfi nerespektovani.

Opatfeni k odvraceni nebezpeci.

>

& Takto vypada vystrazné upozornéni, jehoZz nerespektovani maze mit
za néasledek smrt nebo téZké poranéni.

VYSTRAHA

Druh a zdroj nebezpedi!
Nasledky pfi nerespektovani.

Opatieni k odvraceni nebezpedi.

>

%  Takto vypada vystrazné upozornéni, jehoz nerespektovani mize mit
za nasledek stfedné tézké nebo lehké poranéni.

Servisni navod 878-M PREMIUM - 03.0 - 10/2019 11
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UPOZORNENI

Druh a zdroj nebezpedi!
Nasledky pfi nerespektovani.
Opatieni k odvraceni nebezpedi.

% Takto vypada vystrazné upozornéni, jehoZ nerespektovani maze mit
za nasledek ekologické skody.

POKYN

Druh a zdroj nebezpeéi!
Nasledky pfi nerespektovani.

Opatfeni k odvraceni nebezpedi.

% Takto vypada vystrazné upozornéni, jehoZ nerespektovani maze mit
za nasledek vécné Skody.

12 Servisni navod 878-M PREMIUM - 03.0 - 10/2019
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3 Zaklady prace

3.1 Poradi nastaveni
Poradi
Polohy nastaveni stroje jsou vzajemné zavislé.

Dodrzujte vzdy uvedené poradi jednotlivych krokd nastaveni.

Bezpodminecné dodrZujte vS8echny pokyny, oznacené na kraji %
jici se pfedpokladu a naslednych nastaveni.

POKYN

Muze dojit k vécnym Skodam!
MuZze dojit k poSkozeni stroje v dusledku nespravného poradi.

Bezpodmineéné dodrZujte sled praci, uvedeny v tomto navodu.

3.2 Pokladka kabelového vedeni

Dbejte na to, aby byly vSechny kabely ve stroji poloZeny tak, aby nenaru-
Sovaly funkci pohyblivych dila.

1. Prebyte¢ny kabel uloZte do fadné smycky.

2. Svazte smycky stahovaci paskou.

Dulezité

Smyc¢ky pokud mozno pfivaZzte k pevné umisténym dilam.
Kabely musi byt pevné pfipevnény.

3. Prebytec¢nou stahovaci pasku odstfihnéte.

POKYN

Muze dojit k vécnym Skodam!

Prebyte¢ny kabel muze branit funkci pohyblivych dild stroje.
To narusuje funkci Siti a mdze vyvolat poSkozeni.

Prebytecny kabel polozte tak, jak je popsano vyse.
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3.3 Blokovani chodu stroje

Obr. 1: Blokovaci tlacitko

(1) - Blokovaci tlacitko

Dulezité

Pfed kazdou manipulaci se strojem (napf. vyména civky nité nebo navlé-
kani nit€) mimo bézné ukony Siciho procesu je tfeba zablokovat chod stro-

je.
Stisknéte tlagitko (1) .

1
% Tlagitko se rozsviti.
Hlavni pohon je odpojen od napajeni.

Provedte potfebny ukon.
Stisknéte tlacitko (1).

% Tlac¢itko zhasne.
Elektrické napajeni je opét zapnuté.

w N

VAROVANI

Nebezpeéi poranéni!

Pfed servisnimi Ukony vypnéte stroj hlavnim
vypinaéem.
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3.4 Odstranéni krytt

VAROVANI
Nebezpeéi poranéni pohybujicimi se dily!
MoZnost pohmoZzdéni.

Pred odstranénim krytu stisknéte blokovaci tlacitko
nebo stroj vypnéte.

VAROVANI
Nebezpeéi poranéni Spi€atymi €astmil

Muze dojit k pichnuti.
Pfed odstranénim kryta stisknéte blokovaci tlagitko

nebo stroj vypnéte.

PFi mnoha pracich nastaveni musite nejdfive odstranit kryty stroje, abyste
se dostali ke komponentam.

Zde je popsano, jak se jednotlivé kryty odstranuji a nasazuji zpét.
V textu k jednotlivym nastavovacim praci je pak jiz jen uvedeno, ktery kryt
musite odstranit.

3.4.1 Pristup do spodni ¢asti stroje

—]r Kryt

Aby se zpfistupnily komponenty ve spodni €asti stroje, musite hlavu stroje
odklopit.

Obr. 2: PAistup do spodni ¢asti stroje
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Odklopeni hlavy stroje

f 1. Odklopte hlavu stroje aZz na doraz.

Zvednuti hlavy stroje do svislé polohy

y 1. Zvednéte hlavu stroje do svislé polohy.

3.4.2 Sejmuti a nasazeni krytd ramena

Obr. 3: Sejmuti a nasazeni krytd ramena

(1) - Krytramena

Sejmuti krytu ramena

/},, 1. Povolte Srouby (2).
2. Sejméte kryt ramena (1).

Nasazeni krytu ramena

f 1. Nasadte kryt ramena (1).
2. Utahnéte Srouby (2).

16

Servisni navod 878-M PREMIUM - 03.0 - 10/2019



DURKOPP
Zaklady prace ADLER

3.4.3 Sejmuti a nasazeni €elniho krytu

Obr. 4: Sejmuti a nasazeni ¢elniho krytu

(1) - Celni kryt (2) - Srouby

Sejmuti €elniho krytu

f 1. Povolte Srouby (2).
2. Sejméte Celni kryt (1).

Nasazeni €elniho krytu

;, 1. Nasadte ¢elni kryt (1).
2. Utahnéte Srouby (2).

3.4.4 Sejmuti a nasazeni krytu ventila

Obr. 5: Sejmuti a nasazeni krytu ventild

(1) - Krytventild

Dulezité

Pfi snimani a nasazovani krytu ventilt dbejte na to, aby nedoslo k vytrzeni
kabeld.
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Sejmuti krytu ventilQ
1. Povolte Srouby (2).
2. Sejméte kryt ventilt (1).

Nasazeni krytu ventilQ
1. Nasadte kryt ventil( (1).
2. Utahnéte Srouby (2).

3.4.5 DemontaZz a montaz stehové desky

Obr. 6: Demontaz a montaz stehové desky

(1) - Vlozka stehové desky (3) - Srouby
(2) - Srouby (4) - Stehova deska

Spravné nastaveni

Pfi standardnim nastaveni ma byt vloZka stehové desky nastavena na
stfed stehové desky.

Demontaz stehové desky a nastaveni polohy vlozky stehové desky
1. VySroubujte 2 Srouby (3).

Vyjméte stehovou desku (4).

Povolte Srouby (2).

Nastavte vlozku stehové desky (1) na stfed vyfezu stehové desky (4).
Utahnéte Srouby (2).

ok~ D

Montéz stehové desky
1. Nasadte stehovou desku (4).
2. Utdhnéte 2 Srouby (3).

18
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3.4.6 DemontdZ a montaz kruhového podavace

Obr. 7: Demontaz a montaz podavace

A

y
f
vV ]

(1) - Podavaé (4) - Sroub

(2) - Nosié podavace (5) - Sroub
(3) - Otvor se zatkou (6) - Sestihranny kli¢

Spravné nastaveni
1. Standardni pfevySeni zubl nad viozku stehové desky:

Cislo jehly/Nm | (A) - pfevy$eni zubl podavaée/mm

70 - 80 04-05
90 - 110 04-05
120 - 200 0,6-0,8

2. Rozte¢ zubl podavace:
» Tenky material - jemné zuby, aby nedochazelo k otlakim na kuZzi.
« Jemny, silny material - vétSi zuby pro dostate¢né tazeni materialu.
Dulezité
PfevySeni zubl podavace nad stehovou deskou i rozte€ zub musi byt
pfizplsobena tloustce a tvrdosti materialu.

DemontaZ podavace

1. Demontujte stehovou desku ([ str. 18).

2. Vyjméte zatku z otvoru (3).

3. Vysunte nosi¢ podavace (2) i s kruhovym podavaéem (1) vzhuru.
4. Vymeénte podavac (1).
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Montaz podavace

1. Nasadte podavac (1) na nosi¢ podavace (2).
2. Zasuite nosi€ podavace (2) zpét.

3. Zasunte zatku do otvoru (3).

4. Nasadte stehovou desku (X str. 18).

Sefizeni podavace

Dulezité

Sefidte pfevySeni zubl podavace dle standardniho nastaveni.

Vétsi prevySeni:

1. Povolujte Sroub (5) a utahujte Sroub (4).

2. Po dosaZeni pozadovaného prevySeni utdhnéte Sroub (5) na doraz.
3. Utahnéte Sroub (4).

Mensi prevyseni:

MenSiho prevySeni dosahnete opaénym postupem.

3.5 PloSky na hridelich

Obr. 8: Plosky na hfidelich
O
(D\ )
T2 ©
(1) - Ploska (2) - Hridel

Nékteré hfidele maji na mistech, na kterych jsou nasroubovany soucasti,
rovné plodky. Tim je spojeni stabilngjsi a nastaveni snazsi. Na ploSku se
dotahuje vzZdy prvni Sroub ve sméru otaceni.

Dulezité

Vzdy dbejte na to, aby Srouby Uplné dosedaly na ploSku.

20
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3.6 Aretace stroje

Obr. 9: Aretace stroje (1)

.

(1) - Velkd vymezovaci drazka (3) - Aretaéni kolik
(2) - Mala vymezovaci drazka

PFi nékterych nastavenich je nutné stroj zaaretovat. Za tim ucelem se
aretacni kolik dodany jako pfisluSenstvi zasune do draZky na hlavé kliky,
aby se zablokovala hfidel ramena.

Existuji dvé vymezovaci polohy:

* Poloha 1: Poloha zachazky
* 5mm konec ve velké vymezovaci drazce (1)
 nastaveni zachazky a vysky jehelni tyce
» Poloha 2: nulova poloha ru¢niho kola
* 3 mm konec v malé vymezovaci drazce (2)
* nastaveni polohy ruéniho kola a kontrola horni Gvrati jehelni tyce

Obr. 10: Aretace stroje (2)

1V

il
y 3

(4) - Aretacni otvor

Aretace stroje

f 1. Vyjméte zéatku z aretacniho otvoru (4).
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2. Otécejte ruénim kolem tak dlouho, az se bude pfed aretacnim
otvorem (4) nachazet spravna vymezovaci drazka (1) nebo (2):

» mald vymezovaci drazka pfi poloze ru¢niho kola 0°
« velkd vymezovaci drazka pfi poloze ru¢niho kola 200° — 205°

3. Zasunte aretacni kolik (3) vhodnym koncem do vymezovaci drazky (1)
nebo (2).

Odstranéni aretace
1. Vytdhnéte aretacni kolik (3) z vymezovaci drazky (1) nebo (2).
2. Zasunte zatku do aretaéniho otvoru (4).

3.7 Nastaveniruéniho kola do urcité polohy

Obr. 11: Nastaveni ru¢niho kola do urcité polohy

o

(1) - Stupnice (2) -ZzZnacka

U nékterych nastaveni je nutné stupnici na ruénim kole nastavit do
urcité polohy.

1. Otacejte ruénim kolem tak dlouho, aZ se uvedené ¢islo na stupnici (1)
bude nachazet vedle znacky (2).

22
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4 Nastaveni stupnice ruéniho kola

VAROVANI

Nebezpeéi poranéni pohybujicimi se dily!
PriskFipnuti.

Pfed kontrolou a nastavenim polohy ruéniho kola
Sici stroj vypnéte.

‘/ Spravné nastaveni
1. Zaaretujte stroj v poloze 2 (L str. 21).

% Ruéni kolo se nachazi v poloze 0°.
Pokud se vedle znacky nachazi jiné Cislo stupné, musite stupnici
nastavit znovu.

Obr. 12: Nastaveni stupnice ru¢niho kola

(1) - Znacka (4) - Rucni kolo
(2) - Oznaceni (5) - Imbus kli¢ 3 mm
(3) - Pfiruba ruc¢niho kola

f 1. Zaaretujte stroj (Ed str. 21).

2. VySroubujte 3 Srouby a sejméte rucni kolo (4).

3. Povolte 2 stavéci Srouby pfiruby ruéniho kola (3) imbus kli¢em
3 mm (5) a otocte pFirubu (3).

m Dulezité
= Oznaceni (2) na pfirubé ru¢niho kola (3) musi byt proti znacce (1).

4. Utdhnéte 2 stavéci Srouby pfiruby ruéniho kola (3).
5. Nasadte rucni kolo (4) a zaSroubujte 3 Srouby.
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5 Nastaveni polohy hFidele ramena

VAROVANI
Nebezpeéi poranéni pohybujicimi se dily!
MoZznost pohmozdéni.

Pfed kontrolou a nastavenim polohy hlavy Kliky Sici
stroj vypnéte.

Obr. 13: Nastaveni polohy hfidele ramena

OB QYO @O PN
@—
| @
/ rl O O
!
| oo/ o
>% P PP
=
~ 0 N/
(1) - Stavéci Srouby (3) - Hlava kliky

(2) - Téleso stroje

Spravné nastaveni

TFi stavéci Srouby (1) hlavy Kliky (3) uplné dosedaji na plosku. Hlava
kliky (3) je usazena zaroven s télesem stroje (2).

1. Sejméte kryt ramena (EJ str. 16).
2. Povolte stavéci Srouby (1) hlavy kliky (3).

3. Natocte hlavu Kkliky (3) tak, aby stavéci Srouby (1) Uplné dosedaly na
ploSku hfidele ramena.

4. Posunte hfidel ramena tak, aby byla v jedné roviné s hlavou Kliky (3)
aZ na doraz doprava k télesu stroje.

5. ZaSroubujte stavéci Srouby (1) hlavy kliky (3).

24
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6 Nastaveni polohy femenic

VAROVANI
Nebezpeéi poranéni pohybujicimi se dily!
MoZznost pohmozdéni.

Pfedtim, nez za¢nete nastavovat polohu femenic,
stroj vypnéte.

\/ Spravné nastaveni

Obé femenice se musi nachazet v poloze nad sebou tak, aby ozubené
femeny mohly neruSené obihat. Kole¢ko pohonu navijeée se nachazi tés-
né vedle horni femenice a urcuje jeji polohu.

m Dulezité

" Poloha horni femenice je definovana vzdalenosti od kolecka pohonu na-
vijece.
Proto musite nejprve vyrovnat horni femenici u kole¢ka pohonu navijece
a poté musite dolni femenici vyrovnat tak, aby ozubeny femen béZel ne-
ruSené pres obé femenice.

6.1 Nastaveni polohy horni Ffemenice

Obr. 14: Nastaveni polohy horni femenice
-~ .

S I

i PN =)

@

\
\

=
7

@
)

(1) - Horni femenice (4) - Stavéci Srouby
(2) - PloSka hfidele ramena (5) - Ozubeny femen
(3) - Kole¢ko pohonu navijece

\/ Spravné nastaveni

Dva stavéci Srouby (4) horni femenice (1) Uplné dosedaji na plosku hfide-
le ramena (2).
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Nastaveni polohy femenic

Vzdalenost mezi koleCkem navije€e (3) ve vypnutém stavu a horni
femenici (1) musi &init 0,8 mm.

Ozubeny femen (5) bézi neruSené bez toho, aby nabihal proti pojistnému
krouZzku nebo prokluzoval.

Sejméte kryt ramena (Ed str. 16).
Povolte stavéci Srouby (4).

Natocte horni femenici (1) tak, aby prvni dvojice stavécich Sroubl (4)
UpIné dosedala na plosku (2) obou hfideli ramena.

Posunte horni femenici (1) pfi vypnutém navijeci do strany natolik, az
bude vzdalenost od kolecka navijece (3) rovna 0,8 mm.

Utahnéte stavéci Srouby (4).

6.2 Nastaveni polohy dolni femenice

Obr. 15: Nastaveni polohy dolni femenice

1)
)

e

- Ozubeny femen (3) - Dolni femenice
- Pojistny krouzek (4) - Stavéci Srouby

m Spravné nastaveni

Dva stavéci Srouby dolni Femenice Uplné dosedaji na ploSku dolni hfidele.
Ozubeny femen (1) bé&Zi neruSené bez toho, aby nabihal proti pojistnému
krouzku (2) nebo prokluzoval.

Sklopte hlavu stroje (EJ str. 15).
Povolte stavéci Srouby (4).

Natocte dolni Femenici (3) tak, aby stavéci Srouby (4) dosedaly na
ploSku hfidele ramena.

Posunte dolni femenici (3) do strany natolik, aby ozubeny femen (1)
dosedal na pojistny krouzek (2) bez toho, aby byl odtlac¢ovén do strany.

Utahnéte stavéci Srouby (4).

26
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7 Sefizenijehelni tyée

VAROVANI
Nebezpeéi poranéni pohybujicimi se dily!
MoZznost pohmozdéni.

Pfed sefizovanim jehelni tyCe stroj vypnéte.

@ Pofradi

=/ Nejprve zkontrolujte nasledujici nastaveni:

 Je nasazena rovna a neposkozena jehla (EJ Navod k obsluze
stroje)

\/ Spravné nastaveni
Jehla se zapichuje do vpichového otvoru pfesné uprostfed.

7.1 Boénivyrovnani kulisy jehelni tyée

Obr. 16: Boc¢ni vyrovnani kulisy jehelni tyce (1)

(1) - Stavéci Srouby

/},, 1. Sejméte kryt ramena (EJ str. 16).
2. Sejméte tlaCitkovy panel.
3. Povolte 2 stavéci Srouby (1).
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Obr. 17: Bo¢ni vyrovnani kulisy jehelni tyce (2)

(/

(2) - Hlava kliky (4) - Nifova paka
(3) - Stavéci Srouby

4. Povolte oba stavéci Srouby (3) hlavy kliky (2). Dbejte pfitom na to, aby
f stavéci Srouby zustaly na ploSce.

5. Kulisu jehelni ty€e posunte do strany tak, aby se jehla zapichovala
presné do stfedu vpichového otvoru.

6. ZaSroubujte stavéci Srouby (1).
7. Vyrovnejte nitovou paku (4) presné na stfed zafezu v rameni.
8. ZaSroubujte oba stavéci Srouby (3) hlavy kliky (2).

@ Poradi
=»|  Poté zkontrolujte nasledujici nastaveni:

 Vzdalenost chapace od jehly (£ str. 38)
 Poloha zachazky (EJ str. 39)

28
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7.2 Uhlova poloha jehelniku jednojehlového stroje

\/ Spravné nastaveni

Uhlova poloha jehelniku ma byt nastavena v zavislosti na éisle jehly dle
tabulky:

Natoceni jehelniku

)
o

Gislo jehly 70 - 110 120 - 160 180 - 200

Obr. 18: Uhlova poloha jehelniku jednojehlového stroje

(1) - Dréazka (4) - Otvor
(2) - Sroub (5) - Imbus kli¢ 2,5 mm
(3) - Jehelnik

f 1. Demontujte ¢elni kryt (L3 str. 17).

Povolte Sroub (2) a natoéte jehelni ty¢ pravym okrajem drazky (1) na
osu jehelni tyce.

3. Utahnéte Sroub (2).
4. Zaaretujte stroj v poloze 2 (EJ str. 21).

5. Vsurite do otvoru (4) imbus kli€ 2,5 mm a povolte upinaci Sroub jehel-
niku uvnitf jehelni tyce.

6. Natocte jehelnik (3) dle spravného nastaveni.
7. Utahnéte jeho upinaci Sroub.
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8 Sefizeni koleékové patky

VAROVANI

Nebezpeéi poranéni pohybujicimi se dily!
PriskFipnuti.

Pfed sefizovanim koleCkové patky Sici stroj
vypnéte.

‘/ Spravné nastaveni

1. Pritlaéné ty€ a drzék koleCkové patky maji byt natoeny upinaci plo-
chou kole¢kové patky kolmo k podélné ose stroje.

Mezera mezi koleCkovou patkou a podava¢em se nastavuje automa-
ticky podle hodnoty pfisluSného parametru.

2. Poloha patky ve sméru Siti mé& byt sefizena:
* pro jednojehlové stroje (A) = 1,3 az 2,3 mm
« pro dvoujehlové stroje (A) =0 az 2,3 mm

3. Stranova poloha koleckové patky (5) ma byt takova, aby spodni okraj
kole¢kové patky licoval s okrajem vpichového otvoru.

Obr. 19: Sefizeni koleckové patky 1

(1) - Sroub (5) - Stranova poloha koleckové patky
(2) - Sroub (6) - KFAZovy Sroubovak

(3) - Sroub (7) - Drzak koleékové patky

(4) - Sroub (8) - Jehelnity¢

30

Servisni navod 878-M PREMIUM - 03.0 - 10/2019



DURKOPP

Sefizenf koleckové patky ADLER

Z

=

© © N O M

Povolte Sroub (1).

Posurite svisle pfitlacnou ty€ az koleckova patka dosedne na podavac.
Vsunte kfizovy Sroubovak (6), ktery je v pfisluSenstvi stroje, do otvoru
drzaku patky (7) a natocte pfitlacnou ty¢ (8) spolu s drzakem kole¢kové
patky (7) tak, aby Sroubovak byl pfiblizné kolmo na podélnou osu stroje.

Utahnéte Sroub (1).

Povolte Sroub (2).

Posurite patku dle pfedpisu 2.

Utahnéte Sroub (2).

Povolte Sroub (3).

Otacenim Sroubu (4) posunte patku dle pfedpisu 3.
Utahnéte Sroub (4).

Zdvih kole¢kové patky

Spravné nastaveni

1.
2.

Zdvih kole¢kové patky ruéni pakou (9) je pfiblizné 5 mm.

Zdvih kole¢kové patky krokovym motorem je max. 13 mm a je nasta-
vitelny pfislusnym parametrem.

Obr. 20: Sefizeni koleckové patky 2

1)
()
®)
(4)

- Sroub (5) - Stranova poloha koleckové patky
- Sroub (6) - Kfizovy Sroubovak

- Sroub (7) - Drzak koleékové patky

- Sroub (8) - Jehelnity¢

Demontujte bo¢ni a zadni kryt (L4 str. 15).
Posunte ru¢né koleckovou patku (4) az na podavac.

Nastavte pomoci Sroubu (1) mezeru (A) = ~1 mm mezi svérnym spo-
jem patni ty€e (3) a pouzdrem (2).
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<

4. PFispusténé koleckove patce (4) vsurite imbusovy kli¢ (7) do spodniho
Sroubu ozubeného segmentu (8) a opfete ho zespodu o hfidel kroko-
vého motoru (6) a dotahnéte.

5. Dotahnéte druhy Sroub segmentu (8).

6. Podle potfeby sefidte spravnou zubovou vuli mezi ozubenim
segmentu (8) a pastorkem (5) po povoleni Sroubl (11) svislym
posunem drzéku krokového motoru (10).

7. Utahnéte Srouby (11).

Pritlak kole€kové patky
Pritlak koleckové patky se nastavuje prostfednictvim parametr( progra-
mu.
Spravny pfitlak koleckové patky zavisi na druhu Sitého materialu:
* Niz8&i tlak pro mékké materialy, napf. latky
 VySSi tlak pro pevné materialy, napf. kizi nebo laminat
Spravné nastaveni
Sity material se nesmeka a je plynule posouvan.

Dulezité
Pfi kazdém zapnuti stroje se automaticky nastavuje mezera mezi kolec-

kovou patkou a podavac¢em. Hodnota mezery se nastavuje pfislusnym pa-
rametrem.

PFi zapnuti stroje se pod kole¢kovou patkou nesmi nachazet zadny Sity
material!

32
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9 Vodice jehel dvoujehlovych strojl

m/ Spravné nastaveni

1. Vodi€e maji byt v dotyku se Sitym materiadlem, ale nemaji na néj vyvijet
tlak.

2. Ve smeéru Siti a stranové maji vodice licovat s okraji vpichovych otvoru.

Obr. 21: Vodice jehel dvoujehlovych stroju

T Vo
& >

C—T—T T2 @
\"!' (0 'r .
(1) - Sroub (5) - Drzék
(2) - Pfedni vodié (6) - Srouby
(3) - Zadni vodié (7) - Sroub
(4) - Sroub

1. VloZte pod patku dvé vrstvy materialu tloustky cca 1,5 mm a nastavte
/}’) stfedné velky tlak patky na material.

2. Povolte Srouby (1) a svisle posurite drzak (2) s vodi¢em (3), az mékce
dosedne na usen. Utdhnéte mirné Srouby (1). Povolte Sroub (4) a pro-
vedte totéZ s vodic¢em (5). Vyjméte usen.

3. Sefidte vodice dle pfedpisu 2: Zadni vodi¢ (3) sefidte ve sméru Siti
pomoci Sroubu (6), stranové ho sefidte nato¢enim drzaku (2). Pfedni
vodi¢ sefidte ve sméru Siti i stranové pomoci Sroubu (7).

4. VSechny upinaci Srouby silné utahnéte.
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10 Sefizeni chapace a jehelnityée

VAROVANI

NebezpeciporanéniSpi€atyminebo pohybujicimi

se dily!
MuZe dojit k pichnuti nebo pohmozdéni.

Pfed sefizovanim chapace a jehelni ty€e stroj
vypnéte.

POKYN

Muze dojit k vécnym Skodam!
Vlivem chybné vzdalenosti mezi jehlou a hrotem chapace muiZze dojit
k poskozeni stroje, zlomeni jehly nebo poskozeni nité.

Po nasazeni jehly s novou tloustkou zkontrolujte vzdalenost k hrotu
chapace a pfipadné ji nové nastavte.

10.1 VySka chapace

\/ Spravné nastaveni
Vzdalenost (A) ma byt 1,7 az 1,8 mm.

Obr. 22: Nastaveni boéni vzdalenosti chapace
2 WJ% A \ 4
jj 1 : —

(1) - Sroub (3) - Srouby
(2) - Krouzek

Povolte Sroub (1).
Povolte Srouby (3).

Posurnite svisle chapa¢ na vzdalenost (A).
Utahnéte Srouby (3).

WD PR
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5. Deijte krouzek (2) zespodu nadoraz k chapadi.
6. Utahnéte Sroub (1).

Informace

-,

Pfi vyméné chapace pak neni nutné opakovat jeho vySkové nastaveni.

10.2 Nastaveni zachazky chapace

Obr. 23: Nastaveni zachazky chapace (1)
|

o

(1) - Osajehly (2) - Hrot chapace

Zachazka je délka drahy od dolni Gvrati jehelni tyCe aZ k mistu, kde se hrot
chapace nachazi pfesné na ose vybrani jehly.

Zachazka ¢ini 2,3 mm.

Poradi
3

=»/  Nejprve zkontrolujte nasledujici nastaveni:

« Kulisa jehelni tyCe je spravné vyrovnana (L str. 27)

« Je nasazena rovna a neposkozena jehla (EJ Navod k obsluze
stroje)

m/ Spravné nastaveni

Stroj je zaaretovany v poloze 1 (LJ str. 21).
Hrot chapace (2) ukazuje pfesné na osu jehly (1).
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Obr. 24: Nastaveni zachazky chapace (2)

S
A

(1) - Svérny krouzek (3) - Vybrani jehly
(2) - Stavéci Srouby (4) - Hrot chapace

1. Zaaretujte stroj v poloze 1 (EJ str. 21).
Povolte stavéci Srouby (2) svérného krouzku (1).

3. Natocte chapac tak, aby hrot chapace (4) ukazoval pfesné na osu
vybrani jehly (3).

4. Utahnéte stavéci Srouby (2) svérného krouzku (1).
5. Odstrarite aretaci.

Poradi
Poté zkontrolujte nasledujici nastaveni:

* Poloha chranéni jehly (L3 str. 39)
» Nastaveni vacky odstfihu (X str. 56)

36
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5

8

10.3 Nastaveni vysky jehelni tyce
Poradi
Nejprve zkontrolujte nasledujici nastaveni:

* Poloha zachazky (EJ str. 39)

 Je nasazena rovna a neposkozena jehla (EJ Navod k obsluze
stroje)

Spravné nastaveni
Stroj je zaaretovany v poloze 1 (L str. 21).

Hrot chapace se nachazi ve vySce dolni tfetiny vybrani jehly.
Porucha
Poruchy pfi chybné vysce jehelni ty¢e

» Poskozeni hrotu chapace
» Uvaznuti horni nité

* VVynechané stehy
 Pfetrzena nit

* Zlomena jehla

1. Demontujte ¢elni kryt (L3 str. 17).

Obr. 25: Nastaveni vySky jehelni tyce

Jr

(1) - Sroub (3) - Hrot chapade
(2) - Jehelnity¢ (4) - Vybrani jehly
2. Povolte Sroub (1) jehelni tyCe (2).

3. Posunitejehelnity¢ (2) dotakové vysky, aby se hrotchapace (3) nacha-
zel ve stfedu dolni tfetiny vybrani jehly (4).
Jehlu pfitom neotadejte do strany. Vybrani jehly (4) musi sméfovat k
chapadi.

4. Utdhnéte Sroub (1) jehelni tyCe (2).
Poradi
Poté zkontrolujte nasledujici nastaveni:

* Poloha chranéni jehly (EJ str. 39)
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10.4 Nastaveni boéni vzdalenosti chapace
B Poradi
=»/  Nejprve zkontrolujte nasledujici nastaveni:

« Je nasazena rovna a neposkozena jehla (EJ Navod k obsluze
stroje)

* Kulisa jehelni ty¢e je spravné vyrovnana (EJ str. 27)
* Poloha zachazky (LEJ str. 39)

\/ Spravné nastaveni
Stroj je zaaretovany v poloze 1 (L str. 15).

Vzdalenost mezi hrotem chapace a vybranim jehly je 0,02 az 0,1 mm.

7,

Sklopte hlavu stroje (Ed str. 15).
Otevrete kryt chapace.

Obr. 26: Nastaveni boéni vzdalenosti chapace

@

®/

@

@

1)
()
®3)
(4)

N o g s

&

N y
- Stavéci Srouby (5) - Chapacovy sloupek
- Svérny krouzek (6) - Srouby
- Vybrani jehly (7) - Posuvovy Sroub
- Hrot chapade (8) - Sroub

Zaaretujte stroj v poloze 1 () str. 21).

Povolte 4 stavéci Srouby (1) svérného krouzku (2).

Povolte 2 Srouby (6) a Sroub (8).

Chapacovy sloupek (5) posunte od jehly.

Utahnéte nepatrné Srouby (6) a posuvovym Sroubem (7) posurite cha-
pacovy sloupek.

Vzdalenost mezi hrotem chapade (4) a vybranim jehly (3) ¢ini

0,02 az 0,1 mm.

Hrot chapace (4) se nedotyka jehly.

38
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7

8. Dotahnéte Srouby (6) a Sroub (8).

9. Zkontrolujte polohu zachazky (Ed str. 39).

10. Utahnéte stavéci Srouby (1) svérného krouzku (2).
11. Odstrarite aretaci.

Poradi
Poté zkontrolujte nasledujici nastaveni:

* Poloha chranéni jehly (L str. 39)

10.5 Nastaveni chranéni jehly
Chranéni jehly zabranuje kontaktu mezi jehlou a hrotem chapace.
Poradi
Nejprve zkontrolujte nasledujici nastaveni:
 Poloha zachazky (EJ str. 39)
» Boc¢ni vzdalenost chapace (X str. 38)
« VySka jehelni ty¢e (EJ str. 40)

« Je nasazena rovna a neposkozena jehla (EJ Navod k obsluze
stroje)

Spravné nastaveni

Stroj je zaaretovany v poloze 1 (EJ str. 15).

Chranéni jehly odtlacuje jehlu pravé tak daleko, aby nemohlo dojit ke kon-
taktu s hrotem chapace.

1. Nastavte max. délku stehu dle pouzitého Siciho vybaveni.
2. Demontujte stehovou desku (EJ str. 18).

Obr. 27: Nastaveni chranéni jehly

é}@

(1) - Sroub (4) -Jehla

(2) - Imbus kli¢ 3 mm (5) - Hrot chapace
(3) - Chranéni jehly

/]

3. Otacejte ru¢nimkolem a zkontrolujte, jak daleko chranénijehly (3)jehlu
odtlacuje.
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4. Vsunte kli¢ (2) 3 mm do regulacniho Sroubu (1) a ot&Cejte s nim tak,
aby chranénijehly (3) jehlu (4) odtladilo pravé tak daleko, aby nemohlo
dojit ke kontaktu s hrotem chapace (5):

« SilngjSi odtlaceni: otacejte proti sméru hodinovych rucic¢ek
+ Slabsi odtlaceni: otacejte ve sméru hodinovych rucicek

10.6 Nastaveni utvareée smy¢€ky

m Spravné nastaveni

Utvare¢ smycky (1) u jednojehlovych stroji ma byt sefizen na
mezeru (A) = 0,1 az 0,2 mm.

W 1. Nastavte max. délku stehu dle pouzitého Siciho vybaveni.
2. Demontujte stehovou desku (X str. 18).

Obr. 28: Nastaveni utvarece smycky

A

T~y

a)

(1) - Utvareé¢ smycky

3. Prihnéte utvare¢ smycky dle spravného nastaveni.

40
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11 Nastaveni otevirani stfedniho dilu chapace

VAROVANI
Nebezpeéi poranéni pohybujicimi se dily!
MoZznost pohmozdéni.

Predtim, nez zaénete nastavovat otevirani
stfedniho dilu chapace, stroj vypnéte.

Obr. 29: Nastaveni otevirani stfedniho dilu chapace

(1) - Oteviraci hak (3) - Vystupek stfedniho dilu chapace
(2) - Stredni dil chapace (4) - Vybréani ve stehové desce

Chapac protahuje horni nit mezi vystupkem stfedniho dilu chapace (3)
a vybranim ve stehové desce (4).

Oteviraci hdk (1) odtla¢i v tomto momenté stfedni dil chapace (2), aby
vznikla mezera pro nit.

Kdyz se hrot chapace nachazi pod oteviracim hakem (1), musi se otevi-
raci hak (1) otevfit, aby nit mohla proklouznout i kolem tohoto mista.

Pro bezporuchovy prichod nité musi byt nastaveny velikost a okamzik
otevfeni.

@ Porucha
Poruchy pfi nespravném nastaveni otevirani stfedniho dilu chapace:

* Pfetrzena nit
» Tvoreni smyc&ek na spodni strané stehu
* Hlasité zvuky stroje
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11.1 Nastaveni velikosti otevieni

Obr. 30: Nastaveni velikosti otevreni (1)

(1) - Vystupek stfedniho dilu chapace (2) - Vybréani ve stehové desce
Po zménach sily horni nité vzdy zkontrolujte velikost otevreni.
Spravna velikost otevieni zavisi na sile horni nité.

Spravné nastaveni

Horni nit klouZze neomezené mezi vystupkem stfedniho dilu chapace (1) a
vybranim ve stehové desce (2).

% Mezera (A) ma byt 0,8 mm pfi max. otevieni.

1. Sklopte hlavu stroje (£ str. 15).
2. Otevrete kryt chapace.
3. Nastavte na ru¢nim kole 310°.

Obr. 31: Nastaveni velikosti otevreni (2)

(3) - Stavéci Sroub (4) - Oteviraci hdk

7 vz

4. Vyjméte zatku ve spodni ¢asti sloupku.

5. Povolte stavéci Sroub (3).

6. Oteviraci hak (4) nastavte podle spravného nastaveni.

Dulezité

Ujistéte se, Ze mezera neni pfilis velka. Stfedni dil chapace nesmi narazet
sem a tam do vybrani stehové desky (2).

7. Utdhnéte stavéci Sroub (3).

8. Otvor zazatkuijte.

42
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11.2 Nastaveni okamziku otevieni

Obr. 32: Nastaveni okamziku otevreni

O-—

% ,
{ N\ B/}
e
a
(1) - Serizovaci kolik (3) - Stavéci Sroub
(2) - Vacka otevirani

m Spravné nastaveni

Je-li zasunut aretac¢ni kolik (1) do vacky otevirani (2), ma byt thel na ruc-
nim kole:

* pro pravy chapacovy sloupek 310° az 315°
« pro levy chapacovy sloupek 45° az 50°

f 1. Sklopte hlavu stroje (£ str. 15).

N

Zasunte sefizovaci kolik (1) skrz diru v chapacovém sloupku do vacky
otevirani (2). U pravého chapacového sloupku zezadu, u levého
zepredu.

Vyjméte spodni zatku.

Povolte stavéci Sroub (3).

Nastavte uhel ru¢niho kola dle spravného nastaveni.
Utahnéte stavéci Sroub (3).

Otvor zazatkujte.

Provedte zkuSebni Siti.

© N o gk~ w
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12 Nastaveni napéti horni nité

VYSTRAHA
NebezpeciporanéniSpi€atyminebo pohybujicimi
se dily!

Muze dojit k pichnuti nebo pohmoZdéni.

Predtim, nez za€nete nastavovat napéti horni nité,
stroj vypnéte.

12.1 Nastaveni regulétoru horni nité

Regulator horni nité urcuje, s jak velkym napétim bude horni nit vedena
okolo chapace. Potfebné napéti zavisi na tloustce Sitého materialu, tloust-
ce nité a délce stehd.

» MenSi napéti horni nité: tenky Sity material, malé tloustky niti

* Vé&tSi napéti horni nité: silny Sity material, velké tloustky niti

\/ Spravné nastaveni

Pro vétSinu Sicich operaci je optimalni nastaveni regulatoru horni nité
spodnim okrajem proti Cislici 2.

& Smycka horni nité klouZe s mirnym napétim pfes misto chapace s
nejvétSim primérem bez vytvareni klic¢ek nebo zadrhavani.

f 1. Otevrete kryt chapace.

Obr. 33: Nastaveni regulatoru horni nité

(1) - Sroub (2) - Regulator horni nité

W 2. Otécejte ruénim kolem a sledujte prachod horni nité okolo chapace.
3. Povolte Sroub (1).
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4. Posunuti regulatoru horni nité (2)

 Snizeni napéti horni nité: posunuti dolu

» ZvySeni napéti horni nité: posunuti nahoru
5. Utahnéte Sroub (1).

12.2 Nastaveni vyrovnavaci pruziny nité

Obr. 34: Nastaveni vyrovnavaci pruziny nité

(1) - Dorazové pouzdro (3) - Upinaci podlozka
(2) - Pruzina (4) - Sroub

Vyrovnavaci pruzina nité udrzuje horni nit od horni polohy nitové paky az
po zanofeni ucha jehly do Sitého materialu napnutou.

Spravné nastaveni

Vyrovnavaci pruzina nité doléha k dorazu teprve tehdy, kdyZ je ousko jeh-
ly ponoiené do Sitého materiélu.

Nastaveni vyrovnavaci pruziny nité se musi liSit v zavislosti na druhu Sité-
ho materialu a poZzadovaném vysledku Siti.

1. Povolte Sroub (4).
Otocte dorazové pouzdro (1), abyste nastavili drahu pruziny.
* DelSi drdha pruZziny: otaCejte proti sméru hodinovych rucic¢ek
 KratSi draha pruziny: otacejte ve sméru hodinovych rucicek

3. Otodte upinaci podlozku (3), abyste nastavili napnuti pruziny.
 Vétsi napnuti pruziny: otacejte proti sméru hodinovych rucicek
* MenSi napnuti pruziny: otacejte ve smeéru hodinovych ruci¢ek

Dulezité

Davejte pozor na to, aby se pfi tom dorazové pouzdro nepootocilo.

4. Utahnéte Sroub (4).
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12.3 Nastaveni €epu nitového mechanismu

Spravné nastaveni
Cep ma byt nastaven dle kategorie Siti. tj. dle pouZité jehly:

Cislo jehly/Nm Poloha &epu
70 - 80 A
90 - 200 B

Obr. 35: Nastaveni ¢epu nitového mechanismu

(1) - Otvory pro stavéci Srouby (3) - Poloha cepu B
(2) - Poloha ¢epu A

Vsurite imbus kli€¢ 3 mm do dér (1).
Povolte stavéci Srouby.

Nastavte ¢ep do polohy (A) nebo (B).
Utahnéte stavéci Srouby.

A wDN PR

12.4 Elektronické napinace horni nité

Elektronické napinace horni nité jsou kalibrovany z vyroby a nelze je zmé-
nit. Napéti horni nité je fizeno podle nastavené hodnoty pfislusného para-
metru.

Méte-li dotazy k elektronickému napéti horni nité, obratte se prosim na
Zakaznicky servis (EJ str. 117).
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13 Navijeé

VAROVANI

Nebezpeéi poranéni pohybujicimi se dily!
MoZznost pohmozdéni.

Pfedtim, neZ zaCnete nastavovat navijec, stroj
vypnéte.

13.1 Nastaveni kole€ka navije€e viéi remenici

Obr. 36: Nastaveni kolecka navijece vici femenici

(1) - Stavéci Srouby (3) - Kole¢ko pohonu navijece
(2) - Remenice

\/ Spravné nastaveni

Vzdalenost mezi koleCkem pohonu navije¢e a bokem femenice Cini
0,8 mm.

f 1. Sejméte kryt ramena (EJ str. 16).
Povolte stavéci Srouby (1).

3. Posurite femenici (2) doprava nebo doleva natolik, aby vzdalenost od
kole¢ka pohonu navijece (3) Cinila pfesné 0,8 mm.

4. Utdhnéte stavéci Srouby (1).
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13.2 Nastaveni navije€e

Obr. 37: Nastaveni navijece (1)

@——— /

o

(1) - Srouby (3) - Packa navijece
(2) - Sroub (4) - Rameno

Spravné nastaveni

v

Kole¢ko pohonu navijee béZzi lehce a bez axialni vile.

Navijeni se automaticky zastavi, kdyZ je dosazeno pozadovaného mnoz-
stvi navinu na civce.

y 1. Sejméte kryt ramena (EJ str. 16).

DemontézZ navijece
2. Povolte Srouby (1).
3. Vyjméte navije¢.

Nastaveni mnoZstvi navinu navijece
Poloha ramen (4) packy navijece (3) uruje mnoZstvi navinu:
» Paralelné: Automatické zastaveni navijeni pfi 0,5 mm pod okrajem
civky
» Blize k sobé: Automatické zastaveni pfi vét§im mnozstvi navinu
» Dale od sebe: Automatické zastaveni pfi menSim mnoZzstvi navinu
4. Otacejte Sroubem (2):
* Ramena (4) blize k sobé: otacejte proti sméru hodinovych ruc¢i¢ek
* Ramena (4) dale od sebe: otacejte ve smeéru hodinovych ruci¢ek
5. Kompletné plnou civku nasurte na navijec.
6. Vyklopte packu navijeCe (3) nahoru az na doraz k niti.
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Nastaveni navije€e dle velikosti civky

Obr. 38: Nastaveni navijece (2)

®3)
®)
(6)
@)

S e

O /O \@
- Packa navijece (8) - Blokovaci paka
- Nz odrezavace niti (9) - Blokovaci kotou¢
- Vieteno navijece (10) - Kole¢ko pohonu navijece

- Pravy otvor pro Sroub

Obr. 39: Nastaveni navijece (3)

(11) - Oznaceni pro chapac¢ XXL

10.
11.

12.

Natocte vieteno navijece (6) tak, aby se ni1z odfezavace niti (5) nacha-
zel vpravo nahofe a ukazoval k pravému otvoru pro Sroub (7).

Povolte stavéci Sroub ve svérce (8).

Nastavte packu navijece (3) tak, aby se horni rameno nachazelo nad
pFislusnym oznacenim, napf. pro chapa¢ XXL (11).

Vzdéalenost mezi pa¢kou navije€e a nejvzdalenégjsi niti na civce &ini
2-3 mm.

Nastavte svérku (8) tak, aby doléhala k délicimu kruhu (9).

Nastavte svérku (8) tak, aby jeji vzdalenost od kole¢ka navijece (10)
¢inila 0,5 mm.

Dotahnéte stavéci Sroub ve svérce (8).
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Nastaveni chodu navije€e

Obr. 40: Nastaveni navijece (4)

®

/L

(8) - Svérka (13) - Stavéci Sroub
(10) - Kole¢ko pohonu navijece (14) - Spinaci vacka
(12) - Stavéci Sroub (15) - Listova pruzina

13. Povolte stavéci Sroub (13).
14. Nastavte spinaci vacku (14) tak, aby pfesné doléhala na listovou
pruzinu (15), kdyz svérka (8) zaskoci do déliciho kruhu.
15. Nastavte spinacivacku (14) tak, aby packa navijece (3) nemeéla axialni
vuli.
16. Utdhnéte stavéci Sroub (13).
Montéaz navijeée

Obr. 41: Nastaveni navijece (5)

(1) - Srouby

y 17. Nasadte navije¢ na rameno stroje.
18. Utahnéte Srouby (1).
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13.3 Nastaveni vedeni spodni nité

Obr. 42: Nastaveni vedeni spodni nité

P~

(1) - Sroub (2) - Vedeni spodni nité

Poloha vedeni spodni nité urcuje, jak je spodni nit navijena na civku.

\/ Spravné nastaveni
Spodni nit se naviji stejnomérné po celé Sifce civky.

1. Povolte Sroub (1).
/}" Otacejte vedeni spodni nité (2):
» Smérem dopredu: Spodni nit se bude navijet vice vpfedu.
» Smérem dozadu: Spodni nit se bude navijet vice vzadu.
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14 Odstrih niti

VAROVANI

NebezpeciporanéniSpi€atyminebo pohybujicimi

se dily!
Muze dojit k pofezani nebo pohmozdéni.

Predtim, nez za¢nete nastavovat odstfih niti, stroj
vypnéte.

14.1 Nastaveni vySky noza, poloha pevného noze

Spravné nastaveni

1. Mezi pohyblivym noZem (1) a chapacem ma byt svisla mezera
(A) =0,2 mm.

2. Pevny nlz (8) ma byt pod drovni pohyblivého noze (1) o hodnotu
(B)=0,3az 0,5 mm.

3. NoZe se maji dotknout ve vzdalenosti (C) =1 az 2 mm.

Obr. 43: Nastaveni stfihacich nozd

(1) - Pohyblivy niiz G) -3

(2) - Drzak pohyblivého noze (6) -S

(3) - Sroub (7 -S

(4) - Sroub (8) - Pevny niz

1. Povolte Srouby (3), (4), (5) a posurite drzak (2) dold.

2. Utahnéte mirné Sroub (4), ktery doseda na ploSku hfidele odstfihu.
3. Utahujte posuvovy Sroub (3), aZ bude spInén pfedpis 1.

4. Utdhnéte Sroub (4) a nasledné i Sroub (5).

52

Servisni navod 878-M PREMIUM - 03.0 - 10/2019



DURKOPP
Odstfih niti ADLER

OdSroubujte kryt chapacového sloupku.

Povolte Srouby (7) a (6). Nastavte vzdalenost (B) dle pfedpisu 2.
Utahnéte velmi mirné Sroub (6).

Na ru¢nim kole nastavte uhel 270°.

Rucné natocte pohyblivy nGz (1) na vzdalenost (C) a pfisurite k nému
pevny naz (8), aZz se noze lehce (bez tlaku) dotknou.

10. Utahnéte Srouby (7) a (6) a provéite zda se noze dotknou ve
vzdalenosti (C).

© o N o o

Dulezité

Pokud je nastaven pfilis vysoky stfihaci tlak pevného noze, povede to
k jeho nadmérnému opotfebeni.
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14.2 Vychozi poloha pohyblivého noze

Spravné nastaveni

Je-li snimaci kladka (1) v dotyku s nejvysSim bodem vacky odstfihu (3),
ma okraj pohyblivého noze (5) prejit 0 0,5 az 1 mm bfit pevného noze (4).

Obr. 44: Vychozi poloha pohyblivého noze

7

@ ®
WW

(1) - Kladka (4) - Pevnyndz
(2) - Krouzek (5) - Pohyblivy naz
(3) - Vacka odstAhu (6) - Sroub

1. Sklopte hlavu stroje (Ld str. 15).

Zkontrolujte, zda je vacka odstfihu (3) dorazena na krouzek (2).
Otocte vacku (3) dle predpisu.

Povolte Sroub (6).

Natocte pevny naz (4) dle predpisu.

Utahnéte Sroub (6).

o gk~ w DN

54

Servisni navod 878-M PREMIUM - 03.0 - 10/2019



Odstfih niti

DURKOPP
ADLER

14.3 Nastaveni kratkého odstFfihu niti

Obr. 45: Nastaveni kratkého odstrihu niti

1)
)
®)
(4)

1.

A

N o o w

9.

10.
11.

12.

B
= ® O

JA

(D/@gl@ @ 6 ©

- Sroub (5) - Pevny niz

- Sroub (6) - Podpéra pevného noze
- Sroub (7) - Pohyblivy niz

- Srouby (8) - Stehova deska

\/ Spravné nastaveni

Mezi horni stranou pohyblivého noze (7) a stehovou deskou (8) ma
byt minimalni mezera (misto A). Pohyb noZe musi byt pfitom volny.

Pevny nGz (5) a pohyblivy nliZ (7) maji byt vzajemné sefizeny tak, aby
stfihaly nit& s minimalnim pfitlakem.

Je-li snimaci kladka (10) v dotyku s nejvySSim bodem vacky
odstfihu (9) (EJ S. 56), ma byt mezera (B) mezi pohyblivym nozem (7)
a stehovou deskou (8) nulova.

Oteviete kryt chapace.

Pfinasazené stehové desce povolte Srouby (1), (2), (3) aposunte drzak
pohyblivého noZe dold.

Utahnéte mirné Sroub (2), ktery doseda na ploSku hfidele odstfihu.
Utahujte posuvovy Sroub (3), az bude spinén predpis 1.

Utahnéte Sroub (2) a nasledné i Sroub (1).

Demontujte stehovou desku (8).

NaSroubujte podpéru noZe (6) tak, aby nebyla vile mezi noZzem (7)
a podpérou (6) a aby podpéra nuz nenadzvedavala.

PFiSroubujte pevny naz (5) dvéma Srouby (4) a sefidte podle
predpisu 2.

Nasadte stehovou desku (8).
Povolte Sroub (12) svérného spoje na pace snimaci kladky (10).

Dorazte pohyblivy ndz (7) a paku (13) do koncové polohy na stehovou
desku podle pfedpisu 3.

Utahnéte Sroub (12) svérného spoje na pace snimaci kladky (10).
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14.4 Nastaveni va€ky odstFihu

Obr.

9)

(10)
(11)
(12)
(13)
(14)

46: Nastaveni vacky odstfihu

A% < @
- Vacka odstrhu (5) - Pevny ndz
- Kladka (7) - Pohyblivy naz
- Vybrani
- Sroub svérného spoje
- Paka
- Krouzek

Spravné nastaveni

1.

a > wn P

Je-li paka (13) v z&kladni klidové poloze, je mezi nejvy$Sim bodem
vacky (9) a kladkou (10) mezera (A) = 0,05 az 0,1 mm. V této poloze
je pohyblivy niiZ nejdale vzadu od obsluhy stroje.

Uhlové poloha (&asovani) vacky (9) ma byt takova, aby k odstfizeni

niti doSlo, kdyZ je na ru¢nim kole Uhel 40° aZz 45°. (u kratkého odstfihu
60°). To je zajisténo tehdy, pokud kladka (10) zapada do vybrani (11)
v draze vacky pfi poloze ru¢niho kola 90° (u kratkého odstfihu 100°).

Sklopte hlavu stroje (Ed str. 15).
Oteviete kryt chapace.

Povolte Srouby krouzku (14).
Povolte Srouby vacky (9).

Natocte vacku (9) vrcholem proti kladce (10). Stranové posunujte
vacku, aby byla mezi va¢kou a kladkou vzdalenost (A) = 0,05 az
0,1 mm.

Posurite krouzek (14) doprava na doraz k vaéce (9). Dbejte, aby nedo-
Slo k rozestaveni zachazky chapace (2 S. 35).

Utahnéte Srouby krouzku (14).

Utahnéte Srouby vacky (9) tak, aby bfit pohyblivého noZe (7) a bfit pev-
ného noze (5) byl v zakrytu pfi 40° az 45°na ruénim kole.
PFekontrolujte nastaveni vzdalenosti dle pfedpisu 1, uhlu vacky dle
predpisu 2 a zachazky chapace (EX S. 35).
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14.5 PridrZzovaci pruzina spodni nité

Obr. 47: Nastaveni pAidrzovaci pruziny

(1) - PAdrzovaci pruzina (3) -Sroub
(2) - Sroubovék

Spravné nastaveni

Pridrzovaci sila pruziny (1) by neméla byt nastavena vysSi, neZ je zapo-
tfebi. Ma byt schopna vytahnout spodni nit z chapace.

1. Sijte a provedte odstfih niti.

Sroubovakem (2) natahuijte nitdle obrazku a zjistéte, zda se nitvytahne
z chapace nebo pod pruzinou (1).

3. Sroubem (3) nastavujte a sefizujte tlak pfidrzovaci pruziny (1), az bude
splnén pfedpis.

Porucha

Pokud je pfidrZovaci pruzina nespravné nastavena, mohou nastat potize
pfi Siti.
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15 Nastaveni pojistné spojky

VAROVANI

Nebezpeéi poranéni pohybujicimi se dily!
MoZznost pohmozdéni.

Pfedtim, neZ zaCnete nastavovat pojistnou spojku,
stroj vypnéte.

Pojistna spojka vyskodi pfi zablokovani chapace nitémi a zabrani tak zmé-
né nastaveni nebo poskozeni chapace.

15.1 Zasko€eni pojistné spojky

Obr. 48: Zaskoceni pojistné spojky

(1) - Stavéci Srouby (3) - Pojistna spojka
(2) - Levy stavéci krouzek

‘/ Spravné nastaveni
Poloha ¢tyf stavécich Sroubu (1) obou stavécich krouzk( vedle pojistné

spojky (3) musi byt vzajemné paralelni. Po vyskoceni pojistné spojky jiz
nejsou v paralelni poloze.

f 1. Sklopte hlavu stroje (£ str. 15).

Natocte levy stavéci krouzek (2) tak, aby byla vzajemna poloha stavé-
cich Sroubt (1) paralelni.

% Pojistna spojka zaskodi.
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15.2 Nastaveni toéivého momentu

POKYN

Muze dojit k vécnym Skodam!

Pokud zménite to€ivy moment, mlzZe se stat, Ze spojka nevysko¢i,
ackoliv by to bylo potfebné.

Tim mudZe dojit k poSkozeni stroje, napf. pfi zablokovani chapace
nitémi.

NEMENTE vyrobni nastaveni.

Dbejte na to, aby zlstal zachovan vypinaci toivy moment 8 Nm.

Obr. 49: Nastaveni vypinaciho to¢ivého momentu

1)
)
©)
(4)

- Stavéci Srouby (5) - Drazka pro nastaveni
- Levy stavéci krouzek (6) -Znacka
- Pojistna spojka (7) - Sroub

- Pravy stavéci krouzek

‘/ Spravné nastaveni
Stroj je z vyroby nastaveny tak, Ze vypinaci to€ivy moment €ini 8 Nm, kdyz

se znacka (6) nachézi pfesné nad drazkou pro nastaveni (5) kotouce.

Sklopte hlavu stroje (EJ str. 15).
Povolte Sroub (7).

Pomaoci Sroubovaku nastavte polohu drazky pro nastaveni (5) oproti
znacce (6) tak, aby bylo dosazeno to¢ivého momentu 8 Nm.

» Zvyseni sily: otaéejte ve sméru +
» Snizeni sily: otacejte ve sméru —
Utahnéte Sroub (7).
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16 Integrovany motor

NEBEZPECI

Nebezpeéi Grazu elektrickym proudem!

PFi nechranéném kontaktu s elektrickym proudem
muze dojit k nebezpecénym zranénim a k ohrozeni
Zivota.

>

Prace na elektroinstalaci smi vykonavat POUZE
kvalifikovani elektrikafi nebo nalezité poucené
osoby.

PFi praci na elektroinstalaci musi byt VZDY vytaZzena
zastrcka ze sité.

VAROVANI

Nebezpeéi poranéni pohybujicimi se dily!
MoZznost pohmozdéni.

Stroj smi rozebirat a sestavovat pouze vyskoleny
odborny personal.

16.1 Demontaz motoru

16.1.1 DemontaZ ruéniho kola a pfiruby ruéniho kola

Obr. 50: Demontaz ru¢niho kola a pfiruby ruéniho kola

(1) - Ruéni kolo (3) - Stavéci Srouby
(2) - Srouby (4) - Pfiruba ruéniho kola

1. Povolte v8echny tfi Srouby (2) na ruénim kole (1).
2. Povolte oba stavéci Srouby (3) a sejméte pfirubu ruéniho kola (4).
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16.1.2 Sejmuti krytu

Obr. 51: Sejmuti krytu

(1) - Srouby (3) - Pfiruba ruéniho kola
(2) -Kryt

1. Povolte vSech 5 Sroubu (1).
2. Kryt (2) odstrarite smérem ve smeéru osy ru¢niho kola.

16.1.3 Vyjmuti motoru

Obr. 52: Vyjmuti motoru

(1) - Srouby (2) - Srouby

f 3. Povolte Srouby (1) a odpojte kabely od motoru.
4. 0OdSroubujte 3 Srouby (2) na pfirubé& motoru.

5. Vytadhnéte motor ve sméru Sipky ze stroje.
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7

2

Montaz motoru

1. Motor nasurite do femenice horni hfidele.
2. ZaSroubujte 3 Srouby (2) na pfirubé motoru.

3. Utahnéte Srouby (1).

Dulezité

Prvni fada Sroubd (1) na femenici ve sméru ota€eni stroje ma byt dotaze-

na na plosky hfidele.

16.1.4 Nasazeni krytu

Obr. 53: Nasazeni krytu

(1) - Srouby

1. Nasadte kryt (2).
2. Utahnéte Srouby (1).
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16.1.5 Montéz ruéniho kola

Obr. 54: Montaz rué¢niho kola

(1) - Ruéni kolo (2) - Srouby

f 1. Nasadte ruéni kolo (1) a utdhnéte vSechny 3 Srouby (2).
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17 Programovani

V této kapitole jsou vysvétleny jen obsahy urovné technika. Pro popis vy-
tvareni programd nebo zmén parametra Siti je programovani na uzivatel-
ské urovni vysvétleno v L Navodu k obsluze 878-M PREMIUM.

17.1 Vyvolani arovné technika
K provadéni nastaveni na urovni technika je vyZzadovano heslo.
Takto se dostanete do Urovné technika:

1. Zapnéte stroj.
2. Stisknéte soucasné tlaCitka P a S.
% Na displeji se zobrazi okno pro zadani hesla:

Obr. 55: Okno pro zadani hesla

3. Pomoaci Eislicovych tlagitek zadejte heslo (25483).
% Nachazite se na Grovni technika.

17.2 Struktura softwaru

Po vstupu do Urovné technika se na displeji zobrazi poloZzky menu chrdnéné
sekce. Nasledujici tabulka uvadi polozky menu a stru¢né vysvétleni.

Podmenu Popis Odkaz
VyvolatParametr Vybér parametru str. 66
(viditelny jen v pfipadé, Ze byl aktivovan)

Predvolba prog. Prednastaveni programu str. 67
Konfig.stroje Konfigurace stroje str. 70
Konfig.uzivatel UzZivatelska konfigurace str. 82
Servis Servis str. 90
Pocitadlo Pocitadlo str. 96
Reset Resetovani dat [ str. 96
Prenos dat Transfer dat £ str. 97

DalSi prechod do podmenu zde nelze z prostorovych duavodl znazornit.
Na zacatku kazdé kapitoly k poloZkam menu se nachazi pfisludny prehled.
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17.3 Podmenu Vybér parametra (VyvolatParametr)

Toto podmenu je viditelné jen tehdy, je-li aktivni parametr Nahled parametru
(UkazCisloPara) (Ed str. 83). Zde Ize pfimo ménit nastaveni parametru.

Takto zménite hodnoty parametra:

1.

Obr.

Vyberte poloZkumenu Servis > VyvolatParametr(Servis>Vybér
parametr().

Vybér potvrdte stisknutim tlacitka OK.
Zobrazi se okno, v némz lze zvolit parametr:

56: Podmenu VyvolatParametr (Vybér parametrd)

ParameterCall

Cat Par Mode
gl 01 00 6

Vyberte Uroven pozadovaného parametru pomoci tlacitek a/v.

Zkratka Vyznam

(0] Operator / pracovnik obsluhy

T Technician/technik

Tlacitkem » pfejdéte na kategorii Kat a pomoci tlaCitek a/v nebo
Cislicovych tlacgitek vyberte poZzadovanou hodnotu. Kategorie jsou
vysvétleny v [ Seznamu parametrg 878-M PREMIUM.

Tlacitkem » pfejdéte na parametr Par a pomoci tlacitek a/v nebo
Cislicovych tlacgitek vyberte poZzadovanou hodnotu. Parametry jsou
vysvétleny v [ Seznamu parametrg 878-M PREMIUM.

Tlacgitkem » prejdete na Ctvrtou hodnotu zcela vpravo. Tato hodnota
je v zavislosti na parametru rzna. MZe to byt reZzim nebo okno
s vybérem akce.

Zadejte hodnotu parametru a potvrdte zadani tlacitkem OK.
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17.4 Podmenu Pfednastaveni programu (Predvolba prog.)

Zde Ize provadét specifickd zdkaznicka nastaveni, ktera se pfi vytvareni
nového programu automaticky pouZziji jako pfednastavené hodnoty pro
prvni ¢ast Svu. Hodnoty je nutno zvolit tak, aby mohly byt zachovany u co
nejvice program.

001 -994

Menu se rozveétvuje na nasledujici podpoloZky:

Parametr Vysvétleni Odkaz

Delka Stehu Délka stehu L) str. 67
PritlakPatk Pritlak patky [ str. 68
Napeti Nite Napéti horni nité [ str. 68
TypDiference Typ diference (L) str. 68
Diference Stupné diferencovani (L) str. 69
StartZapositi Poc¢ateéni zapositi (L) str. 69
KonecZapositi Koncové zapositi ) str. 69
Odstrih Nite Odstfih nité £ str. 69
Kusu za den Pocitadlo ks za den [ str. 70

17.4.1 Nastaveni parametru Délka stehu (Delka Stehu)

4
oo POKYN

MoZnost vzniku vécnych Skod!
Stroj a Sici zafizeni se mohou poskodit.

VZDY pfizpasobte délku stehu zvolenému Sicimu zafizeni.

Délka stehu, kterd mé& byt standardné nastavena pfi vytvofeni nového
programu.

Takto nastavite parametr délka stehu:

1. Vyberte parametr Delka Stehu
2. Vybér potvrdte stisknutim tlac¢itka OK.

3. Zadejte pozadovanou hodnotu (00.0 — 7.0 mm) dle max. délky
stehu T3010

Hodnotu potvrdte stisknutim tlacitka OK.

e
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17.4.2 Nastaveni parametru PFitlak patky (PritlakPatk)
F Pritlak patky, ktery ma byt standardné nastaven pfi vytvoreni nového
[ programu.

J(«F

-,

Takto nastavite parametr pfitlak patky:

1. Vyberte parametr PritlakPatk.

2. Vybér potvrdte stisknutim tlacitka OK.

3. Zadejte pozadovanou hodnotu (01 — 10).
4. Hodnotu potvrdte stisknutim tlacitka OK.

17.4.3 Nastaveni parametru Napéti horni nité (Napeti Nite)
- volitelné vybaveni

Napéti horni nité, které ma byt standardné nastaveno pfi vytvofeni nového
programu.

Takto nastavite parametr napéti horni nité:

1. Vyberte parametr Napeti Nite.

2. Vybér potvrdte stisknutim tlacitka OK.

3. Zadejte pozadovanou hodnotu (01 — 99 %).
4. Hodnotu potvrdte stisknutim tlacitka OK.

Informace

U dvoujehlovych stroji je menu rozSifeno. Poté Ize nastavit napéti horni
nité pro pravou a levou stranu.

17.4.4 Nastaveni parametru Typ diference (TypDiference)

Diference podavani (horni/dolni), ktery ma byt standardné nastaven pfi
vytvoFeni nového programu.

Takto nastavite parametr typ diference:

1. Vyberte parametr TypDiference.

2. Vybér potvrdte stisknutim tlacitka OK.

3. Vyberte horni T nebo dolni ¥ diferencovani.
4. Hodnotu potvrdte stisknutim tlacitka OK.
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17.4.5 Nastaveni parametru Stupné diferencovani (Diference)
Rozsah diferencovani: o - 16.

Takto nastavite parametr stupné diference:

1. Vyberte parametr Diference.

2. Vybér potvrdte stisknutim tlacitka OK.

3. Zadejte pozadovanou hodnotu (0 - 16).

4. Hodnotu potvrdte stisknutim tlacitka OK.

17.4.6 Nastaveni parametru Po€atec¢ni zaposSiti (StartZaporsiti)

Nastaveni, zda je pocate¢ni zapoSiti u nového programu automaticky
aktivovano.

PoloZzka menu |MozZnost nastaveni

Zap Pocate¢ni zapositi se automaticky aktivuje. Hodnoty pro pocatecni
zapositi se pfevezmou z ru¢niho rezimu.

Vyp Pocate¢ni zapositi se neaktivuje.

17.4.7 Nastaveni parametru Koncové zapoSiti (KonecZapositi)

Nastaveni, zda je koncové zaposSiti u nového programu automaticky
aktivovano.

PoloZzka menu |Moznost nastaveni

Zap Koncové zapoSiti se automaticky aktivuje. Hodnoty pro koncové zapositi
se prevezmou z ru¢niho rezimu.

Vyp Koncové zapositi se neaktivuje.

17.4.8 Nastaveni parametru Odstfih nité (Odstrih Nite)

Nastaveni, zda je odstfih nité u nového programu automaticky aktivovan ¢i
nikoliv.

PoloZzka menu |Moznost nastaveni

Zap Odstfih nité se automaticky aktivuje na konci ¢asti Svu a na konci pro-
gramu Sv(.
Vyp Odstfih nité se neaktivuje.
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17.4.9 Nastaveni parametru Pogéitadlo ks za den (Kusu za den)

@e@;  Pocitadlo ks za den mdZze pocitat vzestupné nebo sestupné. Kromé toho
T @ Ize zadat hodnotu, kterd ma byt zvolena pfi resetu.

PoloZzka menu |MozZnost nastaveni

DenPocet Vyp — pocitadlo je vypnuté
Nahoru — pocitadlo ks za den pocita vzestupné
Dolu — pocitadlo ks za den pocita sestupné
ResetPoctu Zadejte hodnotu, na kterou se ma pocitadlo ks za den pfi resetovani

nastavit (rozsah hodnot -999 — 999)

17.5 Podmenu Konfigurace stroje (Konfig.stroje)

Zde Ize provadét nastaveni na stroji, ktera presahuji program.
_'HTI_E Parametry jsou blize vysvétleny v podkapitolach.

Menu se rozveétvuje na nasledujici podpoloZky:

Parametr Vysvétleni Odkaz

Odstrih Nite QOdstfih nité (3 str. 71
Brzda Nite Svorka nité (0 str. 72
Rychlost Otacky L str. 74
StopPozice Polohy zastaveni d str. 74
Patka Sici patka 3 str. 75
Napeti Nite Napéti horni nité [1] str. 75
Delka Stehu Délka stehu (1 str. 76
Civka Civka 3 str. 77
PridrzSilaMotor |PFidrzné sila motoru £ str. 77
Pedal Pedal L str. 78
Chlazeni Jehly |Chlazeni jehly (1 str. 78
StredovyVodic Stredni vodi¢ 1 str. 79
Bocni Vodic Boc¢ni vodi¢ (3 str. 79
Sila Materialu Rozpoznani tloustky materialu (1 str. 80
Vliv Rychlosti Korekce pusobeni vysokych otacek £ str. 80
Svetel.Zavora Svételna zavora L str. 81
ModMereniSekce Méfeni délky sekce (1 str. 81
Navlek Nite Rezim navlékani nité (0 str. 82
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17.5.1 Nastaveni parametru OdstFih nite (Odstrih Nite)

Pro odstfih nite Ize provadét rizné nastaveni. MozZnosti jsou blize
vysvétleny v tabulce.

Polozka menu

MoZznost nastaveni

Zap/Vyp Odstfih nité |ze obecné aktivovat nebo deaktivovat, pokud je zde
deaktivovan, nelze jej jiz vybrat na uzivatelské Grovni.

Rychlost Otacky, které ma bézici stroj pfi odstfizeni nité.
(Rozsah hodnot 050 — 250 [rpm])

ZacOdstrih® Pozice, kdy je aktivovan magnet odstfihu nité.
(Rozsah hodnot 000 — 359)

KonOdstrih® Pozice, kdy je deaktivovan magnet odstfihu nité.
(Rozsah hodnot 000 — 359)

JehlaDole® Poloha jehly v dolni Gvrati b&€hem Siti, idaj ve stupnich.
(Rozsah hodnot 000 — 359)

PoOdstrih® Poloha jehly po odstfizeni nité, pfed zpétnym otocenim.

(Rozsah hodnot 000 — 359)

Otacka Zpet

Zpétné otoceni po odstfizeni nité aktivni nebo neaktivni.
(Rozsah hodnot Zap/Vyp)

JehlaOdstr.°

Poloha jehly za odstfizenim nité (poloha zpétného otoc¢eni), jehla
je pfemisténa nahoru pro dosazeni Uplné vySky zdvihu, nitova
paka pak jiz neni v horni Gvrati.

(Rozsah hodnot 000 — 359)

OtevritNap® Poloha jehly, pfi niz se méni napéti horni nité na hodnotu pro
odstfiZzeni nité (Napeti Nite).
(Rozsah hodnot 000 — 359)

ZavritNap® Poloha, pfi niZ se po odstfiZzeni nité opét pouzivd normalni napéti

horni nité.
(Rozsah hodnot 000 — 359)

Napeti Nite

Napéti horni nité b&éhem odstfizeni nité
(Rozsah hodnot 00 — 50 [%])

CasZavNap

Zpozdéni, jak dlouho trva, nez se opét pouziva normalni napéti
horni nité.
(Rozsah hodnot 000 — 200 [ms])

Kratky Steh

NaZacatku
Pocet kratkych stehll na za¢atku Svu, Ucelny pro Gisté zapositi.
(Rozsah hodnot 00 — 99)

NaKonci

Pocet kratkych stehll na konci Svu, aby byl rozdil délek mezi horni
a chapacovou niti (opticky) co nejmensi.

(Rozsah hodnot 00 — 99)

DelStehu
Délka kratkych steh(, zpravidla mezi 01.0 — 01.5 [mm]
(Rozsah hodnot -7.0 — 7.0)
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Polozka menu

Moznost nastaveni

ZmenaDelStehu

Zap/Vyp zmeéna délky stehu.

Délka stehu béhem procesu odstfihu.

Zap®
Pozice, kdy je zména délky stehu aktivovana.

Vyp®
Pozice, kdy je zména délky stehu deaktivovana.

OdsStehZpet

Odstfih nité pfi zpétném stehu
(Rozsah hodnot Zap/Vyp)

Konfig.PWM

Pulzné Sifkova modulace
Elektrické buzeni magnetu pro odstfih nité

tl [ms]
Doba aktivace odstfihu nité do ¢asového Useku t1.
(Rozsah hodnot 000 — 1000 [ms])

Takt t1 [%]
Stiida v ¢asovém Useku t1
(Rozsah hodnot 000 — 100 [%])

tz2 [s]
Doba aktivace odstfihu nité do ¢asového Useku t2.
(Rozsah hodnot 000 — 600 [s])

Takt t2 [%]
Stfida v ¢asovém Useku t2
(Rozsah hodnot 000 — 100 [%)])

17.5.2 Nastaveni parametru Svorka nité (Brzda nite)

Pro svorku nité Ize provadét rizna nastaveni. Moznosti jsou blize
][1. vysvétleny v tabulce.

Polozka menu

Moznosti nastaveni

Zap/Vyp

Svorka nité Ize aktivovat nebo deaktivovat.

Mod

Volitelné rtizné rezimy (1 az 10), vysvétleni se nachazi
v [J Seznamu parametrd 878-M PREMIUM.

SilaMaterialu

Zap/Vyp
Vyska zdvihu kol. patky v zavislosti na tloustce materialu.

UhelZapVypBrzdy

Zap/Vyp
Poloha pro aktivovani a deaktivovani svorky nité.
(Rozsah hodnot 000 — 359)

UhelZapVypPatka

Zap/Vyp

Poloha pro zdvih/spusténi koleckové patky pro uvolnéni pod ni
upnuté nité.

(Rozsah hodnot 000 — 359)

VyskaPatky
Vyska zdvihu kole¢kové patky
(Rozsah hodnot 01.0 — 12.0)

72
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Polozka menu Moznosti nastaveni

MoznostiBrzdy ReZim svorky nité

0 — jen na zac¢atku Svu

1 — na zacatku Svu a béhem zpétného otoceni

2 — na zacatku Svu a béhem zvedani patky

3 — na zacatku Svu a béhem zpétného otoceni a zvedani patky

Konfig.PWM Pulzné Sifkova modulace
Elektrické buzeni magnetu pro svorku nité

tl [ms]
Doba aktivace odstfihu nité do ¢asového Useku t1.
(Rozsah hodnot 000 — 1000 [ms])

Takt t1 [%]
Stfida v ¢asovém Useku t1
(Rozsah hodnot 000 — 100 [%])

t2 [s]
Doba aktivace odstfihu nité do ¢asového Useku t2.
(Rozsah hodnot 000 — 600 [s])

Takt t2 [%]
Stfida v ¢asovém Useku t2
(Rozsah hodnot 000 — 100 [%])

NSB Cisty zagatek $vu (Neat Seam Beginning)
(Rozsah hodnot Zap/Vyp)

Zpozd Odst
Zpozdéni po odstfizeni nité, je-li aktivovana funkce NSB.
(Rozsah hodnot 0000 — 1000 [ms])

Nuz
Hodnota pro 1. polohu noze po za¢atku Svu.
(Rozsah hodnot 000 — 359)

Nuz Brzdy
Hodnota pro vypnuti svorky noze.
(Rozsah hodnot 000 — 359)

Oodfuk

Odsavani odstfizeného konce nité.
Zapnuti® — poloha ke spusténi odsavani
(rozsah hodnot 000 — 359)

Vyp [ms] — doba trvani odsavani

(rozsah hodnot 00000 — 99999 [ms])
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17.5.3 Nastaveni parametru Otaéky (Rychlost)

@ Pro otacky lze provadét riizna nastaveni. Moznosti jsou blize vysvétleny
v tabulce.

Polozka menu |MozZnosti nastaveni

Rychl.Max Maximalni pfipustné otacky, které iz nelze na uZivatelské Grovni prekrocit.
(Rozsah hodnot 0500 — 2500 [rpm])

Rychl.Min Minimalni otac€ky, s nimiz je provadén jednotlivy steh, které jiz nelze na
uzivatelské urovni prekrogit.
(Rozsah hodnot 050 — 400 [rpm])

Rychl.Pozic |Poziénirychlost, posledni steh je pfi zastaveni Siti provadén pomaleji.
(Rozsah hodnot 010 — 700 [rpm])

Rychl.Start |Otacky pro pozvolny rozbéh.
(Rozsah hodnot 0010 — 1000 [rpm])

StehyStart Pocet steh(, které maji byt vykonany pfi pozvolném rozhéhu.
(Rozsah hodnot 00 — 10)

RampaZrychl |Rampa zrychleni (Sici motor)

RampaBrzden |Rampa brzdéni (Sici motor)

17.5.4 Nastaveni parametru Polohy pro zastaveni (StopPozice)

|5| 7 Pro polohy pro zastaveni Ize provadét rizna nastaveni. MoZnosti jsou
[} blize vysvétleny v tabulce.
jrarara

Polozka menu |MozZnosti nastaveni

JehlaDole® Poloha zastaveni jehly v materialu.
Rozsah hodnot (000 — 359)

JehlaNavleke® | Poloha pro funkci navliékaci pomucky, napf. u nitové paky v horni Gvrati.
Rozsah hodnot (000 — 359)

JehlaNahore®° | Poloha zastaveni jehly mimo materidl.
Rozsah hodnot (000 — 359)

JehlaOdstr. ° | Poloha zastaveni po odstfiZzeni nité (poloha zpétného otoceni).
Rozsah hodnot (000 — 359)
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17.5.5 Nastaveni parametru Kole€kové patka (Patka)

Pro kol. patku Ize provadét riizna nastaveni. MoZnosti jsou blize vysvétle-

L
[ ny v tabulce.

Polozka menu

Moznosti nastaveni

Max Zdvih

Maximalni vySka zdvihu kol. patky, kterou smi systém vykonat.
(Rozsah hodnot u normalniho odstfihu nité 01.0 — 13.0 [mm])

Rychl.Zzdvih

Rychlost, s niz se ma kol. patka zvednout.
(Rozsah hodnot 01 — 60)

Odlehceni

PFizvednuti kol. patky
(Rozsah hodnot 0.0 — 3.0 [mm]
(Aktivovano viz [ str. 84)

17.5.6 Nastaveni parametru Napéti horni nité (Napeti Nite)

Pro napéti horni nité Ize provadét rizna nastaveni. MozZnosti jsou bliZze vy-
][+F svétleny v tabulce.

PoloZzka menu

Moznosti nastaveni

ModNapPatka

Rezim pro uvolnéni napéti horni nité, pfi aktivovaném zdvihu kolec-
kové patky.

0 | Napéti horni nité se neuvolni.

1 | Pfi zdvihu kole¢kové patky béhem Siti se napéti horni nité
uvolni.

2 | Po odstfizeni nité se napéti horni nité uvolni.

3 | Pfi zdvihu kole¢kové patky béhem Siti a po odstfizeni nité se
napéti horni nité uvolni.

Konfig.PWM

Pulzné Sitkova modulace
Elektrické buzeni magnetu pro svorku nité

tl [ms]
Doba aktivace odstfihu nité do ¢asového Useku t1.
(Rozsah hodnot 000 — 1000 [ms])

Takt tl1 [%]
Stfida v dasovém Useku t1
(Rozsah hodnot 000 — 100 [%])

t2 [s]
Doba aktivace odstfihu nité do ¢asového Useku t2.
(Rozsah hodnot 000 — 600 [s])

Takt t2 [%]
Stfida v ¢asovém Useku t2
(Rozsah hodnot 000 — 100 [%])

Servisni navod 878-M PREMIUM - 03.0 - 10/2019

75



DURKOPP
ADLER Programovani

. Informace
1 V pfipadé volitelného vybaveni elektronické napinacové desky:

PoloZzka menu MozZnosti nastaveni

PredNapeti Nastaveni pfedepnuti béhem odstfizeni nité. Je doporu¢ena
hodnota O, protozZe pfedepnuti se vytvari mechanickym napétim.
(Rozsah hodnot 00 — 99 [%])

CasZavNap Po odstfizeni nité zdstane napéti horni nité jesté urcitou dobu
zaviené a zamezuje vytahovani horni nité pfi vyjmuti materialu.
Bez odstfihu nité byste tuto polozku menu meéli nastavit na velmi
malou hodnotu.

(Rozsah hodnot 0.1 — 7.5 [s])

17.5.7 Nastaveni parametru Délka stehu (Delka Stehu)

4
oo POKYN

MoZnost vzniku vécnych Skod!
Stroj a Sici zafizeni se mohou poskodit.

Po vyméné Siciho zafizeni VZDY zadejte maximalné moznou délku
stehu.

Pro délku stehu Ize provadét rizna nastaveni. Moznosti jsou blize vysvét-
leny v tabulce.

PoloZzka menu Moznosti nastaveni

DelStehMax Maximalni délka stehu, s niz Ize Sit, je rizna v zavislosti na Sicim
zafizeni a MUSI se pii vyméné Siciho zafizeni upravit.

Po zméné hodnoty vyZaduje stroj reset vypnutim a opétovnym
zapnutim, viz str. 18.

(Rozsah hodnot 3.0 — 7.0 [mm])

ManDelSteh Zpatkovaci paka pro manualni tpravu délky stehu aktivni nebo
neaktivni, volitelné vybaveni.
(Rozsah hodnot Zap/Vyp)

OmezRychlosti |Delka Stehu
Od nastavené hodnoty délky stehu jsou otacky pfi Siti omezeny.
(Rozsah hodnot 1.0 — 7.0 [mm])

Rychlost
Hodnota pro omezeni otacek od urcité, nastavitelné délky stehu.
(Rozsah hodnot 0050 — 2500 [rpm])
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17.5.8 Nastaveni parametru Civka (Civka)

v tabulce.

Pro civku Ize provadét rizna nastaveni. Moznosti jsou blize vysvétleny

Polozka menu

Moznosti nastaveni

CivkaHlidani

Aktivace monitorovani otaceni civky
0 = PCB 9850 867003

1 =verze CAN (prava civka)

2 =verze CAN (prava a leva civka)

SSD

Kontrola ovinuti (jen kdyZ civkaHlidani nenina 2)
(Rozsah hodnot Zap/Vyp)

BRM

Kontrola ota¢eni civky (jen kdyZz CivkaHIlidani nenina2)
(Rozsah hodnot Zap/Vyp)

Stehy
Zpomalené stehy, nez se spusti monitorovani otaceni civky.
(Rozsah hodnot 000 — 255)

17.5.9 Nastaveni parametru PFidrzna sila motoru
(PridrzSilaMotor)

v tabulce.

Pro pfidrznou silu motoru Ize provadét rizna nastaveni. MozZnosti jsou
blize vysvétleny

Polozka menu

Moznosti nastaveni

Mod

Vypnuto
Pridrzna sila neaktivni

Zapnuto
Pridrzna sila aktivni

DrzPosReg
Regulace polohy, poloha se zkontroluje a samostatné se nastavi
zpatky.

Max . Proud

PFidrzny proud motoru
(Rozsah hodnot 00 — 50)

Cas Reakce

Doba odezvy pro trvaly proud
(Rozsah hodnot 000 — 100)
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17.5.10 Nastaveni parametru Ped@l (Pedal)

Pro pedal Ize provadét rizna nastaveni. Moznosti jsou blize vysvétleny

v tabulce.

Polozka menu

Moznosti nastaveni

Typ DA Analog/Digital
Volba mezi analogovym a digitalnim pedalem.
ObracenyChod |Inverze signall, které pedal vysila (pfipadné potfebna u digitélnich
snimacl pozadovanych hodnot).
(Rozsah hodnot Zap/Vyp)
PocKrokPedal Pocet rychlostnich stupnu, které pedal zpracuije.
(Rozsah hodnot 00 — 64)
KrivkaZrychl. |KrFivka rychlosti pedalu.

Cas Pos -1

Odskok polohy -1
(Rozsah hodnot 000 — 255 [ms])

Cas Pos -2

Odskok polohy -2
(Rozsah hodnot 000 — 255 [ms])

Cas Pos 0

Odskok polohy 0
(Rozsah hodnot 000 — 255 [ms])

17.5.11 Nastaveni parametru Chlazeni jehly (Chlazeni jehly)

Pro chlazeni jehly Ize provadét rizna nastaveni. MozZnosti jsou blize
vysvétleny v tabulce.

Polozka menu

Moznosti nastaveni

Vypnout

Chlazeni jehly je deaktivovano.

Zapnout

Chlazeni jehly je aktivovano.

Cas Zpozd.

Doba dobéhu, po niz je deaktivovano chlazeni jehly.
(Rozsah hodnot 00.0 — 10.0 [ms])

Rychlost

Cas Zpozd.
Doba dobéhu, po nizZ je deaktivovano chlazeni jehly.
(Rozsah hodnot 00.0 — 10.0 [ms])

Rychlost
Otacky, pfi nichz je aktivovano chlazeni jehly.
(Rozsah hodnot 0000 — 6000 [rpm])

Orez

Chlazeni jehly je aktivovano, kdyz je aktivovan i odfezavac¢ okrajl.
Cas Zpozd.

Doba dobéhu, po niz je deaktivovano chlazeni jehly.

(Rozsah hodnot 00.0 — 10.0 [ms])
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17.5.12 Nastaveni parametru Stedni vodi¢ (StredovyVodic)

Stfedni vodic€ je volitelné doplfikové vybaveni u dvoujehlovych stroju. PFi
aktivovaném stfednim vodici Ize provadét nasledujici nastaveni.

Polozka menu |MozZnosti nastaveni

Auto Mode ReZim pro automatické zvedani stfedniho vodice.

Vyp
Zvedani stfedniho vodice je deaktivovano, nezveda se automaticky.

Zpatkovani
Zvedani stfedniho vodice pfi zpatkovani.

ZdvihPatky
Zvedani stfedniho vodice pfi zvednuti koleCkoveé patky.

Zptk+Patka
Zvedani stfedniho vodice pfi zpatkovani a zvednuti koleckové patky.

ZdvihPriHP | Pfi zapnuti 2. vySky zdvihu se automaticky zvedne stfedni vodic.
(Rozsah hodnot Zap/Vyp)

17.5.13 Nastaveni parametru Bo€ni vodi€ (Bocni vodic)

POKYN

MoZnost vzniku vécnych Skod!
Kole¢kové patka, jehly, bo¢ni vodi¢ a Sici zafizeni se mohou
poskodit.

Po vyméné Siciho zafizeni VZDY zkontrolujte vzdalenost od boéniho
vodiCe a zadejte spravnou hodnotu.

Pro bo¢ni vodi¢ (motoricky) Ize provadét rizna nastaveni. MozZnosti jsou
blize vysvétleny v tabulce.

Polozka menu |Moznosti nastaveni

Zap/Vyp Bo¢ni vodi¢ aktivni/neaktivni.

Rychlost Pojezdova rychlost bo¢niho vodice.
(Rozsah hodnot 0500 — 60000 [Hz])

Min.mezera Nejmensi moznéa vzdalenost mezi patkou a bo¢nim vodiéem. Ta je
rdzna v zavislosti na Sicim zafizeni a MUSI se pfi vyméné Siciho zafi-
zeni upravit.

UPOZORNENI

Hodnota se zadava, je-li zmérena vzdalenost mezi JEHLOU a bo¢nim
vodiéemboénim vodi¢embocénim vodicem.

(Rozsah hodnot 01.0 — 20.0 [mm])
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17.5.14 Nastaveni parametru Rozpoznéni tloustky materialu
(Sila materialu)

|5| -s1 Pro rozpoznani tloustky materialu Ize provadét rizna nastaveni.
= MoZnosti jsou blize vysvétleny v tabulce.

Polozka menu Moznosti nastaveni

Zap/Vyp Rozpoznani tloustky materialu aktivni/neaktivni.

Hystereze Tolerance, pfi niz se zpétné prepne rozpoznani tlousStky materiélu
z 2. délky stehu, 2. napéti horni nité nebo 2. zdvihu pfitlacné patky.
Tolerance ma zamezit tomu, aby v mezni oblasti dochazelo

k neustalému prepinani aktivace a deaktivace.

(Rozsah hodnot 0.0 — 2.0 [mm])

KompPritlPatk |U velmi silného materialu roste pfitlak patky na zakladé tloustky
materialu nad regulérné nastavenou hodnotu. Do ur¢ité miry mize
stroj sam vyrovnat vliv silného materialu na pfitlak patky.

(Rozsah hodnot Zap/Vyp)

17.5.15 Nastaveni parametru Korekce pasobeni vysokych otaéek
(Vliv Rychlosti)

@ Pro korekci vlivil na zakladé vysokych otacek Ize provadét rizna nastave-

cor ni. Moznosti jsou bliZze vysvétleny v tabulce.

Polozka menu |MozZnosti nastaveni

Hystereze Tolerance, pfi niZ se zpét prepne korekce vliva na zakladé vysokych
otacek z 2. délky stehu, 2. napéti horni nité nebo 2. zdvihu pfitlaéné
patky. Tolerance ma zamezit tomu, aby v mezni oblasti dochazelo

k neustalému prepinani aktivace a deaktivace.

(Rozsah hodnot 0 — 2000 [rpm])
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17.5.16 Nastaveni parametru Svételna zavora (Svetel.Zavora)

a Pro svételnou zavoru Ize provadét rizna nastaveni. MoZnosti jsou blize
vysvétleny v tabulce.

PoloZzka menu Moznosti nastaveni

Zap/Vyp Svételna zavora aktivni/neaktivni.

Rychlost Posledni stehy po rozpoznani konce materialu (cca 50 mm) Ize Sit
s definovanymi otackami.
(Rozsah hodnot 0010 — 2000 [rpm])

StartPedalem Zap
Pedal Ize seSlapnout a jakmile material pferusi svételnou zavoru,
stroj Sije.

Vyp
Pedal je seSlapnuty, ale stroj neza¢ne Sit, musi se spustit
z neutralni polohy.

Snimani Tma
Je-li svételna zavora prerusend, vysle se signal.

Svetlo
Je-li svételna zavora prlchozi, vySle se signal.

Automaticky Toto nastaveni je relevantni jen tehdy, je-li na uzivatelské arovni
aktivovano rozpoznani konce materialu.

zZap
Program se spusti prostfednictvim pedalu a probih& automaticky.

Vyp
Program se spusti prostfednictvim pedalu, rychlost uréuje sdm
pracovnik obsluhy az do konce programu.

17.5.17 Nastaveni parametru Délka sekce (ModMereniSekce)

Pro délku sekce Ize provadét rizna nastaveni. MozZnosti jsou blize
vysvétleny v tabulce.

o

Polozka menu |Moznosti nastaveni

Delka mm Céasti $vu se méfi pomoci tdaje délky (v mm).

PocStehu Caésti Svu se méfi pomoci pogitani steh.
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17.5.18 Nastaveni parametru Rezim navlékani nité (Navlek nite)

Pro rezim navlékani nité Ize provadét rizna nastaveni. Moznosti jsou blize
vysvétleny v tabulce.

Polozka menu

Moznosti nastaveni

Dolu

Sici patka je v reZimu navlékani nité spusténa dold.

Nahoru

Sici patka je v reZimu navlékani nité zvednuta.

Pedal

Sici patku Ize v rezimu navlékani nité pomoci pedalu zvednout nebo
spustit dold.

17.6 Podmenu UZivatelska konfigurace (Konfig.uzivatel)

Zde Ize provadét nastaveni, ktera maji pracovnikovi obsluhy usnadnit
praci na stroji pfi rtiznych vnéjSich podminkéach. Parametry jsou blize
vysvétleny v podkapitolach.

Menu se rozvétvuje na nasledujici podpolozky:

Parametr Vysvétleni Odkaz
Jazyk Volba jazyka str. 83
UkazCisloPara Nahled parametru str. 83
Konfig. Vstup Konfigurace vstupt L str. 84
Konfig.Vystup Konfigurace vystupu str. 85
FunkceStehu Funkce steh( str. 86
Scanner Cte¢ka sarovych kadi (vol. vybaveni)

Interface Rozhrani pro ¢tecku ¢arovych kodu

Programy Programy str. 87
Elekt.Kolo Elektronické ruéni kolo L str. 87
Zamknut 1 PFistupova prava L str. 88
QONDAC Zaznam ¢innosti

Ikonove Menu

Umoznuje pfepinat mezi standardnim str. 89
a zjednoduSenym menu displeje.

Kontrast Kontrast str. 89
Jas Jas str. 89
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17.6.1 Nastaveni parametru Volba jazyka (Jazyk)

Vybér mezi rdznymi jazyky pro zobrazeni na ovladacim panelu.

Takto nastavite parametr volba jazyka:

1. Vyberte parametr Jazyk.

2. Pomoci tlagitek a/v vyberte pozadovany jazyk.
3. Vybér potvrdte stisknutim tlac¢itka OK.

% Jazyk se ihned nastavi.

17.6.2 Nastaveni parametru Nahled parametru (UkazCisloPara)
Znazornéni ¢isel parametru Ize aktivovat nebo deaktivovat. Pfi aktivaci se

s wr

na displeji zobrazi ¢isla parametrt, a to vlevo vedle polozek menu.

Obr. 57: Priklad UkazCisloPara neaktivni

On/Off.........
k@' k@. Speed . 150
- - Start Trim®~ 125

-, =" §Stop Trim°® 20

Obr. 58: Pfiklad UkazCisloPara aktivni

T0203 On/Off.........
T0200 k@' Speed 150
T0210 - Start Trim~ 125
T0211 ™ §Stop Trim°® 20

PFi aktivaci UkazCisloPara se rozSifi menu v ruénim rezimu a
v automatickém rezimu o polozku VyvolatParametr. Tato funkce je
popséana zvlast (L1 str. 66).
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17.6.3 Nastaveni parametru Konfigurace vstupt (Konfig. vstupu)

Zde Ize provést konfiguraci a pfifazeni vstupu. Vstupy a jejich pfifazeni
jsou uvedeny v tabulce.

Vstupni signal stroje Vstup

>

° |S1 X120T.3
C

5

g— S2 X120T.16
2 |s3 X120T.4
=

S |4 X120T.17
g |s5 X120T.5
g

= | S6 X120T.18
©

|_

Kolenni spina¢ S1 X120T.15
Kolenni spina¢ S2 X120T.2
Elektronické ruéni kolo S1 X100B.15
Vstup blokovani chodu X120B.2
(vstup na desce s ploSnymi spoji)

DB3000 IN (X23) X120B.15
(vstup na desce s ploSnymi spoji)

Svételna zavora (X21) (volitelné) X100B.4
PFidavné tlacitko S1 (volitelng) X120B.16
PFidavné tlacitko S2 (volitelng) X120B.4

84
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Kazdému vstupu Ize pfifadit rezim (parametr T 53 00). Rezimy jsou uve-

deny v nasledujici tabulce:

PoloZzka menu |MoZnosti nastaveni
Mod 0 Bez funkce
1 Pozice navlékani
2 Zaposivani aktivni/neaktivni.
3 Manualni zapoSivani
4 Polovi¢ni steh
5 Cely steh
6 Zamérovaci pozice
8 Vyska jehly
11 2. Napéti horni nité
12 PFepinani délky stehu
15 Stfedni vodi¢ / podavag pfed jehlou
18 Svételna zavora
20 Blokovéani chodu, kdyz je kontakt spinaci (NO)
21 Rychlé nastaveni vySky zdvihu
23 Pfechod na dalSi ¢ast Svu
25 2. poloha bo¢niho vodice
26 Odleh&eni kol. patky
27 2. hodnota diferencovani
29 Odtahovy valec
31 Inverzni funkce blokovani stroje
32 Blokovani stroje ve Svu
44 Pfepnuti na kratky steh
Ulozeno Zap — s aretaci
Vyp — bez aretace

17.6.4 Nastaveni parametru Konfigurace vystupa (Konfig.Vyst)
Zde Ize provést konfiguraci a pfifazeni vystupu. Vystupy a jejich pfifazeni

jsou uvedeny v tabulce. Piny na desce jsou popsany a musi se pfifadit

podle tabulky podle toho, co je k pinu pfipojeno.

Vystupni signal stroje Vystup
ML (X22) X120B.9
NK (X22) X120B.10
RA (X16) X120B.12
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Vystupni signal stroje Vystup
STL (X17) X120B.22
STL(FA) (X18) X120B.23
FL (X15) (X22) X90.12
FF3 OUT (X22) X90.15

Kazdému vystupu lze pfifadit rezim (parametr T 56 00). Rezimy jsou uvede-
ny v nasledujici tabulce:

ReZim Funkce
0 Bez funkce
1 Chlazeni jehly
2 Signal ¢isténi pro hlidani vysiti spodni nité
3 Poz 1 (jehla dole)
4 Poz 2 (nitova paka nahore)
5 Signal chodu motoru
6 Podavac pred jehlou / Stfedni vodi¢
7 Signal zdvihu patky
8 Odtahovy vélec
9 Pfitlak odtahového vélce
10 Zpatkovani
11 Signal procesu zpatkovani
12 Odstfih nité
13 Signal stavu stroje ve Svu

17.6.5 Nastaveni parametru Funkce stehtl (FunkceStehu)

Jestlize je vykonavan program Siti s pomoci pedalu, stroj pfitom pocita

stehy. Jestlize pracovnik obsluhy Sije ruéné polovi¢ni nebo celé stehy, Ize
je na prani také pocitat. Tato funkce musi byt pfitom aktivni. Toto nastaveni
se netyka elektronického ruéniho kola.

86
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17.6.6 Nastaveni parametru Programy (Programy)
Pro programy Ize provadét rizna nastaveni. Moznosti jsou blize vysvétle-
ani-qga YV tabulce.

PoloZzka menu

MozZnost nastaveni

ZvukZacSekce

Zvuk pfi pfechodu mezi dvéma ¢astmi Svu.
(Rozsah hodnot Zap/Vyp)

PrepnoutSekci

Prechod mezi dvéma ¢astmi Svu se v normalnim pfipadé provede
stisknutim tlacitka ». Funkci Ize pfifadit také pozici -2 pedalu.
(Rozsah hodnot Zap/Vyp)

Pokyn:

Pozice -2 vlastné zplsobi pferuSeni pfi aktivovani béhem jedné casti
Svu. Je-li pozice -2 obsazena pfechodem mezi ¢astmi, Ize prostfednic-
tvim menu programovatelnych tlagitek provést preruseni (v Siti Ize na
tomto misté jeSté pokracovat, pro kompletni zruSeni programu seslap-
néte opétovné pedal v pozici -2).

Prerusit

Mod Pozice
Po preruSeni se jehla nastavi do své koncové polohy a nit
se ustfihne (je-li funkce aktivovana).

KonecSekce
Ukonceni programu se vSemi konfiguracemi, které jsou
nastaveny pro ¢ast Svu.

Odstrih Nite
PFi pferuseni ¢asti Svu se odstfih nité aktivuje nebo zlstane neaktivni.
(Rozsah hodnot Zap/Vyp)

Zrusit Pedal
ZruSeni programu se provadi dvojitym seSlapnutim pedalu v pozici -2.
(Rozsah hodnot Zap/Vyp)

17.6.7 Nastaveni parametru Elektronické ruéni kolo (Elekt.Kolo)
Elektronické ruéni kolo Ize aktivovat nebo deaktivovat.
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17.6.8 Nastaveni parametru PFistupova prava (Zamknuti)

Je-li nastaveno blokovani pfistupu, zobrazuje se to v ru¢nim

}) PFistup k ur€itym funkcim a oblastem Ize pro personal obsluhy omezit.
Fiy

i v automatickém rezimu. Na displeji se objevi symbol kli¢e, vpravo
vedle Cisla programu.

Pro pfistupova prava lze provadét rizna nastaveni. Moznosti jsou blize
vysvétleny v tabulce.

PrepProgram

Posledni aktivni program je fixovan na uzivatelské Grovni. Pfepnuti na
jiny program neni mozné.
(Rozsah hodnot Zap/Vyp)

ManualniFce

Cilené omezeni oblasti v ru€nim rezimu
R/W — Read/Write, dovoleno &teni a zapis
Vyp — oblast se skryje

R/O — Read/Only, dovoleno jen &teni

Parametry Omezeni pfistupu k parametrdm
(Rozsah hodnot R/W, vypnuto)

Delka Stehu Omezeni pfistupu k délce stehu
(Rozsah hodnot R/W, vypnuto, R/O)

Napeti Nite Omezeni pFistupu k napéti horni nité
(Rozsah hodnot R/W, vypnuto, R/O)

PritlakPatk Omezeni pfistupu k pfitlaku patky
(Rozsah hodnot R/W, vypnuto, R/O)

KrokPatek Omezeni pfistupu ke zdvihu koleckové patky
(Rozsah hodnot R/W, vypnuto, R/O)

V Programu

Cilené omezeni pfistupu ke stavajicim programudm a jejich parametrim
R/W — Read/Write, dovoleno &teni a zapis

Viyp — oblast se skryje

R/O — Read/Only, dovoleno jen ¢teni

V Programu Nelze vytvaret nové programy, nelze editovat
stavajici programy.
(Rozsah hodnot Zap/Vyp)

KorDelSteh Omezeni pfistupu ke korekénimu faktoru pro
délku stehu
(Rozsah hodnot R/W, vypnuto, R/O)

KorekNapeti Omezeni pfistupu ke korekénimu faktoru pro
napéti horni nité
(Rozsah hodnot R/W, vypnuto, R/O)

88
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17.6.9 Nastaveni parametru Ikonové menu (ITkonove Menu)
Parametr nastavite takto:

1. Vyberte parametr Tkonove Menu.

Vybér potvrdte stisknutim tlaitka OK.

Vypnéte stroj.

Po zapnuti se objevi zjednoduSené menu displeje.

Standardni rozsifené menu displeje Ize vratit odznaenim parametru
a opétovnym restartem stroje.

a s~ b

17.6.10 Nastaveni parametru Kontrast (Kontrast)

Zde Ize nastavit kontrast OP3000 podle potfeb uzivatele.

Parametr nastavite takto:

1. Vyberte parametr Kontrast.

2. Vybér potvrdte stisknutim tlacitka OK.

3. Zadejte pozadovanou hodnotu (010 — 255).
4. Hodnotu potvrdte stisknutim tlacitka OK.

17.6.11 Nastaveni parametru Jas (Jas)

Zde Ize nastavit jas OP3000 podle potfeb uzivatele.

Parametr nastavite takto:

1. Vyberte parametr Jas.

2. Vybér potvrdte stisknutim tlacitka OK.

3. Zadejte poZadovanou hodnotu (000 — 255).
4. Hodnotu potvrdte stisknutim tlacitka OK.
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17.7 Podmenu Servis (Servis)

Zde Ize provadét nastaveni technického razu, aby stroj bézel bez poruch.
Parametry jsou blize vysvétleny v podkapitolach.

Menu se rozvétvuje na nésledujici podpolozky:

Parametr Vysvétleni Odkaz

Multi-test Multi-test str. 90
Nastaveni Servisni rutina str. 94
Kalibrace Kalibrace str. 94
NulvVyskaPatky Nastaveni mezery mezi patkou a podava- str. 96

cem

17.7.1 Nastaveni parametru Multitest (Multi-test)

V tomto parametru Ize vyzkouSet, zda napfiklad spravné funguji magnety,
pohony a vstupy nebo vystupy. Potfebna pfifazeni jsou uvedena
v [ Listu parametri 878-M PREMIUM.

Podpolozka Vysvétleni Odkaz

Test Vystupu Test vystupu str. 90
Test PWM Vystup Test pulzné Sitkové modulace str. 91
Test Vstupu Test vstupu str. 91
TestAnalogVstup Test analogového vstupu str. 92
TestAutoVstup Test vstupu str. 92
TestSiciMotor Test Siciho motoru str. 92
TestKrokMotoru Test krokovych motord str. 93
Test Pedalu Test analogového pedalu str. 94
TestSensMater Test rozpoznani tloustky materialu str. 94

PodpoloZka Test vystupu (Test vystupu)
Test vystupll podle schématu zapojeni.

Takto zkontrolujete vystupy:

1. Pomoci tlaCitek a/¥ vyberte poZadovany vystup.

Obr. 59: PodpoloZka Test Vystupu (Test vystupu)

Value
Output

: ON (1)

90
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2. Pomoci tlaCitka OK se zvoleny vystup aktivuje/deaktivuje.

PodpoloZka Test PWM Vystup (Test pulzné Sifkové modulace)

FYMr Test pulzné $itkové modulace. Nastaveni elektrického napéti pfimo Gmér-

né sile elektrického ak&niho ¢lenu (100 % odpovida 24 V). Modulace pro-
biha ve 2 €asovych intervalech (t1 a t2) a musi byt procentualné
pfizplsobena. Funkci BOOST se vytvafi zvySené napéti v Case (t1).

Takto zkontrolujete vykonové vystupy pulzné Sifkové modulace:

1. Pomoci tlacitek a/¥ v poli Si1aMagn vyberte prvek, ktery ma byt
prezkousen.

Obr. 60: Podpolozka Test PWM Vystup (Test pulzné Sifkové modulace)

PWM 3 2

FYWHH- Value  : OFF (0)

2. Vybér potvrdte stisknutim tlac¢itka OK.
& Zobrazeni u Hodnota prepina kazdym stisknutim tla¢itka OK mezi

Zap a Vyp.

3. Pozorujte vybrany prvek a vyzkouSejte, zda se aktivuje pfi stisknuti
tlaitka OK.

Dulezité

Zobrazené procentualni hodnoty v poli¢ku jsou pouze orientaéni a ukazuiji,
do jaké miry se napéti zvysSilo nebo sniZzilo.

PodpoloZka Test Vstupu (Test vstupu)
Test vstupl podle schématu zapojeni.

) E
1 +

Takto provedete kroky zkousky:

1. Pomoci tlacitek a/¥ v poli Vstup vyberte pozadovany prvek.

Obr. 61: PodpoloZka Test Vstupu (Test vstupu)

+
1k Input :
=

- Value : ON(1)

2. Vybrany prvek aktivujte (napf. tlacitko, kolenni spina¢ atd.).
3. Pozorujte zobrazeni na ovladacim panelu.
% Je-li prvek funkéni, méni se zobrazeni u Hodnota mezi Zap a Vyp.
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PodpoloZzka TestAnalogVstup (Testanalogového vstupu)

I T+

4

1. Pomoci tlagitek a/¥ v poli Vstup vyberte poZzadovany prvek.

2. Aktivujte vybrany prvek.
3. Pozorujte zobrazeni na ovladacim panelu.
% Je-li prvek funkéni, zobrazi se pfislusna hodnota.

Podpolozka TestAutoVstup (Test automatického vstupu)

AUTO

|+

Obr. 62: PodpoloZka TestAutoVstup (Test automatického vstupu)

+
‘1} . Input
== " Value
AUTO

U této podpolozky muZete provadét stejné zkousky jako u Test vstupu,
avSak bez toho, abyste prvek nejprve museli zvolit prostfednictvim displeje.

Takto provedete kroky zkouSky:

1. Aktivujte prvek.

% Displej ukazuje u vstup ¢islo posledniho zménéného prvku.
Je-li prvek funkéni, méni se zobrazeni u Hodnota mezi Zap a Vyp.

PodpoloZka TestSiciMotor (Test Siciho motoru)
V této podpoloZce Ize pfezkouSet funkénost Siciho motoru.

Sici motor prezkousite takto:

1. Stisknéte tlacitko OK.
% Stroj najede do referen¢ni polohy.
2. VpoliRychlost zadejte pomoci tlaCitek a/w otacky v krocich po 100.

Obr. 63: Podpolozka TestSiciMotor (Test Siciho motoru)

Sewing Motor

Speed

3. Zadani potvrdte stisknutim tlaCitka OK.
%  Sici motor b&Zi se zadanymi otackami.
4. K ukongeni stisknéte tlacitko OK nebo ESC.

Servisni navod 878-M PREMIUM - 03.0 - 10/2019



Programovani

DURKOPP
ADLER

PodpoloZka TestKrokMotoru (Test krokového motoru)

U této podpolozky testujete krokové motory pro prestaveni délek stehu,
zvedani koleckové patky, resp. tlak koleckové patky a pfestaveni zdvihu.
Lze najet do definovanych poloh (steps), pfitom plati 2000 steps = 360.

Takto otestujete krokové motory:

1. Pomoci tlacitek a/¥ v poli Krok . mot vyberte poZadovany motor.

Vstup |Krokovy motor

1 Nastaveni délky stehu - horni motor

2 Nastaveni délky stehu - spodni motor

3 Zvedani kol. patky

Obr. 64: PodpoloZka TestKrokMotoru (Test krokového motoru)

Stepper : H
Position: OFF (0)

2. Vybér potvrdte stisknutim tlacitka OK.
3. Pomoci tlagitek aA/¥ vyzkouSejte vybrany motor.
% Jestlize motor funguje spravné, chova se tak, jak je popsano v tabulce.

Vstup |Krokovy motor Metoda testovani
1 Nastaveni délky stehu - horni | Pfevodovka podavani vykona jeden pohyb.
motor
2 Nastaveni délky stehu - Prevodovka podavani vykona jeden pohyb.
spodni motor
3 Zvedani kol. patky Kol. patka vykonava vertikalni pohyb.
Informace

Pro enkodéry krokovych motord neni k dispozici Zadny vlastni postup tes-
tovani. Jsou testovany spole¢né s krokovymi motory. Je-li v pofadku vy-
sledek pro krokové motory, jsou funkéni také enkodéry.
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PodpoloZzka Test pedalu (Test pedalu)
“\j

V této podpoloZce Ize pifezkouSet riizné polohy analogového pedalu (X6b).
Zobrazeni ma za zéklad naméfené a automaticky zjiSténé kalibracni hodnoty.

Obr. 65: Podpolozka Test pedalu (Test pedalu)

-2:328
q::j,r Analog : 278 -1:175
o Digital : 0 0:275

Max:918

|3| -l PodpoloZka TestSensSilyMat (Test rozpoznavani tloustky materialu)
=== V této podpoloZce Ize prezkouSet funkénost rozpoznavani tloustky materialu.

Obr. 66: PodpoloZka TestSensSilyMat (Test rozpoznavani tloustky materialu)

] -sl FLPos: 0.0 Stroke: 2.5
Pressu: 3
Tens : 20 Speed : O

el

i

17.7.2 Nastaveni parametru Servisni rutina (Nastaveni)

Parametr Nastaveni neni na tomto misté blize vysvétlen, protoze je
.[I.Iﬂ‘ Uzce spojeny s oblasti mechaniky. PfisluSna vysvétleni se nachazeji
v kapitole Servisni rutina.

17.7.3 Nastaveni parametru Kalibrace (Kalibrace)

CAL Kalibraci je nutno provést u riznych parametrd, ty jsou blize vysvétleny
.[I‘ﬂ v tabulce. Podrobny popis kalibrace nasleduje za tabulkou.

PoloZka menu Vysvétleni Odkaz

ManDelSteh Kalibrace packy regulatoru steht (volitelné vybaven) str. 95
Bocni vodic Kalibrace bo¢niho vodice (volitelné vybaveni) str. 95
Pedal Kalibrace pedalu str. 95
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Zpatkovaci paka je volitelné vybaveni. Pomoci zpatkovaci paky Ize zkratit
délku stehu nebo Ize provést zpétné stehy. Pokud zpéatkovaci paku stisk-
nete zcela dol, musi hodnota délky zpétného stehu odpovidat hodnoté
délky dopfedného stehu.

££ Kalibrace zpéatkovaci paky (ManDelSteh)

Packu regulatoru stehu zkalibrujete takto:
1. Vyvolejte polozku menu Servis > Kalibrace > ManDelSteh
(Servis > Kalibrace > Zpatkovaci paka).

2. Hodnota pro potenciometr by se méla shodovat s navrhovanou hod-
notou 2500.

3. Po upravé hodnoty se fidte pokyny na displeji.

] Dulezité
= Pokud kontrolujete dolni polohu zpatkovaci paky, musite ji skutecné stlagit
az na doraz dold.

|5| Kalibrace boéniho vodi€e (Bocni vodic)
|J Boc¢ni vodic je volitelné vybaveni.

E

Bocni vodi¢ zkalibrujete takto:

1. Vyvolejte polozku menu Servis > Kalibrace > Bocni vodic
(Servis > Kalibrace > Bo¢ni vodic).

Vybér potvrdte stisknutim tlacitka OK.

Boc¢ni vodi¢ prejede do referencni polohy.

Sklopte bocni vodi¢ dold.

Zmérte vzdalenost od jehly aZ po bocni vodi€.

Zadejte hodnotu pomoci tlacitek A/v.

Zadani potvrdte stisknutim tlaitka OK.

Kalibrace bo¢niho vodice je dokoncena.

F o w DN

Kalibrace pedélu (Pedal)
PFi kalibraci pedalu je nutno prezkouset jen jednu hodnotu.

&

Pedal zkalibrujete takto:

1. Vyvolejte polozku menu Servis > Kalibrace > Pedal (Servis >
Kalibrace > Pedal).

2. Ridte se pokyny na displeji.
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17.8 Nastaveni parametru Nastaveni mezery mezi patkou
a podavaéem (NulVyskapatky)

Zde Ize nastavit mezeru mezi patkou a podavacem.

e

1. Vyvolejte poloZku menu Servis > NulVyskaPatky.
Nastavte hodnotu v rozsahu 0 — 100.

Zménu potvrdte tladitkem OK.

Zkontrolujte mezeru mezi patkou a podavacem.

a bk~ wD

Neni-limezeramezi patkou a podavacem spravnda, hodnoty adekvatné
upravte.

17.9 Podmenu Po¢itadlo (Pocitadlo)

Zde si Ize prohlédnout stavy raznych pocitadel. SlouZi jen pro informaci
= a nelze je nastavit.

Zkratka Vyznam

PocKus Pocditadlo kusl
Pocet kusu, které stroj dosud usil.

PocKuD Pogitadlo kusli za den
Pocet kusu, které stroj uSil od posledniho resetu.

PocSte Pocet steh, které stroj dosud usil.

PocStC Pocet steh, které stroj usil s civkou od posledniho resetu.

17.10 Podmenu Reset dat (Reset)

Zde lze resetovat data stroje. Pro reset dat |ze provadét rlizné nastaveni.
Moznosti jsou bliZze vysvétleny v tabulce.

POKYN

Moznost vzniku vécnych Skod!

Res

Data a nastaveni stroje se mohou nenavratné ztratit.

PRED restovanim uvaZte, jaka data skute¢né chcete smazat.

Pristup je mozny jen po opétovném zadani hesla 25483.

Pokud pomoci tlagitek se Sipkou zvolite podpoloZku, a poté stisknete OK,
reset se okamzité provede. Nezobrazi se Zadny dalSi dotaz ani Zadné hla-
Seni, Ze byl reset proveden.

Data resetujete takto:

1. Vyberte parametr Reset.
2. Vybér potvrdte stisknutim tlacitka OK.
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3. Pomoci tlagitek a/v vyberte poZzadovanou moznost, viz tabulka.

4. Vybér potvrdte stisknutim tlacitka OK.

% Reset se provede bez dalSiho dotazu, ani se nezobrazi Zadné potvr-
zujici hlaseni.

MoZnosti pro reset dat

Polozka menu Moznosti nastaveni

Reset dat VSechny parametry se vrati do stavu pfi dodani, to se netyka
programt a hodnot kalibraci.

Reset programu |VSechny vytvofené programy se vymazou.

Reset kalibrace |VSechny hodnoty kalibraci se vrati do stavu pfi dodani.

Reset vse VSechny parametry, programy a hodnoty kalibraci se vrati do
stavu pfi dodani.

17.11 Podmenu Transfer dat (Prenos dat)

Zde mize probihat vyména dat mezi strojem, pfesnéji fidici skfini, a USB
flashdiskem. Pfi transferu dat |ze zvolit rizné mozZnosti, které jsou vysveét-
leny v podkapitolach.

Menu se rozvétvuje na nasledujici podpolozky:

Parametr Vysvétleni Odkaz
Vsechna data VSechna data str. 97
Pouze data Jen data str. 99
Programy Programy str. 100
Dulezité

Smi se pouzivat jen USB flashdisky, které byly zakoupeny u spole¢nosti
Durkopp Adler.

17.11.1 Nastaveni parametru VSechna data (Vsechna data)

VSechna data, to znamena nastaveni parametr(, programy a hodnoty
kalibrace se pfenesou na USB flashdisk nebo do fidici skfiné.

VSechna data pfenesete takto:

1. Zasurte USB flashdisk do pfipojky (1) fidici skfiné (2).
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Obr. 67: Podmenu Transfer dat

@)

Obr.

/

- Pripojka (2) - Ridici skfiri

Vyvolejte poloZku menu Servis > Prenos dat > Vsechna data
(Servis > Transfer dat > VSechna data).

Vybér potvrdte stisknutim tlacitka OK.

Pomoci tlacitek a/v mUzete volit mezi moznostmi Nacist z USB
(Nacdist z USB) nebo Ulozit na USB (UloZit na USB).

Stisknéte tlacitko OK.
Objevi se nasledujici vystrazné hlaseni:

68: Vystrazné hlaseni — ztrata dat

Erase USB-Stick

All Data will lost

OK ESC

Pro zruSeni stisknéte tlacitko ESC, pro pokracovani tladitko OK.

Spusti se pfenos dat a zobrazi se hlaSeni, Zze USB flashdisk se
nesmi odpaoijit.
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Obr. 69: Varovani — USB flashdisk
Please Wait!

Don't remove USB!

% Po prenosu dat hlaSeni zmizi.

17.11.2 Nastaveni parametru Jen data (Pouze data)

Jen data nastaveni parametrd a hodnoty kalibraci se pfenesou na USB
——| flashdisk nebo do Fidici skfiné.

Nastaveni parametr(l a hodnoty kalibraci pfenesete takto:
1. Zasunte USB flashdisk do pfipojky (1) fidici skfiné (2).

Obr. 70: Podmenu Transfer dat

/

(1) - Pripojka (2) - Ridici skfiri

2. Vyvolejte poloZku menu Servis > Prenos dat > Pouze data
(Servis > Transfer dat > Jen data).

3. Vybér potvrdte stisknutim tlaitka OK.

4. Pomoci tlac¢itek ao/v mUzete volit mezi moznostmi Nacist z USB
(Nacdist z USB) nebo Ulozit na USB (UloZit na USB).

5. Stisknéte tlacitko OK.
% Objevi se nasledujici vystrazné hlaseni:
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Obr. 71: Vystrazné hlaSeni — ztrata dat

Erase USB-Stick

All Data will lost

OK ESC

6. Pro zruSeni stisknéte tlaCitko ESC, pro pokra¢ovani tlacitko OK.

% Spusti se prfenos dat a zobrazi se hlaSeni, Ze USB flashdisk se
nesmi odpoijit.

Obr. 72: Varovani — USB flashdisk
Please Wait!

Don't remove USB!

% Po pfenosu dat hlaseni zmizi.

17.11.3 Nastaveni parametru Programy (Programy)

Lze pfenést vSechny nebo jen urité programy na USB flashdisk nebo do

Programy prenesete takto:

1. Zasurte USB flashdisk do pfipojky (1) Fidici skFiné (2).
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Obr. 73: Podmenu Transfer dat

/

(1) - Pripojka (2) - Ridici skfiri

2. Vyvolejte poloZzku menu Servis > Prenos dat > Programy
(Servis > Transfer dat > Programy).

3. Vybér potvrdte stisknutim tlaitka OK.

4. Pomoci tlac¢itek a/v mUzete volit mezi moznostmi Nacist z USB
(Nacdist z USB) nebo Ulozit na USB (UloZit na USB).

5. Stisknéte tlacitko OK.
% Objevi se nasledujici vystrazné hlaseni:

Obr. 74: Vystrazné hlaseni — ztrata dat

Erase USB-Stick

All Data will lost

OK ESC

Pomaoci tlaCitek a/v vyberte program.
Vybér potvrdte stisknutim tlacitka OK.

&g N o

Program je vybrany, coz Ize rozpoznat podle zaSkrtnuti pfed nazvem
programu.

8. Opakujte vybér vSech pozadovanych program( nebo vyberte vSechny
programy najednou (viz dalsi krok).

9. Stisknéte tlacitko », zobrazi se vybér cilove misto (Cilové misto),
Vyber vse (Vybratvse), Zrusit vse (Zrusit vybér vSeho).
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10.
11.
12.

13.
14.
15.

16.
17.
18.
19.
20.

Obr.

Pomoci tlaCitek a/v vyberte moznost Vyber vse (Vybrat vse).
Vybér potvrdte stisknutim tlacitka OK.

Stisknéte tlacitko », zobrazi se vybér Cilove misto (Cilové misto),
Vyber vse (Vybratvse), Zrusit vse (Zrusit vybér vSeho).

Pomoci tlacitek A/v¥ vyberte moznost Cilove misto (Cilové misto).
Vybér potvrdte stisknutim tlacitka OK.

Pomoci tlaCitek a/v vyberte poZzadovanou sloZzku nebo stisknéte tla-
Citko » a prostrednictvim moznosti Vytvorit slozku(Novaslozka)
zaloZte novou slozku.

Vybér potvrdte stisknutim tlacitka OK.

Pomaci Eislicovych tlaCitek zadejte nazev slozky.

Nazev potvrdte stisknutim tlacitka OK.

Stisknéte tlacitko » a vyberte moznost Kopirovat (Kopirovat).
Vybér potvrdte stisknutim tlacitka OK.

Spusti se pfenos dat a zobrazi se hlaSeni, Zze USB flashdisk se
nesmi odpojit.

75: Varovani — USB flashdisk
Please Wait!

Don’t remove USB!

Po pfenosu dat hlaseni zmizi.

17.12 Volbatypu napina€ové desky

Pro zménu typu napinacové desky je nutné vyvolat volbu tfidy stroje
(Trida stroje). Lze volit z téchto moznosti:

« Electronic - elektronicka napinacova deska
* Rotary - rota¢ni napinacova deska
» Mechanic - elektromagneticka napina¢ova deska

Zménu typu napinacové desky Ize kdykoliv provést takto:

21.

22.
23.
24,
25.

Podrzte stisknuté tlacitko S a zaroven zapnéte stroj hlavnim vypina-
cem.

Pomaci Cislicovych tlagitek zadejte kdd 85627.

V menu vyberte polozku Trida Stroje.

Vyberte tfidu 878 a prisluSnou podtfidu.

Zvolte typ napinacové desky.
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17.13 Provedeni aktualizace softwaru

KdyZ je k dispozici nova verze softwaru, miZete si ji stAhnout na USB
flashdisk ze stranky www.duerkopp-adler.com. VSechna nastaveni stroje
pfitom z(stavaji zachovana.

Takto nahrajete software prostfednictvim USB flashdisku:

1. Vypnéte stroj hlavnim vypinacem.
2. Zasunte USB flashdisk do pfipojky (1) fidici skfiné (2).

Obr. 76: Provedeni aktualizace softwaru

/

(1) - Pfipojka @) - Ridici sk

3. Zapnéte stroj hlavnim vypinacem.

% Stroj automaticky spusti aktualizaci softwaru. B€hem pfenosu dat se
na displeji zobrazuje pouze vlevo verze firmwaru (3) ovladaciho
panelu.

Obr. 77: Provedeni aktualizace softwaru

@Nowooo
QZI A03

2014-11-27

(3) - Verze firmwaru

% Jakmile je aktualizace softwaru dokon¢end, zobrazuje se na displeji
navic vpravo verze softwaru (4) stroje.
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Obr. 78: Provedeni aktualizace softwaru

O

SRl  0P3000 878 @
\
zl AO3 vo3.94/

2014-11-27 2017-01-19

(3) — Verze firmwaru (4) - Verze softwaru

4. Pockejte, nez se spusti stroj a zobrazi se ruéni nebo automaticky rezim.
5. Vytahnéte USB flashdisk z Fidici skfiné.
% Aktualizace softwaru je dokonc¢ena, stroj je pfipraven k Siti.
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18 Udrzba

VAROVANI
Nebezpeéi poranéni Spi€atymi €astmi!
MozZnost pichnuti a Fiznuti.

PFi vSech udrzbéarskych pracich stroj nejprve
vypnéte nebo prepnéte do rezimu navlékani nité.

VAROVANI

Nebezpec€i poranéni pohybujicimi se dily!
MoZnost pohmoZzdéni.

PFi vSech udrzbarskych pracich stroj nejprve
vypnéte nebo pfepnéte do reZimu navlékani nité.

Tato kapitola popisuje udrzbarské prace, které je nutné provadét pravidel-
né, aby byla zachovana dlouha Zivotnost stroje a kvalita steha.

Intervaly adrzby

Provédéné éinnosti Poéet provoznich hodin

8 40 | 160 | 500

Hlava stroje

Odstranéni prachu po Siti a zbytkd niti °
Kontrola hladiny oleje )
Kontrola mazani chapace )
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18.1 Cisténi

VAROVANI

Nebezpeéi poranéni zptisobeného vyletujicimi
casticemi!

Zvifené &astice mohou vniknout do oci a zpUsobit
poranéni.

Noste ochranné bryle.

Drzte pistoli se stlacenym vzduchem tak, aby
¢astice nelétaly do blizkosti osob.

Dbejte na to, aby Castice nelétaly do olejové vany.

POKYN

Vécné Skody zplsobené znecgisténim!
Prach ze Siti a zbytky niti mohou zhorsit funkci stroje.

Stroj vycistéte podle navodu.

POKYN

Vécné Skody zplsobené €isticimi prostfedky s obsahem
rozpousStédel!

Cistici prostfedky s obsahem rozpoustédel poskozuiji lak.

PFi CiSténi pouzivejte pouze prostfedky neobsahujici rozpoustédia.

Kazdych 8 provoznich hodin musi byt odstranén prach ze Siti a zbytky niti
ofukovaci pistoli nebo Stétcem. V pfipadé Sitého materialu silné poustéji-
ciho vlakna se stroj musi Cistit Cast8gji.
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Obr. 79: Cisténi

(1) - Prostor kolem jehly (3) -Chapac
(2) - Oblast pod stehovou deskou (4) - NGZ na navijeci

Oblasti se zvySenym sklonem ke znegisténi:
* NUZ na navijeci pro spodni nit (4)
 Oblast pod stehovou deskou (3)

Chapac (2)

* Prostor kolem jehly (1)

f 1. Odstrante prach a zbytky niti ofukovaci pistoli nebo Stétcem.
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18.2 Mazani

POKYN

VYSTRAHA

Nebezpeéi poranéni nasledkem kontaktu

s olejem!

Olej mlZe pfi kontaktu s kaZi vyvolat vyrazku.
Zamezte kontaktu pokoZzky s olejem.

Dojde-li k potfisnéni pokozky olejem, peclivé ji
umyjte.

Vécné Skody v dusledku pouziti nespravného oleje!

Nespravné druhy oleje mohou zpuasobit posSkozeni stroje.

Pouzivejte pouze olej, ktery odpovida udajim v navodu.

UPOZORNENI

PoSkozeni Zivotniho prostiedi olejem!

Olej je Skodliva latka a nesmi se dostat do
kanalizace ani do pady.

Pouzity olej peclivé jimejte.

Pouzity olej a soucasti stroje, kontaminované
olejem, zlikvidujte v souladu s narodnimi predpisy.

Stroj je vybaveny centralnim olejovym knotovym mazanim. LoZiska jsou
zasobovana olejem z olejové nadrzky.

K doplfiovani olejové nadrzky pouZzivejte vyhradné mazaci olej DA 10
nebo ekvivalentni olej s nasledujici specifikaci:

« Viskozita pfi 40 °C: 10 mm?/s
* Bod vzplanuti: 150 °C
Mazaci olej zakoupite na naSich prodejnich mistech pod nasledujicimi

Cisly dilu:

Nadoba C. dilu

250 ml 9047 000011
11 9047 000012
21 9047 000013
51 9047 000014
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18.2.1 Mazéni hlavy stroje

Obr. 80: Mazani hlavy stroje

O
®\

N

iio

(1) - PInici otvor pro olej (3) - Znacka MIN
(2) -Znacka MAX

m/ Spravné nastaveni

Hladina oleje nesmi nikdy prekro€it znacku MAX (2) a nikdy nesmi klesnout
pod znacku MIN (3).

1. PInicim otvorem (1) doplnte olej az po znacku MAX (2).

Servisni navod 878-M PREMIUM - 03.0 - 10/2019 109



DURKOPP .
ADLER Udrzba

18.2.2 Nastaveni mazani chapace

Obr. 81: Nastaveni mazani chapace

(1) - Stavéci Sroub (3) - Mazaci téleso
(2) - Regulaéni roub

Optimalni mnoZstvi oleje pro mazani chapace je sefizeno z vyroby. Pro
kontrolu mazani drzte list savého papiru vedle chapace a seSlapnéte pe-
dal.

\/ Spravné nastaveni
1. Mezi mazacim télesem (3) a chapacem ma byt mezera (A) = 0,3 mm.
2. Regulaéni Sroub mazani (2) ma vycnivat z télesa mazani 0,5 mm.

3. Po usiti drahy cca 1 m je savy papir rovhomérné postfikany tenkou
vrstvou oleje.

f 1. Otevrete kryt chapace.

Povolte stavéci Sroub (1) a nastavte vySku télesa (3) na mezeru
0,3 mm.

3. Utahnéte stavéci Sroub (1).

4. Otacejte Sroubem (2):
« Uvolfiovani vice oleje: otacejte proti sméru hodinovych rucicek
» Uvolfiovani méneé oleje: otacejte ve sméru hodinovych rucicek

Dulezité

Uvolnéné mnoZstvi oleje se zméni teprve po nékolika minutach doby pro-
vozu. Pfed tim, neZ znovu zkontrolujete nastaveni, nékolik minut Sijte.
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18.3 Seznam dilt

Seznam soucasti si mizete objednat u firmy Dlrkopp Adler.
DalSi informace ziskate na nasich internetovych strankach:

www.duerkopp-adler.com

EE
O[3:
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19 Odstaveni stroje z provozu

VAROVANI

Nebezpeéi poranéni v dusledku nedostateéné
peclivostil

Hrozi tézké poranéni.

Stroj Cistéte JEN ve vypnutém stavu.

PFipojky smi odpojit POUZE kvalifikovany personal.

VYSTRAHA

Nebezpeéi poranéni nasledkem kontaktu

s olejem!

Olej mlize pfi kontaktu s kaZzi vyvolat vyrazku.
Zamezte kontaktu pokoZzky s olejem.

Dojde-li k potfisnéni pokoZzky olejem, peclivé ji
umyijte.

Stroj odstavite z provozu takto:

Vypnéte stroj.

N o g~ wDNRE

a poskozenim.

Vytahnéte sitovou zastréku.

Odpoijte stroj od rozvodu stla¢eného vzduchu, pokud je pfipojeny.

Z olejové vany vytiete zbytky oleje.

Zakryjte ovladaci panel, aby byl chranén pred znecisténim.

Zakryijte fidici skfin, abyste ji ochranili pfed znecisténim.

Podle moZnosti zakryjte cely stroj, abyste jej ochranili pfed znedisténim
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20 Likvidace

UPOZORNENI

Nebezpeéi ekologickych Skod v dasledku

nespravné
% likvidace!
V pfipadé neodborné provedené likvidace stroje

maze dojit k vaznym ekologickym Skodam.

VZDY se Fidte narodnimi pfedpisy pro likvidaci
odpadu.

Stroj se nesmi likvidovat jako béZny domovni odpad.

Stroj musi byt likvidovan fadnym zplsobem, v souladu s poZzadavky
narodnich predpisu.

Pri likvidaci stroje méjte na paméti, Ze se stroj sklada z riznych materiald
(napf. ocel, plasty, elektronické soucastky atd.). Pfi likvidaci téchto mate-
riall se Fidte narodnimi predpisy.
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21 Odstranovani poruch

21.1 Zakaznicky servis

Kontaktni adresa pro pfipad opravy stroje nebo problému se strojem:

Diarkopp Adler AG
Potsdamer Str. 190
33719 Bielefeld

Tel.: +49 (0) 180 5 383 756

Fax: +49 (0) 521 925 2594

e-mail: service@duerkopp-adler.com
Internet: www.duerkopp-adler.com

OF.40
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21.2 Poruchy v prabéhu Siti

Porucha

Mozné priéiny

Odstranéni

Vyvle€end nit na
zacatku Siti

PFilis pevné nastavené
napéti horni nité

Zkontrolujte napéti horni nité

Pretrzena nit

Horni a spodni nité nejsou
spravné navlec¢ené

Zkontrolujte, jestli je nit spravné
navlec¢ena

Jehla je ohnutd nebo ma
ostré hrany

Jehlu vyménte

Jehla neni spravné
nasazend v jehelni tyci

Jehlu spravné nasadte do jehelni
tyce

Pouzita nit je nevhodna

Pouzivejte doporucené nité

Napéti nité je pro pouzitou
nit prilis pevné

Zkontrolujte napéti niti

Casti, jimiZ vede nit, napf.
trubky, voditka nité nebo
kotou€ snimace nité maji
ostré hrany

Zkontrolujte, jestli je nit spravné
navlecena

Jehla poskodila stehovou
desku, chapa¢ nebo opéru

Dily nechte opravit kvalifikovanym
odbornym personalem

Viynechané stehy

Horni a spodni nité nejsou
spravné navle¢ené

Zkontrolujte, jestli je nit spravné
navlec¢ena

Jehla je tupé nebo ohnuta

Jehlu vyménte

Jehla neni spravné
nasazend v jehelni tyci

Jehlu spravné nasadte do jehelni
tyce

Pouzita tloustka jehly je
nevhodna

Pouzijte jehlu doporuc¢ené tloustky

Nitovy stojanek je
nespravné namontovany

Zkontrolujte montaZz nitového
stojanku

Napéti nité je pfilis pevné

Zkontrolujte napéti niti

Jehla poskodila stehovou
desku, chapac¢ nebo opéru

Dily nechte opravit kvalifikovanym
odbornym personalem

118
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Porucha

Mozné priéiny

Odstranéni

Uvolnéné stehy

Napéti nité neodpovida
Sitému materialu, tloustce
Sitého materialu nebo
pouzité niti

Zkontrolujte napéti niti

Horni a spodni nité nejsou
spravné navlecené

Zkontrolujte, jestli je nit spravné
navlecena

Zlomena jehla

Tloustka jehly neni vhodna
pro pouzity Sity material
nebo nité

Pouzijte jehlu doporuc¢ené tloustky
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21.3 Chyba v softwaru

Ve vzacnych pfipadech se mize po urcitém chybovém hlaseni stéat, Ze jiz
nelze vyvolat Zadné menu. Ani restartovani stroje tento problém nemusi
odstranit.

V takovém pfipadé existuje mozZnost dostat se pfi restartovani stroje na
aroven technika. Zde Ize v menu Multitest provést diagnostiku chyb
nebo stroj vratit v menu Reset do stavu pfi dodani.

Takto se pfi restartu dostanete do Urovné technika:

1. Vypnéte stroj hlavnim vypinacem.

2. Podrzte stisknuté tlacitko F a zarover zapnéte stroj hlavnim
vypinacem.

Stroj se spusti a na displeji se zobrazi okno pro zadani hesla.
Pomaci Cislicovych tlagitek zadejte heslo (25483).
Nachazite se na Urovni technika.

& w &

21.4 Kontrola funkce tlaéitek

Mate-li podezreni, Ze tlacitka na ovladacim panelu nefunguji spravné,
muZete vyzkouSet tuto funkci.

f Takto zkontrolujete funk&nost tlacitek na ovladacim panelu:

1. Vypnéte stroj hlavnim vypinaem.

2. Podrzte stisknuté tlacitko ESC a zaroven zapnéte stroj hlavnim
vypinacem.

% Na displeji se zobrazi toto okno:

Press keys
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3. Vlibovolném pofadi stisknéte vSechna tla€itka ovliadaciho panelu
kromé tlacitka ESC.

% Je-li tlagitko funkéni, rozsviti se odpovidajici policko na displeji.
Je-li tlacitko nefunkéni, zdstane poli¢ko prazdné.
4. Nakonec stisknéte tlacitko ESC.

% Jsou-li funkéni vSechna tlagitka, zobrazi displej nasledujici stavové
hlaSeni:

5. Stisknéte tladitko OK.

JestliZze je jedno nebo vice tla€itek nefunkénich:

% Na displeji se objevi stavové hlaseni Keys ... NOT OK!
Ovladaci panel musi byt vyménén.
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Souvisejici navody:
Elektronické ruéni kolo 0791 867951

Monitorovani spodni nité

Navody k bezpeénostnim prvkim

Parametrovy list DAC Comfort 0791 867980 EN
Zakladni informace M-Type Premium 0791 867304 DE
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22 Technické parametry

Hluénost
Hodnota emisi na pracovisti dle DIN EN 1SO 10821

LpA =70 dB (A); KpA = 2,5 dB (A) pfi nasledujicich parametrech:

» Délka stehu: 5,0 mm
» Otacky: 1500 rpm
« Sity material: dvojita kozenka; 1,6 mm 900 g/mm?; DIN 53352

Udaje a parametry

= = =
N O N
N N N
L _52 N~ N~ N~
Technické parametry = @ = @
e = = oy
o] [c0} [e0] (o]
() N~ N~ ~
) [ce) [ce) (o]
Typ stroje Dvojity vazany steh 301
Typ chapace vertikalni, ) ) )
(L) velky (26 mm)
Pocet jehel 1 1 2
Jehelni systém 134
TlouStka jehly [Nm] 70 - 160 70-120 70 - 160
Tloustka nité [Nm] 80/3 - 10/3 80/3 - 20/3 80/3 - 10/3
Délka stehu [mm] 717 5/5 717
Maximalni pocet stehli podle [min'l] 2500/0-3,5; 2300/3,6-4; 2100/4,1-4,5;
délky stehu [mm] [mm] 2000/4,6-5; 1800/5,1-6; 1600/6,1-6,5;
1500/6,6-7
Zdvih kol. patky [mm] 8
Vyska zdvihu [mm] 13
Sitové napéti V] 230
Kmitocet sité [Hz] 50/60
Délka [mm] 640
Sitka [mm] 220
Vyska [mm] 550
Hmotnost [ko] 55

Durkopp Adler 878-M PREMIUM je sloupovy Sici stroj pro dvojity vazany

steh.
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23 Priloha

Montazni schéma zapojeni
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