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1 Uber diese Anleitung

Diese Anleitung wurde mit groter Sorgfalt erstellt. Sie enthalt
Informationen und Hinweise, um einen sicheren und langjahrigen
Betrieb zu ermdglichen.

Sollten Sie Unstimmigkeiten feststellen oder Verbesserungswiin-
sche haben, bitten wir um Ihre Rickmeldung ber den
Kundendienst (LJ S. 183).

Betrachten Sie die Anleitung als Teil des Produkts und bewahren
Sie diese gut erreichbar auf.

1.1 Fur wen ist diese Anleitung?
Diese Anleitung richtet sich an:

« Bedienungspersonal:
Die Personengruppe ist an der Maschine eingewiesen
und hat Zugriff auf die Anleitung. Speziell das Kapitel
Bedienung (1 S. 19)ist fiir das Bedienungspersonal
wichtig.

* Fachpersonal:
Die Personengruppe besitzt eine entsprechende fachliche
Ausbildung, die sie zur Wartung oder zur Behebung von
Fehlern befahigt.
Speziell das Kapitel Aufstellung ((J S. 155) ist fiir das
Fachpersonal wichtig.

Eine Serviceanleitung wird gesondert ausgeliefert.

Beachten Sie in Bezug auf die Mindestqualifikationen und
weitere Voraussetzungen des Personals auch das Kapitel
Sicherheit (3 S. 9).
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1.2 Darstellungskonventionen — Symbole und
Zeichen

Zum einfachen und schnellen Verstandnis werden unterschiedli-
che Informationen in dieser Anleitung durch folgende Zeichen
dargestellt oder hervorgehoben:

Richtige Einstellung
Gibt an, wie die richtige Einstellung aussieht.

Stérungen

Gibt Stérungen an, die bei falscher Einstellung auftreten kdnnen.

Abdeckung

Gibt an, welche Abdeckungen Sie demontieren miissen, um an
die einzustellenden Bauteile zu gelangen.

Handlungsschritte beim Bedienen (Ndhen und Riisten)
Handlungsschritte bei Service, Wartung und Montage
Handlungsschritte liber das Bedienfeld der Software

Die einzelnen Handlungsschritte sind nummeriert:

Erster Handlungsschritt
Zweiter Handlungsschritt
Die Reihenfolge der Schritte missen Sie unbedingt einhalten.

Aufzahlungen sind mit einem Aufzahlungszeichen gekennzeichnet.

Resultat einer Handlung
Veranderung an der Maschine oder auf Anzeige/Bedienfeld.
Wichtig

Hierauf missen Sie bei einem Handlungsschritt besonders
achten.
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’7- Information
Zusatzliche Informationen, z.B Uiber alternative
Bedienmdglichkeiten.

[@ Reihenfolge
-
Gibt an, welche Arbeiten Sie vor oder nach der Einstellung
ausflhren mussen.

Verweise
[ Es folgt ein Verweis auf eine andere Textstelle.

Sicherheit Wichtige Warnhinweise flr die Benutzer der Maschine werden
speziell gekennzeichnet. Da die Sicherheit einen besonderen
Stellenwert einnimmt, werden Gefahrensymbole, Gefahrenstufen
und deren Signalworter im Kapitel Sicherheit (L S. 9)gesondert
beschrieben.

Ortsangaben Wenn aus einer Abbildung keine andere klare Ortsbestimmung
hervorgeht, sind Ortsangaben durch die Begriffe rechts oder links
stets vom Standpunkt des Bedieners aus zu sehen.

1.3 Weitere Unterlagen

Die Maschine enthalt eingebaute Komponenten anderer
Hersteller.

Fir diese Zukaufteile haben die jeweiligen Hersteller eine
Risikobeurteilung durchgefiihrt und die Ubereinstimmung der
Konstruktion mit den geltenden europaischen und nationalen
Vorschriften erklart. Die bestimmungsgemafie Verwendung der
eingebauten Komponenten ist in den jeweiligen Anleitungen der
Hersteller beschrieben.
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1.4 Haftung

Alle Angaben und Hinweise in dieser Anleitung wurden unter
Berlicksichtigung des Stands der Technik und der geltenden
Normen und Vorschriften zusammengestellt.

Dirkopp Adler Gbernimmt keine Haftung fir Schaden aufgrund
von:

* Bruch- und Transportschaden,

» Nichtbeachtung der Anleitung,

* nicht bestimmungsgemafRer Verwendung,

* nicht autorisierten Veranderungen an der Maschine,
» Einsatz von nicht ausgebildetem Personal,

* Verwendung von nicht freigegebenen Ersatzteilen.

Transport

Dirkopp Adler haftet nicht flir Bruch- und Transportschaden.
Kontrollieren Sie die Lieferung direkt nach dem Erhalt.
Reklamieren Sie Schaden beim letzten Transportfihrer.
Dies gilt auch, wenn die Verpackung nicht beschadigt ist.

Lassen Sie Maschinen, Gerate und Verpackungsmaterial in
dem Zustand, in dem sie waren, als der Schaden festgestellt
wurde. So sichern Sie lhre Anspriiche gegeniber dem
Transportunternehmen.

Melden Sie alle anderen Beanstandungen unverztglich nach
dem Erhalt der Lieferung bei Diirkopp Adler.

Betriebsanleitung 877-M PREMIUM - 00.0 - 06/2020
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Transport
Aufstellung

Pflichten des
Betreibers

2 Sicherheit

Dieses Kapitel enthalt grundlegende Hinweise zu Ihrer Sicherheit.
Lesen Sie die Hinweise sorgfaltig, bevor Sie die Maschine aufstellen
oder bedienen. Befolgen Sie unbedingt die Angaben in den Sicher-
heitshinweisen. Nichtbeachtung kann zu schweren Verletzungen

und Sachschaden fiihren.

2.1 Grundlegende Sicherheitshinweise

Die Maschine darf nur so verwendet werden, wie diese Anleitung
es beschreibt.

Die Anleitung muss sténdig am Einsatzort der Maschine verfligbar
sein.

Arbeiten an unter Spannung stehenden Teilen und Einrichtungen
sind verboten. Ausnahmen regelt die DIN VDE 0105.

Beifolgenden Arbeiten muss die Maschine am Hauptschalter oder
durch Ziehen des Netzsteckers stromlos geschaltet werden:

» Austauschen der Nadel oder anderer Nahwerkzeuge
* Verlassen des Arbeitsplatzes

» Durchfilhren der Wartungsarbeiten und Reparaturen
+ Einfadeln

Falsche oder fehlerhafte Ersatzteile kbnnen die Sicherheit
beeintrachtigen und die Maschine beschadigen. Nur Original-
Ersatzteile des Herstellers verwenden.

Beim Transport der Maschine einen Hubwagen oder Stapler
benutzen. Maschine maximal 20 mm anheben und gegen
Verrutschen sichern.

Das Anschlusskabel muss einen landesspezifisch zugelassenen
Netzstecker haben. Nur qualifiziertes Fachpersonal darf den
Netzstecker am Anschlusskabel anbringen.

Landesspezifische Sicherheits-und Unfallverhitungsvorschriften
und die gesetzlichen Regelungen zum Arbeits- und Umweltschutz
beachten.

Betriebsanleitung 877-M PREMIUM - 00.0 - 06/2020 9
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Alle Warnhinweise und Sicherheitszeichen an der Maschine mis-
sen immer im lesbaren Zustand sein. Nicht entfernen!

Fehlende oder beschadigte Warnhinweise und Sicherheitszeichen
sofort erneuern.
Anforderungen Nur qualifiziertes Fachpersonal darf:

an das Personal

Betrieb

Sicherheits-
einrichtungen

Signalworter

+ die Maschine aufstellen
» Wartungsarbeiten und Reparaturen durchfiihren
» Arbeiten an elektrischen Ausriistungen durchfiihren

Nur autorisierte Personen dirfen an der Maschine arbeiten und
mussen vorher diese Anleitung verstanden haben.

Uberpriifen Sie die Maschine wahrend des Gebrauchs auf duier-
lich erkennbare Schaden. Unterbrechen Sie die Arbeit, wenn Sie
an der Maschine Veranderungen bemerken. Melden Sie alle Ver-
anderungen dem verantwortlichen Vorgesetzten. Eine beschadig-
te Maschine nicht weiter benutzen.

Sicherheitseinrichtungen nicht entfernen oder auRRer Betrieb
nehmen. Wenn dies fiir eine Reparatur unumganglich ist, die
Sicherheitseinrichtungen sofort danach wieder montieren und
in Betrieb nehmen.

2.2 Signalworter und Symbole in
Warnhinweisen

Warnhinweise im Text sind durch farbige Balken abgegrenzt.

Die Farbgebung orientiert sich an der Schwere der Gefahr.

Signalwérter nennen die Schwere der Gefahr.

Signalwérter und die Gefahrdung, die sie beschreiben:

Signalwort Bedeutung

GEFAHR (mit Gefahrenzeichen)
Nichtbeachtung fuhrt zu Tod oder schwerer
Verletzung

WARNUNG (mit Gefahrenzeichen)
Nichtbeachtung kann zu Tod oder schwerer
Verletzung fiihren

10
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VORSICHT (mit Gefahrenzeichen)
Nichtbeachtung kann zu mittlerer oder leichter
Verletzung fiihren

ACHTUNG (mit Gefahrenzeichen)
Nichtbeachtung kann zu Umweltschaden fiihren.

HINWEIS (ohne Gefahrenzeichen)
Nichtbeachtung kann zu Sachschaden fiihren.

Symbole Bei Gefahren fiir Personen zeigen die Symbole die Art der Gefahr
an:

Art der Gefahr

Allgemein

Stromschlag

Einstich

Quetschen

Umweltschaden

dldl gl 44l
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Beispiele Beispiele fiir die Gestaltung der Warnhinweise im Text:

GEFAHR

Art und Quelle der Gefahr!
Folgen bei Nichtbeachtung.

MaRnahmen zur Abwehr der Gefahr.

%  So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeachtung zu
Tod oder schwerer Verletzung fihrt.

WARNUNG

Art und Quelle der Gefahr!
Folgen bei Nichtbeachtung.

MafRnahmen zur Abwehr der Gefahr.

% So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeachtung zu
Tod oder schwerer Verletzung flihren kann.

VORSICHT

Art und Quelle der Gefahr!
Folgen bei Nichtbeachtung.

MafRnahmen zur Abwehr der Gefahr.

% So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeachtung zu
mittelschwerer oder leichter Verletzung fihren kann.

12 Betriebsanleitung 877-M PREMIUM - 00.0 - 06/2020
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HINWEIS

Art und Quelle der Gefahr!
Folgen bei Nichtbeachtung.

MaRnahmen zur Abwehr der Gefahr.

%  So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeachtung zu
Sachschaden fiihren kann.

ACHTUNG
Art und Quelle der Gefahr!

i@ Folgen bei Nichtbeachtung.
Maflinahmen zur Abwehr der Gefahr.

%  So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeachtung zu
Umweltschaden fihren kann.

Betriebsanleitung 877-M PREMIUM - 00.0 - 06/2020 13
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3 Geratebeschreibung

3.1

Komponenten der Maschine

Abb. 1: Komponenten der Maschine

@
@
(©)
4
®)
(6)

- Bedienfeld OP3000

- Ausschnitt

- Spannplatte

- Fadenhebel

- Tastenblock am Maschinenarm
- Rollenfu3 mit Nadel

Greifer (unter der Stichplatte)

- Olstand-Anzeige

Spuler

Handrad

Elektronisches Handrad
Garnstander
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3.2 BestimmungsgemaiRe Verwendung

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch
spannungsfiihrende, sich bewegende,
schneidende und spitze Teile!

Nicht bestimmungsgemale Verwendung kann
zu Stromschlag, Quetschen, Schneiden und
Einstich flhren.

Alle Anweisungen der Anleitung befolgen.

HINWEIS

Sachschéaden durch Nichtbeachtung!
Nicht bestimmungsgemafe Verwendung kann zu Schaden
an der Maschine fuhren.

Alle Anweisungen der Anleitung befolgen.
_____________________________________________________________________________________|

Die Maschine darf nur mit Nahgut verwendet werden, dessen
Anforderungsprofil dem geplanten Anwendungszweck entspricht.

Die Maschine ist nur zur Verarbeitung von trockenem Nahgut
bestimmt. Das Nahgut darf keine harten Gegenstande beinhalten.

Die fir die Maschine zulassigen Nadelstarken sind im Kapitel
Technische Daten (L S. 187) angegeben.

Die Naht muss mit einem Faden erstellt werden, dessen
Anforderungsprofil dem jeweiligen Anwendungszweck entspricht.

Die Maschine ist flir den industriellen Gebrauch bestimmt.

Die Maschine darf nur in trockenen und gepflegten Rdumen
aufgestellt und betrieben werden. Wird die Maschine in Raumen
betrieben, die nicht trocken und gepflegt sind, kdnnen weitere
MaRnahmen erforderlich sein, die mit

DIN EN 60204-31 vereinbar sind.

Nur autorisierte Personen dirfen an der Maschine arbeiten.

Fir Schaden bei nicht bestimmungsgemaRer Verwendung
Ubernimmt Dirkopp Adler keine Haftung.

Betriebsanleitung 877-M PREMIUM - 00.0 - 06/2020
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3.3 Konformitatserklarung

Die Maschine entspricht den europaischen Vorschriften zur
Gewahrleistung von Gesundheitsschutz, Sicherheit und Umwelt-
schutz, die in der Konformitats- bzw. Einbau-Erklarung
angegeben sind.

q
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4 Bedienung

4.1 Maschine fiir den Betrieb vorbereiten

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch sich bewegende,
schneidende und spitze Teile!

Quetschen, Schneiden und Einstich mdglich.

Vorbereitungen mdéglichst nur bei
ausgeschalteter Maschine vornehmen.

Treffen Sie vor dem Nahen mit der Maschine folgende
Vorbereitungen:

* Nadel einsetzen oder wechseln

* Nadelfaden einfadeln

» Greiferfaden einfadeln oder aufspulen
« Fadenspannungen einstellen

4.2 Maschine ein- und ausschalten

Abb. 2: Maschine ein- und ausschalten

(1) - Kontroll-LED (3) - POWER-LED
(2) - Schalter

Betriebsanleitung 877-M PREMIUM - 00.0 - 06/2020 19
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Maschine einschalten

So schalten Sie die Maschine ein:

1. Schalter (2) in Stellung I driicken.
% Die Kontroll-LED (1) und die POWER-LED (3) leuchten.
Maschine ausschalten

So schalten Sie die Maschine aus:

1. Schalter (2) in Stellung O dricken.
2. Die Kontroll-LED (1) und die POWER-LED (3) gehen aus.

4.3 Nahleuchte ein- und ausschalten

Die Nahleuchte schalten Sie unabhangig vom Hauptschalter ein
und aus.

Abb. 3: Maschine ein- und ausschalten

(1) - Schalter (3) - Schalter
(2) - Taste

20
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Dimmbare Nahleuchte einschalten

So schalten Sie die dimmbare Nahleuchte ein:

1. Schalter (3) in Stellung I driicken.

2. Schalter (1) in Stellung I driicken.

% Die dimmbare Néhleuchte leuchtet.

Sollte die Nahleuchte noch nicht leuchten, Taste (2) dricken.

Dimmbare Nahleuchte ausschalten

So schalten Sie die dimmbare Nahleuchte aus:

1. Schalter (1) oder (3) in Stellung O driicken.
% Die dimmbare N&hleuchte erlischt.

4.4 Nadel einsetzen oder wechseln

VORSICHT

Verletzungsgefahr durch spitze Teile!
Einstich mdglich.

Maschine ausschalten, bevor Sie die Nadel
einsetzen oder wechseln.

HINWEIS

Sachschaden méglich!

Beschadigung der Maschine, Nadelbruch oder Fadenriss
durch falschen Abstand zwischen Nadel und Greiferspitze
moglich.

Bei falscher Ausrichtung der Nadel droht eine Beschadigung
der Greiferspitze.

Nach dem Einsetzen einer anderen Nadelstarke den

Abstand zur Greiferspitze einstellen.
_____________________________________________________________________________________|
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Abb. 4: Nadel einsetzen oder wechseln

(1) - Nadelstange (3) - Hohlkehle der Nadel
(2) - Schraube

W 1. Handrad drehen, bis die Nadelstange (1) die obere
Endposition erreicht hat.

Schraube (2) I6sen.
Nadel nach unten herausziehen.

Neue Nadel bis zum Anschlag in die Bohrung der
Nadelstange (1) einschieben.

E Wichtig
* Nadel so ausrichten, dass die Hohlkehle (3) zum Greifer zeigt.
5. Schraube (2) festschrauben.

@ Reihenfolge
=S
Nach dem Wechsel auf eine andere Nadelstarke muss der
Abstand des Greifers zur Nadel korrigiert werden
(&) Serviceanleitung).
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@ Stérung

Falscher Greiferabstand kann folgende Stérungen verursachen:

* Wechsel auf diinnere Nadel:
* Fehlstiche

» Beschadigung des Fadens

* Wechsel auf starkere Nadel:
» Beschadigung der Greiferspitze

» Beschadigung der Nadel

4.5 Nadelfaden einfadeln

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch die Nadelspitze und

sich bewegende Teile!
Schalten Sie die Nahmaschine aus, bevor Sie

den Faden einfadeln.

Abb. 5: Nadelfaden einfadeln — Teil 1

(1) - Fadenfihrung (3) - Fuhrung auf dem Abwickelarm
(2) - Garnstander
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1. Garnrolle auf den Garnstander (2) stecken.

2. Faden von hinten nach vorne durch die Fadenfiihrung am
Abwickelarm (3) fadeln.

3. Faden mit Hilfe von Druckluft durch die Schlauchfiihrung (1)
fadeln.

Information
Um den Faden mit Hilfe von Druckluft durch die Schlauchfiihrung

(1) zu pusten, die Druckluftpistole zusammen mit dem Ende
des Fadens am oberen Ende der Schlauchfihrung (1) ansetzen.
Einmal kurz den Abzug drticken.

Abb. 6: Nadelfaden einfadeln — Teil 2

(4) - Fadenanzugsfeder (8) - Spannung 2

(5) - Federarm (9) - Spannung 1
(6) - Federbegrenzer (10)- Vorspannung
(7) - Fuhrungszapfen (11)- Fadenfuhrung

4. Faden aus der Fadenfiihrung (11) im Uhrzeigersinn um die
Vorspannung (10) fuhren.

5. Faden gegen den Uhrzeigersinn um die Spannung 1 (9)
fihren.

Faden im Uhrzeigersinn um die Spannung 2 (8) fuihren.

Faden unter dem Flihrungszapfen (7) zum Federbegrenzer (6)
fuhren.

Mit dem Faden die Fadenanzugsfeder (4) anheben.
Faden unter den Federarm (5) ziehen.

24

Betriebsanleitung 877-M PREMIUM - 00.0 - 06/2020



. DURKOPP
Bedienung ADLER

Abb. 7: Einfadelschema Nadelfaden - Teil 3

(12)- Obere Fadenfiihrung (15) - Nadeldhr
(13)- Obere Fadenfuhrung (16) - Nadelfaden-Regulator
(14) - Fadenfihrung an (17)- Fadenhebel

der Nadelstange

@ 10. Faden von unten nach oben durch das Loch am Nadelfaden-
Regulator (16) fadeln.

11. Faden von rechts nach links durch den Fadenhebel (17)
fadeln.

12. Faden durch die obere Fadenfliihrung (12) fadeln.
13. Faden durch ein Loch der unteren Fadenfiihrung (13) fadeln.

14. Faden durch die Fadenfiihrung (14) an der Nadelstange
fadeln.

15. Faden so durch das Nadelohr (15) fadeln, dass das lose
Fadenende zum Greifer zeigt.
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4.6 Greiferfaden aufspulen

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch die Nadelspitze und

sich bewegende Teile!
Schalten Sie die Nahmaschine aus, bevor Sie

den Faden einfadeln.

Abb. 8: Greiferfaden aufspulen — Teil 1

(1) - Fadenfihrung (3) - Fuhrung auf dem Abwickelarm
(2) - Garnstander

@ 1. Garnrolle auf den Garnstander (2) stecken.

2. Faden von hinten nach vorne durch die Fadenfiihrung am
Abwickelarm (3) fadeln.

3. Faden mit Hilfe von Druckluft durch die Schlauchfiihrung (1)
fadeln.
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Abb. 9: Greiferfaden auf die Spule aufspulen — Teil 2

(4) - Fadenfihrung (6) - Vorspannrolle
(5) - Fadenfihrung (7) - Spuler

4. Faden aus der Fadenfiihrung (4) gegen den Uhrzeigersinn
um die Vorspannrolle (5) fUhren.

5. Fadenwellenférmig durch die 2 Lécher der Fadenfiihrung (3)
fadeln: von unten nach oben durch das linke Loch und von
oben nach unten durch das rechte Loch.

6. Faden zum Spuler (6) fUhren.

Abb. 10: Greiferfaden auf die Spule aufspulen — Teil 3

@
@
8

(8) - Spulerhebel (10)- Messer
(9) - Spulerwelle

7. Faden hinter das Messer (9) klemmen und das lose Ende
dahinter abreil3en.

8. Spule auf die Spulerwelle (8) stecken.

9. Spule im Uhrzeigersinn drehen, bis es klickt.

10. Spulerhebel (7) nach oben ziehen.
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Information

Der Greiferfaden wird normalerweise wahrend des Nahvorgangs
aufgespult. Sie kdnnen den Greiferfaden aber auch aufspulen,
ohne dabei zu nahen, z. B. wenn Sie eine volle Spule bendtigen,
um mit dem N&hen anzufangen. Nutzen Sie dazu den Spulermo-
dus im Softkey-Menii (2 S. 48).

Beim Aufspulen ohne Nahmaterial kann der Rollenfuf
beschadigt werden!

Arretieren Sie den Rollenfuf’ in der angehobenen Position.
|

11. Nahmaschine einschalten.
12. FuRpedal nach vorne treten.

% Maschine naht und spult dabei den Greiferfaden von der
Garnrolle auf die Spule. Wenn die Spule voll ist, stoppt der
Aufspulvorgang. Der Spulerhebel bewegt sich nach unten.
Das Messer wird automatisch in die senkrechte Ausgangs-
stellung gestellt.

13. Volle Spule abziehen.
14. Faden hinter dem Messer (9) abreif3en.
15. Volle Spule in den Greifer einsetzen (EJ S. 29).

28
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4.7 Spule wechseln

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch die Nadelspitze und
sich bewegende Teile!
Einstich, Schneiden und Quetschen mdglich.

Schalten Sie die Maschine aus, bevor Sie die
Spule wechseln.

Abb. 11: Spule wechseln

(1) - Schlitz (4) - Schlitz
(2) - Fuhrung (5) - Spule
(3) - Spannungsfeder (6) - Spulengehause-Klappe

@1.

2.
3.

Spulengehause-Klappe (6) hochstellen.
Leere Spule herausnehmen.

Volle Spule einlegen:

E Wichtig
) Spule so einlegen, dass die Spule sich beim Fadenabzug
entgegengesetzt zum Greifer bewegt.

4.
5.
6.

Greiferfaden durch den Schlitz (4) im Spulengehause fiihren.
Greiferfaden unter die Spannungsfeder (3) ziehen.

Greiferfaden durch den Schilitz (1) fihren und ca. 3 cm
nachziehen.

Spulengehause-Klappe (6) schlief3en.
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Maschinen mit automatischem Restfaden-Wachter

Wenn der Greiferfaden gewechselt werden muss, leuchten die
LED-Anzeigelampen (7) am Maschinenarm. Die linke Leuchte ist
fir den linken Greifer, die rechte Leuchte fir den rechten Greifer.

Abb. 12: Meldung Restfadenwéachter

(7) -LEDs

Wichtig
Die Spulen verfiigen tber eine Faden-Vorratsrille am Spulenkern.

Spule so in den Greifer setzen, dass die Faden-Vorratsrille unten
liegt. Sonst funktioniert der Restfaden-Wachter nicht.

4.8 Fadenspannung

Die Nadelfaden-Spannung beeinflusst zusammen mit der Grei-
ferfaden-Spannung das Nahtbild. Zu starke Fadenspannungen
kdénnen bei dinnem Nahgut zu unerwunschtem Krauseln und
Fadenbruch fiihren.

Richtige Einstellung

Bei gleich starker Spannung von Nadelfaden und Greiferfaden
liegt die Fadenverschlingung in der Mitte des Nahguts.

Die Nadelfaden-Spannung so einstellen, dass das gewinschte
Nahtbild mit der kleinstmdglichen Spannung erreicht wird.
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Abb. 13: Fadenspannung

(1) - Spannung von Nadelfaden und Greiferfaden gleich stark
(2) - Greiferfaden-Spannung starker als Nadelfaden-Spannung
(3) - Nadelfaden-Spannung starker als Greiferfaden-Spannung

4.8.1 Nadelfaden-Spannung einstellen

Die Nadelfaden-Spannung kann nur tber die Software des
OP3000 eingestellt werden. Genaueres ist im Kapitel Program-
mierung beschrieben (EJ S. 43).

Greiferfaden-Spannung einstellen

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch die Nadelspitze und

sich bewegende Teile!
Schalten Sie die Maschine aus, bevor Sie die

Greiferfaden-Spannung einstellen.

Abb. 14: Greiferfaden-Spannung einstellen

(1) - Spannungsfeder (2) - Schraube

Die Greiferfaden-Spannung wird von der Spannungsfeder (1)
erzeugt und an der Schraube (2) eingestellt.
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Spannung erhéhen:

@ 1. Stellschraube (1) im Uhrzeigersinn drehen.

Spannung verringern:

@ 1. Stellschraube (1) gegen den Uhrzeigersinn drehen.
Mittelwert der Greiferfaden-Spannung

Nahkategorie | Verwendete Nadel/Nm Fadenspannung/g
leicht 70-80 50
mittel 90 - 110 65
schwer 120 - 160 90

4.9 Nadelfaden-Regulator einstellen

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch die Nadelspitze und
sich bewegende Teile!
Schalten Sie die Maschine aus, bevor Sie den
Nadelfaden-Regulator einstellen.

Der Nadelfaden-Regulator bestimmt, mit welcher Spannung der

Nadelfaden um den Greifer gefuhrt wird.

Richtige Einstellung:

Die Schlinge des Nadelfadens gleitet mit geringer Spannung tber
die dickste Stelle des Greifers.

32
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Abb. 15: Nadelfaden-Regulator einstellen

(1) - Regulator-Schraube (2) - Fadenspannung-Regulator

@ 1. Regulator-Schraube (1) I6sen.

* Spannung erhdhen:
Fadenregulator (2) nach rechts schieben.

+ Spannung verringern:
Fadenregulator nach (2) links schieben.

2. Regulator-Schraube (1) festschrauben.

4.10 RollenfuB liiften und aufklappen

Abb. 16: Elektronischer Anhub des RollenfuBes mit dem Pedal

(1) - Pedal

Pedal (1) halb riickwarts treten.

% Die Maschine stoppt und liftet den Rollenful3.
Der Rollenfuf? bleibt oben, solange das Pedal
halb riickwarts getreten ist.

=
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@ 1. Pedal (1) vollstéandig riickwarts treten.

% Das Fadenabschneiden wird aktiviert und der Rollenfu®
wird geliftet.

RollenfuB aufklappen

Abb. 17: Rollenful® aufklappen

(1) - Rollenfu

@ 1. Rollenful in Pfeilrichtung (1) aufklappen.
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4.11 Geliifteten RollenfuBl sichern

Auf der Riickseite der Maschine befindet sich ein Hebel, der den
gelifteten Rollenful sichert.

Abb. 18: Den geliifteten Rollenfuf mit dem Hebel sichern

%\@
Q. -

(1) - Gelufteter Rollenful (2) - Hochstellung aufgehoben

So sichern Sie den geliifteten Rollenfuf:

@ 1. Hebel nach unten driicken.

Feststellung aufheben:

@ 1. Hebel nach oben driicken.

Sie kdnnen den Hub auch mit dem Pedal lockern:

@ 1. Pedal halb zurilicktreten, wie beim Liiften des Rollenful3es.

% Der Hebel schwingt zuriick nach oben und die Verriegelung
wird geldst.

ACHTUNG

Gefahr der Quetschung beim Senken des
RollenfuBes!

Nicht mit den Handen unter den Rollenfuf
greifen, wenn der Ful® durch das Pedal oder
den Hebel gelockert wird.
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4.12 Elektrischer Kniehebel

Mit dem elektronischen Kniehebel kdnnen verschiedene Maschi-
nenfunktionen gesteuertwerden, z. B. das Umschalten zwischen
zwei verschiedenen Stichlangen oder zwei Nadelfaden-Span-
nungswerten. Sie kbnnen den Fufd auch beim Nahen anheben.
Der Schalter (2) auf der Riickseite des Kniehebels bestimmt, ob
die entsprechende Funktion dauerhaft oder nur so lange einge-
schaltet wird, wie der Kniehebel gedrickt wird.

Abb. 19: Kniehebelelemente

O
—
e

%é

(1) - Hauptschalter des Kniehebels (2

- Schalter

Fiir dauerhafte Umstellung:

1. Kippschalter (2) nach oben stellen.

» So aktivieren Sie die entsprechende Funktion:
Kniehebel (1) nach rechts driicken.

» So deaktivieren Sie die entsprechende Funktion:
Kniehebel (1) erneut nach rechts driicken.

Fiir kurzzeitige Umstellung:

1. Kippschalter (2) nach unten stellen.

» Einschalten:
Kniehebel (1) nach rechts driicken und gedriickt halten.

% Der neue Zustand bleibt erhalten, solange der Kniehebel
nach rechts gedrickt wird.

» Ausschalten:
Kniehebel (1) loslassen.

36
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4.13 Schnellfunktionen am Tastenblock

Die Maschine hat einen Tastenblock am Maschinenarm, mit dem
bestimmte Funktionen wahrend des Nahens aktiviert werden
kénnen.

4.13.1 Funktionstasten aktivieren

Abb. 20: Tastenblock fur Schnellfunktionen

(1) - Favoritentaste (5) - Stichlangenvorwahl

Tasten fir: (6) - Zusatz-Fadenspannung

(2) - Ruckwartsnahen (7) - Zum nachsten Nahtabschnitt

(3) - Nadelposition gehen (kann frei besetzt werden)

(4) - Anfangsriegel/Endriegel (8) - Schrauben fir die Auswahl
(Umkehrung) der Favoritentaste (1)

W Funktion einer Taste anschalten

1. Taste driicken.
%  Funktion ist aktiviert. Die Taste leuchtet.

@ Funktion einer Taste ausschalten

1. Taste erneut driicken.
%  Funktion ist deaktiviert. Die Taste leuchtet nicht mehr.

Abb. 21: Funktionstasten

@ & ® 66 6 O

VR THDEEHL -
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Taste zum Riickwartsndhen (2):
Bei aktivierter Taste (2) naht die Maschine riickwarts.

Taste fiir die Position der Nadel (3):

Bei aktivierter Taste fahrt die Nadel (3) in eine bestimmte Position.
Diese Position wird individuell Uber die Parametereinstellungen
bestimmt. Lesen Sie dazu die [ Serviceanleitung. Bei Ausliefe-
rung ist die Maschine so eingestellt, dass die Nadel bei aktivierter
Taste (3) hochgestellt wird.

Taste fiir Anfangs- und Endriegel (4):

Die Taste (4) hebt die generelle Einstellung zum Nahen von
Anfangs- und Endriegeln auf. Wenn Riegel eingeschaltet sind,
wird durch Driicken der Taste (4) der nachste Riegel unterdriickt.
Wenn keine Riegel eingeschaltet sind, wird durch Driicken der
Taste (4) der nachste Riegel genaht.

Taste fiir die Stichlange (5):

Bei aktivierter Taste (5) naht die Maschine mit der gréReren
Stichlange, die am Bedienfeld flr diese Stichlange programmiert
wurde.

Taste fiir die Zusatzfadenspannung (6):

Bei aktivierter Taste (6) wird mit programmierter Zusatz-Faden-
spannung genaht.

Zum nédchsten Nahtabschnitt (7) gehen:

Mitder Taste (7) geht man zum nachsten Nahtabschnitt. Die Taste
kann nach beliebig belegtwerden. Zusatzliche Funktionen kbnnen
nach Bedarf implementiert werden.
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4.13.2 Ubertragen einer Tastenfunktion auf die
Favoritentaste

Sie kdnnen eine der Tastenfunktionen auf die Favoritentaste Gber-
tragen. Wahlen Sie eine Funktion, die Sie oft benétigen, damit Sie
diese schneller wahrend des Nahens einschalten konnen.

Abb. 22: Ubertragen einer Tastenfunktion auf die Favoritentaste

(1) - Favoritentaste

(2) - Schrauben zum Belegen die Favoritentaste (1)

(3) - Schraube in Ausgangsstellung: Schlitz waagerecht

(4) - Die Schraube aktiviert Favoritentaste (1): Schlitz senkrecht

Die Tastenfunktion wird Gbertragen, indem die Schraube unter
der Taste senkrecht gestellt wird. Es kann jeweils nur eine Funk-
tion auf die Favoritentaste (1) Gibertragen werden. Es darf also nur
eine der Schrauben (4) senkrecht gestellt sein.

Vor Ubertragung einer neuen Funktion miissen alle Schrauben
wieder in die waagerechte Ausgangsstellung gebracht werden.

So belegen Sie die Favoritentaste mit einer Funktion:

1. Alle Schrauben in Ausgangsstellung (2) bringen, so dass die
Schlitze waagerecht stehen.

2. Schraube unter der gewiinschten Taste um 90° drehen, so
dass der Schlitz senkrecht steht (3).

4.14 Steuerung
Die Maschine wird mitder DAC Comfort Control betrieben (L1 S. 43).
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4.15 Oberer Randbeschnitt

Verletzungsgefahr!

Schneidemechanismus bei ausgeschalteter
Maschine einstellen!

Abb. 23: Oberer Randbeschnitt

ro

Kk

Stanzmesser an einer Flachbett/
Radtransport/Nahmaschine

https://www.mksewing.com/wp-content/uploads/Stanzmesser.pdf
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4.16 Nahen

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch die Nadel bei unbeab-
sichtigtem Nahstart!

Pedal nicht betatigen, wenn sich die Finger im
Bereich der Nadelspitze befinden.

Das Pedal startet und steuert den Nahvorgang.

Abb. 24: Nahen mit Hilfe des Pedals

(1) - Stellung des Pedals +1: (3) - Pedalstellung -1:
Nahvorgang aktiv Luften des NahfuRBes
(2) - Pedalstellung 0: (4) - Pedalstellung -2:
Ruhestellung Nahen der Endverriegelung und

Abschneiden des Fadens

Ausgangslage:
» Pedalstellung O:
% Maschine steht still, Nadel oben, Rollenfu® unten.

@ Einstellung der Position des Ndhguts:
1. Pedal halb nach hinten in Position -1 treten:

% Der Rollenfuly wird angehoben.

2. Nahgut in die Anfangsposition schieben.
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Nahen:

N

Pedal nach vorne in Position +1 treten:

% Die Maschine néht.
Die Nahgeschwindigkeit wird grofer, je weiter das Pedal
nach vorne getreten wird.

Nahvorgang unterbrechen:

1. Pedal in Position 0 entlasten:
% Maschine stoppt, Nadel und Rollenfu? sind unten.

Ndhvorgang fortsetzen:

1. Pedal nach vorne in Position +1 treten:

% Die Maschine naht weiter.

Nahgutverdickungen tiberndhen:

1. Erhohten Nahful3-Hub mit dem Knieschalter zuschalten
(O S. 36).

Stichlange dndern:

1. 2. Stichlange uber die Taste im Tastenblock aktivieren
(L3 S. 37).

Fadenspannung erhéhen:

1. Zusatz-Fadenspannung Uber die Taste am Tastenblock
aktivieren (L1 S. 37).

Zwischenriegel ndhen:

1. RUckwartsndhen am Tastenblock aktivieren (Ed S. 37).

Naht beenden:

1. Pedal vollstdndig nach hinten in Position -2 treten:

% Endriegel wird genaht und Faden wird geschnitten.
Maschine stoppt, Nadel und Rollenful® sind oben.

2. Nahgut entnehmen.

42
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5 Programmierung OP3000

5.1

Bedienfeld OP3000

Abb. 25: Bedienfeld der Steuerung

Alle Einstellungenin der Software der Maschine 877-M PREMIUM
erfolgen Uber das Bedienfeld OP3000.

Taste

Funktion

0 bis 9

Eingabe des Parameterwerts (falls das Feld fir die Parame-

ter aktiviert ist)

» Anwahl des Parameters, der auf dem Bedienfeld angezeigt
wird

Taste unter dem gewtlinschten Symbol driicken.

Die Funktion wird gewahlt.

ESC

Funktion beenden
Menii verlassen (Anderungen bleiben erhalten)

OK

Einstellungen bestatigen
Eingabe aktivieren

Je nach Menu unterschiedliche Funktion

Je nach Menu unterschiedliche Funktion

Je nach Menu unterschiedliche Funktion

Auswahl nach rechts

Auswahl nach links
eine Menuebene zuriickgehen

Wert erhéhen
blattern in Liste (nach oben)
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i

Taste Funktion

6 Wert verringern
blattern in Liste (nach unten)

A Oberer Softkey
je nach Men( unterschiedlich besetzt

B Unterer Softkey

+/- Mehrweite beim Transport andern

Information

Weitere Informationen zum Einrichten der DAC Comfort-Steuerung
finden Sie in den entsprechenden Parameterlisten.

5.2 Maschine einschalten

Abb. 26: Firmware- und Softwareversion anzeigen

—

OP3000 877
A03 V03.48
2016-11-27 2016-01.22

Hauptschalter einschalten.

%  Auf der Anzeige erscheinen kurz die Software-Versionen:

* Auf der linken Seite Firmware des Bedienfelds

» Auf der rechten Seite Software-Steuerungsversion

% Die Maschine referenziert:
Auf der Anzeige erscheint das zuletzt verwendete Programm
bzw. der manuelle Modus.

Abb. 27: Anzeige zuletzt verwendetes Programm

= = | H_PE
ooz 1+200

=l
+EI)
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Abb. 28: Anzeige manueller Modus

o L

3.2

| EX3
y &

5.3 Betriebsmodi

Die Software der 877-M PREMIUM ermoglicht 3 verschiedene
Betriebsarten:

* Manueller Modus (Programm 000)
Der manuelle Betrieb ist der einfachste Betriebsmodus.
Es existieren keine Nahtprogramme/Programme und keine
Eingaben fir einzelne Nahtabschnitte.

Anderungen an NahfuRdruck, Hubhdhe, Stichlange, Faden-
spannung sowie das Schalten anderer Funktionen werden
immer sofort umgesetzt.

Alle wesentlichen Nahparameter kdnnen wahrend des
Nahens manuell gedndert werden.

* Automatikmodus (Programm 001 - 999)
Im Automatikmodus werden Setups (Nahtprogramm beste-
hend aus nur einem Nahtabschnitt) oder komplexe Nahtpro-
gramme abgenaht.

Nahtprogramme sind in einzelne Nahtabschnitte unterteilt,

denen individuelle Nahparameter wie Stichlange, Fadenspan-
nung etc. zugewiesen sind.

* Programmiermodus/Editiermodus

Der Programmiermodus erlaubt ein schnelles und einfaches
Erstellen von neuen Nahtprogrammen. In diesem Modus
blinkt der Buchstabe P Uber der Programmnummer.

Im Editiermodus kénnen Nahtprogramme angepasst,
geldscht und kopiert werden.
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5.4 Manueller Modus

Abb. 29: Parameter im manuellen Modus

F
13

s

[

Die folgende Tabelle erklart die einzelnen Symbole (Parameter)
in der Anzeige und die Funktionen der Tasten am Bedienfeld.

Der ausgewahlte Parameter hat einen andersfarbigen Hintergrund
auf dem Display. Wird ein Parameter geéndert, so wird der neue
Wert sofort Gbernommen.

Symbol

Bedeutung

+

Programmierung (nach Besetzung)
» Oberen Softkey driicken

F

Schnellzugriffsfunktion (Softkey-Men)
+ Unteren Softkey driicken, £ S. 48

Programmnummer
Wertebereich: 000 bis 999
Programm 000 zeigt an, dass man im Manuellen Modus
ist.
* Mit < /» den Parameter Programm wahlen.
* mit a/+ die Programmnummer andern.
Oder:
* Programmnummer Uber Zifferntasten
0 bis 9 eingeben und mit Taste OK bestatigen.
% Dadurch gelangen Sie in den automatischen Modus.

¥
¥

Stichldnge

Wertebereich: 0,0 bis 7,0 [mm] (in Abhangigkeit der
Naheinrichtung)

* Mit </ » den Parameter Stichlange wahlen.

* Mit a/w die Stichlange &ndern

46
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Symbol

Bedeutung

)

Fadenspannung

Wertebereich: 1 bis 99

* mit < /» den Parameter Fadenspannung wahlen.

* mit a/w die Fadenspannung andern

Information

Wenn die Werte der Nadelfaden-Spannung von rechtem
und linkem Nadelfaden nicht gleich sind und zusammen
geandert werden, bleibt die Differenz bestehen.
2-Nadel-Maschinen

* mit «/» den Parameter Nadelfaden-Spannung wahlen
» mit Taste OK das Untermeni 6ffnen

» mit A/Y den rechten oder linken Nadelfaden wahlen

» mit Taste OK bestatigen

* mit A/V die Nadelfaden-Spannung andern

» mit Taste OK bestatigen

Nahfufdruck

Wertebereich: 1 bis 14

* Mit < /» den Parameter NahfuBdruck wahlen.
* Mit /w den NahfulRdruck andern

Mehrweite beim Transport andern zwischen Nahfu

und Transporteur

Wertebereich: 0 bis 16 (Sektion nach 1)

* Mit 4 /» den Parameter Mehrweite beim Transport
wahlen.

» Mit +/- die Differenzrichtung auswahlen

* Mit a/w oder den Zifferntastenden Wert der Differenz
andern

Weitere Parameter
3 S. 49

Stichzdhler oder Nahtldnge in mm

Nach dem Fadenabschneiden bleibt die Anzeige erhal-
ten.

Bei erneutem Anndhen wird neu gezahlt bzw. gemessen.

Programm erstellen
s.54

+-

Mehrweite beim Transport andern (Wellenlinie nach
oben - Nahfuf} fihrt schneller zu, Wellenlinie nach
unten - Nahful fihrt langsamer zu)

ESC, F
und S

Ohne Funktion

OK

Ohne Funktion
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5.4.1 Schnellzugriffsfunktion (Softkey-Menii)

Hier haben Sie schnellen Zugriff auf Funktionen wahrend des
Nahens. Sie kdnnen aulRerdem die Taste Softkey mit einer
Funktion belegen.

1. Unteren Softkey driicken.
% Es erscheint folgende Anzeige:
Obr. 30: Softkey-Menu

™ G 0T P o

2. Um eine Funktion aufzurufen:

« Zifferntaste unter der gewlinschten Funktion driicken.
oder

Um die obere Softkey-Taste mit einer Funktion zu
belegen:

« Zifferntaste unter der gewlinschten Funktion und die
obere Taste Softkey gleichzeitig driicken.

% Funktion wird auf die obere Taste Softkey gelegt und kann
daruber abgerufen werden.

3. Zum Verlassen des Menis Taste ESC.

Symbol Bedeutung
Nadelposition hoch/tief
u I Beim Stoppen in der Naht steht die Nadel oben bzw.
unten.
Einfadelmodus
+ Nadelstange fahrt in definierte Position.
Das Pedal ist voriibergehend gesperrt.
F Programmieren
+ Neues Nahprogramm hinzufiigen.
Spulermodus
iﬁl- Zum Aufspulen Pedal nach vorne treten.
Dricken zurticktreten, um den Spulermodus zu
beenden.

48
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Symbol Bedeutung
Spulenstichzéhler zuriicksetzen
El:j Die definierte max. Stichanzahl der verwendeten Spule
wird auf den Ausgangswert zurlickgesetzt.

NahfuB oben
" Beim Driicken wird der Nahfu® angehoben.
| iy
Fadenklemme
TC Nicht montiert.
)+
Manuelles Riickwartsniahen
Beim Driicken schaltet der Transport auf
H Ruckwartsnahen.
o Riegel unterbrechen
Lol |
Manuelles Abschneiden des Fadens
= Beim Dricken wahrend des Nahens wird der Faden
il abgeschnitten.
it

5.4.2 Menii fiir weitere Einstellungen

Mit « /» Weitere Parameter F.

Taste OK driicken.

Mit a /v entsprechende Parameter wahlen.

wahlen.

Parameter mit der Taste OK wahlen.
Werte mit den Tasten a/+~ andern.
Mit OK bestatigen.

Das Menu mit « oder ESC schlieRen.

N o ok~ DN =2
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Symbol

Bedeutung

1]n 2y

Max. Geschwindigkeit
Wertebereich: 50 bis 2500 (abhangig von der Stichlange)

Fadenabschneider
Wertebereich: ein/aus

Fadenklemme - nicht montiert
Wertebereich: ein/aus

Peilstich (Messposition)

Wertebereich: 0 bis 360°

Der eingestellte Wert bestimmt die Position der Nadel-
stange nach dem Driicken des Handrads.

Anfangsriegel
Menul zum Definieren des Anfangsriegels

Endriegel
Meni zum Definieren des Endriegels

NéhfuB-Hub
Position des NahfulRes beim Nahstopp und nach dem
Fadenabschneiden

Restfadenwachter - auf Wunsch erhéltlich
Wertebereich: Aus/Software/Monitor

Info Screen
Zusatzliche Informationen auf dem Display anzeigen

Einfluss Drehz. (Geschwindigkeitskorrektur)
Korrekturen verschiedener Nahparameter in Abhangig-
keit von der Maschinengeschwindigkeit einstellen.

Materialstarke
Einstellen von Korrekturen fir verschiedene Nahpara-
meter in Abhangigkeit von Starke des Nahguts.

50
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5.4.3 Nahen

Anderung der Parameter wihrend der Naht

Stellen Sie das auf Position 0 bringen.

1.

2. Gewinschten Parameter auf dem Bedienfeld andern.
3. Pedal nach vorne treten und nahen.
L

Der geanderte Parameterwert wird eingestellt.

5.5 Automatischer Modus
Programmnummern 001 bis 999.

# 1. Mit «/» den Parameter Programm wahlen.

2. Mit a/~ Programmnummer 1 oder andere wahlen (wenn
verfiigbar).

% Die Steuerung wechselt in den Automatikmodus und die
folgende Anzeige erscheint:

Abb. 31: Anzeige im Automatikmodus

|
1 +H28E

=+I[
HZIE
4

Die folgende Tabelle erklart die einzelnen Symbole in der Anzeige
und die Funktionen der Tasten am Bedienfeld.
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5.5.1

Vor dem Nédhen

Symbol

Bedeutung

-+

Programmierung (nach Besetzung)
» Oberen Softkey driicken

e

Schnellzugriffsfunktion (Softkey-Men()
 Unteren Softkey [ S. 48 driicken

Programmnummer

Wertebereich: 000 bis 999

* Mit 4 /» den Parameter Programm wahlen.

* mit a/w die Programmnummer andern.

Oder:

* Programmnummer mit den Tasten 0 - 9 eingeben und
ggf. mit OK bestatigen.

Wenn Sie Programm 000 auswahlen, gelangen Sie in

den manuellen Modus.

Nahtabschnitt
Anzahl der Nahtabschnitte, die fir das aktuelle Programm
bestehen.

Stichlangen-Korrekturfaktor
Wertebereich: -50 bis +50 %
Verandert die Stichlange in allen Nahtabschnitten.

Fadenspannungs-Korrekturfaktor
Wertebereich: -50 bis +50 %
Verandert die Fadenspannung in allen Nahtabschnitten.

gy 1. Nahen, auf das Pedal treten oder die OK-Taste driicken.
& Wechselt zum 1. Abschnitt.

52
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5.5.2 Nahen

1. Pedal nach vorne treten und nahen.

% Es erscheint folgende Anzeige:

Abb. 32: Im Automatikmodus nahen

| £Y 3 =atay
Bl 0O

~
-

lonz(>>] T EEGe
[ﬁl ; L : HE :

&

Auf der Anzeige werden die Parameter-Werte fiir den aktuellen
Nahtabschnitt angezeigt.

Der Programm-Balken zeigt den Fortschritt des Nahtprogramms
an.

Die Zahl unter dem aktuellen Nahtabschnitt zeigt die noch zu
nahende Anzahl der Stiche, bzw. die Lange des Nahtabschnitts
an.

Im Programm-Balken wird der aktuelle Nahtabschnitt zur Halfte
fett angezeigt.

Abb. 33: Nahtabschnitt in Bearbeitung

k=

Abgearbeitete Nahtabschnitte werden komplett fett dargestellt.

Abb. 34: Komplett abgearbeiteter Nahtabschnitt
—_:

[ =

In der folgenden Tabelle werden die Funktionen erlautert, die
wahrend einer Naht ausgefiihrt werden kénnen.

Taste/Pedal Funktion

</ Nahtabschnitt vor/zuriick oder zum
Nahtabschnittsanfang

alvw Fadenspannung korrigieren
Der Wert wird gespeichert.
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Taste/Pedal Funktion

Pedal halb zuriick | RollenfuB liiften

Pedal voll zurick | Abschneiden
Das Programm bleibt am Abschneidepunkt stehen.

Unterer Softkey | Softkey-Menii
3 S. 46

5.5.3 Abbruch des Programms
W 1. Nach dem Abschneiden Pedal ganz zurticktreten.

%  Das Nahtprogramm wird abgebrochen.

5.6 Programmiermodus/Editiermodus
5.6.1 Neues Programm erstellen

Wenn der obere Softkey mit belegt ist mit :

= 1. Oberen Softkey driicken .

% Es erscheint folgende Anzeige:

Abb. 35: Programmieren

P

2. Fahren Sie mit Schritt 3 fort, wie unten angefihrt.
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Wenn der obere Softkey nicht mit belegt ist mit :
Taste driicken.

"
o %  Es erscheint das Softkey-Mend.
2. Taste driicken.
% Die Steuerung zeigt die nachste freie Programmnummer an.
3. Programmnummer mit Taste OK Ubernehmen.
Oder:

Andere Programmnummer mit a /w wahlen oder mit den
Zifferntasten 0 - 9 eingeben und dann Taste OK driicken.

% Es erscheint folgende Anzeige, das P im Feld fiir die
Programmnummer blinkt:

»>

Abb. 36: Bildschirm Programmierung

IEIEi \Tﬁ Ex X

LF
=]

—ee]

5. Oberen Softkey driicken.

Die folgende Tabelle erklart die einzelnen Symbole in der Anzeige
und die Funktionen der Tasten am Bedienfeld.

Symbol Bedeutung
Automatisch weiterschalten
Wertebereich: ein/aus
-l
+ Abschnitt hinzufiigen
x Abschnitt I16schen
F. Nummer des aktuell erstellten Programms
-|-"-|- Ohne Funktion
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Symbol

Bedeutung

Aktueller Abschnitt

* Mit 4 / » den Parameter Abschnitt wahlen.

» Mit a/w zum nachsten/vorherigen Abschnitt
gehen.

» Mit der Taste OK das Men( mit weiteren Parametern
offnen L S. 58

Stichlange aktueller Nahtabschnitt
Wertebereich: 0,0 bis 7,0 mm

* Mit 4/ » den Parameter Stichldnge wahlen.
» Mit & /w Stichlange &ndern.

Fadenspannungswert (%) aktueller Nahtabschnitt
Wertebereich: 0 bis 99

* Mit 4 / » Parameter Fadenspannung wahlen.

* Mit a/w Fadenspannung andern.

NahfuBdruck

Wertebereich: 1 bis 14

* Mit < /» den Parameter NahfuBdruck wahlen.
* Mit a/w den NahfuRdruck &ndern

Mehrweite beim Transport andern zwischen Nahfuf

und Transporteur

Wertebereich: 0 bis 16 (Einzelschritte)

* Mit < /» den Parameter Mehrweite beim Transport
wahlen.

+ Mit +/- die Differenzrichtung auswahlen

Mit a /+ oder den Zifferntasten den Wert der Differenz

andern

Stichzihler, bzw.
Lange des Nahtabschnitts in mm

Der Programmiermodus bietet zwei Optionen zum Erstellen neuer
Nahtprogramme:

» Programmerstellung durch Tastatureingabe
* Programmerstellung durch Teach-In

56
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5.6.2 Programmerstellung durch Tastatureingabe

1.

2.

»

& N oo

Mit » zur Nahtabschnittswahl wechseln "°'°f’

Mit [4] den Nahtabschnitt aktivieren.

Alle Parameter fiir den Abschnitt einstellen.

Mit a zum nachsten Abschnitt in der Abschnittsansicht
navigieren.

Mit Abschnitt aktivieren, um alle Parameter einzustellen.
Ggf. Schritt 4 und 5 fiir bis zu 30 Schritte wiederholen.
Taste ESC druicken.

Das Programm wird gespeichert.
Die Maschine wechselt in den Automatikmodus.
Das neu eingestellte Programm ist ausgewahilt.

5.6.3 Programmerstellung durch Teach-In

® g N oo

& ©

Taste Teach-In [£3] driicken.

Parameter fiir den Abschnitt einstellen (Stichlange,
Fadenspannung, Nahful3druck und Hubhdhe).

Pedal betatigen und Nahtabschnitt bis zur gewlinschten
Position auf dem Material ausfiihren.

Fir einen weiteren Nahtabschnitt mit anderen Parametern,
mit « einen neuen Nahtabschnitt hinzufiigen.

Grundparameter einstellen.

Ggf. Schritt 4 und 5 fiir bis zu 30 Schritte wiederholen.
Pedal voll zuriicktreten.

Das Programm wechselt in den Editiermodus.

Bei Bedarf zusatzliche Parameter fir alle Nahtabschnitte
(Riegel ndhen, Nahgeschwindigkeit, Fadenabschneider,
RollenfuR-Hub) vervollstandigen.

Taste ESC drlicken.

Das Programm wird gespeichert.
Die Maschine wechselt in den Automatikmodus.
Das neu eingestellte Programm ist ausgewahilt.
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5.6.4 Programme editieren

) 1. Im automatischen Modus die P-Taste drticken.

% Es wird in den Editiermodus geschaltet.
Das zuvor ausgewahlte Programm kann geandert werden.
Es erscheint folgende Anzeige, das P im Feld fiir die
Programmnummer blinkt:

Abb. 37: Programme editieren

-- i Ll PO | I_.-F e [
|'||'|‘ S. 0|43
= + i

| 2. Den zu andernden Nahtabschnitt mit < /» und mit a/+
DLt wahlen.

% Der gewahlte Nahtabschnitt wird im Programm-Balken fett
gezeigt.

3. Denzuéandernden Parameterfiirden ausgewahlten Abschnitt
mit 4 /» wahlen und mit a/+ &ndern.

4. Mit einen neuen Nahtabschnitt hinzufligen.

5. Mit [X] den Nahtabschnitt Ischen.
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5.6.5 Anderung anderer Parameter fiir den aktuellen

P g d

Programmabschnitt

Mit « /» Feld wahlen ™7 .

Taste OK driicken.

Das Untermeni wird gedffnet.

Mit o /+ gewlinschten Parameter wahlen.

Mit Taste OK Parameter aktivieren oder deaktivieren, ggf.

mit a/+ den Wert andern oder mit OK bestatigen.

Symbol

Bedeutung

Stichzéhler

Automatisch weiterschalten

-
-n

NahfuBdruck

Max. Geschwindigkeit

Seq. Abschnittsende

Anfangsriegel
Meni zum Definieren des Anfangsriegels

Endriegel
Menl zum Definieren des Endriegels

Nadel oben
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Symbol Bedeutung
FuB geliiftet
L
I
FL H6he
L.
Lol
i + Riickwértsnahen

5. Untermeni mit ESC oder « verlassen.

% Die gednderten Werte werden sofort gespeichert.

6. Programmiermodus mit Taste ESC verlassen.

5.6.6 Parameter fiir angewdhites Programm

anpassen

In diesem Meni kdnnen die Parameter flr das aktuelle Nahtpro-
gramm geandert werden.

L gsDd 2

Mit « /» Feld wahlen £ .

Taste OK driicken.

Das Untermenu wird gedffnet.

Mit a/+ gewlinschten Parameter wahlen.

Mit Taste OK Parameter aktivieren oder deaktivieren, ggf.

mit /v den Wert andern oder mit OK bestatigen.

60
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Symbol Bedeutung
Programmname
001-3349
FolgeProgr. (zum nachsten Programm wechseln)
001-3349
Fadenspannung
][4.F Definiert die zusétzliche Fadenspannung, die beim
o Nahen mit der Taste aktiviert werden kann.
Stichlange
%i Definiert die zweite Stichlange, die beim Nahen mit der
il Taste aktiviert werden kann.

Restfadenwachter

Tagesstiickzahler - je nach Abschnittsanzahl

Peilstich (Messposition)
Wenn gedriickt, bewegt sich die angegebene Position
in Grad.

Info Screen
Zusatzliche Informationen auf dem Display anzeigen

P

Einfluss Drehz. (Geschwindigkeitskorrektur)
Korrekturen verschiedener Nahparameter in Abhangig-
keit von der Maschinengeschwindigkeit einstellen.

1]

He |2

I

Materialstéarke
Einstellen von Korrekturen fiir verschiedene Nahpara-
meter in Abhangigkeit von Starke des Nahguts.

5. Untermeni mit ESC oder « verlassen.

% Die gednderten Werte werden sofort gespeichert.

6. Programmiermodus mit Taste ESC verlassen.
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5.6.7 Programm kopieren

Das ausgewahlte Programm wird in die neue Programmnummer
kopiert.

1. Taste |50 driicken.
%  Es erscheint das Softkey-Mend.

Abb. 38: Softkey-Menu

P,

L

2. Taste driicken.

% Es erscheint folgende Anzeige:

Abb. 39: Programm kopieren

M 002,

% Die Steuerung zeigt die nachste freie Programmnummer an.
3. Programmnummer mit Taste OKiibernehmen.
Oder:

Andere Programmnummer mit a /w wahlen oder mit den
Zifferntasten 0 - 9 eingeben und danach OK driicken.

% Programmnummer wird {bernommen.
Die folgende Anzeige erscheint, die Programmnummer blinkt:

Abb. 40: Anzeige nach Einstellung der Programmnummer
F o o|rr el 1 | GF—=
QEZ|>>] 1 peAa4o| &6 O

@ i =0 ' 2% !

&

4. Erforderliche Anderungen im neuen Programm vornehmen.
5. Taste ESC driicken.

%  Programmiermodus wird beendet und wechselt in den auto-
matischen Modus.

62
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5.6.8 Programm loschen
Das ausgewahlte Programm wird geléscht.

¥ 1. Taste [ driicken.

% Es erscheint das Softkey-Mend.

Abb. 41: Softkey-Menl

P PR P

2. Taste driicken.
3. Taste ESC drucken.

%  Programmiermodus wird beendet und wechselt in den
automatischen Modus.
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5.7 Vereinfachtes Anzeigemenii

Abb. 42: Bedienfeld der Steuerung

Die Symbole in der oberen Zeile des Displays sind die gleichen
wie im normalen Menu. Die Symbole in der unteren Zeile haben
spezielle Funktionen und werden uber die folgenden Tasten

gesteuert:

Taste

Funktion

2

Anfangsriegel

Schaltet zwischen aus, einfach und doppelt um.

Das Symbol fiir mehrfache Riegel wird nur bei speziellen
Einstellungen im Nahtmenu angezeigt. Die Anzahl der
Stiche wird ebenfalls aus dem Nahtmeni ibernommen.

Endriegel

Schaltet zwischen aus, einfach und doppelt um.

Das Symbol fiir mehrfache Riegel wird nur bei speziellen
Einstellungen im Nahtmenu angezeigt. Die Anzahl der
Stiche wird ebenfalls aus dem Nahtmenu Gbernommen.

Fadenabschneider
Wertebereich: ein/aus

Nadelposition
Schaltet zwischen Nadelposition oben oder unten um.

FuR gellftet
Bei Lockerung des Pedals hebt sich der FuR automatisch,
wenn es getreten wird, senkt er sich automatisch.

E Information
Die Auswahlmethode zwischen Standard- und vereinfachten
Anzeigemenus finden Sie im Servicebuch.
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6 Programmierung Commander Basic/Pro

6.1 Bedienfeld Commander Basic/Pro

Abb. 43: Bedienfeld Commander Basic/Pro

Alle Einstellungen in der Software der Maschine erfolgen tiber das
Bedienfeld Commander Basic/Pro.

’T Information

Wenn ein Wert eingegeben wird, der nicht im vorgegebenen
Wertebereich liegt, Gibernimmt die Software automatisch den
Grenzwert aus dem Wertebereich, welcher der Eingabe am
nachsten liegt.
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6.2 Navigieren im Bedienfeld
Commander Basic/Pro

Die Navigation auf dem Bedienfeld erfolgt nur Giber die Berlihrung
mit den Fingern. Es ist kein Eingabewerkzeug erforderlich.

Menis lassen sich durch Driicken der entsprechenden Schaltfla-
che mit dem Finger 6ffnen. Wischen Sie, um zwischen verschie-
denen Seiten auf dem Startbildschirm zu wechseln.

Die Informationen, die in der Statusleiste (1) angezeigt werden,
kdnnen angepasst werden. Auch die Kacheln, die auf den drei
Seiten des Hauptbildschirms (2) angezeigt werden, kénnen an-
gepasst werden. Die Individualisierung erfolgt Giber die Einstellun-
gen des Bedienfelds, S. 86.

Obr. 44: Navigieren im Bedienfeld Commander Basic/Pro

(1) - Statusleiste (2) - Hauptbildschirm
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6.2.1 Symbole und Tasten
Erlauterung von Symbolen, die immer wiederkehren:

Icon

Bedeutung

Der Buchstabe der Blau ist, ist aktiv.

A = Automatischer Modus

M = Manueller Modus

Durch Driicken des Symbols zwischen den beiden
Modi hin und her wechseln.

Programmiermodus (Zugriff Gber das Burger-Ment),
vgl. [0 S. 114.

Parameter, die im Manuellen Modus eingestellt werden
kénnen.

Burger-Menu

Ein Fenster 6ffnet sich, dort Automatischer Modus,
Manueller Modus, Programmiermodus oder Einstellun-
gen anwahlbar.

Kontextbezogene Hilfe

Zuerst auf das graue Fragezeichen driicken, danach
auf den Bereich, zu dem Hilfe bendtigt wird, driicken —
es wird ein Pop-Up Fenster mit Hilfetext eingeblendet.
Irgendwo hindriicken, damit das Fenster wieder
verschwindet.

Helle Kacheln
Parameter, bei denen man einen Zahlenwert eingeben
kann/muss. Eingabe durch Driicken maglich.

Dunkle Kacheln (rastend)

Die dunklen Kacheln mit runder weier Linie kdnnen
durch Dricken aktiviert oder deaktiviert werden.

Es sind keine Werte einstellbar.
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Bedeutung

Dunkle Kacheln (Multifunktion)

Die dunklen Kacheln mit runder weiRer Linie und
blauer unterer Ecke kdnnen durch Driicken aktiviert
oder deaktiviert werden.

Durch langes Driicken 6ffnet sich ein Men, hier ist die
Eingabe von Werte méglich.

Dunkle Kacheln (tastend)

Bei dunklen Kacheln mit viereckiger weif3er Linie
konnen keine Werte eingegeben werden. Die Funktion
der Kachel erfolgt nur, solange sie angetippt wird.

Ausgegraute Kacheln

Ausgegraute Kacheln dienen nur zur Information.

Man kann dort weder Werte eingeben, noch kann man
sie aktivieren oder deaktivieren.

6.2.2 Werte eingeben

Die Eingabe von Werte kann Uber die Tasten (+), (= oder eine
integrierte Bildschirmtastatur erfolgen.

Rot hinterlegte Werte sind ungliltig, sie entsprechen nicht dem
vorgegebenen Wertebereich. Bei ungliltigen Werten, setzt die
Software automatisch den Grenzwert aus dem Wertebereich.
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6.2.3 Navigation im Burger-Menii
Uber das Symbol = , Iasst sich das Burger-Men 6ffnen.

Obr. 45: Navigation im Burger-Menu

NAVIGATGION o

Nahen

OM Manueller Modus zum Manuellen Modus (vgl. (3 S. 85)
°A Automatischer Modus zum Automatischen Modus (vgl. [ S. 109)

Menu

EE] rrogrammieren zum Programmiermodus (vgl. £3 S. 114)

E Einstellungen zu den Einstellungen (vgl. 2 Serviceanleitung)

‘l Ausloggen  Tutorials aufrufen
- Default User  Benutzer abmelden

6.2.4 Navigation beim Start des Bedienfelds

Beim Startvorgang des Bedienfelds kann ohne Umwege Uber die
Bedienoberflache auf Sprachen und Einstellungen zugegriffen
werden.

Sobald die Icons im Bedienfeld sichtbar sind, kbnnen Sie ange-

wahlt werden. Der Bediener muss sich einloggen und gelangt je
nach vorheriger Auswahl zur Sprachwahl oder den Einstellungen.

Symbol Erlauterung

@
S

Sprachauswahl

Einstellungen
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6.3 Benutzermanagement
e Im Bereich des Benutzer-Managements kénnen Benutzer und
oy Rollen mit den unterschiedlichsten Berechtigungen eingerichtet

werden.

Wenn die Maschine gestartet wird und das Bedienfeld hochfahrt,
wird werksseitig der Default User automatisch eingeloggt.
Diese Einstellung kann auf der Techniker-Ebene nach Wunsch
verandert werden.

Im Folgenden werden die beiden standardmafig eingerichteten

Benutzer Default Userund Default Technician erlautert.

Je nach Wunsch kann nattrlich eine Vielzahl individueller Benut-
zer und Rollen eingerichtet werden.

So gelangen Sie in das Benutzermanagement:

1. Aufdas Symbol * fiir das Offnen des Burger-Meniis
driicken.

% Das Menu 6ffnet sich.

Obr. 46: Benutzermanagement (1)

NAVIGATGION °

Nahen
M
@ Manueller Modus

°A Automatischer Modus

Mend

EE Programmieren

—
—= CEinstellungen

Ausloggen
sl E_> Default User

(1) - Einstellungen

2. Auf Einstellungen (1) driicken.
% Die Oberflache der Einstellungen 6ffnet sich.
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Obr. 47: Benutzermanagement (2)
@ Nastaveni ? [ =
:

. @ 05102 Jaryk Cedtina
®\ —:¢:— o501 Jas ] - o
|I[:r ‘ﬂ P ?:ﬁlij.:élmhln"kmi ° = -
&p Management ulivatele )/
i
Konfigurace obrazovky
m i
(2) - Bediener-Konfiguration (3) - Benutzermanagement

3. Auf der linken Seite den Punkt Bediener-
Konfiguration (2) dricken.

4. Aufderrechten Seite den Punkt Benut zermanagement (3)
driicken.

% Die Oberflache fiir das Benutzermanagement &ffnet sich -
je nach Benutzer mit unterschiedlichem Aussehen.

Obr. 48: Benutzermanagement (3)

4 @ Management ufivatele 7 A =
z
& Technician | Zaxe. ‘
|
&y User |
Program |

%‘. Pistup Piissp na programenadi razhaanl (i) ‘

ot Upravy na abrazavee: ) . ‘

b programovani

Nastaveni ‘
| %, Plistup Standardni droved x ] |

5. Die gewlinschten Einstellungen vornehmen (exemplarische
Erlauterungen siehe 3 S. 75 und [J S. 75).

6. Uber ¢ zuriick in die Einstellungen oder {iber # zuriick in
den Manuellen Modus.
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6.3.1 Benutzer einloggen

Bei Auslieferung ist die Software so eingerichtet, dass sich der
Default User beim Einschalten der Maschine automatisch
anmeldet. Dafiir ist keine Eingabe eines Passworts oder ein USB-
Stick/NFC-Chip notwendig. Wie der Benutzer gewechselt werden
kann, wird im Folgenden erlautert.

So gelangen Sie in das Benutzermanagement:

1. Aufdas Symbol = flir das Burger-Menii driicken.
% Das Men 6ffnet sich.

Obr. 49: Benutzer einloggen

NAVIGATGION °

Néhen
OM Manueller Modus
°A Automatischer Modus

Mend

Eﬂ Programmieren

instell
ey
Einstellungen

S [ oo
(1) - Ausloggen

2. Auf Ausloggen (1) driicken.
%  Die Oberflache zum Einloggen 6ffnet sich.

DURKOPP
ADLER
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Es gibtdrei Varianten, um sich anzumelden. Im Folgenden werden
diese beschrieben-inklusive der dafiir notwendigen Einstellungen
in der Software.

6.3.1.1 Login mit Benutzername und Passwort

Benutzername und Passwort vergeben
So vergeben Sie Benutzername und Passwort:
1. Im Benutzermanagement einen neuen Benutzer anlegen

und flr diesen einen Benutzernamen und ein Passwort
vergeben (3 S. 81).

% Der Benutzer kann sich ab sofort mit seinen Anmeldedaten
einloggen.

Login mit Benutzername und Passwort
So loggen Sie sich mit Benutzername und Passwort ein:
1. Benutzername und Passwort eingeben.

2. Auf ) driicken.

% Bei korrekten Anmeldedaten, wird der Benutzer eingeloggt.

6.3.1.2 Login mit USB-Stick

USB-Stick einem Benutzer zuweisen

So weisen Sie einem Benutzer einen USB-Stick zu:

N

Im Benutzermanagement einen Benutzer auswahlen oder
neu anlegen (L3 S. 81).

Den Punkt Login mit USB-Stick dricken.
Es erscheint ein neues Fenster.
USB-Stick in einen der Anschlisse am Bedienfeld stecken.

PooEN

USB-Stick auswahlen, der dem Benutzer fiir den Login zuge-
wiesen werden soll.
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5. Um den USB-Stick zuzuweisen auf pair driicken.

% Das Fenster verschwindet und die Funktion Login mit
USB-Stick ist aktiv.

Login mit USB-Stick
So loggen Sie sich mit einem USB-Stick ein:

1. Zugewiesenen USB-Stick in das Bedienfeld stecken.

% Bei korrekt zugewiesenem USB-Stick, wird der Benutzer
eingeloggt.

6.3.1.3 Login mit NFC-Chip

NFC-Chip einem Benutzer zuweisen
So weisen Sie einem Benutzer einen NFC-Chip zu:

1. Im Benutzermanagement einen Benutzer auswahlen oder
neu anlegen (£ S. 81).

2. Den Punkt Login mit NFC-Chip driicken.
Es erscheint ein neues Fenster.

3. Umden NFC-Chip zuzuweisen, den Chip vor die linke Seite
des Bedienfeld halten.

% Das Fenster verschwindet und die Funktion Login mit
NFC-Chip ist aktiv.

Login mit NFC-Chip
So loggen Sie sich mit einem NFC-Chip ein:

1. Zugewiesenen NFC-Chip vor die linke Seite des Bedienfelds
halten.

& Bei korrekt zugewiesenem NFC-Chip, wird der Benutzer
eingeloggt.
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6.3.2 Berechtigungen als Default User

° Der Default User wird werksseitig so angelegt, dass er sich

4™ beim Einschalten der Maschine automatisch anmeldet. Dafur ist
keine Eingabe eines Passworts oder ein USB-Stick/NFC-Chip
notwendig.

Benutzerverwaltung kann nicht als Default User ausgewahlt
werden (EJ S. 70):

Obr. 50: Berechtigungen als Default User

@ Nastaveni ? L =
Nastaveni Q. | % Konfigurace obsiuhou
= 3 i
sy Konfigurace obsluhou @ 05102 Jaryk Cedtina
(i J
-6‘— os200 Jas o = &
Regulitor hlasiomi =
Wi os: acdia o o

Konfigurace obraroviy

6.3.3 Berechtigungen als Default Technician

° Der Default Technician wird werksseitig so angelegt, dass er

&%  sich mit Benutzername und Passwort (technician, 25483)
anmelden muss. Der Default Technician hat deutlich mehr
Berechtigungen als der Default User. Sie werden im weiteren
Verlauf erlautert.

Wennmanals Default TechniciandasBenutzermanagement
auswahlt (3 S. 70), erscheint diese Oberflache:
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Obr. 51: Berechtigungen als Default Technician

4 @ Management ufivatele 7

..a, plistup Plisspna programenaci azhanl W i

B o VRTAVNA abrazovee
o T programovani

v @

%

Narstaven

Phistup Standardni drowd

®

(3) - Einstellungen
Rollen/Benutzer

(1) - Reiter fur Rollen und Benutzer
(2) - Liste der Rollen/Benutzer

Auf der linken Seite kdnnen Registerkarten (1) fir Rollen (23 S. 77)
und Benutzer (I S. 81) ausgewahlt werden. Erlauterungen dazu
folgen im weiteren Verlauf. Rechts daneben sieht man die Liste (2)
der angelegten Rollen bzw. Benutzer, je nachdem, welcher
Reiter (1) angewahlt ist. Ganz rechts sind die Einstellungen (3) fur
die ausgewahlte Rolle/den ausgewahlten Benutzer dargestellt.

Erldauterung von Rolle und Benutzer

Rollen Benutzer

Eine Rolle legt fest, welche
Berechtigungen erlaubt oder
verboten werden.

Einem Benutzer kann mehr als
eine Rolle zugewiesen werden.
Mit einer Rolle kann man sich nicht
einloggen, das geht nur als
Benutzer.

Als Benutzer kann man sich
einloggen.

Einem Benutzer kénnen ein oder
mehrere Rollen zugewiesen
werden - so erhalt er seine
Berechtigungen.
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6.3.3.1 Rollen verwalten

Wennmanals Default TechniciandasBenutzermanagement
auswahlt (L S. 70), erscheint diese Oberflache:

Obr. 52: Rollen verwalten

4 @ Management ufivatele 7 A =

Program

..a, plistup Plistupna programenaci azhanl i

& o VPV N ObrAzOVCE v®
- programevani

Nastaveni

%‘. Plistup Standardni droved + D

(1) - Reiter fur Rollen

Auf der linken Seite den Reiter (1) fir die RolIen driicken.
Eine Rolle I16schen

So I6schen Sie eine Rolle:

Gewiinschte Rolle driicken.
Die Rolle wird blau hinterlegt.

1.

%

2. Auf m driicken.

% Die Rolle verschwindet aus der Liste, sie ist geldscht.

Information

Rollen, die das Symbol . hinter dem Namen haben, sind werks-
seitig angelegt. Sie kénnen nicht geldscht werden.

Eine neue Rolle anlegen/ableiten

So legen Sie eine neue Rolle an:

1. Auf E druicken (nur eine geringere oder gleichwertige Rolle
wie die eigene).

% In der Liste erscheint eine neue Rolle.

Betriebsanleitung 877-M PREMIUM - 00.0 - 06/2020 7



DURKOPP

ADLER

Programmierung Commander Basic/Pro

i

2. Einstellungen fir die Rolle vornehmen (siehe Tabelle unten).

Information
Als Default Te

chnician kann man die Ableitung der Rolle

nur bis zum Technician anwahlen. Diese Einstellung kann in
den Berechtigungen der Rollen (Tabelle unten) angepasst

werden.

Einstellungen der Rollen

Lesen/Editieren/
Zugriff

Meniipunkt

Elternrolle

Auswahl, von welcher Rolle die neue Rolle abgeleitet werden soll.
In der Auswahl erscheinen alle bis dahin angelegten Rollen.

Programmieren

Zugriff

Zugriff auf das Programminterface

Editieren

Einstellungen auf dem Programmierbildschirm

Einstellungen

Zugriff

Standard-Ebene

Zugriff

Techniker-Ebene

Manueller Modus

Editieren Riegel ndhen

Editieren Statusleiste

Editieren Hauptbildschirm

Zugriff Rolle Hauptbildschirm

Zugriff Rolle Statusleiste

Zugriff Schalte zum Automatik Modus
Zugriff Nahparameter

Editieren Manueller Riegel
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IZ_EZ(:ir;éEditierenl Meniipunkt

Editieren Nahful® geliftet

Editieren Stellung der Nadel bei der Einstellung des
Nahens

Editieren Spulermodus

Editieren Abbruch Nahtsegment

Editieren Kantenschneider

Editieren Zusatzwert Kantenanschlag

Editieren Zusatzwert der Kantenanschlaghthe

Editieren Referenzposition Kantenanschlag

Editieren Stichlange

Editieren Umschalten der Stichlange

Editieren Nadelfaden-Spannung

Editieren Umschalten der Nadelfaden-Spannung

Editieren NahfuR-Druck

Editieren Zwischenriegel

Editieren Max. Nahgeschwindigkeit

Editieren Halber Stich/Einzelstich

Editieren Fadenschneider aktiv

Editieren Nadelfaden-Klemme

Editieren Einfadelhilfe

Editieren Lichtschranke

Editieren Spulenstichzahler zurlicksetzen

Editieren Mittelfiihrung

Automatischer Modus

Zugriff Programmauswahl

Editieren Programmname
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IZ_EZ(:ir;éEditierenl Meniipunkt

Editieren Stichlangen-Korrekturfaktor
Editieren Nadelfaden-Spannungs-Korrekturfaktor
Néhen

Editieren Multifunktionskacheln einschalten
Editieren Flachnahen
Benutzermanagement

Editieren Aktueller Benutzer

Editieren Rolle bis zum Techniker

Editieren Rolle bis zum Ausruster

Editieren Benutzer bis zum Techniker
Editieren Benutzer bis zum Ausrlster
Editieren Auto Login Editable
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6.3.3.2 Benutzer verwalten

Wennmanals Default TechniciandasBenutzermanagement
auswahlt (L S. 70), erscheint diese Oberflache:

Obr. 53: Benutzer verwalten (1)

4 @ Management ufivatele ? L]

T ¢
& Technician ik vota

%‘. Plistup Piisaspna programenaci ozhani W i) |

ot Upravy na abrazavee w . |
b programavani

|

Nastaveni |

| %, Phistup: Stardandnl froved v |

(1) - Reiter fur Benutzer

Auf der linken Seite den Reiter (1) fir den Benutzer dricken.
Es erscheint diese Oberflache:

Obr. 54: Benutzer verwalten (2)

4 @ Management uZivatele ? )

+

& Default Technician Obecné

2 Role

s
«my Default User .

Aktivovat
Kiestnfjméno  Default

Pijmeni  User

Oprévnéni

Automatické
Automatické pFihlageni pFihlaSeni pfi

(2) - Liste der Benutzer (3) - Einstellungen des Benutzers

Auf der linken Seite steht eine Liste aller angelegter Benutzer (2).
Auf der rechten Seite kann man sehen, welche Einstellungen (3)
fur den ausgewahlten Benutzer getroffen wurden.
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Einen Benutzer I6schen

So léschen Sie einen Benutzer:
Gewlinschten Benutzer driicken.
Der Benutzer wird blau hinterlegt.

1.
&
2. Auf EJ driicken.
&

Der Benutzer verschwindet aus der Liste, er ist geloscht.

:~ Information
i

Benutzer, die das Symbol . hinter dem Namen haben, sind
werksseitig angelegt. Sie kdnnen nicht geldscht werden.

Einen neuen Benutzer anlegen

So legen Sie einen neuen Benutzer an:
als

1. Auf driicken.
In der Liste erscheint ein neuer Benutzer.

2. Einstellungen fiir den Benutzer vornehmen (siehe Tabelle
unten).
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Benutzereinstellungen

Icon Einstellungen Erlauterung

Allgemein
Vorname Name des Benutzers, NICHT

verwechseln mit den Daten

Nachname fiir den Login!

Berechtigung
Einloggen mit Ein/Aus

E Benutzername und

Passwort Benutzername

Name zum Einloggen

Passwort
Passwort zum Einloggen

Einloggen mit Login mit NFC erlauben oder
@ NFC-Token nicht

Login mit USB-Stick |Login mit USB-Stick erlauben

oder nicht
Automatisches Automatischer Login bei
Ow:] Einloggen beim Maschinenstart, Login nicht
Systemstart erforderlich

Betriebsanleitung 877-M PREMIUM - 00.0 - 06/2020 83



DURKOPP ) )
ADLER Programmierung Commander Basic/Pro

Icon Einstellungen Erlauterung

Rollen (I3 S. 77)

° Techniker Schieberegler aktiv/inaktiv,

-f fur die Zuweisung der Rolle
Benutzer Schieberegler aktiv/inaktiv,

[ ] A :

amy fur die Zuweisung der Rolle

E Information
Als Default Technician kann man die Vergabe der Rollen
nur bis zum Technician vergeben. Diese Einstellung kann in
den Berechtigungen der Rollen (J S. 77) angepasst werden.

6.4 Betriebsmodi der Software

Die Software des Bedienfelds ermdglicht verschiedene
Betriebsarten:

* Manueller Modus
Der manuelle Betrieb ist der einfachste Betriebsmodus.
Es existieren keine Nahtprogramme/Programme und keine
Eingaben fiir einzelne Nahtabschnitte.

Anderungen an NahfuRdruck, Hubhdhe, Stichlange, Nadel-
faden-Spannung sowie das Schalten anderer Funktionen
werden immer sofort umgesetzt.

Alle wesentlichen Nahparameter konnen wahrend des
Nahens manuell geandert werden.

* Automatischer Modus
Im Automatischen Modus werden Setups (Nahtprogramm
bestehend aus nur einem Nahtabschnitt) oder komplexe
Nahtprogramme (bestehend aus 2 oder mehr Nahtabschnit-
ten) abgenaht.

Nahtprogramme sind in einzelne Nahtabschnitte unterteilt,
denen individuelle Nahparameter wie Stichlange, Nadelfa-
den-Spannung etc. zugewiesen sind.
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* Programmieren

Der Programmiermodus erlaubt ein schnelles und einfaches
Erstellen, Anpassen oder Léschen von Nahtprogrammen.

Imweiteren Verlauf werden die einzelnen Modiund deren Nutzung
ausflhrlich erlautert.

6.5 Manuellen Modus nutzen

Im manuellen sind keine Programme gespeichert, alle Parameter
kdénnen variabel genutzt werden.

# So gelangen Sie in den Manuellen Modus:

1. Aufdas Symbol = fiir die Navigation driicken.

% Es offnet sich die Oberflache zum Navigieren.

Obr. 55: Manuellen Modus nutzen

NAVIGATGION (- )

Nahen

©"' vanueller vodus

°A Automatischer Mcdus\®
Menii

Ez Programmieren

—
—* Einstellungen

Ausloggen
e' I:_> Default User

(1) - Manueller Modus

2. Auf Manueller Modus (1) driicken.
% Die Oberflache des Manuellen Modus 6ffnet sich.
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6.5.1 Bedienoberflache einrichten

Die Anordnung der Kacheln und das Aussehen der Statusleiste
im manuellen Modus kann individuell anpasst werden.

Kacheln auf dem Hauptbildschirm anordnen

Der Hauptbildschirm besteht aus drei Seiten, die individuell an-
gepasst werden kdénnen.

So passen Sie die Kacheln auf dem Hauptbildschirm an:

1. Aufdas Symbol = fir die Navigation driicken.
%  Es oOffnet sich die Oberflache zum Navigieren.

Obr. 56: Bedienoberflache einrichten (1)
Nahen
M
@ Manueller Modus
°A Automatischer Medus

Menii

Eﬂ Programmieren

— o
—= Einstellungen

—_

Ausloggen
sl E_) Default User

(1) - Einstellungen

2. Auf Einstellungen (1) dricken.
% Die Oberflache der Einstellungen 6ffnet sich.
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Obr. 57: Bedienoberflache einrichten (2)

@ Nastaveni 7 [, =
Q 2 Konfigurace obsiubou
== o0 Jas b
. ;
ot onn ﬂr:ul.i'.nr hiasitosti ¥ -
o - : %, Manaperoent ulasele
: fi obrazoviy @
Konfigurace
e, _®
; BT Manubininebim - kanfgurace hlwni obrazovey )
== anusinitekim - kanfgurace st ity
(2) - Bildschirmkonfiguration (3) - Konfiguration Hauptbildschirm

3. Unter Bildschirmkonfiguration (2) auf Manueller
Modus - Konfiguration Hauptbildschirm (3)
driicken.

% Die Oberflache zur Konfiguration des Hauptbildschirms
offnet sich.

Obr. 58: Bedienoberflache einrichten (3)

4 @ ller Modus - Konfi bildschirm 21(A) (=

4. Diegewinschte Kachel driicken, festhalten und in das Raster
hineinziehen oder auf dem gleichen Weg aus dem Raster
herausziehen.

5. Uber ¢ zuriick in die Einstellungen oder Giber # zuriick in
den Manuellen Modus.
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Informationen in der Statusleiste anpassen

So passen Sie das Aussehen der Statusleiste an:

1. Indie Einstellungen gehen (siehe oben).

Obr. 59: Bedienoberflache einrichten (4)
@ Einstellungen T A =
o

'.ﬂ Bediener-Konfiguration I Nahiperametes

o Information % 03061 Stichkinge

BITR . Manselier Modus - Kenfiguration Haupebisdschinm /
== uanueller Modus - Kanfiguration Satulense )

(4) - Bildschirmkonfiguration (5) - Konfiguration Statusleiste

2. Unter Bildschirmkonfiguration (4) auf Manueller

Modus - Konfiguration Statusleiste (5)dricken.
%  Die Oberflache zur Konfiguration der Statusleiste 6ffnet sich.

Obr. 60: Bedienoberflache einrichten (5)

4 @ M ller Modus - Konfig Statuslei ? A =

| | 5

Default User

In die Statusieiste einfligen

Matwishaivie Nahtllngs POSIION oyt SIS
w Handrad

3. Das gewtinschte Symbol driicken, festhalten und in die

Statusleiste hineinziehen oder auf dem gleichen Weg aus der

Statusleiste herausziehen.

4. Uber * zuriick in die Einstellungen oder (iber # zuriick in

den Manuellen Modus.
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Default-Einstellungen der Statusleiste

Obr. 61: Default Statusleiste

oM 0.0 0 0
e — @
— -

N

Materialstarken- Néhgeschwindigkeit Entfernung
Erkennung Kantenanschlag
Nahtlange Leer (wenn vorhanden)

Stichzahlung

6.5.2 Parameter einstellen

Im Manuellen Modus kénnen diverse Parameter eingestellt wer-
P den. Welche Funktionen und Auswirkungen die Parameter haben,
wird im weiteren Verlauf erlautert.

So gelangen Sie zur Einstellung der Parameter:

1. Aufdas Symbol * fiir die Parameter driicken.

% Es offnet sich die Oberflache zum Einstellen der Parameter.
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Obr. 62: Parameter einstellen
- %
@/ Parametr 7
Doplitkové hodnoty (+)
P Doplrikova
@]@ 03002 hodnota 60 mm - +
délkys...
Doplrikové
][}F 00802 hodnota 25 % = +
napnuti ...
Dopliikova
02603 hodnota 0 - +
diference (+)
Doplrikova
hodnota 0 - +
diference (+)
(1) - Suche (4) - Parameter Segment
(2) - Parameter segmentubergreifend (5) - Parameter Segmentanfang
(3) - Parameter Segmentende (6) - Kontextbezogene Hilfe
6.5.3 Parameter segmentiibergreifend einstellen
Die Mdglichkeiten zur Einstellung der segmenttibergreifenden
Parameter sind sehr vielfaltig. Alle Moglichkeiten sind in der
folgenden Tabelle aufgefiihrt.
Einstellungen, die komplexer sind und daher néherer Erlduterung
bedirfen, werden nach der Tabelle genauer beschrieben.
Icon Parameter Einstellungen

Zusatzwerte (+)

Zusatzwert Stichldnge (+)

2. Wert fir die Stichlange, kann per Taste
am Tastenblock oder Uber die Kachel auf
dem Bedienfeld eingeschaltet werden.

Wertebereich

0,1 bis 7,0 [mm]

(je nach Naheinrichtung
und Unterklasse)

-

Zusatzwert Nadelfaden-Spannung (+)

2. Wert fur die Nadelfaden-Spannung,
kann per Taste am Tastenblock oder
Uber die Kachel auf dem Bedienfeld
eingeschaltet werden.

Wertebereich
01 bis 99 [%]

90
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Icon

Parameter

Einstellungen

Zusatzwert der oberen Mehrweite (+)

2. Wert der oberen Mehrweite kann mit
der Taste auf dem Tastenfeld oder dem
Knieschalter oder mit der Taste auf dem
Bedienfeld eingeschaltet werden.

Wertebereich
-6 bis 16

Zusatzwert der unteren Mehrweite (+)
Der 2. Wert der unteren Mehrweite kann
Uber eine Taste auf dem Tastenfeld oder
einen Knieschalter oder eine Taste auf
dem Bedienfeld eingeschaltet werden

Wertebereich
-6 bis 16

Kantenabstand (2. Wert)

2. Wert fur den Abstand des motorisch
angetriebenen Kantenanschlags zur
Nadel (unter Berlicksichtigung des defi-
nierten Sicherheitsabstands zu den
NahfiRen).

Wertebereich
8,0 bis 45,0 [mm]

Hauptparameter

-t

Z/=

Spuleniiberwachung-Modus

(siehe J S. 93)

B

Peilstich-Position

Zum genauen Positionieren des Nahguts
beim Annahen, kann der Abstand der
Nadel zum Material angepasst werden.
Der eingegebene Wert entspricht hier der
Gradzahl auf dem Handrad.

Wertebereich
000-359 [°]

:)e

Flachndhen
Transportkorrektur bei Nulldifferenz fiir
flaches Nahen.

Wertebereich
-20 bis 20

'é' @
-

1.

Kantenabstand

Wert fiir den Abstand des motorisch
angetriebenen Kantenanschlags zur
Nadel (unter Berlicksichtigung des
definierten Sicherheitsabstands zu den
NahfiRen).

Wertebereich
8,0 bis 45,0 [mm]

Korrektur Geschwindigkeitseinfluss

©

-V

Korrektur Geschwindigkeitsein-
fluss

Wertebereich
Ein/Aus
(siehe [ S. 95)
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Icon Parameter Einstellungen
Stichldnge Je nach Drehzahl verandert sich

L7

die Stichlange minimal.
Deswegen kann die Stichlange
softwaregesteuert an unterschied-
liche Drehzahlen angepasst
werden.

i

Nadelfaden-Spannung

Je nach Drehzahl kann die Nadel-
faden-Spannung softwaregesteu-
ert an unterschiedliche
Drehzahlen angepasst werden.

B\

NdhfuBB-Druck

Je nach Drehzahl kann der
NahfuR-Druck softwaregesteuert
an unterschiedliche Drehzahlen
angepasst werden.

Materialstiarken-Erkennung

Hi

Materialstédrken-Erkennung

Wertebereich
Ein/Aus
(siehe [ S. 98)

Stichldnge

Je nach Materialstarke verandert
sich die Stichlange minimal.
Deswegen kann die Stichlange
softwaregesteuert an unterschied-
liche Materialstarken angepasst
werden.

Nadelfaden-Spannung

Je nach Materialstarke kann die
Nadelfaden-Spannung software-
gesteuert an unterschiedliche
Materialstarken angepasst
werden.

Ndhfu3-Druck

Der NahfuRR-Druck kann software-
gesteuert an unterschiedliche
Materialstarken angepasst
werden.

NOR K K

Max. Nidhgeschwindigkeit

Die maximale Nahgeschwindigkeit
kann softwaregesteuert an unter-
schiedliche Materialstarken
angepasst werden.

Ausgang
Ausgang 1-16 (siehe [ S. 102)
=
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6.5.3.1 Parameter Spuleniiberwachung-Modus einstellen

-2

Die Menge an Restfaden auf der Spule kann mit der Einstellung
dieses Parameters optisch oder softwaregesteuert Giberwacht

220 werden.
Meniipunkt Einstellmoglichkeit 1 Einstellmoglichkeit 2
Aus
Optik N&hstopp Wertebereich
Der Optik-Modus kann nur 7)) Ein/Aus
genutzt werden, wenn die
Zusatzausstattung des -2

Restfadenwachters an der
Maschine vorhanden ist.

Im Optik-Modus erfolgt eine
optische Uberwachung der
Spule.

Nahstopp und Hinweis in der

Anzeige, wenn die Spule als nahezu
leer erkannt wird. Ist der Parameter
nicht aktiviert, warnen nur die LEDs
am Maschinenarm bei leerer Spule.

Ndhfuf unten Wertebereich
[ Ein/Aus
vial
-.I-
t Luftstrom Wertebereich

P’
“E:=:®

Dauer, mit der die Linse durch

Druckluft freigeblasen wird.

Der Vorgang findet zusammen mit

dem Abschneiden des Fadens statt.

0000-5000 [ms]
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Meniipunkt

Einstellmoglichkeit 1

Einstellmoglichkeit 2

Software/Stichzdhlung

Im Software-Modus erfolgt

eine softwaregesteuerte
Uberwachung der Spule, die auf
der Anzahl der genahten Stiche
basiert.

Auswahl Stichzdhler Wertebereich
_,.Z A/B/C/D
A-DZ

Es kénnen 4 verschiedene Zahler

angelegt werden. Fir jeden

Zahler kénnen die folgenden

3 Unterpunkte eingestellt werden.

Z&hlerwert Wertebereich

= 00000 bis 99999

>:0000

Fassungsvermdgen der Spule in
Stichen. Es handelt sich um einen
sehr variablen Wert, der von der
GroRe der Spule und der Dicke
des Fadens abhangt.

Ndhstopp

@
=

Nahstopp und Hinweis in der

Anzeige, wenn die Spule als nahezu
leer erkannt wird. Ist der Parameter
nicht aktiviert, warnen nur die LEDs
am Maschinenarm bei leerer Spule.

Wertebereich
Ein/Aus

N&hfuf3 unten Wertebereich
[ Ein/Aus
<*
-.I-
Reset erforderlich Wertebereich
Ein/Aus

=0
Erst nach einem Spulenwechsel
und der Bestatigung der Meldung
am Bedienfeld ist ein Weiternahen
maoglich.

94
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6.5.3.2 Parameter Korrektur
Geschwindigkeitseinfluss einstellen

@ Einige Parameter werden bei hohen Drehzahlen durch die daraus

el resultierenden physikalischen Effekte beeinflusst. Um diesen
Effekten entgegenzuwirken und auch bei hoher Drehzahl ein
gleichbleibend gutes Nahergebnis zu erreichen, kann man
Korrekturfaktoren in Abhangigkeit von der Drehzahl einstellen.

Ubersicht der Einstellmodi

Die Korrektur der Einflisse durch hohe Drehzahl kann in unter-
schiedlichen Modi erkannt und je nach Einstellung entsprechend
darauf reagiert werden. Diese allgemeine Erlauterung lasst sich
auf die folgenden spezifischen Parameter Gibertragen.

Einstellmodus

Beschreibung

linear

Bei der linearen Einstellung nimmt die GréRe des
Parameter mit steigender Drehzahl gleichmaRig zu
oder ab. Die Steigerung/Verminderung des Parame-
ters hangt dabei von den gesetzten Grenzen der
minimalen und maximalen Drehzahl ab.

2. Wert
Ein/Aus

Wird eine bestimmte Geschwindigkeit tGiberschritten,
wird der 2. Parameterwert eingeschaltet. Wird die
Drehzahl wieder unterschritten, wird auf den
Grundwert des Parameters geschaltet.

2. Wert
einschalten

Wird eine bestimmte Geschwindigkeit tiberschritten,
wird der 2. Parameterwert eingeschaltet. Wird die
Drehzahl wieder unterschritten, wird NICHT auf

den Grundwert des Parameters geschaltet.

Der Grundwert des Parameters wird erst wiederher-
gestellt, nachdem die Naht durch Fadenabschneiden
abgeschlossen ist.
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Einstellmoglichkeiten Sstichldnge

L7

Meniipunkt | Einstellung 1 Einstellung 2

linear Stichlénge Maximale Stichlangenan-
Wertebereich derung, die beim oberen
-50 - 50 [%] Grenzwert der Drehzahl

erreicht werden soll.

Min. Drehzahl, bei der die
Nédhgeschwindigkeit Erhéhung/Reduzierung der
Wertebereich Stichlange beginnen soll.
0000-4000 [U/min]
(je nach Unterklasse)
Max. Drehzahl, bis zu der die
Ndhgeschwindigkeit Stichlange erhoht/
Wertebereich verringert werden soll.
0000-4000 [U/min]
(je nach Unterklasse)

2. Wert Min. Geschwindigkeit, ab der
Ein/Aus Ndhgeschwindigkeit die 2. Stichlange verwendet
Wertebereich werden soll.

0000-4000 [U/min]

(je nach Unterklasse)
2. Wert Min. Geschwindigkeit, ab der
einschal- | Ndhgeschwindigkeit die 2. Stichlange verwendet
ten Wertebereich werden soll.

0000-4000 [U/min]

(je nach Unterklasse)
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1%

Optionen zum Einstellen des Parameters Nadelfaden-

Spannung
Meniipunkt Einstellung 1 Einstellung 2
linear Nadelfaden-Spannung| Maximale Nadelfaden-
Wertebereich Spannung, die beim
00 bis 99 [%] oberen Grenzwert der
Drehzahl erreicht werden
soll.
Min. Drehzahl, bei der
N&hgeschwindigkeit |die Erhéhung der
Wertebereich Nadelfaden-Spannung
0000-4000 [U/min] beginnen soll.
(je nach Unterklasse)
Max. Drehzahl, bis zu der
Nédhgeschwindigkeit |die Erhéhung der
Wertebereich Nadelfaden-Spannung
0000-4000 [U/min] stattfinden soll.
(je nach Unterklasse)
2. Wert Min. Geschwindigkeit, ab
Ein/Aus N&dhgeschwindigkeit |der die 2. Nadelfaden-
Wertebereich Spannung genutzt
0000-4000 [U/min] werden soll.
(je nach Unterklasse)
2. Wert Min. Geschwindigkeit, ab
einschalten |Nidhgeschwindigkeit |der die 2. Nadelfaden-
Wertebereich Spannung genutzt

0000-4000 [U/min]
(je nach Unterklasse)

werden soll.

Einstellméglichkeiten Ndhfuf-Druck

Meniipunkt

Einstellung 1

Einstellung 2

linear

N&hfulB-Druck
Wertebereich

Maximaler Nahful3-Druck,
der beim oberen

00 bis 20 Grenzwert der Drehzahl
erreicht werden soll.

Min. Drehzahl, bei der die

Nédhgeschwindigkeit |Erhéhung des NahfulR-

Wertebereich
0000-4000 [U/min]
(je nach Unterklasse)

Drucks beginnen soll.

Max.
Ndhgeschwindigkeit
Wertebereich
0000-4000 [U/min]

(je nach Unterklasse)

Drehzahl, bis zu der die
Erhéhung des Nahful3-
Drucks stattfinden soll.
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6.5.3.3 Parameter Materialstdrken-Erkennung
einstellen
L[y _,:_!_' Um auch bei unterschiedliche Materialstarken ein gleichbleibend
===  gutes Nahergebnis zu erreichen, kdnnen einige Parameter

|

spezifisch zur Materialstarke angepasst werden.

Ubersicht der Einstellmodi

Die Materialstarke kann in unterschiedlichen Modi erkannt und
je nach Einstellung entsprechend darauf reagiert werden. Diese
allgemeine Erlauterung lasst sich auf die folgenden spezifischen
Parameter ubertragen.

Einstellmodus

Beschreibung

linear

Bei der linearen Einstellung nimmt die Grofie
des Parameter mit steigender Materialstarke
gleichmaRig zu oder ab. Die Steigerung/
Verminderung des Parameters hangt dabei von
den gesetzten Grenzen der minimalen und
maximalen Materialstérke ab.

2. Wert
Ein/Aus

Wird eine bestimmte Materialdicke Uberschritten,
wird der 2. Wert des Parameters eingeschaltet.
Wird die Materialstarke wieder unterschritten, wird
auf den Grundwert des Parameters geschaltet.

2. Wert
einschalten

Wird eine bestimmte Materialdicke Uberschritten,
wird der 2. Wert des Parameters eingeschaltet.
Wird die Materialstarke wieder unterschritten,

wird NICHT auf den Grundwert des Parameters
geschaltet. Erst nach Beenden der Naht durch
Fadenschneiden ist der Grundwert des Parameters
wieder gesetzt.
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[ i Einstellmoglichkeiten Sstichldnge
Meniipunkt Einstellung 1 Einstellung 2
linear Stichlédnge Maximale
Wertebereich Stichlangenanderung, die
-50 - 50 [%] beim oberen Grenzwert

der Materialstarke erreicht
werden soll.

Min. Materialstdrke
Wertebereich
00,0 bis 10,0 [mm]

Materialstarke, bei der die
Erhéhung/Reduzierung
der Stichlange beginnen
soll.

Max. Materialstdrke
Wertebereich
00,0 bis 10,0 [mm]

Materialstarke, bis zu der
die Erhéhung/
Reduzierung der
Stichlange stattfinden soll.

2. Wert An/
Aus

Min. Materialstdrke
Wertebereich
00,0 bis 10,0 [mm]

Materialstarke, ab der die
2. Stichlange genutzt
werden soll.

2. Wert An

Min. Materialstdrke
Wertebereich
00,0 bis 10,0 [mm]

Materialstarke, ab der die
2. Stichlange genutzt
werden soll.
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Optionen zum Einstellen des Parameters Nadelfaden-

Wertebereich
00 bis 99 [%]

Spannung
Meniipunkt Einstellung 1 Einstellung 2
linear Nadelfaden-Spannung| Maximale Nadelfaden-

Spannung, die beim
oberen Grenzwert der
Materialstarke erreicht
werden soll.

Min. Materialstdrke
Wertebereich
00,0 bis 10,0 [mm]

Materialstarke, bei der die
Erhéhung der Nadelfaden-
Spannung beginnen soll.

Max. Materialstdrke
Wertebereich
00,0 bis 10,0 [mm]

Materialstarke, bis zu der
die Erhéhung der
Nadelfaden-Spannung
stattfinden soll.

2. Wert An/
Aus

Min. Materialstdrke
Wertebereich
00,0 bis 10,0 [mm]

Materialstarke, ab der die
2. Nadelfaden-Spannung
genutzt werden soll.

2. Wert An

Min. Materialstdrke
Wertebereich
00,0 bis 10,0 [mm]

Materialstarke, ab der die
2. Nadelfaden-Spannung
genutzt werden soll.
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Einstellmoglichkeiten N4hfuf-Druck

L7

Meniipunkt

Einstellung 1

Einstellung 2

linear

Ndhfufs-Druck
Wertebereich
00 bis 20

Maximaler NahfuRdruck,
der beim oberen
Grenzwert der
Materialstarke erreicht
werden soll.

Min. Materialstdrke
Wertebereich
00,0 bis 10,0 [mm]

Materialstarke, bei der
die Erhéhung des
NahfuRdrucks beginnen
soll.

Max. Materialstdrke
Wertebereich
00,0 bis 10,0 [mm]

Materialstarke, bis zu
der die Erhéhung des
Nahfudrucks stattfinden
soll.

Einstellmoglichkeiten Max. Nihgeschwindigkeit

0000 bis 4000 [U/min]

Meniipunkt Einstellung 1 Einstellung 2

linear Max. Maximale
Ndhgeschwindigkeit | Ndhgeschwindigkeit, die
Wertebereich beim oberen Grenzwert

der Materialstarke erreicht
werden soll.

Min.
Materialstdrke
Wertebereich

00,0 bis 10,0 [mm]

Materialstarke, bei der
die Erhéhung der
Nahgeschwindigkeit
beginnen soll.

Max.
Materialstdrke
Wertebereich

00,0 bis 10,0 [mm]

Materialstarke, bis zu
der die Erhéhung der
Nahgeschwindigkeit
stattfinden soll.
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6.5.3.4 Parameter Ausgange (Ausgang) einstellen
Bei diesem Parameter handelt es sich um virtuelle Ausgénge, die
DX kundenspezifisch belegt werden kénnen. Diese kénnen genutzt
werden, wenn kundenspezifische Anwendungen ein Signal aus
der Steuerung der Maschine bendétigen.
Dieser Parameter kann nur genutzt werden, wenn in der Techniker-
Ebene die virtuellen Ausgénge einem physikalischen Ausgang
zugewiesen werden. Dazu muss auf der Techniker-Ebene der
Parameter Konfiguration Zusatz I/O konfiguriert werden,
Details dazu sind in der L Serviceanleitung erlautert.
6.5.4 Parameter Segmentanfang einstellen
Die Mdglichkeiten zur Einstellung der Parameter am Segmentan-
fang sind sehr vielfaltig. Alle Méglichkeiten sind in der folgenden
Tabelle aufgefiihrt. Alle Moglichkeiten sind in der folgenden
Tabelle aufgefihrt.
Einstellungen, die komplexer sind und daher ndherer Erlauterung
bediirfen, werden nach der Tabelle genauer beschrieben.
Icon Parameter Einstellungen
Parameter Nahtbeginn
TC Nadelfaden-KIlemme Wertebereich
][‘_ Die Nadelfaden-Klemme wird beim Ein/Aus
1. Stich der Naht geschlossen, damit
der Nadelfaden auf der Unterseite des
Nahguts liegt.
Einstellungen des Anfangsriegels
Riegel am Nahtanfang Wertebereich
% Ein/Aus
N Anzahl Riickwdrtsstiche Wertebereich
—/g 01 bis 50
n Anzahl Vorwdrtsstiche Wertebereich
—Vi 01 bis 50
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Icon

Parameter

Einstellungen

e

Anzahl Riegelteilstrecken
Ein Riegel besteht aus mehreren
Teilstrecken. Wird die Nahrichtung
gewechselt, beginnt eine neue
Teilstrecke.

Hier kann die Anzahl der Teilstrecken
des Riegels eingestellt werden.

Wertebereich
01 bis 99

p
ot

Wartezeit im Umkehrpunkt

An dieser Stelle wird die Wartezeit in
den Umkehrpunkten (zum Beispiel beim
Wechsel der Nahrichtung) eingestellt.
Eine kurze Wartezeit im
Millisekundenbereich soll eine
gleichbleibende Qualitat der Naht
sichern (Zierstichriegel).

Wertebereich
0000-1000 [ms]

Stichldnge Default-Wert

Wenn diese Funktion aktiv ist, wird im
Riegel die selbe Stichlange verwendet,
die im manuellen Modus eingestellt ist.
Wird diese Funktion deaktiviert, kann
eine individuelle Eingabe erfolgen.

Ein/Aus

Stichldnge Vorwdrtsstiche
Wertebereich

0,1 bis 7,0 [mm]
(je nach Unterklasse)

Stichldnge Rickwdrtsstiche
Wertebereich

0,1 bis 7,0 [mm]
(je nach Unterklasse)

ot

Ndhgeschwindigkeit im Riegel

Wertebereich
50 bis 2000 [U/min]

N4

Einzelstiche per Pedal

Wenn diese Funktion aktiviert ist, kann
jeder Stich des Riegels einzeln tber
Betatigen des Pedals genaht werden.
Die Funktion ist nur sinnvoll nutzbar,
wenn die Drehzahl im Riegel sehr
gering eingestellt ist.

Wertebereich
Ein/Aus

(-

DEFAULT

Nadelfaden-Spannung Default-
Wert

Wenn diese Funktion aktiv ist, wird im
Riegel die selbe Nadelfaden-Spannung
verwendet, die im manuellen Modus
eingestellt ist. Wird diese Funktion
deaktiviert, kann eine individuelle
Eingabe erfolgen.

Wertebereich
Ein/Aus
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Icon

Parameter

Einstellungen

i

Catch-Riegel

Damit ein sicheres Annahen und
vollstandiges Nahen des
Anfangsriegels gesichert ist, kann dem
Anfangsriegel ein zusatzlicher Riegel
vorgeschaltet werden.

Es kann lediglich die Anzahl der
Vorwarts- und Rickwartsstiche gewahlt
werden. Die Stichlange ist nicht
individuell einstellbar, sie entspricht der

Ein/Aus

Anzahl Rickwdrtsstiche

Wertebereich
01 bis 50

Anzahl Vorwidrtsstiche

Wertebereich
01 bis 50

Anzahl Riegelteilstrecken

Stichlange des normalen Wertebereich
i 01 10

Anfangsriegels.

Erste Riegelteilstrecke Ein/Aus

Die 1. Teilstrecke des Riegels kann mit
abweichender Stichzahl programmiert

Anzahl Stiche

werden. Alle folgenden Teilstrecken g\getr)tizb:orelch
haben als Stichanzahl den vorgegeben

Wert aus der Einstellung des

Anfangsriegels.

Letzte Riegelteilstrecke Ein/Aus

Die letzte Teilstrecke des Riegels kann
mit abweichender Stichzahl

Anzahl Stiche

nach Anzahl der Teilstrecken mit der
Nahrichtung (vorwarts — gerade Anzahl
von Teilstrecken) oder gegen die
Nahrichtung (riickwarts — ungerade
Anzahl von Teilstrecken).

Mit der Einstellung dieses Parameters
wird die Nahrichtung des Riegels
umgekehrt.

. Wertebereich
programmiert werden. Alle 01 bis 50
vorhergehenden Teilstrecken haben als
Stichanzahl den vorgegeben Wert aus
der Einstellung des Endriegels.
Riegel-Invertierung Wertebereich
lm Normalerweise beginnt ein Riegel je Ein/Aus
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6.5.5 Parameter Segment einstellen

Die Moglichkeiten zur Einstellung der Parameter im Segment sind
sehr vielfaltig. Alle Moglichkeiten sind in der folgenden Tabelle

aufgefihrt.

Einstellungen, die komplexer sind und daher ndherer Erlauterung
bediirfen, werden nach der Tabelle genauer beschrieben.

Icon Parameter Einstellungen
Nahtparameter
1 Stichlénge Wertebereich
Eni 0,1 bis 7,0 [mm]
T

(in Abhangigkeit der Naheinrichtung
und der Unterklasse)

Nadel faden-Spannung

Wertebereich
01 bis 99 [%]

Obere Differenz Wertebereich

Ny -6 bis 16
Untere Differenz Wertebereich

f\’ -6 bis 16
1 F N&hfu-Druck Wertebereich

L 01 bis 14
@ Max. N&dhgeschwindigkeit Wertebereich

An dieser Stelle ist die Reduzierung
der maximalen Nahgeschwindigkeit
moglich. Der Wert fur die maximale
Nahgeschwindigkeit kann in der
Techniker-Ebene der Software
eingegeben werden.

0050-2500 [U/min]
(je nach Unterklasse)
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Icon Parameter Einstellungen
L@ NdhfuBliiftung bei Nidhstopp Wertebereich
L ! Ein/Aus
L@ HShe N&hfuf-Liiftung bei Wertebereich
Q N&hstopp 00 bis 13 [mm]

]
19
-0

(je nach Unterklasse)

! Lichtschranke Wertebereich
: (optionale Zusatzausstattung) Ein/Aus
ZzzzzZ Die Lichtschranke erkennt (siehe [J S. 136)
Materialanfang oder Materialende.
Nach einer Signalerkennung kann
automatisch mit spezifisch
einstellbaren Parametern
weitergenaht werden.
6.5.6 Parameter Segmentende einstellen
Die Mdglichkeiten zur Einstellung der Parameter am Segmenten-
de sind sehr vielfaltig. Alle Mdglichkeiten sind in der folgenden
Tabelle aufgefihrt.
Einstellungen, die komplexer sind und daher ndherer Erlduterung
bediirfen, werden nach der Tabelle genauer beschrieben.
Icon Parameter Einstellungen

Parameter Nahtende

| N NdhfuB-Liftung nach Wertebereich
LY Fadenabschneiden Ein/Aus
——
- Hbhe Nahfuf-Liuftung nach Wertebereich
Fadenschneiden 00 bis 13 [mm]

|3
3
1

(je nach Unterklasse)

Fadenabschneider Wertebereich
Ein/Aus
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Icon

Parameter

Einstellungen

Endriegel Parameter

An dieser Stelle wird die Wartezeit in den
Umkehrpunkten (zum Beispiel beim
Wechsel der Nahrichtung) eingestellt. Eine
kurze Wartezeit im Millisekundenbereich
soll eine gleichbleibende Qualitat der Naht
sichern (Zierstichriegel).

Riegel am Nahtende Wertebereich
i/t Ein/Aus
Anzahl Rickwdrtsstiche Wertebereich
/— 01 bis 50
7.0
Anzahl Vorwdrtsstiche Wertebereich
—_ 01 bis 50
n
n Anzahl Riegelteilstrecken Wertebereich
A Ul Ein Riegel besteht aus mehreren 01 bis 99
Teilstrecken. Wird die Nahrichtung
gewechselt, beginnt eine neue Teilstrecke.
Hier kann die Anzahl der Teilstrecken des
Riegels eingestellt werden.
Wartezeit im Umkehrpunkt Wertebereich

00001000 [ms]

Stichldnge Default-Wert

Wenn diese Funktion aktiv ist, wird im
Riegel die selbe Stichlange verwendet, die
im manuellen Modus eingestellt ist.

Wird diese Funktion deaktiviert, kann eine
individuelle Eingabe erfolgen.

Ein/Aus

Stichldnge Vorwdrtsstiche
Wertebereich

0,1 bis 7,0 [mm]
(je nach Unterklasse)

Stichldnge Rickwdrtsstiche
Wertebereich

0,1 bis 7,0 [mm]
(je nach Unterklasse)

;/}@

Ndhgeschwindigkeit im Riegel

Wertebereich
50 bis 2000 [U/min]
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Icon

Parameter

Einstellungen

W

Einzelstiche per Pedal

Wenn diese Funktion aktiviert ist, kann jeder
Stich des Riegels einzeln Giber Betatigen des
Pedals gendht werden. Die Funktion ist nur
sinnvoll nutzbar, wenn die Drehzahl im Riegel
sehr gering eingestellt ist.

Wertebereich
Ein/Aus

(-

DEFAULT

Nadelfaden-Spannung Default-Wert
Wenn diese Funktion aktiv ist, wird im
Riegel die selbe Nadelfaden-Spannung
verwendet, die im manuellen Modus
eingestellt ist. Wird diese Funktion
deaktiviert, kann eine individuelle Eingabe
erfolgen.

Wertebereich
Ein/Aus

b

Catch-Riegel

Damit ein sicheres Annahen und
vollstandiges Nahen des Anfangsriegels
gesichert ist, kann dem Anfangsriegel ein
zusatzlicher Riegel vorgeschaltet werden.
Es kann lediglich die Anzahl der Vorwarts-
und Rickwartsstiche gewahlt werden. Die
Stichlange ist nicht individuell einstellbar,
sie entspricht der Stichlange des normalen
Anfangsriegels.

Ein/Aus

Anzahl Ruckwdrtsstiche
Wertebereich
01 bis 50

Anzahl Vorwdrtsstiche
Wertebereich
01 bis 50

Anzahl Riegelteilstrecken
Wertebereich

als Stichanzahl den vorgegeben Wert aus
der Einstellung des Anfangsriegels.

01 bis 10
Erste Riegelteilstrecke Ein/Aus
x/f Die erste Teilstrecke des Riegels kann mit
abweichender Stichzahl programmiert Anzahl Stiche
werden. Alle folgenden Teilstrecken haben | Wertebereich
01 bis 50
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Icon Parameter Einstellungen
Letzte Riegelteilstrecke Ein/Aus
i//& Die letzte Teilstrecke des Riegels kann mit
abweichender Stichzahl programmiert Anzahl Stiche

werden. Alle vorhergehenden Teilstrecken Wert.ebereich
haben als Stichanzahl den vorgegeben 01 bis 50
Wert aus der Einstellung des Endriegels.

Normalerweise beginnt ein Riegel je nach | Ein/Aus
Anzahl der Teilstrecken mit der Nahrichtung
(vorwarts — gerade Anzahl von Teilstrecken)
oder gegen die Nahrichtung (riickwarts —
ungerade Anzahlvon Teilstrecken).

Mit der Einstellung dieses Parameters wird
die Nahrichtung des Riegels umgekehrt.

M Riegel-Invertierung Wertebereich

6.6 Automatischen Modus nutzen
Der Automatische Modus umfasst alle gespeicherten Programme.

So gelangen Sie in den Automatischen Modus:

1. Aufdas Symbol = flr die Navigation driicken.
% Es offnet sich die Oberflache zum Navigieren.

Obr. 63: Automatischen Modus nutzen (1)

NAVIGATGION °

Nahen

‘M Manueller Modus /@
©®

A Automatischer Modus

Menl

Eﬂ Programmieren

—
—* CEinstellungen

Ausloggen
sl |:_> Default User

(1) - Automatischer Modus
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2. Auf Automatischer Modus (1) dricken.

% Die Oberflaiche des Automatischen Modus 6ffnet sich.
Das zuletzt gewahlte Programm wird geladen.

Je nach Programm erscheinen unterhalb der oberen Leiste
verschiedene Kacheln und Informationen:

Obr. 64: Automatischen Modus nutzen (2)
o 00 0 ?

° 10-sEaM10 (o] =2 P
A MANUEL = = -

I

o || o

AL Mor

‘rt\’ ![,.f _
— [ 15 0 5
,r’éilj' & M-r ~ |F
7 20 0 - L
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Erldauterung zu Icons/Symbolen im Automatischen Modus:

Symbol/lcon

Bedeutung

Py

10- SEAM 10
MANUEL

v

Ausgewahltes Programm

(X1

Schritt vor- oder zurlickblattern in Nahten/
Segmenten — auch wahrend der Naht

Abbruch eines Nahtprogramms

Naht/Segment mit Informationen zu den
Einstellungen am Nahtanfang, der Naht und
dem Nahtende

Darstellung des ganzen Programms mit seinen
Nahten und Segmenten.

X

; ®
0
H

Korrekturfaktoren, die wahrend der Naht noch
angepasst werden kénnen.

Ausgegraute Kacheln zur Information tber
eingestellte Parameter, kdnnen uber das
Programmieren (EJ S. 114) angepasst werden.

Dunkelgraue Kacheln kédnnen nur aktiviert oder
deaktiviert werden. Welche Kacheln sichtbar
sind, legt man Giber das Programmieren

(3 S. 114) fest.
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6.6.1 Im Automatischen Modus ndhen

So nahen Sie im Automatischen Modus:

1. Programm wahlen.
2. Pedal nach vorne treten und nahen.
%  Man kann folgendes auf dem Bedienfeld sehen:

Obr. 65: Im Automatischen Modus nahen

Pl

10 - SEAM 10
MANUEL

(1) - Fortschrittim Segment (2) - Fortschritt im Programm

Mogliche Aktionen wahrend der Naht

Die folgende Tabelle erklart die Funktionen, die wahrend der Naht
durchgefiihrt werden kénnen.

Taste/Pedal Funktion

m Schritt vor- oder zurtickblattern in Nahten/Segmenten

Pedal halb Nahful luften.

zurlicktreten.

Pedal voll Abschneiden bzw. Abbruch des Programms.
zuricktreten Das Programm bleibt am Abschneidepunkt stehen.
oder Uber X

abbrechen.
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6.6.2 Programm im Automatischen Modus
abbrechen

@ So brechen Sie ein Programm im Automatischen Modus ab:

1. Pedal voll zurlicktreten.

% Das Programm wird abgebrochen und der Faden abgeschnit-
ten. Die Maschine merkt sich, an welcher Stelle abgebrochen
wurde, bei erneutem Nahen geht es an der selben Stelle
weiter.

2. UmdasProgramm ganz abzubrechen, das Pedal erneutganz
zurlcktreten.

%  Das Programm ist abgebrochen, bei erneutem Nahen beginnt
die Maschine im ersten Nahtabschnitt des Programms.

’T Wichtig
" Der Abbruch iiber das Pedal funktioniert nur, wenn auf der Tech-
niker-Ebene in den Programm Default-Werten der Parameter
Segmentwechsel mit Pedal NICHT aktiv ist.
Ist der Parameter doch aktiv, kann das Programm am Bedienfeld
Uiber das Kreuz abgebrochen werden.
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6.7 Programmiermodus nutzen

Im Programmiermodus kdnnen Programme kopiert, neu erstellt
EEI und angepasst werden.

¥ So gelangen Sie in den Programmiermodus:

1. Aufdas Symbol = fiir die Navigation driicken.
% Es offnet sich die Oberflache zum Navigieren.

Obr. 66: Programmiermodus nutzen (1)

NAVIGATGION o

Nahen
°A Automatischer Modus

Menii

Eﬂ Programmieren

= .
—* Einstellungen

Ausloggen
a E_> Default User

(1) - Programmiermodus

2. Auf Programmieren dricken.
% Die Oberflache des Programmiermodus 6ffnet sich.

Obr. 67: Programmiermodus nutzen (2)
Pl

10-5;;" 10 ? h =
MANVEL

(1) - Programme verwalten (3) - Verwalten der Nahte/Segment
(2) - Bearbeiten der N&hte/Segmente
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6.7.1 Programme verwalten

Programme kénnen angelegt, geléscht und kopiert werden.
Die Verwaltung erfolgt unkompliziert Giber die unten aufgefiihrten
Schaltflachen.

Neues Programm anlegen

E Markiertes Programm |6schen

E Programm kopieren und einfligen
E Suchen nach einem Programmnamen

6.7.2 Nahte verwalten

Nahte kdnnen angelegt, geldéscht und kopiert werden. AuRerdem
kénnen Kacheln zum Hauptbildschirm oder der Statusleiste hin-
zugefligt werden. Die Verwaltung erfolgt unkompliziert tber die

unten aufgefiihrten Schaltflachen.

Einstellungen im ausgewahlten Programm (Naht bearbeiten)

+ Naht hinzu

ﬂ Naht I6schen
"=

Naht kopieren und einfligen

—_— Kacheln auf den Hauptbildschirm des Programms
mamm setzen (Raster), vgl. [J S. 86.
— Informationen in die Statusleiste des Programms setzen,
EEEE
EnEE vgl. (J S. 86.

Programmieren/Editieren verlassen und zum Anfang des
o Programms wechseln (in den Automatischen Modus)
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6.7.3 Segmente einer Naht bearbeiten

In diesem Bereich kdnnen die Parameter fiir die aktuelle Naht
eingestellt werden.

. So bearbeiten Sie die Segmente einer Naht:

1. Auf die gewlinschte Naht drticken.
% Die Naht wird blau hervorgehoben.

Obr. 68: Segmente einer Naht bearbeiten (1)

+ =m @ | = = | ©O
Sevl a

2. Aufdas Symbol & driicken.

% Die Oberflache zum Einstellen der Parameter 6ffnet sich.

Obr. 69: Segmente einer Naht bearbeiten (2)
) -

‘ 10- SEAM 10 sE—V ;“- ? ﬁ E@

MANUEL
AARAMETRY PROGRAMU

Doplitkové hodnaty (+)

F Doplfikavi
'}.i:i 03002 hodnota
diélky steh...
Doplikova
][“._’: o802 hodnota
i napnuti hor, ..
Doplfkava
l_"' 0602 hodnota
diference [+)

& smytka

Hacladulici

® ©

(1) - Segmente verwalten (5) - Parameter Segmentanfang/
(2) - Parameter Nahtbeginn
segmentubergreifend (6) - Liste der einstellbaren
(3) - Parameter Segment Parameter
(4) - Parameter Segmentende/
Nahtende
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6.7.4 Segmente verwalten

Segmente kdnnen angelegt, geléscht und kopiert werden.
Die Verwaltung erfolgt unkompliziert Giber die unten aufgefiihrten

Schaltflachen.

Segmente bearbeiten

Segment hinzu

Segment I6schen

Segment kopieren und einfligen

0 ol +

6.7.5 Programmparameter einstellen

Die Mdglichkeiten zur Einstellung der programmiibergreifenden

Parameter sind sehr vielfaltig. Alle Moglichkeiten sind in der

folgenden Tabelle aufgefihrt.

Einstellungen, die komplexer sind und daher ndherer Erlauterung

bediirfen, werden nach der Tabelle genauer beschrieben.

Icon Parameter Einstellungen
Zusatzwerte (+)
Zusatzwert Stichldnge (+) Wertebereich

2. Wert flr die Stichlange, kann per 0,1 bis 7,0 [mm]

Taste am Tastenblock oder Gber die (je nach Naheinrichtung und
Kachel auf dem Bedienfeld Unterklasse)

eingeschaltet werden.

Zusatzwert Nadelfaden-Spannung (+) Wertebereich
2. Wert fir die Nadelfaden-Spannung, | 01 bis 99 [%]
kann per Taste am Tastenblock oder
Uber die Kachel auf dem Bedienfeld
eingeschaltet werden.

Zusatzwert der unteren Differenz (+) Wertebereich
2. Wert der Differenz kann uber eine | -6 bis 16
Taste auf dem Tastenfeld oder einen
Knieschalter oder eine Taste auf dem

Bedienfeld eingeschaltet werden.
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w ® Kantenabstand (2. Wert) Wertebereich
v |J 2. Wert fir den Kantenabstand, kann | 01,0 bis 45,0 [mm]
EHULLAT per Taste am Tastenblock oder (iber

die Kachel auf dem Bedienfeld
eingeschaltet werden.

Programmschleife

P—Px

Nachfolgendes Nahtprogramm
Festlegung eines darauf folgenden
Programms mdglich. Eingabe Uber die
Programmnummer.

&

Programmschleife

Das Programm wird als Schleife
ausgeflhrt, zum Beispiel sinnvoll bei
Zierstichnéhten.

Man wahlt Anfangssegment und
Endsegment aus einem Programm aus
und legt fest, wie oft die ausgewahlten
Segmente genaht werden sollen.

Ein/Aus

Anfangssegment
Wertebereich 00 - 30

(0 = die Schleife erfolgt ab dem
ersten Segment)

Endsegment

Wertebereich 00 - 30

(0 = die Schleife erfolgt bis zum
letzten Segment)

wiederholungen

Wertebereich 00 - 99

(0 = die Schleife erfolgt, bis manuell
zum nachsten Segment geschaltet
wird)

Jl—

1. Stich der Naht geschlossen, damit
der Nadelfaden auf der Unterseite des
Nahguts liegt.

Hauptparameter
TC Nadelfaden-Klemme Wertebereich
Die Nadelfaden-Klemme wird beim Ein/Aus

-3

/2@

Spuleniiberwachung-Modus

(siehe [0 S. 121)
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Icon Parameter Einstellungen
le Zéhler Modus Aus/Abwidrts/Aufwirts
Tagesstuckzahler, Einstellung méglich -
0000 ob aufwérts oder abwérts gezahlt Riicksetzen L .
werden soll. Wenn der Tagesstuck.zahler al.<t|V|ert
wird, muss er nach Eingabe eines
Wertes einmal zuriickgesetzt werden,
damit er korrekt zahlt.
IIESY Peilstich-Position 000-359 [°]
U [> Zum genauen Positionieren des
zzz Nahguts beim Annahen, kann der
Abstand der Nadel zum Material
angepasst werden. Der eingegebene
Wert entspricht der Gradzahl auf dem
Handrad.
m Flachndhen Wertebereich
— Transportkorrektur bei Nulldifferenz fiir | -20 bis 20
+/- \/ flaches Nahen.
Korrektur Geschwindigkeitseinfluss
Korrektur Wertebereich
@ Geschwindigkeitseinfluss Ein/Aus

-V

(siehe [ S. 123)

i

Stichldnge

Je nach Drehzahl verandert sich die
Stichlange minimal. Deswegen kann
die Stichlange softwaregesteuert an
unterschiedliche Drehzahlen
angepasst werden.

i

Nadelfaden-Spannung

Je nach Drehzahl kann die
Nadelfaden-Spannung
softwaregesteuert an
unterschiedliche Drehzahlen
angepasst werden.

i

NdhfuBB-Druck

Je nach Drehzahl kann der Nahful3-
Druck softwaregesteuert an
unterschiedliche Drehzahlen
angepasst werden.

Materialstarken-Erkennung

|] unll
—

ey
==

—_——
sy

Materialstdrken-Erkennung

Wertebereich
Ein/Aus
(siehe [ S. 126)
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Icon Parameter Einstellungen

Stichldnge Je nach Materialstarke verandert
sich die Stichlange minimal.
Deswegen kann die Stichlange
softwaregesteuert an
unterschiedliche Materialstérken
angepasst werden.

Nadelfaden-Spannung Je nach Materialstéarke kann

die Nadelfaden-Spannung
softwaregesteuert an
unterschiedliche Materialstarken
angepasst werden.

NéhfuB-Druck Der NahfuRR-Druck kann
softwaregesteuert an
unterschiedliche Materialstarken
angepasst werden.

Max. Nidhgeschwindigkeit Die maximale Nahgeschwindigkeit
kann softwaregesteuert an
unterschiedliche Materialstarken
angepasst werden.

NN KR K
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6.7.5.1 Parameter Spuleniiberwachung-Modus

-2

einstellen

Z/:a>  Die Menge an Restfaden auf der Spule kann mit der Einstellung
dieses Parameters optisch oder softwaregesteuert Giberwacht

werden.

Meniipunkt Einstellung 1 Einstellung 2
Aus
Optik Ndhstopp Wertebereich
Der Monitor-Modus ) Ein/Aus
kann nur genutzt
werden, wenn die =
Zusatzausstattung | Nahstopp und Hinweis in der
des Anzeige, wenn die Spule als
Restfadenwachters | nahezu leer erkannt wird. Ist
an der Maschine der Parameter nicht aktiviert,
vorhanden ist. Im warnen nur die LEDs am
Monitor-Modus Maschinenarm bei leerer
erfolgt eine optische | Spule.
Uberwachung der
Spule.

Ndhfu unten Wertebereich

[ Ein/Aus
<*
-l
t Luftstrom Wertebereich

&
=
Dauer, mit der die Linse
durch Druckluft freigeblasen
wird. Der Vorgang findet
zusammen mit dem
Abschneiden des Fadens
statt.

0000-5000 [ms]
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Meniipunkt Einstellung 1 Einstellung 2
Software/ Auswahl Stichzdhler Wertebereich
Stichzdhlung A/B/C/D
Im Software-Modus {
erfolgt eine A-DX
§oftwaregesteuerte Es kénnen 4 verschiedene
Uberwachung der | Zahler angelegt werden.
Spule, die auf der Fir jeden Zahler kdnnen die
Anzahl der genadhten | folgenden 3 Unterpunkte
Stiche basiert. eingestellt werden.
Zdhlerwert Wertebereich
e 00000 bis 99999
>:0000

Fassungsvermdégen der
Spule in Stichen. Es handelt
sich um einen sehr variablen
Wert, der von der GroRe der
Spule und der Dicke des
Fadens abhangt.

N&dhstopp Wertebereich
7)) Ein/Aus
=
Nahstopp und Hinweis in der
Anzeige, wenn die Spule als
nahezu leer erkannt wird. Ist
der Parameter nicht aktiviert,
warnen nur die LEDs am
Maschinenarm bei leerer
Spule.
NdhfuS unten Wertebereich
v Ein/Aus
¥
Reset erforderlich Wertebereich
Ein/Aus

=
2O
Erst nach einem
Spulenwechsel und der
Bestatigung der Meldung am
Bedienfeld ist ein
Weiternahen mdglich.
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6.7.5.2 Parameter Korrektur
@ Geschwindigkeitseinfluss einstellen

w-V Einige Parameter werden bei hohen Drehzahlen durch die daraus
resultierenden physikalischen Effekte beeinflusst. Um diesen
Effekten entgegenzuwirken und auch bei hoher Drehzahl ein
gleichbleibend gutes Nahergebnis zu erreichen, kann man
Korrekturfaktoren in Abhangigkeit von der Drehzahl einstellen.

Ubersicht der Einstellmodi

Die Korrektur der Einflisse durch hohe Drehzahl kann in unter-
schiedlichen Modi erkannt und je nach Einstellung entsprechend
darauf reagiert werden. Diese allgemeine Erlauterung lasst sich
auf die folgenden spezifischen Parameter Ubertragen.

Einstellmodus

Beschreibung

linear

Bei der linearen Einstellung nimmt die GrofRe des
Parameter mit steigender Drehzahl gleichmaRig
zu oder ab. Die Steigerung/Verminderung des
Parameters hangt dabei von den gesetzten
Grenzen der minimalen und maximalen Drehzahl
ab.

2. Wert
Ein/Aus

Wird eine bestimmte Geschwindigkeit
Uberschritten, wird der 2. Parameterwert
eingeschaltet. Wird die Drehzahl wieder
unterschritten, wird auf den Grundwert des
Parameters geschaltet.

2. Wert
einschalten

Wird eine bestimmte Geschwindigkeit tiberschritten,
wird der 2. Parameterwert eingeschaltet. Wird die
Drehzahl wieder unterschritten, wird NICHT auf
den Grundwert des Parameters geschaltet.

Der Grundwert des Parameters wird erst
wiederhergestellt, nachdem die Naht durch
Fadenabschneiden abgeschlossen ist.
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L7

Einstellmoglichkeiten Sstichldnge

Meniipunkt Einstellung 1 Einstellung 2
linear Stichldnge Maximale
Wertebereich Stichlangenanderung,
-50 - 50 [%] die beim oberen
Grenzwert der Drehzahl
erreicht werden soll.
Min. Drehzahl, bei der die
Nidhgeschwindigkeit | Erh6hung/Reduzierung
Wertebereich der Stichlange beginnen

0000-4000 [U/min]
(je nach Unterklasse)

soll.

Max.
Nidhgeschwindigkeit
Wertebereich
0000-4000 [U/min]

(je nach Unterklasse)

Drehzahl, bis zu der die
Erhéhung/Reduzierung
der Stichlange stattfinden
soll.

2. Wert An/
Aus

Min.
Ndhgeschwindigkeit
Wertebereich
0000-4000 [U/min]

(je nach Unterklasse)

Geschwindigkeit, ab
der die 2. Stichlange
verwendet werden soll.

2. Wert An

Min.
Ndhgeschwindigkeit
Wertebereich
0000-4000 [U/min]

(je nach Unterklasse)

Geschwindigkeit, ab
der die 2. Stichlange
verwendet werden soll.
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1%

Optionen zum Einstellen des Parameters Nadelfaden-

Spannung

Meniipunkt Einstellung 1 Einstellung 2

linear Nadelfaden- Maximale Nadelfaden-
Spannung Spannung, die beim oberen
Wertebereich Grenzwert der Drehzahl
00 bis 99 [%] erreicht werden soll.
Min. Geschwindigkeit, bei der
N&hgeschwindigkeit |die Erhéhung der
Wertebereich Nadelfaden-Spannung

0000-4000 [U/min]
(je nach Unterklasse)

beginnen soll.

Max.
Ndhgeschwindigkeit
Wertebereich
0000-4000 [U/min]

(je nach Unterklasse)

Geschwindigkeit, bis zu
der die Erhéhung der
Nadelfaden-Spannung
stattfinden soll.

2. Wert An/
Aus

Min.
Nidhgeschwindigkeit
Wertebereich
0000-4000 [U/min]

(je nach Unterklasse)

Geschwindigkeit, ab der die
2. Nadelfaden-Spannung
genutzt werden soll.

2. Wert An

Min.
Ndhgeschwindigkeit
Wertebereich
0000-4000 [U/min]

(je nach Unterklasse)

Geschwindigkeit, ab der die
2. Nadelfaden-Spannung
genutzt werden soll.

Einstellmodglichkeiten NdhfuB-Druck

Meniipunkt

Einstellung 1

Einstellung 2

linear

Ndhfu-Druck

Maximaler Nahfu3-Druck,

Wertebereich der beim oberen Grenzwert

00 bis 20 der Drehzahl erreicht
werden soll.

Min. Geschwindigkeit, bei der

Nédhgeschwindigkeit | die Erh6hung des Nahful3-

Wertebereich Drucks beginnen soll.

0000-4000 [U/min]
(je nach Unterklasse)

Max.
Ndhgeschwindigkeit
Wertebereich
0000-4000 [U/min]

(je nach Unterklasse)

Geschwindigkeit, bis zu der
die Erhdhung des Nahful3-
Drucks stattfinden soll.
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6.7.5.3 Parameter Materialstédrken-Erkennung
einstellen
L[y _,:_!_' Um auch bei unterschiedliche Materialstarken ein gleichbleibend
===  gutes Nahergebnis zu erreichen, kdnnen einige Parameter spe-

|

zifisch zur Materialstérke angepasst werden.

Ubersicht der Einstellmodi

Die Materialstarke kann in unterschiedlichen Modi erkannt und je
nach Einstellung entsprechend darauf reagiert werden. Diese
allgemeine Erlauterung lasst sich auf die folgenden spezifischen
Parameter ubertragen.

Einstellmodus

Beschreibung

linear

Bei der linearen Einstellung nimmt die Gré3e des
Parameter mit steigender Materialstarke
gleichmaRig zu oder ab. Die Steigerung/
Verminderung des Parameters hangt dabei von
den gesetzten Grenzen der minimalen und
maximalen Materialstérke ab.

2. Wert
Ein/Aus

Wird eine bestimmte Materialdicke Uberschritten,
wird der 2. Wert des Parameters eingeschaltet.
Wird die Materialstérke wieder unterschritten, wird
auf den Grundwert des Parameters geschaltet.

2. Wert
einschalten

Wird eine bestimmte Materialdicke Uberschritten,
wird der 2. Wert des Parameters eingeschaltet.
Wird die Materialstérke wieder unterschritten, wird
NICHT auf den Grundwert des Parameters
geschaltet. Erst nach Beenden der Naht durch
Fadenschneiden ist der Grundwert des
Parameters wieder gesetzt.
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Einstellmoglichkeiten Sstichldnge

L7

Meniipunkt Einstellung 1 Einstellung 2
linear Stichldnge Maximale
Wertebereich Stichlangenanderung, die
-50 - 50 [%] beim oberen Grenzwert der
Materialstérke erreicht
werden soll.
Min. Materialstarke, bei der die
Materialstdrke Erhéhung/Reduzierung der
Wertebereich Stichlange beginnen soll.

00,0 bis 10,0 [mm]

Max.
Materialstdrke
Wertebereich

00,0 bis 10,0 [mm]

Materialstarke, bis zu der
die Erhéhung/Reduzierung
der Stichlange stattfinden
soll.

2. Wert An/
Aus

Min.
Materialstdrke
Wertebereich

00,0 bis 10,0 [mm]

Materialstarke, ab der die
2. Stichlange genutzt
werden soll.

2. Wert An

Min.
Materialstdrke
Wertebereich

00,0 bis 10,0 [mm]

Materialstarke, ab der die
2. Stichlange genutzt
werden soll.
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Optionen zum Einstellen des Parameters Nadelfaden-

Wertebereich
00 bis 99 [%]

Spannung
Meniipunkt Einstellung 1 Einstellung 2
linear Nadelfaden-Spannung| Maximale Nadelfaden-

Spannung, die beim
oberen Grenzwert der
Materialstarke erreicht
werden soll.

Min. Materialstdrke
Wertebereich
00,0 bis 10,0 [mm]

Materialstarke, bei der die
Erhéhung der Nadelfaden-
Spannung beginnen soll.

Max. Materialstdrke
Wertebereich
00,0 bis 10,0 [mm]

Materialstarke, bis zu der
die Erhéhung der
Nadelfaden-Spannung
stattfinden soll.

2. Wert An/
Aus

Min. Materialstdrke
Wertebereich
00,0 bis 10,0 [mm]

Materialstarke, ab der die
2. Nadelfaden-Spannung
genutzt werden soll.

2. Wert An

Min. Materialstdrke
Wertebereich
00,0 bis 10,0 [mm]

Materialstarke, ab der die
2. Nadelfaden-Spannung
genutzt werden soll.
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Einstellmoglichkeiten N4hfuf-Druck

L7

Meniipunkt

Einstellung 1

Einstellung 2

linear

Ndhfufs-Druck
Wertebereich
00 bis 20

Maximaler NahfuRdruck,
der beim oberen
Grenzwert der
Materialstarke erreicht
werden soll.

Min. Materialstdrke
Wertebereich
00,0 bis 10,0 [mm]

Materialstarke, bei der
die Erhéhung des
NahfuRdrucks beginnen
soll.

Max. Materialstdrke
Wertebereich
00,0 bis 10,0 [mm]

Materialstarke, bis zu
der die Erhéhung des
Nahfudrucks stattfinden
soll.

Einstellmoglichkeiten Max. Nihgeschwindigkeit

0000 bis 4000 [U/min]

Meniipunkt Einstellung 1 Einstellung 2

linear Max. Maximale
Nédhgeschwindigkeit |N&ahgeschwindigkeit, die
Wertebereich beim oberen Grenzwert

der Materialstarke erreicht
werden soll.

Min. Materialstdrke
Wertebereich
00.0 - 10.0 [mm]

Materialstarke, bei der
die Erhéhung der
Nahgeschwindigkeit
beginnen soll.

Max. Materialstdrke
Wertebereich
00,0 bis 10,0 [mm]

Materialstarke, bis zu
der die Erhéhung der
Nahgeschwindigkeit
stattfinden soll.
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6.7.6 Parameter Nahtbeginn/Segmentanfang einstellen

Die Mdoglichkeiten zur Einstellung der Parameter am Nahtbeginn/
Segmentanfang sind sehr vielfaltig. Alle Méglichkeiten sind in der
folgenden Tabelle aufgefihrt.

Einstellungen, die komplexer sind und daher ndherer Erlauterung
bediirfen, werden nach der Tabelle genauer beschrieben.

Icon

Parameter Einstellungen

Einstellungen des Anfangsriegels

Riegel am Nahtanfang Wertebereich
% Ein/Aus
N Anzahl Rickwdrtsstiche Wertebereich
— 01 bis 50
n Anzahl Vorwdrtsstiche Wertebereich
— 01 bis 50
V Anzahl Riegelteilstrecken Wertebereich
Ul Ein Riegel besteht aus mehreren 01 bis 99

Teilstrecken. Wird die Nahrichtung
gewechselt, beginnt eine neue Teilstrecke.
Hier kann die Anzahl der Teilstrecken des
Riegels eingestellt werden.

Wartezeit im Umkehrpunkt Wertebereich
An dieser Stelle wird die Wartezeit in 0000-1000 [ms]
den Umkehrpunkten (zum Beispiel beim
Wechsel der Nahrichtung) eingestellt. Eine
kurze Wartezeit im Millisekundenbereich
soll eine gleichbleibende Qualitat der Naht
sichern (Zierstichriegel).
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Icon

Parameter

Einstellungen

TE

3
3

2

Stichldnge Default-Wert

Wenn diese Funktion aktiv ist, wird im
Riegel die selbe Stichlange verwendet,
die im manuellen Modus eingestellt ist.
Wird diese Funktion deaktiviert, kann eine
individuelle Eingabe erfolgen.

Ein/Aus

Stichldnge Vorwdrtsstiche
Wertebereich

0,1 bis 7,0 [mm]
(je nach Unterklasse)

Stichldnge Rilckwdrtsstiche
Wertebereich

0,1 bis 7,0 [mm]
(je nach Unterklasse)

o1

Ndhgeschwindigkeit im Riegel

Wertebereich
50 bis 2000 [U/min]

4

Einzelstiche per Pedal

Wenn diese Funktion aktiviert ist, kann
jeder Stich des Riegels einzeln Uber
Betatigen des Pedals genaht werden.
Die Funktion ist nur sinnvoll nutzbar,
wenn die Drehzahl im Riegel sehr gering
eingestellt ist.

Wertebereich
Ein/Aus

)(-

DEFAULT

Nadelfaden-Spannung Default-
Wert

Wenn diese Funktion aktiv ist, wird im
Riegel die selbe Nadelfaden-Spannung
verwendet, die im manuellen Modus
eingestellt ist. Wird diese Funktion
deaktiviert, kann eine individuelle Eingabe
erfolgen.

Wertebereich
Ein/Aus

i

Catch-Riegel

Damit ein sicheres Anndhen und
vollstdndiges Nahen des Anfangsriegels
gesichert ist, kann dem Anfangsriegel ein
zusatzlicher Riegel vorgeschaltet werden.
Es kann lediglich die Anzahl der Vorwarts-
und Ruckwartsstiche gewahlt werden.
Die Stichlange ist nicht individuell
einstellbar, sie entspricht der Stichlange
des normalen Anfangsriegels.

Ein/Aus

Anzahl RlUckwidrtsstiche
Wertebereich
01 bis 50

Anzahl Vorwdrtsstiche
Wertebereich
01 bis 50

Anzahl der
Riegelteilstrecken
Wertebereich

01 bis 10
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Icon Parameter Einstellungen
Erste Riegelteilstrecke Ein/Aus
;/z Die 1. Teilstrecke des Riegels kann mit
abweichender Stichzahl programmiert Anzahl Stiche
werden. Alle folgenden Teilstrecken Wertebereich

haben als Stichanzahl den vorgegeben | 01 bis 50
Wert aus der Einstellung des
Anfangsriegels.

Die letzte Teilstrecke des Riegels kann mit
abweichender Stichzahl programmiert Anzahl Stiche
werden. Alle vorhergehenden Teilstrecken | Wertebereich
haben als Stichanzahl den vorgegeben | 01 bis 50

Wert aus der Einstellung des Endriegels.

i Letzte Riegelteilstrecke Ein/Aus

Normalerweise beginnt ein Riegel je nach | Ein/Aus
Anzahl der Teilstrecken mit der
Nahrichtung (vorwarts — gerade Anzahl
von Teilstrecken) oder gegen die
Nahrichtung (riickwarts — ungerade
Anzahlvon Teilstrecken).

Mit der Einstellung dieses Parameters
wird die Nahrichtung des Riegels
umgekehrt.

IH Riegel-Invertierung Wertebereich
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6.7.7 Parameter Segment einstellen

Die Moglichkeiten zur Einstellung der Parameter im Segment sind
sehr vielfaltig. Alle Moglichkeiten sind in der folgenden Tabelle

aufgefihrt.

Einstellungen, die komplexer sind und daher ndherer Erlauterung
bediirfen, werden nach der Tabelle genauer beschrieben.

Icon Parameter Einstellungen
Nahtparameter
: Stichlédnge Wertebereich
Ei 0,1 bis 7,0 [mm]
1

(in Abhangigkeit der Naheinrichtung
und der Unterklasse)

= 4
g—
1
-

Nadel faden-Spannung

Wertebereich
01 bis 99 [%]

1 F N&hful-Druck Wertebereich
L 01 bis 14
Differenzierung Wertebereich
~y -6 bis 16
~y Art der Differenzierung Bereich
—_— Obere/untere
o
Nahtsegmentl&dnge Welche Option aktiv ist, kann in der
L oder Techniker-Ebene eingestellt werden
Stichanzahl im Nahtsegment Maschinen-Konfiguration >
Nahtsegment -Modus.
= Bei Auslieferung ist die Stichzahlung

eingestellt. Nach dem
Fadenabschneiden bleibt die Anzeige
erhalten, bei erneutem Anndhen wird
neu gezahlt bzw. gemessen.

®

max

Max. Ndhgeschwindigkeit
An dieser Stelle ist die Reduzierung
der maximalen Nahgeschwindigkeit
moglich. Der Wert flr die maximale
Nahgeschwindigkeit kann in der
Techniker-Ebene der Software
eingegeben werden.

Wertebereich
0050-2500 [U/min]
(je nach Unterklasse)
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Icon Parameter Einstellungen
Y Positionierung der Nadel Wertebereich
zz'i_Uz Position der Nadel bei Nahstopp. Ein/Aus
L@ N&dhfuBliiftung bei Nidhstopp Wertebereich
L ! Ein/Aus
L@ Héhe N&hfuf3-Liiftung bei Wertebereich
Wi Nghstopp 00 bis 13 [mm]
LL; (je nach Unterklasse)
t Riickwdrts ndhen Wertebereich
¥ Bei Aktivierung des Parameters wird | Ein/Aus
der Abschnitt rickwarts genaht.
t Mittelfiihrung Wertebereich
' ' ' (nur bei 2-Nadel-Maschinen, optionale | Ein/Aus
z2z'zz Zusatzausstattung)
1) o Walzentransport Ein/Aus
zZzzzzz (optionale Zusatzausstattung)
® . Korrekturwert obere Walze
Der Transporteur unterstiitzt den Wertebereich
Transport des Nahguts. Der Vorschub
-100 - 100 [%]

der beiden Walzen wird anhand der
Stichlange der Maschine automatisch
berechnet. Je nach Anwendung kann
aber eine Anpassung notwendig sein.
Die Walzen des Transporteurs sind
einzeln einstellbar. Die Eingabe erfolgt
in Prozent, wobei ein positiver Wert
den Vorschub der Walze erhoht, ein
negativer Wert verringert sie.

Korrekturwert untere Walze
Wertebereich
-100 - 100 [%]

mm

Ii

Kantenabstand

(optionale Zusatzausstattung)

Der Kantenanschlag hilft bei der
genauen Positionierung des Nahguts.
Der eingestellt Wert gibt den Abstand
zwischen Nadel und Kantenanschlag /
Materialkante wider.

Wertebereich
01.0 - 45.0 [mm]
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Icon Parameter Einstellungen
! Lichtschranke Wertebereich
¥ (optionale Zusatzausstattung) Ein/Aus
zzzzzz Die Lichtschranke erkennt (siehe [ S. 136)
Materialanfang oder Materialende.
Nach einer Signalerkennung kann
automatisch mit spezifisch
einstellbaren Parametern weitergenaht
werden.
Ausgang
Ausgang 01-16 (siehe J S. 137)
=
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! 6.7.7.1 Parameter Lichtschranke einstellen

zzzzz  Die Lichtschranke erkennt Materialanfang oder Materialende.
Nach einer Signalerkennung kann automatisch mit spezifisch
einstellbaren Parametern weitergendht werden.

Icon

Meniipunkt

Einstellungen

! ElJ
T

Ent fernung

Distanz von der Signalerkennung bis
zum Materialende.

Damit ist die Strecke von der Nadel bis
zur Lichtschranke gemeint. Die Strecke
wird in Millimetern eingegeben, die
Maschine errechnet daraus die Anzahl
der Stiche eigenstandig.

Wertebereich
0 bis 255

Signalerkennung am Nahtanfang
Signalabfrage der Lichtschranke erfolgt
am Beginn der Naht. Bei aktivierter
Funktion muss die Lichtschranke ein
Signal erkennen, damit die Maschine
nahen kann.

Bei inaktiver Funktion kann auch ohne
Signalerkennung genaht werden.

Wertebereich
Ein/Aus

Signalerkennung am Nahtende
Signalabfrage der Lichtschranke erfolgt
am Ende der Naht. Bei aktiver Funktion
wird nach der Signalerkennung mit den
spezifisch eingestellten Parametern
weitergenaht. Bei inaktiver Funktion
passiert nichts.

Wertebereich
Ein/Aus

N&dhte

Eingabe der Anzahl der Signalerken-
nungen, nach der mit den spezifisch
eingestellten Parametern weitergenaht
werden soll.

Wertebereich
1 bis 255

am
<=

)

Filterstiche

Bei lockerem Gewebe mit Maschen,
kann die Lichtschranke falschlicher-
weise ein Signal erkennen. Um dies zu
vermeiden gibt man die Anzahl der Fil-
terstiche an. Das ist die Mindestanzahl
an Stichen mit Signalerkennung nach
der 1. Erkennung des Signals.

Wertebereich
0 bis 255
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6.7.7.2 Parameter Ausgange (Ausgang) einstellen

Bei diesem Parameter handelt es sich um virtuelle Ausgénge, die
kundenspezifisch belegt werden kénnen. Diese kénnen genutzt
werden, wenn kundenspezifische Anwendungen ein Signal aus
der Steuerung der Maschine bendétigen.

Dieser Parameter kann nur genutzt werden, wenn in der Techniker-
Ebene die virtuellen Ausgange einem physikalischen Ausgang zu-
gewiesen werden. Dazu muss auf der Techniker-Ebene der Para-
meter Konfiguration Zusatz I/0 konfiguriert werden,
Details dazu sind in der L Serviceanleitung erlautert.

6.7.8 Parameter Segmentende/Nahtende einstellen

Die Mdglichkeiten zur Einstellung der Parameter am Segmenten-
de sind sehr vielfaltig. Alle Mdglichkeiten sind in der folgenden
Tabelle aufgefihrt.

Einstellungen, die komplexer sind und daher ndherer Erlduterung
bediirfen, werden nach der Tabelle genauer beschrieben.

Icon

Parameter Einstellungen

Parameter Nahtende

23

N&dhstopp Wertebereich

Ein/Aus

Einstellung, was am Ende eines
Segments/einer Naht passiert.
(siehe [ S. 140)

Endriegel Parameter

Riegel am Nahtende Wertebereich

;’4 Ein/Aus
Anzahl Riickwdrtsstiche Wertebereich

- 01 bis 50
Anzahl Vorwdrtsstiche Wertebereich

%—n 01 bis 50

Betriebsanleitung 877-M PREMIUM - 00.0 - 06/2020 137



DURKOPP

ADLER Programmierung Commander Basic/Pro
Icon Parameter Einstellungen
n Anzahl Riegelteilstrecken Wertebereich
L« Ul Ein Riegel besteht aus mehreren 01 bis 99

Teilstrecken. Wird die Nahrichtung
gewechselt, beginnt eine neue Teilstrecke.
Hier kann die Anzahl der Teilstrecken des
Riegels eingestellt werden.
Wartezeit im Umkehrpunkt Wertebereich

An dieser Stelle wird die Wartezeit in den
Umkehrpunkten (zum Beispiel beim
Wechsel der Nahrichtung) eingestellt. Eine
kurze Wartezeit im Millisekundenbereich
soll eine gleichbleibende Qualitat der Naht
sichern (Zierstichriegel).

0000-1000 [ms]

Stichldnge Default-Wert

Wenn diese Funktion aktiv ist, wird im
Riegel die selbe Stichlange verwendet, die
im manuellen Modus eingestellt ist. Wird
diese Funktion deaktiviert, kann eine
individuelle Eingabe erfolgen.

Ein/Aus

Stichldnge Vorwdrtsstiche
Wertebereich

0,1 bis 7,0 [mm]

(je nach Unterklasse)

Stichlédnge Riuckwdrtsstiche
Wertebereich

0,1 bis 7,0 [mm]

(je nach Unterklasse)

Ndhgeschwindigkeit im Riegel

Wertebereich
0000 bis 2000 [U/min]

N

Einzelstiche per Pedal

Wenn diese Funktion aktiviert ist, kann jeder
Stich des Riegels einzeln Gber Betatigen
des Pedals genaht werden. Die Funktion ist
nur sinnvoll nutzbar, wenn die Drehzahl im
Riegel sehr gering eingestellt ist.

Wertebereich
Ein/Aus

(-

Nadelfaden-Spannung Default-Wert
Wenn diese Funktion aktiv ist, wird im Riegel

Wertebereich
Ein/Aus

DEFAULT die selbe Nadelfaden-Spannung verwendet,
die im manuellen Modus eingestellt ist. Wird
diese Funktion deaktiviert, kann eine
individuelle Eingabe erfolgen.
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Icon

Parameter

Einstellungen

b

Catch-Riegel

Damit ein sicheres Annahen und
vollstandiges Nahen des Anfangsriegels
gesichert ist, kann dem Anfangsriegel ein
zusatzlicher Riegel vorgeschaltet werden.
Es kann lediglich die Anzahl der Vorwarts-
und Ruckwartsstiche gewahlt werden.

Die Stichlange ist nicht individuell
einstellbar, sie entspricht der Stichlange
des normalen Anfangsriegels.

Ein/Aus

Anzahl Rilickwdrtsstiche

Wertebereich
01 bis 50

Anzahl Vorwidrtsstiche

Wertebereich
01 bis 50

Anzahl Riegelteilstrecken

Wertebereich
01 bis 10

Erste Riegelteilstrecke
Die 1. Teilstrecke des Riegels kann mit
abweichender Stichzahl programmiert

Ein/Aus

Anzahl Stiche

werden. Alle folgenden Teilstrecken haben | Wertebereich
als Stichanzahl den vorgegeben Wert aus | 01 bis 50
der Einstellung des Anfangsriegels.

Letzte Riegelteilstrecke Ein/Aus

Die letzte Teilstrecke des Riegels kann
mit abweichender Stichzahl programmiert

Anzahl Stiche

Anzanhl der Teilstrecken mit der Nahrichtung
(vorwarts — gerade Anzahl von Teilstrecken)
oder gegen die Nahrichtung (rickwarts —
ungerade Anzahlvon Teilstrecken).

Mit der Einstellung dieses Parameters wird
die Nahrichtung des Riegels umgekehrt.

werden. Alle vorhergehenden Teilstrecken Wert.ebereich
haben als Stichanzahl den vorgegeben 01 bis 50
Wert aus der Einstellung des Endriegels.
Riegel-Invertierung Wertebereich
Ml Normalerweise beginnt ein Riegel je nach | Ein/Aus
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6.7.8.1 Parameter Nihstopp einstellen

N Firden Ndhstoppkdnnen weitere Parameter eingestellt werden.
%) Méglichkeiten und zugehérige Wertebereiche sind in der Tabelle

aufgefihrt.
Icon Meniipunkt Einstellmoglichkeit
Y Nadelposition oben Wertebereich
z=z Ein/Aus
——
Fadenabschneider Wertebereich
Hm (nur im letzten Segment | Ein/Aus
- einstellbar)
| BN N&hfugliiftung am Wertebereich
| U Segmentende Ein/Aus
=
U;- Hbhe NdhfuBliftung |Wertebereich
—_ nach Fadenschnei- |00 bis 13 [mm]
L ! den/am Segmentende | (je nach Unterklasse)

6.8 Programme importieren/exportieren

Programme kdnnen nicht vom Default User importiert oder
exportiert werden.

Fir diesen Vorgang muss man als Techniker eingeloggt sein,
Serviceanleitung.

140
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6.9 Software-Update durchfiihren

Ein Software-Update, fiir Bedienfeld oder Steuerung, erfolgt
immer Uber das Bedienfeld. Ein Software-Update der Steuerung
erfolgt automatisch, wenn das Software-Update des Bedienfelds
erfolgt ist. Die Dateien fir das Update der Steuerung sind in den
Dateien fir das Update des Bedienfelds bereits enthalten.

So filhren Sie ein Software-Update durch:

1. Miteinem Zugang anmelden, der das Recht hat, ein Software-
Update durchzufiihren (wie man diese Einstellung vornimmt,
siehe [ S. 70).

2. Software-Version aus dem Internet
(www.duerkoppadler.com) herunterladen und auf einem
USB-Stick speichern.

3. USB-Stick in den Anschluss am Bedienfeld stecken.

4. Uber das Burger-Menii das Menii Einstellungen—
Software Update aufrufen.

% Es erscheint ein Fenster mit den Dateien des USB-Sticks.

5. Datei flr das Software-Update auswahlen.

% Es erscheint ein weiteres Fenster.

6. Um das Software-Update zu starten, auf die Schaltflache
Aktualisierung starten dricken.

7. Abwarten, bis die Aufforderung kommt, dass der USB-Stick
entfernt werden kann ODER das Bedienfeld neu gestartet
wurde.

Information

Wenn wahrend des Neustarts des Bedienfelds festgestellt wird,
dass die Software der Steuerung auch ein Update benétigt, wird
dieses automatisch gestartet.

Die Zeitbis zumerfolgreichen Neustartdes Bedienfelds kanndann
bis zu 15 Minuten dauern.

8. Wenn das Bedienfeld neu gestartet wurde, ist die Maschine
wieder einsatzbereit.

9. Falls nicht schon erfolgt, kann der USB-Stick jetzt entfernt
werden.
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7 Wartung

A

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch spitze Teile!
Einstich und Schneiden méglich.

Bei allen Wartungsarbeiten Maschine vorher
ausschalten oder in den Einfadelmodus schalten.

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch sich bewegende
Teile!

Quetschen mdglich.

Bei allen Wartungsarbeiten Maschine vorher
ausschalten oder in den Einfadelmodus schalten.

Dieses Kapitel beschreibt Wartungsarbeiten, die regelmaRig
durchgefiihrt werden missen, um die Lebensdauer der Maschine
zu verlangern und die Qualitat der Naht zu erhalten.

Weitergehende Wartungsarbeiten darf nur qualifiziertes Fachper-
sonal durchfithren (EJ Serviceanleitung).

Wartungsintervalle

Durchzufiihrende Arbeiten Betriebsstunden
8 40 | 160 | 500
Reinigen
Nahstaub und Fadenreste entfernen °
Schmieren
Maschinenoberteil schmieren )
Greifer schmieren )
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Durchzufiihrende Arbeiten

Betriebsstunden

8 | 40 | 160 | 500

Pneumatisches System warten

Betriebsdruck einstellen

Kondenswasser ablassen

Filtereinsatz reinigen

7.1 Reinigen

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch auffliegende

Partikel!

Auffliegende Partikel kdnnen in die Augen
gelangen und Verletzungen verursachen.

Schutzbrille tragen.

Druckluft-Pistole so halten, dass die Partikel nicht
in die Nahe von Personen fliegen.
Darauf achten, dass keine Partikel in die

Olwanne fliegen.

ACHTUNG

Sachschaden durch Verschmutzung!

Nahstaub und Fadenreste kdnnen die Funktion der

Maschine beeintrachtigen.

Maschine wie beschrieben reinigen.
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HINWEIS

Sachschédden durch 16sungsmittelhaltige Reiniger!
Lésungsmittelhaltige Reiniger beschadigen die Lackierung.

Nur I6sungsmittelfreie Substanzen zum Reinigen benutzen.

Abb. 70: Stellen, die besonders gesaubert werden missen

— ~~
N &
(1) - Bereich um die Nadel und (4) - Bereich unter der Stichplatte
den Rollenfu (5) - Messer am Aufspuler
(2) - Transporteur
(3) - Greifer

Besonders verschmutzungsanfallige Bereiche:
» Messer am Aufspuler fir den Greiferfaden (5)

» Bereich unter der Stichplatte (4)

+ Greifer (3)

» Transporteur (2)

» Bereich um die Nadel und den Rollenful® (1)

W Reinigungsschritte:

1. Maschine am Hauptschalter ausschalten.

2. Nahstaub und Fadenreste mit Druckluftpistole oder Pinsel
entfernen.
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7.2 Schmieren

VORSICHT

Verletzungsgefahr durch Kontakt mit Ol!
Das Ol kann bei Kontakt mit der Haut Ausschlag
hervorrufen.

Hautkontakt mit Ol vermeiden.
Wenn Ol auf die Haut gekommen ist,
Hautbereiche grindlich waschen.

HINWEIS

Sachschiden durch falsches Ol!

Falsche Olsorten kdnnen Schaden an der Maschine
hervorrufen.

Nur Ol benutzen, das den Angaben der Anleitung entspricht.

ACHTUNG

Umweltschiden durch Ol!

Ol ist ein Schadstoff und darf nicht in die
Kanalisation oder den Erdboden gelangen.
Altdl sorgfaltig sammeln.

Altdl sowie dlbehaftete Maschinenteile den
nationalen Vorschriften entsprechend entsorgen.

Die Maschine ist mit einer zentralen Oldocht-Schmierung ausge-
stattet. Die Lagerstellen werden aus dem Olbehélter versorgt.

Zum Nachfiillen des Olbehalters ausschlieRlich das Schmierdl
DA 10 oder ein gleichwertiges Ol mit folgender Spezifikation
benutzen:

« Viskositat bei 40 °C: 10 mm?/s
* Flammpunkt: 150 °C

146
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Das Schmierdl kdnnen Sie von unseren Verkaufsstellen unter
folgenden Teilenummern beziehen.

Behalter Teile-Nr.

250 ml 9047 000011
11 9047 000012
21 9047 000013
51 9047 000014

7.2.1 Maschinenoberteil schmieren

Richtige Einstellun
v/ Rientise Enstolung

Der Olstand ist zwischen der Minimalstand- Markierung und der
Maximalstand-Markierung.

Abb. 71: Maschinenoberteil schmieren

(1) - Nachfull-Offnung

DX DN

M\l%

W/G)

(3) - Minimalstand-Markierung

(2) - Maximalstand-Markierung

@ So schmieren Sie das Maschinenoberteil:

Taglich die Olstand-Anzeige am Schauglas kontrollieren.

2. Wenn das Schauglas rot leuchtet, ist die Maschine nicht mit
ausreichend Ol versorgt.

3. Falls der Olstand unter der Minimalstand-Markierung (3) ist:
Ol durch die Nachfiill-Offnung (1) bis héchstens zur Maximal-
stand-Markierung (2) eingief3en.
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7.2.2 Greifer schmieren

VORSICHT

Verletzungsgefahr!
Quetschen und Einstich moglich.

Greifer nur bei ausgeschalteter Maschine
schmieren. Funktionspriifung bei eingeschalteter
Maschine nur mit groRtmoglicher Vorsicht
durchfiihren.

Die freigegebene Olmenge fiir die Greifer-Schmierung ist werks-
seitig vorgegeben.

Richtige Einstellun
v/ Riettise Enstliung

Ein Blatt Léschpapier neben den Greifer halten.

2. Maschine ohne Faden und Nahgut, mit gelifteten NahfilRen
bei hoher Drehzahl fiir 10 Sekunden laufen lassen.

% Nach dem Nahen ist ein diinner Olstreifen am Léschpapier
zu sehen.

Abb. 72: Greifer schmieren

(1) - Schraube
|: So schmieren Sie den Greifer:

1. Schraube (1) drehen:
+ gegen den Uhrzeigersinn: mehr Ol wird freigegeben
« im Uhrzeigersinn: weniger Ol wird freigegeben
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Wichtig

Die freigegebene Olmenge éndert sich erst nach einigen Minuten
Betriebszeit. Nahen Sie einige Minuten, bevor Sie die Einstellung
erneut prifen.

7.3 Pneumatisches System warten

7.3.1 Betriebsdruck einstellen

HINWEIS

Sachschéaden durch falsche Einstellung!
Falscher Betriebsdruck kann Schaden an der Maschine
hervorrufen.

Sicherstellen, dass die Maschine nur bei richtig

eingestelltem Betriebsdruck benutzt wird.
_____________________________________________________________________________________|

Richtige Einstellung

Der zulassige Betriebsdruck ist im Kapitel Technische
Daten (L2 S. 187) angegeben. Der Betriebsdruck darf nicht
mehr als 0,5 bar abweichen.

Priifen Sie taglich den Betriebsdruck.
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Abb. 73: Betriebsdruck einstellen

DA150011_V52_XX

(1) - Druckregler (2) - Manometer

f So stellen Sie den Betriebsdruck ein:

Druckregler (1) hochziehen.

2. Druckregler drehen, bis das Manometer (2) die richtige
Einstellung anzeigt:

* Druck erhéhen = im Uhrzeigersinn drehen
* Druck verringern = entgegen dem Uhrzeigersinn drehen

3. Druckregler (1) herunterdriicken.
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7.3.2 Kondenswasser ablassen

HINWEIS

Sachschéaden durch zu viel Wasser!
Zu viel Wasser kann Schaden an der Maschine hervorrufen.

Bei Bedarf Wasser ablassen.

Im Wasserabscheider (2) des Druckreglers sammelt sich
Kondenswasser.

|Z Richtige Einstellung
Das Kondenswasser darf nicht bis zum Filtereinsatz (1) ansteigen.

Prifen Sie taglich den Wasserstand im Wasserabscheider (2).

Abb. 74: Kondenswasser ablassen

DA150011_V52 XX

(1) - Filtereinsatz (3) - Ablass-Schraube
(2) - Wasserabscheider

@ So lassen Sie Kondenswasser ab:

1. Maschine vom Druckluft-Netz trennen.

2. Auffang-Behalter unter die Ablass-Schraube (3) stellen.
3. Ablass-Schraube (3) vollstandig herausdrehen.

4. Wasser in den Auffang-Behalter laufen lassen.

Betriebsanleitung 877-M PREMIUM - 00.0 - 06/2020 151



DURKOPP
ADLER Wartung

5. Die Entleerungsschraube (3) einschrauben.
6. Maschine an das Druckluft-Netz anschlieRen.

7.3.3 Filtereinsatz reinigen

ACHTUNG

Beschéadigung der Lackierung durch 16sungsmittelhaltige
Reiniger!
Lésungsmittelhaltige Reiniger beschadigen den Filter.

Nur I6sungsmittelfreie Substanzen zum Auswaschen der
Filterschale benutzen.

Abb. 75: Filtereinsatz reinigen

DA150011_V52 XX

(1) - Filtereinsatz (3) - Ablass-Schraube
(2) - Wasserabscheider
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W So reinigen Sie den Filtereinsatz:

Maschine vom Druckluft-Netz trennen.
Kondenswasser ablassen ((J S. 151).
Wasserabscheider (2) abschrauben.
Filtereinsatz (1) abschrauben.

1
2
3
4
5. Filtereinsatz (1) mit Druckluft-Pistole ausblasen.
6. Filterschale mit Waschbenzin auswaschen.

7. Filtereinsatz (1) einschrauben.

8. Wasserabscheider (2) einschrauben.

9. Die Entleerungsschraube (3) einschrauben.

1

0. Maschine an das Druckluft-Netz anschlief3en.

7.4 Teileliste

Eine Teileliste kann bei Dirkopp Adler bestellt werden.
Oder besuchen Sie uns fiir weitergehende Informationen unter:

www.duerkopp-adler.com
E [ L, | E
[=]F=
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8 Aufstellung

WARNUNG

Verletzungsgefahr!
Nur qualifiziertes Fachpersonal darf die Maschine
aufstellen.

Tragen Sie Schutzhandschuhe und
Sicherheitsschuhe beim Auspacken und
Aufstellen.

8.1 Lieferumfang priifen

Wichtig!

Der Lieferumfang ist abhangig von Ihrer Bestellung.

-

W 1. Prifen Sie vor dem Aufstellen, ob der Lieferumfang korrekt ist.

Standardausstattung:

* Maschinenkopf

+ Olwanne

» Garnstander mit Abwickelarm
» Steuerkasten

» Bedienfeld

* Nahleuchte

Optionale Zusatzausstattung:
» Tischplatte

» Schubkasten

* Gestell

* Pedal

» Elektrischer Kniehebel
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8.2 Transportsicherungen entfernen

Vor der Installierung missen alle Transportsicherungen beseitigt
werden.

1.

Sicherungsbander und Holzleisten am Maschinenoberteil,
Tisch und Gestell entfernen.

2. Stltzkeile zwischen Maschinenarmund Stichplatte entfernen.

8.3 Gestell montieren

Abb. 76: Gestell montieren

®
&)
(©)
(©)

- Innenholm-Kopfteile (5) - FuBstrebe

- Innenholme (6) - Querstrebe

- Gestellholme (7) - Stellschraube
- Querholm (8) - Halter Olkanne

Quertrager (4) an die Gestellholme (3) anschrauben.

Olkannen-Halter (8) hinten an den oberen Querholm (4)
schrauben.

Querstrebe (6) an die FuRstreben (5) schrauben.

Innenholme (2) so einsetzen, dass das langere Ende des
Kopfteils (1) Gber dem langeren Ende der Fustreben (5) ist.

Innenholme (2) so festschrauben, dass beide Kopfteile (1) auf
gleicher Hohe sind.
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’T Wichtig!
" 6. Stellschraube (7) so drehen, dass das GestellgleichmaRig
auf dem Boden aufliegt.

8.4 Tischplatte komplettieren

:— Information
i

Die Tischplatte gehért zu dem optionalen Lieferumfang.
Zur eigenen Erstellung einer Tischplatte finden Sie Zeichnungen
im Anhang (EJ S. 189).

Abb. 77: Tischplatte komplettieren

(1) - Kabelkanal (5) - Ausbuchtung
(2) - Aussparung Scharnier-Unterteile(6) - Bohrung
(3) - Schubkasten (7) - Garnstander

(4) - Olwanne

W 1. Schubkasten (3) mit Halterung links an die Unterseite der
Tischplatte schrauben.
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Olwanne (4) unter die Aussparung fiir die Maschine.
Kabelkanal (1) an die Unterseite der Tischplatte schrauben.
Garnstander (7) in die Bohrung einsetzen.

Garnstander (7) mit Mutter und Unterlegscheibe befestigen.

© ok~ wd

Garnrollenhalter und Abwickelarm so am Garnstéander (7)
festschrauben, dass sie genau ibereinander stehen.

N

Stopfen in die Bohrung (6) einsetzen.
Scharnier-Unterteile in die Aussparungen (2) einsetzen.
Gummi-Ecken in die Eck-Ausbuchtungen (5) einsetzen.

8.5 Tischplatte am Gestell befestigen

Abb. 78: Tischplatte am Gestell befestigen

(1) - Schraublécher und Schrauben

@ 1. Tischplatte auf die Kopfteile der Innenholme legen.

2. Tischplatte mit Schrauben (1) an den Schraubléchern der
Kopfteile festschrauben (Ld S. 189).
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8.6 Arbeitshohe einstellen

WARNUNG

Quetschgefahr!

Beim Losen der Schrauben an den
Gestellholmen kann sich die Tischplatte durch ihr
Eigengewicht absenken. Das Absinken ist noch
wahrscheinlicher, wenn der Maschinenkopf
schon eingesetzt wurde.

Achten Sie beim Lockern der Schrauben darauf,
dass es nicht zu einer Quetschung der Hand
kommt.

Die Arbeitshéhe ist stufenlos zwischen 750 und 900 mm (Abstand
vom Boden zur Oberkante der Tischplatte) einstellbar.

Abb. 79: So stellen Sie die Arbeitshohe ein:

(1) - Schrauben

@ 1. Schrauben (1) an den Gestellholmen I6sen.
2. Tischplatte auf die gewlinschte Hohe einstellen.
E Wichtig!

Tischplatte auf beiden Seiten gleichmaRig herausziehen oder
hineinschieben, um ein Verkanten zu verhindern.

3. Schrauben (1) an den Gestellholmen festschrauben.
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8.7 Steuerung

8.7.1 Steuerkasten montieren

Abb. 80: Steuerkasten montieren

(1) - Zugentlastung (3) - Schraub-Halter
(2) - Steuerkasten

@ 1. Steuerung (2) an den 4 Schraub-Haltern (3) unter die
Tischplatte schrauben.

2. Netzkabel der Steuerung (2) in die Zugentlastung (1)
klemmen.

3. Zugentlastung (1) unter die Tischplatte schrauben.
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8.7.2 Pedal und Sollwertgeber der Pedalstellung

Abb.

montieren

81: Sollwertgeber der Pedalstellung montieren
SWG DAC

@ -
@ -
@ -

6.

Pedal-Gestange (4) - Pedal
Schraube (5) - Sollwertgeber der Pedalstellung
Querstrebe (6) - Winkel

Pedal (4) auf Querstrebe (3) legen und so ausrichten, dass
die Pedalmitte sich unter der Nadel befindet. Zum Ausrichten
des Pedals ist die Querstrebe mit Langléchern versehen.

Pedal (4) auf der Querstrebe (3) festschrauben.

Winkel (6) so unter die Tischplatte schrauben, dass das
Pedalgestange (1) senkrecht vom Sollwertgeber der Pedal-
stellung (5) zum Pedal (4) verlauft.

Sollwertgeber der Pedalstellung (5) an den Winkel (6)
schrauben.

Pedal-Gestange (1) mit den Kugelpfannen am Sollwertgeber
der Pedalstellung (5) und am Pedal (4) einhangen.

Pedal-Gestange (1) auf die richtige Lange ziehen:

Richtige Einstellun
V g g

10°
7.

Neigung bei entlastetem Pedal (4)

Schraube (2) festschrauben.

Betriebsanleitung 877-M PREMIUM - 00.0 - 06/2020 161



DURKOPP
ADLER Aufstellung

8.8 Maschinenoberteil einsetzen

WARNUNG

Quetschgefahr!

Das Maschinenoberteil hat ein groRes Gewicht.
Beim Einsetzen des Maschinenoberteils darauf
achten, dass die Hande nicht eingeklemmt
werden.

Dies gilt vor allem beim Einsetzen der Scharnier-
Oberteile in die Gummi-Einlagen.

Abb. 82: Maschinenoberteil einsetzen

(1) - Scharnier-Oberteile (2) - Gummi-Einlagen

Scharnier-Oberteile (1) am Maschinenoberteil anschrauben.

e

N

Maschinenoberteil senkrechtin den Ausschnitt der Tischplatte
einsetzen.

3. Scharnier-Oberteile (1) in die Gummi-Einlagen (2) einsetzen.
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8.9 Ol-Saugleitung montieren

Abb. 83: Ol-Saugleitung montieren

(1) - Schlauch der Ol-Saugleitung (2) - Filter

@ 1. Maschinenoberteil umlegen.
2. Filter (2) mit Kunststoff-Stutzen rechts in der Olwanne
festschrauben.
3. Schlauch der Ol-Saugleitung (1) in den Kunststoff-Stutzen
stecken.
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8.10 Installation des Neigungssensors der
Maschine

Abb. 84: Installation des Neigungssensors der Maschine

(1) - Sensor (2) - Schrauben

W 1. Maschinenoberteil umlegen.
2. Sensor (1) in die Aussparung in der Tischplatte einsetzen.

3. Sensor (1) mit zwei Schrauben (2) festschrauben.

8.11 Kniehebel montieren

Abb. 85: Kniehebel montieren

(1) - Kniehebel (3) - Stecker
(2) - Anschlusskabel
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W 1. Knietaster (1) vor der Olwanne unter die Tischplatte
schrauben.

2. Anschlusskabel (2) zwischen der Olwanne und der Steuerung
nach hinten fiihren.

3. Stecker (3) der Anschluss in den Steckplatz der Steuerung
stecken.

8.12 Bedienfeld montieren

8.12.1 OP3000 montieren

Abb. 86: OP3000 montieren

f.: -
(1) - Bedienfeld (3) - Bedienfeld-Winkel
(2) - Verbindungskabel mit Stecker

@ 1. Bedienfeld (1) am Winkel (3) festschrauben.

2. Stecker (2) des Anschlusskabels in die Buchse am
Bedienfeld (1) stecken.
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8.12.2 Commander Basic/Pro montieren

Abb. 87: Commander Basic/Pro montieren (1)

;

@

(1) - Bedienfeld-Winkel (3) - Kugelkopf
(2) - Senkschrauben

So montieren Sie das Bedienfeld Commander Basic/Pro:

1. Kugelkopf (3) mit 2 Senkschrauben (2) an Bedienfeld-
Halter (1) schrauben.

Abb. 88: Commander Basic/Pro montieren (2)

(4) - Kugelfassung (6) - Schraube
(5) - Unterlegscheibe

2. Armdeckel aufsetzen (LJ Serviceanleitung).
Der Armdeckel wird nur noch mit 3 Schrauben festgeschraubt.

3. Kugelfassung (4) mit Scheibe (5) und Schraube (6) auf den
Armdeckel schrauben.
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Abb. 89: Commander Basic/Pro montieren (3)

(3) - Kugelkopf (7) - Schelle
(4) - Kugelfassung

Schelle (7) Gber den Kugelkopf (3) streifen.

5. Kugelkopf (3) leicht taumelnd in die Kugelfassung (4)
driicken.

Abb. 90: Commander Basic/Pro montieren (4)

(4) - Kugelfassung (8) - Flugelschraube
(7) - Schelle

6. Schelle (7) auf Kugelfassung (4) schieben.
7. Flugelschraube (8) festschrauben.
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Abb. 91: Commander Basic/Pro montieren (5)

(9) - Bedienfeld Commander (10)- Schrauben
Basic/Pro

W 8. Bedienfeld Commander Basic/Pro (9) mitSchrauben (10)am
Bedienfeld-Halter festschrauben.

9. Leitung am Bedienfeld Commander Basic/Pro (9) einstecken
und festschrauben.

E Information
Optional kann die Kugelfassung (4) auch mit der Spanplatten-
schraube auf der Tischplatte montiert werden.
In diesem Fall muss die Tischplatte vorgebohrt werden, um
Schaden an der Tischplattenoberflache zu vermeiden.

10. Maschine einschalten.

% Das Bedienfeld wird von der Steuerung erkannt. Die erste
Initialisierung kann bis zu 15 Minuten dauern - die Maschine
dabei NICHT ausschalten!

11. Die Maschine ist einsatzbereit, wenn die Bedienoberflache
der Commander Basic/Pro zu sehen ist.
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8.13 Elektrischer Anschluss

GEFAHR

Lebensgefahr durch Stromschlag!

Nur qualifiziertes Fachpersonal darf Arbeiten an
der elektrischen Ausriistung vornehmen.

Ziehen Sie den Netzstecker, bevor Sie an der
elektrischen Ausrustung arbeiten.

Sichern Sie den Netzstecker gegen unbeabsich-
tigtes Wiedereinstecken.

Die auf dem Typenschild des Nahantriebs
angegebene Spannung muss mit der
Netzspannung Ubereinstimmen.

8.13.1 Netzspannung kontrollieren

Wichtig!

Die aufdem Typenschild des Nahantriebs angegebene Spannung
muss mit der Netzspannung bereinstimmen.

@ 1. Vor Anschluss der Maschine die Netzspannung Uberprifen.
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8.13.2 Nahleuchte mit Nahlicht-Transformator
montieren und anschlieRfen
GEFAHR
Lebensgefahr durch Stromschlag!
Wenn Sie die Nahmaschine vom elektrischen
Strom durch den Hauptschalter abschalten,
bleibt die Stromversorgung der Beleuchtung der
Nahmaschine angeschaltet.
Vor der Montage der Nahleuchte mit Nahlicht-
Transformator Netzstecker ziehen.
Sichern Sie den Netzstecker gegen
unbeabsichtigtes Wiedereinstecken.
Nahlicht-Transformator montieren
Abb. 92: Nahlicht-Transformator montieren
O—
ks
(1) - Nahlicht-Transformator
W 1. Nahlicht-Transformator (1) an den Vorbohrungen unter die
Tischplatte schrauben.
2. Anschlusskabel mit Kabelbinder unter der Tischplatte
befestigen.
3. Steckverbindung zur Zuleitung der Nahleuchte herstellen.
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Nahlicht-Transformator anschlieBen

Abb. 93: Nahlicht-Transformator anschlieBen

/@
® S
g ——
Bl o ®
(1) - Schraub-Halter (3) - 24V/IX5-Anschluss
(2) - Adapterdeckel-Schrauben (4) - X3-Anschluss

@ 1. Schraub-Halter (4) der Steuerung so weit I6sen, dass sich
die Steuerung abziehen lasst.

Steuerung abnehmen.

Adapterdeckel-Schrauben (3) I6sen.

Zuleitung anschlieRen:

« fir zusatzlich zu montierende Nahleuchten an den
X3-Anschluss (1)

« flr integrierte LED-Nahleuchten an den
24V//X5-Anschluss (2)

Betriebsanleitung 877-M PREMIUM - 00.0 - 06/2020 171



DURKOPP

ADLER

Aufstellung

8.13.3 Potentialausgleich herstellen

GEFAHR

Lebensgefahr durch Stromschlag!
Netzstecker ziehen, bevor der Potentialausgleich
hergestellt wird.

Sichern Sie den Netzstecker gegen
unbeabsichtigtes Wiedereinstecken.

Die Erdungsleitung leitet statische Aufladungen des Maschinen-
oberteils zur Masse ab.

Abb. 94: Potentialausgleich herstellen

%</®

U000
@1

T

=1}

X5t

- [@]|[@]—
ellels
(

(1) - Mutter 2) - Erdungsleitungsanschluss

Mutter (1) lockern.

Das Graue Kabel des Motorkabels durch die Erdungskabel-
verbindung (2) fiihren.

N

b

Mutter (1) einschrauben und festziehen.

Information

Wenn die Maschine auch einen Kniehebel mit Erdungskabel
enthalt, muss dieser auf die gleiche Weise am Steuerkasten
befestigt werden.
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8.13.4 Steuerkasten montieren

GEFAHR

Lebensgefahr durch Stromschlag!
Netzstecker ziehen, bevor der Steuerkasten
angeschlossen wird.

Sichern Sie den Netzstecker gegen
unbeabsichtigtes Wiedereinstecken.

So schlielen Sie den Steuerkasten an:

» Stecker aller Verbindungskabel an die Buchsen auf der
Ruckseite des Steuerkastens anschlieRen.

« Steuerkasten mit einem Netzwerkkabel an das Stromnetz
anschliefl3en.

1. Steuerkasten gemaf Bauschaltplan anschliefen (EJ S. 192).

8.14 Pneumatischer Anschluss (optional)

HINWEIS

Sachschéaden durch geolte Druckluft!

In der Druckluft mitgefiihrte Olteilchen kénnen zu
Funktionsstérungen der Maschine und Verschmutzungen
des Nahguts fihren.

Sicherstellen, dass keine Olteilchen in das Druckluft-Netz
gelangen.

HINWEIS

Sachschéaden durch falsche Einstellung!
Falscher Netzdruck kann Schaden an der Maschine
hervorrufen.

Sicherstellen, dass die Maschine nur bei richtig
eingestelltem Netzdruck benutzt wird.
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Das pneumatische System der Maschine und der Zusatzausstat-
tungen muss mit wasserfreier, ungeolter Druckluft versorgt
werden. Der Netzdruck muss 8-10 bar betragen.

’T Information
Unter der Materialnummer 0797003031 ist das Pneumatik-
Anschlusspaket erhaltlich. Das Set enthalt:

» Systemanschluss-Schlauch (Léange 5 m, Durchmesser
9 mm)

+ Schlauchtullen und Schlauchbinder
» Kupplungsdose und Kupplungsstecker

8.14.1 Druckluft-Wartungseinheit montieren

Abb. 95: Druckluft-Wartungseinheit montieren

(1) - Querholm (3) - Wartungseinheit
(2) - Systemanschluss- (4) - Maschinenschlauch
Schlauch

W So montieren Sie die Druckluft-Wartungseinheit:

1. Wartungseinheit (3) mit Winkel, Schrauben und Lasche am
oberen Querholm (1) des Gestells befestigen.

2. Maschinenschlauch (4), der aus dem Oberteil kommt, rechts
oben an der Wartungseinheit (3) feststecken.

3. Systemanschluss-Schlauch (2) andas pneumatische System
anschlielRen.
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8.14.2 Betriebsdruck einstellen

HINWEIS

Sachschéaden durch falsche Einstellung!
Falscher Betriebsdruck kann Schaden an der Maschine
hervorrufen.

Sicherstellen, dass die Maschine nur bei richtig

eingestelltem Betriebsdruck benutzt wird.
_____________________________________________________________________________________|

Richtige Einstellun
v/ Rentise Entelung

Der zulassige Betriebsdruck ist im Kapitel Technische
Daten (L2 S. 187)angegeben. Der Betriebsdruck darf nicht
mehr als 0,5 bar abweichen.

Abb. 96: Betriebsdruck einstellen

DA150011_V52_XX

(1) - Druckregler (2) - Manometer
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’7 So stellen Sie den Betriebsdruck ein:

Druckregler (1) hochziehen.

2. Druckregler drehen, bis das Manometer (2) die richtige
Einstellung anzeigt:

* Druck erhéhen = im Uhrzeigersinn drehen
» Druck verringern = entgegen dem Uhrzeigersinn drehen

3. Druckregler (1) herunterdriicken.

8.15 Schmierung priifen

Alle Dochte und Filze des Oberteils sind bei Auslieferung mit
Ol getréankt. Dieses Ol wird wahrend des Gebrauchs in den
Vorratsbehalter transportiert. Beim ersten Befiillen darf deshalb
nicht zu viel Ol eingefiillt werden.

Abb. 97: Schmierung prufen

(1) - Minimalstand-Markierung (3) - Schauglas
(2) - Maximalstand-Markierung

@ 1. Etwa 1 Minute mit der Maschine nahen.

2. Am Schauglas (3) kontrollieren, ob die Warnanzeige rot
leuchtet oder der Olstand unter der Minimalstand-
Markierung (1) ist.

3. Ist das der Fall, Ol nachfiillen (E3 S. 147).
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8.16 Nahtest

Fihren Sie vor der Inbetriebnahme der Maschine einen Nahtest
durch. Stellen Sie die Maschine dafiir auf die Anforderungen
des Nahguts ein.

Lesen Sie dazu die entsprechenden Kapitel der @ Gebrauchsan-
weisung. Lesen Sie die entsprechenden Kapitel der L Servicean-
leitung um Maschinen-Einstellungen zu verandern, falls das
Nahergebnis nicht den Anforderungen entspricht.

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch sich bewegende,
schneidende und spitze Teile!

Quetschen, Schneiden und Einstich méglich.
Einstellungen mdglichst nur bei ausgeschalteter
Maschine vornehmen.

Nahtest

1. Nadel einsetzen (L3 S. 21).

2. Greiferfaden aufspulen (LJ S. 26).
3. Spule einsetzen (L S. 29).

4. Greiferfaden einfadeln (EJ S. 26).
5. Nadelfaden einfadeln (L2 S. 23).
6

Fadenspannungen im Hinblick auf das zu verarbeitende
Nahgut einstellen (L3 S. 30).

7. Nadelfaden-Regulator im Hinblick auf das zu verarbeitende
Nahgut einstellen (J S. 32).

8. Rollenful’-Druckim Hinblick auf das zu verarbeitende Nahgut
einstellen.

9. Rollenfu-Hub im Hinblick auf das zu verarbeitende Nahgut
einstellen.

10. Stellen Sie die Stichléange ein.

11. Gewilnschte Schnellfunktion vom Tastenblock auf die
Favoritentaste tbertragen (4 S. 37).

12. Beginnen Sie den Nahtest mit niedriger Geschwindigkeit.

13. Geschwindigkeit beim Nahen kontinuierlich bis zur Arbeits-
geschwindigkeit steigern.
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9 AuBerbetriebnahme

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch fehlende Sorgfalt!
Schwere Verletzungen mdéglich.

Maschine NUR im ausgeschalteten Zustand
sdubern.

Anschliisse NUR von ausgebildetem Personal
trennen lassen.

VORSICHT

Verletzungsgefahr durch Kontakt mit Ol!
Ol kann bei Hautkontakt Ausschlige hervorrufen.
Hautkontakt mit Ol vermeiden.

Wenn Ol auf die Haut gekommen ist,
Hautbereiche griindlich waschen.

W So nehmen Sie die Maschine auller Betrieb:

Maschine ausschalten.

Netzstecker ziehen.

Restdl mit einem Tuch aus der Olwanne auswischen.

1
2
3. Maschine vom Druckluft-Netz trennen, falls vorhanden.
4
5

Bedienfeld abdecken, um es vor Verschmutzungen zu

schiutzen.

6. Steuerung abdecken, um sie vor Verschmutzungen zu

schitzen.

7. Je nach Mdglichkeit die ganze Maschine abdecken, um sie
vor Verschmutzungen und Beschadigungen zu schitzen.
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10 Entsorgung

ACHTUNG

Gefahr von Umweltschaden durch falsche

Entsorgung!
Bei nicht fachgerechter Entsorgung der Maschine

kann es zu schweren Umweltschaden kommen.

IMMER die nationalen Vorschriften zur
Entsorgung befolgen.

Die Maschine darf nicht im normalen Hausmiill entsorgt werden.

Die Maschine muss den nationalen Vorschriften entsprechend
angemessen entsorgt werden.

Bedenken Sie bei der Entsorgung, dass die Maschine aus unter-
schiedlichen Materialien (Stahl, Kunststoff, Elektronikteile ...)
besteht. Befolgen Sie fiir deren Entsorgung die nationalen
Vorschriften.
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11 Storungsabhilfe

11.1 Kundendienst

Ansprechpartner bei Reparaturen oder Problemen mit der
Maschine:

Diirkopp Adler GmbH

Potsdamer Str. 190
33719 Bielefeld

Tel.: +49 (0) 180 5 383 756

Fax: +49 (0) 521 925 2594

E-Mail: service@duerkopp-adler.com
Internet: www.duerkopp-adler.com

oeen
[m]gx

11.2 Meldungen der Software

Sollte ein Fehler auftreten, der hier nicht beschrieben ist, wenden
Sie sich bitte an den Kundendienst. Nicht versuchen, den Fehler
eigenstandig zu beheben.
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11.3 Fehler im Nahablauf

Fehler

Mogliche Ursachen

Abhilfe

Ausfadeln am
Nahtanfang

Nadelfaden-Vorspannung
ist zu fest.

Nadelfaden-Vorspannung
prifen (K2 S. 31).

Fadenrei3en

Nadelfaden und
Greiferfaden sind nicht
korrekt eingefadelt.

Einfadelweg prifen
(3 s. 23, 3 S. 29).

Nadel ist verbogen oder
scharfkantig.

Nadel ersetzen (L3 S. 21).

Nadel ist nicht korrekt in
die Nadelstange
eingesetzt.

Nadel korrekt in die
Nadelstange einsetzen
(3 S. 21).

Verwendeter Faden ist
ungeeignet.

Empfohlenen Faden
benutzen (L S. 187).

Fadenspannungen sind fir
den verwendeten Faden
zu fest.

Fadenspannungen prifen
(3 S. 30).

Fadenfiihrende Teile wie
z. B. Fadenfiihrungen sind
scharfkantig.

Einfadelweg prifen
(3 s. 23).

Stichplatte oder Greifer
wurden durch die Nadel
beschadigt.

Teile durch qualifiziertes
Fachpersonal
nachbearbeiten lassen.
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Fehler

Mogliche Ursachen

Abhilfe

Fehlstiche

Nadelfaden und
Greiferfaden sind nicht
korrekt eingefadelt.

Einfadelweg prifen
(3 s. 23, O S. 29).

Nadel ist stumpf oder
verbogen.

Nadel ersetzen (I3 S. 21).

Nadel ist nicht korrekt in
die Nadelstange
eingesetzt.

Nadel korrekt in die
Nadelstange einsetzen
(3 s. 21).

Verwendete Nadelstarke
ist ungeeignet.

Empfohlene Nadelstarke
benutzen (L S. 187).

Garnstander ist falsch
montiert.

Montage des
Garnstanders prifen.

Fadenspannungen sind zu
fest.

Fadenspannungen prifen
(3 s. 30).

Stichplatte oder Greifer
wurden durch die Nadel
beschadigt.

Teile durch qualifiziertes
Fachpersonal
nachbearbeiten lassen.

Lose Stiche

Fadenspannungen sind
nicht dem Nahgut, der
Nahgutdicke oder dem
verwendeten Faden
angepasst.

Fadenspannungen prifen
(3 Ss. 30).

Nadelfaden und
Greiferfaden sind nicht
korrekt eingefadelt.

Einfadelweg prifen
(3 s. 23, 3 S. 29).

Nadelbruch

Nadelstarke ist fur das
Nahgut oder den Faden
ungeeignet.

Empfohlene Nadelstarke
benutzen (3 S. 187).
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12 Technische Daten

12.1 Daten und Kennwerte

Technische Daten Einheit 877-163742-M
Maschinentyp Flachen
Stichtyp Doppelsteppstich 301
Greifertyp vertikal Gbergrofd (XXL)
Anzahl der Nadeln 1
Nadelsystem 134
Nadelstarke [Nm] 70 - 160
Fadenstarke [Nm] 80/3 - 10/3
Stichlange [mm] 7
Max. NahfuR-Hub [mm] 13
Max. Starke des Nahguts [mm] 8
Schnittabstand von der Nadel | [mm] 1,2-2,0 mm
Drehzahl maximal [min™" 2500
Drehzahl bei Auslieferung [min™" 2500
Netzspannung I\ 230
Netzfrequenz [HZ] 50/60
Betriebsdruck [bar] 6

(nur in Verbindung mit optionalen

Ausstattungen notwendig)

Lange [mm] 540
Breite [mm] 220
Hoéhe [mm] 460
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Technische Daten Einheit 877-163742-M
Gewicht [ka] 50
Bemessungsleistung: [W]
- StandBy 20
- Betrieb 375
Anschlussleistung [W] 1500

12.2 Voraussetzungen fiir einen stérungsfreien
Betrieb

Die Qualitat der Druckluft muss gemafR ISO 8573-1 gewahrleistet
sein: 2010 [7: 4: 4].
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13 Anhang

13.1 Tischplattenzeichnung
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Abb. 98: Tischplattenzeichnung, Teil 1
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Abb. 99: Tischplattenzeichnung, Teil 2
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13.2 Anbringung der Komponenten an der
Unterseite der Tischplatte

Abb. 100: Tischplattenzeichnung, Teil 2

Anhang
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Anhang

13.3 Bauschaltplan

Abb. 101: Bauschaltplan
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