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1 Uber diese Anleitung

Diese Anleitung wurde mit grof3ter Sorgfalt erstellt. Sie enthalt
Informationen und Hinweise, um einen sicheren und langjdhrigen Betrieb
zu ermdglichen.

Sollten Sie Unstimmigkeiten feststellen oder Verbesserungswiinsche
haben, bitten wir um lhre Riickmeldung Uber den
Kundendienst (£J S. 155).

Betrachten Sie die Anleitung als Teil des Produkts und bewahren Sie
diese gut erreichbar auf.

1.1 FOr wen ist diese Anleitung?

Diese Anleitung richtet sich an:

» Fachpersonal:
Die Personengruppe besitzt eine entsprechende fachliche Aus-
bildung, die sie zur Wartung oder zur Behebung von Fehlern
befahigt.

Beachten Sie in Bezug auf die Mindestqualifikationen und weitere Voraus-
setzungen des Personals auch das Kapitel Sicherheit (L1 S. 9).

1.2 Darstellungskonventionen — Symbole und Zeichen

Zum einfachen und schnellen Verstandnis werden unterschiedliche
Informationen in dieser Anleitung durch folgende Zeichen dargestellt oder
hervorgehoben:

Richtige Einstellung

‘/ Gibt an, wie die richtige Einstellung aussieht.

Stérungen
@ Gibt Stérungen an, die bei falscher Einstellung auftreten kénnen.

—]r Abdeckung
Gibt an, welche Abdeckungen Sie demontieren miissen, um an die einzu-
stellenden Bauteile zu gelangen.

@ Handlungsschritte beim Bedienen (Nahen und Rusten)

Handlungsschritte bei Service, Wartung und Montage

Ne

Handlungsschritte Uber das Bedienfeld der Software

Serviceanleitung 869-M PREMIUM - 00.0 - 07/2018 5
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-,

(28

Sicherheit

Ortsangaben

Die einzelnen Handlungsschritte sind nummeriert:

Erster Handlungsschritt
Zweiter Handlungsschritt

Die Reihenfolge der Schritte missen Sie unbedingt einhalten.

Aufzahlungen sind mit einem Punkt gekennzeichnet.

Resultat einer Handlung

Veranderung an der Maschine oder auf Anzeige/Bedienfeld.
Wichtig

Hierauf miissen Sie bei einem Handlungsschritt besonders achten.

Information
Zusatzliche Informationen, z. B. Uber alternative Bedienmdoglichkeiten.

Reihenfolge

Gibt an, welche Arbeiten Sie vor oder nach einer Einstellung durchftihren
mussen.

Verweise
Es folgt ein Verweis auf eine andere Textstelle.

Wichtige Warnhinweise fur die Benutzer der Maschine werden speziell
gekennzeichnet. Da die Sicherheit einen besonderen Stellenwert ein-
nimmt, werden Gefahrensymbole, Gefahrenstufen und deren Signalwdr-
ter im Kapitel Sicherheit (LJ S. 9) gesondert beschrieben.

Wenn aus einer Abbildung keine andere klare Ortsbestimmung hervor-
geht, sind Ortsangaben durch die Begriffe rechts oder links stets vom
Standpunkt des Bedieners aus zu sehen.

Serviceanleitung 869-M PREMIUM - 00.0 - 07/2018
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1.3 Weitere Unterlagen

Die Maschine enthalt eingebaute Komponenten anderer Hersteller. Fir
diese Zukaufteile haben die jeweiligen Hersteller eine Risikobeurteilung
durchgefiihrt und die Ubereinstimmung der Konstruktion mit den gelten-
den europdischen und nationalen Vorschriften erklart. Die bestimmungs-
gemalRe Verwendung der eingebauten Komponenten ist in den jeweiligen
Anleitungen der Hersteller beschrieben.

1.4 Haftung

Alle Angaben und Hinweise in dieser Anleitung wurden unter Bericksich-
tigung des Stands der Technik und der geltenden Normen und Vorschrif-
ten zusammengestellt.

Dirkopp Adler ibernimmt keine Haftung fir Schaden aufgrund von:

* Bruch- und Transportschaden

Nichtbeachtung der Anleitung

nicht bestimmungsgemaé&ner Verwendung

nicht autorisierten Verdnderungen an der Maschine
Einsatz von nicht ausgebildetem Personal

» Verwendung von nicht freigegebenen Ersatzteilen

Transport

Durkopp Adler haftet nicht fir Bruch- und Transportschaden. Kontrollieren
Sie die Lieferung direkt nach dem Erhalt. Reklamieren Sie Schaden beim
letzten Transportfiihrer. Dies gilt auch, wenn die Verpackung nicht be-
schadigt ist.

Lassen Sie Maschinen, Geréte und Verpackungsmaterial in dem Zustand,
in dem sie waren, als der Schaden festgestellt wurde. So sichern Sie lhre
Anspriiche gegeniiber dem Transportunternehmen.

Melden Sie alle anderen Beanstandungen unverziglich nach dem Erhalt
der Lieferung bei Durkopp Adler.

Serviceanleitung 869-M PREMIUM - 00.0 - 07/2018 7
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Transport

Aufstellung

Pflichten
des Betreibers

Anforderungen
an das Personal

2 Sicherheit

Dieses Kapitel enthélt grundlegende Hinweise zu lhrer Sicherheit. Lesen
Sie die Hinweise sorgfaltig, bevor Sie die Maschine aufstellen oder bedie-
nen. Befolgen Sie unbedingt die Angaben in den Sicherheitshinweisen.
Nichtbeachtung kann zu schweren Verletzungen und Sachschaden fih-
ren.

2.1 Grundlegende Sicherheitshinweise

Die Maschine nur so benutzen, wie in dieser Anleitung beschrieben.
Diese Anleitung muss stéandig am Einsatzort der Maschine verfiigbar sein.

Arbeiten an unter Spannung stehenden Teilen und Einrichtungen sind
verboten. Ausnahmen regelt die DIN VDE 0105.

Bei folgenden Arbeiten die Maschine am Hauptschalter ausschalten oder
den Netzstecker ziehen:

» Austauschen der Nadel oder anderer Nahwerkzeuge

» Verlassen des Arbeitsplatzes

» Durchfihren von Wartungsarbeiten und Reparaturen

 Einfadeln

Falsche oder fehlerhafte Ersatzteile kénnen die Sicherheit beeintrachtigen
und die Maschine beschadigen. Nur Original-Ersatzteile des Herstellers
verwenden.

Beim Transport der Maschine einen Hubwagen oder Stapler benutzen.
Maschine maximal 20 mm anheben und gegen Verrutschen sichern.

Das Anschlusskabel muss einen landesspezifisch zugelassenen Netzste-
cker haben. Nur qualifiziertes Fachpersonal darf den Netzstecker am An-
schlusskabel montieren.

Landesspezifische Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften und die
gesetzlichen Regelungen zum Arbeits- und Umweltschutz beachten.

Alle Warnhinweise und Sicherheitszeichen an der Maschine miissen im-
mer in lesbarem Zustand sein. Nicht entfernen!

Fehlende oder beschadigte Warnhinweise und Sicherheitszeichen sofort
erneuern.

Nur qualifiziertes Fachpersonal darf:

« die Maschine aufstellen
« Wartungsarbeiten und Reparaturen durchfihren
« Arbeiten an elektrischen Ausristungen durchfiihren

Nur autorisierte Personen dirfen an der Maschine arbeiten und miissen
vorher diese Anleitung verstanden haben.

Serviceanleitung 869-M PREMIUM - 00.0 - 07/2018 9
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Betrieb Maschine wéahrend des Betriebs auf aul3erlich erkennbare Schaden pri-
fen. Arbeit unterbrechen, wenn Sie Veranderungen an der Maschine be-
merken. Alle Veranderungen dem verantwortlichen Vorgesetzten melden.
Eine beschadigte Maschine nicht weiter benutzen.

Sicherheits-  Sicherheitseinrichtungen nicht entfernen oder auRer Betrieb nehmen.
einrichtungen  \wenn dies fiir eine Reparatur unumganglich ist, die Sicherheitseinrichtun-
gen sofort danach wieder montieren und in Betrieb nehmen.

2.2 Signalwdrter und Symbole in Warnhinweisen

Warnhinweise im Text sind durch farbige Balken abgegrenzt. Die Farb-
gebung orientiert sich an der Schwere der Gefahr. Signalwdérter nennen
die Schwere der Gefahr.

Signalworter  Signalworter und die Gefahrdung, die sie beschreiben:

Signalwort Bedeutung

GEFAHR (mit Gefahrenzeichen)
Nichtbeachtung fuhrt zu Tod oder schwerer Verletzung

WARNUNG (mit Gefahrenzeichen)
Nichtbeachtung kann zu Tod oder schwerer Verletzung fuhren

VORSICHT (mit Gefahrenzeichen)
Nichtbeachtung kann zu mittlerer oder leichter Verletzung fih-
ren

ACHTUNG (mit Gefahrenzeichen)
Nichtbeachtung kann zu Umweltschaden fiihren

HINWEIS (ohne Gefahrenzeichen)
Nichtbeachtung kann zu Sachschaden fiihren

Symbole Bei Gefahren fiir Personen zeigen diese Symbole die Art der Gefahr an:

Symbol Art der Gefahr

Stromschlag
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Symbol Art der Gefahr

Einstich

Quetschen

Umweltschaden

4l s

Beispiele Beispiele fur die Gestaltung der Warnhinweise im Text:

GEFAHR

Art und Quelle der Gefahr!
Folgen bei Nichtbeachtung.

MaRnahmen zur Abwehr der Gefahr.

>

%  So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeachtung zu Tod oder
schwerer Verletzung fihrt.

WARNUNG

Art und Quelle der Gefahr!
Folgen bei Nichtbeachtung.

MaRRnahmen zur Abwehr der Gefahr.

>

% So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeachtung zu Tod oder
schwerer Verletzung fuihren kann.

VORSICHT

Art und Quelle der Gefahr!
Folgen bei Nichtbeachtung.

MalRnahmen zur Abwehr der Gefahr.

>

%  So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeachtung zu mittel-
schwerer oder leichter Verletzung fuhren kann.

Serviceanleitung 869-M PREMIUM - 00.0 - 07/2018 11
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ACHTUNG
Art und Quelle der Gefahr!

Folgen bei Nichtbeachtung.
MaRnahmen zur Abwehr der Gefahr.

% So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeachtung zu Umwelt-
schaden fihren kann.
HINWEIS

Art und Quelle der Gefahr!
Folgen bei Nichtbeachtung.

Malnahmen zur Abwehr der Gefahr.

%  So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeachtung zu Sachscha-
den fihren kann.
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3 Arbeitsgrundlagen

3.1 Reihenfolge der Einstellungen
Reihenfolge
Die Einstellpositionen der Maschine sind voneinander abhangig.

Halten Sie immer die angegebene Reihenfolge der einzelnen Einstell-
schritte ein.

Beachten Sie unbedingt alle mit ¥ am Rand gekennzeichneten Hinwei-
se zu Voraussetzungen und Folge-Einstellungen.

HINWEIS

Sachschaden maoglich!
Maschinenschaden durch falsche Reihenfolge mdglich.

Unbedingt die in dieser Anleitung angegebene Arbeitsreihenfolge
einhalten.

3.2 Kabelfuhrung verlegen

Achten Sie darauf, alle Kabel in der Maschine so zu verlegen, dass be-
wegliche Teile nicht in ihrer Funktion gestort werden.

So verlegen Sie die Kabelfiihrung:

1. Uberschussiges Kabel in ordentlichen Schlingen verlegen.
2. Schlingen mit Kabelbinder zusammenbinden.

Wichtig

Schlingen mdglichst an feststehenden Teilen festbinden.

Die Kabel miussen fest fixiert sein.

3. Uberstehenden Kabelbinder abschneiden.

HINWEIS

Sachschaden maoglich!

Uberschiissiges Kabel kann bewegliche Maschinenteile in ihrer
Funktion behindern. Dies beeintrachtigt die Nahfunktion und kann
Schaden hervorrufen.

Uberschiissiges Kabel so verlegen, wie oben beschrieben.
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3.3 Serviceroutine aufrufen

Bei folgenden Einstellungen muss die Maschine eingeschaltet bleiben, da
die bendtigten programmierten Werte beim Ausschalten verloren gehen:

» Transporteur ausbauen und einbauen
» Transporteur einstellen

» Transporteur-Vorschubbewegung einstellen

» Nadelstangenkulisse ausrichten

* Schleifen

hub-Stellung einstellen

» Nadelstangenhdhe einstellen
« gleichmafigen Nahful3-Hub einstellen

 Transportfuf3-Hubbewegung einstellen

Um ungefahrdet Einstellungen an der eingeschalteten Maschine vorneh-
men zu kénnen, rufen Sie die entsprechende Serviceroutine auf. In der
Serviceroutine fahrt die Maschine in die richtige Position und wird strom-

los geschaltet,

sobald die Taste Service Stop gedriickt wird. Die Einstel-

lungen sind vorprogrammiert und kénnen nicht verandert werden.

So rufen Sie die Serviceroutine auf;

1. Maschine einschalten.

Tasten P u

nd S gleichzeitig driicken.

Passwort eingeben (25483).

2.
3.
% Das Servic
4.

emend ist aktiv.

Im Menilipunkt Service > Einstellungen die bendtigte Service-
routine wahlen.

Einstellungen

Transporteur

Montieren (Transporteur aus- und einbauen)

Ausrichten (Transporteur einstellen)

Bewegung (Transporteur-Vorschubbewegung einstellen)

Nadel-Grei-

Schleifenhub (Schleifenhub-Stellung einstellen)

fer

Nadelstange (Nadelstange einstellen)

NahfuBhub

Gleichm.Hub (gleichméRigen Nahful3-Hub einstellen)

Transportbeweg. (Transportful3-Hubbewegung einstellen)

5. Mit OK bestatigen.
& Alle in der gewéhlten Serviceroutine eingestellten Werte werden

angezeigt.

14
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Abb.

Abb.

~

Abb.

Abb.

10.

1: Serviceroutine aufrufen (1)

Gleichm_.Hub

e By L=
0.0 0°

Taste 7 dricken.

Es erscheint die Aufforderung, die Taste Service Stop @ zu dri-
cken.

2: Serviceroutine aufrufen (2)

Gleichm_.Hub

Service Stopp driucken

Taste Service Stop @ driicken.

Die Maschine fahrt in die programmierte Position und wird stromlos
geschaltet.

Die Taste leuchtet.

Im Display erscheint die Information, dass der Service Stop aktiv ist.

3: Serviceroutine aufrufen (3)

[@)ﬁ Gleichm.Hub
Service Stopp aktiv

Erforderliche Einstellungen vornehmen.

Taste Service Stop drucken.

Der Strom ist wieder eingeschaltet.
Die Taste leuchtet nicht mehr.
Im Display erscheint eine Warnung.

4: Serviceroutine aufrufen (4)

-

.ﬁ Gleichm.Hub
+

!-L FuRe absenken - OK

Taste OK driicken.
Sie befinden sich wieder im Servicemend.
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11. Um das Menii zu verlassen, Taste ESC driicken.

3.4 Abdeckungen entfernen

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch sich bewegende
Teile!

Quetschen maoglich.

Fahren Sie die Maschine in die Serviceposition

oder schalten Sie die Maschine aus, bevor Sie
Abdeckungen entfernen.

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch spitze Teile!

Einstich moglich.
Fahren Sie die Maschine in die Serviceposition

oder schalten Sie die Maschine aus, bevor Sie
Abdeckungen entfernen.

Bei vielen Einstellarbeiten miissen Sie zuerst die Maschinenabdeckungen
entfernen, um an die Bauteile zu gelangen.

Hier wird beschrieben, wie Sie die einzelnen Abdeckungen entfernen und
wieder montieren. Im Text zu den jeweiligen Einstellarbeiten wird dann
nur noch genannt, welche Abdeckung Sie entfernen missen.
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3.4.1 Zugang zur Maschinenunterseite

Um an die Bauteile auf der Maschinenunterseite zu gelangen, missen Sie
das Maschinenoberteil umlegen.

Abb. 5: Maschinenoberteil umlegen

P

(1) - Maschinenoberteil (3) - Hebel
(2) - Riegel

Maschinenoberteil umlegen

So legen Sie das Maschinenoberteil um:

1. Hebel (3) anheben.
2. Maschinenoberteil (1) bis zum Anschlag umlegen.

Maschinenoberteil aufrichten
So richten Sie das Maschinenoberteil auf:
1. Maschinenoberteil (1) aufrichten.

Aus Sicherheitsgriinden wird das Maschinenoberteil (1) durch den
Riegel (2) gestoppt.

2. Hebel (3) anheben und Maschinenoberteil (1) vollstandig aufrichten.

Serviceanleitung 869-M PREMIUM - 00.0 - 07/2018 17



DURKOPP _
ADLER Arbeitsgrundlagen

3.4.2 Armdeckel abnehmen und aufsetzen

Abb. 6: Armdeckel abnehmen und aufsetzen

O—

(1) - Armdeckel (2) - Schrauben

Armdeckel abnehmen

y So nehmen Sie den Armdeckel ab:

1. Schrauben (2) lI6sen.
2. Armdeckel (1) abnehmen.

Armdeckel aufsetzen

f So setzen Sie den Armdeckel auf:

1. Armdeckel (1) aufsetzen.
2. Schrauben (2) festschrauben.

18
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3.4.3 Kopfdeckel abnehmen und aufsetzen

Abb. 7: Kopfdeckel abnehmen und aufsetzen

(1) - Kopfdeckel (2) - Schrauben

Kopfdeckel abnehmen

f So nehmen Sie den Kopfdeckel ab:

1. Schrauben (2) l6sen.
2. Kopfdeckel (1) abnehmen.

Kopfdeckel aufsetzen

So setzen Sie den Kopfdeckel auf:

1. Kopfdeckel (1) aufsetzen.
2. Schrauben (2) festschrauben.
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3.4.4 Ventildeckel abnehmen und aufsetzen

Abb. 8: Ventildeckel abnehmen und aufsetzen

u

T m—

(1) - Ventildeckel (2) - Schrauben

Wichtig

Achten Sie beim Abnehmen und Aufsetzen des Ventildeckels darauf, kei-
ne Kabel abzureil3en.

Ventildeckel abnehmen

f So nehmen Sie den Ventildeckel ab:

1. Schrauben (2) lI6sen.
2. Ventildeckel (1) abnehmen.

Ventildeckel aufsetzen

/}1,, So setzen Sie den Ventildeckel auf:

1. Ventildeckel (1) aufsetzen.
2. Schrauben (2) festschrauben.
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3.4.5 Stichplattenschieber ausbauen und einbauen

Abb. 9: Stichplattenschieber ausbauen und einbauen

(1) - Stichplattenschieber (2) - Schrauben

Stichplattenschieber ausbauen

f So bauen Sie die Stichplattenschieber aus:

1. Schrauben (2) l6sen.
2. Stichplattenschieber (1) abnehmen.

Stichplattenschieber einbauen

f So bauen Sie die Stichplattenschieber ein:

1. Stichplattenschieber (1) aufsetzen.
2. Schrauben (2) festschrauben.
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3.4.6 Stichplatte ausbauen und einbauen

Abb. 10: Stichplatte ausbauen und einbauen

(1) - Schraube (2) - Stichplatte

Stichplatte ausbauen
So bauen Sie die Stichplatte aus:

1. Serviceroutine Transporteur > Ausrichten ausfihren
(K S. 14).

% Uber die Software werden die notwendigen Voreinstellungen an der
Maschine ausgefuhrt.

2. Schraube (1) l6sen.
3. Stichplatte (2) abnehmen.
Serviceroutine beenden.

Stichplatte einbauen
So bauen Sie die Stichplatte ein:

1. Serviceroutine Transporteur > Ausrichten ausfiuhren
(' s. 14).

% Uber die Software werden die notwendigen Voreinstellungen an der
Maschine ausgefihrt.

2. Stichplatte (2) einsetzen.
3. Schraube (1) festschrauben.
Serviceroutine beenden.

22
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3.4.7 Transporteur ausbauen und einbauen

/@

Abb. 11: Transporteur ausbauen und einbauen

(1) - Transporteur (2) - Schraube

Richtige Einstellung

Bei maximal zulassiger Stichlange berlhrt der Transporteur die Stichplat-
te nicht.

Transporteur ausbauen
So bauen Sie den Transporteur aus:

1. Serviceroutine Transporteur > Montierenausfuhren (L S. 14).

% Uber die Software werden die notwendigen Voreinstellungen an der
Maschine ausgefuhrt.

Wichtig
Die maximal zulassige Stichlange kann innerhalb der Serviceroutine ein-

gestellt werden. Maximal zulassige Stichlange eingeben, bevor Sie die
Taste 7 dricken.

1. Stichplatte ausbauen (EJ S. 22).
2. Schraube (2) l6sen.
3. Transporteur (1) abnehmen.

Transporteur einbauen

So bauen Sie den Transporteur ein:
1. Transporteur (1) aufsetzen.

2. Schraube (2) festschrauben.

3. Stichplatte einsetzen (L4 S. 22).
4. Serviceroutine beenden.
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Wichtig
Bei gednderter maximaler Stichlange muss die Maschine neu gestartet

werden.
Gegebenenfalls maximal zulassige Stichlange Uber Software einstellen.

Kontrollieren Sie die Transporteur-Position bei maximaler Stichlange (je
nach Einrichtung: 6, 7 oder 9) in der Bewegung durch Drehen am Hand-
rad. Der Transporteur darf nicht an die Stichplatte stof3en.

Reihenfolge
Anschlieend folgende Einstellung prifen:

 Transporteur (EJ S. 36)

3.5 Flachen auf Wellen

Abb. 12: Flachen auf Wellen

(1) - Flache (2) -Welle

Einige Wellen haben ebene Flachen an den Stellen, an denen Bauteile
angeschraubt sind. Dadurch wird die Verbindung stabiler und das Einstel-
len einfacher.

Wichtig

Achten Sie immer darauf, dass die Schrauben vollstandig auf der Flache
sitzen.

24
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3.6 Maschine arretieren

Abb. 13: Maschine arretieren (1)

©
5=
P
<
>
/> ‘
(1) - Grof3e Abstecknut (3) - Arretierstift

(2) - Kleine Abstecknut

Bei einigen Einstellungen muss die Maschine arretiert werden. Dazu wird
der Arretierstift aus dem Beipack in eine Nut an der Armwellenkurbel ge-
steckt, um die Armwelle zu blockieren.

Es gibt 2 Absteckpositionen:

 Position 1: Schleifenhub-Stellung

* 5 mm-Ende in der gro3en Abstecknut (1)

« Einstellung von Schleifenhub und Nadelstangenhdhe
 Position 2: Handrad-Nullstellung

* 3 mm-Ende in der kleinen Abstecknut (2)

* Einstellung von Handradstellung und Kontrolle des oberen Tot-
punkts der Nadelstange

Abb. 14: Maschine arretieren (2)

(4) - Arretier6ffnung

Maschine arretieren

f So arretieren Sie die Maschine:

1. Stopfen aus der Arretier6ffnung (4) nehmen.
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2. Handrad drehen, bis die richtige Abstecknut (1) oder (2) vor der
Arretier6ffnung (4) steht:

* Kleine Abstecknut bei Position Nadelstange im oberen Totpunkt
» Grol3e Abstecknut bei Position Nadelstange nach unterem Totpunkt

3. Arretierstift (3) mit dem passenden Ende in die Abstecknut (1) oder (2)
stecken.

Arretierung aufheben
So heben Sie die Arretierung auf:

1. Arretierstift (3) aus der Abstecknut (1) oder (2) ziehen.
2. Stopfen in die Arretieroffnung (4) stecken.

26
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4 Handradskala einstellen

\/ Richtige Einstellung
1. Maschine in Position 2 arretieren (EJ S. 25).

% Das Handrad steht in Position 0°.
Steht eine andere Gradzahl neben dem Markierung, missen Sie die
Gradskala neu einstellen.

Abb. 15: Handrad-Skala einstellen

(1) -Handrad (3) - Markierung
(2) - Scheibe

/},, So stellen Sie die Handrad-Skala ein:

1. Maschine arretieren (LJ S. 25).
2. Handrad (1) abnehmen.
3. Scheibe (2) lI6sen und verdrehen.

m Wichtig
= Die Markierung (3) auf der Scheibe (2) markiert die Stellung 0°.

4. Schreibe (2) festschrauben.
5. Handrad (1) aufsetzen.
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5 Armwelle positionieren

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch sich bewegende
Teile!

Quetschen maoglich.

Maschine ausschalten, bevor Sie die Stellung der
Armwellenkurbel priiffen und einstellen.

Abb. 16: Armwelle positionieren

1)
@)

<

- Gewindestifte (3) - Armwellenkurbel
- Maschinenguss

Richtige Einstellung
Die 3 Gewindestifte (1) der Armwellenkurbel (3) sitzen vollstandig auf der

Flache. Die Armwellenkurbel (3) sitzt bindig am Maschinenguss (2).

f So positionieren Sie die Armwelle:
1.

2.
3.

Armdeckel abnehmen (£ S. 18).
Gewindestifte (1) der Armwellenkurbel (3) I6sen.

Armwellenkurbel (3) so drehen, dass die Gewindestifte (1) vollstandig
auf der Flache der Armwelle sitzen.

Armwelle bindig mit Armwellenkurbel (3) bis zum Anschlag nach
rechts an den Maschinenguss schieben.

Gewindestifte (1) der Armwellenkurbel (3) festschrauben.

28
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6 Zahnriemen-Rader positionieren

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch sich bewegende
Teile!

Quetschen maoglich.

Maschine ausschalten, bevor Sie die Zahnriemen-
Réader positionieren.

‘/ Richtige Einstellung

Die beiden Zahnriemen-Rader missen so Ubereinander stehen, dass der
Zahnriemen storungsfrei laufen kann. Das Spulerrad steht direkt neben
dem oberen Zahnriemen-Rad und bestimmt dessen Ausrichtung.

Wichtig

Die Position des oberen Zahnriemen-Rads wird durch den Abstand zum
Spulerrad definiert.

Deshalb missen Sie zuerst das obere Zahnriemen-Rad am Spulerrad

ausrichten und danach das untere Zahnriemen-Rad so ausrichten, dass
der Zahnriemen stérungsfrei tUber beide Rader lauft.
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6.1 Oberes Zahnriemen-Rad positionieren

Abb. 17: Oberes Zahnriemen-Rad positionieren

(1) - Oberes Zahnriemen-Rad (4) - Zahnriemen

(2) - Gewindestifte (5) - Flache der Armwelle

(3) - Spulerrad

Richtige Einstellung

Die 2 Gewindestifte (2) des oberen Zahnriemen-Rads (1) sitzen vollstan-

dig auf der Flache der Armwelle (5).

Der Abstand zwischen Spulerrad (3) und oberem Zahnriemen-Rad (1)
muss 0,8 mm betragen.

Der Zahnriemen (4) lauft stérungsfrei, ohne gegen den Sprengring zu lau-
fen oder abzurutschen.

So positionieren Sie das obere Zahnriemen-Rad:

1. Armdeckel abnehmen (EJ S. 18).

2. Zahnriemen (4) so weit zur Seite schieben, dass die
2 Gewindestifte (2) erreichbar sind.

3. Gewindestifte (2) lI6sen.

4. Oberes Zahnriemen-Rad (1) so drehen, dass die Gewindestifte (2)
vollstandig auf der Flache der Armwelle (5) sitzen.

5. Oberes Zahnriemen-Rad (1) bei ausgeschaltetem Spuler seitlich so
verschieben, dass der Abstand zum Spulerrad (3) 0,8 mm betragt.

6. Gewindestifte (2) festschrauben.
7. Zahnriemen (4) zurickschieben.
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6.2 Unteres Zahnriemen-Rad positionieren

Abb. 18: Unteres Zahnriemen-Rad positionieren

(1) - zahnriemen (3) - Unteres Zahnriemen-Rad
(2) - Sprengring (4) - Gewindestifte
Richtige Einstellung

Die 2 Gewindestifte des unteren Zahnriemen-Rads sitzen vollstandig auf
der Flache der Unterwelle.
Der Zahnriemen (1) lauft stérungsfrei, ohne gegen den Sprengring (2) zu
laufen oder abzurutschen.

So positionieren Sie das untere Zahnriemen-Rad:

1. Maschinenoberteil umlegen (L4 S. 17).
2. Gewindestifte (4) I6sen.

3. Unteres Zahnriemen-Rad (3) so drehen, dass die Gewindestifte (4)
auf der Flache der Armwelle sitzen.

4. Unteres Zahnriemen-Rad (3) seitlich so verschieben, dass der
Zahnriemen (1) am Sprengring (2) anliegt, ohne abgedrangt zu wer-
den.

5. Gewindestifte (4) festschrauben.

Serviceanleitung 869-M PREMIUM - 00.0 - 07/2018 31



DURKOPP
ADLER Mechanische Stichverstellung einstellen

7 Mechanische Stichverstellung einstellen

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch sich bewegende
Teile!

Quetschen maoglich.

Maschine ausschalten, bevor Sie die mechanische
Stichverstellung einstellen.

7.1 Stichsteller-Getriebe einstellen

m Richtige Einstellung

Das Stichsteller-Getriebe ist auf O eingestellt.

% Kein Spiel am Stichsteller-Getriebe. Die Laschen des Getriebes ste-
hen parallel, der Rahmen lasst sich nicht bewegen.

—]r Abdeckung
« Maschinenoberteil umlegen (EJ S. 18)

« Ventildeckel abnehmen (EJ S. 20)
f So stellen Sie das Stichsteller-Getriebe ein:

1. Maschine ausschalten.
2. Untere seitliche Abdeckung abnehmen.

Abb. 19: Mechanische Stichverstellung einstellen (1)

(1) - Zugfeder

y 3. Zugfeder (1) aushéngen.
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Abb. 20: Mechanische Stichverstellung einstellen (2)

(2) - Rahmen des Stichsteller-Getriebes (4) - Schraube
(3) - Hebel (5) - Laschen es Stichsteller-Getriebes

f 4. Schraube (4) l6sen.

Abb. 21: Mechanische Stichverstellung einstellen (3)

(6) - Bohrung (7) - Ausnehmung

f 5. Bohrung (6) und Ausnehmung (7) in eine Flucht stellen.
6. Absteckstift (@ 5 mm) in Bohrung (6) und Ausnehmung (7) stecken.
7. Laschen (5) von Hand parallel stellen.
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Abb. 22: Mechanische Stichverstellung einstellen (4)

\@

(8) - Kurve (9) - Kunststoff-Laufbahn

8. Hebel (3) soverdrehen, dass die weil3e Kunststoff-Laufbahn (9) ander
Kurve (8) spielfrei anliegt.

9. Kontrollieren, dass die Laschen (5) noch parallel stehen.
10. Schraube (4) festschrauben.
11. Zugfeder (1) einhangen.

% Der Hebel mit der Kunststoff-Laufbahn (9) wird nun durch die Feder
des Stichsteller-Getriebes in den Anschlag der Kurve (8) gezogen.

12. Kontrollieren, ob die Laschen (5) noch parallel stehen, falls nicht, die
Einstellung wiederholen.

34
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7.2 Exzenter fur Vorwarts- und Ruckwartsstich einstellen

Richtige Einstellung

Vorwarts- und Ruckwartsstich sind gleich lang. Zur Probe auf einem Blatt
Papier eine Naht vorwarts ndhen, stoppen und eine Naht rickwarts na-
hen. Dabei missen die Einstiche von Vorwarts- und Rickwaértsstich inei-
nander liegen.

Abb. 23: Exzenter fiir Vorwéarts- und Rickwartsstich einstellen

®\
0

(1) - Exzenter (2) - Gewindestift

m Richtige Einstellung

Der Schlitz des Exzenters (3) steht in einer Flucht mit dem
Gewindestift (1).

m=m Die Kalibrierung fur Vorwarts- und Rickwartsstich wird Gber das Bedien-
E#.‘ feld OP3000 vorgenommen (LJ S. 129).
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8 Transporteur einstellen

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch sich bewegende
Teile!
Quetschen maoglich.

Maschine in die Serviceroutine fahren, bevor Sie
den Transporteur einstellen.

Transporteur und Nadelstange miissen in ihrer Position und Bewegung so
aufeinander abgestimmt sein, dass die Nadel genau mittig in das Stich-
loch des Transporteurs sticht.

Reihenfolge
Prifen Sie zunachst folgende Einstellung:

« Nadelstangenkulisse (Ed S. 42)

« eine gerade und unbeschadigte Nadel ist eingesetzt
(£ Betriebsanleitung)

8.1 Transporteur-Position einstellen
Richtige Einstellung

Bei Stichlange 0 sticht die Nadel genau mittig ins Stichloch und der Trans-
porteur steht sowohl seitlich als auch in N&hrichtung genau mittig im Stich-
plattenausschnitt.

Information

Fur minimale Abweichungen den Transporteur auf dem Trager verschie-
ben (LJ S. 37).
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Transporteur verschieben

Abb. 24: Transporteur verschieben

/\

(1) - Schraube (4) - Hubexzenter
(2) - Hebel (5) - Schraube
(3) - Transporteur-Trager

So verschieben Sie den Transporteur:
1. Serviceroutine Transporteur > Ausrichten ausfiuhren
(Ed s, 14).

% Uber die Software werden die notwendigen Voreinstellungen an der
Maschine ausgefuhrt.

Stichplatte ausbauen (Ed S. 22).
Schrauben (1) und (5) l16sen.
Gewindestifte am Hubexzenter (4) 16sen.

Transporteur-Trager (3) verschieben.
Dabei die ausgebaute Stichplatte als Orientierungshilfe daneben
legen, um den Transporteur gerade anzuschrauben.

Schrauben (1) und (5) festschrauben.

ok~ N

IS

Serviceroutine beenden.
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8.2 Transporteur-Bewegung einstellen
Der Transporteur bewegt sich auf einer Ellipsenbahn. Um diese korrekt
auszurichten, missen die Vorschub-Bewegung sowie die Hubhdhe und
Hub-Bewegung des Transporteurs eingestellt werden.
Reihenfolge
%

Prifen Sie zunéachst folgende Einstellung:

* Transporteur-Position (L1 S. 36)

8.2.1 Transporteur-Vorschubbewegung einstellen
Richtige Einstellung

Bei Handradposition 180° soll in maximaler Stichlange bei gedrickter
Taste Manueller Riegel (1) der Transporteur stillstehen.

So stellen Sie die Transporteur-Vorschubbewegung ein:

1. Serviceroutine Transporteur > Bewegung ausfihren (Ed S. 14).

% Uber die Software werden die notwendigen Voreinstellungen an der
Maschine ausgefihrt.

Abb. 25: Transporteur-Vorschubbewegung einstellen (1)

(1) - Taste Manueller Riegel

2. Position Nahantrieb auf 180° prifen.

3. Bei Bedarf mit dem Handrad manuell korrigieren.

4. Mit der Taste Manueller Riegel (1) den Stillstand kontrollieren.
5. Bei Bedarf einstellen.

6. Maschinenoberteil umlegen (EJ S. 17).
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Abb. 26: Transporteur-Vorschubbewegung einstellen (2)

.

(2) - Schubexzenter

W 7. Gewindestifte am Schubexzenter (2) l6sen.

8. Taste Manueller Riegel (1) dricken und dabei Transporteur und
Nadel beobachten.

9. Schubexzenter (2) so drehen, dass sich Transporteur und Nadel beim
Dricken der Taste Manueller Riegel (1) nicht mehr bewegen.

10. Gewindestifte am Schubexzenter (2) festschrauben.
11. Serviceroutine beenden.
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8.2.2 Transporteurhdhe im oberen Totpunkt einstellen
Die maximale Hubhohe erreicht der Transporteur im oberen Totpunkt.

Richtige Einstellung

Durch Drehen am Handrad den Transporteur in die oberste Position stel-
len.

% Die Transporteur-Oberkante ragt 0,6 - 1 mm Uber die Stichplatte.

So stellen Sie die Transporteurhdhe im oberen Totpunkt ein:

1. Serviceroutine Transporteur > Bewegung ausfihren (Ed S. 14).

% Uber die Software werden die notwendigen Voreinstellungen an der
Maschine ausgefihrt.

2. Handrad drehen, bis der Transporteur in der h6chsten Position steht.

Abb. 27: Transporteurhdhe im oberen Totpunkt einstellen

B

(1) - Freiarm-Abdeckung (3) - Transporteur
(2) - Schraube

3. Freiarm-Abdeckung (1) abnehmen.

4. Schraube (2) l6sen.

5. Transporteur (3) so verschieben, dass der 0,6 - 1 mm aus der Stich-
platte ragt.

Schraube (2) festschrauben.

N o

Serviceroutine beenden.
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8.2.3 Transporteurhub-Bewegung einstellen

B Reihenfolge

=»|  Prifen Sie zunachst folgende Einstellung:

 Transporteurhthe (E1 S. 40)
E#‘ So stellen Sie die Transporteurhub-Bewegung ein:

1. Serviceroutine Transporteur > Bewegung ausfihren (Ed S. 14).

% Uber die Software werden die notwendigen Voreinstellungen an der
Maschine ausgefuhrt.

W 2. Maschinenoberteil umlegen (EJ S. 17).

Abb. 28: Transporteurhub-Bewegung einstellen

(1) - Freiarm-Abdeckung (3) - Gewindestifte
(2) - Hubexzenter

ﬂ 3. Freiarm-Abdeckung (1) abnehmen.
4. Gewindestifte (3) l6sen.

5. Handrad in Position 90° stellen.

6

Hubexzenter (2) so drehen, dass die Transporteur-Oberkante in der
Aufwartsbewegung auf gleicher H6he mit der Stichplattenoberkante

ISt.
7. Gewindestifte (3) festschrauben.
8. Serviceroutine beenden.
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9 Nadelstangenkulisse ausrichten

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch sich bewegende
Teile!

Quetschen maglich.

Maschine in die Serviceroutine fahren, bevor Sie
die Nadelstangenkulisse ausrichten.

@ Reihenfolge
=>|  Prifen Sie zunachst folgende Einstellung:
« Eine gerade und unbeschadigte Nadel ist eingesetzt
(£ Betriebsanleitung)
Richtige Einstellung
Bei Stichlange 0 sticht die Nadel genau mittig ins Stichloch.

<

9.1 Nadelstangenkulisse seitlich ausrichten

Abb. 29: Nadelstangenkulisse seitlich ausrichten (1)

T

(1) - Gewindestifte (2) - Schraube

# So richten Sie die Nadelstangenkulisse seitlich aus:

1. Serviceroutine Nadel-Greifer > Nadelstange ausfihren
(' s. 14).

% Uber die Software werden die notwendigen Voreinstellungen an der
Maschine ausgefuhrt.
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Armdeckel abnehmen (EJ S. 18).
Kopfdeckel abnehmen (LJ S. 19).
Ventildeckel abnehmen (L2 S. 20).

Gewindestifte (1) der beiden Stellringe an der Nadelstangenkulissen-
Welle l6sen.

6. Schraube (2) l6sen.

Z

ok~ wD

Abb. 30: Nadelstangenkulisse seitlich ausrichten (2)

(3) - Nadelstangenkulisse (6) - Fadenhebel
(4) - Stichloch (7) - Armwellenkurbel
(5) - Gewindestifte

7. Beide Gewindestifte (5) der Armwellenkurbel (7) I16sen. Dabei darauf
y achten, dass die Gewindestifte auf der Flache bleiben.

8. Nadelstangenkulisse (3) seitlichsoverschieben, dass die Nadel genau
mittig ins Stichloch (4) des Transporteurs sticht.

9. Beide Stellringe bis zum Anschlag nach innen schieben und dicht-
stellen, so dass kein axiales Spiel vorhanden ist.

10. Gewindestifte (1) der beiden Stellringe festschrauben.

11. Schraube (2) festschrauben.

12. Fadenhebel (6) genau mittig im Schlitz ausrichten.

13. Beide Gewindestifte (5) der Armwellenkurbel (7) festschrauben.
14. Serviceroutine beenden.

Reihenfolge
Prufen Sie anschliel3end folgende Einstellungen:

&

» Abstand des Greifers zur Nadel (Ed S. 46)
* Schleifenhub-Stellung (EJ S. 48)
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9.2 Nadelstangenkulisse in Nahrichtung ausrichten

Abb. 31: Nadelstangenkulisse in Nahrichtung ausrichten (1)

f @
I 126,6 mm

(1) - Armoberflache (3) - Bolzenmitte
(2) - Hebel
Richtige Einstellung

Der Hebel (2) ist so positioniert, dass der Abstand von der
Armoberflache (1) bis zur Mitte des Bolzens (3) 126,6 mm betragt.

Bei Stichlange 0 steht der Transporteur mittig und die Nadel stich genau
mittig in das Stichloch.

So richten Sie die Nadelstangenkulisse in Nahrichtung aus:

1. Serviceroutine Nadel-Greifer > Nadelstange ausfihren
(' s. 14).

% Uber die Software werden die notwendigen Voreinstellungen an der
Maschine ausgefuhrt.

2. Ventildeckel abnehmen (EJ S. 20).
3. Maschinenoberteil umlegen (L S. 17).

Abb. 32: Nadelstangenkulisse in Nahrichtung ausrichten (2)

o

(4) - Gewindestifte (5) - Schraube

a4
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Gewindestifte (4) I6sen.

Schraube (5) l6sen.

Hebel (2) positionieren.

Nadel so ausrichten, dass sie genau mittig ins Stichloch sticht.
Gewindestifte (4) festschrauben.

Schraube (5) festschrauben.

Z

© © N o 0 A

10. Serviceroutine beenden.

Reihenfolge
Y

Prufen Sie anschliel3end folgende Einstellungen:

« Schleifenhub-Stellung (EJ S. 48)
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10 Position von Greifer und Nadel

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch spitze und sich

bewegende Teile!
Einstich oder Quetschen mdglich.

Maschine in die Serviceroutine fahren, bevor Sie
die Position von Greifer und Nadel einstellen.

HINWEIS

Sachschéaden maglich!

Beschadigung der Maschine, Nadelbruch oder Fadenbeschadigung
durch falschen Abstand zwischen Nadel und Greiferspitze.

Nach dem Einsetzen einer Nadel mit anderer Starke den Abstand
zur Greiferspitze prifen und falls nétig neu einstellen.

10.1 Seitlichen Greiferabstand einstellen
Reihenfolge
Prufen Sie zunachst folgende Einstellungen:
» Eine gerade und unbeschadigte Nadel ist eingesetzt
(£ Betriebsanleitung)
» Nadelstangenkulisse ist korrekt ausgerichtet (Ed S. 42)
« Schleifenhub-Stellung (EJ S. 48)
Richtige Einstellung

Maschine ist in Position 1 arretiert (EJ S. 25).
Der Abstand zwischen Greiferspitze und Hohlkehle der Nadel betragt ma-
ximal 0,1 mm.

So stellen Sie den seitlichen Greiferabstand ein:

1. Serviceroutine Nadel-Greifer > Schleifenhub ausfuhren
(K S. 14).

% Uber die Software werden die notwendigen Voreinstellungen an der
Maschine ausgefuhrt.

2. Maschinenoberteil umlegen (E4 S. 17).

3. Freiarm-Abdeckung abnehmen.

4. Stichplattenschieber 6ffnen.

5. Stichplatte ausbauen.

6. Transporteur ausbauen.
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Abb. 33: Seitlichen Greiferabstand einstellen

1)
)
®)

11.
12.
13.
14.
15.
16.

17.

"
AN

- Gewindestifte (4) - Hohlkehle der Nadel
- Schrauben (5) - Greiferspitze
- Greiferbock

Maschine in Position 1 arretieren (LJ S. 25).
Gewindestifte (1) I6sen
Schrauben (2) l6sen.

. Greiferbock (3) seitlich verschieben.

Der Abstand zwischen Greiferspitze (5) und Hohlkehle der Nadel (4)
betragt maximal 0,1 mm.
Die Greiferspitze (5) beriihrt die Nadel nicht.

Schrauben (2) festschrauben.
Zahnrader zur Greiferwelle ausrichten.
Schleifenhub-Stellung priifen (EJ S. 48).
Gewindestifte (1) festschrauben.
Arretierung aufheben.

Serviceroutine beenden.

B Reihenfolge
=»|  Prifen Sie anschlieBend folgende Einstellungen:

Position des Nadelschutzes (E2J S. 49)
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10.2 Schleifenhub-Stellung einstellen

Abb. 34: Schleifenhub-Stellung einstellen

O

(1) - Greiferspitze (3) - Gewindestifte
(2) - vertikale Mittellinie der Nadel

Der Schleifenhub ist die Léange der Strecke vom unteren Totpunkt, der Na-
delstange bis zu der Stelle, an der die Greiferspitze genau auf der vertika-
len Mittellinie der Hohlkehle der Nadel steht.

Der Schleifenhub betragt genau 2 mm.

Reihenfolge
Prufen Sie zunachst folgende Einstellungen:

» Nadelstangenkulisse ist korrekt ausgerichtet (Ed S. 42)

» Eine gerade und unbeschadigte Nadel ist eingesetzt
(£ Betriebsanleitung)

Richtige Einstellung
Maschine ist in Position 1 arretiert (EJ S. 25).
Die Greiferspitze (1) zeigt genau auf die vertikale Mittellinie der Nadel (2).
So stellen Sie die Schleifenhub-Stellung ein:
1. Serviceroutine Nadel-Greifer > Schleifenhub ausfuhren
(LI s. 14).

% Uber die Software werden die notwendigen Voreinstellungen an der
Maschine ausgefuhrt.

W 2. Stichplatte, Stichplattenschieber und Freiarm-Abdeckung

ausbauen (L3 S. 22).
3. Transporteur ausbauen (X S. 23).
4. Maschine in Position 1 arretieren (LJ S. 25).
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5. Maschinenoberteil umlegen (LJ S. 17).
6. Gewindestifte (3) l6sen.

7. Greifer so drehen, dass die Greiferspitze (1) genau auf die vertikale
Mittellinie der Nadel (2) zeigt.
Die Greiferspitze (1) steht im unteren Drittel der Hohlkehle der Nadel.

8. Zahnrad dichtstellen.

% Die Gewindestifte (3) klemmen das Zahnrad.
9. Gewindestifte (3) festschrauben.

10. Arretierung aufheben.

11. Transporteur einbauen (EJ S. 23).

12. Stichplatte, Stichplattenschieber und Freiarm-Abdeckung
einbauen (L S. 22).

13. Serviceroutine beenden.

10.3 Nadelschutz einstellen

Der Nadelschutz verhindert eine Bertihrung zwischen Nadel und Greifer-
spitze.

Reihenfolge

Prifen Sie zunachst folgende Einstellungen:

* Schleifenhub-Stellung (L S. 48)
« Seitlicher Greiferabstand (4 S. 46)
« Nadelstangenhohe (EJ S. 50)

 Eine gerade und unbeschadigte Nadel ist eingesetzt
(E Betriebsanleitung)

Richtige Einstellung
Maschine ist in Position 1 arretiert (EQ S. 25).

Der Nadelschutz drangt die Nadel gerade soweit ab, dass sie von der
Greiferspitze nicht bertihrt werden kann.

So stellen Sie den Nadelschutz ein:
1. Serviceroutine Nadel-Greifer > Schleifenhub ausfuhren
(Ed s. 14).

% Uber die Software werden die notwendigen Voreinstellungen an der
Maschine ausgefuhrt.

2. Stichplatte ausbauen (L S. 22).
3. Transporteur ausbauen (L2 S. 23).
4. Stichplattenschieber ausbauen (EJ S. 21).
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Abb. 35: Nadelschutz einstellen

/©

®\
o

(1) - Schraube (3) - Nadel
(2) - Nadelschutz

5. Handrad drehen und prifen, wie weit der Nadelschutz (2) die Nadel
abdrangt.

6. Schraube (1) so drehen, dass der Nadelschutz (2) die Nadel (3)
gerade so weit abdrangt, dass sie von der Greiferspitze nicht berihrt
werden kann:

 Starkeres Abdréngen: gegen den Uhrzeigersinn drehen
» Geringeres Abdrangen: im Uhrzeigersinn drehen
7. Serviceroutine beenden.

10.4 Nadelstangenhdhe einstellen

Reihenfolge
Prifen Sie zunachst folgende Einstellungen:

* Schleifenhub-Stellung (L S. 48)

» Eine gerade und unbeschadigte Nadel ist eingesetzt
(LL Betriebsanleitung)

Richtige Einstellung

Maschine ist in Position 1 arretiert (L1 S. 25).

Die Greiferspitze steht auf der Hohe des unteren Drittels der Hohlkehle
der Nadel.

Stoérung

Storungen bei falscher Nadelstangenhéhe

» Beschadigung der Greiferspitze
» Festklemmen des Nadelfadens
Fehlstiche

Fadenreil3en

Nadelbruch
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Abb. 36: Nadelstangenhdhe einstellen

1)
@)

/@
@/’

- Nadelstange (3) - Hohlkehle der Nadel
- Schraube (4) - Greiferspitze

So stellen Sie die Nadelstangenhdhe ein:

1.

o~ wnN

Serviceroutine Nadel-Greifer > Nadelstange ausfihren
(' s. 14).

Uber die Software werden die notwendigen Voreinstellungen an der
Maschine ausgefuhrt.

Maschine in Position 1 arretieren (EJ S. 25).
Kopfdeckel abnehmen (L S. 19).
Schraube (2) der Nadelstange (1) l6sen.

Nadelstange (1) inder Hohe so verschieben, dass die Greiferspitze (4)
in der Mitte des unteren Drittels der Hohlkehle der Nadel steht.
Dabei die Nadel nicht seitlich verdrehen. Die Hohlkehle (3) muss zum
Greifer zeigen.

Schraube (2) der Nadelstange (1) festschrauben.
Serviceroutine beenden.
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5

11 Spulengeh&use-LUufter einstellen

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch sich bewegende
Teile!

Quetschen maoglich.

Maschine ausschalten, bevor Sie den
Spulengehause-Llfter einstellen.

Abb. 37: Spulengehause-Lifter einstellen

L <

(1) - Spulengehéause (3) - Spulengehduse-Nase
(2) - Spulengehause-Lufter (4) - Aussparung in der Stichplatte

Der Greifer zieht den Nadelfaden zwischen der Spulengehéuse-Nase (3)
und der Aussparung in der Stichplatte (4) hindurch.

Der Spulengehause-Llfter (2) driickt das Spulengehéause (1) in diesem
Moment weg, damit ein Spalt fir den Faden entsteht.

Wenn die Greiferspitze sich unterhalb des Spulengehause-Lfters (2) be-
findet, muss der Spulengehause-Lufter (2) 6ffnen, damit der Faden auch
an dieser Stelle vorbeigleiten kann.

Fur einen storungsfreien Durchschlupf missen die Weite des Liftungs-
spalts und der Offnungszeitpunkt eingestellt werden.

Stoérung

Stoérungen bei falscher Einstellung des Spulengehéause-Lifters:

» Fadenreil3en
» Schlaufenbildung auf der Nahtunterseite
« Laute Maschinengerdusche
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Luftungsspalt einstellen

Abb. 38: Liftungsspalt einstellen (1)
(1) - Spulengehduse-Nase (2) - Aussparung in der Stichplatte

Die Weite des Liiftungsspalts immer nach Anderungen der Nadelfaden-
Starke prifen. Die richtige Weite des Luftungsspalts hangt von der Stéarke
des Nadelfadens ab.

\/ Richtige Einstellung

Der Nadelfaden gleitet ungehindert zwischen der Spulengehause-
Nase (1) und der Aussparung in der Stichplatte (2) hindurch.

y So stellen Sie den Liftungsspalt ein:

1. Stichplattenschieber 6ffnen.

Abb. 39: Liftungsspalt einstellen (2)

(3) - Exzenter (4) - Schraube

W 2. Schraube (4) l6sen.

3. Exzenter (3) so verdrehen, dass der Spalt zwischen der Spulenge-
hause-Nase (1) und der Aussparung in der Stichplatte (2) gerade groR3
genug ist, um den Nadelfaden stérungsfrei durchschlipfen zu lassen.

Wichtig
Sicherstellen, dass der Spalt nicht zu groR3 ist. Das Greifer-Mittelteil darf
nicht an der Aussparung in der Stichplatte (2) hin- und herschlagen.

4. Schraube (4) festschrauben.
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12 NahfuRe

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch spitze und sich

bewegende Teile!
Einstich oder Quetschen mdglich.

Maschine in die Serviceroutine fahren, bevor Sie
die NahfiiRe einstellen.

12.1 Nahful3-Hubgetriebe einstellen

Abb. 40: NahfuR-Hubgetriebe einstellen

1)
)
®)

AL 4

- Kurve (4) -Laschen
- Hebel (5) - Getriebe
- Schraube (6) - Gewindestift

So stellen Sie das NahfuR-Hubgetriebe ein:

1.

a r wD

Maschine ausschalten.

Armdeckel abnehmen (L S. 18).

Schraube (3) und Gewindestift (6) 16sen.

Hebel (2) mit Rolle in den Anschlag der Kurve (1) driicken.

Laschen im Getriebe (5) in Null-Stellung bringen und Rollenhebel mit
Schraube (3) festschrauben.

Gewindestift (6) bei Getriebe-Nullstellung gegen den Rollenhebel stel-
len.

54

Serviceanleitung 869-M PREMIUM - 00.0 - 07/2018



Nahfllze

DURKOPP
ADLER

12.2 GleichmaRigen Nahful3-Hub einstellen

Abb. 41: GleichméaRigen NahfuR-Hub einstellen (1)

®\/®

(1) - Stoffdrickerful® (2) - Transportful

Richtige Einstellung

Bei NahfuR-Hub 3 werden Stoffdriickerfuld (1) und Transportfuld (2) gleich
hoch angehoben.

So stellen Sie den gleichmafRigen Nahful3-Hub ein:

1. Serviceroutine NdhfuBhub > Gleichm.Hub ausfuhren (EJ S. 14).

% Uber die Software werden die notwendigen Voreinstellungen an der
Maschine ausgefinhrt.

2. Armdeckel abnehmen (Ed S. 18).

Abb. 42: NahfuR-Hub einstellen (2)

o
®\

(1) - Stoffdriickerful® (3) - Schraube

(2) - Transportful (4) - Hebel

3. Schraube (3) l6sen.

4. Transportful® (2) bis auf 3 mm Uber die Stichplatte absenken.
5. Schraube (3) festschrauben.

6. Prufen, ob Stoffdriickerful’ (1) und Transportfuld (2) auf die gleiche
Hohe anheben.
Falls nicht, die Einstellung korrigieren.

7. Serviceroutine beenden.
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12.3 TransportfuB-Hubbewegung einstellen
Abb. 43: Transportful3-Hubbewegung einstellen (1)
(1) - Transportful (3) - Nadelspitze
(2) - Transporteur
Reihenfolge
24

Prifen Sie zunachst folgende Einstellungen:

 Transporteur-Bewegung (EJ S. 38)
e Nahfu3-Hub (L3 S. 55)
Richtige Einstellung

Der Transportful (1) setzt genau dann auf den Transporteur (2) auf, wenn
die Nadelspitze (3) in ihrer Abwartsbewegung die Oberkante des Trans-
portful3es erreicht. Dies geschieht bei der Handradposition 95°.

So stellen Sie die Transportfu3-Hubbewegung ein:

1. Serviceroutine Ndhfuffhub > Transportbeweg. ausflihren
(L' s. 14).

% Uber die Software werden die notwendigen Voreinstellungen an der
Maschine ausgefihrt.

2. Armdeckel abnehmen (Ed S. 18).
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Abb. 44: Transportful3-Hubbewegung einstellen (2)

/

(4) - Gewindestifte (5) - Hubexzenter

W 3. Gewindestifte (4) I6sen.
4. Hubexzenter (5) so drehen, dass der Transportful? bei
Handradposition 95° auf den Transporteur aufsetzt.
Wichtig
Sicherstellen, dass der Hubexzenter (5) nicht seitlich auf der Achse ver-
schoben wird.

5. Gewindestifte (4) festschrauben.
= 6. Serviceroutine beenden.
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12.4 Nahful3-Druck und Nahful3-Luftung einstellen

Abb. 45: Nahfu3-Druck und NahfuR-Liftung einstellen

e

M)
)
@)

- Kurve (4) - Fahrung
- Schraube (5) - Stellwelle
- Zylinderstift 5m 6x24 (6) - Stellring

(Teilenummer 9301 102221)

So stellen Sie den N&hfu3-Druck und die Nahful3-Luftung ein:

1.
2.

e

© N o »

Maschine ausschalten.

Maschine an folgenden Stellen auf Schwergangigkeit prufen:
* Fihrung (4)

* Stellwelle (5)

« Stellring (6)

Schwergangigkeit beheben, falls vorhanden.

Zwischen Stoffdriickerful? und Stichplatte ein Distanzstlick mit 5 mm
Dicke legen (z. B. Absteckstift 0367 105950).

Schraube (2) l6sen.

Kurve (1) in die oben gezeigte Position drehen.
Mit Zylinderstift (3) abstecken.

Schraube (2) festdrehen.
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Nahfu3-Druck

Der Nahful3-Druck wird Uber die Programmparameter eingestellt.
Der korrekte Nahfuf3-Druck hangt vom Nahgut ab:

» Geringerer Druck fur weiche Materialien, z. B. Stoff
» Hoherer Druck fur feste Materialien, z. B. Leder oder Laminate

\/ Richtige Einstellung
Das Nahgut verrutscht nicht und wird stérungsfrei transportiert.

NahfuR-Liaftung

Die Nahfuf3-Liftung wird tber die Programmparameter eingestellt.

Mit halb rickwarts getretenem Pedal werden die NahfuRe wahrend des
Nahens geluftet, z. B. um das Nahgut zu verschieben.

Bei ganz rickwarts getretenem Pedal werden die Nahfuf3e nach dem Fa-
denschneiden geliiftet, damit das Nahgut enthommen werden kann.

m Richtige Einstellung

Der Abstand zwischen den gelufteten NahfuRen und der Stichplatte ist bei
Auslieferung auf 20 mm voreingestellt.
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13 Fadenspannungsplatte justieren

Vorbereitung fur die Justierung mit Schmidt MST-2000
Eine blanke Metallplatte (z. B. 6 mm Aluminium) mit Schraubzwingen
links neben der Maschine auf der Tischplatte anbringen.

Die Fadenwaage mit dem Saugnapf-Ful3 so auf der Metallplatte aufstel-
len, dass der Nahfaden, aus dem Fadenhebel kommend, horizontal und
vertikal mit den Fadenfihrungen der Fadenwaage fluchtet.

Wichtig

Faden Serafil 30 schwarz zum Einstellen der Fadenspannungsplatte ver-
wenden.

cw = im Uhrzeigersinn drehen
ccw = gegen den Uhrzeigersinn drehen

13.1 Maschine einstellen

Abb. 46: Maschine einstellen

®\

(1) - Konterschraube (4) - Konterschraube
(2) - Fadenanzugsfeder (5) - Anschlagschraube
(3) - Anschlagschraube (6) - Vorspannung

So stellen Sie die Maschine ein:

1. Maschine einschalten.

2. Serviceroutine Service > Einstellungen > Fad.Spg.Oben
aufrufen (EJ Serviceanleitung).

% Uber die Software werden die notwendigen Voreinstellungen an der
Maschine ausgefuhrt.
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Fadenspannung Stufe 2 einstellen (50%).

Maschine in Position 1 arretieren (Handradstellung 0°).

7

Fadenanzugsfeder aus dem Wirkbereich herausstellen (cw).
Konterschrauben (1) und (4) l6sen.
Anschlagschrauben (3) und (5) herausdrehen (ccw).

Vorspannung (6) auf eine Spannkraft von 20 cN stellen.

F O N o oA~

Die Fadenspannung darf durch die Vorspannung nicht wesentlich
beeintrachtigt werden.

13.2 Spannungsplatte justieren

13.2.1 Spannungsplatte mit Schmidt MST-2000 justieren

Abb. 47: Spannungsplatte justieren (1)

(1) - Konterschraube (3) - Anschlagschraube
(2) - Anschlagschraube (4) - Konterschraube

W So justieren Sie die Spannungsplatte:

1. Nadelfaden wie oben dargestellt einfadeln.
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Abb. 48: Spannungsplatte justieren (2)

o A

®
(5) - Spuler (8) -POWER
(6) - Motor ON/OFF (9) - Fadenhebel
(7) - Display

2. Nadelfaden durch den Fadenhebel (9) und die Fadenfihrungen der
Fadenwaage fadeln und am Spuler (5) einklemmen.

3. Mit POWER (8) die Fadenwaage aktivieren.

4. Mit Motor ON/OFF (6) den Spuler (5) starten.

5. Anschlagschraube (2) so weit eindrehen (cw), dass die Spannung
steigt, ihren Spitzenwert erreicht und dann wieder abfallt.

% Der Spannungswert wird auf dem Display (7) angezeigt.

6. Wenn die Spannung beim Eindrehen (cw) der Anschlagschraube (2)

fallt, die Spannung auf 450+10 cN (im Mittel) einstellen.
7. Anschlagschraube (2) mit der Konterschraube (1) kontern.
Wichtig
Die Anschlagschraube (2) wahrend des Konterns mit einem 10 mm Maul-
schlussel fixieren, so dass sie sich nicht verdreht.
8. Fadenspannung kontrollieren und falls ndtig nachjustieren.

9. Anschlagschraube (3) so weit eindrehen (cw), dass die Spannung
steigt, ihren Spitzenwert erreicht und dann wieder abfallt.

% Der Spannungswert wird auf dem Display (7) angezeigt.

10. Wenn die Spannung beim Eindrehen (cw) der Anschlagschraube (3)
fallt, die Spannung auf 720£50 cN (im Mittel) einstellen.

11. Anschlagschraube (3) mit der Konterschraube (4) kontern.

Wichtig

Die Anschlagschraube (3) wahrend des Konterns mit einem 10 mm Maul-
schlussel fixieren, so dass sie sich nicht verdreht.

12. Fadenspannung kontrollieren und falls nétig nachjustieren.
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13.2.2 Spannungsplatte mit mechanischer Fadenwaage justieren

Abb. 49: Spannungsplatte justieren (1)

(1) - Konterschraube (3) - Anschlagschraube
(2) - Anschlagschraube (4) - Konterschraube

So justieren Sie die Spannungsplatte:

1. Nadelfaden wie oben dargestellt einfadeln.

2. Nadelfaden durch den Fadenhebel und die Fadenwaage fadein.

3. Faden mit gleichmafiger Geschwindigkeit nach links ziehen.

Wichtig

Der Faden muss waagerecht abgezogen werden.

4. Anschlagschraube (2) so weit eindrehen (cw), dass die Spannung
steigt, ihren Spitzenwert erreicht und dann wieder abfallt.

5. Wenn die Spannung beim Eindrehen (cw) der Anschlagschraube (2)
fallt, die Spannung auf 450£10 cN einstellen.

6. Anschlagschraube (2) mit der Konterschraube (1) kontern.

Wichtig

Die Anschlagschraube (2) wahrend des Konterns mit einem 10 mm Maul-
schlussel fixieren, so dass sie sich nicht verdreht.

7. Fadenspannung kontrollieren und falls nétig nachjustieren.

8. Anschlagschraube (3) so weit eindrehen (cw), dass die Spannung
steigt, ihren Spitzenwert erreicht und dann wieder abfallt.

9. Wenn die Spannung beim Eindrehen (cw) der Anschlagschraube (3)
fallt, die Spannung auf 720150 cN einstellen.

10. Anschlagschraube (3) mit der Konterschraube (4) kontern.
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ﬂ Wichtig
" Die Anschlagschraube (3) wahrend des Konterns mit einem 10 mm Maul-
schlussel fixieren, so dass sie sich nicht verdreht.

11. Fadenspannung kontrollieren und falls nétig nachjustieren.

13.3 Justierte Fadenspannung kontrollieren

13.3.1 Justierte Fadenspannung mit Schmidt MST-2000 kontrollieren

Abb. 50: Justierte Fadenspannung kontrollieren (1)

W So kontrollieren Sie die justierte Fadenspannung:

1. Nadelfaden wie oben dargestellt einfadeln.
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Abb. 51: Justierte Fadenspannung kontrollieren (2)

o A

1)
)
@)

WZ.

F O rw

& o

~

©

- Spuler (4) -POWER
- Motor ON/OFF (5) - Fadenhebel
- Display

Nadelfaden durch den Fadenhebel (5) und die Fadenfiihrungen der
Fadenwaage fadeln und am Spuler (1) einklemmen.

Mit POWER (4) die Fadenwaage und das Display (3) aktivieren.
Mit Motor ON/OFF (2) den Motor der Fadenwaage aktivieren.
Fadenspannung am Bedienfeld auf Stufe 1 (1%) stellen.

An der Fadenwaage soll sich eine Spannung von 190+12 cN (im Mit-
tel) ergeben.

Fadenspannung am Bedienfeld auf Stufe 2 (50%) stellen.

An der Fadenwaage soll sich eine Spannung von 720+50 cN (im Mit-
tel) ergeben.

Fadenspannung am Bedienfeld auf Stufe 3 (99%) stellen.

An der Fadenwaage soll sich eine Spannung von 1600+100 cN (im
Mittel) ergeben.

Wichtig
Nach Abschluss der Einstellungen missen die Magnete und die

4 Muttern, die die Magnete an der Fadenspannungsplatte fixieren, mit
Siegellack versiegelt werden (siehe Abbildung 5).

VN

10.
11.

12.
13.

©

Arretierstift aus der Maschine entfernen.
Nadelfaden aus der Fadenwaage entfernen.
Fadenwaage entfernen.

Fadenanzugsfeder wieder fir den Néhbetrieb einstellen (ccw,
Serviceanleitung, Kapitel Fadenanzugsfeder einstellen).

Nadelfaden einfadeln.
Serviceroutine beenden.
Die Maschine ist nahbereit.
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13.3.2 Justierte Fadenspannung mit mechanischer Fadenwaage
kontrollieren

Abb. 52: Justierte Fadenspannung kontrollieren (1)

So kontrollieren Sie die justierte Fadenspannung:

1. Nadelfaden wie oben dargestellt einfadeln.

2. Nadelfaden durch den Fadenhebel und die Fadenwaage fadein.
3. Faden mit gleichmafiger Geschwindigkeit nach links ziehen.
Wichtig

Der Faden muss waagerecht abgezogen werden.

4. Fadenspannung am Bedienfeld auf Stufe 1 (1%) stellen.

%  An der Fadenwaage soll sich eine Spannung von 190+12 cN erge-
ben.

Fadenspannung am Bedienfeld auf Stufe 2 (50%) stellen.

5
% An der Fadenwaage soll sich eine Spannung von 720+50 cN erge-
ben.

Fadenspannung am Bedienfeld auf Stufe 3 (99%) stellen.

% An der Fadenwaage soll sich eine Spannung von 1600+100 cN erge-
ben.

Wichtig

Nach Abschluss der Einstellungen missen die Magnete und die

4 Muttern, die die Magnete an der Fadenspannungsplatte fixieren, mit
Siegellack versiegelt werden (siehe Abbildung 7).

IS

7. Arretierstift aus der Maschine entfernen.
8. Nadelfaden aus der Fadenwaage entfernen.
9. Fadenwaage entfernen.
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10. Fadenanzugsfeder wieder fur den Nahbetrieb einstellen (ccw,
Serviceanleitung, Kapitel Fadenanzugsfeder einstellen).

11. Nadelfaden einfadeln.
12. Serviceroutine beenden.
% Die Maschine ist nahbereit.
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14 Nadelfaden-Spannung einstellen

VORSICHT

Verletzungsgefahr durch spitze und sich

bewegende Teile!
Einstich oder Quetschen mdglich.

Maschine ausschalten, bevor Sie die Nadelfaden-
Spannung einstellen.

14.1 Nadelfaden-Regulator einstellen

Der Nadelfaden-Regulator bestimmt, mit welcher Spannung der Nadelfa-
den um den Greifer gefuhrt wird. Die benétigte Spannung hangt von Nah-
gutstarke, Fadenstarke und Stichléange ab.

» Geringere Nadelfaden-Spannung: diinnes Nahgut, kleine
Fadenstarken

» Hohere Nadelfaden-Spannung: dickes Nahgut, grofRe
Fadenstarken

\/ Richtige Einstellung

Die Schlinge des Nadelfadens gleitet mit geringer Spannung Uber die
dickste Stelle des Greifers, ohne Schlaufen zu bilden oder zu haken.

f So stellen Sie die Nadelfaden-Spannung ein:

1. Greiferabdeckung 6ffnen.

Abb. 53: Nadelfaden-Regulator einstellen

(1) - Schraube (2) - Nadelfaden-Regulator

W 2. Handrad drehen und Umlauf des Nadelfadens um den Greifer beob-
achten.

3. Schraube (1) I6sen.
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!

4. Nadelfaden-Regulator (2) verschieben
* Nadelfaden-Spannung verringern: nach links schieben
* Nadelfaden-Spannung erh6hen: nach rechts schieben
5. Schraube (1) festschrauben.

14.2 Fadenanzugsfeder einstellen

Abb. 54: Fadenanzugsfeder einstellen

\/@
o

(1) - Anschlaghilse (3) - Spannscheibe
(2) - Feder (4) - Schraube

Die Fadenanzugsfeder halt den Nadelfaden von der Hochstellung des Fa-
denhebels bis zum Eintauchen des Nadel6hrs in das Nahgut unter Span-
nung.

Richtige Einstellung

Die Fadenanzugsfeder liegt erst dann am Anschlag an, wenn das Nadel-
ohr in das Nahgut eingetaucht ist.

Die Einstellung der Fadenanzugsfeder muss je nach Nahgut und ge-
winschtem Nahergebnis variiert werden.

So stellen Sie die Fadenanzugsfeder ein:

1. Schraube (4) l6sen.
2. Anschlaghilse (1) drehen, um den Federweg einzustellen.
» Langerer Federweg: gegen den Uhrzeigersinn drehen
» Kirzerer Federweg: im Uhrzeigersinn drehen
3. Spannscheibe (3) drehen, um die Federspannung einzustellen.
» GroRere Federspannung: gegen den Uhrzeigersinn drehen
» Geringere Federspannung: im Uhrzeigersinn drehen
Wichtig
Darauf achten, die Anschlaghilse dabei nicht zu verdrehen.

4. Schraube (4) festschrauben.
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14.3 Elektronische Nadelfaden-Spannung

Die elektronische Nadelfaden-Spannung ist werkseitig kalibriert und kann
nicht veréandert werden.

Sollten Sie Fragen zur elektronischen Nadelfaden-Spannung haben, wen-
den Sie sich bitte an den Kundendienst (X S. 155).
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15 Spuler

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch sich bewegende
Teile!

Quetschen maoglich.

Maschine ausschalten, bevor Sie den Spuler
einstellen.

15.1 Spuler einstellen

Abb. 55: Spuler einstellen (1)

@Q—— /

o

(1) - Schrauben (3) - Spulerhebel
(2) - Schraube (4) - Schenkel

‘/ Richtige Einstellung
Das Spulerrad lauft leichtgdngig und ohne axiales Spiel.

Der Spulvorgang stoppt automatisch, wenn die gewiinschte Fillmenge
der Spule erreicht ist.

f So stellen Sie den Spuler ein:

1. Armdeckel abnehmen (EJ S. 18).

Spuler ausbauen
2. Schrauben (1) lI6sen.
3. Spuler herausnehmen.
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Spuler-Fillmenge einstellen
Die Stellung der Schenkel (4) des Spulerhebels (3) bestimmt die Fullmen-
ge:

 Parallel: Automatischer Spul-Stopp bei 0,5 mm unter dem Spulen-

rand

* Enger zusammen: Automatischer Stopp bei gro3erer Flllmenge

» Weiter auseinander: Automatischer Stopp bei kleinerer Fillmenge
4. Schraube (2) drehen:

» Schenkel (4) enger zusammen: gegen den Uhrzeigersinn drehen

« Schenkel (4) weiter auseinander: im Uhrzeigersinn drehen
5. Komplett gefiillte Spule auf den Spuler stecken.
6. Spulerhebel (3) bis zum Anschlag an den Faden nach oben klappen.

S e
~ .
e

Spulerabstande einstellen

Abb. 56: Spuler einstellen (2)

(3) - Spulerhebel (8) - Kloben
(5) - Abreilmesser (9) - Rastscheibe
(6) - Spulerspindel (20) - Spulerrad

(7) - Rechtes Schraubloch

Abb. 57: Spuler einstellen (3)

(11) - Markierung fur XXL-Greifer
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W So stellen Sie die Spulerabstande ein:
7. Spulerspindel (6) so drehen, dass das Abreilimesser (5) rechts oben
steht und zum rechten Schraubloch (7) zeigt.
8. Gewindestift im Kloben (8) I6sen.

9. Spulerhebel (3) so einstellen, dass der obere Schenkel tiber der Mar-
kierung fur den XXL-Greifer (11) steht.

% Der Abstand betragt zwischen dem Spulerhebel und dem auRRersten
Faden auf der Spule 2 — 3 mm.

10. Kloben (8) so einstellen, dass er an der Rastscheibe (9) anliegt.

11. Kloben (8) so einstellen, dass sein Abstand zum Spulerrad (10)
0,5 mm betragt.

12. Gewindestift im Kloben (8) festschrauben.

Spulerlauf einstellen

Abb. 58: Spuler einstellen (4)

®

AW

(8) - Kloben (13) - Gewindestift
(10) - Spulerrad (14) - Schaltnocken
(12) - Gewindestift (15) - Blattfeder

/}1,, So stellen Sie den Spulerlauf ein:

13. Gewindestift (13) losen.

14. Schaltnocken (14) so einstellen, dass er genau an der Blattfeder (15)
anliegt, wenn der Kloben (8) in die Rastscheibe eingerastet ist.

15. Schaltnocken (14) so einstellen, dass der Spulerhebel (3) kein axiales
Spiel hat.

16. Gewindestift (13) festschrauben.
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Spuler einbauen

Abb. 59: Spuler einstellen (5)

(1) - Schrauben

So bauen Sie den Spuler ein:

17. Spuler am Maschinenarm aufsetzen.
18. Schrauben (1) festschrauben.

15.2 Greiferfaden-Fuhrung einstellen

Abb. 60: Greiferfaden-Fuhrung einstellen

T~

(1) - Schraube (2) - Greiferfaden-Fihrung

Die Stellung der Greiferfaden-Fihrung bestimmt, wie der Greiferfaden auf
die Spule gewickelt wird.

Richtige Einstellung

Der Greiferfaden wird gleichmé&Rig tber die gesamte Breite der Spule auf-
gespult.

So stellen Sie die Spulenfaden-Fihrung ein:

1. Schraube (1) I6sen.

2. Greiferfaden-Fuhrung (2) drehen:
* Nach vorne: Greiferfaden wird weiter vorne aufgespult
» Nach hinten: Greiferfaden wird weiter hinten aufgespult
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16 Fadenabschneider

WARNUNG
Verletzungsgefahr durch spitze und sich

bewegende Teile!
Schneiden oder Quetschen maglich.

Maschine ausschalten, bevor Sie den
Fadenabschneider einstellen.

16.1 Hohe des Fadenzieh-Messers einstellen

Abb. 61: Hohe des Fadenzieh-Messers einstellen

O——

—0

[

(1) - Gegenmesser (3) - Schraube
(2) - Fadenzieh-Messer A - Abstand

Die Hohe des Fadenzieh-Messers ist werkseitig so eingestellt, dass der
Abstand zwischen dem Fadenzieh-Messer und dem Greifer-Mittelteil

0,3 mm betragt.

Richtige Einstellung

Das Fadenzieh-Messer (2) schwenkt so dicht wie méglich Gber den Grei-
fer und steht auf gleicher Hohe mit dem Gegenmesser (1).

So stellen Sie die Hohe des Fadenzieh-Messers ein:

1. Stichplattenschieber 6ffnen.
2. Schraube (3) l6sen.

3. Fadenzieh-Messer (2) so verschieben, dass der Abstand zwischen
Fadenzieh-Messer (2) und dem Greifer-Mittelteil 0,3 mm betragt.

4. Schraube (3) festschrauben.
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16.2 Abschneidkurve einstellen

o

Abb. 62: Abschneidkurve einstellen (1)

T

(1) - Schraube (3) -Rolle
(2) - Steuerkurve

\/ Richtige Einstellung

Die Steuerkurve (2) liegt am Rand der Rastkupplung an.

Der Abstand zwischen der breitesten Ausdehnung der Steuerkurve (2)
und der Rolle (3) betragt max. 0,1 mm.

In Ruhestellung soll das Fadenzieh-Messer genau mit der Spitze des Ge-
genmessers abschliel3en.

y So stellen Sie die Abschneidkurve ein:

Maschinenoberteil umlegen (LJ S. 17).

Stichplattenschieber 6ffnen.

Gewindestifte an der Steuerkurve (2) I6sen.

Steuerkurve (2) ganz nach rechts gegen die Rastkupplung stellen.
Gewindestifte an der Steuerkurve (2) festschrauben.

Schraube (1) I6sen.

Rolle (3) so verschieben, dass der Abstand zwischen Rolle (3) und der
breitesten Ausdehnung der Steuerkurve (2) maximal 0,1 mm betragt.

8. Schraube (1) festschrauben.

No gk~ wDdRE
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Abb. 63: Abschneidkurve einstellen (2)

(4) - Gewindestifte (6) - Gegenmesser
(5) - Fadenziehmesser

9. Fadenzieh-Messer (5) und Gegenmesser (6) mit den
f Gewindestiften (4) so einstellen, dass die Spitze des
Fadenziehmessers (5) biindig mit der Spitze des Gegenmessers (6)
steht.

10. Gewindestifte (4) I6sen und Messer verschieben.
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16.3 Schneiddruck einstellen

Abb. 64: Schneiddruck einstellen

®\

(1) - Schraube (3) - Fadenziehmesser
(2) - Schraube (4) - Gegenmesser

Die Form des Fadenzieh-Messers erzeugt automatisch den noétigen
Schneiddruck, sobald Fadenzieh-Messer und Gegenmesser aneinander-
liegen.

Richtige Einstellung

Fur eine einwandfreie Abschneidefunktion ist es wichtig, dass die
Schraube (1) im Freiarm mit leichtem Druck am Gegenmessertrager an-
liegt und das Gegenmesser nicht abgedriickt werden kann.

Stoérung
Stérungen bei falscher Einstellung:

» Erhohter Messerverschleil3 bei zu groRem Druck
* Probleme beim Ann&ahen bei zu hoher Klemmkraft
* Probleme beim Fadenschneiden
So stellen Sie den Schneiddruck ein:
1. Schraube (1) I6sen und danach wieder leicht an das Gegenmesser (4)
herandrehen.

2. Fadenziehmesser (3) ausschwenken, bis die Pfeilmarkierung auf die
Schneide des Gegenmessers (4) zeigt.

3. Schraube (2) I6sen.
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4. Fadenziehmesser (3) gegen das Gegenmesser (4) stellen.
5. Schraube (2) festschrauben.

16.4 Schneidzeitpunkt einstellen

Abb. 65: Schneidzeitpunkt einstellen

(1) -Rolle (3) - Gegenmesser
(2) - Steuerkurve (4) - Fadenzieh-Messer

Richtige Einstellung

Die Faden werden geschnitten, wenn der Fadenhebel im oberen Totpunkt
ist (Handradposition 60°).

y So stellen Sie den Schneidzeitpunkt ein:

Maschinenoberteil umlegen (LJ S. 17).
Stichplattenschieber 6ffnen.

Gewindestifte an der Steuerkurve (2) l6sen.
Fadenzieh-Messer (4) in die Grundposition stellen.
Handradposition 60° einstellen.

Steuerkurve (2) so drehen, dass die Rolle (1) an der Kontur der
Steuerkurve (2) hochlauft und die breiteste Ausdehnung der Steuer-
kurve (2) bei Handradposition 60° auf dem hdchsten Punkt steht.

o o s~ DR

~

Gewindestifte an der Steuerkurve (2) festschrauben.
8. Einstellung kontrollieren:

» Faden in das Fadenzieh-Messer (4) einlegen und langsam am
Handrad drehen.

* Prufen, bei welcher Handradposition der Faden geschnitten wird.

9. Falls nétig die Einstellschritte 1 — 7 so lange wiederholen, bis der
Schnitt bei 60° stattfindet.
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17 Sicherheitsrast-Kupplung einstellen

Die Sicherheitsrast-Kupplung rastet bei einem Fadeneinschlag aus und
verhindert so ein Verstellen oder Beschadigen des Greifers.

17.1 Sicherheitsrast-Kupplung einhédngen

Abb. 66: Sicherheitsrast-Kupplung einhéangen

(1) - Gewindestifte (3) - Sicherheitsrast-Kupplung
(2) - Linker Stellring

Richtige Einstellung

Die 4 Gewindestifte (1) der beiden Stellringe neben der Sicherheitsrast-
Kupplung (3) missen parallel zu einander stehen. Nachdem die Sicher-
heitsrast-Kupplung ausgerastet ist, stehen sie nicht mehr parallel.

So hangen Sie die Sicherheitsrast-Kupplung ein:

1. Maschinenoberteil umlegen (EJ S. 17).

2. Linken Stellring (2) so drehen, dass die Gewindestifte (1) parallel zuei-
nander stehen.

% Die Sicherheitsrast-Kupplung rastet ein.
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17.2 Drehmoment einstellen

HINWEIS

Sachschaden maoglich!

Wenn Sie das Drehmoment verandern, kann es sein, dass die
Kupplung nicht ausrastet, obwohl es erforderlich ware.
Dadurch kdnnen Maschinenschéaden, z. B. bei einem
Fadeneinschlag, entstehen.

Die werkseitige Einstellung NICHT verandern.
Darauf achten, dass das Drehmoment von 8 Nm erhalten bleibt.

Abb. 67: Drehmoment einstellen

—

) /@

(1) - Gewindestifte (5) - Einstell-Schlitz
(2) - Linker Stellring (6) - Markierungspunkt
(3) - Sicherheitsrast-Kupplung (7) - Schraube

(4) - Rechter Stellring

‘/ Richtige Einstellung

Die Maschine ist werksseitig so eingestellt, dass das Drehmoment 8 Nm
betragt, wenn der Markierungspunkt (6) genau tber dem Einstell-
Schlitz (5) der Scheibe steht.

/}.,) So stellen Sie das Drehmoment ein:

1. Maschinenoberteil umlegen (EJ S. 17).
2. Schraube (7) l6sen.

3. Scheibe mit dem Schraubendreher am Einstell-Schlitz (5) so drehen,
dass als Drehmoment 8 Nm erreicht werden.

« Kraft erhdhen: in Richtung + drehen
« Kraft verringern: in Richtung - drehen
4. Schraube (7) festschrauben.
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18 Integrierter Motor

GEFAHR

Verletzungsgefahr durch Strom!

Durch ungeschitzten Kontakt mit Strom kann es zu
gefahrlichen Verletzungen von Leib und Leben

kommen.

NUR Elektrofachkrafte oder entsprechend
unterwiesene Personen durfen Arbeiten an der
elektrischen Ausristung vornehmen.

IMMER den Netzstecker ziehen, wenn an der
elektrischen Ausristung gearbeitet wird.

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch sich bewegende

Teile!

Quetschen maoglich.

Die Maschine darf nur von ausgebildetem
Fachpersonal zerlegt und zusammengebaut

werden.

18.1 Uberblick tiber die Komponenten

Abb. 68: Uberblick tiber die Komponenten

1)
)
®)
(4)

- Handrad (5)

- Handrad-Flansch (6)
- Encoder )
- Encoderscheibe (8)

- Abdeckplatte
- Stator

- Ring

- Rotor
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18.2 Antrieb zerlegen

18.2.1 Handrad und Handrad-Flansch demontieren

Abb. 69: Handrad und Handrad-Flansch demontieren

- Handra - Gewindestifte
1 Handrad 3 Gewindestift
(2) - Schrauben (4) - Handrad-Flansch

f So demontieren Sie Handrad und Handrad-Flansch:

1. Alle 3 Schrauben (2) am Handrad (1) l6sen.
2. Alle Gewindestifte (3) I6sen und Handrad-Flansch (4) abnehmen.

18.2.2 Abdeckung abnehmen

Abb. 70: Abdeckung abnehmen

(1) - Schrauben (3) - Handrad-Flansch
(2) - Abdeckung

f So nehmen Sie die Abdeckung ab:

1. Alle 5 Schrauben (1) l6sen.
2. Abdeckung (2) seitlich abnehmen.
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18.2.3 Encoder demontieren

Abb. 71: Encoder demontieren

(1) - Encoderscheibe

(2) - Encoder

(3) - Sicherungsblech

f So demontieren Sie den Encoder:

1. Sicherungsblech (3) abschrauben.

2. Beide Schrauben des Encoders (2) l6sen.
3. Schraube der Encoderscheibe (1) l6sen.
4

Encoder (2) und Encoderscheibe (1) vorsichtig und gleichmafig von
der Welle ziehen.

18.2.4 Stator demontieren

Abb. 72: Stator demontieren

(1) - Stator mit Ring
(2) - Schrauben

N,

- — L
=

(3) - Abdeckplatte

f So demontieren Sie den Stator:

1. Schrauben (2) l6sen.

2. Abdeckplatte (3) abziehen.
3. Stator mit Ring (1) abziehen.

84
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18.2.5 Rotor demontieren

Abb. 73: Rotor demontieren

(1) - Gewindestifte (3) - Rotor mit Rillen-Kugellager
(2) - Gewindestifte

ﬂ So demontieren Sie den Rotor:

1. Armdeckel abnehmen (EJ S. 18).
2. Gewindestifte (1), (2) I6sen.
3. Rotor mit Rillen-Kugellager (3) abziehen.
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18.3 Antrieb montieren

18.3.1 Rotor montieren

Abb. 74: Rotor montieren

(1) - Gewindestifte (3) - Rotor mit Rillen-Kugellager
(2) - Gewindestifte

W So montieren Sie den Rotor:

1. Rotor mit Rillen-Kugellager (3) auf die Welle schieben, bis das Rillen-
Kugellager am Anschlag anliegt.

2. Gewindestifte (1), (2) festschrauben, dabei die Flache der Welle
beachten: Erste Schraube in Drehrichtung auf der Flache festschrau-
ben.
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18.3.2 Stator montieren

HINWEIS

Sachschaden mdoglich!
Der Stator kann durch magnetische Einwirkung angezogen werden.

Kontrolliert und vorsichtig arbeiten.

Abb. 75: Stator montieren

(1) - Stator mit Ring (3) - Abdeckplatte
(2) - Schrauben

So montieren Sie den Stator:

1. Stator mit Ring (1) auf die Welle schieben, dabei die Ringaussparung
fur das Kabel beachten.

2. Abdeckplatte (3) aufsetzen.

3. Schrauben (2) gleichméaRig festschrauben, so dass ein gleichmaRiger
Spalt zwischen Abdeckplatte (3) und Welle besteht.

Serviceanleitung 869-M PREMIUM - 00.0 - 07/2018 87



DURKOPP

ADLER

Integrierter Motor

18.3.3 Encoder montieren

Abb. 76: Encoder montieren

(1) - Encoderscheibe (3) - Sicherungsblech
(2) - Encoder

So montieren Sie den Encoder:

1. Encoder (2) und Encoderscheibe (1) auf die Welle schieben.

2. Encoderscheibe (1) so ausrichten, dass sie in der Mitte des
Encoders (2) lauft.

3. Encoderscheibe (1) und Encoder (2) festschrauben.
4. Sicherungsblech (3) festschrauben.

18.3.4 Abdeckung aufsetzen

Abb. 77: Abdeckung aufsetzen

(1) - Schrauben (2) - Abdeckung

So setzen Sie die Abdeckung auf:

1. Abdeckung (2) seitlich ansetzen.
2. Schrauben (1) festschrauben.
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18.3.5 Maschine arretieren

Abb. 78: Maschine arretieren

A3 (@ 2
ap \Qk
b (/ /"‘\ _ ~,
S /@@ﬂ/"
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Y

(1) - Arretierstift

f So arretieren Sie die Maschine:

1. Maschine mit dem Arretierstift (1) (@ 3 mm) arretieren.
% Die Nadel ist in Position Oberer Totpunkt.

18.3.6 Handrad-Flansch montieren

Abb. 79: Handrad-Flansch montieren

(1) - Markierung Handrad-Flansch (3) - Gewindestifte
(2) - Markierung Abdeckung (4) - Handrad-Flansch

W So montieren Sie den Handrad-Flansch:

1. Handrad-Flansch (4) so ansetzen, dass die beiden Markierungen (1),
(2) auf einer Linie liegen.

2. Beide Gewindestifte (3) festschrauben.
Dabei darauf achten, dass zwischen Handrad-Flansch (4) und der
Abdeckplatte ein Abstand von ca. 0,5 - 1 mm besteht.
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18.3.7 Handrad montieren

Abb. 80: Handrad montieren

(1) -Handrad (2) - Schrauben

So montieren Sie das Handrad:

1. Handrad (1) ansetzen und alle 3 Schrauben (2) festschrauben.

2. Referenzposition Uber Steuerung einstellen, siehe
Bedienungsanleitung DAC comfort.
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19 Programmierung

In diesem Kapitel werden lediglich Inhalte der Techniker-Ebene erlautert.
Fur die Beschreibung der Erstellung von Programmen oder Anderungen
an den Nahparametern ist die Programmierung der Bediener-Ebene in

der L) Betriebsanleitung 869-M PREMIUM erlautert.

19.1 Techniker-Ebene aufrufen

Um Einstellungen in der Techniker-Ebene vornehmen zu kénnen, wird ein

Passwort verlangt.

# So gelangen Sie in die Techniker-Ebene:

1. Maschine einschalten.

2. Tasten P und S gleichzeitig driicken.
% Es erscheint auf der Anzeige die Eingabemaske fiir das Passwort:

Abb. 81: Eingabemaske Passwort

3. Mit den Zifferntasten das Passwort eingeben (25483).
% Sie befinden sich in der Techniker-Ebene.

19.2 Struktur der Software

Nach dem Zugang zur Techniker-Ebene erscheinen auf der Anzeige die
MenUpunkte des geschutzten Bereichs. Die folgende Tabelle listet die
MenUpunkte und eine kurze Erlauterung auf.

Unterment Beschreibung Verweis
Tech Sperren Techniker-Ebene sperren S. 92
Param.aufrufen Parameterwabhl S.92
(nur sichtbar, wenn es aktiviert wurde)
Vorgaben Progr. Programm-Voreinstellungen S. 94
MaschinenKonf . Maschinenkonfiguration 0 s. 97
BedienerKonf. Benutzerkonfiguration S. 111
Service Service 0 s. 124
Zahler Zahler S. 131
Reset Daten zuriicksetzen S. 131
Datentransfer Datentransfer S. 132
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Eine weitere Verzweigung in die Untermends kann aus Platzgriinden hier
nicht dargestellt werden. Am Beginn jedes Kapitels zu den Mentipunkten
findet sich dazu eine entsprechende Ubersicht.

19.3 Untermeni Techniker-Ebene sperren (Tech Sperren)

Die Techniker-Ebene kann entweder so verlassen werden, dass sie an-
schlieRend ohne Eingabe des Passworts wieder betreten werden kann
oder so, dass man zum erneuten Betreten der Techniker-Ebene das
Passwort eingeben muss.

Techniker-Ebene sicher verlassen
1. Den Parameter Tech Sperren auswahlen.
2. Parameter mit Taste OK bestatigen.

%  Sie befinden sich auf der Bediener-Ebene. Die Techniker-Ebene
kann durch Dricken der Tasten P und S nur nach erneuter Eingabe
des Passworts betreten werden.

Techniker-Ebene nicht sicher verlassen
1. Techniker-Ebene mit der Taste « oder Taste ESC verlassen.

% Sie befinden sich auf der Bediener-Ebene. Die Techniker-Ebene
kann durch Dricken der Tasten P und S betreten werden, ohne dass
eine Eingabe des Passworts notwendig ist.

Information

Wenn man die Techniker-Ebene lber den Zugang per USB-Stick betritt,
wird die Techniker-Ebene automatisch sicher verlassen, wenn der USB-
Stick entfernt wird.

19.4 Unterment Parameterwahl (Param. aufrufen)

Dieses Unterment ist nur sichtbar, wenn der Parameter Parameteransicht
(Parameter anz.) (Ed S. 112) aktiv ist. Hier kénnen die Einstellungen
eines Parameters direkt verandert werden.

So andern Sie die Parameter-Werte:

1. MenUpunkt Service > Param.aufrufen auswahlen.
2. Auswahl mit Taste OK bestatigen.

% Es erscheint ein Fenster in dem der Parameter gewahlt werden
kann:

92
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Abb. 82: Untermenli Param.aufrufen

Param. aufrufen

IRNAl Kat Par Mode
gl 01 OO0 6

Level des gewilinschten Parameters mit den Tasten a/v wéahlen.

Abklrzung |Bedeutung

(0] Operator/Bediener

T Technician/Techniker

Mit Taste » zur Kategorie Kat springen und mit Tasten A/v oder den
Zifferntasten den gewiinschten Wert wéhlen. Die Kategorien sind in
der LI Parameterliste 869-M PREMIUM erlautert.

Mit Taste » zum Parameter Par springen und mit Tasten A/v oder
den Zifferntasten den gewiinschten Wert wéhlen. Die Parameter sind
in der L Parameterliste 869-M PREMIUM erlautert.

Mit Taste » zum vierten Wert ganz rechts springen. Dieser Wert ist je
nach Parameter unterschiedlich. Es kann ein Modus sein oder ein
Fenster mit einer Aktionswahl.

Parameterwert eingeben und mit Taste OK bestétigen.
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19.5 Unterment Programm-Voreinstellungen
(Vorgaben Progr.)

Hier kdnnen kundenspezifische Einstellungen vorgenommen werden, die

0 -85 bei der Erstellung eines neuen Programms automatisch als Preset-Werte
fur den ersten Nahtabschnitt eingesetzt werden. Die Werte sollten so ge-
wahlt werden, dass sie bei méglichst vielen Programmen beibehalten wer-
den kbénnen.
Das Menu verzweigt sich in folgende Unterpunkte:
Parameter Erlauterung Verweis
Stichldnge Stichlange (0S.94
FuBdruck FuRdruck S. 95
Fad.Spannung Nadelfaden-Spannung S. 95
FufRhub Nahfu-Hub S. 95
Anfangsriegel Anfangsriegel S. 96
Endriegel Endriegel S. 96
Fadenschneider Fadenabschneider (1 S.96
Stiickzdhler Tages-Stiickzahler S. 96
19.5.1 Parameter Stichlange (stichlénge) einstellen

T

5 HINWEIS

Sachschaden maoglich!
Die Maschine und die Naheinrichtung kann beschadigt werden.

Stichlange IMMER an die gewéhlte Naheinrichtung anpassen.

Stichlange, die standardmaRiig beim Erstellen eines neuen Programms
eingestellt sein soll.

So stellen Sie den Parameter Stichlange ein:

1. Parameter Stichldnge auswahlen.
Auswahl mit Taste OK bestatigen.
Gewiinschten Wert eingeben.

Wert mit Taste OK bestatigen.

AW
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19.5.2 Parameter FuRdruck (FuBdruck) einstellen
Ful3druck, der standardméafig beim Erstellen eines neuen Programms
eingestellt sein soll.

So stellen Sie den Parameter Ful3druck ein:

1. Parameter FuBdruck auswahlen.

2. Auswahl mit Taste OK bestatigen.

3. Gewinschten Wert (01 - 20) eingeben.
4. Wert mit Taste OK bestatigen.

19.5.3 Parameter Nadelfaden-Spannung (Fad. Spannung) einstellen
Nadelfaden-Spannung, die standardmafiig beim Erstellen eines neuen
Programms eingestellt sein soll.

So stellen Sie den Parameter Nadelfaden-Spannung ein:

1. Parameter Fad. Spannung auswéhlen.
2. Auswahl mit Taste OK bestatigen.

3. Gewinschten Wert (01 - 99 %) eingeben.
4. Wert mit Taste OK bestéatigen.

Information

Bei 2-Nadel-Maschinen erweitert sich das Menl. Dann kann die Nadelfa-
den-Spannung fir die rechte und die linke Seite eingestellt werden.

19.5.4 Parameter Nahfu3-Hub (FuBhub) einstellen
NéahfuR-Hub, der standardmé&Rig beim Erstellen eines neuen Programms
eingestellt sein soll.

So stellen Sie den Parameter Nahful3-Hub ein:

1. Parameter FuBhub auswahlen.

2. Auswahl mit Taste OK bestatigen.

3. Gewilnschten Wert (0.5 - 9.0) eingeben.
4. Wert mit Taste OK bestéatigen.
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19.5.5 Parameter Anfangsriegel (Anfangsriegel) einstellen

Einstellung ob der Anfangsriegel bei einem neuen Programm automatisch

aktiviert ist.

MenlUpunkt Einstellmoglichkeit

An Der Anfangsriegel wird automatisch aktiviert. Die Werte fir den
Anfangsriegel werden aus dem Manuellen Modus genommen.

Aus Der Anfangsriegel wird nicht aktiviert.

19.5.6 Parameter Endriegel (Endriegel) einstellen

Einstellung ob der Endriegel bei einem neuen Programm automatisch ak-

tiviert ist.
MenlUpunkt Einstellmoglichkeit
An Der Endriegel wird automatisch aktiviert. Die Werte fir den Endriegel
werden aus dem Manuellen Modus genommen.
Aus Der Endriegel wird nicht aktiviert.

19.5.7 Parameter Fadenabschneider (Fadenschneider) einstellen

Einstellung, ob der Fadenabschneider bei einem neuen Programm auto-
matisch aktiviert werden soll oder nicht.

MenlUpunkt Einstellmoglichkeit

An Der Fadenabschneider wird automatisch am Ende eines Nahtab-
schnitts und am Ende des Nahtprogramms aktiviert.

Aus Der Fadenabschneider wird nicht aktiviert.

19.5.8 Parameter Tages-Stiickzéhler (Stiickzdhler) einstellen

Der Tages-Stiickzahler kann hoch- oder runterzahlen. Au3erdem kann
der Wert eingegeben werden, der beim Zurlicksetzen gewahlt werden

soll.
MenlUpunkt Einstellmoglichkeit
Zdhlmodus Aus - der Zahler ist aus
Up - der Tages-Stiickzahler z&hlt hoch
Down - der Tages-Stlickzéhler zahlt herunter
Riicksetzen Den Wert eingeben, auf den der Tages-Stuckzahler bei einem Reset
zuriickgesetzt wird (Wertebereich -999 - 999)
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19.6 Untermenit Maschinenkonfiguration (MaschinenKonf.)

Hier kdnnen Einstellungen an der Maschine vorgenommen werden, die

Das Meni verzweigt sich in folgende Unterpunkte:

programmibergreifend sind. Die Parameter werden in den Unterkapiteln
genauer erlautert.

Parameter Erlauterung Verweis

Fadenschneider |Fadenabschneider S. 98

Fadenklemme Fadenklemme S. 99

Drehzahl Drehzahl S. 101
Stopp Pos. Stopp-Positionen S. 101
N&hfiiBe Né&hful3 S. 102
Fad.Spannung Nadelfaden-Spannung a0 s. 102
N&hfuBhub Nahfu-Hub S. 103
Stichldnge Stichlange S. 104
Spule RFW Spule S. 104
Haltekraft Haltekraft Motor S. 104
Pedal Pedal S. 106
Nadelkiihlung Nadelkiihlung [1]S. 106
Mittenfithrung Nahtmittenfihrung 0 s. 107
pPuller Puller 4 s. 107
Mot .K.Anschlag |Kantenanschlag J s. 109
Materialdicke Materialdicken-Erkennung S. 109
Einfluss Drehz. |Korrekur von Einflussen durch hohe Drehzahl S. 110
Lichtschranke Lichtschranke S. 110
Modus Nahtabs. Segmentlange a0 s. 111
Einf4deln Einfadelmodus s 111
Laufsperre Laufsperre s, 111
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19.6.1 Parameter Fadenabschneider (Fadenschneider) einstellen

Fur den Fadenabschneider kdnnen unterschiedliche Einstellungen vorge-
nommen werden. Die Mdglichkeiten werden in der Tabelle genauer erlau-

tert.

Menipunkt Einstellmdéglichkeit

An/Aus Der Fadenabschneider kann generell aktiviert oder deaktiviert wer-
den, wenn er hier deaktiviert ist, kann er auf der Bediener-Ebene
nicht mehr ausgewahlt werden.

Drehzahl Drehzahl, mit der die Maschine beim Fadenschneiden lauft.
(Wertebereich 050 - 250 [rpm])

Start FA Position, wann der Magnet des Fadenabschneiders aktiviert wird.
(Wertebereich 000 - 359)

Stopp FA Position, wann der Magnet des Fadenabschneiders deaktiviert
wird.

(Wertebereich 000 - 359)

Nadel UT® Nadelposition im unteren Totpunkt wahrend der Naht, Angabe in
Grad.

(Wertebereich 000 - 359)

Nach FA Nadelposition nach dem Fadenschneiden, vor dem Riickdrehen.
(Wertebereich 000 - 359)

Riickdrehen Rickdrehen nach dem Fadenschneiden aktiv oder inaktiv.
(Wertebereich An/Aus)

Nadel RD° Position der Nadel nach dem Fadenschneiden (Riickdrehposition),
die Nadel wird nach oben gesetzt um die volle Luftungshdhe zu
erreichen, der Fadenhebel ist dann nicht mehr im oberen Totpunkt.
(Wertebereich 000 - 359)

FS auf Nadelposition, bei der die Nadelfaden-Spannung auf den Wert zum
Fadenschneiden (Fad. Spannung) wechselt.

(Wertebereich 000 - 359)
FS zu Position, bei der nach dem Fadenschneiden wieder die normale

Nadelfaden-Spannung genutzt wird.
(Wertebereich 000 - 359)

Fad. Spannung

Nadelfaden-Spannung wahrend des Fadenschneidens
(Wertebereich 00 - 50 [%])

t FS zu Verzégerung, wie lange es dauert, bis die normale Nadelfaden-
Spannung wieder genutzt wird.
(Wertebereich 000 - 200 [ms])

Kurzstich Start Stich

Anzahl der Kurzstiche am Nahtanfang, sinnvoll zum sauberen
Annadhen
(Wertebereich 00-99)

End Stich

Anzahl der Kurzstiche am Nahtende, damit der Langenunterschied
zwischen Nadel- und Greiferfaden (optisch) moglichst gering ist
(Wertebereich 00-99)

St.Ldnge
Stichlange der Kurzstiche, in der Regel zwischen 01.0 - 01.5 [mm]
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Menupunkt

Einstellmoéglichkeit

StichLidngeVer

An/Aus
Optimierung der Restfadenlange bei den Schneidesystemen
(KFA =1, ganz kurz; LFA = 10, ganz lang)

StLinge
(Wertebereich 01-10)

An®°
(Wertebereich 000-359 [°])

Aus®
(Wertebereich 000-359 [°])

FA rlckw

Fadenabschneiden beim Rickwartsstich
(Wertebereich An/Aus)

PWM Konfig

Pulsweitenmodulation
Bestromung des Magneten fir den Fadenabschneider

tl [ms]
Aktivierungsdauer des Fadenabschneiders in Zeitraum t1.
(Wertebereich 000 - 1000 [ms])

DtyC. t1 [%]
Tastverhaltnis in Zeitraum t1
(Wertebereich 000 - 1000 [%])

t2 [s]
Aktivierungsdauer des Fadenabschneiders ins Zeitraum t2.
(Wertebereich 000 - 1000 [ms])

DtyC. t2 [%]
Tastverhaltnis in Zeitraum t2
(Wertebereich 000 - 1000 [%)])

19.6.2 Parameter Fadenklemme (Fadenklemme) einstellen
Fir die Fadenklemme kdnnen unterschiedliche Einstellungen vorgenom-
][1. men werden. Die Mdglichkeiten werden in der Tabelle genauer erlautert.

Menipunkt Einstellmoéglichkeiten

Modus Verschiedene Modi (1 bis 10) wéahlbar, Erlauterungen finden sich in der
Parameterliste 869-M PREMIUM.

Mat .Dicke Kompensation der Materialdicke
(Wertebereich An/Aus)

Winkel An/Aus

F.Klemme Position zur Aktivierung und Deaktivierung der Fadenklemme.
(Wertebereich 000 - 359)

Winkel FL An/Aus

Position zum Liften/Absenken der NahfliRe, um einen darunter
geklemmten Faden freizugeben.
(Wertebereich 000 - 359)

Hoéhe
Luftungshoéhe der NahfuRe
(Wertebereich 01.0 - 12.0)
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Menlpunkt

Einstellméglichkeiten

Option

Modus der Fadenklemme

0 - nur am Nahtanfang

1 - am Nahtanfang und wéhrend des Rickdrehens

2 - am Nahtanfang und wéhrend der FuR3chenluftung

3 - am Nahtanfang und wéhrend Riickdrehen und Fif3chenliftung

PWM Konfig

Pulsweitenmodulation
Bestromung des Magneten fir die Fadenklemme

tl [ms]
Aktivierungsdauer der Fadenklemme in Zeitraum t1.
(Wertebereich 000 - 1000 [ms])

DtyC. t1 [%]
Tastverhaltnis in Zeitraum t1
(Wertebereich 000 - 1000 [%])

t2 [s]
Aktivierungsdauer der Fadenklemme in Zeitraum t2.
(Wertebereich 000 - 1000 [ms])

DtyC. t2 [%]
Tastverhaltnis in Zeitraum t2
(Wertebereich 000 - 1000 [%)])

NSB

Sauberer Nahtanfang (Neat Seam Beginning)
(Wertebereich An/Aus)

Verz. FA
Verzégerung nach dem Fadenschneiden, wenn der NSB aktiviert wird.
(Wertebereich 0000 - 1000[ms])

Messer
Wert fur die 1. Position des Messers nach Nahtbeginn.
(Wertebereich 000 - 359)

Klemme Messer
Wert fir das Ausschalten der Messerklemme.
(Wertebereich 000 - 359)

Absaugung

Absaugung fir den abgeschnittenen Restfaden.

Anc - Position zum Start der Absaugung (Wertebereich 000 - 359)
Aus - Dauer der Absaugung (Wertebereich 00000-99999 [ms])
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19.6.3 Parameter Drehzahl (Drehzahl) einstellen

Fir die Drehzahl kdnnen unterschiedliche Einstellungen vorgenommen
werden. Die Moglichkeiten werden in der Tabelle genauer erlautert.

Menipunkt

Einstellmoéglichkeiten

Max. Drehz.

Maximal zulassige Drehzahl, kann in der Bediener-Ebene nicht mehr
Uberschritten werden.
(Wertebereich 0500 - 3800 [rpm], je nach Unterklasse)

Min. Drehz.

Minimale Drehzahl, mit der ein einzelner Stich ausgefiihrt wird, kann in
der Bediener-Ebene nicht mehr unterschritten werden.
(Wertebereich 050 - 400 [rpm])

Pos Drehz.

Positionsgeschwindigkeit, der letzte Stich beim Stoppen des Néhvor-
gangs wird langsamer ausgefiihrt.
(Wertebereich 010 - 700 [rpm])

Start Drehz.

Drehzahl fur den Softstart.
(Wertebereich 0010 - 1000 [rpm])

StartStiche

Anzahl der Stiche, die im Softstart genaht werden sollen.
(Wertebereich 00 - 10)

Beschleuni Steilheit der Beschleunigungsrampe
(Wertebereich 10 - 40 [rpm/ms])
Abbremsung | Steilheit der Bremsrampe

(Wertebereich 10 - 40 [rpm/ms])

19.6.4 Parameter Stopp-Positionen (Stopp Pos.) einstellen

Fur die Stopp-Positionen kdnnen unterschiedliche Einstellungen vorge-
nommen werden. Die Mdglichkeiten werden in der Tabelle genauer erlau-

tert.
Menupunkt Einstellméglichkeiten
Nadel UT® Halteposition der Nadel im Material.
Wertebereich (000 - 359)
Einf&deln® Position fiir die Funktion der Einfadelhilfe, z. B. bei Fadenhebel im
oberen Totpunkt.
Wertebereich (000 - 359)
Nadel OT° Halteposition der Nadel auRerhalb des Materials.
Wertebereich (000 - 359)
Nadel RD° Stop-Position nach dem Fadenschneiden (Ruckdrehposition).
Wertebereich (000 - 359)
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19.6.5 Parameter Nahful3 (Ndh£fiiBe) einstellen

L Fir den Nahful3 konnen unterschiedliche Einstellungen vorgenommen
[ werden. Die Moglichkeiten werden in der Tabelle genauer erlautert.

Menipunkt

Einstellmoéglichkeiten

Max HOhe

Maximale Luftungshéhe der NahfiiRe, die das System luften darf.
(Wertebereich bei normalem Fadenabschneider 01.0 - 20.0 [mm])
(Wertebereich bei KFA 01.0 - 18.0 [mm] wegen Uberhdhter Stichplatte)

Motor Drehz.

Geschwindigkeit, mit der die NahfiiRe geliiftet werden sollen.
(Wertebereich 01 - 60)

19.6.6 Parameter Nadelfaden-Spannung (Fad. Spannung) einstellen

Fur die Nadelfaden-Spannung kénnen unterschiedliche Einstellungen
][+F vorgenommen werden. Die Mdglichkeiten werden in der Tabelle genauer

erlautert.

Menupunkt

Einstellméglichkeiten

FL Spg.Modus

Modus fiir die Liftung der Nadelfaden-Spannung, bei aktiver Nahful3-
luftung.

0 Nadelfaden-Spannung wird nicht geliftet

1 beim Liften der NahfulRe wahrend des Nahens wird die Nadelfa-
den-Spannung geliiftet

2 nach dem Fadenschneiden wird die Nadelfaden-Spannung gelif-
tet

3 beim Liften der Nahful3e wahrend des Nahens und nach dem
Fadenschneiden wird die Nadelfaden-Spannung geliftet

Vorspannung

Einstellung der Vorspannung wahrend des Fadenschneidens. Es wird
ein Wert von 0 empfohlen, da die Vorspannung durch eine mechani-
sche Spannung erzeugt wird.

(Wertebereich 00 - 99 [%)])

t Nachlauf

Nach dem Fadenschneiden bleibt die Nadelfaden-Spannung noch
eine bestimmte Zeit geschlossen und verhindert das Nachziehen von
Nadelfaden bei der Enthahme des Materials. Ohne Fadenabschneider
sollte man diesen Menipunkt auf einen sehr kleinen Wert einstellen.
(Wertebereich 0.1 - 7.5 [s])
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19.6.7 Parameter NahfulR3-Hub (N&hfufhub) einstellen

HINWEIS

Sachschaden moglich!

Die Maschine kann bei zu hohem Nahfuf3-Hub beschadigt werden
und damit auch das Nahergebnis nicht zufriedenstellend sein.

Maschine bei 2. NahfuR-Hubhohe nicht mit zu hoher Drehzahl
nahen lassen.

Fur den Nahful3-Hub kdnnen unterschiedliche Einstellungen vorgenom-
men werden. Die Moglichkeiten werden in der Tabelle genauer erlautert.

Menipunkt Einstellmoéglichkeiten

Zusatz Fad.Spg|Wenn man den 2. Nahfu3-Hub einschaltet, wird automatisch die
2. Nadelfaden-Spannung aktiviert (nicht bei der Materialdicken-
Erkennung).

(Wertebereich An/Aus)

Anz.St.aus Anzahl der Stiche, nach denen der 2. Nahful3-Hub automatisch
deaktiviert wird.
(Wertebereich 000 - 255)

Automatik Drehzahl

Drehzahl, bis zu der die 2. Nahful3-Hubhéhe automatisch aktiviert
wird.

(Wertebereich 0000 - 4000 [rpm], je nach Unterklasse)

HP im Riegel
2. Nahfu3-Hubhéhe wird auch im Riegel automatisch aktiviert.
(Wertebereich An/Aus)

Geschwin Begre|Drehzahl

Ab dem eingestellten Wert des Min Hub N&hfuR-Hubs wird die
Drehzahl bis zum gewiinschten Wert des Max Hub Nahful3-Hubs
reduziert.

(Wertebereich 0050 - 3800 [rpm], je nach Unterklasse)

Min Hub
Nahfu3-Hub, bei dem die Drehzahlreduzierung einsetzt.
(Wertebereich 00.0 - 09.0)

Max Hub
NahfuR-Hub, bei dem die reduzierte Drehzahl erreicht ist.
(Wertebereich 00.0 - 09.0)
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19.6.8 Parameter Stichlange (stichlédnge) einstellen
i L
- HINWEIS

Sachschaden moglich!
Die Maschine und die Naheinrichtung kann beschadigt werden.

Nach einem Wechsel der N&heinrichtung IMMER die maximal
mogliche Stichlange eingeben.

Fir die Stichlange kdnnen unterschiedliche Einstellungen vorgenommen
werden. Die Mdglichkeiten werden in der Tabelle genauer erlautert.

Menipunkt Einstellmoéglichkeiten

Max.Stichl. Maximale Stichlange, mit der gendht werden kann, ist je nach
N&heineinrichtung unterschiedlich und MUSS beim Wechsel der
Naheinrichtung angepasst werden.

Nach einer Anderung des Wertes fordert die Maschine einen Reset
durch Ausschalten und wieder Einschalten, vgl. £ S. 23.
(Wertebereich 02.0 - 12.0 [mm], je nach Unterklasse)

Man.Stichver. |Stichstellerhebel fiir die manuelle Stichlangen-Anpassung aktiv oder
inaktiv, optionale Ausstattung.
(Wertebereich An/Aus)

Geschwin Begre|Stichl.

Ab dem eingestellten Wert der Stichlange wird die Drehzahl beim
Né&hen begrenzt.

(Wertebereich 1.0 - 12.0 [mm], je nach Unterklasse)

Drehzahl

Wert flir die Begrenzung der Drehzahl ab einer bestimmten, einstell-
baren Stichlange.

(Wertebereich 0050 - 3800 [rpm], je nach Unterklasse)

19.6.9 Parameter Spule (Spule RFW) einstellen

Fur die Spule kénnen unterschiedliche Einstellungen vorgenommen wer-
den. Die Méglichkeiten werden in der Tabelle genauer erlautert..

Menlpunkt Einstellméglichkeiten

SpulenWédch- | Aktivierung der Spulendrehiberwachung
ter 0 = PCB 9850 867003
1 = CAN Version (rechte Spule)

SSD Umschlingungskontrolle
(Wertebereich An/Aus)
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Menlpunkt

Einstellméglichkeiten

BRM

Spulendrehiberwachung
(Wertebereich An/Aus)

Stiche

Verzégerungsstiche, bevor die Spulendrehiiberwachung startet. Die
Anzahl der Stiche errechnet die Software der Maschine automatisch,
je nach eingegebenem Wert.

(Wertebereich 000 - 255)

MsgAfterTrim

Wenn bei Umschlingungskontrolle oder Spulendrehiiberwachung ein
Fehler auftritt, wird dieser wahrend der Naht angezeigt und muss mit
OK bestatigt werden. Der Fehler verschwindet.

Ist der Parameter MsgAfterTrim aktiv, erscheint der Fehler nach
Beenden der Naht erneut.

(Wertebereich An/Aus)

StopConfirm

Wenn bei Umschlingungskontrolle oder Spulendrehtiberwachung ein
Fehler auftritt, wird dieser angezeigt und die Maschine stoppt. Erst
nach Bestétigen des Fehlers kann weitergendht werden.
(Wertebereich An/Aus)

19.6.10 Parameter Haltekraft Motor (Haltekraft) einstellen

genommen werden. Die Moglichkeiten werden in der Tabelle genauer er-

@ Fur die Haltekraft des Motors kdnnen unterschiedliche Einstellungen vor-

lautert.

Menlpunkt

Einstellméglichkeiten

Modus

Aus
Haltekraft inaktiv

An
Haltekraft aktiv

HaltePos.
Lageregelung, Position wird geprift und stellt sich selber zurlick

Max.Bestrom

Haltestrom des Motors
(Wertebereich 00 - 50)

Reaktion

Reaktionszeit fir den Dauerstrom
(Wertebereich 000 - 100)
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19.6.11 Parameter Pedal (Pedal) einstellen

Fir das Pedal konnen unterschiedliche Einstellungen vorgenommen wer-
‘E:\iﬁ" den. Die Mdglichkeiten werden in der Tabelle genauer erlautert.

Menipunkt

Einstellmoéglichkeiten

Typ

DA Analog/Digital
Wahl zwischen analogem und digitalem Pedal.

Invertiert

Umkehrung der Signale, die das Pedal gibt (eventuell bei digitalen
Sollwertgebern notwendig).
(Wertebereich An/Aus)

Pedalstufen

Anzahl der Geschwindigkeitsstufen, die das Pedal verarbeitet.
(Wertebereich 00 - 64)

Kurve

Geschwindigkeitskurve des Pedals.

t Posit. -1

Entprellung von Position -1
(Wertebereich 000 - 255 [ms])

t Posit. -2

Entprellung von Position -2
(Wertebereich 000 - 255 [ms])

t Posit. 0

Entprellung von Position 0
(Wertebereich 000 - 255 [ms])

19.6.12 Parameter Nadelkihlung (Nadelkiihlung) einstellen

men werden. Die Mdglichkeiten werden in der Tabelle genauer erlautert.

h]J Fur die Nadelkiihlung kénnen unterschiedliche Einstellungen vorgenom-
T

Menupunkt

Einstellmoglichkeiten

Aus

Nadelkihlung ist deaktiviert.

An

Nadelkiihlung ist aktiviert.

t Nachlauf

Nachlaufzeit, nach der die Nadelkiihlung deaktiviert wird.
(Wertebereich 00.0 - 10.0 [ms])

BeiDrehzahl

t Nachlauf
Nachlaufzeit, nach der die Nadelkuhlung deaktiviert wird.
(Wertebereich 00.0 - 10.0 [ms])

DrehzahlKL
Drehzahl, bei der die Nadelkiihlung aktiviert wird.
(Wertebereich 0000 - 6000 [rpm])

Kanten-
schneider

Nadelkuhlung aktiviert, wenn auch der Kantenschneider aktiviert ist.
t Nachlauf

Nachlaufzeit, nach der die Nadelkiihlung deaktiviert wird.
(Wertebereich 00.0 - 10.0 [ms])

106

Serviceanleitung 869-M PREMIUM - 00.0 - 07/2018



Programmierung

DURKOPP
ADLER

19.6.13 Parameter Nahtmittenfihrung (Mittenfiithrung) einstellen

T Die Nahtmittenfihrung ist eine optionale Zusatzausstattung bei 2-Nadel-
u | l Maschinen. Bei aktivierter Nahtmittenflhrung konnen folgende Einstellun-
=I'E-  gen vorgenommen werden.

Menipunkt

Einstellmoéglichkeiten

Auto

Modus fir das automatische Anheben der Nahtmittenfiihrung.

Aus
Anheben der Nahtmittenflhrung deaktiviert, sie wird nicht automatisch
angehoben.

BeimRiegel
Anheben der Nahtmittenfuhrung beim N&hen des Riegels.

BeimLiiften
Anheben der Nahtmittenfuhrung beim Luften des NahfuRRes.

FL + RA
Anheben der Nahtmittenfiihrung beim Né&hen des Riegels und beim
Luften des Nahfules.

Anheben HP

Beim Zuschalten der 2. Hubhéhe wird die Nahtmittenfihrung automa-
tisch angehoben.
(Wertebereich An/Aus)

19.6.14 Parameter Puller (Puller) einstellen

i u Der Puller ist eine optionale Zusatzausstattung, der den Transport des
==  Nahguts unterstitzt.Bei aktiviertem Puller kbnnen folgende Einstellungen

@ vorgenommen werden.
Menupunkt Einstellmoglichkeiten
An/Aus Puller aktiv oder inaktiv
Lift Modus fur das automatische Anheben des Pullers.

Aus
Anheben des Pullers deaktiviert, er wird nicht automatisch angehoben.

BeimLiiften
Anheben des Pullers beim Liften des Nahful3es.

BeimRiegel
Anheben des Pullers beim Nahen des Riegels.

FL + RA
Anheben des Pullers beim Néhen des Riegels und beim Liften des
Nahfules.

Anheben HP

Beim Zuschalten der 2. Hubhdhe wird der Puller automatisch angeho-
ben.
(Wertebereich An/Aus)

Verzdgeru

Absenken der Walze nach Nahtanfang, ist abhéngig von der Stich-
lange und dem Anwendungszweck.
(Wertebereich 000.0 - 999.9 [mm])
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Menipunkt

Einstellméglichkeiten

Modus

Einstellung, welche Walze des Pullers mitlaufen soll.

mechanisch
beide Walzen laufen nur passiv im Freilauf mit, rein mechanische
Kopplung

oben+unten
beide Walzen laufen aktiv angetrieben mit

oben
die obere Walze lauft aktiv angetrieben mit

Transport

Transportmodus der Walzen

kontinuierlich
gleichméafiger Transport

intermittierend

Transport an den Rhythmus des Transporteurs der Maschine ange-
passt

Einstellung der Start- und Stopwinkel unter Start/Stop ist an die
Maschine angepasst.Die Werte sollten nicht veréndert werden.

Druck

Druck des Pullers einstellen

Ja
Druck ist immer da, wird Giber das Manometer am Puller eingestellt.

HPNo
Druck wird aktiv erzeugt, aber nicht bei 2. Hubhthe.

Nein
Kein aktiver Druck durch den Puller.

Ausschalten

Puller ist nicht aktiv, wenn der Ndhmotor stoppt. Haltekraft der Walze
ist aus, Nahgut kann zwischen den Walzen herausgezogen werden.

Immer an

Puller ist immer aktiv, auch wenn er angehoben ist.

Oben

Einstellungen der oberen Walze des Pullers.

Ubersetzun Ubersetzung Puller
(Wertebereich 00.0 - 65.0)

Fahr Motorstrom Puller
(Wertebereich 0.0 - 5.0 [A])

Halte Haltestrom Puller
(Wertebereich 0.0 - 5.0 [A])

Durchmesser Durchmesser Walze
(Wertebereich 0000 - 9999 [mm])

Drehrichtung |Drehrichtung Walze

0 =rechts
1 =links

Geregelt 0 = ungeregelt (gesteuerter Betrieb)
1 = geregelt

Unten

Einstellungen der unteren Walze des Pullers - identisch mit den Ein-
stellungen der oberen Walze des Pullers.
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19.6.15 Parameter Kantenanschlag (Mot .K.Anschlag) einstellen

HINWEIS

Sachschaden moglich!

Nahfllle, Nadel, Kantenanschlag und N&heinrichtung kdnnen
beschadigt werden.

Nach einem Wechsel der Naheinrichtung IMMER den Abstand zum
Kantenanschlag priifen und den korrekten Wert eingeben.

Fur den Kantenanschlag (motorisch) kdnnen unterschiedliche Einstellun-
gen vorgenommen werden. Die Mdéglichkeiten werden in der Tabelle ge-
nauer erlautert.

Menlpunkt Einstellméglichkeiten
An/Aus Kantenanschlag aktiv/inaktiv.
Drehzahl Verfahrgeschwindigkeit des Kantenanschlags.

(Wertebereich 0500 - 60000 [Hz])

Min. Abstand |Kleinstmdglicher Abstand zwischen Nahful3 und Kantenanschlag. Die-
ser ist je nach Naheineinrichtung unterschiedlich und MUSS beim
Wechsel der Naheinrichtung angepasst werden.

ACHTUNG

Der Wert der eingegeben wird, ist der Abstand der zwischen NADEL
und Kantenanschlag gemessen wird.

(Wertebereich 01.0 - 36.0 [mm])

19.6.16 Parameter Materialdicken-Erkennung (Materialdicke)
einstellen

Fur die Materialdicken-Erkennung kdnnen unterschiedliche Einstellungen
vorgenommen werden. Die Mdglichkeiten werden in der Tabelle genauer
erlautert.

MenlUpunkt Einstellmoéglichkeiten
An/Aus Materialdicken-Erkennung aktiv/inaktiv.
Hysterese Toleranz, bei der die Materialdicken-Erkennung aus der 2. Stichlange,

der 2. Nadelfaden-Spannung bzw. dem 2. NahfuR-Hub zuriickschaltet.
Die Toleranz soll vermeiden, dass es im Grenzbereich zu dauerhaften
Wechseln von Aktivierung und Deaktivierung kommt.

(Wertebereich 0.0 - 2.0 [mm])

Druckkom- Bei sehr dickem Material, steigt der Fu3druck durch die Materialdicke
pens. Uber den regular eingestellten Wert an. Bis zu einem bestimmten Mal3
kann die Maschine den Einfluss von dickem Material auf den Fu3druck
selber ausgleichen.

(Wertebereich An/Aus)
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19.6.17 Parameter Korrektur von Einflissen durch hohe Drehzahl
(Einfluss Drehz.) einstellen

@ Fur die Korrektur von Einflissen durch hohe Drehzahl kdnnen unter-
schiedliche Einstellungen vorgenommen werden. Die Moglichkeiten wer-

wer den in der Tabelle genauer erlautert.
Menipunkt Einstellmoéglichkeiten
Hysterese Toleranz, bei der die Korrektur von Einfliissen durch hohe Drehzahl
aus der 2. Stichlange, der 2. Nadelfaden-Spannung bzw. dem 2. N&h-
fuR-Hub zuriickschaltet. Die Toleranz soll vermeiden, dass es im
Grenzbereich zu dauerhaften Wechseln von Aktivierung und Deakti-
vierung kommt.
(Wertebereich 0.0 - 2.0 [mm])
19.6.18 Parameter Lichtschranke (Lichtschranke) einstellen
! Fur die Lichtschranke kénnen unterschiedliche Einstellungen vorgenom-
men werden. Die Mdglichkeiten werden in der Tabelle genauer erlautert.
i
Menupunkt Einstellméglichkeiten
An/Aus Lichtschranke aktiv/inaktiv.
Drehzahl Die letzten Stiche nach der Material-Enderkennung (ca. 50 mm)

kénnen mit definierter Drehzahl gendht werden.
(Wertebereich 0010 - 2000 [rpm])

Start ohne Ped|Free
Pedalstart

An
Pedal kann getreten werden und sobald das Material die Licht-
schranke bricht, ndht die Maschine

Aus
Pedal wird getreten, aber die Maschine naht nicht los, muss aus
Neutralstellung gestartet werden

Empfindl. Dunkel
Wenn die Lichtschranke unterbrochen ist, wird das Signal gegeben.

Hell
Wenn die Lichtschranke geschlossen ist, wird das Signal gegeben.

Automatik Diese Einstellung ist nur relevant, wenn in der Bediener-Ebene die
Material-Enderkennung aktiviert ist.

An
Uber das Pedal wird ein Programm gestartet, es lauft automatisch
ab.

Aus
Uber das Pedal wird ein Programm gestartet, die Geschwindigkeit
bestimmt der Bediener bis zum Ende des Programms selbst.
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19.6.19 Parameter Segmentlange (Modus Nahtabs.) einstellen

Fir die Segmentlange kdnnen unterschiedliche Einstellungen vorgenom-
men werden. Die Mdglichkeiten werden in der Tabelle genauer erlautert.

MenlUpunkt Einstellmoéglichkeiten
Linge Nahtabschnitte werden tber die LAngenangabe gemessen (in mm)
St.Zahl Nahtabschnitte werden Uber die Stichzahlung gemessen.

19.6.20 Parameter Einfadelmodus (Einfddeln) einstellen

Fur den Einfadelmodus kénnen unterschiedliche Einstellungen vorge-
nommen werden. Die Moglichkeiten werden in der Tabelle genauer erlau-
tert.

MenlUpunkt Einstellmoglichkeiten

Unten Der Nahful} ist im Einfadelmodus abgesenkt.

Oben Der NahfuR ist im Einfadelmodus geliftet.

Pedal Der Nahful’ kann im Einfadelmodus Uber das Pedal geliftet oder
abgesenkt werden.

19.6.21 Parameter Laufsperre (Laufsperre) einstellen

Fur die Laufsperre kdnnen unterschiedliche Einstellungen vorgenommen
werden. Die Moglichkeiten werden in der Tabelle genauer erlautert.

MenlUpunkt Einstellmoéglichkeiten

Modus 0
NahfiiRe bleiben in der letzten Position, sind nicht vom Bediener zu
bewegen

1
NahflRe kdnnen per Pedal geliiftet werden

19.7 Untermeni Benutzerkonfiguration (Bediener Konf.)

Hier kbnnen Einstellungen vorgenommen werden, die dem Bediener das
Arbeiten an der Maschine bei unterschiedlichen auf3eren Bedingungen er-
leichtern sollen. Die Parameter werden in den Unterkapiteln genauer er-

lautert.

Das Meni verzweigt sich in folgende Unterpunkte:

Parameter Erlauterung Verweis

Sprache Sprachauswabhl S. 112
Parameter anz. Parameteransicht S. 112
E