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1 Categorii
o/t | 00 00-29 Cusaturi de intarire la capatul de pornire
00 30-59 Cusaturi de intarire la capatul de oprire
00 60-99 Cusaturi de intarire
01 00-29 Clema fir
01 30-49 NSB
01 50-54 Clema fir PWM
02 Dispozitiv taiere fir
03 Ridicare piciorus
04 -
05 Pornire la turatie redusa
06 Contor bobina/dispozitiv de monitorizare bobina
07 Tipuri de cusaturi
08 Motor
09 Tensionare fir
10 Reglare cursa
11 -
12 Revenire
13 Racire ac
14 Dispozitiv de tragere/ghidaj centru
15 Cutit taiere margini
16 Bariera fotoelectrica
17 Roata de méana electronica
18 Sortator
19 Zigzag
20 Rola tragatoare
21 Ghidaj contur
22 Rola
23 Lubrifiere graifer
24 -
25 Dispozitiv slabire cusatura
26 Transport diferential
27 Corectie grosime material
28 Corectie viteza
29 Asistenta plenitudine
30 Lungime cusatura
31 Cus. scurta
32 Dispozitiv tivitor
50 Blocaj functionare masina
51 Comanda, altele
52 OP
53-55 Configuratie de intrare
56 Configuratie de iesire
60 Test multiplu
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61

Asamblare

62

Calibrare
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2 Parametri in functie de structura programului

21

Nivel operator (cusatura manuala)

Nr. Parametru Picto- Min. Max. Valoare Unitate Descriere
grama implicita
Accesare - - - - Fereastra pentru a deschide
param. direct un parametru
(Activa numai daca este activa
vizualizarea parametrilor)
00800 | Tur.max. @ 50 3000 3000 rpom Turatie maxima
(Valoarea maxima depinde de
M parametrul t 08 00)
00200 | DispTaiereFir 0 1 1 - Dispozitiv taiere fir
0 = dezactivat;
- 1 = activat;
00100 | Clema fir TC | © 1 0 - Clema fir
0 = dezactivat;
= 1 = activat;
00814 | Cus.gr.’ 0 o 359 90 ° Cusatura gradata
- CuslIntPornire + - Submeniu pentru cusaturi de
ntarire la capatul de pornire
00001 Pornit 0 1 0 - Activat/dezactivat
0 = dezactivat;
_ 1 = activat;
00002 | Tmpunsaturi T 1 50 3 Impuns Impunsaturi inapoi
aturi
00003 | impunsaturi 4 n—i)_z 1 50 3 Tmpuns Tmpunsaturi inainte
— aturi
O 0004 Repetari mq 1 99 2 - Repetari cusaturi de intarire
n
00005 | tinversare 0 1000 100 ms Ora finalizare cuséturi de intarire
1¥7 ornamentale
0O 0006 Lg.cus. Def. 0 1 1 - Lungime implicitd a cusaturii in
cazul cusaturilor de intarire
00007 | Lg.cus. T B 1,0 12,0 5,0 mm Lungime cusatura inapoi
%‘“ (Numai daca St.Len.Def. = 0)
00008 Lg.cus. ¥ _-Li}_z 1,0 12,0 5,0 mm Lungime cusatura inainte
'“_.1___'“ (Numai daca St.Len.Def. = 0)
00009 Turatie 50 2000 1000 rpm Turatie cuséturi de intarire
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Nr. Parametru Picto- Min. Max. Valoare Unitate Descriere
grama implicita
00010 Oprire pedala 0 1 0 - Pornire si oprire cuséturi de
ntarire cu ajutorul pedalei
0 = dezactivat;
1 = activat;
00011 DefTensFir 0 1 1 - Tensionare implicita a firului in
][4. F cazul cusaturilor de intarire
00012 Tens.fir 1 99 10 % Tensionare fir cusaturi de intarire
sau ][4. F (Numai Qacé Thr.Tens.Def. = 0)
T i (La tensionarea pe partea
ens.fir.D. dreapta in cazul masinilor cu
doud ace)
00013 | Tens.fir.S L 1 99 10 % Tensionare fir stanga cusaturi de
*] [ ntarire
(Numai daca Thr.Tens.Def. = 0 si
in cazul masinilor cu doua ace)
- Cusétintarire i‘%/t - Submeniu pentru cusaturi de
I intarire duble
P
00014 | Pornit 0 1 0 - Activat/dezactivat
0 = dezactivat;
_ 1 = activat;
00015 | impunsaturi T D_';{/E 1 50 1 Impuns Tmpunséturi inapoi
! aturi
+ H
00016 | impunsaturi ¢ Eif’{/.’] 1 50 1 Tmpuns | Tmpunsaturi inainte
1 aturi
+
00020 Repetari mﬂ 1 10 2 - Repetari cuséturi de intarire
n
- RepPrimaSect i, - Submeniu pentru repetare prima
. ~ | sectiune
00017 | Pornit 0 1 0 - Activat/dezactivat
0 = dezactivat;
_ 1 = activat;
00018 | Tmpunsaturi 'y 1 50 3 Impuns Impunsaturi fnapoi/inainte, in
— ‘[ aturi functie de configurare
00019 | Inv.directie 0 1 0 - Cusaturile de intarire incep in
directia opusa
0=nu;
1=da;
- CusintOprire - Submeniu pentru cusaturi de
ntarire la capatul de oprire
+
00051 Pornit 0 1 0 - Activat/dezactivat
0 = dezactivat;
_ 1 = activat;
00052 | Tmpunsaturi T 1 50 3 Impuns Impunsaturi inapoi
aturi
00053 | Tmpunsaturi 4 1 50 3 Tmpuns Tmpunsaturi inainte
aturi
000 54 Repetari 1 99 2 - Repetari cusaturi de intarire
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Nr. Parametru Picto- Min. Max. Valoare Unitate Descriere
grama implicita
00055 | tinversare .E) 0 1000 100 ms Ora finalizare cusaturi de intarire
/‘:l_ ornamentale
0 00 56 Lg.cus. Def. 0 1 1 - Lungime implicita a cusaturii in
cazul cusaturilor de intarire
00057 | Lg.cus.?® A 1,0 12,0 5,0 mm Lungime cusétura inapoi
"'"—,F“" (Numai dacé St.Len.Def. = 0)
00058 Lg.cus. s _Li}_z 1,0 12,0 5,0 mm Lungime cusatura inainte
%‘“ (Numai daca St.Len.Def. = 0)
00059 | Turatie .EE] 50 2000 1000 rpm Turatie cusaturi de intarire
00060 | Oprire pedala 0 1 0 - Pornire si oprire cusaturi de
ntarire cu ajutorul pedalei
0 = dezactivat;
1 = activat;
00061 DefTensFir 0 1 1 - Tensionare implicita a firului in
][4. F cazul cusaturilor de intarire
00062 | Tens.fir 1 99 1000 % Tensionare fir cusaturi de intarire
sau ][4. F (Numai daca Thr.Tens.Def. = 0)
T firD (La tensionarea pe partea
ens.ir.h. dreapta n cazul masinilor cu
doua ace)
00063 | Tensfir.S L 1 99 1000 % Tensionare fir stanga cusaturi de
*] [ ntarire
(Numai daca Thr.Tens.Def. = 0 si
n cazul masinilor cu doud ace)
- Cusétintarire 4 - Submeniu pentru cusaturi de
ntarire duble
11
00064 | Pornit 0 1 0 - Activat/dezactivat
0 = dezactivat;
_ 1= activat;
00065 | impunsaturi T i+ 1 50 1 Impuns | Impunsaturi inapoi
i‘/i"“ aturi
00066 | impunsaturi{ i+ 1 50 1 fmpuns | Tmpunsaturi inainte
L,i - aturi
00070 Repetari mﬂ 1 10 2 - Repetari cuséturi de intarire
n
- RepUltimaSec 1 - Submeniu pentru repetare ultima
t. }‘i sectiune
00067 | Pornit 0 1 0 - Activat/dezactivat
0 = dezactivat;
_ 1 = activat;
0O 0068 impunséturi 1 —_ 1 50 3 Impuns Impunsaturi inapoi/inainte, in
z‘% n aturi functie de configurare
0 0069 Inv.directie 0 1 0 - Cuséturile de intarire incep in

directia opusa
0=nu;
1=da;
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Nr. Parametru Picto- Min. Max. Valoare Unitate Descriere
grama implicita
Picior - Submeniu pentru ridicare
L piciorus
00300 | RidPicOprire = (o0 1 0 - Piciorusul este ridicat la
Lr ncetarea operatiunii de cusut

L.; 0 = dezactivat;

1 = activat;

00301 RidPicTF 0 1 0 - Piciorusul este ridicat dupa

Lr taierea firului
L.; 0 = dezactivat;

1 = activat;

00310 | RP oprire [! = |0 20 18 mm Inaltime de ridicare la incetarea
operatiunii de cusut

00311 | InPic dupaTF 0 20 18 mm Tnaltime de ridicare dupa taiere

- Bobina - Submeniu bobina
00600 | Mod dezac | Monito | dezactiv enumer | Mod bobina
tivat r at are Dezactivat = contorul bobinei
(Monit este dezactivat
orizare Softw. (Software) = contor
) software
Monitor = dispozitiv de
monitorizare fir bobind
0 06 01 Tip contor A D A - Selectare contor software
(Activ numai daca O 06 00 =
softw.)
0 06 02 Contor 0 99999 1000 Impuns Impunsaturi contor selectat A-D
aturi (Activ numai daca O 06 00 =
softw.)
00606 | Oprire motor 0 1 0 - Oprire motor masina de cusut
atunci cand contorul atinge
valoarea 0

(Activ numai daca O 06 00 nu
este dezactivat)

0O 06 08 Reset.neces. 0 1 0 - La finalizarea unei contorizari,
trebuie efectuata o resetare dupa
taierea firului

(Activ numai daca O 06 00 nu
este dezactivat)

0 = dezactivat;

1 = activat

00609 | tCurstare 0 5000 200 ms Interval de curatare pentru
dispozitivul de monitorizare a
firului bobinei

(Activ numai daca O 06 00 =
dispozitiv de monitorizare)

Afisaj info Submeniu pentru informatiile de
pe ecranul principal (max. 3
elemente)

006 11 Bob.cont.cus. 0 1 0 - Activare element contor bobina
0 = dezactivat;
1 = activat

00830 | Turatie 0 1 0 - Activare element turatie
0 = dezactivat;
1 = activat

008 31 Pozitie 0 1 0 - Activare element pozitie
0 = dezactivat;
1 = activat
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Parametru

Picto-
grama

Min.

Valoare
implicita

Unitate

Descriere

02702

Grosime Mat.

0

Activare element grosime
0 = dezactivat;
1 = activat

008 32

Pedala

Activare element pedala
0 = dezactivat;
1 = activat

Disp.tragere

O]
=

|

Submeniu dispozitiv de tragere
(Activ numai daca dispozitivul de
tragere este activat la nivelul
tehnic)

01420

Cor. Sus

o ®
E— |

|

-100

100

%

Corectarea dispozitivului de
tragere de sus

01430

Cor. Jos

| @
k|

|

-100

100

%

Corectarea dispozitivului de
tragere de jos

OpritorMot.

=D
-

|

Submeniu dispozitiv tivitor
(Activ numai daca dispozitivul
tivitor este activat la nivelul
tehnic)

03201

Distanta

E
2
Jay =

8,0

45,0

10,0

mm

Prima pozitie a dispozitivului
tivitor

03202

Dist. (+)

W=
-

B H. ..

8,0

45,0

10,0

A doua pozitie a dispozitivului
tivitor

Corectare tur.

Submeniu corectii turatie

02800

Pornit/oprit

Corectie turatie activa

(Toate modurile de corectie sunt
dezactivate daca parametrul este
dezactivat)

0 = dezactivat;

1 = activat;

Lung.cusatura

Submeniul pentru corectia
lungimii cusaturii depinde de
viteza de coasere.

02820

Mod

Dezac
tivat

2.Activ
at

Dezactiv
at

Mod pentru corectia lungimii
cusaturii

Dezactivat = corectie lungime
cusatura dezactivata

Liniar = o functie liniara va
modifica lungimea implicitd a
cusaturii

2.ActivatDezactivat =
activare/dezactivare a doua
lungime a cusaturii

2. Activat = activare a doua
lungime a cusaturii

02821

Lung.cusatura

50

%

Valoare procentuala a lungimii
cusaturii care va fi corectata
(Activ numai daca O 28 20=
liniar)

02822

Tur.min.

4000

1000

rpm

Turatie minima pana la
functionarea lungimii implicite a
cusaturii
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Parametru

Picto-
grama

Min.

Valoare
implicita

Unitate

Descriere

02823

Tur.max.

M

4000

3000

rom

Turatie maxima pana la
atingerea corectiei maxime (O 28
21).

Tens.fir
sau
Tens.fir.D

J(«F

Submeniul pentru tensionarea
firului depinde de viteza de
coasere.

(in cazul masinilor cu doua ace,
tensionarea firului din partea
dreapta)

02830

Mod

Dezac
tivat

2.Activ
at

Dezactiv
at

Mod pentru corectarea
tensionarii firului

Dezactivat = corectie tensionare
fir dezactivata

Liniar = o functie liniara va
modifica tensionarea implicita a
firului

2.ActivatDezactivat =
activare/dezactivare a doua
tensionare a firului

2. Activat = activare a doua
tensionare a firului

02831

Tens fir
sau
Tens.fir.D

J(«F

99

50

%

Valoare de tensionare a firului
care va fi atinsa la corectia
maxima

(Activ numai daca O 28 30 =
liniar)

02832

Tur.min.

min

4000

1000

rom

Turatie minima pana la
functionarea tensionarii implicite
a firului

02833

Tur.max.

max

4000

3000

rom

Turatie maxima pana la
atingerea tensionarii firului (O 28
31).

Tens.fir.S

A

Submeniul pentru tensionarea
firului din partea stanga depinde
de viteza de coasere.

(Activ numai la masinile cu doua
ace)

02840

Mod

Dezac
tivat

2.Activ
at

Dezactiv
at

Mod pentru corectarea
tensionarii firului

Dezactivat = corectie tensionare
fir dezactivata

Liniar = o functie liniara va
modifica tensionarea implicita a
firului

2 ActivatDezactivat =
activare/dezactivare a doua
tensionare a firului

2. Activat = activare a doua
tensionare a firului

02841

Tens fir.S

A

99

50

%

Valoare de tensionare a firului
care va fi atinsa la corectia
maxima

(Activ numai daca O 28 40=
liniar)

0O 28 42

Tur.min.

min

4000

1000

rom

Turatie minima pana la
functionarea tensionarii implicite
a firului

02843

Tur.max.

M

4000

3000

rom

Turatie maxima pana la
atingerea tensionarii firului (O 28
41).
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Parametru

Picto-
grama

Min.

Valoare
implicita

Unitate

Descriere

Pres.picior

Submeniul pentru presiunea
piciorusului depinde de viteza de
coasere.

0O 28 50

Mod

s

Dezac
tivat

liniar

Dezactiv
at

Mod pentru corectarea presiunii
piciorusului

Dezactivat = corectie presiune
piciorus dezactivata

Liniar = o functie liniara va
modifica presiunea implicita a
piciorusului

02851

Pres.picior

-
-

20

15

Presiunea piciorusului care va fi
atinsa la corectia maxima
(Activ numai daca O 28 50 =
liniar)

0 28 52

Tur.min.

folly

=
=

4000

1000

rom

Turatie minima pana la
functionarea presiunii implicite a
piciorusului

02853

Tur.max.

®

=

Lk

4000

1000

rpm

Turatie maximéa pana la
atingerea presiunii piciorusului
(0 2851).

GrosimeMat.

=

i

I

Submeniu corectii grosime
material

(Activ numai daca parametrul
este activat la nivelul tehnic)

02700

Pornit/oprit

=

i

I

Corectie grosime material activa

(Toate modurile de corectie sunt

dezactivate daca parametrul este
dezactivat)

0 = dezactivat;

1 = activat;

Cursa

Submeniul pentru corectia cursei
depinde de grosimea
materialului.

02710

Mod

| Fsi

Dezac
tivat

2.Activ
at

Dezactiv
at

Mod pentru corectarea cursei
Dezactivat = corectie cursa
dezactivata

Liniar = o functie liniara va
modifica cursa implicita
2.ActivatDezactivat =
activare/dezactivare a doua
cursa

2. Activat = activare a doua
cursa

o271

Cursa

0,0

9,0

7,0

mm

Cursa care va fi atinsa la corectia
maxima

(Activ numai daca O 27 10 =
liniar)

02712

Gros.min.

| = s

0,0

10,0

3,0

mm

Grosime minima pana la
functionarea cursei implicite

02713

Gros.max.

==

i

i

0,0

10,0

6,0

Grosime maxima pana la
atingerea corectiei maxime (O 27
11).

Lung.cusatura

Submeniul pentru corectia
lungimii cusaturii depinde de
grosimea materialului.
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Parametru

Min.

Max.

Valoare
implicita

Unitate

Descriere

02720

Mod

Dezac
tivat

2.Activ
at

Dezactiv
at

Mod pentru corectia lungimii
cusaturii

Dezactivat = corectie lungime
cusatura dezactivata

Liniar = o functie liniara va
modifica lungimea implicita a
cusaturii

2.ActivatDezactivat =
activare/dezactivare a doua
lungime a cusaturii

2. Activat = activare a doua
lungime a cusaturii

o2721

Lung.cusatura

50

%

Valoare procentuala a lungimii
cusaturii care va fi corectata
(Activ numai daca O 27 20 =
liniar)

02722

Gros.min.

1=

0,0

10,0

3,0

mm

Grosime minima pana la
functionarea lungimii implicite a
cusaturii

02723

Gros.max.

=

i

i

0,0

10,0

6,0

mm

Grosime maxima pana la
atingerea corectiei maxime (O 27
21).

Tens.fir
sau
Tens.fir.D

L

—
+
|

Submeniul pentru tensionarea
firului depinde de grosimea
materialului.

(in cazul masinilor cu doua ace,
tensionarea firului din partea
dreapta)

02730

Mod

N

Dezac
tivat

2.Activ
at

Dezactiv
at

Mod pentru corectarea
tensionarii firului

Dezactivat = corectie tensionare
fir dezactivata

Liniar = o functie liniara va
modifica tensionarea implicita a
firului

2.ActivatDezactivat =
activare/dezactivare a doua
tensionare a firului

2. Activat = activare a doua
tensionare a firului

02731

Tens fir
sau
Tens.fir.D

L

—
+
-

99

50

%

Valoare de tensionare a firului
care va fi atinsa la corectia
maxima

(Activ numai daca O 27 30 =
liniar)

02732

Gros.min.

1=

0,0

10,0

3,0

Grosime minima pana la
functionarea tensionarii implicite
a firului

02733

Gros.max.

=

i

0,0

6,0

mm

Grosime maxima pana la
atingerea corectiei maxime (O 27
31)

Tens.fir.S

=l

Submeniul pentru tensionarea
firului din partea stanga depinde
de grosimea materialului.

(Activ numai la masinile cu doua
ace)




DURKOPP
ADLER

Parametru

Picto-
grama

Min.

Max.

Valoare
implicita

Unitate

Descriere

02740

Mod

N

Dezac
tivat

2.Activ
at

Dezactiv
at

Mod pentru corectarea
tensionarii firului

Dezactivat = corectie tensionare
fir dezactivata

Liniar = o functie liniara va
modifica tensionarea implicita a
firului

2.ActivatDezactivat =
activare/dezactivare a doua
tensionare a firului

2. Activat = activare a doua
tensionare a firului

02741

Tens.fir.S

-

X
—

99

50

%

Valoare de tensionare a firului
care va fi atinsa la corectia
maxima

(Activ numai daca O 27 40 =
liniar)

02742

Gros.min.

I

0,0

10,0

3,0

Grosime minima pana la
functionarea tensionarii implicite
a firului

02743

Gros.max.

=

i

0,0

10,0

6,0

mm

Grosime maxima pana la
atingerea corectiei maxime (O 27
41)

Pres.picior

Submeniul pentru presiunea
piciorusului depinde de grosimea
materialului.

02750

Mod

F< P

Dezac
tivat

liniar

Dezactiv
at

Mod pentru corectarea presiunii
piciorusului

Dezactivat = corectie presiune
piciorus dezactivata

Liniar = o functie liniara va
modifica presiunea implicita a
piciorusului

02751

Pres.picior

-
-

20

15

Presiunea piciorusului care va fi
atinsa la corectia maxima
(Activ numai daca O 27 50 =
liniar)

02752

Gros.min.

| =

0,0

10,0

3,0

Grosime minima pana la
functionarea presiunii implicite a
piciorusului

02753

Gros.max.

<=
H

0,0

10,0

6,0

Grosime maxima pana la
atingerea corectiei maxime (O 27
51).

Tur.max.

el

~
<
0

Submeniul pentru viteza de
coasere depinde de grosimea
materialului.

02760

Mod

N

Dezac
tivat

liniar

Dezactiv
at

Mod pentru corectarea vitezei de
coasere

Dezactivat = corectie viteza de
coasere dezactivata

Liniar = o functie liniara va
modifica viteza de coasere
implicita

02761

Tur.max.

~
<
0

4000

1500

Viteza de coasere care va fi
atinsa la corectia maxima
(Activ numai daca O 27 60 =
liniar)

02762

Gros.min.

1=

0,0

10,0

3,0

mm

Grosime minima pana la
functionarea vitezei de coasere
implicite
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Nr. Parametru Min. Max. Valoare Unitate Descriere
implicita
02763 | Gros.max. 0,0 10,0 6,0 mm Grosime maxima pana la
atingerea corectiei maxime (O 27
61).

Submeniu bariera fotoelectrica
(Activ numai daca parametrul
este activat la nivelul tehnic).

- Bariera fotoel.

016 00 Pornit/oprit 0 1 0 - Bariera fotoelectrica activa
(Activa numai la pornire sau
oprire)

0 = dezactivat;

1 = activat;

016 01 Distanta 0 255 50 mm Lungime cusatura de egalizare
prin detectarea capatului de

oprire al cusaturii

0 16 02 Pornire 0 1 1 - Detectare capat de pornire al
cusaturii
0 = dezactivat;

1 = activat;

01603 | Sfarsit 0 1 0 - Detectare capat de oprire al
cusaturii
0 = dezactivat;

1 = activat;

01610 | Cusaturi 1 255 1 Cusaturi | Numar cusaturi bariera

fotoelectrica

01620 Filtru 0 255 50 mm Cusaturi de egalizare pentru
filtrul tricot
- lesire - - - - Submeniu pentru configuratia de
iesire
05901 001 0 1 0 - lesire 1
0 = dezactivat
1 = activat
05902 [ 002 0 1 0 - lesire 2
0 = dezactivat
1 = activat
05903 | 003 0 1 0 - lesire 3
0 = dezactivat
1 = activat
05904 | O04 0 1 0 - lesire 4
0 = dezactivat
1 = activat
05905 | O05 0 1 0 - lesire 5
0 = dezactivat
1 = activat
05906 | O06 0 1 0 - lesire 6
0 = dezactivat
1 = activat
05907 | 007 0 1 0 - lesire 7
0 = dezactivat
1 = activat
05908 | O08 0 1 0 - lesire 8
0 = dezactivat
1 = activat
05909 | 009 0 1 0 - lesire 9
0 = dezactivat
1 = activat
05910 | 010 0 1 0 - lesire 10
0 = dezactivat
1 = activat
05911 o1 0 1 0 - lesire 11

0 = dezactivat
1 = activat
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Nr. Parametru Picto- Min. Max Valoare Unitate Descriere
grama implicita
05912 | 012 0 1 0 - lesire 12
0 = dezactivat
1 = activat
05913 | 013 0 1 0 - lesire 13
0 = dezactivat
1 = activat
05914 | 014 0 1 0 - lesire 14
0 = dezactivat
1 = activat
05915 [ O15 0 1 0 - lesire 15
0 = dezactivat
1 = activat
05916 | 016 0 1 0 - lesire 16
0 = dezactivat
1 = activat
2.2 Nivel operator (program global de cusut)
Nr. Parametru Picto- Min. Max. Valoare Unitate Descriere
grama implicita
Accesare - - - - Fereastra pentru a deschide
param. direct un parametru
(Activa numai daca este activa
vizualizarea parametrilor)
00700 | Nume - Fereastra pentru introducerea
program denumirii unui program
- Adaug.val (+) 0 - Submeniu pentru valori
Ht suplimentare
LioFs
03002 Lg.cus.(+) £ 0,0 6,0 4,5 mm A 2-a lungime a cusaturii
™ (Valoarea maxima depinde de
_-”h_% T30 10)
01002 | C.picior(+) __+ 0,5 9,0 2,0 mm A 2-a cursa a piciorusului
S
00902 | Tens.fir.(+) + 1 99 20 % A 2-a tensionare a firului
sau ][4. F (La \envsic)nareal pe pgr.tltea
Tens.firD(+) = ggizp;ac é’; cazul masinilor cu
00912 | Tens.fir.S(+) + L 1 99 20 % A 2-a tensionare a firului din
partea stanga
*][ (Activ numai la masinile cu doua
ace)
03202 Dist. (+) EI +|J 8,0 45,0 10,0 mm A 2-a pozitie a dispozitivului
tivitor
imm T (Valoarea maxima depinde de
e T3202)
00701 Progr.urm. 0 999 0 prog. Selectare programul urmator
00702 Progr. bucla 0 1 0 - Programul va continua in bucla
0 = dezactivat;
1 = activat;
00100 | Clema fir 0 1 0 - Clema fir
0 = dezactivat;
1 = activat;

Bobina

Submeniu bobina
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Nr. Parametru Picto- Min. Max. Valoare Unitate Descriere
grama implicita
00600 | Mod dezac Monito dezactiv enumer Mod bobina
tivat r at are Dezactivat = contorul bobinei
(Monit este dezactivat
orizare Softw. (Software) = contor
) software

Monitor = dispozitiv de
monitorizare fir bobind

00601 Tip contor A D A - Selectare contor software
(Activ numai daca O 06 00 =
softw.)

00602 | Contor 0 99999 1000 Tmpuns Tmpunsaturi contor selectat A-D
aturi (Activ numai daca O 06 00 =
softw.)

0 06 06 Oprire motor 0 1 0 - Oprire motor masina de cusut
atunci cand contorul atinge
valoarea 0

(Activ numai daca O 06 00 nu
este dezactivat)

0O 06 08 Reset.neces. 0 1 0 - La finalizarea unei contorizari,
trebuie efectuata o resetare dupa
taierea firului

(Activ numai daca O 06 00 nu
este dezactivat)

0 = dezactivat;

1 = activat

00609 | tCurstare 0 5000 200 ms Interval de curatare pentru
dispozitivul de monitorizare a
firului bobinei

(Activ numai daca O 06 00 =
dispozitiv de monitorizare)

- Afisaj info Submeniu pentru informatiile de
pe ecranul principal (max. 3
elemente)

006 03 Bob.cont.cus. 0 1 0 - Activare element contor bobina
0 = dezactivat;

1 = activat

008 30 Turatie 0 1 0 - Activare element turatie
0 = dezactivat;

1 = activat

008 31 Pozitie 0 1 0 - Activare element pozitie
0 = dezactivat;

1 = activat

02702 | Grosime Mat. 0 1 0 - Activare element grosime
0 = dezactivat;

1 = activat

008 32 Pedala 0 1 0 - Activare element pedala
0 = dezactivat;

1 = activat
- ContNrBuc HiEE Submeniu pentru bucati/zi
z (i3
00610 | ModContor. Leag) - Mod contorizare
=@

00611 | Resetare  LilaLa]] -999 999 0 - Resetare valoare pentru contor

=03

00814 | Cus.gr.’ 0 o 359 90 ° Cusatura gradata

- Corectare tur. @ Submeniu corectii turatie
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Parametru

Picto-
grama

Min.

Valoare
implicita

Unitate

Descriere

02800

Pornit/oprit

ool

0

Corectie turatie activa

(Toate modurile de corectie sunt
dezactivate daca parametrul este
dezactivat)

0 = dezactivat;

1 = activat;

Lung.cusatura

Submeniul pentru corectia
lungimii cusaturii depinde de
viteza de coasere.

02820

Mod

Dezac
tivat

2.Activ
at

Dezactiv
at

Mod pentru corectia lungimii
cusaturii

Dezactivat = corectie lungime
cusatura dezactivata

Liniar = o functie liniara va
modifica lungimea implicita a
cusaturii

2.ActivatDezactivat =
activare/dezactivare a doua
lungime a cusaturii

2. Activat = activare a doua
lungime a cusaturii

02821

Lung.cuséatura

.
I
Ti

50

%

Valoare procentuala a lungimii
cusaturii care va fi corectata
(Activ numai daca O 28 20=
liniar)

02822

Tur.min.

min

4000

1000

rpm

Turatie minima pana la
functionarea lungimii implicite a
cusaturii

02823

Tur.max.

max

4000

3000

rom

Turatie maxima pana la
atingerea corectiei maxime (O 28
21)

Tens.fir
sau
Tens.fir.D

J(«F

Submeniul pentru tensionarea
firului depinde de viteza de
coasere.

(In cazul masinilor cu doua ace,
tensionarea firului din partea
dreapta)

02830

Mod

Dezac
tivat

2.Activ
at

Dezactiv
at

Mod pentru corectarea
tensionarii firului

Dezactivat = corectie tensionare
fir dezactivata

Liniar = o functie liniara va
modifica tensionarea implicita a
firului

2 ActivatDezactivat =
activare/dezactivare a doua
tensionare a firului

2. Activat = activare a doua
tensionare a firului

02831

Tens fir
sau
Tens.fir.D

J(«F

99

50

%

Valoare de tensionare a firului
care va fi atinsa la corectia
maxima

(Activ numai daca O 28 30=
liniar)

0O 28 32

Tur.min.

min

4000

1000

rom

Turatie minima pana la
functionarea tensionarii implicite
a firului

02833

Tur.max.

M

4000

3000

rom

Turatie maxima pana la
atingerea tensionarii firului (O 28
31).
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Parametru

Picto-
grama

Min.

Valoare
implicita

Unitate

Descriere

Tens.fir.S

)

Submeniul pentru tensionarea
firului din partea stanga depinde
de viteza de coasere.

(Activ numai la masinile cu doua
ace)

02840

Mod

Dezac
tivat

2.Activ
at

Dezactiv
at

Mod pentru corectarea
tensionarii firului

Dezactivat = corectie tensionare
fir dezactivata

Liniar = o functie liniara va
modifica tensionarea implicita a
firului

2 ActivatDezactivat =
activare/dezactivare a doua
tensionare a firului

2. Activat = activare a doua
tensionare a firului

02841

Tens.fir.S

99

50

%

Valoare de tensionare a firului
care va fi atinsa la corectia
maxima

(Activ numai daca O 28 40 =
liniar)

02842

Tur.min.

4000

1000

rom

Turatie minima pana la
functionarea tensionarii implicite
a firului

02843

Tur.max.

4000

3000

rpm

Turatie maximéa pana la
atingerea tensionarii firului (O 28
41).

Pres.picior

Submeniul pentru presiunea
piciorusului depinde de viteza de
coasere.

02850

Mod

Dezac
tivat

liniar

Dezactiv
at

Mod pentru corectarea presiunii
piciorusului

Dezactivat = corectie presiune
piciorus dezactivata

Liniar = o functie liniara va
modifica presiunea implicita a
piciorusului

02851

Pres.picior

20

15

Presiunea piciorusului care va fi
atinsa la corectia maxima
(Activ numai daca O 28 50 =
liniar)

0O 28 52

Tur.min.

=
=

4000

1000

rom

Turatie minima pana la
functionarea presiunii implicite a
piciorusului

02853

Tur.max.

®

M

4000

1000

rom

Turatie maxima pana la
atingerea presiunii piciorusului
(O 28 51).

GrosimeMat.

==

i

i

Submeniu corectii grosime
material

(Activ numai daca parametrul
este activat la nivelul tehnic)

0 2700

Pornit/oprit

==

i

i

Corectie grosime material activa

(Toate modurile de corectie sunt

dezactivate daca parametrul este
dezactivat)

0 = dezactivat;

1 = activat;

Cursa

s

Submeniul pentru corectia cursei
depinde de grosimea
materialului.
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Parametru

Min.

Max.

Valoare
implicita

Unitate

Descriere

02710

Mod

o
~_ |2 8
305
a9

Dezac
tivat

2.Activ
at

Dezactiv
at

Mod pentru corectarea cursei
Dezactivat = corectie cursa
dezactivata

Liniar = o functie liniara va
modifica cursa implicita
2.ActivatDezactivat =
activare/dezactivare a doua
cursa

2. Activat = activare a doua
cursa

o271

Cursa

0,0

9,0

7,0

mm

Cursa care va fi atinsa la corectia
maxima

(Activ numai daca O 27 10=
liniar)

02712

Gros.min.

| = s

0,0

10,0

3,0

mm

Grosime minima pana la
functionarea cursei implicite

02713

Gros.max.

==

i

i

0,0

10,0

6,0

mm

Grosime maxima pana la
atingerea corectiei maxime (O 27
11).

Lung.cusatura

Submeniul pentru corectia
lungimii cusaturii depinde de
grosimea materialului.

02720

Mod

N

Dezac
tivat

2.Activ
at

Dezactiv
at

Mod pentru corectia lungimii
cusaturii

Dezactivat = corectie lungime
cusatura dezactivata

Liniar = o functie liniara va
modifica lungimea implicita a
cusaturii

2.ActivatDezactivat =
activare/dezactivare a doua
lungime a cusaturii

2. Activat = activare a doua
lungime a cusaturii

o2721

Lung.cusatura

50

%

Valoare procentuala a lungimii
cusaturii care va fi corectata
(Activ numai daca O 27 20=
liniar)

02722

Gros.min.

0,0

10,0

3,0

Grosime minima pana la
functionarea lungimii implicite a
cusaturii

02723

Gros.max.

=

i

I

0,0

10,0

6,0

mm

Grosime maxima pana la
atingerea corectiei maxime (O 27
21)

Tens fir
sau
Tens.fir.D

L

—
+
-

Submeniul pentru tensionarea
firului depinde de grosimea
materialului.

(In cazul masinilor cu doua ace,
tensionarea firului din partea
dreapta)

02730

Mod

N

Dezac
tivat

2.Activ
at

Dezactiv
at

Mod pentru corectarea
tensionarii firului

Dezactivat = corectie tensionare
fir dezactivata

Liniar = o functie liniara va
modifica tensionarea implicita a
firului

2 ActivatDezactivat =
activare/dezactivare a doua
tensionare a firului

2. Activat = activare a doua
tensionare a firului
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Parametru

Min.

Valoare
implicita

Unitate

Descriere

02731

Tens fir
sau
Tens.fir.D

99

50

%

Valoare de tensionare a firului
care va fi atinsa la corectia
maxima

(Activ numai daca O 27 30 =
liniar)

02732

Gros.min.

0,0

10,0

3,0

mm

Grosime minima pana la
functionarea tensionarii implicite
a firului

02733

Gros.max.

0,0

10,0

6,0

mm

Grosime maxima pana la
atingerea corectiei maxime (O 27
31).

Tens fir.S

Submeniul pentru tensionarea
firului din partea stanga depinde
de grosimea materialului.

(Activ numai la masinile cu doua
ace)

02740

Mod

Dezac
tivat

2.Activ
at

Dezactiv
at

Mod pentru corectarea
tensionarii firului

Dezactivat = corectie tensionare
fir dezactivata

Liniar = o functie liniara va
modifica tensionarea implicita a
firului

2.ActivatDezactivat =
activare/dezactivare a doua
tensionare a firului

2. Activat = activare a doua
tensionare a firului

02741

Tens fir.S

-

X
—

99

50

%

Valoare de tensionare a firului
care va fi atinsa la corectia
maxima

(Activ numai daca O 27 40 =
liniar)

02742

Gros.min.

1=

0,0

3,0

mm

Grosime minima pana la
functionarea tensionarii implicite
a firului

02743

Gros.max.

=

i

0,0

10,0

6,0

mm

Grosime maxima pana la
atingerea corectiei maxime (O 27
41).

Pres.picior

Submeniul pentru presiunea
piciorusului depinde de grosimea
materialului.

02750

Mod

B~ P

Dezac
tivat

liniar

Dezactiv
at

Mod pentru corectarea presiunii
piciorusului

Dezactivat = corectie presiune
piciorus dezactivata

Liniar = o functie liniara va
modifica presiunea implicita a
piciorusului

02751

Pres.picior

-
um

20

15

Presiunea piciorusului care va fi
atinsa la corectia maxima
(Activ numai daca O 27 50 =
liniar)

02752

Gros.min.

s

0,0

10,0

3,0

Grosime minima pana la
functionarea presiunii implicite a
piciorusului

02753

Gros.max.

<=
H

i

0,0

10,0

6,0

mm

Grosime maxima pana la
atingerea corectiei maxime (O 27
51).
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Parametru

Min.

Valoare
implicita

Unitate

Descriere

Tur.max.

Submeniul pentru viteza de
coasere depinde de grosimea
materialului.

02760

Mod

Dezac
tivat

liniar

Dezactiv
at

Mod pentru corectarea vitezei de
coasere

Dezactivat = corectie viteza de
coasere dezactivata

Liniar = o functie liniara va
modifica viteza de coasere
implicita

02761

Tur.max.

4000

1500

Viteza de coasere care va fi
atinsa la corectia maxima
(Activ numai daca O 27 60 =
liniar)

02762

Gros.min.

0,0

10,0

3,0

mm

Grosime minima pana la
functionarea vitezei de coasere
implicite

02763

Gros.max.

0,0

10,0

6,0

mm

Grosime maxima pana la
atingerea corectiei maxime (O 27
61).

23

Nivel operator (sectiune program de cusut)

Parametru

Min.

Max.

Valoare
implicita

Unitate

Descriere

Accesare
param.

Fereastra pentru a deschide
direct un parametru

(Activa numai daca este activa
vizualizarea parametrilor)

00710

Lg.segm.

9999

mm

Lungime sectiune

(0 = cusatura libera)

(activ numai daca parametrul T
07 10 = in functie de
dimensiune)

o071

Cont.imp.

9999

Impuns
aturi

Lungime sectiune

(0 = cusaétura libera)

(activ numai daca parametrul T
07 10 = in functie de numar)

0 0800

Tur.max.

50

3000

3000

rom

Turatie maxima
(Valoarea maxima depinde de
parametrul t 08 00)

Final sectiune

Submeniu pentru finalul sectiunii

00720

Oprire

Opirire la finalul sectiunii
0 = dezactivat;
1 = activat;

00200

DispTaiereFir

Taiere fir la finalul sectiunii
0 = dezactivat;
1 = activat;

00721

Poz.susp.ac

Ridicare ac la finalul sectiunii
0 = dezactivat;
1 = activat;

00301

Picior aerisit

Ridicare piciorus la finalul
sectiunii

0 = dezactivat;

1 = activat;
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Nr. Parametru Picto- Min. Max. Valoare Unitate Descriere
implicita
00311 | TnaltimeRP 0 20 18 mm Inaltime ridicare piciorus la finalul
sectiunii
- CusintPornire + - Submeniu pentru cusaturi de
ntarire la capatul de pornire
00001 Pornit 0 1 0 - Activat/dezactivat
0 = dezactivat;
_ 1 = activat;
00002 | Tmpunsaturi T 1 50 3 Impuns Impunsaturi inapoi
aturi
00003 | Tmpunsaturi 4 1 50 3 Tmpuns Tmpunsaturi inainte
aturi
00004 Repetari 1 99 2 - Repetari cusaturi de intarire
00005 | tinversare 0 1000 100 ms Ora finalizare cusaturi de intarire
ornamentale
O 00 06 Lg.cus. Def. 0 1 1 - Lungime implicitd a cusaturii in
cazul cusaturilor de intarire
00007 Lg.cus. T A 1,0 12,0 5,0 mm Lungime cusatura fnapoi
'“_.1___'“ (Numai daca St.Len.Def. = 0)
00008 | Lg.cus.{ _L£+z 1,0 12,0 5,0 mm Lungime cusatura fhainte
“"_.1___“" (Numai daca St.Len.Def. = 0)
00009 | Turatie 50 2000 1000 rpm Turatie cusaturi de intarire
00010 Oprire pedala 0 1 0 - Pornire si oprire cuséturi de
ntarire cu ajutorul pedalei
0 = dezactivat;
1 = activat;
00011 DefTensFir 0 1 1 - Tensionare implicita a firului in
][4. F cazul cusaturilor de intarire
00012 Tens.fir 1 99 10 % Tensionare fir cusaturi de intarire
sau ][4. F (Numai daca Thr.Tens.Def. = 0)
T i (La tensionarea pe partea
ens.fir.D. dreapta in cazul masinilor cu
doua ace)
00013 | Tens.fir.S L 1 99 10 % Tensionare fir stanga cusaturi de
*] [ ntarire
(Numai daca Thr.Tens.Def. = 0 si
n cazul masinilor cu doud ace)
- Cusétintarire i‘%/t - Submeniu pentru cusaturi de
I intarire duble
P
00014 | Pornit 0 1 0 - Activat/dezactivat

0 = dezactivat;
1 = activat;
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Nr. Parametru Picto- Min. Max. Valoare Unitate Descriere
grama implicita |
00015 | impunsaturi T ﬁ},’l 1 50 1 Impuns | Impunsaturi inapoi
1 aturi
+ H
00016 | Tmpunsaturi ¢ Ei/f,./l 1 50 1 Impuns Impunsaturi inainte
! aturi
v
00020 Repetari m& 1 10 2 - Repetari cusaturi de intarire
n
- RepPrimaSect i, - Submeniu pentru repetare prima
. +| sectiune
00017 | Pornit 0 1 0 - Activat/dezactivat
0 = dezactivat;
_ 1 = activat;
00018 | Impunsaturi : y 1 50 3 Impuns Impunsaturi inapoi/inainte, in
¥ [ aturi functie de configurare
00019 | Inv.directie 0 1 0 - Cusaéturile de intarire incep in
directia opusa
0=nu;
1=da;
- CuslIntOprire - Submeniu pentru cusaturi de
ntarire la capatul de oprire
+
00051 Pornit 0 1 0 - Activat/dezactivat
0 = dezactivat;
_ 1 = activat;
00052 | Tmpunsaturi T 1 50 3 Impuns Impunsaturi inapoi
aturi
00053 | impunsaturi 4 n—i)_z 1 50 3 Tmpuns Tmpunsaturi inainte
— aturi
0 00 54 Repetari h{‘i 1 99 2 - Repetari cusaturi de intarire
00055 | tinversare @ 0 1000 100 ms Ora finalizare cuséturi de intarire
/—l_ ornamentale
0 00 56 Lg.cus. Def. 0 1 1 - Lungime implicitd a cusaturii in
cazul cusaturilor de intarire
00057 | Lg.cus. T B 1,0 12,0 5,0 mm Lungime cusatura inapoi
%‘“ (Numai daca St.Len.Def. = 0)
00058 Lg.cus. ¥ _-Li}_z 1,0 12,0 5,0 mm Lungime cusatura inainte
'“_.1___'“ (Numai daca St.Len.Def. = 0)
00059 | Turatie @ 50 2000 1000 rpm Turatie cuséturi de intarire
00060 Oprire pedala 0 1 0 - Pornire si oprire cuséturi de

ntarire cu ajutorul pedalei
0 = dezactivat;
1 = activat;
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Nr. Parametru Picto- Min. Max. Valoare Unitate Descriere
grama implicita
0 0061 DefTensFir 0 1 1 - Tensionare implicita a firului in
][4. F cazul cusaturilor de intarire
00062 Tens.fir 1 99 1000 % Tensionare fir cusaturi de intarire
sau ][4. F (Numai daca Thr.Tens.Def. = 0)
. (La tensionarea pe partea
Tens.fir.D. dreapta in cazul masinilor cu
doud ace)
00063 | Tens.fir.S L 1 99 1000 % Tensionare fir stanga cusaturi de
*] [ ntarire
(Numai daca Thr.Tens.Def. = 0 si
in cazul masinilor cu doua ace)
- Cusatintarire i+ - Submeniu pentru cusaturi de
intarire duble
41
00064 | Pornit 0 1 0 - Activat/dezactivat
0 = dezactivat;
1 = activat;
00065 | impunsaturi T I 1 50 1 Impuns Impunsaturi inapoi
L o aturi
00066 | impunsaturi ¢ i+ 1 50 1 Tmpuns | Tmpunsaturi inainte
{/'/i’ - aturi
00070 Repetari mq 1 10 2 - Repetari cusaturi de intarire
n
- RepUltimaSec 1 - Submeniu pentru repetare ultima
t. f*'g sectiune
00067 | Pornit 0 1 0 - Activat/dezactivat
0 = dezactivat;
1 = activat;
00068 | Tmpunsaturi 1 _ 1 50 3 Tmpuns Impunsaturi inapoi/inainte, in
f‘g n aturi functie de configurare
00069 Inv.directie 0 1 0 - Cusaturile de intarire incep in
directia opusa
0=nu;
1=da;
00801 Poz.susp.ac IEI =10 1 0 - Pozitie oprire ac in timpul
..... & operatiunii de coasere
el o] 0 = jos;
1=sus;
00300 Picior aerisit = ] 1 0 - Ridicare piciorus n timpul
cusaturii la oprirea procesului de
L cusut
0=nu;
1=da;
00310 TnaltimeRP L 0 20 18 mm Tnaltime ridicare piciorus
l mrnI
00730 | Tnapoi + 0 1 0 - Coasere inapoi sectiune
0 = dezactivat;
1 = activat;
01400 | GhidareMijloc I 0 1 0 Ghidaj centru cusatura activ

i
A

(Activ numai daca parametrul T
14 06 = activ)

0 = dezactivat;

1 = activat;
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Parametru

Min.

Valoare
implicita

Unitate

Descriere

Disp.tragere

Submeniu dispozitiv de tragere
(Activ numai daca dispozitivul de
tragere este activat la nivelul
tehnic)

01401

Pornit/oprit

Activat/dezactivat
0 = dezactivat;
1 = activat;

01420

Cor. Sus

-100

100

%

Corectarea dispozitivului de
tragere de sus

01430

Cor. Jos

-100

100

%

Corectarea dispozitivului de
tragere de jos

OpritorMot.

Submeniu dispozitiv tivitor
(Activ numai daca parametrul T
32 00 = activ)

03201

Distanta

8,0

45,0

10,0

mm

Prima pozitie a dispozitivului
tivitor

Bariera fotoel.

Submeniu barieré fotoelectrica
(Activ numai daca parametrul
este activat la nivelul tehnic).

0 16 00

Pornit/oprit

Bariera fotoelectrica activa
(Activa numai la pornire sau
oprire)

0 = dezactivat;

1 = activat;

01601

Distanta

255

50

mm

Lungime cusatura de egalizare
prin detectarea capatului de
oprire al cusaturii

0 16 02

Pornire

Detectare capat de pornire al
cusaturii

0 = dezactivat;

1 = activat;

01603

Sfarsit

Detectare capat de oprire al
cusaturii

0 = dezactivat;

1 = activat;

01610

Cusaturi

255

Cusaturi

Numar cusaturi bariera
fotoelectrica

01620

Filtru

255

50

Cusaéturi de egalizare pentru
filtrul tricot

lesire

Submeniu pentru configuratia de
iesire

05901

001

lesire 1
0 = dezactivat
1 = activat

0 59 02

002

lesire 2
0 = dezactivat
1 = activat

05903

003

lesire 3
0 = dezactivat
1 = activat

05904

004

lesire 4
0 = dezactivat
1 = activat

0 59 05

005

lesire 5
0 = dezactivat
1 = activat
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Parametru

Picto-
grama

Min.

Valoare
implicita

Unitate

Descriere

05906

O 06

0

lesire 6
0 = dezactivat
1 = activat

05907

007

lesire 7
0 = dezactivat
1 = activat

05908

008

lesire 8
0 = dezactivat
1 = activat

05909

009

lesire 9
0 = dezactivat
1 = activat

05910

010

lesire 10
0 = dezactivat
1 = activat

05911

o1

lesire 11
0 = dezactivat
1 = activat

05912

012

lesire 12
0 = dezactivat
1 = activat

05913

013

lesire 13
0 = dezactivat
1 = activat

05914

014

lesire 14
0 = dezactivat
1 = activat

05915

015

lesire 15
0 = dezactivat
1 = activat

05916

O 16

lesire 16
0 = dezactivat
1 = activat

24

Nivel ope

rator (sectiune programare program de cusut)

Numar

Parametru

Picto-
grama

Min.

Max.

Valoare
implicita

Unitate

Descriere

00710

Lg.segm.

CE

0

9999

0

mm

Lungime sectiune

(0 = cusatura libera)

(activ numai daca parametrul T
07 10 = in functie de
dimensiune)

00711

Cont.imp.

9999

Tmpuns
aturi

Lungime sectiune

(0 = cusatura libera)

(activ numai daca parametrul T
07 10 = in functie de numar)

00800

Tur.max.

100

3800

3000

rom

Turatie maxima
(Valoarea maxima depinde de
parametrul t 08 00)

Final sectiune

Submeniu pentru finalul sectiunii

00720

Oprire

Oprire la finalul sectiunii
0 = dezactivat;
1 = activat;

00301

Picior aerisit

Ridicare piciorus la finalul
sectiunii

0 = dezactivat;

1 = activat;
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Numar

Parametru

Min.

Valoare
implicita

Unitate

Descriere

00300

Picior aerisit

0

Ridicare piciorus in timpul
cusaturii la oprirea procesului de
cusut

0=nu;

1=da;

00801

Poz.susp.ac

=
I_I

i T

Pozitie oprire ac in timpul
operatiunii de coasere

0 =jos;

1=sus;

01500

DispTaiMarg

Cutit tdiere margini activ
(Activ numai cu parametrul ...)
0 = dezactivat;

1 = activat;

00730

napoi

Coasere inapoi sectiune
0 = dezactivat;
1 = activat;

lesire

Submeniu pentru configuratia de
iesire

05901

001

lesire 1
0 = dezactivat
1 = activat

05902

002

lesire 2
0 = dezactivat
1 = activat

05903

003

lesire 3
0 = dezactivat
1 = activat

05904

lesire 4
0 = dezactivat
1 = activat

05905

005

lesire 5
0 = dezactivat
1 = activat

O 59 06

006

lesire 6
0 = dezactivat
1 = activat

05907

007

lesire 7
0 = dezactivat
1 = activat

05908

008

lesire 8
0 = dezactivat
1 = activat

2.5 Nivel tehnic

Nr.

Parametru

Picto-
grama

Min.

Valoare
implicita

Unitate

Descriere

Accesare
param.

Fereastra pentru a deschide
direct un parametru

(Activa numai daca este activa
vizualizarea parametrilor)

Progr.implicit

o1-939

Submeniu pentru parametrii
impliciti pentru noi programe

T0720

Lung.cusatura

IS
mn
i}

0,0

6,0

4,5

mm

Lungime implicita a cusaturii

T0722

Pres.picior

4F
L Y

20

Presiune implicita a piciorusului
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Nr. Parametru Picto- Min. Max. Valoare Unitate Descriere
grama implicita
T0723 Tens.fir 1 99 20 % Tensionare implicita a firului
sau ][4. F (La tensionarea pe partea
i dreapta in cazul masinilor cu
Tens.fir.D dous ace)
T07 24 Tens.fir.S L 1 99 20 % Tensionare implicita a firului din
*] [ partea stanga
(Numai la masinile cu doua ace)
T 0728 CursaPicior _ 0,5 9,0 2,0 - Cursa implicita a piciorusului
o
T0730 CusintPornire + 0 1 0 - Cusaturi de Tntarire la capatul de
pornire active
0 = dezactivat;
1 = activat;
TO07 31 CuslintOprire 0 1 0 - Cusaturi de intarire la capatul de
oprire active
il 0 = dezactivat;
1 = activat;
TO0732 DispTaiereFir 0 1 1 - Dispozitiv taiere fir activ
0 = dezactivat;
- 1 = activat;
- ContNrBuc BEE - - - - Submeniu pentru bucati/zi
e
T 0740 | ModContor. JLaL=L] Dezac | Up Dezactiv | - Mod contorizare
5 @ tivat (Ascen at Dezactivat = dezactivat
dent) Descendent = contor descendent
Ascendent = contor ascendent
TO07 41 Resetare 1888 | -999 999 0 - Resetare valoare pentru contor
=3
- Conf.masina - - - - Submeniu pentru configurarea
_FLE masinii
- DispTaiereFir - - - - Submeniu pentru dispozitivul de
taiere a firului
- -
T0203 Pornit/oprit 0 1 1 - Dispozitiv taiere fir activ
- 0 = dezactivat;
- 3
' 1 = activat;
T0200 | Turatie @ 50 250 150 rpm Viteza de rotatie
- .
T0210 | Pornire TF° min [} 0 359 125 ° Unghi de activare pentru
dispozitivul de taiere a firului
g
-
T0211 Oprire TF ° ['/» 0 359 20 ° Unghi de dezactivare pentru
" dispozitivul de taiere a firului
+
"
TO0812 Ac UT® | = 0 359 120 ° Pozitie de oprire inferioara in
[}‘f timpul operatiunii de coasere
T0813 Dupa TF® 0 359 71 ° Pozitie ac dupa taiere inainte de

revenire
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Nr. Parametru Picto- Min. Max. Valoare Unitate Descriere
grama implicita
T1200 Aplicare dos K| 0 1 1 - Revenire dupa taiere
k@. 0 = dezactivat;
- 1 = activat;
T1201 Ac RD* 0 359 30 ° Pozitie de oprire dupa taierea
firului
T0910 Tens.desc.® 0 359 340 ° Unghi de modificare a tensionarii
firului la valoarea T 09 12 si T 09
13
T09 11 Tens.inch.® 0 359 71 ° Unghi de modificare la
tensionarea implicita a firului
T0912 Tens.fir 0 50 0 % Tensionare fir pe parcursul
sau ]["F procesului de taiere
. (La tensionarea pe partea
Tens.fir.D dreapta in cazul masinilor cu
doua ace)
T0913 Tens.fir.S L 0 5 0 % Tensionare fir stdnga pe
+][ parcursul procesului de tadiere
(Activ numai la masinile cu doua
ace)
T0921 t tnsFirOpr 0 200 20 ms Temporizare pana la comutare la
tensionarea implicita
- Cus. scurta - - - - Submeniu pentru lungimi mici ale
cusaturii
T3100 Pornire cus. 0 99 0 Tmpuns Lungimi mici ale cusaturii la
aturi capatul de pornire
T3101 EnOprire cus. 0 99 0 Tmpuns Lungimi mici ale cusaturii la
aturi capatul de oprire
T3110 Lg.cus. -12,0 12,0 1,5 - Lungime cusatura pentru lungimi
mici ale cusaturii
- Modif.lg.cus. - - - - Submeniu pentru modificarea
lungimii cusaturii
T0220 Pornit/oprit 0 1 0 - Modificari ale lungimii cusaturii in
timpul taierii firului
T0221 Lg.cus. 1 10 1 - Lungimea cusaturii pentru
sistemele diferite de taiere a
firului
1 =KFA (TFS)
10 = LFA (TFL)
T 0222 Pornit ° 0 359 180 ° Unghi de pornire pentru
schimbarea lungimii cusaturii
T0223 Oprit ° 0 359 60 ° Unghi de final pentru schimbarea
lungimii cusaturii
T 02 04 TFspate [l 0 1 0 - Taiere fnapoi
\@ 0 = dezactivat;
- 1 = activat;
- Config. PWM - - - - Submeniu pentru configurarea
PWM
T 0250 t1 [ms] 0 1000 500 ms Timp de activare a dispozitivului
de taiere a firului in intervalul t1
T0251 Tact.t1[%] 0 100 100 % Ciclu de functionare in intervalul
T 0252 2 [s] 0,0 600,0 50,0 ms Timp de activare a dispozitivului
de taiere a firului in intervalul t2
(daca este 0, dispozitivul de
taiere a firului ramane in mod
continuu activat)
T 0253 Tact.t2[%] 0 100 40 % Ciclu de functionare in intervalul

t2
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Nr. Parametru Picto- Min. Max. Valoare Unitate Descriere
grama implicita
T0254 Crestere 0 1 0 - Crestere energie magnetica cand
este activat dispozitivul de taiere
a firului
0=nu;
1=da
- Clema fir TC | - - - - Submeniu clema fir
)
T0103 | Pornit/oprit TC 0 1 1 - Clema fir activa
][‘- 0 = dezactivat;
1 = activat;
T 0104 GrosimeMat. 0 1 1 - Compensare grosime material

0 = dezactivat;
1 = activat;
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Nr. Parametru Picto- Min. Max. Valoare Unitate Descriere
grama implicita
T 0100 Mod 0 10 6 - Mgd clema fir

Unghi de activare clema fir = T 01
01,

Unghi de dezactivare clema fir =T
01 02, Fara ridicare piciorus;

1=

Unghi de activare clema fir = 213°,
Unghi de dezactivare clema fir =
13°, Fara ridicare piciorus;

Unghi de activare clema fir = 154°,
Unghi de dezactivare clema fir =
225°, Fara ridicare piciorus;

3=

Unghi de activare clema fir = 154°,
Unghi de dezactivare clema fir =
295°, Fara ridicare piciorus;

4=

Unghi de activare clema fir = 213°,
Unghi de dezactivare clema fir =
132,

Unghi de activare ridicare piciorus =
Unghi de dezactivare ridicare
piciorus = 259°%;

5=

Unghi de activare clema fir = 213°,
Unghi de dezactivare clema fir =
137,

Unghi de activare ridicare piciorus =
149°,

Unghi de dezactivare ridicare
piciorus = 259°%;

Unghi de activare clema fir = 180°,
Unghi de dezactivare clema fir =
320°,

Unghi de activare ridicare piciorus =
165°,

Unghi de dezactivare ridicare
piciorus = 260°,

Unghi de dezactivare ridicare
piciorus, suplimentar in functie de
cursa;

7=

Fara clema fir,

Unghi de activare ridicare piciorus =
TO111,

Unghi de dezactivare ridicare
piciorus =T 01 12,

Unghi de activare clema fir=T 01
01, Unghi de dezactivare clema fir =
T 01 02, Unghi de activare ridicare
piciorus =T 01 11,

Unghi de dezactivare ridicare
piciorus =T 01 12;

Fara clema fir,

Unghi de activare ridicare piciorus =
TO0111,

Unghi de dezactivare ridicare
piciorus = 5.2.2.3.2, Unghi de
dezactivare ridicare piciorus,
suplimentar in functie de cursa;
10=

Unghi de activare clema fir = T 01
01, Unghi de dezactivare clema fir =
T 01 02, Unghi de activare ridicare
piciorus = T 01 11,

Unghi de dezactivare ridicare
piciorus =T 01 12,

Unghi de dezactivare ridicare
piciorus, suplimentar in functie de
cursa;
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Parametru

Picto-
grama

Min.

Valoare
implicita

Unitate

Descriere

Unghi clema

Submeniu clema fir

T0101

Pornit °

180

Unghi de activare clema fir

T0102

Oprit °

320

Unghi de dezactivare clema fir

Unghi RP

Submeniu ridicare piciorus

TO111

Pornit °

165

Unghi de activare ridicare
piciorus de cusut

TO0112

Oprit ©

359

260

Unghi de dezactivare ridicare
piciorus de cusut

TO0113

inaltime

12,0

10,0

Inaltime ridicare piciorus activata

TO114

TnaintePres.

20

Presiune piciorus
(0 = dezactivat)

TO0115

TnainteCursa

9,0

CursaPicior
(0 = dezactivat)

TO0120

Optiune

Optiuni clema fir

0 = clema fir doar la capatul de
pornire al cusaturii;

1 = clema fir la capatul de
pornire al cusaturii si in timpul
operatiunii inverse;

2 = clema fir la capatul de
pornire al cusaturii si in timpul
ridicarii piciorusului de cusut;
3 = clema fir la capatul de
pornire al cusaturii si in timpul
operatiunii inverse si ridicarii
piciorusului de cusut;

Config. PWM

Submeniu pentru configurarea
PWM

T0150

t1 [ms]

1000

200

Timp de activare a dispozitivului
de taiere a firului in intervalul t1

T0151

Tact.t1[%]

100

100

Ciclu de functionare in intervalul
t1

T0152

t2[s]

0,0

600,0

60,0

Timp de activare a dispozitivului
de taiere a firului in intervalul t2
(daca este 0, dispozitivul de
taiere a firului ramane in mod
continuu activat)

T0153

Tact.t2[%]

100

30

%

Ciclu de functionare in intervalul

TO0154

Crestere

Crestere energie magnetica cand
este activat dispozitivul de taiere
a firului

0=nu;

1=da

NSB

Submeniu pentru NSB

T0130

Pornit

Activat/dezactivat
0 = dezactivat;
1 = activat;

TO0131

Tempor. TF

1000

40

Temporizare pentru activarea
NSB dupa taierea firului

Lama

Submeniu pentru cutit

T0132

Oprit °

359

49

Unghi dezactivare cutit la prima
cusatura

Clema lama

Submeniu clema cutit

TO134

Oprit °

359

52

Unghi dezactivare clema cutit la
a doua cusatura
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Nr. Parametru Picto- Min. Max. Valoare Unitate Descriere
grama implicita
- Aspiratie - - - - Submeniu pentru evacuare
TO0135 Pornit ° 0 359 167 ° Unghi de activare evacuare
T0136 | Oprit[ms] 0 99999 500 ms Durata evacuare
- Turatie - - - - Submeniu pentru viteza de
@ rotatie
T 0800 Tur.max. @ 500 3800 3000 rpm Turatie maxima a masinii
(Valoarea maxima depinde de
s clasa reglata a masinii)
T 0801 Tur.min. @ 50 400 150 rpm Turatie minima a masinii
mih
T0802 | PozTur. IEI “ |10 700 150 rpm Turatie de pozitionare
=T
T 0500 PrnTurRed @ 10 1000 500 rpm Turatie pornire la turatie redusa
T 0501 CusPr. fr] 0 10 1 Tmpuns Tmpunsaturi pornire la turatie
- aturi redusa
T0803 | Accelerare 1 40 30 rpm/ms | Rampa de accelerare
T0804 | Decelerare 1 40 30 rpm/ms | Rampa de decelerare
- Poz.oprire IEI - - - - Submeniu pozitii de oprire
= [}f
T0812 Ac UT® = |0 359 120 ° Pozitie de oprire inferioara in
0 [} timpul operatiunii de coasere
T0815 Introd. fir® EJ = 0 359 60 ° Pozitie introducere fir
m[}
t08 16 Ac OT*° IEI =10 359 30 ° Pozitie de oprire superioara in
D timpul operatiunii de coasere
=T
T1201 Ac RD° EI = |0 359 30 ° Pozitie de oprire dupa taierea
[}., firului
=
- Picior [! - - - - Submeniu ridicare piciorus
T0301 nalt.max. [! 1,0 20,0 20,0 mm Tnéltlime maxima ridicare piciorus
I mrnI
T 0302 Tur.motor 1 60 20 - Crestere si reducere turatie
(Activ numai in cazul motoarelor
pas cu pas)
- Tens.fir - - - - Submeniu tensionare fir
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Parametru

Picto-
grama

Min.

Valoare
implicita

Unitate

Descriere

T 09 00

ModTensRidP
ic

0

Mod tensionare fir si reducere
tensionare fir cand este activa
ridicarea piciorusului de cusut

0 = fara ridicare la tensionare fir;
1 = ridicare la tensionare fir in
cusatura;

2 =ridicare la tensionare fir dupa
taierea firului;

3 =ridicare la tensionare fir in
cusatura si dupa taierea firului;

T0901

Pretensionare

99

%

Tensionare fir in modul de
functionare inactiv daca
parametrul T 09 02 este finalizat

T 09 02

t dupa cus.

0,1

75

5,0

Interval pentru setarea
pretensionarii dupa taierea firului

Cursa

s

Submeniu cursa piciorus

T 0903

Tens.supl fir

Setare tensionare fir 2 cu a 2-a
cursa a piciorusului

0=nu;

1=da

T 1008

ContCusOpr

255

Tmpuns
aturi

Numar de impunsaturi pana la
dezactivarea automata a celei
de-a 2-a curse a piciorusului

Mod automat

s

Submeniu pentru modul automat

T1010

Turatie

1—|+
by
@

I

4000

rom

Turatie pana la comutarea la a 2-
a cursa a piciorusului
(0 = modul este dezactivat)

T1011

HP cusat.int.

A 2-a cursa a piciorusului in
timpul cusaturilor de ntarire
0 = dezactivat;

1 = activat

Limit.tur.

s

Submeniu pentru limitarea
turatiei

T1001

Turatie

1—|+
by
@

I

4000

1800

rom

Turatie pentru limitare

T1002

Cursa min.

9,0

3,0

cursa

Cursa inferioara a piciorusului

T1003

Cursa max.

9,0

7,0

cursa

Cursa superioara a piciorusului

Lung.cusatura

Submeniu pentru lungimea
cusaturii

T3010

L.cus.max.

2,0

12,0

6,0

Lungimea maxima a cusaturii la
nivelul masinii depinde de
configuratia masinii.

T3011

Lg.cus.man.

Levier ajustare cusatura activ
0 = dezactivat;
1 = activat

Limit.tur.

Submeniu pentru limitarea
turatiei
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Parametru

Min.

Valoare
implicita

Unitate

Descriere

T3012

Turatie

4000

3000

rom

Turatie pentru limitare

T3013

Lung.cusatura

2,0

12,0

6,0

mm

Lungime cusatura pentru
initierea limitarii turatiei

Bobina

Submeniu dispozitiv de
monitorizare bobinad/dispozitiv de
monitorizare rotatie
bobina/detector pasi de cusatura
sariti

T 06 00

Monit.bobina

Activare dispozitiv de
monitorizare bobina

0 =PCB 9850 867003

1 = versiune CAN bobina
dreapta

T0610

SSD

Detector pasi de cusatura sariti
0 = dezactivat
1 = activat

DMRB

Submeniu dispozitiv de
monitorizare rotatie bobina

T06 11

Pornit/oprit

Dispozitiv de monitorizare rotatie
bobina

0 = dezactivat

1 = activat

T0612

Tmpunsaturi

255

1

Tmpuns
aturi

Numar de Tmpunsaturi la care
este activat dispozitivul de
monitorizare a rotatiei bobinei

Forta
mentinere

Fortd de mentinere motor

T 08 06

Mod

Dezac
tivat

Mentin
ere
poz.

Pornit

Frana de motor la oprire normala
Dezactivat = franare pe o
anumita perioada;

Activat = franare activa in mod
continuu la oprire;

Mentinere poz. = pozitia este
mentinuta continuu.

T 08 07

Curent max.

50

25

Curent de mentinere

T 08 08

Reactie

100

30

Timp de raspuns pentru franare
continud

Pedala

4

Submeniu pedald

T08 25

Tip

DA
analo
gic

digital

DA
analogic

Selectare pedala
DA analogic = pedala analogica;
Digital = pedala digitala

T 08 26

Inversat

1

Inversare semnale pedala
digitala

0=nu;

1 = da (pedald Efka cu adaptor)

T0821

N TreptePed

64

24

Numar trepte de viteza ale
pedalei

T0822

Curba

Curba de viteza

T08 23

t pozit. -1

255

50

ms

Filtrare semnal pozitia -1

T 0824

t pozit. -2

255

15

ms

Filtrare semnal pozitia -2
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Parametru

Picto-
grama

Min.

Valoare
implicita

Unitate

Descriere

T 0844

t pozit. 0

10

Filtrare semnal pozitia 0

Récire ac

Submeniu racire ac

T1300

Mod

Dezac
tivat

Cutit
taiere
margini

Dezactiv
at

Mod racire ac

Dezactivat = dezactivat

Activat = racire normala ac;

Tn functie de vitez = racire ac in
functie de viteza maxima

Cutit taiere margini = daca este
activ cutitul pentru taierea
marginilor

T1301

tintarz.

0,0

10,0

25

Dezactivare temporizare racire
ac

T1302

TurRacire

6000

2000

rpm

Viteza activare racire ac

GhidareMijloc

Submeniu ghidaj centru
(Numai pentru masinile cu doua
ace)

T 14 06

Pornit

Pornit/oprit
0 = dezactivat;
1 = activat

T 1400

Auto

Dezac
tivat

Tnsailar
e+
ridicare

Dezactiv
at

Mod pentru ridicarea automata a
ghidajului de centru

Dezactivat = fara ridicare;

La ridicare = cu ridicare piciorus
de cusut;

La insailare = in timpul
cusaturilor de intarire in zigzag;
Insailare + ridicare = n timpul
cusaturilor de intarire in zigzag si
atunci cand piciorusul de cusut
este ridicat

T1401

Ridicare HP

Ridicare ghidaj centru cu a 2-a
cursa a piciorusului

0 = dezactivat;

1 = activat;

Disp.tragere

=

Submeniu dispozitiv de tragere

T 1402

Pornit/oprit

®|

|

Pornit/oprit
0 = dezactivat;
1 = activat

T 1403

Auto

® ®
B

I

Dezac
tivat

Tnsailar
e+
ridicare

Dezactiv
at

Mod pentru ridicarea automata a
dispozitivului de tragere
Dezactivat = fara ridicare;

La ridicare = cu ridicare piciorus
de cusut;

La insailare = in timpul
cusaturilor de intarire in zigzag;
Insailare + ridicare = n timpul
cusaturilor de intarire in zigzag si
atunci cand piciorusul de cusut
este ridicat

T 1404

Ridicare HP

Ridicare dispozitiv de tragere cu
a 2-a cursa de picior

0 = dezactivat;

1 = activat;




DURKOPP
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Nr. Parametru Picto- Min. Max. Valoare Unitate Descriere
grama implicita
T 1405 Temporiz. @ 0 0 999,9 115,0 mm Temporizare pentru coborarea la
:‘©I”= capatul de pornire al cusaturii
T1410 Mod (= U Meca Sus+jo Sus+jos - Mod pentru dispozitiv de tragere
@:'I'I nic s Mecanic
Sus
Sus + jos (sustjos)
T1411 Intermitent = U 0 1 0 - Mod transport
:‘@:"I’: 0 = continuu
1 = intermitent
T1412 Pornire ® U 0 359 135 ° Unghi de pornire pentru transport
== intermitent
®
T1413 Oprire ® U 0 359 155 ° Unghi de oprire pentru transport
== intermitent
®
T14 14 Presiune (= U Da Nu Da - Presiune pentru dispozitivul de
:‘@:"I’: tragere
Da
Far&HP = Presiunea
este dezactivata daca a
2-a cursa de picior este
activata
Nu
T1415 | Decuplare @ 0 0 1 0 - Dispozitivul de tragere este
:‘©I”= dezactivat daca motorul masinii
de cusut se opreste
T1416 Mereu pornit ® U 0 1 0 - Transportarea dispozitivului de
:‘©I’I tragere este intotdeauna activa
- Sus o u - - - - Submeniu pentru dispozitivul de
= tragere de sus
T1420 | Transm. ol o 65,0 1.0 B Transmisie
o0
T14 22 Deplasare o u 0 5,0 3,5 A Curent de deplasare
]
T1423 | Oprire O u 0 5,0 1,0 A Curent de mentinere
o0
T 1424 | Diametru O u 0 9999 50 mm Diametru
]
T1425 | Dirrotatie ol o 1 0 - Dir rotatie
= 0 = dreapta
@ 1 = stanga
T14 26 Bucla inchisa O u 0 1 1 - Bucla inchisa
———— 0 = bucla deschisa
@ 1 = bucla inchisa
- Jos @ u - - - - Submeniu pentru dispozitivul de
= tragere de jos
T1430 | Transm. @ f o 65,0 1,0 - Transmisie

°)




DURKOPP
ADLER

Nr. Parametru Picto- Min. Max. Valoare Unitate Descriere
grama implicita

T1432 | Deplasare (® u 0 5,0 35 A Curent de deplasare
o0

T14 33 Oprire @ u 0 5,0 1,0 A Curent de mentinere
=

T1434 Diametru @ u 0 9999 49 mm Diametru

|

O1f +]

T14 35 Dir.rotatie u 0 1 1 - Dir.rotatie
o 0 = dreapta
o 1 = stanga

T 14 36 Bucla inchisa @ u 0 1 1 - Bucla inchisa

0 = bucla deschisa
1 = bucla inchisa

|

== O
-

- OpritorMot. Submeniu dispozitiv tivitor

T 3200 Pornit 0 1 0 - Pornit/oprit
0 = dezactivat;
1 = activat

T3201 | Turatie IEI {E']J 5000 | 60000 | 25000 Hz Viteza dispozitiv tivitor

T3202 Dist.min. 1,0 36,0 8,0 mm Distanta miniméa dispozitiv tivitor
(In functie de echipamentul de
cusut)

- GrosimeMat. - - - - Submeniu senzor grosime
material

T2700 Pornit/oprit 0 1 1 - Pornit/oprit
0 = dezactivat;
1 = activat

T2701 Histereza 0,0 2,0 0,2 mm Histereza pentru
activarea/dezactivarea functiilor
2

T2702 Compens.pre 0 1 0 - Compensare presiune piciorus

S.

- Corectare tur. - - - - Submeniu corectii turatie

T2801 | Histereza 0 2000 100 rpm Histereza pentru

activarea/dezactivarea
functiilor 2

- Bariera fotoel. Submeniu bariera fotoelectrica

T1601 Pornit/oprit 0 1 0 - Bariera fotoelectrica activa
0 = dezactivat;
1 = activat;

T16 00 Turatie 10 2000 1000 rpm Turatie pentru capatul de

egalizare al barierei fotoelectrice




DURKOPP
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Parametru

Picto-
grama

Min.

Valoare
implicita

Unitate

Descriere

T16 02

Prn.faraPed

0

Mod pentru inceperea cusaturii
0 = eliberare prin intermediul
barierei luminoase;

1 = pornire cu ajutorul pedalei
frontale si barierei fotoelectrice;

T 16 04

Sensib.

Detectare bariera fotoelectrica
0 = luminos;
1 = intunecat;

T16 05

Mod automat

Mod automat bariera
fotoelectrica (numai daca este
activata detectarea capatului)
0 = dezactivat;

1 = activat

ModMarimeS
ect.

Submeniu dimensiune sectiune

T0710

Lung.

in
functie
de
numar

Tn functie
de
numar

Definirea lungimii sectiunii

in functie de dimensiune =
lungime in mm

Tn functie de numar = lungime n
numar de impunsaturi

Introd. fir

Submeniu pentru modul de
introducere a firului

T 0303

Picior

Pedala

Down
(Descen
dent)

Pozitia piciorusului in timpul
introducerii firului

Jos = coborére piciorus
Sus = ridicare piciorus
Pedala = piciorusul poate fi
ridicat si coboréat

BlocajMasina

Submeniu pentru blocaj
functionare masina

Picior

Pozitia piciorusului in timpul
introducerii firului

0 = piciorul nu va fi schimbat
1 = piciorul poate fi ridicat si
coboréat cu pedala

Conf.utilizator

Submeniu pentru configurare
utilizatori

T5102

Limba

EN

EN

Selectare limba
EN = engleza
DE = =germana
FR = franceza
CZ = ceha

SL = slovena
PL = polona

IT = italiana

ES = spaniola
PT = portugheza
RO = roméana

Viz.param.

Afisare numere parametri si
activare accesare parametru
0 = dezactivat;

1 = activat

Config.intr.

Submeniu pentru configuratia de
intrare

X120B.2

Intrare la fisa X120B.2
(Intrare implicita blocaj masina)
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Nr. Parametru Picto- Min. Max. Valoare Unitate Descriere
grama implicita
T 5300 Mod 0 32 20 - Selectare mod intrare

0= Nicio functie;

1= Dispozitiv de
autoinsirare;

2= Anulare/activare
cusaturi de intarire;

3= Cusaturi de intarire
manuale;

4= Semi-cusaturd;

= Cusatura integrala;
6= Pozitie indicator;

7= Nicio functie;

= Ridicare ac;
= Nicio functie;
0= Nicio functie;

1= Tensionare
suplimentara a firului;

12= Comutare lungime
cusaturg;

13 = Nicio functie;

4= Nicio functie;

15 = Ghidaj mijloc
cusatura/dispozitiv de
tragere

16 = Nicio functie;

17 = Nicio functie;

18 = Bariera fotoelectrica;

19 = Nicio functie;

20= Activare blocare

operatiune cand
contactul este deschis
(in mod normal);

21 = Reglare rapida cursa

22= Nicio functie;

23 = Comutare la
urmétoarea sectiune

24 = Nicio functie

25= A 2-a pozitie a
dispozitivului tivitor

26 = Pozitie usoara picior
(MasiniPantofi)

27 = Plenitudine
suplimentara

28 = Tensiune banda

29 = Disp.tragere

30= Nicio functie

31= Activare blocare

operatiune cand
contactul este inchis (in
mod normal);

32= Blocare operatiune in
cusatura (oprire dupa
finalizarea cusaturilor
de intarire sau atunci
cand taierea firului este
efectuata) (inchis in
mod normal)




DURKOPP
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Parametru

Picto-
grama

Min.

Valoare
implicita

Unitate

Descriere

T 53 04

Stocat

0

Functie memorata sau
nememorata

0 = nememorata

1 = memorata

X120B.3

Intrare la fisa X120B.3
(Nicio configuratie implicita)

T5310

Mod

32

Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00

T5314

Stocat

Functie memorata sau
nememorata

0 = nememorata

1 = memorata

X120B.4

Intrare la fisa X120B.4
(Nicio configuratie implicita)

T5320

Mod

32

Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00

T5324

Stocat

Functie memorata sau
nememorata

0 = nememorata

1 = memorata

X120B.5

Intrare la fisa X120B.5
(Nicio configuratie implicita)

T5330

Mod

32

Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00

T 53 34

Stocat

Functie memorata sau
nememorata

0 = nememorata

1= memorata

X120B.15

Intrare la fisa X120B.15
(Nicio configuratie implicitd)

T5340

Mod

32

Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00

T 5344

Stocat

Functie memorata sau
nememorata

0 = nememorata

1 = memorata

X120B.16

Intrare la fisa X120B.16
(Nicio configuratie implicita)

T 5350

Mod

32

Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00

T 53 54

Stocat

Functie memorata sau
nememorata

0 = nememorata

1 = memorata

X120B.17

Intrare la fisa X120B.17
(Nicio configuratie implicita)

T 5360

Mod

32

Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00

T 53 64

Stocat

Functie memorata sau
nememorata

0 = nememorata

1 = memorata

X120B.18

Intrare la fisa X120B.18
(Nicio configuratie implicita)

T5370

Mod

32

Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00

T5374

Stocat

Functie memorata sau
nememorata

0 = nememorata

1= memorata

X120T.2

Intrare la fisa X120T.2
(Reglare rapida implicita a
cursei)

T 5400

Mod

32

21

Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00
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Parametru

Picto-
grama

Min.

Valoare
implicita

Unitate

Descriere

T 54 04

Stocat

0

Functie memorata sau
nememorata

0 = nememorata

1 = memorata

X120T.3

Intrare la fisa X120T.3
(Cusaturi de intarire manuale
implicite S1)

T5410

Mod

32

Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00

T5414

Stocat

Functie memorata sau
nememorata

0 = nememorata

1 = memorata

X120T.4

Intrare la fisa X120T.4
(Anulare cusaturi de intarire
implicite S3)

T5420

Mod

32

Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00

T 5424

Stocat

Functie memorata sau
nememorata

0 = nememorata

1 = memorata

X120T.5

Intrare la fisa X120T.5
(A 2-a tensionare
implicita a firului S5)

T 5430

Mod

32

1"

Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00

T 54 34

Stocat

Functie memorata sau
nememorata

0 = nememorata

1 = memorata

X120T.15

Intrare la fisa X120T.15
(Reglare rapida implicita a
cursei)

T5440

Mod

32

21

Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00

T 54 44

Stocat

Functie memorata sau
nememorata

0 = nememorata

1 = memorata

X120T.16

Intrare la fisa X120T.16
(Semi-cusatura implicitd S2)

T 54 50

Mod

32

Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00

T 54 54

Stocat

Functie memorata sau
nememorata

0 = nememorata

1 = memorata

X120T.17

Intrare la fisa X120T.17
(A 2-a lungime implicita a firului
S4)

T 54 60

Mod

32

12

Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00

T 54 64

Stocat

Functie memorata sau
nememorata

0 = nememorata

1 = memorata

X120T.18

Intrare la fisa X120T.18
(Urmatoarea sectiune implicita
S6)

T5470

Mod

32

23

Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00

T5474

Stocat

Functie memorata sau
nememorata

0 = nememorata

1 = memorata




DURKOPP
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Parametru

Picto-
grama

Min.

Valoare
implicita

Unitate

Descriere

X100B.4

Intrare la fisa X100B.4
(Nicio configuratie implicita)

T 5500

Mod

18

Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00

T 5504

Stocat

0

Functie memorata sau
nememorata

0 = nememorata

1 = memorata

X100B.7

Intrare la fisa X100B.7
(Nicio configuratie implicita)

T5510

Mod

32

Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00

T5514

Stocat

Functie memorata sau
nememorata

0 = nememorata

1 = memorata

X100B.11

Intrare la fisa X100B.11
(Nicio configuratie implicita)

T5520

Mod

32

Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00

T 5524

Stocat

Functie memorata sau
nememorata

0 = nememorata

1= memorata

X100B.15

Intrare la fisa X100B.15
(Cusatura gradata implicita roata
de méana S1)

T 5530

Mod

32

Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00

T 5534

Stocat

Functie memorata sau
nememorata

0 = nememorata

1= memorata

X100T.4

Intrare la fisa X100T .4
(Nicio configuratie implicitd)

T5540

Mod

32

Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00

T 5544

Stocat

Functie memorata sau
nememorata

0 = nememorata

1 = memorata

X100T.7

Intrare la fisa X100T.7
(Nicio configuratie implicita)

T 5550

Mod

32

Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00

T 5554

Stocat

Functie memorata sau
nememorata

0 = nememorata

1 = memorata

X100T.11

Intrare la fisa X100T.11
(Nicio configuratie implicita)

T 5560

Mod

32

Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00

T 55 64

Stocat

Functie memorata sau
nememorata

0 = nememorata

1 = memorata

X100T.15

Intrare la fisa X100T.3 15
(Nicio configuratie implicita)

T5570

Mod

32

Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00

T5574

Stocat

Functie memorata sau
nememorata

0 = nememorata

1= memorata
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Nr. Parametru Picto- Min. Max. Valoare Unitate Descriere
grama implicita

- Config.ies. - - - - Submeniu pentru configuratia de
iesire

- X120B.9 - - - - lesire la fisa X120B.9
(PCB X22 ML)

T 56 00 Mod 0 21 3 - Functie iesire

0= Nicio functie;

1= Récire ac;

2= Semnal clar pentru
dispozitivul de
monitorizare a firului;

3= Poz. 1;
4= Poz. 2;
= Functionare motor

6= Ghidaj centru cusatura
dispozitiv de tragere

7= Semnal ridicare
piciorus

8= Disp.tragere

9= Presiune pentru
dispozitiv de tragere

10 = Cusaturi de intarire

1= Proces cusaturi de
ntarire

12= Dispozitiv taiere fir

13= in cusatura

14 = Sectiune iesire 1

15= Sectiune iesire 2

16 = Sectiune iesire 3

17 = Sectiune iesire 4

18 = Sectiune iesire 5

19= Sectiune iesire 6

20 = Sectiune iesire 7

21= Sectiune iesire 8

- X120B.10 - - - - lesire la fisa X120B.10
(PCB X22 NK)

T5610 Mod 0 21 1 - Selectare mod iesire
A se vedea parametrul T 56 00

- X120B.12 - - - - lesire la fisa X120B.12
(PCB X16 RA)

T 56 20 Mod 0 21 2 - Selectare mod iesire
A se vedea parametrul T 56 00

- X120B.22 B B B B lesire la fisa X120B.22
(PCB X17 STL)

T 56 30 Mod 0 21 0 - Selectare mod iesire
A se vedea parametrul T 56 00

- X120B.23 - - B B lesire la fisa X120B.23
(PCB X18 STL(FA))

T 56 40 Mod 0 21 0 - Selectare mod iesire
A se vedea parametrul T 56 00

- X90.12 - - - - lesire la fisa X90.12
(PCB X22 FL)

T 56 50 Mod 0 21 0 - Selectare mod iesire
A se vedea parametrul T 56 00

- X90.15 - - - - lesire la fisa X90.15
(PCB X22 FF3 OUT)

T 56 60 Mod 0 21 6 - Selectare mod iesire
A se vedea parametrul T 56 00

- Adaug. /0 - - - - Submeniu pentru configurare 10
suplimentara
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Parametru

Picto-
grama

Min.

Valoare
implicita

Unitate

Descriere

Config.intr.

Submeniu pentru configurare 10
suplimentara

X10B.2

Intrare la fisa X10B.2
(Nicio configuratie implicita)

T 5700

Mod

32

Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00

T 57 04

Stocat

Functie memorata sau
nememorata

0 = nememorata

1= memorata

X10B.3

Intrare la fisa X/0B.3
(Nicio configuratie implicitd)

T5710

Mod

32

Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00

T57 14

Stocat

Functie memorata sau
nememorata

0 = nememorata

1 = memorata

X83B.4

Intrare la fisa X83B.4
(Nicio configuratie implicita)

T5720

Mod

322

Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00

T5724

Stocat

Functie memorata sau
nememorata

0 = nememorata

1 = memorata

X83B.5

Intrare la fisa X83B.5
(Nicio configuratie implicita)

T57 30

Mod

32

Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00

T 57 34

Stocat

Functie memorata sau
nememorata

0 = nememorata

1 = memorata

X83B.15

Intrare la fisa X83B.15
(Nicio configuratie implicita)

T5340

Mod

32

Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00

T 5344

Stocat

Functie memorata sau
nememorata

0 = nememorata

1= memorata

X83B.16

Intrare la fisa X83B.16
(Nicio configuratie implicitd)

T 57 50

Mod

32

Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00

T 57 54

Stocat

Functie memorata sau
nememorata

0 = nememorata

1 = memorata

X83B.17

Intrare la fisa X83B.17
(Nicio configuratie implicita)

T 57 60

Mod

32

Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00

T 57 64

Stocat

Functie memorata sau
nememorata

0 = nememorata

1 = memorata

X83B.18

Intrare la fisa X83B.18
(Nicio configuratie implicita)

T5770

Mod

32

Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00

T5774

Stocat

Functie memorata sau
nememorata

0 = nememorata

1 = memorata
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Nr. Parametru Picto- Min. Max. Valoare Unitate Descriere
grama implicita

- X83T.2 - - - - Intrare la fisa X83T.2
(Nicio configuratie implicita)

T 58 00 Mod 0 32 0 - Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00

T 58 04 Stocat 0 1 0 - Functie memorata sau
nememorata

0 = nememorata
1 = memorata

- X83T.3 - - - - Intrare la fisa X83T.3

(Nicio configuratie implicita)
T5810 Mod 0 26 0 - Selectare mod intrare

A se vedea parametrul T 53 00
T5814 Stocat 0 1 0 - Functie memorata sau

nememorata

0 = nememorata
1 = memorata

- X83T.4 - - - - Intrare la fisa X83T.4
(Nicio configuratie implicita)
T 5820 Mod 0 32 0 - Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00
T5824 Stocat 0 1 0 - Functie memorata sau
nememorata

0 = nememorata
1 = memorata

- X83T.5 - - - - Intrare la fisa X83T.5
(Nicio configuratie implicitd)
T 58 30 Mod 0 32 0 - Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00
T 58 34 Stocat 0 1 0 - Functie memorata sau
nememorata

0 = nememorata
1 = memorata

- X83T.15 - - - - Intrare la fisa X83T.15
(Reglare rapida implicita a
cursei)

T5840 Mod 0 32 21 - Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00

T 58 44 Stocat 0 1 1 - Functie memorata sau
nememorata

0 = nememorata

1 = memorata

- X83T.16 - - - - Intrare la fisa X83T.16
(Nicio configuratie implicita)
T 58 50 Mod 0 32 0 - Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00
T 58 54 Stocat 0 1 0 - Functie memorata sau
nememorata

0 = nememorata
1 = memorata

- X83T.17 - - - - Intrare la fisa X83T.17
(Nicio configuratie implicita)
T 58 60 Mod 0 32 0 - Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00
T 58 64 Stocat 0 1 0 - Functie memorata sau
nememorata

0 = nememorata
1 = memorata

- X83T.18 - - - - Intrare la fisa X83T.18

(Nicio configuratie implicita)
T5870 Mod 0 32 0 - Selectare mod intrare

A se vedea parametrul T 53 00
T5874 Stocat 0 1 0 - Functie memorata sau

nememorata

0 = nememorata
1 = memorata
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Nr. Parametru Picto- Min. Max. Valoare Unitate Descriere
grama implicita

- Config.ies. - - - - Submeniu pentru configurare 10

suplimentara
- X83B.9 - - - - lesire la fisa X83B.9

(Nicio configuratie implicita)
T 59 00 Mod 0 21 1 - Selectare mod iesire

A se vedea parametrul T 56 00
- X83B.10 - - - - lesire la fisa X10B.10

(Nicio configuratie implicita)
T5910 Mod 0 21 1 - Selectare mod iesire

A se vedea parametrul T 56 00
- X83B.11 - - - - lesire la fisa X83B.11

(Nicio configuratie implicita)
T5920 Mod 0 21 2 - Selectare mod iesire

A se vedea parametrul T 56 00
- X83B.12 - - - - lesire la fisa X83B.12

(Nicio configuratie implicita)
T5930 Mod 0 21 2 - Selectare mod iesire

A se vedea parametrul T 56 00
- X83B.22 - - - - lesire la fisa X83B.22

(Nicio configuratie implicita)
T5940 Mod 0 21 0 - Selectare mod iesire

A se vedea parametrul T 56 00
- X83B.23 - - - - lesire la fisa X83B.23

(Nicio configuratie implicita)
T 59 50 Mod 0 21 0 - Selectare mod iesire

A se vedea parametrul T 56 00
- X83B.24 - - - - lesire la fisa X83B.24

(Nicio configuratie implicita)
T 59 60 Mod 0 21 0 - Selectare mod iesire

A se vedea parametrul T 56 00
- X83B.25 - - - - lesire la fisa X83B.25

(Nicio configuratie implicita)
T5970 Mod 0 21 0 - Selectare mod iesire

A se vedea parametrul T 56 00
- X83T.9 - - - - lesire la fisa X83B.9

(Nicio configuratie implicita)
T 64 00 Mod 0 21 1 - Selectare mod iesire

A se vedea parametrul T 56 00
- X83T.10 - - - - lesire la fisa X83B.10

(Nicio configuratie implicita)
T6410 Mod 0 21 1 - Selectare mod iesire

A se vedea parametrul T 56 00
- X83T.11 - - - - lesire la fisa X83B.11

(Nicio configuratie implicita)
T 6420 Mod 0 21 2 - Selectare mod iesire

A se vedea parametrul T 56 00
- X83T.12 - - - - lesire la fisa X83B.12

(Nicio configuratie implicita)
T 6430 Mod 0 21 2 - Selectare mod iesire

A se vedea parametrul T 56 00
- X83T.22 - - - - lesire la fisa X83B.22

(Nicio configuratie implicita)
T 64 40 Mod 0 21 0 - Selectare mod iesire

A se vedea parametrul T 56 00
- X83T.23 - - - - lesire la fisa X83B.23

(Nicio configuratie implicitd)
T 64 50 Mod 0 21 0 - Selectare mod iesire

A se vedea parametrul T 56 00
- X83T.24 - - - - lesire la fisa X83B.24

(Nicio configuratie implicita)
T 64 60 Mod 0 21 0 - Selectare mod iesire

A se vedea parametrul T 56 00
- X83T.25 - - - - lesire la fisa X83B.25

(Nicio configuratie implicita)
T6470 Mod 0 21 0 - Selectare mod iesire

A se vedea parametrul T 56 00
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Nr. Parametru Picto- Min. Max. Valoare Unitate Descriere

grama implicita

- Scaner - - - - Submeniu pentru scaner

T6300 | Pornit/oprit 0 1 0 - Scanerul este activ
0 = dezactivat;

1 = activat;

- Interfata - - - - Submeniu pentru configuratie
interfata

- BDE - - - - Submeniu pentru interfatda BDE

T6310 Mod 0 1 0 - Configuratie pentru interfatd BDE
0 = dezactivat;

1 = scaner;

T6312 | RataTransfer 19400 | 25000 115200 - Rata de transfer a interfetei

- X170T - - - - Submeniu pentru interfatd X170T

T6311 Mod 0 1 0 - Configuratie pentru interfata
X170T
0 = dezactivat;

1 = scaner;
T6313 | RataTransfer 19400 | 25000 115200 - Rata de transfer a interfetei
0

- FunctieCus. - - - - Submeniu functii de cusut

T0707 | Num.Impuns. 0 1 1 - Daca utilizati functiile de cusut
(semi-cusatura, cusatura
integrald), puteti determina
numarul de impunsaturi in cadrul
programului de cusut.
0=nu;

1 =da;

T0708 | Cor.inapoi 0 1 0 - Tn cazul unei cusaturi fnapoi
manuale, programul va corecta
numarul de impunsaturi inainte
necesare
0=nu;
1=da;

- Programe - - - - Submeniu pentru programe

a01-a93

T 0702 SemnSchSect Fo—r 0 1 1 - Transmitere sunet in cazul

i modificarii sectiunii
::..::.. 0 = dezactivat;
1 = activat;
T 07 06 Schimb.sect. Qé; 0 1 1 - Comutare sectiune cu ajutorul
pedalei 2
ot 2 0 = dezactivat;
1 = activat;
- Revocare )= - - - - Submeniu anulare
:K % sectiune/program
T 0705 Mod . 0 1 1 - Mod pentru anularea sectiunii
9‘6 Pozitie = doar pozitionare sau
taierea firului fara lungimi mici
ale cusaturii sau alte configuratii;
Final sect. = taiere fir cu lungimi
mici ale cusaturii si cusaturi de
intarire;
T 07 04 DispTaiereFir 0 1 1 - Activare taiere fir la anularea
k@l unei sectiuni
P 0= de;activat;
1 = activat;
T0700 | intr.pedald - 0 1 1 - Anulare program de cusut la a
Qdf doua apasare a pozitiei -2
%\ -3 0 = dezactivat;

1 = activat
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Parametru

Picto-
grama

Min.

Valoare
implicita

Unitate

Descriere

T17 00

Selector
rotativ

1

Selector rotativ activ
0 = dezactivat;
1 = activat;

Blocare

A

Submeniu pentru blocarea
anumitor functii

T5117

Parola

99999

Creare parola specifica
utilizatorului pentru nivelul tehnic
(Nu pierdeti parola)

0 = dezactivat (cod standard
pentru nivel tehnic)

T5118

Cheie

Mod pentru acces nivel tehnic

0 = cod (numai cu cod)

1 =USB (numai stick USB cu
fisier cu cheie de siguranta)

2 =USB + cod (cu cod sau stick
USB)

T5119

CheieSigurant
a

Creati un fisier cu cheie de
siguranta pe stick-ul USB
introdus pentru a accesa nivelul
tehnic

T5240

ComutProgr.

Blocare parametri suplimentari
0 = dezactivat;
1 = activat;

Manual

Submeniu sistem manual de
operare

T5241

Parametri

Optiune pentru parametri
suplimentari pe ecranul principal
0 = R/W (citire si scriere);

1 = dezactivat (ascuns)

T5242

Lung.cusatura

Optiune pentru lungimea
cusaturii pe ecranul principal
0 = R/W (citire si scriere);

1 = R/O (doar citire);

2 = dezactivat (ascuns)

T5243

Tens fir

Optiune pentru tensionarea firului
pe ecranul principal

0 = R/W (citire si scriere);

1 = R/O (doar citire);

2 = dezactivat (ascuns)

T 5244

Pres.picior

Optiune pentru presiunea
piciorusului pe ecranul principal
0 = R/W (citire si scriere);

1 = R/O (doar citire);

2 = dezactivat (ascuns)

T5245

CursaPicior

Optiune pentru cursa piciorusului
pe ecranul principal

0 = R/W (citire si scriere);

1 =R/O (doar citire);

2 = dezactivat (ascuns)

Program

Submeniu pentru programele de
cusut

T 5260

Programare

Modul de programare sau modul
de editare este blocat

0 = dezactivat;

1 = activat;

T5261

Cor.lg.cus.

Optiune pentru corectarea
lungimii cusaturii pe ecranul
principal

0 = R/W (citire si scriere);

1 = R/O (doar citire);

2 = dezactivat (ascuns)
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Nr. Parametru Picto- Min. Max. Valoare Unitate Descriere
grama implicita
T5262 Cor.tens.f. 0 2 0 - Optiune pentru corectarea
tensionarii firului pe ecranul
principal

0 = R/W (citire si scriere);
1 =R/O (doar citire);
2 = dezactivat (ascuns)

- QONDAC - - - - Submeniu pentru QONDAC

T5108 | Pornit/oprit 0 1 1 - Activat/dezactivat
0 = dezactivat;

1 = activat;

T5109 ID client - - - - Editor pentru introducerea
codului de identificare al
clientului

T5110 Config.Ethern - - - - Fereastra pentru ajustarea

et configuratiei Ethernet

T5200 Contrast 10 255 32 - Reglare contrast OP3000

T5201 Luminozit. Wl e 0 255 224 - Reglare luminozitate OP3000

T

- Service T‘ﬂ - - - - Submeniu service

- Test multiplu - - - - Submeniu test multiplu

=N
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Parametru

Picto-
grama

Min.

Valoare
implicita

Unitate

Descriere

T 60 00

Test iesiri

Fereastra pentru testarea iesirilor
1=X120B.9

2 =X120B.22
3=X120B.10
4 =X120B.23
5=X120B.11
6 = X120B.24
7 =X120B.12
8 =X120B.25
9 =X120T.9
10 = X120T.22
11 =X120T.10
12 =X120T.23
13 = X120T.11
14 = X120T.24
15 =X120T.12
16 = X120T.25
17 = X100B.2
18 = X100B.3
19 = X100B.5
20 = X100B.6
21 =X100B.9
22 =X100B.10
23 =X100B.13
24 = X100B.14
25 =X100T.2
26 = X100T.3
27 =X100T.5
28 = X100T.6
29 = X100T.9
30 = X100T.10
31 =X100T.13
32 =X100T.14
97 = X83B.9
98 = X83B.22
99 = X83B.10
100 = X83B.23
101 = X83B.11
102 = X83B.24
103 = X83B.12
104 = X83B.25
105 =-

106 = X83T.22
107 =-

108 = X83T.23
109 = -

110 = X83T.24
1M1 =-

112 = X83T.25

T6001

Test PWM

FW}-

Fereastra pentru testarea iesirilor
PWM
1=X90.12
2=X90.13

3 =X90.14

4 =X90.15
5=1X90.16

6 =X90.18

7 =X83T.9

8 = X83T.10
9 = X83T.11
10 = X83T.12
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Parametru

Min.

Valoare
implicita

Unitate

Descriere

T 6002

Test intrari

Fereastra pentru testarea
intrarilor (trebuie sa fie selectata
intrarea)
1=X120B.2

2 =X120B.15
3=X120B.3

4 =X120B.16
5=X120B.4

6 =X120B.17
7 =X120B.5

8 =X120B.18
9 =X120T.2
10 = X120T.15
11 =X120T.3
12 = X120T.16
13 = X120T.4
14 = X120T 17
15 = X120T.5
16 = X120T.18
17 = X100B.11
18 = X100B.7
19 = X100T.11
20 = X100T.7
21=-

22=-

24 =-

33=-

34 =

35=

36 =

37=

38 =

39 =

85 =X90.8

97 = X83B.2
98 = X83B.15
99 = X83B.3
100 = X83B.16
101 = X83B.4
102 = X83B.17
103 = X83B.5
104 = X83B.18
105 = X83T.2
106 = X83T.15
107 = X83T.3
108 = X83T.16
109 = X83T.4
110 = X83T.17
111 = X83T.5
112 = X83T.18

T 6003

TestInt.analog

Fereastra pentru testarea
intrarilor analogice
1=X120B.7

2 =X120T.7

3 =X120B.20

4 =X120T.20
5=X90.17

6 =X90.19
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Parametru

Min.

Valoare
implicita

Unitate

Descriere

T 60 04

Testint.
autom.

Fereastra pentru testarea
intrarilor (intrarea este afisata
automat)
1=X120B.2

2 =X120B.15
3=X120B.3

4 =X120B.16
5=X120B.4

6 =X120B.17
7 =X120B.5

8 =X120B.18
9 =X120T.2
10 = X120T.15
11 =X120T.3
12 = X120T.16
13 = X120T.4
14 = X120T 17
15 = X120T.5
16 = X120T.18
17 = X100B.11
18 = X100B.7
19 = X100T.11
20 = X100T.7
21=-

22=-

24 =-

33=-

34 =

35=

36 =

37=

38 =

39 =

85 =X90.8

97 = X83B.2
98 = X83B.15
99 = X83B.3
100 = X83B.16
101 = X83B.4
102 = X83B.17
103 = X83B.5
104 = X83B.18
105 = X83T.2
106 = X83T.15
107 = X83T.3
108 = X83T.16
109 = X83T.4
110 = X83T.17
111 =X83T.5
112 = X83T.18

T 60 05

Test cus.
Motor

Fereastra pentru testarea
motorului masinii de cusut

T 60 06

TestMotorPas

Fereastra pentru testarea
motoarelor pas cu pas

1 = lungime cusatura

2 = piciorus

3 =cursa

T 6007

Test pedala

SISS

Fereastra pentru testarea pedalei

T 60 08

Test
SenzorMat.

<=
H &

i

Fereastra pentru testarea
senzorului pentru grosimea
materialului
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Nr. Parametru Picto- Min. Max. Valoare Unitate Descriere
grama implicita
- Setari - - - - Submeniu pentru efectuarea
T? reglajelor la nivelul masinii
- Transportor L) - - - - Submeniu pentru transportor
—
-I 1_-
T6100 Asamblare - - - - Fereastra pentru asamblarea
transportorului
T
EI 1_-
T6101 Aliniere - - - Fereastra pentru ajustarea
[ pozitiei acului
L |
+ -+
T6102 Deplasare - e | - - - Fereastra pentru reglarea
j T deplasarii transportorului
- Graifer ac - - - - Submeniu pentru graiferul acului
Plo
T6110 Cursa bucla - - - - Fereastra pentru ajustarea
I temporizarii graiferului acului
T6111 Tija port-ac +th+ - - - - Fereastra pentru reglarea fonturii
- -
- Cursa - - - - Submeniu cursa

T6120 | Cursaegala ! E - - - - Fereastra pentru reglarea cursei

T6121 Depl.transport T - - - - Fereastra pentru reglarea
e deplasarii avansului
Calibrare CHLW - R R - Submeniu pentru calibrare
T 6200 Calibr.transp. - - - - Fereastra pentru calibrarea

lungimii cusaturii

T6201 GrosimeMat. - - - - - Fereastra pentru calibrarea
senzorului pentru grosimea
materialului

T 6202 Lg.cus.man. B - - - - Fereastra pentru calibrarea

[T levierului de ajustare a cusaturii
F

T 6203 OpritorMot. - - - - Fereastra pentru calibrarea
dispozitivului tivitor

T 0820 Pedala - - - - Fereastra pentru calibrarea
pedalei analogice

- Jurnal erori - - - - Fereastra pentru vizualizarea
ultimelor erori

- Contor - - - - Submeniu pentru valori ale

contorului
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Nr. Parametru Picto- Min. Max. Valoare Unitate Descriere
grama implicita
- C.Buc. 0 10000 0 bucati Contor bucati
00000
- C.B.Z. 5 ]5]5] 0 60000 0 bucati Contor bucati pe zi
z (9
- cl 0 10000 0 Tmpuns Tmpunsaturi
00000 aturi
R CB. 0 10000 0 Tmpuns Tmpunsaturi bobina
00000 aturi
- Resetare — - - - - Submeniu pentru resetare
Res
T5120 Reset.parame 0 1 0 - Resetare parametri
tru
001-999
T5121 Reset. 0 1 0 - Resetare programe
program 001-9ag
T5122 ResetareCalib 0 1 0 - Resetare valori calibrare
r L
T5123 Reset. totala 0 1 0 - Resetare toti parametrii, toate
_l"’TLE programele si toate valorile de
calibrare
- Transfer date - - - - Submeniu pentru transfer de
— date
- Toate datele - - - - Submeniu pentru transferarea
tuturor datelor (parametri si
e programe)
T5130 | incarcare de 0 1 0 - Incércare de pe USB
pe USB
—=DAC
T5131 Salvare pe 0 1 0 - Stocare pe USB
usB
—+LUsE
- Doar - - - - Submeniu pentru transfer
parametri exclusiv de date (parametri)
T5132 | incércare de 0 1 0 - Incércare de pe USB
pe USB
—=DAC
T5133 Salvare pe 0 1 0 - Stocare pe USB
UsB
—+U5SE
- Programe - - - - Submeniu pentru transferarea
programelor
T5134 | Incarcare de PE_| - - - - Tncércare de pe USB
pe USB DA
T5135 Salvare pe - - - - Stocare pe USB
UsB

-
=
5]
o
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Parametru

Picto-
grama

Min.

Valoare
implicita

Unitate

Descriere

Jurnal erori

Stocati jurnalul de erori pe un
stick USB
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3 Parametri in functie de numerele parametrilor

3.1

Nivel operator (numere parametri)

Nr. Parametru Picto- ‘ Min. ‘ Max. ‘ Valoare Unitate ‘ Descriere
grama implicita
Cusaéturi de intarire la capétul de pornire
00001 Pornit 0 1 0 - Activat/dezactivat
0 = dezactivat;
1 = activat;
00002 | Tmpunsaturi T 1 50 3 Tmpuns Tmpunsaturi inapoi
aturi
00003 | Tmpunsaturi ¢ n_i’JI 1 50 3 Tmpuns Tmpunsaturi inainte
— aturi
00004 Repetari mﬂ 1 99 2 - Repetari cuséturi de intarire
n
00005 | tinversare 0 1000 100 ms Ora finalizare cusaturi de intarire
@u ornamentale
O 0006 Lg.cus. Def. 0 1 1 - Lungime implicita a cusaturii in
cazul cusaturilor de intarire
00007 Lg.cus. T A4 1,0 12,0 5,0 mm Lungime cusatura tnapoi
'“—,F'“ (Numai daca St.Len.Def. = 0)
00008 Lg.cus. ¥ _Li)_z 1,0 12,0 5,0 mm Lungime cusatura inainte
%‘“ [ (Numai daca St.Len.Def. = 0)
00009 Turatie 50 2000 1000 rpm Turatie cusaturi de intarire
00010 | Oprire pedala 0 1 0 - Pornire si oprire cusaturi de
ntarire cu ajutorul pedalei
0 = dezactivat;
1 = activat;
000 11 DefTensFir 0 1 1 - Tensionare implicita a firului in
][4. F cazul cusaturilor de intarire
00012 Tens.fir 1 99 10 % Tensionare fir cusaturi de intarire
sau ][4. F (Numai dacé Thr.Tens.Def. = 0)
. (La tensionarea pe partea
Tens.fir.D. dreapta in cazul masinilor cu
doua ace)
00013 | Tens.fir.S L 1 99 10 % Tensionare fir stanga cusaturi de
*] [ ntarire
(Numai daca Thr.Tens.Def. = 0 si
n cazul masinilor cu doud ace)
Cusaturi de Tntarire la capatul de pornire - cusaturi de intarire duble
00014 Pornit 0 1 0 - Activat/dezactivat
0 = dezactivat;
1 = activat;
00015 | impunsaturi t ﬁ}/l 1 50 1 Tmpuns | Tmpunsaturi inapoi
. ! aturi
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Nr. Parametru Picto- Min. Max. Valoare Unitate Descriere
grama implicita |
00016 | impunsaturi ¢ Eif’{/l 1 50 1 fmpuns | Tmpunséturi inainte
1 aturi
v
Cuséturi de intarire la capatul de pornire - repetare prima sectiune
00017 | Pornit 0 1 0 - Activat/dezactivat
0 = dezactivat;
1 = activat;
00018 | impunsaturi :i y 1 50 3 Impuns Impunsaturi inapoi/inainte, in
— ‘[ aturi functie de configurare
00019 Inv.directie 0 1 0 - Cusaturile de intarire incep in
directia opusa
0=nu;
1=da;
Cusaturi de intarire la capatul de pornire - cusaturi de intdrire duble
00020 | Repetari mﬂ 1 10 2 - Repetari cuséturi de intarire
n
Cusaturi de intarire la capatul de oprire
00051 Pornit 0 1 0 - Activat/dezactivat
0 = dezactivat;
_ 1 = activat;
00052 | Tmpunsaturi T 1 50 3 Impuns impunsaturi inapoi
aturi
00053 | Tmpunsaturi ¢ n_£+z 1 50 3 Tmpuns Impunsaturi inainte
— aturi
00054 | Repetari h{i 1 99 2 - Repetari cuséturi de intarire
00055 | tinversare @ 0 1000 100 ms Ora finalizare cusaturi de intarire
/‘l_ ornamentale
0O 00 56 Lg.cus. Def. 0 1 1 - Lungime implicitd a cusaturii in
cazul cusaturilor de intarire
00057 | Lg.cus.® A 1,0 12,0 5,0 mm Lungime cusétura inapoi
%‘“ (Numai daca St.Len.Def. = 0)
00058 | Lg.cus.{ _L£+z 1,0 12,0 5,0 mm Lungime cusatura fhainte
“"_.1___“" (Numai daca St.Len.Def. = 0)
00059 | Turatie @ 50 2000 1000 rpm Turatie cusaturi de intarire
00060 Oprire pedala 0 1 0 - Pornire si oprire cuséturi de
ntarire cu ajutorul pedalei
0 = dezactivat;
1 = activat;
00061 DefTensFir 0 1 1 - Tensionare implicita a firului in
][4. F cazul cusaturilor de intarire
0 00 62 Tens.fir 1 99 1000 % Tensionare fir cusaturi de intarire
sau ][4. F (Numai daca Thr.Tens.Def. = 0)
L -
Tens.fir.D. (La tensionarea pe partea

dreapta in cazul masinilor cu
doud ace)
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Nr. Parametru Picto- Min. Max. Valoare Unitate Descriere
grama implicita
00063 | Tensfir.S L |1 99 1000 % Tensionare fir stanga cusaturi de
ntarire
"’][ (Numai daca Thr.Tens.Def. = 0 si
n cazul masinilor cu doud ace)
Cusaéturi de intarire la capatul de oprire — cusaturi de intarire duble
00064 | Pornit 0 1 0 - Activat/dezactivat
0 = dezactivat;
1 = activat;
00065 | Tmpunsaturi T f 1 50 1 [r:lpyns Impunsaturi inapoi
‘/i"“ aturi
00066 | impunsaturi 4 i+ 1 50 1 Tmpuns Impunsaturi inainte
aturi
bias
Cusaturi de intarire la capatul de oprire — repetare ultima sectiune
00067 | Pornit 0 1 0 - Activat/dezactivat
0 = dezactivat;
1 = activat;
00068 | Tmpunsaturi _ 1 50 3 Tmpuns Impunsaturi inapoi/inainte, in
x’i n aturi functie de configurare
00069 Inv.directie 0 1 0 - Cusaturile de intarire incep in
directia opusa
0=nu;
1=da;
Cusaturi de intarire la capatul de oprire — cusaturi de intarire duble
00070 | Repetari mq 1 10 2 - Repetari cusaturi de intarire
n
Clema fir
00100 | Clema fir TC | o 1 0 - Clema fir
0 = dezactivat;
][*- 1 = activat;
DispTaiereFir
00200 | DispTaiereFir k@l 0 1 1 - Dispozitiv téiere fir
0 = dezactivat;
- 1 = activat;
Picior
00300 | RidPicOprire = (o0 1 0 - Piciorusul este ridicat la
Lr ncetarea operatiunii de cusut
L.; 0 = dezactivat;
1 = activat;
00301 | RidPicTF =10 1 0 - Piciorusul este ridicat dupa
L taierea firului
L. 0 = dezactivat;
1 = activat;
00310 | RP oprire |0 20 18 mm Tnaltime de ridicare la incetarea
L operatiunii de cusut
! mrnI
00311 inPic dupaTF [! 0 20 18 mm Tnél\,ime de ridicare dupa taiere
I I'flI'ﬂI
Contor bobina
00600 | Mod dezac Monito dezactiv enumer Mod bobin&
tivat r at are Dezactivat = contorul bobinei
(Monit este dezactivat
orizare Softw. (Software) = contor
) software

Monitor = dispozitiv de
monitorizare fir bobind
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Parametru

Picto-
grama

Min.

Valoare
implicita

Unitate

Descriere

00601

Tip contor

A

Selectare contor software
(Activ numai daca O 06 00 =
softw.)

0 06 02

Contor

99999

1000

Tmpuns
aturi

Tmpunsaturi contor selectat A-D
(Activ numai daca O 06 00 =
softw.)

O 06 06

Oprire motor

Oprire motor masina de cusut
atunci cand contorul atinge
valoarea 0

(Activ numai daca O 06 00 nu
este dezactivat)

O 06 08

Reset.neces.

La finalizarea unei contorizari,
trebuie efectuata o resetare dupa
taierea firului

(Activ numai daca O 06 00 nu
este dezactivat)

0 = dezactivat;

1 = activat

0 06 09

tCuratare

5000

200

Interval de curatare pentru
dispozitivul de monitorizare a
firului bobinei

(Activ numai daca O 06 00 =
dispozitiv de monitorizare)

00611

Bob.cont.cus.

Activare element contor bobina
0 = dezactivat;
1 = activat

Tipuri de cusaturi

00700

Prog.
Denumire

Fereastra pentru introducerea
denumirii unui program

00701

Progr.urm.

999

prog.

Selectare programul urmator

00702

Progr. bucla

Programul va continua n bucla
0 = dezactivat;
1 = activat;

00710

Lg.segm.

9999

mm

Lungime sectiune

(0 = cusaétura libera)

(activ numai daca parametrul T
07 10 = in functie de
dimensiune)

00711

Cont.imp.

9999

Tmpuns
aturi

Lungime sectiune

(0 = cusatura libera)

(activ numai daca parametrul T
07 10 = in functie de numar)

Tipuri de cusaturi - moduri final sectiune

00720

Oprire

Oprire la finalul sectiunii
0 = dezactivat;
1 = activat;

00721

Poz.susp.ac

Ridicare ac la finalul sectiunii
0 = dezactivat;
1 = activat;

00730

napoi

Coasere inapoi sectiune
0 = dezactivat;
1 = activat;

Motor

00800

Tur.max.

50

3000

3000

rom

Turatie maxima

00801

Poz.susp.ac

Pozitie oprire ac in timpul
operatiunii de coasere

0 =jos;

1 =sus;
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Parametru

Min.

Valoare
implicita

Unitate

Descriere

008 14

Cus.gr.®

90

o

Cusatura gradata

00830

Turatie

Activare element turatie
0 = dezactivat;
1 = activat

00831

Pozitie

Activare element pozitie
0 = dezactivat;
1 = activat

008 32

Pedala

Activare element pedala
0 = dezactivat;
1 = activat

Tensionare fir

00902

Tens fir.(+)
sau
Tens.fir.D(+)

99

20

%

A 2-a tensionare a firului
(La tensionarea pe partea
dreapta in cazul masinilor cu
doua ace)

00912

Tens.fir.S(+)

99

20

%

A 2-a tensionare a firului
din partea stanga

(Activ numai la masinile cu doua
ace)

CursaPicior

01002

C.picior(+)

0,5

9,0

2,0

A2-acursaa
piciorusului

GhidareMi

ijloc

01400

GhidareMijloc

Ghidaj centru cusatura activ
(Activ numai daca parametrul T
14 06 = activ)

0 = dezactivat;

1 = activat;

Bariera fotoelectrica

016 00

Pornit/oprit

Bariera fotoelectrica activa
(Activa numai la pornire sau
oprire)

0 = dezactivat;

1 = activat;

01601

Distanta

255

50

mm

Lungime cusatura de egalizare
prin detectarea capatului de
oprire al cusaturii

016 02

Pornire

Detectare capat de pornire al
cusaturii

0 = dezactivat;

1 = activat;

01603

Sfarsit

Detectare capat de oprire al
cusaturii

0 = dezactivat;

1 = activat;

01610

Cusaturi

255

Cusaturi

Numar cusaturi bariera
fotoelectrica

01620

Filtru

255

50

mm

Cusaturi de egalizare pentru
filtrul tricot

Grosime material

02700

Pornit/oprit

Corectie grosime material activa

(Toate modurile de corectie sunt

dezactivate daca parametrul este
dezactivat)

0 = dezactivat;

1 = activat;

02702

Grosime Mat.

Activare element grosime
0 = dezactivat;
1 = activat
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Nr.

Parametru

Valoare
implicita

Unitate ‘

Descriere

Grosime material - cursa

02710

Mod

o
. G
305
a9

Dezac
tivat

2.Activ
at

Dezactiv
at

Mod pentru corectarea cursei
Dezactivat = corectie cursa
dezactivata

Liniar = o functie liniara va
modifica cursa implicita
2.ActivatDezactivat =
activare/dezactivare a doua
cursa

2. Activat = activare a doua
cursa

o271

Cursa

0,0

9,0

7,0

mm

Cursa care va fi atinsa la corectia
maxima

(Activ numai daca O 27 10 =
liniar)

02712

Gros.min.

| = s

0,0

10,0

3,0

mm

Grosime minima pana la
functionarea cursei implicite

02713

Gros.max.

=
i

i

0,0

10,0

6,0

Grosime maxima pana la
atingerea corectiei maxime (O 27
11).

Grosime material - lungime cusatura

02720

Mod

N

Dezac
tivat

2.Activ
at

Dezactiv
at

Mod pentru corectia lungimii
cusaturii

Dezactivat = corectie lungime
cusatura dezactivata

Liniar = o functie liniara va
modifica lungimea implicita a
cusaturii

2 ActivatDezactivat =
activare/dezactivare a doua
lungime a cusaturii

2. Activat = activare a doua
lungime a cusaturii

o2721

Lung.cusatura

i

50

%

Valoare procentuala a lungimii
cusaturii care va fi corectata
(Activ numai daca O 27 20 =
liniar)

02722

Gros.min.

1=

0,0

10,0

3,0

mm

Grosime minima pana la
functionarea lungimii implicite a
cusaturii

02723

Gros.max.

=

i

I

0,0

10,0

6,0

Grosime maxima pana la
atingerea corectiei maxime (O 27
21).

Grosime material - tensionare fir (dreapta

02730

Mod

N

Dezac
tivat

2.Activ
at

Dezactiv
at

Mod pentru corectarea
tensionarii firului

Dezactivat = corectie tensionare
fir dezactivata

Liniar = o functie liniara va
modifica tensionarea implicita a
firului

2.ActivatDezactivat =
activare/dezactivare a doua
tensionare a firului

2. Activat = activare a doua
tensionare a firului

02731

Tens fir
sau
Tens.fir.D

99

50

%

Valoare de tensionare a firului
care va fi atinsa la corectia
maxima

(Activ numai daca O 27 30 =
liniar)
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Nr. Parametru

Min.

Valoare
implicita

Unitate

Descriere

02732 | Gros.min.

|

0,0

10,0

3,0

mm

Grosime minima pana la
functionarea tensionarii implicite
a firului

02733 | Gros.max.

=

i

i

0,0

10,0

6,0

Grosime maxima pana la
atingerea corectiei maxime (O 27
31).

Grosime material - tensionare fir (stdnga)

02740 | Mod

N

Dezac
tivat

2.Activ
at

Dezactiv
at

Mod pentru corectarea
tensionarii firului

Dezactivat = corectie tensionare
fir dezactivata

Liniar = o functie liniara va
modifica tensionarea implicita a
firului

2.ActivatDezactivat =
activare/dezactivare a doua
tensionare a firului

2. Activat = activare a doua
tensionare a firului

02741 Tens fir.S

£

-

99

50

%

Valoare de tensionare a firului
care va fi atinsa la corectia
maxima

(Activ numai daca O 27 40 =
liniar)

02742 | Gros.min.

I

0,0

10,0

3,0

mm

Grosime minima pana la
functionarea tensionarii implicite
a firului

02743 Gros.max.

=

i

i

0,0

10,0

6,0

mm

Grosime maxima pana la
atingerea corectiei maxime (O 27
41).

Grosime material - presiune piciorus

02750 | Mod

N

Dezac
tivat

liniar

Dezactiv
at

Mod pentru corectarea presiunii
piciorusului

Dezactivat = corectie presiune
piciorus dezactivata

Liniar = o functie liniara va
modifica presiunea implicita a
piciorusului

02751 Pres.picior

-
-

20

15

Presiunea piciorusului care va fi
atinsa la corectia maxima
(Activ numai daca O 27 50 =
liniar)

02752 Gros.min.

|=r

0,0

10,0

3,0

mm

Grosime minima pana la
functionarea presiunii implicite a
piciorusului

02753 Gros.max.

=

i

|

|

0,0

10,0

6,0

Grosime maxima pana la
atingerea corectiei maxime (O 27
51).

Grosime material - turatie maxima

02760 | Mod

N

Dezac
tivat

liniar

Dezactiv
at

Mod pentru corectarea vitezei de
coasere

Dezactivat = corectie viteza de
coasere dezactivata

Liniar = o functie liniara va
modifica viteza de coasere
implicita

02761 Tur.max.

4000

1500

Viteza de coasere care va fi
atinsa la corectia maxima
(Activ numai daca O 27 60 =
liniar)
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Nr. Parametru Picto- Min. Max. Valoare Unitate Descriere
grama implicita
02762 | Gros.min. IEI 0,0 10,0 3,0 mm Grosime minima pana la
functionarea vitezei de coasere
e implicite
02763 | Gros.max. |E| 0,0 10,0 6,0 mm Grosime maxima pana la
—_ atingerea corectiei maxime (O 27
=== 61).
Corectie viteza
02800 | Pornit/oprit @ 0 1 0 - Corectie turatie activa
(Toate modurile de corectie sunt
cafr. dezactivate daca parametrul este
dezactivat)
0 = dezactivat;
1 = activat;

Corectie turatie - lungime cusatura

tivat at at cusaturii

Dezactivat = corectie lungime
cusatura dezactivata

Liniar = o functie liniara va
modifica lungimea implicita a
cusaturii

2 ActivatDezactivat =
activare/dezactivare a doua
lungime a cusaturii

2. Activat = activare a doua
lungime a cusaturii

02820 | Mod [ Dezac | 2.Activ Dezactiv Mod pentru corectia lungimii

02821 Lung.cusatura -50 50 -10 % Valoare procentuala a lungimii
cusaturii care va fi corectata
(Activ numai daca O 28 20=

liniar)

functionarea lungimii implicite a
cusaturii

02823 | Turmax. 0 4000 3000 rpm Turatie maxima pana la

atingerea corectiei maxime (O 28

i
o
7I-_§
02822 | Turmin. @ 0 4000 1000 rpm Turatie minima pana la
min
T 21).

Corectie turatie - tensionare fir (dreapta)

Dezactivat = corectie tensionare
fir dezactivata

Liniar = o functie liniara va
modifica tensionarea implicita a
firului

2.ActivatDezactivat =
activare/dezactivare a doua
tensionare a firului

2. Activat = activare a doua
tensionare a firului

02830 Mod Dezac 2.Activ Dezactiv - Mod pentru corectarea
E tivat at at tensionarii firului

02831 Tens.fir 0 99 50 % Valoare de tensionare a firului
sau ][4. F care va fi atinsa la corectia
N maxima
Tensfir.D (Activ numai daca O 28 30 =
liniar)
02832 | Turmin. @ 0 4000 1000 rpm Turatie minima pana la
functionarea tensionarii implicite
LH a firului
02833 | Turmax. @ 0 4000 3000 rpm Turatie maxima pana la
atingerea tensionarii firului (O 28
T 31).

Corectie turatie - tensionare fir (stadnga)
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Nr. Parametru Picto- Min. Max. Valoare Unitate Descriere
grama implicita
02840 | Mod Dezac | 2Actv | Dezactiv | - Mod pentru corectarea
tivat at at tensionarii firului
Dezactivat = corectie tensionare
fir dezactivata
Liniar = o functie liniara va
modifica tensionarea implicita a
firului
2.ActivatDezactivat =
activare/dezactivare a doua
tensionare a firului
2. Activat = activare a doua
tensionare a firului
02841 | Tensfir.S L|O 99 50 % Valoare de tensionare a firului
care va fi atinsa la corectia
- maxima
(Activ numai daca O 28 40=
liniar)
02842 | Turmin. @ 0 4000 1000 rpm Turatie minima pana la
functionarea tensionarii implicite
min a firului
02843 | Turmax. @ 0 4000 3000 rpm Turatie maxima pana la
atingerea tensionarii firului (O 28
s 41).
Corectie turatie - presiune piciorus
02850 | Mod Dezac | liniar Dezactiv | - Mod pentru corectarea presiunii
tivat at piciorusului
Dezactivat = corectie presiune
piciorus dezactivata
Liniar = o functie liniara va
modifica presiunea implicita a
piciorusului
02851 Pres.picior 0 20 15 - Presiunea piciorusului care va fi
lr F atinsa la corectia maxima
I " (Activ numai daca O 28 50 =
liniar)
02852 | Tur.min. @ 0 4000 1000 rpm Turatie minima pana la
functionarea presiunii implicite a
min piciorusului
02853 | Turmax. @ 0 4000 1000 rpm Turatie maxima pana la
atingerea presiunii piciorusului
T (0 28 51).
Lungime cusatura
03002 | Lg.cus.(+) ::+% 0,0 6.0 45 mm A 2-a lungime a cusaturii
min (Valoarea maxima depinde de
T30 10)
Dispozitiv tivitor
03201 Distanta 8,0 450 10,0 mm Prima pozitie a dispozitivului
tivitor
03202 Dist. (+) 8,0 45,0 10,0 mm A doua pozitie a dispozitivului
tivitor
lesire
05901 001 0 1 0 - lesire 1
0 = dezactivat
1 = activat
05902 | 002 0 1 0 - lesire 2

0 = dezactivat
1 = activat
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Parametru

Picto-
grama

Min.

Valoare
implicita

Unitate

Descriere

05903

003

0

lesire 3
0 = dezactivat
1 = activat

05904

004

lesire 4
0 = dezactivat
1 = activat

0 5905

005

lesire 5
0 = dezactivat
1 = activat

05906

O 06

lesire 6
0 = dezactivat
1 = activat

05907

007

lesire 7
0 = dezactivat
1 = activat

05908

008

lesire 8
0 = dezactivat
1 = activat

05909

lesire 9
0 = dezactivat
1 = activat

05910

010

lesire 10
0 = dezactivat
1 = activat

05911

o1

lesire 11
0 = dezactivat
1 = activat

05912

012

lesire 12
0 = dezactivat
1 = activat

05913

013

lesire 13
0 = dezactivat
1 = activat

05914

014

lesire 14
0 = dezactivat
1 = activat

05915

015

lesire 15
0 = dezactivat
1 = activat

05916

016

lesire 16
0 = dezactivat
1 = activat
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3.2 Nivel tehnic (humere parametri)

Nr. Parametru Picto- Min. Max. Valoare Unitate Descriere
grama implicita

Clema fir

T0100 | Mod 0 10 6 - Mod clems fir
Unghi de activare clema fir =T 01 01,
Unghi de dezactivare clema fir = T 01
02, Féré ridicare piciorus;
1=
Unghi de activare clema fir = 213°,
Unghi de dezactivare clema fir = 13°,
Féra ridicare piciorus;
Unghi de activare clema fir = 154°,
Unghi de dezactivare clema fir = 225°,
Fara ridicare piciorus;
Unghi de activare clema fir = 154°,
Unghi de dezactivare clema fir = 295°,
Faré ridicare piciorus;
Unghi de activare clema fir = 213°,
Unghi de dezactivare clema fir = 13°,
Unghi de activare ridicare piciorus =
213°,
Unghi de dezactivare ridicare piciorus =
259°;
5=
Unghi de activare clema fir = 213°,
Unghi de dezactivare clema fir = 13°,
Unghi de activare ridicare piciorus =
149°,
Unghi de dezactivare ridicare piciorus =
259°;
6=
Unghi de activare clema fir = 180°,
Unghi de dezactivare clema fir = 320°,
Unghi de activare ridicare piciorus =
165°,
Unghi de dezactivare ridicare piciorus =
225°,
Unghi de dezactivare ridicare piciorus,
suplimentar in functie de cursa;
Fara clema fir,
Unghi de activare ridicare piciorus = T
0111,
Unghi de dezactivare ridicare piciorus =
TO0112,
8=
Unghi de activare clema fir =T 01 01,
Unghi de dezactivare clema fir = T 01
02, Unghi de activare ridicare piciorus =
TO111,
Unghi de dezactivare ridicare piciorus =
TO0112;
9=
Fara clema fir,
Unghi de activare ridicare piciorus = T
0111,
Unghi de dezactivare ridicare piciorus =
5.2.2.3.2, Unghi de dezactivare ridicare
piciorus, suplimentar in functie de
cursa;
10 =
Unghi de activare clema fir =T 01 01,
Unghi de dezactivare clema fir = T 01
02, Unghi de activare ridicare piciorus =
TO0111,
Unghi de dezactivare ridicare piciorus =
TO0112,
Unghi de dezactivare ridicare piciorus,
suplimentar in functie de cursa;

T0103 | Pornit/oprit TC 0 1 1 - Clemé fir activa

[ 0 = dezactivat;

1 = activat;
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Nr. Parametru Picto- Min. Max. Valoare Unitate Descriere
grama implicita

TO0104 GrosimeMat. 0 1 1 - Compensare grosime material
0 = dezactivat;
1 = activat;

Clema fir - unghi clema

TO101 Pornit ° 0 359 180 ° Unghi de activare clema fir

TO0102 Oprit © 0 359 320 ° Unghi de dezactivare clema fir

Clema fir - unghi piciorus

TO111 Pornit ° 0 359 165 ° Unghi de activare ridicare
piciorus de cusut

TO0112 Oprit ° 0 359 260 ° Unghi de dezactivare ridicare
piciorus de cusut

TO0113 Tnaltime 1,0 12,0 10,0 - Tnaltime ridicare piciorus activata

T0114 | inaintePres. 0 20 1 - Presiune piciorus
(0 = dezactivat)

T0115 | InainteCursa 0 9,0 1 - Curs&Picior
(0 = dezactivat)

TO0120 Optiune 0 3 0 - Optiuni clema fir
0 = clema fir doar la capatul de
pornire al cusaturii;
1 = clema fir la capatul de
pornire al cusaturii si in timpul
operatiunii inverse;
2 = clema fir la capatul de
pornire al cusaturii si in timpul
ridicarii piciorusului de cusut;
3 = clema fir la capatul de
pornire al cusaturii si in timpul
operatiunii inverse si ridicarii
piciorusului de cusut;

Clema fir - NSB

T0130 Pornit 0 1 0 - Activat/dezactivat
0 = dezactivat;
1 = activat;

TO0131 Tempor. TF 0 1000 40 Ms Temporizare pentru activarea
NSB dupa taierea firului

Clema fir - NSB - clema cutit

T0132 Oprit ° ‘ 0 359 49 ° Unghi dezactivare cutit la prima
cusatura

Clema fir - NSB - clema cutit

TO134 Oprit © ’ 0 359 52 ° ‘ Unghi dezactivare clema cutit la
a doua cusatura

Clema fir - NSB - evacuare

TO0135 Pornit ° 0 359 167 ° Unghi de activare evacuare

T0136 | Oprit[ms] 0 99999 500 ms Durat& evacuare

Clema fir - configurare PWM

T 0150 t1 [ms] 0 1000 200 ms Timp de activare a dispozitivului
de taiere a firului in intervalul t1

T0151 Tact.t1[%] 0 100 100 % Ciclu de functionare in intervalul

T0152 2 [s] 0,0 600,0 60,0 ms Timp de activare a dispozitivului
de taiere a firului in intervalul t2
(daca este 0, dispozitivul de
taiere a firului ramane in mod
continuu activat)

T0153 Tact.t2[%] 0 100 30 % Ciclu de functionare in intervalul
t2
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Nr. Parametru Picto- Min. Max. Valoare Unitate Descriere
grama implicita
TO0154 Crestere 0 1 0 - Crestere energie magnetica cand
este activat dispozitivul de taiere
a firului
0=nu;
1=da
DispTaiereFir
T0200 | Turatie @ 50 250 150 rpm Viteza de rotatie
- .
T0203 Pornit/oprit khl 0 1 1 - Dispozitiv taiere fir activ
- 0 = dezactivat;
i 1 = activat;
T 0204 TFspate (o 0 1 0 - Taiere napoi
- 0 = dezactivat;
- 1 = activat;
T0210 Pornire TF ° min [} 0 359 125 ° Unghi de activare pentru
dispozitivul de taiere a firului
+ +
|-
T0211 Oprire TF © ['/» 0 359 20 ° Unghi de dezactivare pentru
" dispozitivul de taiere a firului
-
i
Taiere fir - Modif.lg.cus.
T0220 Pornit/oprit 0 1 0 - Modificari ale lungimii cusaturii in
timpul taierii firului
TO0221 Lg.cus. -2,0 12,0 -2,0 mm Lungime cusatura
T 0222 Pornit ° 0 359 180 ° Unghi de pornire pentru
schimbarea lungimii cusaturii
T0223 Oprit ° 0 359 60 ° Unghi de final pentru schimbarea
lungimii cusaturii
Taiere fir - configurare PWM
T 0250 t1 [ms] 0 1000 500 ms Timp de activare a dispozitivului
de taiere a firului in intervalul t1
T0251 Tact.t1[%] 0 100 100 % Ciclu de functionare in intervalul
t1
T 0252 2 [s] 0,0 600,0 50,0 ms Timp de activare a dispozitivului
de taiere a firului in intervalul t2
(daca este 0, dispozitivul de
taiere a firului ramane in mod
continuu activat)
T 0253 Tact.t2[%] 0 100 40 % Ciclu de functionare in intervalul
t2
T0254 Crestere 0 1 0 - Crestere energie magnetica cand
este activat dispozitivul de taiere
a firului
0=nu;
1=da
Picior
T0301 nalt.max. [! 1,0 20,0 20,0 mm Inaltime maxima ridicare piciorus
I mmI
T 0302 Tur.motor 1 60 20 - Crestere si reducere turatie

(Activ numai in cazul motoarelor
pas cu pas)
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Parametru

Picto-
grama

Min.

Max.

Valoare
implicita

Unitate

Descriere

T 0303

Picior

Down
(Desc
enden

1)

Pedala

Down
(Descen
dent)

Pozitia piciorusului in timpul
introducerii firului

Jos = coborare piciorus
Sus = ridicare piciorus
Pedala = piciorusul poate fi
ridicat si coboréat

Pornire la

turatie redusa

T 0500

PrnTurRed

1000

500

rom

Turatie pornire la turatie redusa

T0501

CusPrn.

Tmpuns
aturi

Tmpunsaturi pornire la turatie
redusa

Contor bol

tura sariti

T 06 00

Monit.bobina

0

1

bina/dispozitiv de monitorizare rotatie bobind/detector pasi de cusa

0

Activare dispozitiv de
monitorizare bobina

0 = PCB 9850 867003

1 = versiune CAN bobina
dreapta

T0610

SSD

Detector pasi de cusatura sariti
0 = dezactivat
1 = activat

T06 11

Pornit/oprit

Dispozitiv de monitorizare rotatie
bobina

0 = dezactivat

1 = activat

T0612

Tmpunsaturi

255

1

Tmpuns
aturi

Numar de Tmpunsaturi la care
este activat dispozitivul de
monitorizare a rotatiei bobinei

Tipuri de cusaturi

T 07 00

intr.pedald

Anulare program de cusut la a
doua apasare a pozitiei -2

0 = dezactivat;

1 = activat

T07 02

SemnSchSect

Transmitere sunet in cazul
modificarii sectiunii

0 = dezactivat;

1 = activat;

T 07 04

DispTaiereFir

Activare taiere fir la anularea
unei sectiuni

0 = dezactivat;

1 = activat;

T07 05

Mod

A
]

Mod pentru anularea sectiunii
Pozitie = doar pozitionare sau
taierea firului fara lungimi mici
ale cusaturii sau alte configuratii;
Final sect. = taiere fir cu lungimi
mici ale cusaturii si cusaturi de
intarire;

T 07 06

Schimb.sect.

Comutare sectiune cu ajutorul
pedalei 2

0 = dezactivat;

1 = activat;

T07 07

Num.impuns.

Daca utilizati functiile de cusut
(semi-cusatura, cusatura
integrald), puteti determina
numarul de impunsaturi in cadrul
programului de cusut.

0=nu;

1=da;
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Nr. Parametru Picto- Min. Max. Valoare Unitate Descriere
grama implicita
T 0708 Cor.Inapoi 0 1 0 - In cazul unei cusaturi inapoi

manuale, programul va corecta
numarul de impunsaturi inainte

necesare
0=nu;
1=da;
TO0710 Lung. n n in functie | - Definirea lungimii sectiunii
functi functie de In functie de dimensiune =
ede de numar lungime in mm
dimen numar In functie de numar = lungime in
siune numar de impunsaturi
Tipuri de cusaturi - program implicit
T0720 Lung.cusatura —\P—i 0,0 6,0 4,5 mm Lungime implicita a cusaturii
i it
T0722 Pres.picior lr F 1 20 5 - Presiune implicita a piciorusului
T0723 Tens.fir 1 99 20 % Tensionare implicita a firului
sau ][4. F (La tensionarea pe partea
. dreapta in cazul masinilor cu
Tens.fir.D doua ace)
T 0724 Tens. fir.S L 1 99 20 % Tensionare implicita a firului din
*][ partea stanga
(Numai la masinile cu doua ace)
TO0728 CursaPicior J— 0,5 9,0 2,0 - Cursa implicita a piciorusului
S
TO0730 | CusintPornire + 0 1 0 - Cusaturi de intarire la capatul de
pornire active
0 = dezactivat;
1 = activat;
TO07 31 CusintOprire 0 1 0 - Cusaéturi de intarire la capatul de
oprire active
+ 0 = dezactivat;
1 = activat;
T07 32 DispTaiereFir 0 1 1 - Dispozitiv taiere fir activ
k@. 0 = dezactivat;
- - 1 = activat;

Tipuri de cusaturi - bucéti pe zi

T0740 | ModContor. 1aaa) Dezac | Up Dezactiv | - Mod contorizare
5 @ tivat (Ascen at Dezactivat = dezactivat
dent) Descendent = contor descendent
Ascendent = contor ascendent
T 07 41 Resetare Leag) -999 999 0 - Resetare valoare pentru contor
=@
Motor
T 08 00 Tur.max. @ 500 3800 3000 rpm Turatie maxima a masinii
(Valoarea maxima depinde de
s clasa reglata a masinii)
T 0801 Tur.min. @ 50 400 150 rpm Turatie minima a masinii
fitif
T0802 | PozTur. 10 700 150 rpm Turatie de pozitionare

T0803 | Accelerare 1 40 30 rpm/ms Rampa de accelerare
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Nr. Parametru Picto- Min. Max. Valoare Unitate Descriere
grama implicita
T0804 | Decelerare 1 40 30 rpm/ms | Rampa de decelerare
Motor- fortd de mentinere
T0806 | Mod Dezac | Mentin Pornit - Fréna de motor la oprire normala
tivat ere Dezactivat = franare pe o
poz. anumita perioada;
Activat = franare activa in mod
continuu la oprire;
Mentinere poz. = pozitia este
mentinuta continuu.
T0807 | Curentmax. 0 50 25 - Curent de mentinere
TO0808 Reactie 0 100 30 - Timp de raspuns pentru franare
continud
T0812 Ac UT® T |0 359 120 ° Pozitie de oprire inferioara in
0 [} timpul operatiunii de coasere
T0815 Introd. fir® EJ = 0 359 60 ° Pozitie introducere fir
ED’
t08 16 Ac OT* IEI =10 359 30 ° Pozitie de oprire superioara in
D timpul operatiunii de coasere
=T
Motor - pedala
T 0820 Pedala - - - - Fereastra pentru calibrarea
pedalei analogice
TO0821 N TreptePed 0 64 24 - Numar trepte de viteza ale
pedalei
T 0822 Curba .[ i' 0 7 0 - Curba de viteza
T0823 t pozit. -1 0 255 50 ms Filtrare semnal pozitia -1
T0824 t pozit. -2 0 255 15 ms Filtrare semnal pozitia -2
T 0825 Tip DA digital DA - Selectare pedala
analo analogic DA analogic = pedala analogica;
gic Digital = pedala digitala
T 08 26 Inversat 0 1 1 - Inversare semnale pedala
digitala
0=nu;
1 = da (pedald Efka cu adaptor)
T 0844 t pozit. 0 0 255 10 ms Filtrare semnal pozitia 0
Tensionare fir
T 09 00 ModTensRidP 0 3 0 - Mod tensionare fir si reducere
ic tensionare fir cand este activa
ridicarea piciorusului de cusut
0 = fara ridicare la tensionare fir;
1 = ridicare la tensionare fir in
cusatura;
2 =ridicare la tensionare fir dupa
taierea firului;
3 =ridicare la tensionare fir in
cusatura si dupa taierea firului;
T 0901 Pretensionare 0 99 0 % Tensionare fir in modul de
functionare inactiv daca
parametrul T 09 02 este finalizat
T 0902 t dupa cus. 0,1 7.5 5,0 s Interval pentru setarea

pretensionarii dupa taierea firului
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Nr. Parametru Picto- Min. Max. Valoare Unitate Descriere
grama implicita
T0903 | Tens.supl.fir 0 1 0 - Setare tensionare fir 2
cua2-acursaa
piciorusului
0=nu;
1=da
T0910 Tens.desc.® 0 359 340 ° Unghi de modificare a tensionarii
firului la valoarea T 09 12 si T 09
13
TO09 11 Tens.inch.® 0 359 71 ° Unghi de modificare la
tensionarea implicita a firului
T0912 Tens. fir 0 50 0 % Tensionare fir pe parcursul
sau ]["F procesului de taiere
X (La tensionarea pe partea
Tens.fir.D dreapta in cazul masinilor cu
doud ace)
T0913 Tens.fir.S L 0 5 0 % Tensionare fir stanga pe
'i][ parcursul procesului de taiere
(Activ numai la masinile cu doua
ace)
T0921 t tnsFirOpr 0 200 20 ms Temporizare pana la comutare la
tensionarea implicita
CursaPicior
T1001 | Turatie +_@ 0 4000 1800 rpm Turatie pentru limitare
(5]
T1002 Cursa min. 0 9,0 3,0 cursa Cursa inferioara a piciorusului
T1003 Cursa max. 0 9,0 7.0 cursa Cursa superioara a piciorusului
T1008 | ContCusOpr 0 255 0 Impuns | Numar de fmpunsaturi
Sturi pana la dezactivarea
automata a celei de-a 2-
a curse a piciorusului
Cursa piciorus - automata
T1010 | Turatie + _fn1| 0 4000 0 rpm Turatie pana la
lﬂ comutarea la a 2-a cursa
a piciorusului
(0 = modul este dezactivat)
T1011 HP cusat.int. 0 1 0 - A 2-acursa a
piciorusului in timpul
cusaturilor de intarire
0 = dezactivat;
1 = activat
Revenire
T1200 Aplicare dos 0 1 1 - Revenire dupa taiere
0 = dezactivat;
1 = activat;
T1201 Ac RD* 0 359 30 ° Pozitie de oprire dupa taierea
firului
Récire ac
T1300 Mod Dezac | Cutit Dezactiv - Mod récire ac
tivat taiere at Dezactivat = dezactivat
margini Activat = racire normala ac;
In functie de viteza = racire ac in
functie de viteza maxima
Cutit taiere margini = daca este
activ cutitul pentru taierea
marginilor
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Nr. Parametru Picto- Min. Max. Valoare Unitate Descriere
grama implicita

T1301 tintarz. @ 0,0 10,0 25 ms Dezactivare temporizare racire
ac

T1302 | TurRécire @ 0 6000 2000 rpm Viteza activare racire ac

GhidareMijloc

T1400 | Auto utl Dezac | Insailar | Dezactiv | - Mod pentru ridicarea automata a
tivat e+ at ghidajului de centru

ridicare Dezactivat = fara ridicare;

La ridicare = cu ridicare piciorus

de cusut;

La insailare = in timpul

cusaturilor de intarire in zigzag;

Insailare + ridicare = n timpul

cusaturilor de intarire in zigzag si

atunci cand piciorusul de cusut

este ridicat

T1401 | Ridicare HP 0 1 0 - Ridicare ghidaj centru cu
a2-acursaa
piciorusului

0 = dezactivat;

1 = activat;

Disp.tragere

T1402 Pornit/oprit = U 0 1 0 - Pornit/oprit
0 = dezactivat;
1 = activat

®
T1403 | Auto ® 0 Dezac | Insdilar | Dezactv | - Mod pentru ridicarea automatd a
tivat e+ at dispozitivului de tragere
ridicare Dezactivat = fara ridicare;
La ridicare = cu ridicare piciorus
de cusut;
La insailare = in timpul
cusaturilor de intarire in zigzag;
Insailare + ridicare = n timpul
cusaturilor de intarire in zigzag si
atunci cand piciorusul de cusut
este ridicat

T 1404 Ridicare HP Ridicare dispozitiv de tragere cu
a 2-a cursa de picior

0 = dezactivat;

1 = activat;

®
e
o
o

® @

U 0 999,9 115,0 mm Temporizare pentru coborarea la
capatul de pornire al cusaturii

T1405 Temporiz.

|

® ®
-

T1410 Mod Meca Sus+jo Sus+jos - Mod pentru dispozitiv de tragere
nic s Mecanic
Sus

Sus + jos (sus+jos)

H

® ®
-~
o
o

T1411 Intermitent Mod transport
0 = continuu

1 = intermitent

H

@ @

[ 0 359 135 ° Unghi de pornire pentru transport
intermitent

T1412 Pornire

H

® ®
-
o

T1413 Oprire 359 155 ° Unghi de oprire pentru transport

intermitent

‘I
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Nr. Parametru Picto- Min. Max. Valoare Unitate Descriere
grama implicita
T1414 Presiune = U Da Nu Da - Presiune pentru dispozitivul de
éﬂ tragere

Da
FaraHP = Presiunea
este dezactivata daca a
2-a cursa de picior este
activata
Nu

T1415 Decuplare 0 1 0 - Dispozitivul de tragere este
dezactivat daca motorul masinii
de cusut se opreste

T1416 Mereu pornit 0 1 0 - Transportarea dispozitivului de
tragere este intotdeauna activa

- Sus - - - - Submeniu pentru dispozitivul de
tragere de sus

T1420 | Transm. 0 65,0 1,0 - Transmisie

T1422 | Deplasare 0 5,0 3,5 A Curent de deplasare

T14 23 Oprire 0 5,0 1,0 A Curent de mentinere

T 1424 | Diametru 0 9999 50 mm Diametru

T1425 | Dir.rotatie 0 1 0 - Dir.rotatie
0 = dreapta
1 = stdnga

T14 26 Bucla inchisa 0 1 1 - Bucla inchisa
0 = bucla deschisa
1 = bucla inchisa

- Jos - - - - Submeniu pentru dispozitivul de
tragere de jos

T1430 Transm. 0 65,0 1,0 - Transmisie

T14 32 Deplasare 0 5,0 3,5 A Curent de deplasare

T1433 Oprire 0 5,0 1,0 A Curent de mentinere

T1434 | Diametru 0 9999 49 mm Diametru

T14 35 Dir.rotatie 0 1 1 - Dir.rotatie
0 = dreapta
1 = stanga

T 14 36 Bucla inchisa 0 1 1 - Bucla inchisa
0 = bucla deschisa
1 = bucla inchisa

Bariera fotoelectrica

T1601 Pornit/oprit 0 1 0 - Bariera fotoelectrica activa
0 = dezactivat;
1 = activat;

T16 00 Turatie 10 2000 1000 rpm Turatie pentru capatul de

egalizare al barierei fotoelectrice
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Nr. Parametru Picto- Min. Max. Valoare Unitate Descriere

grama implicita

T16 02 Prn.faraPed 0 1 0 - Mod pentru inceperea cusaturii
0 = eliberare prin intermediul
barierei luminoase;

1 = pornire cu ajutorul pedalei
frontale si barierei fotoelectrice;

T16 04 Sensib. 0 1 0 - Detectare bariera fotoelectrica
0 = luminos;

1 = intunecat;

T 1605 Mod automat 0 1 0 - Mod automat bariera
fotoelectrica (numai daca este
activata detectarea capatului)
0 = dezactivat;

1 = activat

Selector rotativ

T17 00 Selector 0 1 1 - Selector rotativ activ

rotativ 0 = dezactivat;
1 = activat;

Grosime material

T2700 | Pornit/oprit [f,l 0 1 1 - Pornit/oprit
0 = dezactivat;

1 = activat
T2701 | Histereza 0,0 2,0 0,2 mm Histereza pentru
== activarea/dezactivarea
functiilor 2
T2702 Compens.pre l' F 0 1 0 - Compensare presiune piciorus
s.

Corectie viteza

T2801 Histereza @ 0 2000 100 rpm Histereza pentru
activarea/dezactivarea

ol+] o .
functiilor 2
Lungime cusatura
T3010 L.cus.max. e 2,0 12,0 6,0 mm Lungimea maxima a cusaturii la
max nivelul masinii depinde de
T% configuratia masinii.
T30 11 Lg.cus.man. 0 1 1 - Levier ajustare cusatura activ
0 = dezactivat;
1 = activat
Lungime cusatura - limitare turatie
T3012 | Turatie +_fn) | 0 4000 3000 rpm Turatie pentru limitare
(55
T3013 | Lung.cusatura | . 2,0 12,0 6,0 mm Lungime cusatura pentru
max initierea limitarii turatiei
F

Cus. scurta

T 3100 Pornire cus. 0 99 0 Tmpuns Lungimi mici ale cusaturii la

aturi capatul de pornire

T3101 EnOprire cus. 0 99 0 Tmpuns Lungimi mici ale cusaturii la

aturi capatul de oprire

T3110 Lg.cus. -12,0 12,0 1,5 - Lungime cusatura pentru lungimi
mici ale cusaturii

Dispozitiv tivitor

T3200 | Pornit 0 1 0 - Pornit/oprit
0 = dezactivat;

1 = activat
T3201 | Turatie 5000 60000 | 25000 Hz Viteza dispozitiv tivitor

2
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Nr. Parametru Picto- Min. Max. Valoare Unitate Descriere

grama implicita

T3202 Dist.min. 1,0 36,0 8,0 mm Distanta minimé& dispozitiv tivitor
(In functie de echipamentul de
cusut)

- Conf.utilizator - - - - Submeniu pentru configurare
utilizatori

Configurare utilizatori

T5102 Limba EN SL EN - Selectare limba
EN = engleza
DE = =germana
FR = franceza
CZ = ceha
SL = slovena

T5108 | Pornit/oprit 0 1 1 - Activat/dezactivat
0 = dezactivat;

1 = activat;

T5109 ID client - - - - Editor pentru introducerea
codului de identificare al
clientului

T5110 Config.Ethern - - - - Fereastra pentru ajustarea

et configuratiei Ethernet

T5120 Reset.parame 0 1 0 - Resetare parametri

tru

a01-9939

T5121 Reset. 0 1 0 - Resetare programe

program 001-299
T5122 ResetareCalib 0 1 0 - Resetare valori calibrare

; L
T5123 Reset. totala 0 1 0 - Resetare toti parametrii, toate

_l"’TLE programele si toate valorile de
calibrare
Configurare utilizatori - transfer de date - toate datele
T5130 | incarcare de 0 1 0 - Incarcare de pe USB
pe USB
= DA

T5131 Salvare pe 0 1 0 - Stocare pe USB

usB
=SB

Configurare utilizatori - transfer de date - exclusiv date _

T5132 | incarcare de 0 1 0 - Incarcare de pe USB

pe USB
= DAC

T5133 | Salvare pe 0 1 0 - Stocare pe USB

usB
—+USE
Configurare utilizatori - transfer de date - programe

T5134 ncarcare de |_|§—| - - - - Incércare de pe USB
pe USB DA

T5135 Salvare pe - - - - Stocare pe USB
usB

-
=
]
o

Panou de operare
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Parametru

Valoare
implicita

Unitate

Descriere

T5200

Contrast

255

32

Reglare contrast OP3000

T5201

Luminozit.

255

224

Reglare luminozitate OP3000

Panou de

operare - blocare

T5240

ComutProgr.

Blocare parametri suplimentari
0 = dezactivat;
1 = activat;

Panou de

operare - blocare - manual

T5241

Parametri

Optiune pentru parametri
suplimentari pe ecranul principal
0 = R/W (citire si scriere);

1 = dezactivat (ascuns)

T5242

Lung.cusatura

Optiune pentru lungimea
cusaturii pe ecranul principal
0 = R/W (citire si scriere);

1 = R/O (doar citire);

2 = dezactivat (ascuns)

T5243

Tens fir

Optiune pentru tensionarea firului
pe ecranul principal

0 = R/W (citire si scriere);

1 =R/O (doar citire);

2 = dezactivat (ascuns)

T5244

Pres.picior

Optiune pentru presiunea
piciorusului pe ecranul principal
0 = R/W (citire si scriere);

1 =R/O (doar citire);

2 = dezactivat (ascuns)

T5245

CursaPicior

Optiune pentru cursa piciorusului
pe ecranul principal

0 = R/W (citire si scriere);

1 = R/O (doar citire);

2 = dezactivat (ascuns)

Panou de

operare - blocare - programare

T 5260

Programare

Modul de programare sau modul
de editare este blocat

0 = dezactivat;

1 = activat;

T5261

Cor.lg.cus.

Optiune pentru corectarea
lungimii cusaturii pe ecranul
principal

0 = R/W (citire si scriere);

1 = R/O (doar citire);

2 = dezactivat (ascuns)

T 5262

Cor.tens.f.

Optiune pentru corectarea
tensionarii firului pe ecranul
principal

0 = R/W (citire si scriere);

1 = R/O (doar citire);

2 = dezactivat (ascuns)

Configuratie de intrare - X120B.2
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Nr. Parametru Picto- Min. Max. Valoare Unitate Descriere
grama implicita
T 5300 Mod 0 32 20 - Selectare mod intrare

33= Nicio functie;

34 = Dispozitiv de
autoinsirare;

35= Anulare/activare
cusaturi de intarire;

36 = Cusaturi de intarire
manuale;

37= Semi-cusaturd;

38 = Cusatura integrala;

39= Pozitie indicator;

40 = Nicio functie;

41 = Ridicare ac;

42 = Nicio functie;

43 = Nicio functie;

44 = Tensionare
suplimentara a firului;

45 = Comutare lungime
cusaturg;

46 = Nicio functie;

47 = Nicio functie;

48 = Ghidaj mijloc
cusatura/dispozitiv de
tragere

49 = Nicio functie;

50 = Nicio functie;

51= Bariera fotoelectrica;

52 = Nicio functie;

53 = Activare blocare

operatiune cand
contactul este deschis
(in mod normal);

54 = Reglare rapida cursa

55= Nicio functie;

56 = Comutare la
urmétoarea sectiune

57 = Nicio functie

58 = A 2-a pozitie a
dispozitivului tivitor

T 5304 Stocat 0 1 0 - Functie memorata sau
nememorata

0 = nememorata
1 = memorata

Configuratie de intrare - X120B.3

T5310 Mod 0 32 0 - Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00
T5314 Stocat 0 1 0 - Functie memoraté sau
nememorata

0 = nememorata
1 = memorata

Configuratie de intrare - X120B.4

T5320 Mod 0 32 0 - Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00
T5324 Stocat 0 1 0 - Functie memorata sau
nememorata

0 = nememorata
1 = memorata

Configuratie de intrare - X120B.5

T5330 Mod 0 32 0 - Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00
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Nr. Parametru Picto- Min. Max. Valoare Unitate Descriere
grama implicita
T 5334 Stocat 0 1 0 - Functie memorata sau
nememorata

0 = nememorata
1 = memorata

Configuratie de intrare - X120B.15

T 5340 Mod 0 32 0 - Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00
T5344 Stocat 0 1 0 - Functie memorata sau
nememorata

0 = nememorata
1 = memorata

Configuratie de intrare - X120B.16

T 5350 Mod 0 32 0 - Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00
T 5354 Stocat 0 1 0 - Functie memorata sau
nememorata

0 = nememorata
1 = memorata

Configuratie de intrare - X120B.17

T 5360 Mod 0 32 0 - Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00
T 5364 Stocat 0 1 0 - Functie memorata sau
nememorata

0 = nememorata
1 = memorata

Configuratie de intrare - X120B.18

T5370 Mod 0 32 0 - Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00
T5374 Stocat 0 1 0 - Functie memorata sau
nememorata

0 = nememorata
1 = memorata

Configuratie de intrare - X120T.2

T 5400 Mod 0 32 21 - Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00
T 54 04 Stocat 0 1 0 - Functie memorata sau
nememorata

0 = nememorata
1 = memorata

Configuratie de intrare - X120T.3

T5410 Mod 0 32 3 - Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00
T 5414 Stocat 0 1 0 - Functie memorata sau
nememorata

0 = nememorata
1 = memorata

Configuratie de intrare - X120T.4

T5420 Mod 0 32 2 - Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00
T 5424 Stocat 0 1 1 - Functie memoraté sau
nememorata

0 = nememorata
1 = memorata

Configuratie de intrare - X120T.5

T 5430 Mod 0 32 11 - Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00
T 54 34 Stocat 0 1 1 - Functie memorata sau
nememorata

0 = nememorata
1 = memorata

Configuratie de intrare - X120T.15

T 5440 Mod 0 32 21 - Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00
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Nr. Parametru Picto- Min. Max. Valoare Unitate Descriere
grama implicita
T 54 44 Stocat 0 1 1 - Functie memorata sau
nememorata
0 = nememorata
1 = memorata
Configuratie de intrare - X120T.16
T 54 50 Mod 0 32 4 - Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00
T 54 54 Stocat 0 1 0 - Functie memorata sau
nememorata
0 = nememorata
1 = memorata
Configuratie de intrare - X120T.17
T 54 60 Mod 0 32 12 - Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00
T 54 64 Stocat 0 1 1 - Functie memorata sau
nememorata
0 = nememorata
1 = memorata
Configuratie de intrare - X120T.18
T5470 Mod 0 32 23 - Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00
T5474 Stocat 0 1 0 - Functie memorata sau
nememorata
0 = nememorata
1 = memorata
Configuratie de intrare - X100B.4
T 5500 Mod 0 32 18 - Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00
T 5504 Stocat 0 1 0 - Functie memorata sau
nememorata
0 = nememorata
1 = memorata
Configuratie de intrare - X100B.7
T5510 Mod 0 32 0 - Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00
T5514 Stocat 0 1 0 - Functie memorata sau
nememorata
0 = nememorata
1 = memorata
Configuratie de intrare - X100B.11
T5520 Mod 0 32 0 - Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00
T5524 Stocat 0 1 0 - Functie memorata sau
nememorata
0 = nememorata
1 = memorata
Configuratie de intrare - X100B.15
T 5530 Mod 0 32 6 - Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00
T 5534 Stocat 0 1 0 - Functie memorata sau
nememorata
0 = nememorata
1 = memorata
Configuratie de intrare - X100T.4
T5540 Mod 0 32 0 - Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00
T 5544 Stocat 0 1 0 - Functie memorata sau
nememorata
0 = nememorata
1 = memorata
Configuratie de intrare - X100T.7
T 5550 Mod 32 0 - Selectare mod intrare

A se vedea parametrul T 53 00
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Nr. Parametru Picto- Min. Max. Valoare Unitate Descriere
grama implicita
T 5554 Stocat 0 1 0 - Functie memorata sau
nememorata
0 = nememorata
1 = memorata
Configuratie de intrare - X100T.11
T 5560 Mod 0 32 0 - Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00
T 5564 Stocat 0 1 0 - Functie memorata sau
nememorata
0 = nememorata
1 = memorata
Configuratie de intrare - X100T.15
T5570 Mod 0 32 0 - Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00
T5574 Stocat 0 1 0 - Functie memorata sau
nememorata
0 = nememorata
1 = memorata
Configuratie de iesire - X120B.9
T 56 00 Mod 0 21 3 - Functie iesire

22= Nicio functie;

23= Racire ac;

24 = Semnal clar pentru
dispozitivul de
monitorizare a firului;

25= Poz. 1;

26 = Poz. 2;

27 = Functionare motor

28 = Ghidaj centru cusatura
dispozitiv de tragere

29= Semnal ridicare
piciorus

Configuratie de iesire - X120B.10
T5610 | Mod ‘ 0 21 1 - ‘ Selectare mod iesire

A se vedea parametrul T 56 00
Configuratie de iesire - X120B.12
T5620 | Mod 0 21 2 - ‘ Selectare mod iesire

A se vedea parametrul T 56 00
Configuratie de iesire - X120B.22
T5630 Mod 0 21 0 - ‘ Selectare mod iesire

A se vedea parametrul T 56 00
Configuratie de iesire - X120B.23
T5640 | Mod ‘ 0 21 0 - ‘ Selectare mod iesire

A se vedea parametrul T 56 00
Configuratie de iesire - X90.12
T5650 | Mod ‘ 0 21 0 - ‘ Selectare mod iesire

A se vedea parametrul T 56 00
Configuratie de iesire - X90.15
T5660 | Mod ‘ 0 21 6 - ‘ Selectare mod iesire

A se vedea parametrul T 56 00
Configuratie de intrare — X83B.2
T 5700 Mod 0 32 0 - Selectare mod intrare

A se vedea parametrul T 53 00
T5704 Stocat 0 1 0 - Functie memorata sau

nememorata

0 = nememorata

1 = memorata

Configuratie de intrare — X83B.3

- X10B.3 - - - - Intrare la fisa X83B.3
(Nicio configuratie implicita)

T5710 Mod 0 32 0 - Selectare mod intrare

A se vedea parametrul T 53 00
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Nr. Parametru Picto- Min. Max. Valoare Unitate Descriere
grama implicita
T57 14 Stocat 0 1 0 - Functie memorata sau
nememorata
0 = nememorata
1 = memorata
Configuratie de intrare — X83B.4
T5720 Mod 0 322 0 - Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00
T5724 Stocat 0 1 0 - Functie memorata sau
nememorata
0 = nememorata
1 = memorata
Configuratie de intrare — X83B.5
T57 30 Mod 0 32 0 - Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00
T57 34 Stocat 0 1 0 - Functie memorata sau
nememorata
0 = nememorata
1 = memorata
Configuratie de intrare — X83B.15
T 5340 Mod 0 32 0 - Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00
T 5344 Stocat 0 1 0 - Functie memorata sau
nememorata
0 = nememorata
1 = memorata
Configuratie de intrare — X83B.16
T 57 50 Mod 0 32 0 - Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00
T 5754 Stocat 0 1 0 - Functie memorata sau
nememorata
0 = nememorata
1 = memorata
Configuratie de intrare — X83B.17
T 5760 Mod 0 32 0 - Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00
T 57 64 Stocat 0 1 0 - Functie memorata sau
nememorata
0 = nememorata
1 = memorata
Configuratie de intrare — X83B.18
T5770 Mod 0 32 0 - Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00
T5774 Stocat 0 1 0 - Functie memorata sau
nememorata
0 = nememorata
1 = memorata
Configuratie de intrare — X83T.2
T 58 00 Mod 0 32 0 - Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00
T 58 04 Stocat 0 1 0 - Functie memorata sau
nememorata
0 = nememorata
1 = memorata
Configuratie de intrare — X83T.3
T5810 Mod 0 26 0 - Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00
T 5814 Stocat 0 1 0 - Functie memorata sau
nememorata
0 = nememorata
1 = memorata
Configuratie de intrare — X83T.4
T 5820 Mod 0 32 0 - Selectare mod intrare

A se vedea parametrul T 53 00
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Nr. Parametru Picto- Min. Max. Valoare Unitate Descriere
grama implicita
T 5824 Stocat 0 1 0 - Functie memorata sau
nememorata

0 = nememorata
1 = memorata

Configuratie de intrare — X83T.5

T 58 30 Mod 0 32 0 - Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00
T 58 34 Stocat 0 1 0 - Functie memorata sau
nememorata

0 = nememorata
1 = memorata

Configuratie de intrare — X83T.15

T 5840 Mod 0 32 21 - Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00
T 58 44 Stocat 0 1 1 - Functie memorata sau
nememorata

0 = nememorata
1 = memorata

Configuratie de intrare — X83T.16

- X10T.16 - - - - Intrare la fisa X120T.16
(Nicio configuratie implicita)
T 58 50 Mod 0 32 0 - Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00
T 58 54 Stocat 0 1 0 - Functie memorata sau
nememorata

0 = nememorata
1 = memorata

Configuratie de intrare — X83T.17

T 58 60 Mod 0 32 0 - Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00
T 58 64 Stocat 0 1 0 - Functie memorata sau
nememorata

0 = nememorata
1 = memorata

Configuratie de intrare — X83T.18

T5870 Mod 0 32 0 - Selectare mod intrare
A se vedea parametrul T 53 00
T5874 Stocat 0 1 0 - Functie memorata sau
nememorata

0 = nememorata
1 = memorata

Configuratie de iesire - X83B.9

Selectare mod iesire

T 59 00 Mod 0 21 1 -
A se vedea parametrul T 56 00

Configuratie de iesire - X83B.10

Selectare mod iesire

T5910 Mod 0 21 1 -
A se vedea parametrul T 56 00

Configuratie de iesire - X83B.11

Selectare mod iesire

T5920 Mod 0 21 2 -
A se vedea parametrul T 56 00

Configuratie de iesire - X83B.12

Selectare mod iesire

T 59 30 Mod 0 21 2 -
A se vedea parametrul T 56 00

Configuratie de iesire - X83B.22

Selectare mod iesire

T5940 Mod 0 21 0 -
A se vedea parametrul T 56 00

Configuratie de iesire - X83B.23

Selectare mod iesire

T 59 50 Mod 0 21 0 -
A se vedea parametrul T 56 00

Configuratie de iesire - X83B.24

Selectare mod iesire

T 59 60 Mod 0 21 0 -
A se vedea parametrul T 56 00

Configuratie de iesire - X83B.25

T5970 Mod 0 21 0 - Selectare mod iesire
A se vedea parametrul T 56 00

Service — test multiplu
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Parametru

Picto-
grama

Min.

Valoare
implicita

Unitate

Descriere

T 60 00

Test iesiri

Fereastra pentru testarea iesirilor
1=X120B.9

2 =X120B.22
3=X120B.10
4 =X120B.23
5=X120B.11
6 = X120B.24
7 =X120B.12
8 =X120B.25
9 =X120T.9
10 = X120T.22
11 =X120T.10
12 =X120T.23
13 = X120T.11
14 = X120T.24
15 =X120T.12
16 = X120T.25
17 = X100B.2
18 = X100B.3
19 = X100B.5
20 = X100B.6
21 =X100B.9
22 =X100B.10
23 =X100B.13
24 = X100B.14
25 =X100T.2
26 = X100T.3
27 =X100T.5
28 = X100T.6
29 = X100T.9
30 = X100T.10
31 =X100T.13
32 =X100T.14
97 = X83B.9
98 = X83B.22
99 = X83B.10
100 = X83B.23
101 = X83B.11
102 = X83B.24
103 = X83B.12
104 = X83B.25
105 =-

106 = X83T.22
107 =-

108 = X83T.23
109 = -

110 = X83T.24
1M1 =-

112 = X83T.25

T6001

Test PWM

FW}-

Fereastra pentru testarea iesirilor
PWM
1=X90.12
2=X90.13

3 =X90.14

4 =X90.15
5=1X90.16

6 =X90.18

7 =X83T.9

8 = X83T.10
9 = X83T.11
10 = X83T.12
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Parametru

Min.

Valoare
implicita

Unitate

Descriere

T 6002

Test intrari

Fereastra pentru testarea
intrarilor (intrarea este afisata
automat)
1=X120B.2

2 =X120B.15
3=X120B.3

4 =X120B.16
5=X120B.4

6 =X120B.17
7 =X120B.5

8 =X120B.18
9 =X120T.2
10 = X120T.15
11 =X120T.3
12 = X120T.16
13 = X120T.4
14 = X120T 17
15 = X120T.5
16 = X120T.18
17 = X100B.11
18 = X100B.7
19 = X100T.11
20 = X100T.7
21=-

22=-

24 =-

33=-

34 =

35=

36 =

37=

38 =

39 =

85 =X90.8

97 = X83B.2
98 = X83B.15
99 = X83B.3
100 = X83B.16
101 = X83B.4
102 = X83B.17
103 = X83B.5
104 = X83B.18
105 = X83T.2
106 = X83T.15
107 = X83T.3
108 = X83T.16
109 = X83T.4
110 = X83T.17
111 =X83T.5
112 = X83T.18

T 6003

TestInt.analog

Fereastra pentru testarea
intrarilor analogice
1=X120B.7

2 =X120T.7

3 =X120B.20

4 =X120T.20
5=X90.17

6 =X90.19
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Parametru

Min.

Valoare
implicita

Unitate

Descriere

T 60 04

Testint.
autom.

Fereastra pentru testarea
intrarilor (intrarea este afisata
automat)
1=X120B.2

2 =X120B.15
3=X120B.3

4 =X120B.16
5=X120B.4

6 =X120B.17
7 =X120B.5

8 =X120B.18
9 =X120T.2
10 = X120T.15
11 =X120T.3
12 = X120T.16
13 = X120T.4
14 = X120T 17
15 = X120T.5
16 = X120T.18
17 = X100B.11
18 = X100B.7
19 = X100T.11
20 = X100T.7
21=-

22=-

24 =-

33=-

34 =

35=

36 =

37=

38 =

39 =

85 =X90.8

97 = X83B.2
98 = X83B.15
99 = X83B.3
100 = X83B.16
101 = X83B.4
102 = X83B.17
103 = X83B.5
104 = X83B.18
105 = X83T.2
106 = X83T.15
107 = X83T.3
108 = X83T.16
109 = X83T.4
110 = X83T.17
111 =X83T.5
112 = X83T.18

T 60 05

Test cus.
Motor

Fereastra pentru testarea
motorului masinii de cusut

T 60 06

TestMotorPas

Fereastra pentru testarea
motoarelor pas cu pas

1 = lungime cusatura

2 = piciorus

3 =cursa

T 6007

Test pedala

SISS

Fereastra pentru testarea pedalei

T 60 08

Test
SenzorMat.

<=
H &

i

Fereastra pentru testarea
senzorului pentru grosimea
materialului

Service — reglaje — transportor
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Nr. Parametru Picto- Min. Max. Valoare Unitate Descriere
grama implicita
T6100 Asamblare - - - - Fereastra pentru asamblarea
transportorului
EI 1_-
T6101 Aliniere - - - Fereastra pentru ajustarea
I pozitiei acului
4
ri
T6102 Deplasare - - - - - Fereastra pentru reglarea
j deplasarii transportorului
—F
Service — reglaje — graifer ac
T6110 Cursa bucla - - - - Fereastra pentru ajustarea
] i temporizarii graiferului acului
i
T6111 Tija port-ac +h]J+ - - - - Fereastra pentru reglarea fonturii
-
Service — reglaje — cursa
T6120 Cursa egala ! E - - - - Fereastra pentru reglarea cursei
T6121 Depl.transport |:|=,_, T - - - - Fereastra pentru reglarea
e deplasarii avansului
Service — calibrare
T 6200 Calibr.transp. - - - - Fereastra pentru calibrarea
lungimii cusaturii
T6201 GrosimeMat. [EJ -t - - - - Fereastra pentru calibrarea
senzorului pentru grosimea
materialului
T 6202 Lg.cus.man. - - - - - Fereastra pentru calibrarea
T I levierului de ajustare a cusaturii
o
T6203 OpritorMot. - - - - Fereastra pentru calibrarea
dispozitivului tivitor
Scanerul
T6300 | Pornit/oprit 0 1 0 - Scanerul este activ
0 = dezactivat;
1 = activat;
T6310 BDE 0 1 0 - Configuratie pentru interfatda BDE
0 = dezactivat;
1 = scaner;
T6311 X170T 0 1 0 - Configuratie pentru interfata
X170T
0 = dezactivat;
1 = scaner;
T6312 | RatiTransfer 19400 | 25000 115200 - Raté de transfer a interfetei
0
T6313 | RataTransfer 19400 | 25000 115200 - Rata de transfer a interfetei
0
Configuratie de iesire - X83T.9
T6400 | Mod ‘ ‘ 0 21 1 - ‘ Selectare mod iesire
A se vedea parametrul T 56 00
Configuratie de iesire - X83T.10
T6410 Mod 21 1 - Selectare mod iesire

A se vedea parametrul T 56 00

Configuratie de iesire - X83T.11
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Nr. Parametru Picto- Min. Max. Valoare Unitate Descriere
grama implicita

T6420 Mod 0 21 2 - Selectare mod iesire

A se vedea parametrul T 56 00
Configuratie de iesire - X83T.12
T6430 | Mod 0 21 2 - ‘ Selectare mod iesire

A se vedea parametrul T 56 00
Configuratie de iesire - X83T.22
T6440 | Mod ‘ 0 21 0 - ‘ Selectare mod iesire

A se vedea parametrul T 56 00
Configuratie de iesire - X83T.23
T6450 Mod 0 21 0 - ‘ Selectare mod iesire

A se vedea parametrul T 56 00
Configuratie de iesire - X83T.24
T6460 | Mod ‘ 0 21 0 - ‘ Selectare mod iesire

A se vedea parametrul T 56 00
Configuratie de iesire - X83T.25
T6470 Mod 0 21 0 - Selectare mod iesire

A se vedea parametrul T 56 00
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4 Comparatii intre diverse clase
Nr. Parametru
= = = = = = =
N -4 N 0w N N wn
] I < = ] < =
(=] (=] (=2 (=2} (=] (=2 (=2}
=3 (=3 (=3 (=3 =3 =3 (=3
o ] ] o - - o
- - - - N N N
1 1 1 1 1 1 1
~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ (=]
© © © © © © © © ©
© © © © © © © © ©
T 0800 Tur.max. 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000
(implicit)
T 0802 PozTur. 150 150 150 150 150 150 150 150 150
0O 0100 Clema fir 0 0 0 1 0 0 1 0 0
(implicit)
00310 RP oprire 20 20 20 18 20 20 18 20 20
(max.)
00311 nPic dupaTF 20 20 20 18 20 20 18 20 20
(max.)
T0210 Pornire TF® 125 225 125 125 125 125 125 260 125
(implicit)
TO0813 Dupa TF° 7 71 71 85 7 7 85 7 7
(implicit)
T0911 Tens.inch.® 7 71 71 85 7 71 85 71 71
(implicit)
T3101 EnOprire cus. 0 0 0 1 0 0 1 0 0
(implicit)
(Cus. scurta)
T 0800 Tur.max. 3800 3800 3400 3400 3500 3200 3200 3000 3000
(max.)
T0812 Ac UT® (implicit) 120 220 120 120 120 120 120 120 120
T1201 AcRD® 30 30 30 30 30 30 30 30 30
(implicit)
naltimeMaxRP 20 20 20 18 20 20 18 20 20
(implicit)
(max.)
T3010 L.cus.max. 12,0 12,0 12,0 12,0 12,0 12,0 12,0 9,0 6,0
(max.)
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Numar Parametru
= = = == == ===
N N N NN N N N NN
N N N NN N N N NN
o o o o o o o [
(=3 (=3 =3 o o o O [~ E-E-]
o © © o O © © 0 O
-~ - N - N - N - N ™
1 1 1 11 11 11
~ ~ ~ © © [ -] ~ © © ©
© o o © © © © ~ NN~
© «© «© © © © © © © ©
T 08 00 Tur.max. 3000 3000 3000 2500 2800 2500 2500
(implicit)
T 08 02 PozTur. 150 150 150 150 150 200 200
0 0100 Clema fir 0 0 0 0 0 0 0
(implicit)
00310 RP oprire 20 16 16 20 20 12 12
(max.)
00311 nPic dupaTF 20 16 16 20 20 12 12
(max.)
T0210 Pornire TF° 125 125 125 125 125 125 125
(implicit)
T0813 Dupa TF° 7 71 71 71 71 71 71
(implicit)
TO09 11 Tens.inch.® 7 71 71 71 71 71 71
(implicit)
T3101 EnOprire cus. 0 0 0 0 0 0 0
(implicit)
(Cus. scurtd)
T 08 00 Tur.max. 3800 3400 3400 2500 2800 2500 2500
(max.)
T0812 Ac UT® (implicit) 120 120 120 120 120 120 120
T1201 Ac RD® 30 30 30 30 30 40 40
(implicit)
inaltimeMaxRP 20 20 20 20 20 13 13
(implicit)
(max.)
T3010 L.cus.max. 12,0 6,0 6,0 12,0 9,0 7,0 7,0
(max.)
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5 Mesaje de eroare, avertizare si informare

Cod |Type Cauza posibila Masura de remediere
1000 |Eroare Fisa (Sub-D, 9 pini) codificator |- Conectati cablul codificatorului la
motor masina de cusut dispozitivul de comanda, utilizati
neconectata conexiunea corecta;
1001 |Eroare Eroare motor masina de cusut: |- Verificati conexiunea si conectati fisa,
fisa motorului masinii de cusut |daca este necesar;
(AMP) nu este conectata - Testati fazele motorului masinii de
cusut (R=2,8 Q, impedanta ridicata la
PE);
- Inlocuiti codificatorul;
- Tnlocuiti motorul masinii de cusut;
- Inlocuiti dispozitivul de comand;
1002 |Eroare Eroare izolatie motor masina de |- Verificati faza motorului si PE in
cusut vederea unei conexiuni de impedanta
scazuta;
- Inlocuiti codificatorul;
- Inlocuiti motorul masinii de cusut;
1004 |Eroare Eroare motor masina de cusut: |- Inlocuiti codificatorul;
Directie de rotatie incorecta a |- Verificati alocarea fiselor si modificati-
motorului masinii de cusut 0, daca este necesar;
- Verificati cablajul de la nivelul
distribuitorului masinii si modificati-I,
daca este necesar;
- Testati fazele motorului si verificati
daca valoarea este corecta;
1005 |Eroare Motor blocat - Eliminati miscarea rigida de la nivelul
masinii;
- Inlocuiti codificatorul;
- Tnlocuiti motorul;
1006 |Eroare Viteza maxima depasita - Inlocuiti codificatorul;
- Efectuati o resetare;
- Verificati clasa (t 51 04);
1007 |Eroare Eroare la nivelul functionrii de |- Inlocuiti codificatorul;
referinta - Eliminati miscarea rigida de la nivelul
masinii;
1008 |Eroare Eroare codificator - Tnlocuiti codificatorul;
1010 |Eroare Fisa (Sub-D, 9 pini) dispozitiv de|Conectati cablul dispozitivului de
sincronizare extern neconectata |sincronizare extern la dispozitivul de
comanda, utilizati conexiunea corecta
(Sync);
- Necesar numai in cazul masinilor cu
transmisie!
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Cod (Type Cauza posibila Masura de remediere
1011 |Eroare Lipsa impuls Z codificator - Opriti dispozitivul de comanda. Rotiti
roata de mana si reporniti dispozitivul de
comanda;
- Daca eroarea nu este remediata,
verificati codificatorul;
1012 |Eroare Defectiune dispozitiv de - Tnlocuiti dispozitivul de sincronizare;
sincronizare
1054 |Eroare Scurtcircuit intern - Tnlocuiti dispozitivul de comanda;
1055 |Eroare Supraincarcare motor masina |- Eliminati miscarea rigida de la nivelul
de cusut masinii;
- Inlocuiti codificatorul;
- Inlocuiti motorul masinii de cusut;
1060 |Eroare Supraincarcare/supratensiune/s |- Verificati clasa masini;
upracurent motor masina de - Inlocuiti dispozitivul de comandg;
cusut - Inlocuiti codificatorul;
- Inlocuiti motorul masinii de cusut;
1061 |Eroare Supraincarcare/supratensiune/s |- Verificati clasa masinii;
upracurent motor masina de - Inlocuiti dispozitivul de comanda;
cusut - Inlocuiti codificatorul;
- Inlocuiti motorul masinii de cusut;
1120 |Eroare Initializare motor masina de - Actualizati software-ul;
cusut esuata - Verificati clasa masinii;
1121 |Eroare Dispozitiv de monitorizare motor |- Actualizati software-ul;
masina de cusut - Verificati clasa masinii;
1203 |Eroare Pozitia nu este atinsa (in timpul |- Verificati, si daca este necesar,
taierii firului, inversarii etc.) modificati setarile dispozitivului de
comanda.
Modificari mecanice la nivelul masinii
(de exemplu, setarea taierii firului,
tensionarea curelei etc.)
- Verificati pozitia (levierul pentru fir in
punctul mort superior);
1302 |Eroare Defectiune curent motor masina |- Verificati comutatorul de oprire de
de cusut service;
- Eliminati miscarea rigida de la nivelul
masinii;
- Inlocuiti codificatorul;
- Inlocuiti motorul masinii de cusut;
1330 |Eroare Niciun raspuns de la motorul - Actualizati software-ul;
masinii de cusut - Inlocuiti dispozitivul de comanda;
2101 |Eroare Expirare functionare de referinta |- Verificati senzorul de referinta;
card X motor pas cu pas
(lungime cusatura)
2105 |Eroare Blocaj motor pas cu pas card - Verificati in privinta miscarii rigide;
X30 motor pas cu pas
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Cod (Type Cauza posibila Masura de remediere

2121 |Eroare Fisa (Sub-D, 9 pini) codificator |- Conectati cablul codificatorului la
card X30 motor pas cu pas dispozitivul de comanda, utilizati
neconectata conexiunea corecta;

2122 |Eroare Pozitie volant card X30 motor |- Verificati motorul pas cu pas 1 in
pas cu pas neidentificata privinta miscarii rigide;

2130 |Eroare Card X30 motor pas cu pas fara |- Actualizati software-ul;
raspuns - Inlocuiti dispozitivul de comanda;

2131 |Eroare Initializare card X30 motor pas |- Actualizati software-ul;
cu pas esuata - Verificati clasa masinii;

2152 |Eroare Supracurent card X30 motor - Verificati in privinta miscarii rigide;
pas cu pas

2201 |Eroare Expirare functionare de referinta |- Verificati senzorul de referinta;
card X40 motor pas cu pas
(ridicare piciorus)

2205 |Eroare Blocaj motor pas cu pas card - Verificati in privinta miscarii rigide;
X40 motor pas cu pas

2221 |Eroare Fisa (Sub-D, 9 pini) codificator |- Conectati cablul codificatorului la
card X40 motor pas cu pas dispozitivul de comanda, utilizati
neconectata conexiunea corecta;

2222 |Eroare Pozitie volant card X40 motor |- Verificati motorul pas cu pas 1 in
pas cu pas neidentificata privinta miscarii rigide;

2230 |Eroare Card X40 motor pas cu pas fara |- Actualizati software-ul;
raspuns - Inlocuiti dispozitivul de comanda;

2231 |Eroare Initializare card X40 motor pas |- Actualizati software-ul;
cu pas esuata - Verificati clasa masinii;

2252 |Eroare Supracurent card X40 motor - Verificati in privinta miscarii rigide;
pas cu pas

2271 |Eroare Dispozitiv de monitorizare card |- Actualizati software-ul;
X40 motor pas cu pas (ridicare |- Verificati clasa masinii;
piciorus)

2301 |Eroare Expirare functionare de referinta |- Verificati senzorul de referinta;
card X50 motor pas cu pas
(cursa piciorus)

2305 |Eroare Blocaj motor pas cu pas card - Verificati in privinta miscarii rigide;
X50 motor pas cu pas

2321 |Eroare Fisa (Sub-D, 9 pini) codificator |- Conectati cablul codificatorului la
card X50 motor pas cu pas dispozitivul de comanda, utilizati
neconectata conexiunea corecta;

2322 |Eroare Pozitie volant card X50 motor |- Verificati motorul pas cu pas 1 in
pas cu pas neidentificata privinta miscarii rigide;

2330 |Eroare Card X50 motor pas cu pas fara |- Actualizati software-ul;

raspuns

- Tnlocuiti dispozitivul de comanda;
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2331 |Eroare Initializare card X50 motor pas |- Actualizati software-ul;
cu pas esuata - Verificati clasa masinii;

2352 |Eroare Supracurent card X50 motor - Verificati in privinta miscarii rigide;
pas cu pas

2371 |Eroare Dispozitiv de monitorizare card |- Actualizati software-ul;

X50 motor pas cu pas (ridicare |- Verificati clasa masinii;
piciorus)

2401 |Eroare Expirare functionare de referinta |- Verificati senzorul de referinta;
card X60 motor pas cu pas
(dispozitiv tivitor)

2421 |Eroare Fisa (Sub-D, 9 pini) codificator |- Conectati cablul codificatorului la
card X60 motor pas cu pas dispozitivul de comanda, utilizati
neconectata conexiunea corecta;

2422 |Eroare Pozitie volant card X60 motor |- Verificati motorul pas cu pas 1 in
pas cu pas neidentificata privinta miscarii rigide;

2430 |Eroare Card X60 motor pas cu pas fara |- Actualizati software-ul;
raspuns - Inlocuiti dispozitivul de comanda;

2431 |Eroare Initializare card X60 motor pas |- Actualizati software-ul;
cu pas esuata - Verificati clasa masinii;

2521 |Eroare Fisa (Sub-D, 9 pini) codificator |- Conectati cablul codificatorului la
card X70 motor pas cu pas dispozitivul de comanda, utilizati
neconectata conexiunea corecta;

2522 |Eroare Pozitie volant card X70 motor |- Verificati motorul pas cu pas 1 in
pas cu pas neidentificata privinta miscarii rigide;

2530 |Eroare Card X70 motor pas cu pas fara |- Actualizati software-ul;
raspuns - Inlocuiti dispozitivul de comanda;

2531 |Eroare Initializare card X70 motor pas |- Actualizati software-ul;
cu pas esuata - Verificati clasa masinii;

3010 |Eroare Eroare de initializare U100V - Deconectati fisele motorului pas cu
pas; daca eroarea persista, inlocuiti
dispozitivul de comanda;

3011 |Eroare Scurtcircuit U100 V - Deconectati fisele motorului pas cu
pas; daca eroarea persista, inlocuiti
dispozitivul de comanda;

3012 |Eroare Supraincarcare U100 V (I7T) - Unul sau mai multe motoare pas cu
pas defecte

3020 |Eroare Eroare de initializare U24V - Deconectati fisele magnetilor; daca
eroarea persista, nlocuiti dispozitivul de
comanda;

3021 |Eroare Scurtcircuit U24 V - Deconectati fisele magnetilor; daca
eroarea persista, Tnlocuiti dispozitivul de
comanda;
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3022 |Eroare Supraincarcare U24 V (I?T) - Unul sau mai multi magneti defecti
3022 |Eroare Supraincarcare U24 V (I°T) - Unul sau mai multi magneti defecti
3030 |Eroare Defectiune faza motor - Tnlocuiti dispozitivul de comanda;
3104 |Avertisment |Pedala nu se afla in pozitia 0. |La pornirea dispozitivului de comanda,
ridicati piciorul de pe pedals;
3109 |Avertisment |Blocare operatiune - Verificati senzorul de inclinare de la
nivelul masinii;
3110 |Informare Magnetul de tensionare a firului |- Verificati conexiunea magnetului de
din dreapta nu este conectat tensionare a firului din dreapta;
3111 |Informare Magnetul de tensionare a firului |- Verificati conexiunea magnetului de
din stdnga nu este conectat tensionare a firului din stanga;
3150 |Informare Sunt necesare lucrari de - Pentru informatii privind lubrifierea
ntretinere. masinii, consultati instructiunile de
service ale masinii.
3354 |Informare Proces dispozitiv de taiere a - Actualizati software-ul;
firului esuat
3383 |Informare Proces de referentiere a - Verificati motoarele;
motorului esuat - Actualizati software-ul;
4201 |Avertisment |Eroare card SD - Introduceti un card SD;
- Inlocuiti dispozitivul de comanda;
4430 |Avertisment [Conexiune OP300 intrerupta - Verificati conexiunea OP3000;
- Inlocuiti OP3000;
- Inlocuiti dispozitivul de comanda;
4440 |Eroare OP3000 : depasire la receptie |- Verificati conexiunea OP3000;
memorie temporara CAD - Inlocuiti OP3000;
- Inlocuiti dispozitivul de comanda;
4441 |Avertisment [OP3000 : expirare timp - Verificati conexiunea OP3000;
receptionare CAD - Inlocuiti OP3000;
- Inlocuiti dispozitivul de comanda;
4442 |Avertisment |OP3000 : mesaj necunoscut - Verificati conexiunea OP3000;
CAD - Inlocuiti OP3000;
- Inlocuiti dispozitivul de comanda;
4443 |Avertisment |OP3000 : suma de control CAD |- Verificati conexiunea OP3000;
nevalida - Inlocuiti OP3000;
- Inlocuiti dispozitivul de comanda;
4445 |Eroare OP3000 : depasire transmitere |- Verificati conexiunea OP3000;
memorie temporara CAD - Inlocuiti OP3000;
- Inlocuiti dispozitivul de comanda;
4446 |Avertisment |OP3000 : transmitere fara - Verificati conexiunea OP3000;

raspuns CAD

- Inlocuiti OP3000;
- Inlocuiti dispozitivul de comanda;
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4447 |Avertisment |OP3000 : transmitere raspuns |- Verificati conexiunea OP3000;
nevalid CAD - Inlocuiti OP3000;
- Inlocuiti dispozitivul de comanda;
4450 |Eroare OP3000 : depasire la receptie |- Verificati conexiunea OP3000;
memorie temporara OP - Inlocuiti OP3000;
- Inlocuiti dispozitivul de comanda;
4451 |Avertisment |OP3000 : expirare timp - Verificati conexiunea OP3000;
receptionare OP - Inlocuiti OP3000;
- Inlocuiti dispozitivul de comanda;
4452 |Avertisment |OP3000 : mesaj necunoscut OP |- Verificati conexiunea OP3000;
- Inlocuiti OP3000;
- Inlocuiti dispozitivul de comanda;
4456 |Avertisment |OP3000 : transmitere fara - Verificati conexiunea OP3000;
raspuns CAD - Inlocuiti OP3000;
- Inlocuiti dispozitivul de comanda;
4460 |Avertisment [Conexiune OP700 intrerupta - Verificati conexiunea OP7000;
- Inlocuiti OP7000;
- Inlocuiti dispozitivul de comanda;
6360 (Informare Date nevalide la nivelul EEprom |- Actualizati software-ul;
externe (structurile de date
interne nu sunt compatibile cu
dispozitivul extern de stocare a
datelor)
6361 |Informare Nicio memorie EEprom externa |- Conectati codul de identificare al
conectata masinii;
6362 |Informare Date nevalide la nivelul EEprom |- Verificati conexiunea codului de
interne (structurile de date identificare al masinii;
interne nu sunt compatibile cu |- Opriti dispozitivul de comanda,
dispozitivul extern de stocare a |asteptati pana cand se sting LED-urile si
datelor) reporniti-I;
- Actualizati software-ul;
6363 |Informare Date nevalide in memoria - Verificati conexiunea codului de
EEprom interna si externa identificare al masinii;
(Versiunea software-ului nu este |- Opriti dispozitivul de comanda,
compatibila cu dispozitivul intern |asteptati pana cand se sting LED-urile si
de stocare a datelor, sunt reporniti-I;
posibile doar caracteristicide |- Actualizati software-ul;
operare de urgenta)
6364 |Informare Date nevalide in memoria - Verificati conexiunea codului de
EEprom interna si memoria identificare al masinii;
EEprom externa neconectata |- Opriti dispozitivul de comanda,
(structurile interne de date nu asteptati pana cand se sting LED-urile si
sunt compatibile cu dispozitivul |reporniti-I;
extern de stocare a datelor, sunt|- Actualizati software-ul;
posibile doar caracteristici de
operare de urgenta)
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6365 |Informare Eroare memorie EEprom interna|- Tnlocuit,i dispozitivul de comanda;
6366 |Informare Eroare memorie EEprom intern |- Inlocuiti dispozitivul de comanda;
si date externe nevalide
(sunt posibile doar caracteristici
de operare de urgenta)
6367 |Informare Eroare memorie EEprom intern |- Inlocuiti dispozitivul de comanda;
si memorie EEprom externa
neconectata
(sunt posibile doar caracteristici
de operare de urgenta)
7270 |Informare CAN externa - Verificati cablurile de conexiune;
- Actualizati software-ul;
- Inlocuiti dispozitivele slave ale CAN;
9330 |Informare Senzor grosime material - Verificati cablurile de conexiune;
neconectat - Actualizati software-ul;
- Inlocuiti senzorul pentru grosimea
materialului;
9340 |Eroare Dispozitiv de comanda al - Verificati cablurile de conexiune;
bobinei neconectat - Actualizati software-ul;
- Inlocuiti dispozitivul de comanda al
bobinei;
9922 |Eroare Oprire lucrari de service - Verificati comutatorul de oprire de

service;
- yerificati tensiunea de 24V;
- Inlocuiti dispozitivul de comanda;
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