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Predgovor

Ove upute trebale bi olakati upoznavanje stroja i njegovu namjensku
uporabu.

Sadr{ e vat ne upute za sigurno, struéno i ekonomi¢no rukovanje strojem.
Postovanje uputa doprinijet e izbjegavanju opasnosti, smanjenju
troSkova za popravak i zastoja u radu stroja te povecanju njegove
pouzdanosti i {ivotnog vijeka.

Upute za uporabu nadopunjuju postojece nacionalne propise o
sprjeCavanju nesreca i zastiti okoliSa.

Upute za uporabu uvijek moraju biti raspolot ive na mjestu koriStenja
stroja/postrojenja.

Upute za uporabu mora proditati i primjenjivati svaka osoba koja ja
ovlastena raditi na stroju/postrojenju. Pod tim se podrazumijeva:

— rukovanje strojem, uklju€ujuéi njegovo opremanje, uklanjanje smetnji
tijekom rada stroja, uklanjanje proizvodnih ostataka, njega stroja,

— odrtavanje (servis, tehnicki pregled, popravak) i/ili

— prijevoz.

Rukovatelj stroja smije samo ovlastenim osobama omoguciti rad na stroju.

Rukovatelj je dut an najmanje jednom u smjeni pregledati stroj na
eventualna prepoznatljiva vanjska ostec¢enja i nedostatke; nastale
promjene (uklju€ujuci ponasSanje stroja tijekom njegovog rada) koje
narusavaju njegovu sigurnost odmah treba prijaviti.

Tvrtka koja upotrebljava stroj mora paziti na to da se stroj uvijek nalazi u
besprijekornom stanju.

Sigurnosne naprave u pravilu se ne smiju skidati niti stavljati izvan
pogona.

Ako je skidanje sigurnosnih naprava potrebno radi opremanja stroja,
popravaka ili odrt avanja, neposredno nakon zavrSetka radova odr{ avanja
ili popravaka treba ponovno montirati sigurnosne naprave.

Samoinicijativne preinake na stroju iskljuéuju jamstvo proizvoData za time
izazvane Stete.

Obratite pozornost na sve sigurnosne upute i upozorenja na opasnosti
koja se nalaze na stroju/postrojenju! Povrsine sa { uto/crno iscrtanim
prugastim linijjama oznacavaju stalna mjesta opasnosti na kojima mofe
doci do nagnjeCenja, porezotina, ogrebotina i udaraca.

Osim napomena u ovim uputama za uporabu uvat ite i opéevat ece
propise o sigurnosti i sprjeCavanju nesreca.



Opce sigurnosne napomene

Nepridrzavanje sljedecih sigurnosnih napomena moze dovesti do
tjelesnih ozljeda ili oStecenja stroja.

1. Strojem smiju upravljati samo poduceni rukovatelji nakon $to su se
upoznali s pripadaju¢im uputama za uporabu.

2. Prije upotrebe stroja proCitajte sigurnosne napomene i upute za
uporabu proizvoDa¢a motora.

3. Stroj se smije upotrebljavati isklju¢ivo u skladu s njegovom
namjenom. Pripadajuée zastitne naprave ne smiju se uklanjati; pritom
se valja pridrt avati i svih ostalih vat e¢ih sigurnosnih napomena.

4. Tijekom zamjene Sivaceg alata (kao Sto su igla, stopica, ubodna
plocica, gurac¢ tkanine i $pulica), udijevanja konca, napustanja radnog
mjesta te radova odrt avanja stroj se aktiviranjem glavnog prekidaca
ili izvlacenjem mref nog utikaca mora odvojiti od mret e.

5. Svakodnevne radove odr{ avanja smije izvoditi samo poduceno
osoblje.

6. Popravke te posebne radove odrt avanja smiju izvoditi samo stru¢ne
osobe, tj. poduceno osoblje.

7. Kada se radovi odrt avanja i popravci izvode na pneumatskim
napravama, stroj treba odvojiti od pneumatske opskrbne mrete
(maks. 7 - 10 bar).

Prije odvajanja na jedinici za odrt avanje najprije treba izvesti tlano
rasterecenje.

Iznimke su dopustene samo tijekom ugabanja i funkcionalnih
ispitivanja koja provode poducene strucne osobe.

8. Radove na elektri¢noj opremi smije izvoditi samo osposobljeno
stru¢no osoblje.

9. Radovi na dijelovima i napravama pod naponom nisu dopusteni.
Iznimke su propisane normom DIN VDE 0105.

10. Preinake, tj. promjene na stroju smiju se izvoditi samo ako se pritom
poStuju svi vat eCi sigurnosni propisi.

11. Za popravke se smiju upotrebljavati samo rezervni dijelovi koje smo
odobrili.

12. Pustanje u rad gornjeg dijela Sivaceg stroja nije dopusteno sve dok
se sa sigurnoSéu ne ustanovi da kompletan Sivaci stroj udovoljava
zahtjevima europskih direktiva.

13. Prikljuéni kabel treba opremiti utikacem koji je odobren u pojedinoj
zemlji. Za to je potrebna osposobljena stru¢na osoba (vidi i tocku 8).

Ovi znakovi nalaze se ispred sigurnosnih napomena kojih se
obavezno treba pridrt avati.
Opasnost od ozljeda!
Uvat ite osim toga i opéenite sigurnosne napomene.




Sadrzaj Stranica:

Predgovor i opéenite sigurnosne napomene
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1. Opis proizvoda

2. Namjenska upotreba

Sivaéi stroj DURKOPP ADLER 868 je specijalan $ivaéi stroj koji se mote
univerzalno upotrebljavati.

e  Stupni Sivadi stroj za dvostruko prosiveni bod s donjim transportom,
iglenim transportom i gornjim transportom alterniraju¢om stopicom.

e Ovisno o podrazredu, kao jednoigleni ili dvoigleni Sivaéi stroj, s
elektromagnetskim rezaem konca ili bez njega, s rezaem rubova ili
bez njega.

e Opremljen je velikim ili iznimno velikim dvodijelnim okomitim
hvatacem.

e Maksimalan prolaz ispod podignutih stopica iznosi 20 mm.

e Sigurnosna spojka sprieCava pomicanje hvataca i njegovo ostecenje u
slu€aju eventualnog zaglavljivanja konca u stazi hvataca.

o Automatsko podmazivanje stijenjem s kontrolnim oknom na ruci
Sivaceg stroja za podmazivanje stroja i hvataca.

¢ Integrirani namotac Spulice.

Razred 868 predstavlja gorniji dio Sivaceg stroja koji je namijenjen za
Sivanje laganih do srednje teskih tkanina. Takva tkanina u pravilu je
sastavljena od tekstilnih viakana ili se pak radi o kot i. Takvi materijali
upotrebljavaju se u industriji odje¢e, stambenoj industriji i industriji
automobilskih presvlaka.

Gornjim dijelom Sivaceg stroja mogu se, ovisno o moguénostima, izvoditi i
takozvani tehnicki Savovi. U tom slu€aju vlasnik stroja (po potrebi u
suradnji s tvrtkom DURKOPP ADLER AG) treba procijeniti moguée
opasnosti, buduci da su takvi slu€ajevi uporabe stroja razmjerno rijetki, a
da su s druge strane moguénosti vrlo velike. Ovisno o rezultatu te
procjene treba po potrebi poduzeti prikladne mjere sigurnosti.

U pravilu se s ovim gornjim dijelom $ivaéeg stroja smije obraDivati samo
suh materijal. Materijal ne smije biti deblji od 10 mm kada je stisnut
spustenim stopicama. Materijal ne smije sadrt avati tvrde predmete; u
protivnom se gornji dio Sivaéeg stroja smije upotrebljavati samo u
kombinaciji s dodatnom zastitom za o€i. Takva zastita za odi trenutaéno
se ne mot e isporuditi.

Sav se u pravilu izvodi koncem sastavljenim od tekstilnih viakana
dimenzija do 11/3 NeB (pamucni konci), 11/3 Nm (sinteti¢ki konci), tj. 11/4
Nm (konci s opredenom jezgrom). Za upotrebu drugih vrsta konca
potrebno je prethodno procijeniti eventualne opasnosti i po potrebi
poduzeti mjere sigurnosti.

Sivadi stroj smije se postavljati i upotrebljavati samo u suhim i odrt avanim
prostorijama. Upotrebljava li se Sivaéi stroj u drugim prostorijama koje nisu
suhe i odrf avane, postoji mogucénost potrebe za dodatnim mjerama koje
treba dogovoriti (vidi normu DIN EN 60204-31: 1999).

Mi kao proizvoDas industrijskih Sivacih strojeva polazimo od toga da na
nasim strojevima rade u najmanju ruku priu€eni rukovatelji, tako da se
mot e pretpostaviti da su svi uobi€ajeni nacini uporabe stroja poznati,
uklju€ujuéi njegove eventualne opasnosti.



3. Podrazredi

868-190020

867-290020

868-190322

868-290322

868-390322

Jednoigleni stupni Sivaéi stroj za dvostruko proSiveni
bod s donjim transportom, iglenim transportom i
gornjim transportom alternirajuéom stopicom.

S velikim hvatacem.

Dvoigleni stupni Sivaéi stroj za dvostruko prosSiveni
bod s donjim transportom, iglenim transportom i
gornjim transportom alterniraju¢om stopicom.

S velikim hvatacem.

Jednoigleni stupni Sivaéi stroj za dvostruko proSiveni
bod s donjim transportom, iglenim transportom i
gornjim transportom alterniraju¢om stopicom,
elektropneumatskim brzim namjestanjem hoda
stopice s automatskim ograni¢enjem brzine kojim se
upravlja s pomocu koljenara, elektromagnetskim
rezaem konca, elektropneumatskim Sivanjem
povratnog Sava, elektropneumatskom drugom
ubodnom duljinom i podizaéem stopice. S velikim
hvatatem, s integriranom rasvjetom Sivace povrsine.
Tipkalo sa sljedeéim funkcijama: ruéno Sivanje
unatrag, igla visoko/nisko/pojedina¢an bod,
uklju€ivanje i isklju€ivanje povratnog Sivanja, druga
ubodna duljina, uklju€ivanje i isklju€ivanje dodatnog
zatezacCa konca.

Dvoigleni stupni Sivaéi stroj za dvostruko prosiveni
bod s donjim transportom, iglenim transportom i
gornjim transportom alterniraju¢om stopicom,
elektropneumatskim brzim namjestanjem hoda
stopice s automatskim ograni¢enjem brzine kojim se
upravlja s pomocu koljenara, elektromagnetskim
rezatem konca, elektropneumatskim Sivanjem
povratnog Sava, elektropneumatskom drugom
ubodnom duljinom i podizadem stopice. S velikim
hvataCem, s integriranom rasvjetom Sivace povrsine.
Tipkalo sa sljede¢im funkcijama: ru¢no Sivanje
unatrag, igla visoko/nisko/pojedinacan bod,
uklju€ivanje i isklju€ivanje povratnog Sivanja, druga
ubodna duljina, uklju€ivanje i isklju€ivanje dodatnog
zatezaca konca.

Jednoigleni stupni Sivadi stroj za dvostruko proSiveni
bod s donjim transportom, iglenim transportom i
gornjim transportom alternirajuéom stopicom,
elektropneumatskim brzim namjes$tanjem hoda
stopice s automatskim ograni¢enjem brzine kojim se
upravlja s pomocu koljenara, elektromagnetskim
rezaCem konca, elektropneumatskim Sivanjem
povratnog Sava, elektropneumatskom drugom
ubodnom duljinom i podizaéem stopice.

S velikim hvatatem, s integriranom rasvjetom Sivace
povrSine. Stup s lijeve strane.

Tipkalo sa sljedeéim funkcijama: ruéno Sivanje
unatrag, igla visoko/nisko/pojedinacan bod,
uklju€ivanje i isklju€ivanje povratnog Sivanja, druga
ubodna duljina, uklju€ivanje i isklju€ivanje dodatnog
zatezacCa konca.



4. Dodatna oprema

Za Sivadi stroj 868 postoji moguénost isporuke sljede¢e dodatne opreme:

Br. za Dodatna oprema Podrazredi
narudzbu
O O NN N
NN NN N
SO MM ™M
o000 O
DO OO O
| N~ N ™
| cd 00 cd|cd
O O © O ©
0 | 00 00 00| 0
0867 590014 Elektropneumatsko hlaDenje igle s gornje x
strane
0867 590064 Pneumatski priklju¢ak XX |X|X]|Xx
9780 000108 WE-8 jedinica za odr{ avanje za dodatnu xIxlololo
pneumatsku opremu
9822 510003 Halogena rasvjeta Sivace povrSine
9880 867100 Dogradni set rasvjete Sivace povrsine
0798 500088 Transformator rasvjete Sivace povrsine
9880 867103 Rasvjeta Sivace povrsine s jednom diodom i I x Ixlx|x
dogradnim dijelovima
9880 867102 Integrirana diodna rasvjeta Sivace povrsine X|x|o|o|o
9850 001089 Kompletno mret no napajanje za integriranu xIxlololo
rasvjetu Sivace povrsine
N800 080001 Ravnalo
N800 080004 Granicnik s kotrljaju¢im tijelom
N800 080021 Grani¢nik ruba materijala, zakretni X
N800 005650 Vodilica sredine Sava X
N800 005655 Vodilica sredine Sava, zakretna
Br. ovisno o Vodilica trake s drf atem kalema trake x x
Sirini trake
9805 791113 USB memorijski Stapi¢
za prijenos podataka za upravljanje Efka X|X|[X]|X]|X
DA321G
0797 003031 Set za priklju¢ivanje pneumatike X | X
0867 590354 Pneumatski podiza¢ stopice
Postolja
MG55 400364  Komplet postolja MG 55-3 za motor s
podstolnom montat om, s nof nom papudicom | x | x | x | X | X
Veli¢ina stolne ploc¢e 1060 x 600 m
MG55 400374  Komplet postolja MG 55-3 za motor koji se
montira na gornjem dijelu Sivaceg stroja, s x| x| x
no{ nom papucicom
Veli€ina stolne ploe 1060 x 600 mm

x = dodatna oprema
0 = serijska oprema




Ostalu dodatnu opremu mot ete zatraf iti u naSem centru
+Applikationszentrum” (APC).

E-adresa: marketing@duerkopp-adler.com

Ostala dostupna dokumentacija za razred 868:

0791 868801
0791 868641
0791 100700
0791 867701

0791 867704
0791 867705

Popis dijelova
Upute za servisiranje
Upute za montat u LED rasvjete Sivace povrsine

Upute za montat u vodilice sredine Sava
N800 005655 (mehanicki)
N800 005650 (pneumatski)

Upute za montat u pneumatskog podizaca stopica

Upute za montat u grani¢nika ruba materijala N800
080021



5. Tehnic¢ki podatci

Buka: Vrijednost emisije na radnom mjestu u skladu s normom DIN 45635-48-A-1-KL-2

868-190020 LC =_dB (A)
ubodna duljina: _ mm hod stopice: __ mm broj okretaja: _ min-
tkanina:

868-290020 LC =_dB (A)
ubodna duljina: _ mm hod stopice: _ mm broj okretaja: __ min-
tkanina:

868-190322 LC =_dB (A)
ubodna duljina: _ mm hod stopice: __ mm broj okretaja: _ min-
tkanina:

868-290322 LC =_dB (A)
ubodna duljina: _ mm hod stopice: __ mm broj okretaja: _ min-
tkanina:

868-390322 LC =_dB (A)
ubodna duljina: _ mm hod stopice: _ mm broj okretaja: __ min-
tkanina:



5.1 Tehnicki podatci za podrazrede

Podrazred o ~ o ~ o~
N [ N N N
(= ™ (=] (2] ™
(=] (=] (=] (=] (=]
[=2] [=2] [<2] [<2] (=2
Ny 5 aQ aQ Q@
[+ [+ [+ ] [+ ] (2]
[{=] [{=] © © o
0 -] ] ] (-]
Tip boda prosiveni bod 301
Tip hvata¢a
< X < < x
] o ] ] ]
> > > > >
Broj igala 1 2 1 2 1
Sustav igala 134-35
Debljina igle (ovisno o E broju) do 180
[Nm]
Maks. debljine Sivaéeg konca 10/3
[(Nm]
Ubodna duljina naprijed 12
Ubodna duljina natrag 12
[mm]
Broj mogucih namjes&tanja ubodnih duljina 1 2 1 2 2
Maks. broj okretaja 2500 ' 2500 2500 2500 @ 2500
[o/min]
Broj okretaja tijekom isporuke 2500 @ 2500 2500 | 2500 2500
[o/min]
Maksimalna visina podizaa stopice 20* 20* 20* 20* 20"
(*samo s okretno-povratnom napravom)[mm]
Maksimalan hod stopice 9 9 9 9 9
[mm]
Radni tlak - 6 - 6 6
[bar]
Potro$nja zraka po radnom ciklusu - 0,7 - 0,7 0,7
[NL]
Dimenzije (DxSxV) [mm] 690 x 220 x 640
Tetina 68 68 70 70 68
s izravnim pogonom [kg] - 72 - 74 72
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Shema udijevanja konca za jednoiglene Sivace strojeve

Shema udijevanja konca za dvoiglene Sivace strojeve
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6. Rukovanje

6.1 Udijevanje iglenog konca

Oprez - opasnost od ozljeda!
Iskljucite glavni prekidac!
Udijenite konac samo kada je Sivaci stroj isklju¢en.

12

Udijevanje konca kod jednoiglenih Sivacih strojeva

Kaleme s koncem nataknite na stalak za konac i provucite igleni konac
kroz krak za odmatanje.
Krak za odmatanje mora se nalaziti okomito iznad kalema konca.

Provucite konac kroz vodilicu 1 i vodilicu 2.
Konac u smjeru kazaljke na satu provedite oko predzatezaca 3.

Konac u smjeru suprotnom od kazaljke na satu provedite oko
dodatnog zatezaca 4.

Konac u smjeru kazaljke na satu provedite oko glavnog zatezaca 5.

Provucite konac ispod zatezne opruge konca 8 i provucite ga kroz
regulator konca 10 prema polugi konca 11.

Provucite konac kroz polugu konca 11 i vodilice konca 9, 7i 6 na
iglenjaci.
Udijenite konac u uSicu igle.

Udijevanje konca kod dvoiglenih Sivacih strojeva

Kaleme s koncem nataknite na stalak za konac i provucite igleni konac
i konac hvataca kroz krak za odmatanije.

Krak za odmatanje mora se nalaziti okomito iznad kalema konca.

Konac za lijevu iglu (kao i za jednoiglene Sivace strojeve)

Provucite konac kroz vodilicu 1 i vodilicu 2.
Konac u smjeru kazaljke na satu provedite oko predzatezaca 3.

Konac u smjeru suprotnom od kazaljke na satu provedite oko
dodatnog zatezaca 4.

Konac u smjeru kazaljke na satu provedite oko glavnog zatezaca 5.

Provucite konac ispod zatezne opruge konca 8 i provucite ga kroz
regulator konca 10 prema polugi konca 11.

Provucite konac kroz gornji otvor poluge konca 11 i vodilice konca 9, 7
i 6 na iglenjaci.
Udijenite konac u uSicu igle.

Konac za desnu iglu

Provucite konac kroz vodilicu 12 i vodilicu 13.
Konac u smjeru kazaljke na satu provedite oko predzatezaca 14.

Konac u smjeru suprotnom od kazaljke na satu provedite oko
dodatnog zatezaca 15.

Konac u smjeru kazaljke na satu provedite oko glavnog zatezaca 16.

Provucite konac ispod zatezne opruge konca 19 i provucite ga kroz
regulator konca 21 prema polugi konca 22.

Provucite konac kroz donji otvor poluge konca 22 i vodilice konca 20,
18 i 17 na iglenjadi.

Udijenite konac u uSicu desne igle.




SILA

SI.B

SI.C

Ispravno ispreplitanje konca u sredini tkanine

Preslabo zategnut igleni konac
ili
Prejako zategnut konac hvataca

Prejako zategnut igleni konac
ili
Preslabo zategnut konac hvataca
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6.2 Namjestanje zategnutosti iglenog konca

Predzatezac

Ako su glavni zateza¢ 2 i dodatni zateza¢ 3 otvoreni, konac igle mora
ostati malo zategnut. Takva zategnutost postit e se predzatezacem 1.
Predzatezac 1 utjee ujedno i na duljinu odrezanog kraja iglenog konca
(pocetni konac za sljededi Sav).

— Osnovno namjestanje:

Kotaci¢ za namjestanje 4 okrenite tako da se njegova prednja strana
nalazi u ravnini sa svornjakom 5.

— Kraci pocetni konac:
Kotaci¢ za namjestanje 4 okrenite u smjeru kazaljke na satu.

— Duti pocetni konac:
Kotaci¢ za namjestanje 4 okrenite u smjeru suprotnom od kazaljke na
satu.

Glavni zatezaé
Glavni zateza€ 2 treba namjestiti $to manje.

Konac se treba ispreplitati u sredini tkanine. PreviSe zategnut konac mot e
kod tankih tkanina rezultirati nepot eljnim nabiranjem i puknu¢em konca.

— Glavni zateza€ 2 namjestite tako da se postigne ravnomjeran bod.
povecéanje zategnutosti - okretanje kotaci¢a za namjestanje u smjeru
kazaljke na satu
smanjenje zategnutosti - okretanje kotaci¢a za namjestanje u smjeru
suprotnom od kazaljke na satu

Dodatni zatezac

Dodatni zateza€ 3 s mogucnoscu uklju€enja sluti za brzu promjenu
zategnutosti iglenog konca, npr. kod zadebljanih Savova.

— Dodatni zateza€ 3 treba namjestiti slabije od glavnog zatezaca 2.

14



6.2.1 Funkcija glavnog i dodatnog zateza¢a konca ovisno o podizacu stopice

Samo upravljanje Efka DC 1550 DA 321G
Tipkalom 1 (vidi poglavlje 6.17) na bloku tipki stroja u svakom se trenutku

parametar F-255 namjestiti na ,7”.

Podizanje stopice Podizanje stopice
tijekom izrade Sava nakon rezanja konca

NamjeStanje  Glavni zateza¢ Dodatni zatezad Glavniv Dodatnvi

zatezaC zatezaC

parametra konca konca konca konca
F-196=0 0 0 0 0
F-196=0 1 1 0 0
F-196=0 0 0 1 1
F-196=0 1 1 1 1

1 = zateza¢ konca mehanicki otvoren
0 = zateza¢ konca mehanicki zatvoren

e Ako je dodatni zateza¢ konca otvoren, polot aj podizaa stopice ostaje
nepromijenjen.

o Ako se stroj iskljuci, zadnje namjesten polot aj dodatnog zatezaca
konca zadrt ava se preko mret e.

6.2.2 Korekcijski Sav s kontinuirano zatvorenim zateza¢ima konca

Samo upravljanje Efka DC 1550 DA 321G

Za korekcijski 8av trebao bi zatezag konca s podizanjem stopice ostati
zatvoren. Pritom namje&tanje parametra F-196 za funkciju glavnog
zatezacla konca i dodatnog zateza€a konca ovisno o podizadu stopice nije
aktivno.

najprije namjestiti parametre.

o Korekcijski Sav tipkom ,A” upravljackog polja Efka V810/V820:
Parametar F-293 namjestite na 18.

o Korekcijski Sav tipkom ,B” upravljackog polja Efka V810/V820:
Parametar F-294 namjestite na 18.

Pritiskom tipke ,A” ili ,B"na upravljackom polju Efka V810 ili V820

kontinuirano zatvoren.

Ako je korekcijski Sav bio uklju€en, na kraju korekcijskog $ava potrebno
ga je pritiskom na istu tipku na upravljackom polju Efka ponovno iskljuditi
kako bi se ponovno aktivirao parametar F-196.
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6.2.3 Funkcija dodatnog zateza¢a konca ovisno o pomaku stopice i ograni¢enju broja okretaja

(speedomat)

Samo upravljanje Efka DC 1550 DA 321G
Tipkalom 1 (vidi poglavlje 6.17) na bloku tipki stroja u svakom se trenutku

parametar F-255 namjestiti na ,,7”.

NamjeStanje Maksimalno NamjeStanje hoda
parametra namjestanje hoda stopice s pomocu
stopice s pomocu kotaCi¢a za
koljenara namjestanje

postizanjem HP broja
okretaja parametrom

F-117
(Speedomat)
F-197=0 1 1
F-197=1 0 1
F-197=2 1(*) 0
F-197=3 0 0

(*) Ako se uklju¢i maks. namjestanje hoda stopice s pomocu koljenara, a
~opeedomat” postigne HP broj okretaja parametra F-117, automatski se
uklju€uje i dodatni zateza€ konca.

0 = dodatni zateza¢ konca mehanicki zatvoren
1 = dodatni zateza¢ konca mehanicki otvoren

o Ako je dodatni zateza€ konca zatvoren, status pri namjestanju hoda
stopice ostaje nepromijenjen.

o Ako se stroj isklju€i, zadnje namjesten polot aj dodatnog zatezaca
konca zadrt ava se preko mrete.

Osnovno namjes$tanje u upravljackoj kutiji za automatsko smanjenije broja

okretaja (Speedomat) kotadiéem za namjeStanje za visinu alternirajuéeg
transportnog hoda

Parametar 188

Stupanj 01-21 kompletno podrudje speedomata

Stupanj 01-10 maksimalno dopusten broj okretaja,
parametar F-111 = 2.500 o/min

Stupanj 11-18 linearno stupnjevito smanjenje maksimalnog
broja okretaja (Speedomat)

Stupanj 19-21 maksimalno dopusten broj okretaja,
parametar F-117 = 1.600 o/min

6.3 Otvaranje zatezaca iglenog konca
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Podrazredi
868-190020, 868-290020

Tijekom podizanja stopica koljenarom glavni i dodatni zateza¢ automatski
se otvaraju.



6.4 Kratak bod

Podrazredi
868-190322, 868-290322, 0868-390322

Zatezac iglenog konca automatski se otvara pri rezanju konca.

Kratak bod mot e se mehanicki namjestiti prema naprijed i prema natrag.
Kratak bod namjesta se imbus klju¢em (vel. 3) 1 okretanjem grani¢nog
vijka 2:

U smjeru kazaljke na satu - prema naprijed.

U smjeru suprotnom od kazaljke na satu - natrag.

6.4.1 Kratak bod na poc€etku Sava

Ako se Sije bez poCetnog povratnog Sivanja, sigurnost na pocetku Sivanja
mot e se povecati izvoDenjem kratkog boda na poCetku Sava.

Funkcija se ukljuéuje tako da se parametar F-136 stavi na ,4” u
kombinaciji s parametrom F-134 ,Meko pokretanje” na ,1”.

6.4.2 Kratak bod na zavrSetku Sava

Na kraju Sava mot e se ukljuciti funkcija ,rezaca kratkog konca” (FA-STL).
Ta funkcija omogucéuje sigurno rezanje konca ako su ubodne duljine vecée
od 6 mm.

Funkcija ,Reza¢ kratkog konca” uklju€uje se u upravljanju Efka tako da se
parametar F-136 stavi na ,,2”.

6.4.3 Kratak bod na pocetku i na zavrSetku Sava

Funkcija se ukljuéuje tako da se parametar F-136 stavi na ,,3” u
kombinaciji s parametrom F-134 ,Meko pokretanje” na ,1”.
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6.5 Ukljucivanje i isklju€ivanje dodatnog zateza¢a kod strojeva bez reza¢a konca

Polugom 1 uklju€uje se i iskljuCuje dodatni zatezac.

Ukljucivanje
— Rucku 2 poluge 1 pomaknite ulijevo.

Isklju€ivanje
— Rucku 2 poluge 1 pomaknite udesno.
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6.6 Namjestanje regulatora konca

Oprez - opasnost od ozljeda!
Iskljucite glavni prekidac.
Namijestite regulator konca samo kada je Sivaci stroj iskljucen.

Regulatorom konca 1 regulira se koli¢ina iglenog konca potrebna za
izradu boda.

Samo precizno namjesten regulator konca jamci optimalne rezultate
Sivanja.

Ako su postavke ispravne, petlja iglenog konca klizi preko najdebljeg
mjesta na hvatacu tako da nije jako zategnuta.

— Oftpustite vijak 2.

— Promijenite polot aj regulatora konca 1.
Regulator konca ulijevo = veca koli¢ina iglenog konca
Regulator konca udesno = manja koli¢ina iglenog konca

— Pritegnite vijak 2.

Napomena za namjesStanje:
Ako je potrebna najveéa koli¢ina konca, oprugu za zatezanje konca 3

povucite oko 0,5 mm iz njezinog krajnjeg donjeg polot aja prema gore. To

je slucaj kada petlja iglenog konca prolazi maksimalnim promjerom
hvataca.
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6.7 Namatanje konca hvata¢a na Spulicu

— Kaleme s koncem nataknite na stalak za konac i provucite konac

hvata€a kroz krak za odmatanje.

— Provucite konac kroz vodilicu 5, zatezac¢ 4 i vodilicu 3.
— Stegnite konac iza not a 6 i otrgnite ga povlacenjem u smijeru strelice.
— Stavite Spulicu 1 na namotac Spulice.

Konac ne treba ruéno namatati na Spulicu.

— Pritisnite polugu namotaca 2 u Spulicu.
— Sivanje.

Poluga namotaca prekida postupak €im je Spulica puna.
Namotac¢ Spulice uvijek se zaustavlja na nacin da se no{ nalazi na
polot aju 6. (vidi sliku s desne strane).

— Skinite punu Spulicu 1, stegnite konac iza nota 6 i otrgnite

povlaenjem u smjeru strelice.

— Praznu Spulicu stavite za sljede¢e namatanje na namotac Spulice i

pritisnite polugu namotaca 2 u Spulicu.

Oprez opasnost od puknucal!

Ako se konac tijekom Sivanja ne treba namotati, stopicu obavezno treba
blokirati u podignutom polot aju, a hod stopice namjestiti na najnit u
vrijednost.
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6.8 Zamjena Spulice konca hvataca

Oprez - opasnost od ozljeda!
IskljuCite glavni prekidac.
Zamijenite Spulicu konca hvataca samo kada je Sivaci stroj iskljucen.

VaDenje prazne $pulice

— Podignite stopicu.

— Poklopac hvata¢a 1 povucite prema gore i otklopite.

— Zaklopku 5 ostavite u gornjem polof aju i izvadite praznu Spulicu 2.

Umetanje pune Spulice

— Spulicu 2 umetnite na nagin da se kod povlagenja konca pomiée u
suprothom smjeru u odnosu na hvatac.

— Konac hvata&a provucite kroz prorez 3 i provucite ispod opruge 4.

— Konac hvataca provucite kroz prorez 7 i dodatno zategnite za oko 4,5
cm.

— Zatvorite zaklopku 5 i provucite konac hvataca kroz vodilicu 6
zaklopke.
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6.9 Namjestanje zategnutosti konca hvataca

Oprez - opasnost od ozljeda!
Iskljucite glavni prekidac.
Namijestite zategnutost konca hvata¢a samo kada je Sivadi stroj iskljucen.

Namjestanje zatezne opruge 2
— Namjestite zateznu oprugu 2 regulacijskim vijkom 1.

Povecanje zategnutosti konca hvataca = vijak 1 okrenite u smjeru
kazaljke na satu

Smanjenje zategnutosti konca hvataca = vijak 1 okrenite u smjeru
suprotnom od kazaljke na satu
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6.10 Umetanje i zamjena igle kod jednoiglenih Sivaéih strojeva

Oprez - opasnost od ozljeda!
IskljuCite glavni prekidac.
Zamijenite iglu samo kada je Sivadi stroj iskljucen.

— Okrenite zamas$njak tako da iglenja¢a 1 dosegne svoj najvisi polot aj.

— Otpustite vijak 2.
— lzvucite iglu prema dolje iz iglenjace 1.

— Umetnite novu iglu do grani¢nika u otvor iglenjace 1.
Pozor!
Udubljenje na igli 3 mora biti okrenuto u smjeru hvataca.

— Pritegnite vijak 2.

POZOR!

Tijekom prijelaza na iglu druge debljine potrebno je ispraviti udaljenost
hvataca i igle (vidi upute za servisiranje).

Nepostovanje prethodno navedene napomene moft e izazvati sljedeée
greSke:

U slu€aju umetanja tanje igle:

— neispravni bodovi
ostecenje konca.

U slu€aju umetanja deblje igle:

— oStecenje vrha hvataca
ostecenje igle
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6.11

Umetanje i zamjena igle kod dvoiglenih Sivacih strojeva

Oprez - opasnost od ozljeda!
Iskljucite glavni prekidac.
Zamijenite igle samo kada je Sivadi stroj iskljucen.

— Okrenite zamasnjak tako da iglenjac¢a 1 dosegne svoj najvisi polot aj.
— Otpustite vijak 3.
— lzvucite iglu prema dolje iz dr{ aca igle 2.

— Umetnite novu iglu do grani€nika u otvor drt aca igle 2.
Pozor!
Gledajuéi s polot aja rukovatelja, udubljenje 4 na desnoj igli mora
gledati udesno, a udubljenje na lijevoj igli ulijevo (vidi skicu).

— Pritegnite vijak 3.

POZOR!

Tijekom prijelaza na iglu druge debljine potrebno je ispraviti udaljenost
hvataca i igle (vidi upute za servisiranje).
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Nepostovanje prethodno navedene napomene mot e izazvati sljedece
greske:

U slu€aju umetanja tanje igle:

— neispravni bodovi
ostecéenje konca.

U slu€aju umetanja deblje igle:

— oStecenje vrha hvataca
ostecenje igala.




6.12 Podizanje stopica

Podrazredi
868-190020, 868-290020

Stopice se mogu podi¢i mehanicki pritiskom koljenara 1.

Podrazredi
868-190322, 868-290322, 868-390322

Stopice se mogu podici elektropneumatski pritiskom not ne papucice 2 ili

koljenara 1.

Mehanicko podizanje stopice (koljenar)

— Za pomicanje tkanine (npr. u korekcijske svrhe) koljenar 1 pritisnite
udesno.
Stopice ostaju podignute sve dok je koljenar 1 pritisnut.

Elektropneumatsko podizanje stopice (nozna papucica)

— Not nu papucicu 2 pritisnite do pola prema natrag.
Stopice se podit u u slu€aju mirovanja stroja.

— Not nu papudcicu 2 pritisnite do kraja prema natrag.
Aktivira se rezanje konca i podit u se stopice.

6.13 Blokada stopica u gornjem polozaju
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— Polugu 1 zakrenite prema dolje.
Stopice su blokirane u gornjem polot aju.

— Polugu 1 zakrenite prema gore.
Blokada je ukinuta.

lli
— Stopice podignite pneumatski ili koljenarom.
Poluga 1 vraca se u svoj poCetni polot aj.

6.14 Pritisak stopice

Teljeni pritisak stopice namjesta se okretnim gumbom 2.

POZOR!
Tkanina ne smije ,plivati”.
Ne treba namjestiti veéi pritisak od potrebnog.

Kotaci¢ za namjestanje 2
okrenite u smjeru kazaljke na
satu.

Kotacgi¢ za namjestanje 2
okrenite u smjeru suprotnom od
kazaljke na satu.

— Povecanije pritiska stopice

— Smanjenje pritiska stopice

6.15 Hod stopice

Specijalan Sivaci stroj 868 serijski je opremljen, ovisno o podrazredu,
dvama kotacic¢ima za namjeStanje hoda stopice.
Lijevim kotaCi¢em za namjestanje 2 bira se standardni hod stopice od 1
do 9 mm.
Desnim kotagi¢éem za namjestanje 1 bira se uvecani hod stopice od 1 do 9
mm.
— Okrenite kotaci¢ za namjestanje 1i2 (1 do 9)

1 = minimalan hod stopice

9 = maksimalan hod stopice
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Automatsko ogranicenje broja okretaja
Sivaci strojevi bez reza¢a konca

Kod ovih se strojeva broj okretaja ne provjerava.

Obratite pozornost na napomenu i na tablicu na sliedec¢oj stranici.

Sivaéi strojevi s rezaéem konca

Hod stopice i broj okretaja meDusobno su ovisni. Potenciometar je
mehanicki spojen s kotaicem za namjestanje. Upravljanje s pomocu tog
potenciometra prepoznaje namjesteni hod stopice i automatski ograni¢ava

broj okretaja.

Sivaéi strojevi s elektropneumatskim brzim namjestanjem hoda

stopice

U slu€aju zadebljanja na tkanini ili Sivanja preko poprecnih $avova postoji
moguénost da se tijekom Sivanja pomocu koljenskog prekidaca 3 ispod
stolne plo€e ukljuci povecani hod stopice (kotaCi¢ za namjestanje 1). Kao i
kod strojeva s rezatem konca, i ovdje postoji potenciometar.

OPREZ opasnost od puknuéa!

Standardni hod stopice namjesten kotaci¢éem za namjestanje 2 ne smije
nikada biti ve¢ od hoda koji je namjesten kotaicem za namjestanje 1.

Nacin rada brzog namjestanja hoda stopice

Trajanje aktivacije maksimalnog hoda stopice ovisi 0 namjeStenom nacinu
rada. Postoje tri vrste naina rada.

Pojedinadan nadin rada odreDuje se namje$tanjem parametara F-138 i F-
184 na upravljackom polju (vidi prilot ene upute proizvoData motora).

Nacin rada

Rukovanje / objasnjenje

Impulsni nacin rada
(s povratom)

F-138 = off

F-184 =0

Maksimalan hod stopice ostaje ukljuen sve dok je
koljenski prekida€ 3 aktiviran.

Stalan nadin rada
(bez povrata)
F-138 = on

Maksimalan hod stopice uklju€uje se aktiviranjem
koljenskog prekidaca 3.

Ponovnim aktiviranjem koljenskog prekidaca
ponovno se isklju€uje maksimalan hod stopice.

Impulsni naéin
rada s

Maksimalan hod stopice ostaje ukljuéen sve dok je
koljenski prekida¢ 3 aktiviran.

minimalnim Nakon isklju¢ivanja koljenskog prekidac¢a Sivacéi stroj

brojem okretaja Sije sve dok se ne postigne namjesteni minimalni

F-138 = off broj okretaja (parametar F-184) s maksimalnim

F-184 0 <100 hodom stopice. Nakon toga Sav se nastavlja s
normalnim hodom stopice.

NAPOMENA!

Kako bi se postigao siguran rad i dug {ivotni vijek stroja, maksimalan broj
okretaja naveden u tablici ne bi trebalo prekoraditi.
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Podrazred

0868-190322
0868-290322
0868-190020

0868-290020

Polozaj kotacica za

Podrucje ubodne duljine namjestanje hoda

Maks. broj okretaja

[mm] stopice [o/min]
0-8 1-2,5 2500
3 2400
4 2200
5 2000
6 1800
7-9 1600
8-12 1-9 1600

Kod dvoiglenih strojeva s razmakom izmeDu igli veéim od 20 mm
maksimalan broj okretaja smije iznositi 2000 o/min.

6.16 Namjestanje ubodne duljine
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Specijalni Sivaci strojevi 868 opremljeni su, ovisno o podrazredu, dvama
kotaCi¢ima za namjeStanje. Mogu se birati dvije razli¢ite ubodne duljine
koje se mogu aktivirati tipkalom (vidi poglavlje 6.17).
Ubodne duljine namjestaju se s pomocu dvaju kotacCi¢a za namjestanje 1 i
2 na ruci Sivaceg stroja.
— Gornjim kotaci¢éem za namjeStanje 1 namjestite veéu ubodnu duljinu.
polot aj 1 = min. ubodna duljina
polot aj 12 = maks. ubodna duljina
— Donjim kotagiéem za namjestanje 2 namjestite manju ubodnu duljinu.
polot aj 1 = min. ubodna duljina
polot aj 12 = maks. ubodna duljina

Ubodne duljine jednake su za Sivanje unaprijed i unatrag.

— Za ruéno namjestanje povratnog Sivanja polugu regulatora uboda 3
pritisnite prema dolje.
Sivadéi stroj Siva unatrag sve dok je pritisnuta poluga regulatora uboda
3.

Napomena

Za lakSu promjenu ubodne duljine tipkom 2 (vidi poglavlje 6.17) trebalo bi
aktivirati ubodnu duljinu koju ne treba mijenjati.



OPREZ opasnost od puknuca!

Ubodna duljina namjestena donjim kotaci¢em za namjeStanje 2 ne bi
smjela biti ve¢a od ubodne duljine namjestene na gornjem kotaci¢u za
namjestanje 1.

6.17 Blok tipki na ruci stroja

Tipka Funkcija

1 Dodatno zatezanje konca
Tipka osvijetljena:
dodatni zateza¢ konca ukljucen.
Tipka nije osvijetljena:
dodatni zateza¢ konca iskljucen.

2 2. Ubodna duljina
Tipka osvijetljena:
velika ubodna duljina (gornji kotaci¢ za namjestanje)
aktivirana
Tipka nije osvijetljena:
mala ubodna duljina (donji kotaci¢ za namjeStanje)
aktivirana

3 Ukljucivanje ili isklju€ivanje povratnog Sivanja na pocetku,
tj. zavrSetku Sava
Ako je povratno Sivanje na poCetku i zavrSetku Sava
nacelno uklju€eno, aktiviranjem tipkala isklju€uje se
sljedece povratno Sivanje.
Ako je povratno Sivanje na poCetku i zavrSetku Sava
nacelno isklju€eno, aktiviranjem tipkala uklju€uje se
sljedece povratno Sivanja.

4 Stavite iglu u najvisi, tj. najniti polot aj.
Parametrom F-140 mof e se namjestiti funkcija tipkala.
1 =igla gore
2 =igla gore/dolje
3 = pojedinacan bod
4 = pojedina¢an bod s 2. ubodnom duljinom / kratak bod
5 =igla gore, ako je izvan polot aja 2
Tvorni¢ka postavka 1 = igla gore.

5 Ruéno Sivanje unatrag

Sivadi stroj Siva unatrag sve dok je pritisnuto tipkalo.
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LED Funkcija

7i8 Prikaz za praznu Spulicu u slu€aju da postoji kontrola
preostalog konca (lijeva/desna Spulica)

10 LED prikaz ,Mret a uklju¢ena”

Vijkom 6 ispod tipkala 5 mot e se dodijeliti funkcija za tipkalo 9.
— Odaberite funkciju.
Primjer: 5 = ru¢no Sivanje unatrag.
— Vijak 6 uvrnite ispod tipkala 5 i okrenite za 90° udesno (prorez stoji

okomito).
Funkcija se sada mot e uklju€iti s pomocu oba tipkala 5i 9.

POZOR!

Prije nego $to se tipkalu 9 dodijeli neka druga funkcija, prethodnu dodjelu
funkcije treba deaktivirati.

7. Pogon i upravljacko polje
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Vidi zasebne upute proizvoData pogona $ivaéeg stroja.




Sivanje

Za opis Sivanja polazi se od sljedecih pretpostavki:

— Radi se o jednoiglenom stroju s
- rezaCem konca
- elektropneumatskim povratnim Sivanjem i podizatem stopice
- elektropneumatskim namjestanjem hoda stopice.

— Na upravljackom polju namjestene su sljedece funkcije:

Povratno Sivanje na pocCetku Sava: UKLJUCENO
Povratno Sivanje na kraju Sava: UKLJUCENO
Polot aj stopice prije i nakon rezanja DOLJE

Polot aj igle prije rezanja: DOLJE (polotaj 1)

Polot aj igle nakon rezanja: GORE

— Glavni prekida¢ je ukljucen.

— Zadnji postupak Sivanja zavrSen je izradom $ava s povratnim Sivanjem
i rezanjem konca.

Postupak rukovanja i slijed funkcija tijekom Sivanja:

Postupak Sivanja

Rukovanje / objasnjenje

Prije pocetka Sivanja

Pocetni polot aj

Pozicioniraje tkanine na poc&etku

- Not na papucica u polot aju mirovanja.
Sivadi stroj miruje.
Igle su gore.
Stopice su dolje.

- Stisnite not nu papucicu do pola prema natrag.

Sava Podignite stopice.
- Primaknite tkaninu iglama.
Sivanje - Not nu papucicu stisnite prema naprijed i zadrt ite

stisnutu. Stroj ije brojem okretaja koji odreDuje
not na papucica.

U sredini Sava

Prekid Sivanja

Nastavak postupka Sivanja
(nakon prestanka pritiska na
not nu papucicu)

- Maknite pritisak s not ne papucice (polot aj mirovanja).
Stroj se zaustavlja u 1. polot aju (igle dolje).
Stopice su dolje.

- Not nu papucicu stisnite prema naprijed.
Stroj Sije brojem okretaja koji odreDye not na papudica.
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Sivanje unatrag izmeDu $ava

Pritisnite polugu regulatora uboda 6 prema dolje.
Sivadi stroj Siva unatrag sve dok je pritisnuta poluga
regulatora uboda.

Broj okretaja odreDuje not na papucica.

Pritisnite tipku 5.

Sivadi stroj Sije preko popre¢nog
Sava.
(maksimalan hod stopice)

Uklju€uje se maksimalan hod stopice.
Broj okretaja ograni¢en je na 1600 o/min.
Nacini rada maksimalnog hoda stopice:

Za uklju€ivanje maksimalnog hoda stopice kratko
aktivirajte koljenski prekidac.

Za isklju€ivanje maksimalnog hoda stopice ponovno
aktivirajte koljenski prekidac.

Sivanje druge ubodne duljine
tijekom Sivanja
(maksimalna ubodna duljina)

Pritisnite tipku 2.

Povecanje zategnutosti konca
tijekom Sivanja

Pritisnite tipku 1.

Na zavrSetku Sava

Vabenje tkanine

Nof nu papucdicu stisnite do kraja prema natrag i

drt ite pritisnutu.

Izvodi se povratno Sivanje na zavrSetku Sava (ako je
aktivirano).

Konac se rete.

Stroj se zaustavlja u 2. polot aju.

Igle su u gornjem polot aju (okretanje natrag).
Stopice su gore.

Izvadite tkaninu.
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9. Odrzavanje

9.1 Ciséenje i provjera

Oprez - opasnost od ozljeda!

IskljuCite glavni prekidac.

Radovi odrt avanja na Sivacem stroju smiju se izvoditi samo dok je stroj
iskljucen.

Radove odrt avanja treba izvesti najkasnije u intervalima odrt avanja koji
su navedeni u tablicama (vidi stupac ,Radni sati’).

Ako se obraDuju materijali koji pustaju puno dlagica, intervali odrt avanja
mogu biti i kradéi.
Cist sivaci sprje¢ava pojavu smetnji.

Potrebni radovi odrzavanja Objasnjenje Broj radnih sati
Gornji dio Sivaceg stroja
- Uklanjanje praSine od Sivanja Mjesta koja posebno treba odistiti: 8

i ostataka konca
(npr. s pomocu pistolja s
komprimiranim zrakom)

- podrucje donje strane ubodne plocice 2
- podrucje oko hvataca 1

- kuciste Spulice

- rezac€ igle - podrucje oko igle

POZOR!

Pistolj s komprimiranim zrakom drt ite tako da
se prasina od Sivanja ne upuhuje u uljno korito.

Izravan pogon

Ciscenje resetke ventilatora
motora 3

(npr. s pomocu pistolja s
komprimiranim zrakom)

Otvore za ulaz zraka ocistite od praSine od 8
Sivanja i ostataka konca.
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Potrebni radovi odrzavanja

Objasnjenje

Broj radnih sati

Pogon Sivaceg stroja

Ciséenje resetke ventilatora Otvore za ulaz zraka ocistite od prasine od 8
motora 2 (npr. pistoliem s Sivanja i ostataka konca.
komprimiranim zrakom)
Provjera stanja i zategnutosti Klinasti remen mora se nakon pritiska prstom u 160
klinastog remena 1 sredini udubiti jo§ za pribli{ no 10 mm.
Pneumatski sustav
Provjera razine vode u Razina vode ne smije sezati do filtarskog 40
regulatoru tlaka uloska 3.
- Nakon odvrtanja vijka za ispust 5 vodu pod
pritiskom treba ispustiti iz separatora vode 4.
Ciséenje filtarskog ulogka Kroz filtarski ulof ak 3 izdvajaju se necistoce i 500
kondenzirana voda.
- Odvoijite stroj od mret e komprimiranog zraka.
- Odvrnite vijak za ispust 5.
Pneumatski sustav Sivaceg stroja ne smije biti
pod tlakom.
- Odvrnite separator vode 4.
- Odvrnite filtarski ulot ak 3.
Oneciséenu filtarsku posudu i filtarski ulot ak
isperite benzinom za pranje (ne otapalom) i
dobro ispusite.
- Jedinicu za odr{ avanje ponovno sastavite.
Provjera nepropusnosti sustava 500
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9.2 Podmazivanje uljem

Oprez - opasnost od ozljeda!

Ulje mot e izazvati kot ni osip.

Izbjegavajte dulji dodir s kot om.

Nakon dodira s uljem temeljito isperite kof u.

POZOR!

Rukovanje mineralnim uljima i njihovo zbrinjavanje podlijet e zakonskim
propisima.

Predaijte staro ulje na ovlasteno sakupljaliSte.

Cuvaijte okolis.

Pazite na to da ne doDe do prolijevanja ulja.

Za podmazivanje specijalnog Sivaceg stroja uljem upotrebljavajte
iskljuCivo ulje za podmazivanje DA 10 ili jednakovrijedno ulje sljedecih
specifikacija:

e viskoznost na 40 °C: 10 mm?/s

e plamiste: 150° C

DA 10 se od prodajnih mjesta tvrtke DURKOPP ADLER AG mote
naruditi pod sljede¢im kataloSkim brojevima:

spremnik od 250 mi: 9047 000011

spremnik od 1 litre: 9047 000012

spremnik od 2 litre: 9047 000013

spremnik od 5 litara: 9047 000014
Potrebni radovi odrzavanja Objasnjenje Broj radnih sati
Podmazivanje gornjeg Gornji dio Sivaéeg stroja opremljen je 8

dijela Sivaceg stroja

centralnim podmazivanjem stijenjem.
Mjesta let ajeva opskrbljuju se iz spremnika
ulja 1.

- Razina ulja ne smije pasti ispod oznake MIN
3 na spremniku ulja.

Padne li razina ulja ispod oznake MIN 3,

spremnik ulja svijetlit ée (samo strojevi

CLASSIC).

- Kroz otvor 2 nadolijte ulje do oznake ,Max.”
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10. Dodatna oprema

.1 Vodilica sredine Sava
W 1] L

10

Opéenito

Vodilica sredine Savova sluti kao pomoc za volf)e:nje tijekom izrade
ukrasnih Savova. Vodilica odreDuj sredinu izmeDu Savova tako da je
razmak izmeDu sredine Sava te lijeve i desne igle jednak.

Pozor!
Tlak za vodilicu sredine Sava smije iznositi najviSe 3 bar.

Tlak se mot e ocitati na manometru 1, a namjesta se na okretnom
kotacicu 2.

— Za namjes$tanje pritiska nalijeganja okretni kotaci¢ 2 regulatora tlaka
vodilice sredine Sava izvucite i okrenite.

okretanje u smjeru kazaljke na satu = povecanje pritiska nalijeganja

okretanje u smjeru suprotnom od = smanjenje pritiska nalijeganja
kazaljke na satu
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10.2 Popravak

U slu€aju ostecenja stroja ili habanja...
Diirkopp Adler AG

Potsdamer Str. 190

33719 Bielefeld

Tel.: +49 (0) 180 5 383 756
Telefaks: +49 (0) 521 925 2594
E-adresa: service@duerkopp-adler.com
Internet:  www.duerkopp-adler.com
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1.

2,

Sadrzaj isporuke

Sadrt aj isporuke ovisi o vasoj narudzbi.

Molimo vas da prije postavljanja provjerite imate li sve potrebne dijelove.
Ovaj opis vrijedi za specijalan Sivaci stroj Cije pojedinacne komponente u
cijelosti isporucuje tvrtka Durkopp Adler AG.

— 1 gornji dio Sivaéeg stroja

Durkopp Adler dodatak obuhvacéa:
— 2 stalak za konac

— zastitna navlaka (bez slike)

— 9 uljno korito

Komplet elektri¢nih dijelova, ovisno o narudt bi, za:

strojeve s upravljanjem Efka DC 1550 / DA321G
5 upravljanje Efka

11 upravljacko polje

3 poklopac

Sivaéi strojevi s motorom sa spojkom
— glavni prekida¢

— pogon Sivacéeg stroja

— zaStita za remen

Dodatna oprema

— 8 postolje (opcija)

— 7 not na papucice i poluga (opcija)
— 4 stolna plo¢a (opcija)

— 10 ladica (opcija)

— koljenar

— pneumatsko podizanje stopice

Opcenito i transportna osiguranja

POZOR!
Specijalan Sivadi stroj smije postavljati samo obuceno struéno osoblje.

Transportna osiguranja

Ako ste kupili montiran specijalan Sivaéi stroj, potrebno je ukloniti sljiedec¢a
transportna osiguranja:

— sigurnosne trake i drvene letvice na gornjem dijelu stroja, stolu i
postolju

— zastitnu drvenu kocku i trake na pogonu Sivacéeg stroja.




Obratite pozornost na granulaciju stolne ploce!




3. Montaza postolja

3.1 Montaza dijelova postolja (standard)

— Montirajte pojedinacne dijelove postolja kao §to je prikazano na slici sa
strane.

— Radi stabilnosti postolja pritegnite vijak za namjeStanje 8.
Postolje sa sve Cetiri not ice mora nalijegati na podu!

3.2 Kompletiranje stolne plo€e i pri€vrséivanje na postolju

Za optimalan raspored pridrt avajte se odgovarajuéeg rasporeda stolne

ploce.

Postolje Raspored stolne ploce
MG55 400364 0791 868710

MG55 400374 0791 868710

— Ladicu 10 zajedno s dr{ adima pri€vrstite lijevo ispod stolne ploce.

— Pri¢vrstite uljno korito 7.
Sva tri ispupéenja uljnog korita nalijet u u otvoru stolne ploce.

— Pri¢vrstite glavni prekida¢ 5* desno ispod stolne ploce.

— Kabelski kanal 4* pri¢vrstite iza glavnog prekida¢a 5 ispod stolne
ploce.

— Drzac 3 za vla¢no rasterec¢enje prikljuénog voda priévrstite iza
kabelskog kanala 4 ispod stolne ploce.

— Pricvrstite transformator rasvjete Sivace povrsine 6 (dodatna
oprema) ispod stolne ploce.

— Potporanj gornjeg dijela 13** umetnite u provrt stolne ploce
— Cep 15** umetnite u provrt stolne plo¢e

— Donje dijelove Sarki 12 za gornji dio Sivaceg stroja umetnite u otvor
stolne ploCe 11 i pricvrstite vijcima.

— Umetnite kosi podlozak 14**.

— Umetnite kutne gumene dijelove 2.

— Stolnu plo€u 11 drvenim vijcima (B8 x 35) pricvrstite na postolje.
(polot aj vidi na skici)

— Stalak za konac 1 umetnite u otvor na stolnoj ploci i pri€vrstite
maticama i podlot nim plo¢icama.
Montirajte i poravnajte drt a€ kalema konca i dr{ a¢ kraka za
odmatanje.
Drt a€ kalema konca i krak za odmatanje moraju se nalaziti jedan iznad
drugog.

— Drzag za uljno korito 9 pri¢vrstite na lijevu pre¢ku postolja.

* Ne postoji kod Sivacih strojeva s izravnim pogonom.

**Za ravno postavljanje stroja na postolju treba zamijeniti polot aje 13 i 15.
Nema polot aja 14.



3.3 Namjestanje radne visine

— Radna visina mot e se namjestiti izmeDu 750 i 900 mm (mjereno do
gornjeg ruba stolne ploce).

— Otpustite vijke 1 na preCkama postolja.

— Stolnu plo&u namjestite vodoravno na { eljenu radnu visinu.
Stolnu plo€u na obje strane ravnomjerno izvucite ili ugurajte kako biste
sprijecili deformaciju rubova.

— Pritegnite oba vijka 1.



4. Pogoni Sivaéeg stroja

4.1 Vrsta pogona, tip i namjena

Raspolot ive su sljedeée vrste pogona Sivaceg stroja:

Podrazred Motor sa spojkom Istosmjerni pogon za

pozicioniranje

868-190020 FIR 1147-F.752.3 * Efka DC1550/DA321G

868-290020 FIR 1148-F.752.3 Efka DC1550/DA321G**

868-190322 Efka DC1550/DA321G

868-190341 Efka DC1550/DA321G**

868-290322

868-290341

868-390322

* Ovaj motor sa spojkom sadr{i elektromagnetsku koénicu koja nakon
isklju€ivanja motora u kratkom roku zaustavlja rotor koji se joS okrece. Na
taj se nacin sprje€ava pokretanje Sivaceg stroja ako se neposredno nakon

iskljuivanja pritisne not na papucica.

** podstolna montat a

4.2 Komponente pogonskih paketa

Teljeni pogon isporucuje se kao ,Pogonski paket” koji osim pogona
Sivaceg stroja sadr{i i remenicu, klinasti remen, priklju¢ni vod, polugu
not ne papucice, materijal za pri¢vrs¢ivanje i nacrte.



4.3 Montaza pogona Sivaéeg stroja

4.4 Montaza nozne papucice

10

Pogon Sivaceg stroja 2 pri¢vrstite zajedno s podnotjem 1 s donje
strane stolne ploce.

U tu svrhu 3 imbus vijka (M8 x 15) s podlot nim plo€icama uvrnite u
matice za uvrtanje 8 s donje strane stolne ploce.

Privrstite not nu papucicu 4 na podupirag postolja 3.

Iz ergonomskih razloga not nu papucicu 4 usmijerite kako slijedi:
Sredina not ne papucice mora se nalaziti priblit no ispod igle.

Radi centriranja not ne papucice, podupirag postolja 3 ima uzdut ne
rupe.

Kuglasti svornjak ovisno o pogonu pri¢vrstite na polugu 7.
Objesite polugu nof ne papucice 5.
Vijak 6 malo otpustite.

Visinu poluge not ne papucice 5 namjestite na sljedeéi nadin:
Not na papucica 4 mora imati nagib od pribli{f no 10° kada nije
pritisnuta.

Pritegnite vijak 6.



4.5 Upravljanje za strojeve s Efka DC 1550 / DA 321G

— Montirajte upravljanje 1 s pomocu 4 vijka ispod stolne ploce 2.

— Mret ni kabel upravljanja pri€vrstite obujmicom vlaénog rasterecenja 3
ispod stolne plocCe

4.6 Montaza davaca zadane vrijednosti

— Pri€vrstite kutnik 7 ispod stolne ploce 8.
— Pri¢vrstite dava¢ zadane vrijednosti 2 na kutnik 7.
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5. Montaza gornjeg dijela Sivaceg stroja

Gornji dijelovi Sivacih strojeva razreda 868 mogu se na postolje montirati
ravno ili ukoeno.

Pritom treba uzeti u obzir polot aje Sarki na gornjem dijelu Sivaceg stroja i
pri¢vrdéenje izravnog pogona.

5.1 Montaza Sarki na gornjem dijelu Sivaceg stroja

dijela dijela

12



5.2 Montaza izravnhog pogona

Polot aj drt ata motora za ukoSeno Polot aj drt ata motora za ravno
postavljanje gornjeg dijela postavljanje gornjeg dijela

5.3 Zatezanje zupcastog remena izravnog pogona

Za zatezanje zupCastog remena potrebno je otpustiti vijke 1. Pomicanjem
motora s drf atem motora po uzdut noj rupi 2 mijenja se zategnutost
remena. Nakon toga vijke 1 ponovno treba pritegnuti.

Zategnutost remena treba namjestiti na nacin da se pri optere¢enju
remena s 20 N izmeDu dva kotaca pojavi progib remenice od 4 mm.
Mijerenje treba izvrsiti izmeDu dvije remenice zup&astog remena.

Ako se zategnutost remena namjesta mjernim ureDgem, zategnutost bi
trebala iznositi oko 150 Hz.
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5.4 Postavljanje gornjeg dijela Siva¢eg stroja na postolje

14

Ako Sivadéi stroj ima motor s donje strane stolne ploce, gorniji dio
Sivaceg stroja 1 treba okomito umetnuti u otvor na stolnoj ploci.

Ako Sivaéi stroj ima motor na gornjem dijelu stroja, gorniji dio 2 treba
nagnuti i umetnuti u otvor na stolnoj ploci.

Nakon postavljanja gornjeg dijela odmah treba pri€vrstiti montat nu
plo¢u 3 koja sprje€ava ispadanje gornjeg dijela prilikom njegovog
preklapanja prema natrag.

Montat na plo¢a 3 sastavni je dio dodatka gornjem dijelu Sivaceg
stroja.




5.5 Postavljanje i zatezanje klinastog remena

Odnosi se samo na strojeve Ciji je motor montiran s donje strane stolne
ploce.

Klinasti remen 2, remenica klinastog remena 1 i zastita za remen sastavni
su dijelovi pogonskog paketa.

— Pri¢vrstite remenicu klinastog remena 1 na vratilo pogona Sivaceg
stroja.

— Polot ite klinasti remen na remenicu 6 na gornjem dijelu Sivaceg stroja.
— Klinasti remen 2 provucite prema dolje kroz otvor na stolnoj ploéi.

— Gorniji dio Sivaceg stroja preklopite prema natrag.

— Polot ite klinasti remen 2 na remenicu klinastog remena 1.

— Gorniji dio Sivaceg stroja zakrenite prema natrag.

— Otpustite vijak 3 na podnot ju 4 pogona Sivaceg stroja.

— Zategnite klinasti remen 2 zakretanjem pogona Sivacéeg stroja 5. Ako je

remen ispravno zategnut, pritiskom snage F=10 N (~1 kg) klinasti
remen 2 mora se savinuti u sredini za priblit no 20 mm.

— Pritegnite vijak 3.

— Namjestite osigura¢ hoda remena 9 i pridrt nu napravu 10 zastite
remena 11. Kada je gornji dio Sivaceg stroja preklopljen, klinasti remen
2 mora i dalje nalijegati na remenicama. Vidi upute za uporabu
proizvoDaga motoral

— Pri€vrstite poklopac zastite remena 11.
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5.6 Montaza poklopca remena

— Demontirajte zamas$njak 1.

— Kod strojeva s motorom s donje strane stolne plo¢e montirajte zastitu
remena 2 na gornjem dijelu stroja.
(zastita remena sastavni je dio pogonskog paketa)

— Kod strojeva s motorom na gornjem dijelu Sivaceg stroja potrebno je
montirati poklopac 4 i 5.

— Montirajte zamas$njak 1. Pritom treba obratiti pozornost na ispravan
polot aj kuta.
Polot aj igle u gornjoj mrtvoj tocki mora odgovarati vrijednosti ,0” na
skali zamasnjaka.
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5.7 Montaza usisnog voda za ulje

Uklonite ¢ep na kraju usisnog voda 3.

ZavrSetak usisnog voda 3 nataknite na nastavak poklopca 1.
Zakvadite crijevo u drt ace crijeva 5 u uljnom koritu 2.
Pri¢vrstite poklopac 4 na osnovnu ploCu.
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5.8 Priévrséivanje koljenara
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Koljenarom 2 mehanicki se podit e stopica.

Objesite polugu koljenara 2.
Otpustite vijke na zglobu 1.

Polugu koljenara namjestite tako da se desnim koljenom optimalno
mot e rukovati koljenarom.

Vijke na zglobu 1 ponovno pritegnite.
Otpustite vijak 3.

Namijestite jastucic¢ koljenara.
Ponovno pritegnite vijak 3.



5.9 Postavljanje upravljackog polja

— PriCvrstite kutnik za priévrséivanje upravljackog polja 1 zajedno s
vodilicom konca.
— Skinite poklopac ventila 4.

— Polotite priklju€ni vod 5 upravljackog polja:
Priklju€ni vod polot ite iza poklopca ventila 4 i poklopca 3 u ruci i kroz
otvor na stolnoj plo€i 6 provucite prema dolje.

— Utikac prikljuénog voda utaknite u uti¢nicu B776 upravljanja pogona.
— Ponovo montirajte poklopac 3 i poklopac ventila 4.
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5.10 Montaza rasvjete Sivace povrsine (dodatna oprema)

POZOR!

Isklju€ivanjem glavnog prekidaca istovremeno se ne isklju¢uje opskrbni
napon za rasvjetu Sivac¢e povrsine.

Prije priklju€ivanja izvucite mref ni utikac.
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Rasvjeta Sivace povrSine montira se na poklopcu ruke stroja; u tu svrhu
skinite poklopac ruke 3, otvore za pri€vricivanje izbusite busilicom od 4,5
mm i pri¢vrstite drt ac.

Naljepnicu sa sigurnosnom napomenom nalijepite s prednje strane
glavnog prekidaca 7.

Rasvjetu Sivaée povrsine postavite na drt ac.

Skinite poklopac ruke stroja 3 i poklopac ventila 4.

Polot ite dovodni vod u otvor na ruci stroja.

Priklju€ni vod provucite prema dolje kroz otvor na stolnoj ploci 6.

Transformator rasvjete Sivace povrsine 8 pri¢vrstite vijcima za stezne
ploc¢e ispod stolne ploce.

Prikljuéni kabel pri¢vrstite kabelskom vezicom ispod stolne ploCe
Uspostavite uti€ni spoj prema dovodnom vodu transformatora rasvjete
Sivace povrsine.

Montirajte poklopac ruke stroja 3 i poklopac ventila 4.
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6. Elektri¢ni prikljuc¢ak

6.1 Opcenito

Pozor!

Sve radove na elektricnoj opremi specijalnog Sivaceg stroja smiju izvoditi
samo elektriCari ili obu€eno osoblje.

Tijekom radova na elektri¢noj opremi mref ni utika¢ mora biti izvucen!

6.2 Provjera mreznog napona

Pozor!

Nazivni napon i mret ni napon navedeni na tipskoj ploCici pogona stroja
moraju biti usklaDeni.

6.3 Priklju€ivanje pogona Sivaceg stroja

6.3.1 Prikljucivanje motora sa spojkom

— Polotite priklju€ni kabel od glavnog prekidaca kroz kabelski kanal do
pogona Sivaceg stroja i priklju€ite pogon. Vidi prikljuénu shemu 9800
110002 A/ 9800 110002 D (u priklju€nom paketu) ili spojnu shemu na
motoru sa spojkom.

— Mret ni kabel polotite od glavnog prekidaca kroz kabelski kanal prema
otraga i pri€vrstite s vlacnim rastereéenjem.

6.3.2 Prikljuéenje istosmjernog pogona za pozicioniranje

— Polot ite priklju€ni kabel od glavnog prekidaca kroz kabelski kanal do
pogona Sivaceg stroja i prikljucite pogon.
— Vidi prikljuénu shemu 9800 130014 R (u priklju¢nom paketu).

— Mret ni kabel polotite od glavnog prekidaca kroz kabelski kanal prema
otraga i privrstite s vlacnim rastere¢enjem.

— Vod davaca zadane vrijednosti utaknite u uti€nicu b80 upravljanja
pogona. Vici nacrt na stranici 29.
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6.4 Uspostava izjedna€enja potencijala

Vod za uzemljenje 1 nalazi se u dodatku Sivacem stroju.

Vod za uzemljenje 1 odvodi statiCke naboje gornjeg dijela stroja preko

podnot ja motora prema masi.

— Vod za uzemljenje 1 utaknite na ravni utika€ 2 (ve¢ pri¢vrs¢en na
gornjem dijelu) i kroz kabelski kanal polot ite prema podnot ju motora.

— Vod za uzemljenje 1 priévrstite na podnot ju motora na predviDenom
mjestu.

— Vod za uzemljenje 1 kabelskim obujmicama dodatno pri€vrstite ispod
stolne ploce.

Pozor!
Treba paziti na to da vod za uzemljenje 1 ne dodiruje klinasti remen.

Napomena

Kod strojeva s pogonom koji je montiran na gornjem dijelu Sivaceg stroja
ne treba uspostaviti izjednagenje potencijala, buducéi da se isto postit e
preko pri€vr§¢enog motora.
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6.5 Priklju€ivanje pogona Siva¢eg stroja na mrezu

Pozor!
Priklju€enje Sivaceg stroja na mref u izvodi se utiénim spojem.

Motori sa spojkom priklju€uju se na trofaznu struju 3 x 380 - 415V
50/60Hz ili 3 x 220 - 240V 50/60Hz.

Priklju€ak se izvodi u skladu s prikljuénim shemama 9800 110002 A t;.
9800 120009 D.

Istosmjerni pogon za pozicioniranje radi na jednofaznu istosmjernu struju
od 190 - 240V 50/60Hz Priklju¢ak se izvodi u skladu s priklju€énom
shemom 9800 120009A tj. 9800 130014R.

U slu&aju priklju¢ka na trofaznu struju 3x380V, 3x400V ili 3x415V pogon
Sivaceg stroja prikljucuje se na fazu i na nulti vodic.

U sluéaju priklju¢ka na trofaznu struju 3x200V, 3x220V, 3x230V ili 3x240V
pogon Sivacéeg stroja prikljuCuje se na dvije faze.

Ako se viSe istosmjernih pogona za pozicioniranje priklju€uje na trofaznu
strujnu mret u, priklju¢ke bi trebalo ravnomjerno podijeliti na sve faze kako
ne bi doslo do preoptereéenja pojedine faze.

6.6 Prikljucenje gornjeg dijela Sivaceg stroja
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— Vod 9870 367004 tj. 9870 867000 utaknut je na razdjelnik 9850
867000 na gornjem dijelu Sivaceg stroja te se unutar njega vodi prema
dolje.

— 37-polni utika¢ voda utaknite u utiCnicu A pogona Sivaceg stroja i
pri¢vrstite vijcima.




6.7 Priklju€ivanje transformatora rasvjete Sivaée povrsine (dodatna oprema)

— lzvucite mret ni utika€ specijalnog Sivaéeg strojal
— Polot ite kabel za mret ni priklju¢ak 1 transformatora rasvjete Sivace
povrsine kroz kabelski kanal 2 do glavnog prekidaca.

— Prikljugak se izvodi na strani glavnog prekidac¢a predviDenoj za mret ni
prikljucak (tj. zastitna sklopka motora). Vidi priklju¢nu shemu 9800
120009 A tj. 9800 110002 A tj. 9800 130014 R.

— Naljepnicu sa sigurnosnom napomenom nalijepite s prednje strane
glavnog prekidaca.

— Ako se transformator rasvjete Sivace povrsine priklju€uje na trofaznu
strujnu mret u 3 x 380 - 415V mora postojati nulti vodi¢.

Pozor!

Transformator Sivaceg svjetla priklju¢en je izravno na mrefu i pod
naponom je i kada je glavni prekidac iskljucen.

Radovi na transformatoru rasvjete Sivaée povrsine, tj. zamjena osiguraca,
izvode se samo dok je mret ni utika¢ izvuéen.
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6.8 Priklju€ivanje izravhog pogona

6.8.1 Priklju¢ivanje hall senzora (dodatna oprema)

Samo motor DC 1550 u slucaju:
e podstolne montat e motora
e prijenosa motor - stroj 1: 1,55

POZOR!
IskljuCite glavni prekidac.
Prikljucite hall senzor samo kada je Sivaéi stroj iskljucen.

— Montirajte hall senzor 1 na gornjem dijelu Sivaceg stroja.

— Provjerite je li u remenici 2 Sivaceg stroja montiran magnet. Magnet se
nalazi s unutarnje strane remenice prema stroju.

— AkKo je remenica ispravno montirana, magnet se mora nalaziti iznad
hall senzora kada vrh igle dosegne ubodnu plocu.
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— 9-polni utika¢ SuB-D hall senzora u upravljanju EFKA utaknite u
uti¢nicu DA321G ,B18” (IPG / HSM / LSM).

— U skladu s odgovarajuc¢om specifikacijom parametara 9800 331104
PBXX, parametrom F-290 treba namijestiti ispravan razred stroja.

— Kako bi stroj bio ispravno pozicioniran, a sve funkcije ispravne,
potrebno je jos provijeriti ili namjestiti sliedeée parametre:

Parametar F-111: namjestiti na 3 000 o/min ili manje.

Parametar F-270: na 6 (odabir pozicijskog senzora)

Parametar F-272: izraCunati s pomocu formule:

promjer remenice (zupci) motor

. ; , ; x 1000
promjer remenice (zupci) stroj

Upotrijebljena igla: do debljine od 180

Zbog prijenosnog omjera od 1:1,55 maksimalno moguc¢ broj okretaja
iznosi 3 000 o/min.

Prijenosnim omjerom 1:1,55 postit u se okretni moment i ubodna snaga
koji su za priblit no 30 % vedi u odnosu na prijenosni omjer od 1:1.

Za joS$ vecu probodnu snagu parametar F-225 dodatno se mot e namjestiti
s vrijednosti ,0” na vrijednost ,1”.

Eventualno mozZe doci do pojave Sumova u motoru. U tom slucaju
zupcasti remen s motora do stroja treba jaCe zategnuti.
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6.8.2 Montaza i priklju¢ak transformatora rasvjete Sivaée povrsine (dodatna oprema)

— lzvucite mret ni utika€ Sivaceg stroja!
— Kabel za priklju€ak transformatora rasvjete Sivaée povrSine utaknite u

upravljanje na ulaznoj strani mret e.

POZOR!

Transformator Sivaceg svjetla priklju€en je izravno na mretu i pod
naponom je i kada je glavni prekida¢ iskljucen.

Radovi na transformatoru rasvjete Sivaée povrsine, tj. zamjena osiguraca,
izvode se samo dok je mret ni utika¢ izvucen.

6.8.3 Priklju¢ak na upravljanje DA321G
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— Otpustite 4 vijka na prednjoj plo&i upravljaca.
— Skinite prednju plocu.

Kabel sa strat nje strane provucite kroz kabelski kanal 1 u upravljanje.

— Skinite crnu gumenu vodilicu 2.
— Okrugli otvor gumene vodilice probodite odvijatem.
— Kabel transformatora rasvjete Sivace povrsine provucite kroz otvor na

gumenoj vodilici.

— Ponovno umetnite gumenu vodilicu.
— Uskim odvijagem pritisnite otvor stezaljki 3 i 4 kako biste otvorili

stezaljke 5, tj. 6.

— Prikljugite plavi kabel na stezaljku 6, a smeDi kabel na stezaljku 5.
— Ponovno pri¢vrstite prednju plo¢u s pomocu 4 vijka.




6.8.4 Prikljuéne uti€nice na upravljanju DA321G

6.8.5

Priklju¢ivanje upravljanja DA321G

— Vod davaca zadane vrijednosti (nof na papucica) utaknite u uti¢nicu
B80 upravljanja.

— Utaknite vod senzora motora 1 u uti€nicu B2 upravljanja.

— Utaknite vod 2 motora u uti¢nicu B41 upravljanja.

— Vod prema Siva¢em stroju utaknite u uti¢nicu A upravljanja.
— Sve vodove polot ite kroz kabelski kanal.

— Vod upravljackog polja (ako postoji) utaknite u uti¢nicu B776.
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6.8.6 Provjera smjera okretanja pogona Sivaéeg stroja

POZOR!

Prije pustanja u rad specijalnog Sivaceg stroja obavezno treba provjeriti
smjer okretanja pogona Sivaceg stroja.

Rad specijalnog Sivaceg stroja s pogreSnim smjerom okretanja mot e
izazvati oStecenja.

6.8.7
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Kontrola pozicioniranja

Strelica na zastiti remena pokazuje ispravan smjer okretanja stroja.

Smijer okretanja istosmjernog pogona za pozicioniranje namjesten je
zadanom vrijednosti odgovaraju¢eg parametra u upravljanju na lijevi hod
zamasnjaka. Ipak prije pustanja u rad treba najprije provjeriti smjer
okretanja. Pritom treba postupiti na sljedeci nacin:

Priprema! Blokirajte stopicu u gornjem polot aju.
(vidi upute za uporabu)

Upravljanje DA321G

— Utikac¢i davaCa zadane vrijednosti, motora, senzora motora i
upravljackog polja (ako postoji) moraju biti utaknuti.

— 37-polni utika¢ gornjeg dijela Sivaceg stroja ne treba utaknuti.

— Ukljugite glavni prekidac.
Na upravljackom polju prikazuje se ,Inf A5” tj. ,A5”, Sto znadi da
otpornik Autoselect nije prepoznat, pa je stoga maksimalan broj
okretaja ogranicen.

— Not nu papucicu lagano pritisnite prema naprijed; pogon se okrece;
provjerite smjer okretanja.

— Ako smijer okretanja pogona nije ispravan, potrebno je parametar 161
na ,razini tehni¢ara” namjestiti na 1.

— Iskljucite glavni prekidac.
— 37-polni utika gornjeg dijela Sivaceg stroja ponovno utaknite.

Pri isporuci Sivacih strojeva polot aji igala ispravno su namjesteni. No,
njihove polot aje ipak treba provijeriti prije pustanja stroja u rad.

Preduvijet!
Stopicu treba blokirati u gornjem polof aju. (vidi upute za uporabu)
Stroj treba priviemeno zaustaviti u polot aju 1 (igla dolje).

Polozaj 1

— Ukljugite glavni prekidag.

— Nof nu papucicu kratko pritisnite prema naprijed i ponovno dovedite u
glavni polot aj. Igla se zaustavlja na polot aju 1 (oko 126° na
zamasnjaku).

— Provijerite polot aj igle.

Polozaj 2

— Not nu papucicu pritisnite najprije prema naprijed, a zatim do kraja
prema natrag.

— Igla se zaustavlja u polot aju 2 (oko 66° na zamasnjaku).

— Provijerite polot aj igle.




Ako polot aj jedne ili obje igle nije ispravan, potrebno je ispraviti njihove
polot aje. (vidi upute za uporabu)

6.8.8 Posebni parametri Sivaéeg stroja

6.8.8.1 Opcenito 3
Funkcije upravljanja pogona Sivaceg stroja odreDene su programom i
namjestenim parametrima.

Tijekom isporuke Sivacih strojeva sve su vrijednosti parametara ispravno
namjestene za pojedini razred i podrazred. U tu svrhu promijenjene su i
neke zadane vrijednosti upravljanja (npr. maksimalan broj okretaja). U
slu€aju zamjene upravljanja ponovno treba ispravno namjestiti posebne
parametre stroja. (vidi upute za uporabu)

6.8.8.2 Autoselect
Upravljanje mjerenjem otpornika Autoselect koji se nalazi u stroju
.prepoznaje” koji je tip stroja priklju€en. Funkcijom Autoselect biraju se
funkcije upravljanja i zadane vrijednosti parametara.

Pozor!

Ako upravljanje ne prepoznaje otpornik Autoselect ili prepoznaje
nevat eéi otpornik, pogon radi samo s takozvanim funkcijama u slu€aju
nut de kako bi se stroj zastitio od oStecenja.

6.9 Master reset

Master reset omoguéuje vraéanje svih vrijednosti parametara na zadane
vrijednosti. U slu¢aju master reseta potrebno je sve specificne parametre
stroja ponovno namijestiti na ispravne vrijednosti.
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7.

Pneumatski priklju¢ak

POZOR!

Besprijekorna funkcija pneumatskih agregata zajamcena je samo ako
mret ni tlak iznosi 8 do 10 bara.

Radni tlak specijalnog Sivaceg stroja iznosi 6 bar.

Set za priklju¢ivanje pneumatike

Pod brojem narud{ be 0797 003031 mot e se naruditi set za prikljucivanje
pneumatike za postolja s jedinicom za odr{ avanje komprimiranog zraka.
Sadrii sljede¢e komponente:

— prikljuéno crijevo, 5 m, (& =9 mm)

— Cahure i vezice za crijevo

— spojnu kutiju i spojni utikag.

Prikljucenje jedinice za odrzavanje komprimiranog zraka

— Pri€vrstite jedinicu za odrt avanje komprimiranog zraka 1 s pomocu
kutnika, vijaka i jezi€ca na podupira¢ postolja.

— Jedinicu za odrt avanje komprimiranog zraka s pomocu prikljuénog
crijeva 5 (& =9 mm) i spojke za crijevo R1/4” prikljucite na mrefu
komprimiranog zraka.

Priklju¢enje jedinice za odrzavanje komprimiranog zraka na gornji
dio Sivaceg stroja
— Odvrnite poklopac ventila 6.

— Crijevo 3 (sadrt ano u dodatku) spojite s razdjelnom plo¢om 7 na
gornjem dijelu Sivaceg stroja.
— Poklopac ventila 6 ponovno zavrnite.

Namjestanje radnog tlaka
Radni tlak iznosi 6 bar.
Mot e se ocitati na manometru 4.

— Za namjestanje radnog tlaka povucite okretni kotaci¢ 2 prema gore i
okrenite je.

povecanje tlaka = okretni kotacCi¢ 2 okrenite u smjeru kazaljke na
satu
smanjenje tlaka = okretni kotaCi¢ 2 okrenite u smjeru suprotnom

od kazaljke na satu
— Okretni kotaci¢ 2 pritisnite prema dolje.

7.1 Pneumatsko podizanje stopice

Vidi upute 0791 867704.
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8.

Podmazivanje

Oprez - opasnost od ozljeda!

Ulje mot e izazvati kof ni osip.

Izbjegavajte dulji dodir s kot om.

Nakon dodira s uljem temeljito isperite kot u.

POZOR!

Rukovanje mineralnim uljima i njihovo zbrinjavanje podlijet e zakonskim
propisima.

Predajte staro ulje na ovlasteno sakupljaliste.

Cuvaijte okolis.

Pazite na to da ne doDe do prolijevanja ulja.
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Za podmazivanje specijalnog Sivaéeg stroja uljem upotrebljavajte
isklju€ivo ulje za podmazivanje DA 10 ili jednakovrijedno ulje sljedecih
specifikacija:

— viskoznost na 40 °C: 10 mm?/s

— plamiste: 150° C

DA 10 se od prodajnih mjesta tvrtke DURKOPP ADLER AG mote
naruciti pod sljedeéim kataloSkim brojevima:

spremnik od 250 mil: 9047 000011
spremnik od 1 litre: 9047 000012
spremnik od 2 litre: 9047 000013
spremnik od 5 litara: 9047 000014

Podmazivanje gornjeg dijela Siva¢eg stroja (prvo punjenje)
Napomena

Stijenje i filcevi gornjeg dijela Sivaceg stroja prije isporuke natopljeni su
uljem. To ulje vra¢a se u spremnik ulja 1. Spremnik ne smije biti previSe
napunjen.

— Nalijte ulje u spremnik 1 kroz otvor 2 sve do oznake 3 ,max.”.




9. Test Sivanja
Nakon dovrSetka montat e potrebno je izvesti test Sivanja.

— Utaknite mret ni utikac.

Oprez - opasnost od ozljeda!
Iskljucite glavni prekidac.
Udijenite igleni konac i konac hvataa samo kada je Sivaci stroj isklju¢en.

— Udijenite konac u namatac Spulice (vidi upute za uporabu).

— Ukljucite glavni prekidac.

— Blokirajte stopice u podignutom polof aju (vidi upute za uporabu).

— Napunite Spulicu pri niskoj brzini.

— Iskljucite glavni prekidac.

— Udijenite igleni konac i konac hvataca (vidi poglavlje s uputama za
upotrebu).

— Odaberite tkaninu koju éete obraDivati.

— Test Sivanja najprije izvedite na niskoj brzini, a potom na sve veco;j
brzini.

— Provijerite odgovaraju li Savovi { eljenim kriterijima.
Ako zahtjevi nisu ispunjeni, promijenite zategnutost konaca (vidi upute
za uporabu).

Po potrebi treba provjeriti postavke navedene u servisnim uputama
koje eventualno treba ispraviti.
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Za vase biljeske:
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