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Indicacdes gerais de seguranca

A ndo observancia das seguintes indicacfes de seguranca pode
provocar lesdes fisicas ou danos na maquina.

1. A méquina deve ser colocada em funcionamento pela primeira
vez depois de ter tomado conhecimento do respetivo manual de
instrucdes e apenas por operadores com formacédo adequada.

2. Antes da colocagdo em funcionamento, leia as indica¢Bes de seguranca
e 0 manual de instru¢des do fabricante do motor.

3. A maquina deve ser utilizada apenas de acordo com o fim a que se
destina e nunca sem os respetivos dispositivos de protecdo; para tal,
devem ser respeitadas todas as normas de seguranca pertinentes.

4. Na substituicao de pecas de costura (como, por exemplo, agulha,
naveta de costura, chapa corredica, corredica do tecido e bobina),
ao enfiar o fio, ao abandonar o local de trabalho, bem como durante
trabalhos de manutencao, a maquina deve ser separada, acionando
o interruptor principal ou desligando a ficha da rede.

5. Os trabalhos de manutencéo diarios apenas devem ser
realizados por pessoas com formacéo adequada.

6. Os trabalhos de reparacéo, bem como trabalhos de manutencéo
especiais, apenas devem ser realizados por profissionais ou por
pessoas com formacao adequada.

7. Para os trabalhos de manutencéo e reparacéo em
equipamento pneumatico, a maquina deve ser separada da
rede de alimentagdo pneumatica (max. 7 - 10 bar).
Antes da separacéo, efetuar primeiramente uma despressurizacdo na
unidade de manutencao.
Sao admitidas excecbes apenas em procedimentos de ajuste e testes
funcionais efetuados por profissionais com formacao adequada.

8. Os trabalhos na instalacao elétrica devem ser efetuados apenas
por eletricistas qualificados.

9. Na&o é admitida a realizacao de trabalhos em pecas e dispositivos sob
tenséo.
Salvo as excec¢Bes descritas na norma DIN VDE 0105.

10. Conversdes ou alteracdes na maquina apenas devem ser
efetuadas mediante a observancia de todas as normas de
segurancga pertinentes.

11. Nas reparacdes, devem ser utilizadas pecas sobressalentes
aprovadas por noés para utilizacao.

12. E interdita a colocacéo em funcionamento da parte superior até
ser determinado que a unidade de costura completa cumpre o
disposto nas Diretivas da UE.

13. O cabo de ligagéo deve ser fornecido com uma ficha de rede
aprovada especifica para o pais de utilizacdo. Aqui, sera
necessario um profissional qualificado (ver também ponto 8).

Estes simbolos surgem antes das instrucdes de
seguranga, que devem ser rigorosamente
respeitadas.

Perigo de ferimentos!
Complementarmente, observe
também as indicagdes gerais de seguranga.
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1.

Informacgdes gerais

O presente Manual de manutencao descreve o ajuste da maquina de costura
especial 868.

ATENCAO!

Os trabalhos descritos no presente Manual de manutencdo devem
ser realizados apenas por profissionais ou pessoa com formacéo
adequadal!

Cuidado: Perigo de lesges!

Nos trabalhos de reparacdo, conversio e manutengdo, desligar o
interruptor principal e separar a maquina da rede de alimentacg3do
pneumatica.

Os procedimentos de ajuste e os testes funcionais com a maquina
em funcionamento apenas devem ser efetuados mediante a
observancia de todas as medidas de seguranca e com extremo
cuidado.
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Calibres

O presente Manual de manutencédo descreve o ajuste da maquina de
costura na sequéncia adequada. A este respeito, note-se que as
diferentes posic@es de ajuste sdo interdependentes. Por isso, o ajuste
deve ser necessariamente efetuado mediante a observancia da
sequéncia descrita.

Para todos os trabalhos de ajuste em pecas para a obtencao de
pontos, deve ser utilizada uma agulha nova, em condicdes impecaveis.

As coberturas da maquina, que devem ser desparafusadas e
novamente aparafusadas para trabalhos de controlo e ajuste, ndo séo
mencionadas no texto.

Nota

A maquina de costura especial 868 vem equipada com alguns eixos, o que
facilita significativamente o ajuste da maquina.

Em todos os ajustes em superficies, o primeiro parafuso é sempre apertado
na superficie no sentido de rotacao.

—

O pino de bloqueio 1 necessario para o ajuste da maquina é fornecido de
série com a maquina. Encontra-se na embalagem da maquina e pode ser
fixado na parte inferior do carter do 6leo, de facil acesso.



Outros calibres:

Calibre 0868 290113
Capitulo 2.4 Corrediga da barra de agulhas

Calibre 0868 290153
Capitulo 2.5 Coluna de transporte

Calibre 0868 290163
Capitulo 2.5 Coluna de transporte

Calibre 0868 290184
Capitulo 2.3.3 Posicao do eixo transversal

Calibre 0868 290020
Capitulo 2.4.2 Alavanca de transmisséo

Calibre 0868 290194
Capitulo 2.4 Corredi¢ca da barra de agulhas
Capitulo 2.5 Coluna de transporte

Calibre 0667 295050
Capitulo 2.3.1 Ajuste basico do ponto




Notas:



1.2 Descricdo das posicdes de encaixe

Com o pino de bloqueio 1 e as ranhuras de encaixe 2 e 3 na alavanca do veio do
braco 4 a maquina de costura pode ser travada em duas posi¢oes de ajuste.

Posicéo | = Pino de bloqueio @ 5 mm para ranhura grande
= Elevacao do lago, altura da barra de agulhas
Posicéo | = Pino de bloqueio @ 3 mm para ranhura pequena

= Haste da agulha no ponto morto superior, 0° na roda manual.
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Escala na roda manual

H=

A roda manual 2 tem impressos graus.
Determinados ajustes sao efetuados através destas posicdes

da roda manual.

— Gire aroda manual até o grau indicado neste manual estar no
mostrador 3.

— Efetue o ajuste descrito.

Ajuste da roda manual

— Fixe a maquina com o pino de bloqueio de @ 3 mm na Posic¢ao Il.

— Pela abertura 1, desaperte o parafuso de fixacdo da roda manual. Gire a
roda manual de modo a que o nimero da roda "0" fique no mostrador 3.

— Volte a apertar o parafuso de fixagéo.

— Coloque a roda manual nos 50° e apertar o segundo parafuso
de fixacéo.



2. Maquina de costura

2.1 Posicionamento da alavanca do veio do bra¢co no veio do braco

//\ )

2 1

Cuidado: Perigo de lesées!
Desligue o interruptor geral.
Verifique e ajuste o posicionamento da alavanca do veio do brago

apenas com a maquina de costura desligada.

Regra e controlo

A alavanca do veio do braco 1 esta apertada com os trés parafusos 2 ao veio do
braco 4. Os parafusos devem assentar na superficie 3.

Correcéo

— Desaperte os parafusos 2 da alavanca do veio do brago.

— Rode a alavanca do veio do braco no veio de modo a que os parafusos 2
assentem na superficie 3.

— Empurre a alavanca do veio do brago axialmente para a direita até ao encosto.

- Aperte os parafusos 2.



2.2 Rodada correia dentada/correia dentada superior e inferior

221 Posicionamento da roda da correia dentada superior

0.8
/ \ \ \ | \ -
4 3 2 1 3 2
Cuidado: Perigo de lesées!
A Desligue o interruptor geral.
Verifique e ajuste o posicionamento da roda da correia dentada
superior apenas com a maquina de costura desligada.

Regra e controlo

A roda da correia dentada 2 esta apertada com dois parafusos ao veio do
braco 4. Os parafusos devem assentar na superficie 1.

A distancia entre a roda da correia dentada 2 e a roda do bobinador 3 deve
ser de 0,8 mm com o bobinador desligado.

— Verifique a distancia entre a roda da correia dentada 2
e a roda do bobinador 3 com o calibre de laminas.

Correcéo

— Solte as cavilhas roscadas da roda da correia dentada.

— Gire aroda da correia dentada até os parafusos assentarem na
superficie 1 do veio do braco 4.

— Ajuste a distancia lateral de 0,8 mm entre a roda da correia
dentada 2 e a roda do bobinador 3 com o calibre de laminas.

— Aperte as cavilhas roscadas da roda da correia dentada.



2.2.2 Posicionamento da roda da correia dentada inferior

AN 1

5 4 3 2 1

Cuidado: Perigo de lesées!
Desligue o interruptor geral.

Verifique e ajuste o posicionamento da roda da correia dentada
inferior apenas com a maquina de costura desligada.

Regra e controlo

Os parafusos na roda da correia dentada 2 devem assentar na superficie 1 do veio
inferior 5.

A roda da correia dentada deve ficar de forma a que a correia dentada 4, ao
rodar a roda manual, assente no anel de retencéo do fio redondo 3, sem ficar
afastada.

— Verifigue a posicéo da roda da correia dentada.

Correcéo
— Retire as correias dentadas da roda da correia dentada inferior 2.
— Solte as cavilhas roscadas da roda da correia dentada 2.

— Gire aroda da correia dentada 2 até os parafusos assentarem na superficie
do veio inferior 5.

— Aperte as cavilhas roscadas da roda da correia dentada 2.
— Retire novamente a correia dentada da roda da correia dentada 2.
— Verifigue o funcionamento da correia dentada.

ATENGAO Perigo de quebra!

Apdés substituir uma correia dentada, verifigue a posicdo da naveta
(ver capitulo 2.6), o movimento de avanc¢o do transportador (ver
capitulo 2.5.2) e o movimento de elevacgao do transportador (ver
capitulo 2.5.3).
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2.3

231

Alimentacéao inferior e engrenagem do regulador dos pontos

Ajuste basico do ponto

Cuidado: Perigo de lesées!
Desligue o interruptor geral.

Efetue o ajuste basico do ponto apenas com a maquina
desligada.

Regra e controlo

Quando a roda de regulacao 5 esta na posi¢do "0", a engrenagem do
regulador de pontos ndo deve ter nenhuma folga.

Gire a roda de regulacéo 5 para o comprimento do ponto "0".

Verifique a folga da engrenagem do regulador de pontos na alavanca do

regulador do ponto 1.

Correcéo

Desengate a mola 2.
Fixe a roda de regulacéo 5 com a chave 3 (0667 295050).
Desaperte os parafusos 4 e retire a roda de regulacédo 5.

Rode o eixo 7 para a direita com uma chave de bocas n.° 10 até
ndo existir nenhuma folga na alavanca do regulador do ponto 1.

ATENGAO Perigo de quebra!
A Nao rode o eixo demasiado para a direita.

As pecas de regulagédo de pontos podem ficar presas e é
impossivel conseguir o comprimento maximo do ponto de
8 mm ou 6 mm.

Rode a escala 6 para “0”.

Coloque a roda de regulacdo 5 novamente e aperte-a com os parafusos
4.

Engate novamente a mola 2.
Verifique a folga na alavanca do regulador do ponto 1.

11



Ajustar o excéntrico

O excéntrico 3 deve ser ajustado de modo a que o lado aberto 4 da ranhura do
excéntrico se sobreponha ao parafuso 2.
—  Desaperte o parafuso 2.
— Rode o excéntrico 3 através do orificio 1 de modo a que o lado aberto 4 da
ranhura do excéntrico fique na direcéo do parafuso 2.
—  Aperte o parafuso 2.

12



2.3.2

2. Definicdo do comprimento do ponto

Cuidado: Perigo de lesdes!
Desligue o interruptor geral.
Efetue o ajuste basico do ponto apenas com a maquina desligada.

— Gire aroda de regulacéo 1 para “0".
— Desaperte os parafusos 2 e retire a roda de regulacdo 3.

— Gire para a direita, cuidadosamente até ao encosto, 0 eixo 5 com
uma chave de bocas n.° 10.

— Rode a escala 4 para a posi¢céo "0".

— Coloque a roda de regulacdo 3 novamente e aperte-a com os parafusos

2.

13



233

Posicao do eixo transversal

Cuidado: Perigo de lesdes!
Desligue o interruptor geral.

Verifique e ajuste o transportador e a engrenagem do regulador
de pontos apenas com a maquina de costura desligada.

— Desaperte a coluna de transporte.
— Solte os parafusos nos anéis de regulagéo 2 e 3.
— Solte o parafuso de aperto na alavanca 4.

— Solte os parafusos na alavanca 5 (2x).

— Ligue o suporte 10 com o calibre 7 utilizando um pino 8.
— Alinhe a barra do transportador 9 com o suporte 10.

7
\
_ — Solte os parafusos na alavanca 6 (2x).
— Enrosque ligeiramente o suporte 10 na barra do transportador 9.
% . — Enrosque o calibre 7 (0868 290184) na placa da fundacéo.
_E
e

— Aperte os parafusos 12 (2x) do suporte 10.

— Vede o veio 1 com os anéis de regulacédo 2 e 3 e aperte 0s
parafusos.

— Rode o comprimento do ponto para "0" e aperte o parafuso de aperto na
alavanca 4.

14

— Posicione a haste da agulha ao centro com o calibre 0868 290194 e
aperte os parafusos na alavanca 5 (2x)
(Observe o disposto no capitulo 2.4.2).

— Aperte os parafusos na alavanca 6 (2x) (observe o
disposto no Capitulo 2.5.4 - Altura do transportador).

— Desaperte o calibre 7.



2.34 Engrenagem de transporte na posicado base

P

1—

ey | |

3 10 9 11 7

Cuidado: Perigo de lesées!

Desligue o interruptor geral.
Verifique e ajuste o transportador e a engrenagem do regulador

de pontos apenas com a maquina de costura desligada.

— Desengate a mola 1.

— Solte o parafuso de aperto na polia 2.
— Solte o parafuso de aperto na polia 4.
— Desaperte o parafuso 6.

— Alinhe a estrutura de regulacao 10 lateralmente de modo a
que figue centrada com os recortes no eixo 7.

— Vede a estrutura de regulacdo 10 axialmente com o pino do
mancal 8 (com o parafuso 6 fixo) e o anel de regulacédo 9.

— Gire aroda de regulagao do ponto superior (capitulo 2.3.2) para "0".

/ — Rode a estrutura de regulacéo 10, de modo a que as linguetas figuem
paralelas.
6 — Aperte o parafuso de aperto na polia 2.

— Aperte o parafuso de aperto na polia 4.
— Engate a mola 1 na estrutura de regulagéo 10 e no suporte de angulacéo.

Indicacdo: O eixo 11 é fixo a estrutura de regulacao 10 na posi¢éao
3 com dois parafusos assentes de forma consecutiva na

superficie.
ATENGAO Perigo de quebra!
O eixo 11 ndo deve assentar afastado na estrutura de regulagdo 10
de modo a impedir a movimentagdo das linguetas.

15



2.4

241

Corredica da barra de agulhas

Alinhar lateralmente a corredica da barra de agulhas

Cuidado: Perigo de lesges!
Desligue o interruptor geral.

Verifique e ajuste a corredi¢ca da barra de agulhas apenas com a
maquina de costura desligada.

— Solte os parafusos nos anéis de regulacéo 3 e 4.

— Desmonte a guia da mola 1 e a tomada 7.

— Desmonte a haste do calcador de alimentacéo 2.

— Instale o calibre 5 (0868 290113) como mostrado na imagem.

— Insira a haste da agulha 6 sem o pino da agulha e a guia do fio no orificio
do calibre 5.

— Coloque os anéis de regulacéo 3 e 4 e aperte os parafusos.
— Desmonte o calibre 5.

— Monte novamente a guia da mola 1, a haste do calcador de alimentagéo 2
da tomada 7.

ATENGAO Perigo de quebra!

Apo6s o alinhamento lateral da corredica da barra de agulhas, verifique
a distancia da ponta da naveta para a alinha. Eventualmente, corrija a
distancia

(ver capitulo 2.6.4.).

16



24.2

Alavanca de transmissao

1/

Cuidado: Perigo de lesdes!
Desligue o interruptor geral.

Verifique e ajuste a alavanca de transmissdo apenas com a maquina
de costura desligada.

A alavanca 3 transmite o movimento do eixo de avanco na corredica da barra

de agulhas.

— Solte o parafuso de aperto 6 na alavanca 2.

— Posicione a corredica da barra de agulhas com o calibre 1
(0868 290194).

— Solte os parafusos de presséo na alavanca 3 (2x).

— Insira o calibre 4 (0868 290020) no pino 5 e prima para baixo até
ao encosto.

. — Aperte o parafuso de aperto 6 na alavanca 2.
| — Gire aroda de regulacdo do ponto superior (ver capitulo 2.3.2) para "0".

— Aperte os parafusos de presséo na alavanca 3 (2x).
— Remova os calibres 1 e 4.
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2.4.2 Alavanca da linha

2 1 3 2 4 1
Cuidado: Perigo de lesges!
Desligue o interruptor geral.
Verifique e ajuste a alavanca da linha apenas com a
maquina de costura desligada.

—  Desaperte os parafusos 1.

— Ajuste lateralmente a alavanca de alinha de modo a que a folga do tirante 2 no
cabecote cruzado nas posicoes 3 e 4 seja igual.

—  Aperte os parafusos 1.

18



2.5

251

Coluna de transporte

Ajustar coluna de transporte

\
_—

12

I \ \

3 4 2

Cuidado: Perigo de lesdes!
Desligue o interruptor geral.

Verifique e ajuste a coluna de transporte apenas com a maquina de
costura desligada.

— Gire aroda de regulacao do ponto superior (capitulo 2.3.2) para "0".

— Posicione a corredi¢ca da barra de agulhas com o calibre 1 (0868 290194).

— Solte os parafusos na alavanca 2 (2x).

— Solte os parafusos na alavanca 3 (2x).

— Solte o parafuso de aperto na alavanca 4.

— Enrosque ligeiramente a coluna de transporte 5 na placa da fundacao 6.

— Una a coluna de transporte 5 ao suporte 7, com 0 pino 8.

— Naroda manual, coloque a maquina na posicao "Haste da agulha no ponto
morto inferior" (180° na roda manual). Certifiqgue-se de que a agulha
imerge no furo de costura.

— Insira o calibre 9 (0868 290153) na coluna de transporte 5 e
empurre para cima a alavanca do transportador 13 até ao encosto.

— Alinhe a coluna de transporte com a agulha e o calibre 10 (0868 290163).

— Aperte os parafusos 11 (2x).

— Fixe o pino 8 com o parafuso de presséo 12.

— Aperte os parafusos na alavanca 2 (2x).

— Aperte os parafusos na alavanca 3 (2x) (observe o disposto no
Capitulo 2.5.4 - Altura do transportador).

— Aperte o parafuso de aperto na alavanca 4.

— Remova os calibres 1, 9 e 10.
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252

Movimento de avanco do transportador

180°

Cuidado: Perigo de lesdes!
Desligue o interruptor geral.

Verifique e ajuste o movimento de avanco do transportador
apenas com a maquina de costura desligada.

20

Regra e controlo

Quando a maquina esta na posicao "180°", o transportador deve executar o menor
movimento possivel num maior comprimento ajustado do ponto.

— Ajuste o maior comprimento dos pontos.
— Coloque a maquina na posicéo de "180°".

— Movimente e controle a alavanca do regulador do ponto, se o transportador
executa 0 menor movimento possivel.

Correcéo

— Solte os parafusos no excéntrico transversal 1 (2x).
— Reajuste o excéntrico transversal 1.

— Aperte os parafusos no excéntrico transversal 1 (2x).

— Movimente e controle a alavanca do regulador do ponto, se o transportador
executa 0 menor movimento possivel.



253 Movimento de elevacdo do transportador

Cuidado: Perigo de lesges!
Desligue o interruptor geral.

Verifique e ajuste o movimento de elevacéo do transportador
apenas com a maquina de costura desligada.

Regra e controlo

O transportador, no ponto morto dianteiro e anterior, deve ter a mesma
altura em relacao a chapa corredica:

— Gire aroda manual e controle 0 movimento do transportador.

Correcéo

— Solte os parafusos no excéntrico de elevacédo 1 (2x).
— Rode o excéntrico de elevacao.

— Aperte os parafusos no excéntrico de elevagéo 1 (2x).
— Controle o ajuste.
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254 Altura do transportador

Cuidado: Perigo de lesées!
Desligue o interruptor geral.

Verifique e ajuste a altura do transportador apenas com a maquina de
costura desligada.

Regra e controlo

Para um avanco seguro da peca de costura, o transportador 2 deve ficar a

numa posicao superior 0,8 mm acima da superficie da placa de costura.

— Gire aroda manual até o transportador 2 ter atingido a sua posi¢cdo mais
alta.

— Verifique a altura do transportador 2.

Correcéo

— Gire aroda manual até o transportador 2 ter atingido a sua posi¢cao mais
alta.

— Solte os parafusos na alavanca 1 (2x).

— Rode a alavanca 1 de modo a que o transportador fique 0,8 mm acima
da superficie da placa de costura.

— Aperte os parafusos na alavanca 1 (2x).
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255 Contrapeso

Cuidado: Perigo de lesées!
Desligue o interruptor geral.

Verifique e ajuste o contrapeso apenas com a maquina de costura
desligada.

Regra e controlo

O contrapeso 1 deve ser colocado de modo a que, na posicéo da roda
manual “30°” uma chave sextavada encaixada 3 fique paralela a placa de
base 2.

— Verifique a posicao do contrapeso.

Correcéo

— Solte os parafusos no contrapeso 1.

— Rode o contrapeso 1 conforme o pretendido.
— Aperte os parafusos no contrapeso 1.

23



25.6 Perfuracdo da agulha no sentido do transporte

Cuidado: Perigo de lesées!
Desligue o interruptor geral.
Verifique e ajuste da perfuracdo da agulha apenas com a

magquina de costura desligada.

Regra e controlo

A agulha 1 deve perfurar a meio do furo de costura do transportador 2, quando o
comprimento do ponto esta definido em "0".

— Coloque o comprimento do ponto em "0".

— Coloque uma nova agulha.

— Rode para baixo a haste da agulha com a roda manual.
— Verifique a posicdo da agulha no furo de costura.

Correcéo

— Execute novamente as configuracdes descritas no capitulo 2.5.1
(Coluna de transporte).
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2.6 Naveta, elevacado do laco e altura da barra de agulhas

2.6.1 Altura da naveta

\
]

Cuidado: Perigo de lesges!
Desligue o interruptor geral.

Verifique e ajuste a altura da naveta apenas com a maquina
de costura desligada.

A altura da naveta corresponde ao movimento da alavanca da linha e
€ muito importante para um bom resultado de costura. A altura da
naveta esta ajustada de fabrica na medida 4,7-01 (medida entre o
canto superior da chapa corredica e o canto superior do entalhe na
placa de costura).

A configuracéo realiza-se com as anilhas de ajuste 4, que se colocam
entre a anilha de lubrificacdo 2 e o anel de retencao 3 (ver lista de

pecas).
A altura da naveta deve ser novamente definida apds a substituicdo do
eixo da naveta.

Correcéo da altura da naveta

— Meca a altura da naveta existente.
— Desmonte a naveta 1.

— Desaperte o parafuso 5.

— Retire a anilha de lubrificacdo 2 e coloque por baixo o
namero correspondente de anilhas de ajuste 4.

— Coloque novamente a anilha de lubrificacdo 2 e aperto o parafuso 5.
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Notas:
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2.6.2 Elevacédo do laco

3 1 2
Cuidado: Perigo de lesges!
é Desligue o interruptor geral.
Verifique e ajuste a elevacédo do laco apenas com a maquina
de costura desligada.

Regra e controlo

A elevagédo do lago é o percurso da haste da agulha desde o ponto
1 morto inferior até ao ponto em que a ponta da naveta 2 fica a meio
da agulha 1. A elevacéo do lagco é de 2 mm.

2 — Fixe a parte superior da maquina na posicéo |
(pino de bloqueio de @ 5 mm na ranhura grande, ver capitulo 1.2).

— Coloque a roda de ajuste do comprimento do ponto em "0".
— Verifique a posicdo da ponta da naveta em relacéo a linha.

Correcéo

— — Fixe a parte superior da maquina na posicao | com o pino de bloqueio de
@ 5 mm (ranhura grande).

— Coloque a roda de ajuste do comprimento do ponto em "0".

— Solte os parafusos no anel de aperto 3 (4x).

— Rode a naveta de modo a que a ponta da naveta

figuea meio da agulha 1.
— Aperte os parafusos no anel de aperto 3 (4x).

ATENCAO!
ApOs configurar a naveta, deve verificar a posicéo da curva do cortador da
linha (ver capitulo 2.14.6).
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2.6.3

Altura da barra de agulhas

Cuidado: Perigo de lesées!
Desligue o interruptor geral.

Verifique e ajuste a altura da barra de agulhas apenas com a
maquina de costura desligada.

28
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Regra e controlo

A haste da agulha deve estar ajustada em altura, de forma que a ponta da naveta
no comprimento do ponto "0" e na posicao de elevacdo do laco se encontre no
terco inferior da cavidade.

— Coloque a roda de ajuste do comprimento do ponto em "0".

— Fixe a maquina de costura na posicéo | (posicéo de elevacéo do laco, ver
capitulo 1.2).

— Verifique a posicdo das agulhas na ponta da naveta.

Correcéo
— Coloque a roda de ajuste do comprimento do ponto em "0".
— Solte o parafuso de aperto 2 no cabecote cruzado.

— Empurre a haste da agulha 1 com a agulha 3.
Ao empurrar, a haste da agulha ndo deve girar. A cavidade deve estar
disponivel para a ponta da naveta.

— Aperte o parafuso de aperto 2 no cabecote cruzado.

Uma configuracédo incorreta da altura da haste da agulha pode ter os seguintes
efeitos:

— Danos na ponta da naveta.
— Alinha de costura fica presa entre a agulha e a protecdo da agulha.
— Pontos errados e rutura da linha.

ATENCAO!

Apés corrigir a altura da haste da agulha, deve verificar a posicao da protecdo da
agulha (ver capitulo 2.6.5).



2.6.4

Distancia entre a naveta e a agulha

max. 0,1 mm

Cuidado: Perigo de lesges!
Desligue o interruptor geral.

Verifique e ajuste a altura da barra de agulhas apenas com a
maquina de costura desligada.

& o,

Regra e controlo

Na posicado de elevacédo do laco, a distancia da ponta da naveta para
a cavidade da agulha deve ser, no maximo, 0,1 mm.

Correcéo

Verifique se a agulha na posicao de elevacdo do

laco fica afastada da protecédo da agulha 5.

Quando a agulha esta afastada, entao a protecdo da agulha 5 deve ser
reposta conforme o pretendido (ver capitulo 2.6.5).

Verifique a distancia.
A distancia entre a agulha 3 e a naveta deve ser, no
maximo, 0,1 mm.

Solte os parafusos 1 e 2.

Solte os parafusos no anel de aperto 4 (4x).

Empurre lateralmente a caixa da naveta, conforme o pretendida.
Aperte novamente os parafusos 1 e 2.

Ajuste a elevacao do lago (ver capitulo 2.6.2.).

Aperte os parafusos no anel de aperto 4 (4x).
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2.6.5 Protecdo da agulha

Cuidado: Perigo de lesées!
é Desligue o interruptor geral.
Verifique e ajuste a protecdo da agulha apenas com a

maquina de costura desligada.

Regra e controlo

A protecdo da agulha 2 deve impedir o contacto da agulha com a ponta da naveta.
Na posicao de elevacédo do laco, a agulha deve estar ligeiramente afastada.

— Verifique a protecdo da agulha.

Correcéo
— Rode a maquina na posicéo de elevacao do laco.
— Ajuste a protecdo da agulha rodando o parafuso 1.

ATENGAO!
A A protecdo da agulha deve ser corrigida ap0s a alteracdo da

altura da haste da agulha, apés a correcao da elevacéo do laco e
apos alteragcédo da espessura da agulha.
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2.7 Separador da caixa da bobina

2.7.1 Informac@es gerais

A alavanca da linha deve puxar a linha entre a caixa da bobina e o
respetivo suporte.

Para que ocorra uma passagem desimpedida da linha, a caixa da bobina
deve ser elevada nesse momento.

Assim, a forma de costura pretendida € obtida com a menor tensao possivel
do fio.

Uma configuracéo errada pode ter os seguintes efeitos:
— Rutura da linha

— Lacos no lado inferior da costura

— Ruidos fortes

2.7.2 Percurso do separador da caixa da bobina

Cuidado: Perigo de lesges!
Desligue o interruptor geral.

Verifique e ajuste o separador da caixa da bobina apenas
com a maquina de costura desligada.

Regra e controlo

O separador da caixa da bobina 3 deve estar de tal forma separado da PT
parte central da naveta 2, que o fio de costura desliza desimpedido

entre o rebite da placa de costura 1 e o entalhe na placa de costura.

O rebite da placa de costura 1 deve ser posicionado, através de elevacao, a

meio da recorte da placa de costura.

— Gire e verifigue a roda manual, para ver se o separador da
caixa da bobina abriu suficientemente a parte central da
naveta.
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Correcéo

Levante e abra a tampa da naveta.

Gire a roda manual o mais possivel na maquina até o dedo de elevacéo 1 ter
alcancado o percurso maximo de elevacao.

Desaperte o parafuso 2.

Ajuste o dedo de elevagdo 1 de modo a que o rebite da caixa da bobina 3
fique posicionado a meio no recorte da placa de costura 5.

Aperte novamente o parafuso 2.
Feche a tampa da naveta e empurre para baixo.



2.7.3 Momento da elevacao

\\

Cuidado: Perigo de lesges!
Desligue o interruptor geral.

Verifique e ajuste o separador da caixa da bobina apenas
com a maquina de costura desligada.

Regra e controlo

O fio de costura deve deslizar de forma desimpedida durante o costurar nos
pontos 1 e 2.

— Realize alguns pontos na peca a costurar e pare.

— Efetue e verifigue manualmente (na rida manual) o ponto para
ver se o fio de costura néo fica impedido durante o seu percurso.

Correcéo

— Solte o parafuso 3 com a chave Allen 4. O parafuso 3 é
acessivel pelo tabuleiro lateral 5.

— Posicione a maquina na roda manual a 125°+5° ou
305°+5° (velocidade dupla) e volte a apertar o parafuso 3
(para a coluna da direita na parte frontal, ver imagem, e
para a coluna da esquerda pela parte traseira).

— A configuracao exata deve ser adaptada a peca de
costura e ao fio de costura.
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2.8

28.1

Calcador de alimentacéao e calcador do tecido

Posicdo base da engrenagem de tracéo

Cuidado: Perigo de lesdes!
Desligue o interruptor geral.

Verifique e ajuste a posicao base da engrenagem de
tracdo apenas com a maquina de costura desligada.

34

Regra e controlo

Com a tampa do braco retirada e o parafuso de parte 1, as linguetas 2 da
engrenagem de elevacdo 3 devem estar paralelas entre si.

— Desaperte a tampa do braco.
— Rode o parafuso 1 de modo a libertar o came 4.
— Controle a posi¢éo das linguetas da engrenagem 2.

Correcao
— Rode o parafuso 1 de modo a libertar o came 4.
— Solte os parafusos da alavanca 5 (2x).

— As linguetas da engrenagem 2 da engrenagem de elevacao 3 devem estar
paralelas entre si.

— Aperte os parafusos da alavanca 5 (2x).
— Enrosque novamente a tampa do braco.



Notas:
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2.8.2

Elevacédo do calcador de alimentacdo e do calcador do tecido

Cuidado: Perigo de lesdes!
Desligue o interruptor geral.

Verifique e ajuste a elevacéo do calcador de alimentacédo apenas
com a maquina de costura desligada.

36

Regra e controlo

As elevacBes de ambos os calcadores devem ter a mesa altura quando a roda
de regulacéo 4 esta na posicao "3" para o ajuste da elevacao dos calcadores.
— Coloque o comprimento do ponto em "0".

— Ajuste a pressdo média do calcador.

— Ajuste o calcador na roda de regulacao 4 para "3".

— Gire aroda manual e iguale a elevagéo dos calcadores 1 e 2. A elevacéo do
calcador do tecido 1 e do calcador de alimentacéo 2 deve ter a mesma altura.

Correcéo
— Desaperte a tampa do braco.
— Gire a roda manual na posi¢cdo 0°.

Desaperte o parafuso 3.Prima totalmente o calcador de alimentacéo 2 na placa
de costura.

— Aperte o parafuso 3.

— Enrosque a tampa do braco.

— Gire aroda de regulagéo para a posicao "3".

— Verifiqgue se ambas as elevacdes tém a mesma altura.
Caso assim nao seja, corrija a configuracao.



2.8.3 Movimento de elevacdo do calcador de alimentacédo

Cuidado: Perigo de lesées!
Desligue o interruptor geral.

Verifique e ajuste o movimento de elevacao apenas
com a maquina de costura desligada.

Condicao prévia
e Ajuste a elevacdo igual do calcador de alimentag&o e do calcador do
tecido (ver capitulo 2.8.1)

e Corrija 0 momento do movimento de elevacéo do transportador (ver
capitulo 2.3.3).

Regra

O calcador de alimentacéo descendente 2 deve estar colocado na elevagao
do calcador méaxima e no comprimento maximo do ponto no transportador
guando a agulha descendente 1 tiver atingido o canto superior do calcador
(95° na roda manual).

— Ajuste o comprimento maximo dos pontos.
— Ajuste a elevacdo maxima do calcador.
— Gire aroda manual e controle 0 movimento de elevagéo.

Correcéo
— Solte os parafusos no excéntrico de elevacédo 3 (2x).
— Gire 0 excéntrico conforme o pretendido.

ATENCAO!
O excéntrico ndo deve ser empurrado axialmente.

— Aperte os parafusos no excéntrico de elevagéo 3 (2x).
— Verifique o ajuste.
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2.84

38

Pressao do calcador

Regra e controlo
A peca de costura a ser trabalhada ndo deve "nadar".
Porém, nao lhe deve ser aplicada mais pressao do que a necessaria.

Correcao

— Ajuste a pressao do calcador com o parafuso 1.
Aumentar a pressédo do calcador = Rode o parafuso 1 para a direita.
Diminuir a presséo do calcador = Rode o parafuso 1 para a

esquerda.



2.9

Limitacdo do comprimento do ponto

/

Consoante o equipamento de costura utilizado, o ajuste do
comprimento do ponto deve ser limitado a 6, 9 ou 12 mm.

Retire o parafusos 2 da roda de ajuste do comprimento do ponto.
Retire a roda de regulacéo 1.

Retire a cavilha roscada 3 e enrosque o orificio correspondente.
Os orificios estao identificados com ndmeros que indicam o
comprimento maximo do ponto.

Efetue a configuracdo do capitulo 2.3.1 "Ajuste basico do
ponto".

Coloque a roda de regulacéo e aperte-a com o parafuso 2.
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2.10 Igualdade do ponto para a frente e para tras

Cuidado: Perigo de lesdes!
Desligue o interruptor geral.
Ajuste a igualdade do ponto apenas com a maquina desligada.

Regra e controlo
O comprimento do ponto para a frente e para tras deve ser igual.
— Costure para a frente uma peca de costura.

3 — Costure para tras uma peca de costura.
— Iguale os comprimentos dos pontos em ambas as pec¢as de costura.

Correcao

® — Solte o parafuso de pressao 2.

— Gire o excéntrico 3 pelo orificio 1 com uma chave de fendas.
Para a direita =
Ponto para a frente fica mais comprido, ponto para tras mais curto.

Para a esquerda =
Ponto para tras mais comprido, ponto para a frente mais curto.

— Aperte o parafuso 2.
2 — Costure para a frente uma pega de costura.

— Costure para trds uma peca de costura.
— Iguale os comprimentos dos pontos em ambas as pecas de costura.
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2.11 Elevacéao do calcador

2111 Elevacdo mecéanica do calcador

0,5 mm

Cuidado: Perigo de lesges!
Desligue o interruptor geral.

Verifique e ajuste a folga na elevacdo mecénica apenas com a
maquina de costura desligada.

Regra e controlo

O eixo de elevacdo 6 deve ter uma marcha suave, mas ndo deve haver
nenhuma folga axial.

A folga na elevacdo mecénica deve ter cerca de 0,5 mm entre a guia
da mola 2 e a alavanca de elevagéo 1.

— Baixe os calcadores.
— Gire aroda manual, até pousar no calcador do tecido.
— Movimente o eixo de elevacgao 6 e verifique a folga.

Correcéo

Vede o eixo de elevacdo

— Desaperte a unidade pneumatica e a unidade elétrica.
—  Solte o parafuso no anel de ajuste 3.

—  Empurre totalmente para a direita o eixo de elevacéo 6 (ver a
seta), empurre e aperte o anel de ajuste 3 na bucha.

ATENCAO!
O eixo deve movimentar-se sem prender.

Folga do eixo de elevacao

— Solte os parafusos no pino de elevacéo 4.
— Gire o eixo de elevacao 6, até existir folga.
— Aperte os parafusos no pino de elevacéo 4.
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2112

Altura dos calcadores imobilizados com a alavanca manual

Cuidado: Perigo de lesées!
Desligue o interruptor geral.

Verifique e ajuste a elevacéo do calcador apenas com a
maquina de costura desligada.

42

Regra e controlo

Os calcadores 4 sdo bloqueados com a alavanca manual 1 na posi¢éo ventilada,
para, por exemplo, substituir os calcadores ou permitir o funcionamento da
maquina de costura sem peca de costura, ou enrolar o fio da naveta.

Os calcadores bloqueados na posi¢éo ventilada com a alavanca manual 4, os
calcadores devem ter uma distancia de 10 mm para a chapa corredica.

— Coloque ambos os calcadores ao mesmo nivel.
— Elevar e bloquear os calcadores com a alavanca manual.
— Verifique a altura de elevacgéao.

Correcéo

— Levante os calcadores.

—  Coloque o distanciador (10 mm) sob os calcadores 4.
— Solte os parafusos na alavanca de elevacao 3.
— Empurre a alavanca de elevacéo 1 para baixo.

— Prima a alavanca 3 na anilha do excéntrico 2.

—  Aperte os parafusos na alavanca de elevacéo 3.



2113

Altura dos calcadores ventilados

Cuidado: Perigo de lesées!
Desligue o interruptor geral.

Verifique e ajuste a altura dos calcadores ventilados apenas com a
maquina de costura desligada.

Regra e controlo

Os calcadores ventilados pneumaticos ou com a alavanca do joelho 4 devem
ter uma distancia de 20 mm para a chapa corredi¢ca na haste corredica no
ponto morto superior.

O parafuso 2 limita o percurso da alavanca de elevacéo 3.
— Baixe os calcadores.
— Gire aroda manual até a haste da agulha estar no ponto morto superior.

— Eleve os calcadores com a alavanca do joelho ou de modo
pneumatico e meca as alturas de elevagao.

/ Correcéo
— Desaperte a contraporca 1.

— Gire o parafuso limitador 2 conforme o pretendido.

— Aperte a contraporca 1.
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2.12 Pecas de conducéao dalinha

2.12.1 Regulador dalinha

Cuidado: Perigo de lesdes!
A Desligue o interruptor geral.
Verifique e ajuste o regulador da linha apenas com a méaquina de

costura desligada.

Regra e controlo

A posicéo do regulador da linha 1 depende da espessura da peca de costura, da
espessura da linha e do comprimento do ponto escolhido.
Deve ser ajustado de modo a que a linha seja controlada de forma a passar ao lado

da naveta.
Na posicao "1", é libertada a maior quantidade de linha, uma vez que é necessaria
em especialmente grandes comprimentos do ponto e fios de costura espessos.
— Coloque a peca de costura.
— Enfie o fio da agulha e da naveta.
— Abra a corredica da placa de costura.
— Gire lentamente a roda manual e tenha em atencéo a firmeza do
fio da agulha que passa ao lado da naveta.

Correcéo
— Desaperte o parafuso 2.

— Empurre o regulador da linha.
Regulador da linha para a esquerda = mais linha
Regulador da linha para a direita = menos linha.

— Aperte o parafuso 2.

— Quando o percurso do regulador da linha 1 n&o é suficiente para regular a
quantidade de linha, deve ser aumentado a estopa da mola tensora da linha
(ver capitulo 2.12.2 Mola tensora da linha).
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2.12.2 Molatensoradalinha

1 // -

Cuidado: Perigo de lesées!
Desligue o interruptor geral.

Verifique e ajuste a mola tensora da linha apenas com a maquina de
costura desligada.

Regra e controlo

As regras de configuracdo para o curso da mola e a tensdo da mola aplicam-
se para espessuras normais do fio da agulha.

Para fios de agulha ou material de costura extremamente fortes ou

fracos, sdo necessarias outras configuragdes.

Curso da mola

A mola tensora da linha 1 deve manter a linha da agulha sob tenséo reduzida
desde a posicao superior da alavanca da linha até a imersao do buraco da
agulha na peca de costura.

Para obter uma forma de costura igual com uma menor tenséo da linha, o
curso da mola tensora da linha pode ser aumentada.

A mola tensora da linha deve primeiro ser colocada no carril quando

a agulha estiver imergida até ao olhal na peca de costura.

Tens&o da mola
A tenséo da mola deve ser menor do que a tenséo do fio da agulha.

Correcéo
Curso damola
— Desaperte o parafuso 2.
— Rode o aro do carril 4.
Rodar para a esquerda = maior curso
Rodar para a direita = menor curso.
— Aperte o parafuso 2.
Tens&o da mola
— Desaperte o parafuso 2.
— Ajuste o disco de aperto 3 sem alterar a posi¢éo do
aro do carril 4.

Rodar o disco para a direita = menor tensdo na mola
Rodar o disco para a esquerda = mais tensédo na mola

— Aperte o parafuso 2 sem rodar a posi¢éo do aro do carril 4 e 0
disco de tenséo 3.
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2.13 Bobinador

e

/ /A

5 4 3 2 1 6

Cuidado: Perigo de lesées!
Desligue o interruptor geral.

Verifiqgue e ajuste o bobinador apenas com a maquina de costura
desligada.

Regra e controlo

O processo de bobinagem deve desligar-se automaticamente quando a bobina
esteja cheia a cerca de 0,5 mm abaixo do rebordo da bobina.

A roda do bobinador ndo deve ter nenhuma folga no eixo, ndo devendo igualmente
mover-se com dificuldade.

Configuracéo base

10 — Desmontar o bobinador.
11 Para tal, retire ambos os parafusos de fixacdo 1 e 5 e remova o bobinador.

— Enrosque o parafuso 4 até ambas as varas das abas do bobinador 3
estarem paralelas entre si.

— Encaixe uma bobina totalmente cheia no bobinador.
— Gire as abas do bobinador 3 de modo a que a linha fique na bobina.
— Desaperte o parafuso 7.

7 — Ajuste o came de comutacao 11 de modo a que o canto 10 do came de
comutacdo e o canto 8 da mola laminada 9 se sobreponham (mola fica
tensa) e as abas do bobinador 3 ndo tenham nenhuma folga axial.

— Aperte o parafuso 7.
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2-3mm

Gire o fuso do bobinador de modo a que a lamina de corte
12 surja & direita do parafuso de fixagdo 1.

Solte o parafuso no pino de encaixe 14.

Ajuste as abas do bobinador de modo a que entre a linha na
bobina e as abas do bobinador exista 2 - 3 mm de espaco
(intercalar distanciador).

Ajuste o pino de encaixe 14 de modo a que fique colocado no
disco de entalhes 13 e haja espaco axial de 0,5 mm para a
roda do bobinador 6.

Aperte o parafuso no pino de encaixe.
Enrosque novamente o bobinador.

Pequenas alteragfes na quantidade

Ajuste a pressao das abas do bobinador 3 com o parafuso 4.

Correcéo da posicdo datenséo do bobinador

17 16

A guia deve ser ajustada de forma a que a bobina seja cheia uniformemente
na sua largura com fio.

Desaperte o parafuso 17.
Ajuste a guia 16.

Aperte o parafuso 17.
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2.14 Cortador de linha

2.14.1 Informacgdes gerais
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Posicdo da lamina puxadora da linha

A lamina puxadora da linha 1 ndo pode ser deslocada para o porta-
laminas 3. Isto garante a troca da lamina puxadora da linha sem ter
de ser ajustada novamente a pressao de corte.

Parafusos e alavancas
Os parafusos 11 e 12 sao apertados sobre as superficies do eixo 23.

A alavanca 24 de ser montada com o seu lado curto da alavanca 13
a fim de evitar colisdes.

Curva de comando

A curva de comando 4 foi concebida para a operacdo com a naveta grande e
a naveta XXL.

VAN

Atencao!

A curva de comando 4 e o anel de aperto 5 servem
mutuamente como batente e ndo devem ser soltos ao mesmo
tempo.

2.14.2 Altura dalamina puxadoradalinha

1

A lamina puxadora da linha 1 deve girar o mais perto possivel na bobina. A
distancia entre a lamina puxadora da linha e a bobina deve n&o ultrapassar
0s 0,1 mm.

Correcéo

— Solte os parafusos (2x) no porta-laminas 3.

— Ajuste a altura da lamina puxadora da linha 1 com o parafuso
10 para a medida 0,1 mm.

— Aperte os parafusos (2x) no porta-laminas 3. Tenha em atencéo
para que o parafuso 11 assente na superficie do eixo 23.
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2.14.3 Lamina puxadoradalinha

Cuidado: Perigo de lesdes!
Desligue o interruptor geral.

Verifique e ajuste a lamina puxadora da linha apenas com a
maquina de costura desligada.

50

Regra e controlo

Na posicdo de repouso da l[amina puxadora da linha 1, a distancia entre a curva
de comando 4 (ponto mais elevado) e o rolo 7 deve ser no maximo 0,1 mm.
A curva de comando 4 deve ficar diretamente no anel de aperto 5 .

Na posicdo de repouso, a lamina puxadora da linha 1 deve bloquear alinhada com
ao corte da contra-lamina 2.

A lamina puxadora da linha 1 ndo deve ter nenhuma folga, deve porém ter uma
marcha suave.
— Verifique se a curva de comando 4 esta no anel de aperto 5.
— Gire a maquina até o ponto mais elevado da curva de comando 4 estar
no rolo 7.
— Verifique a distancia entre a curva de comando 4 e o rolo 7.



Correcéo

— Solte os parafusos (4x) no anel de aperto 5 e empurre para o
mancal da naveta. Aperte novamente os parafusos (4x) no anel de

aperto 5, para ndo ajustar a posicéo da elevacéo do laco.
— Solte os parafusos (2x) na curva de comando 4.
— Gire a alavanca de acionamento 6 até ao encosto contra

o eletroiman 9.

— Ajuste a distancia entre o rolo 7 e a curva de comando 4
na posi¢cdo mais elevada da curva de comando 4 para 0,1
mm.

— Aperte novamente os parafusos (2x) na curva de comando 4.
— Solte o parafuso de aperto 8 na alavanca de acionamento 6.

— Gire a lamina puxadora da linha 1 de modo a que a
ponta ldmina puxadora da linha 1 bloqueie alinhada
com o corte da
contra-lamina 2.

— Fixe novamente o parafuso de aperto 8. Preste atencao para
que ndo exista folga axial.

— Solte os parafusos (4x) no anel de aperto 5 e empurre ata ao
batente contra a curva de comando 4.

— Volte a apertar os parafusos (4x) no anel de aperto 5.
— Verifique a elevacéao do laco.
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2.14.4 Areade rotacdo dalamina puxadora da linha

24 13
24
21
13
_15
/ i
21
15
Cuidado: Perigo de lesdes!
A Desligue o interruptor geral.
Verifique e ajuste a area de rotacdo da lamina puxadora da
linha apenas com a maquina de costura desligada.

Regra e controlo

A lamina puxadora da linha 1 deve poder efetuar o angulo maximo de rotagdo a
partir da posicdo de repouso, sem colidir com a tampa da naveta. A area de
rotacdo da lamina puxadora da linha pode ser ajustada com o pino excéntrico 15. O
lado da ranhura no pino excéntrico 15, reconhecido pela marca de puncéo,
descreve a maior excentricidade (ver figura acima a direita). A area de rotacdo da
lamina puxadora da linha 1 é a menor quando o pino excéntrico 15 é rodado 180°.

Correcéao da area de rotacéao

— Solte os parafusos de aperto 8 e 21.

— Rode o pino excéntrico 15 conforme o pretendido.
— Aperte os parafusos de aperto 8 e 21.

— Controle a area de rotacgéo.

Atencdao!

Apés a correcao da area de rotacdo da lamina puxadora da linha 1, a posicdo de
repouso da lamina puxadora da linha 1 deve ser novamente ajustada (ver capitulo
2.14.3 Lamina puxadora da linha).
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2.14.5 Contra-lamina e bornes inferiores a linha

22

max. 2mm (R
3—

25

19

18

Cuidado: Perigo de lesges!
é Desligue o interruptor geral.
Verifique e ajuste a contra-lamina e bornes inferiores a linha

apenas com a maquina de costura desligada.

Regra e controlo

A linha deve, se possivel, ser cortada corretamente com uma pressao
reduzida. Uma pressao de corte menor mantém o desgaste da lamina
reduzido!

Com uma maior presséo da lamina, a contra-lamina pode quebrar!

Duas das linhas com maior espessura para coser devem ser cortadas
corretamente ao mesmo tempo.

— Gire aroda manual, até a lamina puxadora da linha 1 poder
ser deslocada.

— Gire a lamina puxadora da linha 1 com a mao.
Prima a alavanca de acionamento 6 para a direita contra a curva de
comando 4.

— Enfie duas das linhas a cortar na lamina puxadora da linha 1.

— Continue a girar a roda manual até a lamina puxadora da linha 1 ter
girado para tras.
— Verifique se os fios de costura foram cortados corretamente.

— Retire as linhas do gancho do fio 25 e verifique a
capacidade de fixacéo.

Quando a capacidade de fixacao for demasiado grande ou PT
pequena, o gancho do fio deve ser novamente ajustado.

ATENCAO!

Quando o ajuste da pressao da contra-lamina 2 for demasiado
elevado, este ajuste pode conduzir a um desgaste da lamina elevado
e a quebra.

Um ajuste incorreto do gancho do fio 25 pode conduzir
a problemas na costura.
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Correcéo da presséo de corte

Gire a maquina na roda manual, até a lamina puxadora da linha 1 poder ser
deslocada.

Gire a lamina puxadora da linha 1 para fora até haver uma distancia de cerca de
aprox. 2 mm entre ambos os cortes (ver imagem).

Solte o parafuso 17 e gire o suporte da contra-lamina 18 no
parafusos 16 contra a lamina puxadora da linha.

Solte o parafuso 20 e com o excéntrico 19 ajuste o corte da contra-
lamina 2 paralelamente ao corte da lamina puxadora da linha 1.
Tendencialmente, a contra-lamina 2 deve estar no bordo superior
da lamina puxadora da linha 1.

Aperte o parafuso 20.
Aperte o parafuso 17.
Verifique a presséo de corte.

Nota

Com o toque excéntrico da lamina puxadora da linha 1 ha uma presséo de corte
automatica quando ambos os cortes se sobrep&em.

Correcédo dos bornes inferiores alinha

Gire a maquina na roda manual, até a lamina puxadora da linha 1 poder ser
deslocada.

Gire a lamina puxadora da linha 1 para fora até haver uma distancia de cerca
de 2 mm entre ambos os cortes (ver imagem).

Desaperte o parafuso 22.

Empurre os bornes inferiores a linha 25 até os bornes inferiores a linha
estarem na lamina puxadora da linha 1.

Aperte o parafuso 22.
Verifique a capacidade de fixacao.



2.14.6 Posicéao de corte

Cuidado: Perigo de lesées!
é Desligue o interruptor geral.
Verifique e ajuste a posicao de corte apenas com a maquina de

costura desligada.

Regra e controlo

Na configuracao definida de fabrica, aposi¢éo de corte esta na posicao
"Alavanca da linha no ponto morto superior" (60° na roda manual).

— Gire aroda manual, até a lamina puxadora da linha 1 poder
ser deslocada.

— Gire a lamina puxadora da linha 1 com a mao. Para isso,
pressione a alavanca de acionamento 6 com o rolo 7
para a direita, contra a curva de comando 4.

— Enfie a linha na lamina puxadora da linha 1.
— Gire a maquina na roda manual, até a linha ser cortada.

— Verifique se o corte se faz na posicdo "Alavanca da linha no
ponto morto superior” (60° na roda manual).

Correcéo
— Solte os parafusos de presséo (2x) na curva de comando 4. PT
— Gire a lamina puxadora da linha 1 até o corte da

lamina puxadora da linha 1 estar na cobertura do
corte da contra-lamina 2.

— Coloque a maquina na posi¢éo "Alavanca da linha no
ponto morto superior" (60° na roda manual).

— Coloque a curva de comando 4 no batente (anel de
aperto 5) e gire o eixo até a curva de comando 4 entrar
em contacto com o rolo 7.

— Aperte os parafusos (2x) na curva de comando 4 nesta posicao.
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2.15 Potenciémetro no braco

As maquinas de costura com cortador de linha estdo equipadas com um
potencidmetro para limitacéo da velocidade de rotacdo nas maiores elevacdes dos
calcadores. O sistema de comando reconhece com este potenciometro a elevacéo
do calcador e limita a velocidade de rotacéo.

2.15.1 Ajuste basico sem painel de comando

As maquinas de costura sem painel de comando devem ser ajustadas de acordo
com a seguinte descricao.

Cuidado: Perigo de lesées!
Desligue o interruptor geral.
Ajuste o potencidmetro apenas com a maquina desligada.

@ @
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Retire a ficha 3 do potenciémetro na placa de circuitos 4.

Com um ohmimetro, verifique a resisténcia dos bornes (2) e (3) do
potenciémetro.

Borne (3) = fio verde

Borne (2) = fio castanho

Valor medido: 7,1 até 7,3 kOhm

Quando os valores indicados ndo estiverem corretos, deve ser corrigida a posi¢édo
do potenciémetro 2.

Desaperte o parafuso 1.
Ajuste o potenciémetro 2 no valor correspondente.

Empurrar completamente o potenciémetro no orificio do eixo de ajuste e apertar
o parafuso 1.

Insira a ficha 3 do potenciometro na placa de circuitos 4.



2.15.2 Ajuste basico com painel de comando V810 ou V820

Cuidado: Perigo de lesées!

O ajuste do potenciémetro ocorre com interruptor principal
ligado.

Trabalhe com o cuidado necessario.

— Solte o parafuso de bloqueio 1 para o potenciémetro 2.

— Mantenha a tecla "P" premida e ligue o interruptor principal.
— Crie acesso ao nivel do técnico.

— Selecione o pardmetro "F-188".

— Primaatecla "E".
E mostrado o atual nivel do tapete (por exemplo, 11) e o respetivo
limite do nimero de rotagGes (por exemplo, 2000).

— Gire o eixo do potenciémetro até ser mostrado no visor o nivel do
tapete "07" e a respetiva velocidade maxima de, por exemplo, 2500
U/min (consoante a subclasse).

— Aperte o parafuso de bloqueio 1.
— Controle o ajuste.
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2.15.3 Verificar ajuste do potenciémetro
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Mantenha a tecla "P" premida e ligue o interruptor principal.

Crie acesso ao nivel do técnico.

Selecione o parametro "F-188".

Prima a tecla "E".

E mostrado o atual nivel do tapete e o respetivo limite do nimero de
rotacoes.

Coloque a roda de regulacéo 1 em "altura minima de elevacao".
No visor deve ser mostrado o nivel do tapete "07".

Coloque as rodas de regulacao 1 e 2 em "altura maxima de elevacédo".
No visor deve ser mostrado o nivel do tapete "21". Para a velocidade de
rotacdo aparece a indicacdo "EEEE".

Nota

Se nédo forem atingidos os niveis de tapete "07 "e "21", o potenciometro deve ser
novamente ajustado.



2.16

Ligacdes da placa de circuitos

Por uma questéo de exaustividade, sdo aqui esclarecidas as diversas
ligacdes para a placa de circuitos acima referida.

X11 Sistema de comando do acionamento
de costura

X12 Valvula magnética da tensédo
da linha

X13 Valvula magnética da tensédo
adicional da linha

X14 Valvula magnética do ajuste da tragdo
pneum.

X15 Valvula magnética da
elevacgéo do calcador

X16 Valvula magnética dos
remates

X17 Valvula magnética da comutacéo dos
comprimentos dos pontos

X18 Valvula magnética de ponto
curto

X19 HP-potenciometro no braco
(Tapete)

X20 Bloco de teclas

X21 Barreira fotoelétrica no fim da
costura

X23 Limite do nimero de rotagdes
no comprimento dos pontos

X22
1+24V

4 Saida da elevagao do calcador

7e8+24V

2 Saida do cortador de linha

5 Saida da refrigeracéo da agulha

9 Saida funcionamento do
motor/sinal

Flip-flop de saida 3 configuravel
com parametro 275

6 Saida do gancho do fio

00V

Na ligacdo, devem ser sempre ligado 1 fio a +24 V e a saida de funcionamento correspondente.

X24 Controlador de linha residual

X25 Supervisdo do nivel do éleo

X26 Entrada do bloqueio da
marcha (ligacdo de uma ext. PIN
2/3 possivel

X27 Saida para max. de 50 mA

J2 Jumper 2

fechada: Entrada do bloqueio da
marcha ligada em ponte X26 PIN
2/3 aberta: deve ser ligada uma

tecla de "abertura" ao X26 PIN 2/3
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3. Lubrificacado por éleo

Cuidado: Perigo de lesges!

O 6leo pode provocar erupgdes
cutaneas. Evite o contacto
prolongado.

Lave bem apds o contacto.

ATENCAO!

O manuseamento e a eliminacdo dos 6leos minerais
obedece a normas legais.

Entregue o 6leo usado num ponto de recolha
autorizado. Proteja o ambiente.

Tenha atencao para ndo derramar 6leo.

Para lubrificar a maquina de costura especial, utilize apenas 6leo lubrificante DA-10
ou um 6leo equivalente com a seguinte especificacao:

— Viscosidade a 40 °C: 10 mm?/s
— Ponto de inflamacao: 150 °C

DA-10 pode ser adquirido nos pontos de venda da DURKOPP ADLER AG sob os
seguintes numeros de pecas:

Recipiente de 250 ml: 9047 000011

Recipiente de 1 [ 9047 000012
Recipiente de 2 [ 9047 000013
Recipiente de 5 I: 9047 000014
\
1

Lubrificacdo da parte superior da maquina

— A parte superior da maquina vem equipada com lubrificacdo vedante a 6leo
central. Todos os pontos de apoio sdo abastecidos a partir do recipiente de
depdsito de 6leo 1.

— O nivel do 6leo nao deve ser inferior a marca indicacéo “MIN”.

— Através dos orificios no vidro de inspecéo, reabastecer com 6leo até a marca
"MAX".
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3.1 Lubrificacdo da naveta

—

Cuidado: Perigo de lesées!
Desligue o interruptor geral.
Ajuste a lubrificacdo da naveta apenas com a maquina desligada.

Efetue a verificagcao do funcionamento com a maquina de costura
ligada apenas com o meio cuidado possivel.

Regra e controlo

A quantidade de 6leo necessaria para uma lubrificagdo segura da
naveta vem predefinida de fabrica. Apenas tem de ser alterada em
casos excecionais.

A quantidade de dleo necessaria depende dos fios de costura e das
pecas de costura a trabalhar.

Ao costurar uma peca com cerca de 1 m com o fio de costura e a peca
de costura a trabalhar, um pedaco de papel colocado sob a naveta -
preferencialmente papel mata-borréo - deve ser borrifado com o6leo.

Correcéo
— Ajuste a quantidade de éleo no parafuso de regulacdo 1 com a chave

Allen 2.
Rodar o parafuso para a esquerda = aumenta a quantidade de 6leo
Rodar o parafuso para a direita = diminui a quantidade de dleo.

ATENGAO!

A quantidade de 6leo definida sé se altera apés alguns
minutos de funcionamento.
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3.2 Manutencéao

Cuidado: Perigo de lesges!

Desligue o interruptor geral.
A manutencao da maquina de costura s6 pode ser realizada no
estado desligado.

Os trabalhos de manutencéo a efetuar diariamente ou semanalmente pelo pessoal
de operagdo da maquina de costura (limpeza e lubrificagao) sao descritos no
Manual de instru¢cBes (Parte 1). Sdo indicados na tabela que se segue para efeitos
de exaustividade.

Trabalhos de manutencdo a executar Horas de servico
8 | 40 160 500

Parte superior da maquina de costura

— Remova o cotéo e os restos de linhas X

— Verifique o nivel do 6leo no recipiente de depdsito de 6leo para a

lubrificacdo da parte superior da maquina de costura X
Acionamento da costura

— Limpe o filtro do ventilador do motor

— Controle o estado e a tens&o da correia trapezoidal

Sistema pneumatico
— Verifique o nivel de agua no regulador da pressao
— Limpe a cavidade do filtro da unidade de manutencao de ar comprimido

— Verifique o isolamento do sistema pneumatico
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