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Uvod

Navod na pouzivanie ma ulahgit zoznamenie so strojom a moznostami jeho
vyuzitia, na ktory je urCeny.

Tento material obsahuje délezité pokyny pre bezpe€nu, spravnu a
hospodarnu prevadzku stroja. Jeho dodrziavanie pomaha vyhnut sa rizikam,
znizit prestoje a naklady na opravy, zvySit spolahlivost a Zivotnost’ stroja.

Prilozena dokumentacia vhodne dopifia pokyny na zaklade platnych
narodnych predpisov tykajucich sa bezpecnosti prace a ochrany zivotného
prostredia.

Uvedena dokumentacia musi byt neustale k dispozicii na pracovisku stroja.

Tieto pokyny si musi precitat a riadit’ sa nimi kazda osoba, ktora je

poverena na stroji alebo so strojom pracovat.

Tym je mienené:

- obsluha vratane pripravy stroja, odstrafiovanie poruch v priebehu prace,
odstranovanie vyrobnych odpadov, oSetrovanie stroja

- Udrzba (kontrola, oprava)

- doprava.

Obsluhujuci pracovnik je povinny dbat o to, aby so strojom pracovali len
poverené osoby.

Obsluhujuci pracovnik je povinny aspon raz za smenu stroj prekontrolovat’ s
ohladom na viditelné Skody a zavady.

Vzniknuté zmeny (vratane spravania stroja za prevadzky), ktoré ohrozuju
bezpecnost, je povinny ihned ohlasit.

Pouzivajuci podnik musi dbat’ na to, aby stroj bol v prevadzke vzdy len
v bezchybnom stave.

Zasadne nesmu byt Zziadne bezpecnostné zariadenia demontované ani
vyradzované z prevadzky.

Ak je nutné demontovat’ bezpe€nostné zariadenie pri Uprave, oprave alebo
udrzbe, musi byt ihned po ukon&eni udrzbarskych alebo opravarenskych
prac bezpeénostné zariadenie opat namontované.

Svojvolné zmeny na stroji vylu€uju ruenie vyrobcu za Skody z toho
vzniknuté.

Dbaijte vSetkych bezpecnostnych pokynov a upozorneni na nebezpecenstva
umiestnené na stroji. Zltogierne pruhované plochy oznaduji miesta

trvalého nebezpeclenstva, napriklad nebezpecenstvo stlacenia, porezania,
poranenia strihacim pohybom alebo narazom.

Okrem pokynov uvedenych v tomto navode na obsluhu dodrziavajte aj
vSeobecne platné bezpecnostné a protidrazové predpisy.



VSeobecné bezpeénostné predpisy

Nedodrzanie uvedenych bezpeénostnych pokynov méze viest’
k telesnym zraneniam alebo k poskodeniu stroja.

10.

11

12.

13.

. Stroj smie byt uvedeny do prevadzky az po zoznameni sa s prisluSnym

navodom na obsluhu a iba nalezite zau¢enou osobou.

. Pred uvedenim do prevadzky si precitajte tiez bezpenostné pokyny

a navod na obsluhu elektromotora od jeho vyrobcu.

. Stroj smie byt v prevadzke len podla svojho uréenia a nie bez

prislusnych ochrannych zariadeni; pritom je nutné dodrziavat aj vSetky
prislusné bezpecnostné predpisy.

. Pri vymene Sijacich nastrojov (napriklad ihly, pritlaCnej patky, stehovej

dosky, podavace a cievky), pri navliekanii niti, pri opusteni pracoviska aj
pri udrzbarskych pracach je treba stroj odpoijit od siete hlavnym
vypinacom alebo vytiahnutim sietovej vidlice zo siete.

. Denné udrzbarske prace smu byt vykonavané len patri¢ne zauc¢enymi

osobami.

. Opravarenské prace ako aj Specialne udrzbarske prace smu byt

vykonavané len odbornikmi alebo patri€ne zau€enymi osobami.

. Pre udrzbarske a opravarenské prace na pneumatickych zariadeniach

je nutné stroj odpojit od pneumatickej napajacej siete. Vynimky su
pripustné len pri nastavovacich pracach a funkénych testoch
vykonanych patri¢ne zau¢enymi odbornymi silami.

. Prace na elektroinstalacii smu byt vykonavané len k tomu kvalifikovanymi

odbornymi silami.

. Prace na sucastiach a zariadeniach pod napatim nie su pripustné.

Vynimky upravuju predpisy EN 50110.

Prestavby alebo zmeny stroja smu byt vykonavané len s nasim suhlasom
a s dodrzanim vSetkych prisluSnych bezpe¢nostnych predpisov.

. Pri opravach je nutné pouzivat nahradné diely nami schvalené na

pouzivanie.

Uvedenie hlavy stroja do prevadzky je zakazané az do zistenia, Ze Sijacia
jednotka ako celok zodpoveda ustanoveniam smernic ES.

K privodnému kablu je nutné pripojit sietovu vidlicu, ktora je schvalena
v krajine pouzivania stroja. Tuto pracu musi vykonat pracovnik znaly
elektrickych predpisov platnych v danej krajine (tiez pozri bod 8).

Bezpelnostné predpisy opatrené tymito znackami je
bezpodmienene nutné dodrziavat.

Nebezpecenstvo urazu!

Respektujte okrem toho aj vdeobecné

bezpelnostné pokyny.
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1.

Vseobecne

Predlozeny Servisny navod popisuje nastavenie Specialneho Sijacieho
stroja 867.

>

ACHTUNG!

Cinnosti, popisané v tomto Servisnom navode smu byt vykonavané len
odbornym personalom, prip. prisluSnym spésobom pouéenymi
osobami!

Pozor, nebezpeéenstvo urazu !
Pri opravach, prestavbach a pracach na udrzbe sa musi vypnut hlavny
spina¢ a odpojit stroj od zasobovania pneumatického systému.

Nastavovacie prace a funkéné skusky vykonavat pri beziacom stroji
len pri dodrzani vSetkych bezpe&nostnych opatreni a s velkou
rozvaznostou.

1.1

Meradla

Predlozeny Servisny navod popisuje nastavenie Sijacieho stroja
v prisluSsnom poradi. Tu sa musi brat do uvahy, Ze ré6zne polohy
nastavenia su na sebe zavislé. Preto je bezpodmienelne nutné

nastavovat stroj s dodrzanim popisaného poradia.

Pre vSetky prace s nastavovanim dielov, kde sa tvori steh, sa musi
pouzit nova, bezchybna ihla.

Kryty stroja, ktoré sa musia kvoli kontrolnym a nastavovacim pracam
demontovat a potom opat namontovat, nie su v texte uvedené.

Upozornenie

Na Specialnom Sijacom stroji 867 sa musia jednotlivé hriadele vybavit
plochami, o podstatne zjednoduSuje nastavovanie.

Pri v8etkych nastaveniach na ploche sa skrutkuje prva skrutka vzdy
v smere otacania na plochu.

Aretacny kolik 1, potrebny na nastavovanie stroja, je v sériovej vyrobe
prilozeny ku stroju. Nachadza sa v prilozenom baliku ku stroju a da sa
pripevnit na spodnu stranu olejovej vane s dobrym pristupom.



1.2 Popis vytyéenych pozicii

-

- MEEDE

S aretaénym kolikom 1 a vyty€enymi drazkami 2 a 3 v klukovom

hriadeli ramena 4 sa da Sijaci stroj aretovat vo dvoch polohach
nastavenia.

Poloha | = AretacCny kolik & 5 mm pre velku drazku
= zdvih preklzania, vySku ty€e ihly
Poloha Il = Aretacény kolik & 3 mm pre malu drazku

= ty¢ ihly v hornom bode uvratu, stupfiovej Skaly
na ru¢nom kole



1.3

Skala stupriov na ruénom kole

Ruéné kolo 2 je oznagené potlaenymi Cislami stupriov.
Urcité nastavenia sa nastavuju tymto ruénym kolieskom.

Ruéné koliesko oto it tak daleko, az sa nastavi uvedené &islo
stupnov, uvedené v tomto navode na indikatoru 3.

Vykonat popisané nastavenie.

Nastavit’ ruéné koliesko

Nastavit polohu ruéného kolieska na 50°.

Cez otvor 1 uvolnit kolik so zavitom pre ru¢né koliesko.
Polohu ruéného kolieska nastavit na 0°.

Stroj vytycit pomocou aretaéného kolika @ 3 mm v polohe II.
Cez otvor 1 uvolnit zavitovy kolik pre ru¢né koliesko.

Ruéné koliesko 2 nastavit tak, aby zna¢ka 0° stala uprostred
indikatoru 3.

Cez otvor 1 zavitovy kolik ruéného kolieska utiahnut'.

Ruéné koliesko nastavit na 50° a zavitovy kolik ruéného kolieska
utiahnut.



2. Sijaci stroj

2.1 Postavenie kfukového hriadelu ramena na hriadel'u ramena

Pozor, nebezpecéenstvo urazu !
Vypnut hlavny spinac.
Postavenie klukového hriadelu ramena kontrolovat a nastavovat len

pri vypnutom Sijacom stroji.

Pravidla a kontrola

Kfukovy hriadel ramena 1 je pripevneny tromi zavitovymi kolikmi 2 na
hriadel ramena 4. Zavitové koliky musia sediet na ploche 3.

Oprava
— Zavitové koliky 2 na kflukovom hriadeli uvolnit.

— Klukovy hriadel ramena pretocit na hriadelu tak, aby zavitové
koliky 2 sedeli na ploche 3.

— Klukovy hriadel axialne posunut doprava az na doraz.
— Zavitové koliky 2 utiahnut.



2.2 Horné a spodné kolo ozubeného remena/ Ozubeny remen

2.21 Poloha horného kola ozubeného remena

'. 0 O &

4 3 2 1 3 2
Pozor, nebezpecéenstvo urazu!
A Vypnut hlavny spinacd.
Polohu horného kola ozubeného remena kontrolovat a nastavovat, len
ak je Sijaci stroj vypnuty.

Pravidla a kontrola

Kolo ozubeného remena 2 je pripevnené pomocou dvoch zavitovych
kolikov na hriadeli ramena 4. Zavitové koliky musia sediet na ploche 1.

Vzdialenost medzi kolom ozubeného remefia 2 a navijaca cievky 3
musi mat’ vzdialenost v pripade vypnutého navijaca cievky 0,8 mm.

— Pomocou medzernika skontrolujte vzdialenost medzi kolom
ozubeného remena 2 a navijacom cievky 3.

Oprava
— Zavitové koliky v kole ozubeného remena uvolnite.

— Kolom ozubeného remena tocte, aZz budu sediet zavitové koliky na
ploche 1 hriadelu ramena 4.

— Pomocou medzernika nastavte bo¢nu vzdialenost 0,8 mm medzi
kolom ozubeného remena 2 a kolom navijaca cievky 3.

— Zavitové koliky v kole ozubeného remena utiahnite.



2.2.2 Poloha spodného kola ozubeného remena

1
5 4 3 2 1
Pozor, nebezpeéenstvo urazu !
Vypnut hlavny spina¢.
Polohu spodného kola ozubeného remeria kontrolovat a nastavovat
len ak je Sijaci stroj vypnuty.

Pravidla a kontrola

Zavitové koliky v kole ozubeného remena 2 musia sediet na ploche 1
spodného hriadela 5.

Kolo ozubeného remena musi stat tak, Zze ozubeny remern 4 pri otacani
ruéného kola dosada na upinaci kruzok 3, ale nie je odtlacany.

— Skontrolovat polohu kola ozubeného remena.

Oprava
— Ozubeny remen odtiahnut od spodného kola ozubeného remena.
— Uvolnit zavitové koliky v kole ozubeného remenia.

— Otocit kolom ozubeného remena 2 tak, az budu skrutky sediet na
ploche spodného hriadela 5.

— Zavitové koliky v kole ozubeného remena utiahnut.
— Ozubeny remen opat natiahnut na kolo ozubeného remena.
— Skontrolovat priebeh ozubeného remena.

Pozor, nebezpecenstvo pretrhnutia !

Po vymene ozubeného remefia skontrolujte nastavenie chapaca
(vid kapitolu 2.6), posun posuvaca dopredu (vid kapitolu 2.3.4)
a pohyb zdvihu posuvaca(vid kapitolu 2.3.5).




2.3 Spodny posun a mechanizmus nastavenia dizky stehu

2.31 Zakladné nastavenie regulacie dizky stehu

2 1
Pozor, nebezpecéenstvo urazu!
Vypnut hlavny spinacd.
Zakladné nastavenie regulatora stehu nastavovat len v pripade, Ze je
Sijaci stroj vypnuty.

Pravidla a kontrola

Ak nastavovacie kolo 5 stoji v polohe “0", mal by mat mechanizmus
regulacie dlzky stehu ¢o najmensiu volu.

— Nastavovacie kolo 5 oto¢it na dizku stehu “0".

— Skontrolovat vélu mechanizmu regulacie dizky stehu na packe
regulatora stehu 1.

Oprava

— Vyvesit pruzinu 2.

— Nastavovacie kolo 5 pevne drzat klu¢om 3.

— Vyskrutkovat skrutku 4 a nastavovacie kolo 5 odobrat.

— Hriadel 7 otocit doprava otvorenym kfu€om ¢&. 10 tak, az bude mat
packa regulacie stehu 1 ¢o mozno najmensiu volu.

Pozor, nebezpecenstvo prasknutia !
Hriadel netocCte prilis doprava.
Diely regulatora stehu sa m6zu zaklinit' a uz sa

nedosiahne maximalna dlzka stehu 8 mm prip. 6 mm.

7 — Stupnicu 6 nastavit na “0".
— Nastavovacie kolo 5 opat nasadit a utiahnut skrutkou 4.
— Skontrolovat vofu packy regulécie stehu 1.
— Pruzinu 2 opat zavesit.



10

Excenter nastavit’

Excenter 3 musi byt nastaveny tak, aby znacka 5 stala vlavo hore

a drézka excentru 4 a zavitového koliku 2 boly vzajomne rovnobezné.
— Zavitovy kolik 2 uvolnit vo zveraku.

— Excenter 3 otocit cez otvor 6 tak, aby:
- znacka 5 stala hore vlavo
- drazky excentru 4 a zavitového koliku 2 boly vzajomné
rovnobezné.

— Zavitovy kolik 2 vo zveraku utiahnut.




2.3.2 Nastavenie 2. dizky stehu

Pozor, nebezpecenstvo urazu!
Hlavny spinac vypnut.
Zakladné nastavenie stehu nastavovat len pri vypnutom Sijacom stroji.

— Horné nastavovacie kolo 1 natocit na “4".
— Skrutku 2 vyskrutkovat’ a nastavovacie kolo 3 odobrat.

— Hriadel 5 opatrne toit v smere otacania hodinovych ruciciek
otvorenym klu¢om €. 10 aZ na doraz.

— Stupnicu 4 pretoéit na “4".
— Nastavovacie kolo 3 opat nasadit’ a utiahnut skrutkou 2.

1"



2.3.3 Pozicia posuvaca v otvore dosky Sitia

POZOR, nebezpeéenstvo urazu !
Hlavny spina¢ vypnut.
Posuvac a prevodovku nastavovaca Sitia kontrolovat a nastavovat len

na vypnutom $ijacom stroji.

— Pruzinu 1 vyvesit.

— Uvolnit zavitové koliky na nastavovacich krazkoch 8 a 9.

— Uvofnit skrutku 5.

— Posuvac vycentrovat uprostred cez otvor dosky stehu.

— Hriadel 7 utesnit nastavovacimi kruzkami 8 a 9 a skrutky utiahnut.
— Uvolnit zavitovy kolik 10 a skrutku 2.

— Uvolnit zavitové koliky na posuvacom excentri 4.

— Nastavovaci ram 14 nastavit bo¢ne tak, aby sedel uprostred k
vyrezom v hriadeli 7.

— Nastavovaci ram 14 axialne utesnit pomocou €apu loziska 6
(upevneny skrutkou 10) a nastavovacim krizkom 2.

— Zavitové koliky na posuvacom excentri 4 utiahnut.

Hinweis: Hriadel 11 je upevneny na nastavovacom rame 14
v polohe 3 pomocou dvoch za sebou uloZenych skrutiek
na ploche.

12



— Ru¢né kolo nastavovania stehu otoc€it do polohy “0".

— Mechanizmus nastavit do polohy “0".
A este otoCit nastavovaci ram 14 tak, aby prilozky stali paralelne.

— Skrutku 13 utiahnut na zveraku 12.

— Posulvaé vycentrovat uprostred v pozdiznom smere v otvore dosky
stehu.

— Skrutku 5 (Obr. strana 12) utiahnut.

— Pruzinu 1 (Obr. strana 12) zavesit na nastavovaci ram a na
upeviiovaci uholnik.

Pozor, nebezpecéenstvo prasknutia !

Hriadel 11 nesmie byt osadeny tak daleko v nastavovacom rame 14,
Ze by to branilo priloZkam v ich pohybe.

13




2.3.4 Pohyb posuvaca vpred

1
Pozor. Nebezpeéenstvo urazu !
Hlavny spinac¢ vypnut.
Pohyb posuvaca vpred kontrolovat a nastavovat len ak je $ijaci stroj
vypnuty.

Pravidla a kontrola

Ak stoji stroj v polohe “190°”, nesmie sa pri najvaésej nastavenej dizke
stehu posuvac pri aktivovani packy nastavovaca stehu pohybovat.

— Nastavit najvaésiu dizku stehu.
— Stroj otocit do polohy “190°”.

— Packu nastavovacda stehu posunut a kontrolovat, ¢i sa posuvac
nehybe.

Oprava

— Zavitovy kolik na posuvacom excentri 1 uvolnit.
— Dodato¢ne nastavit posuvaci excenter 1.

— Zavitovy kolik na postvacom excentri 1 utiahnut.

— Packu nastavenia stehu posunat a skontrolovat, €i sa posuvac
nehybe.
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2.3.5 Zdvihovy pohyb postivaca

1
Pozor, nebezpeéenstvo urazu!
A Hlavny spina¢ vypnut.
Pohyb zdvihu posuvaca kontrolovat a nastavovat' len pri vypnutom
Sijacom stroji.

Pravidla a kontrola

Posuvac by mal mat v hornej a spodnej uvrati rovnaku vy$Sku k doske
Sitia:

Otocit ruénym kolom a kontrolovat pohyb posuvaca.

Oprava

Zavitovy kolik na excentri zdvihu 1 uvolnit.
Excenter zdvihu pretodit.

Zavitovy kolik na excentri zdvihu 1 utiahnut.
Skontrolovat nastavenie.
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2.3.6 Vyska posuvaca

Pozor, nebezpecenstvo urazu!
A Hlavny spinaé¢ vypnut.
Vysku posuvaca kontrolovat a nastavovat len pri vypnutom Sijacom

stroji.

Pravidla a kontrola
Stroje bez zdvihu posuvaca
Posuva¢ ma mat rovnaku vySku ako doska Sitia.

Stroje so zdvihom posuvaca

Kvoli bezpe€nému posunu Sitého materialu musi posuvac 2 pre¢nievat
Vo svojej najvySSej polohe

na strojoch s odsfihem = 0,5 mm

na strojoch s kratkym odstfihem = 0,8 mm

nad povrch dosky Sitia.

— Tocit ruénym kolom, az posuvac 2 dosiahne svoju najvysSiu
polohu.

— Skontrolovat vySku posuvaca 2.

Oprava
— Tocit ruénym kolom, az sa posuvac 2 dostane do svojej najvyssej
polohy.

— Skrutky na packe 1 uvolnit.

— Packu 1 pretocit tak, aby posuvac stal 0,5 mm na strojoch s
odstrihom; prip. 0,8 mm na strojoch s kratkym odstrihom nad
povrchom dosky Sitia.

— Skrutky na packe 1 utiahnut.
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2.3.7

Vyvazovacie zavazie

Pozor, nebezpecenstvo urazu!

Hlavny spinac vypnut.

Vyvazovacie zavazie kontrolovat a nastavovat len pri vypnutom
Sijacom stroji.

Pravidla a kontrola

Vyvazovacie zavazie 1 ma stat tak, aby pri polohe ru¢ného kola “210°”
stal nasadeny inbusovy klu¢ 3 paralelne na zakladnu dosku 2.

— Skontrolujte polohu vyvazovacieho zavazia.

Oprava

— Zavitoveé koliky na vyvazovacom zavazi 1 uvolnit.

— Vyvazovacie zavazie 1 prislusnym spésobom pretocit.
— Zavitové koliky na vyvazovacom zavazi 1 utiahnut.
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2.4 Prenosova paka

Pozor, nebezpeéenstvo urazu !
Hlavny spinac vypnut.

Prenosovu paku kontrolovat a nastavovat len pri vypnutom Sijacom
stroji.

Pravidla a kontrola
Paka 3 prenasa pohyb hriadelu vpred na kulisu ty€e ihly.

Paka 3 musi byt umiestnena tak, aby vzdialenost od povrchu ramena 1
az po stred Capu 2 v pripade dlzky stehu “0" bola 123,6 mm.

— Dizku stehu nastavit na “0".
— Skontrolovat rozmer medzi hornou hranou 1 a stredom ¢apu 2.

Oprava

— Zavitovy kolik 4 na spodnej prenosovej pake uvolnit.
— Skrutku 5 na hornej prenosovej pake uvolnit.

— Paku 3 prestavit na uvedeny rozmer.

5 — Zavitovy kolik 4 a skrutku 5 opat utiahnut.
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2.5 Kulisatyce ihly

251 Vycentrovat’ kulisu tyce ihly do strany

=

Pozor, nebezpecenstvo urazu !
Hlavny spinac¢ vypnut.
Kulisu ty€e ihly kontrolovat a nastavovat len pri vypnutom Sijacom

stroji.

Pravidla a kontrola

Ihla sa musi zasuvat stredom do otvoru Sitia posuvaca.
— Nasadit novu ihlu.

— Tyc¢ ihly stiahnut dole ru¢nym kolom.

— Skontrolovat bo&nu polohu ihly v otvore Sitia.

Oprava
— Skrutky na nastavovacich krdzkoch 3 a 4 uvolnit.

— Kulisu ty€e ihly nastavit bo¢ne tak, aby ihla stala uprostred
v otvore $§itia.

— Nastavovacie krdzky 3 a 4 nastavit a skrutky utiahnut.

— Zavitové koliky uvolnit.

— Pa&cku nite bo¢ne nastavit tak, aby bola vola taznej ty€e 2 na
krizovej hlave na obidvoch stranach rovnaka.

— Zavitové koliky 1 utiahnut.

Pozor, nebezpecenstvo prasknutia !
Po bo¢nom nastaveni kulisy tyCe ihly skontrolovat vzdialenost hrotu

chapaca k ihle. Pripadne vzdialenost upravit (vid kapitolu 2.6.3).
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2.5.2 Vpichnutie ihly do smeru postvania

Pozor, nebezpeéenstvo urazu !
Hlavny spina¢ vypnut.
Vpich ihly kontrolovat’ a nastavovat len pri vypnutom Sijacom stroji.

Pravidla a kontrola

Ihla sa ma zapichavat uprostred do otvoru Sitia posuvaca, ak je
nastavena dlzka stehu “0”.

Nastavit dizku stehu na “0”.

PouZit novu ihlu.

Ty¢€ ihly stiahnut dole pomocou ru¢ného kola.
Skontrolovat polohu ihly v otvore Sitia.

Oprava

— Skrutku 3 na hornej prenosovej pake uvolnit.

— Kulisu ty€e ihly 2 vycentrovat tak, aby ihla 1 stala v strede otvoru
Sitia.

— Skrutku 3 opat utiahnut.
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2.6

2.6.1

Chapag, zdvih prekizavania a vyska tyée ihly

Zdvih prekizavania

Pozor, nebezpeéenstvo urazu !
Hlavny spinac vypnut.

Zdvih prekizavania kontrolovat a nastavovat len pri vypnutom $ijacom
stroji.

Pravidla a kontrola

Zdvih prekizavania je trasa tyée ihly zo spodnej tvrate aZ po bod, kde
Spicka chapaca 2 stoji na ose ihly 1.
Zdvih preklzavania je 2 mm.

— Horny diel stroja polohovat v pozicii |
(aretacny kolik & 5 mm vo velkej drazke).

— Nastavovacie kolo dizky stehu nastavit na “0”.
— Skontrolovat polohu 8pi¢ky chapaca k ihle.

Oprava

— Hornu Cast stroja polohovat aretaénym kolikom & 5 mm v polohe |
(velka drazka).

— Nastavovacie kolo dizky stehu nastavit na “0”.

— Skrutky na upinacom kruzku 3 uvolnit.

— Chapacom otocit tak, aby Spicka chapaca 2 stala na ose ihly 1.
— Zavitové koliky na upinacom kruzku 3.

POZOR'!

Po nastaveni chapaca sa musi skontrolovat poloha krivky strihaca nite
(vid kapitolu 2.14.4).
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2.6.2

Vyska tyce ihly

Pozor, nebezpeéenstvo urazu !
Hlavny spina¢ vypnut.

Vys8ku ty&e ihly kontrolovat a nastavovat len pri vypnutom Sijacom
stroji.

22

Pravidla a kontrola

Tyc¢ ihly sa musi nastavit do vysky tak, aby SpiCka chapaca v pripade
dizky stehu “0” a poloha zdvihu preklzavania stala v spodnej tretine
vybrania.

— Nastavovacie kolo dizky stehu nastavit na “0”.
— Sijaci stroj polohovat v pozicii | (nastavenie zdvihu prekizavania).
— Skontrolovat nastavenie ihly ku hrotu chapaca.

Oprava
— Nastavit nastavovacie kolo dizky stehu na “0”.
— Uvolnit skrutku pripeviiovania tyCe ihly 2.

— Posunut ty€ ihly 1 s ihlou 3.
Pri posuvani sa nesmie ty¢ ihly pretodit.
Vybranie musi stat ku hrotu chapaca.

— Utiahnut upevnovaciu ty¢ ihly upeviiovacou skrutkou.

Nespravne nastavenie vysky ty€e ihly m6ze mat tieto désledky:
— Poskodenie hrotu chapaca.

— Zablokovanie nite ihly medzi ihlou a ochranou ihly.

— Chybajuce stehy a pretrhnutie nite.

POZOR'!

Po oprave vysky ty€e ihly sa musi skontrolovat poloha ochrany ihly
(vid kapitola 2.6.5).




2.6.3 Vyskatyce ihly na strojoch s prepinatelnymi ty¢ami ihly

—D
1
Pozor, nebezpeéenstvo urazu !
A Hlavny spina¢ vypnut.
Vy8ku ty&e ihly kontrolovat a nastavovat len pri vypnutom Sijacom
stroji.

Pravidla a kontrola
Vyska tyCe ihly sa na strojoch s prepinatelnymi ihlami neda nastavit.

Nastavi sa potrebna vySka ihiel ku hrotu chapa¢a pomocou drziakov
ihly 1.

Drziaky ihly by mali byt nastavené do vysSky tak, aby hrot chapaca pri
dizke stehu “0” a v nastaveni zdvihu prekizavania stala na spodnej
tretine vybrania.

— Nastavovacie kolo dizky stehu nastavit na “0”.
— Sijaci stroj polohovat v pozicii | (poloha zdvihu prekizavania).
— Skontrolovat polohu ihly ku hrotu chapaca.
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2 6 3

Oprava

— Nastavovacie kolo dizky stehu nastavit na “0”.
— Uvolnit zavitovy kolik 2.

— Vybrat drzak ihly 3.

— Pomocou Sesthranného kfu¢a SW 2,5 prislusnym spésobom
pretocCit zavitovy kolik 5 v ty€i ihly 4.
Zavitovy kolik sluzi ako doraz pre drzak ihly.

— Drzéak ihly 3 opat nasadit do tyce ihly a zasunut hore az po doraz.
Pritom musi sediet Sesthranny kolik 6 na drzaku ihly 3 vo
vnutornom Sesthrane zavitového koliku 5.

— Zavitovy kolik 2 utiahnut.

Nespravne nastavenie vysky tyCe ihly mbéze mat tieto désledky:
— Poskodenie hrotu chapaca.

— Zablokovanie nite ihly medzi ihlou a ochranou ihly.

— Chybajuce stehy a pretrhnutie nite.

POZOR'!

Po oprave vysky tyCe ihly sa musi skontrolovat pozicia ochrany ihly
(vid kapitolu 2.6.5).
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2.6.4 Vzdialenost od chapaca k ihle

—
max. 0,1 mm
2 1
Pozor, nebezpeéenstvo urazu !
Hlavny spina€ vypnut.
Vzdialenost chapac&a kontrolovat' a nastavovat len pri vypnutom
Sijacom stroji.

Pravidla a kontrola

V polohe zdvihu prekizavania musi mat vzdialenost hrotu chapada k
vybraniu ihly max. 0,1 mm.

Oprava

— Skontrolujte, &i ihla v nastaveni zdvihu prekizavania je odtlaéana
ochranou ihly 5.
Ak je ihla odtlacana, tak sa musi ochrana ihly 5 nastavit
dostato¢ne spat (vid kapitolu 2.6.4).

— Vzdialenost skontrolovat.
Vzdialenost medzi ihlou 3 a chapa¢om ma byt max.
0,1 mm.

— Skrutky 1 a 2 uvolnit.

— Uvolnit skrutky na upinacom kruzku 4.

— Puzdro cievky chapacCa dostato¢ne posunut do strany.
— Opat utiahnut skrutky 1 a 2.

— Nastavit zdvih prekizavania (vid kapitolu 2.6.1).

— Skrutky na upinacom kruzku 4 utiahnut.
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2.6.5

Ochrana ihly

Pozor, nebezpeéenstvo urazu !
Hlavny spinac vypnut.
Ochranu ihly kontrolovat’ a nastavovat len pri vypnutom Sijacom stroji.

Pravidla a kontrola

Ochrana ihly 2 ma zabranit dotyku ihly s hrotom chapaca.
V nastaveni zdvihu preklzavania sa musi ihla lahko odtlacat.

— Skontrolovat ochranu ihly.

Oprava
— Stroj otogit v polohe zdvihu prekizavania.
— Ochranu ihly nastavit pretoenim skrutky 1.

POZOR'!

Ochrana ihly sa musi upravit podfa zmeny vysky tyCe ihly, podla
opravy zdvihu preklzavania a podla zmeny hrubky ihly.

26




2.7 Uvolnenie puzdra cievky
271 Vseobecne

Packa nite musi tahat nit medzi puzdrom cievky a jeho drziakom.

Aby mohlo prekizavanie bez prekazky prebiehat, musi sa puzdro
cievky v tomto momente uvolnit.

Tym sa dosiahne poZadovany vzhlad stehu s €0 mozno najmensim
napnutim nite.

Nespravne nastavenie moze mat tieto désledky:
— Pretrhnutie nite

— Zauzlenie na spodnej strane stehu

— Silny hluk

2.7.2 Trasa uvolnenia puzdra cievky

-

>
il
3 2 1
Pozor, nebezpecenstvo urazu!
A Hlavny spina¢ vypnut.
Uvolnenie puzdra cievky kontrolovat a nastavovat len pri vypnutom
Sijacom stroji.

Pravidla a kontrola

Uvolnenie puzdra cievky 3 musi uvolnit strednu Cast chapaca 2 tak,
aby sa nit’ Sitia mohla bez problémov kizat medzi nosom puzdra
cievky 1 a vybranim v doske Sitia.

Medzera uvolnenia X je zavisla od sily nite na Sitie.

— Ruénym kolom otocit a skontrolovat, &i je uvolnenie puzdra cievky
dostatocné.
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Oprava

Skrutku 4 uvoflnit.

Kryt na puzdre chapac&a posunut dole.
Skrutku 5 uvolnit.

Nastavit uvolnenie puzdra cievky 3.
Skrutku 5 opat utiahnut.

Kryt opat nasadit.

Skrutku 4 utiahnut.



2.7.3 Casovanie uvolnenia

Pozor, nebezpecenstvo urazu!
A Hlavny spinaé vypnat.
Uvolnenie puzdra cievky kontrolovat a nastavovat len pri vypnutom

Sijacom stroji.

Pravidla a kontrola

Ak sa hrot chapaca 2 po zachyteni slu¢ky nachadza pod uvolnenim
puzdra cievky (pozicia ru¢ného kola 350°), musi sa nit Sitia bez
problémov klzat medzi prstom uvolnenia puzdra cievky 3 a puzdrom
cievky 1.

— Rucéné kolo pretoc€it do polohy 350°.

— Skontrolujte, ¢i sa prst uvolnenia puzdra cievky otvoril dostato¢ne
tak, aby sa nit na Sitie dala bez problémov tahat.

Oprava
— Odobrat zatku 6 z chapacovej skrine 4.

— Sinbusovym klu€om 5 uvolnit skrutku 7 v ovladacej krivke
otvarania 8.

— Pretocit ovladaciu krivku 8.
— Skrutku 7 utiahnut.
— Zatku 6 opat nasadit.
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2.8 Patka posunu a patka pritlacania materialu

2.8.1 Zdvih patky posunu a patky pritlacania materialu

2 1 3
Pozor, nebezpecenstvo urazu!
Hlavny spina¢ vypnut.
Zdvih patky Sitia kontrolovat a nastavovat len pri vypnutom Sijacom
stroji.
) Pravidla a kontrola
- Zdvihy obidvoch patiek Sitia maju byt rovnako vysoko, ked
W—““ nastavovacie kolo 5 nastavovania patky Sitia stoji v polohe “ 3 ”.

— Dizku stehu nastavit na “ 0 ”.

— Nastavit stredny pritlak patky Sitia.

— Zdvih patky Sitia na nastavovacom kole 5 nastavit na “3".
— Odskrutkovat posuvac.

— Vlozit dosku (3 mm) pod patky Sitia.

— Oto¢it ru€nym kolom a porovnat zdvihy patiek Sitia 1 a 2.
Zdvihy patky pritlaku materialu 1 a patky posuvaca 2 musia byt
rovnako vysokeé.

5 Oprava
— Kryt ramena odmontovat.
— Ruéné kolo otocit do polohy 0 °.
— Skrutku 3 uvolnit.
— Patku posuvaca 2 potlacit uplne na dosku Sitia.
— Skrutku 3 utiahnut.
— Kryt ramena namontovat.
— Nastavovacie kolo oto€it do polohy “3".

— Skontrolujte, ¢i su obidva zdvihy rovnako vysoko.
Ak nie, nastavenie opravte.
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2.8.2 Pohyb zdvihu patky posuvaca

Pozor, nebezpecenstvo urazu!

A Hlavny spinac vypnut.
Pohyb zdvihu kontrolovat a nastavovat len pri vypnutom Sijacom stroji.
Predpoklad

® Nastaveny rovnaky zdvih patky posuvania a patky pritlaku
materialu (vid kapitolu 2.8.1)

e Casovy bod pohybu zdvihu postvaéa je spravny
(vid kapitolu 2.3.3).

Pravidla

Dolu spustana patka posuvania 2 ma pri max. zdvihu patky a max.
dlZke stehu dosadat na posuvac, ak pri dolu spustanej ihle 1 dosiahla
Spicka ihly hornu hranu patky posuvania (95° na ru¢nom kole).

— Nastavit maximalnu dizku stehu.
— Nastavit maximalny zdvih patky.
— Rucné kolo otodit a skontrolovat pohyb zdvihu.

Oprava
— Skrutky na excentri zdvihu 3 uvolnit (2 kusy).

— Excenter prislusnym spésobom pretodit.

POZOR'!
Excenter sa nesmie posuvat v axialnom smere.

— Skrutky na excentri zdvihu 3 utiahnut.
— Nastavenie skontrolovat.
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2.8.3  Patka pritlacania Sitia

AL

=

Pravidla a kontrola

9

Material, ktory sa ma zoSit, nesmie “plavat”.

Ale aj tak sa nema davat vacsi pritlak, nez je treba.

Oprava

— Pritlak patky Sitia nastavit skrutkou 1.
Zvysit pritlak patky Sitia = Skrutku 1 toCit v smere otacania
hodinovych ruciciek.
Znizit pritlak patky Sitia = Skrutku 1 tocit proti smere otacania
hodinovych ruciciek.
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2.9 Obmedzenie dizky stehu

Vzdy podla pouZitého $icieho vybavenia musi byt nastavenie dizky
stehu obmedzené na 6, 9 alebo 12 mm.

— Skrutku 2 na nastavovacom kole dizky stehu vyskrutkovat.
— Nastavovacie kolo 1 vytiahnut.

— Zavitovy kolik 4 vytoCit a naskrutkovat do prislusného otvoru.
Otvory su vybavené Cislami, ktoré udavaju maximalnu dizku stehu.

— Vykonat nastavenie Kapitola 2.3.1 “Zakladné nastavenie
prestavenia stehu ”.

— Nastavovacie kolo nasadit a utiahnut skrutkou 2.
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2.10 Rovnomernost’ stehov Sitia dopredu a dozadu

Pozor, nebezpecéenstvo urazu !
Hlavny spina¢ vypnut.
Rovnomernost stehov nastavovat len pri vypnutom Sijacom stroji.
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Pravidla a kontrola

Dizka stehov dopredu a dozadu musi byt rovnako velka.
— Drahu Sitia Sit dopredu.

— Drahu Sitia Sit dozadu.

— Porovnat obidve diZky stehov.

Oprava
— Skrutku 2 uvolnit.

— Excenter 3 pretoCit cez otvor 1 pomocou skrutkovaca.
V smere hodinovych ruciciek =
Steh dopredu vacsi, steh dozadu mensi.

Proti smeru hodinovych ruciciek =
Steh dozadu vacsi, steh dopredu mensi.

— Skrutku 2 utiahnut.

— Drahu Sitia Sit dopredu.

— Drahu Sitia Sit dozadu.

— Porovnat obidve drahy Sitia.




2.11 Uvolnenie patky Sitia

2111 Mechanické uvolnenie patky Sitia

-

Pozor, nebezpeéenstvo urazu !
Hlavny spinac vypnut.

Medzeru v mechanike uvolnenia kontrolovat a nastavovat len pri
vypnutom Sijacom stroji.

Pravidla a kontrola

Hriadel uvolnenia 6 sa musi pohybovat fahko, avSak nesmie mat
Ziadnu axialnu volu.

Vo6la v mechanike uvolnenia ma mat pribl. 0,5 mm medzi pruZinovym
vedenim 2 a pakou uvolnenia 1.

— Patky Sitia nastavit dolu.

— Tocit ruénym kolom, az patka pritlaku materialu dosadne na dosku
Sitia.

— Hriadel uvolnenia 6 posunut a skontrolovat vélu.

Oprava

Vymedzit vél'u uvolnenia hriadelu

— Odskrutkovat elektro- a pneumaticku jednotku 5.
— Uvolnit skrutku na nastavovacom kruzku 3.

— Hriadel uvolnenia 6 posunut Uplne doprava (vid Sipku),
nastavovaci kruzok 3 dorazit k puzdru loZiska a utiahnut.

POZOR'!
Hriadel sa musi aj tak pohybovat lahko.

Vérla uvolnenia hriadelu

— Skrutky na upnuti uvolnenia 4 uvolnit.

— Hriadel uvolnenia 6 tocit, az bude mat véra 0,5 mm.
— Skrutky na upnuti uvolnenia 4 utiahnut.
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2.11.2 Vyska patiek Sitia, stanovena ru€nou packou

Pozor, nebezpeéenstvo urazu !
Hlavny spinac¢ vypnut.

Uvolnenie patky §itia kontrolovat a nastavovat len pri vypnutom
Sijacom stroji.
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Pravidla a kontrola

Patky Sitia 4 sa polohuju ruénou pakou 1 v uvofnenej polohe tak, aby
sa napr. dali vymenit patky Sitia alebo aby sa mohol nechat Sijaci stroj
beZat bez materialu na Sitie alebo aby sa navinula spodné nit'.

Patky Sitia 4, polohované rué¢nou pakou v uvolnenej polohe musia mat
vzdialenost 10 mm po dosku Sitia.

— Obidve patky Sitia dat' do rovnakej polohy.
— Patky Sitia zdvihnuat ruénou packou a zaaretovat.
— Skontrolovat vySku uvolnenia.

Oprava

— Patky Sitia uvolnit.

— Pod patky Sitia vlozit distanény kus (10 mm).
— Skrutky na uvolfiovacej packe 3 uvolnit.

— Uvolhovaciu packu 1 spustit dolu.

— Packu 3 pritlacit na kotu¢ excentru 2.

— Skrutku na packe uvolnenia 3 utiahnut.




211.3 Vyska uvolnenych pitiek Sitia

Pozor, nebezpeéenstvo urazu !
Hlavny spina¢ vypnut.

Vy8ku uvolnenych patiek Sitia kontrolovat a nastavovat len pri
vypnutom Sijacom stroji.

Pravidla a kontrola

Pneumaticky alebo kolennou pakou uvolnené patky Sitia 4 maja mat
na tyci ihly v hornej uvrati vzdialenost 20 mm po dosku Sitia.

Skrutka 2 obmedzuje trasu uvolfovacej packy 3.
— Spustit patky Sitia dolu.
— Todit ruénym kolom, az sa ty€ ihly dostane do svojej hornej uvrate.

Patky Sitia uvolnit pomocou kolennej paky alebo pneumaticky a
zmerat vySku uvolnenia.

Oprava
— Uvolnit poistnu maticu 1.
—  Prislusnym spdsobom tocit so skrutkou dorazu 2.

— Poistnd maticu 1 utiahnut.
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2.12 Diely, vodiace nit’

2121

Regulator nite

Pozor, nebezpeéenstvo Urazu !
Hlavny spinac¢ vypnut.

Regulator nite kontrolovat a nastavovat' len pri vypnutom Sijacom
stroji.
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Pravidla a kontrola

Poloha regulatoru nite 1 zavisi od hrubky Sitého materialu, hrubky nite
a zvolenej dlZky stehu.

Musi byt nastaveny tak, aby bola nit vedena kontrolovane okolo
chapaca.

V polohe “1" sa uvolni najvacsie mnozstvo nite, ake je potrebné pri
najvacsich dizkach a najhrubsej niti na Sitie.

— Otvorit zasuvnu dosku.

— Navliect nit ihly a chapaca.

— Vlozit material na Sitie.

— Uit niekolko stehov.

— Rucéné kolo pomaly otogit a pritom pozorovat, ako pevne je vedena
nit ihly okolo chapaca.

Oprava
—  Skrutku 2 uvolnit.

— Regulétor nite posunut.
Regulator nite dolava = viac nite
Regulator nite doprava = menej nite.

— Skrutku 2 utiahnut.




2.12.2 Pruzina prit'azenia nite

Pozor, nebezpeéenstvo urazu !
Hlavny spinac vypnut.

Pruzinu pritahovania nite kontrolovat a nastavovat len pri vypnutom
Sijacom stroji.

Pravidla a kontrola

Pravidla nastavovania trasy pruziny a napatia pruziny platia pre
normalne hrabky niti ihly.

Pri extrémne silnych alebo slabych nitiach alebo materiali na Sitie
mozu byt nutné iné nastavenia.

Trasa pruziny

Pruzina pritiahnutia nite 1 musi drzat nit ihly od najvy$Sej polohy
packy nite az do zabodnutia ucha ihly do Sitého materialu s malym
napnutim nite.

Na dosiahnutie rovhomerného obrazu stehu s malym napnutim nite sa
moze trasa pruziny nite eSte zvacsit. Pruzina pritahovania nite moze
byt nadoraz az vtedy, ked je ihla aZ po ucho zabodnuta do materialu
na Sitie.

Napnutie pruziny
Napnutie pruziny musi byt mensie, nezZ napnutie hornej nite.

Oprava
Trasa pruziny
— Skrutku 2 uvolnit.

— Toc&enie puzdra dorazu 4.
TocCenie proti smeru otacania hodinovych ru€iiek = vacsia trasa
TocCenie v smere otacania hodinovych ruci¢iek = mensia trasa.

— Skrutku 2 utiahnut.

Napitie pruZiny

—  Skrutku 2 uvolnit.

— Napinaci kruzok 3 nastavit tak, aby sa pritom nezmenila poloha
puzdra dorazu 4.
TocCit kruzkom v smere otaania hodinovych ruci¢iek = mensie
napatie pruziny
To it kruZkom proti smeru otacania hodinovych ruciciek = vy$sie
napatie pruziny

— Skrutku 2 utiahnut tak, aby sa poloha puzdra dorazu 4 a napinaci
kruzok 3 nepretocili.
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2.13 Navija€ cievky

Pozor, nebezpecenstvo urazu!

A Hlavny spinaé vypnut.
Navijac cievky kontrolovat a nastavovat len pri vypnutom Sijacom
stroji.

Pravidla a kontrola

Proces navijania sa musi automaticky vypnut, ak je cievka navinuta
pribl. 0,5 mm pod okraj cievky.

Kolo navija¢a cievky nesmie mat zZiadnu axialnu volu, ale sa tiez
nesmie pretacat tazko.

10 11

Zakladné nastavenie

— Navija¢ cievky demontovat.
Za tymto ucelom sa musia vyskrutkovat obidve upeviovacie
skrutky 1 a 5 a navijac¢ cievky odobrat.

— Skrutku 4 zaskrutkovat tak daleko, aby obidve Celuste klapky
navija¢a 3 boli vzajomne paralelné.

— Na navija€ cievky nasadit pInu cievku.
9 g — Klapku cievky 3 otodit’ tak, aby leZala na niti cievky.
7 | — Skrutku 7 uvolnit.

— Spinaciu vacku 11 nastavit tak, aby sa roh 10 spinacej vacky a roh
8 listovej pruziny 9 nachadzali nad sebou (pruzina sa napinala) a
klapka navijaca cievky 3 nemala ziadnu vo6fu.

— Skrutku 7 utiahnut.
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— Skrutku navijaga cievky oto¢it tak, aby strihaci n6Z 12 ukazoval na
pravu upevhovaciu skrutku 1.

— Skrutku na zasuvacich ¢elustiach 14 uvolnit.

— Klapku navijaca cievky nastavit tak, aby medzi nitou na cievke a
klapkou navijaCa zostala medzera 2 - 3 mm (vlozit distan¢ny kus).

— Zasuvacie Celuste 14 nastavit tak, aby leZali na krdazku so
zarazkou 13 a axialne mali medzeru 0,5 mm ku kolu navijaca
cievky 6.

)
n ‘) ? — Skrutku zasuvacich Celusti utiahnut.

— Navija€ cievky opat namontovat.

2-3mm

MensSie zmeny mnozstva naplne
— Klapku navijaca cievky 3 nastavit pomocou skrutky 4.

Oprava polohy pomocného napnutia navija¢a cievky

Vedenie musi byt nastavené tak, aby bola cievka rovhomerne plnena
nitou po celej Sirke.

Skrutku 17 uvolnit.
— Nastavit vedenie 16.
Skrutku 17 utiahnut.
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2.14 Strihac nite
2.14.1 VsSeobecne

velky chapac Velmi velky chapac

10,7 0,05
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Vyska tazného noza odstrihu nite
Tazny n6z 1 musi chodit okolo cievky o mozno najtesnejsie.

VysSka tazného noza 1 je nastavena zo zavodu pomocou
priechodovych kruzkov pod nosiéom noza 3 na rozmer 10,7+0,05
medzi hornou hranou nosi¢a noza 3 a plochou namontovania loziska
chapaca.

Pri demontazi strihaa nite davat pozor na pocet priechodovych
krazkov!

Poloha tazného noza odsrtihu nite

Tazny n6Z 1 sa na nosi¢i noza 3 neda posutvat. To umoziiuje menit
tazny n6z bez toho, Ze by sa musel opat nastavovat tlak strihania.

Nosi¢ noza 3 sa da namontovat vo dvoch réznych polohach: pre velky
a velmi velky chapac. Za tym uc€elom sa oto€i nosi¢ noza 3 o 180° (vid
obrézok).

Oblast zaberu tazného noza ¢€ini 35° a je uréena geometriou ovladacej

krivky 4 . E

Ovladacia krivka

Ovladacia krivka 4 je vypracovana pre prevadzku s vefkym a vefmi
velkym chapacom.

Pozor!

Ovladacia krivka 4 a upinaci kruzok 5 sluzia su¢asne oproti sebe ako
doraz a nemaju sa spustat obidva sucCasne.
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2.14.2 Tazny né6z odstrihu nite

15

18

Pozor, nebezpecenstvo urazu!
Hlavny spina¢ vypnut.

Tazny n6z odstrihu nite kontrolovat a nastavovat len pri vypnutom
Sijacom stroji.

44

Pravidla a kontrola

V polohe pokoja tazného noza 1 musi byt vzdialenost ovladacej krivky
4 (najvyssi bod) a valca 7 max. 0,1 mm. Ovladacia krivka 4 musi
pritom doliehat na upinaci kruzok 5.

V polohe pokoja musi tazny ndz 1 preCnievat asi 2 mm za reznu hranu
protinoza 2.

Tazny n6z nite 1 nesmie mat Ziadnu axialnu vélu, ale musi mat lahky

chod.

— Skontrolujte, ¢i ovladacia krivka 4 dolieha na upinaci kruzok 5.

— Strojom otocit, az bude stat najvyssi bod ovladacej krivky 4 k
valcu 7.

— Skontrolovat vzdialenost medzi ovladacou krivkou 4 a valcom 7.



Oprava

Skrutky (4x) na upinacom kruzku 5 uvolnit a posunut k loZisku
chapaca. Skrutky (4x) na upinacom kruzku 5 opat upnut tak, aby
sa poloha zdvihu preklzavania neprestavila.

Skrutky (2x) na ovladacej krivke 4 uvolnit.
Ovladaciu paku 6 potlacit az po doraz oproti magnetu zdvihu 9.

Vzdialenost medzi valcom 7 a ovladacou krivkou 4 na najvy$Som
mieste ovladacej krivky 4 nastavit na 0,1Tmm.

Skrutky (2x) na ovladacej krivke 4 opat utiahnut.

Upinaciu skrutku 8 na ovladacej pake 6 uvolnit.

Tazny n6z odstrihu nite 1 otogit tak, aby $pic¢ka tazného noza 1
preCnievala asi 2 mm cez hranu protinoza 2. (znacka “o” vedla
hrany protinoza 2).

Upinaciu skrutku 8 opat utiahnut. Davat pozor na to, aby nevznikla
Ziadna axialna vola.

Skrutky (4x) na upinacom kruzku 5 uvolnit a posunut az na doraz
oproti ovladacej krivke 4.

Skrutky (4x) na upinacom kruzku 5 opat’ utiahnut.

Skontrolovat poloha zdvihu prekizavania chapaéa.

45



2.14.3 Protin6z a svorka spodnej nite

Pozor, nebezpeéenstvo urazu !
Hlavny spinac¢ vypnut.

ProtindZ a svorku spodnej nite kontrolovat' a nastavovat len pri
vypnutom $ijacom stroji.

Pravidla a kontrola

Svorka nite 15 musi stat v stave pokoja tazného noza nite 1 bez tlaku
na taznom noze nite.

Nit sa musi bezpecCne strihat s o najmensim tlakom. Maly tlak pri
strihani udrzuje nizky stupen opotrebovavania noza !
Dve z najhrub$ich niti na Sitie sa musia bezpe&ne sucasne odstrihnut.

— Ruénym kolom tocit, az sa bude dat sklopit tazny néz 1.
— Tazny néz nite 1 ruéne sklopit.

Ovladaciu paku 6 potlacit vpravo oproti ovladacej krivke 4.
— Dve nite, ktoré sa maju strihat, vlozit do tazného noza nite 1.
— Tocit ru¢nym kolom dalej, az sa tazny nd6z nite 1 otoCi spat.
— Skontrolovat, ¢i su nite Sitia Cisto odstrihnuté.

— Nite vytiahnut zo svorky nite 15 a pritom skontrolovat ¢innost
svorky.
Ked je ucinok svorky prili§ velky alebo prili§ maly, musi sa svorka
nite znovu nastavit.

POZOR'!

Ak je tlak protinoza 2 nastaveny prili§ vysoko, vedie to ku zvySenému
opotrebovaniu noza.

Nespravne nastavenie svorky nite 15 moze viest k problémom na
zaciatku Sitia.

46




~
-

Oprava tlaku strihania
— Stroj ruénym kolom otacat tak, az sa tazny n6z nite 1 da sklopit.

— Tazny néz nite 1 sklopit tak daleko, az bude stat
znacka “NN” vedla hrany protinoza 2.

— Skrutku 18 uvolnit.
— Protin6z 2 tocit proti taznému noZu nite 1.
— Skrutku 18 utiahnut.

Upozornenie

Excentrickym vybrusom tazného noza nite 1 automaticky vznika tlak
strihania, pokial obidve hrany stoja nad sebou.

Oprava Svorka spodnej nite
— Tazny néz nite 1 sklopit tak daleko, ze
znacka “AN” stoji vedla reznej hrany protinoza 2.
—  Skrutku 17 uvolnit.
— Svorku spodnej nite 15 otocit k taznému noZzu nite 1.
— Protin6z 2 otocit proti taznému nozu nite 1.
— Skrutku 17 utiahnut.
— Skontrolovat tlak reznej hrany.
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2.14.4 Poloha strihania

Pozor, nebezpecéenstvo urazu !
A Hlavny spinac vypnut.
Polohu reznej hrany kontrolovat a nastavovat len pri vypnutom Sijacom

stroji.

Pravidla a kontrola

Pri nastaveni zo zavodu lezi poloha strihania v postaveni “packa nite v
hornej uvrati” (60° na ru¢nom kole).

— Tocit ruénym kolom, az sa bude dat tazny ndz nite 1 vyklonit.

— Tazny néz nite 1 vyklonit ruéne. Za tym uéelom tlagit ovladaciu
packu 6 s valcom 7 doprava proti ovladacej krivke odstrihu 4.

— Nit vlozit do tazného noza odstrihu nite 1.
— Stroj toCit ruénym kolom, az sa nit ustrihne.

— Skontrolovat, ¢i sa vyrez nachadzal v polohe “packa nite v hornej
uvrati” (60° na ruénom kole).
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Oprava

Skrutky (2x)na ovladacej krivke 4 uvolnit.
Tazny néz nite 1 vyklonit tak daleko, aZ sa bude prekryvat rezna
hrana tazného noza nite 1 s reznou hranou protinoza 2.

Stroj uviest do polohy “Packa nite v hornej tvrati”
(60° na ru¢nom kole).

Ovladaciu krivku 4 uviest na doraz (upinaci krizok 5) a tocit
hriadeflom tak daleko, az bude mat ovladacia krivka 4 kontakt s
valcom 7 .

Skrutky (2x) na ovladacej krivke 4 v tejto polohe utiahnut.
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2.15 Striha€ kratkej nite

2151
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Vseobecne

10,9 0,05

Vyska tazného noza nite
Vyska tazného noza je nastavena zo zavodu prechodovymi krizkami

pod nosi¢om noza 3 na rozmer 10,9+0,05 medzi hornou hranou nosica
noza 3 a plochou namontovania loziska chapaca (vid obrazok).

Pri demontazi striha¢a nite sa musi davat pozor pocet prechodovych
kruzkov!

Poloha tazného noza nite

Tazny néz nite 1 sa na nosi¢i noza 3 neda posuvat. To zaistuje, Ze pri
vymene tazného noza nite 1 sa nemusi tlak strihania opat nastavovat.

Nosi¢ noZza 3 sa déd namontovat vo dvoch réznych polohach: pre velky
a velmi velky chapac.

Za tym ucelom sa musi nosi¢ noza 3 otoc€it o 180° (vid obrazok
Kapitola 2.14.1).

V polohe pokoja tazného noZa nite 1 sa musi rezna hrana
protinoza 2, aby sa zabranilo poSkodeniu hornej nite, uplne prekryt
taznym nozom nite 1.

Oblast zaberu tazného noza nite €ini 23° a je urena geometriou
ovladacej krivky odstrihu 4 .

Ovladacia krivka odstrihu

Ovladacia krivka 4 je stavana na prevadzku s velkym a velmi velkym
chapac¢om. Na obidvoch stranach vykazuje ovladaciu funkciu; pre
pravu a favu skrifiu chapaca.

Upozornenie!

Davat pozor na to, aby ovladacia krivka odstrihu 4 doliehala na doraz
na upinacom kruzku 5 a aby bol popis ovladacej krivky 4 Citatelny.

V pripade, Ze popis ovladacej krivky 4 je na hlave stroja, je ovladacia
krivka 4 nespravne namontovana.



2.15.2 Blokovacia zapadka tazného noza odstrihu nite

<

Pozor, nebezpecenstvo zlomenia!

A Stroj sa nesmie prevadzkovat bez tazného noza odstrihu nite .
Poistka proti odvijaniu sa puzdra cievky spat sa nachadza na taznom
nozi.

Pravidla a kontrola

Kluka blokovania 10 nesmie v kludovom nastaveni tazného noza 1
prekrocit vzdialenost 0,1 mm k blokovaciemu ¢apu 11.

— Todcit ruénym kolom, az bude valec 7 stat na najvy§Som bode
ovladacej krivky 4.

— Valec 7 tlacit proti ovladacej krivke 4.

— V tejto polohe sa musi dat blokovacia kfuka 10 sklopit bez
blokovania a vzdialenost medzi blokovacou kfukou 10 a
blokovacim ¢apom 11 nesmie prekroCit max. 0,1 mm.

Oprava
— Uvolnit poistnud maticu 12.

— Skrutku dorazu 13 pretocit tak moc, az bude vzdialenost medzi
blokovacim ¢apom 11 a blokovacou klukou 10 0,1 mm.

— Poistnu maticu 12 utiahnut.
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2.15.3 Tazny néz odstrihu nite

Pozor, nebezpecenstvo urazu!
Hlavny spina¢ vypnut.

Tazny néz odstrihu nite kontrolovat a nastavovat len pri vypnutom
Sijacom stroji.

Pozor!
Stroj nepouzivat bez tazného noza odstrihu nite.

Poistka proti odvijaniu sa puzdra cievky spat sa nachadza na taznom
nozi odstrihu nite.

Pravidla a kontrola

V kfudovej polohe tazného noza 1 ma byt vzdialenost medzi
ovladacou krivkou 4 (najvy$si bod) a valcom 7 < 0,1 mm. Ovladacia
krivka 4 musi pritom priliehat k upinaciemu kruzku 5.

V kfudovom postaveni musi znacka 14 tazného noza nite 1 lezat
oproti reznej hrane protinoza 2.

Tazny néz nite 3 nesmie mat Ziadnu axialnu vélu, ale tiez musi mat
lahky chod.

— Skontrolujte, ¢i ovladacia krivka 4 dosada na upinaci kruzok 5.

— Strojom potocit, az bude najvys$si bod ovladacej krivky 4 stat
smerom k valcu 7.

— Skontrolovat vzdialenost medzi ovladacou krivkou 4 a valcom 7.
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Oprava

— Skrutky (4x) na upinacom kruzku 5 uvolnit a posunut smerom k
loZisku chapaca. Skrutky (4x) na upinacom kruzku 5 opét utiahnut
tak, aby sa poloha zdvihu preklzavania neprestavila.

— Uvolnit skrutky (2x) na ovladacej krivke 4 .
— Ovladaciu paku 6 otocCit az na doraz oproti skrutke dorazu 13 .

— Nastavit vzdialenost medzi valcom 7 a ovladacou krivkou 4 na
najvy8sej polohe ovladacej krivky 4 na 0,1mm.

— Skrutky (2x) na ovladacej krivke 4 opat utiahnut.
— Uvofnit upinaciu skrutku 8 na ovladacej pake 6.

- Tazny néz nite 1 otoéit tak, aby znacka 14 tazného noza nite 1
stala oproti reznej hrane protinoza 2 .

— Zvieraciu skrutku 8 opat utiahnut. Musi sa davat pozor na to, aby
nevznikla ziadna axialna vofla.

— Uvolnit skrutky (4x) na upinacom kruzku 5 a posunut az na doraz
proti ovladacej krivke 4 .

— Skrutky (4x) na upinacom kruzku 5 opat utiahnut.
— Skontrolovat zdvih prekizavania.

Pozor!

Ovladacia krivka 4 a upinaci kruzok 5 sluzia vzajomne ako doraz a
nesmu sa uvolnit sucasne!
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2.15.4 Protinéz

Pozor, nebezpeéenstvo urazu !
Hlavny spinac¢ vypnut.
Protind6Z kontrolovat a nastavovat len pri vypnutom Sijacom stroji.

Pravidla a kontrola

Nit sa musi bezpecne strihat s €o najmensim tlakom. Maly tlak pri
strihani udrzuje nizky stupen opotrebovavania noza !
Dve z najhrub$ich niti na Sitie sa musia bezpecne su€asne odstrihnut.

— Ruénym kolom tocit, az sa bude dat sklopit tazny né6z nite 1 po
uvolneni kluky.

— Tazny ndz nite ruéne sklopit.
Za tym uc€elom tladit drzak s valcom 7 doprava proti ovladacej
krivke odstrihu 4.

— Dve nite, ktoré sa maju strihat, vlozZit do tazného noza nite1.
— Tocit ruénym kolom dalej, az sa tazny ndz nite otoCi spat.
— Skontrolovat, ¢i su nite Sitia ¢isto odstrihnuté.

POZOR'!
A Ak je tlak protinoza nastaveny prilis vysoko, vedie to ku zvySenému

opotrebovaniu noza.
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Oprava tlaku strihania

— Tazny néz nite 1 sklopit tak daleko, aby znagka 19 stala vedla
reznej hrany protinoza 2.

— Uvolnit skrutku 20.
— Otog¢it protin6z 2 proti taznému nozu nite 1.
— Skrutku 20 utiahnut.

Upozornenie

Prostrednictvom excentrického vybrusu tazného noza nite 1
automaticky vznika tlak strihania, ked sa nachadzaju obidve rezné
hrany nad sebou.
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2.16 Potenciometer na ramene

Sijacie stroje s odstrihom nite st vybavené potenciometrom na
obmedzenie poctu ota€ok v pripade vySSieho zdvihu patky Sitia.
Ovladanie pomocou tohto potenciometru rozoznava zdvih patky
a obmedzuje pocet otacok.

2.16.1 Zakladné nastavenie bez ovladacieho panelu

Sijacie stroje bez ovladacieho panelu sa musia nastavit podla
nasledujuceho popisu.

Pozor, nebezpeéenstvo urazu !
A Vypnut hlavny spinac.
Potenciometer nastavovat len ak je $ijaci stroj vypnuty.

— Vytiahnut zastréku 3 potenciometru na doske s ploSnymi spojmi 4.

— Pomocou Ohmmetru zmerat odpor na svorkach (2) a (3)
potenciometru.
Svorka (3) = zeleny vodi¢
Svorka (2) = hnedy vodic¢

Namerana hodnota: 7,1 az 7,3 kOhm

Ak neboli namerané uvedené hodnoty, tak opravit nastavenie
potenciometru 2.

an
3 (2 —  Uvolnit skrutku 1.
— Hriadel potenciometru 2 nastavit na prisluSnou hodnotu.

— Potenciometer Uplne zasunut do otvoru nastavovacieho hriadelu a
skrutku 1 utiahnut.

— Zasunut zastréku 3 potenciometru na dosku s plodnymi spojmi 4.

br ws
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2.16.2 Zakladné nastavenie s ovladacim panelom V810 alebo V820

Pozor, nebezpecenstvo urazu!
Nastavovanie potenciometru prebieha pri zapnutom hlavnom spinaci.

Pracovat s dostatoCnou pozornostou.

— Aretacnu skrutku 1 potenciometru 2 uvolnit.

— Tladidlo “P” drzat aktivované a zapnut hlavny spinac.
— Vytvorit pristup urovne technika.

— Navolit parametre “F-188".

— Aktivovat tlacidlo “E”.
Ukazuju sa aktualne stupne speedomatu (napr. 11) a prislusné
obmedzenie poctu otaok (napr. 2860).

— Hriadel potenciometru pretodit tak, az sa na displeji indikuje
stupen speedomatu “07" a prislusny maximalny pocet otacok
3800 ot/min. prip. 3400 ot/min (vzdy podfla podtriedy).

— Aretadnu skrutku 1 utiahnut.
— Skontrolovat nastavenie.
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2.16.3 Kontrola nastavenia potenciometru
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— Tlacidlo “P” drzat aktivované a zapnut hlavny spinac.
— Vytvorit pristup urovne technika.
— Navolit parametre “F-188".

— Aktivovat tlacidlo “E”.
Ukazuju sa aktualne stupne speedomatu a prisludné obmedzenie
poctu otacok.

— Nastavovacie kolo 1 nastavit na “najmensiu vySku zdvihu”.
Na displeji sa musi ukazovat stupen speedomatu “07".

— Nastavit nastavovacie kola 1 a 2 na “maximalnu vysku zdvihu”.
Na displeji sa musi indikovat stupen speedomatu “21".
U poctu otacok sa objavi indikacia "EEEE".

Upozornenie

Ak sa nedosiahnu stupne speedomatu “07" a "21", musi sa
potenciometer nanovo nastavit.



217 Pripoje dosky plosnych spojov
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X11 Ovladanie pohonu Sitia

X12 Magneticky ventil
napnutia nite

X13 Magneticky ventil
- dalSie napnutie nite

X14 Magneticky ventil - pneum.
prestavenie zdvihu

X15 Magneticky ventil - uvolnenie
patky Sitia

X16 Magneticky ventil - zavora

X17 Magneticky ventil
- prepnutie dlzky stehu

X18 Magneticky ventil - kratky steh

X19 HP-potenciometer na ramene
(Speedomat)

X20 Tlacidlovy blok

X21 Svetelna zavora -koniec Sitia

X23 Obmedzenie poctu otacok, dlzka
stehu

X22
1+24V

4 Vystup - uvolnenie patky Sitia

7 a 8 +24V

Pri pripojeni sa musi pripojit vzdy 1 vodi¢ na +24V a prislusny vystup funkcie.

2 Vystup - striha€ nite
5 Vystup - chladenie ihly

9 Vystup - beh motoru/signal

3 Vystup flip-flop 3 nastavitelny s
parametrom 275

6 Vystup - svorka nite

10 OV

X24 Kontrola zvysku nite

X25 Kontrola stavu oleja

X26 Vstup blokovania chodu (mozny
pripoj ext. PIN 2/3

X27 Vystup pre max. 50 mA

J2 Jumper 2

zatvoreny: premosteny vstup
blokovania chodu X26 PIN 2/3
otvoreny: musi byt pripojeny externy
“Otvoreny kontakt” tla¢idlo na X26
PIN 2/3.
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2.18 Stroje so subeznym olemovavacom

1 3 2

Sijacie stroje s tymto zariadenim umoZfiuju, Ze sa okraj $itého
predmetu su€asne obrubuje.

Zapojeny olemovavac¢ 1 ma prebiehat synchrénne k posuvacu.
Pomocou tladidiel “+”/"-" mbzZe nastavovat vacsiu Sirku alebo mensi
posun.

Pozor, nebezpecenstvo urazu!
Hlavny spina¢ vypnut.

Olemovavac nastavovat len pri vypnutom Sijacom stroji.

Zakladné nastavenie synchréonneho behu

— Nastavit ruéné kolo na 100°.
V tejto polohe ruéného kola musi stat hriadel 2 paralelne k
spodnému hriadelu 3.

— Skontrolovat polohu hriadelu 2.
— Skontrolovat synchrénny beh.

Jemné nastavenie synchrénneho behu

— Prestavit upinaci zverak 6 na hriadeli.
Zverak sa da posunut doprava, dolava, alebo hore a dole.
Za tym uc€elom skrutku 5 vyskrutkovat, a paku 4 odobrat.
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2.19 Stroje so zvislym strihacom

Sijacie stroje s tymto zariadenim umoZzfiuju odstrihnutie predmetu $itia
v priebehu procesu Sitia.

Vertikalne nozZnice sa pri kazdom pneumatickom uvolneni vypnd mimo
funkciu. Pri aktivacii kolennej paky k tomuto dochadza az po 2/3
uvolnenia.

Pozor, nebezpecenstvo urazu!
Vypnut hlavny spinacd.
Vertikalne noznice nastavovat len v pripade, Ze je Sijaci stroj vypnuty.

Casovanie pohybu noza
N6Z ma strihat predmet Sitia, ked nedochadza k ziadnemu posunu.

Kryt hlavy odskrutkovat.
Uvolnit skrutky 2 kola ozubeného remena 3.

Kolo ozubeného remenia 3 prestavit tak, aby dochadzalo k
strihaniu len v pripade, Ze nedochadza k Ziadnemu posunu.

Skrutky 2 na kole ozubeného remena utiahnut.
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Zdvih noza

VySka zdvihu noza 1 sa da nastavit.
Toto je potrebné, ak bol napr. n6z dodatoCne bruseny a tym sa skratil.

Odskrutkovat kryt 2.
Poistnu maticu 3 uvolnit.

Skrutku 4 pretogit.
Skrutku preto it hore = Zdvih vys§Ssi
Skrutku pretocit dolu = Zdvih mensi

Poistnu maticu 3 opat utiahnut.
Opravit presah noza. (Vid dalSiu stranu).




0,5 mm

Presah noza E

Ak stoji ndz 2 v spodnej uvrati, tak ma presah mat 0,5 mm.
—  Skrutku 1 uvolnit.

— NOz 2 posunut tak daleko dolu, az sa bude prelinat s protinozom 3
0 0,5 mm.

—  Skrutku 1 utiahnut.

e

Poloha a tlak strihania nozov

N6z 2 by mal stat trochu Sikmo k protinozu 3.
N6Z musi bezpelne strihat pri najmenSom tlaku.
— Skrutky 4 a 5 uvolnit.

— Polohu drziaku noza 6 nastavit.

— Skrutky 4 a 5 opat utiahnut.

Upozornenie
Cim vy$si je tlak noza, tym vys$Sie je opotrebovanie noza !
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2.20 Stroje so prepinatelnymi ty¢ami ihly

2.20.1 Nastavit’ posuvac pripojenia tyce ihly

Pozor, nebezpeéenstvo urazu !
A Hlavny spina& vypnut.
Posuvac pre zapinanie ty€e ihly nastavovat len pri vypnutom Sijacom

stroji.

Poloha posuvaca 1 musi byt nastavena tak, aby v nulovej polohe
(obidve ihly zapojené) stal stred kolika 4 posuvaca presne na koliku 3.

—  Skrutky 2 uvolnit.

— Posuvac 1 prestavit prislusnym spésobom.

— Skrutky 2 utiahnut.

— Skontrolovat, ¢i sa tyCe ihiel spravne prepinaju.
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2.21 Nastavit’ klznu spojku

Pozor, nebezpecenstvo urazu!
Hlavny spina€ vypnut.
Klznu spojku nastavovat len pri vypnutom Sijacom stroji.

Nastavenie klznej spojky zo zavodu je asi 8 Nm a je oznatené bodom
1 na klznej spojke..
— Skrutku 3 uvolnit.
— Klznu spojku 2 prislusnym spésobom pretocit.
Smer + = to€ivy moment sa zvysSi
Smer - = toCivy moment sa znizi

— Skrutku 3 opat utiahnut.
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3. Mazanie olejom

Pozor, nebezpeéenstvo urazu !

Olej mbze vyvolat vyrazky na pokozke.
Zabrante dlhodobejSiemu kontaktu s pokozkou.
Po styku s olejom sa dékladne umyte.

POZOR'!

Manipulacia a likvidacia mineralnych olejov podlieha zdkonnym
nariadeniam.
Predajte stary olej autorizovanému miestu jeho zberu.
Chrante zivotné prostredie.

Déavajte pozor na to, aby sa Ziadny olej nevylial.

Na mazanie Specialnych Sijacich strojov pouZivajte vyhradne mazaci
olej DA 10 alebo tomu podobny olej s nasledujucou Specifikaciou:

— Viskozita za teploty 40° C: 10 mm2/s
— Bod vzplanutia: 150° C

DA 10 sa da nakupovat v predajniach DURKOPP ADLER AG pod
nasledujucimi ¢islami artiklu:

250-ml-nadoba: 9047 000011
1-litrova nadoba: 9047 000012
2-litrova nadoba: 9047 000013
5-litrova nadoba: 9047 000014

1

Mazanie hornej ¢asti stroja

— Horné Cast stroja je vybavena centralnym mazanim olejovym
knétom. VSetky miesta, kde sa nachadzaju loziska, sa zasobuju zo
zasobnej nadrze 1.

— Stav oleja nesmie klesnut pod znacku “MIN” .
— Otvormi v priezore sa olej doplni po ¢iarovu znacku “MAX”.
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3.1 Mazanie chapaca

Pozor, nebezpecenstvo urazu!
Hlavny spinac vypnut.
Mazanie chapaca nastavovat len pri vypnutom Sijacom stroji.

Funké&né skusky pri beziacom Sijacom stroji je treba vykonavat len s
najva¢sou opatrnostou.

Pravidla a kontrola

Nutné mnozstvo oleja k bezpe€nému mazaniu chapaca je nastavené
zo zavodu. Toto sa meni len vo vynimoénych pripadoch.

Potrebné mnozstvo oleja zavisi od na Sitie pouzitych niti a materialu.
Pri Siti trasy asi 1 m s nitami a materialom, pouzitymi na Sitie, musi
byt pod chapaom viozeny kus papiera - najlepSie pijavy papier -
jemne postriekany olejom.

Oprava

— Mnozstvo oleja nastavit na regulacnej skrutke 1.
Skrutku otoCit proti smeru otac¢ania hodinovych ruciciek =
mnozstvo oleja zvysit
Skrutku otodit v smere otacania hodinovych ruciiek = mnozstvo
oleja zmensit.

POZOR'!
Nastavené mnozstvo oleja sa meni az po niekolkych minutach

prevadzky.
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3.2 Udrzba

Pozor, nebezpeéenstvo urazu !
Hlavny spinac¢ vypnut.
K udrzbe Sijacieho stroja mbéze déjst, len ked je stroj vypnuty.

Udrzbarske prace, ktoré ma vykonavat obsluha $ijacieho stroja denne,
prip. tyzdenne (Cistenie a mazanie olejom) su popisané v Navode na
obsluhu (Cast' 1). V nasledujucej tabulke sa uvadzaju len kvoli
kompletnosti.

Potrebné udrzbarske prace Hodiny prevadzky
8 | 40 160 500

Horny diel stroja
- Odstranit prach zo Sitiaa zvySky niti ........ ... .. ... ... ... .. ... X

- Skontrolovat' stav oleja v zasobniku na mazanie
hornej Casti Sijacieho stroja. ......... ... ... ... .. . . X

Pohon Sitia
- Ocistit sito ventilatoru motora . ........ ... . ... . ... .. X

- Skontrolovat stav a napéatie klinovéhoremena....................... X

Pneumaticky systém

- Skontrolovat stav vody v regulatore tlaku . .......................... X
- Ocistit vlozku filtru jednotky udrzby stlaeného vzduchu.............. X
- Skontrolovat utesnenie pneumatického systému. .. ............... ... X
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