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เกีѷยวกบัคูม่อืเลม่นีѸ
1 เกีѷยวกบัคูม่อืเลม่นีҟ
คูม่อืเลม่นีѸจัดทําขึѸนดว้ยความใสใ่จสงูสดุ โดยมขีอ้มลูและคําแนะนําเพืѷอ
ใหส้ามารถทํางานไดอ้ยา่งปลอดภัยและยาวนาน
หากคณุตรวจพบขอ้ขดัแยง้หรอืตอ้งการปรับปรุงโปรดแจง้ใหเ้ราทราบ
ผา่น ฝ่ายบรกิารลูกคา้ ( หนา้ 135)
คูม่อืนีѸถอืเป็นสว่นหนึѷงของผลติภัณฑ ์และโปรดเก็บรักษาไวใ้นทีѷทีѷ
สามารถหยบิใชง้านไดอ้ยา่งสะดวก

1.1 คูม่อืนีҟมไีวสํ้าหรบัใคร
คูม่อืนีѸใชสํ้าหรับ:

• ผูใ้ชง้าน:
กลุม่บคุคลทีѷไดรั้บการสอนการทํางานกบัเครืѷองและเป็นผูท้ีѷหยบิ
ใชคู้ม่อืได ้บท การใชง้าน ( หนา้ 19) มคีวามสําคัญสําหรับผู ้
ใชง้านเป็นพเิศษ

• บคุลากรทางเทคนคิ:
กลุม่บคุคลทีѷผา่นการฝึกอบรมเฉพาะทางทีѷเหมาะสม โดยมคีวาม
สามารถในการบํารงุรักษาหรอืการแกไ้ขขอ้ผดิพลาด บท การตดิ
ต ัҟง ( หนา้ 95) มคีวามสําคัญสําหรับบคุลากรทางเทคนคิเป็น
พเิศษ 

คูม่อืบรกิารจะถกูจัดสง่แยกตา่งตา่งหาก
โปรดอา่นเรืѷองทีѷเกีѷยวขอ้งกบัคณุสมบัตขิั Ѹนตํѷาและขอ้กําหนดอืѷนๆ ของ
บคุลากรในบท ความปลอดภยั ( หนา้ 9)เชน่กนั
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เกีѷยวกบัคูม่อืเลม่นีѸ
1.2 รปูแบบการแสดง – สญัลกัษณ์และเครืѷองหมาย
เพืѷอใหส้ามารถเขา้ใจไดง้่ายและรวดเร็ว จะมกีารแสดงหรอืเนน้ขอ้มลูทีѷ
แตกตา่ในคูม่อืเลม่นีѸดว้ยเครืѷองหมายตอ่ไปนีѸ:

การต ัҟงคา่ทีѷถกูตอ้ง
แสดงใหเ้ห็นวา่การตั Ѹงคา่ทีѷถกูตอ้งเป็นอยา่งไร

เหตขุดัขอ้ง
แสดงเหตขุดัขอ้งทีѷสามารถเกดิขึѸนสําหรับการตั Ѹงคา่ทีѷผดิ

ฝาปิด
แสดงวา่คณุตอ้งถอดฝาปิดชดุใดเพืѷอเขา้ถงึชิѸนสว่นทีѷจะตั Ѹงคา่

ข ัҟนตอนการจดัการระหวา่งการใชง้าน (การเย็บและการตดิต ัҟง)

ข ัҟนตอนการจดัการระหวา่งการบรกิาร การบํารงุรกัษา และการ
ประกอบ

ข ัҟนตอนการจดัการผา่นแผงควบคมุของซอฟตแ์วร์

ข ัҟนตอนการจดัการแตล่ะข ัҟนตอนถกูกํากบัดว้ยหมายเลข:

ขั Ѹนตอนการจัดการแรก
ขั Ѹนตอนการจัดการทีѷสอง
ตอ้งรักษาลําดับของขั Ѹนตอนในทกุกรณี

การแจงนับจะแสดงดว้ยเครืѷองหมายจดุ

ผลลพัธข์องการจดัการ
การเปลีѷยนแปลงทีѷเครืѷองหรอืบนจอแสดงผล/แผงควบคมุ

สําคญั
คณุตอ้งระมัดระวังเกีѷยวกับขั Ѹนตอนการจัดการเป็นพเิศษ

1.
2.
...

•


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เกีѷยวกบัคูม่อืเลม่นีѸ
ขอ้มลู
ขอ้มลูเพิѷมเตมิ เชน่ เกีѷยวกบัทางเลอืกในการดําเนนิงาน

ลําดบั
แสดงวา่คณุตอ้งทํางานใดกอ่นหรอืหลังการตั Ѹงคา่

การอา้งองิ

 หลังจากนีѸเป็นการอา้งองิยังตําแหน่งขอ้ความอืѷน

ความปลอดภยั คําแนะนําการเตอืนทีѷสําคัญสําหรับผูใ้ชง้านเครืѷองจะถกูทําเครืѷองหมาย
เป็นพเิศษ เนืѷองจากความปลอดภัยมคีวามสําคัญเป็นพเิศษ สญัลักษณ์
อันตราย ระดับความอนัตราย และคําสญัญาณทีѷเกีѷยวขอ้งจะอธบิายแยก
ไวใ้นบท ความปลอดภยั ( หนา้ 9)

ขอ้มลูสถานทีѷ หากไมม่กีารระบสุถานทีѷทีѷชดัเจนอืѷนๆ จากภาพประกอบ สามารถดขูอ้มลู
สถานทีѷผา่นคําจํากัดความ ขวา หรอื ซา้ย จากจดุทีѷผูใ้ชง้านยนือยูเ่สมอ

1.3 เอกสารอืѷนๆ
ตัวเครืѷองมสีว่นประกอบทีѷตดิตั Ѹงของผูผ้ลติรายอืѷน ผูผ้ลติแตล่ะรายได ้
ประเมนิความเสีѷยงและประกาศความสอดคลอ้งของโครงสรา้งกบัขอ้
กําหนดทางยโุรปและประเทศทีѷบังคับใชสํ้าหรับชิѸนสว่นเพิѷมเตมิของการ
ซืѸอครั Ѹงถัดไปเหลา่นีѸ การใชง้านตามขอ้กําหนดของสว่นประกอบทีѷตดิตั Ѹง
อธบิายไวใ้นคูม่อืของผูผ้ลติแตล่ะราย
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เกีѷยวกบัคูม่อืเลม่นีѸ
1.4 ความรบัผดิชอบ
ขอ้มลูและคําแนะนําทัѸงหมดในคูม่อืเลม่นีѸถกูรวบรวมโดยคํานงึถงึขอ้
บังคับทางเทคโนโลย ีรวมถงึมาตรฐานและขอ้กําหนดทีѷบังคับใช ้
Dürkopp Adler ไมข่อรับผดิชอบสําหรับความเสยีหายทีѷเกดิจาก:

• ความเสยีหายจากการแตกหักและการขนสง่
• การไมป่ฏบัิตติามคูม่อื
• การใชง้านทีѷไมเ่หมาะสม
• การเปลีѷยนแปลงทีѷเครืѷองโดยไมไ่ดรั้บอนุญาต
• การใชง้านโดยบคุลากรทีѷไมผ่า่นการฝึกอบรม
• การใชง้านชิѸนสว่นอะไหลท่ีѷไมผ่า่นการอนุมัติ

การขนสง่
Dürkopp Adler ไมรั่บผดิชอบสําหรับความเสยีหายจากการแตกหักและ
การขนสง่ ตรวจสอบการจัดสง่หลังจากทีѷไดรั้บในทันท ีรอ้งเรยีนความ
เสยีหายจากผูข้นสง่รายลา่สดุ สิѷงนีѸรวมถงึในกรณีทีѷบรรจภัุณฑไ์มไ่ด ้
ชํารดุเสยีหาย 
ปลอ่ยใหเ้ครืѷอง อปุกรณ์ และวัสดบุรรจอุยูใ่นสภาพเดมิเมืѷอตรวจพบการ
ชํารดุเสยีหาย การทําเชน่นีѸจะรักษาสทิธิѻในการเรยีกรอ้งตอ่บรษัิทขนสง่
แจง้ขอ้รอ้งเรยีนอืѷนๆ ทั Ѹงหมดให ้Dürkopp Adler ทราบทันทหีลังจากทีѷได ้
รับผลติภัณฑท์ีѷจัดสง่
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ความปลอดภัย
2 ความปลอดภยั
บทนีѸประกอบไปดว้ยคําแนะนําพืѸนฐานสําหรับความปลอดภัยของ
คณุ โปรดอา่นคําแนะนําอยา่งละเอยีดกอ่นทีѷคณุจะตดิตั Ѹงหรอืใชง้าน
เครืѷอง ปฏบัิตติามขอ้มลูในคําแนะนําดา้นความปลอดภัยในทกุกรณี การ
ไมป่ฏบัิตติามอาจทําใหเ้กดิการบาดเจ็บและความเสยีหายตอ่ทรัพยส์นิ
อยา่งรนุแรง

2.1 คาํแนะนําดา้นความปลอดภยัพืҟนฐาน
ใชง้านเครืѷองตามทีѷอธบิายไวใ้นคูม่อืเลม่นีѸเทา่นัѸน
ตอ้งมคีูม่อื ณ บรเิวณทีѷใชง้านเครืѷองเสมอ
การทํางานกบัชิѸนสว่นและระบบทีѷอยูภ่ายใตแ้รงดันไฟฟ้าถอืเป็นสิѷงตอ้ง
หา้ม ขอ้ยกเวน้จะระบไุวใ้น DIN VDE 0105
สําหรับงานตอ่ไปนีѸใหปิ้ดสวติชเ์ครืѷองทีѷสวติชห์ลักหรอืดงึปลัѹกไฟออก:

• การเปลีѷยนเข็มหรอืเครืѷองมอืเย็บอืѷนๆ
• การออกจากสถานทีѷทํางาน
• การทํางานบํารงุรักษาและการซอ่มแซม
• การสอดเขา้

ชิѸนสว่นทีѷผดิหรอืมขีอ้ผดิพลาดสามารถสง่ผลเสยีตอ่ความปลอดภัยและ
ทําใหเ้ครืѷองชํารุดเสยีหาย ใชเ้ฉพาะชิѸนสว่นอะไหลแ่ทข้องผูผ้ลติเทา่นัѸน

การขนสง่ ระหวา่งการขนสง่เครืѷองใหใ้ชร้ถยกหรอือปุกรณ์ยกซอ้น ยกเครืѷองสงู
สดุ 20 มม. และล็อกไวไ้มใ่หล้ืѷน

การตดิต ัҟงเครืѷอง สายเคเบลิเชืѷอมตอ่ตอ้งมปีลัѹกไฟทีѷอนุญาตใหใ้ชง้านในประเทศ
นัѸนๆ เฉพาะบคุลากรเฉพาะทางทีѷมคีณุสมบัตทิีѷไดรั้บอนุญาตใหป้ระกอบ
ปลัѹกไฟทีѷสายเคเบลิเชืѷอมตอ่

หนา้ทีѷ
ของผูป้ระกอบการ

ปฏบัิตติามขอ้กําหนดดา้นความปลอดภัยและการป้องกนัการเกดิ
อบัุตเิหตขุองแตล่ะประเทศ และระเบยีบตามกฎหมายสําหรับการป้องกนั
การทํางานและสิѷงแวดลอ้ม
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ความปลอดภัย
คําเตอืนและเครืѷองหมายความปลอดภัยทัѸงหมดทีѷเครืѷองตอ้งอยูใ่นสภาพ
ทีѷสามารถอา่นได ้หา้มนําออก! 
เปลีѷยนคําเตอืนและเครืѷองหมายความปลอดภัยทีѷขาดหายหรอืชํารดุเสยี
หายทันที

ขอ้กําหนดสําหรบั
บคุลากร

เฉพาะบคุลากรเฉพาะทางทีѷมคีณุสมบัตเิทา่นัѸนทีѷไดรั้บอนุญาตให:้
• ตดิตั Ѹงเครืѷอง
• ทํางานบํารงุรักษาและทําการซอ่มแซม
• ทํางานทีѷอปุกรณต์ดิตั Ѹงไฟฟ้า

เฉพาะบคุลากรทีѷไดรั้บอนุญาตเทา่นัѸนทีѷสามารถทํางานทีѷเครืѷอง และตอ้ง
ทําความเขา้ใจคูม่อืเลน่นีѸกอ่นการใชง้าน

การทํางาน ตรวจสอบเครืѷองระหวา่งการทํางานวา่มคีวามเสยีหายทีѷตรวจพบไดภ้าย
นอกหรอืไม ่ยกเลกิการทํางาน หากสงัเกตเห็นการเปลีѷยนแปลงทีѷ
เครืѷอง แจง้การเปลีѷยนแปลงทัѸงหมดตอ่หัวหนา้ทีѷรับผดิชอบ หา้มใชง้าน
เครืѷองทีѷชํารดุเสยีหายตอ่

ความปลอดภยั
อปุกรณ์

หา้มนําอปุกรณ์ดา้นความปลอดภัยออกหรอืปิดการใชง้าน หากสิѷงนีѸจํา
เป็นตอ่การซอ่มแซม ใหป้ระกอบอปุกรณด์า้นความปลอดภัยอกีครั Ѹงและ
เปิดใชง้านทันทหีลังจากนีѸ

2.2 คาํสญัญาณและสญัลกัษณ์ในคาํเตอืน
คําเตอืนในขอ้ความจะถกูกั Ѹนดว้ยแถบส ีการจัดโครงสเีป็นไปตามความ
รุนแรงของอนัตราย คําสญัญาณระบคุวามรุนแรงของอนัตราย

คําสญัญาณ คําสญัญาณและอนัตรายทีѷอธบิาย:

คําสญัญาณ ความหมาย

อนัตราย (พรอ้มกับเครืѷองหมายอนัตราย)
การไมป่ฏบิัตติามกอ่ใหเ้กดิการเสยีชวีติหรอืการบาดเจ็บ
อยา่งรุนแรง

การเตอืน (พรอ้มกับเครืѷองหมายอนัตราย)
การไมป่ฏบิัตติามอาจสง่ผลใหเ้กดิการเสยีชวีติหรอืการบาด
เจ็บอยา่งรนุแรง
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ความปลอดภัย
สญัลกัษณ์ สญัลักษณ์นีѸแสดงประเภทของอันตรายสําหรับอนัตรายตอ่บคุคล:

ระวงั (พรอ้มกับเครืѷองหมายอนัตราย)
การไมป่ฏบิัตติามอาจสง่ผลใหเ้กดิการบาดเจ็บปานกลาง
หรอืเล็กนอ้ย

ระวงั (พรอ้มกับเครืѷองหมายอนัตราย)
การไมป่ฏบิัตติามอาจสง่ผลใหเ้กดิความเสยีหายตอ่สภาพ
แวดลอ้ม

คําแนะนํา (ไมม่เีครืѷองหมายอนัตราย)
การไมป่ฏบิัตติามอาจสง่ผลใหเ้กดิความเสยีหายตอ่
ทรัพยส์นิ

สญัลกัษณ์ ประเภทของอนัตราย

ทัѷวไป

ไฟฟ้าดดู

การถกูตํา

การบบี

ความเสยีหายตอ่สิѷงแวดลอ้ม
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ความปลอดภัย
ตวัอยา่ง ตัวอยา่งสําหรับโครงสรา้งของคําเตอืนเป็นขอ้ความ:

 นีѷเป็นคําเตอืนของการไมป่ฏบัิตติามทีѷสง่ผลใหเ้กดิการเสยีชวีติหรอื
การบาดเจ็บอยา่งรนุแรง

 นีѷเป็นคําเตอืนของการไมป่ฏบัิตติามทีѷอาจสง่ผลใหเ้กดิการเสยีชวีติ
หรอืการบาดเจ็บอยา่งรุนแรง

 นีѷเป็นคําเตอืนของการไมป่ฏบัิตติามทีѷอาจสง่ผลใหเ้กดิการบาดเจ็บ
ปานกลางหรอืเล็กนอ้ย

อนัตราย

ประเภทของแหลง่กําเนดิของอนัตราย!
ผลทีѷเกดิจากการไมป่ฏบัิตติาม
มาตรการสําหรับป้องกนัอนัตราย

การเตอืน

ประเภทของแหลง่กําเนดิของอนัตราย!
ผลทีѷเกดิจากการไมป่ฏบัิตติาม
มาตรการสําหรับป้องกนัอนัตราย

ระวงั

ประเภทของแหลง่กําเนดิของอนัตราย!
ผลทีѷเกดิจากการไมป่ฏบัิตติาม
มาตรการสําหรับป้องกนัอนัตราย
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ความปลอดภัย
 นีѷเป็นคําเตอืนของการไมป่ฏบัิตติามทีѷอาจะสง่ผลใหเ้กดิความเสยี
หายตอ่ทรัพยส์นิ

 นีѷเป็นคําเตอืนของการไมป่ฏบัิตติามทีѷอาจสง่ผลใหเ้กดิความเสยี
หายตอ่สิѷงแวดลอ้ม

คําแนะนํา

ประเภทของแหลง่กําเนดิของอนัตราย!
ผลทีѷเกดิจากการไมป่ฏบัิตติาม
มาตรการสําหรับป้องกนัอนัตราย

ระวงั

ประเภทของแหลง่กําเนดิของอนัตราย!
ผลทีѷเกดิจากการไมป่ฏบัิตติาม
มาตรการสําหรับป้องกนัอนัตราย
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คําอธบิายอปุกรณ์
3 คาํอธบิายอปุกรณ์

3.1 สว่นประกอบของเครืѷอง
ภาพทีѷ 1: สว่นประกอบของเครืѷอง (ตัวอยา่ง: เครืѷองทีѷมแีขนยาว)

(1) - ลอ้ปรับสาํหรับระยะยกตนีผี
(2) - แผน่ขงึ
(3) - ลอ้ปรับสาํหรับแรงกดของตนีผี
(4) - ปุ่ มกดทีѷแขนเครืѷอง
(5) - ตัวกรอ

(6) - คันปรับฝีเข็ม
(7) - ลอ้ปรับสาํหรับความยาวฝีเข็ม
(8) - จอแสดงระดับนํѸามันหลอ่ลืѷน
(9) - วงลอ้จักร
(10)- ทีѷประคองเสน้ดา้ย

②③ ①

④ ⑤ ⑥ ⑦

⑨⑩

⑧
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คําอธบิายอปุกรณ์
3.2 การใชง้านตามวตัถปุระสงค์

เครืѷองสามารถใชร้่วมกบัวัสดทุีѷตรงกบัเงืѷอนไขความตอ้งการตามวัตถุ
ประสงคก์ารใชง้านทีѷเฉพาะเจาะจง
เครืѷองไดรั้บการออกแบบสําหรับการทํางานกบัชิѸนงานเย็บทีѷแหง้เทา่
นัѸน ชิѸนงานทีѷเย็บตอ้งไมม่วัีตถทุีѷแขง็
ความเข็งของเข็มทีѷอนุญาตสําหรับเครืѷองมขีอ้มลูอยูใ่นบท ขอ้มลูทาง
เทคนคิ ( หนา้ 147)
รอยเย็บตอ้งถกูสรา้งดว้ยดา้ยทีѷตรงกบัเงืѷอนไขความตอ้งการตามวัตถุ
ประสงคก์ารใชง้านของแตล่ะงาน
เครืѷองไดรั้บการออกแบบสําหรับการใชง้านทางอตุสาหกรรมเทา่นัѸน
อนุญาตใหต้ดิตั Ѹงและใชง้านเครืѷองในหอ้งทีѷแหง้และไดรั้บการดแูลเป็น
อยา่งดเีทา่นัѸน หากใชง้านเครืѷองใหห้อ้งทีѷไมแ่หง้และไมม่กีารดแูลเป็น
อยา่งดจํีาเป็นตอ้งมมีาตรการอืѷนๆ เพิѷมเตมิทีѷเป็นไปตามมาตรฐาน
DIN EN 60204-31
อนุญาตใหบ้คุคลทีѷไดรั้บอนุญาตทํางานกบัเครืѷองเทา่นัѸน
สําหรับความเสยีหายจากการใชง้านทีѷไมถ่กูวัตถปุระสงค์ Dürkopp Adler จะ
ไมรั่บผดิชอบ

การเตอืน

อนัตรายจากการบาดเจ็บจากชิҟนสว่นทีѷนํา
ไฟฟ้า กําลงัเคลืѷอนทีѷ กําลงัตดั และมปีลายแหลม!
การใชง้านทีѷผดิวัตถปุระสงคอ์าจทําใหเ้กดิไฟฟ้า
ดดู การบบีอดั การบาด และการถกูตํา
ปฏบัิตติามคําแนะนําทัѸงหมดของคูม่อื

คําแนะนํา

ความเสยีหายตอ่ทรพัยส์นิจากการไมป่ฏบิตัติาม!
การใชง้านทีѷผดิวัตถปุระสงคส์ามารถสรา้งความเสยีหายตอ่เครืѷองได ้
ปฏบัิตติามคําแนะนําทัѸงหมดของคูม่อื
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คําอธบิายอปุกรณ์
3.3 คาํประกาศความสอดคลอ้ง
เครืѷองตรงตามขอ้กําหนดของยโุรปวา่ดว้ยการรับประกนัดา้นการป้องกนั
สขุภาพ ความปลอดภัย และการป้องกนัสิѷงแวดลอ้ม ตามทีѷระบไุวใ้นคํา
ประกาศความสอดคลอ้งหรอืคําประกาศการตดิตั Ѹง
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การใชง้าน
4 การใชง้าน
กระบวนการทํางานประกอบดว้ยขั Ѹนตอนกระบวนการตา่งๆ เพืѷอใหไ้ด ้
ผลลัพธก์ารเย็บทีѷดจํีาเป็นตอ้งมกีารใชง้านทีѷไมม่ขีอ้ผดิพลาด

4.1 เตรยีมเครืѷองสําหรบัการทํางาน

เตรยีมการกอ่นการเย็บดังตอ่ไปนีѸ:
• ตดิตั Ѹงหรอืเปลีѷยนเข็ม ( หนา้ 21)
• สอดเขา้ดา้ยของเข็ม ( หนา้ 27)
• สอดหรอืกรอดา้ยของตัวเกีѷยว ( หนา้ 38)
• ตั Ѹงคา่ความตงึของดา้ย ( หนา้ 42)

การเตอืน

อนัตรายจากการบาดเจ็บจากชิҟนสว่นกําลงัเคลืѷอน
ทีѷ กําลงัตดั และมปีลายแหลม!
อาจถกูบบีอดั ถกูบาด และถกูตํา
เตรยีมขณะทีѷปิดสวติชเ์ครืѷองเทา่นัѸนหากเป็นไปได ้
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การใชง้าน
4.2 เปิดและปิดสวติชเ์ครืѷอง
สวติชห์ลัก (2) ทีѷระบบควบคมุจะเป็นตัวกําหนดการจา่ยกระแสไฟฟ้าและ
ใชเ้พืѷอเปิดหรอืปิดเครืѷอง

ภาพทีѷ 2: เปิดและปิดสวติชเ์ครืѷอง

เปิดสวติชเ์ครืѷอง

เปิดสวติชเ์ครืѷองดังนีѸ: 

1. ตั Ѹงคา่สวติชห์ลัก (2) ไปทีѷตําแหน่ง I
 การนําเขา้กระแสไฟฟ้าถกูเปิดสวติชแ์ละไฟควบคมุ (1) และ (3) สวา่ง

เปิดสวติชเ์ครืѷอง

ปิดสวติชเ์ครืѷองดังนีѸ: 

1. ตั Ѹงคา่สวติชห์ลัก (2) ไปทีѷตําแหน่ง 0
 การนําเขา้กระแสไฟฟ้าถกูยกเลกิและไฟควบคมุ (1) และ (3) ไม่

สวา่งอกีตอ่ไป

(1) - ไฟควบคมุ 
(2) - สวติชห์ลัก 

(3) - ไฟควบคมุ 

+

–

①

③②
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การใชง้าน
4.3 ตดิต ัҟงหรอืเปลีѷยนเข็ม

ลําดบั
ปรับระยะหา่งระหวา่งตัวเกีѷยวและเข็มหลังจากการเปลีѷยนเป็นความเข็ง
ของเข็มอืѷน ( คูม่อืการบรกิาร)

การเตอืน

อนัตรายจากการบาดเจ็บจากชิҟนสว่นกําลงัเคลืѷอน
ทีѷ กําลงัตดั หรอืมปีลายแหลม!
อาจถกูบบีอดั ถกูบาด และถกูตํา
ปิดสวติชเ์ครืѷองกอ่นทีѷคณุจะตดิตั Ѹงหรอืเปลีѷยนเข็ม 
หา้มจับใตเ้ข็ม 

คําแนะนํา

อาจเกดิความเสยีหายตอ่สิѷงของ!
ความชํารุดเสยีหายของดา้ยหรอืเครืѷองหรอืฝีเข็มขาดหายไปเมืѷอใช ้
เข็มทีѷบางกวา่ ความชํารดุเสยีหายของปลายตัวเกีѷยวหรอืเข็ม
ระหวา่งการตดิตั Ѹงเข็มทีѷหนากวา่ 
หากใชง้านเขม็ทีѷมคีวามหนาอืѷนใหป้รับแกไ้ขการตั Ѹงคา่

คําแนะนํา

อาจเกดิความเสยีหายตอ่สิѷงของ!
อาจมคีวามชํารดุเสยีหายของเครืѷอง การหักของเข็ม หรอืการหัก
ของดา้ยจากระยะหา่งทีѷผดิระหวา่งเข็มและปลายตัวเกีѷยว 
หลังจากการเปลีѷยนเขม็ทีѷมคีวามแข็งใหมใ่หต้รวจสอบระยะหา่งไป
ยังปลายตัวเกีѷยว ตั Ѹงคา่ระยะหา่งใหมต่ามความจําเป็น 
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การใชง้าน
เหตขุดัขอ้งหากระยะหา่งของตวัเกีѷยวไมถ่กูตอ้ง

หลังจากการตดิตั Ѹงเขม็ทีѷบางลง:
• ฝีเข็มขาดหายไป
• ความชํารดุเสยีหายของดา้ย

หลังจากการตดิตั Ѹงเขม็ทีѷหนาขึѸน:
• ความชํารดุเสยีหายของปลายตัวเกีѷยว
• ความชํารดุเสยีหายของเข็ม

4.3.1 สําหรบัเครืѷอง 1 เข็ม

ภาพทีѷ 3: สาํหรับเครืѷอง 1 เข็ม

คณุสามารถตดิตั Ѹงหรอืเปลีѷยนเขม็ทีѷเครืѷอง 1 เขม็ไดดั้งนีѸ:   

1. หมนุลอ้มอืหมนุจนกระทัѷงกา้นเข็ม (1) ไปถงึตําแหน่งปลาย
2. คลายสกรู (2)
3. ดงึเข็มออกทางดา้นลา่ง
4. ตดิตั Ѹงเขม็ใหม่

(1) - กา้นเข็ม
(2) - สกรู

(3) - ร่องเข็ม
(4) - ตัวเกีѷยว

①②

③ ④
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การใชง้าน
สําคญั
จัดแนวเข็มโดยใหร้อ่งเข็ม (3) ชีѸไปทางตัวเกีѷยว (4) 
5. ขนัสกรู (2) ใหแ้น่น

4.3.2 สําหรบัเครืѷอง 2 เข็ม

ภาพทีѷ 4: สาํหรับเครืѷอง 2 เข็ม

คณุสามารถตดิตั Ѹงหรอืเปลีѷยนเขม็ทีѷเครืѷอง 2 เขม็ไดดั้งนีѸ:

1. หมนุลอ้มอืหมนุจนกระทัѷงกา้นเข็ม (1) ไปถงึตําแหน่งปลาย
2. คลายสกรู (2) ทีѷทั Ѹงสองดา้น
3. ดงึเข็มแตล่ะเลม่ไปทางดา้นลา่ง
4. ตดิตั Ѹงเขม็เลม่ใหมท่ีѷทั Ѹงสองดา้น

สําคญั
จัดแนวเข็มระหวา่งการตดิตั Ѹงโดยใหร้อ่งเข็ม (3) ชีѸออกจากกนั รอ่ง
เข็ม (3) ทกุชดุตอ้งชีѸไปยังตัวเกีѷยว (4) ทีѷเป็นของเข็มเลม่นีѸ
5. ขนัสกรู (2) ทีѷทั Ѹงสองดา้นใหแ้น่น

(1) - กา้นเข็ม
(2) - สกรู

(3) - ร่องเข็ม
(4) - ตัวเกีѷยว

①②

③ ④
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การใชง้าน
4.3.3 สําหรบักา้นเข็มทีѷสลบัได ้

ภาพทีѷ 5: สาํหรับกา้นเข็มทีѷสลับได ้

คณุสามารถตดิตั Ѹงหรอืเปลีѷยนเขม็ทีѷเครืѷอง 2 เข็มทีѷมกีา้นเขม็ทีѷสลับไดดั้งนีѸ: 

1. หมนุลอ้มอืหมนุจนกระทัѷงกา้นเข็ม (1) ไปถงึตําแหน่งปลายดา้นบน
2. คลายสกรู (2) ทีѷทั Ѹงสองดา้น
3. ดงึเข็มแตล่ะเลม่ไปทางดา้นลา่ง
4. ตดิตั Ѹงเขม็ดา้มใหมท่ีѷทั Ѹงสองดา้น

สําคญั
จัดแนวเข็มระหวา่งการตดิตั Ѹงโดยใหร้อ่งเข็ม (3) ชีѸออกจากกนั รอ่งเข็ม
ทกุชดุตอ้งชีѸไปยังตัวเกีѷยวทีѷเป็นของเข็มเลม่นีѸ
5. ขนัสกรู (2) ทีѷทั Ѹงสองดา้นใหแ้น่น

(1) - กา้นเข็ม
(2) - สกรู

(3) - ร่องเข็ม
(4) - ตัวเกีѷยว

④③

② ①
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การใชง้าน
4.4 ป้อนดา้ยของเข็ม/ดา้ยของตวัเกีѷยว

ภาพทีѷ 6: ป้อนดา้ยของเข็ม/ดา้ยของตัวเกีѷยว

คณุสามารถป้อนดา้ยของเข็ม/ดา้ยของตัวเกีѷยวไดดั้งนีѸ: 

1. เสยีบมว้นดา้ยบนจาน (2)
แขนคลาย (1) ตอ้งอยูเ่หนือทีѷยดึมว้นดา้ย (3) โดยตรง 

การเตอืน

อนัตรายจากการบาดเจ็บจากชิҟนสว่นกําลงัเคลืѷอน
ทีѷ กําลงัตดั หรอืมปีลายแหลม!
อาจถกูบบีอดั ถกูบาด และถกูตํา
ปิดสวติชเ์ครืѷองกอ่นทีѷจะป้อนดา้ยของเข็ม/ดา้ยของตัว
เกีѷยว 

(1) - แขนคลายออก
(2) - จาน

(3) - ทีѷยดึมว้นดา้ย

①
②

③
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การใชง้าน
ขอ้มลู
• สําหรับเครืѷอง 1 เข็ม:

มว้นดา้ยทีѷมดีา้ยของเขม็เป็นของจานดา้นซา้ย มว้นดา้ยทีѷมดีา้ยของ
ตัวเกีѷยวเป็นของจานดา้นขวา

• สําหรับเครืѷอง 2 เข็ม:
มว้นดา้ยทีѷมดีา้ยของเขม็ดา้นซา้ยเป็นของจานดา้นซา้ยและมว้นดา้ยทีѷ
มดีา้ยของเข็มดา้นขวาเป็นของจานดา้นขวา (2) ของทีѷยดึมว้นดา้ย
ดา้นซา้ย (3) 
มว้นดา้ยทีѷมดีา้ยของตัวเกีѷยวเป็นของจาน (2) บนทีѷยดึมว้นดา้ยดา้น
ขวา (3) (ไมส่ามารถมองเห็นในภาพประกอบ) 

2. สอดดา้ยของเข็มทีѷแขนคลายจากดา้นหลังไปทางดา้นหนา้
3. สอดดา้ยของเข็ม ( หนา้ 27 หรอื  หนา้ 32) 

ตอนนีѸสามารถสอดดา้ยของเข็มและดา้ยของตัวเกีѷยว
( หนา้ 27 และ  หนา้ 40) และตั Ѹงคา่ความตงึของดา้ย
( หนา้ 42)
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การใชง้าน
4.5 สอดดา้ยของเข็ม

4.5.1 สําหรบัเครืѷอง 1 เข็ม

ภาพทีѷ 7: สาํหรับเครืѷอง 1 เข็ม (1)

การเตอืน

อนัตรายจากการบาดเจ็บจากชิҟนสว่นกําลงัเคลืѷอน
ทีѷ กําลงัตดั หรอืมปีลายแหลม!
อาจถกูบบีอดั ถกูบาด และถกูตํา
ปิดสวติชเ์ครืѷองกอ่นทีѷจะสอดเขา้ดา้ยของเข็ม 
หา้มจับใตเ้ข็ม 

(1) - ตัวนําดา้ย
(2) - ปลายสปรงิ
(3) - คันดงึ
(4) - สปรงิดงึดา้ย
(5) - การนําเขา้ดา้ย

(6) - ความตงึหลัก
(7) - ความตงึเสรมิ
(8) - ความตงึขั Ѹนตน้
(9) - ตัวนําดา้ย

+

1 2 3 4

+

–

+

–

+

–

+ –
5 64

+

①

⑨
⑧

⑦
⑥
⑤

② ③ ④
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ขอ้มลู
เพืѷอใหส้ามารถสอดเขา้ทีѷสว่นบนของเครืѷองไดต้อ้งป้อนดา้ยของเข็มจาก
ขาตัѸงดา้ยอยา่งถกูตอ้ง ( หนา้ 25) 

คณุสามารถสอดดา้ยของเข็มสําหรับเครืѷอง 1 เข็มไดดั้งนีѸ: 

1. สอดดา้ยของเข็มจากดา้นหลังไปทางดา้นหนา้ผา่นรดูา้นซา้ยของ
ตัวนําดา้ย (1)

2. สอดดา้ยของเข็มเป็นแบบคลืѷนผา่น 3 รูของ ตัวนําดา้ยทีѷ 2 (9): 
จากดา้นบนลงดา้นลา่งผา่นรูดา้นขวา จากดา้นลา่งขึѸนดา้นบนผา่นรู
กลาง และจากดา้นบนลงดา้นลา่งผา่นรดูา้นซา้ย

3. สอดดา้ยของเข็มตามเข็มนาฬกิารอบระบบขงึขั Ѹนตน้ (8) 
4. สอดดา้ยของเข็มทวนเข็มนาฬกิารอบระบบขงึเสรมิ (7)
5. สอดดา้ยของเข็มตามเข็มนาฬกิารอบระบบขงึหลัก (6)
6. สอดดา้ยของเข็มผา่นตัวนําดา้ย (5) ไปยังสปรงิดงึดา้ย (4)
7. ยกคันโยกดงึ (3) พรอ้มกบัดา้ยของเข็ม
8. ดงึดา้ยของเขม็ใตป้ลายสปรงิ (2)
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ภาพทีѷ 8: สาํหรับเครืѷอง 1 เข็ม (2)

9. สอดดา้ยของเข็มใตต้ะขอ (10)
10. สอดดา้ยของเข็มจากดา้นลา่งไปดา้นบนผา่นรทูีѷตัวควบคมุดา้ยของ

เขม็ (14)
11. สอดดา้ยของเข็มจากดา้นขวาไปดา้นซา้ยผา่นคันโยกดา้ย (15)
12. สอดดา้ยของเข็มผา่นตัวนําดา้ยสว่นบน (11)

(10)- ตะขอ
(11)- ตัวนําดา้ยสว่นบน
(12)- ตัวนําดา้ยสว่นลา่ง

(13)- ตัวนําดา้ย
(14)- ตัวควบคมุดา้ยของเข็ม
(15)- คันโยกดา้ย (มองไมเ่ห็น)

+
1 2 3 4

⑮

⑭⑩
⑪

⑫

⑬
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การใชง้าน
สําหรบัเครืѷองทีѷมที ีѷหนบีดา้ย
13. สอดดา้ยของเข็มผา่นรดูา้นขวาของตัวนําเหนือทีѷหนบีดา้ย (16)
14. สอดดา้ยของเข็มผา่นรดูา้นขวาของตัวนําใตท้ีѷหนีบดา้ย (16)

ภาพทีѷ 9: สาํหรับเครืѷอง 1 เข็ม (3)

15.  เลืѷอนดา้ยของเข็มจากดา้นซา้ยไปในทีѷหนีบดา้ย (16) โดยให ้ีѷดา้ย
ของเข็มยดึอยูใ่นตะขอของทีѷหนีบ
ดา้ยของเข็มควรเคลืѷอนผา่นทีѷหนบีโดยเกอืบไมส่มัผัสและสมัผัสกบั
ตัวนําเหนือและใตท้ีѷหนบีดา้ย (16) เทา่นัѸน

16. สอดดา้ยของเข็มผา่นตัวนําดา้ยทีѷกา้นเข็ม (13)

(16)- ทีѷหนีบดา้ย
⑯
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17. สอดดา้ยของเข็มผา่นรเูขม็โดยทีѷปลายดา้ยชีѸไปทางตัวเกีѷยว

สําหรบัเครืѷองทีѷมตีวัตดัดา้ยแบบส ัҟน
18. ดงึดา้ยของเขม็ผา่นรเูข็มจนกระทัѷงปลายดา้ยทีѷไมไ่ดย้ดึไวม้คีวาม

ยาวประมาณ 4 ซม. โดยใหคั้นโยกดา้ยอยูใ่นตําแหน่งสงูสดุ

สําคญั
โปรดตรวจสอบความยาวของดา้ย
หากปลายดา้ยทีѷไมไ่ดย้ดืไวย้าวเกนิไปตัวเกีѷยวสามารถจับดา้ยของเข็ม
และทําใหเ้กดิเหตขุดัขอ้ง หากปลายดา้ยทีѷไมไ่ดย้ดึไวส้ั Ѹนเกนิไปจะไม่
สามารถยดึไวไ้ด ้
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4.5.2 สําหรบัเครืѷอง 2 เข็ม
สําหรับเครืѷอง 2 เข็ม จะมสีามเหลีѷยมสกรปูรับความตงึชดุทีѷ 2 สําหรับดา้ย
ของเข็มดา้นซา้ย กระบวนการสอดเขา้จะเหมอืนกบัดา้ยของเข็มดา้นขวา 
( หนา้ 27)

ภาพทีѷ 10: สําหรับเครืѷอง 2 เข็ม (1)

ขอ้มลู
เพืѷอใหส้ามารถสอดเขา้ทีѷสว่นบนของเครืѷองไดต้อ้งป้อนดา้ยของเข็มจาก
ขาตัѸงดา้ยอยา่งถกูตอ้ง ( หนา้ 25) 

คณุสามารถสอดดา้ยของเข็มดา้นซา้ยและดา้นขวาสําหรับเครืѷอง 2 เข็ม
ไดดั้งนีѸ: 

1. สอดดา้ยของเข็มดา้นขวาตามเข็มนาฬกิารอบระบบขงึขั Ѹนตน้ (6)
2. สอดดา้ยของเข็มดา้นขวาทวนเข็มนาฬกิารอบระบบขงึเสรมิ (5)
3. สอดดา้ยของเข็มดา้นขวาตามเข็มนาฬกิารอบระบบขงึหลัก (4)
4. สอดดา้ยของเข็มดา้นซา้ยตามเข็มนาฬกิารอบระบบขงึขั Ѹนตน้ (1)

(1) - การขงึขั Ѹนตน้ 
(ดา้ยของเข็มดา้นซา้ย)

(2) - ความตงึเสรมิ 
(ดา้ยของเข็มดา้นซา้ย)

(3) - ความตงึหลกั 
(ดา้ยของเข็มดา้นซา้ย)

(4) - ความตงึหลัก 
(ดา้ยของเข็มดา้นขวา)

(5) - ความตงึเสรมิ 
(ดา้ยของเข็มดา้นขวา)

(6) - การขงึขัѸนตน้ 
(ดา้ยของเข็มดา้นขวา)

1 2 3 4
+

–

+

–

+ –

+

–

+

–

+ –

+

–

①

②

③ ④

⑤

⑥
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5. สอดดา้ยของเข็มดา้นซา้ยทวนเข็มนาฬกิารอบระบบขงึเสรมิ (2)
6. สอดดา้ยของเข็มดา้นซา้ยตามเข็มนาฬกิารอบระบบขงึหลัก (3)

ภาพทีѷ 11: สําหรับเครืѷอง 2 เข็ม (2)

7. สอดดา้ยของเข็มดา้นขวาไปยังสปรงิดงึดา้ยดา้นหนา้ (11)
8. ยกคันโยกดงึดา้นหนา้ (12) พรอ้มกบัดา้ยของเข็มดา้นขวา
9. ดงึดา้ยของเขม็ดา้นขวาใตป้ลายสปรงิดา้นหนา้ (8)
10. สอดดา้ยของเข็มดา้นขวาใตต้ะขอ (7) 
11. สอดดา้ยของเข็มดา้นขวาจากดา้นลา่งผา่นตัวควบคมุดา้ยของ

เขม็ (13) 
12. สอดดา้ยของเข็มดา้นขวาจากดา้นขวาผา่นรดูา้นลา่งทีѷคันโยก

ดา้ย (15) 
13. สอดดา้ยของเข็มดา้นซา้ยไปยังสปรงิดงึดา้ยดา้นหลัง (11)

(7) - ตะขอ
(8) - ปลายสปรงิ
(9) - ตัวนําดา้ยสว่นบน
(10)- ทีѷหนีบดา้ย
(11)- สปรงิดงึดา้ย
(12)- คันดงึ

(13)- ตัวควบคมุดา้ยของเข็ม 
(ดา้ยดา้นขวา)

(14)- ตัวควบคมุดา้ยของเข็ม 
(ดา้ยดา้นซา้ย หนา้ 30)

(15)- คันโยกดา้ย (มองไมเ่ห็น)

⑦
⑧
⑨

⑮

⑭
⑬
⑫
⑪

⑩
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14. ยกคันโยกดงึดา้นหลัง (12) พรอ้มกบัดา้ยของเข็มดา้นซา้ย
15. ดงึดา้ยของเขม็ดา้นซา้ยใตป้ลายสปรงิดา้นหลัง (8)
16. สอดดา้ยของเข็มดา้นซา้ยใตต้ะขอ (7)
17. สอดดา้ยของเข็มดา้นซา้ยจากดา้นลา่งผา่นตัวควบคมุดา้ยของ

เขม็ (14) 
18. สอดดา้ยของเข็มดา้นซา้ยจากดา้นขวาผา่นรดูา้นบนทีѷคันโยก

ดา้ย (15)
19. สอดดา้ยของเข็มดา้นขวาและดา้นซา้ยผา่นตัวนําดา้ยสว่นบน (9) 

ดา้ยของเข็มทัѸงสองตอ้งไมทั่บกนั 

สําหรบัเครืѷองทีѷมตีวัตดัดา้ยแบบส ัҟน
20. สอดดา้ยของเข็มดา้นซา้ยผา่นรูนําดา้นซา้ยเหนือทีѷหนีบดา้ย
21. สอดดา้ยของเข็มดา้นขวาผา่นรนํูาดา้นขวาเหนือทีѷหนบีดา้ย
22. สอดดา้ยของเข็มดา้นซา้ยผา่นรูนําดา้นซา้ยของทีѷหนีบดา้ย (10)
23. สอดดา้ยของเข็มดา้นขวาผา่นรนํูาดา้นขวาของทีѷหนบีดา้ย (10)
24. สอดดา้ยของเข็มดา้นซา้ยผา่นรูนําดา้นซา้ยใตท้ีѷหนีบดา้ย
25. สอดดา้ยของเข็มดา้นขวาผา่นรนํูาดา้นขวาใตท้ีѷหนีบดา้ย

เลืѷอนดา้ยของเขม็จากดา้นซา้ยหรอืขวาไปในทีѷหนีบดา้ย เพืѷอทีѷจะ
ยดึดา้ยของเขม็ทัѸงสองในตะขอแตล่ะตัวของทีѷหนีบ (เปรยีบเทยีบ
ภาพประกอบ หนา้ 30)

26. สอดดา้ยของเข็มดา้นขวาผา่นตัวนําดา้ยดา้นขวาของกา้นเข็ม
27. สอดดา้ยของเข็มดา้นซา้ยผา่นตัวนําดา้ยดา้นซา้ยของกา้นเข็ม 
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28. สอดดา้ยของเข็มดา้นขวาผา่นรเูข็มของเข็มดา้นขวาโดยทีѷปลาย
ดา้ยทีѷไมไ่ดย้ดึไวช้ีѸไปทางตัวเกีѷยวดา้นขวา

29. สอดดา้ยของเข็มดา้นซา้ยผา่นรูเข็มของเข็มดา้นซา้ยโดยทีѷปลาย
ดา้ยทีѷไมไ่ดย้ดึไวช้ีѸไปทางตัวเกีѷยวดา้นซา้ย 

สําหรบัเครืѷองทีѷมตีวัตดัดา้ยแบบส ัҟน
30. ดงึดา้ยของเขม็ดา้นซา้ยและดา้นขวาผา่นรเูขม็แตล่ะรูจนกระทัѷง

ปลายดา้ยทีѷไมไ่ดย้ดึไวท้ีѷคันโยกดา้ย (15) ในตําแหน่งสงูสดุยาว
ประมาณ 4 ซม.

สําคญั
โปรดตรวจสอบความยาวของดา้ย
หากปลายดา้ยทีѷไมไ่ดย้ดืไวย้าวเกนิไปตัวเกีѷยวสามารถจับดา้ยของเข็ม
และทําใหเ้กดิเหตขุดัขอ้ง หากปลายดา้ยทีѷไมไ่ดย้ดึไวส้ั Ѹนเกนิไปจะไม่
สามารถยดึไวไ้ด ้ 
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4.5.3 เครืѷองทีѷมจีดุเร ิѷมตน้การเย็บทีѷเรยีบรอ้ย:
ชดุประกอบสําหรับจุดเริѷมตน้การเย็บทีѷเรยีบรอ้ยชว่ยใหด้า้ยของเขม็ทถกู
เย็บอยา่งสั Ѹน ๆ และเรยีบรอ้ยทีѷจุดเริѷมตน้การเย็บ 
หลังฝีเข็มทีѷ 1 ดา้ยของเข็มจากทีѷหนบีดา้ย (11) จะถกูหนบีและถกูดงึ
กลับโดยตัวดงึดา้ยกลับ (13) เพืѷอใหด้า้ยของเข็มทีѷจดุเริѷมตน้การเย็บยืѷน
ออกมาเพยีงเล็กนอ้ยเทา่นัѸน 
การตั Ѹงคา่อยา่งละเอยีดอธบิายไวใ้น  คูม่อืเสรมิ 

ภาพทีѷ 12: เครืѷองทีѷมจีดุเริѷมตน้การเย็บทีѷเรยีบรอ้ย:

คณุสามารถสอดดา้ยของเข็มทีѷเครืѷองทีѷมจีุดเริѷมตน้การเย็บทีѷเรยีบรอ้ยได ้
ดังนีѸ: 

1. สอดดา้ยของเข็มเป็นแบบคลืѷนผา่น 3 รขูองตัวนําดา้ย (1): จากดา้น
บนลงดา้นลา่งผา่นรดูา้นซา้ย จากดา้นลา่งขึѸนดา้นบนผา่นรู
กลาง และจากดา้นบนลงดา้นลา่งผา่นรดูา้นขวา

(1) - ตัวนําดา้ย
(2) - หว่ง
(3) - คันโยกดา้ย
(4) - ความตงึเสรมิ
(5) - ตัวควบคมุดา้ยของเข็ม
(6) - ปลายสปรงิ
(7) - คันดงึ

(8) - สปรงิดงึดา้ย
(9) - สลักเปลีѷยนทศิทาง
(10)- ความตงึหลัก
(11)- ทีѷหนีบดา้ย
(12)- ความตงึขั Ѹนตน้
(13)- ตัวดงึดา้ยกลับ

+

1 2 3 4

+

–

+

–

+

–

+ –

5 64

①

⑤

③

②

④

⑦ ⑧

⑬

⑨

⑫

⑩

⑥
⑪
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2. สอดดา้ยของเข็มตามเข็มนาฬกิารอบระบบขงึขั Ѹนตน้ (12)
3. สอดดา้ยของเข็มผา่นทีѷหนีบดา้ย (11)
4. สอดดา้ยของเข็มผา่นหว่งทัѸงสอง (2) และตัวนําทีѷตัวดงึดา้ย

กลับ (13)
5. สอดดา้ยของเข็มทวนเข็มนาฬกิารอบระบบขงึเสรมิ (4)
6. สอดดา้ยของเข็มตามเข็มนาฬกิารอบระบบขงึหลัก (10)
7. สอดดา้ยของเข็มจากดา้นบนรอบสลักเปลีѷยนทศิทาง (9)
8. สอดดา้ยของเข็มไปยังสปรงิดงึดา้ย (8)
9. ยกคันโยกดงึ (7) พรอ้มกบัดา้ยของเข็ม
10. ดงึดา้ยของเขม็ใตป้ลายสปรงิ (6)
11. สอดดา้ยของเข็มจากดา้นลา่งผา่นตัวนําดา้ยและผา่นรูทีѷตัวควบคมุ

ดา้ยของเข็ม (5)
12. สอดดา้ยของเข็มจากดา้นขวาไปดา้นซา้ยผา่นคันโยกดา้ย (3)
13. สอดดา้ยของเข็มจากคันโยกดา้ย (3) ไปทางดา้นลา่งผา่นตัวนําดา้ย

ดา้นบน
14. สอดดา้ยของเข็มผา่นตัวนําดา้ยทีѷกา้นเข็ม
15. สอดดา้ยของเข็มผา่นรเูขม็โดยทีѷปลายดา้ยชีѸไปทางตัวเกีѷยว 
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4.6 กรอดา้ยของตวัเกีѷยว 

โดยปกตดิา้ยของตัวเกีѷยวจะถกูมว้นเขา้ระหวา่งกระบวนการเย็บ คณุ
สามารถกรอดา้ยของตัวเกีѷยวโดยไมต่อ้งเย็บไดเ้ชน่กนั เชน่ เมืѷอคณุตอ้ง
การกระสวยทีѷเต็มเพืѷอเริѷมตน้การเย็บ

คณุสามารถมว้นเขา้ดา้ยของตัวเกีѷยวดังนีѸ: 

1. ป้อนดา้ยของตัวเกีѷยวอยา่งถกูตอ้ง ( หนา้ 25) 

การเตอืน

อนัตรายจากการบาดเจ็บจากชิҟนสว่นกําลงัเคลืѷอน
ทีѷ กําลงัตดั หรอืมปีลายแหลม!
อาจถกูบบีอดั ถกูบาด และถกูตํา
ปิดสวติชเ์ครืѷองกอ่นทีѷคณุจะกรอดา้ยของตัวเกีѷยว 

คําแนะนํา

ความเสยีหายตอ่ทรพัยส์นิ!
อาจเกดิความชํารุดเสยีหายทีѷตนีผหีรอืแป้นฟัน หากกรอดา้ยโดยไม่
มชี ิѸนงานเย็บ
ในการกรอดา้ยของตัวเกีѷยวโดยไมม่ชี ิѸนงานเย็บ ใหป้รับตนีผไีวท้ีѷ
ตําแหน่งสงูสดุและปรับระยะยกตนีผไีวท้ีѷคา่ตํѷาสดุ 
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ภาพทีѷ 13: กรอดา้ยของตัวเกีѷยว (2)

2. สอดดา้ยของตัวเกีѷยวเป็นแบบคลืѷนผา่น 3 รขูองตัวนําดา้ย (2): 
จากดา้นบนลงดา้นลา่งผา่นรดูา้นซา้ย จากดา้นลา่งขึѸนดา้นบนผา่นรู
กลาง และจากดา้นบนลงดา้นลา่งผา่นรดูา้นขวา

3. สอดดา้ยของตัวเกีѷยวทวนเข็มนาฬกิารอบระบบขงึขั Ѹนตน้ (3)
4. สอดดา้ยของตัวเกีѷยวในรปูแบบคลืѷนผา่น 2 รขูองตัวนําดา้ย (1): 

จากดา้นลา่งขึѸนดา้นบนผา่นรดูา้นซา้ย จากดา้นบนลงดา้นลา่งผา่นรู
ดา้นขวา

5. สอดดา้ยของตัวเกีѷยวไปยังตัวกรอ (4)

ภาพทีѷ 14: กรอดา้ยของตัวเกีѷยว (3)

6. หนีบดา้ยของตัวเกีѷยวหลังมดี (7) และฉีกปลายทีѷไมไ่ดย้ดึไวห้ลัง
จากนัѸน

(1) - ตัวนําดา้ย
(2) - ตัวนําดา้ย

(3) - ความตงึขั Ѹนตน้
(4) - ตัวกรอ

1 2 3 4

+

–

+

–

+

–

+ –

5 64 1 29

② ①

③ ④

(5) - คันกรอ
(6) - แกนกรอ

(7) - มดี

⑤ ⑥

⑦
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7. เสยีบกระสวยลงบนแกนกรอ (6)
8. หมนุกระสวยตามเข็มนาฬกิาจนกระทัѷงล็อกไวแ้บบไดย้นิเสยีง
9. ดงึคันกรอ (5) ไปทางดา้นบน 
10. เปิดสวติชเ์ครืѷอง ( หนา้ 20) 
11. เหยยีบแป้นเหยยีบไปทางดา้นหนา้ 
 เครืѷองจะเย็บและจะกรอดา้ยของตัวเกีѷยวจากมว้นดา้ยไปทีѷกระสวย

ในเวลาเดยีวกนั
หากกระสวยเต็ม เครืѷองจะหยดุการกรอโดยอัตโนมัต ิคันกรอ (5) จะ
เคลืѷอนกลับลงดา้นลา่ง
มดี (7) จะถกูปรับโดยอตัโนมัตใิหอ้ยูใ่นแนวดิѷงซึѷงเป็นตําแหน่งเริѷม
ตน้

12. ดงึกระสวยทีѷเต็มแลว้ออกจากแกนกรอ (6)
13. ฉีดดา้ยออกหลังมดี (7)
 สามารถตดิตั Ѹงกระสวยทีѷเต็มแลว้ในตัวเกีѷยวไดใ้นตอนนีѸ ( หนา้ 40)

4.7 เปลีѷยนกระสวย

ภาพทีѷ 15: เปลีѷยนกระสวย (1)

การเตอืน

อนัตรายจากการบาดเจ็บจากชิҟนสว่นกําลงัเคลืѷอน
ทีѷ กําลงัตดั หรอืมปีลายแหลม!
อาจถกูบบีอดั ถกูบาด และถกูตํา
ปิดสวติชเ์ครืѷองกอ่นทีѷคณุจะเปลีѷยนกระสวย 

(1) - LED (ตัวเกีѷยวดา้นซา้ย) (2) - LED (ตัวเกีѷยวดา้นขวา)

+

–

②
①

40 คูม่อืการใชง้าน 867 - 04.0 - 03/2018



การใชง้าน
หากตอ้งเปลีѷยนดา้ยของตัวเกีѷยว LED (1)/(2) ทีѷแขนเครืѷองจะสวา่ง LED 
สําหรับตัวเกีѷยวดา้นซา้ย LED ดา้นขวาสําหรับตัวเกีѷยวดา้นขวา 

ภาพทีѷ 16: เปลีѷยนกระสวย (2)

คณุสามารถเปลีѷยนกระสวยไดดั้งนีѸ: 

1. ยกตัวยดึตัวเรอืนกระสวย (8) ขึѸน
2. นํากระสวยเปลา่ (7) ออก
3. วางกระสวยทีѷเต็มแลว้ (7): 

สําคญั
วางกระสวยในลักษณะทีѷกระสวยจะเคลืѷอนทีѷสวนทางกบัตัวเกีѷยวใน
ระหวา่งการดงึดา้ย

(3) - ชอ่ง
(4) - ตัวนํา
(5) - สปรงิความตงึ

(6) - ชอ่ง
(7) - กระสวย
(8) - ตัวยดึตวัเรอืนกระสวย

③

④ ⑤ ⑥ ⑦

⑧
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ภาพทีѷ 17: เปลีѷยนกระสวย (3)

ขอ้มลู
หากเครืѷองมกีารตดิตั Ѹงตัวตรวจสอบดา้ยทีѷเหลอื กระสวยจะมชีอ่งดทูีѷดา้น
ขา้ง ตดิตั ѸงกระสวยนีѸ (9) ในตัวเกีѷยวโดยใหช้อ่งดชูีѸไปทางดา้นบน มเิชน่
นัѸนเครืѷองตรวจสอบดา้ยทีѷเหลอืจะไมทํ่างาน

4. สอดดา้ยของตัวเกีѷยวผา่นชอ่ง (6) ในตัวเรอืนกระสวย
5. ดงึดา้ยของตัวเกีѷยวใตส้ปรงิความตงึ (5)
6. สอดดา้ยของตัวเกีѷยวผา่นชอ่ง (3) และ 

ดงึเพิѷมประมาณ 3 ซม.
7. ปิดตัวยดึตัวเรอืนกระสวย (8)

4.8 ความตงึของดา้ย
ความตงึของดา้ยของเข็มสง่ผลตอ่ภาพของตะเข็บรวมกบัความตงึของ
ดา้ยของตัวเกีѷยว ความตงึของดา้ยทีѷมากเกนิไปสามารถทําใหเ้กดิการ
หยกิทีѷไมต่อ้งการและการขาดของดา้ยสําหรับชิѸนงานเย็บทีѷบาง

การต ัҟงคา่ทีѷถกูตอ้ง
หากความตงึของดา้ยของเข็มมากเทา่ดา้ยของตัวเกีѷยว ดา้ยจะไขวก้นัทีѷ
ตรงกลางของชิѸนงานเย็บ
ตั Ѹงคา่ความตงึของดา้ยของเข็มโดยใหไ้ดภ้าพตะเขบ็ทีѷตอ้งการดว้ยความ
ตงึทีѷนอ้ยทีѷสดุเทา่ทีѷจะเป็นไปได ้

(9) - กระสวยทีѷมชีอ่งดู
⑨
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ภาพทีѷ 18: ความตงึของดา้ย

4.8.1 ต ัҟงคา่ความตงึของดา้ยของเข็ม
ลอ้ปรับ 3 ชดุของสามเหลีѷยมสกรูความตงึกําหนดความตงึของดา้ยของ
เข็ม:
• ความตงึขั Ѹนตน้ (3)
• ความตงึเสรมิ (2)
• ความตงึหลัก (1)

ในการตั Ѹงคา่พืѸนฐานดา้นบนของลอ้ปรับจะปิดรวมกบัสกรตูรงกลาง

ภาพทีѷ 19: ตั Ѹงคา่ความตงึดา้ยของเข็ม (1) 

คณุสามารถเพิѷมความตงึดา้ยของเข็มดังนีѸ:

1. หมนุลอ้ปรับไปทางดา้นขวา

(1) - ความตงึของดา้ยของเข็มและดว้ยของตัวเกีѷยวตงึเทา่กัน
(2) - ความตงึของดา้ยของตัวเกีѷยวมากกวา่ความตงึของดา้ยของเข็ม
(3) - ความตงึของดา้ยของเข็มมากกวา่ความตงึของดา้ยของตัวเกีѷยว

(1) - ความตงึหลกั
(2) - ความตงึเสรมิ

(3) - ความตงึขั Ѹนตน้

③
②
①

1 2 3 4

+

–

+

–

+ –

①
②
③

คูม่อืการใชง้าน 867 - 04.0 - 03/2018 43



การใชง้าน
คณุสามารถลดความตงึดา้ยของเขม็ดังนีѸ:

1. หมนุลอ้ปรับไปทางดา้นซา้ย

ความตงึข ัҟนตน้
ความตงึขั Ѹนตน้ (3) ยดึดา้ยไวเ้มืѷอความตงึหลัก (1) และความตงึ
เสรมิ (2) เปิดจนสดุ

สําหรบัเครืѷองทีѷมเีครืѷองตดัดา้ยอตัโนมตั ิ
ความตงึขั Ѹนตน้ (3) ยังระบคุวามยาวของดา้ยเริѷมตน้สําหรับตะเข็บใหม:่

ดา้ยเร ิѷมตน้ทีѷส ัҟนกวา่

1. หมนุลอ้ปรับของความตงึขั Ѹนตน้ (3) ไปทางดา้นขวา

ดา้ยเร ิѷมตน้ทีѷยาวกวา่

1. หมนุลอ้ปรับของความตงึขั Ѹนตน้ (3) ไปทางดา้นซา้ย

ความตงึเสรมิ
ความตงึเสรมิ (2) เพิѷมระหวา่งการเย็บ 
ความตงึ เชน่ ระหวา่งการเพิѷมความหนาของตะเข็บ

การต ัҟงคา่ทีѷถกูตอ้ง
ตั Ѹงคา่ความตงึเสรมิ (2) ใหตํ้ѷากวา่ความตงึหลัก (1) เสมอ
สามารถเปิดสวติชแ์ละปิดสวติชค์วามตงึเสรมิ (2) โดยอตัโนมัตหิรอืแบบ
แมนนวล

การเปิดสวติชอ์ตัโนมตัขิองความตงึเสรมิ
สําหรับเครืѷอง CLASSIC ทีѷมแีผงปุ่ มกดทีѷแขนเครืѷองจะเปิดและปิดสวติช์
วงจรเสรมิผา่นปุ่ มฟังกช์นัทีѷเหมาะสมทีѷแผง่ปมุกด ( หนา้ 64)
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การเปิดสวติชแ์บบแมนนวลของความตงึเสรมิ

ภาพทีѷ 20: ตั Ѹงคา่ความตงึดา้ยของเข็ม (2)

สําหรับเครืѷองทีѷไมม่แีผงปุ่ มกดทีѷแขนเครืѷองจะเปิดและปิดสวติชค์วามตงึ
เสรมิผา่นคันโยกทีѷสามเหลีѷยมความตงึ

คณุสามารถเปิดสวติชค์วามตงึเสรมิดังนีѸ:

1. กดคันโยก (5) ทีѷตัวเกีѷยว (4) ไปทางดา้นซา้ย 

คณุสามารถปิดสวติชค์วามตงึเสรมิดังนีѸ:

1. กดคันโยก (5) ทีѷตัวเกีѷยว (4) ไปทางดา้นขวา

ความตงึหลกั
ความตงึหลัก (1) ระบคุวามตงึปกตริะหวา่งการเย็บ

การต ัҟงคา่ทีѷถกูตอ้ง
ควรตั Ѹงคา่ความตงึหลักใหน้อ้ยทีѷสดุเทา่ทีѷจะเป็นไปได ้การทับกันของ
ดา้ยควรอยูต่รงกลางของชิѸนงานเย็บพอดี

เหตขุดัขอ้งในกรณีทีѷความตงึมากเกนิไป
• การหยกิ
• ความแตกของดา้ย

(4) - ตัวเกีѷยว (5) - คันโยก

+

1 2 3 4

+

–

+

–

+

–

+ –

5 64

④

⑤

คูม่อืการใชง้าน 867 - 04.0 - 03/2018 45



การใชง้าน
4.8.2 ยกเลกิการบล็อกความตงึดา้ยของเข็ม
โดยเฉพาะในดา้นยานยนตจ์ะใชเ้ครืѷองทีѷมแีอคทเูอเตอรท์ีѷบล็อกได ้สําหรับ
เครืѷองนีѸตอ้งยกเลกิการบล็อกกอ่นทีѷจะสามารถปรับความตงึเสรมิและหลัก

ภาพทีѷ 21: ยกเลกิการบล็อกความตงึดา้ยของเข็ม

คณุสามารถยกเลกิการบล็อกความตงึของดา้ยของเข็มไดดั้งนีѸ: 

1. คลายสกรยูดึ (1)
2. ถอดแผน่ล็อก (2) ออก
3. ตั Ѹงคา่ความตงึของดา้ยของเข็ม ( หนา้ 42)
4. วางแผน่ล็อก (2)
5. ขนัสกรยูดึ (1) ใหแ้น่น

4.8.3 เปิดความตงึของดา้ยของเข็ม
• เครืѷอง ECO

ความตงึของดา้ยของเข็มจะถกูเปิดโดยอตัโนมัตเิมืѷอยกตนีผดีว้ยคัน
โยกเขา่ ( หนา้ 50)

• เครืѷอง CLASSIC
ความตงึของดา้ยของเขม็จะเปิดระหวา่งการตัดดา้ยโดยอตัโนมัต ิ
( หนา้ 51)

(1) - สกรูยดึ (2) - แผน่ล็อก

1 2 3 4
+

–

+

+

–

+

–

–

+ –

+

–

+ – ①

②
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4.8.4 ต ัҟงคา่ความตงึของดา้ยของตวัเกีѷยว

ภาพทีѷ 22: ตั Ѹงคา่ความตงึของดา้ยของตัวเกีѷยว

ความตงึของดา้ยของตัวเกีѷยวถกูตั Ѹงคา่ทีѷสกรปูรับ (1) 

คณุสามารถเพิѷมความตงึดา้ยของตัวเกีѷยวดังนีѸ: 

1. หมนุสกรปูรับ (1) ไปทางดา้นขวา

คณุสามารถลดความตงึดา้ยของตัวเกีѷยวดังนีѸ:

1. หมนุสกรปูรับ (1) ไปทางดา้นซา้ย

การเตอืน

อนัตรายจากการบาดเจ็บจากชิҟนสว่นกําลงัเคลืѷอน
ทีѷ กําลงัตดั หรอืมปีลายแหลม!
อาจถกูบบีอดั ถกูบาด และถกูตํา
ปิดสวติชเ์ครืѷองกอ่นทีѷคณุจะตั Ѹงคา่ความตงึของดา้ยของ
ตัวเกีѷยว 

(1) - สกรูปรับ

①

คูม่อืการใชง้าน 867 - 04.0 - 03/2018 47



การใชง้าน
4.9 ปรบัตวัควบคมุดา้ยของเข็ม

ตัวควบคมุดา้ยของเข็มจะกําหนดวา่ดา้ยของเข็มจะถกูสอดรอบตัวเกีѷยว
ดว้ยความตงึเทา่ใด 

การต ัҟงคา่ทีѷถกูตอ้ง
สลงิของดา้ยของเข็มเลืѷอนดว้ยความตงึทีѷนอ้ยผา่นตําแหน่งทีѷหนาทีѷสดุ
ของตัวเกีѷยว

4.9.1 สําหรบัเครืѷอง 1 เข็ม

ภาพทีѷ 23: สําหรับเครืѷอง 1 เข็ม

คณุสามารถตั Ѹงคา่ตัวควบคมุดา้ยของเขม็สําหรับเครืѷอง 1 เข็มดังนีѸ: 

1. คลายสกรู (1)
• เพิѷมความตงึ: 

เลืѷอนตัวควบคมุดา้ยของเข็ม (2) ไปทางดา้นขวา
• ลดความตงึ: 

เลืѷอนตัวควบคมุดา้ยของเข็ม (2) ไปทางดา้นซา้ย
2. ขนัสกรู (1) ใหแ้น่น

การเตอืน

อนัตรายจากการบาดเจ็บจากชิҟนสว่นกําลงัเคลืѷอน
ทีѷ กําลงัตดั หรอืมปีลายแหลม!
อาจถกูบบีอดั ถกูบาด และถกูตํา
ปิดสวติชเ์ครืѷองกอ่นทีѷคณุจะปรับตัวควบคมุดา้ยของ
เข็ม

(1) - สกรู (2) - ตัวควบคมุดา้ย

+

1 2 3 4

+ –

①

②
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การใชง้าน
4.9.2 สําหรบัเครืѷอง 2 เข็ม

ภาพทีѷ 24: สําหรับเครืѷอง 2 เข็ม

คณุสามารถตั Ѹงคา่ตัวควบคมุดา้ยของเขม็สําหรับเครืѷอง 2 เข็มสําหรับดา้ย
ของเข็มดา้นขวาและดา้นซา้ยดังนีѸ:

1. ตั Ѹงคา่ตัวควบคมุดา้ยของเข็มสําหรับดา้ยของเขม็ดา้นขวา: 
คลายสกรู (2)
• เพิѷมความตงึ: 

เลืѷอนตัวควบคมุดา้ยของเข็ม (1) ไปทางดา้นขวา 
• ลดความตงึ: 

เลืѷอนตัวควบคมุดา้ยของเข็มไปทาง (1) ดา้นซา้ย 
2. ขนัสกรู (2) ใหแ้น่น
3. ตั Ѹงคา่ตัวควบคมุดา้ยของเข็มสําหรับดา้ยของเขม็ดา้นซา้ย: 

คลายสกรู (3)
• เพิѷมความตงึ: 

เลืѷอนตัวควบคมุดา้ยของเข็ม (4) ไปทางดา้นขวา 
• ลดความตงึ: 

เลืѷอนตัวควบคมุดา้ยของเข็มไปทาง (4) ดา้นซา้ย 
4. ขนัสกรู (3) ใหแ้น่น

(1) - ตัวควบคมุดา้ยของเข็ม 
(ดา้ยของเข็มดา้นขวา)

(2) - สกรู

(3) - สกรู
(4) - ตัวควบคมุดา้ยของเข็ม 

(ดา้ยของเข็มดา้นซา้ย)

④ ③

①

②
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การใชง้าน
ขอ้มลู
เมืѷอจําเป็นตอ้งใชป้รมิาณดา้ยทีѷมากใหด้งึสปรงิดงึดา้ยออกจากตําแหน่ง
ปลายดา้นลา่งไปทางดา้นบนประมาณ 0.5 มม. จะเกดิกรณนีีѸเมืѷอสลงิ
ดา้ยของเข็มผา่นเสน้ผา่นศนูยก์ลางตัวเกีѷยวสงูสดุ 

4.10 ยกตนีผี
เครืѷองมวีธิทีีѷสามารถยกตนีผไีดห้ลายวธิโีดยขึѸนกับอปุกรณ์ทีѷตดิตั Ѹง: 
• เครืѷอง ECO: แบบกลไกดว้ยคันโยกเขา่
• เครืѷอง CLASSIC: แบบนวิเมตกิสไ์ฟฟ้าดว้ยแป้นเหยยีบ

4.10.1 การยกทางกลไกดว้ยคนัโยกเขา่

ภาพทีѷ 25: การยกทางกลไกดว้ยคันโยกเขา่

(1) - คันโยกเขา่

①
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การใชง้าน
คณุสามารถยกตนีผดีว้ยวธิกีารทางกลไกโดยใชคั้นโยกเขา่ (1) ไดดั้งนีѸ: 

1. กดคันโยกเขา่ (1) ไปทางดา้นขวาดว้ยเขา่ขวา
 ตนีผจีะยังคงอยูท่ีѷดา้นบนตราบทีѷกดคันโยกเขา่คา้งไว ้

4.10.2 การยกแบบนวิเมตกิสไ์ฟฟ้าดว้ยแป้นเหยยีบ

ภาพทีѷ 26: การยกแบบนวิเมตกิสไ์ฟฟ้าดว้ยแป้นเหยยีบ

คณุสามารถยกตนีผดีว้ยระบบนวิแมตกิไฟฟ้าไดโ้ดยใชแ้ป้นเหยยีบไดดั้งนีѸ: 

1. เหยยีบแป้นเหยยีบ (1) ยอ้นกลับครึѷงหนึѷง
 เครืѷองจะหยดุทํางานและจะยกตนีผขีึѸน 

ตนีผจีะยังคงอยูท่ีѷดา้นบน ตราบเทา่ทีѷเหยยีบแป้นเหยยีบไวค้รึѷงทาง
ในทศิทางยอ้นกลับ

หรอื

1. เหยยีบแป้นเหยยีบ (1) ยอ้นกลับจนสดุ
 การตัดดา้ยจะเปิดใชง้านและตนีผจีะถกูยกขึѸน

(1) - แป้นเหยยีบ

①
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การใชง้าน
4.11ล็อกตนีผไีวใ้นตาํแหนง่บน

ทีѷดา้นหลังของเครืѷองจะมคัีนโยกทีѷสามารถล็อกตนีผไีวใ้นตําแหน่งบนได ้

ภาพทีѷ 27: ล็อกตนีผไีวใ้นตําแหน่งบน

คณุสามารถล็อกตนีผไีวใ้นตําแหน่งบนไดดั้งนีѸ: 

1. หมนุคันโยก (1) ไปทางดา้นลา่ง
 ตนีผถีกูล็อกไวใ้นตําแหน่งบน
2. หมนุคันโยก (1) ไปทางดา้นบน
 ตําแหน่งบนถกูยก 

ระวงั

อนัตรายจากการบาดเจ็บจากชิҟนสว่นทีѷกําลงั
เคลืѷอนทีѷ!
อาจเกดิการบบีอดัในขณะทีѷลดระดับตนีผี
หา้มสมัผัสใตต้นีผ ี

(1) - คันโยก
①
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ขอ้มลู
สามารถล็อกหรอืยกตนีผไีวใ้นตําแหน่งบนดว้ยระบบนวิแมตกิไดเ้ชน่กนั
โดยการใชแ้ป้นเหยยีบ ( หนา้ 51) 
โดยทีѷคันโยก (1) จะถกูหมนุไปทางดา้นบนโดยอตัโนมัต ิ

4.12 ต ัҟงคา่แรงกดของตนีผี
ลอ้ปรับดา้นซา้ยบนทีѷแขนเครืѷองจะระบแุรงกดทีѷตนีผกีดบนชิѸนงาน
เย็บ สามารถปรับแรงดันไดด้ว้ยการหมนุอยา่งตอ่เนืѷอง
แรงดันทีѷถกูตอ้งขึѸนอยูก่บัช ิѸนงานเย็บ:
• แรงดันทีѷนอ้ยกวา่สําหรับวัสดทุีѷออ่น เชน่ ผา้
• แรงดันทีѷมากกวา่สําหรับวัสดทุีѷแข็ง เชน่ หนัง

การต ัҟงคา่ทีѷถกูตอ้ง
ชิѸนงานเย็บไมล่ืѷนและถกูขนสง่โดยไมม่เีหตขุดัขอ้ง

เหตขุดัขอ้งเมืѷอต ัҟงคา่แรงกดของตนีผไีมถ่กูตอ้ง
• แรงดันมากเกนิไป: การฉีกของชิѸนงานเย็บ
• แรงดันนอ้ยเกนิไป: การลืѷนของชิѸนงานเย็บ

ยกเลกิการบล็อกลอ้ปรบั
โดยเฉพาะในดา้นยานยนตจ์ะใชเ้ครืѷองทีѷมลีอ้ปรับทีѷบล็อกได ้สําหรับ
เครืѷองแบบนีѸจะตอ้งยกเลกิการบล็อกกอ่นทีѷจะสามารถปรับแรงกดของตนี
ผไีด ้
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การใชง้าน
ภาพทีѷ 28: ยกเลกิการบล็อกลอ้ปรับ 

คณุสามารถปรับแรงกดของตนีผตีามทีѷตอ้งการไดดั้งนีѸ: 

1. คลายสกรู (2) ทีѷองคป์ระกอบการบล็อก (1) โดยใชไ้ขควงแบบแฉก
2. ตั Ѹงคา่แรงกดของตนีผ ี

• เพิѷมแรงกดของตนีผ:ี หมนุลอ้ปรับ (3) ตามเข็มนาฬกิา
• ลดแรงกดของตนีผ:ี หมนุลอ้ปรับ (3) ทวนเข็มนาฬกิา

3. ขนัสกรอูงคป์ระกอบการบล็อก (1) ใหแ้น่นโดยใชส้กรู (2)

(1) - องคป์ระกอบการบล็อค
(2) - สกรู

(3) - ลอ้ปรับ

①
③②
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การใชง้าน
4.13 ระยะยกตนีผี

4.13.1 การจํากดัจํานวนฝีเข็มเมืѷอระยะยกตนีผเีพิѷมขึҟน

ขอ้มลู
เครืѷอง CLASSIC มโีพเทนชโิอมเิตอรบ์นเพลาแขน โพเทนชโิอมเิตอรจ์ะ
ปรับจํานวนฝีเข็มใหเ้ขา้กบัระยะยกตนีผโีดยอตัโนมัต:ิ หากคณุเพิѷมระยะ
ยกตนีผ ีจํานวนฝีเข็มจะลดลงโดยอตัโนมัติ

สําคญั
เครืѷอง ECO ไมม่กีารจํากดัจํานวนฝีเขม็โดยอัตโนมัต ิสําหรับเครืѷอง ECO 
คณุในฐานะผูใ้ชง้านตอ้งระมัดระวังเองวา่จํานวนฝีเข็มตอ้งไมเ่กนิจํานวน
ทีѷกําหนดไวใ้นขอ้มลูทางเทคนคิ ( หนา้ 161)

คําแนะนํา

อาจเกดิความเสยีหายตอ่สิѷงของ!
อาจเกดิความเสยีหายทีѷเครืѷองเนืѷองจากจํานวนฝีเข็มทีѷมากเกนิ
ไป เมืѷอระยะยกตนีผเีพิѷมขึѸน 
จํานวนฝีเข็มตอ้งไมเ่กนิจํานวนสงูสดุทีѷกําหนดสําหรับการใชค้วาม
ยาวฝีเข็มรว่มกบัระยะยกตนีผ ีนัѸนๆ( หนา้ 147) 
หากคณุเย็บดว้ยเครืѷอง ECO ดว้ยความยาวฝีเข็มทีѷมากและระยะยก
ตนีผทีีѷสงู ใหเ้หยยีบแป้นเหยยีบไปทางดา้นหนา้ใหไ้กลนอ้ยลงกวา่
เดมิ 
สําหรับเครืѷอง CLASSIC ไมใ่หเ้ปลีѷยนแปลงการตั Ѹงคา่ของโพเทนชิ
โอมเิตอร ์
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4.13.2 ต ัҟงคา่ระยะยกตนีผี

เครืѷองมลีอ้ปรับ 1 หรอื 2 ชดุสําหรับระยะยกตนีผ ีโดยขึѸนกบัอปุกรณ์ทีѷตดิ
ตั Ѹง สามารถปรับระยะยกตนีผไีดอ้ยา่งตอ่เนืѷองตั Ѹงแต ่1 – 9 มม. ดว้ยการ
หมนุลอ้ปรับ

สําคญั
ระยะตนีผทีีѷเพิѷมขึѸนตอ้งไมตํ่ѷากวา่ระยะยกตนีผปีกต ิปรับลอ้ปรับดา้นขวา
ดว้ยการยกทีѷสงูกวา่ลอ้ปรับดา้นซา้ยเสมอ 
สําหรับเครืѷองทีѷมลีอ้ปรับเพยีง 1 ชดุ ระยะยกตนีผสีงูสดุทีѷ 9 มม. จะถกูเปิด
ใชง้านโดยอตัโนมัตใิหเ้ป็นระยะยกตนีผทีีѷเพิѷมขึѸน โดยการกดปุ่ มทีѷแผง
ปุ่ มกด

สําหรับเครืѷอง CLASSIC ทีѷมลีอ้ปรับ 2 ชดุลอ้ปรับดา้นซา้ย (1) จะระบรุะยะ
ยกตนีผปีกตแิละลอ้ปรับดา้นขวา (2) จะระบรุะยะยกตนีผทีีѷสงูขึѸน สามารถ
สลับระยะยกตนีผทีีѷสงูขึѸนโดยใชปุ้่ มทีѷแผงปุ่ มกดและปุ่ มเขา่ ( หนา้ 58) 

คําแนะนํา

อาจเกดิความเสยีหายตอ่สิѷงของ!
อาจมคีวามชํารดุเสยีหายของเครืѷองจากการหมนุลอ้ปรับโดยใช ้
กําลังบังคับ เครืѷองไดรั้บการออกแบบใหไ้มส่ามารถปรับลอ้ปรับดา้น
ขวาใหม้รีะยะยกตนีผทีีѷตํѷากวา่ลอ้ปรับดา้นซา้ยได ้
หา้มใชกํ้าลังในการปรับลอ้ปรับดา้นขวาใหม้รีะยะยกตนีผทีีѷตํѷากวา่
ลอ้ปรับดา้นซา้ย 
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การใชง้าน
ภาพทีѷ 29: ตั Ѹงคา่ความสงูของการยก

ลอ้ปรับมฟัีงกช์นัตอ่ไปนีѸ: 
• ลอ้ปรับ (1): ระยะยกตนีผปีกต ิ(ความสงูการยกระหวา่งการเย็บ)
• ลอ้ปรับ (2): ระยะยกตนีผทีีѷสงูขึѸน (ความสงูการยกทีѷสลับได)้

คณุสามารถปรับการตนีผเีย็บดังนีѸ:

เพิѷมระยะยกตนีผี

1. หมนุลอ้ปรับไปทางดา้นขวา

ลดระยะยกตนีผี

1. หมนุลอ้ปรับไปทางดา้นซา้ย

(1) - ลอ้ปรับ (การยกเทา้เย็บปกติ (2) - ลอ้ปรับ (การยกเทา้เย็บทีѷสงู
กวา่ เฉพาะสําหรับเครืѷอง CLASSIC)

5 64 1 29

②①
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การใชง้าน
4.13.3 การปรบัความเร็วการยกผา่นปุ่ มเขา่
ระยะยกตนีผทีีѷสงูขึѸนจะสลับไดผ้า่นปุ่ มเขา่ (2) 
สวติชส์ลับ (1) ทีѷดา้นหลังของปุ่ มเขา่ (2) ระบวุา่สลับระยะยกตนีผทีีѷสงู
กวา่อยา่งถาวรหรอืขณะทีѷกดปุ่ มเขา่ (2) คา้งไวเ้ทา่นัѸน

ภาพทีѷ 30: การปรับความเร็วการยกผ่านปุ่ มเขา่

ขอ้มลู
สามารถกําหนดปุ่ มเขา่ (2) ดว้ยฟังกช์นัอืѷนๆ ทีѷไมใ่ชร่ะยะยกตนีผทีีѷสลับ
ไดใ้นโหมดล็อกและสมัผัส ( หนา้ 81) 

(1) - สวติชส์ลับ (2) - ปุ่ มเขา่

ตําแหนง่ ฟงักช์นั คําอธบิาย

0 โหมดล็อก • เปิดใชง้านระยะยกตนีผ:ี 
กดปุ่ มเขา่หนึѷงครั Ѹง 

ปิดใชง้านระยะยกตนีผ:ี
กดปุ่ มเขา่อกีครั Ѹง 

1 โหมดสมัผัส การยกเทา้เย็บจะถกูเปิดใชง้านตราบทีѷปุ่ ม
เขา่ถกูกดอยู ่

①

②
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การใชง้าน
คณุสามารถสลับระยะยกตนีผทีีѷสงูขึѸนผา่นปุ่ มเขา่ดังนีѸ: 

1. ตั Ѹงคา่สวติชส์ลับ (1) ของปุ่ มเขา่ (2) ไปทีѷฟังกช์นัทีѷตอ้งการ:
• โหมดล็อก: ตั Ѹงคา่สวติชส์ลับ (1) ไปทีѷตําแหน่ง 0 
• โหมดสมัผัส: ตั Ѹงคา่สวติชส์ลับ (1) ไปทีѷตําแหน่ง 1 

4.13.4 ยกเลกิการบล็อกลอ้ปรบัสําหรบัระยะยกตนีผี
โดยเฉพาะในดา้นยานยนตจ์ะใชเ้ครืѷองทีѷมแีอคทเูอเตอรท์ีѷบล็อกได ้สําหรับ
เครืѷองนีѸตอ้งยกเลกิการบล็อกกอ่นทีѷจะสามารถตั Ѹงคา่ระยะยกตนีผี

ภาพทีѷ 31: ยกเลกิการบล็อกลอ้ปรับสาํหรับระยะยกตนีผี

คณุสามารถยกเลกิการบล็อกลอ้ปรับสําหรับระยะยกตนีผไีดดั้งนีѸ: 

1. คลายสกรบูล็อก (1)
2. หมนุลอ้ปรับสําหรับระยะยกตนีผี (2) ( หนา้ 55)
3. ขนัสกรบูล็อก (1) ใหแ้น่น

(1) - สกรูบล็อก (2) - ลอ้ปรับ (สําหรับระยะยกตนีผ)ี

3 42 3 42

①

②
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การใชง้าน
4.14 ความยาวฝีเข็ม 

4.14.1 ต ัҟงคา่ความยาวฝีเข็ม
เครืѷองจะมลีอ้ปรับ 1 หรอื 2 ชดุสําหรับความยาวฝีเข็ม โดยขึѸนกบัอปุกรณ์
ทีѷตดิตั Ѹง
สามารถปรับความยาวฝีเข็มไดอ้ยา่งตอ่เนืѷอง

ภาพทีѷ 32: ตั Ѹงคา่ความยาวฝีเข็ม

คณุสามารถตั Ѹงคา่ความยาวฝีเข็มไดดั้งนีѸ:

ปรบัความยาวฝีเข็มทีѷลอ้ปรบั (3)

1. หมนุลอ้ปรับ (3) ทวนเข็มนาฬกิาจนกระทัѷงถงึความยาวฝีเข็มทีѷตอ้ง
การ
เครืѷองหมาย (2) ดา้นซา้ยทีѷลอ้ปรับจะแสดงวา่ปรับความยาวฝีเข็ม
ไวค้า่ใด

ปรบัความยาวฝีเข็มทีѷลอ้ปรบั (4)

1. หมนุลอ้ปรับ (4) ตามเข็มนาฬกิาจนกระทัѷงถงึความยาวฝีเข็มทีѷตอ้ง
การ
เครืѷองหมาย (2) ดา้นซา้ยทีѷลอ้ปรับจะแสดงวา่ปรับความยาวฝีเข็ม
ไวค้า่ใด

(1) - ปุ่ ม 
(2) - เครืѷองหมายการปรับ

(3) - ลอ้ปรับ
(4) - ลอ้ปรับ
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การใชง้าน
4.14.2 การเย็บดว้ยความยาวฝีเข็ม 2 คา่

ภาพทีѷ 33: การเย็บดว้ยความยาวฝีเข็ม 2 คา่

เครืѷองจะมลีอ้ปรับ 2 ชดุในการปรับความยาวฝีเข็ม โดยขึѸนกับประเภท
ยอ่ย ซึѷงทําใหส้ามารถเย็บดว้ยความยาวฝีเข็มทีѷแตกตา่งกนัสองคา่
ได ้โดยสามารถเปิดใชง้านไดด้ว้ยปุ่ ม (1) 
ใหตั้ Ѹงคา่ความยาวฝีเข็มทีѷลอ้ปรับ (3) และ (4) 

คําแนะนํา

อาจเกดิความเสยีหายตอ่สิѷงของ!
อาจมคีวามชํารดุเสยีหายของเครืѷองจากการหมนุลอ้ปรับโดยใช ้
กําลังบังคับ เครืѷองไดรั้บการออกแบบใหไ้มส่ามารถปรับลอ้ปรับดา้น
บนใหม้คีวามยาวฝีเขม็ทีѷตํѷากวา่ลอ้ปรับดา้นลา่งได ้
หา้มใชกํ้าลังบังคับปรับลอ้ปรับดา้นบนใหม้คีวามยาวฝีเขม็ทีѷตํѷากวา่
ลอ้ปรับดา้นลา่ง

คําแนะนํา

อาจเกดิความเสยีหายตอ่สิѷงของ!
อนัตรายตอ่การแตกหัก
ความยาวฝีเข็มทีѷลอ้ปรับ (3) ตอ้งไมม่ากกวา่ความยาวฝีเข็มทีѷลอ้
ปรับ (4)

(1) - ปุ่ ม
(2) - การทําเครอืงหมาย

(3) - ลอ้ปรับ
(4) - ลอ้ปรับ
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การใชง้าน
4.14.3 ยกเลกิการบล็อกลอ้ปรบั

โดยเฉพาะในดา้นยานยนตจ์ะใชเ้ครืѷองทีѷมแีอคทเูอเตอรท์ีѷบล็อกได ้สําหรับ
เครืѷองนีѸตอ้งยกเลกิการบล็อกกอ่นทีѷจะสามารถตั Ѹงคา่ความยาวฝีเขม็

ภาพทีѷ 34: ยกเลกิการบล็อกลอ้ปรับ

คณุสามารถยกเลกิการบล็อกสําหรับลอ้ปรับดังนีѸ: 

1. เสยีบประแจอัลเลนขนาด 3 มม. ลงในรสํูาหรับการเขา้ถงึ (2) และ
คลายสกรบูล็อกของลอ้ปรับดว้ยประแจนีѸ

2. หมนุลอ้ปรับสําหรับความยาวฝีเข็ม (1) ( หนา้ 60)
3. ขนัสกรบูล็อกของลอ้ปรับความยาวฝีเข็มใหแ้น่นดว้ยประแจอลัเลน

ขนาด 3 มม. ผา่นรูเจาะเขา้ถงึ (2)

การเตอืน

อนัตรายจากการบาดเจ็บจากชิҟนสว่นกําลงัเคลืѷอน
ทีѷ กําลงัตดั หรอืมปีลายแหลม!
อาจถกูบบีอดั ถกูบาด และถกูตํา
ปิดสวติชเ์ครืѷองกอ่นทีѷคณุจะยกเลกิการบล็อกลอ้ปรับ

(1) - ลอ้ปรับ (2) - รูสาํหรับการเขา้ถงึ
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การใชง้าน
4.15 ปุ่ มทีѷแขนเครืѷอง
เครืѷองมบีล็อกแป้นพมิพท์ีѷแขนเครืѷองโดยขึѸนกบัประเภทยอ่ย โดยทีѷสามารถ
สลับฟังกช์นัทีѷระบไุดร้ะหวา่งการเย็บ

ภาพทีѷ 35: ปุ่ มทีѷแขนเครืѷอง 

ปุ่ มทีѷแขนเครืѷอง

(1) - ปุ่ ม 1
(2) - ปุ่ ม 2
(3) - ปุ่ ม 3

(4) - ปุ่ ม 4
(5) - ปุ่ ม 5
(6) - ปุ่ ม 6

ปุ่ ม ฟงักช์นั

1 เย็บถอยหลังแบบแมนนวล
เครืѷองเย็บถอยหลังตราบทีѷยังกดปุ่ มอยู่

2 ตําแหน่งของเข็ม
สําหรับปุ่ มทีѷเปิดใชง้าน (2) เข็มจะเคลืѷอนไปในตําแหน่งทีѷ
ระบ ุตําแหน่งนีѸแตล่ะตําแหน่งจะถกูระบผุา่นการตั Ѹงคา่
พารามเิตอร ์( คูม่อืบรกิาร) 
ระหวา่งการจัดสง่ใหต้ั Ѹงคา่เครืѷองโดยทีѷเข็มถกูตั Ѹงไวด้า้นบนขณะ
ทีѷปุ่ มถกูเปิดใชง้าน (2)

3 การเย็บยํѸาตอนเริѷมและตอนทา้ย
ปุ่ ม (3) จะยกเลกิการตั Ѹงคา่ทัѷวไปสําหรับการเย็บยํѸาตอนเริѷมและ
ตอนทา้ย
หากเปิดสวติชก์ารเย็บยํѸาตอนเริѷมและตอนทา้ย การเย็บแบบดัง
กลา่วจะถกูยกเลกิในครั Ѹงถัดไปเมืѷอกดปุ่ ม (3) หากไมเ่ปิดสวติช์
การเย็บยํѸาตอนเริѷมและตอนทา้ย จะมกีารเย็บแบบดังกลา่วใน
ครั Ѹงถัดไปเมืѷอกดปุ่ ม (3) โปรดอา่นการตั Ѹงคา่ทัѷวไปสําหรับการ
เย็บแบบซกิแซ็กตอนเริѷมและตอนทา้ย ใน  คูม่อืการใชง้าน
ของระบบควบคมุ DAC classic

+/–+/–

① ② ③ ④ ⑤ ⑥
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การใชง้าน
4.15.1 เปิดและปิดสวติชฟ์งักช์นัของปุ่ ม

คณุสามารถเปิดสวติชฟั์งกช์นัของปุ่ มดังนีѸ: 

1. กดปุ่ มทีѷตอ้งการ (1)/(2)/(3)/(4)/(5)/(6) 
 ปุ่ มสวา่ง ฟังกช์นัถกูเปิดใชง้าน 

คณุสามารถปิดสวติชฟั์งกช์นัของปุ่ มดังนีѸ:

1. กดปุ่ ม (1)/(2)/(3)/(4)/(5)/(6) ทีѷฟังกช์นัของปุ่ มถกูเปิดสวติชอ์ยู ่
 ปุ่ มไมส่วา่งอกีตอ่ไป ฟังกช์นัถกูปิดใชง้าน 

4 ความยาวฝีเข็ม (ตัวเลอืก)
หากเปิดใชง้านฟังกช์นันีѸเครืѷองจะเย็บดว้ยความยาวฝีเข็มทีѷ
มากกวา่ทีѷตั Ѹงคา่ไวท้ีѷลอ้ปรับดา้นบน 

5 ความตงึดา้ยเสรมิ
สามารถเปิดใชง้านความตงึดา้ยเสรมิผา่นปุ่ มนีѸ 

6 เครืѷองตัดแนวดิѷง (ตัวเลอืก)
ปุ่ ม (6) เปิดสวติชเ์ครืѷองตัดแนวดิѷง
ในระหวา่งทีѷยกตนีผ ีใบมดีจะถกู 
ปิดสวติชโ์ดยอัตโนมตัแิละปิดใชง้านปุ่ ม (6)

ปุ่ ม ฟงักช์นั

+/–+/–

+/–
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การใชง้าน
4.15.2 กําหนดปุ่ มโปรด

ภาพทีѷ 36: กําหนดปุ่ มโปรด

ฟังกช์นัทีѷตอ้งการของปุ่ ม (3)-(8) สามารถถา่ยโอนไปยังปุ่ มโปรด (1) ได ้

ขอ้มลู
ถา่ยโอนฟังกช์นัทีѷจําเป็นตอ้งใชบ้อ่ยทีѷสดุไปยังปุ่ มโปรด (1) คณุสามารถ
เปิดและปิดสวติชฟั์งกช์นันีѸระหวา่งการเย็บอยา่งรวดเร็วทีѷสดุ 

หากร่องของสกรู (2) อยูใ่นแนวตัѸงแสดงวา่ปุ่ มโปรด (1) ถกูกําหนดดว้ย
ฟังกช์นันีѸแลว้ 
หากร่องของสกรู (2) อยูใ่นแนวนอนแสดงวา่ปุ่ มโปรด (1) ไมถ่กูกําหนด
ดว้ยฟังกช์นันีѸ 
โดยสามารถถา่ยโอนเพยีงหนึѷงฟังกช์นัไปยังปุ่ มโปรด (1) สามารถตั Ѹงให ้
เป็นแนวดิѷงเฉพาะสกรู (2) หนึѷงตัวเทา่นัѸน 
กอ่นการถา่ยโอนฟังกช์นัใหมต่อ้งตั Ѹงสกรทัู Ѹงหมดในตําแหน่งเอาทพ์ตุ
แนวนอน 

(1) - ปุ่ มโปรด
(2) - สกรู
(3) - ปุ่ ม
(4) - ปุ่ ม

(5) - ปุ่ ม 
(6) - ปุ่ ม
(7) - ปุ่ ม
(8) - ปุ่ ม

+

+/–+/–

⑧ ⑦ ⑥ ⑤ ④ ③

① ②
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การใชง้าน
คณุสามารถกําหนดปุ่ มโปรดดว้ยหนึѷงฟังกช์นั:

1. หมนุสกรทัู Ѹงหมด (2) โดยใหร้อ่งอยูใ่นแนวนอน 
2. หมนุสกรู (2) ใตปุ้่ มทีѷตอ้งการถา่ยโอนฟังกช์นัไปยังปุ่ ม

โปรด (1) โดยใหร้อ่งอยูใ่นแนวตัѸง 
 สามารถเรยีกใชฟั้งกช์นัตอนนีѸผา่นปุ่ ม (3)/(4)/(5)/(6)/(7)/(8) และ

ปุ่ มโปรด (1)

4.16 สลบัตวัจบั
สําหรับเครืѷองทีѷมตัีวจับปุ่ ม + และ - ระบ ุ
ผา่นกา้นเขม็วา่ตัวจับใชเ้สน้ทางใด

ภาพทีѷ 37: สลับตัวจับ

• ไมไ่ดก้ดปุ่ ม:
 ตัวจับใชเ้สน้ทางเดยีวกบัระบบขนสง่
• กดปุ่ มบวก: จับสว่นโคง้ดา้นนอก
 ตัวจับใชเ้สน้ทางทีѷใหญก่วา่
• กดปุ่ มลบ: จับสว่นโคง้ดา้นใน
 ตัวจับใชเ้สน้ทางทีѷเล็กกวา่

ระหวา่งการเปิดสวติชเ์ครืѷองตัวจับจะทํางานเสมอ 
เสน้ทางเดยีวกบัระบบขนสง่ โดยไมข่ึѸนกบัวา่กดปุ่ มอะไรกอ่นการปิด
สวติช์

(1) - ปุ่ มบวก (2) - ปุ่ มลบ
① ②
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การใชง้าน
คณุสามารถขยายหรอืยอ่เสน้ทางของตัวจับดังนีѸ:

1. กดปุ่ มบวกหรอืลบ
 ปุ่ มทีѷกดสวา่ง

ตัวจับใชเ้สน้ทางทีѷใหญก่วา่หรอืเล็กกวา่ระบบขนสง่
2. กดปุ่ มทีѷสวา่งแตล่ะปุ่ มอกีครั Ѹง
 ปุ่ มทีѷเกีѷยวขอ้งไมส่วา่งอกีตอ่ไป 

ตัวจับใชเ้สน้ทางเดยีวกบัระบบขนสง่

ขอ้มลู
คณุไมส่ามารถสลับระหวา่งบวกและลบไปมาโดยตรง ปิดการใชง้านปุ่ มทีѷ
สวา่งอยูแ่ตล่ะปุ่ มเชน่เดยีวกบัทีѷอธบิายไวใ้นขั Ѹนตอนการจัดการ 2 กอ่นทีѷ
จะสลับเป็นปุ่ มอืѷน
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การใชง้าน
4.17 สลบักา้นเข็ม
สําหรับเครืѷองทีѷมกีา้นเข็มทีѷสลับไดส้ามารถเปิดและปิดสวติชก์า้นเข็มแต่
ละชดุผา่นปุ่ ม L และ R

ภาพทีѷ 38: สลับกา้นเข็ม

คณุสามารถปิดสวติชก์า้นเข็มดังนีѸ:

1. กดปุ่ ม (1)/(2) สําหรับกา้นเข็มทีѷตอ้งการ
 ปุ่ ม (1)/(2) สวา่ง กา้นเข็มถกูปิดใชง้าน

คณุสามารถเปิดสวติชก์า้นเข็มดังนีѸ:

1. กดปุ่ มทีѷสวา่งอยู่ (1)/(2)
 ปุ่ ม (1)/(2) ไมส่วา่งอกีตอ่ไป กา้นเข็มถกูเปิดใชง้าน

ขอ้มลู
คณุไมส่ามารถปิดสวติชก์า้นเข็มทัѸงสองพรอ้มกนัได ้หากปิดสวติชก์า้น
เข็มหนึѷงชดุและคณุกดปุ่ มสําหรับกา้นเข็มอืѷน กา้นเข็มทีѷถกูปิดใชง้านจะ
เปิดสวติชโ์ดยทีѷสามารถใชง้านกา้นเข็มทัѸงสอง

(1) - ปุ่ ม (กา้นเข็มดา้นซา้ย) (2) - ปุ่ ม (กา้นเข็มดา้นขวา)
②①
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4.18 เปิดและปิดสวติชไ์ฟเย็บ
มไีฟเย็บในเครืѷองทีѷเครืѷองซึѷงสามารถเปิดและปิดสวติชไ์ดโ้ดยขึѸนกบั
อปุกรณท์ีѷตดิตั Ѹง 
คณุสามารถเปิดและปิดสวติชไ์ฟเย็บโดยไมข่ึѸนกบัสวติชห์ลัก

ภาพทีѷ 39: เปิดและปิดสวติชไ์ฟเย็บ

คณุสามารถเปิดสวติชไ์ฟเย็บไดดั้งนีѸ:
2. ตั Ѹงคา่สวติช์ (5) ไปทีѷตําแหน่ง I
 ขณะนีѸเครืѷองแปลงไฟสําหรับไฟเย็บมแีรงดันไฟฟ้า 
3. ตั Ѹงคา่สวติช์ (4) ไปทีѷตําแหน่ง I
4. กดปุ่ ม (2) 
 ไฟเย็บสวา่ง 
5. ตั Ѹงคา่ความสวา่งของปุ่ ม - (1) หรอื + (3) 

คณุสามารถปิดสวติชไ์ฟเย็บดังนีѸ:

1. กดปุ่ ม (2) 
 ไฟเย็บดับ 
2. ตั Ѹงคา่สวติช์ (4) ไปทีѷตําแหน่ง 0

(1) - ปุ่ ม -
(2) - ปุ่ ม
(3) - ปุ่ ม +

(4) - สวติช์
(5) - สวติช์

①
②
③

④
⑤
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3. ตั Ѹงคา่สวติช์ (5) ไปทีѷตําแหน่ง 0
 ขณะนีѸเครืѷองแปลงไฟฟ้าสําหรับไฟเย็บไมม่กีระแสไฟฟ้า 

ขอ้มลู
สามารถเชืѷอมตอ่กบัไฟ LED ชดุทีѷสองกบัเครืѷองแปลงไฟฟ้าสําหรับไฟ
เย็บได ้สามารถเปิดและปิดสวติชแ์ละตั Ѹงคา่ความสวา่งไฟ LED เพิѷมเตมิ
ผา่นปุ่ มเพิѷมเตมิ 3 ปุ่ ม (ใตปุ้่ ม (1)) 
ไฟ LED ชดุทีѷสองไมอ่ยูใ่นขอบเขตการจัดสง่ 

4.19 ใชง้านระบบควบคมุ
สามารถใชง้านเครืѷองดว้ยระบบควบคมุ Efka หรอื DAC โดยขึѸนกบั
ประเภทยอ่ย
อธบิายการใชง้านของระบบควบคมุไวใ้นคูม่อืของตัวเองสําหรับแตล่ะ
อปุกรณ:์
• ระบบควบคมุ Efka DC1550/DA321G:

โปรดดชูดุอปุกรณเ์สรมิของระบบควบคมุ
• ระบบควบคมุ DAC eco และ DAC basic/classic:

โปรดดชูดุอปุกรณเ์สรมิของระบบควบคมุ
นอกจากนีѸคณุยังพบคูม่อืการใชง้านไดใ้นบรเิวณดาวนโ์หลดทีѷ 
www.duerkopp-adler.com 
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4.20 การเย็บ

สามารถเริѷมตน้และควบคมุกระบวนการเย็บผา่นแป้นเหยยีบได ้

ภาพทีѷ 40: การเย็บ

การเตอืน

อนัตรายจากการบาดเจ็บจากชิҟนสว่นกําลงัเคลืѷอน
ทีѷ กําลงัตดั และมปีลายแหลม!
อาจถกูบบีอดั ถกูบาด และถกูตํา
สอดชิѸนงานเย็บโดยไมใ่หม้อืของคณุเขา้ไปอยูใ่ตเ้ข็ม
ไมส่ัѷงงานแป้นเหยยีบหากนิѸวมอือยูใ่นบรเิวณของปลาย
เข็ม 

คําแนะนํา

อาจเกดิความเสยีหายตอ่สิѷงของ!
เศษวัสดแุละเศษดา้ยอาจทําใหเ้กดิความเสยีหายหรอืการชํารดุทีѷ
เครืѷอง 
กําจัดความสกปรกระหวา่งการทํางานเย็บทันท ี
ทําความสะอาดเครืѷองทกุวัน ( หนา้ 84) 

(1) - ตําแหน่งแป้นเหยยีบ -2
(เย็บยํѸาตอนทา้ย และตดัดา้ย)

(2) - ตําแหน่งแป้นเหยยีบ -1
(ยกตนีผ)ี

(3) - ตําแหน่งแป้นเหยยีบ 0
(ตําแหน่งพัก)

(4) - ตําแหน่งแป้นเหยยีบ +1
(เย็บไปขา้งหนา้)

④
③
②
①
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ตําแหนง่เร ิѷมตน้
• ตําแหน่งแป้นเหยยีบ 0:
 เครืѷองหยดุนิѷง เข็มอยูด่า้นบน ตนีผอียูด่า้นลา่ง

จดัวางตําแหนง่ชิҟนงานเย็บ

1. เหยยีบแป้นเหยยีบยอ้นกลับครึѷงหนึѷงไปยังตําแหน่งแป้นเหยยีบ -1:
 ตนีผถีกูยกขึѸน
2. ชิѸนงานเย็บเลืѷอนไปยังตําแหน่งเริѷมตน้

การเย็บ

1. เหยยีบแป้นเหยยีบไปทางดา้นหนา้ในตําแหน่งแป้นเหยยีบ +1:
 เครืѷองเย็บ

ยิѷงเหยยีบแป้นเหยยีบไปทางดา้นหนา้มากเทา่ไรความเร็วในการเย็บ
จะยิѷงมากขึѸน

ขดัจงัหวะการเย็บ

1. ปลอ่ยแป้นเหยยีบในตําแหน่งแป้นเหยยีบ 0:
 เครืѷองหยดุ เข็มและตนีผอียูด่า้นลา่ง

ดําเนนิการเย็บตอ่

1. เหยยีบแป้นเหยยีบไปขา้งหนา้ในตําแหน่งแป้นเหยยีบ +1:
 เครืѷองเย็บตอ่ไป

เย็บตะเข็บเพิѷมความหนาชิҟนงานเย็บ

1. เปิดใชง้านระยะยกทีѷเพิѷมขึѸนโดยใชปุ้่ มเขา่ ( หนา้ 58)

เปลีѷยนความยาวฝีเข็ม

1. เปิดสวติชค์วามยาวตะเข็บทีѷ 2 ดว้ยปุ่ มสําหรับฟังกช์นัดว่น 
( หนา้ 61)

เพิѷมความตงึของดา้ย

1. เปิดสวติชค์วามตงึเพิѷมเตมิดว้ยปุ่ มสําหรับฟังกช์นัดว่น ( หนา้ 63)
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การเย็บยํ ҟาในระหวา่งการเย็บ

1. การเย็บถอยหลังดว้ยคันปรับฝีเข็บหรอืดว้ยปุ่ มสําหรับฟังกช์นั
ดว่น ( หนา้ 63 หรอื  หนา้ 71)

สิҟนสุดการเย็บ

1. เหยยีบแป้นเหยยีบถอยหลังจนสดุใหอ้ยูท่ีѷตําแหน่งแป้นเหยยีบ -2:
 เครืѷองจะเย็บยํѸาตอนทา้ย ตัวตัดดา้ยจะตัดดา้ย 

เครืѷองจะหยดุ เข็มและตนีผจีะอยูด่า้นบน
2. นําชิѸนงานเย็บออก

4.21 เย็บถอยหลงั
คันปรับฝีเขม็ทีѷแขนเครืѷองจะลดความยาวฝีเข็มลงจนถงึการเย็บยอ้นกลับ
ในตําแหน่งปลายดา้นลา่ง 

ภาพทีѷ 41: เย็บถอยหลัง

คณุสามารถเย็บถอยหลังได:้ 

1. กดคันปรับฝีเข็ม (1) ลงอยา่งชา้ๆ
 ความยาวฝีเข็มจะนอ้ยลงเรืѷอยๆ ในตําแหน่งปลายทีѷดา้นลา่ง เครืѷอง

จะเย็บถอยหลังดว้ยความยาวฝีเข็มทีѷตั Ѹงคา่ไวท้ีѷลอ้ปรับ

(1) - คันปรับฝีเข็ม
①
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ขอ้มลู
สามารถเย็บถอยหลังดว้ยวธิอีืѷนโดยใชปุ้่ มการเย็บถอยหลังทีѷแขนเครืѷอง 
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5 การเขยีนโปรแกรม
เครืѷองมาพรอ้มกบัแผงควบคมุตอ่ไปนีѸโดยขึѸนกบัอปุกรณ์ทีѷตดิตั Ѹง:
• OP1000
• V810
• V820

5.1 แผงควบคมุ OP1000
ภาพทีѷ 42: แผงควบคมุ OP1000

การตั Ѹงคา่ทั Ѹงหมดในซอฟตแ์วรจ์ะทําผา่นแผงควบคมุ OP1000
แผงควบคมุประกอบดว้ยจอแสดงผลและปุ่ นกด
ดว้ยแผงควบคมุคณุสามารถ:
• ใชก้ลุม่ปุ่ มกดเพืѷอเรยีกใชฟั้งกช์นัของเครืѷอง
• อา่นขอ้ความบรกิารและขอ้ความขอ้ผดิพลาด

(1) - แผงควบคมุ OP1000

①
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ขอ้มลู
ในบทนีѸจะอธบิายฟังกช์นัเฉพาะของเครืѷองของแผงควบคมุ OP1000
สําหรับขอ้มลูอืѷนๆ เกีѷยวกบัระบบควบคมุและแผงควบคมุ OP1000 โปรดด ู
 คูม่อืการใชง้าน DAC พืѸนฐาน/คลาสสคิ

5.1.1 ปุ่ มทีѷแผงควบคมุ OP1000

ภาพทีѷ 43: ปุ่ มทีѷแผงควบคมุ OP1000

(1) - ไฟ LED
(2) - กลุม่ปุ่ มดา้ยตา่งๆ
(3) - ปุ่ มฟังกช์นั
(4) - กลุม่ปุ่ มการเขยีนโปรแกรม

(5) - กลุม่ปุ่ มโปรแกรมเย็บ
(6) - LED สําหรับ 2. ความยาวฝีเข็ม
(7) - จอแสดงผล

②

③ ④ ⑤

②

⑥
⑦①
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ปุ่ มและฟงักช์นัของ OP1000

ปุ่ ม ฟงักช์นั

กลุม่ปุ่ มดา้ยตา่งๆ

การเย็บยํѸาตอนเริѷม • ตั Ѹงคา่การเย็บยํѸาตอนเริѷม

การเย็บยํѸาหลายครัѸงในตอน
เริѷม

• ตั Ѹงคา่การเย็บยํѸาหลายครั Ѹง
ในตอนเริѷม

การเย็บยํѸาตอนทา้ย • ตั Ѹงคา่การเย็บยํѸาตอนทา้ย

การเย็บยํѸาหลายครัѸงในตอน
ทา้ย

• ตั Ѹงคา่การเย็บยํѸาหลายครั Ѹง
ในตอนทา้ย

ตัวตัดดา้ย • เปิดใชง้านหรอืปิดใชง้านตัว
ตัดดา้ย

ทีѷหนีบดา้ย • เปิดใชง้านหรอืปิดใชง้านทีѷ
หนบีดา้ย

ตําแหน่งเข็มหลังการหยดุเย็บ • ตั Ѹงคา่ตําแหน่งเข็มหลังการ
หยดุเย็บ

การยกตนีผหีลังตัวตัดดา้ย • จะเปิดใชง้านหรอืปิดใชง้าน
การยกตนีผหีลังตัวตัดดา้ย
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การยกตนีผหีลังการหยดุเย็บ • จะเปิดใชง้านหรอืปิดใชง้าน
การยกตนีผหีลังการหยดุ
เย็บ

การสตารท์แบบนุ่มนวล • เปิดใชง้านหรอืปิดใชง้าน
การสตารท์แบบนุ่มนวล

ความเร็วรอบ • ลดความเร็วรอบของมอเตอร์

ปุ่ มฟงักช์นั • เปิดใชง้านหรอืปิดใชง้าน
ฟังกช์นัใดก็ไดท้ีѷบันทกึไว ้

กลุม่ปุ่ มการเขยีนโปรแกรม

ESC • สิѸนสดุโหมดการตั Ѹงคา่

A+ • ขยายพารามเิตอร์
• เปลีѷยนระดับผูใ้ชง้าน
• เลอืกโปรแกรมยอ่ย

B+ • ขยายพารามเิตอร์
• เปลีѷยนเป็นหมวดหมูท่ีѷสงูขึѸน

อกีหนึѷงระดับ
• เลอืกโปรแกรมยอ่ย

C+ • ขยายพารามเิตอร์
• เลอืกโปรแกรมยอ่ย

D+ • ขยายพารามเิตอร์
• เลอืกโปรแกรมยอ่ย

ปุ่ ม ฟงักช์นั
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ตกลง • เรยีกใชพ้ารามเิตอรห์รอื
บันทกึพารามเิตอร์

P • เริѷมตน้หรอืสิѸนสดุโหมดการ
ตั Ѹงคา่

A- • ยอ่พารามเิตอร์
• เปลีѷยนระดับผูใ้ชง้าน
• เลอืกโปรแกรมยอ่ย

B- • ยอ่พารามเิตอร์
• เปลีѷยนเป็นหมวดหมูท่ีѷตํѷาลง

อกีหนึѷงระดับ
• เลอืกโปรแกรมยอ่ย

C- • ยอ่พารามเิตอร์
• เลอืกโปรแกรมยอ่ย

D- • ยอ่พารามเิตอร์
• เลอืกโปรแกรมยอ่ย

รเีซ็ต • รเีซ็ตตัวนับ (จํานวนชิѸน)

ปุ่ ม ฟงักช์นั
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5.1.2 กําหนดฟงักช์ ัѷนใหก้บัปุ่ มตา่งๆ ทีѷแผงปุ่ มกด

ภาพทีѷ 44: กําหนดฟังกช์ัѷนใหก้บัปุ่ มตา่งๆ ทีѷแผงปุ่ มกด

สามารถกําหนดฟังกช์ัѷนใหก้บัปุ่ มตา่งๆ ทีѷแผงปุ่ มกดไดแ้ตกตา่งกนั การ
กําหนดฟังกช์นัทีѷเป็นไปไดค้อื:
• หยดุการเย็บยํѸาตอนเริѷม/ตอนทา้ย
• การเย็บยํѸาตอนเริѷม/ตอนทา้ย
• ฝีเข็มเดีѷยวย
• เข็มขึѸน/ลง
• การตัดขอบ
• การปรับการยก

กลุม่ปุ่ มโปรแกรมเย็บ

โปรแกรมเย็บ I • เปิดใชง้านโปรแกรมเย็บ I

โปรแกรมเย็บ II • เปิดใชง้านโปรแกรมเย็บ II

โปรแกรมเย็บ III • ตั Ѹงคา่โปรแกรมเย็บ III

ปุ่ ม ฟงักช์นั

+

+/–+/–
80 คูม่อืการใชง้าน 867 - 04.0 - 03/2018



การเขยีนโปรแกรม
คณุสามารถกําหนดปุ่ มตา่งๆ ทีѷแผงปุ่ มกดดังนีѸ:

1. กดปุ่ ม 
2. กดปุ่ มบนแผงปุ่ มกดทีѷตอ้งการกําหนดคา้งไวน้านๆ
 บนแผงควบคมุปรากฏคา่ทีѷตั Ѹงคา่ไวใ้นขณะนีѸสําหรับปุ่ ม
3. ป้อนคา่ทีѷตอ้งการดว้ย +/- เปรยีบเทยีบรายการพารามเิตอร์ 867, 

พารามเิตอร ์t 51 20 วา่ฟังกช์นัใดถกูกําหนดใหก้บัคา่ใด

4. ยนืยันดว้ยปุ่ ม 

5. กดปุ่ ม 
 เครืѷองพรอ้มสําหรับการเย็บอกีครั Ѹง

5.1.3 กําหนดปุ่ มเขา่ดว้ยฟงักช์นั

ภาพทีѷ 45: กําหนดปุ่ มเขา่ดว้ยฟังกช์นั

สามารถกําหนดฟังกช์นัทีѷแตกตา่งกนั 2 ฟังกช์นัใหก้บัปุ่ มเขา่ (2) ฟังกช์นั
จะถกูเลอืกในโหมดเย็บผา่นตําแหน่งของสวติชส์ลับ (1) (1 หรอื 0)

(1) - สวติชส์ลับ (2) - ปุ่ มเขา่

①

②
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ขอ้มลู
ปุ่ มเขา่ถกูกําหนดจากโรงงานใหม้ฟัีงกช์นัการเย็บดว้ยระยะตนีผใีนโหมด
กดเพืѷอใชง้าน (push-to-run) และโหมดคา้งเพืѷอใชง้าน (hold-to-run) 
ทีѷสามารถเปิดใชง้านได ้( หนา้ 58) 
สามารถกําหนดปุ่ มเขา่ (2) ดว้ยฟังกช์นัอืѷนๆ ไดเ้ชน่กนั 

คณุสามารถกําหนดฟังกช์นับนปุ่ มเขา่ดังนีѸ (2):

1. กดปุ่ ม

2. ตั Ѹงคา่สวติชส์ลับ (1) ในตําแหน่งทีѷตอ้งการ (1 หรอื 0)
หากสวติชส์ลับ (1) เชน่ อยูด่า้นลา่งจะบันทกึฟังกช์นัใหมท่ีѷ
ตําแหน่ง 0 

3. กดปุ่ มเขา่ (2) คา้งไวป้ระมาณสามวนิาที

 กระพรบิ
บนจอแสดงผลปรากฏคา่ตัวเลข (พารามเิตอร์ t 5120)

4. ตั Ѹงคา่ตัวเลขดว้ยปุ่ ม + หรอื - ใหเ้ป็นคา่ทีѷตอ้งการของฟังกช์นั
ใหม ่( รายการพารามเิตอร์ 867)

5. ยนืยันดว้ย

5.2 แผงควบคมุ V810
โปรดด ู คูม่อืการใชง้านของผูผ้ลติ 

5.3 แผงควบคมุ V820
โปรดด ู คูม่อืการใชง้านของผูผ้ลติ 
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6 การบํารงุรกัษา

บทนีѸอธบิายงานบํารุงรักษาทีѷตอ้งทําเป็นประจําเพืѷอยดือายกุารใชง้าน
ของเครืѷองและรักษาคณุภาพของการเย็บ
งานบํารุงรักษาทีѷนอกเหนือจากนีѸอนุญาตใหทํ้าโดยบคุลากรเฉพาะทางทีѷ
มคีณุสมบัตเิทา่นัѸน ( คูม่อืการบรกิาร)

ชว่งเวลาการบํารงุรกัษา

การเตอืน

อนัตรายจากการบาดเจ็บจากชิҟนสว่นทีѷแหลม!
อาจถกูตําและถกูบาด
*ระหวา่งงานบํารงุรักษาทัѸงหมดใหปิ้ดสวติชเ์ครืѷองกอ่น
หนา้หรอืเปิดสวติชใ์นโหมดการสอดดา้ย

การเตอืน

อนัตรายจากการบาดเจ็บจากชิҟนสว่นทีѷกําลงั
เคลืѷอนทีѷ!
การบดสามารถทําได ้
ระหวา่งงานบํารงุรักษาทัѸงหมดใหปิ้ดสวติชเ์ครืѷองกอ่น
หนา้หรอืเปิดสวติชใ์นโหมดการสอดดา้ย

งานทีѷทํา ช ัѷวโมงการทํางาน

8 40 160 500

ทําความสะอาด

กําจัดฝุ่ นจากการเย็บและเศษดา้ย 

ทําความสะอาดตะแกรงพัดลมมอเตอร์ 

หลอ่ลืѷน

หลอ่ลืѷนสว่นบนของเครืѷอง 

หลอ่ลืѷนตัวเกีѷยว 
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6.1 ทําความสะอาดเครืѷอง

บํารงุรกัษาระบบนวิเมตกิ

ตั Ѹงคา่แรงดันการทํางาน 

ถา่ยนํѸาทีѷควบแน่นออก 

ทําความสะอาดชดุตัวกรอง 

การเตอืน

อนัตรายจากการบาดเจ็บจากเศษวสัดทุ ีѷลอยอยู!่
เศษวัสดทุีѷลอยอยูส่ามารถเขา้ตาและทําใหเ้กดิการบาด
เจ็บได ้
สวมแวน่นริภัย
ถอืปิดลมอดัโดยไมใ่หป้ลวิไปใกลก้บับคุคล
ระมัดระวังไมใ่หเ้ศษวัสดปุลวิไปในอา่งนํѸามันหลอ่ลืѷน

คําแนะนํา

ความเสยีหายตอ่ทรพัยส์นิจากความสกปรก!
ฝุ่ นจากการเย็บและเศษดา้ยสามารถสรา้งความเสยีหายตอ่การทํา
งานของเครืѷอง
ทําความสะอาดเครืѷองตามทีѷอธบิาย
หากเย็บวัสดทุีѷหยาบมาก ใหทํ้าความสะอาดเครืѷองเป็นระยะเวลาสั Ѹน
กวา่ 8 ชัѷวโมง 

งานทีѷทํา ช ัѷวโมงการทํางาน

8 40 160 500
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ภาพทีѷ 46: ทําความสะอาดเครืѷอง

บรเิวณตอ่ไปนีѸง่ายตอ่การสกปรกเป็นพเิศษ:
• ใบมดีทีѷตัวกรอ (4)
• บรเิวณดา้นลา่งของแป้นฟัน (1)
• ตัวเกีѷยว (3)
• บรเิวณรอบเข็ม (2)

คณุทําความสะอาดเครืѷองดังตอ่ไปนีѸ:

1. ปิดสวติชเ์ครืѷอง ( หนา้ 20)
2. กําจัดฝุ่ นการเย็บและเศษดา้ยดว้ยปืนลมอดัหรอืแปรง 

คําแนะนํา

ความเสยีหายตอ่ทรพัยส์นิจากสารทําความสะอาดทีѷมตีวัทํา
ละลาย!
สารทําความสะอาดทีѷมตัีวทําละลายสรา้งความเสยีหายตอ่สเีคลอืบ
ใชเ้ฉพาะสารทีѷไมม่ตัีวทําละลายสําหรับการทําความสะอาด

(1) - บรเิวณดา้นลา่งของแป้นฟัน
(2) - บรเิวณรอบเข็ม

(3) - ตัวเกีѷยว
(4) - ใบมดีทีѷตัวกรอ

①

②

④

③
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6.2 ทําความสะอาดตะแกรงพดัลมมอเตอร์

ภาพทีѷ 47: ทําความสะอาดตะแกรงพัดลมมอเตอร์

การเตอืน

อนัตรายจากการบาดเจ็บจากเศษวสัดทุ ีѷลอยอยู!่
เศษวัสดทุีѷลอยอยูส่ามารถเขา้ตาและทําใหเ้กดิการบาด
เจ็บได ้
สวมแวน่นริภัย
ถอืปิดลมอดัโดยไมใ่หป้ลวิไปใกลก้บับคุคล
ระมัดระวังไมใ่หเ้ศษวัสดปุลวิไปในอา่งนํѸามันหลอ่ลืѷน

คําแนะนํา

ความเสยีหายตอ่ทรพัยส์นิจากความสกปรก!
ฝุ่ นจากการเย็บและเศษดา้ยสามารถสรา้งความเสยีหายตอ่การทํา
งานของเครืѷอง
ทําความสะอาดตะแกรงพัดลมมอเตอรต์ามทีѷอธบิาย
หากเย็บวัสดทุีѷหยาบมาก ใหทํ้าความสะอาดเครืѷองเป็นระยะเวลาสั Ѹน
กวา่ 160 ชัѷวโมง 

(1) - แผน่โตะ๊ (2) - ตะแกรงพัดลมมอเตอร์

①

②
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คณุสามารถทําความสะอาดตะแกรงพัดลมมอเตอรไ์ดดั้งตอ่ไปนีѸ:

1. ปิดสวติชเ์ครืѷอง ( หนา้ 20)
2. กําจัดฝุ่ นจากการเย็บและเศษดา้ยดว้ยปืนลมอดัหรอืแปรง

6.3 หลอ่ลืѷน

เครืѷองตดิตั Ѹงระบบหลอ่ลืѷนไสต้ะเกยีงบรเิวณสว่นกลาง ตําแหน่งแบริѷงจะ
ถกูจา่ยจากถังนํѸามันหลอ่ลืѷน

ระวงั

อนัตรายจากการบาดเจ็บจากการสมัผสักบันํ ҟามนั
หลอ่ลืѷน!
นํѸามันหลอ่ลืѷนอาจทําใหเ้กดิผืѷนเมืѷอสมัผัสกบัผวิหนัง
หลกีเลีѷยงการสมัผัสกบันํѸามันหลอ่ลืѷนกบัผวิหนัง
เมืѷอนํѸามันหลอ่ลืѷนสมัผัสกบัผวิหนัง ใหล้า้งบรเิวณนัѸน
ของผวิหนังอยา่งทัѷวถงึ

คําแนะนํา

ความเสยีหายตอ่ทรพัยส์นิจากนํҟามนัหลอ่ลืѷนทีѷผดิ
ประเภทนํѸามันหลอ่ลืѷนทีѷผดิสามารถสรา้งความเสยีหายตอ่เครืѷอง
ใชนํ้Ѹามันหลอ่ลืѷนทีѷขอ้มลูตรงกับคูม่อืการใชง้านเทา่นัѸน

ระวงั

ความเสยีหายตอ่สิѷงแวดลอ้มจากนํҟามนัหลอ่ลืѷน
นํѸามันหลอ่ลืѷนเป็นสารกอ่มลพษิ และหา้มใหเ้ขา้ไปยัง
ระบบระบายนํѸาเสยีหรอืพืѸนดนิ
รวบรวมนํѸามันหลอ่ลืѷนเกา่อยา่งระมัดระวัง
กําจัดนํѸามันหลอ่ลืѷนเกา่รวมทัѸงชิѸนสว่นของเครืѷองทีѷตดิ
นํѸามันหลอ่ลืѷนตามกฎระเบยีบของประเทศ
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สําหรับการเตมิถังนํѸามันหลอ่ลืѷนใหใ้ชนํ้Ѹามันหลอ่ลืѷน DA 10 หรอืนํѸามัน
หลอ่ลืѷนทีѷมคีณุสมบัตเิทา่เทยีมกนัดว้ยคณุสมบัตติอ่ไปนีѸ:

• ความหนดืทีѷ 40 °C:10 mm2/s
• จดุวาบไฟ: 150 °C
สามารถสัѷงซืѸอนํѸามันหลอ่ลืѷนจากรา้นคา้ของเราดว้ยเบอรโ์ทรศัพทต์อ่ไปนีѸ

6.3.1 หลอ่ลืѷนสว่นบนของเครืѷอง

การต ัҟงคา่ทีѷถกูตอ้ง
ระดับนํѸามันหลอ่ลืѷนตอ้งอยูเ่หนอืการแสดงผลระดับตํѷาสดุ (2) และอยูใ่ต ้
การแสดงผลระดับสงูสดุ (3) เล็กนอ้ย

ภาพทีѷ 48: หลอ่ลืѷนสว่นบนของเครืѷอง

คณุสามารถหลอ่ลืѷนสว่นบนของเครืѷองไดดั้งตอ่ไปนีѸ:

1. ตรวจสอบจอแสดงผลระดับนํѸามันหลอ่ลืѷนทีѷหลอดแกว้ตรวจระดับ
ทกุวัน
หากหลอดแกว้ตรวจระดับสวา่งเป็นสแีดงแสดงวา่จา่ยนํѸามันหลอ่ลืѷน
ใหเ้ครืѷองไมเ่พยีงพอ

ถงัเก็บ หมายเลขชิҟนสว่น

250 ml 9047 000011

1 l 9047 000012

2 l 9047 000013

5 l 9047 000014

(1) - ชอ่งเปิดสาํหรับเตมิ
(2) - เครืѷองหมายระดับตํѷาสดุ

(3) - เครืѷองหมายระดับสงูสดุ

MAX

MIN

①
③

②

88 คูม่อืการใชง้าน 867 - 04.0 - 03/2018



การบํารงุรักษา
2. กรณีทีѷระดับนํѸามันหลอ่ลืѷนตํѷากวา่เครืѷองหมายระดับตํѷาสดุ (2): เตมิ
นํѸามันหลอ่ลืѷนผา่นชอ่งเปิดสําหรับเตมิ (1) สงูสดุถงึ 2 มม.ดา้นลา่ง
เครืѷองหมายระดับสงูสดุ (3)

ขอ้มลูเกีѷยวกบัเครืѷอง CLASSIC
หากระดับนํѸามันลดลงตํѷากวา่เครืѷองหมายระดับตํѷาสดุ (3) สําหรับ
เครืѷอง CLASSIC จอแสดงผลระดับนํѸามันหลอ่ลืѷนจะสวา่งเป็นสแีดง
3. หลังจากการเตมินํѸามันหลอ่ลืѷน ใหปิ้ดและเปิดสวติชเ์ครืѷองอกีครั Ѹง 

( หนา้ 20)
 ไฟสแีดงดับ

6.3.2 ต ัҟงคา่การหลอ่ลืѷนตวัเกีѷยว

ปรมิาณนํѸามันหลอ่ลืѷนทีѷอนุญาตสําหรับการหลอ่ลืѷนตัวเกีѷยวถกูกําหนดมา
จากโรงงาน

การต ัҟงคา่ทีѷถกูตอ้ง

คณุสามารถตรวจสอบการหลอ่ลืѷนตัวเกีѷยวไดดั้งตอ่ไปนีѸ: 

1. ถอืแผน่กระดาษซบัไวข้า้งตัวเกีѷยว
2. ปลอ่ยใหเ้ครืѷองทํางานทีѷความเร็วรอบสงูเป็นเวลา 10 วนิาทโีดยไมม่ี

ดา้ยและงานทีѷจะเย็บ โดยใหย้กตนีผขีึѸนสงู
 หลังจากการเย็บจะเห็นแถบนํѸามันหลอ่ลืѷนบางๆ ทีѷกระดาษซบั

ระวงั

อนัตรายจากการบาดเจ็บ!
อาจถกูบบีอดัและถกูตํา 
หลอ่ลืѷนตัวเกีѷยวขณะทีѷปิดสวติชเ์ครืѷองเทา่นัѸน ตรวจ
สอบการทํางานระหวา่งทีѷเปิดเครืѷองอยูโ่ดยใชค้วาม
ระมัดระวังอยา่งทีѷสดุเทา่นัѸน 
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คณุสามารถตั Ѹงคา่การหลอ่ลืѷนตัวเกีѷยวไดดั้งตอ่ไปนีѸ:

1. หมนุสกร:ู
• ทวนเข็มนาฬกิา: ปลอ่ยนํѸามันหลอ่ลืѷนมากขึѸน
• ตามเข็มนาฬกิา: ปลอ่ยนํѸามันหลอ่ลืѷนนอ้ยลง

สําคญั
ปรมิาณนํѸามันหลอ่ลืѷนทีѷปลอ่ยออกมาเปลีѷยนแปลงครัѸงแรกหลังจากเวลา
ในการทํางานสองถงึสามนาท ีใหเ้ย็บสองถงึสามนาทกีอ่นทีѷจะตรวจสอบ
การตั Ѹงคา่ใหม่

6.4 บํารงุรกัษาระบบนวิเมตกิ

6.4.1 ต ัҟงคา่แรงดนัการทํางาน

การต ัҟงคา่ทีѷถกูตอ้ง
แรงดันในการทํางานทีѷอนุญาตมขีอ้มลูอยูใ่นบท ขอ้มลูทางเทคนคิ
( หนา้ 147) แรงดันในการทํางานตอ้งไมเ่บีѷยงเบนมากกวา่ ±0.5 บาร์
โปรดตรวจสอบแรงดันในการทํางานทกุวัน

คําแนะนํา

ความเสยีหายตอ่ทรพัยส์นิจากการต ัҟงคา่ทีѷผดิ!
แรงดันในการทํางานทีѷผดิสามารถทําใหเ้กดิผลเสยีตอ่เครืѷอง
ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่ใชง้านเครืѷองดว้ยแรงดันในการทํางานทีѷตั Ѹงคา่
ถกูตอ้งเทา่นัѸน
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ภาพทีѷ 49: ตั Ѹงคา่แรงดันการทํางาน

คณุสามารถตั Ѹงคา่แรงดันในการทํางานไดดั้งตอ่ไปนีѸ:

1. ดงึตัวควบคมุแรงดัน (1) ขึѸน
2. หมนุตัวควบคมุแรงดันจนกระทัѷงมาโนมเิตอร์ (2) แสดงการตั Ѹงคา่ทีѷ

ถกูตอ้ง:
• เพิѷมแรงดัน = หมนุตามเข็มนาฬกิา
• ลดแรงดัน = หมนุทวนเข็มนาฬกิา

3. กดตัวควบคมุแรงดัน (1) ลง

(1) - ตัวควบคมุแรงดัน (2) - มาโนมเิตอร์

②

①
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6.4.2 ถา่ยนํ ҟาทีѷควบแนน่ออก

นํѸาทีѷควบแน่นจะสะสมในตัวแยกนํѸาออก (2) ของตัวควบคมุแรงดัน

การต ัҟงคา่ทีѷถกูตอ้ง
นํѸาทีѷควบแน่นตอ้งไมส่งูถงึชดุตัวกรอง (1)
โปรดตรวจสอบระดับนํѸาในตัวแยกนํѸาออกทกุวัน (2)

ภาพทีѷ 50: ถา่ยนํѸาทีѷควบแน่นออก

คณุสามารถถา่ยนํѸาทีѷควบแน่นออกไดดั้งตอ่ไปนีѸ:

1. แยกเครืѷองออกจากเครอืขา่ยลมอดั
2. วางภาชนะรองรับใตส้กรูถา่ยออก (3)
3. ขนัสกรถูา่ยออก (3) ออกทัѸงหมด
4. ปลอ่ยใหนํ้Ѹาไหลไปในภาชนะรองรับ

คําแนะนํา

ความเสยีหายตอ่ทรพัยส์นิจากนํҟาทีѷมากเกนิไป!
นํѸาทีѷมากเกนิไปสามารถทําใหเ้กดิความเสยีหายตอ่เครืѷอง
ถา่ยนํѸาออกตามความจําเป็น

(1) - ชดุตัวกรอง
(2) - ตัวแยกนํѸาออก

(3) - สกรูถา่ยออก

②

①

③
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5. ขนัสกรถูา่ยออก (3) ใหแ้น่น
6. เชืѷอมตอ่เครืѷองทีѷเครอืขา่ยลมอดั

6.4.3 ทําความสะอาดชุดตวักรอง

ภาพทีѷ 51: ทําความสะอาดชดุตัวกรอง

คณุสามารถทําความสะอาดชดุตัวกรองไดดั้งตอ่ไปนีѸ:

1. แยกเครืѷองออกจากเครอืขา่ยลมอดั
2. ถา่ยนํѸาทีѷควบแน่นออก ( หนา้ 92)
3. คลายสกรตัูวแยกนํѸาออก (2)
4. คลายสกรชูดุตัวกรอง (1)
5. เป่าชดุตัวกรอง (1) ดว้ยปืนลมอัด

คําแนะนํา

ความเสยีหายของสเีคลอืบจากสารทําความสะอาดทีѷมสีว่น
ผสมของตวัทําละลาย!
สารทําความสะอาดทีѷมตัีวทําละลายสรา้งความเสยีหายตอ่ตัวกรอง
ใชเ้ฉพาะสารทีѷไมม่ตัีวทําละลายสําหรับการลา้งสว่นนอกของตัว
กรอง

(1) - ชดุตัวกรอง
(2) - ตัวแยกนํѸาออก

(3) - สกรูถา่ยออก

②

①

③
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6. ลา้งสว่นนอกของตัวกรองดว้ยเบนซนิสําหรับลา้ง
7. ขนัสกรชูดุตัวกรอง (1) ใหแ้น่น
8. ขนัสกรตัูวแยกนํѸาออก (2) ใหแ้น่น
9. ขนัสกรถูา่ยออก (3) ใหแ้น่น
10. เชืѷอมตอ่เครืѷองทีѷเครอืขา่ยลมอดั

6.5 รายการชิҟนสว่น
สามารถสัѷงซืѸอรายการชิѸนสว่นไดท้ีѷ Dürkopp Adler หรอืเยีѷยมชมเรา
สําหรับขอ้มลูเพิѷมเตมิทีѷ:
www.duerkopp-adler.com
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7 การตดิต ัҟงเครืѷอง

7.1 ตรวจสอบขอบเขตการจดัสง่
ขอบเขตการจัดสง่ขึѸนอยูก่บัการสัѷงซืѸอของคณุ ตรวจสอบหลังการไดรั้บวา่
ขอบเขตการจัดสง่ถกูตอ้งหรอืไม่

7.2 นําตวัล็อกสําหรบัการขนสง่ออก
กอ่นการตดิตั Ѹงตอ้งนําตัวล็อกสําหรับการขนสง่ทัѸงหมดออก:
• สายรัดและแถบไมท้ีѷสว่นบนของเครืѷองทัѸงหมด โตะ๊ และกรอบ
• ชิѸนสว่นรองรับระหวา่งแขนเครืѷองกบัแป้นฟัน

การเตอืน

อนัตรายจากการบาดเจ็บจากชิҟนสว่นทีѷกําลงัตดั!
ระหวา่งการรืѸอและตดิตั Ѹงเครืѷองสามารถมกีารตัด
อนุญาตใหต้ดิตั Ѹงเครืѷองโดยบคุลากรเฉพาะทางทีѷมี
คณุสมบัตเิทา่นัѸน
สวมถงุมอืป้องกนั

การเตอืน

อนัตรายจากการบาดเจ็บจากชิҟนสว่นทีѷกําลงั
เคลืѷอนทีѷ!
ระหวา่งการรืѸอและตดิตั Ѹงเครืѷองสามารถมกีารบด
อนุญาตใหต้ดิตั Ѹงเครืѷองโดยบคุลากรเฉพาะทางทีѷมี
คณุสมบัตเิทา่นัѸน
สวมถงุมอืนริภัย
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7.3 ประกอบกรอบ
ภาพทีѷ 52: ประกอบกรอบ

คณุสามารถประกอบกรอบดังนีѸ: 

1. ขนัสกรโูครงขวาง (8) ทีѷโครงตั Ѹง (5)
2. ขนัสกรกูานํѸามันหลอ่ลืѷน (3) ดา้นหลังโครงขวางดา้นบน (8)
3. ขนัสกรคูานขวาง (7) ทีѷคานเทา้ (6)
4. ตดิตั Ѹงโครงดา้นใน (2) โดยใหป้ลายทีѷยาวกวา่ของสว่นหัว (1) อยู่

เหนือปลายทีѷยาวกวา่ของคานเทา้ (6)
5. ขนัโครงดา้นใน (2) ใหแ้น่นโดยใหส้ว่นหัวทัѸงสอง (1) อยูท่ีѷความสงู

เดยีวกนั

6. สําคญั: หมนุสกรูปรับ (4) โดยใหก้รอบวางอยา่งราบเสมอพืѸน

ขอ้มลู
ชิѸนสว่นกรอบสําหรับเครืѷองแบบแขนยาวมโีครงขวาง 2 ชดุ ชิѸนสว่นกรอบ
แบบอืѷนมโีครงขวาง 1 ชดุ

(1) - สว่นหัวของโครงดา้นใน
(2) - โครงดา้นใน
(3) - ทีѷยดึสาํหรับกานํѸามันหลอ่ลืѷน
(4) - สกรูปรับ

(5) - โครงตั Ѹง
(6) - คานเทา้
(7) - คานขวาง
(8) - โครงขวาง (1 หรอื 2 ชิѸน)

⑦

⑤
⑥
⑧

①

⑤

②

③
④

②

①

⑥

96 คูม่อืการใชง้าน 867 - 04.0 - 03/2018



การตดิตั Ѹงเครืѷอง
7.4 แผน่โตะ๊
ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่แผน่โตะ๊มคีวามสามารถในการรองรับและความแข็ง
แรงทีѷจําเป็น หากคณุสรา้งแผน่โตะ๊เอง ใหใ้ชแ้บบรา่งจาก ภาคผนวก
( หนา้ 169) เป็นขอ้กําหนดสําหรับขนาด

7.4.1 ทําโตะ๊แบบแขนส ัҟนใหส้มบรูณ์

ภาพทีѷ 53: ทําโตะ๊แบบแขนสั Ѹนใหส้มบรูณ์

(1) - สว่นรองรับสว่นบน
(2) - โพรงสําหรับ 

สว่นลา่งของบานพับ
(3) - ลิѸนชกั

(4) - อา่งนํѸามันหลอ่ลืѷน
(5) - ชอ่งสายเคเบลิ
(6) - โพรงสําหรับมมุ
(7) - ทีѷประคองเสน้ดา้ย

60
 m

m
 (5

00
 m

m
)

40 mm

③

④

⑤
⑥

⑦
①
②
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คณุสามารถทําโตะ๊แบบแขนสั Ѹนใหส้มบรูณ์ไดดั้งนีѸ: 

1. ขนัสกรลูิѸนชกั (3) กบัทีѷยดึดา้นซา้ยทีѷดา้นลา่งของแผน่โตะ๊
2. ขันสกรอูา่งนํѸามันหลอ่ลืѷน (4) ใตโ้พรงของเครืѷอง
3. ขันสกรูชอ่งสายเคเบลิ (5) ทีѷดา้นล่างของแผน่โต๊ะ
4. ตดิตั Ѹงทีѷประคองเสน้ดา้ย (7) ในรเูจาะ
5. ยดึทีѷประคองเสน้ดา้ย (7) กบัน็อตและแหวนรอง
6. ขนัสกรทูีѷยดึมว้นดา้ยและแขนคลายดา้ยทีѷขาดตั Ѹงดา้ย (7) ให ้

แน่น โดยทีѷอยูเ่หนือกนัพอดี
7. ตดิตั Ѹงสว่นรองรับสว่นบน (1) ในรูเจาะ
8. ตดิตั Ѹงสว่นลา่งของบานพับในโพรงบานพับ (2) และขนัสกรูใหแ้น่น
9. ตดิตั Ѹงมมุยางในโพรงมมุ (6)
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7.4.2 ทําโตะ๊แบบแขนยาวใหส้มบรูณ์

ภาพทีѷ 54: ทําโตะ๊แบบแขนยาวใหส้มบรูณ์

คณุสามารถทําโตะ๊แบบแขนยาวใหส้มบรูณไ์ดดั้งนีѸ: 

1. ขนัสกรลูิѸนชกั (3) กบัทีѷยดึดา้นซา้ยทีѷดา้นลา่งของแผน่โตะ๊
2. ขนัสกรอูา่งนํѸามันหลอ่ลืѷน (4) ใตโ้พรงสําหรับเครืѷอง
3. ขนัสกรชูอ่งสายเคเบลิ (1) ทีѷดา้นลา่งของแผน่โตะ๊
4. ตดิตั Ѹงทีѷประคองเสน้ดา้ย (7) ในรเูจาะ
5. ยดึทีѷประคองเสน้ดา้ย (7) กบัน็อตและแหวนรอง
6. ขนัสกรทูีѷยดึมว้นดา้ยและแขนคลายดา้ยทีѷขาดตั Ѹงดา้ย (7) ให ้

แน่น โดยทีѷอยูเ่หนือกนัพอดี
7. ตดิตั Ѹงทีѷเสยีบในรเูจาะ (6)
8. ตดิตั Ѹงสว่นลา่งของบานพับในโพรง (2)
9. ตดิตั Ѹงมมุยางในโพรงมมุ (5)

(1) - ชอ่งสายเคเบลิ
(2) - โพรงสําหรับ 

สว่นลา่งของบานพับ
(3) - ลิѸนชกั

(4) - อา่งนํѸามันหลอ่ลืѷน
(5) - โพรงสําหรับมมุ
(6) - รูเจาะ
(7) - ทีѷประคองเสน้ดา้ย

①

②

③ ④

⑤

⑥
⑦
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7.5 ขนัแผน่โตะ๊ทีѷกรอบใหแ้นน่
ภาพทีѷ 55: ขนัแผน่โตะ๊ทีѷกรอบใหแ้น่น

คณุสามารถยดึแผน่โตะ๊ทีѷกรอบดังนีѸ: 

1. วางแผน่โตะ๊บนสว่นหัวของโครงดา้นใน
2. ขนัสกรแูผน่โต๊ะโดยใชส้กรู (2) ทีѷรูสกรู (1) ใหแ้น่น

(1) - รูสกร ู(มองไมเ่ห็น) (2) - สกรู

①
①

②
②
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7.6 ต ัҟงความสงูในการทํางาน

สามารปรับความสงูในการทํางานอยา่งตอ่เนืѷองระหวา่ง 750 และ 900 มม. 
(ระยะหา่งจากพืѸนถงึขอบดา้นบนของแผน่โตะ๊)

ภาพทีѷ 56: ตั Ѹงความสงูในการทํางาน

คณุสามารถตั ѸงความสงูในการทํางานดังนีѸ: 

1. คลายสกรู (1) ทีѷโครงตั Ѹง

การเตอืน

อนัตรายจากการบดจากชิҟนสว่นทีѷกําลงัเคลืѷอนทีѷ!
ระหวา่งการคลายสกรทูีѷโครงตั Ѹง แผน่โตะ๊อาจลดระดับ
ลงเนืѷองจากนํѸาหนักของตนเอง อาจถกูบบีอัด
ระหวา่งการคลายสกรใูหร้ะมัดระวังวา่มอืไมถ่กูหนีบ

ระวงั

อนัตรายตอ่ความเสยีหายของเครอืขา่ยการ
เคลืѷอนไหวจากการต ัҟงคา่ทีѷผดิ!
เครอืขา่ยการเคลืѷอนไหวของผูใ้ชง้านสามารถเสยีหาย
จากการไมป่ฏบัิตติามขอ้กําหนดตามหลักสรรีศาสตร์
ปรับความสงูในการทํางานใหเ้ขา้กบัขนาดของร่างกาย
ของบคุคลทีѷใชง้านเครืѷอง

(1) - สกรู

①
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2. ตั Ѹงคา่แผน่โตะ๊ไปทีѷความสงูทีѷตอ้งการ

สําคญั: ดงึแผน่โตะ๊ทีѷทั Ѹงสองดา้นออกหรอืเลืѷอนเขา้อยา่งสมํѷาเสมอ
เพืѷอป้องกนัการตดิขดั

3. ขนัสกรู (1) ทีѷโครงตั Ѹงใหแ้น่น

7.7 ประกอบระบบควบคมุ
ขึѸนกบัประเภทยอ่ยมรีะบบควบคมุตอ่ไปนีѸใหใ้ชง้าน:

ประเภทเครืѷอง ประเภทยอ่ย: 867- ระบบควบคมุ

แขนสั Ѹน 19020
19040
39240

DAC eco หรอื DAC
classic

แขนยาว 190020-70
190040-70
290020-70
290040-70

เครืѷองทีѷมมีอเตอรใ์นตัว 190142-M
190322-M
190342-M

DAC classic

แขนสั Ѹน 392342
393342
394342
190122
190142
160122
260122
190145
190125
190146
190322
190342
190445
190425
29040
29020
290122
290142

Efka DC 1550/
DA 321G
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7.7.1 ประกอบระบบควบคมุ
การประกอบทํางานในระบบควบคมุ DAC และระบบควบคมุ Efka ดว้ย
หลักการเดยีวกัน

ภาพทีѷ 57: ประกอบระบบควบคมุ

คณุสามารถประกอบระบบควบคมุดังตอ่ไปนีѸ: 

1. ขนัสกรรูะบบควบคมุ (2) ทีѷตัวยดึสกรู 4 ตัวใตแ้ผน่โตะ๊ (3) 
2. สายเครอืขา่ยของระบบควบคมุ (2) ในตัวคลายการดงึ (1)
3. ขนัสกรตัูวคลายการดงึ (1) ใตแ้ผน่โตะ๊

แขนสั Ѹน 290322
290342
490322
290445

Efka DC 1550/
DA 321G

แขนยาว 190122-70
190322-70
190342-70
290122-70
290322-70
290342-70
290342-100

(1) - การคลายการดงึ
(2) - ระบบควบคมุ

(3) - ทีѷยดึสกรู

ประเภทเครืѷอง ประเภทยอ่ย: 867- ระบบควบคมุ

③

②

①
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7.7.2 ประกอบแป้นเหยยีบและตวักําหนดคา่ทีѷกําหนด

ภาพทีѷ 58: ประกอบแป้นเหยยีบและตัวกําหนดคา่ทีѷกําหนด

คณุสามารถประกอบแป้นเหยยีบและตัวกําหนดคา่ทีѷกําหนด:

1. วางแป้นเหยยีบ (4) บนคานตามแนวขวาง (3) และจัดแนวโดยทีѷ
กลางแป้นเหยยีบอยูใ่ตเ้ข็ม สําหรับการจัดแนวแป้นเหยยีบจะมคีาน
ขวางพรอ้มกบัรูยาว

2. ขนัสกรแูป้น (4) บนคานขวาง (3) ใหแ้น่น
3. ขนัสกรมูมุ (6) ใตแ้ผน่โตะ๊โดยทีѷกา้นแป้นเหยยีบ (1) ตั Ѹงฉากจากตัว

กําหนดคา่ทีѷกําหนด (5) ไปยังแป้นเหยยีบ (4) 
4. ขนัสกรตัูวกําหนดคา่ทีѷกําหนด (5) ทีѷมมุ (6)
5. แขวนกา้นแป้นเหยยีบ (1) พรอ้มกบับอลลซ์อคเก็นทีѷตัวกําหนดคา่ทีѷ

กําหนด (5) และทีѷแป้นพมิพ์ (4)
6. คลายสกรู (2) เล็กนอ้ย
7. ดงึกา้นแป้นพมิพ์ (1) ไปทีѷความยาวทีѷถกูตอ้ง: 

การต ัҟงคา่ทีѷถกูตอ้ง: การเอยีง 10° ทีѷแป้นเหยยีบทีѷคลายตัว (4)
8. ขนัสกรู (2) ใหแ้น่น

(1) - กา้นแป้นเหยยีบ
(2) - สกรู
(3) - คานขวาง

(4) - แป้นเหยยีบ
(5) - ตัวกําหนดคา่ทีѷกําหนด
(6) - มมุ

SWG DAC

SWG Efka

10°

①
②

③ ④

⑤

⑥

⑤
⑥
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7.8 ตดิต ัҟงสว่นบนของเครืѷอง

ภาพทีѷ 59: ตดิตั Ѹงสว่นบนของเครืѷอง

คณุสามารถตดิตั Ѹงสว่นบนของเครืѷองดังตอ่ไปนีѸ: 

1. ขนัสกรบูานพับ (2) ทีѷสว่นบนของเครืѷอง
2. ตดิตั Ѹงสว่นบนของเครืѷองดว้ยมมุ 45° จากดา้นบน 
3. ตดิตั Ѹงบานพับ (2) ในโพรงบานพับ (1)
4. พับสว่นบนของเครืѷองบนและตดิตั Ѹงในสว่นแผน่โต๊ะอยา่งสมบรูณ์

การเตอืน

อนัตรายจากการบด!
อาจเกดิการบดจากสว่นบนของเครืѷอง สว่นบนของ
เครืѷองมนํีѸาหนักมาก 
ระหวา่งการเปลีѷยนสว่นบนของเครืѷองใหร้ะมัดระวังวา่มอื
จะไมถ่กูหนีบ โดยเฉพาะระหวา่งการเปลีѷยนบานพับใน
โพรงบานพับ 

(1) - โพรงบานพับ (2) - บานพับ
①

②
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7.9 ประกอบแผงควบคมุ
ภาพทีѷ 60: ประกอบแผงควบคมุ (1)

คณุสามารถประกอบแผงควบคมุดังนีѸ: 

1. คลายสกรฝูาครอบเครืѷองดา้นบน (1) และฝาครอบวาลว์ (2)
2. ขนัสกรแูผงควบคมุ (5) ทีѷมมุแผงควบคมุ (4) ใหแ้น่น

(1) - ฝาครอบเครืѷองดา้นบน
(2) - ฝาครอบวาลว์
(3) - ชอ่งสายเคเบลิ (เฉพาะแบบแขน

ยาว ไมส่ามารถมองเห็นทีѷนีѷ)

(4) - มมุแผงควบคมุ
(5) - แผงควบคมุ

③

①② ④⑤
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ภาพทีѷ 61: ประกอบแผงควบคมุ (2)

ข ัҟนตอนเพิѷมเตมิสําหรบัเครืѷองแบบแขนยาว:
3. เดนิสายเคเบลิเชืѷอมตอ่ (6) ผา่นชอ่งสายเคเบลิ (3) 

4. เดนิสายเคเบลิเชืѷอมตอ่ (6) ในแขนเครืѷอง
5. สอดสายเคเบลิเชืѷอมตอ่ (6) รวมกบัสายเคเบลิอืѷนๆ ผา่นรเูจาะใน

แผน่โตะ๊
6. เสยีบปลัѹกของสายเคเบลิเชืѷอมตอ่ (6) ในเตา้เสยีบของระบบควบคมุ
7. ขนัฝาครอบวาลว์ (2) และฝาครอบเครืѷองดา้นบน (1) 

(6) - สายเคเบลิเชืѷอมตอ่

⑥
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7.10 ประกอบคนัโยกเขา่หรอืปุ่ มเขา่
เครืѷองจะมคัีนโยกเขา่หรอืปุ่ มเขา่ไฟฟ้า โดยขึѸนอยูก่บัประเภทยอ่ยและ
อปุกรณท์ีѷตดิตั Ѹง

7.10.1 ประกอบคนัโยกเขา่แบบกลไก

ภาพทีѷ 62: ประกอบคันโยกเขา่แบบกลไก (1)

ภาพทีѷ 63: ประกอบคันโยกเขา่แบบกลไก (2)

(1) - อา่งนํѸามันหลอ่ลืѷน
(2) - กา้น

(3) - คันโยกเขา่
(4) - ชิѸนเชืѷอมตอ่

(5) - คันเกยีร์ (6) - สกรู

①

③

② ④

⑤ ⑥
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คณุสามารถประกอบคันโยกเขา่แบบกลไกดังนีѸ: 

1. เอยีงสว่นบนของเครืѷอง
2. สอดคันเกยีร์ (5) ผา่นอา่งนํѸามันหลอ่ลืѷน (1) 
3. ยดึคันเกยีร์ (5) ดว้ยสกรู (6) ทีѷสว่นบนของเครืѷอง 
4. ขนัสกรกูา้น (2) กบัปุ่ มเขา่ (3) เขา้ดว้ยกัน
5. ยดึกา้น (2) กับชิѸนสว่นเชืѷอมตอ่ (4) ทีѷคันเกยีร์ (5) 
6. จัดแนวสว่นบนของเครืѷอง 
 คันโยกเขา่ (3) เคลืѷอนทีѷไปในตําแหน่งเอาทพ์ตุโดยอัตโนมัตแิละ

พรอ้มสําหรับการทํางาน 

7.10.2 ประกอบปุ่ มเขา่ไฟฟ้า

ภาพทีѷ 64: ประกอบปุ่ มเขา่ไฟฟ้า

คณุสามารถประกอบปุ่ มเขา่ไฟฟ้าดังนีѸ: 

1. ขนัสกรปูุ่ มเขา่ (1) หนา้อา่งนํѸามันหลอ่ลืѷนใตแ้ผน่โตะ๊
2. สอดสายเชืѷอมตอ่ (2) ไปทางดา้นหลังระหวา่งอา่งนํѸามันหลอ่ลืѷน

และระบบควบคมุ
3. เสยีบปลัѹก (3) ของสายเชืѷอมตอ่ (2) ไปในเตา้เสยีบของระบบควบ

คมุ ( หนา้ 120) 

(1) - ปุ่ มเขา่
(2) - สายเคเบลิเชืѷอมตอ่

(3) - ปลัѹก

②

①
③
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7.11 ประกอบทอ่ดดูนํ ҟามนัหลอ่ลืѷน
ภาพทีѷ 65: ประกอบทอ่ดดูนํѸามันหลอ่ลืѷน

คณุประกอบทอ่ดดูนํѸามันหลอ่ลืѷนดังนีѸ: 

1. เอยีงสว่นบนของเครืѷอง
2. ขนัสกรตัูวกรอง (2) กบัทีѷคํѸาพลาสตกิในอา่งนํѸามันหลอ่ลืѷน
3. เสยีบทอ่ออ่นของทอ่ดดูนํѸามันหลอ่ลืѷน (1) ไปในทีѷคํѸาพลาสตกิ

(1) - ทอ่ออ่น (2) - ตัวกรอง

①
②
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7.12 จดุเชืѷอมตอ่ไฟฟ้า

สําคญั
แรงดันไฟฟ้าทีѷระบบุนป้ายประเภทของระบบขบัเคลืѷอนของการเย็บตอ้ง
สอดคลอ้งกบัแรงดันไฟฟ้าสายเมน

7.12.1 ตรวจสอบแรงดนัไฟฟ้าสายเมน

สําคญั
แรงดันไฟฟ้าทีѷระบบุนป้ายประเภทของระบบขบัเคลืѷอนของการเย็บตอ้ง
สอดคลอ้งกบัแรงดันไฟฟ้าสายเมน

1. ตรวจสอบแรงดันไฟฟ้าสายเมนกอ่นการเชืѷอมตอ่เครืѷอง

อนัตราย

อนัตรายถงึชวีติจากชิҟนสว่นทีѷมแีรงดนัไฟฟ้า!
ดว้ยหนา้สมัผัสทีѷไมไ่ดป้้องกันทีѷมไีฟฟ้าสามารถทําให ้
เกดิการบาดเจ็บทีѷเป็นอนัตรายตอ่รา่งกายและถงึแก่
ชวีติ
เฉพาะบคุลากรเฉพาะทางเทา่นัѸนทีѷมคีณุสมบัตใินการ
ทํางานกบัอปุกรณไ์ฟฟ้าทีѷตดิตั Ѹง
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7.12.2 ประกอบและเชืѷอมตอ่ไฟเย็บและเครืѷองแปลงไฟฟ้า
สําหรบัไฟเย็บ

ขอ้มลู
ไฟเย็บเป็นอปุกรณ์เสรมิและไมอ่ยูใ่นแพ็คเกจการจัดสง่มาตรฐาน

ประกอบไฟเย็บ

คณุสามารถประกอบไฟเย็บดังไดต้อ่ไปนีѸ: 

1. คลายสกรฝูาครอบวาลว์และฝาครอบเครืѷองดา้นบน ( หนา้ 106)
ในฝาครอบเครืѷองดา้นบนมรีเูจาะสําหรับการยดึไฟเย็บ

อนัตราย

อนัตรายถงึชวีติจากไฟฟ้าช็อต
เมืѷอปิดสวติชเ์ครืѷองแลว้และไมม่กีระแสไฟฟ้า (สวติช์
อยูท่ีѷตําแหน่ง 0) แรงดันไฟฟ้าจา่ยสําหรับไฟเย็บยังคง
เปิดสวติชอ์ยู่
ดงึปลัѹกไฟกอ่นทีѷคณุจะประกอบและเชืѷอมตอ่ไฟเย็บกบั
เครืѷองแปลงไฟฟ้าสําหรับไฟเย็บ 
ล็อกปลัѹกไฟไมใ่หเ้สยีบใหมโ่ดยไมไ่ดตั้ Ѹงใจ 
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ภาพทีѷ 66: ประกอบไฟเย็บ

2. เจาะรผูา่นรเูจาะสําหรับรเูจาะขนาดใหญ ่1 รู (1) หรอืเจาะรดูว้ยรู
เจาะขนาดเล็ก 2 ชดุ (2)

3. ขนัสกรทูีѷยดึไฟเย็บผา่นรเูจาะบนฝาครอบแขน
4. ตดิตั Ѹงไฟเย็บทีѷตัวยดึ
5. เดนิสายเคเบลิเชืѷอมตอ่ในแขนเครืѷองและสอดผา่นรเูจาะในแผน่โตะ๊ 

( หนา้ 106)
6. ตดิสตกิเกอรพ์รอ้มกบัคําแนะนําความปลอดภัยทีѷดา้นหนา้ของระบบ

ควบคมุ

ประกอบเครืѷองแปลงไฟฟ้าสําหรบัไฟเย็บ

ภาพทีѷ 67: ประกอบเครืѷองแปลงไฟฟ้าสาํหรับไฟเย็บ

(1) - รูเจาะขนาดใหญ่ (2) - รูเจาะขนาดเล็ก
①

②

(1) - เครืѷองแปลงไฟฟ้าไฟเย็บ (2) - การเจาะรขูั Ѹนตน้
①

②
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คณุสามารถประกอบเครืѷองแปลงไฟฟ้าไฟเย็บดังนีѸ: 

1. ขนัสกรเูครืѷองแปลงไฟฟ้าไฟเย็บ (1) ทีѷรเูจาะขั Ѹนตน้ (2) ใตแ้ผน่โตะ๊
2. ยดึสายเคเบลิเชืѷอมตอ่ดว้ยทีѷรัดสายใตแ้ผน่โตะ๊
3. สรา้งการเชืѷอมตอ่ดว้ยปลัѹกไปยังสายไฟนําเขา้ของไฟเย็บ 

เชืѷอมตอ่เครืѷองแปลงไฟฟ้าสําหรบัไฟเย็บเขา้กบัระบบควบคมุ DAC

ภาพทีѷ 68: เชืѷอมตอ่เครืѷองแปลงไฟฟ้าสาํหรับไฟเย็บเขา้กับระบบควบคมุ DAC

คณุสามารถเชืѷอมตอ่เครืѷองแปลงไฟฟ้าสําหรับไฟเย็บเขา้กบัระบบควบ
คมุ DAC ไดดั้งนีѸ: 

1. คลายทีѷยดึสกรู (1) ทีѷระบบควบคมุจนกระทัѷงสามารถดงึระบบควบ
คมุออกได ้

2. นําระบบควบคมุออก
3. คลายสกรฝูาครอบอะแดปเตอร์ (2)
4. เชืѷอมตอ่สายไฟนําเขา้:

• สําหรับไฟเย็บทีѷจะประกอบเพิѷมเตมิทีѷจดุเชืѷอมตอ่ X3 (4) 
• สําหรับไฟเย็บ LED ในเครืѷองทีѷจุดเชืѷอมตอ่ 24V/X5 (3)

(1) - ทีѷยดึสกรู
(2) - สกรูฝาครอบอะแดปเตอร์

(3) - จุดเชืѷอมตอ่ 24V/X5
(4) - จุดเชืѷอมตอ่ X3

①

③

②

④
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เชืѷอมตอ่เครืѷองแปลงไฟฟ้าสําหรบัไฟเย็บเขา้กบัระบบควบคมุ Efka

ภาพทีѷ 69: เชืѷอมตอ่เครืѷองแปลงไฟฟ้าสาํหรับไฟเย็บเขา้กับระบบควบคมุ Efka

คณุสามารถเชืѷอมตอ่เครืѷองแปลงไฟฟ้าสําหรับไฟเย็บเขา้กบัระบบควบ
คมุ Efka ไดดั้งนีѸ: 

1. คลายสกรทัู Ѹง 4 ชดุทีѷแผน่ดา้นหนา้ของระบบควบคมุ
2. นําแผน่ดา้นหนา้ออก
3. เลืѷอนสายเคเบลิผา่นชอ่งสายเคเบลิ (1) จากดา้นหลังไปในระบบ

ควบคมุ
4. นําตัวนํายางสดํีา (2) ออก
5. ดันชอ่งเปิดกลมของตัวนํายางใหท้ะลดุว้ยไขควง
6. สอดสายเคเบลิของเครืѷองแปลงไฟฟ้าไฟเย็บผา่น 

ชอ่งเปิดทีѷเกดิขึѸนของตัวนํายาง
7. ตดิตั Ѹงตัวนํายาง (2) อกีครั Ѹง
8. กดทีѷชอ่งเปิดของขั Ѹวดว้ยไขควงทีѷแคบ (5) เพืѷอเปิดขั Ѹว (3) และ (4)

สําคญั: โดยไมก่ดดว้ยไขควงแรงเกนิไปจนแผงวงจรถกูกด

(1) - ชอ่งสายเคเบลิ
(2) - ตัวนํายาง
(3) - ขั Ѹวดา้นบน

(4) - ขั Ѹวดา้นลา่ง
(5) - ชอ่งเปิดขั Ѹว

③ ④
⑤

①②
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9. เชืѷอมตอ่สายเคเบลิสฟ้ีาทีѷขั Ѹวดา้นบน (3) และสายเคเบลิสนํีѸาตาลทีѷ
ขั Ѹวดา้นลา่ง (4)

10. ยดึแผน่ดา้นหนา้ดว้ยสกร ู4 ตัว

7.12.3 ทําการชดเชยความตา่งศกัย์

สายดนินําการชารจ์ประจแุบบสถติของสว่นบนของเครืѷองไปยังพืѸนดนิ

ภาพทีѷ 70: ทําการชดเชยความตา่งศกัย์

คณุสามารถทําการชดเชยความตา่งศักยดั์งนีѸ: 

1. พับสว่นบนของเครืѷอง
2. สอดสายดนิจากจุดเชืѷอมตอ่ (1) ทีѷดา้นหลังของ 

ระบบควบคมุผา่นชอ่งเปิดในแผน่โตะ๊และเสยีบบนปลัѹกแบบ
แบน (2) ทีѷแผน่รองฐาน

อนัตราย

อนัตรายถงึชวีติจากไฟฟ้าช็อต
ดว้ยหนา้สมัผัสทีѷไมไ่ดป้้องกันทีѷมไีฟฟ้าสามารถทําให ้
เกดิการบาดเจ็บทีѷเป็นอนัตรายตอ่รา่งกายและถงึแก่
ชวีติ
ดงึปลัѹกไฟออกกอ่นทีѷจะทําการชดเชยความตา่งศักย ์
ล็อกปลัѹกไฟไมใ่หเ้สยีบใหมโ่ดยไมไ่ดตั้ Ѹงใจ 

(1) - จดุเชืѷอมตอ่ทีѷระบบควบคมุ (2) - ปลัѹกแบบแบน
①

②
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7.12.4 เชืѷอมตอ่ระบบควบคมุ

จุดเชืѷอมตอ่ของระบบควบคมุครอบคลมุการทํางาน:
• เสยีบปลัѹกตอ่ของสายเคเบลิเชืѷอมตอ่ทัѸงหมดในเตา้เสยีบทีѷดา้นหลัง

ของระบบควบคมุ
• เชืѷอมตอ่ระบบควบคมุกบัไฟฟ้าระบบดว้ยสายไฟ

อธบิายจดุเชืѷอมตอ่ของระบบควบคมุไวใ้นคูม่อืของตัวเองสําหรับแตล่ะ
อปุกรณ:์
• ระบบควบคมุ Efka DC1550/DA321G:

โปรดดชูดุอปุกรณเ์สรมิของระบบควบคมุ
• ระบบควบคมุ DAC eco และ DAC classic:

โปรดดชูดุอปุกรณเ์สรมิของระบบควบคมุ
นอกจากนีѸคณุยังสามารถพบคูม่อืใน 
บรเิวณดาวนโ์หลดทีѷ www.duerkopp-adler.com

ภาพทีѷ 71: เชืѷอมตอ่ระบบควบคมุ

อนัตราย

อนัตรายถงึชวีติจากไฟฟ้าช็อต
ดว้ยหนา้สมัผัสทีѷไมไ่ดป้้องกันทีѷมไีฟฟ้าสามารถทําให ้
เกดิการบาดเจ็บทีѷเป็นอนัตรายตอ่รา่งกายและถงึแก่
ชวีติ
ดงึปลัѹกไฟออกกอ่นทีѷจะเชืѷอมตอ่ระบบควบคมุ 
ล็อกปลัѹกไฟไมใ่หเ้สยีบใหมโ่ดยไมไ่ดตั้ Ѹงใจ 
คูม่อืการใชง้าน 867 - 04.0 - 03/2018 117



การตดิตั Ѹงเครืѷอง
7.12.5 เชืѷอมตอ่สว่นบนของเครืѷอง

คณุสามารถเชืѷอมตอ่สว่นบนของเครืѷองดังตอ่ไปนีѸ: 

1. เสยีบปลัѹกไฟของสายเชืѷอมตอ่สําหรับสว่นบนของเครืѷองใน
เตา้เสยีบของระบบควบคมุแตล่ะระบบ 

7.12.6 ประกอบและเชืѷอมตอ่เซ็นเซอรฮ์อลล์

ขอ้มลู
จํานวนเซ็นเซอรฮ์อลลสํ์าหรับเครืѷองทีѷมอีัตราการทดรอบระหวา่งมอเตอร์
และเครืѷองเทา่กบั 1:1.55
ดว้ยอตัราการทดรอบทีѷ 1:1.55 ทําใหไ้ดแ้รงบดิทีѷสงูขึѸนและแรงเสยีบทีѷ
สงูขึѸนประมาณ 30% เมืѷอเปรยีบเทยีบกับอตัราการทดรอบปกตทิีѷ 1:1

สําคญั
ดังนัѸนสําหรับการใชง้านเซ็นเซอรฮ์อลลจ์งึสําคัญมากทีѷตอ้งระมัดระวังวา่
แตล่ะประเภทยอ่ยไมเ่กนิความเร็วรอบสงูสดุทีѷกําหนด

คณุสามารถประกอบเซ็นเซอรฮ์อลลดั์งนีѸ: 

1. นําลอ้มอืหมนุและฝาครอบลอ้มอืหมนุออก
2. นําฝาครอบวาลว์ออก

อนัตราย

อนัตรายถงึชวีติจากไฟฟ้าช็อต
ดว้ยหนา้สมัผัสทีѷไมไ่ดป้้องกันทีѷมไีฟฟ้าสามารถทําให ้
เกดิการบาดเจ็บทีѷเป็นอนัตรายตอ่รา่งกายและถงึแก่
ชวีติ
ดงึปลัѹกไฟออกกอ่นทีѷจะประกอบและเชืѷอมตอ่เซ็นเซอร์
ฮอลล ์
ล็อกปลัѹกไฟไมใ่หเ้สยีบใหมโ่ดยไมไ่ดตั้ Ѹงใจ 
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ภาพทีѷ 72: ประกอบและเชืѷอมตอ่เซ็นเซอรฮ์อลล์

3. ประกอบเซ็นเซอรฮ์อลลท์ีѷรเูจาะขั Ѹนตน้ (3)
4. สอดสายเคเบลิของเซ็นเซอรฮ์อลลผ์า่นชอ่งเปิดสายเคเบลิ (4) 

ไปทางดา้นลา่งไปยังระบบควบคมุ
5. ตรวจสอบวา่ตดิตั Ѹงแมเ่หล็กทีѷดา้นในของพลุเลย์ (2) แลว้หรอื

ไม ่กรณีทีѷไมไ่ดต้ดิตั Ѹงแมเ่หล็ก:
ตดิตั Ѹงแมเ่หล็ก (1) จากชดุอปุกรณ์เสรมิของเซ็นเซอรฮ์อลล์

6. เสยีบปลัѹกเสยีบของเซ็นเซอรฮ์อลลไ์ปในเตา้เสยีบ B18 ของระบบ
ควบคมุแตล่ะชดุ 

ข ัҟนตอนการจดัการเพิѷมเตมิสําหรบัระบบควบคมุ Efka
7. ตรวจสอบและตัѸงคา่พารามเิตอร:์

• F-290 ตาม  แผน่พารามเิตอร ์9800 331104 PBXX
• F-111 ตั Ѹงคา่ไปทีѷ 3,000 รอบตอ่นาทหีรอืนอ้ยกวา่
• F-270 ไปทีѷ 6 (การเลอืกเซ็นเซอรตํ์าแหน่ง)
• F-272 คํานวณดว้ยสตูรตอ่ไปนีѸ:

สําหรับระบบควบคมุ DAC จะตั Ѹงคา่พารามเิตอรผ์า่นการถา่ยโอนของ ID 
เครืѷองโดยอตัโนมัติ

8. ตดิตั Ѹงและขนัฝาครอบวาลว์ใหแ้น่น
9. ตรวจสอบการตั Ѹงคา่ของเซ็นเซอรฮ์อลล:์

(1) - แมเ่หล็ก
(2) - พลุเลย์

(3) - การเจาะรขูั Ѹนตน้
(4) - ชอ่งเปิดสายเคเบลิ

①

② ③

④

เสน้ผ่านศนูยก์ลางพุลเลย ์(เฟือง) ของมอเตอร์
เสน้ผ่านศนูยก์ลางพุลเลย ์(เฟือง) ของเครืѷอง x 1000
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การต ัҟงคา่ทีѷถกูตอ้ง
แมเ่หล็กจะอยูเ่หนอืเซ็นเซอรฮ์อลลพ์อดเีมืѷอปลายเขม็ถงึแป้นฟัน
กรณีทีѷไมเ่ป็นเชน่นัѸนตอ้งตั Ѹงคา่ลอ้มอืหมนุใหม ่โปรดอา่น  คูม่อืการ
บรกิาร
10. ตดิตั Ѹงฝาครอบลอ้มอืหมนุและตดิตั Ѹงลอ้มอืหมนุและขนัสกรใูหแ้น่น

7.12.7 เชืѷอมตอ่ปุ่ มเขา่ไฟฟ้า

ภาพทีѷ 73: เชืѷอมตอ่ปุ่ มเขา่ไฟฟ้า

คณุสามารถเชืѷอมตอ่ปุ่ มเขา่ไฟฟ้าดังนีѸ: 

1. เชืѷอมตอ่สายกราวดข์องปุ่ มเขา่ทีѷดา้นหลังของระบบควบคมุ (1)
2. เสยีบปลัѹกของปุ่ มเขา่ไปในเตา้เสยีบของระบบควบคมุแตล่ะชดุ:

• ระบบควบคมุ DAC eco/classic:
เตา้เสยีบ (2) ทีѷดา้นหลังของระบบควบคมุ

• ระบบควบคมุ Efka DC1550/DA321G:
เตา้เสยีบ KN19 (3) ทีѷดา้นหนา้ของระบบควบคมุ

(1) - จดุเชืѷอมตอ่กราวด ์(ดา้นหลัง)
(2) - เตา้เสยีบระบบควบคมุ DAC

(ดา้นหลัง)

(3) - เตา้เสยีบระบบควบคมุ Efka
(ดา้นหนา้)

①

②

③
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7.12.8 ประกอบและเชืѷอมตอ่แผน่ตวันํา M-Control

ภาพทีѷ 74: ประกอบและเชืѷอมตอ่แผน่ตัวนํา M-Control (1)

คณุประกอบแผน่ตัวนํา M-Control และเชืѷอมตอ่ดังนีѸ: 

1. แผน่ตัวนําในเครืѷองทีѷมตัีวจับ: ประกอบระหวา่งกรอบ (1) และชอ่ง
สายเคเบลิ (2) 

2. แผน่ตัวนําในเครืѷองทีѷมกีา้นเข็มทีѷสลับได:้
ประกอบดา้นขวาขา้งมมุตัวกําหนดคา่ทีѷกําหนด (3) 

อนัตราย

อนัตรายถงึชวีติจากไฟฟ้าช็อต
ดว้ยหนา้สมัผัสทีѷไมไ่ดป้้องกันทีѷมไีฟฟ้าสามารถทําให ้
เกดิการบาดเจ็บทีѷเป็นอนัตรายตอ่รา่งกายและถงึแก่
ชวีติ
ดงึปลัѹกไฟกอ่นทีѷจะประกอบและเชืѷอมตอ่ 
แผน่ตัวนํา M-Control 
ล็อกปลัѹกไฟไมใ่หเ้สยีบใหมโ่ดยไมไ่ดตั้ Ѹงใจ 

(1) - กรอบ
(2) - ชอ่งสายเคเบลิ

(3) - มมุตวักําหนดคา่ทีѷกําหนด

①

②③
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ภาพทีѷ 75: ประกอบและเชืѷอมตอ่แผน่ตัวนํา M-Control (2)

3. เชืѷอมตอ่ทอ่นําเขา้ลมอัด (2) ทีѷหน่วยบํารงุรักษา
4. ยดึทอ่ออ่นลมอดัสว่นบน (1) ทีѷวาลว์เร่ง (4)

สําคญั
หากทีѷกา้นเข็มทีѷสลับไดปุ้่ ม R และ L ในฟังกช์นัสลับกนั ใหส้ลับทอ่ลมอดั
สว่นบน (1) ทีѷวาลว์เร่ง (4) 
5. เสยีบปลัѹกของสายไฟในเตา้เสยีบ (3)

(1) - ทอ่ออ่นลมอัดสว่นบน
(2) - ทอ่ออ่นนําเขา้ลมอัด

(3) - เตา้เสยีบ
(4) - วาลว์เร่ง

③

④

①
②
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ตําแหนง่ของสวติชบ์นแผน่ตวันํา

ภาพทีѷ 76: ตําแหน่งของสวติชบ์นแผน่ตัวนํา

ตําแหน่งของสวติช์ (1) ขึѸนอยูก่บัประเภทยอ่ย:
• เครืѷองทีѷมตัีวจับ: ตําแหน่ง 1
• เครืѷองทีѷมกีา้นเข็มทีѷสลับได:้ ตําแหน่ง 2
• เครืѷองทีѷมจีดุเริѷมตน้การเย็บทีѷสะอาด: 
 คูม่อืเพิѷมเตมิ 0791 867708

7.12.9 ต ัҟงคา่พารามเิตอรเ์ฉพาะสําหรบัเครืѷอง
สําหรับระบบควบคมุ DAC จะตั Ѹงคา่พารามเิตอรผ์า่นการถา่ยโอนของ ID 
เครืѷองโดยอตัโนมัติ
สําหรับระบบควบคมุ Efka ตอ้งตั Ѹงคา่พารามเิตอร ์F-290 สําหรับแตล่ะ
ประเภทยอ่ยตามขอ้มลูใน  แผน่พารามเิตอร ์
แผน่พารามเิตอรอ์ยูใ่นชดุอปุกรณเ์สรมิของระบบควบคมุ

คณุสามารถตั Ѹงคา่พารามเิตอรเ์ฉพาะสําหรับเครืѷองดังนีѸ: 

1. ตั Ѹงคา่พารามเิตอร ์F-290 ตามขอ้มลูใน 
 แผน่พารามเิตอร ์

เฉพาะสําหรบัประเภทยอ่ย 867-290342-100
2. ตั Ѹงคา่พารามเิตอร ์F-111 ไปทีѷ 2500 รอบตอ่นาทหีรอืนอ้ยกวา่

(1) - สวติช์

①

p
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7.13 จดุเชืѷอมตอ่นวิเมตกิส์

ระบบนวิเมตกิสข์องเครืѷองและอปุกรณ์เสรมิตอ้งไดรั้บการจา่ยลมอดัทีѷไม่
มนํีѸา และไมม่นํีѸามันหลอ่ลืѷน แรงดันระบบตอ้งเทา่กบั 8 – 10 บาร์

7.13.1 ประกอบหนว่ยบํารงุรกัษาลมอดั

ชิѸนสว่นตอ่ไปนีѸเป็นของหน่วยบํารงุรักษาลมอดั: 
• ทอ่ออ่นจุดเชืѷอมตอ่ระบบ 

(ความยาว 5 ม., เสน้ผา่นศนูยก์ลาง 9 มม.)
• ปลอกทอ่และทีѷยดึทอ่
• เบา้คลัตชแ์ละปลัѹกคลัตช์

คําแนะนํา

ความเสยีหายตอ่ทรพัยส์นิจากลมอดัทีѷมนํี ҟามนัหลอ่ลืѷน
อนุภาคนํѸามันหลอ่ลืѷนทีѷอยูใ่นลมอดัสามารถทําใหเ้กดิเหตขุดัขอ้ง
ของฟังกช์นัของเครืѷองและความสกปรกของชิѸนงานเย็บ
ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่ไมม่อีนุภาคนํѸามันหลอ่ลืѷนเขา้สูร่ะบบลมอดั

คําแนะนํา

ความเสยีหายตอ่ทรพัยส์นิจากการต ัҟงคา่ทีѷผดิ!
แรงดันระบบทีѷผดิสามารถทําใหเ้กดิผลเสยีตอ่เครืѷอง
ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่ใชง้านเครืѷองดว้ยแรงดันระบบทีѷตั Ѹงคา่ถกูตอ้ง
เทา่นัѸน

คําแนะนํา

ความเสยีหายตอ่ทรพัยส์นิจากการต ัҟงคา่ทีѷผดิ!!
แรงดันระบบทีѷผดิสามารถทําใหเ้กดิผลเสยีตอ่เครืѷอง
ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่ตั Ѹงคา่แรงดันระบบทีѷ 8 – 10 บาร ์กอ่นทีѷจะ
ประกอบหน่วยบํารุงรักษาลมอดั
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ขอ้มลู
มหีน่วยบํารงุรักษาลมอดัจําหน่ายภายใต ้ หมายเลขสนิคา้ 0797 003031 

การต ัҟงคา่ทีѷถกูตอ้ง
แรงดันระบบสําหรับนวิเมตกิสเ์ทา่กับ 8 – 10 บาร์

ภาพทีѷ 77: ประกอบหน่วยบํารงุรักษาลมอดั

สามารถประกอบหน่วยบํารงุรักษาลมอดัไดดั้งนีѸ: 

1. ยดึหน่วยบํารงุรักษา (3) ดว้ยฉาก สกร ูและหเูกีѷยวทีѷโครงขวางดา้น
บน (1) ของกรอบ

2. เสยีบทอ่ออ่นของเครืѷอง (4) ทีѷมาจากสว่นบนเขา้กบัหน่วยบํารุง
รักษา (3) ใหแ้น่นทีѷดา้นบนขวา

3. ตอ่ทอ่ออ่นเชืѷอมตอ่ระบบ (2) ทีѷระบบนวิเมตกิส์

(1) - โครงขวาง
(2) - ทอ่ออ่นเชืѷอมตอ่ระบบ

(3) - หน่วยบํารุงรักษา
(4) - ทอ่ออ่นของเครืѷอง

0

2

84
6

10
①

②

③
④
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7.13.2 ต ัҟงคา่แรงดนัการทํางาน

การต ัҟงคา่ทีѷถกูตอ้ง
แรงดันในการทํางานทีѷอนุญาตมขีอ้มลูอยูใ่นบท ขอ้มลูทางเทคนคิ
( หนา้ 147) แรงดันในการทํางานตอ้งไมเ่บีѷยงเบนมากกวา่ ±0.5 บาร์

ภาพทีѷ 78: ตั Ѹงคา่แรงดันการทํางาน

คณุสามารถตั Ѹงคา่แรงดันในการทํางานไดดั้งตอ่ไปนีѸ:

1. ดงึตัวควบคมุแรงดัน (1) ขึѸน
2. หมนุตัวควบคมุแรงดันจนกระทัѷงมาโนมเิตอร์ (2) แสดงการตั Ѹงคา่ทีѷ

ถกูตอ้ง:
• เพิѷมแรงดัน = หมนุตามเข็มนาฬกิา
• ลดแรงดัน = หมนุทวนเข็มนาฬกิา

3. กดตัวควบคมุแรงดัน (1) ลง

คําแนะนํา

ความเสยีหายตอ่ทรพัยส์นิจากการต ัҟงคา่ทีѷผดิ!
แรงดันในการทํางานทีѷผดิสามารถทําใหเ้กดิผลเสยีตอ่เครืѷอง
ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่ใชง้านเครืѷองดว้ยแรงดันในการทํางานทีѷตั Ѹงคา่
ถกูตอ้งเทา่นัѸน

(1) - ตัวควบคมุแรงดัน (2) - มาโนมเิตอร์

②

①
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7.13.3 ระบบยกตนีผแีบบนวิแมตกิ
ขอ้มลูสําหรับการตดิตั Ѹงระบบยกตนีผแีบบนวิแมตกิจะมอียูใ่น  คูม่อื
อปุกรณเ์สรมิ 0791 867704

7.14 การหลอ่ลืѷน

ไสแ้ละสกัหลาดของสว่นบนทัѸงหมดจะจุม่นํѸามันหลอ่ลืѷนระหวา่งการจัด
สง่ นํѸามันหลอ่ลืѷนนีѸจะถกูลําเลยีงไปในถังสํารองระหวา่งการใชง้าน ระหวา่ง
การเตมิครั Ѹงแรกจงึไมอ่นุญาตใหเ้ตมินํѸามันหลอ่ลืѷนมากเกนิไป

ภาพทีѷ 79: ตรวจสอบการหลอ่ลืѷน

ระวงั

การบาดเจ็บของผวิหนงัจากการสมัผสักบันํ ҟามนั
หลอ่ลืѷน!
นํѸามันหลอ่ลืѷนสามารถทําใหเ้กดิผืѷนเมืѷอสมัผัสกบัผวิ
หนัง
หลกีเลีѷยงการสมัผัสของผวิหนังกบันํѸามันหลอ่ลืѷน 
หากนํѸามันหลอ่ลืѷนสมัผัสกับผวิหนัง ใหล้า้งบรเิวณผวิ
หนังอยา่งทัѷวถงึ

คําแนะนํา

ความเสยีหายของเครืѷองจากระดบันํ ҟามนัหลอ่ลืѷนทีѷผดิอาจเกดิ
ขึҟนได!้
นํѸามันหลอ่ลืѷนทีѷนอ้ยหรอืมากสามารถทําใหเ้กดิความเสยีหายตอ่
เครืѷอง
รนินํѸามันหลอ่ลืѷนระหวา่งการเตมิครั Ѹงทีѷ 1 ใหถ้งึระดับ 2 มม.ใตเ้ครืѷอง
หมายระดับสงูสดุเทา่นัѸน 

(1) - ชอ่งเปิดสาํหรับเตมิ
(2) - จอแสดงผลระดับตํѷาสดุ

(3) - จอแสดงผลระดับสงูสดุ

MAX

MIN

①

②

③
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คณุสามารถเตมิถังนํѸามันหลอ่ลืѷนดังตอ่ไปนีѸ: 

1. เตมินํѸามันหลอ่ลืѷนผา่นชอ่งเปิดสําหรับเตมิ (1) สงูสดุถงึ 2 มม.ดา้น
ลา่งเครืѷองหมายระดับสงูสดุ (3)
ระดับนํѸามันหลอ่ลืѷนตอ้งอยูเ่หนือการแสดงผลระดับตํѷาสดุ (2) และ
อยูใ่ตก้ารแสดงผลระดับสงูสดุ (3) เล็กนอ้ย 

นํ ҟามนัหลอ่ลืѷนทีѷใช้

อนุญาตใหเ้ตมินํѸามันหลอ่ลืѷน DA 10 หรอืนํѸามันหลอ่ลืѷนทีѷเทา่เทยีมกันใน
เครืѷอง โดยมคีณุสมบัตติอ่ไปนีѸ:
• ความหนดืทีѷ 40 °C: 10 mm²/s
• จดุวาบไฟ: 150 °C

ระวงั

อาจมคีวามเสยีหายตอ่สิѷงแวดลอ้มจากนํҟามนัหลอ่
ลืѷน!
นํѸามันหลอ่ลืѷนเป็นสารกอ่มลพษิและหา้มไมใ่หเ้ขา้ไป
ยังระบบระบายนํѸาเสยีหรอืพืѸนดนิ 
รวบรวมนํѸามันหลอ่ลืѷนเกา่อยา่งระมัดระวังและกําจัด
นํѸามันหลอ่ลืѷนเกา่และชิѸนสว่นเครืѷองทีѷตดินํѸามันหลอ่ลืѷน
ตามขอ้กําหนดทางกฎหมาย 

คําแนะนํา

อาจมคีวามเสยีหายของเครืѷองจากนํҟามนัหลอ่ลืѷน!
ประเภทนํѸามันหลอ่ลืѷนทีѷผดิสามารถสรา้งความเสยีหายตอ่เครืѷอง
ใชเ้ฉพาะนํѸามันหลอ่ลืѷนทีѷตรงกบัขอ้มลูในคูม่อืการใชง้านเทา่นัѸน 
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7.15 ทําการทํางานทดสอบ

ทําการทํางานทดสอบหลังการตดิตั Ѹงเพืѷอตรวจสอบการทํางานของเครืѷอง
ตั Ѹงคา่เครืѷองไปทีѷความตอ้งการของชิѸนงานเย็บทีѷจะทํางาน

คณุทําการทํางานทดสอบดังนีѸ: 

1. ตดิตั Ѹงเขม็ ( หนา้ 21)
2. กรอดา้ยของตัวเกีѷยว ( หนา้ 38)
3. ตดิตั Ѹงกระสวยดา้ย ( หนา้ 40)
4. สอดเขา้ดา้ยของตัวเกีѷยว ( หนา้ 40)
5. สอดเขา้ดา้ยของเขม็ ( หนา้ 27)
6. ตั Ѹงคา่ความตงึของดา้ยโดยคํานงึถงึชิѸนงานเย็บทีѷจะทํางาน 

( หนา้ 42)
7. ตั Ѹงคา่ตัวควบคมุดา้ยของเข็มโดยคํานงึถงึชิѸนงานเย็บทีѷจะทํา

งาน ( หนา้ 48)
8. ตั Ѹงคา่แรงกดของตนีผโีดยคํานงึถงึชิѸนงานเย็บทีѷจะดําเนนิการ 

( หนา้ 53)
9. ตั Ѹงคา่ระยะยกตนีผโีดยคํานงึถงึชิѸนงานเย็บทีѷจะดําเนนิการ 

( หนา้ 55)
10. ตั Ѹงคา่ความยาวฝีเข็ม ( หนา้ 60)
11. กําหนดปุ่ มโปรด ( หนา้ 65)
12. เริѷมตน้การทดสอบการเย็บดว้ยความเร็วตํѷา
13. เพิѷมความเร็วระหวา่งการเย็บอยา่งตอ่เนืѷองจนถงึความเร็วในการทํา

งาน 

การเตอืน

อนัตรายจากการบาดเจ็บจากชิҟนสว่นกําลงัเคลืѷอน
ทีѷ กําลงัตดั และมปีลายแหลม!
อาจถกูบบีอดั ถกูบาด และถกูตํา
ปิดสวติชเ์ครืѷองกอ่นทีѷคณุจะเปลีѷยนเข็ม สอดดา้ย
เขา้ ตดิตั Ѹงกระสวยดา้ยของตัวเกีѷยว ตั Ѹงความตงึดา้ยของ
ตัวเกีѷยว และตัวควบคมุดา้ยของเข็ม 
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การรืѸอถอน
8 การรืҟอถอน

คณุสามารถรืѸอถอนเครืѷองโดยวธิตีอ่ไปนีѸ:

1. ปิดสวติชเ์ครืѷอง
2. ดงึปลัѹกไฟออก
3. แยกเครืѷองออกจากเครอืขา่ยลมอดัหากมี
4. ลา้งเศษนํѸามันหลอ่ลืѷนจากอา่งนํѸามันหลอ่ลืѷนดว้ยผา้
5. คลมุแผงควบคมุเพืѷอป้องกนัความสกปรก
6. คลมุระบบควบคมุเพืѷอป้องกนัความสกปรก
7. คลมุเครืѷองทัѸงเครืѷองหากเป็นไปไดเ้พืѷอป้องกันความสกปรกและ

ความชํารดุเสยีหาย

การเตอืน

อนัตรายจากการบาดเจ็บเนืѷองจากขาดความระมดั
ระวงั!
การบาดเจ็บอยา่งรนุแรงอาจเกดิขึѸนได ้
ทําความสะอาดเครืѷองในสถานะทีѷปิดสวติชเ์ทา่นัѸน
แยกจดุเชืѷอมตอ่โดยบคุคลทีѷผา่นการฝึกอบรมเทา่นัѸน

ระวงั

อนัตรายจากการบาดเจ็บจากการสมัผสักบันํ ҟามนั
หลอ่ลืѷน!
นํѸามันหลอ่ลืѷนอาจทําใหเ้กดิผืѷนเมืѷอสมัผัสกบัผวิหนัง
หลกีเลีѷยงการสมัผัสกบันํѸามันหลอ่ลืѷนกบัผวิหนัง
เมืѷอนํѸามันหลอ่ลืѷนสมัผัสกบัผวิหนัง ใหล้า้งบรเิวณนัѸน
ของผวิหนังอยา่งทัѷวถงึ
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การกําจัด
9 การกําจดั

หา้มกําจัดเครืѷองในขยะครัวเรอืนปกติ
ตอ้งกําจัดเครืѷองตามขอ้กําหนดของประเทศอยา่งเหมาะสม
ในการกําจัดโปรดระลกึวา่เครืѷองประกอบดว้ยวัสดหุลาย
ประเภท (เหล็ก พลาสตกิ ชิѸนสว่นอเิล็กทรอนกิส ์…) ปฏบัิตติามขอ้
กําหนดของประเทศสําหรับการกําจัดเครืѷอง

ระวงั

อนัตรายตอ่สิѷงแวดลอ้มดว้ย
การกําจดัผดิวธิ!ี
สําหรับการกําจัดเครืѷองทีѷผดิวธิอีาจกอ่ใหเ้กดิความเสยี
หายตอ่สิѷงแวดลอ้มอยา่งรนุแรง
ปฏบัิตติามขอ้กําหนดของประเทศสําหรับการกําจัด
เสมอ
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10 วธิกีารแกไ้ขเหตขุดัขอ้ง

10.1 บรกิารลกูคา้
ผูต้ดิตอ่สําหรับการซอ่มแซมหรอืปัญหากับเครืѷอง:

Dürkopp Adler AG
Potsdamer Str. 190
33719 Bielefeld
โทร. +49 (0) 180 5 383 756
แฟกซ์ +49 (0) 521 925 2594
อเีมล: service@duerkopp-adler.com
อนิเทอรเ์น็ต: www.duerkopp-adler.com
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10.2 การแจง้เตอืนของซอฟตแ์วร์
หากมขีอ้ผดิพลาดเกดิขึѸนทีѷไมไ่ดอ้ธบิายไวท้ีѷนีѸ โปรดตดิตอ่บรกิารลกูคา้ 
( หนา้ 135) หา้มพยายามแกปั้ญหาดว้ยตัวเอง

10.2.1 ขอ้ความแนะนํา

รหสั สาเหตทุีѷเป็นไปได้ วธิกีารแกไ้ข

1203 ไมถ่งึตําแหน่ง (ระหวา่งการตัด
ดา้ย, หมนุกลับ ฯลฯ)

• ตรวจสอบการตั Ѹงคา่ตัวควบคมุ
และเปลีѷยนตามความจําเป็น การ
เปลีѷยนแปลงทางกลไกทีѷ
เครืѷอง (เชน่ การตั Ѹงคา่ FA, 
ความตงึของสายพาน เป็นตน้)

• ตรวจสอบตําแหน่ง (คันโยก
ดา้นทีѷศนูยต์ายบน)

2020 กลอ่ง DACextension ไมต่อบ • ตรวจสอบทอ่เชืѷอมตอ่
• ตรวจสอบ LED 

กลอ่ง DACextension
• อปัเดตซอฟตแ์วร์

2021 ไมไ่ดเ้ชืѷอมตอ่ปลัѹกเอนโคด้เดอร์
มอเตอรเ์ย็บ (Sub-D, 9 ขั Ѹว) ทีѷ
กลอ่ง DACextension

• เสยีบทอ่เอนโคด้เดอรท์ีѷ
กลอ่ง DACextension ใชก้าร
เชืѷอมตอ่ทีѷถกูตอ้ง

2120 การด์ DA สเต็ปเปอร์ 1 ไมต่อบ • ตรวจสอบทอ่เชืѷอมตอ่
• ตรวจสอบ LED 

กลอ่ง DACextension
• อปัเดตซอฟตแ์วร์

2121 ไมไ่ดเ้ชืѷอมตอ่การด์ DA 
สเต็ปเปอร์ 1 ปลัѹกเอนโคด้
เดอร ์(Sub-D, 9 ขั Ѹว)

• เสยีบทอ่เอนโคด้เดอรท์ีѷระบบ
ควบคมุ ใชก้ารเชืѷอมตอ่ทีѷถกู
ตอ้ง

2122 ไมพ่บตําแหน่งขั Ѹวการด์ DA 
สเต็ปเปอร์ 1

• ตรวจสอบทอ่เชืѷอมตอ่
• ตรวจสอบสเต็ปมอเตอร์ 1 วา่

ฝืดหรอืไม่
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2220 การด์ DA สเต็ปเปอร์ 2 ไมต่อบ • ตรวจสอบทอ่เชืѷอมตอ่
• ตรวจสอบ LED 

กลอ่ง DACextension
• อปัเดตซอฟตแ์วร์

2221 ไมไ่ดเ้ชืѷอมตอ่การด์ DA 
สเต็ปเปอร์ 2 ปลัѹกเอนโคด้
เดอร ์(Sub-D, 9 ขั Ѹว)

• เสยีบทอ่เอนโคด้เดอรท์ีѷระบบ
ควบคมุ ใชเ้อาทพ์ตุทีѷถกูตอ้ง

2222 ไมพ่บตําแหน่งขั Ѹวการด์ DA 
สเต็ปเปอร์ 2

• ตรวจสอบทอ่เชืѷอมตอ่
• ตรวจสอบสเต็ปมอเตอร์ 2 วา่

ทําไดย้ากหรอืไม่

3103 การเตอืนแรงดันไฟฟ้า
ตํѷา ( เกณฑท์ีѷ 1)
แรงดันไฟฟ้าสายเมน 
< 180 V AC

• ตรวจสอบแรงดันไฟฟ้าสายเมน
• ทําใหแ้รงดันไฟฟ้าสายเมน

เสถยีร
• ใชเ้จนเนอเรเตอร์

3108 การจํากดัความเร็วรอบเนืѷองจาก
แรงดันไฟฟ้าสายเมนตํѷาเกนิไป

• ตรวจสอบแรงดันไฟฟ้าสายเมน

3150 จําเป็นตอ้งทําการบํารงุรักษา • ขอ้มลูเกีѷยวกบัการหลอ่ลืѷน
เครืѷอง 
 คูม่อืการบรกิาร

3155 ไมม่กีารปลอ่ยสําหรับเย็บ • พารามเิตอร ์t 51 20-t 51 33 = 
25

• จําเป็นตอ้งมสีญัญาณอนิพตุ
สําหรับการปลอ่ยสําหรับเยบ็

3160 อปุกรณ์คลายฝีเข็ม • ไมส่ามารถทําการคลายฝีเข็ม
ได ้

3215 ตัวนับฝีเข็มของกระสวย 
(คา่ขอ้มลูถงึ 0)

• เปลีѷยนกระสวย ตั Ѹงคา่ตัวนับ
• กดปุ่ มรเีซ็ตตัวนับ

3216 ตัวตรวจสอบดา้ยทีѷเหลอืดา้นซา้ย • เปลีѷยนกระสวยดา้นซา้ย

3217 ตัวตรวจสอบดา้ยทีѷเหลอืดา้นขวา • เปลีѷยนกระสวยดา้นขวา

3218 ตัวตรวจสอบดา้ยทีѷเหลอืดา้นซา้ย
และขวา

• เปลีѷยนกระสวยดา้นซา้ยและ
ขวา

3223 ตรวจพบวา่ฝีเข็มขาดหายไป

3224 กระสวยไมห่มนุ

รหสั สาเหตทุีѷเป็นไปได้ วธิกีารแกไ้ข
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6360 ไมม่ขีอ้มลูทีѷถกูตอ้งใน EEprom 
ภายนอก (โครงสรา้งขอ้มลูภาย
ในไมส่อดคลอ้งกับทีѷเก็บขอ้มลู
ภายนอก)

• อปัเดตซอฟตแ์วร์

6361 ไมไ่ดเ้ชืѷอมตอ่กบั EEprom ภาย
นอก

• เชืѷอมตอ่ ID ของเครืѷอง

6362 ไมม่ขีอ้มลูทีѷถกูตอ้งใน EEprom 
ภายใน (โครงสรา้งขอ้มลูภายใน
ไมส่อดคลอ้งกบัทีѷเก็บขอ้มลูภาย
นอก)

• ตรวจสอบการเชืѷอมตอ่กบั ID 
เครืѷอง

• ปิดสวติชร์ะบบควบคมุ รอจน
กระทัѷงไฟ LED ดับ และเปิด
สวติชร์ะบบควบคมุอกีครั Ѹง

• อปัเดตซอฟตแ์วร์

6363 ไมม่ขีอ้มลูทีѷถกูตอ้งใน EEprom 
ภายในและภายนอก (ระดับ
ซอฟตแ์วรเ์ขา้กนัไมไ่ดก้บัทีѷเก็บ
ขอ้มลูภายใน เฉพาะคณุสมบัตทํิา
งานฉุกเฉนิ)

• ตรวจสอบการเชืѷอมตอ่กบั ID 
เครืѷอง

• ปิดสวติชร์ะบบควบคมุ รอจน
กระทัѷงไฟ LED ดับ และเปิด
สวติชร์ะบบควบคมุอกีครั Ѹง

• อปัเดตซอฟตแ์วร์

6364 ไมม่ขีอ้มลูทีѷถกูตอ้งใน EEprom 
ภายในและไมไ่ดเ้ชืѷอม
ตอ่ EEprom ภายนอก (โครง
สรา้งขอ้มลูภายในเขา้กนัไมไ่ด ้
กบัทีѷเก็บขอ้มลูภายนอก เฉพาะ
คณุสมบัตทํิางานฉุกเฉนิ)

• ตรวจสอบการเชืѷอมตอ่กบั ID 
เครืѷอง

• ปิดสวติชร์ะบบควบคมุ รอจน
กระทัѷงไฟ LED ดับ และเปิด
สวติชร์ะบบควบคมุอกีครั Ѹง

• อปัเดตซอฟตแ์วร์

6365 EEprom ภายในชํารุด • เปลีѷยนระบบควบคมุ

6366 EEprom ภายในชํารุดและขอ้มลู
ภายนอกไมถ่กูตอ้ง (เฉพาะ
คณุสมบัตทํิางานฉุกเฉนิ)

• เปลีѷยนระบบควบคมุ

6367 EEprom ภายในชํารุดและไมไ่ด ้
เชืѷอมตอ่ภายนอก (เฉพาะ
คณุสมบัตทํิางานฉุกเฉนิ)

• เปลีѷยนระบบควบคมุ

รหสั สาเหตทุีѷเป็นไปได้ วธิกีารแกไ้ข
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7202 ขอ้ผดิพลาดการบทู
กลอ่ง DACextension

• ตรวจสอบทอ่เชืѷอมตอ่
• อปัเดตซอฟตแ์วร์
• เปลีѷยนกลอ่ง DACextension

7203 ขอ้ผดิพลาดเชค็ซมัระหวา่งอปัเดต • ตรวจสอบทอ่เชืѷอมตอ่
• อปัเดตซอฟตแ์วร์
• เปลีѷยนกลอ่ง DACextension

7212 ขอ้ผดิพลาดการบทูการด์ DA 
สเต็ปเปอร์ 1

• ตรวจสอบทอ่เชืѷอมตอ่
• อปัเดตซอฟตแ์วร์
• เปลีѷยนกลอ่ง DACextension

7213 ขอ้ผดิพลาดเช็คซมัระหวา่งการ
อปัเดตการด์ DA สเต็ปเปอร์ 2

• ตรวจสอบทอ่เชืѷอมตอ่
• อปัเดตซอฟตแ์วร์
• เปลีѷยนกลอ่ง DACextension

7222 ขอ้ผดิพลาดการบทูการด์ DA 
สเต็ปเปอร์ 2

• ตรวจสอบทอ่เชืѷอมตอ่
• อปัเดตซอฟตแ์วร์
• เปลีѷยนกลอ่ง DACextension

7223 ขอ้ผดิพลาดเช็คซมัระหวา่งการ
อปัเดตการด์ DA สเต็ปเปอร์ 2

• ตรวจสอบทอ่เชืѷอมตอ่
• อปัเดตซอฟตแ์วร์
• เปลีѷยนกลอ่ง DACextension

รหสั สาเหตทุีѷเป็นไปได้ วธิกีารแกไ้ข
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10.2.2 ขอ้ความขอ้ผดิพลาด

7801 ขอ้ผดิพลาดเวอรช์นั
ซอฟตแ์วร ์(เฉพาะ DAC classic 
มใีหใ้ชง้านสําหรับฟังกช์นั
ของ DAC basic เทา่นัѸน)

• อปัเดตซอฟตแ์วร์
• เปลีѷยนระบบควบคมุ

7802 ขอ้ผดิพลาดอปัเด
ตซอฟตแ์วร ์(เฉพาะ DAC
classic มใีหใ้ชง้านสําหรับ
ฟังกช์นัของ DAC basic เทา่นัѸน)

• อปัเดตซอฟตแ์วร์
• เปลีѷยนระบบควบคมุ

7803 ขอ้ผดิพลาดการสืѷอ
สาร (เฉพาะ DAC classic มใีหใ้ช ้
งานสําหรับฟังกช์นัของ DAC 
basic เทา่นัѸน)

• เริѷมตน้ระบบควบคมุใหม่
• อปัเดตซอฟตแ์วร์
• เปลีѷยนระบบควบคมุ 

รหสั
ขอ้ผดิ
พลาด/การ
เตอืน

สาเหตทุีѷเป็นไปได้ วธิกีารแกไ้ข

1000 ขอ้ผดิพลาด ไมไ่ดเ้ชืѷอมตอ่ปลัѹกสําหรับ
เอนโคด้เดอรม์อเตอร์
เย็บ (Sub-D, 9 ขั Ѹว)

• เสยีบทอ่เอนโคด้เดอรท์ีѷ
ระบบควบคมุ ใชจ้ดุเชืѷอม
ตอ่ทีѷถกูตอ้ง

1001 ขอ้ผดิพลาด ขอ้ผดิพลาดมอเตอรเ์ย็บ: 
ไมไ่ดเ้ชืѷอมตอ่ปลัѹกสําหรับ
มอเตอรเ์ย็บ (AMP)

• ตรวจสอบจุดเชืѷอมตอ่และ
เสยีบตามความจําเป็น

• ทําการวัดเฟสมอเตอรเ์ย็บ 
(R = 2.8 Ω, 
ความตา้นทานสงูตอ่ PE)

• เปลีѷยนเอนโคด้เดอร์
• เปลีѷยนมอเตอรเ์ย็บ
• เปลีѷยนระบบควบคมุ

1002 ขอ้ผดิพลาด ขอ้ผดิพลาดฉนวนมอเตอร์
เย็บ

• ตรวจสอบเฟสมอเตอร์
เย็บและ PE วา่มกีารเชืѷอม
ตอ่ทีѷความตา้นทานตํѷา
หรอืไม่

• เปลีѷยนเอนโคด้เดอร์
• เปลีѷยนมอเตอรเ์ย็บ

รหสั สาเหตทุีѷเป็นไปได้ วธิกีารแกไ้ข
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1004 ขอ้ผดิพลาด ขอ้ผดิพลาดมอเตอร์
เย็บ: ทศิทางการหมนุทีѷผดิ
ของมอเตอรเ์ย็บ

• เปลีѷยนเอนโคด้เดอร์
• ตรวจสอบการกําหนดปลัѹก

และเปลีѷยนแปลงตาม
ความจําเป็น

• ตรวจสอบการเดนิสายไฟ
ในตัวกระจายของเครืѷอง
และเปลีѷยนแปลงตาม
ความจําเป็น

• วัดเฟสของมอเตอรเ์ย็บ
และตรวจสอบคา่

1005 ขอ้ผดิพลาด บล็อกมอเตอรเ์ย็บ • แกไ้ขการฝืดของเครืѷอง
• เปลีѷยนเอนโคด้เดอร์
• เปลีѷยนมอเตอรเ์ย็บ

1006 ขอ้ผดิพลาด เกนิความเร็วรอบสงูสดุ • เปลีѷยนเอนโคด้เดอร์
• ทําการรเีซ็ต
• ตรวจสอบคลาสของ

เครืѷอง (t 51 04)

1007 ขอ้ผดิพลาด ขอ้ผดิพลาดระหวา่งการขบั
อา้งองิ

• เปลีѷยนเอนโคด้เดอร์
• แกไ้ขการฝืดของเครืѷอง

1008 ขอ้ผดิพลาด ขอ้ผดิพลาดเอนโคด้เดอร์ • เปลีѷยนเอนโคด้เดอร์

1010 ขอ้ผดิพลาด ไมไ่ดเ้ชืѷอมตอ่ปลัѹกของ
เครืѷองประสานจังหวะภาย
นอก (Sub-D, 9 ขั Ѹว)

• เสยีบสายไฟจากเครืѷอง
ประสานจังหวะภาย
นอก ใชจ้ดุเชืѷอมตอ่ทีѷถกู
ตอ้ง (ซงิค)์

• จําเป็นสําหรับเครืѷองทีѷมี
การแปลงเทา่นัѸน!

1011 ขอ้ผดิพลาด ไมม่อีมิพัลส ์Z ของเอนโคด้
เดอร์

• ปิดสวติชร์ะบบควบ
คมุ ปรับลอ้หมนุมอื และ
เปิดสวติชร์ะบบควบคมุอกี
ครั Ѹง

• กรณีทีѷยังมขีอ้ผดิพลาด
ตอ่ไป ใหต้รวจสอบเอน
โคด้เดอร์

1012 ขอ้ผดิพลาด ขอ้ผดิพลาดของเครืѷอง
ประสานจังหวะ

• เปลีѷยนเครืѷองประสาน
จังหวะ

รหสั
ขอ้ผดิ
พลาด/การ
เตอืน

สาเหตทุีѷเป็นไปได้ วธิกีารแกไ้ข
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1052 ขอ้ผดิพลาด แรงดันไฟฟ้าเกนิของ
มอเตอรเ์ย็บ การเพิѷมขึѸน
ของกระแสไฟฟ้าภาย
ใน >25 A

• ตรวจสอบการเลอืกคลา
สเครืѷอง

• เปลีѷยนระบบควบคมุ
• เปลีѷยนมอเตอรเ์ย็บ
• เปลีѷยนเอนโคด้เดอร์

1053 ขอ้ผดิพลาด แรงดันไฟฟ้าเกนิมอเตอร์
เย็บ

• ตรวจสอบการเลอืกคลา
สเครืѷอง

• เปลีѷยนระบบควบคมุ

1054 ขอ้ผดิพลาด การลัดวงจรภายใน • เปลีѷยนระบบควบคมุ

1055 ขอ้ผดิพลาด มอเตอรเ์ย็บโอเวอรโ์หลด • แกไ้ขการฝืดของเครืѷอง
• เปลีѷยนเอนโคด้เดอร์
• เปลีѷยนมอเตอรเ์ย็บ

2101 ขอ้ผดิพลาด การด์ DA สเต็ปเปอร์ 1 การ
ขับอา้งองิเวลาหมด

• ตรวจสอบเซ็นเซอรอ์า้งองิ

2103 ขอ้ผดิพลาด การด์ DA สเต็ปเปอร์ 1 การ
สญูเสยีสเต็ป

• ตรวจสอบความฝืด

2155 ขอ้ผดิพลาด การด์ DA สเต็ปเปอร์ 1 โอ
เวอรโ์หลด

• ตรวจสอบความฝืด

2201 ขอ้ผดิพลาด การด์ DA สเต็ปเปอร์ 2 การ
ขับอา้งองิเวลาหมด

• ตรวจสอบเซ็นเซอรอ์า้งองิ

2203 ขอ้ผดิพลาด การด์ DA สเต็ปเปอร์ 2 การ
สญูเสยีสเต็ป

• ตรวจสอบความฝืด

2255 ขอ้ผดิพลาด การด์ DA สเต็ปเปอร์ 2 โอ
เวอรโ์หลด

• ตรวจสอบความฝืด

3100 ขอ้ผดิพลาด AC-RDY เวลาหมด แรงดัน
ไฟฟ้าวงจรเชืѷอมตอ่มคีา่ไม่
ถงึเกณฑท์ีѷระบภุายในเวลา
ทีѷกําหนด

• ตรวจสอบแรงดันไฟฟ้า
สายเมน

• หากแรงดันไฟฟ้าสายเมน
ปกต ิใหเ้ปลีѷยนระบบควบ
คมุ

รหสั
ขอ้ผดิ
พลาด/การ
เตอืน
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3101 ขอ้ผดิพลาด ขอ้ผดิพลาดแรงดนัไฟฟ้า
สงู แรงดันไฟฟ้าสาย
เมน > 290 V เป็นระยะ
เวลานาน

• ตรวจสอบแรงดันไฟฟ้า
สายเมน หากมกีารเกนิ
แรงดันไฟฟ้าทีѷกําหนด
อยา่งตอ่เนืѷอง

•  ทําใหเ้สถยีรหรอืใชเ้จน
เนอเรเตอร์

3102 ขอ้ผดิพลาด ขอ้ผดิพลาดแรงดนัไฟฟ้า
ตํѷา ( เกณฑท์ีѷ 2) แรงดัน
ไฟฟ้าสายเมนตํѷา
กวา่ < 150 V AC

• ตรวจสอบแรงดันไฟฟ้า
สายเมน

• ทําใหแ้รงดันไฟฟ้าสาย
เมนเสถยีร

• ใชเ้จนเนอเรเตอร์

3104 การเตอืน คันเหยยีบไมอ่ยูใ่น
ตําแหน่ง 0

• ระหวา่งการเปิดสวติชใ์ห ้
นําเทา้ออกจากคันเหยยีบ

3105 ขอ้ผดิพลาด การลัดวงจร U24 V • ดงึปลัѹก 37 ขั Ѹวออก
• กรณีทีѷยังมขีอ้ผดิพลาด

ตอ่ไป ใหเ้ปลีѷยนระบบ
ควบคมุ

• ตรวจสอบการลัดวงจร
ของอนิพตุ/เอาทพ์ตุ
ทีѷ 24 V

3106 ขอ้ผดิพลาด โอเวอรโ์หลด U24 V (I2T) • แมเ่หล็กหนึѷงหรอืหลาย
ชดุชํารดุ

3107 ขอ้ผดิพลาด ไมไ่ดเ้ชืѷอมตอ่คันเหยยีบ • เชืѷอมตอ่คันเหยยีบ
ดจิติอล

3109 การเตอืน ล็อกการทํางาน • ตรวจสอบเซ็นเซอรส์ลับทีѷ
เครืѷอง

3151 การเตอืน จําเป็นตอ้งบํารงุ
รักษา (ดําเนนิตอ่ดว้ยการรี
เซ็ตพารามเิตอรเ์ทา่นัѸน
t 51 14)

• ตอ้งทําการบรกิาร 
 คูม่อืการบรกิาร

6353 ขอ้ผดิพลาด ขอ้ผดิพลาดการสืѷอ
สาร Eeprom ภายใน

• ปิดระบบควบคมุ
• รอจนกระทัѷง LED ดับ
• เปิดสวติชเ์ครืѷองอกีครั Ѹง

รหสั
ขอ้ผดิ
พลาด/การ
เตอืน

สาเหตทุีѷเป็นไปได้ วธิกีารแกไ้ข
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6354 ขอ้ผดิพลาด ขอ้ผดิพลาดการสืѷอ
สาร Eeprom ภายนอก

• ปิดระบบควบคมุ
• รอจนกระทัѷง LED ดับ
• ตรวจสอบการเชืѷอมตอ่

กับ ID เครืѷอง
• เปิดสวติชร์ะบบควบคมุอกี

ครั Ѹง

8401 ขอ้ผดิพลาด การตรวจตรา • อัปเดตซอฟตแ์วร ์
• รเีซ็ต ID ของเครืѷอง
• เปลีѷยนระบบควบคมุ

8402-
8405

ขอ้ผดิพลาด ขอ้ผดิพลาดภายใน • อัปเดตซอฟตแ์วร์
• รเีซ็ต ID ของเครืѷอง
• เปลีѷยนระบบควบคมุ

8406 ขอ้ผดิพลาด ขอ้ผดิพลาดเชค็ซมั • อัปเดตซอฟตแ์วร ์
• เปลีѷยนระบบควบคมุ

8501 ขอ้ผดิพลาด การป้องกันซอฟตแ์วร์ • ใชเ้ครืѷองมอื DA เสมอ
สําหรับการอปัเด
ตซอฟตแ์วร์

รหสั
ขอ้ผดิ
พลาด/การ
เตอืน
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10.3 ขอ้ผดิพลาดในข ัҟนตอนการเย็บ

ขอ้ผดิพลาด สาเหตทุีѷเป็นไปได้ วธิกีารแกไ้ข

การสอดออกทีѷ
จดุเริѷมตน้การ
เย็บ

ความตงึของดา้ยในเข็มมาก
เกนิไป

ตรวจสอบความตงึของดา้ยใน
เข็ม  หนา้ 43

ความแตกของ
ดา้ย

สอดเขา้ดา้ยในเข็มและดา้ย
ในตัวเกีѷยวไมถ่กูตอ้ง

ตรวจสอบเสน้ทางการสอด
เขา้  หนา้ 27

เข็มงอหรอืมขีอบทีѷคม เปลีѷยนเข็ม  หนา้ 21

ตดิตั Ѹงดา้ยในกา้นเข็มไมถ่กู
ตอ้ง

ตดิตั Ѹงเข็มอยา่งถกูตอ้งในกา้น
เข็ม  หนา้ 21

ดา้ยทีѷใชไ้มเ่หมาะสม ใชด้า้ยทีѷแนะนํา  หนา้ 147

ความตงึของดา้ยมากเกนิไป
สําหรับดา้ยทีѷใชง้าน

ตรวจสอบความตงึของ
ดา้ย  หนา้ 42

ชิѸนสว่นทีѷนําดา้ย เชน่ ทอ่
ดา้ย ตัวนําดา้ย หรอืแผน่จ่าย
ดา้ยมขีอบทีѷคม

ตรวจสอบเสน้ทางการสอด
เขา้  หนา้ 27

แป้นฟัน ตัวเกีѷยว หรอืตัวสเปร
ดเสยีหายจากเข็ม

ปลอ่ยใหผู้เ้ชีѷยวชาญเฉพาะ
ทางทีѷมคีณุสมบัตทํิางานเพิѷม
เตมิ 
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ฝีเข็มขาดหาย
ไป

สอดเขา้ดา้ยในเข็มและดา้ย
ในตัวเกีѷยวไมถ่กูตอ้ง

ตรวจสอบเสน้ทางการสอด
เขา้  หนา้ 27

เข็มทืѷอหรอืงอ เปลีѷยนเข็ม  หนา้ 21

ตดิตั Ѹงดา้ยในกา้นเข็มไมถ่กู
ตอ้ง

ตดิตั Ѹงเข็มอยา่งถกูตอ้งในกา้น
เข็ม  หนา้ 21

ความแข็งของเข็มทีѷใชไ้ม่
เหมาะสม

ใชค้วามแข็งของเข็มทีѷแนะ
นํา  หนา้ 147

ประกอบขาตั Ѹงดา้ยผดิ ตรวจสอบการประกอบของขา
ตั Ѹงดา้ย 
 หนา้ 97

ความตงึของดา้ยมากเกนิไป ตรวจสอบความตงึของดา้ย
 หนา้ 42

แป้นฟัน ตัวเกีѷยว หรอืตัวสเปร
ดเสยีหายจากเข็ม

ปลอ่ยใหผู้เ้ชีѷยวชาญเฉพาะ
ทางทีѷมคีณุสมบัตทํิางานเพิѷม
เตมิ

ฝีเข็มทีѷหลวม ความตงึของดา้ยไมเ่หมาะสม
กับชิѸนงานเย็บ ความหนาของ
ชิѸนงานเย็บ หรอืดา้ยทีѷใช ้

ตรวจสอบความตงึของ
ดา้ย  หนา้ 42

สอดเขา้ดา้ยในเข็มและดา้ย
ในตัวเกีѷยวไมถ่กูตอ้ง

ตรวจสอบเสน้ทางการสอด
เขา้  หนา้ 25 และ 
 หนา้ 27

การหักของเข็ม ความแข็งของเข็มไมเ่หมาะ
สมสําหรับชิѸนงานเย็บหรอืดา้ย

ใชค้วามแข็งของเข็มทีѷแนะ
นํา  หนา้ 147

ขอ้ผดิพลาด สาเหตทุีѷเป็นไปได้ วธิกีารแกไ้ข
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ขอ้มลูทางเทคนคิ
11 ขอ้มลูทางเทคนคิ

11.1 การเกดิเสยีงรบกวน
คา่การปลอ่ยเสยีงทีѷสมัพันธก์บัสถานทีѷทํางานตาม DIN EN ISO 10821:
LpA = 79 dB (A); KpA = ± 0.64 dB (A) ทีѷ

• ความยาวฝีเข็ม: 6.0 มม.
• ระยะยกตนีผแีบบสลับ: 1.5 มม.
• ความเร็วรอบ: 2200 รอบตอ่นาที
• ชิѸนงานเย็บ: วัสด ุG1 DIN 23328 4 ชดุ

11.2 ภาพรวมขอ้มลูตามประเภทยอ่ย
เครืѷอง 1 เข็มทีѷมตีวัเกีѷยวขนาดใหญ ่(L)

ประเภทยอ่ย: 867-
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ประเภทฝีเข็ม ฝีเข็ม Lockstitch สองเสน้ 301

ประเภทตัวเกีѷยว ตวัเกีѷยวแนวดิѷง ใหญ ่(L)

จํานวนของเข็ม 1

ระบบเข็ม 134-35

ขนาดเข็มสงูสดุ [Nm] 130 180

ขนาดดา้ยเย็บสงูสดุ 120/3–
30/3

80/3-10/3
(พรอ้มกบั KFA สงูสดุ 15/3)

ความยาวฝีเข็ม ไปขา้งหนา้ / ยอ้น
กลับ [มม.]

7/7 12/12

จํานวนของความยาวฝีเข็มทีѷตั Ѹงคา่
ได ้

1 2

จํานวนฝีเข็มสงูสดุ 3800
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เครืѷอง 1 เข็มทีѷมตีวัเกีѷยวขนาดใหญม่าก (XXL)

จํานวนฝีเข็มเมืѷอจัดสง่ 3400 3000 3400

ความสงูพัดลมสงูสดุ 
(*เฉพาะการเย็บแบบยอ้นกลับเทา่
นัѸน)

16* 20 20*

ระยะยกตนีผสีงูสดุ 9

แรงดันเกนิในการทํางาน [บาร]์ 6 6

ความสิѸนเปลอืงอากาศ [NL] 0.7 0.7

ความยาว/ความกวา้ง/ความสงู
[มม.]

690/220/460

นํѸาหนัก/มกีารขับเคลืѷอนโดย
ตรง [กก.]

55/59

แรงดันไฟฟ้าทีѷกําหนด [V, Hz] 230, 50/60

กําลังปกต ิ[kVA] 0.75

ประเภทยอ่ย: 867-
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ประเภทฝีเข็ม ฝีเข็ม Lockstitch สองเสน้ 301

ประเภทตัวเกีѷยว ตัวเกีѷยวแนวดิѷง ขนาดใหญม่าก (XXL)

จํานวนของเข็ม 1

ระบบเข็ม 134-35

ขนาดเข็มสงูสดุ [Nm] 180
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ขอ้มลูทางเทคนคิ
ขนาดดา้ยเย็บสงูสดุ 80/3-
10/3
(ดว้ย

KFA สงู
สดุ

15/3)

20/3

80/3-10/3
(พรอ้ม

กบั KFA สงู
สดุ 15/3)

15/3

80/3 –
10/3 
(ดว้ย

KFA สงู
สดุ

15/3)

15/3 80/3-10/3
(พรอ้มกับ KFA สงูสดุ 15/3)

ความยาวฝีเข็ม ไปขา้ง
หนา้/ยอ้นกลับ [มม.] 12/12

จํานวนของความยาวฝีเข็มทีѷตั Ѹง
คา่ได ้ 2 1 2 1 2

จํานวนฝีเข็มสงูสดุ 3400 3000

จํานวนฝีเข็มเมืѷอจัดสง่ 3400 3000 3400 3000

ความสงูพัดลมสงูสดุ (*เฉพาะ
การเย็บแบบยอ้นกลับเทา่นัѸน) 20* 20 20* 20 20*

ระยะยกตนีผสีงูสดุ 9 9

แรงดันเกนิในการทํางาน [บาร]์ 6 6

ความสิѸนเปลอืงอากาศ [NL] 0.7 0.7 0.7

ความยาว/ความกวา้ง/ความ
สงู [มม.] 690/220/460 690/320/460

นํѸาหนัก/มกีารขับเคลืѷอนโดย
ตรง [กก.] 55/59 58 59

แรงดันไฟฟ้าทีѷกําหนด [V, Hz] 230, 50/60

กําลังปกต ิ[kVA] 0.75

ประเภทยอ่ย: 867-
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ขอ้มลูทางเทคนคิ
เครืѷอง 2 เข็มทีѷมตีวัเกีѷยวขนาดใหญ/่ใหญม่าก (L/XXL)

ประเภทยอ่ย: 867-
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ประเภทฝีเข็ม ฝีเข็ม Lockstitch สองเสน้ 301

ตวัเกีѷยวแนวดิѷง ใหญ ่(L) x x x x x

ตวัเกีѷยวแนวดิѷง ขนาดใหญม่าก (XXL) x x x x

จํานวนของเข็ม 2

ระบบเข็ม 134-35

ขนาดเข็มสงูสดุ [Nm] 130 180

ขนาดดา้ยเย็บสงูสดุ 80/3-10/3
(พรอ้มกบั KFA สงูสดุ 15/3)

15/3 80/3 – 
10/3 

(พรอ้ม
กับ 

KFA สงู
สดุ

15/3)

ความยาวฝีเข็ม ไปขา้งหนา้/ยอ้น
กลบั [มม.]

7/7 12/12

จํานวนของความยาวฝีเข็มทีѷตั Ѹงคา่ได ้ 1 2

จํานวนฝีเข็มสงูสดุ 3400** 3500
**

3200
**

3500
**

3200** 3000

จํานวนฝีเข็มเมืѷอจัดสง่ 3400 3000

ความสงูพัดลมสงูสดุ (*เฉพาะการเย็บ
แบบยอ้นกลบัเทา่นัѸน)

16* 20 20*

ระยะยกตนีผสีงูสดุ 9

แรงดนัเกนิในการทํางาน [บาร]์ 6 6

ความสิѸนเปลอืงอากาศ [NL] 0.7 0.7

ความยาว/ความกวา้ง/ความสงู [มม.] 690/220/460
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ขอ้มลูทางเทคนคิ
** สําหรับเครืѷอง 2 เข็มทีѷตดิตั Ѹง DC1550-DA321G และตดิตั Ѹงมอเตอรท์ีѷ
สว่นบนมคีวามเร็วรอบสงูสดุทีѷทําได ้3000 รอบ/นาท ี

เครืѷองแขนยาว 1 และ 2 เข็ม 

นํѸาหนัก/มกีารขบัเคลืѷอนโดยตรง [กก.] 55/59

แรงดนัไฟฟ้าทีѷกําหนด [V, Hz] 230, 50/60

กําลังปกต ิ[kVA] 0.75

ประเภทยอ่ย: 867-
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ประเภทฝีเข็ม ฝีเข็ม Lockstitch สองเสน้ 301

ตัวเกีѷยวแนวดิѷง ใหญ ่(L) x x x x

ตัวเกีѷยวแนวดิѷง ขนาดใหญ่
มาก (XXL) x x x x

จํานวนของเข็ม 1 2

ระบบเข็ม 134-35

ขนาดเข็มสงูสดุ [Nm] 180

ขนาดดา้ยเย็บสงูสดุ 80/3-10/3

ความยาวฝีเข็ม 
ไปขา้งหนา้/ยอ้นกลับ [มม.] 12/12

จํานวนของความยาวฝีเข็มทีѷ
ตั Ѹงคา่ได ้ 1 2 1 2

จํานวนฝีเข็มสงูสดุ 3000 2500

จํานวนฝีเข็มเมืѷอจัดสง่ 3000 2500
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ขอ้มลูทางเทคนคิ
ความสงูพัดลมสงูสดุ (*เฉพาะ
การเย็บแบบยอ้นกลบัเทา่นัѸน) 20 20* 20 20*

ระยะยกตนีผสีงูสดุ 9

แรงดันเกนิในการทํา
งาน [บาร]์ 6

ความสิѸนเปลอืงอากาศ [NL] 0.7 0.7

ความยาว/ความกวา้ง/ความ
สงู [มม.] 1090/220/460

1390/
220/
460

นํѸาหนัก/มกีารขับเคลืѷอนโดย
ตรง [กก.] 85/89 95/

99

แรงดันไฟฟ้าทีѷกําหนด
[V, Hz] ขึѸนกบัแพ็คเกจระบบขบัเคลืѷอน

กําลังปกต ิ[W] ขึѸนกบัแพ็คเกจระบบขบัเคลืѷอน

ประเภทยอ่ย: 867-
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ขอ้มลูทางเทคนคิ
เครืѷอง 1 เข็มพรอ้มกบัมอเตอรใ์นเครืѷอง 

ประเภทยอ่ย: 
867-
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ประเภทฝีเข็ม ฝีเข็ม Lockstitch สองเสน้ 301

ตัวเกีѷยวแนว
ดิѷง ใหญ ่(L)

x x x x x x x

ตัวเกีѷยวแนว
ดิѷง ขนาดใหญ่
มาก (XXL)

x x x x x x x

จํานวนของเข็ม 1

ระบบเข็ม 134-35

ขนาดเข็มสงู
สดุ [Nm] 180 130 180

สงูสดุ 
ขนาดดา้ยเย็บ

80/3 – 10/3
(พรอ้มกบั KFA สงูสดุ 15/3 และพรอ้มกบั NSB สงูสดุ 20/3)

12
0/

3
–

30
/3

80/3 – 10/3
(พรอ้ม

กบั KFA สงู
สดุ 15/3 แ
ละพรอ้ม

กบั NSB สงู
สดุ 20/3)

ความยาวฝีเข็ม ไป
ขา้งหนา้/ยอ้น
กลับ [มม.]

12/12 7/7 12/12

จํานวนของความ
ยาวฝีเข็มทีѷตั Ѹงคา่
ได ้

1 2 1 2

สงูสดุ 
จํานวนฝีเข็ม 38

00

34
00

38
00

34
00

38
00

34
00

38
00

34
00

38
00

34
00

จํานวนฝีเข็มเมืѷอจัด
สง่ 3000 3400
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ขอ้มลูทางเทคนคิ
สงูสดุ 
ความสงูพัดลม 
(*เฉพาะการเย็บ
แบบยอ้นกลับเทา่
นัѸน)

20 16 20

สงูสดุ 
ระยะยกตนีผี 9

แรงดันเกนิในการ
ทํางาน [บาร]์ 6

ความสิѸนเปลอืง
อากาศ [NL] 0.7

ความยาว/ความ
กวา้ง/ความสงู
[มม.]

740/220/460

นํѸาหนัก/มกีารขบั
เคลืѷอนโดย
ตรง [กก.]

59 58

แรงดันไฟฟ้าทีѷ
กําหนด [V, Hz] 230, 50/60

กําลังปกต ิ[W] 375

ประเภทยอ่ย: 
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ขอ้มลูทางเทคนคิ
เครืѷอง 1 และ 2 เข็มทีѷมมีอเตอรใ์นเครืѷอง 

ประเภทยอ่ย:
867-
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ประเภทฝีเข็ม ฝีเข็ม Lockstitch สองเสน้ 301

ตัวเกีѷยวแนว
ดิѷง ใหญ ่(L)

x x x x

ตัวเกีѷยวแนว
ดิѷง ขนาดใหญ่
มาก (XXL)

x x x

จํานวนของเข็ม 2 1 2

ระบบเข็ม 134-35

ขนาดเข็มสงู
สดุ [Nm] 180 130

สงูสดุ 
ขนาดดา้ยเย็บ 80/3-10/3

(พรอ้มกับ KFA สงูสดุ 15/3 และพรอ้มกับ NSB สงูสดุ 20/3)

12
0/

3
–

30
/3

ความยาวฝีเข็ม ไป
ขา้งหนา้/ยอ้น
กลับ [มม.]

12/12 7/7

จํานวนของความ
ยาวฝีเข็มทีѷตั Ѹงคา่
ได ้

1
2 1 2 1

จํานวนฝีเข็มสงูสดุ

34
00

35
00

32
00

35
00

32
00

30
00

34
00

จํานวนฝีเข็มเมืѷอจัด
สง่ 3000

34
00

สงูสดุ 
ความสงูพัดลม 
(*เฉพาะการเย็บ
แบบยอ้นกลับเทา่
นัѸน)

20 16
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ขอ้มลูทางเทคนคิ
สงูสดุ 
ระยะยกตนีผี 9

แรงดันเกนิในการ
ทํางาน [บาร]์ 6

ความสิѸนเปลอืง
อากาศ [NL] 0.7

ความยาว/ความ
กวา้ง/ความสงู
[มม.]

740/220/460

นํѸาหนัก/มกีารขบั
เคลืѷอนโดย
ตรง [กก.]

59 58 59 60 59 58

แรงดันไฟฟ้าทีѷ
กําหนด [V, Hz] 230, 50/60

กําลังปกต ิ[W] 375

ประเภทยอ่ย:
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ขอ้มลูทางเทคนคิ
เครืѷองแขนยาว 1 เข็มพรอ้มกบัมอเตอรใ์นเครืѷอง (-M)

ประเภทยอ่ย: 867-
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ประเภทฝีเข็ม ฝีเข็ม Lockstitch สองเสน้ 301

ตัวเกีѷยวแนวดิѷง ใหญ ่(L) x x x

ตัวเกีѷยวแนวดิѷง ขนาดใหญม่าก (XXL) x x x

จํานวนของเข็ม 1

ระบบเข็ม 134-35

ขนาดเข็มสงูสดุ [Nm] 180

ขนาดดา้ยเย็บสงูสดุ 80/3-10/3

ความยาวฝีเข็ม ไปขา้งหนา้/ยอ้น
กลับ [มม.]

12/12

จํานวนของความยาวฝีเข็มทีѷตั Ѹงคา่ได ้ 1 1 1 2 2 1

จํานวนฝีเข็มสงูสดุ 3000

จํานวนฝีเข็มเมืѷอจัดสง่ 3000

ความสงูพัดลมสงูสดุ 
(*เฉพาะการเย็บแบบยอ้นกลับเทา่นัѸน)

20 20 20* 20* 20* 20*

ระยะยกตนีผสีงูสดุ 9

แรงดันเกนิในการทํางาน [บาร]์ 6

ความสิѸนเปลอืงอากาศ [NL] 0.7

ความยาว/ความกวา้ง/ความสงู [มม.] 1090/220/460

นํѸาหนัก/มกีารขบัเคลืѷอนโดยตรง [กก.] 89

แรงดันไฟฟ้าทีѷกําหนด [V, Hz] 230, 50/60

กําลังปกต ิ[W] 375
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ขอ้มลูทางเทคนคิ
เครืѷองแขนยาว 2 เข็มพรอ้มกบัมอเตอรใ์นเครืѷอง (-M)

ประเภทยอ่ย: 867-
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ประเภทฝีเข็ม ฝีเข็ม Lockstitch สองเสน้ 301

ตัวเกีѷยวแนวดิѷง ใหญ ่(L) x x x

ตัวเกีѷยวแนวดิѷง ขนาดใหญ่
มาก (XXL)

x x x x

จํานวนของเข็ม 2

ระบบเข็ม 134-35

ขนาดเข็มสงูสดุ [Nm] 180

ขนาดดา้ยเย็บสงูสดุ 80/3-10/3

ความยาวฝีเข็ม ไปขา้งหนา้/ยอ้น
กลับ [มม.]

12/12

จํานวนของความยาวฝีเข็มทีѷตั Ѹงคา่
ได ้

1 1 1 2 2 1 2

จํานวนฝีเข็มสงูสดุ 3000 2500

จํานวนฝีเข็มเมืѷอจัดสง่ 3000 2500

ความสงูพัดลมสงูสดุ 
(*เฉพาะการเย็บ
แบบยอ้นกลับเทา่นัѸน)

20 20 20* 20* 20* 20* 20*

ระยะยกตนีผสีงูสดุ 9

แรงดันเกนิในการทํางาน [บาร]์ 6

ความสิѸนเปลอืงอากาศ [NL] 0.7

ความยาว/ความกวา้ง/ความสงู
[มม.]

1090/220/460 1390/
220/460
158 คูม่อืการใชง้าน 867 - 04.0 - 03/2018



ขอ้มลูทางเทคนคิ
นํѸาหนัก/มกีารขบัเคลืѷอนโดย
ตรง [กก.]

89 99

แรงดันไฟฟ้าทีѷกําหนด [V, Hz] 230, 50/60 

กําลังปกต ิ[W] 375

ประเภทยอ่ย: 867-
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ขอ้มลูทางเทคนคิ
11.3 คณุลกัษณะดา้นกําลงั
เครืѷองเป็นเครืѷองเย็บแผน่ราบสําหรับฝีเข็ม Lockstitch สองเสน้

คณุลกัษณะทางเทคนคิท ัѷวไป
• ตัวเกีѷยวแนวดิѷงขนาดใหญ่ (L) หรอืขนาดใหญม่าก (XXL)
• การขนสง่: การขนสง่ดา้นลา่ง การขนสง่เข็ม และ 

การขนสง่ดา้นบนเทา้สลับ 
• ระบบขบัเคลืѷอน DC สําหรับประเภทยอ่ยทัѸงหมด
• คลัตชล็์อกนริภัยทีѷป้องกนัการปรับระหวา่งการตดิขดัของดา้ยหรอื

ป้องกนัความชํารดุเสยีหายของตัวเกีѷยว
• การหลอ่ลืѷนแบบไสอ้ตัโนมัตสํิาหรับเครืѷองและตัวเกีѷยวพรอ้มกบั

จอแสดงผลระดับนํѸามันหลอ่ลืѷนทีѷเสา
• ระยะหา่งสงูสดุเมืѷอตนีผถีกูยก: 20 มม.
• ความยาวดา้ยทีѷเหลอืเมืѷอใชตั้ดดา้ยอตัโนมัต ิ

จะอยูท่ีѷประมาณ 15 มม. และประมาณ 5 มม. เมืѷอใชตั้วตัดดา้ยแบบ
สั Ѹน

คณุสมบตัขิองประเภทยอ่ยแตล่ะประเภท
โดยขึѸนกับแตล่ะประเภทยอ่ยนัѸนๆ จะมผีลติภัณฑ์
• เป็นเครืѷอง 1 เข็มหรอื 2 เข็ม
• มหีรอืไมม่ตัีวตัดขอบ
• มหีรอืไมม่ตัีวตัดดา้ย
• มหีรอืไมม่แีผงปุ่ มกดทีѷแขนเครืѷองและปุ่ มโปรดสําหรับฟังกช์นัดว่น
• สําหรับเครืѷองทีѷมตัีวตัดดา้ยสามารถเพิѷมเตมิดว้ยปุ่ มเสรมิ 2 ปุ่ มสําหรับ

ฟังกช์นัความแตกตา่งของทีѷผกูแถบหรอืการสลับของกา้นเข็ม 
• ระยะหา่งทีѷเป็นไปไดสํ้าหรับเครืѷองทีѷมตัีวตัดดา้ย: 3-50 มม.
• ระยะหา่งทีѷเป็นไปไดสํ้าหรับเครืѷองไมม่ตัีวตัดดา้ย: 3-60 มม.
• ชั Ѹนเคลอืบ DLC ของแทง่เข็ม ทีѷกดวัสด ุและเทา้ขนสง่สําหรับการทํา

งานแบบลดนํѸามันหลอ่ลืѷน
• การเคลอืบแป้นฟันและตัวเลืѷอนแป้นฟันใหล้ืѷนเพืѷอใหแ้รงเสยีดทานลด

ลง
• ไดโอดสอ่งการเย็บในเครืѷองโดยขึѸนอยูก่บัคลาส
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ขอ้มลูทางเทคนคิ
ประเภทยอ่ยทีѷมมีอเตอรใ์นเครืѷอง
ประเภทยอ่ยทีѷม ี-M ตอ่ทา้ย จะมรีะบบขบัเคลืѷอนแบบโดยตรงซึѷงอยูบ่น
เพลาแขน ระบบควบคมุอยูท่ีѷเครืѷอง ECO รวมอยูใ่นฝาครอบ
มอเตอร ์เครืѷอง CLASSICมรีะบบควบคมุแยกตา่งหากใตแ้ผน่โตะ๊

ประเภทยอ่ยของเครืѷองแบบแขนยาว
ประเภทยอ่ยของเครืѷองแบบแขนยาวทีѷม ี-70 หรอื -100 ตอ่ทา้ย ซึѷงเป็น
ตัวเลขทีѷใหข้อ้มลูความยาวของชอ่งแขนจักรเป็น ซม.

11.4 ความเร็วรอบสงูสดุทีѷอนุญาต
เพืѷอใหไ้ดก้ารทํางานทีѷปลอดภัย ผลลัพธก์ารเย็บทีѷดทีีѷสดุ และอายกุารใช ้
งานทีѷยาวนานของเครืѷอง หา้มใชง้านเกนิความเร็วรอบสงูสดุทีѷอนุญาต: 

เครืѷอง 1 เข็มทีѷมตีวัเกีѷยวขนาดใหญ ่(L)

ประเภทยอ่ย: 867-
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ความยาวฝีเข็ม
0-6

การยก 1-3 3800 3000 3800 3800 3800 3800 3800

การยก 4 3100 3000 3100 3100 3100 3100 3100

การยก 5 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500

การยก 6-9 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800

ความยาวฝีเข็ม
6-9

การยก 1-4 3000 3000 3000 3000 3000 3000

การยก 5 2500 2500 2500 2500 2500 2500

การยก 6-9 1800 1800 1800 1800 1800 1800

ความยาวฝีเข็ม
9-12

การยก 1-5 2000 2000 2000 2000 2000 2000

การยก 6-9 1800 1800 1800 1800 1800 1800
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ขอ้มลูทางเทคนคิ
เครืѷอง 1 เข็มทีѷมตีวัเกีѷยวขนาดใหญม่าก (XXL)

เครืѷอง 2 เข็มทีѷมตีวัเกีѷยวขนาดใหญ/่ใหญม่าก (L/XXL)

ประเภทยอ่ย: 867-
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ความยาวฝี
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การยก 1-3 3400 3400 3000 3400 3400 3400 3400 3400 3000 3400 3400 3400

การยก 4 3100 3100 3000 3100 3100 3100 3100 3100 3000 3100 3100 3100

การยก 5 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500

การยก 6-9 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800

ความยาวฝี
เข็ม 6-9

การยก 1-4 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000

การยก 5 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500

การยก 6-9 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800

ความยาวฝี
เข็ม 

9-12

การยก 1-5 2000 2000 2000 2000 2000 2000

การยก 6-9 1800 1800 1800 1800 1800 1800

ประเภทยอ่ย: 867-
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ความยาวฝีเข็ม 0-6

การยก 1-4 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000

การยก 5 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500

การยก 6-9 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800

ความยาวฝีเข็ม 6-9

การยก 1-4 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000

การยก 5 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500

การยก 6-9 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800

ความยาวฝีเข็ม 
9-12

การยก 1-5 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000

การยก 6-9 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800
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ขอ้มลูทางเทคนคิ
เครืѷองแขนยาว 1 และ 2 เข็ม 

ประเภทยอ่ย: 867-
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ความยาวฝี
เข็ม 0-6

การยก 1-3 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 2500

การยก 4 2800 2800 2800 2800 2800 2800 2800 2800 2800 2800 2300

การยก 5 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000

การยก 6-9 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800

ความยาวฝี
เข็ม 6-9

การยก 1-3 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 2500

การยก 4 2800 2800 2800 2800 2800 2800 2800 2800 2800 2800 2800

การยก 5 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000

การยก 6-9 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800

ความยาวฝี
เข็ม 

9-12

การยก 1-5 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000

การยก 6-9 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800
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ขอ้มลูทางเทคนคิ
เครืѷอง 1 เข็มพรอ้มกบัมอเตอรแ์ละตวัเกีѷยวขนาดใหญ ่(L) ในเครืѷอง 

ประเภทยอ่ย: 867-
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ความยาวฝีเข็ม
0-6

การยก 1-3 3000 3800 3800 3800 3800 3800 3800

การยก 4 3000 3100 3100 3100 3100 3100 3100

การยก 5 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500

การยก 6-9 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800

ความยาวฝีเข็ม
6-9

การยก 1-4 3000 3000 3000 3000 3000 3800 3000

การยก 5 2500 2500 2500 2500 2500 3100 2500

การยก 6-9 1800 1800 1800 1800 1800 2500 1800

ความยาวฝีเข็ม 
9-12

การยก 1-5 2000 2000 2000 2000 2000 2000

การยก 6-9 1800 1800 1800 1800 1800 1800
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ขอ้มลูทางเทคนคิ
เครืѷอง 1 เข็มพรอ้มกบัมอเตอรแ์ละตวัเกีѷยวขนาดใหญม่าก (XXL) ในเครืѷอง

ประเภทยอ่ย: 867-
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ความยาวฝีเข็ม
0-6

การยก 1-3 3000 3400 3400 3400 3400 3400 3400 3000 3400 3400 3400

การยก 4 3000 3100 3100 3100 3100 3100 3100 3000 3100 3100 3100

การยก 5 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500

การยก 6-9 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800

ความยาวฝีเข็ม
6-9

การยก 1-4 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000

การยก 5 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500

การยก 6-9 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800

ความยาวฝีเข็ม 
9-12

การยก 1-5 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000

การยก 6-9 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800
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เครืѷอง 2 เข็มพรอ้มกบัมอเตอรใ์นเครืѷอง (-M) 

ประเภทยอ่ย: 867-
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ความยาวฝี
เข็ม 0-6

การยก 1-3 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000

การยก 4 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500

การยก 5 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800

การยก 6-9 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000

ความยาวฝี
เข็ม 6-9

การยก 1-4 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500 2500

การยก 5 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800

การยก 6-9 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000

ความยาวฝี
เข็ม 

9-12

การยก 1-5 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800

การยก 6-9 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000
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ขอ้มลูทางเทคนคิ
เครืѷองแขนยาว 1 เข็มพรอ้มกบัมอเตอรใ์นเครืѷอง (-M)

ประเภทยอ่ย: 867-
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ความยาวฝีเข็ม 0-6

การยก 1-3 3000 3000 3000 3000 3000 3000

การยก 4 2800 2800 2800 2800 2800 2800

การยก 5 2000 2000 2000 2000 2000 2000

การยก 6-9 1800 1800 1800 1800 1800 1800

ความยาวฝีเข็ม 6-9

การยก 1-3 3000 3000 3000 3000 3000 3000

การยก 4 2800 2800 2800 2800 2800 2800

การยก 5 2000 2000 2000 2000 2000 2000

การยก 6-9 1800 1800 1800 1800 1800 1800

ความยาวฝีเข็ม 9-12
การยก 1-5 2000 2000 2000 2000 2000 2000

การยก 6-9 1800 1800 1800 1800 1800 1800
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ขอ้มลูทางเทคนคิ
เครืѷองแขนยาว 2 เข็มพรอ้มกบัมอเตอรใ์นเครืѷอง (-M) 

ประเภทยอ่ย: 867-
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ความยาวฝีเข็ม
0-6

การยก 1-3 3000 3000 3000 3000 3000 3000 2500

การยก 4 2800 2800 2800 2800 2800 2800 2300

การยก 5 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000

การยก 6-9 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800

ความยาวฝีเข็ม
6-9

การยก 1-3 3000 3000 3000 3000 3000 3000 2500

การยก 4 2800 2800 2800 2800 2800 2800 2800

การยก 5 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000

การยก 6-9 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800

ความยาวฝีเข็ม 
9-12

การยก 1-5 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000

การยก 6-9 1800 1800 1800 1800 1800 1800 1800
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ภาคผนวก
12 ภาคผนวก
ภาพทีѷ 80: แผนภาพวงจร (1)
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ภาพทีѷ 85: แผนภาพวงจร (6)
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ภาพทีѷ 86: แผนภาพวงจร (7)
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ภาพทีѷ 87: แผนภาพวงจร (8)
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