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Uvod

Navod na pouzivanie ma ulahgit zoznamenie so strojom a moznostami jeho
vyuzitia, na ktory je urCeny.

Tento material obsahuje délezité pokyny pre bezpe€nu, spravnu a
hospodarnu prevadzku stroja. Jeho dodrziavanie pomaha vyhnut sa rizikam,
znizit prestoje a naklady na opravy, zvySit spolahlivost a Zivotnost’ stroja.

Prilozena dokumentacia vhodne dopifia pokyny na zaklade platnych
narodnych predpisov tykajucich sa bezpecnosti prace a ochrany zivotného
prostredia.

Uvedena dokumentacia musi byt neustale k dispozicii na pracovisku stroja.

Tieto pokyny si musi precitat a riadit’ sa nimi kazda osoba, ktora je

poverena na stroji alebo so strojom pracovat.

Tym je mienené:

- obsluha vratane pripravy stroja, odstrafiovanie poruch v priebehu prace,
odstranovanie vyrobnych odpadov, oSetrovanie stroja

- Udrzba (kontrola, oprava)

- doprava.

Obsluhujuci pracovnik je povinny dbat o to, aby so strojom pracovali len
poverené osoby.

Obsluhujuci pracovnik je povinny aspon raz za smenu stroj prekontrolovat’ s
ohladom na viditelné Skody a zavady.

Vzniknuté zmeny (vratane spravania stroja za prevadzky), ktoré ohrozuju
bezpecnost, je povinny ihned ohlasit.

Pouzivajuci podnik musi dbat’ na to, aby stroj bol v prevadzke vzdy len
v bezchybnom stave.

Zasadne nesmu byt Zziadne bezpecnostné zariadenia demontované ani
vyradzované z prevadzky.

Ak je nutné demontovat’ bezpe€nostné zariadenie pri Uprave, oprave alebo
udrzbe, musi byt ihned po ukon&eni udrzbarskych alebo opravarenskych
prac bezpeénostné zariadenie opat namontované.

Svojvolné zmeny na stroji vylu€uju ruenie vyrobcu za Skody z toho
vzniknuté.

Dbaijte vSetkych bezpecnostnych pokynov a upozorneni na nebezpecenstva
umiestnené na stroji. Zltogierne pruhované plochy oznaduji miesta

trvalého nebezpeclenstva, napriklad nebezpecenstvo stlacenia, porezania,
poranenia strihacim pohybom alebo narazom.

Okrem pokynov uvedenych v tomto navode na obsluhu dodrziavajte aj
vSeobecne platné bezpecnostné a protidrazové predpisy.



VSeobecné bezpeénostné predpisy

Nedodrzanie uvedenych bezpeénostnych pokynov méze viest’
k telesnym zraneniam alebo k poskodeniu stroja.

10.

11

12.

13.

. Stroj smie byt uvedeny do prevadzky az po zoznameni sa s prisluSnym

navodom na obsluhu a iba nalezite zau¢enou osobou.

. Pred uvedenim do prevadzky si precitajte tiez bezpenostné pokyny

a navod na obsluhu elektromotora od jeho vyrobcu.

. Stroj smie byt v prevadzke len podla svojho uréenia a nie bez

prislusnych ochrannych zariadeni; pritom je nutné dodrziavat aj vSetky
prislusné bezpecnostné predpisy.

. Pri vymene Sijacich nastrojov (napriklad ihly, pritlaCnej patky, stehovej

dosky, podavace a cievky), pri navliekanii niti, pri opusteni pracoviska aj
pri udrzbarskych pracach je treba stroj odpoijit od siete hlavnym
vypinacom alebo vytiahnutim sietovej vidlice zo siete.

. Denné udrzbarske prace smu byt vykonavané len patri¢ne zauc¢enymi

osobami.

. Opravarenské prace ako aj Specialne udrzbarske prace smu byt

vykonavané len odbornikmi alebo patri€ne zau€enymi osobami.

. Pre udrzbarske a opravarenské prace na pneumatickych zariadeniach

je nutné stroj odpojit od pneumatickej napajacej siete. Vynimky su
pripustné len pri nastavovacich pracach a funkénych testoch
vykonanych patri¢ne zau¢enymi odbornymi silami.

. Prace na elektroinstalacii smu byt vykonavané len k tomu kvalifikovanymi

odbornymi silami.

. Prace na sucastiach a zariadeniach pod napatim nie su pripustné.

Vynimky upravuju predpisy EN 50110.

Prestavby alebo zmeny stroja smu byt vykonavané len s nasim suhlasom
a s dodrzanim vSetkych prisluSnych bezpe¢nostnych predpisov.

. Pri opravach je nutné pouzivat nahradné diely nami schvalené na

pouzivanie.

Uvedenie hlavy stroja do prevadzky je zakazané az do zistenia, Ze Sijacia
jednotka ako celok zodpoveda ustanoveniam smernic ES.

K privodnému kablu je nutné pripojit sietovu vidlicu, ktora je schvalena
v krajine pouzivania stroja. Tuto pracu musi vykonat pracovnik znaly
elektrickych predpisov platnych v danej krajine (tiez pozri bod 8).

Bezpelnostné predpisy opatrené tymito znackami je
bezpodmienene nutné dodrziavat.

Nebezpecenstvo urazu!

Respektujte okrem toho aj vdeobecné

bezpelnostné pokyny.
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1 Rozsah dodavky

Rozsah dodavky zavisi od Vasej objednavky.

Prosim, pred inStalaciou skontrolujte, &i su k dispozicii vSetky potrebné
diely.

Tento popis plati pre Specialny Sijaci stroj, ktorého jednotlivé
komponenty sa dodavaju kompletne spolo¢nostou Diirkopp Adler AG.

— 1 Horna ¢ast

Pribal Durkopp-Adler s:
— 2 Stojan na nite

Ochranné puzdro (bez zobrazenia)
— 11 Olejova vana

Sada elektro dielov, vzdy podla objednavky, pre:

Stroje s priamym pohonom
— 4 Ovladanie

— 10 Ovladaci panel

- 12 Kryt

Stroje s polohovacimi motormi
— Hlavny spinac¢

— Pohon S§itia

— Polohovy snimac

=  Krytremena

Doplinkové vybavy

— 7 Stojan (volitelné)

— 6 Pedal atahadla (volitelné)

— 3 Doska stola (volitelné)

— 8 Zasuvky ((volitelné)

— Kolenna paka

— Pneumatické uvolnenie patky Sitia

2 VsSeobecne pokyny a prepravné balenie

A POZOR'!
Specialny $ijaci stroj smie in§talovat len odborny personal.

Prepravné balenie

Ak ste kupili zmontovany Specialny Sijaci stroj, musia sa odstranit
nasledujuce poistky pre prepravu:

— Poistné pasy a drevené listy na hornej ¢asti stroja, na stole a
stojane.

— Poistny blok a pasy na pohone Sitia.




Berte v ivahu znacky na stolovej doske !

60 mm (500 mm)

10
3,9x15 (x 5)
3,5x17 (x 2)

PRIAMY POHON




3 Montaz stojana

3.1 Montaz dielcov stojana (Standard)

Jednotlivé diely stojana namontovat podla vedla uvedeného obr.

Nastavovaciu skrutku 8 pootocit pre bezpe€né ustavenie stojana.
Stojan musi spocivat na podlahe vS§etkymi $tyrmi nohamil!

3.2 Kompletizacia dosky stola a upevnenie na stojan

(867-190020, 867-190040, 867-190122, 867-190142, 867-190145,
867-290020, 867-290040, 867-190322, 867-190342, 867-190445,
867-290322, 867-290342, 867-290445, 867-392342, 867-393342,
867-490322)

Pre optimalne usporiadanie postupujte podla prislusnej tabulky.

Stojan Doska stola -
montazny navod

MG55 400304 0791 867710

MG55 400314 0791 867711

Zasuvky 10 s ich upinacim zariadenim namontovat viavo pod dosku stola.

Namontovat olejovu vanu 7.

V pripade priameho pohonu su v8etky tri vystupky vo vyreze v doske stola
natesno.

Pri montazi pohonu pod dosku stola musia mat vystupky 14 vzdialenost

9 mm po vyrez v doske stola.

Hlavny spinaé 5* naskrutkovat vpravo pod dosku stola.
Kablovy kanal 4* naskrutkovat za hlavny spinac¢ 5 pod dosku stola

Drziak 3 pre uvolnenie napatia pripojného vedenia naskrutkovat za kablovy
kanal 4 pod dosku stola.

Trafo svetla 6 (doplnkova vybava)naskrutkovat pod dosku stola.
Nasadit’ upchavku 13 do otvoru dosky stola.

Nasadit’ spodné diely zavesov 12 pre horny diel stroja do vyrezu dosky stola
9 a spojit’ skrutkami.

Gumové rohy 2 nasadit.

Pripevnit’ dosku stola 11 skrutkami do dreva (B8 x 35) na stojan. (Pozicia -
vid skica)

Stojan s nit'ou 1 nasadit do otvoru dosky stola a pripevnit maticami s
podlozkami.

Namontovat a vyrovnat drziak cievky s nitou a drziak odvijania.
Drziak cievky s nitou a rameno odvijania musia stat nad sebou.

Drziak pre olejni¢ku 9 naskrutkovat na lavy nosnik stojanu.

* Odpada na strojoch s priamym pohonom.

9 mm

MONTAZ POD STOL

Olejova vana Doska stola




MG58 400414

B8x35 (x 4)




3.3 Montaz dielcov stojana (dlhé rameno)

— Jednotlivé diely stojanu namontovat tak, ako je uvedené na vedla
prilozenom obrazku.

— Nastavovaciu skrutku 8 otocit’ kvéli bezpe€nému postaveniu na
stojane.
Stojan musi stat vSetkymi Styrmi nohami na zemi!

3.4 Kompletizacia dosky stolu a pripevnenie na stojan

(867-190040-70, 867-190342-70%, 867-290040-70, 867-290342-70%)

Pre optimalne usporiadanie postupujte, prosim, podfa vhodného
usporiadania dosky stola.

Stojan Doska stola-
montazny navod

MG58 400414 0791 867716
MG58 400404 0791 867715

— Zasuvky 10 so svojimi upinacimi zariadeniami naskrutkovat vlavo
pod dosku stola.

— Naskrutkovat’ olejovu vanu 7. m
— Nasadit’ zatky 5 do vyvftanych otvorov dosky stola.
— Kaéblovy kanal 4 naskrutkovat pod dosku stola.

— Spodné diely zavesu 12 pre horny diel stroja nasadit do vyrezu
dosky stola a naskrutkovat'.

— Nasadit’ gumové rohy 2 .
— Pripevnit dosku stola 11 vrutmi na stojan. (Poloha vid nacrt)

— Stojan s nitou 1 nasadit do vyvitaného otvoru dosky stola a
pripevnit pomocou matic a podloziek.
Drziak cievky nite a odvija€ nite namontovat a vycentrovat.
Drziak cievky nite a rameno odvijata musia stat nad sebou.

— Drziak pre olejnicku 9 naskrutkovat na lavy nosnik stojanu.

*MG58 400414 je k dispozicii len u hore uvedenych podtried.
Odpada u strojov s priamym pohonom.

3.5 Vyhotovenie dosky stola

Ak budete vyrabat dosku stola sami, rozmery ziskate z obrazkov na
stranach 43 a 44.



3.6

Nastavenie pracovnej vysky

10

— Pracovna vy$ka sa da nastavit medzi 750 a 900 mm (merané po
hornu hranu dosky stola).

— Skrutky 1 na nosnikoch stojanu uvolnit.

— Nastavit dosku stola vodorovne na pozadovanu pracovnu vysku.
Aby sa zabranilo skrizeniu, dosku stola na obidvoch stranach
rovhomerne vytiahnite alebo zasurite.

— Obidve skrutky 1 utiahnite.




4 Pohony Sitia

4.1 Druh pohonu, typ a pouzitie

Podtrieda

K dispozicii su tieto pohony Sitia:

Motor so spojkou

Jednosmerny prud-
Polohovaci motor

867-190020
867-190040
867-290020
867-290040
867-392040

FIR 1147-F.752.3 *
FIR 1148.552.3

*1 Efka DC1550/DA321G

867-392342
867-393342
867-394342

Efka DC 1550/DA321G

867-190142-M

DAC Classic

867-190122
867-190142
867-190322
867-190342

Efka DC1550/DA321G

867-190125
867-190145
867-190425
867-190445
867-290445

Efka DC1550/DA321G

867-290122
867-290142
867-290322
867-290342
867-490322

Efka DC1550/DA321G

867-190020-70
867-190040-70
867-290020-70
867-290040-70

*1 Efka DC1550/DA321G

867-190122-70
867-190322-70
867-190342-70
867-290122-70
867-290322-70
867-290342-70
867-290342-100

Efka DC1550/DA321G

* Tento motor so spojkou obsahuje elektromagnetickd brzdu, ktora po

vypnuti motoru dobiehajuci rotor zabrzdi v kratkej dobe. Tym sa

zabrani neumyselnému spusteniu Sijacieho stroja, pokial sa kratko po

vypnuti bude aktivovat nozny spinac.

*1 Montaz len pod stél

11



4.2 Montaz pohonu Sitia
4
Pohon Sitia 2 so soklom 1 namontovat na spodnu stranu dosky
stola.
K tomu naskrutkovat 3 skrutky so Sesthrannymi hlavickami M8)
s podlozkami do skrutkovacich matic 8 dosky stola.
4.3 Montaz pedala

12

Pedal 4 pripevnit na vystuhu stojanu 3.

Z ergonomickych dévodov pedal 4 vycentrovat takto:
Stred pedalu musi stat priblizne pod ihlou.

Za ucelom vycentrovania pedalu musi byt vystuha stojanu
vybavena pozdlznymi otvormi.

Naskrutkovat gulové Capy zo stredného do predného otvoru paky
7.

Zavesit tahadla pedalu 5.
Skrutku 6 dostato¢ne uvolnit.

Tahadla pedalu 5 nastavit do vysky nasledovne:
Uvolneny pedal 4 ma mat sklon asi 10°.

Skrutku 6 pevne dotiahnut.




4.4 Montaz ovladania pre stroje s priamym pohonom

— Ovladanie 1 namontovat 4 skrutkami pod dosku stola 8.
— Sietovy kabel ovladania pripevnit prichytkou pod dosku stola.

4.4.1 Montaz c¢idla polohy pedala

— Uholnik 7 naskrutkovat pod dosku stola 8.
— Cidlo polohy pedala 2 naskrutkovat na uholnik 7.



4.4.2 Montaz pedala

14

Pedal 5 pripevnit na vystuhu stojanu 4.

Z ergonomickych dévodov pedal 5 vycentrovat do strany
nasledovne:

Stred pedalu musi stat priblizne pod ihlou.

Vystuha stojanu 4 musi byt vybavena pozdlZnymi otvormi na
vycentrovanie pedalu.

Tahadla pedalu 3 zavesit gufovymi jamkami na &idlo polohy
pedala 2 a zavesit na pedal 5.

Skrutku 6 uvolnit.

Tahadla pedalu nastavit na vy$ku tak, aby uvolneny pedal
vykazoval sklon asi 10°.

Skrutku 6 pevne dotiahnut.




4.5 Montaz ovladania pre stroje s priamym pohonom (len 867-190142-M)

8.

la
.
9

— Namontovat ovladanie 1 so 4 skrutkami pod dosku stola 8.
— Sietovy kabel ovladania pripevnit prichytkou pod dosku stola.

4.5.1 Montaz ¢idla polohy pedala

— Uholnik 7 naskrutkovat pod dosku stola 8.
— Cidlo polohy pedala 2 naskrutkovat na uholnik 7.

15



4.5.2 Montaz pedala

16

Pripevnit pedal 5 na vystuhu stojanu 4.

Z ergonomickych dévodov pedal 5 vycentrovat do strany
nasledovne:

Stred pedalu musi stat priblizne pod ihlou.

Vystuha stojanu 4 musi byt vybavena pozdlznymi otvormi na
vycentrovanie pedalu.

Tahadla pedalu 3 zavesit gulovymi jamkami na vysiela¢
pozadovanych hodnét 2 a zavesit na pedal 5.

Skrutku 6 uvolnit.

Tahadla pedalu nastavit na vy$ku tak, aby uvolneny pedal
vykazoval sklon asi 10°.

Skrutku 6 pevne dotiahnut.




5 Montaz hornej €asti stroja

5.1 Nasadenie hornej €asti stroja

1 — )

| |
v v

S

— Nasadit hornu €ast stroja 1 do vyrezu dosky stola.

5.2 Montaz potrubia nasavania oleja

— Odstranit zatku z konca sacieho potrubia 3.

— Nasadit koniec sacieho potrubia 3 na hrdlo krytu 1.
— Hadicu nasadit do drziakov hadice 5.

— Naskrutkovat kryt 4 na zakladnu dosku.

17
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5.3

Nasadenie a napnutie klinového remena

Zdemontovat’ ochranné zariadenia

Odstranit ru¢né kolo 2.
Odstranit ochranu remeria 1 na hornej Casti stroja.
Odstranit kryt ochrany remefia 3 na pohone Sitia.

Nasadit’ klinovy remen a namontovat’ ochranné zariadenia

Remenicu 5 (v pribale) namontovat na hriadel pohonu Sitia.

Klinovy remern 4 poloZit na remenicu 6 hornej Easti stroja.
Klinovy remeni 4 viest dole cez vyrez dosky stola.

Hornu Cast stroja prelozit dozadu.

Klinovy remen 4 polozit na remenicu 5 na pohone Sitia.
Hornu Cast stroja sklopit spat.

Ochranu remena 1 namontovat na hornej Easti stroja.
Namontovat ruéné kolo 2.

Klinovy remen napnut’

Uvolnit skrutky 7 na sokle pohonu Sitia.
Klinovy remen napnut sklopenim pohonu Sitia.

Pri spravnom napnuti remefia sa musi dat klinovy remern 4 potlacit
uprostred tlakom prstu (bez vynalozenia velkej sily) asi o 10 mm do

vnutra.
Skrutky 7 pevne dotiahnut.

Namontovat’' ochranu remena na pohone Sitia

Nastavit’ poistky pohybu remena 8 (vzdy podla typu pohonu

nastavitelné vacky alebo uhly) klinového remena 3 takto:

Pri preklopenej hornej €asti stroja musi klinovy remen 4 zostat

lezat' na remenici.
Vid tiez navod na prevadzku vyrobcov motora.

Naskrutkovat kryt ochrany remena 3.
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5.4 Pripevnenie kolennej paky

Pomocou kolennej paky 2 sa da patka Sitia mechanicky uvolnit.

Ovladaciu ty¢ 4 nasadit cez otvor 5 olejovej vane.
Ovladaciu ty¢ 4 zavesit do mechaniky 6.

Kolennu paku zaistit skrutkou 7 a kotu¢om 8.
Uvolnit skrutky na kibe 1.

Kolennu paku nastavit tak, aby sa dala optimalne ovladat pravym
kolenom.

Skrutky na kibovom spoji 1 opat pevne dotiahnut.
Skrutku 3 uvoflnit.

Polstr pre koleno vycentrovat.

Skrutku 3 opat utiahnut.
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5.5 Montaz ovladacieho panela

6 5
— Naskrutkovat konzolu ovladacieho panela 1 spolo¢ne s vedenim
nite.
— Odstranit kryt ramena 3 a kryt ventilu 4. E

— Prelozit pripojné vedenie 5 ovladacieho panela:
Prelozit pripojné vedenie v ramene a viest dolu cez otvor v doske
stola 6.

— Zastréit zastrCku pripojného vedenia do zasuvky B776 ovladania
pohonu.

— Krytramena 3 opat namontovat.
— Namontovat kryt ventilu 4.

5.6 Montaz osvetlenia (doplnkové vybavenie)

POZOR'!
V pripade vypnutého hlavného spinaca sa spolo¢ne s nim nevypne

napajacie napatie osvetlenia.
Pred pripojenim vytiahnite zastréku zo siete.
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Osvetlenie sa namontuje na kryt ramena, k tomu sa musi demontovat
kryt ramena 3, previtat otvory na pripevnenie vrtakom 4,5 mm a
naskrutkovat drziak.

Nalepit etiketu s bezpe€nostnymi pokynmi na prednu stranu
hlavného spinaca 7.

Namontujte osvetlenie na drziak.

Demontujte kryt ramena 3 a kryt ventilu 4.

Umiestnit privod do vyrezu ramena stroja.

Pripojné vedenie viest dolu cez otvor v doske stola.

Trafo osvetlenia 8 namontovat skrutkami pod dosku stola.

Pripojny kabel pripevnit pomocou kablovej svorky pod doskou
stola.

Zastréit konektor pre privod trafa osvetlenia.
Namontovat kryt ramena 3 a kryt ventilu 4.



6 Elektrické pripojenie

6.1 VSeobecne

Upozornenie!

VSetky prace na elektro-vybave Specialneho Sijacieho stroja smu
vykonavat len odborni elektrikari alebo prislusnym spésobom poucené
osoby.

V priebehu prac na elektro-zariadeni musi byt zastr€ka vytiahnuta zo
siete!

6.2 Kontrola sietového napatia

Upozornenie!
Na typovom $titku pohonu Sitia uvedené namerané napatie musi

odpovedat sietovému napatiu.

6.3 Pripojenie pohonu Sitia m
6.3.1 Pripojenie spojkového motoru

— Polozit pripojny kabel od hlavného spinaca cez kablovy kanal po
pohon Sitia a pripojit na pohon Sitia.
Vid Plan zapojenia 9800 169002 B (v bali¢ku pripojenia) alebo
obrazok zapojenia na motore so spojkou.

— Polozit sietovy kabel od hlavnhého spina¢a cez kablovy kanal
dozadu a potom ho upevnit pomocou kablovej svorky.

6.3.2 Pripojenie spojkového stopmotoru

— Polozit pripojny kabel od spina¢a ochrany motoru cez kablovy
kanal k pohonu Sitia a pripojit na pohon Sitia.
Vid Plan zapojenia 9800 129002 B (v bali¢ku pripojenia) alebo
obrazok zapojenia spojkového stopmotoru.

— Polozit sietovy kabel od spinaga ochrany motoru cez kablovy kanal
dozadu a potom ho upevnit pomocou kablovej svorky.

— Vedenie od ¢idla polohy pedalu zastréit do zdierky b80 ovladania
pohonu. Vid vykres Strana 23.

6.3.3  Pripojenie polohovacieho pohonu na jednosmerny prud

— Polozit pripojny kabel od hlavného spinaca cez kablovy kanal po
pohon Sitia a pripojit ho na pohon Sitia.
Vid Plan zapojenia 9800 139001 B (v pripojenom bali¢ku).

— Polozit sietovy kabel od hlavného spina€a cez kablovy kanal
dozadu a potom ho pomocu kablovej svorky upevnit.
Vedenie gidla polohy pedalu zastréit do zdierky b80 ovladania
pohonu. Vid vykres Strana 23.
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6.4 Uzemnenie

Uzemnovacie vedenie 1 sa nachadza v prilozenom bali¢ku ku stroju.

Uzemnovacie vedenie 1 odvadza staticky naboj hornej ¢asti stroja cez
zakladfiu motora na kostru.

— Uzemnovacie vedenie 1 zastréit do plochej zastréky (je uz
namontovana na hornej Casti) a polozit cez kablovy kanal k
zakladne motoru.

— Uzemnovacie vedenie 1 pripevnit skrutkami na k tomu uréenom
mieste na zakladne motoru.

— Uzemnovacie vedenie 1 eSte pripevnit pomocou prichytky pod
dosku stola.

Pozor!

Musi sa davat pozor na to, aby sa uzemnovacie vedenie 1 nedotklo
klinového remena.
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Upozornenie

Na strojoch s pohonom S$itia, ktory je namontovany na hornej ¢asti, sa
nezhotovuje ziadne vyrovnavanie napatia, pretoze je toto vypracované
cez naskrutkovany motor.




6.5 Pripojenie pohonu Sitia na siet’

Upozornenie!
A Pripoj Sijacieho stroja na siet musi byt zhotoveny pomocou

zastrCkového spojenia!

Spojkové motory a spojkové stopmotory sa pripajaju na striedavy prud
3 x 380 -415V 50/60Hz alebo 3 x 220 - 240V 50/60Hz. (Vid tabulky v
Kapitole 4.1)

Pripojenie sa vypracovava podla Planov zapojenia 9800 169002 B
resp. 9800 129002 B.

Polohovaci pohon na jednosmerny prud sa pohana jednofazovym
striedavym pradom hodnoty 190 - 240V 50/60Hz. Pripojenie je
zhotovené podla Planu zapojenia 9800 139001 B.

V pripade pripojenia na siet so striedavym prudom 3 x 380V, 3 x 400V
alebo 3 x 415V sa pohon S§itia pripoji na jednu fazu a na nulovy vodic.

V pripade pripojenia na siet so striedavym prudom 3 x 200V, 3 x 220V,
3 x 230V alebo 3 x 240V sa pohon Sitia pripoji na dve faze.

Ak sa na siet so striedavym prudom pripoji viac polohovacich pohonov
na jednosmerny prud, musia byt pripoje rovhomerne rozdelené na
vSetky faze, aby sa zabranilo pretazeniu jednej faze.

6.6 Pripojné zdierky ovladania pohonu

Ovladani DA321G Ovladani DC Classic

Schéma zapojenia vid Navod na pouzivanie
DAC Classic.
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6.7 Montaz snimaca polohy ruéného kola

— Snimac polohy ruéného kola 2 nasunut na prirubu ru¢ného kola
tak, aby jeho drazka siahala nad upevrnovaci kolik 1 na ochrane
remena.

— Snimac pevne namontovat pomocou obidvoch skrutiek.

Poznamka:
Pripojit Hallov senzor (vid Kapitolu 6.12.1)

6.8 Pripojenie hornej ¢asti Sijacieho stroja

— Vedenie 9870 367004 resp. 9870 867000 je nasunuté na
rozvadzac 9850 867000 v hornej Casti a v hornej Casti sa vedie
smerom dole.

— 37-pdlovu zastréku vedenia zasunut do zdierky A pohonu Sitia a
spojit’ skrutkami.
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6.9 Smer otacania pohonu Sitia

Upozornenie!

Pred uvedenim Specialneho Sijacieho stroja do prevadzky sa
bezpodmienecne musi skontrolovat smer otacania pohonu Sitia!
Pouzivanie Specialneho Sijacieho stroja s opacnym smerom otacania
moze viest k poSkodeniam.

6.9.1 Kontrola smeru otac¢ania u spojkovych motorov (len montaz pod dosku stola)

Smer otacania spojkového motoru (motor na striedavy prud) zavisi od
pripojenia k sieti striedavého prudu. Pred uvedenim do prevadzky sa
musi skontrolovat smer ota¢ania, pri om sa postupuje takto:

— Spojkovy motor pripojit, uzemnit a pohon Sitia pripojit k sieti.
(Vid Kapitolu 6.3.1, 6.4 a 6.5)

— Zapnut hlavny spinac.

— Pedal (prip. paku spojky motoru) aktivovat, az sa zacne remenica
otacat.

— Remenica sa musi otacat proti smeru ota¢ania hodinovych ruci€iek
(zo smeru pohladu na remenicu).

6.9.2 Zmena smeru otacania u spojkovych motorov (len v pripade montaze pod dosku stola)

Ak ma pohon Sitia nespravny smer otaCania, tak sa musia na svorkach
pripojenia pohonu S§itia k sieti vymenit 2 faze. Pritom sa postupuje
takto:

— Hlavny spinaé€ vypnut a vytiahnut' zastréku zo siete!

— Na pripojeni k sieti pohonu Sitia 2 z 3 fazovych vodi¢ov vymenit.
— Zastréit zastrCku siete a zapnut hlavny spinac.

— Skontrolovat smer otacania (Vid Kapitolu 6.9.1).
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6.10 Transformator osvetlenia (dopinkové vybavenie)

6.10.1 Montaz a pripojenie transformatora osvetlenia (doplnkové vybavenie)

— Vytiahnut zastréku Specialneho Sijacieho stroja zo siete!
— Polozit pripojny kabel na siet’ 1 transformatoru osvetlenia cez
kablovy kanal 2 az po hlavny spinac.

— Pripojenie prebieha na strane pripojenia hlavného spinaca na siet
(prip. ochranného spina¢a motoru). Vid Plan pripojenia 9800
169002 B prip. 9800 129002 B prip. 9800 139001 B.

— Nalepit etiketu s bezpe€nostnymi pokynmi na prednu stranu
hlavného spinaca.

— V pripade pripojenia transformatoru osvetlenia na siet striedavého
prudu 3 x 380 - 415V musi byt k dispozicii nulovy vodic.

Upozornenie!

Transformator osvetlenia je pripojeny priamo na siet
a je pod napatim aj v pripade, Ze je hlavny spinac vypnuty.
Prace na transformatore osvetlenia, napr. vymenu poistky,
je nutné vykonavat pri vytiahnutej sietovej zastrcke.
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6.10.2 Pripojenie na ovladanie DA321G

—

2 6 5 1 6 5 4 3
— 4 skrutky na Celnej doske ovladania uvolnit.
— Celnu dosku odobrat. m

— Kabel zastréit zozadu cez kablovy kanal 1 do ovladania.
— Odobrat ¢iernu gumovu priechodku 2.
— Skrutkovac¢om prerazit okruhly otvor gumového vedenia.

— Kabel transformatoru svetla na Sitie previest cez vzniknuty otvor
gumového vedenia.

— Gumové vedenie opat nasadit.

— Uzkym skrutkovadom potlagit na otvor svorky 4, prip. 3, aby sa
otvorila svorka 5, prip. 6.

— Modry kabel pripojit na svorku 6 a hnedy kabel na svorku 5.
— Celnu dosku opéat pripevnit 4 skrutkami.
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6.10.3 Pripojenie na ovladanie DAC Classic

r Ve

— Odskrutkovat ovladanie 1 z dosky stola.

— Odstranit kryt 2.

— Pripojit zastrékové spoje privodu 3 na svorkovnicu 4.
— Namontovat kryt 2.

— Naskrutkovat ovladanie pod dosku stola.
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6.11 Pripojenie priameho pohonu
6.11.1 Pripojenie Hallova senzoru (dopinkové vybavenie)

Len motor DC 1550 pri:
® Montaz motoru pod dosku stola

® Prevod motor - stroj 1: 1,55

UPOZORNENIE !
Hlavny spinac vypnut.
Hallov senzor pripojovat len v pripade, ze je Sijaci stroj vypnuty.

— Namontovat Hallov senzor 1 na hornu ¢ast.

— Skontrolujte, &i je v remenici 2 stroja namontovany magnet. Magnet
sa nachadza na vnutornej strane remenice ku stroju.

— Ak je remenica namontovand spravne, musi sa magnet nachadzat
nad Hallovym senzorom, ked $picka ihly vstupuje do dosky vpichu.
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— 9-pdélovu SuB-D zastréku Hallovho senzoru pripojit do EFKA
ovladania DA321G do zdierky “B18" (IPG / HSM / LSM).

— Musi byt podla prislusného listu parametrov 9800 331104 PBXX
nastavena spravna trieda stroja s parametrom F-290.

— Aby bol stroj spravne nastaveny a vSetky funkcie boli spravne,
musia sa eSte skontrolovat alebo nastavit tieto parametre:

Parameter F-111: nastavit na 3.000 ot./min alebo menej.
Parameter F-270: na 6 (volba senzoru polohy)
Parameter F-272: vypocitat pomocou vzorca:

Priemer remenice (pocet zubov) motoru
x 1000
Priemer remenice (pocet zubov) stroja

Nasadena ihla: az do hrubky 160.

Na zaklade pomeru prevodu 1:1,55 predstavuje maximalny mozny
pocet otdacok stroja 3.000 ot./min.

Pomerom prevodu 1:1,55 sa dosiahne vy3Sieho toCivého momentu a
vys$Sej sily vpichu asi o0 30% oproti pomeru prevodu 1:1.

Pre eSte vySSiu silu vpichu sa mbze parameter F-225 nastavit z
hodnoty “0" na hodnotu "1".

Tu méze dbjst ku Skfkavym zvukom v motore.
V tom pripade musi byt ozubeny remen od motoru po stroj nastaveny
pevnejSie.



6.11.2 Pripojenie ovladania DA321G
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— Vodic€ Cidla polohy pedalu zastr&it do zdierky B80 ovladania.
— Vodi¢€ senzoru motoru 1 zastréit do zdierky B2 ovladania.

— Vodi¢ 2 motoru zastrCit do zdierky B41 ovladania.

— Vodic€ k Sijaciemu stroju zastréte do zdierky A ovladania.

— VSetky vodi¢e pokladat do kablového kanalu.

— Vodi€ ovladdacieho panelu (ak je k dispozicii) zastrCit do zdierky
B776.

6.11.3 Pripojenie ovladania DAC Classic

Vid Navod na obsluhu DAC Classic.
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6.12 Pripojenie kolenného spinaca
TR |

Pouzitie na strojoch s elektromagnetickym rychlym nastavenim
zdvihu

— Zastréku kolenného spinaca zastrcit do zdierky 1 ovladania Sitia.

Pouzitie na strojoch s lemovacim pistonikom
— Zastréku kolenného spinaca zastréit do adaptéru 2.
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6.13 Montaz dosky s ploSnymi spojmi M-Control

4 3 2 1 4

Stroje s prepinatel'nymi tyéami ihel

— Dosku s plodnymi spojmi M-Control 1 namontovat vpravo od €idla
polohy pedalu 2.

Stroje s lemovaéom

— Dosku s plosnymi spojmi M-Control 1 namontovat medzi stojan 4
a kablovy kanal 3.

10 9 8 7 6

— Hadicu privodu stlaceného vzduchu 7 pripojit k pneumatickej
jednotke 5.

— Pripevnit obidve hadice stlateného vzduchu 10 od hornej €asti na
Skrtiace ventily 8 a 9.

— Zastr¢ku elektrickych vodicov zastréit do prislusnych zdierok.

Upozornenie

Ked maju tlagidla “L” a “R” zamenenu funkciu, musia sa vymenit
hadice so stlatenym vzduchom 10 na magnetickych ventiloch.
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6.14 Nastavenie polohy spina¢a na doske M-Control

36

Stroje s lemovacom

Na strojoch so subeznym lemovadom musi stat spina¢ 1 na M-Control
doske s ploSnymi spojmi v polohe “1".

Stroje s prepinatel'nymi tyéami ihel

Na strojoch s prepinatelnymi tyami ihel musi stat spina¢ 1 na doske
s ploSnymi spojmi M-Control v polohe “2".



6.15 Nastavenie Specifickych parametrov stroja

6.15.1 VsSeobecne

Funkcie ovladania pohonu Sitia su uréené programom a nastavenim
parametrov.

Pri expedicii pohonu S$itia su vopred nastavené hodnoty parametrov
firmou Efka (Presetwerte-predom nastavené hodnoty). Pre kazdu
triedu a podtriedu sa musia zmenit jednotlivé parametre v “technickej
Casti”- a na “Urovni vybavenia”, aby sa ovladanie optimalne
prispOsobilo stroju. Prislusné parametre su uvedené v liste parametrov
(prilozeny).

6.15.2 Autoselect

Ovladanie “rozozna” meranim Autoselect-odporu, ktory sa nachadza v
stroji, ktora konStrukéna séria stroja je zapojena. Pomocou zariadenia
Autoselect sa navolia ovladacie funkcie a predom nastavené hodnoty
parametrov. Ak ovladanie nerozoznd Ziadny alebo neplatny
Autoselect-odpor, tak dochadza k pohonu len pomocou takzvanych
funkcii nudzového stavu, aby bol stroj chraneny pred poSkodenim.

6.15.3 Podtrieda 867-290342-100

UPOZORNENIE Nebezpecenstvo zlomu!
Bezpodmienelne je nutné nastavit obmedzenie maximalneho poctu
otacok na 2.500/min !

Parameter F-290: na 56.
Parameter F-111: nastavit na 2.500/min alebo mene;j.
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7 Pripojenie pneumatického systému

UPOZORNENIE !

Zarucena je bezchybnd funkcia pneumatickych agregatov len v
pripade, ak je tlak siete 8 az 10 bar.

Prevadzkovy tlak Specialneho Sijacieho stroja €ini 6 bar.

Komplet pre pripojenie pneumatického systému

Pod obj. ¢islom 0797 003031 sa da objednat pripojny komplet
pneumatického systému pre stojany s udrzbovou jednotkou stlaceného
vzduchu.

Obsahuje tieto stavebné prvky:

— Pripojnu hadicu, 5 m dlhu, (& =9 mm)

— Priechodky hadice a prichytky

— Spojovaciu zasuvku a spojovaciu zastréku

Pripojenie jednotky stlaéeného vzduchu

— Pripojit jednotku stlateného vzduchu 1 pomoci konzoly, skrutiek
a priloznika na vystuzi stojanu.

— Pripojit jednotku stlaeného vzduchu s pripojnou hadicou 5

(2 =9 mm) a hadicovym spojom R1/4" na privod stlateného
vzduchu.

Pripojenie jednotky stlaceného vzduchu na hornu ¢ast’ stroja
— Zdemontovat kryt 6.

— Hadicu 3 (v prilozenom bali¢ku) spojit s rozvodnou doskou 7 na
hornej Casti stroja.

— Kryt 6 opat namontovat.

Nastavenie prevadzkového tlaku
Prevadzkovy tlak predstavuje 6 bar.
Da sa zistit na manometri 4.

— Pre nastavenie prevadzkového tlaku sa zdvihne regulany gombik
2 a pretodi sa.
Tlak zvySit = Regulaény gombik 2 otoCit v smere hodinovych
ruciCiek
Tlak znizit = Regulacny gombik 2 otocit proti smeru hodinovych
ruciciek

— Regulaény gombik 2 stlacit dolu.

7.1  Pneumatické uvolnenie patky

Vid Navod 0791 867704.
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8

Mazanie

Pozor, nebezpecéenstvo zranenia!

Olej moze vyvolat vyrazky na pokozke.
Zabrarnte dlhodobejSiemu kontaktu s pokozkou.
Po tom, ¢o dbjde ku kontaktu, dokladne pokozku umyte.

POZOR'!

Manipulacia a likvidacia mineralnych olejov podlieha zakonnym
nariadeniam.

Stary olej zaslite do autorizovaného miesta zberu.

Chrante zivotné prostredie.

Déavajte pozor na to, aby sa Ziadny olej nevylial.

40

Na mazanie Specialnych Sijacich strojov pouzivajte vyhradne oleje na
mazanie DA 10 alebo podobny olej s nasledujucimi Specifikaciami:

— Viskozita pri teplote 40° C: 10 mm2/s
— Bod vzplanutia: 150° C

DA 10 sa mdZe nakupovat v predajniach DURKOPP ADLER AG pod
nasledujicim ¢islom:

250 ml-nadoba: 9047 000011
1-litrova nadoba: 9047 000012
2-litrova nadoba: 9047 000013
5-litrova nadoba: 9047 000014

Mazanie hornej ¢asti stroja (Prva naplin)
Upozornenie

V8etky knbty a plstenné Casti hornej asti boli pred expediciou
napustené olejom. Tento olej sa dopravuje spat do zasobnej nadrze 1.
Nadobu neplnte prilis naplno.

— Olej v zasobnej nadrzi 1 doplfiujte cez otvor 2 az po Ciarovu znacku
3 “MAX” .



9 Test Sitia
Po ukonceni prac na instalacii sa musi vykonat skuska Sitia.

— Zastréku zastréit do siete.

Pozor, nebezpeéenstvo zranenia !
Hlavny spinac vypnite.
Hornu a dolnd nit navliekat len v pripade, Ze je Sijaci stroj vypnuty.

— Navliekat nit navija€a cievky (vid Navod na obsluhu).
— Zapnut hlavny spinac.
— Sijace patky aretovat v uvolnenej polohe (vid Navod na obsluhu).

— Cievku navijat pri nizSej rychlosti.

— Vypnut hlavny spinac.

— Navliekat hornu a dolnu nit (vid Navod na obsluhu).
— Zvolit predmet Sitia.

— SkuSku Sitia prevadzat najskér s nizkou rychlostou a potom so
stale stupajucou rychlostou.

— Skontrolujte, ¢&i Sitie zodpoveda stanovenym poziadavkam.
Ak nie su poziadavky splnené, zmente napatie nite (vid Navod na
obsluhu).
V pripade nutnosti sa musia skontrolovat aj v navode uvedené
nastavenia a v pripade potreby sa tieto musia opravit.
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Poznamky:
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