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1 Zu dieser Zusatzanleitung

Diese Zusatzanleitung beschreibt den Walzentransportantrieb mit DAC
Steuerung. Standardfunktionen entnehmen Sie der L1 Betriebsanleitung
DAC Steuerung.

Bauséatze:
0867 591134
0867 591144
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2 Maschinenlbersicht

Abb. 1: Maschinentbersicht
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(1) - Bedienfeld
(2) - Druckregulierung obere Walze

®)
4)

- Taste Walzentransportantrieb
- Obere Walze
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3 Bedienung

3.1 Walzentransportantrieb zuschalten

Abb. 2: Walzentransportantrieb zuschalten

(1) - Schalter Walzentransportantrieb (3) - Taste Walzentransportantrieb
(2) - Hauptschalter

1. Schalter Walzentransportantrieb (1) an der Steuerung einschalten.
Den Schalter dauerhaft im eingeschalteten Zustand lassen.

2. Maschine am Hauptschalter (2) einschalten.

w

Taste Walzentransportantrieb (3) am Maschinenarm driicken.
% Die Taste leuchtet, der Walzentransportantrieb ist aktiv.
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3.2 Druck der oberen Walze einstellen

Der Druck der oberen Walze kann im zugeschalteten Zustand eingestellt
werden.

Abb. 3: Druck der oberen Walze einstellen

—

(1) - Drehgriff (2) - Druckanzeige

1. Walzentransportantrieb zuschalten.
Drehgriff (1) hochziehen.

3. Drehgriff drehen und Druck (O - 6 bar) einstellen:
* im Uhrzeigersinn: Druck erhéhen
* gegen den Uhrzeigersinn: Druck verringern

4. Drehgriff (1) herunterdriicken.
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4 Einstellungen

Abb. 4: Einstellungen
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(1) - Anzeige A (Stichléange) (4) - Plus-/Minus-Tasten untere Walze (B)
(2) -ESC-Taste (5) - Plus-/Minus-Tasten obere Walze (D)
(3) -F-Taste (6) - OK-Taste

4.1 Transportweite einstellen

Die Transportweite ist Uber eine Lange von 1 — 15 mm je Stich in
1/10-Schritten einstellbar.

m 1. Umdie Transportweite der oberen Walze zu andern,
‘.{i.‘ Tasten Plus/Minus (D) driicken.

2. Um die Transportweite der unteren Walze zu &ndern,
Tasten Plus/Minus (B) driicken.

4.2 Walzentransportart einstellen

Es stehen zwei Transportarten zur Verfliigung: Kontinuierlicher oder inter-
mittierender Transport. Der intermittierende Transport ist drehzahlbe-
grenzt und von der eingestellten Transportweite abhangig.

= 1. Parameter t 14 11 6ffnen.

Transportart einstellen:

* 0: Kontinuierlich

* 1: Intermittierend
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W Information

l Um schnell zwischen den Transportarten umzuschalten, kann auf die frei
programmierbare F-Taste des Bediensfelds die Walzentransportart pro-
grammiert werden (Parameter t 52 20 = 23).
Siehe auch Betriebsanleitung der DAC Steuerung.

4.3 Walzenbetriebsart einstellen
Es kann eingestellt werden, wann die Walze automatisch heben soll.

=™ 1. Parameter t 14 00 o6ffnen.
E#" 2. Betriebsart einstellen:
» 0: Walze nicht heben
 1: Walze mit NahfuBliftung heben
» 2: Walze mit Riegel heben
« 3: Walze mit NahfuBluftung und Riegel heben

4.4 Walzenverzdgerung einstellen
Es kann eine Stichanzahl eingestellt werden, bis sich die Walze senkt.

# 1. Parameter t 14 03 o6ffnen.
Q= 2. Anzahl der Stiche (0-255) einstellen.

% Die Taste Walzentransport blinkt, der Walzentransportantrieb ist
aktiv.

4.5 Transportwinkel einstellen

Es kann der Winkel eingestellt werden, in dem die Walze transportieren
soll.

0° entspricht dabei der Referenzposition.

Werkseitig sind voreingestellt:

 10° fur den Transport-Startwinkel

 170° fur den Transport-Endwinkel

Parameter t 14 12 Offnen.

Transport-Startwinkel (0-359°) einstellen.

Parameter t 14 13 0ffnen.

Transport-Endwinkel (0-359°) einstellen.

Ao N
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4.6 Materialausgleichswerte einstellen

Es lassen sich Schlupfeigenschaften von unterschiedlichen Materialien
ausgleichen.
1. Stichlange von 5 mm einstellen.
E# Parameter t 14 21 Offnen.
Materialausgleichswert fir obere Transportwalze (0-255) einstellen.
Parameter £ 14 31 Offnen.

o~ wN

Materialausgleichswert fur untere Transportwalze (0-255) einstellen.
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5 Service

5.1 Walzentransportantrieb initialisieren

Der Walzentransportantrieb ist werkseitig voreingestellt. Es kann vorkom-
men, dass der Walzentransportantrieb neu initialisiert werden muss, z. B.
bei einem Softwareupdate.

=

Tals Parameter t 51 25 0Offnen.

E#" Funktionsmodul C = 10 wahlen.
Mit OK bestatigen.

Parameter t 11 60 6ffnet sich.
Funktion 5 wahlen.

Parameter t 51 53 6ffnen.
Funktionsmodul 23 wahlen.
Parameter £t 14 10 6ffnen.
Anzahl der Walzen = 2 einstellen.

F PN o g gD

Der Walzentransport ist initialisiert.

5.2 Weitere Parameter einstellen

5.2.1 Ubersetzungsverhéltnisse einstellen
Die Ubersetzungsverhaltnisse der Schrittmotoren zu den jeweiligen An-
triebswellen kann eingestellt werden. Werkseitig ist ein Ubersetzungsver-
haltnis von 1000, das bedeutet eine 1:1 Ubersetzung, voreingestellt.

E#' 1. Parameter t 14 20 O6ffnen.

Qe 2. Ubersetzungsverhaltnis Walzentransport oben (1-9999) einstellen.
3. Paramater £ 14 30 Offnen.
4. Ubersetzungsverhaltnis Walzentransport unten (1-9999) einstellen.

5.2.2 Walzentransportdruck einstellen
# 1. Parameter t 14 14 o6ffnen.
e 2. Transportdruck einstellen:

* 0: Bei Hubschnellverstellung bleibt die Walze mit pneumatischem
Druck gesenkt

« 1: Bei Hubschnellverstellung wird die Walze pneumatisch entlastet.
Es wirkt nur der Druck der Feder auf das Material

« 2: Permanent ohne Druck
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5.2.3 Walzenbetrieb einstellen
= 1. Parameter £t 14 10 O6ffnen.
ﬁ 2. Walzenbetrieb einstellen:
 0: Kein Walzentransport
* 1: Walzentransport nur mit einer Walze von oben
« 2: Walzentransport mit jeweils einer Walze von oben und unten

5.3 Storungen

Beschreibung Mogliche Ursache Behebung
Transportwalzen transpor- | Die Leitungen der Schritt- |+ Leitungssanschliisse tau-
tieren beide in die falsche |motoren sind vertauscht. schen.

Richtung

Schrittmotoren bewegen « Leitungen falsch ange- |+ Leitungen prifen.
sich nicht schlossen
* Walzentransportantrieb |+ Einstellungen prifen.

nicht richtig initialisiert
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6 Anhang

Abb. 5: Leitung Steuerung - Schrittmotor Walzentransport

Helg

4 ¢00/98 0686

ueydjjeyasneg

/
aqeblasy

adh|-W
431INd 98 1M

anweyaja]

[
437av
ddoxand 5_

wioN| awey wnyeq| puy
1inadeg e

yees|| ‘gueag q
2Z-10-%L0Z| wnieg 1

o O

207 LEOL98 0186

60€L00 0986

000498 0186

=22( /]

707 (€098 0086 L R R
907 LEOL98 0186 (m) | i i i
© — -
4 N
II, o N
N
N 7
s - C TAMd
= ©)] gmd +T
F = ¥ Zumd EE pz
LWMd Az
V'IW / 756100 0586 ] Ntr B e
- + aNg
. Mf aNg JIsse]] JY[ --— - - - J-—-- 4 ? g
h 4 - N T N
- S 707 LE0L98 0186 = —
€07 LEOL98 086 AV. = N T T
S 3
- ON
U014I3UUDI MBIAJBAD -l S i 8X i
X : s (10d5)
S0 LEOLYY 0186 uoIsuajxa Jva i — 430 | BunJajlamil-Ny3 |
X |
= / 21SSe Jvd 100z}
H 0@ 0 | 434 pun Mg .
w v SSNYISUY 4ydisdaqgn o
\ f\._. i b
o 87100 ”um N
Vlu# Nw%ﬁm Tw 1130-2N3
sixe-A Jojow buiddays sixe-x Jojow buiddays €T 1o vml N
aSYIY-A J040WHIIRG sixe-A sapodus aSYIY-X J0JOWHING Sixe-x Japodus S qegs puze X— N
€W W S N J—
35Y3v-A 43p03u3 3LPY-X 43pou3 o F—
LEW LZW umw oI S— N3
T 9N i VIX
dg— N ("10dg)
Y- ow J04OWyEN
d— N3
y,* aNg J3poduazyesny i
X Lo
&4 1 Y £1no P L
T[Tl 007X IO 01X =~ 00€X [T 0LEX 3 o x ana
=T ANEA =T o= d— e A N
el =|515]% " L =E[5)% d— LvwN N
3 = " : F k| " I N
" i " #.v V,ml L NI T N -
1|01 te0z9s uzse 1| 907 cc098 086 T[e01 ze0zos ozse 1| 507 z€0z98 086 I s 7 LN
“ H “ i T,m € NI 3 Z-IN3
H ' \ 1 — wn — 8
. ; I . ' I d— s Anze = — va
m“wmw = “ww o HE m“mmw la Mw la la | ?x i anx i
13 13 - [E| i3 - {1085z} (0dg)
: i |-y abugbsny/-ug | JojouueN
] ] .
, 1 , 1 - ] . ]uspousidney
[ i e[l 09X T PP 27X I i T [l 0EX T [P 2ex I
(10dg) (10d6) (10dg) (10dg)
: =Pl 222255237 || sezges 222255437 |
| Fe¥Rey BRARREEIS gy | BREREE BRRRLELSE gy
WEl
V <9100 0586 | | 596100 086 | L7€L00 0596
| ——— — = — — — — uoisuayxa va 7Y
Vg Jaddays Vs Jaddays .
i _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
[ 6 [ 8 L [ 9 [ S W € z [ |

Zusatzanleitung 867 - 02.0 - 12/2016

12




DURKOPP
Anhang ADLER

Abb. 6: Leitung Ventilleiste - Verteiler 867
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Abb. 7: Pneumatikplan

=

Abb. 8: Ventilblock

@

(1)- Y1.1und Y2.1
(2)-Y1.2

® ©® ®

3)-Y2.4
(4)-Y3.4
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