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I

1 Despre manual

Acest manual a fost Intocmit cu deosebita grija. Contine informatii si indi-
catii pentru a permite o utilizare n siguranta si pentru o perioada indelun-
gata de timp.

In cazul in care descoperiti neconcordante sau aveti sugestii de imbunéata-
tire, asteptam sa ne contactati prin intermediul Serviciului pentru clienti
(£ pag. 145).

Priviti acest manual ca pe o parte integranta a produsului si tineti-l la
indemana.

1.1 Cine poate folosi acest manual?

Manualul de fatd se adreseaza:

« Personal calificat:
Grupul de persoane detine o pregatire profesionala corespunzatoare,
care le confera competenta de a efectua lucrari de intretinere sau de a
repara defectjunile.

n ceea ce priveste calificdrile minime ale personalului si celelalte cerinte,
aveti in vedere si capitolul Siguranta (L pag. 9).

1.2 Conventii de reprezentare - Simboluri i imagini

Pentru intelegerea facila si rapida, diferitele informatji din prezentul manu-
al sunt reprezentate sau evidentiate cu ajutorul urmatoarelor imagini:
Modul corect de setare

Indica modul corect de setare.

Defectiuni
Indica defectiunile care pot aparea n cazul setarii incorecte.

Capac

Indica ce capace trebuie sa demontati pentru a ajunge la piesa care
trebuie reglata.
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A

(AN

Siguranta

Indicatii privind
amplasarea

Pasi de operare (coasere si montare)

Pasi de operare pentru lucrarile de service, intretinere si montaj

Pasi de operare prin intermediul panoului de comanda al software-ului

Pasii de operare individuali sunt numerotati:
Primul pas de operare

Al doilea pas de operare

Respectati neaparat ordinea pasilor.

Enumeratiile sunt marcate cu ajutorul unui punct.

Rezultatul unei operatii
Modificari la nivelul masinii sau al afisajului/panoului de comanda.

Important

In acest caz trebuie sa aveti o deosebita grija in ceea ce priveste pasul de
operare.

Informatie

Informatii suplimentare, de exemplu referitoare la alte moduri de utilizare
posibile.

Succesiune
Indica ce lucrari trebuie sa efectuati Thainte sau dupa setare.

Trimiteri
Se face trimitere la un alt pasaj din text.

Avertizarile importante pentru utilizatorul masinii sunt marcate printr-un
marcaj de avertizare special. Intrucat siguranta are un rol foarte important,
simbolurile privind pericolele, nivelurile de pericol si cuvintele de avertiza-
re privind aceste pericole din capitolul Siguranta (EJ pag. 9) sunt descri-
se separat.

In cazul In care nu rezulta o altd pozitie clara de montare dintr-o imagine,
indicatiile privind amplasarea trebuie stabilite intotdeauna prin raportare la
conceptele dreapta sau stanga fata de punctul in care se afla operatorul.
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1.3 Documente suplimentare

In masina sunt integrate componente ale altor producétori. Pentru aceste
componente achizitionate, producatorii respectivi au evaluat riscul si au sta-
bilit ca structura corespunde prescriptiilor europene si nationale in vigoare.
Utilizarea conform destinatiei a componentelor montate este descrisa in
manualele respectivilor producatori.

1.4 Raspundere

Toate informatiile si indicatiile din prezentul manual au fost intocmite avand
in vedere progresele tehnologice si normele si prescriptiile n vigoare.

Durkopp Adler nu isi asuma raspunderea pentru deteriorarile care apar
din urmatoarele motive:

 Sparturi sau deteriorari din timpul transportului

Nerespectarea manualului

Utilizarea neconforma destinatiei

» Modificari neautorizate ale masinii

Utilizarea de catre personal necalificat
Utilizarea unor piese de schimb neautorizate

Transport

Durkopp Adler nu Tsi asuma raspunderea pentru sparturile sau deteriorarile
din timpul transportului. Controlati pachetul de livrare imediat dupa primire.
Reclamati orice defectiuni produse in timpul ultimului transport. Aceasta in-
structiune este valabila si in cazul in care ambalajul nu este deteriorat.

Lasati masinile, aparatele si materialul de ambalare in starea in care se
aflau la momentul in care ati constatat defectiunile. Astfel va aparati drep-
turile Tn fata Tntreprinderii de transport.

Anuntati orice alte reclamatii imediat dupa primirea pachetului livrat la
Dirkopp Adler.
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Transport

Montare

Obligatiile
utilizatorului

Conditji privind
personalul

2 Siguranta

Acest capitol contine indicatii de baza privind siguranta dumneavoastra.
Cititi cu atentie indicatiile Thainte de montarea sau operarea masinii.
Respectati neaparat indicatiile din instructiunile de siguranta.
Nerespectarea acestora poate duce la vatamari si pagube materiale grave.

2.1 Instructiuni de baza privind siguranta
Utilizati masina exclusiv conform indicatiilor din acest manual.
Manualul trebuie sa fie intotdeauna disponibil in zona de operare a masinii.

Nu este permisa efectuarea lucrarilor la componentele si dispozitivele
aflate sub tensiune. Exceptiile sunt reglementate conform DIN VDE 0105.

in timpul urmatoarelor lucrari, opriti magina de la comutatorul principal sau
scoateti din stecherul din priza:

» Tnlocuirea acului sau a altor instrumente de cusut

» Parasirea locului de munca

 Efectuarea lucrarilor de intretinere si reparatie

* Trecerea firului prin ochi
Piesele de schimb defecte sau lipsa pot afecta siguranta si pot deteriora
masina. Utiliza{i exclusiv piese de schimb originale ale producatorului.
Folositi un carucior de ridicat sau un stivuitor pentru transportarea masinii.
Ridicati masina la maximum 20 mm si asigurati-o impotriva alunecarii.

Cablul de racordare trebuie sa dispuna de un stecher de retea care sa
corespunda reglementarilor specifice fiecarei tari. Este permisa montarea
stecherului de retea la cablul de racordare exclusiv de catre personal spe-
cializat calificat.

Respectati prescriptiile privind siguranta si prevenirea accidentelor specifice
fiecarei tari si reglementarile legale privind protectia muncii si a mediului in-
conjurator.

Marcajele de avertizare si de siguranta de la nivelul masinii trebuie sa fie
mereu lizibile. Nu le Tndepartati!

Marcajele de avertizare care lipsesc sau sunt deteriorate trebuiesc hlocu-
ite imediat.

Numai personalul specializat calificat are dreptul de a:

e monta masina
« efectua lucrari de ntrefinere si reparatie
« efectua lucrari la nivelul dispozitivelor electrice

Numai personalul autorizat are dreptul de a efectua lucrari la nivelul masinii,
dupa ce a inteles manualul.
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Functionare

Dispozitive
de siguranta

Cuvinte
de avertizare

Simboluri

in timpul functionarii, verificati daca masina prezinta urme vizibile de deteri-
orare Tn exterior. Intrerupeti lucrarile daca care observati modificari efectu-
ate la nivelul masginii. Raportati toate modificarile personalului responsabil.
Nu continuati sa utilizati o masina deteriorata.

Nu Tndepartati sau scoateti din functiune dispozitivele de siguranta. In ca-
zul In care acest lucru este absolut necesar pentru lucrarile de reparatie,
montati din nou imediat dupa finalizarea acestora dispozitivele de siguran-
ta si puneti-le in functiune.

2.2 Cuvinte de avertizare si simboluri aferente indicatiilor de

avertizare

Indicatiile de avertizare din text sunt delimitate prin margini colorate.
Culoarea informeaza cu privire la gravitatea pericolului. Cuvintele de aver-
tizare desemneaza gravitatea pericolului.

Cuvinte de avertizare si riscurile descrise de acestea:

Cuvant de avertizare Semnificatie

PERICOL (cu indicator de avertizare asupra pericolului)
Nerespectarea duce la deces sau vatamari corporale grave

AVERTIZARE (cu indicator de avertizare asupra pericolului)
Nerespectarea poate duce la deces sau vatamari corporale
grave

PRECAUTIE (cu indicator de avertizare asupra pericolului)
Nerespectarea poate duce la vatamari corporale medii sau
usoare

ATENTIE (cu indicator de avertizare asupra pericolului)
Nerespectarea provoca daune ale mediului Tnconjurator

INDICATIE (fara indicator de avertizare asupra pericolului)
Nerespectarea poate provoca pagube materiale

in cazul in care exista pericole pentru persoane, aceste simboluri indica

tipul pericolului:

Simbol

Tipul de pericol

General

A

Electrocutare

10
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Simbol Tipul de pericol

Intepare

Strivire

Daune provocate mediului Tnconjurator

4l s

Exemple Exemple de reprezentare a indicatiilor de avertizare in text:

PERICOL

Tipul si sursa pericolului!
Consecinte ale nerespectarii.

Masuri de protectie Tn caz de pericol.

>

% Asa arata un semnal a carui nerespectare duce la deces sau la vata-
mari corporale grave.

AVERTIZARE
Tipul si sursa pericolului!
Consecinte ale nerespectarii.

Masuri de protectie in caz de pericol.

>

% Asa aratda un semnal a carui nerespectare poate duce la deces sau
vatamari corporale grave.

PRECAUTIE
Tipul si sursa pericolului!
Consecinte ale nerespectarii.

Masuri de protectie Tn caz de pericol.

>

% Asa arata un semnal a carui nerespectare poate duce la vatamari
medii sau usoare.
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ATENTIE

Tipul si sursa pericolului!
Consecinte ale nerespectarii.

Masuri de protectie Tn caz de pericol.

% Asa arata un semnal a carui nerespectare poate provoca daune ale
mediului Tnconjurator.

INDICATIE

Tipul si sursa pericolului!
Consecinte ale nerespectarii.

Masuri de protectie in caz de pericol.

% Asa arata un semnal a carui nerespectare poate provoca daune
materiale.
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3 Conditii de baza pentru efectuarea lucrarilor

3.1 Succesiunea setarilor

Succesiune
Pozitiile de setare a masinilor depind una de cealalta.

Respectati intotdeauna ordinea indicata a pasilor individuali.

Este obligatoriu sa respectati toate indicatiile marcate cu %
privind cerintele si setarile urmatoare.

pe margine

INDICATIE

Este posibil sa apara daune materiale!
Este posibil sa apara daune materiale din cauza succesiunii gresite.

Este obligatoriu sa respectati succesiunea de lucru prezentata n
aceste instructiuni.

3.2 Asezarea ghidajului cablului

Cabilurile din masina trebuie sa fie pozitionate astfel incat sa nu afecteze
functionarea componentelor mobile.

Ghidajul cablului poate fi agezat Tn modul urmator:
1. Aranjati surplusul de cablu Tn bucle ordonate.
2. Prindeti buclele cu conectorul de cabluri.

Important

Legati buclele cat mai strans de componentele fixe.
Cablul trebuie sa fie fixat.

3. Taiafi partile proeminente ale conectorului de cabluri.

INDICATIE

Este posibil sa apara daune materiale!

Surplusul de cablu poate impiedica functionarea componentelor
masginii. Acest lucru afecteaza masina de cusut si poate produce
defectiuni.

Montatfi surplusul de cablu conform descrierii de mai sus.
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3.3 Inlaturarea capacelor

AVERTIZARE

Pericol de vatamare din cauza componentelor
aflate in migcare!

Strivire.

Tnainte de inlaturarea capacelor, deplasati masina
n pozitie de service sau opriti masina.

AVERTIZARE

Pericol de vatamare din cauza componentelor
ascutite!
Intepare.

Tnainte de inlaturarea capacelor, deplasati masina
n pozitie de service sau opriti masina.

In cazul multor lucrari de setare, trebuie mai intai sa Inlaturati capacele
masinii pentru a ajunge la piese.

Aici este descris modul in care trebuie sa indepartati si sa montati din nou
fiecare capac in parte. Apoi, In text, pentru fiecare lucrare de setare, este
doar reamintit ce capac trebuie indepartat.

3.3.1 Acces lapartea inferioara a masinii

—]r Capac

Pentru a avea acces la piesele de pe partea inferioara a masinii, trebuie

sa rabatati partea superioara a masinii.

Imagine 1: Acces la partea inferioara a masinii

X

14
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Rabatarea partii superioare a masinii

Pentru a rabata partea superioara a masinii, procedati Tn modul urmator:
1. Rabatati partea superioara a masinii pana la opritor.

indreptarea partii superioare a masinii

Pentru a indrepta partea superioara a masinii, procedati in modul urmator:

1. Indreptati partea superioard a masinii.

3.3.2 Detagarea si agezarea capacului bratului

Imagine 2: Detasarea si agezarea capacului brafului

(1) - Capacul bratului (2) - Suruburi

Detagarea capacului bratului

Pentru a detasa capacul brafului procedati in modul urmator:
1. Desprindeti suruburile (2).

2. Indepartati capacul bratului (1).

Asezarea capacului bratului

Pentru a aseza capacul bratului procedati in modul urmator:
1. Asezati capacul bratului (1).

2. Fixati suruburile (2) prin ingurubare.
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3.3.3 Detagarea si agezarea capacului pentru cap

Imagine 3: Detasarea si agezarea capacului pentru cap

(1) - Capac pentru cap

Detagarea capacului pentru cap

f Pentru a detasa capacul pentru cap procedati in modul urmator:

1. Desprindeti suruburile (2).
2. Indepartati capacul pentru cap (1).

Asezarea capacului pentru cap

i} Pentru a aseza capacul pentru cap procedati in modul urmator:

1. Asezati capacul pentru cap (1).
2. Fixati suruburile (2) prin ingurubare.

3.3.4 Detasgarea si agezarea capacului supapei

Imagine 4: Detasarea si agezarea capacului supapei

(1) - Capacul supapei (2) - Suruburi
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Important

in timpul detagarii si agezarii capacului supapei, aveti grija sa nu rupeti
niciun cablu.

Detagarea capacului supapei
Pentru a detasa capacul supapei procedati in modul urmator:
1. Desprindeti suruburile (2).

2. Indepartati capacul supapei (1).

Asezarea capacului supapei
Pentru a aseza capacul supapei procedati in modul urmator:

1. Asezati capacul supapei (1).
2. Fixati suruburile (2) prin ingurubare.

3.3.5 Deschiderea si inchiderea zavorului placii de ac

Imagine 5: Deschiderea si inchiderea zavorului pldcii de ac

(1) - Zavorul placii de ac (3) - Arc de strangere
(2) -Placadeac

Deschiderea zavorului placii de ac
Zavorul placii de ac poate fi deschis in modul urmator:
1. Apasati arcul de strangere (3) in jos.

2. Tmpingeti placa de ac (1).

Inchiderea zavorului placii de ac
Zavorul placii de ac poate fi inchis Tn modul urmator:

1. Tmpingeti zavorul placa de ac (1) pana la placa de ac (2).

Instructiuni de service 867-M PREMIUM - 01.0 - 02/2016 17



DURKOPP

ADLER Conditii de baz pentru efectuarea lucrarilor

3.3.6 Demontarea gi montarea placii de ac

Imagine 6: Demontarea si montarea placii de ac

(1) - Suruburi (3) - Carcasa bobina
(2) -Placadde ac (4) -Cama

Demontarea placii de ac

y Pentru a demonta placa de ac, procedati in modul urmator:

1. Deschideti zavorul placii de ac (Ed pag. 17).
2. Desprindeti suruburile (1).
3. Scoateti placa de ac (2).

Montarea placii de ac

f Pentru a monta placa de ac, procedati in modul urmator:

1. Introduceti placa de ac (2).

% Cama (4) a carcasei bobinei (3) trebuie sa se afle in sectiunea placii
de ac (2).

2. Fixati suruburile (1) prin insurubare.
3. Inchideti zavorul placii de ac (E2 pag. 17).
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3.3.7 Demontarea si montarea transportorului

Imagine 7: Demontarea si montarea transportorului

o

(1) - Transportor (3) - Suruburi
(2) - Element portant transportor

Modul corect de setare
A fost atinsa lungimea maxima permisa a cusaturii.

Efectuarea rutinei de service

Pentru a efectua rutina de service, procedati in modul urmator:

1. Efectuati rutina de service Feed Dog > Assemble (L1 pag. 127).
% Presetarile la masina sunt efectuate prin intermediul software-ului.

Important

Lungimea maxima permisa a cusaturii poate fi setata in cadrul rutinei de
service. Inainte de apasarea tastei 7 introduceti lungimea maxima permi-
sa a cusaturii (L pag. 123).

Demontarea transportorului

Pentru a demonta transportorul, procedati in modul urmator:

1. Demontati placa de ac (EJ pag. 18).

2. Desprindeti suruburile (3).

3. Indepartatitransportorul (1) de la elementul portant al transportorului (2).

Montarea transportorului
Pentru a monta transportorul, procedati in modul urmator:
1. Asezati transportorul (1) pe elementul portant al transportorului (2).

2. Fixati suruburile (3) prin Tnsurubare.
3. Introduceti placa de ac (X pag. 18).
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Finalizarea rutinei de service
Pentru a finaliza rutina de service, procedati in modul urmator:

1. Finalizati rutina de service (Ed pag. 128).
Important

Masina trebuie repornita atunci cand este modificata lungimea maxima
a cusaturii.

Daca este cazul, reglafi lungimea maxima a cusaturii prin intermediul
software-ului.

Verificati pozitia transportatorului la lungimea maxima a cusaturii (in func-
tie de dispozitiv: 6, 7, 9 sau 12) in timpul migcarii prin rotirea rotii manuale.
Transportorul nu trebuie sa loveasca placa de ac.

Succesiune
La final verificati urmatoarele setari:

« Transportor (EJ pag. 34)

3.4 Suprafete pe arbori

Imagine 8: Suprafefe pe arbori

_____

(1) - Suprafete (2) - Arbore
Unii arbori prezinta suprafete plate pe care sunt insurubate piese.
Astfel, fixarea devine mai stabila, iar setarea mai usoara.

Important
Aveti intotdeauna grija ca suruburile sa fie pozitionate complet pe suprafata.

20
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2

3.5 Blocarea masinii

Imagine 9: Blocarea masinii (1)

(1) - Canelura de marcare de mari dimensiuni (3) - Stift opritor
(2) - Canelura de marcare de mici dimensiuni

Tn cazul anumitor setari, masina trebuie sa fie fixata. In acest sens, se in-
troduce stiftul opritor din kitul de accesorii intr-o canelura de pe arborele
bratului, pentru a bloca arborele brafului.

Exista 2 pozitii de marcare:

« Pozitia 1: Pozitia cursei buclei
e Capat de 5 mm in canelura de marcare mare (1)
« Pozitia cursei buclei si a inal{imii tijei port-ac
» Pozitia 2: Pozitia zero a rotii de mana
» Capat de 3 mm in canelura de marcare de mici dimensiuni (2)

 Setarea rotii de ména si controlarea punctului mort superior al tijei
port ac

Imagine 10: Blocarea maginii (2)

i
(4) - Orificiu de blocare

Blocarea masinii
Pentru a opri masina procedati in modul urmator:

1. Scoateti dopul din orificiul de blocare (4).
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2. Rotitiroata de mana pana cand canelura de marcare corecta (1) sau (2)
se afla in fata orificiului de blocare (4):

e Canelura de marcare de mici dimensiuni, atunci cand roata de mana
se afla in pozitia 0°

e Canelura de marcare de mari dimensiuni, atunci cand roata de mana
se afla in pozitia 200 — 205°

3. Introduceti stiftul opritor (3) in canelura de marcare (1) sau (2) cu aju-
torul capatului adecvat.

Deblocarea masinii

Pentru a debloca masina, procedati in felul urmator:

1. Scoateti stiftul opritor (3) din canelura de marcare (1) sau (2).
2. Introduceti dopul in orificiul de blocare (4).

3.6 Setarea rotii in pozitie

Imagine 11: Setarea rofii in pozifie

o

(1) - Scala gradata (2) - Marcaj

In cazul unor setéri, scala gradata trebuie setata in pozitia corecta cu aju-
torul unei roti de mana.

Pentru a seta roata de méana in pozitie:

1. Rotitiroata de ména, pana cand numarul introdus pe scala gradata (1)
se afla langa marcaj (2).
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4 Setarea scalei pentru roata manuala

AVERTIZARE

Pericol de vatamare din cauza componentelor
aflate Tn migcare!

Strivire.

Tnainte de verificarea si setarea pozitiei rotii manuale
a arborelui brafului.

\/ Modul corect de setare
1. Opriti masina in pozitia 2 (Ed pag. 21).
& Roata manuala se afla in pozitia 0°.

In cazul in care in dreptul marcajului (2) este indicat un alt grad,
scala gradata trebuie setata din nou.

Imagine 12: Setarea scalei pentru roata manuald

/CD

(1) - Orificiul pentru surub (2) - Marcaj

Roata manuala este fixata cu 2 stifturi filetate, la care aveti acces prin in-
termediul orificiului cu surub (1).

/}1,, Scala pentru roata manuala poate fi setata Tn modul urmator:

1. Rotiti roata manuala pana cand primul stift filetat se afla sub orificiu (1).
2. Desurubati stiftul filetat prin orificiu (1).

3. Ruotiti roata manuala la 50°, astfel incét al doilea stift filetat se afla sub
orificiu (1).

4. Desurubati stiftul filetat prin orificiu (1).
Opriti masina Tn pozitia 2 (EJ pag. 21).

6. Rotifi scala pentru roata manuala, pana cand pozitia pentru 0° se afla
n centrul marcajului (2).

7. Fixati stiftul filetat prin orificiul (1) prin ingurubare.
8. Deblocati masina (EJ pag. 21).

9. Setati roata de mana la pozitia 50°.

10. Fixati stiftul filetat prin orificiul (1) prin ingurubare.
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5 Pozitionarea arborelui bratului

AVERTIZARE

Pericol de vatamare din cauza componentelor
aflate Tn migcare!

Strivire.

Tnainte de verificarea si setarea pozitiei parghiei
arborelui brafului este necesara oprirea masinii.

Imagine 13: Pozifionarea arborelui bragului

(1) - Stifturi filetate (3) - Parghia arborelui bragului
(2) - Piesa turnata a masinii

Modul corect de setare

Cele 3 stifturi filetate (1) ale parghiei arborelui bratului (3) sunt pozitionate
in intregime pe suprafata. Parghia arborelui bratului (3) este pozitionata
coplanar cu piesa turnata a maginii (2).

W Pozitionati arborele bratului in modul urmator:

1. Tndepartati capacul bratului (£ pag. 15).
2. Desprindeti stifturile filetate (1) de pe arborele brafului (3).

3. Ruatiti arborele bratului (3) astfel incat stifturile filetate (1) sa se afle pe
suprafata arborelui brafului.

4. Tmpingeti arborele bratului coplanar cu parghia arborelui bratului (3)
spre dreapta, pana la opritorul piesei turnate a masinii.

5. Fixati prin insurubare stifturile filetate (1) de pe arborele bratului (3).
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6 Pozitionarea rotilor pentru curele dintate

AVERTIZARE

Pericol de vatamare din cauza componentelor
aflate Tn migcare!

Strivire.

Tnainte de pozitionarea rotilor pentru curele dintate,
opriti masina.

Modul corect de setare

Cele doua roti pentru curele dintate trebuie pozitionate una sub cealalta,

astfel incéat curelele dintate sa poata functiona fara defectiuni. Bobinatorul
se afla imediat sub roata superioara pentru curele dintate si determina di-
rectia acesteia.

Important

Pozitia rotii superioare pentru curele dintate este definita prin distanta fata
de bobinator.

Din acest motiv, ajustati mai intai roata superioara pentru curele dintate
pe bobinator si apoi ajustati roata inferioara pentru curele dintate astfel in-
cat rotile pentru curele dintate sa functioneze fara defectiuni.

6.1 Pozitionarea rotii superioare pentru curele dintate

Imagine 14: Pozifionarea rofii superioare pentru curele dinfate

(1) - Roata superioard pentru curele dinfate (4) - Curele dinfate
(2) - Stifturi filetate (5) - Suprafata arborelui bratului

(3) - Bobinator (pozifia in cazul masinilor de
lungimi normale)

‘/ Modul corect de setare

Cele 2 stifturi filetate (2) ale rotii superioare pentru curele dintate (1) sunt
pozitionate in intregime pe suprafata arborelui bratului (5).
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Distanta dintre bobinator (3) si roata superioara pentru curele dintate (1)
trebuie sa fie de 0,8 mm.

Pentru a pozitiona roata superioara pentru curele dintate, procedati in mo-
dul urmator:

1. Tndepartati capacul bratului (2 pag. 15).

2. Cu ajutorul surubelnitei, impingeti curelele dintate (4) in lateral pana
cand cele 2 stifturi filetate (2) sunt accesibile.

3. Desprindeti suruburile filetate (2).

4. Rotiti roata superioara pentru curele dintate (1) astfel incat stifturile
filetate (2) sa fie pozitionate complet pe suprafata arborelui bratului (5).

5. Atunci cand bobinatorul este oprit, impingeti roata superioara pentru
curele dintate (1) n lateral, astfel incat distanta pana la roata
bobinatorului (3) sa fie 0,8 mm.

6. Fixati suruburile filetate (2) prin insurubare.
7. Tmpingeti Tnapoi curelele dintate (4) cu ajutorul surubelnitei.

6.2 Pozitionarearotii inferioare pentru curele dintate

Imagine 15: Pozifionarea rofii inferioare pentru curele dinfate

=

(1) - Curele dinfate (3) - Roata inferioara pentru curele dinfate
(2) - Inel de rezistenta (4) - Stifturi filetate

Modul corect de setare

Cele 2 stifturi filetate ale rotji inferioare pentru curele dintate sunt pozitio-
nate in intregime pe suprafata arborelui inferior.

Cureaua dintata (1) functioneaza fara defectiuni, fara a se roti spre inelul
de rezistenta (2) si fara a aluneca.

Pentru a pozitiona roata inferioara pentru curele dintate, procedati in mo-
dul urmator:

1. Rabatati partea superioara a masinii (Ed pag. 15).
2. Desprindeti suruburile filetate (4).

3. Ruotiti roata inferioara pentru curele dintate (3) astfel incéat stifturile
filetate (4) sa fie pozifionate pe suprafata arborelui bratului.

4. Tmpingetiroatainferioara pentru curele dintate (3) inlateral, astfel incat
cureaua dintata (1) sa se afle pe inelul de rezistenta (2) fara a fi
ndepartata.

5. Fixati suruburile filetate (4) prin ingurubare.

28
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7 Ajustarea mecanica a cusaturilor

AVERTIZARE

Pericol de vatamare din cauza componentelor
aflate Tn migcare!

Strivire.

Tnainte de ajustarea mecanicéa a cusaturilor, opriti
masina.

Imagine 16: Ajustarea mecanicd a cusaturilor (1)

\;g\/g

(1) - Cadrul transmisiei regulatorului cusaturii (4) - Arc de intindere
(2) - Eclisele transmisiei regulatorului cuséaturii ~ (5) - Surub
(3) - Orificiu (6) - Maneta

Imagine 17: Ajustarea mecanica a cusaturilor (2)

> "

®

(7) - Orificiu (9) - Stift de introducere &J 5 mm
(8) - Canelurd
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Imagine 18: Ajustarea mecanicd a cusaturilor (3)

0

(10) - Curba (11) - Cale de rulare din material plastic

1.

2.
3.
4

o o

& e o N

f Pentru a ajusta mecanic cusaturile, procedati in modul urmator:

Deconectati masina de la intrerupatorul principal.

Decuplati arcul de intindere (4).

Desprindeti surubul (5).

Introduceti stiftul de introducere (8) n orificiul (6) al scutului de lagar
si In canelura (7) a curbei.

Asezati manual eclisele (2) in paralel.

Rotiti maneta(6) astfel incat calea de rulare din material plastic (11) sa
fie pozitionata pe curba (10) fara joc.

Verificati ca eclisele (2) sa fie in continuare montate in paralel.
Fixati surubul (5) prin Tnsurubare.
Suspendati arcul (4).

Maneta cu calea de rulare din material plastic (11) este trasa acum
cu ajutorul arcului transmisiei regulatorului de lungime a cusaturii
pana la opritorul din curba (10).

7.1 Setarea excentricului pentru cusaturile inainte si Tnapoi

Imagine 19: Setarea excentricului pentru cuséturile Tnainte si Tnapoi

M)
@)

/g

®\

- Pivot (3) - Excentric
- Stift filetat (4) -Tngrogare

30
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v

Modul corect de setare
Cusaturile inainte gi Tnapoi au aceeasi lungime.
Pentru a verifica, efectuati o cusatura Tnainte, opriti-va si efectuafi cusatu-

ra Tnapoi. Impunséturile pentru cuséatura Tnainte si Tnapoi trebuie sa se
intrepatrunda.

Pentru setarea excentricului pentru cusaturile Tnainte si ihapoi, procedat;
in modul urmator:

1. Rabatati partea superioara a masinii (Ed pag. 15).

2. Scoateti surubul filetate (2).

3. Rotiti excentricul (3) din dreapta prin orificiul placii de baza.

Pozitie de baza:
Canelura excentricului (3) este situata paralel fata de stiftul filetat (2),
proeminenta (4) este orientata spre partea din fata.

4. Fixati surubul filetat (2) prin Tnsurubare.

7.2 Efectuarea setarii fine de egalizare a lungimii cusaturilor

Tn cazul in care cusaturile nainte si Tnapoi nu au aceeasi lungime, aceasta
acestora trebuie setata din nou prin intemrediul software-ului.

Pentru a efectua setarea fina de egalizare a lungimii cusaturilor, procedati
Tn modul urmator:

1. Calibrati cusaturile la aceeasi lungime prin intermediul software-ului
(2 pag. 124).
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8 Setarea transportatorului

AVERTIZARE

Pericol de vatamare din cauza componentelor
aflate Tn migcare!

Strivire.

Tnainte de a seta transportatorul, deplasati masina
n pozitia de service.

Transportatorul si tija port-ac trebuie calibrate astfel incat la pozitionare si
in timpul deplasarii acestora, acul sa patrunda chiar in centrul orificiului cu
ac al transportorului.

@ Succesiune
=>|  Verificati apoi urméatoarea setare:

« Culisa tijei port-ac (EJ pag. 41)

8.1 Setarea pozitiei transportorului

‘/ Modul corect de setare

Transportorul este pozitionat in centrul sectiunii placii de ac, atat pe late-
ral, cat si in directia de coasere.

La o lungime a cusaturii de 0 acul este nfipt chiar in centrul orificiului cu ac.

E@' Pozitia transportatorului poate fi setata in modul urmator:
]

1. Efectuatirutina de service Feed Dog > Pos To Needle (Ld pag. 127).
% Presetarile la magina sunt efectuate prin intermediul software-ului.

% Tn functie de cat de mult se abate pozitia transportorului, pot fi efectu-
ate diferite setari.

2. Finalizati rutina de service (Ed pag. 128).

Informatie

-,

In cazul unor abateri minore deplasati transportorul la elementul portant
(td pag. 34).
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Deplasarea transportorului

Imagine 20: Deplasarea transportorului

g

(1) - Transportor (3) - Suruburi
(2) - Element portant transportor

Pentru a deplasa transportorul, procedati Tn modul urmator:

1. Demontati placa de ac (Ed pag. 18).
2. Desprindeti suruburile (3).

3. Deplasati transportorul (1) pe elementul portant al transportorului (2).
In acest sens, asezati placa de ac montata alaturi pentru orientare,
pentru a inguruba strans transportorul (1).

4. Fixati suruburile (3) prin ingurubare.

% Daca nu este suficient, deplasati intregul transportor la arborele cane-
lat (3 pag. 34).

8.2 Deplasarea elementului portant al transportorului

Elementul portant al transportorului este conectat la transmisia regulato-
rului lungimii cusaturii prin intermediul arborelui canelat si poate fi depla-
sat la acest arbore.

34
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Imagine 21: Deplasarea elementului portant al transportorului

O~

wd ¥

(1) - Suruburi (4) - Cadru de montare
(2) - Inele de fixare (5) - Eclise
(3) - Arbore canelat (6) - Surub

Pentru a efectua rutina de service, procedati in modul urmator:

1. Efectuatirutina de service Feed Dog > Pos To Needle (Ld pag. 127).
% Presetarile la masina sunt efectuate prin intermediul software-ului.

Pentru a comuta elementul portant al transportorului, procedati in modul
urmator:

1. Rabatati partea superioara a masinii (Ed pag. 15).

Desprindeti ambele suruburi (1) de pe tija de transmisie.
Desprindeti surubul din spate (6).

Scoateti stifturile filetate de pe inelele de fixare (2).

Impingeti elementul portant al transportatorului transversal fata de
directia de coasere, astfel incat transportatorul sa se afle in centrul
sectiunii placii de ac.

a kDN

6. Impingeti inelele de fixare (2) unul spre celalalt, pana la opritor.
Important
Aveti grija ca arborele canelat (3) sa fie sigilat de inelele de fixare.

7. Fixati prin ingurubare stifturile filetate de pe inelele de fixare (2).

8. Tmpingeti elementul portant al transportatorului in directia de coasere,
astfel incat transportatorul sa se afle in centrul sectiunii placii de ac.

9. Fixalti prin Tnsurubare surubul din spate (6).
10. Fixatfi prin Tngurubare ambele suruburi (1) de pe tija de transmisie.

% Aveti grija ca transportatorul sa fie setat la inaltimea corecta.
(d pag. 37).
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Pentru a finaliza rutina de service, procedati in modul urmator:

1. Finalizati rutina de service (Ed pag. 128).

8.3 Setarea miscarii transportorului

Transportorul se misca pe o traiectorie eliptica. Pentru ajustarea corecta
a acestuia, trebuie setate migcarea transportorul precum si Tnal{imea
cursei si miscarea cursei transportorului.

Succesiune
Verificati apoi urmatoarea setare:

« Pozitia transportorului (EJ pag. 33)

8.3.1 Setarea migcarii de avans a transportorului
Modul corect de setare

Atunci cand roata manuala se afla in pozitia 190° si maneta regulatorului
cusaturii este apasata n jos, transportorul trebuie oprit la lungimea maxi-
ma a cusaturii.

Pentru a efectua rutina de service, procedati Tn modul urmator:

1. Efectuatirutina de service Feed Dog > Pos To Needle (Ld pag. 127).
% Presetarile la magina sunt efectuate prin intermediul software-ului.

Imagine 22: Setarea migcdrii transportorului (1)

(1) - Tasta de blocare manuala

Pentru a seta migcarea transportorului, procedati in modul urmator:

1. Verificati ca pozitia motorului masinii de cusut sa fie la 190°.

Daca este necesar, corectati pozitia manual, cu ajutorul rotii de mana.
Verificati daca masina s-a oprit cu ajutorul tastei Blocare manuala (1).
Daca este necesar, setati masina.

Rabatati partea superioara a masinii (2 pag. 15).

o~ wN
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Imagine 23: Setarea migcdrii transportorului (2)

(2) - Stifturi filetate (3) - Excentric de impingere

1. Scoateti suruburile filetate (2).

Apasali tasta Blocare manuala (1) si aveti in vedere transportatorul si
acul.

3. Ruotiti excentricul de impingere (3) astfel incéat transportatorul si acul
sa nu se mai deplaseze atunci cand este apasata tasta Blocare
manuala (1).

4. Fixati suruburile filetate (2) prin insurubare.

Pentru a finaliza rutina de service, procedati in modul urmator:

1. Finalizati rutina de service (L4 pag. 128).

8.3.2 Setarea inaltimii transportorului in punctul mort superior

Transportorul atinge naltimea maxima a cursei in punctul mort superior
cand roata este setata la 190°.

Modul corect de setare

Rotiti roata de ména pentru a pozitiona transportorul in pozitia cea mai de
Sus.

% Muchia superioara a transportorului depaseste placa de ac cu 0,5 mm.

% La masinile cu dispozitiv de taiere a firelor scurte (KFA) muchia supe-
rioara a transportorului depaseste placa de ac cu 0,8 mm.

Pentru a efectua rutina de service, procedati Tn modul urmator:

1. Efectuatirutina de service Feed Dog > Pos To Needle (L pag. 127).
% Presetarile la masina sunt efectuate prin intermediul software-ului.

Pentru a seta Tnaltimea transportorului in punctul mort superior:

1. Verificati ca pozitia motorului masinii de cusut sa fie la 190°.
2. Daca este necesar, corectati pozitia manual, cu ajutorul rofii de méana.
3. Rabatati partea superioara a masinii (2 pag. 15).
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Imagine 24: Setarea Tndlfimii transportorului in punctul mort superior

0 ———

(1) - Maneta (2) - Stifturi filetate

4. Desprindeti stifturile filetate (2) ale manetei (1) din partea stanga cu
ajutorul graiferului.

5. Rotiti maneta (1) astfel incat muchia superioara a transportorului sa
depaseasca placa de ac cu 0,5 mm (dispozitiv de taiere a firelor
scurte = 0,8 mm).

6. Fixati suruburile filetate (2) prin insurubare.

Pentru a finaliza rutina de service, procedati in modul urmator:

1. Finalizati rutina de service (L4 pag. 128).

8.3.3 Setarea migcarii cursei transportorului
Succesiune
Verificati apoi urmatoarea setare:

« Pozitia transportorului (EJ pag. 33)

Modul corect de setare

In punctul mort anterior (roata de mana in pozitia 90°) si posterior (roata
de ména in pozitia 270°) muchia superioara a transportorului se afla la
aceeasi Tnalfime cu muchia superioara a placii de ac.

La 90° transportorul se deplaseaza n sus, la 270° transportorul se depla-
seaza in jos.

Pentru a efectua rutina de service, procedati Tn modul urmator:

1. Efectuatirutina de service Feed Dog > Pos To Needle (Ld pag. 127).
% Presetarile la masina sunt efectuate prin intermediul software-ului.

Pentru a seta inaltimea transportorului in punctul mort superior:

1. Verificafi ca pozitia motorului masinii de cusut sa fie la 190°.
2. Daca este necesar, corectati pozitia manual, cu ajutorul rofii de méana.
3. Rabatati partea superioara a maginii (£ pag. 15).
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Imagine 25: Setarea migcdrii cursei transportorului

@ \®

Q) - Stifturi filetate (2) - Excentric de ridicare

4. Scoateti suruburile filetate (1).
5. Setafi roata de mana la pozitia 90°.

6. Raotiti excentricul cursei (2) astfel incat muchia superioara a transpor-
tatorului sa se afle la aceeasi Thalfime cu muchia superioara a placii
de ac in timpul deplasarii in jos.

7. Fixati suruburile filetate (1) prin Tnsurubare.

E@' Pentru a finaliza rutina de service, procedati in modul urmator:
.

1. Finalizati rutina de service (Ed pag. 128).

8.3.4 Setarea greutatii de echilibrare

AVERTIZARE

Pericol de vatamare din cauza componentelor
aflate Tn migcare!

Strivire.

Tnainte de verificarea si setarea pozitiei greutatji de
echilibrare, opriti masina.

Imagine 26: Setarea greutdtii de echilibrare

-

Q) - Stift filetat (3) - Placa de baza
(2) - Greutate de echilibrare
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V‘ Modul corect de setare

Pozitia rotii de mana 210°:

« Stiftul filetat al greutatii de echilibrare este pozitionat paralel fata de
placa de baza.

W Greutatea de echilibrare poate fi setata in modul urmator:

1. Rabatati partea superioara a masinii (Ed pag. 15).

1. Setati roata de mana la pozitia 210°.

2. Desurubati stiftul filetat (1) si introduceti cheia imbus in stiftul filetat.
3. Ruotiti greutatea de echilibrare (2) astfel incat stiftul filetat (1) sa nu fie

pozitionat paralel fata de placa de baza (3). Luati ca reper cheiaimbus
introdusa 1n stiftul filetat.

4. Fixati surubul filetat (1) prin insurubare.
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9 Ajustarea culisei tijei port-ac

AVERTIZARE

Pericol de vatamare din cauza componentelor
aflate Tn migcare!

Strivire.

Tnainte de a ajusta culisa tijei port-ac, deplasati
masina in pozitia de service.

@ Succesiune

=»|  Verificati apoi urmé&toarea setare:

« Trebuie utilizat un ac drept, nedeteriorat (EJ Instructiuni de operare)

m Modul corect de setare

Este setata lungimea 0 a cusaturii.

%  Acul se afla chiar Tn centru, Tn orificiul cu ac al transportorului.

9.1 Ajustarea culisei tijei port-ac in lateral

Imagine 27: Ajustarea culisei tijei port-ac in lateral (1)

o

(1) - Stifturi filetate (3) - Orificiu cu ac
(2) - Inele de fixare (4) - Culisa tijei port-ac

V‘ Modul corect de setare

Transportorul este pozitionat in centrul sectiunii placii de ac, atat pe late-
ral, cat si in directia de coasere.

La o lungime a cusaturii de 0 acul este nfipt chiar in centrul orificiului cu ac.
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2

Pentru a efectua rutina de service, procedati in modul urmator:

1. Efectuatirutina de service Feed Dog > Pos To Needle (L pag. 127).
% Presetarile la masina sunt efectuate prin intermediul software-ului.

Pentru ajustarea culisei tijei port-ac in lateral:

1. Tndepartati capacul bratului (2 pag. 15).

2. Indepartati capacul pentru cap (EJ pag. 16).

3. Desprindeti stifturile filetate (1) ale ambelor inele de fixare (2) de pe
capatul drept al arborelui culiselor tijei port-ac.

Imagine 28: Ajustarea culisei tijei port-ac in lateral (2)

(/

(1) - Parghia arborelui bragului (3) - Pérghia de ridicare a acului
(2) - Stifturi filetate

4. Desprindeti stifturile filetate (1) ale ambelor inele de fixare (2) de pe
capatul drept al arborelui culiselor tijei port-ac.

5. Desprindeti ambele stifturi filetate (6) de pe arborele bratului (5).
Aveti grija ca stifturile filetate sa ramana pe suprafata.

6. Impingeti culisa tijei port-ac (4) In lateral, astfel incat acul sa fie Infipt
chiar in centrul orificiului cu ac (3) al transportorului.

7. Tmpingeti ambele inele de fixare (2) In jos, pana la opritor si sigilati-le.
8. Fixafi prininsurubare stifturile filetate (1) de pe ambele inele de fixare (2).
9. Ajustati parghia de ridicare a acului (7) chiar in centrul canelurii.

10. Fixati prin ihsurubare ambele stifturi filetate (6) de pe arborele brafului (5).

Pentru a finaliza rutina de service, procedati in modul urmator:

1. Finalizati rutina de service (E4 pag. 128).

Succesiune
Verificati urmatoarele setari:

« Pozitia cursei buclei (EJ pag. 47)
« Distanta dintre graifer si ac (EJ pag. 45)
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9.2 Ajustarea culisei tijei port-ac in directia de coasere

Imagine 29: Ajustarea culisei tijei port-ac in direcfia de coasere

®\/
\(5)

126,6 mm

@/ —®

(1) - Suprafata brafului (4) - Stifturi filetate
(2) - Centrul bolturilor (5) - Surub
(3) - Maneta

Modul corect de setare

Maneta (3) este pozitionata astfel Tncéat distanta dintre suprafata
bratului (1) si centrul bolturilor (2) sa fie de 123,6 mm.

E@' Pentru a efectua rutina de service, procedati in modul urmator:
)

1. Efectuatirutina de service Feed Dog > Pos To Needle (L pag. 127).
% Presetarile la masina sunt efectuate prin intermediul software-ului.

f Pentru ajustarea culisei tijei port-ac Tn directia de coasere:

Indepartati capacul supapei (EJ pag. 16).
Rabatati partea superioara a masinii (Ed pag. 15).
Desprindeti suruburile filetate (4).

Desprindeti surubul (5).

Pozitionati maneta (3).

Fixati suruburile filetate (4) prin ingurubare.

No ok whNE

Fixati surubul (5) prin insurubare.

mm Pentru a finaliza rutina de service, procedati in modul urmator:
als

1. Finalizati rutina de service (L pag. 128).

@ Succesiune

=>/  Verificati urmatoarele setari:

« Pozitia cursei buclei (2 pag. 47)
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10 Poazitia graiferului si a acului

AVERTIZARE

Pericol de vatamare din cauza componentelor
aflate Tn migcare!

Strivire.

Tnainte de a seta pozitia graiferului si a acului,
deplasati masina n pozitia de service.

AVERTIZARE

Pericol de vatamare din cauza componentelor

ascutite!
Intepare.

Tnainte de a seta pozitia graiferului si a acului,
deplasati masina in pozitia de service.

10.1 Setarea distantei graiferului fata de partile laterale

INDICATIE

Este posibil sa apara daune materiale!

Deteriorari ale masinii, ruperea acului sau deteriorarea firelor din
cauza distantei gresite dintre ac si varful graiferului.

Dupa introducerea unui ac cu o alta grosime, verificati distanta fata
de varful graiferului si setati-o din nou, daca este necesar

B Succesiune
=>/  Apoi verificati urméatoarele setari:

« Este utilizat un ac drept, nedeteriorat (EJ Instructiuni de operare)
« Culisa tijei port-ac este ajustata corect ([ pag. 41)
« Pozitia cursei buclei (EJ pag. 47)

‘/ Modul corect de setare
Masina este oprita in pozitia 1 (LJ pag. 21).

Distanfa maxima dintre varful graiferului si canelurile acului este de 0,1 mm.
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Pentru a efectua rutina de service, procedati in modul urmator:

1.

Efectuati rutina de service Feed Dog > Pos To Needle (L pag. 127).

Presetarile la masina sunt efectuate prin intermediul software-ului.

Distanta graiferului fata de partile laterale poate fi setata In modul urmator:

1.
2.

Rabatati partea superioara a masinii (£J pag. 15).
Deschideti zavorul placii de ac (LJ pag. 17).

Imagine 30: Setarea distanfei graiferului fatd de pdrtile laterale

1)
)
®)

© No o g DR

N

- Inel de prindere (4) - Suruburi
- Stifturi filetate (5) - Canelurile acului
- Stativul graiferului (6) - Varful graiferului

Opriti masina Tn pozitia 1 (EJ pag. 21).

Desprindeti suruburile (4) de pe stativul graiferului (3).
Desprindeti stifturile filetate (2) ale inelului de prindere (1).
impingeti stativul graiferului (3) in lateral.

Distanta maxima dintre varful graiferului (6) si canelurile acului (5)
este de 0,1 mm.

Varful graiferului (6) nu atinge acul.

Fixati prin insurubare suruburile (4) de pe stativul graiferului (3).
Verificati pozitia cursei buclei (L pag. 47).

Fixati prin insurubare stifturile filetate (2) ale inelului de prindere (1).
Deblocati masina (E4 pag. 21).

Pentru a finaliza rutina de service, procedati in modul urmator:

1.

Finalizati rutina de service (EJ pag. 128).

Succesiune
Verificati urmatoarele setari:

« Pozitia dispozitivului de protectie a acului (Ed pag. 48)
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10.2 Setarea pozitiei cursei buclei

Imagine 31: Setarea pozifiei cursei buclei (1)

(1) - Axaverticald a acului (2) - Varful graiferului

Cursa buclei este reprezentata de lungimea distantei din punctul mort inferior,
tija port-ac pana in locul in care varful graiferului se afla pe axa verticala a ca-
nelurilor acului.

Cursa buclei are exact 2 mm.

Succesiune
Apoi verificati urmatoarele setari:

* Culisa tijei port-ac este ajustata corect (L pag. 41)
* Este utilizat un ac drept, nedeteriorat (L3 Instructiuni de operare)

Modul corect de setare
Masina este oprita in pozitia 1 (LJ pag. 21).

Rotiti graiferul astfel incat varful graiferului (2) sa se afle exact pe linia ver-
ticala a acului (1).

Pentru a efectua rutina de service, procedati Tn modul urmator:

1. Efectuatirutina de service Feed Dog > Pos To Needle (L pag. 127).
% Presetarile la magina sunt efectuate prin intermediul software-ului.

Pentru a seta cursa buclei, procedati in modul urmator:

1. Rabatafi partea superioara a masinii (L pag. 15).
2. Demontati transportorului (£ pag. 19).
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Imagine 32: Setarea pozifiei cursei buclei (2)

S
A

(1) - Inel de prindere (3) - Canelurile acului

(2) - Stifturi filetate (4) - Varful graiferului

1. Fixati masina in pozitia 1 (L2 pag. 21).

2. Desprindeti stifturile filetate (2) ale inelului de prindere (1).

3. Ruotiti graiferul astfel incat varful graiferului (4) sa se afle exact pe linia
verticala a acului (3).

4. Fixati prin insurubare stifturile filetate (2) ale inelului de prindere (1).

5. Deblocati masina (Ed pag. 21).

Pentru a finaliza rutina de service, procedati in modul urmator:

1. Finalizati rutina de service (L pag. 128).

& Succesiune
=»|  Verificati urmatoarele setari:

* Pozitia dispozitivului de protectie a acului (EJ pag. 48)
* Momentul de taiere al dispozitivului de taiere al firului (EJ pag. 77)

10.3 Setarea protectiei acului

INDICATIE

Este posibil sa apara daune materiale!

Deteriorari ale masinii, ruperea acului sau deteriorarea firelor din
cauza distantei gresite dintre ac si varful graiferului.

Dupa introducerea unui ac cu o alta grosime, verificati distanta fata
de varful graiferului si setati-o din nou, daca este necesar.

Datorita protectiei acului, acul gi varful graiferului nu intra in contact.
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&

Succesiune
Apoi verificati urmatoarele setari:

« Pozitia cursei buclei (L2 pag. 47)

« Distanta laterala a graiferului (£ pag. 45)

« Tnaltimea tijei port-ac (£3 pag. 50)

* Este utilizat un ac drept, nedeteriorat (EJ Instructiuni de operare)

Modul corect de setare
Masina este oprita in pozitia 1 (LJ pag. 21).

Protectia acului deplaseaza acul in fata, pana cand nu mai poate fi atins
de véarful graiferului.

Pentru a efectua rutina de service, procedati in modul urmator:

1. Efectuatirutina de service Feed Dog > Pos To Needle (L pag. 127).
% Presetarile la masina sunt efectuate prin intermediul software-ului.

Protectia acului poate fi setata Tn modul urmator:

1. Demontati transportorului (EJ pag. 19).

I

Imagine 33: Setarea protectiei acului

®\
o

(1) - Surub (3) -Ac
(2) - Protectia acului

2. Raotitiroatade mana siverificati cat de mult este impins acul de protectia
acului (2).

3. Ruotiti surubul (1), astfel incéat protectia acului (2) impinge acul (3) n
fata, pana cand nu mai poate fi atins de varful graiferului:

« Impingere cu forta: Rotiti In sensul contrar acelor de ceasornic
« Impingere cu forta redusa: Rotiti In sensul acelor de ceasornic
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Pentru a finaliza rutina de service, procedati in modul urmator:

1. Finalizati rutina de service (Ed pag. 128).

10.4 Setarea inaltimii tijei port-ac
Succesiune
Apoi verificati urmatoarele setari:

« Pozitia cursei buclei (L2 pag. 47)
« Este utilizat un ac drept, nedeteriorat (E2 Instrucfiuni de operare)

Modul corect de setare
Masina este oprita in pozitia 1 (LJ pag. 21).

Varful graiferului se afla la nivelul treimii inferioare a canelurii acului.

Defectiune
Defectiuni in cazul inaltimii gresite a tijei port-ac

* Deteriorarea varfului graiferului

« Fixarea prin strangere a firului din ac
 Pasi sarifi cusatura

* Rupturi ale firului

* Ruperea acului

Pentru a efectua rutina de service, procedati Tn modul urmator:

1. Efectuati rutina de service Feed Dog > Pos To Needle (Ld pag. 127).
% Presetarile la masina sunt efectuate prin intermediul software-ului.

Pentru a seta inaltimea tijei port-ac, procedati in modul urmator:

1. Scoateti capacul pentru cap (EJ pag. 16).

Imagine 34: Setarea Tnalfimii tijei port-ac

(1) - Tija port-ac (3) - Canelurile acului
(2) - Surub (4) - Varful graiferului

2. Desprindeti suruburile (2) tijei port-ac (1).
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3. Tmpingeti tija port-ac (1) in sus, pana cand varful graiferului (4) se afla
in mijlocul treimii inferioare a canelurilor acului.

Nu rotiti acul in lateral. Canelurile (3) trebuie orientate spre graifer.
4. Fixati prin insurubare suruburile (2) ale tijei port-ac (1).

E@' Pentru a finaliza rutina de service, procedati in modul urmator:
.

1. Finalizati rutina de service (L4 pag. 128).

@ Succesiune

=»/  Verificati urmatoarele setri:

* Pozitia dispozitivului de protectie a acului (EJ pag. 48)
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11 Setarea ventilatorului carcasei bobinei

AVERTIZARE

Pericol de vatamare din cauza componentelor
aflate Tn migcare!
Strivire.

Tnainte de setarea ventilatorului carcasei bobinei,
opriti masina.

Imagine 35: Setarea ventilatorului carcasei bobinei

<

(1) - Carcasa bobina (3) - Cama carcasd bobina
(2) - Ventilator carcasé bobina (4) - Cavitate In placa de ac

Graiferul trage firul din ac dintre cama carcasei bobinei (3) si decupajul din
placa de ac (4).

Cu ajutorul ventilatorului (2) carcasa bobinei (1) este indepartata pentru a
se forma o fanta prin care sa treaca firul.

Atunci cand varful graiferului se afla sub ventilatorul carcasei bobinei (2),
ventilatorul carcasei bobinei (2) trebuie deschis, pentru ca firul sa poata fi
introdus.

Pentru o ventilare ireprosabila trebuie reglate latimea fantei de aerisire si
momentul de deschidere.

Defectiune

@ Defectiuni in cazul montarii gresite a ventilatorului carcasei bobinei:

* Rupturi ale firului
» Formarea buclelor pe partea inferioara a cusaturii
« Zgomote puternice produse de masina
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<

11.1 Reglarea fantei de aerisire

Imagine 36: Reglarea fantei de aerisire (1)
(1) - Cama carcasd bobina (2) - Cavitate in placa de ac

Verificati intotdeauna latimea fantei de aerisire dupa ce au fost efectuate
modificari privind grosimea firului din ac. Latimea corecta a fantei de aeri-
sire depinde de grosimea firului din ac.

Modul corect de setare

Firul din ac aluneca intre cama carcasei bobinei (1) si cavitatea din placa
de ac (2) fara a intampina piedici.

Fanta de aerisire poate fi reglata in modul urmator:

1. Rabatati partea superioara a masinii (Ed pag. 15).
2. Deschideti zavorul placii de ac (Ed pag. 17).

Imagine 37: Setarea fantei de aerisire (2)

-

(3) - Stift filetat (5) - Surub
(4) - Capac (6) - Ventilator carcasa bobina

3. Desprindeti surubul (5).

4. Apasati capacul (4) in jos.

5. Desprindeti surubul filetat (3).

6. Setatfiventilatorul carcasei bobinei (6) astfel incéat distanta dintre cama

carcasei bobinei (1) si cavitatea din placa de ac (2) sa fie suficient de
mari pentru ca firul din ac sa poata aluneca fara probleme.
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r

Important

Asigurati-va ca distanta nu este prea mare. Partea centrala a graiferului
nu trebuie sa oscileze Tnainte si Tnapoi pe cavitatea din placa de ac (2).

7. Fixati surubul filetate (3) prin insurubare.
8. Apasati capacul (4) in sus.
9. Fixati surubul (5) prin insurubare.

11.2 Setarea momentului de aerisire

Imagine 38: Setarea momentului de aerisire

®\
@

/

(1) - Dop (3) - Cama de comanda

(2) - Carcasa graiferului (4) - Stift filetat

Modul corect de setare

Ventilatorul carcasei bobinei se deschide complet atunci cand varful grai-
ferului se afla sub ventilatorul carcasei bobinei dupa preluarea buclei.

Pentru 1 masina de cusut, acest lucru se intdmpla atunci cand roata ma-
nuala se afla la aprox. 100°.

Pentru 2 masgini de cusut, acest lucru se intdmpla cand roata manuala se
afla la aprox. 100° fata de graiferul drept si cand roata manuala se afla la
aprox. 300° fata de graiferul stang.

La 100° respectiv 300°, stiftul filetat (4) este pozitionat chiar Tn mijlocul
orificiului. (Ca reper, introduceti cheia imbus in stiftul filetat.)

Momentul de aerisire poate fi setat in modul urmator:

1. Rabatati partea superioara a masinii (L pag. 15).

2. Scoateti dopurile (1) de pe partea inferioara a carcasei graiferului (2).
3. Desfaceti stiftul de filetare (4) prin orificiu.
4

Rotiti roata de mana pana cand varful graiferului se afla chiar sub ven-
tilatorul carcasei bobinei.

5. Rotiti cama de comanda (3) cu ajutorul cheii imbus, astfel incat venti-
latorul carcasei bobinei sa se deschida la momentul corect.

6. Fixati surubul filetate (4) prin insurubare.
7. Introduceti dopurile (1) Tn orificiu.
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12 Picioarele masinii de cusut

AVERTIZARE

Pericol de vatamare din cauza componentelor
aflate Tn migcare!

Strivire.

Tnainte de a seta picioarele masinii de cusut,
deplasati masina in pozitia de service.

AVERTIZARE

Pericol de vatamare din cauza componentelor

ascutite!
Intepare.

Tnainte de a seta picioarele masinii de cusut,
deplasati masina in pozifia de service.

12.1 Setarea transmisiei cursei

Imagine 39: Setarea transmisiei cursei

AN AN

(1) - Curba (4) - Eclise
(2) - Maneta (5) - Transmisie
(3) - Surub (6) - Stift filetat

Transmisia poate fi setata in modul urmator:

1. Opriti masina.

Rabatati partea superioara a maginii (£ pag. 15).

Desprindeti suruburile (3) si stiftul filetat (6).

Apasati maneta (2) cu rola in opritorul curbei (1).

Aduceti eclisele in pozitia zero in transmisia (5) si fixati prin ingurubare
maneta cu role cu ajutorul surubului (3).

6. Infinal, pozitionati stiftul filetat (6) pe maneta cu role, atunci cand trans-
misia se afla in pozitia zero.

a kDN
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12.2 Setarea cursei piciorului de cusut

Imagine 40: Setarea cursei piciorului de cusut (1)

®\

(1) - Talpa de apasare a materialului (2) - Picior cu transportor

Modul corect de setare

n cazul cursei piciorului de cusut 3 talpa de apasare a materialului (1) si
piciorul cu transportor (2) se ridica la aceeasi inaltime.

Pentru a efectua rutina de service, procedati Tn modul urmator:

1. Efectuatirutina de service Feed Dog > Pos To Needle (Ld pag. 127).
% Presetarile la magina sunt efectuate prin intermediul software-ului.

Cursa piciorului de cusut poate fi setata in modul urmator:

/@

1. Tndepartati capacul bratului (2 pag. 15).

Imagine 41: Setarea cursei piciorului de cusut (2)

®\

(1) - Talpa de apdsare a materialului (3) - Surub
(2) - Picior cu transportor (4) - Maneta

2. Desprindeti surubul (3).

3. Coboratitalpade apasare amaterialului (1) si piciorul cutransportor (2)
pana la placa de ac.
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m Important

" Aveti grija ca piciorul cu transportor sa coboare numai pana la placa de
ac. Nu coborati din neatentie piciorul cu transportor prin sectiunea placii
de ac, pana la transportor.

4. Fixati surubul (3) prin ingurubare.

= Pentru a finaliza rutina de service, procedati in modul urmator:

1. Finalizati rutina de service (E4d pag. 128).

12.3 Setarea miscarii de ridicare a piciorului cu transportor

Imagine 42: Setarea migcdrii de ridicare a piciorului cu transportor (1)

®\

@ - @)

@ Succesiune

=>/  Apoi verificati urméatoarele setari:

 Miscarea transportatorului (EJ pag. 36)
« Cursa piciorului masinii de cusut (L2 pag. 58)

‘/ Modul corect de setare

Piciorul cu transportor (1) se afla chiar pe transportor (2) atunci cand var-
ful acului (3) a atins muchia superioara a piciorului transportorului Tn tim-
pul migcarii de coborare. Acest lucru se intampla Tn timpul efectuarii rutinei
de service.

f Miscarea de ridicare a piciorului transportorului poate fi setata in modul
urmator:

1. Tndepartati capacul bratului (2 pag. 15).
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Imagine 43: Setarea miscdrii de ridicare a piciorului cu transportor (2)
O———
(1) - Excentric de ridicare (3) - Stift filetat
(2) - Stifturi filetate
2. Raotifi stiftul filetat (3) astfel incat sa fie posibila ridicarea.
3. Setatli roata de ajustare superioara a lungimii cusaturilor la 0.
4. Desprindeti suruburile filetate (2).
5. Rotiti excentricul de ridicare (1) astfel incat piciorul transportorului sa
fie pozitionat pe transportator cand roata de mana este in pozitia 95°.
7 Important
= Asigurati-va ca excentricul de ridicare (1) nu este impins de pe axa in

lateral.

6. Fixati suruburile filetate (2) prin insurubare.

7. Tmpingeti surubul filetat (3) pana cand nu se mai realizeaza contactul
cu pivotul.

Pentru a finaliza rutina de service, procedati in modul urmator:

1. Finalizati rutina de service (Ed pag. 128).

12.4 Setarea presiunii piciorului de cusut i a aerisirii
piciorului de cusut

Imagine 44: Setarea presiunii piciorului de cusut si a aerisirii piciorului de cusut

(1) - Curba (3) - Surub
(2) - Stift cilindric 5m 6x24
(Numar de piesa 9301 102221)
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Pentru a seta presiunea piciorului masinii de cusut si aerisirea piciorului
ﬂ masinii de cusut:
1. Opriti magina.

2. Pozitionati un distantier cu grosimea de 5 mm intre talpa de apasare
a materialului si placa de ac (de ex. stift de introducere 0367 105950).

Desprindeti surubul (2).

Rotiti curba (1) in pozitia indicata mai sus.

Fixati cu stiftul cilindric (3) (9301 102221, 5m 6x24).
Fixati surubul (2) prin rasucire.

o gk~ w

Presiunea piciorului masinii de cusut
Presiunea piciorului maginii de cusut este setata prin intermediul parame-
trilor programului.

Presiunea corecta a piciorului masinii de cusut depinde de materialul de
lucru:
» O presiune mai redusa pentru materiale moi, de ex. stofa

» O presiune mai ridicata pentru materialele tari, de ex. piele sau
materiale laminate

\/ Modul corect de setare

Materialul de lucru nu aluneca si poate fi transportat fara probleme.

Aerisirea piciorului masinii de cusut

Aerisirea piciorului masinii de cusut este setata prin intermediul parame-
trilor programului.

Cand pedala este apasata in spate pana la jumatate, picioarele masinii de
cusut sunt aerisite, de ex. pentru a deplasa materialul de cusut.

Cand pedala este apasata in spate pana jos, picioarele masinii de cusut
sunt aerisite dupa taierea firelor, pentru ca materialul de cusut sa poata fi
SCOS.

‘/ Modul corect de setare

Distanta dintre picioarele aerisite ale masinii de cusut si placa de ac este
setata la 20 mm la livrare.
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13 Setarea tensiunii firului din ac

AVERTIZARE

Pericol de vatamare din cauza componentelor
aflate Tn migcare!

Strivire.

Tnainte de setarea tensiunii firului din ac, opriti
masina.

AVERTIZARE

Pericol de vatamare din cauza componentelor
ascutite!

Intepare.

Tnainte de setarea tensiunii firului din ac, opriti
masina.

13.1 Setarea regulatorului firului din ac

Regulatorul din ac determina tensiunea cu care firul din ac este ghidat in
jurul graiferului. Tensiunea necesara depinde de grosimea materialului de
lucru, grosimea firului din ac si lungimea cusaturii.

» O tensiune scazuta a firului din ac: material de lucru subtire, fir din
ac subtire

* O tensiune ridicata a firului din ac: material de lucru gros, fir din ac
gros

‘/ Modul corect de setare

Bucla de ac aluneca cu tensiune redusa pe portiunea cea mai groasa a
graiferului, fara a se forma bucle sau fara a raméane prins.

y Tensiunea firului din ac poate fi setata in modul urmator:

1. Deschideti zavorul placii de ac (EJ pag. 17).
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Imagine 45: Setarea regulatorului firului din ac

(1) - Surub (2) - Regulatorul firului din ac

2. Rotifi roata de mana si examinati modul in care firul din ac se roteste
n jurul graiferului.

3. Desprindeti surubul (1).
4., Comutati regulatorul firului din ac (2)
» Reducerea tensiunii firului din ac: Tmpingeti spre stanga
 Cresterea tensiunii firului din ac: impingeti spre dreapta
5. Fixati surubul (1) prin ingurubare.

13.2 Setarea arcului de infiletare a firului

Imagine 46: Setarea arcului de nfiletare a firului
(1) - Mangonul opritorului (3) - Disc de intindere

(2) -Arc (4) - Surub

Arcul de nfiletare a firului tine firul din ac tensionat de cand este naltata
parghia de ridicare pana la coboréarea urechii acului pe materialul de lucru.

Modul corect de setare

Arcul de Tnfiletare a firului se afla pe opritor abia atunci cand urechea acu-
lui coboara pe materialul de lucru.
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Setarea arcului de nfiletare a firului trebuie sa varieze in functie de mate-
rialul de lucru si de rezultatul dorit la coasere.

W Pentru a seta arcul de infiletare a firului, procedati in modul urmator:

1. Desprindeti surubul (4).
2. Roatitimansonul opritorului (1) pentru a seta alungireamaximaaarcului.

» Pentru o alungire maxima a arcului mai mare: rotiti Tn sens contrar
acelor de ceasornic

 Pentru o alungire maxima a arcului mai mica: rotiti in sensul acelor
de ceasornic

3. Ruotiti discul de intindere (3) pentru a tensiona arcul.

» Pentru o tensionare mai mare a arcului: rotiti in sens contrar acelor
de ceasornic

* Pentru o tensionare mai mica a arcului: rotiti in sensul acelor de
ceasornic

Important
Aveti grija sa nu rotiti mansonul opritorului.

4. Fixati surubul (4) prin ingurubare.
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14 Bobinatorul

AVERTIZARE

Pericol de vatamare din cauza componentelor
aflate Tn migcare!

Strivire.

Tnainte de setarea bobinatorului, opriti masina.

14.1 Setarearotii bobinatorului gi a rotii de antrenare

Imagine 47: Setarea rofii bobinatorului si a rofii de antrenare

N

>

@

(1) - Stifturi filetate (3) - Roata bobinatorului
(2) - Roata de antrenare

\/ Modul corect de setare

Distanta dintre bobinator si roata de antrenare este de 0,8 mm.

f Bobinatorul si roata de antrenare pot fi setate Tn modul urmator:

1. Tndepartati capacul bratului (2 pag. 15).
1. Desprindeti suruburile filetate (1).

2. Impingeti roata de antrenare (2) in dreapta sau stanga, astfel incat
distanta pana la bobinator (3) sa fie exact 0,8 mm.

3. Fixati suruburile filetate (1) prin insurubare.
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14.2 Setarea bobinatorului

Imagine 48: Setarea bobinatorului (1)
®\\ /

o— —
e

Q) - Suruburi (3) - Maneta bobinei
(2) - Surub (4) -Braf

\/ Modul corect de setare
Bobinatorul functioneaza usor si nu prezinta joc axial.

Procesul de bobinare se opreste automat atunci cand este bobina este
umpluta pana la cantitatea dorita.

y Bobina poate fi setata in modul urmator:

1. TIndepartati capacul bratului (22 pag. 15).

Demontarea bobinei
2. Desprindeti suruburile (1).
3. Scoateti bobina.

Setarea cantitatii de umplere a bobinei
Pozitia bratului surubului (2) determina cantitatea de umplere:

 Paralel: Oprirea automata a bobinei la 0,5 mm sub marginea bobinei

* Mai aproape una de cealalta: Oprire automata la o cantitate de
umplere ridicata

» Mai departe una fata de cealalta: Oprire automata la o cantitate
de umplere mica

4. Rotiti surubul (2):

* Pentru a apropia bratele unul de celalalt: rotiti in sens contrar acelor
de ceasornic

» Pentru a indeparta bratele unul de celalalt: rotiti in sensul acelor de
ceasornic

5. Introduceti bobina umpluta complet in bobinator.
6. Rabatati maneta bobinei (3) in sus pana la opritorul firelor.
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Setarea distantei dintre bobinatoare

Imagine 49: Setarea bobinatorului (2)

®3)
(®)
(6)
@)

S e
~ .
Y

- Maneta bobinatorului (8) - Pivot
- Cutit de desprins (9) - Roaté de clichet
- Arbore bobinator (10) - Roata bobinatorului

- Orificiu drept pentru surub

Imagine 50: Setarea bobinatorului (3)

(11) - Marcajul pentru graifer XXL

7.

10.
11.

12.

/}l,, Pentru a seta distanta dintre bobinatoare, procedati in modul urmator:

Rotiti arborele bobinator (6) astfel incat cutitul de desprins (5) sa se
afle sus, in dreapta si sa fie orientat spre orificiul drept pentru surub (7).

Desprindeti stiftul filetat din pivotul (8).

Setati maneta bobinei (3) astfel incat braful superior sa se afle deasu-
pra marcajului pentru graiferul XXL (11).

Distanta dintre maneta bobinei si firul situat Th exteriorul bobinei este
de 2 -3 mm.

Setati pivotul (8) astfel incat sa fie pozitionat pe roata de clichet (9).

Setati pivotul (8) astfel incat sa se afle la o distanta de 0,5 mm fata de
bobinator (10).

Fixati prin insurubare stiftul filetat din pivotul (8).
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Reglarea cursei bobinatorului

Imagine 51: Setarea bobinatorului (4)

®

YAV

(8) - Pivot (13) - Stift filetat
(10) - Bobinator (14) - Comutatoare cu came
(12) - Stift filetat (15) - Arc cu foi

f Reglarea cursei bobinatorului se poate efectua in modul urmator:

1. Desprindeti surubul filetat (13).

2. Setati comutatoarele cu came (14) astfel incat sa fie pozitionate direct
peste arcul cu foi (15) atunci cand pivotul (8) este blocat in roata de
clichet.

3. Setati comutatoarele cu came (14) astfel incat maneta
bobinatorului (3) sa nu prezinte joc axial.

4. Fixati surubul filetate (13) prin insurubare.

Montarea bobinatorului

Imagine 52: Setarea bobinatorului (5)

Q) - Suruburi

f Bobina poate fi montata in modul urmator:

1. Asezati bobinatorul pe bratul maginii.
2. Fixati suruburile (1) prin ingurubare.
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14.3 Setarea ghidajului firelor de pe bobinator

Imagine 53: Setarea ghidajului firelor de pe bobinator

P~

(1) - Surub (2) - Ghidajul firelor de pe bobinator

Pozitia ghidajului firelor de pe bobinator determina modul in care firele
sunt infasurate pe bobinator.

‘/ Modul corect de setare

Firele sunt infasurate simetric pe toata latimea bobinatorului.

f Pentru a regla ghidajul firelor de pe bobinator, procedati in modul urmator:

1. Desprindeti surubul (1).
2. Rotiti ghidajul firelor de pe bobinator (2):
« In fata: firele sunt infasurate in continuare in fata
« In spate: firele sunt infasurate in continuare n spate
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15 Dispozitivul de taiere a firului

AVERTIZARE

Pericol de vatamare din cauza componentelor
aflate Tn migcare!

Strivire.

Tnainte de setarea dispozitivului de t&iere a firului,
opriti masina.

AVERTIZARE

Pericol de vatamare din cauza componentelor
ascutite!

Intepare.

Tnainte de setarea dispozitivului de t&iere a firului,
opriti masina.

15.1 Setarea inaltimii lamei de tragere a firelor

Imagine 54: Setarea inéalfimii lamei de tragere a firelor

(D\
@/

(1) - Contracufit (4) - Port-cufit

(2) - Lama de tragere a firelor (5) - Surub

(3) - Suprafafa de insurubare a lagarului A - Distan{a
graifarului

Lama de tragere a firelor este setata din fabrica la inaliimea la care
distanta A dintre muchia superioara a port-cutitului (4) si suprafata de
insurubare a lagarului graifarului (3) este de 10,7+0,05 mm. Reglarea fina
se realizeaza prin saibele suport dintre port-cutit (4) si lama de tragere a
firelor (2).
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Z

Important
In timpul Tnlocuirii lamei, aveti grij& sa nu pierdeti saibele suport.

Modul corect de setare

Lama de tragere a firelor (2) face rotatia maxima posibila prin intermediul
graiferului si se afla la aceeagi inaltime cu contracutitul (1).

Inaliimea lamei de tragere a firelor poate fi setata in modul urmator:

Deschideti zavorul placii de ac (EJ pag. 17).
Desprindeti surubul (6).
Scoateti lama de tragere a firelor (2).

Introduceti saibele suportintre lama de tras fire (2) si port-cutit (4) pana
cand muchiile superioare ale contra-cufitului (1) se afla la aceeasiinal-
time cu lama de tragere a firelor (2).

5. Pastrafi saibele suport care nu sunt necesare pe partea superioara
dintre lama de tragere a firelor (2) si surubul (6).

6. Fixati prin Tngurubare lama de tragere a firelor (2) cu surubul (6).

A w0 d e

15.2 Setarea curbei de taiere

Imagine 55: Setarea curbei de taiere (1)

N\ /N

(1) - Bobina (6) - Punct de extindere maxima
(2) - Inel de prindere (7) - Maneta de actionare

(3) - Stifturi filetate (8) - Surub de strangere

(4) - Cama de comanda (9) - Solenoid

(5) - Stifturi filetate
Modul corect de setare
Cama de comanda (4) este asezata direct pe inelul de prindere (2).

Distanta maxima dintre punctul de extindere maxima (6) al camei de
comanda (4) si al rolei (1) este de 0,1 mm.

in pozitia de repaus, marcajul circular se afla pe lama de tras fire, chiar
langa varful contracufitului.
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Z

Pentru a seta curba de taiere, procedati in modul urmator:

Rabatati partea superioara a masinii (Ed pag. 15).

Deschideti zavorul placii de ac (Ed pag. 17).

Desprindeti stifturile filetate (3) de pe inelul de prindere (2).
Impingeti inelul de prindere (2) spre stanga, pana la opritor.

Fixati prin ingurubare stifturile filetate (3) pe inelul de prindere (2).

a s b e

Important

Insurubati cele 4 stifturi filetate (3) pe inelul de prindere (2) Tnainte de a
desface stifturile filetate (5). Inelul de prindere (2) si cama de comanda (4)
servesc drept opritor si nu trebuie desprinse in acelasi timp.

6. Desprindeti suruburile filetate (5).

7. Apasati maneta de actionare (7) pe solenoizii (9).

8. Ruotifi cama de comanda (4) astfel incat punctul de extindere
maxima (6) sa se afle sus, langa rola (1).

9. Tmpingeti cama de comanda (4) astfel incat distanta maxima dintre
punctul de extindere maxima (6) si rola (1) sa fie de 0,1 mm.

10. Fixafi suruburile filetate (5) prin Tngurubare.
11. Desprindeti surubul de strangere (8) de pe maneta de actionare (7).

Imagine 56: Setarea curbei de taiere (2)

®\
@/

/1

(10) - Surub (13) - Surub
(11) - Contracufit (14) - Clema de prindere a firului la graifer
(12) - Lama de tragere a firelor (15) - Surub

12. Rotitilama de tragere afirelor (12) astfel incat marcajul cerc sa se afle
chiar langa varful contracutitului (11).

13. Fixati priningurubare surubul de strangere (8) de maneta de actionare (7)
astfel incat maneta de actjionare (7) sa nu prezinte joc axial.

14. Desprindeti stifturile filetate (3) de pe inelul de prindere (2).

15. Tmpingeti inelul de prindere (2) spre dreapta, pana la opritor, la cama
de comanda (4).

16. Verificati pozitia cursei buclei (Ed pag. 47).
17. Fixafi prin Tngurubare stifturile filetate (3) pe inelul de prindere (2).
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15.3 Setarea presiunii de taiere

Imagine 57: Setarea presiunii de tdiere

®\
@O
o

/A

(1) - Surub (4) - Surub
(2) - Contracufit (5) - Clema de prindere a firului la graifer
(3) - Lama de tragere a firelor (6) - Surub

Forma lamei de tragere a firelor genereaza automat presiunea de taiere
necesara, imediat ce lama de tragere a firelor si contracutitul se afla unul
sub celalalt.

Modul corect de setare

in pozitia de repaus, clema de prindere a firului la graifer este agezaté fara
presiune pe lama de tragere a firelor. Sunt sectionate Tn acelasi timp 2 fire
care trebuie taiate cu grosimea cea mai mare.

Defectiune
Defectiuni in cazul montarii gresite:

» Uzura ridicata a lamei la o presiune prea ridicata

» Probleme in timpul coaserii cu o clema de prindere a firului la grai-
fer prea mare

* Probleme la taierea firului

Presiunea de taiere poate fi setata Tn modul urmator:

1. Deschideti zavorul placii de ac (EJ pag. 17).

2. Raotiti roata de ména, pana cand lama de tras fire (3) poate fi rabatata
manual.

3. Desprindeti surubul (1).

4. Pozitionati lama de tragere a firelor (3) astfel incat marcajul sageata
sa se afle chiar langa varful contracutitului (2).

5. Raotiti clema de prindere a firului la graifar (5) astfel incat sa fie asezata
pe lama de tragere a firelor (3).

6. Ruotifi contracutitul (2) astfel Incéat sa fie agsezat pe lama de tragere a
firelor (3).

7. Fixati surubul (1) prin insurubare.

8. Verificafi pozitia cutitului, deoarece, la insurubare, contracufjtul isi
poate schimba usor pozifia.
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15.4 Setarea momentului de taiere

Imagine 58: Setarea momentului de tdiere

O—
®\

(1) - Bobina (4) - Lamd de tragere a firelor
(2) - Inel de prindere (5) - Contracufit
(3) - Cama de comanda (6) - Stifturi filetate

Modul corect de setare

Firele sunt taiate atunci cand péarghia de ridicare a acului se afla in punctul
mort superior (roata manuala se afla in pozitia 60°).

//(19 Momentul de taiere poate fi setat in modul urmator:

1. Rabatafi partea superioara a masinii (£J pag. 15).
2. Deschideti zavorul placii de ac (L2 pag. 17).

3. Desprindeti suruburile filetate (6).
4

Rotiti roata de mana, pana cand lama de tras fire (4) poate fi rabatata
manual.

5. Rotifi lama de tragere a firelor (4) in fata pana cand marcajul cerc se
afla chiar langa varful contracutitului (5).

6. Setafi roata manuala la 60°.

7. Tmpingeti cama de comanda (3) spre stanga, pana la opritor, la inelul
de prindere (2).

8. Ruotiti cama de comanda (3) astfel incat rola (1) sa fie accelerata pe
cama de comanda (3) si punctul de extindere maxima al camei de
comanda sa se afle in punctul cel mai Tnalt atunci cand roata manuala
se afla la 60°.

9. Fixati suruburile filetate (6) prin insurubare.

10. Controlati setarea:
» Montati firul pe lama de tras fire (4) si rotiti usor roata manuala.
« Verificafi Tn ce pozitie a rotii manuale trebuie taiat firul.

11. Daca este necesar, repetati pasii de setare 1 — 7 pana cand taietura
are loc la 60°.
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16 Dispozitivul de taiere a firelor scurte

AVERTIZARE

Pericol de vatamare din cauza componentelor
aflate Tn migcare!

Strivire.

Tnainte de setarea dispozitivului de t&iere a firului,
opriti masina.

AVERTIZARE

Pericol de vatamare din cauza componentelor
ascutite!

Intepare.

Tnainte de setarea dispozitivului de t&iere a firului,
opriti masina.

@ Succesiune

=»|  Pentru instalarea corecta a dispozitivului de taiere a firelor scurte (KFA),
trebuie sa respectati ordinea de desfasurare a lucrarilor descrisa in acest
tabel.

16.1 Informatii generale

Informatie

Pe canalul nostru de Youtube gasiti si Videoclipuri pentru setarile dispozi-
tivului de taiat fire scurte.

-,
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Imagine 59: Informatii generale (1)
(1) - Lama de tragere a firelor (3) - Port-cufit
(2) - Contracufit

7 Important

= Tija port-ac trebuie sa se afle pe roata de mana la 0°, in punctul mort su-
perior (EJ pag. 23).
Lagarul graifarului trebuie setat corect (LJ pag. 45).
Inaltimea lamei de tragere a firelor
Inaltimea lamei de tragere a firelor este setata din fabrica cu ajutorul lame-
lelor dintre lama de tragere a firelor (1) si port-cutit (3). In timpul Tnlocuirii
lamei, aveti grija sa nu pierdeti lamelele.

0 Important

= Inaltimea lamei de tragere a firelor este determinata de Tnaltimea contra-

cutitului. Muchiile superioare ale ambelor cufite trebuie sa fie pozitionate
la aceeasi inalfime.

Pozitia lamei de tragere a firelor

Lama de tragere a firelor (1) nu poate fi deplasata de pe port-cutit (3).
Din acest motiv, presiunea folosita pentru taiere nu trebuie setata dupa
fnlocuirea lamei de tragere a firelor (1).

Port-cutjtul (3) poate fi montat in 2 pozitii diferite: graifer mare si graifer
XXL. Pentru aceasta, rotiti port-cufitul (3) la 180°.

In pozitia de repaus, lama de tragere a firelor (1) acopera complet lama
contracutitului (2). Astfel este evitata deteriorarea firului din ac.
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Raza de actiune a lamei de tragere a firelor este de 23°.

Imagine 60: Informatii generale (2)

(4) - Inel de prindere (5) - Cama de comanda

Cama de comanda (5) este configurata pentru utilizarea cu graifer mare si
XXL.

Cama de comanda (5) se poate afla pe partea dreapta (eticheta este lizibila
de jur-imprejur) sau pe partea stanga (eticheta de deasupra este lizibila) a
inelului de prindere (4).

‘/ Modul corect de setare

Cama de comanda (5) este asezata pe opritorul inelului de prindere (4).
Eticheta camei de comanda (5) este corecta, conform situatiei de montare.

16.2 Setarea clichetului de blocare

INDICATIE

Este posibil sa apara daune materiale!

Deteriorarea masinii deoarece lipseste lama de tragere a firelor.
Pericol de rupere.

Siguranta Tmpotriva rotirii Tn sens invers pentru carcasa bobinei se
afla pe lama de tragere a firelor.

Utilizati masina numai cu lama de tragere a firelor montata.
______________________________________________________________________________________________________________________|
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Imagine 61: Setarea clichetului de blocare

/©
\@

(1) - Clichet de blocare (4) - Piulita
(2) - Bobind (5) - Surub
(3) - Cama de comanda (6) - Bolturi de blocare

Clichetele de blocare pot fi setate Tn modul urmator:
1. Desprindeti piulita (4).

2. Ratiti surubul (5) si setatfi distanta.

3. Fixati piulita (4) prin ingurubare.

Verificati setarea clichetului de blocare

Pentru a verifica setarea clichetului de blocare, procedati in modul urmator:

1. Rotitiroata de ména péna cand bobina (2) se afla in cel mai inalt punct
al camei de comanda (3).

2. Apasati bobina (2) pe cama de comanda (3).

Clichetul de blocare (1) poate fi rabatat fara fixare.

& &

Distanta maxima dintre clichetul de blocare (1) si bolturile de
blocare (6) este de 0,1 mm.

16.3 Setarea lamei de tras fire

INDICATIE

Este posibil sa apara daune materiale!

Deteriorarea masinii deoarece lipseste lama de tragere a firelor.
Pericol de rupere.

Siguranta impotriva rotirii in sens invers pentru carcasa bobinei se
afla pe lama de tragere a firelor.

Utilizati masina numai cu lama de tragere a firelor montata.
______________________________________________________________________________________________________________________|
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Imagine 62: Setarea lamei de tras fire

1)
)
®)
(4)
()

- Lama de tragere a firelor (6) - Inel de prindere

- Contracufit (7) - Cama de comanda
- Marcaj (8) - Maneta

- Port-cufit (9) - Surub de strangere
- Bobina (10) - Surub

m Modul corect de setare

Céand lama de tragere a firelor (1) se afla in pozitie de repaus, distanta dintre
cel mai inalt punct al camei de comanda (7) si rola (5) este de 0,1 mm.’
Cama de comanda (7) este agezata inelul de prindere (6).

Marcajul (3) al lamei de tragere a firelor (1)se afla langa lama
contracutitului (2).

Port-cufitul (4) nu prezinta joc axial, Tnsa se misca usor.

1.

ok~ wD

N o

10.

11.
12.

f Lama de tragere a firelor poate fi setata in modul urmator:

Desprindetitoate cele 4 suruburide pe inelul de prindere (6) siimpingefi
inelul de prindere (6) in lagarul graifarului.

Tnsurubati toate cele 4 suruburi pe inelul de prindere (6).
Desprindeti ambele stifturi filetate de pe cama de comanda (7).
Rotiti maneta (8) pana la opritor in sens contrar surubului (10).

Reglati distanta dintre rola (5) si punctul cel mai inalt al camei de
comanda (7) la 0,1 mm.

Fixati prin ingurubare ambele stifturi filetate de pe cama de comanda (7).
Desprindeti surubul de strangere (9) de pe maneta (8).

Rotiti lama de tragere a firelor (1) pana cand marcajul (3) se afla langa
lama contracutitului (2).

Fixati surubul de strangere (9) prin Tnsurubare. Nu trebuie sa existe
joc axial.

Desprindetitoate cele 4 suruburide pe inelul de prindere (6) siimpingefi
inelul de prindere (6) in sens contrar camei de comanda (7) pana la
opritor.

Insurubati toate cele 4 suruburi pe inelul de prindere (6).
Verificati cursa buclei (EX pag. 47).
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16.4 Setarea contracutitului

Imagine 63: Setarea contracufitului (1)

(1) - Lama de tragere a firelor (3) -Bobina

(2) - Marcaj (4) - Camé de comanda

Modul corect de setare

Firul este taiat in siguranta atunci cand presiunea este scazuta. Presiunea
creste incepand cu marcajul (2).

Sunt sectionate in acelasi timp 2 fire care trebuie taiate cu grosimea cea
mai mare.

Verificarea modului corect de setare

Pentru a verifica setarea corecta a contracutitului, procedati in modul

urmator:

1. Rotiti roata de mana, pana cand lama de tragere a firelor (1) poate fi
rabatata dupa activarea clichetului.

2. Rabatatimanuallamade tragere afirelor (1). Apasati pivotul cu ajutorul
rolei (3) in dreapta Tn sens contrar camei de comanda (4).

3. Introduceti 2 fire in lama de tras fire (1).
Rotiti roata manuala pana cand lama este rabatata in pozitie initiala.

»

5. Verificali daca firele sunt taiate uniform si corespund presiunii de pe
marcajul (2).

Defectiune

Defectiuni Tn cazul montarii gresite:

» Uzura ridicata a lamei la o presiune prea ridicata
* Probleme la taierea firului

Setarea presiunii de taiere

Forma cutfjtului de taiat fire genereaza automat presiunea de taiere necesara,
imediat ce ambele impunsaturi se afla una sub cealalta.
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ﬂ Presiunea de taiere poate fi setata in modul urmator:
Deschideti zavorul placii de ac (Ed pag. 17).

Imagine 64: Setarea contracufitului (2)

(1) - Contracufit (3) - Lama de tragere a firelor
(2) - Marcaj (4) - Surub

6. Rabatati lama de tragere a firelor (3) pana cand marcajul (2) se afla
langa lama contracutitului (1).

7. Desprindeti surubul (4).
8. Montati contracutitul (1) pe lama de tragere a firelor (3).
9. Fixati surubul (4) prin insurubare.

16.5 Setarea pozitiei de taiere

Imagine 65: Setarea lamei de tras fire

(1) - Lama de tragere a firelor (5) - Cama de comanda
(2) - Marcaj (6) - Stifturi filetate

(3) - Bobina (7) - Maneta

(4) - Inel de prindere (8) - Clichet de blocare
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v

Modul corect de setare

Pozitia de taiere standard este pozitia 65° de la nivelul rotii manuale
(péarghie de ridicare Tn punctul mort superior). Atunci cadnd masina de afla
la pozitia 65° la nivelul rotii manuale, cama de comanda (5) trebuie sa se
afle in cel mai inalt punct.

Verificarea modului corect de setare

Pentru a verifica setarea corecta, procedafi Tn modul urmator:

1.

7.

Rotiti roata manuala in pozitia 0° (parghie de ridicare in punctul mort
superior).

Desprindeti clichetul de blocare (8).

Apasati maneta (7) cu ajutorulrolei (3) in dreaptain sens contrar camei
de comanda (5).

Rabatati manual lama de tragere a firelor (1).
Introduceti firele Tn lama de tras fire (1).

Roti{i masina cu roata de mana, pana cand firul este taiat aproape de
marcajul (2).

Verificati daca taietura s-a realizat la pozitia 65° a rotii de mana.

Setarea pozitiei de taiere

Pozitia de taiere poate fi setata in modul urmator:

1.
2.

Desprindet;i stifturile filetate (6) de pe cama de comanda (5).

Montati cama de comanda (5) pe opritor la inelul de prindere (4) si
corectati pozitia camei de comanda (5).

Fixati din nou prin Thsurubare stifturile filetate (6) de pe cama de
comanda (5).

Verificati pozitia de taiere si, daca este cazul, corectati-o din nou.
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17 Dispozitiv de taiere a firelor lungi

AVERTIZARE

Pericol de vatamare din cauza componentelor
aflate Tn migcare!

Strivire.

Tnainte de setarea dispozitivului de t&iere a firului,
opriti masina.

AVERTIZARE

Pericol de vatamare din cauza componentelor

ascutite!
Intepare.

Tnainte de setarea dispozitivului de t&iere a firului,
opriti masina.

17.1 Setarea inaltimii lamei de tragere a firelor

Imagine 66: Setarea Tndlfimii lamei de tragere a firelor

(1) - Contracufit (4) - Port-cufit
(2) - Lama de tragere a firelor (5) - Inel de fixare
(3) - Suruburi

\/ Modul corect de setare

Lama de tragere a firelor (2) face rotatia maxima posibila prin intermediul
graiferului si se afla la aceeasi inal{ime cu contracutitul (1).
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r
4

Important
Nu pierdeti saibele suport in timpul inlocuirii lamei.

Inaltimea lamei de tragere a firelor poate fi setatd in modul urmétor:

Deschideti zavorul placii de ac (EJ pag. 17).
Desprindeti suruburile de pe inelul de fixare (5).
Desprindeti surubul (8) (EJ pag. 88).

Impingeti port-cutitul (4) in sus.

Lama de tras fire (2) are inaltimea indicata.

Lama de tras fire (2) nu intra in coliziune cu bobina sau partea cen-
trala a graiferului.

Fixati prin insurubare suruburile de pe inelul de fixare (5).

Fixati prin Tnsurubare suruburile (8) (EJ pag. 88), aveti grija ca port-
cufitul sa nu prezinte joc axial.

YR

a »

17.2 Setarea curbei de taiere

Imagine 67: Setarea curbei de taiere

/@

@<g\ /

(1) - Bobina (6) - Punct de extindere maxima
(2) - Inel de prindere (7) - Manetéa de actionare

(3) - Stifturi filetate (8) - Surub de strangere

(4) - Cama de comanda (9) - Solenoid

(5) - Stifturi filetate
Modul corect de setare
Cama de comanda (4) este asezata direct pe inelul de prindere (2).

Distanta maxima dintre punctul de extindere maxima (6) al camei de
comanda (4) si al rolei (1) este de 0,1 mm.

in pozitia de repaus, varful lamei de tras fire se afla langa lama
contracufitului.
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W Pentru a seta curba de taiere, procedati in modul urmator:

1.

a kDN

Rabatati partea superioara a masinii (Ed pag. 15).
Deschideti zavorul placii de ac (Ed pag. 17).

Desprindeti stifturile filetate (3) de pe inelul de prindere (2).
Impingeti inelul de prindere (2) spre stanga, pana la opritor.

Fixati prin ingurubare toate cele 4 stifturi filetate (3) pe inelul de
prindere (2).

Important
Tnsurubati cele 4 stifturi filetate (3) pe inelul de prindere (2) Tnainte de a

desface stifturile filetate (5). Inelul de prindere (2) si cama de comanda (4)
servesc drept opritor si nu trebuie desprinse Tn acelasi timp.

6.
7.
8.

9.

10.
11.
12.

13.

14.
15.

16.
17.

Desprindeti suruburile filetate (5).
Apasati maneta de actionare (7) pe solenoizii (9).

Rotiti cama de comanda (4) astfel incat punctul de extindere maxima (6)
sa fie deasupra, langa rola (1).

Impingeti cama de comanda (4) astfel incat distanta maxima dintre
punctul de extindere maxima (6) si rola (1) sa fie de 0,1 mm.

Fixati suruburile filetate (5) prin ingurubare.
Desprindeti surubul de strangere (8) de pe maneta de actionare (7).

Rotiti lama de tras fire astfel incat marcajul cerc sa se afle chiar langa
varful contracutitului.

Fixati prin ingurubare surubul de strangere (8) de maneta de actionare (7)
astfel incat maneta de actionare (7) sa nu prezinte joc axial.

Desprindeti toate cele 4 stifturi filetate (3) pe inelul de prindere (2).

Impingeti inelul de prindere (2) spre dreapta, pana la opritor, la cama
de comanda (4).

Verificati pozitia cursei buclei (EJ pag. 47).
Fixati prin ingurubare stifturile filetate (3) pe inelul de prindere (2).
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17.3 Setarea presiunii de taiere

Imagine 68: Setarea presiunii de tdiere

(1) - Surub (4) - Lama de tragere a firelor
(2) - Contracufit (5) - Surub
(3) - Clema de prindere a firului la graifer (6) - Suruburi

Forma lamei de tras fire (4) genereaza automat presiunea de taiere nece-
sara, imediat ce lama de tras fire (4) si contracutitul (2) se afla unul sub
celalalt.

Modul corect de setare

in pozitia de repaus, clema de prindere a firului la graifer (3) este asezata
fara presiune pe lama de tras fire (4). Sunt sectionate in acelasi timp 2 fire
care trebuie taiate cu grosimea cea mai mare.

Defectiune
Defectiuni in cazul montarii gresite:

» Uzura ridicata a lamei la o presiune prea ridicata

» Probleme in timpul coaserii cu o clema de prindere a firului la graifer
prea mare

* Probleme la taierea firului

Presiunea de taiere poate fi setata in modul urmator:

1. Deschideti zavorul placii de ac (Ed pag. 17).

1. Rotiti roata de mana, pana cand lama de tras fire (4) poate fi rabatata
manual.

Desprindeti surubul (1).
Desprindeti suruburile (6) de pe clemade prindere afiruluila graifer (3).
Desprindeti suruburile (5).

Impingeti lama de tras fire (4) spre stanga, pana cand lama de tras
fire (4) poate trece printre bobina si carcasa bobinei fara a intampina
piedici.

6. Fixati suruburile (5) prin insurubare.

ok~ wD
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7. Ratiti contra-cutitul (2).

% Contra-cufitul (2) este agezat usor pe treimea posterioara a lamei de
tras fire (4).

8. Fixati surubul (1) prin insurubare.
Impingeti clema de prindere a firului la graifer (3).

%  Clema de prindere a cutitului la graifer (3) este asezat usor pe treimea
posterioara a lamei de tras fire (4).

©

10. Fixati suruburile (6) prin Tnsurubare.
11. Efectuati testul functional, corectati setarile, daca este necesar.

17.4 Setarea momentului de taiere

Imagine 69: Setarea momentului de tdiere

(1) - Bobind (4) - Lamg de tragere a firelor
(2) - Inel de prindere (5) - Contracufit
(3) - Cama de comanda (6) - Stifturi filetate

Modul corect de setare

Firele sunt taiate atunci cand parghia de ridicare a acului se afla in punctul
mort superior (roata manuala se afla in pozitia 60°).

Momentul de taiere poate fi setat in modul urmator:

1. Rabatati partea superioara a masinii (Ed pag. 15).
2. Deschideti zavorul placii de ac (Ed pag. 17).

3. Desprindeti suruburile filetate (6).
4

Rotiti roata de mana, pana cand lama de tras fire (4) poate fi rabatata
manual.

5. Rotiti lamade tras fire (4) in fata pana cand varful lamei de tras fire (4)
se afla chiar langa varful contracutitului (5).

6. Setafi roata manuala la 60°.

7. Tmpingeti cama de comanda (3) spre stanga, pana la opritor, la inelul
de prindere (2).
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10.

11.

Rotiti cama de comanda (3) astfel incat rola (1) sa fie accelerata pe
cama de comanda (3) si punctul de extindere maxima al camei de
comanda sa se afle in punctul cel mai inalt atunci cand roata manuala
se afla la 60°.

Fixati suruburile filetate (6) prin insurubare.

Controlafi setarea:

* Montati firul pe lama de tras fire (4) si rotiti usor roata manuala.
« Verificafi Tn ce pozitie a rotii manuale trebuie taiat firul.

Daca este necesar, repetati pasii de setare 1 — 7 pana cand taietura
are loc la 60°.
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18 Setarea cuplajului de siguranta

AVERTIZARE

Pericol de vatamare din cauza componentelor
aflate Tn migcare!

Strivire.

Tnainte de setarea cuplajului de siguranta, opriti
masina.

Cuplajul de siguranta este eliberat in cazul in care firul se infepeneste,
mpiedicand astfel deplasarea sau deteriorarea graiferului.

18.1 Conectarea cuplajului de siguranta

Imagine 70: Conectarea cuplajului de siguranta

_

(1) - Stifturi filetate (3) - Cuplaj de siguranta
(2) - Inel de fixare stang

‘/ Modul corect de setare

Cele 4 stifturi filetate (1) ale celor doua inele de fixare din apropierea cu-
plajului de siguranta (3) trebuie pozitionate in paralel unul fata de celalalt.
Dupa eliberarea cuplajului, acestea nu mai sunt pozitionate in paralel unul
fata de celalalt.

f Pentru a conecta cuplajul de siguranta, procedati Tn modul urmator:

1. Rabatati partea superioara a masinii (Ed pag. 15).

2. Rotiti inelul de fixare stang (2) astfel incat stifturile filetate (1) sa fie
pozitionate n paralel unul fata de celalalt.

%  Cuplajul se blocheaza.
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18.2 Setarea cuplului

INDICATIE

Este posibil sa apara daune materiale!

Atunci cand cuplul este modificat, este posibil sa nu se mai poata
elibera cuplajul, desi acest lucru ar fi necesar. Astfel pot aparea
defectiuni ale maginii, de ex. in cazul intepenirii firului.

NU modificati aceasta setare din fabrica.
Valoarea cuplului trebuie sa ramana 8 Nm.

Imagine 71: Setarea cuplului

(1) - Stifturi filetate (5) - Fanta pentru reglaj
(2) - Inel de fixare stang (6) - Punct de marcare
(3) - Cuplaj de siguranta (7) - Surub

(4) - Inel de fixare drept

Modul corect de setare

Masina este setata din fabrica astfel incéat, atunci cand punctul de marcare (6)
se afla chiar deasupra fantei pentru reglaj (5), cuplul sa fie de 8 Nm.

<

W Cuplul poate fi setat in modul urmator:

1. Rabatati partea superioara a masinii (Ed pag. 15).
2. Desprindeti surubul (7).

3. Ruotiti surubul cu surubelnita in fanta pentru reglaj (5), astfel incat sa
fie atins cuplul de 8 Nm.

» Cresterea puterii: rotiti in directia +
» Reducerea puterii: rotiti in directia -
4. Fixati surubul (7) prin Tngurubare.
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19 Masini cu motor integrat

PERICOL

Pericol de vatamare din cauza curentului!

Contactul neprotejat cu curentul electric poate
provoca vatamari corporale grave sau decesul.

Lucrarile la echipamentul electric trebuie efectuate
EXCLUSIV de catre personalul de specialitate.
Scoateti INTOTDEAUNA stecherul de retea din
priza atunci cand efectuati lucrari la echipamentul
electric.

AVERTIZARE

Pericol de vatamare din cauza componentelor
aflate Tn migcare!

Strivire.

Masina trebuie demontata si montata exclusiv de
catre personalul de specialitate instruit.

19.1 Privire de ansamblu asupra componentelor

Imagine 72: Privire de ansamblu asupra componentelor

(1) - Roata de mana (5) - Capac

(2) - Flansa rofii de mana (6) - Stator
(3) - Codificator (7) -Inel
(4) - Disc codificator (8) - Rotor
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19.2 Demontarea dispozitivului de actionare

19.2.1 Demontarea rofii de mana si a flansei rotii de mana

Imagine 73: Demontarea rofii de mana si a flansei rofii de mana

(1) - Roatd de mana (3) - Stifturi filetate
(2) - Suruburi (4) - Flansa rofii de mana

Pentru a demonta roata de mana si flansa rotii de mana, procedati in mo-
dul urmator:

1. Deprindeti toate cele 3 suruburi (2) de pe roata de mana (1).
2. Desprindetitoate stifturile filetate (3) si scoateti flansarotiide méana (4).

19.2.2 inlaturarea capacului

Imagine 74: Tnlgturarea capacului

(1) - Suruburi (4) - Suruburi
(2) - Capac superior (5) - Flansa rofii de mana
(3) - Capac inferior (in functie de masini)
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W Pentru a scoate capacul, procedati in modul urmator:

1.
2.
3.

Desprindeti toate cele 5 suruburi (1).
Scoateti capacul superior (2) n lateral.

Pentru demontarea capacului inferior: Desprindeti toate cele
3 suruburi (4) si scoateti capacul inferior (3).

Scoateti flansa rotii de mana (5).

19.2.3 Demontarea codificatorului

Imagine 75: Demontarea codificatorului

1)
)

- Disc codificator (3) - Saiba de blocare
- Codificator

Pentru a demonta codificatorul, procedati Tn modul urmator:

1.

2.
3.
4

Desurubati saiba de blocare (3).
Desprindeti ambele suruburi ale codificatorului (2).
Desprindeti suruburile discului codificator (1).

Trageti codificatorul (2) si discul codificator (1) din arbore cu grija si
simetric.
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19.2.4 Demontarea statorului

Imagine 76: Demontarea statorului

(1) - Stator cu inel
(2) - Suruburi

Pentru a demonta statorul, procedati in modul urmator:

1. Desprindeti toate cele 3 suruburi (2).
2. Scoateti capacul (3).
3. Scoateti statorul cu inel (1).

19.2.5 Demontarea rotorului

Imagine 77: Demontarea rotorului

(1) - Suruburi filetate (3) - Rotor cu rulmenti cu bile cu caneluri
(2) - Suruburi filetate

Pentru a demonta rotorul, procedati Tn modul urmator:

1. Scoateti capacul bratului (2 pag. 15).
2. Desprindeti toate cele 4 suruburi filetate (1), (2).
3. Scoateti rotorul cu rulmenti cu bile cu caneluri (3).
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19.3 Montarea dispozitivului de actionare

19.3.1 Montarea rotorului

Imagine 78: Montarea rotorului

(1) - Suruburi filetate (3) - Rotor cu rulmenti cu bile cu caneluri
(2) - Suruburi filetate

ﬁ Pentru a monta rotorul, procedati in modul urmator:

1. Tmpingeti rotorul cu rulmenti cu bile cu caneluri (3) in arbore, pana cand
rotorul cu rulmenti cu bile cu caneluri se afla tn opritor.

Fixati toate cele 4 suruburi filetate (1), (2) prin Tnsurubare, aveti grija
la suprafata arborelui: Fixati primul surub pe suprafata prin insurubare
n directia de rotatie.

n

19.4 Montarea statorului

INDICATIE

Este posibil sa apara daune materiale!
Statorul poate fi fixat prin incarcare magnetica.

Lucrati sub supraveghere si cu atentje.
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Imagine 79: Montarea statorului

(1) - Stator cu inel
(2) - Suruburi

Pentru a monta statorul, procedati in modul urmator:

1. Tmpingeti statorul in arbore cu inelul (1), respectati decupajul circular
n cablu.
2. Asezati capacul (3).

3. Fixati simetric prin ingurubare toate cele 3 suruburi (2), astfel incat
distanta dintre capac (3) si arbore sa fie uniforma.

19.4.1 Montarea codificatorului

Imagine 80: Montarea codificatorului

(1) - Disc codificator (3) - Saiba de blocare
(2) - Codificator

Pentru a monta codificatorul, procedati Tn modul urmator:

1. Tmpingeti codificatorul (2) si discul codificator (1) n arbore.

2. Ajustati discul codificator (1) astfel incat sa poata fi introdus in centrul
codificatorului (2).

3. Fixati discul codificator (1) si codificatorul (2) prin ingurubare.
4. Fixati saiba de blocare (3) prin ingurubare.
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19.4.2 Montarea capacului

Imagine 81: Montarea capacului

(1) - Suruburi (3) - Capac inferior (in functie de masini)
(2) - Capac superior (4) - Suruburi

y Pentru a monta capacul, procedati in modul urmator:

1. Asezati capacul superior (2) in lateral.
2. Fixati toate cele 5 suruburi (1) prin ingurubare.

3. Asezati capacul inferior (3) si fixati toate cele 3 suruburi (1) prin
Tnsurubare.

19.4.3 Blocarea masinii

Imagine 82: Blocarea maginii

\

(1) - Stift opritor
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Z

Pentru a opri masina procedati in modul urmator:

1. Fixati masina cu stiftul de oprire (1) (@ 3 mm).
% Acul se afla in pozitia punctului superior mort.

19.4.4 Montarea flangei rotii de mana

Imagine 83: Montarea flansei rofii de mana

(1) - Flanga rofii de mana (3) - Marcajul flangei rotii de mana
(2) - Marcajul capacului (4) - Stifturi filetate

Pentru a monta flansa rofii de méana, procedati in modul urmator:

1. Asezati flansa rotii de mana (1), astfel incat ambele marcaje (2), (3)
sa se afle la acelasi nivel.

2. Fixati ambele stifturi filetate (4) prin ingurubare, avand grija ca
intre flansa rotji de ména (1) si capac sa existe o distanta de
aprox. 0,5 -1 mm.

19.4.5 Montarea rotii de mana

Imagine 84: Montarea rotii de mana

(1) - Roatd de mana (2) - Suruburi
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W Pentru a monta roata de mana, procedati in modul urmator:

1. Montati de ména (1) si fixati toate cele 3 suruburi (2) prin Tnsurubare.

2. Setafi punctul zero prin intermediul unitatii de comanda, vezi
Manual de utilizare DAC comfort.
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20 Setari prin intermediul software-ului
n acest capitol sunt descrise setarile de service precum si
« configuratia standard a masginii
« functii de testare pentru elementele individuale ale maginii

« functii de calibrare
 presetarea programelor si functiilor

Modificarea lungimii cusaturii, tensiunii acului, Tnal{imii de ridicare, presiu-
nii piciorului masinii de cusut, etc. precum si selectarea si crearea progra-
melor de coasere sunt descrise in Instructiunile de operare.

20.1 Accesarea nivelului Tehnician

Toate setarile de service sunt efectuate la nivelul Tehnician.

Informatie

Din motive de siguranta, pedala nu este activa la nivelul Tehnician.
Desi puteti verifica la punctul de meniu Multitest intrarile pedalelor,
motorul masinii de cusut nu se activeaza prin intermediul pedalei.

Imagine 85: Accesarea nivelului Tehnician

Pentru selectarea nivelului Tehnician, procedati in felul urmator:

1. Tineti tastele P si S apasate simultan.
Afisajul indica fereastra de introducere a unui cod.
Introduceti codul pentru tehnician 25483 cu ajutorul cifrelor de pe tastatura.

Dupa introducerea fiecarei cifre, cursorul de intrare sare automat la pozi-
tia urmatoare. Din motive de siguranta, cifrele nu sunt afisate. La un
punct de intrare particular apare 0, in pozitille ramase apar stelute.

Cu «» va puteti deplasa de la o pozitie de intrare la cealalta.

&N &
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Imediat dupa introducerea codului, afisajul indica cele 4 puncte de meniu
ale nivelului Tehnician:

Default Program

Machine config.

User config.

Service

» Default Program
Presetari pentru programele noi care trebuie create

* Machine config.
Capatul de pornire si de oprire, dispozitiv de taiere a firului, viteze, pozi-
tii de oprire, aerisirea piciorului masinii de cusut

« User config.
Semnal acustic intre programe, functia pedalei stangi, intreruperea pro-
gramului cu ajutorul pedalei

» Service
Funcitii de testare pentru limitatori magnetici si dispozitive de actionare,
calibrarea transportului, picioarelor masinii de cusut si a tensiunii acului,
functii de resetare

Stabilirea accesului dupa mesajul de eroare

Dupa cateva mesaje de eroare, este posibil ca niciun meniu sau program
sa nu mai poata fi selectat. Si dupa ce a fost oprita si pornita, masina afisea-
za mesajul de eroare la accelerare si nu trece mai departe la programe.

In acest caz exista posibilitatea, chiar In timpul miscarii mai rapide a ma-
sinii, de ramificare a nivelului Tehnician, pentru a efectua diagnosticul de
erori cu Multitest sau pentru a reseta masina la starea in care a fost
livratd cu Reset all.

Pentru a stabili accesul in urma unui mesaj de eroare:

1. Deconectati masina de la intrerupatorul principal.

2. Tineti apasata tasta F, iar astfel masina va fi pornita de intrerupatorul
principal.

% Masina este accelerata, iar afisajul indica masca de intrare pentru cod.

Introduceti codul pentru tehnician 25483.

w

% Sunt disponibile numai cele doua submeniuri Multitest si
Resetare.

e Multitest: Teste pentru diagnosticul de erori (EJ pag. 120)

» Reset all: Resetarea masinii la starea in care a fost livrata
(£ pag. 125)

106 Instructiuni de service 867-M PREMIUM - 01.0 - 02/2016



DURKOPP

Setari prin intermediul software-ului ADLER

20.2 Puncte de meniu la nivelul Tehnician

20.2.1 Punctul de meniu Default Program

Imagine 86: Punctul de meniu befault Program

[ Default Program } { Stichlen. ]
[ Machine config. | ——|  FootPress. |
I User config. ] —'[ Thr. Tens. ]
l Service I —-[ Foot Stroke ]
—»[ Daly Piece Cnt ]
]
]
]

—-[ Start Tack

—»[ End Tack

—>[ Thread Trim

n acest punct de meniu, specificati ce valori sunt presetate atunci cand se
creeaza un program nou.

Selectati valorile care, conform conditiilor dumneavoastra de coasere, pot
fi pastrate Tn cat mai multe programe posibile, astfel incat programele noi
sa fie create cu usurinta.

Setarile punctului de meniu Default Programsuntmemorate in lista de
parametri specifici masinii.

20.2.2 Punctul de meniu Machine config.

Imagine 87: Punctul de meniu Machine config.

Holding Force

l Default Program I —»[ Thread Trim ]
[ Machine config. } { Thread Clamp ]
l User config. I —-[ Speed ]
I Service ] —»[ Stop Positions ]
—-[ Foot ]
—»[ Edge Trimmer ]
—»[ Thr. Tens. ]
—»[ Stroke ]
—»[ Stitchlen. ]
— ]
_.[ }

Setari de baza ale masinii valabile pentru toate programele.

Setarile submeniului sunt memorate in lista de parametri specifici masinii.
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Submeniul Thread Trim
Imagine 88: Submeniul Thread Trim
[ Thread Trim } { Speed ]
[ Thread Clamp ] —»[ Start Trim ]
l Speed ] —»[ Stop Trim ]
I Stop Positions ] —»[ Turn Back ]
I Foot ] —»[ After Trim ]
[ Edge Trimmer ] —»[ Thr. Tens. ]
I Thr. Tens. ] —»[ Tens. Open ]
l Stroke ] [ Tens. Close ]
[ Stitchlen. ] —»[ t TensClose. ]
l Holding Force ] —»[ Short Stitch ]
l Pedal ] —»[ PWM Config ]
I Needle Cooling ]
l Mode Seq. Size ]
Setarile pentru dispozitivul de taiere a firului.
0 Important
= Parametri sunt preselectati din fabrica ih mod optim, in functie de sistemul

de taiere utilizat (dispozitiv de taiere a firului standard, dispozitiv de taiere
a firului scurt sau dispozitiv de taiere a firului lung). Modificarile pot afecta

functiile.

Submeniul Thread Clamp

Imagine 89: Submeniul Thread Clamp

Thread Trim

—»[ Mode

Thread Clamp

Speed

Stop Positions

Edge Trimmer

Thr.Tens.

Stroke

Stitchlen.

I
|
I
Foot ]
I
I
]
I

Holding Force ]

Pedal ]

Needle Cooling ]

I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I

Mode Seq. Size ]

{ Clamp Angle

PWM Config
( NSB

I
I
Foot Angle ]
I
I

Setarile clemei de prindere a firului.
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m Important
" Parametru sunt preselectati din fabrica in mod optim. Modificarile pot afecta
functiile.

Submeniul Speed

Imagine 90: Submeniul Speed

Thread Trim —»[ Max. Speed
Thread Clamp —»[ Min. Speed
Speed (

Stop Positions —»[ Soft Speed

I

I

| Pos.Speed ]

I

Foot ]

—»[ N Stitches

Stroke

Stitchlen.

Holding Force

I I
I I
I I
I I
I I
l Edge Trimmer ]
l Thr. Tens. ]
I I
I I
I I
I I
I

I

Pedal

Needle Cooling ]

Mode Segq. Size ]

Turatia Tn anumite situatii:
* Viteza maxima: Viteza de coasere maxima permisa in functie de
dimensiunea graiferului

 Viteza minima: Viteza de coasere minima la efectuarea unei singure
cusaturi

« Viteza de pozitionare: Viteza de pozitionare Tnainte de incetarea opera-
tiei de cusut

« Viteza redusa: Turatie la pornire la turatie redusa
* N impunsaturi: Numar de impunsaturi la pornirea la turatie redusa
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Submeniul Stop Positions

Imagine 91: Submeniul Stop Positions

Thread Trim

Thread Clamp

Speed

Stop Positions

—| Stopldle

—»[ Stop Top

—»[ Stop Bottom
(

Foot

Edge Trimmer

Stroke

Stitchlen.

Holding Force

Pedal

I
I
I
)
I
I
I
I
I
I
I

Needle Cooling ]

I
I
I
I
I
I
I Thr. Tens.
I
I
I
I
I
I

Mode Seq. Size ]

I
)
I
I

l Threading

in acest punct de meniu, specificati pozitia acului in situatji specifice:

« Stop Idle: Pozitia de aplicare pe dos (pozifia cu acul sus) dupa taierea

firului

« Stop Top: Pozitia de oprire a acului Tn afara materialului (stop coasere)
« Stop Bottom: Pozitia de oprire a acului in material (stop coasere)
« Threading: Pozitia de oprire a acului cand mecanismul auxiliar pentru

introducerea atei in ac

 Pozitia este indicata in grade. Pozitia acului in punctul mort superior
corespunde valorii de 0°. Celelalte pozitii de pe roata de mana trebuie
deduse conform aceluiagi principiu. 360° corespunde rotirii complete a

rotii de mana.
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Submeniul Foot

Imagine 92: Submeniul Foot

Thread Trim —|  FLHeight |
[ Motor Speed ]

—| PWMConfig |

Thread Clamp

Speed

Stop Positions

I
]
|
Foot ]—
I
I
I
I
I
I
I
I

Edge Trimmer

Stroke

Stitchlen.

Holding Force

Pedal

Needle Cooling

I
I
I
I
I
I
I Thr. Tens.
I
I
I
I
I
I

Mode Seq. Size

Tn acest submeniu, specificati setarile pentru aerisirea piciorului masinii de
cusut:

« Inaltime FL: Tnaltimea maxima permiséa de aerisire a piciorului masinii
de cusut

» Motor Speed: Viteza de aerisire a piciorului masinii de cusut
» Configurarea PWM: Modulatia impulsurilor Tn latime

Submeniul Edge Trimmer

Imagine 93: Submeniul Edge Trimmer

Holding Force ]

Pedal ]
Needle Cooling ]

[ Thread Trim ] —-[ PWM Config ]
[ Thread Clamp |

I Speed ]

l Stop Positions ]

I Foot ]

[ Edge Trimmer ]—
[ Thr. Tens. ]

I Stroke ]

l Stitchlen. ]

I

I

I

I

Mode Seq. Size ]

Setari dispozitiv de taiat margini.
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Submeniul Thread Tension

Imagine 94: Submeniul Thread Tension

Thread Trim —»[ FL Tens.Mode ]

Thread Clamp —»[ PreTension ]

Speed —»[ t After Sew ]

Foot

Edge Trimmer

I
I
I
I
=
} Thr. Tens. |—
I
I
I
I
I

I
]
I
Stop Positions ]
I
I

Stroke

Holding Force

I
Stitchlen. ]
I
I

Pedal

Needle Cooling ]

Mode Seq. Size ]

Setari pentru tensiunea firului din ac:
» Tensiune FL Mod: Tensionarea firului la ventilatia intermediara si dupa
taierea firelor

» PreTension: Alimentarea tensiunii in timpul procesului de taiere.
Nu este utilizat Tn cazul in care firul a fost pretensionat mecanic.

* t After Sew: Dupa taierea firelor, firul raméne pentru o perioada definita
de timp netensionat, astfel incat firul din ac nu mai poate fi tras la cand
materialul de cusut este scos

Submeniul Stroke

Imagine 95: Submeniul Stroke

l Thread Trim —»[ 2nd Tension ]

——|  stitchoff |

[ Thread Clamp
l Speed
I

Stop Positions

Foot

Edge Trimmer

Thr. Tens.

Stitchlen.

Pedal

I
]
I
I
I
|
Stroke ]—
I
I
I

Needle Cooling ]

I
I
I
I Holding Force
I
I
I

Mode Seq. Size ]
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Setari pentru cursa piciorului de cusut:

» 2nd Tension: Activeaza tensiunea suplimentara in functie de reglarea
vitezei cursei

« StitchOff: Opreste automat reglarea vitezei cursei dupa un numar definit
de impunsaturi. Procesul de coasere continua la inaltimea de ridicare
preselectata.

Submeniul Stitch Length

Imagine 96: Submeniul Stitch Length

Thread Trim ]
Thread Clamp ]

[ Max St.Len. ]
[ Man.St.Len. ]

Speed ]
Stop Positions ]
Foot ]

Edge Trimmer ]

I
I
I
I
I
I
l Thr. Tens. ]
I
I
I
I
I
I

Stroke ]
Stitchlen. ]—

Holding Force ]

Pedal ]

Needle Cooling ]

Mode Seq. Size ]

Setari privind lungimea cusaturii:
« Lungimea max. a cusaturii: Introducerea lungimii maxime a cusaturii
conform directiei de coasere utilizate

» Lungimea cusaturii manuale: Activeaza, respectiv dezactiveaza functia
manetei regulatorului lungimii cusaturii (dotare suplimentara)
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Submeniul Holding Force

Imagine 97: Submeniul Holding Force

Thread Trim —»[ Mode ]

[ Max.Current ]

Thread Clamp

Speed —»[ Response ]

Stop Positions

I
]
I
I
Foot ]
I
I
I
I

Edge Trimmer

Stroke

Stitchlen.

Holding Force ]—

Pedal ]
Needle Cooling ]

I
I
I
I
I
I
I Thr. Tens.
I
I
I
I
I
I

Mode Seq. Size ]

Setari privind forta de sustinere a dispozitivului de actionare al maginii de
cusut.

Important

Parametru sunt preselectati din fabrica Tn mod optim. Modificarile pot
afecta functiile.

Submeniul Pedal

Imagine 98: Submeniul Pedal

Pedal ——

Needle Cooling ]

I Thread Trim ] —»[ Type ]
l Thread Clamp ] —»[ Inverted ]
l Speed ] —»[ Curve ]
I Stop Positions ] —»[ N StepsPedal ]
[ Foot ] —»[ t Posit. 0 ]
I Edge Trimmer ] —»[ t Posit. -1 ]
I Thr. Tens. ] —»[ t Posit. -2 ]
l Stroke ]

[ Stitchlen. ]

l Holding Force ]

I

I

I

Mode Seq. Size ]

Setari pentru pedala pentru picior.
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m Informatie
1 La DAC comfort, in afara de pedala analog DA, poate fi racordata si pedala
digitala EFKA. Pentru aceasta, parametrii sunt ajustati corespunzator.

Submeniul Needle Cooling

Imagine 99: Submeniul Needle Cooling

Thread Trim —»[ Mode ]

Thread Clamp

Speed

Stop Positions

Foot

Stroke

Stitchlen.

Holding Force

Pedal

Needle Cooling ]—

Mode Seq. Size ]

I I
I I
I I
I I
I I
[ Edge Trimmer ]
I Thr. Tens. ]
I I
I I
I I
I I
I

I

Setari in cazul utilizarii unui sistem de racire a acului (dotare suplimentara).

Submeniul Mode Seq. Size

Imagine 100: Submeniul Mode Seqg. Size

Thread Trim ] —»[ Length by count ]
Thread Clamp

—»[ Length by Size ]

Speed

Stop Positions

Foot

Edge Trimmer

I

I l
I I
I I
I l
I I
[ Thr. Tens. ]
I I
I I
I l
I I
I I
I

Stroke

Stitchlen.

Holding Force

Pedal

Needle Cooling

Mode Segq. Size ]—
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* Length by count: Comutarea automata la sectiunea urmatoare are loc
prin intermediul metodei de numarare a impunsaturilor

« Length by Size: Comutarea automata la sectiunea urmatoare de cusut
are loc prin intermediul metodei de masurare a lungimii in milimetri

20.2.3 Punctul de meniu User config.

Imagine 101: Punctul de meniu User config.

[ Default Program ] —-[ Language ]
[ Machine config. ] —»[ Input Config ]
[ User config. | { Output Config ]

J
[ Service I —-[ Stitch Functions ]
——|{  Jog-Dial |
—-[ Lock
—'[ Forward Sound

I
I
—»[ Pedal Abort ]
I
}

—-| Brightness
—»[ Contrast

n acest punct de meniu, specificati setarile suplimentare ale masinii.

Setarile punctului de meniu User config. sunt memorate in lista de pa-
rametri specifici maginii.

Submeniul Language

Imagine 102: Submeniul Language

Language ] /—>[ EN ]
Input Config } { FR ]

Output Config ]
Stitch Functions ]
Jog-Dial ]

I
I
I
I
I
[ Lock
I
I
I
I

Forward Sound

Brightness

]
]
Pedal Abort ]
I
Contrast ]

Selectarea limbii dorite de pe panoul de comanda OP3000.
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Submeniul Input Config.
Imagine 103: Submeniul Input Config.
[ Language ] —»[ X120B.2 ] —»[ X120T.15 ]
[ InputConfig | [ x12083 | [ xi20m16 |
[ output Config | ——|  x120B4 | | x120m17 |
[ stitch Functions | [ x12085 | | xi20mis |
[ JogDial | .| x120B15 | |—|  x10084 |
( Lock ] |  x120B16 | ——|  Xx100B7 |
[ Forward Sound | | x120B17 | +——| x100B.11 |
[ PedalAbort | ——[ x120818 | [ x100B.15 |
([ Brightness | | x120m2 | | x1o0t4 ]
[ Contrast ] [  x120T3 | [ xwor7 |
[ x12074 | [ xwor11 |
——  x120T5 | [ xio0m15 |

Submeniul output Config.
Imagine 104: Submeniul output Config.

[ Language | ——|  X120B9 ]

[ Input Config ] —»[ X120B.10 ]

[ output Config | [ xn0812 |

[ Stitch Functions ] —»[ X120B.22 ]

[ Jog-Dial ] ——|  x120823 |

( Lock ——  X90.12 |

[ Forward Sound —>[ X90.15 ]

l

l

I

]
]
Pedal Abort ]
l
J

Contrast

Modalitati de configurare pentru dotari suplimentare (de ex. sistem de ra-
cire a acului, sistem de monitorizare a firului ramas etc.).
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Submeniul Stitch Functions

Imagine 105: Submeniul Stitch Functions

Language ] —»[ Count Stitches ]

Input Config ]

Output Config ]

Stitch Functions ]—

Jog-Dial

I
I
I
I
I
I Lock
I
I
I
I

Forward Sound

Brightness

I
I
I
Pedal Abort ]
I
Contrast ]

* Activ: Cusaturile individuale realizate manual sunt numarate prin inter-
mediul butonului Tn timpul programului de coasere.

« Inactiv: Cusaturile individuale realizate manual nu sunt numarate prin
intermediul butonului Tn timpul programului de coasere.

Submeniul Jog-Dial

Cu functia Jog-Dial roata de mana electronica poate fi setata ca dispo-
zitiv de intrare Tn cadrul nivelului Tehnician. Parametri pot fi selectati si
modificati cu ajutorul functiei de rotire si apasare. Se pastreaza tastele
cursorului de pe panoul de comanda.

Submeniul Lock

Imagine 106: Submeniul Lock

Language ] —»[ Manual ]

Input Config ] —>[ Programming ]

Output Config ]

Stitch Functions ]

I
I
I
I
[ Jog-Dial )
I
I
I
I
I

Lock ]—
Forward Sound ]
Pedal Abort

I
Brightness ]
J

Contrast

Cu functia Lock este posibil ca varietatea functiilor sa fie restrictionate
pentru utilizator. Se face diferenta intre modul manual gi modul automat
(mod program).
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Tn modul manual, cu funciia Pparameters, pot fi dezactivate functiile de

modificare a valorilor de reglare privind lungimea cusaturii, tensiunea firu-
lui etc. pentru utilizator. Cu functia Prog. Switch nu poate fi selectat ni-
ciun program de coasere. Utilizatorul lucreaza exclusiv in modul manual.

Tn modul de programare, cu functia Programs utilizatorul are posibilitatea
de a modifica parametrii de programare cu ajutorul modului de editare.

Functia Corrections previne introducerea / modificarea valorilor de
corectura pentru intregul program de cusut.

Submeniul Forward Sound

Cu ajutorul functiei Forward Sound semnalul acustic poate fi ajustat la
schimbarea secfiunii de cusut.

Submeniul Pedal Abort

Functia Pedal Abort permite intreruperea programului in cadrul unui
program de coasere si reseteaza la inceputul programului de coasere prin
apasarea pedalei pentru picior in pozitie initiala (pedala -2).

Submeniul Brightness

Cu ajutorul functiei Brightness este selectata luminozitatea pe panoul
de comanda OP3000.

Submeniul contrast

Cu ajutorul functiei Contrast este selectat contrastul pe panoul de
comanda OP3000.

20.2.4 Punctul de meniu Service

Imagine 107: Punctul de meniu Service

l Default Program I —»[ Multitest I
, Machine config. I —»{ Adjustments I
, User config. I —-[ Calibration I
[ Service } { Counter I
44 Reset I
—»[ Data Transfer I

In acest meniu puteti efectua teste de functionalitate, puteti calibra magina
sau puteti reseta la starea de livrare. Submeniurile au mai multe subpuncte.
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Submeniul Multitest

Imagine 108: Submeniul Multitest

, Multitest } { Test Output I
l Adjustments I —»l Test PWM I
, Calibration I —»l Test Input I
I Counter I 4>l Test Ana.Input I
I Reset I 44 Test Auto Input I
l Data Transfer I —»l Test Sew. Motor I

—»l Test Step. Motor I

—-l Test Pedal I

Tn acest meniu putetj verifica prin intermediul software-ului, dac& anumitj
limitatori magnetici, anumite dispozitive de actionare sau intrari functioneaza.

Subpunctul Test Output
Verificarea iegirilor conform schemei de montaj.
Exemplu: OUT_1 = lesire 1
Prin intermediul tastei OK iesirea selectata trebuie activata, respectiv
dezactivata.

Subpunctul Test PwM

PWM = modulatia impulsurilor in Iatime

Setarea tensiunii electrice proportional cu puterea elementului de reglare
electric (100 % corespunde la 24 V)

Modulatia are loc in 2 domenii de timp (t1 si t2) si trebuie ajustata n
procente.

Cu ajutorul functiei BOOSt, are loc o supracrestere de tensiune pe durata

(t1).
Verificarea iegirilor de putere conform schemei de monta.
Cu ajutorul A/¥ selectati In cAmpul PWM elementul pe care doriti sa 1l testati:

Exemplu:
PWM2 = dispozitiv magnetic de taiere a firului

Exemplu etape de testare dispozitiv magnetic de taiere a firului

Imagine 109: Subpunctul Test pwM (1)

Dispozitivul de taiere a firului poate fi verificat Tn modul urmator:

1. Apasati OK.
% Afisajul pentru Value comuta intre ON si OFF.
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2. Avetigrijala dispozitivul de taiere a firului si verificati daca la apasarea
tastei OK acesta a fost intr-adevar declansat (L pag. 73).

Exemplu etape de testare limitatorul magnetic de tensionare a firului

Limitatorul magnetic de tensionare a firului poate fi verificat in modul
urmator:

1. Apasati OK.

% Afisajul arata un camp pe care trebuie introdusa o valoare %.

2. Treceti firul prin ochi pana la parghia de ridicare a firului
(LA Instructiuni de operare).

3. Cu A/v¥ modificati valoarea tn campul %.

4. Trageti astfel capatul desprins al firului si observati daca tensiunea
firului a crescut sau a scazut conform modificarii din campul %.

Important

Valorile afigate in cAmpul % reprezinta exclusiv un punct de reper pentru
masura Tn care creste sau scade tensiunea.

Subpunctul Test Input

Imagine 110: Subpunctul Test Input

Verificarea intrarilor conform schemei de monta,j.

Exemplu: IN_1 = Intrare 1

Prin intermediul tastei OK intrarea selectata trebuie activata, respectiv
dezactivata.

Etape de testare

Pentru a efectua etapele de testare, procedati in modul urmator:

1. Cu A/v selectati din campul Input elementul pe care doriti sa il
verificati.

2. Actionati elementul selectat (de ex. buton, genunchiera, etc.)

3. Examinatj afisajul.

% Tn cazul in care elementul este functional, afisajul pentru Value
comuta intre ON si OFF.

Input Element Metoda de verificare

5 Pedala principala intrare A Aduceti pedala in diferite pozitji cu
ajutorul piciorului

6 Pedala principala intrare B
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Subpunctul Test Ana Input

Imagine 111: Subpunctul Test Ana Input

n acest subpunct puteti efectua aceleasi teste ca la Test Input, fara
sa fie nevoie sa selectati mai Thainte elementul prin intermediul afisajului.

Etape de testare
Pentru a efectua etapele de testare, procedati in modul urmator:

1. Actionati elementul.

& La Input afigajul indica numarul ultimelor elemente modificate.
Atunci cand un element este functional, afisajul display-ului value
comuta intre ON i OFF.

Subpunctul Test Sew. Motor

Imagine 112: Subpunctul Test Sew. Motor

Sewing Motor
Speed :

In acest subpunct verificati motorul masinii de cusut.

Motorul masinii de cusut poate fi verificat Th modul urmator:
Apasati OK.

Masina cu punctul de referinta selectat.

La Speed, introduceti turatia cu A/v¥, In intervale de 100.
Apasati OK.

Motorul ruleaza la turatia indicata.

Apasati Esc pentru a finaliza.

pPE DD FgEPR

Subpunctul Test Step Motor

Imagine 113: Subpunctul Test Step Motor

Stepper :
Position :

in acest subpunct verificati motoarele pas cu pas in privinta ajustarii lun-
gimilor cusaturilor, aerisirii piciorului maginii de cusut, respectiv presiunea
masinii de cusut si reglarea cursei.
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Pot fi initiate pozitii (steps) definite.
2000 steps = 360.

Motoarele pas cu pas pot fi verificate iTn modul urmator:

1. Cu A/v selectatiin cdmpul Stepper motorul pe care doriti sa il testat;.
2. Apasati OK.

3. Cu aA/v, testati motorul respectiv.

%

Daca motorul functioneaza corect, comportamentul acestuia cores-
punde descrierii din tabel.

Input Element Metoda de verificare

1 Ajustarea lungimilor Transmisia de transport efectueaza o miscare
cusaturilor (x30)

2 Cursa picior masina de cusut | Transmisia cursei piciorului masinii de cusut
(x40) efectueaza o migcare

3 Reglare cursa (x50) Transmisia de cursa efectueaza o migcare

Informatie

-,

Pentru codificatoarele motoarelor pas cu pas nu exista niciun procedeu de
testare. Sunt testate impreuna cu motoarele pas cu pas. In cazul in care
rezultatul este OK pentru motoarele pas cu pas, codificatoarele sunt si ele
functionale.

Subpunctul Test Pedal

Tn acest subpunct are loc verificarea pedalei analoge (X6b) in functie de
diferitele poziii ale pedalei (pozitie de repaus, treptele pedalei, pozitiile
fata de ventilator si dispozitivul de taiere a firului).

Afisajul are la baza valorile de calibrare masurate gi stabilite automat.

Submeniul Adjustment

Imagine 114: Subpunctul Adjustment

Multitest — Feed Dog Assemble
I I 1 I

Adjustments ]— I Pos To Needle I

I
I
l Calibration l Feed Dog Move I
I
I
I

Counter

I

I
Reset I —»I Needle-Hook |—|:I Needle Bar I
Data Transfer I [ Timing I

—>| Stroke I—I:[ Equal Stroke I
[ Stroke I
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(Service cu masina pornita)

In acest meniu sunt apelate rutinele de service, pentru care nu este nece-
sara oprirea masinii. Dispozitivul de actionare principal este comutat fara
curent prin intermediul tastei Stop coasere la service (Ed pag. 127) iar
motoarele pas cu pas deplaseaza masina in pozitiile necesare pentru
setarile ulterioare.

Rutinele de service sunt alcatuite din doua etape.

Submeniul calibration

Imagine 115: Submeniul calibration

Multitest I —»l Feed Cal.Main I

Adjustments I 4’[ Pedal I

I
I
l Calibration ]—
I
I
I

Counter I

Reset l

Data Transfer I

In acest submeniu puteti calibra lungimea cusaturii si pedala.

Subpunctul Feed cal. Main

Imagine 116: Subpunctul Feed Cal. Main

CAL Feed Cal. Main
'U‘Iﬂ} @ Thread Calib.

In acest punct de meniu, setati aceeasi lungime pentru cusaturi (in fata si
in spate).

Lungimile de cusatura -6 mm, 0 mm gi +6 mm trebuie calibrate.

Succesiune

Calibrati intotdeauna lungimile cusaturilor dupa efectuarea lucrarilor de
setare excentrice pentru cusaturile in fata si in spate (LJ pag. 30).

Lungimile cusaturilor pot fi calibrate in modul urmator:

Apelati subpunctul Feed Cal.Main.
2. Apasati OK.
% n partea dreaptd apare campul de intrare cu valoarea numerica.
3. Coaseti mostra pe hartie.
4. Modificati valoarea din acest camp cu A/V:
» Lungimea cusaturii este prea mica: Cregterea valorii
» Lungimea cusaturii este prea mare: Micgorare valoare
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5. In cazul in care lungimea cusaturii este corects, apasati OK.
6. Selectati lungimea urmatorii cusaturi cu A.
7. Repetati punctele 2 — 5.

Submeniul counter

Imagine 117: Submeniul Counter

| Multitest | — PC. ]
, Adjustments ] —»[ P.C.D. ]
l Calibration ] —»[ S.C. ]
I Counter } { B.C. ]
’ Reset ]
I Data Transfer ]

Numar de pozitii ale contorului:

e P.C.: Contor numar de bucati

e P.C.D.: Contor numar de bucati pe zi
» S.C.: Contor de impunsaturi

» B.C.: Contor de impunsaturi fir bobina

Submeniul Reset

Imagine 118: Submeniul Reset

Reset ]—

Data Transfer ]

I Multitest ] —»[ Reset Data ]
l Adjustments ] —»[ Reset programs ]
I Calibration ] —»[ Reset Calibr. ]
, Counter ] —»[ Reset all. ]
l
l

In acest submeniu puteti reseta programe si parametri la starea de livrare.
Din motive de siguranta, se solicita reintroducerea codului de Tehnician.

M Pentru a reseta programul si parametrii la starea de livrare, procedati in
E@ modul urmator:

1. Selectati submeniul Reset cu A/V.

% Afisajul indica masca de intrare pentru parola.

2. Introduceti codul pentru tehnician 25483 cu ajutorul cifrelor de pe tas-
tatura.

% Va aflati in submeniul Reset si puteti selecta subpunctul cu dorit cu
A/V.

Subpunctul Reset Data

In acest subpunct, toti parametrii masinii sunt setati la starea de livrare a
subclasei respective.
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Subpunctul Reset Programs
In acest subpunct stergeti toate programele de cusut create.
Dupa efectuarea acestei functii poate fi selectat exclusiv modul manual.

] Pentru a sterge toate programele de cusut create, procedati in modul
E#.‘ urmator:

1. Selectati subpunctul Reset Programs Cu A/V.

2. Apasati OK.

% Toate programele create sunt sterse din memoria unitatii de comanda.

Subpunctul Reset Calibration

n acest subpunct, valorile de calibrare pentru setarea aceleiasi lungimi
pentru cusaturi (in fata si in spate) sunt resetate la valoarea prestabilita.
Pentru a garanta aceeasi lungime pentru cusaturi, trebuie efectuata o
noua calibrare a lungimilor cusaturii.

Subpunctul Reset all
Cu acest subpunct sunt sterse toate programele iar parametrii sunt rese-
tati la starea din momentul livrarii.

M Pentru a sterge toate programele si a reseta parametrii la starea din mo-
E#.‘ mentul livrarii, procedati Tn modul urmator:

1. Selectati Reset allcu A/V.

2. Apasati OK.

% Toate programele sunt sterse si toti parametrii sunt resetati la starea
din momentul livrarii.

Submeniul bata Transfer

In acest submeniu puteti reda sau descarca datele din unitatea de coman-
da pe un stick USB:

* Redati toate datele (parametri si programe de cusut)

« Descarcati toate datele (parametri si programe de cusut)

* Redarea programelor de cusut

« Descarcarea programelor de cusut

Important

La copierea datelor (de pe USB pe unitatea de comanda, respectiv din
unitatea de comanda pe USB), datele initiale sunt sterse mai intai din me-
morie si inlocuite complet de datele noi.
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20.3 Lucrari de service cu masina pornita

20.3.1 Rutine de service
Tn timpul urmétoarelor rutine de service, masina trebuie sa fie pornita:

« Demontati si montati transportorul Feed Dog > Assemble
Setati transportorul Feed Dog > Pos To Needle

Setati migcarea de avans a transportorului Feed Dog > Feed Dog
Move

Ajustati culisa tijei port-ac (lateral si in directia de coasere) Needle-
Hook > Needle Bar

Setati pozitia cursei mecanismului de taiere Needle Hook > Timing
Setati inaltimea tijei port-ac Needle Hook > Timing

Setati cursa piciorului de cusut la un nivel uniform Stroke > Equal
Stroke

» Setati miscarea de ridicare a piciorului transportorului Stroke >
Feed Move

20.3.2 Apelarea rutinei de service

Informatie

-,

Daca pentru setari este nevoie de lungimea maxima permisa a cusaturii,
aceasta poate fi setata in cadrul celei de-a 2-a rutine de service.

- Pentru apelarea rutinei de service procedati in felul urmator:

1. Rutina de service 1. Apelati treapta la nivelul panoului de comanda
(2 pag. 123).
Rutina de service 2. Apelati treapta la nivelul panoului de comanda.
Valorile de setare necesare sunt indicate pe afigaj.
Pentru confirmare, apasati tasta 7 de pe afisaj.

Masina efectueaza setarile indicate pe afigaj.
Pe afisaj apare informatia Press Safety Stop.

g wFED
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Imagine 119: Apelarea rutinei de service

(1) - Tasta stop coasere pentru service

4. Actionali tasta Stop coasere pentru service (1) de pe masina.
% Motoarele pas cu pas deplaseaza masina in pozitile necesare.
% Dispozitivul de actionare principal este deconectat de la curent.

20.3.3 Finalizarea rutinei de service
1. Actionati tasta Stop coasere pentru service.

L Setarile efectuate sunt salvate. Setarile automate sunt resetate prin
intermediul software-ului. Dispozitivul de actionare principal este pornit.

20.4 Importarea software-ului de pe stick-ul USB

Imagine 120: Importarea software-ului de pe stick-ul USB (1)

(1) - Intrerupdtor principal (2) - Mufa pentru stick-ul USB

n cazul In care este disponibila o versiune noua de software, poate fi
descarcata de la www.duerkopp-adler.com si instalata de pe stick-ul USB.
Sunt pastrate toate setarile masinii.
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Pentru a importa software-ul pe un stick USB:

1. Opriti masina de la Intrerupatorul principal (1).

2. Introduceti stick-ul USB Tn mufa (2) din partea anterioara a unitatii de
comanda.

3. Porniti masina de la intrerupatorul principal (1).

% Masina este accelerata si porneste automat transmiterea prin software.
Tn timpul transmisiei, afisajul indica versiunea Firmware (3) a campului
de comanda numai in partea stanga. Imediat ce transmisia este inche-
iata, afisajul arata suplimentar versiunea software (4) a maginii in partea
dreapta. Magina cu punctul de referinta selectat.

Imagine 121: Importarea software-ului de pe stick-ul USB (2)

2015-02-15

0P3000 867

AO1 A3.0
2015-02-15 }J2015-07-02

(3) - Versiunea Firmware (4) - Versiunea Software

4. Scoateti stick-ul USB.

%  Transferul de Software este incheiat.
Masina este pregatita pentru cusut.

Procedura in cazul afigarii eronate a versiunii de software

Uneori, in ciuda faptului ca transmisia s-a desfasurat cu succes, masina
nu indica versiunea software pe partea dreapta a afisajului.

m=m Daca dupa 2 minute inca nu a fost afisata nicio versiune de software, pro-
5#-‘ cedati Tn modul urmator:

1. Deconectati masina de la Intrerupatorul principal.
Scoatefi stick-ul USB.
Porniti magina de la intrerupatorul principal.

2.

3.

% Versiunea noua de software este afigata in partea dreapta.
Masina cu punctul de referinta selectat.

%

Masina este pregatita pentru cusut.
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20.5 Verificarea tastelor de pe panoul de comanda in privinta

functionarii

Pentru a verifica tastele de pe panoul de comanda in privinta functionarii:

1.
2.
%

4.

Deconectati masina de la intrerupatorul principal.
Tineti apasat ESC si conectati masina la intrerupatorul principal.
Afisajul indica urmatoarea imagine:

Press keys

Cu exceptia tastei ESC, apasati toate tastele de pe campul de
comanda.

Daca o tasta functioneaza, caseta corespunzatoare este afisata cu o
nuanta deschisa pe ecran.
Daca tasta nu functioneaza, caseta ramane goala.

La final apasati, tasta ESC.

Daca toate tastele functioneaza:

©

Afisajul indica urmatorul mesaj privind starea:

5. Apasati OK.

Daca una sau mai multe taste nu functioneaza:

& Afigajul indica mesajul privind starea Keys ... NOT OK!

©

Panoul de comanda trebuie Tnlocuit.
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21 Lucrari de intretinere

Acest capitol descrie lucrarile de intretinere care trebuie efectuate in mod
regulat, pentru a prelungi durata de viata a masinii si pentru a mentine

calitatea cusaturilor.

AVERTIZARE

Pericol de vatamare din cauza componentelor
ascutite!

Exista pericolul de intepare si taiere.

Tnainte de efectuarea lucrérilor de intretinere, opriti

mai Tntai masina sau comutati-o in modul de trecere
a firului prin ochi.

AVERTIZARE

Pericol de vatamare din cauza componentelor
aflate in migcare!

Exista pericol de strivire.

nainte de efectuarea lucrarilor de intretinere, opriti

mai Thtai masina sau comutati-o in modul de trecere
a firului prin ochi.

Intervale de intretinere

Lucrarile care trebuie efectuate Ore de functionare

8 40 | 160 | 500

Partea superioara a masinii

Indepértarea prafului rezultat in urma coaserii si resturile ]

de fire

Verificarea nivelului de ulei )
Verificarea nivelului de lubrifiere al graiferului )

Sistemul pneumatic

Verificarea nivelului de apa din regulatorul de presiune ]

Curatarea dispozitivului de filtrare )
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21.1 Curatare

AVERTIZARE

Pericol de vatamare din cauza particulelor care
seridica in aer!

Particulele care se ridica in aer pot patrunde in ochi
si pot provoca leziuni.

Purtati ochelari de protectie.

Tineti pistolul cu aer comprimat astfel Tncat
particulele sa nu zboare in apropierea persoanelor.
Aveti grija ca particulele sa nu patrunda in vana de
ulei.

INDICATIE

Pagube materiale din cauza murdariei!
Praful rezultat in urma coaserii si resturile de fire pot afecta functionarea
masinii.

Curatati masina conform indicatjilor.

INDICATIE

Pagube materiale din cauza agentilor de curatare pe baza de
solventi!

Agentii de curatare pe baza de solventi deterioreaza suprafata
lacuita.

Tn timpul cur&térii, utilizati exclusiv substante fara solventi.

Praful rezultat Tn urma coaserii si resturile de fire trebuie indepartate la
fiecare 8 ore de functionare cu ajutorul unui pistol cu aer comprimat sau
al unei pensule. Tn cazul in care materialul prezinta foarte multe fibre,
masina trebuie curatata des.

132

Instructiuni de service 867-M PREMIUM - 01.0 - 02/2016



' ' DURKOPP
Lucréri de intrefinere ADLER

Imagine 122: Curéatare

(1) - Zona din jurul acului (3) - Zona de sub placa de ac
(2) - Graifer (4) - Lama de pe bobina

Zone foarte predispuse la contaminare:
* Lama de pe masina de bobinat pentru firul graiferului (4)
e Zona de sub placa de ac (3)
 Graifer (2)
e Zona din jurul acului (1)

f Pentru a curata masina procedati Tn modul urmator:

1. Tndepartati praful si resturile de fire cu ajutorul pistolului cu aer com-
primat sau al unei pensule.
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21.2 Lubrifierea

PRECAUTIE

Pericol de vatamare la contactul cu ulei!
Uleiul poate provoca arsuri la contactul cu pielea.
Uleiul nu trebuie sa ia contact cu pielea.

Tn cazul In care uleiul ia contact cu pielea, curatati
temeinic zonele respective ale pielii.

INDICATIE

Pagube materiale din cauza uleiului defect!
Utilizarea unor alte tipuri de ulei poate provoca defectiuni ale masinii.

Utilizati doar tipul de ulei care corespunde indicatiilor din manual.

ATENTIE

Daune ale mediului inconjurator provocate de
ulei!

ij Uleiul este o substanta poluanta si nu trebuie sa
ajunga in canalizare sau pe sol.

Colectati cu atentie uleiul uzat.
Inlaturati uleiul uzat, precum si componentele
patate cu ulei conform prescriptiilor nationale.

Masina este dotata cu un sistem de ungere central cu fitil de ulei. Locurile
de lagar sunt alimentate din recipientul cu ulei.

Pentru umplerea recipientului de ulei, utilizati exclusiv uleiul lubrifiant
DA 10 sau un ulei similar care sa respecte urmatoarele specificatji:

* Vascozitate la 40 °C: 10 mm?/s

» Temperatura de aprindere: 150 °C

Puteti obtine uleiul lubrifiant de la punctele noastre de vanzare, apeland
urmatoarele numere de telefon:

Recipient Nr. piesa

250 ml 9047 000011
11 9047 000012
21 9047 000013
51 9047 000014
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21.2.1 Lubrifierea partii superioare a masinii

Imagine 123: Lubrifierea pdrtii superioare a masinii

(1) - Orificiul de umplere cu ulei (3) - Marcaj MIN
(2) - Marcaj MAX

\/ Modul corect de setare

Nivelul de ulei nu trebuie sa depaseasca marcajul MAX (2) sau sa coboa-
re sub marcajul MIN (3).

Tn cazul In care nivelul de ulei coboara sub marcajul minim de ulei (3),
afisajul nivelului de ulei lumineaza rosu.

f Pentru a umple cu ulei, procedati in modul urmator:

1. Umpleti cu ulei prin orificiul de umplere cu ulei (1) pana la marcajul
MAX (2).

2. Dupa completarea cu ulei, opriti si reporniti masina.
% Lumina rosie se stinge.

21.2.2 Setarea lubrifierii graiferului

Imagine 124: Setarea lubrifierii graiferului

R

(1) - Graifer (3) - Surub
(2) - Hartie sugativa
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Cantitatea de ulei eliberata pentru lubrifierea graifarului este prevazuta din
fabrica. Tineti o foaie de hartie sugativa (2) in apropierea graiferului (1) in
timpul coaserii.

Modul corect de setare

in urma coaserii unei sectiuni de aprox. 1 m, pe hartia sugativa (2) este
pulverizat uniform un strat subtire de ulei.

Pentru a seta lubrifierea graiferului, procedati in modul urmator:

1. Deschideti zavorul placii de ac (Ed pag. 17).
2. Raotiti surubul (3):

* Eliberare a unei cantitati mai mari de ulei: rotiti in sens contrar acelor
de ceasornic

* Eliberare a unei cantitati mai mici de ulei: rotiti in sensul acelor de
ceasornic

Important

Cantitatea de ulei eliberata se modifica abia dupa cateva minute de functi-
onare. Coaseti timp de cateva minute inainte de a verifica din nou setarea.
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Z

21.3 intretinerea sistemului pneumatic

21.3.1 Setarea presiunii de operare

INDICATIE

Pagube materiale din cauza setarii gresite!
O presiune de operare gresita poate provoca defectiuni ale masinii.

Asigurati-va ca presiunea de operare este intotdeauna setata corect
n timpul utilizarii masinii.

Modul corect de setare

Presiunea de operare permisa este indicata in capitolul Date tehnice
(£ pag. 153). Presiunea de operare nu poate varia cu mai mult de
+ 0,5 bar.

Verificati zilnic presiunea de operare.

Imagine 125: Setarea presiunii de operare

DA150011_V52 XX

(1) - Regulator de presiune (2) - Manometru

Pentru a seta presiunea de operare, procedati in modul urmator:

1. Ridicati regulatorul de presiune (1).

2. Rotitiregulatorul de presiune pana cand manometrul (2) afiseaza seta-
rea corecta:

» Cregterea presiunii = rotiti in sensul acelor de ceasornic
* Reducerea presiunii = rotiti Tn sens contrar acelor de ceasornic
3. Coborati regulatorul de presiune (1).
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21.3.2 Scurgerea apei de condensare

INDICATIE

Pagube materiale din cauza cantitatii prea mari de apa!
O cantitate prea mare de apa poate provoca defectiuni ale masinii.

Daca este necesar, scurgeti apa.

Apa de condensare se strange in separatorul de apa (2) al regulatorului
de presiune.

Modul corect de setare
Apa de condensare nu trebuie sa ajunga pana la dispozitivul de filtrare (1).

Verificati zilnic nivelul la care se afla apa in separatorul de apa (2).

Imagine 126: Scurgerea apei de condensare

(1) - Dispozitiv de filtrare (3) - Surub de evacuare
(2) - Separator de apd

Pentru evacuarea apei de condensare, procedati in modul urmator:

Deconectati masina de la reteaua de aer comprimat.

Pozitionati recipientul de colectare de sub surubul de evacuare (3).
Scoateti complet surubul de evacuare (3).

Scurgeti apa in recipientul de colectare.

Fixati suruburile de evacuare (3) prin Tngurubare.

Racordati masina la reteaua de aer comprimat.

2 e o
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21.3.3 Curatarea dispozitivului de filtrare

INDICATIE

Deteriorarea suprafetei lacuite din cauza agentilor de curatare
pe baza de solventi!

Agentii de curatare pe baza de solventi deterioreaza filtrul.

Atunci cand spalati carcasa filtrului, utilizati exclusiv substante fara
solventi.

Imagine 127: Curé&tarea dispozitivului de filtrare

(1) - Dispozitiv de filtrare (3) - Surub de evacuare
(2) - Separator de apd

Pentru a curata dispozitivul de filtrare, procedati Tn modul urmator:

Deconectati masina de la reteaua de aer comprimat.
Scurgeti apa de condensare (L pag. 138).

Desurubati separatorul de apa (2).

Desurubati dispozitivul de filtrare (1).

Purjati dispozitivul de filtrare (1) cu pistolul cu aer comprimat.
Spalati carcasa filtrului cu neofalina.

Fixati dispozitivul de filtrare (1) prin insurubare.

Fixati separatorul de apa (2) prin insurubare.

© © N Ok wDNPR

Fixati suruburile de evacuare (3) prin insurubare.
10. Racordati masina la reteaua de aer comprimat.
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21.4 Lista piese

Lista de piese poate fi comandata de la Durkopp Adler. Sau, pentru infor-
matii suplimentare, vizitati-ne la:

www.duerkopp-adler.com

oen
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22 Scoaterea din functiune

Pentru a scoate masina din functiune pentru mai mult timp sau complet,
trebuie sa efectuati cateva activitafi.

AVERTIZARE

Pericol de vatamare din cauza neglijentei!
Pot aparea vatamari grave.

Curatati masina NUMAI atunci cand este oprita.
Deconectarea racordurilor trebuie efectuata
NUMAI de catre personal calificat.

PRECAUTIE

Pericol de vatamare la contactul cu ulei!
Uleiul poate provoca arsuri la contactul cu pielea.

Uleiul nu trebuie sa ia contact cu pielea.
In cazul in care uleiul ia contact cu pielea, curatati
temeinic zonele respective ale pielii.

Pentru a scoate masina din functiune, procedati in modul urmator:

W 1. Opriti magina.
Scoateti stecherul de retea.

Deconectati masina de la reteaua de aer comprimat, daca exista.
Stergeti uleiul rezidual din vana de ulei cu o carpa.

Acoperiti panoul de comanda, pentru a il proteja impotriva murdariei.
Acoperiti unitatea de comanda, pentru a o proteja impotriva murdariei.

Daca este posibil, acoperiti intreaga masina, pentru a o proteja impo-
triva murdariei si deteriorarilor.

N o ok~ wN
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23 Eliminarea ca deseu
Masina nu trebuie eliminata ca deseu in gunoiul menajer.

Masina trebuie eliminata ca deseu conform prescriptiilor nationale.

ATENTIE

Pericol de provocare a daunelor in mediul
inconjurator din cauza eliminarii incorecte a

% deseurilor!

Tn cazul eliminarii incorecte a masinii ca deseu, se
pot provoca daune grave ale mediului inconjurator.

Respectati INTOTDEAUNA prescriptiile nationale
privind eliminarea ca deseu.

Tn timpul elimin&rii ca deseu, tineti cont de faptul cd masina este alcatuita
din materiale diferite (otel, material plastic, componente electronice ...).
Respectati prescriptiile nationale de eliminare ca degeu.
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24 Remedierea defectiunilor

24.1 Serviciul pentru clienti

Pentru reparatii sau probleme ale masginii, contactati:

Diarkopp Adler AG

Potsdamer Str. 190
33719 Bielefeld

Tel. +49 (0) 180 5 383 756

Fax +49 (0) 521 925 2594

E-mail: service@duerkopp-adler.com
Internet: www.duerkopp-adler.com

oeen
=]z

24.2 Mesaje privind software-ul

Tn cazul in care apare o eroare care nu este descrisa aici, adresati-va ser-
viciului pentru clienti. Nu incercati sa remediati eroarea pe cont propriu.
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24.2.1 Mesaje de informare

Cod Semnificatie Remediere
Informatia 1203 | Pozitia nu a fost atinsa « Verificafi setarile regulatorului si
 Taierea firului modificati-le, daca este cazul
 Aplicare pe dos (setarile dispozitivului de taiere a
firului, tensiunea curelei, etc.)
« Verificafi pozitia Parghie de ridicare
ac in punct mort superior
Informatia 2020 | DA-Extension-Box nu « Verificati cablurile de conexiune
raspunde « Verificati LED-urile DA Extension
 Efectuati o actualizare a software-ului
Informatia 2120 | Cardul 1 al motorului pas cu | Verificati cablurile de conexiune
pas DA nu raspunde « Verificafi daca motorul pas cu pas 1
functioneaza lent
Informatia 2121 | Conectorul pentru codificator |« Introduceti cablul codificatorului Tn
card 1 motor pas cu pas DA unitatea de comanda, aveti grija ca
(D-Sub, 9 poli) nu este cuplat interfata sa fie cea corecta
Informatia 2122 | Pozitje rotor cu poli card 1 * Verificafi cablurile de conexiune
motor pas cu pas DA « Verificafi daca motorul pas cu pas 1
neidentificata functioneaza lent
Informatia 2220 | Cardul 2 al motorului pas cu |« Verificati cablurile de conexiune
pas DA nu raspunde « Verificafi LED-urile DA Extension
« Efectuati o actualizare a software-ului
Informatia 2221 | Conectorul pentru codificator | Introduceti cablul codificatorului in
card 2 motor pas cu pas DA unitatea de comanda, avetj grija ca
(D-Sub, 9 poli) nu este cuplat interfata sa fie cea corecta
Informatia 2222 | Pozitie rotor cu poli card 2 « Verificafi cablurile de conexiune
motor pas cu pas DA « Verificati daca motorul pas cu pas 2
neidentificata functioneaza lent
Informatia 3103 | Avertizare de tensiune scazuta |« Verificati tensiunea retelei
(pragul 1) (tensiune retea  Stabilizati tensiunea retelei
<180V c.a) « Utilizati un generator
Informatia 3108 | Limitarea turatiei din cauza « Verificafi tensiunea retelei
tensiunii prea scazute a retelei
Informatia 3150 | Sunt necesare lucrari de pag. 131
intretinere
Informatia 3215 | Contor de impunsaturi al « Tnlocuiti bobina, setati valoarea
bobinei (valoare informativa 0 contorului - actionatj tasta de resetare
atinsa) a contorului
Informatia 3216 | Sistem de monitorizare a firului | » Tnlocuiti bobina din stanga
ramas in partea stanga
Informatia 3217 | Sistem de monitorizare a firului | » Tnlocuiti bobina din dreapta
ramas in partea dreapta
Informatia 3218 | Sistem de monitorizare a « Tnlocuiti bobina din stanga si cea din
lungimii ramase a firului in dreapta
stAnga si dreapta
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Cod Semnificatie Remediere
Informatia 6360 | Date nevalide la nivelul * Actualizatj software-ul, structurile de
Eeprom extern date interne nu sunt compatibile cu
memoria de date externa
Informatia 6361 | Niciun Eeprom extern instalat |« Introduceti ID-ul maginii
Informatia 6362 | Date nevalide la nivelul * Verificafi conexiunea Masch-ID
Eeprom intern « Opriti unitatea de comanda, asteptati
pana cand se sting LED-urile si
reporniti unitatea
* Actualizati software-ul, datele interne
nu sunt compatibile cu memoria de
date externa
Informatia 6363 | Date nevalide la nivelul « Verificati conexiunea Masch-ID
Eeprom intern si extern (sunt |+ Opriti unitatea de comanda, asteptati
disponibile doar caracteristicile | péna cand se sting LED-urile si
de functionare in caz de reporniti unitatea
urgenta) * Actualizati software-ul, versiunea de
software nu este compatibila cu
memoria de date interna
Informatia 6364 | Date nevalide la nivelul « Verificati conexiunea Masch-ID
Eeprom intern, Eeprom extern |« Opriti unitatea de comanda, asteptati
nu este instalat pana cand se sting LED-urile si
repornii unitatea
« Actualizafi software-ul, structurile de
date interne nu sunt compatibile cu
memoria de date externa
Informatia 6365 | Eeprom intern defect « Tnlocuiti unitatea de comanda
Informatia 6366 | Eeprom intern defect, « Tnlocuiti unitatea de comand&
date externe nevalide
(sunt disponibile doar
caracteristicile de functionare
Tn caz de urgenta)
Informatia 6367 | Eeprom intern defect si « Tnlocuiti unitatea de comanda
Eeprom extern neconectat
Informatia 7202 | Eroare de inifializare DA- « Verificafi cablurile de conexiune
Extension-Box « Efectuati o actualizare a software-ului
« Tnlocuiti DA-Extension-Box
Informatia 7203 | Eroare a sumelor de control la |« Verificati cablurile de conexiune
actualizare « Efectuati o actualizare a software-ului
« Tnlocuiti DA-Extension-Box
Informatia 7212 | Eroare de inifializare cardului 1 | « Verificafi cablurile de conexiune
motor pas cu pas DA  Efectuati o actualizare a software-ului
« Tnlocuiti DA-Extension-Box
Informatia 7213 | Eroare a sumelor de control la |« Verificati cablurile de conexiune
actualizarea cardului 1 motor | Efectuati o actualizare a software-ului
pas cu pas DA « Tnlocuiti DA-Extension-Box
Informatia 7222 | Eroare de initjializare cardului 2 | « Verificati cablurile de conexiune

motor pas cu pas DA

Efectuati o actualizare a software-ului
Tnlocuiti DA-Extension-Box
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Cod Semnificatie Remediere

Informatia 7223 | Eroare a sumelor de control la |« Verificati cablurile de conexiune
actualizarea cardului 2 motor |« Efectuati o actualizare a software-ului
pas cu pas DA « Inlocuiti DA-Extension-Box

Informatia 7801 | Eroare versiune software « Efectuati o actualizare a software-ului
(numai la modelul DAC classic, | ¢ Inlocuiti unitatea de comanda
sunt disponibile Tn continuare
numai functjile modelului
DAC basic)

Informatia 7802 | Eroare actualizare software « Efectuati din nou actualizarea
(numaila modelul DAC classic,| software-ului
sunt disponibile Tn continuare |« Inlocuiti unitatea de comanda
numai functiile modelului
DAC basic)

Informatia 7803 | Eroare de comunicatie (numai |« Reporniti unitatea de comanda
la modelul DAC classic, sunt |« Efectuati o actualizare a software-ului
disponibile Tn continuare numai | + Tnlocuiti unitatea de comanda
functiile modelului DAC basic)

Avertizare 3104 | Pedala nu se afla in pozitia 0 |+ Luati piciorul de pe pedala la pornirea

unitatii de comanda

Avertizare 3109 | Dispozitiv de blocare in timpul |« Verificali senzorul de inclinare de la
functionarii nivelul maginii

Avertizare 3151 | Sunt necesare lucrari de Este obligatorie efectuarea lucrarilor de
intretinere (se poate continua | service, 1 Instrucfiuni de service
numai dupa resetarea
parametrilor t 51 14,
Instrucfiuni de operare)

Avertizare 3155 | Nicio activare a operatiei de e Parametrit5120-t5133=25

coasere

Semnal de intrare necesar pentru
activarea operatiei de coasere

148

Instructiuni de service 867-M PREMIUM - 01.0 - 02/2016



Remedierea defecfiunilor

DURKOPP
ADLER

24.2.2 Mesaje de eroare

Cod

Semnificatie

Remediere

Eroare 1000

Conectorul pentru codificatorul
motorului masinii de cusut
(Sub-D, 9 poli) nu este cuplat

Introduceti cablul codificatorului in unitatea
de comanda, aveti grija ca interfaia sa fie
cea corecta

Eroare 1001

Eroare motor magina de cusut
Conectorul pentru motorul
maginii de cusut (AMP) nu este
cuplat

Verificati si introduceti racordul

Masurati fazele motorului maginii de cusut
(R =2,87, cu rezistenta electrica de Tnalta
impotriva PE)

Tnlocuiti codificatorul

Tnlocuiti motorul masinii de cusut

Tnlocuiti unitatea de comanda

Eroare 1002

Defect de izolatie a motorului
masinii de cusut

Verificati daca faza motorului si PE
prezinta o conexiune de mica rezistenta
Tnlocuiti codificatorul

Tnlocuiti motorul masinii de cusut

Eroare 1004

Directie de rotatie a motorului
masinii de cusut eronata

Tnlocuiti codificatorul

Verificati si, daca este cazul, modificati
alocarea pinilor la nivelul conectorului
motorului

Verificali si, daca este cazul, modificati
cablajul de la nivelul distribuitorului masginii
Masurati fazele motorului si verificafi
valorile aferente

Eroare 1005

Motor blocat

Eliminafi cauzele care determina
functionarea lenta a maginii
Tnlocuiti codificatorul

Tnlocuiti motorul masinii de cusut

Eroare 1006

Turatie maxima depasita

Tnlocuiti codificatorul
Efectuafi o resetare
Verificati clasa maginii (t 51 04)

Eroare 1007

Eroare la cursa de referinta

Tnlocuiti codificatorul
Eliminati cauzele care determina
functionarea lenta a masinii

Eroare 1008

Eroare codificator motor
masina de cusut

Tnlocuiti codificatorul

Eroare 1010

Conectorul sincronizatorului
extern (Sub-D, 9 poli) nu este
cuplat

Cuplati cablurile sincronizatorului extern la
unitatea de comanda, aveti grija ca
interfata (Sync) sa fie cea corecta

Eroare 1011

Lipsa impuls Z codificator

Opriti unitatea de comanda, rotitj roata de
mana, reporniti unitatea

n cazul in care eroarea nu dispare,
verificati codificatorul

Eroare 1012

Eroare la nivelul
sincronizatorului

Tnlocuiti sincronizatorul

Eroare 1052

Supracurent motor masina de
cusut, crestere interna curent
>25 A

Controlati ce clasa a maginii este selectata
Tnlocuiti unitatea de comanda

Tnlocuiti motorul

Tnlocuiti codificatorul
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Cod

Semnificatie

Remediere

Eroare 1053

Supratensiune motor masina
de cusut

« Verificafi ce clasa a masinii este selectata
« Inlocuitj unitatea de comanda

Eroare 1054

Scurtcircuit intern

« Tnlocuiti unitatea de comanda

Eroare 1055

Suprasarcina motor masina de
cusut

« Eliminati cauzele care determina
functionarea lenta a masinii

« Tnlocuiti codificatorul

« Tnlocuiti motorul masinii de cusut

Eroare 2101

Timeout cursa de referinta
card 1 motor pas cu pas DA

* Verificafi senzorul de referinta

Eroare 2103

Pierderi pas card 1 motor pas
cu pas DA

« Verificafi In privinta functionarii lente

Eroare 2155

Suprasarcina card 1 motor pas
cu pas DA

« Verificafi Tn privinta functionarii lente

Eroare 2201

Timeout cursa de referinta
card 2 motor pas cu pas DA

* Verificafi senzorul de referinta

Eroare 2203

Pierderi pas card 2 motor pas
cu pas DA

* Verificai In privinta functionarii lente

Eroare 2255

Suprasarcina card 2 motor pas
cu pas DA

« Verificafi In privinta functionarii lente

Eroare 3100 | Timeout AC-RDY, tensiunea |+ Verificafi tensiunea retelei
circuitului intermediar nu a » Daca tensiunea retelei este in regula,
atins limita definita in timpul nlocuitj unitatea de comanda
prevazut
Eroare 3101 |Eroare tensiune ridicata, « Verificafi tensiunea retelei, in cazul in care
tensiune retea pe o perioada tensiunea retelei este depasita in
mai lunga > 290 V permanenta: stabilizafi-o sau utilizati un
generator
Eroare 3102 | Eroare tensiune scazuta (al 2- |« Verificafi tensiunea retelei
lea prag) (tensiune retea  Stabilizati tensiunea retelei
<150Vc.a) « Utilizati un generator
Eroare 3105 | Scurtcircuit U24V » Decuplaii conectorul cu 37 poli, daca
eroarea nu dispare: Inlocuiti unitatea de
comanda
Eroare 3106 | suprasarcing U24V (I2T) * Unul sau mai multe limitatoare magnetice
sunt defecte
Eroare 3107 | Pedala nu este conectata « Racordati pedala analogica

Eroare 6353

Eroare de comunicafie la
nivelul Eeprom intern

« Opriti unitatea de comanda, asteptati pana
céand se sting LED-urile si repornitj unitatea

Eroare 6354

Eroare de comunicafie la
nivelul Eeprom extern

 Opriti unitatea de comanda, asteptati pana
cand se sting LED-urile, verificati ID-ul
masginii si reporniti unitatea

Eroare 8401

Program de monitorizare
(watchdog)

 Efectuati o actualizare a software-ului
* Resetati ID-ul masinii
« Tnlocuiti unitatea de comanda
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Cod

Semnificatie

Remediere

Eroare
8402-8405

Eroare interna

 Efectuati o actualizare a software-ului
* Resetafi ID-ul maginii
« Tnlocuiti unitatea de comanda

Eroare 8406

Eroare a sumelor de control

« Efectuati o actualizare a software-ului
« Inlocuitj unitatea de comanda

Eroare 8501

Protectje software

¢ La actualizarea software-ului trebuie
utilizat intotdeauna instrumentul DA
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25 Date tehnice

Date si valori specifice

Date tehnice Unitate Clasa

Tip masina 867-M PREMIUM
Tip de ochi cusut cu acul 301/Tighel dublu
Tip graifer Graifer vertical

(L (26 mm) sau XXL (32 mm))

Numér de ace 1
Sistem de ace 135-35
Grosimea acului [Nm] 90-180
Grosimea firului [Nm] 120/3-10/3

Dispozitiv de taiere a firelor
scurte maxim 15/3

Lungime cusatura [mm] 12/12
Turatie maxima [minY] 3.800
Turatie la livrare [min'l] 3.400
Distanta intre cusaturi [mm]

Tensiune retea V] 230
Frecventa retea [Hz] 50/60
Presiune de lucru [bar] 6
Lungime [mm] 740
Latime [mm] 220
In&ltime [mm] 460
Greutate [ka] 59
Putere nominala: [kW]

- StandBy

- Utilizare

Putere de conectare [kVA]

Caracteristici privind performanta

Dirkopp Adler 867-M PREMIUM este o0 masina de cusut tip masa plana
pentru tighel dublu.
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Caracteristici tehnice generale

e Masinacu lac
« Graifer vertical mare sau supradimensionat

» Deplasare: deplasare inferioara, deplasare a acului si deplasare superi-
oara alternanta a piciorului

« Lungime a cusaturii reglabila, programabila cu ajutorul motorului pas cu
pas

» Reglare cursa programabila a picioarelor alternante ale masinii de
cusut cu ajutorul motorului pas cu pas

* Presiune programabila a piciorului masinii de cusut cu ajutorul motoru-
lui pas cu pas (in combinatie cu arcul de tensionare)

« Aerisirea piciorului masinii de cusut cu ajutorul motorului pas cu pas

» Tensiune arc programabila electronic (ETT)

» Roata electronica (Jog-Dial)

* Dispozitiv de actionare DC la toate subclasele

» Cuplaj de siguranta, care, in cazul intepenirii firului, impiedica deplasa-
rea sau deteriorarea graiferului

« Ungere cu fitil automata a masinii si graiferului, cu afisajul nivelului de
ulei pe coloana

» Valoarea maxima de trecere cand picioarele masinii de cusut sunt aeri-
site: 20 mm

« Dispozitiv electromagnetic de taiat firul, dispozitiv de taiere a firului
scurt (lungimea firului ramas de aprox. 5 mm) sau dispozitiv de taiere a
firului lung (lungimea firului ramas de aprox. 32 mm)

« Bloc de taste pe bratul masinii si taste favorite pentru funcfiile rapide
« Dispozitiv cu actionare directa pozitionat pe arborele bratului
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26 Anexa

Schema de montaj
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