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1 O ovom uputstvu

Ovo uputstvo je sacinjenog uz veliku paznju. Ono sadrzi
informacije i uputstva za sigurnu i viSegodiSnju upotrebu.

Ako utvrdite da postoje odstupanja ili ako zelite da se izvrSe odredene
ispravke molimo Vas da to javite Sluzbi za kupce (2 Str. 141).

Smatrajte uputstvo kao deo proizvoda i saCuvajte ga na sigurnom
mestu.

1.1 Kome je namenjeno ovo uputstvo?
Ovo uputstvo je namenjeno:

» Osoblju koje rukuje maSinom:
Grupa ljudi je upuc¢ena u rad sa masinom i ima pristup
uputstvu. Posebno poglavlje Rukovanje (EJ Str. 19) je
veoma vazno za osoblje zaduzeno za rukovanje.

* Struéno osoblje:
Grupa ljudi poseduje posebnu struénu obuku kojom su
osposobljeni za odrzavanje i uklanjanje greSaka.
Posebno poglavlje Postavljanje (Ed Str. 117) je veoma
vazno za osoblje zaduzeno za rukovanje.

Servisno uputstvo se isporuéuje zasebno.

U vezi minimalne kvalifikacije i ostale preduslove osoblja potrebno
je da obratite posebnu paznju na Sigurnost (EJ Str. 9).
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1.2 Konvencije u vezi prikaza — simboli i znakovi

Za jednostavno i brzo razumevanije se prikazuju razlicite ili istiCu
informacije u ovom uputstvu putem sledecih znakova:

Ispravno podeSavanje
Navodi se kako izgleda ispravno podeSavanje.

Smetnje

Navodi se Sta moZe da se desi kod pogreSnog podeSavanja.

Pokrivni delovi

Navodi se koji pokrivi delovi moraju da se demontiraju kako bi se
pristupilo delovima za podeSavanje.

Koraci kod rukovanja (Sivenje i opremanje)
Koraci kod servisiranja, odrzavanja i montaze

Koraci koji se obavljaju putem komandnog polja u softveru

Pojedini koraci su numerisani:

Prvi korak
Drugi korak
Obavezno morate da se pridrzavate koraka.

Nabrajanja su navedena tackama.

Rezultat radnje

Promene na masini ili na prikazu/komandnom polju.

Vazno

Na to morate da obratite paZnju kod svakog koraka.
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Bezbednost

Podaci o mestu

Informacija
Dodatna informacija, npr. o alternativnom moguc¢nostima
rukovanja.

Redosled
Navodi koje radove treba da odradite nakon svakog podeSavanja.

Reference
Ukazuje se na neko mestu u tekstu.

VaZna upozorenja za korisnike maSine se posebno oznacavaju.
Posto je bezbednost posebno vazno se simboli u vezi opasnosti,
stepena opasnosti i signalne reci opisuju posebno u poglavlju
Bezbednost (L2 Str. 9).

Ako se iz nekog prikaza ne vidi jasno objasSnjenje gde se nalazi
odredeno mestu onda su pojmovi desno ililevo posmatraju uvek
sa mesta rukovaoca.

1.3 Ostala dokumentacija

Masina sadrzi dodatne komponente drugih proizvodaca.

Za dobavljene delove su proizvodadi dali posebnu ocenu rizika
i dali izjavu o usaglaSenosti konstrukcije sa vazeéim evropskim
i nacionalnim propisima. Namenska upotrebu ugradenih
komponenata je opisana u odgovaraju¢im uputstvima
proizvodaca.
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1.4 Odgovornost

Svi podaci u ovom uputstvu za upotrebu su sastavljeni uz
sagledavanje stanja tehnike i vazeéih normi i propisa.

Durkopp Adler ne preuzima odgovornost na osnovu Steta nastalih
usled:

» Ostecenja usled loma i transporta

» NeposStovanja uputstva

» Nenamenske upotrebe

» Neovlas¢enih izmena na masini

» Rad sa osobljem koje nije obu¢eno

» Upotrebe neodobrenih rezervnih delova

Transport

Durkopp Adler ne odgovara za oSte¢enja usled loma i transporta.
KontroliSite isporuku odmah nakon prijema.

Podnesite reklamaciju kod zadnjeg lica zaduzenog za transport.
To vazi i u sluaju kada pakovanje nije oSte¢eno.

Ostavite masinu, uredaje i materijal za pakovanje u stanju u kojem
su bili kada je utvrdena Steta. Na taj nacin ¢ete osigurati VaSa
prava prema transportnim preduzec¢ima.

Molimo Vas prijavite sve reklamacije odmah nakon prijema
isporuke Diirkopp Adler.
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2 Bezbednost

Ovo poglavlje sadrZi osnovne informacije u vezi VaSe bezbednosti.
PaZljivo procitajte ova uputstva pre nego Sto po¢nete da montirate
ili da rukujete maSinom. Molimo Vas obavezno pratite podatke

u sigurnosnim uputstvima. U slu€aju nepoStovanja moguce je da
dode do povreda i materijalne Stete.

_

Transport

Postavljanje

Obaveze
korisnika

2.1 Osnovna sigurnosha uputstva
Koristite maSinu samo na nacin opisan u ovom uputstvu.
Uputstvo mora uvek biti dostupno na mestu upotrebe masine.

Zabranjen je rad na delovima i opremom koji su pod naponom.
Izuzeci su regulisani standardom DIN VDE 0105.

Kod sledecih radova potrebno je obaviti Isklju¢ivanje masine na
glavnom prekidacu ili izvuéi utikag:

« Zamena igle ili alata za Sivenje

» Napustanje radnog mesta

» Obavljanje radova na odrZzavanju i popravke
» Uvlagenje konca

Pogresni ili neispravni rezervni delovi mogu da uti¢u na sigurnost
i da oStete maSinu. Koristite samo originalne rezervne delove
proizvodaca.

Kod transporta masine koristite ru¢ni ili standardni viljuskar.
Masinu podignite maksimalno 20 mm i osigurajte je od pomeranja.

Kablovi za priklju¢ak na struju moraju da imaju specifi¢ne utikace
za odredenu drzavu. Samo stru¢no osoblje sme da montira utika¢
na priklju¢ni kabel.

PoStovanje propisa u vezi sigurnosti i zastite od nezgoda
specifi¢nih za odredenu drzavu u vezi Bezbednosti na radnom
mestu i zastitne zZivotne sredine.
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Zahteve koje
mora da
ispunjava
osoblje

Rad

Sigurnosna
oprema

Reéi upozorenja

Sva upozorenja i sigurnosne oznake koje se nalaze na masini
moraju biti uvek Eitljivi. Nikada ne uklanjati!

Nedostajuca ili oSte¢ena upozorenja i sigurnosne oznake moraju
odmah ponovo da se postave.

Samo kvalifikovano osoblje sme:
 da postavlja maSinu
» Da obavlja radove na odrzavanju ili poprave
» Da obavlja radove na elektrinoj instalaciji
Samo ovlaSc¢ena lica smeju da rade na masini i mora pre toga da

razumeju ovo uputstvo.

Proveravajte masSinu tokom rada na vidljiva spoljna oSte¢enja.
Prekinite sve radove ako primetite promena na masini.

Odmah prijavite sve promene odgovornom licu. Nemoijte dalje da
koristite oSte¢enu masinu.

Nemojte da deaktivirate sigurnosnu opremu. Ako je to nemoguce
zbog opravke potrebno je da se sigurnosna oprema odmah nakon
toga ponovo namontira i aktivira.

2.2 Signalne re€e i simboli u upozorenjima

Upozorenja utekstu suoznacena stubovimau boju. BojaodraZzava
stepen opasnosti. Signalne rece navode stepen opasnosti.

Redi upozorenja i opasnosti koje opisuju:

Reé upozorenja | Znacenje

OPASNOST (sa znakom opasnosti)
U sluéaju nepostovanju dolazi do zadobijanja teskih
povreda ili smrtnog ishoda

UPOZORENJE | (sa znakom opasnosti)
U slu€aju nepostovanju postoji opasnost od
zadobijanja teskih povreda ili smrtnog ishoda

10
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OPREZ

(sa znakom opasnosti)
U slu¢aju nepostovanju postoji opasnost od
zadobijanja teskih povreda ili lakSih povreda

PAZNJA

(sa znakom opasnosti)
NepoStovanje moze dovesti do Stetnih posledica po
Zivotnu sredinu

NAPOMENA

(Bez znaka opasnosti)
Nepostovanje moze dovesti do materijalnih Steta

Simboli Kod opasnosti po ljudi ovaj simbol prikazuje vrstu opasnosti:

Simbol

Vrsta opasnosti

UopsSteno

Strujni udar

Ubod

Prignjecenje

“dldldldls

Zagadenije zZivotne sredine

Uputstvo za upotrebu 867-M PREMIUM - 03.0 - 01/2018 11
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Primeri Primera za izgled tekstova upozorenja u tekstu:

OPASNOST

Vrstaiizvor opasnosti!
Posledica u slu¢aju neposStovanja.

Mere za izbegavanje opasnosti.

% Ovako izgleda upozorenije ¢ije nepostovanje dovodi do
teSkih povreda ili da prouzrokuje smrt.

UPOZORENJE

Vrstaiizvor opasnosti!
Posledica u slu¢aju nepoStovanja.

Mere za izbegavanje opasnosti.

%  Ovako izgleda upozorenje ¢ije nepoStovanje moze da
dovede teskih povreda ili da prouzrokuje smrt.

OPREZ

Vrstaiizvor opasnosti!
Posledica u slu€aju nepoStovanja.

Mere za izbegavanje opasnosti.

% Ovako izgleda upozorenje ¢ije nepoStovanje moze da
dovede srednje teskih povreda ili do lakSih povreda.
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NAPOMENA

Vrsta i izvor opasnostil
Posledica u slu¢aju nepoStovanja.

Mere za izbegavanje opasnosti.

%  Ovako izgleda upozorenje Ciji nepostovanje moze da dovede
do materijalne Stete.

PAZNJA

Vrsta i izvor opasnosti!
i@ Posledica u slu¢aju nepostovanja.
Mere za izbegavanje opasnosti.

%  Ovako izgleda upozorenje Ciji nepostovanje moze da dovede
do Stetnih posledica po zZivotnu sredinu.
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3 Opis uredaja

3.1 Komponente maSine

Sl. 1: Komponente maSine

—

N

(1) - Programabilna (4) - Prikaz nivoa ulja
Zategnutost konca (5) - Namotac
(2) - Blok sa tasterima (6) - Elektronski rucni tocki¢

(3) - Poluga za podeSavanije Sirine  (7) - Komandno polje OP3000
boda i kretanja unazad

Uputstvo za upotrebu 867-M PREMIUM - 03.0 - 01/2018 15
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3.2 Namenska upotreba

UPOZORENJE

Opasnost od povredivanja usled kontakta sa
delovima koji su pod naponom, koji se kreéu,
seku ili su oStri!

Nenamenska upotreba moZe da dovede do
strujnog udara, prignje€enja, se€enja ili uboda.

PridrZzavajte se svih uputstava u ovom uputstvu.

NAPOMENA

Materijalne Stete uslede napoStovanja!

Nenamenska upotreba moZe da dovede do oSte¢enja na

masini.

Pridrzavajte se svih uputstava u ovom uputstvu.
_____________________________________________________________________________________|

Dozvoljen je koristiti maSinu samo sa materijalom za Sivenje Ciji
profil zahteva ispunjava svrhu namene.

Masina je predvidena samo za upotrebu sa suvim materijalom za
Sivenje. Materijal za Sivenje ne sme da sadrZi tvrde predmete.

Dozvoljene debljine igle su naveden u poglavlju Tehniéki
podaci (EJ Str. 145).

Sav mora da se napravi koncem &iji profil zahteva ispunjava
odgovaraju¢u hamenu.

Masina je namenjena za industrijsku upotrebu.

Masinu je dozvoljeno postavljatii koristitisamo u suvimiodrZzavanim
prostorijama. Ako se masina koristi u prostorijama koje nisu suve
i koje se ne odrzavaju moguce je da je potrebno sprovesti dodatne
mere koje su u skladu sa DIN EN 60204-31.

Samo ovlaSéena lica smeju da rade na masini.

Za Stetu usled nenamenske upotrebe Dirkopp Adler ne preuzima
nikakvu odgovornost.

16
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3.3 lzjava o uskladenosti

Masina odgovara evropskim propisima u vezi zaStite zdravlja,
sigurnosti i zaStite Zivotne sredine, koji su navedeni u izjavi
o usaglaSenosti, odn. Izjavi o ugradniji.

C€
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4 Rukovanje

Tokrada je sastavljenizrazli¢itih koraka u toku rada. Za postizanje
dobrog rezultata Sivenja potrebno je da se rukovanje odvija bez
greske.

4.1 Priprema maSine za radnu upotrebu

UPOZORENJE

Opasnost od povredivanja usled kontakta sa
delovima koji se kreéu, seku ili su oStri!

Moguce je da dode do prignje€enja, secenja ili
uboda.

Pripremu obavljajte po moguénosti samo sa
iskljuéenom masinom.

Pre Sivenja obavite sledec¢e pripremne radnje:
» Postavljanje ili zamena igle

» Uvlacenje gornjeg konca kroz iglu

» Uvlacenje donjeg konca ili namotavanje

» PodeSavanje zategnutosti konca
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4.2 Ukljuéivanje i isklju€ivanje maSine

SI. 2: Ukljuéivanje i iskljucivanje masSine

—®

(1) - Kontrolna LED (3) - POWER-LED
(2) - Prekidac

Ukljuéivanje maSine
W Na ovaj nacin ukljucujete masinu:
1. Pritisnite prekida¢ (2) u polozaj I.
%  Svetle kontrolna LED (1) i POWER-LED (3).
Isklju€ivanje masine
@ Na ovaj nacin isklju€ujete masinu:

1. Pritisnite prekida¢ (2) u polozaj O.
2. Gase se kontrolna LED (1) i POWER-LED (3).

20
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4.3 Iskljuéivanje i uklju€ivanje dodatnog

osvetljenja radne povrsine iznad papucice
Dodatno osvetljenje se uklju€uje i isklju€uje nezavisno od glavnog
prekidaca.

Sl. 3: Iskljucivanje i ukljucivanje dodatnog osvetljenja radne povrSine
iznad papucice

o \@

(1) - Prekidac (3) - Prekida¢
(2) - Taster

Ukljuéivanje dodatnog osvetljenja iznad papuéice sa
moguénoséu dimovanja

W Na ovgj n?f‘iin l_JkIjuéujc_at(_a dodatno osvetljenje iznad papucice sa
moguénos¢u dimovanja:
1. Pritisnite prekida¢ (3) u polozaj I.
2. Pritisnite prekidac (1) u poloZaj I.
% Osvetljenje iznad papucice sa moguéno$céu dimovanja svetli.
Ako osvetljenje iznad papucice ne svetli pritisnite taster (2).
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Isklju€ivanje dodatnog osvetljenja iznad papugéice sa
moguénoSéu dimovanja

Na ovaj nacin isklju€ujete dodatno osvetljenje iznad papucice sa
moguénosScéu dimovanja:
1. Pritisnite prekida¢ (1) ili (3) u polozaj O.

%  Osvetlienje iznad papucice sa moguéno$éu dimovanja se
gasi.

4.4 Postavite ili zamenite iglu

OPREZ

Opasnost od povredivanja usled kontakta sa
oStrim vrhovima!

Moguce je da dode do uboda.
Isklju€ite maSinu pre postavljana ili zamene igle.

NAPOMENA

Moguée je da dode do materijalne Stete!
Moguce ostecivanje masine, prelom igle ili otkidanje usled
pogresnoj rastojanja izmedu igle i vrha grajfera.

Nakon postavljanja deblje igle podesite rastojanje do grajfera.
|

22
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4.4.1 Kod masSinasaliglom

Sl. 4: Postavljanje ili zamena igle

(1) - Nosacigle (3) - Usek
(2) - Zavrtanj (4) - Grajfer

Na ovaj nacin menjate iglu kod masina sa 1 iglom:
W 1. Okrenite rucni tocki¢ tako da nosac igle (1) dostigne gornju
krajnju poziciju.
Odvijte zavrtanj (2).
Izvucite iglu nadole.
Uvucite do kraja novu iglu u otvor nosaca igle (1).
E Vazno
" Usmerite iglu tako da usek (3) pokazuje na grajfer (4).
5. Pritegnite zavrtanj (2).

Redosled
L

Nakon promene na neku drugu debljinu igle potrebno je da se
koriguje rastojanje grajfera do igle (EJ Servisno uputstvo).
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Smetnja

Pogresno rastojanje od grajfera moZe da prouzrokuje sledece
smetnje:

* Promena na tanju iglu:
» Nepravilan bod

» Ostecenje konca

» Promena na deblju iglu:
¢ OStecenje vrha grajfera
« OStecenje igle

4.4.2 Kod maSinasa?z2igle

Sl. 5: Postavljanje ili zamena igle (2)

o o
-

@\/@D

(1) - Nosacigle (3) - Usek
(2) - Zavrtanj (4) - Drzacigle

Na ovaj nacin menjate iglu kod masina sa 2 igle:

1. Okrenite ruéni tocki¢ tako da nosac igle (1) stoji u gornjoj
krajnjoj poziciji.

Za zamenu desne igle odvijte desni zavrtanj (2).

Za zamenu leve igle odvijte levi zavrtanj (2).
Igle izvucite nadole iz drzaca igle (4).

a > 0N

Nove igle uvucite do kraja u otvor nosaca (4).

24

Uputstvo za upotrebu 867-M PREMIUM - 03.0 - 01/2018



Rukovanje

DURKOPP
ADLER

Vazno

Usmerite nove igle tako da useci (3) pokazuje na grajfer (4).
1z perspektive rukovaoca usek (3) leve igle pokazuje u levu stranu
i usek (3) desne igle u desnu stranu.

6. Pritegnite zavrtanj (2).

Redosled

Nakon promene na neku drugu debljinu igle potrebno je da se
koriguje rastojanje grajfera do igle (EJ Servisno uputstvo).
Smetnja

Pogresno rastojanje od grajfera moze da prouzrokuje sledeée
smetnje:

* Promena na tanju iglu:
* Nepravilan bod
» OStecenje konca
» Promena na deblju iglu:
« OStecenje vrha grajfera
« OStecenje igle
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4.5 Uvlaé€enje gornjeg konca kroz iglu

UPOZORENJE

Opasnost od povredivanja usled kontakta sa
vrhom igle ili pokretnim delovima!

Moguce je da dode de uboda, odsecanja ili
prignjecenja.

Pre uvlaéenja konca iskljucite masinu.

45.1 Kod masinasaliglom

Sl. 6: Uvlacenje gornjeg konca (masSina sa 1 iglom) (1)

@
/

(1) - Crevna vodica (2) - Usmerivac¢ konca
Na ovaj nacin uvladite gornji konac:

W 1. Postavite kalem konca na stalak.

Konzola za odmotavanje mora da se pri tome nalazi direktno
iznad kalema konca.
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2. Uvucite konac od pozadi prema napred kroz usmerivac
konca (2) na konzoli za odmotavanje.

3. Uvucite konac uz pomo¢ komprimovanog vazduha kroz
crevnu vodicu (1).

Informacija

Za provlagenje konca uz pomo¢ komprimovanog vazduha kroz
crevnu vodicu (1) potrebno je pneumatski pistolj zajedno sa
krajem konca postavite na gornji kraj crevne vodice (1).
Jedanput na kratko povucite okidac.

Sl. 7: Uvlacenje gornjeg konca (masSina sa 1 iglom) (2)

—®

@\@ %) — 0
(3) - Poluga za zatezanje (7) - Zatezac 2
(4) - Vrh opruge (8) - Zatezac 1
(5) - Opruga za povlacenje konca (9) - Predzatezac
(6) - Usmerivac konca (10)- Crevna vodica

4. Konac iz crevne vodice (10) sprovedite u smeru skazaljke na
satu oko predzatezaca (9).

5. Konac sprovedite nezategnut u smeru skazaljke na satu oko
zatezaca 1 (8).

6. Konac sprovedite nazetegnut u smeru skazaljke na satu oko
zatezaca 2 (7).

7. Sprovedite konac ispod usmerivaca konca (6) do opruge za
povlacenje konca (5).

Pomocu konca podignite polugu za zatezanje (3).
Provucite konac ispod vrha opruge (4).
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SI. 8: Uvlacenje gornjeg konca (masina sa 1 iglom) (3)
(11)- Kuka (14)- Usmerivac konca
(12)- Gornji usmeriva¢ konca (15)- Regulator gornjeg konca
(13) - Donji usmeriva¢ konca (16) - Prihvatac gornjeg konca

10.
11.

12.

13.
14.

Sprovedite konac ispod kuke (11).

Uvucite konac odozdo nagore kroz uSicu na regulatoru
gornjeg konca (15).

Uvucite konac sa desne u levu stranu kroz prihvata¢ gornjeg
konca (16).

Uvucite konac kroz gornji usmeriva¢ konca (12).
Uvucite konac kroz uSicu donjeg usmerivaca konca (13).

Kod maSina sa stezaljkom za konac (opcija)

15.

16.

Uvucite konac kroz levu uSicu usmerivaca iznad stezaljke
konca.

Uvucite konac kroz levu uSicu usmerivaca ispod stezaljke
konca.

28
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Sl. 9: Stezaljka konca

17. Konac sa leva na desno ugurajte u stezaljku konca tako da
konac drzi na kuki stezaljke.

Konac treba zamalo beskontaktno da prolazi kroz stezaljku i da
ima kontakt samo sa gornjim i donjim usmerivadima stezaljke
konca.

18. Uvucite konac kroz iglenu vodicu (14) na nosacu igle.

19. Uvucite konac tako kroz uSicu igle da slobodni kraj pokazuje
prema grajferu.

E Kod maSina sa sekaéem konca
20. Uvucite konac toliko kroz uSicu igle da sa prihvatac¢em gornjeg
koca (16) u najviSoj poziciji slobodni kraj konca ima duzinu
od oko 4 cm.

Vazno:

Proverite duZinu konca.

Ako je slobodni kraj konca predug postoji opasnost da grajfer
zahvati konac i da dode do smetnje. Ako je slobodni kraj konca
prekratak nije moguée zapoceti Sivenje.
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45.2 Kod maSinasa?z2igle

Sl. 10: Uvlacenje gornjeg konca (masina sa 2 igle) (1)

/©
(D\

(1) - Leva crevna vodica (3) - Konzola za odmotavanje
(2) - Desna crevna vodica

Na ovaj nacin uvladite desni i levi gornji konac:

Uvlaéenje konca kroz crevne vodice:

@ 1. Postavite kalem konca na stalak.

Konzola za odmotavanje (3) mora da se pri tome nalazi
direktno iznad kalema konca.

2. Desni konac sprovedite od pozadi prema napred do desne
crevne vodice (2).

3. Sprovedite levikonac od pozadi prema napred do leve crevne
vodice (1).

4. Uvucite oba konca uz pomo¢ komprimovanog vazduha kroz
crevne vodice (1) i (2).
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W Informacija
Za provlacenje konca uz pomo¢ komprimovanog vazduha kroz
crevne vodice (1) i (2) potrebno je da pneumatski pistolj zajedno
sa krajevima konaca postavite na gornje krajeve crevnih
vodica (1) i (2). Jedanput na kratko povucite okidag.

Uvla€enje desnog gornjeg konca na ploéici zatezaca

Sl. 11: Uvlaéenje gornjeg konca (masina sa 2 igle) (2)

©® ©®

{/i} X@

(4) -Vrhopruge (9) - Predzateza¢
(5) - Opruga za povlacenje konca (desni gornji konac)
(6) - Poluga za zatezanje (10) - Zategnutost (desni gornji konac)

(7) - Usmerivac¢ konca
(desni gornji konac)
(8) - Zategnutost (desni gornji konac)
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Lg 5.

9.

Sprovedite konaciz desne crevne vodice (2) u smeru skazaljke
na satu oko predzatezaca (9).

Konac sprovedite nezategnut u smeru skazaljke na satu oko
zatezaca (10).

Konac sprovedite nezategnut u smeru skazaljke na satu oko
zatezaca (8).

Sprovedite konac ispod usmerivac¢a konca (7) u smeru
skazaljke na satu do opruge za povlacenje konca (5).

Pomocdu konca podignite polugu za zatezanje (6).

10. Provucite konac ispod vrha opruge (4).

Uvlaéenje levog gornjeg konca na ploéici zatezaa

Sl. 12: Uvlacenje gornjeg konca (masina sa 2 igle) (3)

A\
\,

(11)- Usmerivac konca (13)- Predzatezac (levi gornji konac)

(levi gornji konac) (14)- Zatezac (levi gornji konac)

(12)- Zatezac (levi gornji konac)

@ 11. Sprovedite konac iz leve crevne vodice (1) u smeru skazaljke

na satu oko predzatezaca (13).

12. Konac vodite nezategnut u smeru skazaljke na satu oko

zatezaca (12).
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13.

14.

15.
16.

Konac vodite nezategnut u smeru skazaljke na satu oko
zatezaca (14).

Sprovedite konac ispod usmeriva¢a konca (11) u smeru
skazaljke na satu do opruge za povlacenje konca (5).

Pomocu konca podignite polugu za zatezanje (6).
Provucite konac ispod vrha opruge (4).

Uvla€enje naregulatoru gornjeg konca

Sl. 13: Uvlacenje gornjeg konca (masina sa 2 igle) (4)

®

@\

(15)- Prihvatac gornjeg konca (nije vidljiv) (17)- Kuka
(16) - Regulator gornjeg konca

17.
18.
19.

20.

21.

22.

Sprovedite desni konac ispod kuke (17).
Sprovedite levi konac ispod kuke (17).

Desni konac uvucite odozdo kroz prednju usicu na regulatoru
gornjeg konca (16).

Levi konac uvucite odozdo kroz zadnju uSicu na regulatoru
gornjeg konca (16).

Desni konac uvucite sa desne strane kroz donju uSicu na
prihvatacu gornjeg konca (15).

Levi konac uvucite sa desne strane kroz gornju uSicu na
prihvatacu gornjeg konca (15).
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Sl. 14: Uvlacéenje gornjeg konca (masina sa 2 igle) (5)

T

(18) - Usmerivac konca (19)- Stezaljka konca

23.

Uvucite desni i levi konac kroz gornji usmeriva¢ konca (18).

Kod maSina sa stezaljkamakonca (opcija):

24.

25.

26.

27.

28.

Uvucite desni konac kroz desnu uSicu usmerivacéa iznad
stezaljke konca (19).

Uvucite levi konac kroz levu uSicu usmerivacaiznad stezaljke
konca (19).

Uvucite desni konac kroz desnu usicu usmerivaca stezaljke
konca (19).

Konac treba zamalo beskontaktno da prolazi kroz stezaljku
i da ima kontakt samo sa gornjim i donjim usmeriva¢ima
stezaljke konca (19).

Uvucite desni konac kroz desnu usicu usmerivaca ispod
stezaljke konca (19).

Uvucite levi konac kroz levu uSicu usmerivacaispod stezaljke
konca (19).
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Sl. 15: Uvlaéenje gornjeg konca (masina sa 2 igle) (6)

/

(20)- Usmerivac konca

E 29. Uvucite desni konac kroz desni otvor iglene vodice (20)
nosaca igle.

30. Uvucite levi konac kroz levi otvor iglene vodice (20) nosaca
igle.

31. Uvucite desni konac tako kroz usicu desne igle da slobodni
kraj pokazuje prema desno grajferu.

32. Uvucite levi konac tako kroz uSicu leve igle da slobodni kraj
pokazuje prema levom grajferu.

E Kod maSina sa sekaéem konca
33. Uvucite konac toliko kroz uSicuigle da sa prihvatacem gornjeg
konca (15) u najviSoj poziciji slobodni kraj konca ima duzinu
od oko 4 cm.

’T Vazno
" Proverite duzinu konca.
Ako je slobodni kraj konca predug postoji opasnost da grajfer
zahvati konac i da dode do smetnje. Ako je slobodni kraj konca

prekratak nije moguée zapoceti Sivenje.
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4.6 Namotavanje donjeg konca

UPOZORENJE

Opasnost od povredivanja usled kontakta sa
vrhom igle ili pokretnim delovima!

Moguce je da dode de uboda, odsecanja ili
prignjecenja.
Pre uvlagenja konca iskljucite masinu.

Sl. 16: Namotavanje donjeg konca (1)

O— @

(1) - Usmerivac konca (2) - Crevna vodica

Na ovaj nacin ¢ete konac da namotate na bobinu:

W 1. Postavite kalem konca na stalak.

Konzola za odmotavanje mora da se pri tome nalazi direktno
iznad kalema konca.

2. Uvucite konac od pozadi prema napred kroz usmerivac
konca (1) na konzoli za odmotavanje.

3. Uvucite konac uz pomo¢ pneumatskog pistolja kroz crevnu
vodicu (2).

36

Uputstvo za upotrebu 867-M PREMIUM - 03.0 - 01/2018



. DURKOPP
Rukovanje ADLER

Sl. 17: Namotavanje donjeg konca (2)

@\
®O— __®

(3) - Usmerivac konca (5) - Predzatezac
(4) - Usmerivac konca (6) - Namotac

W 4. Konac iz usmerivac¢a (4) vodite suprotno od smera skazaljke
na satu oko predzatezaca (5).

5. Uvucite konac kroz 2 otvora usmerivaca (3): odozdo prema
gore kroz levu uSicu i odozgo nadole kroz desnu uSicu.

6. Sprovedite konac (6) do namotaca.

Sl. 18: Namotavanje donjeg konca (3)
) ©
5o
\

(7) - Poluga namotaca (9) - Noz
(8) - Vratilo namotaca

W 7. Zakacite konaciza noza (9) i otkinite nepri€vrS¢eni konac iza
njega.
Postavite bobinu (8) na vratilo.
Okrecite bobinu u smeru skazaljke na satu dok ne Cujete klik.

10. Povucite nagore polugu namotaca (7).
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Informacija

Uobi¢ajeno je da se donji konac namotava tokom Sivenja. Aliimate
i mogucnost da sami namotate donji konac, a da pritome ne Sijete,
npr. ako Vam je potrebna puna bobina kako bi zapoceli Sivenje.
Za to koristite reZim namotaca u meniju softkey (Ed Str. 62).

11.
12.

13.
14.
15.

Ukljucite Sivac¢u masinu.
Pritisnite unapred noznu pedalu.

Masina Sije i namotava donji konac sa kalema konca na
bobinu. Kada se napuni bobina dolazi do zaustavljanja
namotavanja. Poluga namotaca se pomera nadole.

Noz automatski staje u vertikalnom osnovnom polozaju.

Izvucite punu bobinu.
Otkinite konac iza noza (9).
Postavite punu bobinu u grajfer (3 Str. 38).

47 Zamena bobine

UPOZORENJE

Opasnost od povredivanja usled kontakta sa
vrhom igle ili pokretnim delovima!

Moguce je da dode de uboda, odsecanja ili
prignje€enja.

Pre zamene bobine isklju¢ite masinu.

Zamena bobine se obavlja isto i kod maSina sa 1 iglom i maSina
sa 2 igle. Grajfer u koji se postavlja bobina je na levoj i desnogj
strani jedino zaokrenut za 180 stepeni.
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Sl. 19: Zamena bobine

(1) - Prorez (4) - Prorez
(2) - Usmerivaé (5) - Bobina
(3) - Zatezna opruga (6) - Poklopac kucista bobine

Na ovaj nacin menjate bobinu:

W 1. Podignite poklopac kuciSta bobine (6).
2. lzvadite praznu bobinu.
3. Postavite punu bobinu:
|I Vazno
Postavite bobinu tako da se kod izvlacenja konca obrée u
suprotnom smeru od grajfera.

4. Doniji konac uvucite kroz prorez (4) u kuéistu bobine.

5. Provucite donji konac ispod zatezne opruge (3).

6. Uvucite donji konac kroz prorez (1) i izvucite ga joS oko 3 cm.
7. Zatvorite poklopac kucista bobine (6).

W MaSina sa automatskim praéenjem ostatka konca
Kada je potrebno zameniti konac grajfera pali se LED indikator (7)
nakonzolimaSine. Levasvetiljka je za levi grajfer, adesna svetiljka
je za desni grajfer.
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Sl. 20: Poruka automatskog pracenja ostatka konca

(7) - LED-ovi 8) -

E Vazno
*~ Bobine imaju Zleb na jezgru za pracéenje preostale koli¢ine konca
Postavite bobinu tako u grajfer da se Zleb za prac¢enje preostale

koli¢ine konca nalazi dole. U suprotnom necée da radi pra¢enje
ostatka konca.

4.8 Zategnutost konca

Zategnutost gornjeg konca zajedno sa zategnutoS¢éu donjeg
konca utice na izgled Sava. Prevelika zategnutost konca moze da
dovede kod tankog materijala do neZeljenog nabiranja i do kidanja
konca.

Ispravno podeSavanje

‘/ Sa isto zategnutim gornjim i donjim koncem dolazi do upetljavanja
konca u sredini materijala koji se uSiva.

Podesite zategnutost gornjeg konca tako da se Zeljeniizgled Sava
postigne sa najmanje moguc¢om zategnutoScu.

Sl. 21: Zategnutost konca

-l
DAI50018_V52_XX

(1) - Ista zategnutost gornjeg i donjeg konca
(2) - Donji konac je viSe zategnut nego gornji konac
(3) - Gornji konac je viSe zategnut nego donji konac
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4.8.1 PodeSavanje zategnutosti gornjeg konca

Zategnutost gornjeg konca moZe da se podesi uz pomo¢ softvera
OP3000, vise o tome moZete naéi u poglavlju Programiranje
(&) str. 53)

4.8.2 PodeSavanje zategnutosti donjeg konca

UPOZORENJE

Opasnost od povredivanja usled kontakta sa
vrhom igle ili pokretnim delovima!

Moguce je da dode de uboda, odsecanja ili
prignjecenja.

Pre podeSavanja zategnutosti donjeg konca
iskljucite masinu.

Sl. 22: PodeSavanje zategnutosti donjeg konca

© @

(1) - Zatezna opruga (2) - Zavrtanj

Zategnutostdonjeg konca se postiZe od strane zatezne opruge (1)
i podeSava na zavrtnju (2).

Na ovaj nacin podeSavate zategnutost donjeg konca:

Poveéanje zategnutosti donjeg konca

W 1. Zavrtanj (2) okrecite u smeru kretanja skazaljke na Casovniku.

Smanjenje zategnutosti donjeg konca

@ 1. Zavrtanj (2) okrecite suprotno od smera kretanja skazaljke na
¢asovniku.
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4.9 PodeSavanje regulatora gornjeg konca

UPOZORENJE

Opasnost od povredivanja usled kontakta sa
vrhom igle ili pokretnim delovima!

Moguce je da dode de uboda, odsecanja ili
prignjecenja.

Pre podeSavanja regulatora gornjeg konca
iskljucite masinu.

Regulator gornjeg konca odreduje kojom zategnutoS¢u se gorniji

konac vodi oko grajfera.

Ispravno podeSavanje
V p p ]

Petlja gornjeg konca klizi malom zategnutoSéu preko najdebljeg
dela grajfera.

4.9.1 Kod masinasaliglom

Sl. 23: PodeSavanje regulatora gornjeg konca

(1) - Zavrtanj (2) - Regulator gornjeg konca
Na ovaj nacin podeSavate regulator gornjeg konca:

W 1. Odvijte zavrtanj (1).

» Poveéanje zategnutosti:
Pomerite regulator gornjeg konca (2) udesno

* Smanjenje zategnutosti:
Pomerite regulator gornjeg konca (2) ulevo

2. Pritegnite zavrtanj (1).
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4.9.2 Kod maSinasa?z2igle

Sl. 24: PodeSavanje regulatora gornjeg konca (2)

(1) - Regulator gornjeg konca (3) - Zavrtanj (levi gornji konac)
(levi gornji konac) (4) - Zavrtanj (desni gornji konac)
(2) - Regulator gornjeg konca
(desni gornji konac)

Na ovaj nacin podeSavate kod maSina sa 2 igle regulator gornjeg
konca za desni i levi gornji konac.

W 1. PodeSavanje regulatora gornjeg konca (2) za desni gornji
konac: Odvijte zavrtanj (4).

» Poveéanje zategnutosti:
Pomerite regulator gornjeg konca (2) udesno.

* Smanjenje zategnutosti:
Pomerite regulator gornjeg konca (2) ulevo.

Pritegnite zavrtanj (4).

PodeSavanje regulatora gornjeg konca (1) za levi gornji
konac: Odvijte zavrtanj (3).

» Poveéanje zategnutosti:
Pomerite regulator gornjeg konca (1) udesno.

e Smanjenje zategnutosti:
Pomerite regulator gornjeg konca (1) ulevo.

4. Pritegnite zavrtanj (3).
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g Informacija
Ako je potrebna maksimalna koli¢ina konca izvucite nagore iz
donjeg krajnjeg poloZaja oprugu za povlaéenje konca oko 0,5 mm.
To je sluc¢aj kada peklja gornjeg konca prolazi kroz maksimalni
precnik grajfera.

4.10 Podizanje papuéica

Sl. 25: Podizanje papucica

(1) - Pedala
Na ovaj nacin podiZete papucice:

W 1. Pritisnite do pola unazad pedalu (1).

% MasSina se zaustavlja i podize papucice.
Papucice ostaju sve vreme gore dok je pedala pritisnuta do
pola unazad.

ili
W 1. Pritisnite do kraja unazad pedalu (1).
Aktivira se odsecanje konca i podizu se papudice.

44
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4.11 Sivenje unazad uz pomoé poluge za
podeSavanje Sirine boda i kretanja unazad

Elektronska poluga za podeSavanije Sirine boda i kretanja unazad
smanjuje Sirinu boda i u krajnjem donjem poloZaju sluzi za
podeSavanje kretanja unazad.

Sl. 26: Sivenje unazad uz pomo¢ poluge za podeSavanje Sirine boda
i kretanja unazad

(1) - Poluga za podeSavanije Sirine boda i kretanja unazad

@ 1. Polako pritisnite nadole polugu za podeSavanje Sirine boda
i kretanja unazad (1).
%  Sirina boda se sve viSe smanjuje. U najnizem poloZaju
masine Sije unazad sa podeSenom duzinom boda.
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4.12 PodeSavanje brzog podeSavanja hoda

Kod masina sa brzim podeSavanjem hoda se putem prekidaca za
aktivaciju kolenom PodeSava uvecéani hod papucice uz pomoé
prekida¢a za aktivaciju kolenom. Pregibni prekida¢ sa zadnje
strane prekidaa za aktivaciju kolenom odreduje da li ¢e uveéani
hod papucice trajno biti uklju€en ili ée samo trajati dok je pritisnut
prekida¢ za aktivaciju kolenom.

Sl. 27: PodeSavanje brzog podeSavanja hoda

Re

(1) - Prekidac za aktivaciju kolenom (2) - Pregibni prekidac¢

Na ovaj nacin podeSavate brzo podeSavanje hoda:

Zatrajno prebacivanje

@ 1. Pomerite pregibni prekida¢ (2) nagore.

» Ukljuéivanje poveéanog hoda papudéice:
Pritisnite prekidac¢ za aktivaciju kolenom (1) prema desnoj
strani.

* Iskljuéivanje poveéanog hoda papudice:
Pritisnite prekida¢ za aktivaciju kolenom (1) ponovo
prema desnoj strani.
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Za prebacivanje na kratko

1. Pomerite pregibni prekida¢ (2) nadole.

» Ukljuéivanje poveéanog hoda papudéice:
Pritisnite udesno prekida¢ za aktivaciju kolenom (1)
i drzite ga pritisnutim.

% Uveéani hod papucice ostaje sauvan dok je pritisnut
prekida¢ udesno za aktivaciju kolenom.

« Isklju€ivanje poveéanog hoda papuéice:
Otpustite prekida¢ za aktivaciju kolenom (1).

4.13 Brze funkcije na bloku tastera

Masina ima blok sa tasterima na konzoli masine sa kojom se
aktiviraju odredene funkcije tokom Sivenja.

4.13.1 Aktiviranje funkcionalnih tastera

Sl. 28: Aktiviranje funkcionalnih tastera

(1) - Taster za omiljeni program (5) - Izbor duzine boda

(2) - Sivenje unazad (6) - Dodatno zatezanje konca
(3) - Pozicijaigle (7) - Tasteri koji mogu slobodno
(4) - Pocetno/zavr§no zaringlavanje da se dodeljuju
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Na ovaj nacin aktivirate/deaktivirate funkcionalni taster:

Aktiviranje funkcije

1. Pritisnite taster po Zelji.

% Funkcija je aktivirana. Taster svetli.
Deaktiviranje funkcije

1. Pritisnite opet taster po zelji.
% Funkcija je deaktivirana. Taster viSe ne svetli.

Informacija
Funkcionalni tasteri mogu da se dopune sa jo$ jednim tasterom.
Moguce joj dodeliti jo§ 2 dodatne funkcije.

Funkcije tastera

Taster Funkcija

Sivenje unazad

N Sa aktiviranim tasterom masina Sije unazad.
Pozicijaigle

E Sa aktiviranim tasterom igla se pomera u odredenu
poziciju.

Ova pozicija se odreduje individualno putem
podeSavanja parametara. U vezi toga procitajte

1 Servisno uputstvo.

Kod isporuke je maSina tako podeSena da je igla sa
aktiviranim tasterom u visokom poloZaju.

Poéetno/zavrdno zaringlavanje

K[ -0 Ovim tasterom se poniStava generalno podeSavanje
©=1 za Sivenje pocetnih i zavrSnih zaringlavanja.

Kada je uklju¢eno zaringlavanje se pritiskom na taster

potiskuje sledece zaringlavanje. Kada nije ukljuéeno

zaringlavanje se pritiskom na taster vrsi sledec¢e

zaringlavanje.
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Taster

Funkcija

DuZina boda

Sa aktiviranim tasterom masina Sije sa najve¢om
duzinom boda koja je programirana na komandnom
polju za ovu duZinu boda.

e

Dodatno zatezanje konca
Sa aktiviranim tasterom se Sije sa programiranim
dodatno zategnutim koncem.

Slobodna dodela

Taster je moguce slobodno dodeliti

Kod isporuke je maSina tako podeSena da masSina
pritiskom na taster prelazi na sledeéi odeljak Sava.
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4.13.2 Dodelatasteru za omiljenu funkciju

MozZete funkciju tastera da prebacite na taster za omiljenu funkciju.
Izaberite funkciju koja Vam je €esto potrebno kako bi je tokom
Sivenja brzo ukljucili.

Sl. 29: Dodela tasteru za omiljenu funkciju

(1) - Taster za omiljeni program (3) - Pocetni polozaj
(2) - Zavrtnji (4) - Vertikalni poloZaj zavrtnja

Funkcija tastera se prenosi tako Sto se zavrtanj (2) ispod tastera
u vertikalni poloZaj. Moguce je preneti samo jednu funkciju na
taster za omiljenu funkciju (1). Znaci dozvoljeno je da je samo
jedan zavrtanj (2) u vertikalnom poloZaju (4).

Pre prenosa nove funkcije potrebno je da se svi zavrtnji postave
u vodoravno pocetni polozaj (3).

Na ovaj nacin dodeljujete funkciju tasteru za omiljenu funkciju:

@ 1. Postavite sve zavrtnje u pocetni poloZaj (3) tako da prorezi

zavrtnja stoje vodoravno.

2. Zaokrenite zavrtnje (2) ispod Zeljenog tastera za 90° tako da
prorez stoji vertikalno (4).
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4.14 Sivenje

UPOZORENJE

Opasnost od povredivanja usled kontakta sa
iglom kod nezeljenog pokretanja!

Moguce je da dode do uboda.

Nemojte da pritiskate pedala kada se vrhovi
prstiju nadu u blizini igle.

Sl. 30: Sivenje

(1) - Pozicija +1 (3) - Pozicija -1
(2) - Pozicija0 (4) - Pozicija -2

Pedala pokrece i upravlja postupkom Sivenja.

Stanje Postupci

Pre poéetka Sivenja

Pocetni polozaj * Pedala je u polozaju mirovanja (pozicija 0)
% Masina je u stanju mirovanja
Llgla je gore. Papucice su dole.

Pozicioniranje * Pritisnite pedalu do pola unazad (pozicija -1)
materijala za & Papudice se podizu.
Sivenje « Pozicionirajte materijala za Sivenje.

* Pustite pedalu.
& Papudice se spustaju na materijal za Sivenje.

Na poéetku Sivenja
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Stanje

Postupci

Pocetno
zaringlavanje
i Sivenje

* Pritisnite pedalu unapred (pozicija +1) i zadrZite.

& Masina Sije (ako nije drugacije zadato) pocetno
zaringlavanje.

& Nakon toga masina nastavlja da Sije - i to sve
brze dok se pedala pritiska unapred.

U sredini Sava

Prekinuti postupak
Sivenja.

* Otpustite pedalu (pozicija 0)

& Masina se zaustavlja. U zavisnosti od
podeSavanja su papucice i igle gore, odnosno
dole.

Nastavak Sivenja
(nakon otpustanja
pedale)

* Pritisnite pedalu unapred (pozicija +1).
& Masina nastavlja da Sije - i to sve brze dok se
pedala pritiska unapred.

PreSivanje
zadebljanih delova

« Ukljucite povecéani hod uz pomo¢ prekidaca za
aktivaciju kolenom (3 Str. 46).

Promena duzina
boda

« 2. Aktivirajte duzinu boda pomocu tastera na
bloku tastera (EJ Str. 47).

Povecanje
zategnutosti konca

« Aktivirajte zatezanje konca pomocu tastera na
bloku tastera (EJ Str. 47).

Sivenje
meduzaringlavanja

« Aktiviranje Sivenja unazad pomocu poluge za
podeSavanije Sirine boda i kretanja unazad
(3 Str. 45) ili Sivenje unazad uz pomo¢ tastera
na bloku tastera (EJ Str. 47).

Na kraju Sava

ZavrsSiti Sav i uzeti
materijal

« Pritisnite pedalu do kraja unazad (pozicija -2)
i drzite je pritisnutu.

% Sije se zavrsno zaringlavanje i konac se seée
(kada je tako podeSeno).

% Masina se zaustavlja.

% Igla je gore. Papucice su gore.

» Uzmite materijal koji se Sije.
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5 Programiranje

5.1 Komandno polje OP3000

Sl. 31: Komandno polje

):

a8

‘TELLLLLEE

(1) - Taster Softkey (2) - Taster Softkey meni

Sva podeSavanja u softveru 867-M PREMIUM se obavljaju putem
OP3000.

Taster Funkcija
Numericki » Unos vrednosti parametara
tasteri 0 do 9 (ako je aktivirano polje za parametre)
* Izbor parametra koji se pokazuje na komandnom
polju

* Pritisnite taster ispod Zeljenog simbola kako bi
izabrali zeljenu funkciju
» Unos naziva programa

* Prekinuti funkciju
ESC » Napustanje menija (izmene ce biti sacuvane) kako bi
se vratili na po€etni nivo
« Potvrdivanje podeSavanja
m « Aktiviranje unosa

U zavisnosti od menija razli€ite funkcije.

U zavisnosti od menija razli¢ite funkcije.
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Taster

Funkcija

F

U zavisnosti od menija razli¢ite funkcije.

J

* Izbor udesno

* Izbor ulevo
« vratiti se jedan nivo nize

« Povecati vrednost
« listanje u listi (nagore)

<> Al

* Smanjiti vrednost
« listanje u listi (nadole)

Taster Softkey
U zavisnosti od Zelje moguce je tasteru dodeliti
razlicite funkcije EJ Str. 62.

Taster Softkey meni
Funkcija brzog pristupa, Str. 62.

+/-
¢t

Nema funkcije

Prikaz na komandnom polju

Na prikazu se vide tatke menije koje se mogu izabrati.
Aktivirana tacka je prikazana izokrenuta.

SI. 32: Aktivirani unos prikaza prikazan izokrenut (primer)

Ll e B =1[ =
414+000 | +00 |-013
1 1 1

10 10 10 10
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UnosSenje vrednosti

Vrednosti mogu da se unesu putem tastera A/V ili putem
numerickih tastera.

W Informacija
Ako se unese vrednost koja nije u propisanim opsegu softver
preuzima automatski grani¢nu vrednost iz opsega vrednosti koja
je najbliza unetoj vrednosti.

5.2 Uklju€ivanje maSine

Sl. 33: Ukljucivanje masine

(1) - Glavni prekida¢
@ Na ovaj nacin uklju€ujete masinu:

1. Ukljuciti glavni prekidac (1).
% Na prikazu se na kratko prikazuje verzija softvera:
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Sl. 34: Prikaz verzije softvera sistema upravljanja/lkomandnog polja

<oy 867 e
wl V03.68
2016-06-16,

(2) - Verzija softvera OP3000 (3) - Softver sistema upravljanja

OP3000
A03
2014-11-27

%  Masina je referencirana:
Na prikazu se pojavljuje zadnji koriSéeni program, odnosno
ruéni rezim.

SI. 35: Prikaz zadnjeg prikazanog programa (automatski rezim)

e | H B LI E
41+000 | +00 |-013

10 10 10 10

Sl. 36: Prikaz ru¢nog rezima
f&j’ Ho | | UF | LB
+ 4.0 25| 5]|3.0
ﬁ ramll 4 ...
1.9
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5.3 Rezim rada softvera
Softver 867-M PREMIUM omogucava 3 razli¢ita rezima rada:

» Manual mode (Ruéni rezim) (program 000) (L3 Str. 58)
Rucni rezim je najjednostavniji rezim rada. Ne postoje
programi Sivenje/programi i nema unosa odeljka Sava.
Promena pritiska papucice, visina hoda, duzina boda,
zategnutost konca, kao i uklj./isklj. drugih funkcija se odmah
realizuju.

Svi bitni parametri mogu da se promene tokom Sivenja.

« Automatic (automatski rezim) (program 001 - 999) (L1 Str. 88)

U automatskom rezimu se Siju podeSavanja (program
Sivenja od samo jednog odeljka Sava) ili kompleksni program
Sivenja (koji se sastoji od 2 ili viSe odeljka Sava).
Programi Sivenja su podeljeni u pojedinaéne odeljke Savova
kojima se dodeljuju parametri Sivenje kao Sto su duzina
boda, zategnutost gornjeg konca itd.
* Programming / editing (Rezim programiranja/reZim izmene)
(03 str. 92)
ReZim programiranja omogucéava brzo i jednostavno
pravljenje programa za Sivenje.
U rezimu za izmenu mogu programi za Sivenje da se
izmene, brisu ili kopiraju.
U nastavku ce biti detaljno objasnjeni pojedini rezimi i njihova
upotreba.
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5.4 KoriSéenje ruénog rezima

Sl. 37: Parametri u ruénom rezimu

-'u'f M| L |UF | LE| P
+ 4.0 25| 5[3.0]| sem
ﬁ ramll- —

1.9 51

U sledecoj tabeli su objasnjeni pojedinacni simboli parametara
na prikazu i funkcije tastera na komandnom polju. Za pojedinacne
parametre se objadnjavaju detaljno pojedinaéni parametri

u poglavlju.

Izabrani parametar se na prikazu komandnog polja prikazuje
izokrenut. Ako se neki parametar promeni preuzima se nova
vrednost.

Simbol |Znaéenje

U zavisnosti od Zelje moguce je tasteru dodeliti razli¢ite
funkcije [ Str. 62.
« Pritisnite taster Softkey

Funkcija brzog pristupa (Softkey meni)
Pritisnite taster Softkey meni, £ Str. 62.

F

Broj programa

Opseg: 000 - 999

Program 000 znagdi da se nalazite u ruénom rezimu.

* sa «/Pizaberite parametar Program

* sa A/V izmenite broj programa ili unesite broj programa
putem numerickih tastera O - 9 i potvrdite tasterom OK

P
oo lo)

DuZina boda

Opseg: 00.0 - 12.0 [mm] (u zavisnosti od opreme Sivenja
i podkategorije)

» sa «/Pizaberite parametar DuZina boda

* sa A/V izmenite duzZinu boda

4
¥
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Simbol |Znaéenje

Zategnutost gornjeg konca
I Opseg: 01 - 99
* sa «/Pizaberite parametar Zategnutost gornjeg konca
* sa A/V izmenite zategnutost gornjeg konca
Informacija
Ako vrednosti zategnutosti gornjeg konca nisu iste na
desnom i levom gornjem koncu i moraju da se menjaju
istovremeno, onda i razlika ostaje ista.
MaSina sa 2 igle
» sa /W izaberite parametar Zategnutost gornjeg konca
* tasterom OK otvorite podmeni
* sa A/V izaberite desni ili levi gornji konac
* potvrdite tasterom OK
» sa A/V izmenite zategnutost gornjeg konca
* potvrdite tasterom OK

‘#-F Pritisak papucice

Opseg: 01 - 20

» sa /W izaberite parametar Pritisak papucice
* sa A/V izmenite pritisak papucice

LE Hod papucice
Opseg: 00.0 - 09.0 [mm] (0,5 mm koraci)

* sa «/»izaberite parametar Visina hoda
* sa A/V izmenite visinu hoda
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Simbol

Znacéenje

Ostali parametri

« tasterom OK prelazite na listu

* sa A/V izaberite parametar

« tasterom OK prelazite na podeSavanje parametra

Taéno objaSnjenje parametra:

» Speed (Maks.br.obrt.) (I Str. 65)

 Thread Trim (Sekac konca) (£ Str. 65)

« Thread Clamp (Stezaljka konca) (E3 Str. 66)

* PointPos. (Pozicija boda®) () Str. 66)

« Start Tack (Pocetno zaringlavanje) (EJ Str. 66)

 End Tack (Zavrsno zaringlavanje) (EJl Str. 70)

* Foot (Podignut poloZaj papucice) (EJ Str. 72)

 Bobbin (Pracenje bobine) (EJ Str. 73)

« InfoScreen (Informacija) (EJ Str. 75)

* Puller (lzvlaka¢) (K2 Str. 76)

« Edge stop (Granicnik ivice) (EXl Str. 76)

« Korekcija usled uticaja koji prouzrokuje veliki broj obrtaja
Speed Corr (Uticaj obrtaja) (EX Str. 77)

» Mat.Thickness (Debljina materijala) (EJ Str. 81)

* LightBarrier (Svetlosna barijera) (LA Str. 86)

* Outputs (/zlazi) (K2 Str. 87)

Broj bodova ili duzine Sava u [mm]

Koja opcija je aktivna, broja¢ bodova ili mm, moguée je
podesiti na tehnickom nivou za podeSavanje. Kod isporuke
je podeSeno brojanje bodova.

Nakon odsecanja konca ostaje prikaz. Kod ponovnog
pocetka Sivenja brojanje, odnosno merenje pocinje od
pocetka.

ESC

* Prekinuti funkciju
» Napustanje menija (izmene ¢e biti sacuvane) kako bi se
vratili na pocetni nivo

* Potvrdivanje podeSavanja
* Aktiviranje unosa

Napraviti program, £ Str. 92.

Nema funkcije
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Simbol

Znacéenje

F

Nema funkcije

+/-
¢t

Nema funkcije

Ako su na tehnickom nivou parametara aktivirani FastMenuKeys

(tasteri za brzi pristup), Moguce je sa tasterima ispod komandnog
polja izabrati odgovarajuce funkcije. Nece biti prikaza mogucih

izabranih parametara za Informacije. Na koji nacin se aktiviraju
tasteri za brzi pristup je objaSnjeno u L Servisnom uputstvu.

Simbol

Znacéenje

1 1
]

LT ol

Pocetno zaringlavanje
isklju¢enol/jednostruko/duplo

Zavrsno zaringlavanje
isklju¢enol/jednostruko/duplo

Seka¢ konca

g aktivno/neaktivno
o
Pozicija igle
u E dole/gore
Pol. papucice
l :I: dole/gore
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5.4.1 lzabrati funkciju brzog pristupa (softkey meni)

Ovde imate brz pristup funkcijama tokom Sivenja. MoZete tasteru
Softkey da dodelite i funkciju.

Na ovaj nac¢in mozete da izaberete funkciju brzog pristupa:

1. Pritisnite taster Softkey meni .

2. Pojavljuje se prikaz sledece sadrzine:

Sl. 38: Softkey meni

|E|L¢.HI F+'£'-Riﬁ-}

3. Zapozivanje funkcije: Pritisnite numericki taster ispod Zeljene
funkcije.

ILI

4. Za postavljanje funkcije na Softkey: Pritisnite istovremeno
numericki taster ispod Zeljene funkcije i taster Softkey.

% Funkcija se postavlja na taster Softkey i moZe odatle da se
poziva.

Informacija
U zavisnosti da li treba da se postavlja Sav ili je u toku postavljanje
Sava, postoje razliite moguénosti dodele tasteru Softkey.

5. Pritisnite taster menija ESC ili taster Softkey meni.
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Moguée dodele tasteru Softkey (ruéni rezim)

Simbol

Znacenje

¥

ReZim uvlacenja konca
Nosag igle se pomera na definisanu poziciju.
Pedala je privremeno blokirana.

Papucica gore/dole

PRE Sava:

Pozicija papucice nakon odsecanja konca.
U Savu:

Pozicija papucice kod zaustavljanja Sivenja.

Pozicija igle visoko/nisko
u I Kod zaustavljanja u Savu igla je gore, odnosno dole.
Programiranje
F Aktiviranje rezima programiranja.
+
PRE Sava
Sekac konca
H Funkcija aktivna ili neaktivna.
L]
U Savu
I. RezZim namotaca
PRE Sava
Izvoditi polubodove
u H Ako se potvrdi izvode se polubodovi (pozicija igle gore,
odnosno dole).
U Savu
Resetovanje broja¢a bodova bobine
Rl:j Definisani maks. broj bodova koriS¢ene bobine se
vraéa na pocetnu vrednost.
Stezaljka konca
TC - . - .
][,.:_ Funkcija aktivna ili neaktivna.

Uputstvo za upotrebu 867-M PREMIUM - 03.0 - 01/2018 63



DURKOPP
ADLER

Programiranje

Simbol

Znacenje

b

2. Rastojanje od grani¢nika ivice
VrSi se pomeranje na 2. poziciju rastojanja grani¢nika
ivice.

4

Voznja referenciranja do granic¢nika ivice

Ako je grani¢nik ivice na oshovu smetnje izgubio svoju
ispravnu poziciju onda se uz pomo¢ voznje referenciranja
vracéa u svoj osnovni polozaj.

Moguée dodele tasteru Softkey (automatski rezim)

Simbol

Znacenje

¥

Rezim uvlaéenja konca
Nosag igle se pomera na definisanu poziciju.
Pedala je privremeno blokirana.

kA

Resetovanje dnevnog broja¢a komada

b

Automatski broja¢ bodova
Funkcija aktivna ili neaktivna.

Programiranje
Aktiviranje reZima programiranja.

+
PRE Sava
I. Rezim namotaca

PRE Sava

Izvoditi polubodove
u H Ako se potvrdi izvode se polubodovi (pozicija igle gore,

odnosno dole).

U Savu

Resetovanje broja¢a bodova bobine
Definisani maks. broj bodova koriS¢ene bobine se
vrac¢a na pocetnu vrednost.
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Simbol Znacenje

Stezaljka konca

TC - ) . .
][,.:_ Funkcija aktivna ili neaktivna.
Y 2. Rastojanje od grani¢nika ivice
l |J VrSi se pomeranje na 2. poziciju rastojanja grani¢nika
ivice.

Voznja referenciranja do grani¢nika ivice

IJ_._':' Ako je grani¢nik ivice na oshovu smetnje izgubio svoju
= ispravnu poziciju onda se uz pomo¢ voznje referenciranja

vraca u svoj osnovni polozaj.

5.4.2 PodeSavanje parametra broja obrtaja
(Max Speed (Maks.br.obrt.))

@ Na ovom mestu je mogucée smanjiti maksimalni broj obrtaja.
Vrednost maksimalni broja obrtaja moze da se unese na

T Y . » .
tehni€kom nivou za podeSavanje softvera.

Stavka menija Moguénost podeSavanja

(Max Speed (Maks.br.obrt.)) | 0050 - 3800 [rpm]
Brzina u zavisnosti od podkategorije

5.4.3 PodeSavanje parametra sekaéa konca
(Thread Trim (sekac¢ konca))

PodeSavanje da li je seka¢ konca na kraju Sava aktiviran ili
deaktiviran.

L=
A

Stavka menija Moguénost podeSavanja

Thread Trim (Sekac konca) | ON = ukl].
Sekac konca OFF = isklj.
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5.4.4 PodeSavanje parametra stezaljke konca
(Thread Clamp (stezaljka koncay))

Ako postoji stezaljka konca moguce je da se ta funkcija ovde
aktivira ili deaktivira. Stezaljka konca se kod 1. boda Sava zatvara
kako bi se gornji konac nalazio sa donje strane materijala.

Stavka menija Moguénost podeSavanja
(Thread Clamp ON = uKlj.

(stezaljka konca)) OFF = isklj.

Stezaljka konca

5.4.5 PodeSavanje parametra pozicije boda
(PointPos.° (pozicija boda))

Za precizno pozicioniranje materijala na poc¢etku Sivenja moguce
je izmeniti rastojanje igle do materijala. Uneta vrednost ogovara
stepenu na ruénom tockicu.

Stavka menija Moguénost podeSavanja

PointPos.° (pozicija boda) 000 - 359 []
Pozicija boda

5.4.6 PodeSavanje parametra pocéetnog
zaringlavanja (Start Tack (pocetno zaringlavanje))

Postoje viSe mogucénosti podeSavanja pocetnog zaringlavanja.
Sve podtacke u meniju Start Tack (pocetno zaringlavanje) su
navedene u sledecoj tabeli.

PodeSavanja koja su kompleksnija i za koje je potrebno dodatno
objasnjenje su detaljnije opisani u tabeli.

" Moguénost Moguénost

Stavke menija 9 . 9 B
podeSavanja 1 podeSavanja 2

On (uklj.) ON/OFF (uklj./isklj.)
Stitches (bodovi) (1) Opseg
Broj bodova unazad 01-50
Stitches (bodovi) () Opseg
Broj bodova unapred 01-50
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Stavke menija

Moguénost
podeSavanja 1

Moguénost
podeSavanja 2

Repetitions (delimicne
putanje),

Broj delimi¢nih putanja
zaringlavanja

L1 Str. 68

Opseg 01 - 99

t Change (vreme cekanja na
tacki okretanja),

Vreme ¢ekanja na
okretnim tackama

L1 Str. 68

Opseg
0000 - 1000 [ms]

St.Len Def.(podesena duZina
boda),

PodeSena duZina boda
L1 Str. 68

ON/OFF (uklj.fisklj.)

St.Len (duZina
boda) (1)

Opseg

01.0 - 12.0 [ms]
(u zavisnosti od
podkategorije)

St.Len (duZina Opseg
boda) (1) 01.0 - 12.0 [ms]
(u zavisnosti od
podkategorije)
Speed (broj obrtaja) Opseg
Broj obrtaja na 0000 - 2000
zaringlavanju
Pedal Stop (pojedinacni ON/OFF (uKlj./isklj.)
bodovi putem pedale),
Pojedinacni bodovi putem
pedale £ Str. 69
Thr.Tens.Def ON/OFF (uklj./isklj.) | Opseg
(podes.zat.konca.), 01-99

PodeSena zategnutosti
gornjeg konca 3 Str. 69

Catch Backtack
(zaringlavanje ispred
zaringlavanja),
Zaringlavanje ispred
zaringlavanja

L Str. 69

On (uklj.) ON/OFF (uklj.fisklj.)
Stitches (bodovi) (1) Opseg

01-50
Stitches (bodovi )(]) Opseg

01-50
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" Moguénost Moguénost
Stavke menija 9 . 9 .
podeSavanja 1 podeSavanja 2
First Repet. (prva del.putanja),| On (uklj.) ON/OFF (uklj./isklj.)
Broj bodova 1. delimiéne
putanje odstupa Stitches (bodovi) (1/]) | Opseg
1 Str. 69 01-50
Last Repeti. (zadnja On (uklj.) ON/OFF (uklj./isklj.)
del.putanja),
Broj bodova Stitches (bodovi) (1/]) | Opseg
zadnje delimi&ne putanje 01-50
odstupa
L0 Str. 69
Inverse dir. (promena smera), | ON/OFF (uklj./isklj.)
Promena smera
L1 Str. 70

PodeSavanje: Broj delimi€nih putanja zaringlavanja
(Repetitions (broj delimicnih putanja zaringlavanja))

Zaringlavanje se uvek sastoji od viSe delimi¢nih putanja.

Kada se promeni smer Sivenja poc€inje nova delimi¢na putanja.
U ovom podmeniju je moguce podesiti broj deliminih putanja
zaringlavanja.

PodeSavanje: Vreme €ekanja na taéki okretanja
(t Change (vreme ¢ekanja na tacki okretanja))

Na ovom mestu se podeSava vreme ¢ekanja na tacki okretanja
(na primer kod promene smera kretanja). Kratkim vr.emenom
Eekanja izraZzenim u milisekundama treba da se obezbedi stalni
kvalitet Sava (ukrasni Step).

PodeSavanje: PodeSena duzina boda (St.Len.Def. (podesena
duzina boda))

Kada je ova funkcija aktivna se u okviru zaringlavanja koristi ista
duZina boda koja je podeSena u ruénom rezimu. Ako se deaktivira
ova funkcija moguce je izvrSiti individualni unos.
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PodeSavanje: Pojedinaéni bodovi putem pedale (Pedal Stop
(pojedinacni bodovi putem pedale))

Kada je aktivirana ova funkcija moguce je svaki bod pojedina¢no
postavljati putem pedale. Ova funkcija je samo korisna ako je
podeseni broj obrtaja na zaringlavanju veoma nizak.

PodeSavanje: PodeSena zategnutosti gornjeg konca
(Thr.Tens.Def. (podesena zategnutosti gornjeg konca))

Kada je ova funkcija aktivna se u okviru zaringlavanja koristi ista
zategnutost gornjeg konca koja je podeSena u ruénom rezimu.
Ako se deaktivira ova funkcija moguce je izvrSiti individualni unos.

PodeSavanje: Zaringlavanje ispred zaringlavanja
(Catch Backtack (zaringlavanje ispred zaringlavanja))

Kako bi se obezbedio siguran pocetak Sivenja i potpuno
zaringlavanje na poc¢etku moguce je dodati joS jedno zaringlavanje.

Moguce je samo izabrati broj bodova unapred i unazad.
Nije moguce individualno podesiti duzinu boda, ona odgovara
duZini boda normalnog pocetnog zaringlavanja.

PodeSavanje: Broj bodova 1. delimiéna putanja (First Repet.
(Broj bodova prve delimicne putanje))

1. delimi€na putanja moZe da se programira sa odstupaju¢em
brojem bodova. Sve ostale delimi¢ne putanje imaju isti brojbodova
koji je podeSen u zadatim vrednostima za podeSavanje pocetnog
zaringlavanja.

PodeSavanje: bodova zadnja delimiéna putanje odstupa
(Last Repet. (broj bodova zadnje delimi¢ne putanje))

Zadnja delimi€na putanja moZe da se programira sa
odstupajuéem brojem bodova. Sve prethodne delimiéne putanje
imaju isti broj bodova koji je podeSen u zadatim vrednostima za
podeSavanje zavrSnog zaringlavanja.

Ova funkcija je na primer korisna za kratak bod kod odsecanja
kratkog konca. Pri tome se u zadnjoj delimiénoj putanja se Sije (1)
jedan bod.
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PodeSavanje: Inverse dir. (promena smera)

Po pravilu zaringlavanje pocine, u zavisnosti od delimi¢nih
putanja, sa Sivenjem unapred (unapred - paran broj delimi¢nih
putanja) ili u suprotnom smeru Sivenja (unazad - neparan broj
delimiénih putanja).

Sa podeSavanjem ovog parametra se obrce smer postavljanja
zaringlavanja.

5.4.7 PodeSavanjeparametrazavrSnogzaringlavanja
(End Tack (zavrsno zaringlavanje))

Postoje viSe mogucnosti podeSavanja zavrSnog zaringlavanja.
Sve podtacke umeniju End Tack (zavrsno zaringlavanje) sunavedene
u sledecoj tabeli.

PodeSavanja koja su kompleksnija i za koje je potrebno dodatno
objasnjenje su detaljnije opisana u tabeli (£ Str. 66) odnosno
ispod tabele.

. Moguénost Moguénost
Stavke menija o ; o )
podeSavanja 1 podeSavanja 2
On (uklj.) ON/OFF (uklj./isklj.)
Stitches (bodovi) (1) Opseg
Broj bodova unazad 01-50
Stitches (bodovi) () Opseg
Broj bodova unapred 01-50
Repetitions Opseg
(delimicne putanje), 01-99

Broj delimi¢nih putanja
zaringlavanja [ Str. 68

t Change (vreme cekanjana | Opseg

tacki okretanja), 0000 - 1000 [ms]
Vreme Eekanja na
okretnim tackama

LD Str. 68

St.Len.Def. (podesena duzina | ON/OFF (uklj./isklj.)

boda), .

PodeSena duZina boda StLen (duzina boda) (1) glp (s)e_glz 0 [ms]
L0 Str. 68 : ’

(u zavisnosti od
podkategorije)

St.Len (duzina boda) (]) | Opseg

01.0 - 12.0 [ms]
(u zavisnosti od
podkategorije)
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Stavke menija

Moguénost
podeSavanja 1

Moguénost
podeSavanja 2

Speed (broj obrtaja)
Broj obrtaja na
zaringlavanju

Opseg
0000 - 2000

Pedal Stop (pojedinacni
bodovi putem pedale),
Pojedina¢ni bodovi putem
pedale [ Str. 69

ON/OFF (uklj./isklj.)

Thr.Tens.Def (podeseno
zat.konca.),

Pode3ena zategnutosti
gornjeg konca

ON/OFF (uklj./isklj.)

Opseg
01-99

L0 Str. 69

Catch Backtack On (uklj.) ON/OFF (uklj./isklj.)
(za(mg lavarye ispred Stitches (bodovi) (1) Opseg
zaringlavanja), 01 - 50
Zaringlavanje nakon

zaringlavanja Stitches (bodovi )(|) Opseg

L0 Str. 69 01-50

First Repet. (prva
del.putanja),

Broj bodova 1. delimi¢ne
putanje odstupa

LD Str. 69

On (uklj.)

ON/OFF (uklj./isklj.)

Stitches (bodovi) (1/])

Opseg
01-50

Last Repeti. (zadnja
del.putanja),

Broj bodova zadnje
delimi¢ne putanje odstupa
) Str. 69

On (uklj.)

ON/OFF (uklj.fisklj.)

Stitches (bodovi) (1/])

Opseg
01-50

Inverse dir. (promena smera),
Promena smera
L Str. 70

ON/OFF (uklj./isklj.)
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5.4.8 PodeSavanje parametra podignutog polozaja
papucice (Foot (podignuti poloZaj papucice))

L Podignuti poloZaj papucice moZe da se podesi na razli¢ite nacine.
| Mogucnosti i dodatni opsezi su havedeni u tabeli.

Stavka menija Moguénost podeSavanja

FL AtStop (visina podignute ON = uklj.
papucice kod zaustavljanja Sivenja), | OFF = iskl].
Podignuti polozaj papucice kod
zaustavljanja

FL AfterTrim (visina podignute ON = uklj.
papucice nakon odsecanja), OFF = iskij.
Podignuti polozaj papucice
nakon sec¢enja konca

FL ht.AtStop (visina podignutog Opseg 00 - 20 [mm]

poloZaja papucice kod (u zavisnosti od podkategorije)
zaustavljanja),

Visina podignutog poloZaja
papucice kod zaustavljanja

FL ht.A.Trim (visina podignute Opseg 00 - 20 [mm]

papucice nakon odsecanja), (u zavisnosti od podkategorije)
Visina podignutog poloZaja
papucice nakon se¢enja konca
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5.4.9 PodeSavanje parametra nadgledanja bobine
(Bobbin (bobina))

Preostalu koli¢inu konca na bobini je moguce nadgledati uz pomo¢
podeSavanja ovih parametara opti¢kim i softverskim putem.

.~ Informacija
i ;

PodeSavanje nadgledanja bobine je globalno i NE obuhvata samo
neki rezim rada ili program Sivenja.

PodeSavanja koja su kompleksnija i za koje je potrebno dodatno
objasnjenje su detaljnije opisani u tabeli.

Stavke
menija

Moguénost
podeSavanja 1

Moguénost podeSavanja 2

Off (isklj.)

Monitor
(monitor),
) Str. 74

t Clean (vreme protoka
vazduha)

Opseg 0000 - 5000 [ms]

Motor Stop
(zaustavljanje motora)

ON/OFF (uklj./fisklj.)

Softw (softver),
softver
O str. 74

CounterType (tip brojaca)

A/B/CID

Counter (brojac)

Opseg 00000 - 99999

MotorStopp
(zaustavljanje motora)

ONJ/OFF (uklj./isklj.)

ResetNeces (potrebno
resetovanje)

ON/OFF (uklj./isklj.)
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PodeSavanje: Monitor (Monitor)

ReZim monitora moZe da se koristi samo ako na masini postoji
dodatna oprema sistema za nadgledanja ostatka konca.

U rezimu monitora se vrSi opticko nadgledanje bobine.
Moguca podeSavanja su navedene u tabeli.

t Clean (vreme protoka vazduha) | Trajanje CiS¢enja sociva

Opseg 0000 - 5000 [ms] komprimovanim vazduhom.
Postupak se istovremeno obavlja sa
odsecanjem konca.

Motor Stop (zaustavljanje motora) | Zaustavljanje Sivenja sa napomenom
ON/OFF (uKlj./isklj.) na prikazu ako je izvrSeno
prepoznavanje da je bobina zamalo
prazna. Ako parametar nije aktiviran
samo LED-ovi na konzoli masine
upozoravaju da je bobina prazna.

PodeSavanje: Softver (Softw. (softver))

U softverskom rezimu se obavlja softversko nadgledanje bobine
koja se zasniva na broju iSivenih bodova. Moguca podeSavanja
su navedene u tabeli.

CounterType (tip brojaca) Mogu se postaviti 4 razliita brojaca.
A/BIC/ID Za svaki broja¢ je moguce podesiti po

3 podtacke.
Counter (brojac) Kapacitet bobine u bodovima. U pitanju je
Opseg 00000 - 99999 veoma promenljiva vrednost koja zavisi od

veliine bobine i debljine konca.

MotorStopp (zaustavljanje | Zaustavljanje Sivenja sa napomenom na
motora) prikazu ako je izvrSeno prepoznavanje da
ON/OFF (ukilj./isklj.) je bobina zamalo prazna. Ako parametar
nije aktiviran samo LED-ovi na konzoli
masine upozoravaju da je bobina prazna.

ResetNeces (potrebno Tek nakon zamene bobine i potvrdivanjem
resetovanje) poruke na komandnom polju moguce je
ON/OFF (uklj./isklj.) nastaviti Sivenje.
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5.4.10 PodeSavanje parametra Info
(InfoScreen (informacija))

U zavisnosti od Zelja i potreba moguce je prikazati informaciju

u vezi odredenih podeSavanja tokom Sivenja.

Sl. 39: Prikaz sa odredenim informacijama

e | H B LI E
41+000

+00 |-013

10 10

10

Moguée podeSavanje parametra informacija

— 3 —

brojaca bobine)

Simbol Stavka menija Znacenje
Off (isklj.) nema prikaza
Bobbin Cnt (stanje | Broja¢ bodova bobine

—F—

Speed (broj obrtaja)

aktuelni broj obrtaja

IF 0z

Position (pozicija)

Pozicija ru¢nog tocki¢a

(opseg 000 - 359 [°])

ramll 4

FabricThick
(debljina materijala)

Prepoznavanje debljine materijala

=

Pedal (pedala)

Pozicija pedale
(opseg 24 - -2)
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5.4.11 PodeSavanje parametra Puller (izvlaka¢)

m §  lzvlakaca pomaZe u transportu materijala. Pomeranje oba valjka
) unapred se izraCunava automatski na osnovu duzine boda
masine. U zavisnosti od primene moguce je obaviti izmenu.

Valjci izvlaka¢a mogu pojedina¢no da se podeSavaju. Unos se
obavlja u procentima pri ¢emu pozitivna vrednost povecava
pomeranje valjka unapred, a negativha smanjuje.

Stavka menija Moguénost podeSavanja

Top Cor. Opseg -100 - 100 [%]
(Korekcija gornjeg valjka)

Bottom Cor. Opseg -100 - 100 [%)]
(Korekcija donjeg valjka)

5.4.12 PodeSavanje parametra EdgeGuide (graniénik
ivice)

Iviéni graniénik pomaze kod ta¢no pozicioniranja materijala.

Podesena vrednost predstavlja rastojanje izmedu igle i grani¢nik/

ivica materijala.

==
jy -

|

2. Rastojanje do grani¢nika ivice moguce je pozvati samo putem
tastera Softkey meni ili putem tastera Softkey, kada je tamo
dodela 2. rastojanje.

Stavka menija Moguénost podeSavanja
Gap (rastojanje) Opseg 01.0 - 45.0 [mm]
Graniénik ivice

Gap (rastojanje) (+) Opseg 01.0 - 45.0 [mm]
Graniénik ivice

2 Rastojanje

76 Uputstvo za upotrebu 867-M PREMIUM - 03.0 - 01/2018



o DURKOPP
Programiranje ADLER

5.4.13 Korekcija parametara usled uticaja velikog
broja obrtaja (Speed Corr. (korekcije parametara
usled uticaja velikog broja obrtaja))

@ Na neke parametre uticu efekti fizike koji proisti€u iz velikog broja

car  Obrtaja. Kako bi se izbegli ti efekti i obezbedili konstantno dobri
rezultati Sivenja moguce je podesiti faktore korekcije u zavisnosti
od broja obrtaja.

PodeSavanja koja su kompleksnija i za koje je potrebno dodatno
objasnjenje su detaljnije opisani u tabeli.

. Moguénost Moguénost
Stavke menija 9 . © }
podeSavanja 1 podeSavanja 2
ON/OFF
(uklj.fisklj.)
Stitchlen. (duzina Off (isklj.)
boda),
DuZina boda linear (linearno) Stitchlen. (duzina boda)
L str. 79

Min. speed (min. brzina
obrtaja)

Max. speed (maks. brzina
obrtaja)

2.0nOff (Uklj.Isklj.) Min. speed (min. brzina
obrtaja)

2.0n (uklj.) Min. speed (min. brzina
obrtaja)

Thr.Tens. (zategnutost | Off (isklj.)

konca),
Zategnutost gornjeg linear (linearno) Thr.Tens. (zategnutost

konca konca)
L Str. 80

Min. speed (min. brzina
obrtaja)

Max. speed (maks. brzina
obrtaja)

2.0nOff (Uklj.Isklj.) Min. speed (min. brzina
obrtaja)

2.0n (uklj.) Min. speed (min. brzina
obrtaja)
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Moguénost Moguénost

SR e podesavanja 1 podeSavanja 2

Foot Press. (pritisak na | Off (isklj.)
papucicu),

Pritisak papugice linear (linearno) FootPIess. (pritisak na
) Str. 80 papucicu)
Min. speed (min. brzina
obrtaja)

Max. speed (maks. brzina
obrtaja)

Pregled rezima podeSavanja

Korekcija uticaja koji se javljaju usled velikog broja obrtaja moze
da se prepozna u razli¢itim reZimima i da se u zavisnosti od
podeSavanja reaguje na to. Ova opSta objasSnjenja mogu da se
prenesu na sledece specificne parametre.

Rezim

podeSavanja SR

linear (linearno) | Kod linearnog podeSavanja se veli¢ina parametra
ravnhomerno povecava ili smanjuje sa povecanjem
broja obrtaja. Povecanje/smanjenje parametra zavisi
od postavljenih grani¢nih vrednosti minimalnog

i maksimalnog broja obrtaja.

2.0nOff (Uklj.Isklj.)| Ako dode do prekoracenja odredenog broja obrtaja
uklju€uje se 2. vrednost parametra. Ako dode opet
do pada broja obrtaja ispod postavljane granicne
vrednosti vrSi se prebacivanje na oshovu vrednost
parametra.

2.0n (uklj.) Ako dode do prekoracenja odredenog broja obrtaja
ukljuéuje se 2. vrednost parametra. Ako dode opet
do pada broja obrtaja ispod postavljane grani¢ne
vrednosti NE vrsi se prebacivanje na osnovu
vrednost parametra. Tek nakon zavrSetka Sava
nakon se¢enja konca se ponovo postavlja osnovna
vrednost parametra.
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PodeSavanje: Stitchlen. (duZina boda)
U zavisnosti od broja obrtaja dolazi do minimalne promene duZine

boda. Tako da je moguée da se duzina boda softverskim putem
prilagodava razli€itim brojevima obrtaja.

linear

(linearno)

Stitchlen. (duZina boda)
Opseg -50 - 50 [%)]

Maksimalna promena duzine
boda koja se postize kod
gornje granice broja obrtaja.

Min. speed (min. brzina obrtaja)
Opseg

0000 - 4000 [rpm]

(u zavisnosti od
podkategorije)

Broj obrtaja kod kojeg treba
da pocne poveéanje/
smanjenje duZine boda.

Max. Speed (maks. brzina
obrtaja)

Opseg

0000 - 4000 [rpm]

(u zavisnosti od
podkategorije)

Broj obrtaja do kojeg treba da
se povecava/smanjuje
duzine boda.

2.0nOff

(Uklj.Isklj.)

Min. speed (min. brzina obrtaja)
Opseg

0000 - 4000 [rpm]

(u zavisnosti od
podkategorije)

Broj obrtaja od kojeg treba da
se koristi 2. duzina boda.

2.0n (uklj)

Min. speed (min. brzina obrtaja)
Opseg

0000 - 4000 [rpm]

(u zavisnosti od
podkategorije)

Broj obrtaja od kojeg treba da
se koristi 2. duzina boda.
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PodeSavanje: Zategnutosti gornjeg konca
(Thr.Tens. (zategnutosti gornjeg koncay))

U zavisnosti od broja obrtaja moguce je da se zategnutost gornjeg
konca softverskim putem prilagodava razli¢itim brojevima obrtaja.

linear
(linearno)

Thr.Tens. (zategnutost konca)
Opseg 00 - 99

Maksimalna zategnutost
gornjeg konca koja se
postize kod gornje granice
broja obrtaja.

Min. speed (min. brzina obrtaja)
Opseg

0000 - 4000 [rpm]

(u zavisnosti od
podkategorije)

Broj obrtaja kod kojeg
treba da po¢ne povecanje
zategnutost gornjeg konca.

Max. speed (maks. brzina obrtaja)
Opseg

0000 - 4000 [rpm]

(u zavisnosti od
podkategorije)

Broj obrtaja do kojeg
treba da ide povecanje
zategnutost gornjeg konca.

2.0nOff
(Uklj.Isklj.)

Min. speed (min. brzina obrtaja)
Opseg

0000 - 4000 [rpm]

(u zavisnosti od
podkategorije)

Broj obrtaja od kojeg treba
da se koristi 2. zategnutost
gornjeg konca.

2.0n (uklj.)

Min. speed (min. brzina obrtaja)
Opseg

0000 - 4000 [rpm]

(u zavisnosti od

podkategorije)

Broj obrtaja od kojeg treba
da se koristi 2. zategnutost
gornjeg konca.

papucicu))

PodeSavanje: Pritisak na papucéicu (Foot Press. (pritisak na

U zavisnosti od broja obrtaja moguce je pritisak papucice
softverskim putem prilagodavati razli¢itim brojevima obrtaja.

linear
(linearno)

Foot Press. (pritisak na papucicu)
Opseg 00 - 20

Maksimalni pritisak
papucice koji se postize kod
gornje granice broja obrtaja.

Min. speed (min. brzina obrtaja)
Opseg

0000 - 4000 [rpm]

(u zavisnosti od podkategorije)

Broj obrtaja kod kojeg treba
da pocne povecanije pritiska
papucice.

Max. speed (maks. brzina obrtaja)
Opseg

0000 - 4000 [rpm]

(u zavisnosti od podkategorije)

Broj obrtaja do kojeg treba
da ide povecanije pritiska
papucice.
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5.4.14 PodeSavanje parametara prepoznavanja
debljine materijala (Fabric Thickness
(prepoznavanje debljine materijala))

Da bi se postigli konstantno dobri rezultati Sivenja kod materijala
razli¢ite debljine mogucée je neki parametar podesiti u odnosu na

debljinu materijala.

PodeSavanja koja su kompleksnija i za koje je potrebno dodatno

objasSnjenje su detaljnije opisani u tabeli.

Stavke menija

Moguénost
podeSavanja 1

Moguénost
pode3avanja 2

ON/OFF (uklj./isklj.)

Stroke (hod papucice)

L str. 83

Off (isklj.)

linear (linearno)

Stroke (hod papucice)

ThickMin (min. debljina)

ThickMax (maks. debljina)

2.0nOff (Uklj.Isklj.) ThickMin (min. debljina)
2.0n (uklj.) ThickMin (min. debljina)
Stitchlen (duZina Off (isklj.)

boda),
L1 Str. 84

linear (linearno)

Stitchlen. (duzina boda)

ThickMin (min. debljina)

ThickMax (maks. debljina)

2.0nOff (Uklj.Isklj)

ThickMin (min. debljina)

2.0n (uklj.)

ThickMin (min. debljina)

Thr.Tens. (zategnutost

konca),

Zategnutost gornjeg

konca
1 Str. 85

Off (isklj.)

linear (linearno)

Thr.Tens. (zategnutost
konca)

ThickMin (min. debljina)

ThickMax (maks. debljina)

2.0nOff (Uklj.Isklj.)

ThickMin (min. debljina)

2.0n (uklj.)

ThickMin (min. debljina)
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Stavke menija

Moguénost Moguénost
podeSavanja 1 podeSavanja 2

papucicu),
Pritisak papucice
L Str. 85

Foot Press. (pritisak na | Off (isklj.)

linear (linearno) Foot Press. (pritisak na
papucicu)

ThickMin (min. debljina)

ThickMax (maks. debljina)

Max. Speed (maks.
br.obrtaja),

Broj obrtaja

) Str. 85

Off (isklj.)

linear (linearno) Max. Speed (maks.
br.obrtaja),

ThickMin (min. debljina)

ThickMax (maks. debljina)

Pregled rezima podeSavanja

Debljina materijala moZe da se prepozna u razli€itim reZimima
i da se u zavisnosti od podeSavanja reaguje na to. Ova opsta
objasnjenja mogu da se prenesu na sledece specificne parametre.

Rezim
podeSavanja

Opis

linear (linearno)

Kod linearnog podeSavanja se veli¢ina parametra
ravnhomerno povecava ili smanjuje u odnosu na
debljinu materijala. Povecanje/smanjenje parametra
zavisi od postavljenih grani¢nih vrednosti minimalne
i maksimalne debljine materijala.

2.0nOff (Uklj.Isklj.)

Ako dode do prekoracenja odredene debljine
materijala ukljuCuje se 2. vrednost parametra.

Ako dode opet do pada debljine materijala ispod
postavljane grani¢ne vrednosti vrSi se prebacivanje
na osnovu vrednost parametra.

2.0n (uklj.)

Ako dode do prekoracenja odredene debljine
materijala uklju€uje se 2. vrednost parametra.

Ako dode opet do pada debljine materijala ispod
postavljane graniéne vrednosti NE vrsi se
prebacivanje na osnovu vrednost parametra.

Tek nakon zavrSetka Sava nakon secenja konca se
ponovo postavlja osnovna vrednost parametra.
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PodeSavanje: Stroke (hod papucice)

i
| ey Hod papucice moZze softverskim upravljanjem da se prilagodi
razli¢itim materijalima.
linear Hod papucice Maksimalni hod papucice
(linearno) | Opseg 00 - 09 [mm] koji se postize kod gornje

granice debljine materijala.

ThickMin (min. debljina) Debljina materijala kod koje
Opseg 00.0 - 10.0 [mm] treba da po¢ne povecanje
hoda papucice.
ThickMax (maks. debljina) Debljina materijala do koje
Opseg 00.0 - 10.0 [mm] treba da ide povecanje hoda
papucice.
2.0nOff | ThickMin (min. debljina) Debljina materijala od koje
(Uklj.Isklj.) | Opseg 00.0 - 10.0 [mm] treba da se koristi 2. visina
hoda papucice.
2.0n ThickMax (maks. debljina) Debljina materijala od koje
(uklj.) Opseg 00.0 - 10.0 [mm] treba da se koristi 2. visina

hoda papucice.
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PodeSavanje: Stitchlen (duzina boda)

U zavisnosti od debljine materijala dolazi do minimalne promene
duZine boda. Tako da je moguce da se duZina boda softverskim
putem prilagodava razli¢itim debljinama materijala.

linear Stitchlen (duzina boda) Maksimalna promena
(linearno) | Opseg -50 - 50 [%)] duzine boda koja se postize
kod gornje granice debljine
materijala.
ThickMin (min. debljina) Debljina materijala kod koje
Opseg 00.0 - 10.0 [mm] treba da po¢ne povecanje/
smanjenje duzine boda.
ThickMax (maks. debljina) Debljina materijala do koje
Opseg 00.0 - 10.0 [mm] treba da se povecava/
smanjuje duzine boda.
2.0nOff | ThickMin (min. debljina) Debljina materijala od koje
(Uklj.Isklj.) | Opseg 00.0 - 10.0 [mm] treba da se koristi 2. duzina
boda.
2.0n (uklj.)| ThickMin (min. debljina) Debljina materijala od koje

Opseg 00.0 - 10.0 [mm]

treba da se koristi 2. duzina
boda.
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PodeSavanje: Zategnutosti gornjeg konca
(Thr.Tens. (zategnutosti gornjeg koncay))

U zavisnosti od debljine materijala mogucée je zategnutost gornjeg
konca softverskim putem prilagodavati razli¢itim debljinama
materijala.

linear

(linearno)

Thr.Tens. (zategnutost konca)
Opseg 00 - 99

Maksimalna zategnutost
gornjeg konca koja se
postize kod gornje granice
debljine materijala.

ThickMin (min. debljina)
Opseg 00.0 - 10.0 [mm]

Debljina materijala kod koje
treba da po¢ne povecanje
zategnutost gornjeg konca.

ThickMax (maks. debljina)
Opseg 00.0 - 10.0 [mm]

Debljina materijala do koje
treba da ide povecanje
zategnutost gornjeg konca.

2.0nOff

(UKlj.Iskij.)

ThickMin (min. debljina)
Opseg 00.0 - 10.0 [mm]

Debljina materijala od koje
treba da se Kkoristi

2. zategnutost gornjeg
konca.

2.0n
(ukij.)

ThickMin (min. debljina)
Opseg 00.0 - 10.0 [mm]

Debljina materijala od koje
treba da se koristi

2. zategnutost gornjeg
konca.

PodeSavanje: Pritisak na papu€icu (Foot Press. (pritisak na
papucicu))

Pritisak papucice moze softverskim upravljanjem da se prilagodi
razlicitim materijalima.

linear

(linearno)

Foot Press. (pritisak na papucicu)
Opseg 00 - 20

Maksimalni pritisak papucice
koji se postize kod gornje
granice debljine materijala.

ThickMin (min. debljina)
Opseg 00.0 - 10.0 [mm]

Debljina materijala kod koje
treba da po¢ne povecanje
pritiska papucice.

ThickMax (maks. debljina)
Opseg 00.0 - 10.0 [mm]

Debljina materijala do koje
treba da ide povecanje
pritiska papucice.
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5.4.15 PodeSavanje parametara svetlosne barijere
(LightBarrier (svetlosna barijera))

Svetlosna barijera prepoznaje pocetak i kraj materijala Nakon
detekcije signala moguce je nastaviti automatski sa Sivenjem sa
specifinim podesivim parametrima.

Stavka menija Moguénost podeSavanja

Svetlosna barijera ON = ukij.
OFF = iskij.

Start (Pocetak), ON/OFF (uklj./isklj.)
Prepoznavanje signala na
pocetku materijala

End (Kraj), ON/OFF (uklj./isklj.)
Prepoznavanije kraja materijala

Gap (rastojanje), Opseg 0 - 255
Rastojanje nakon
prepoznavanja kraja materijala

Seams (Savovi), Opseg 1 - 255
Broj prepoznavanja signala

Filter, Opseg 0 - 255
Filter bodovi do prepoznavanja
bodova

PodeSavanje: Prepoznavanje signala na poéetku materijala
(Start (pocetak))

Oc¢itavanje signala svetlosne barijere se obavlja ha poc¢etku Sava.
Sa aktiviranom funkcijom svetlosna barijera treba da prepozna
signal kako bi masina mogla da Sije. Sa neaktivnom funkcijom
moguce je da se Sije i bez prepoznavanja signala.

PodeSavanje: Prepoznavanje kraja materijala (End (kraj))

Ocitavanje signala sa svetlosne barijere se obavlja na kraju Sava.
Sa aktivnom funkcijom se nastavlja Sivenje nakon ocitavanja
signala uz specificno podeSenih parametara. Sa neaktivhom
funkcijom se niSta ne deSava.
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PodeSavanje: Rastojanje nakon prepoznavanja kraja
materijala (Gap (rastojanje))

Ovde je moguce podesiti rastojanje od prepoznavanja signala do
kraja materijala Ovde se misli na rastojanje od igle do barijere.
Ovo rastojanje je navedeno u milimetrima, a masina na osnovu
toga samostalno izra¢unava broj bodova.

PodeSavanje: Broj prepoznavanja signala (Seams (Savovi))

Unos broj prepoznavanja signala nakon Sto se nastavi Sivenje sa
specificno podeSenim parametrima.

PodeSavanje: Filter bodovi do prepoznavanja signala (Filter)

Sa labavom tkaninom mrezaste strukture postoji moguénost da
svetlosna barijera pogresno prepozna signal. Kako bi se ovo
izbeglo potrebno je da se navede broj filter bodova.

To je minimalan broj bodova sa prepoznatim signalom nakon
1. prepoznatog signala.

5.4.16 PodeSavanje parametra izlaza (Output (izlaz))

Kod ovog parametra se radi o virtualnim izlazima, koji se dodeljuju
u zavisnosti od potreba kupaca. Oni mogu da se koriste kada je
specifi€nim aplikacijama kupaca potreban signal sistema
upravljanja masine.

Ovaj parametara mozZe samo da se Koristi ako se na tehni¢kom
nivou virtualni izlazi dodele fizickim izlazima. Za to je potrebno da
se na tehni¢kom nivou konfiguriSe parametar Ad I/O (dodati U/l),
Detaljne informacije u vezi toga su navedene u Servisnom
uputstvu.
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5.5 Upotreba automatskog rezima
Automatski rezim obuhvate sve brojeve programa od 001 do 999.

Na ovaj nacin moZete da pristupite automatskom reZzimu:

Sa <«/Pizaberite parametar Program

2. Sa A/V izaberite brojprograma 001 ili neki drugi (ako postoji).
Softver prelazi u automatski rezim, a na kratko se vidi naziv
programa, nakon toga se pojavljuje sledeéi prikaz:

Sl. 40: Prikaz u automatskom rezimu

-'u'f |'-°-H|'_"_"_' = 3 |
+ 4[+000 [+00 [-013

ﬁ ramll4 H . H |
1.9 " 10 ' 10 ' '

U sledecoj tabeli su objasnjeni pojedinacni simboli na prikazu
i funkcije tastera na komandnom polju.

Simbol Opis

U zavisnosti od dodele mogu da postoje tu razlicite

funkcije. L Str. 62.
K| o

* Pritisnite taster Softkey

Funkcija brzog pristupa (Softkey meni)
ﬁ Pritisnite taster Softkey meni, [ Str. 62.

F. Broj programa
Opseg: 000 - 999
» sa «4/»izaberite parametar Program
* sa A/V izmenite broj programa ili unesite broj programa
putem numerickih tastera O - 9 i potvrdite tasterom OK
I1zborom programa 000 prelazi se u ru¢ni rezim rada,
L Str. 58.

[ Odeljak Sava
Broj odeljaka Sava koji postoje za aktuelni program.
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Simbol Opis
-H B Faktor korekcije duzine boda
Opseg: -50 - 50 [%] 5 ' Omoguéava
Sa A/V se menja duzina bodova svih finije
odeljaka Sava. podegavanje
][ Faktor korekcije zategnutosti gornjeg nego direktnog
- konca putem .
Opseg: -50 - 50 [%] podeSavanja
Sa A/VY se menja zategnutost konca svih parametara.
odeljaka Sava.
Dnevni broja¢ komada
T Funkcija aktivna ili neaktivna, £J Str. 99.
Fomll - Informacija na prikazu
Mogucnost dodele po Zelji,Ed Str. 75.

5.5.1 Sivenje u automatskom rezimu

Nakon Sto je izabran program u opsegu izmedu 001 i 999 nalazite

se u automatskom rezimu.

@ Na ovaj nacin Sijete u automatskom rezimu:

1. Pritisnite pedalu unapred.

% Pojavljuje se prikaz sledece sadrzine:

Sl. 41: Prikaz Sivenja u automatskom rezimu

#;{'_ H n—o—}| | I | BF |
ke
ﬁ n-illg-u h ! :

10 10 10

Na prikazu se prikazuju vrednosti parametara za aktuelni odeljak

Sava.

Indikator progresa programa prikazuje koliko je program Sivenja
odraden. Brojispod aktuelnog odeljka Sava prikazuje brojbodova,
odn. DuzZinu odeljka Sava koji treba da se odradi.

U indikatoru progresa programa se prikazuje aktuelni odeljak Sava

napola podebljan.
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Sl. 42: Odeljak Sava je u obraduje

25 25

Odradeni odeljci Sava se prikazuju kompletno podebljani.

Sl. 43: Kompletno odraden odeljka Sava

25 25

Pored indikatora programa postoje i dodatne informacije koje se
prikazuje malim znakovima na prikazu i mogu da se vide na prve

pogled.

Simbol

Znaéenje

A

Pocetno zaringlavanje

4

Zavrsno zaringlavanje

Brzi prelaz izmedu dva odeljka Sava (putem <«/pili
dodelama na traci sa alatkama na konzoli masine ili
prekidac¢em za aktivaciju kolenom), ne vrSi se brojanje
bodova.

“10”

Broj bodova ili duzina u mm odeljka Sava.

Koja opcija je aktivna, broja¢ bodova ili mm, moguce je
podesiti na tehnickom nivou za podeSavanje.

Kod isporuke je podeSeno brojanje bodova.

Zaustavljanje na kraju odeljka Sava uz pomo¢ FA

Prelaz izmedu odeljka Sava bez zaustavljanja

Prelaz izmedu odeljka Sava bez zaustavljanja uz
zaustavljanje ali bez FA
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Moguée radnje tokom postavljanja Sava

U sledecoj tabeli su objasnjene funkcije koje se mogu obavljati
tokom postavljanja Sava.

Taster/pedala | Funkcija

«/» Odeljak Sava napred/nazad ili na po¢etak Sava.
Pedala Podizanje papucice
pritisnuta

upola unazad

Pedala Odsecanje, odnosno prekida programa.
pritisnuta do | Program se zaustavlja u tacki odsecanja.
kraja unazad

e

Softkey meni, EJ Str. 62.

5.5.2 Prekid programa u automatskom reZimu rada

W Na ovaj nac¢in mozete da prekinete program u automatskom
rezimu rada:

1. Pritisnite pedalu do kraja unazad.

% Dolazi do prekida programa i odsecanja konca. Masina ¢e
zapamtiti na kojem mestu je obavljen prekida, kod novog
Sivenja se Sivenje nastavlja na istom mestu.

2. Za potpuni prekid programa pritisnite joS jednom pedalu do
kraja unazad.

%  Program je prekinut, a sa novim pocetkom Sivenja masina
zapocinje prvi odeljak Sava programa.
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5.6 KoriSéenje rezima programiranja/rezima

izmene

5.6.1 Pravljenje novog programa

Na ovaj nacin moZete napraviti novi program:

1.
%

n

%

Pritisnite taster.

Prikazuje se Softkey meni.

o [P
Pritisnite taster.

Sistem upravljanja prikazuje sledeéi slobodan broj
programa.

Sl. 44: Pravljenje novog programa

%

Preuzmite broj programa tasterom OK.

Ili:

Izaberite neki drugi broj program sa A/V ili ga unesite putem
numerickih tastera 0 - 9 i nakon toga pritisnite taster OK
(prikazuju se samo slobodna programska mesta, odnosno
prihvataju se kod unosa cifara).

Pojavljuje se prikaz sledeée sadrzine, trepce P u polju za
unos broja programa:

Sl. 45: Prikaz reZima programiranja

L e =
il . et

| :

Rezim programiranja pruza dve moguénosti za pravljenje novih
programa Sivenja:

» Pravljenje programa putem unosa na tastaturi, Str. 93.
* Programiranje putem ucenja, Str. 95.
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5.6.2 Programiranje putem unosa na tastaturi

Pravljenje programa putem unosa na tastaturi se obavlja potpuno
bez Sivenja. Svi parametri za odeljke Sava i program se unose
ruéno.

Na ovaj nacin pravite program putem unosa na tastaturi:

Pravljenje novog programa, Str. 92.
2. Sa » predite na izbor odeljka Sava.

3. Sa aktivirajte odeljak Sava.

Pojavljuje se prikaz sa slede¢im standardnim vrednostima
koji se mogu zadati na tehnickom nivou.

P

Sl. 46: Prikaz reZima programiranja
. | 0| BF | LE

+[|5] B35 5[50
x I - + {

4. PodeSavanje osnovnih parametara koji su obja3njeni u tabeli.

Simbol Znacenje

- H- Duzina boda aktuelnog odeljka Sava
. Opseg: 00.0 - 12.0 [mm] (u zavisnosti od
podkategorije)

* sa d/»izaberite parametar DuZina boda
* sa A/V izmenite duzinu boda
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Simbol Znacenje

:": Vrednost zategnutosti gornjeg konca (%) aktuelnog
- S
odeljka Sava
Opseg: 00 - 99
* sa /P izaberite parametar Zategnutost gornjeg
konca
* sa A/V izmenite zategnutost gornjeg konca

Informacija

Ako vrednosti zategnutosti gornjeg konca nisu iste na
desnom i levom gornjem koncu i moraju da se menjaju
istovremeno, onda i razlika ostaje ista.

MaSina sa 2 igle

* sa /P izaberite parametar Zategnutost gornjeg
konca

« tasterom OK otvorite podmeni

* sa A/V izaberite desni ili levi gornji konac

« potvrdite tasterom OK

* sa A/V izmenite zategnutost gornjeg konca

« potvrdite tasterom OK

EF Pritisak papucice

Opseg: 01 - 20
« sa «/»izaberite parametar Pritisak papucice.
* sa A/V izmenite pritisak papucice

LE visina podizanja

Opseg: 00.0 - 09.0 [mm] (0,5 mm koraci)
* sa «4/Pizaberite parametar Visina hoda
* sa A/V izmenite visinu hoda

5. PodeSavanje dodatnih parametara za odeljak Sava,
Str. 97.

6. ZajoSjedanodeljak Savapredite sa A unutar prikaza odeljaka
Sava na slede¢i odeljak Sava.

7. Sa aktivirajte odeljak Sava i podesite parametre kao Sto
ste to gore uradili.

Po potrebi ponovite korake 6 i 7 do 30 odeljaka Sava.
Pritisnite taster ESC.

©

Program ¢e biti saCuvan. MaSina prelazi u automatski rezim
rada i izabran je novo napravljeni program.
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5.6.3 Pravljenje programa uéenjem

Pravljenje programa u¢enjem se obavlja putem Sivenja odeljka
Sava i ru¢nim unosom parametara za sledec¢i odeljak Sava
i program.

Na ovaj nacin pravite program putem ucenja:

1. Pravljenje novog programa, Str. 92.

2. Pritisnite taster Teach-In (u€enje) E' .

Pojavljuje se prikaz sa sledec¢im standardnim vrednostima
koji se mogu zadati na tehni¢kom nivou.

Sl. 47: Prikaz rezima programiranja

&

L

T
@22

el R

g 3. PodeSavanje osnovnih parametara koji su objaSnjeni u tabeli.

Simbol

Znacenje

+_H-

DuZina boda aktuelnog odeljka Sava
Opseg: 00.0 - 12.0 [mm] (u zavisnosti od
podkategorije)

« sa d/»izaberite parametar Duzina boda
* sa A/V izmenite duzinu boda
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Simbol

Znacenje

=[

Vrednost zategnutosti gornjeg konca (%) aktuelnog

odeljka Sava

Opseg: 00 - 99

* sa /P izaberite parametar Zategnutost gornjeg
konca

* sa A/V izmenite zategnutost gornjeg konca

Informacija

Ako vrednosti zategnutosti gornjeg konca nisu iste na
desnom i levom gornjem koncu i moraju da se menjaju
istovremeno, onda i razlika ostaje ista.

MaSina sa 2 igle

* sa /P izaberite parametar Zategnutost gornjeg
konca

« tasterom OK otvorite podmeni

* sa A/V izaberite desni ili levi gornji konac

« potvrdite tasterom OK

* sa A/V izmenite zategnutost gornjeg konca

« potvrdite tasterom OK

Pritisak papucice

Opseg: 01 - 20

« sa «/»izaberite parametar Pritisak papucice.
* sa A/V izmenite pritisak papucice

LB

visina podizanja

Opseg: 00.0 - 09.0 [mm] (0,5 mm koraci)
* sa «4/Pizaberite parametar Visina hoda
* sa A/V izmenite visinu hoda

4. Pritisnite pedalu i napravite Sav do Zeljene pozicije na
materijalu.

5. Zadodatni odeljaka Sava sa drugim parametrima dodajte sa
A novi odeljak Sava.

© g 0N o

PodeSavanje osnovnih parametara.

Po potrebi ponovite korake 5 i 6 do 30 odeljaka Sava.
Pritisnite pedalu do kraja unazad.

Program prelazi u rezim za izmenu.

Po potrebi dopunite program dodatnim parametrima za sve

odeljke Sava (I Str. 97) i za izabrani program (£ Str. 99).
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10. Pritisnite taster ESC.

% Program ¢e biti saéuvan. MaSina prelazi u automatski rezim
rada i izabran je novo napravljeni program.

5.6.4 Prilagodavanje parametara za aktuelni odeljak
Sava

e U ovom meniju moZete da prilagodite parametre za aktuelni
odeljak Sava. Ovo podeSavanje se odnosi SAMO na izabrani
odeljak Sava, a NE na ceo program.

E@S Na ovaj na¢in mozete da prilagodite parametre za aktuelni odeljak
Dedl - Sava:

Sa «/»izaberite polje
Pritisnite taster OK.
Otvara se podmeni.

Sa A/V izaberite Zeljeni parametar

P wsEDdPR

Pritisnite taster OK za aktiviranje ili deaktiviranje parametra,
odnosno izmenite vrednost sa A/V i potvrdite tasterom OK.

Parametri za aktuelni odeljak Sava:

Simbol Opis
Brojac bodova
P Duzina odeljka Sava
in: 0 = rucni prelaz
> 1 = brojanje bodova, odnosno duzine u mm
@ Speed (maks.br.obrt.)
Maksimalni broj obrtaja za odeljak Sava.

madi
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Simbol Opis
. Seg.End Modes (kraj odeljka)
I PodeSavanije Sta treba da se dogodi na kraju odeljka

Sava kod prelaska na sledeci odeljak:

* Stop (zaustavljanje Sivenja)
Zaustavljanje Sivenja - kada je OFF (ISKLJ.); nije
moguce obaviti nikakva podeSavanja; leteci prelaz
izmedu odeljaka Sava

Kada je ON (uklj.):

« Thread Trim (sekac konca) - se€enje konca

* Needle Up (igla je gore) - pozicija igle

* Foot Lifted (papucica podignuta) - podizanje papucice

« FL height (visina hoda podignute papucice) - visina hoda
podignute papucice

Start Tack (pocetno zaringlavanje)
Pocetno zaringlavanje, podeSavanje se obavlja isto
kao u ruénom rezimu, L3 Str. 66.

End Tack (zavrsno zaringlavanje)
Zavrsno zaringlavanje, podeSavanje se obavlja isto
kao u ruénom rezimu, 3 Str. 70.

|.E.| o Needle Up (igla je gore)
..... & Pozicija igle kod zaustavljanja Sivenja u odeljku Sava.
=

i Foot Lifted (papucica podignuta)
L, Pozicija papucice kod zaustavljanja Sivenja u odeljku
L Sava.
U:r.-l FL height (visina hoda podignute papucice)

Visina podignute papucice kod zaustavljanja Sivenja
u odeljku Sava.

Backwards (unazad)
Bodovi unazad, kod aktiviranje parametra se odeljak
Sije unazad.

® u Puller (izviakac)
= Pomoc¢ kod transporta materijala koji se Sije,
O] podeSavanje se obavlja isto kao u ruénom rezimu,
L0 Str. 76.
1 Center Guide (sredi$nji usmerivac)
l ' l Vodenje Sava po sredini (samo kod maSina sa 2 igle)
o |
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Simbol Opis
|IE|;| EdgeGuide (granicnik ivice)
v * Gap (rastojanje)
=iz Graniénik ivice (ako postoji), vrednost izmedu

rastojanja izmedu igle i ivice materijala, podeSavanje
se obavlja isto kao u ruénom rezimu, [ Str. 76.

! Svetlosna barijera
i Prepoznaje pocCetaka materijala ili kraj materijala,
= podesavanie je isto kao i u ruénom rezimu, [ Str. 86.
Output (izlaz)

Specifiéna dodela u zavisnosti od kupca, 3 Str. 87.

Napustite podmeni tasterom ESC ili «

Izmenjene vrednosti ce biti odmah sacuvane.

Po potrebi napravite dodatne odeljke Sava ili napustite rezim
programiranja tasterom ESC.

%

Program ¢&e biti saCuvan. MaSina prelazi u automatski rezim
rada i izabran je novo napravljeni program.

5.6.5 Prilagodavanje parametarazaizabrani program

U ovom meniju moZete da prilagodite parametre za aktuelni
program Sivenja/program. Ovo podeSavanje se odnosi na sve
odeljke Sava koji su napravljeni u programu.

001-34949

E@S Na ovaj nacin mozete da prilagodite parametre za izabrani
A program:

Sa «/»izaberite polje s

Pritisnite taster OK.

Otvara se podmeni.

Sa A/V izaberite Zeljeni parametar

AP w gD E

Pritisnite taster OK za aktiviranje ili deaktiviranje parametra,
odnosno izmenite vrednost sa A/V i potvrdite tasterom OK.
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Parametri za izabrani program:

Simbol Opis

Prog. Name (naziv programa)

Moguce je uneti naziv programa putem
numerickih tastera:

* sa «4/» krecite se unapred ili unazad
« tasterom F briSete jedno slovo

« tasterom OK potvrdite unos

« tasterom OK odbacite unos

a0t -9aa

ERYy Add Values (dodaj vrednosti) +)
e « St.Len (duZina boda) +)

CH « Foot Stroke (hod papucice) +)

« Thr.Tens. (Zategnutost konca) (+)
- Gap (rastojanje) (+)

2. Vrednost parametara

Next Prog. (sledeci program)

Odredivanje programa koji sledi.
o0 -a99

Loop Prog. (ponavljanje programa)
Program radi kao petlja, npr. kod svrsishodnih
ukrasnih Savova.

Thread Clamp (stezaljka konca)
TC . e . .
][4_ Funkcija aktivna ili neaktivna, ako postoji.

Bobbin (bobina)
PodeSavanje se obavlja isto kao u ruénom
rezimu, EJ Str. 73.

InfoScreen (info)
PodeSavanje se obavlja isto kao u ruénom
rezimu, [ Str. 75.

BEE DainPjeces (broja¢ komada dnevn'o) y
Broja¢ komada dnevno, moguce podesiti da
E i brojac broji ili odbrojava.

Kada je aktiviran broja¢ komada dnevno

potrebno je da se nakon unosa vrednosti
jednom resetuje putem funkcije u Softkey
meniju, kako bi ispravno brojao.
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Simbol Opis
- PointPos. (pozicija boda °)
ip PodeSavanje se obavlja isto kao u ruénom
rezimu, EJ Str. 66.

@ Speed Corr (uticaj obrtaja)

cor. rezimu, L1 Str. 77.

PodeSavanje se obavlja isto kao u ruénom

Iy

ol Mat.Thickness (debljina materijala)
Ako postoji, podeSavanje se obavlja isto kao
u ruénom rezimu, £ Str. 81.

Napustite podmeni tasterom ESC ili «.
Izmenjene vrednosti ¢e biti odmah sacuvane.

Po potrebi napravite dodatne odeljke Sava ili napustite reZzim
programiranja tasterom ESC.

Program ¢e biti sacuvan. MaSina prelazi u automatski rezim
rada i izabran je novo napravljeni program.

5.6.6 lzmena programa

Parametre ve¢ napravljenih programa moguc je naknadno
izmeniti.

Na ovaj nac¢in mozete da izmenite program:

Izaberite Zeljeni program.
Pritisnite taster P.

Prelazi se u rezim izmene.
Pojavljuje se prikaz sledecée sadrzine, trepce P u polju za
unos broja programa:

Sl. 48: Prikaz u reZimu izmene

Fll

vk || S | B | B
1]14.5| 25 5(2.0

ﬁ ~ = 2 + |
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3. lzaberite odeljak Sava koji Zelite da izmenite putem "*
sa A/V.

% |zabrani odeljak Sava se prikazuje podebljan na indikatoru
progresa programa.

Izmena osnovnih parametara.
Izmena parametara za izabrani odeljak Sava, Str. 97.

Izmena parametara za celokupni program, Str. 99.
7. Sa dodajte novi odeljak Sava.

8. Sa IE izbrisSite podebljano oznaceni indikator progresa
programa.

9. Napustite rezime izmene tasterom ESC.

Program ¢e biti sacuvan. MaSina prelazi u automatski rezim
rada i izabran je novo napravljeni program.

5.6.7 Kopiranje programa
Izabrani program ¢e samo biti kopiran na novi broj programa.

Na ovaj nac¢in mozete da kopirate program:

Izaberite Zeljeni program.
Pritisnite taster P.

& NP

Trepcée P iznad broja programa.

3. Pritisnite taster Softkey meni .

% Prikazuje se Softkey meni.

Sl. 49: Softkey meni

F+EF}{

4. Pritisnite numericki taster pod .

% Pojavljuje se prikaz sledece sadrzine:
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Sl. 50: Kopiranje programa

% Sistem upravljanja prikazuje sledeci slobodan broj
programa.
o 5. Preuzmite broj programa tasterom OK.
ILI

Izaberite drugi broj programa sa A/V ili ga unesite
numerickim tasterima O - 9.-

6. Potvrdite broj programa tasterom OK.

Broj programa se preuzima.
Prelazak u rezim izmene i trepCe broj programa:

Sl. 51: Prikaz nakon odredivanja broja programa
e o | S | BF | L
1(4.5] 25 5]12.0

| & - 4 : |

=]

] /. Akoje potrebno obavite izmene u novo kopiranom programu.
Pritisnite taster ESC.

Program ¢e biti sacuvan. MaSina prelazi u automatski rezim
rada i izabran je novo napravljeni program.

©
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5.6.8 Brisanje programa
Moguce je samo obrisati program koji je izabran.

Na ovaj nacin mozete da obriSete program:

& NP

Izaberite Zeljeni program.
Pritisnite taster P.
Trepée P iznad broja programa.

Pritisnite taster Softkey meni .
Prikazuje se Softkey meni.

Sl. 52: Softkey meni

F+EF}L’

Pritisnite numericki taster pod .

Izabrani program je izbrisan. Izabran je program koji se
nalazi ispod/iznad moZe da se izmeni.

Za brisanje dodatnih program za brisanje izaberite sa A/V
i ponovite sve od koraka 3.

Za prelazak u automatski rezim pritisnite taster ESC.
MasSina prelazi u automatski rezim.
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6 Odrzavanje

UPOZORENJE

Opasnost od povredivanja usled kontakta sa
oStrim vrhovimal

Moguce je da dode do uboda i se€enja.

Kod svih radova na odrzavanju iskljucite pre toga
masinu ili je prebacite u rezim za uvlacenje konca.

UPOZORENJE

Opasnost pod povreda izazvanim pokretnim
masine!

Postoji opasnost od prignje€enja.

Kod svih radova na odrzavanju iskljucite pre toga
masinu ili je prebacite u rezim za uvlacenje konca.

U ovom poglavlju su opisani radovi na odrzavanju koji moraju
redovno da se obavljaju kako bi se produZzio vek trajanja masine
i kvalitet Sava.

Dalje odrzavanje sme da obavlja samo kvalifikovano struéno
osoblje (EJ Servisno uputstvo).

Intervali odrzavanja

Radovi koji treba da se sprovedu Radni sati

8 40 | 160 | 500

Ciséenje

Uklonite prasSinu od Sivenja i ostataka konca L]

Podmazivanje

Podmazivanje gornjih delova maSine L]

Podmazivanje grajfera °

Uputstvo za upotrebu 867-M PREMIUM - 03.0 - 01/2018 105



DURKOPP

ADLER OdrZavanje
Radovi koji treba da se sprovedu Radni sati
8 40 | 160 | 500
Odrzavanje pneumatskog sistema
PodeSavanje radnog pritiska °
Ispustiti kondenzovanu vodu °
Ciséenje filter uloska °

6.1 Ciséenje

UPOZORENJE

Opasnost od povredivanja usled €estica koja

se podignu!

Cestice koje se podignu mogu da dodu u o&i i da

dovedu do povredivanja.
Nosite zaStitne naocare.

Drzite pneumatski pistolj tako da ne dode do

podizanja €estica u blizni ljudi.

Pazite na to da Cestice na dodu u korito sa uljem.

NAPOMENA

Materijalna Steta usled zaprljanja!

Prasina od Sivenja i ostaci konca mogu da uti¢u negativno

na funkcije maSine.
Ocistite maSinu kao Sto je opisano.
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NAPOMENA

Materijalne Stete prouzrokovane od strane sredstva za

CiSéenje koja sadrze rastvarace!
Sredstva za €iSéenje koja sadrZe rastvarate mogu da oStete
lak.

Koristite samo supstance za ¢iS¢enje koje ne sadrze
rastvarace.

Sl. 53: Mesta koja moraju da se ociste

(1) - Deo oko igle (3) - Prostor ispod ubodne ploce
(2) - Grajfer (4) - NozZ na namotacu

Prostori koji su posebno podlozni sakupljanju zaprljanja:
* NoZ na namotacu konca grajfera (4)

« Prostor ispod ubodne ploce (3)

« Grajfer (2)

« Deo okoigle (1)

W Koraci €iSéenja:
1. Iskljucite maSinu na glavnom prekidacu.

2. PraSinu od Sivenja i ostatke konca uklonite uz pomo¢
pneumatskog pistolja ili Cetkice.
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6.2 Podmazivanje

OPREZ

Opasnost od povredivanja usled kontakta sa
uljem!

Ulje moze kod kontakta sa kozom da izazove
reakciju na kozi.

Izbegavajte da koZa dode u kontakt sa uljem.
Ako sluc¢ajno ulje dode u kontakt sa kozom
potrebno je taj deo koze temeljno oprati.

NAPOMENA

Materijalna Steta usled upotrebe pogreSnog ulja!
Pogresne vrste ulja mogu da dovedu do materijalne Stete.

Koristite samo ulje koje odgovara podacima iz uputstva.

PAZNJA

Steta po Zivotnu sredinu od strane uljal

Ulje je materija koja je zagadivac i ne sme da ude
u kanalizaciju ili u zemljiSte.

Pazljivo sakupljajte staro ulje.
Uklonite staro ulje, kao i delove maSine na kojima
ima ulje prema nacionalnim propisima.

Masina je opremljena centralnim sistemom podmazivanja.
LeZajevi se snabdevaju iz rezervoara ulja.

Za dopunu rezervoara ulja koristite samo ulje za podmazivanje
DA 10 ili ulje istih osobina i specifikacija:

« Viskozitet na 40 °C:10 mm?2/s
¢ Tacka paljenja: 150 °C
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Ulje za podmazivanje moZzete da nabavite na nasim prodajnim
mestima pod sledeéim brojem delova.

Sud Deo br.

250 ml 9047 000011
11 9047 000012
21 9047 000013
51 9047 000014

6.2.1 Podmazivanje gornjih delova masine

|:‘/ Ispravno podeSavanje
Nivo ulja se nalazi izmedu oznake za minimum i maksimum.

Sl. 54: Podmazivanje gornjih delova maSine

W/G)

DN
oy @

(1) - Otvor za dopunjavanje (3) - Oznaka za minimum
(2) - Oznaka za maksimum

W Na ovaj nacin podmazujete gornji deo masine:

Svakodnevno proveravajte nivo ulja na kontrolnom staklu.
Ako kontrolno staklo svetli crveno masSina nema dovoljno ulja.

Ako je nivo ulja ispod minimum oznake (3): Dolijte ulje kroz
otvor za dopunjavanje (1) i to maksimalno do maksimum
oznake (2).
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6.2.2 Podmazivanje grajfera

OPREZ

Opasnost od povredivanjal!
Moguce je da dode do prignje€enja i uboda.

Grajfer podmazujte samo kada je masSina
isklju€ena. Proveru ispravnosti funkcija sa
ukljuéenom masinom obavljate samo uz najvedi
moguci oprez.

Fabricki je podeSena koli¢ina ulja kojom se podmazuje grajfer.
Ispravno podeSavanje
E p p J

1. Postavite jedan list upijajuce hartije pored grajfera.

2. Pustite da maSina radi bez konca i materijala i podignutom
papucicom na velikom broju obrtaja oko 10 sekundi.

% Nakon Sivenja se vidi tanak sloj ulja na upijajuéem papiru.

Sl. 55: Podmazivanje grajfera

(1) - Zavrtanj
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Na ovaj nacin podmazujete grajfer:

1. Zaokrenite zavrtanj (1):
¢ suprotno od smera skazaljke na satu: vise ulja se ispusta
* u smeru skazaljke na satu: manje ulja se ispusta

Vazno

Koli¢ina ulja koja se ispusta se menja tek nakon nekoliko minuta rada.
Sijte nekoliko minuta pre nego $to ponovo proverite podesavanije.

6.3 Odrzavanje pneumatskog sistema

6.3.1 PodeSavanje radnog pritiska

NAPOMENA

Materijalna Steta usled pogreSnog podeSavanja!
Pogresno podeSeni radni pritisak moze da dovede do
materijalne Stete na masini.

Osigurajte da se masina koristi samo sa ispravno podeSenim

pritiskom.
_____________________________________________________________________________________|

Ispravno podeSavanje

Ispravno podeSeni radni pritisak je naveden u poglavlju Tehniéki
podaci (EJ Str. 145). Radni pritisak ne sme da odstupa vise od
+0,5 bar.

Svakodnevno proveravajte radni pritisak.
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Sl. 56: PodeSavanje radnog pritiska

DA150011_V52_XX

(1) - Regulator pritiska (2) - Manometar

Na ovaj nacin podeSavate radni pritisak:

@ 1. Povucite nagore regulator pritiska (1).
Okrecite regulator pritiska sve dok se na manometru (2) ne
prikaZe ispravni pritisak:
» Za povecanje pritiska = okretanje u smeru kretanja
skazaljki na satu

e Za smanijenje pritiska = okretanje suprotno od smera
kretanja skazaljki na satu

3. Pritisnite nadole regulator pritiska (1).
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6.3.2 IspusStanje kondenzovane vode

NAPOMENA

Materijalna Steta usled prevelike koliéine vode!
PreviSe vode moZe da dovede do materijalne Stete na masini.

Po potrebi ispustite vodu.
|

U separatoru vode (2) regulatora pritiska sakuplja se kondenzovana
voda.

E Ispravno podeSavanje
Nivo kondenzovane vode ne sme da dode do filter uloSka (1).
Svakodnevno proveravajte nivo vode u separatoru vode (2).

Sl. 57: Ispustiti kondenzovanu vodu

(1) - Filter ulozak 3) - Zavrténj za ispustanje
(2) - Separator vode

Na ovaj nacin ispustate kondenzovanu vodu:

Odvojite masinu sa mreze komprimovanog vazduha.

Y

N A

Postavite prihvatni sud ispod zavrtnja za ispustanje (3).
Odvijte do kraja zavrtanj za ispustanje (3).
Pustite da voda isti¢e u prihvatni sud.
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5. Pritegnite zavrtanj za ispustanje (3).
6. Priklju¢ite maSinu na mrezu komprimovanog vazduha.

6.3.3 Ciséenje filter uloska

NAPOMENA

OStecéenjelakausled upotrebe sredstavazaé€iSéenjekoja
sadrZe rastvarace!

Sredstva za CiS¢enje koja sadrze rastvarate mogu da oStete
filter.

Koristite samo supstance za ¢iS¢enje filter posude koje ne
sadrze rastvarace.

Sl. 58: Ciséenije filter uloska

(1) - Filter ulozak 3) - Zavrténj za ispustanje
(2) - Separator vode

Na ovaj nacin Cistite filter ulozak:

Odvojite masSinu sa mreze komprimovanog vazduha.
Ispustite kondenzovanu vodu (3 Str. 113).

Odvijte separator vode (2).

Odvijte filter uloZak (1).

P wDN PR
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Izduvajte filter ulozak (1) uz pomoé pneumatskog pistolja.
Isperite filter posudu uz pomo¢ benzina za ciS¢enje.
Nawvijte filter ulozak (1).

Navijte separator vode (2).

© ® N o u

Pritegnite zavrtanj za ispustanje (3).

10. Priklju¢ite maSinu na mreZu komprimovanog vazduha.

6.4 Listadelova

Listu delova je mogucée naruciti od Durkopp Adler. lli nas za ViSe
informacija posetite na Internet lokaciji:

www.duerkopp-adler.com

Of-10

=]z
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7 Postavljanje

UPOZORENJE

Opasnost od povredivanja usled kontakta sa
oStrim delovima!

Kod raspakivanja i postavljanja postoji opasnost
od zadobijanja posekotina.

Samo kvalifikovano osoblje sme da postavlja
masinu.
Nosite zastitne rukavice

UPOZORENJE
Opasnost pod povreda izazvanim pokretnim
masine!

Kod raspakivanja i postavljanja postoji opasnost
od prignjecenja.

Samo kvalifikovano osoblje sme da postavlja
masinu.
Nosite zastitne cipele.

7.1 Provera sadrzajaisporuke

Sadrzaj isporuke zavisi od VaSe porudZbine. Nakon prijema
proverite da li je sve ispravno isporuc¢eno.

7.2 Uklanjanje transportnih osiguraca
Pre postavljanja uklonite sve transportne osigurace:

 Sigurnosne trake i drvene lajsne na gornjem delu masine,
stolu i postolju

 Potporne klinove izmedu konzole masine i ubodne ploc¢e

Uputstvo za upotrebu 867-M PREMIUM - 03.0 - 01/2018 117



DURKOPP I
ADLER Postavljanje

7.3 Postavljanje postolja

Sl. 59: Postavljanje postolja

A

(1) - Unutrasnja Sipka (5) - Noseci podupira¢

(2) - Drzac kanistra za ulje (6) - Poprecni nosac

(3) - Zavrtanj za podeSavanje (7) - Poprecna Sipka

(4) - Sipka postolja (8) - Ceoni deo unutradnje Sipke

Na ovaj nacin montirate postolje:

Popreénu Sipku/-e* (7) navijte na Sipke postolja (4).

Navijte drza¢ kanistra za ulje (2) pozadi na popre¢nu Sipku (7).
Poprecni nosac (6) navijte na nosecu Sipku (5).

N A

UnutraSnje Sipke (1) postavite tako da se duzi kraj ¢eonog
dela (8) nalazi iznad duzeg kraja nosec¢ih podupiraca (5).

5. Navijte unutrasnje Sipke (1) tako da se oba ¢eona dela (8)
nalaze na istoj visini.

6. Vazno: Okrenite zavrtanj za podeSavanje (3) tako da postolje
naleze ravhomerno na tlu.

* Delovi postolja za maSine sa dugom konzolom imaju 2 popre¢ne
Sipke, ostali delovi postolja imaju 1 popre¢nu Sipku.
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7.4 Montaza pedale i dava€a zadate vrednosti

SI. 60: Montaza pedale i davaca zadate vrednosti

SWG DAC

(1) - Poluge pedale (4) - Pedala
(2) - Zavrtanj (5) - Davac zadate vrednosti
(3) - Poprecni nosa¢ (6) - Ugaonik

Na ovaj nacin ¢ete namontirati pedalu i dava¢ zadate vrednosti:

1.

6.

Postavite pedalu (4) napopreéninosac (3)itako je poravnajte
da se sredina pedale nalazi ispod igle. Za poravnavanje
pedale popre¢na Sipka na sebi ima uzduzne otvore.

Navijte pedalu (4) na poprecnu Sipku (3).

Navijte ugaonik (6) tako ispod ploce stola da poluge pedale (1)
stoje vertikalno u odnosu na dava¢ zadate vrednosti (5) prema
pedali (4).

Navijte davac signala (5) na ugaonik (6).

Poluge pedale (1) zakacite kuglastim nosa¢ima na dava¢
zadate vrednosti (5) i na pedalu (4).

Razvucite poluge pedale (1) na odgovarajuéu duzinu.:

Ispravno podeSavanje

10° nagib sa rastere¢enom pedalom (4)

7.

Pritegnite zavrtanj (2).
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7.5 Ploéa stola

Proverite da li plo¢a stola ima dovoljnu nosivost i évrstocu. Ako sami
izradujete plodu stola koristite skicu iz Priloga (EJ Str. 149) kao
referencu za dimenzije.

7.5.1 Kompletiranje plo€e stola

Ploca stola se isporuéuje kao opcija. Za izradu ploce stola imate
crtez u prilogu (EJ Str. 149).

Sl. 61: Kompletiranje ploce stola

(1) - Kanal za kabel (5) -Izbocina
(2) - Udubljenje (6) - Otvor
(3) - Fioka (7) - Stalak konca

(4) - Korito za ulje
Na ovaj nacin ¢ete kompletirati plo¢u stola:

@ 1. Nauvijte fioku (3) sa drzacem levo sa donje strane ploce stola.
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Navijte korito za ulje (4) ispod udubljenja za maSinu.
Navijte kanal za kabel (1) sa donje strane ploce stola.
Postavite stalak konca (7) u otvor.

Pricvrstite stalak konca (7) pomocu navrtke i podloske.

2 e

Pri¢vrstite drza¢ kalema konca i konzolu za odmotavanje na
stalak konca (7) tako da stoje jedan iznad drugog.

~

Postavite ¢ep u otvor (6).
Postavite donje delove Sarki u udubljenje (2).

Gumene uglove postavite na izbocene (5) delove.

7.5.2 PriévrSéivanje plo¢e stola na stalak

Sl. 62: Pri¢vr§civanije ploce stola na stalak

(1) - Ceoni deo (2) - Zavrtniji
Na ovaj nacin Cete priévrstiti plocu stola na postolje:

W 1. Postavite ploce stola na ¢eone delove (1) unutrasnjih Sipki.
2. PriCvrstite zavrtnje (2) na otvorima za zavrtnje Ceonih delova.
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7.6 PodeSavanje radne visine

UPOZORENJE

Opasnost pod povreda izazvanim pokretnim
masine!

U slu€aju da dode do odvijanja zavrtnjeva na
Sipkama postolja postoji opasnost da se plo¢a
spusti od sopstvene teZine. Postoji opasnost od
prignjecenja.

Kod odvijanja zavrtnjeva obratite paznju da ne
dode do prignjecenja ruku.

OPREZ

Opasnost od povredivanja lokomotornog
aparata usled pogreSnog podeSavanja!
Lokomotorni aparat osoblja zaduzenog za
rukovanje mozZe da se oSteti usled nepostovanja
ergonomskih zahteva.

Prilagodavanje radne visine u odnosu na visinu
tela osobe koja rukuje masinom.

Radna visina moZe da se podesi kontinuirano u opsegu od 750 do
900 mm (rastojanje od tla do gornje ivice ploce stola).

Sl. 63: PodeSavanje radne visine

(1) - Zavrtnji
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Na ovaj nacin podeSavate radnu visinu:

1. Odvijte zavrtnje (1) na Sipkama postolja.

2. Podesite plocu stola na zeljenu visinu.

Vazno

Plocu stola razvucite ili uvucite ravhomerno sa obe strane kako
bi izbegli da dode do izglavljivanja.

3. Pritegnite zavrtnje (1) na Sipkama postolja.

7.7 Montaza sistema upravljanja

Sl. 64: Montaza sistema upravljanja

(1) - Vucno rasterecenje (3) - Navojni drzaci
(2) - Sistem upravljanja

Na ovaj nacin ¢ete namontirati sistem upravljanja:

W 1. Navijte sistem upravljanja (2) na 4 navojna drzaca (3) ispod

ploce stola.

2. Kabel za napajanje sistema upravljanja (2) zakadite za vu¢no
rastereéenje(1).

3. Navijte vu€no rasterecéenje (1) ispod ploce stola.
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7.8 Postavljanje gornjeg dela maSine

UPOZORENJE

Opasnost pod povreda izazvanim pokretnim
masine!

Gornji deo masine ima veliku tezinu.

Postoji opasnost od prignjecenja.

Kod postavljanja gornjeg dela maSine obratite
paznju da ne dode do prignjecenja ruku.

NAPOMENA

Moguée je da dode do nastanka materijalne Stete!

Moguce je da pri tome dode do oStecivanja kablova i time do
negativnih uticaja na funkcije masine.

Potrebno je da kablove razvodite uvek tako da ne dode
do nastanka mesta na kojima se javlja trenje ili dolazi do
prignjecenja kablova.

Sl. 65: Postavljanje gornjeg dela masine

(1) - Postavljanje gume (2) - Gorniji delovi Sarki

Na ovaj nacin postavljate gornji deo masine:

Navijte gornje delove Sarki (2) na gornji deo masine.

Pazljivo sprovedite kabel kroz plo¢u tako da ne dode
do nastanka mesta na kojima se javlja trenje ili dolazi do
prignjecenja kablova.

w

Postavite gornji deo masSine odozgo pod uglom od 45°.
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4. Postavite gornje delove Sarki (2) u gumene uloSke (1).

5. PoloZite unapred gornji deo masine u otvor na plo¢i stola.

7.9 Montaza komandnog polja

\@)

Sl. 66:

®\

(1) - Komandno polje (3) - Ugaonik
(2) - Utikac

Na ovaj nacin montirate komandno polje:

@ 1. Navijte komandno polje (1) ha ugaonik (3).

2. Utaknite utika¢ (2) prikljuénog kabla na uti¢nicu na
komandnom polju (1).
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7.10 MontaZa tastera za davanje komande
kolenom

Sl. 67: Montaza tastera za davanje komande kolenom

(1) - Taster za davanje komande kolenom (3) - Utika¢
(2) - Priklju¢ni kabl

Na ovaj nacin montirate taster za davanje komande kolenom:

W 1. Navijte taster za davanje komande kolenom (1) ispred korita
za ulje ispod ploce stola.

2. Sprovedite priklju¢en kabel (2) izmedu korita za ulje i sistema
za upravljanje prema pozadi.

3. Utika¢ (3) prikljuénog dela utaknite u uti€no mesto sistema
upravljanja.
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7.11 Montaza usisnog voda za ulje

Sl. 68: Montaza usisnog voda za ulje

(1) - Crevo (2) - Filter

Na ovaj nacin éete namontirati usisni vod za ulje:

1. Prebacite gornji deo maSine.
2. Filter (2) navijte sa plasti¢nim grlom desno u korito za ulje.
3. Utaknite(1) usisno crevo za ulje u plasti¢no grlo.

7.12 Elektriéni prikljuéak

OPASNOST

Opasnost po Zivot od delova pod naponom!
Usled nezasti¢enog kontakta sa strujom moguce
je da dode do nastanka opasnih povreda po telo
i Zivot.

Samo kvalifikovano osoblje sme da obavlja radove
na elektricnoj opremi.
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] Vazno

Na tablici sa oznakom tipa havedeni napon pogona sistem za
Sivenje mora da je isti kao i napon iz strujne mreze.

7.12.1 Prikljuéivanje transformatora za osvetljenje
prostora Sivenje

OPASNOST

Opasnost po Zivot usled strujnog udara!
Kada je maSina za Sivenje isklju¢ena na glavhom
prekidacu i dalje je aktivan napon za osvetljenje
prostora za Sivenje.

Pre montaZe svetiljke prostora za Sivenje sa
transformatorom potrebno je izvuéi utikag.
Osigurajte utikac tako da ne moze ponovo da se
utakne.

SI. 69: Prikljucivanje transformatora za osvetljenje prostora Sivenje (1)

@/

(1) - Transformator za osvetljenje prostora Sivenje

MontaZa transformatora za osvetljenje prostora Sivenje

W 1. Navijte transformator za osvetljenje prostora Sivenje (1) na
ve¢ napravljeni otvorima ispod ploce stola.

2. PriCvrstite priklju€ni kable vezicom ispod ploce stola.
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3. Uspostavite uti¢ni kontakt na dovodu do svetiljke prostora za
Sivenje.

Sl. 70: Priklju¢ivanje transformatora za osvetljenje prostora Sivenje (2)
\///5
/ s
A
@&
(2) - Zavrtnji poklopca adaptera (4) - 24V/IXS5 prikljucak
(3) - Navojni drzaci (5) - X3 prikljuc¢ak

Priklju€ivanje transformatora za osvetljenje prostora Sivenje
@ 1. Navojr'1i (_jria("?_(S_) sistema up_rav_ljanja odvijte toliko da je
moguce izvudi sistem upravljanja.
Skinite sistem upravljanja.
Olabavite zavrtnje poklopca zavrtnja (2).
Prikljucivanje dovodnog voda:

« za svetiljku prostora za Sivenje koja se dodatno montira
na X3 priklju¢ak (5)

 za integrisane LED svetiljke na 24V/X5 prikljucak (4)
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7.12.2 Uspostavljanje izjednaéavanje potencijala

OPASNOST

Opasnost po Zivot od delova pod naponom!
Usled nezasti¢enog kontakta sa strujom moguce
je da dode do nastanka opasnih povreda po telo
i Zivot.

Izvucite utika¢ za struju pre nego Sto uspostavite
izjednaCavanije potencijala. Osigurajte utika¢ tako
da ne moZze ponovo da se utakne.

Vod uzemljenja odvodi stati¢ki naboj gornjeg dela maSine do mase.

Sl. 71: Uspostavljanje izjednacavanje potencijala

o 5. L@

@

BEREEE

(1) - Prikljucak sistema upravljanja (2) - Pljosnati utikac
Na ovaj nacdin uspostavljate izjednaCavanje potencijala:

W 1. Prebacite gornji deo masine.

Provucite kabel za izjednagavanje potencijala (1) sistema
upravljanja sa zadnje strane sistema upravljanja kroz otvor
ploce stola i utaknite ga na ravni utika¢ (2) osnovne ploce.
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7.12.3 Priklju€ivanje sistema upravljanja

OPASNOST

Opasnost po zivot od delova pod naponom!
Usled nezasti¢enog kontakta sa strujom moguce
je da dode do nastanka opasnih povreda po telo
i Zivot.

Izvucite utika¢ za struju pre nego Sto prikljucite
sistem upravljanja. Osigurajte utika¢ tako da ne
moze ponovo da se utakne.

Na ovaj nacin ¢éete prikljuciti sistem upravljanja:

1. Prikljucite sistem upravljanja prema konstrukcionom crtezu
(E Str. 149).

7.13 Pneumatski prikljuéak (opcija)

NAPOMENA

Materijalna Steta usled upotrebe komprimovanog
vazduha koji sadrzi ulje!

Ulje koje se nalazi u komprimovanom vazduha moze da
dovede do smetnji u funkcijama masine i do zaprljanja
materijala koji se Sije.

Obezbedite da nema Cestica ulja u komprimovanom vazduhu.

NAPOMENA

Materijalna Steta usled pogreSnog podeSavanjal
Pogresno podeseni pritisak u mreZi moZe da dovede do
materijalne Stete na masini.

Osigurajte da se masina koristi samo sa ispravno podeSenim
pritiskom u mrezi.

Pneumatski sistem masine i dodatne opreme mora da se snabdeva
komprimovanim vazduhom koji ne sadrZi vodu ili ulje.
Pritisak u mreZi treba da iznosi 8 — 10 bar.
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’7- Informacija
1 Pod brojem materijala 0797 003031 moguce je dobiti paket za
prikljucivanje pneumatike. On obuhvata:

 Crevo za priklju€ivanje na sistem (duzina 5 m, pre¢nik

9 mm)

 Crevni tuljci i vezice za creva

* Prikljuéne kutije i priklju¢ne utikace

7.13.1 MontaZa pripremne grupe za komprimovani

vazduh

Sl. 72: Montaza pripremne grupe za komprimovani vazduh

(1) - Poprecna Sipka (3) - Pripremna grupa za
(2) - Crevo za prikljuéivanje komprimovani vazduh
na sistem (4) - Crevo maSine

Na ovaj nacin ¢ete namontirati pripremnu grupe za komprimovani
vazduh:

@1.

Pricvrstite pripremnu grupu za komprimovani vazduh (3)
pomocu ugaonika, zavrtnjeva i vezica na gornju poprec¢nu
Sipku (1) postolja.

Crevo masine (4), koje dolaziiz gornjeg dela prikljucite desno
gore na pripremnu grupu za komprimovani vazduh (3).

Crevo za priklju¢ivanje na sistem (2) priklju¢ivanje na
pneumatski sistem.
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7.13.2 PodeSavanje radnog pritiska

NAPOMENA

Materijalna Steta usled pogreSnog podeSavanja!
Pogresno podesSeni radni pritisak moze da dovede do
materijalne Stete na masini.

Osigurajte da se masina koristi samo sa ispravno
podesSenim pritiskom.
_____________________________________________________________________________________|

Ispravno podeSavanje
E p p ]

Ispravno podeSeni radni pritisak je naveden u poglavlju Tehnigéki
podaci (EJ Str. 145). Radni pritisak ne sme da odstupa viSe od
+0,5 bar.

Sl. 73: PodeSavanje radnog pritiska

DA150011_V52_XX

(1) - Regulator pritiska (2) - Manometar

Na ovaj nacin podeSavate radni pritisak:

@ 1. Povucite nagore regulator pritiska (1).
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2. Okredite regulator pritiska sve dok se na manometru (2) ne
prikaze ispravni pritisak:

» Za povecanje pritiska = okretanje u smeru kretanja
skazaljki na satu

* Za smanjenje pritiska = okretanje suprotno od smera
kretanja skazaljki na satu

3. Pritisnite nadole regulator pritiska (1).

7.14 Provera podmazivanja

Svifitilji i filcovi gornje dela su priisporuci natopljeni uljem. Ovo ulje
se tokom rada transportuje u rezervoar. Tako da ne treba kod
prvog punjenje dodati previse ulja.

Sl. 74: Provera podmazivanja

(1) - Oznaka za minimum (3) - Kontrolno staklo
(2) - Oznaka za maksimum

Na ovaj nacin Cete proveriti podmazivanje:

W 1. Sijte oko 1 minut masinom.

Na kontrolnom staklu (3) da li indikator upozorenja svetli
crveno ili je nivo ulja ispod minimum oznake (1).

3. U tom slu¢aju dopunite ulje (E3 Str. 109).
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7.15 Probnirad

UPOZORENJE

Opasnost od povredivanja usled kontakta sa
delovima koji se kreéu, seku ili su ostri!
Moguce je da dode do prignje€enja, secenja ili
uboda.

PodeSavanje obavljate po moguénosti samo sa
isklju¢éenom masinom.

Obavite probni rad nakon postavljanja kako bi proverili ispravnost
funkcija maSine. Podesite masinu prema zahtevima materijala.

U vezi toga procitajte odgovarajuée poglavlje Ed Uputstva za
upotrebu. U vezitoga procitajte odgovarajuce poglavlje L Servisnog
uputstva za izmenu podeSavanja masine ako rezultat Sivenja na
ispunjava traZene zahteve.

Na ovaj nacin Cete obaviti probni rad:

I T o

10.
11.

12.
13.

Postavite iglu (Ed Str. 22).
Namotajte donji konac (L Str. 36).
Postavite bobinu (L Str. 38).
Uvucite donji konac (EJ Str. 38).
Uvucite gornji konac (£ Str. 26).

Podesite zategnutost konca u odnosu na materijal koji se
obraduje (L3 Str. 40).

Podesite regulator gornjeg konca u odnosu na materijal koji
se obraduje (L2 Str. 42).

Podesite pritisak papucice u odnosu na materijal koji se
obraduje .

Podesite hod papudice u odnosu na materijal koji se obraduje .
Podesite duzinu boda.

Premestite Zeljenu brzu funkcija sa bloka tastera na taster za
omiljenu funkciju (K2 Str. 47).

Pocnite probu Sivenja malom brzinom.

Povecajte kontinuirano brzinu Sivenja do radne brzine.
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8 Stavljanje van upotrebe

UPOZORENJE

Opasnost od povredivanja usled premale
paznje!
Mogucénost zadobijanja teSkih povreda.

Masinu ¢istite SAMO u iskljuéenom stanju.
Priklju¢ke sme da iskljuc¢uje SAMO obuc¢eno
osoblje.

OPREZ

Opasnost od povredivanja usled kontakta sa
uljem!

Ulje moze kod kontakta sa kozom da izazove
reakciju na kozi.

Izbegavajte da koZa dode u kontakt sa uljem.
Ako slucajno ulje dode u kontakt sa kozom
potrebno je taj deo koze temeljno oprati.

Kako bi maSinu stavili duZe vreme ili u potpunosti van upotrebe
morate da obavite nekoliko radniji.

Na ovaj nacin stavljate maSinu van upotrebe:

w

N o g k&

Isklju¢ite maSinu.
Izvucite utika€ za struju.
Odvojite masinu sa mreze komprimovanog vazduha, ako

ObriSite ostatak ulja uz pomoc¢ krpe iz korita za ulje.
Pokrijte komandno polje kako bi za zastitili od zaprljanja.
Pokrijte sistem upravljanja kako bi za zastitili od zaprljanja.

Po moguénosti pokrijte celu masine kako bi je zastitili od
zaprljanja i oStec¢ivanja.

Uputstvo za upotrebu 867-M PREMIUM - 03.0 - 01/2018 137



DURKOPP -
ADLER Stavljanje van upotrebe

138 Uputstvo za upotrebu 867-M PREMIUM - 03.0 - 01/2018



P DURKOPP
Uklanjanje ADLER

9 Uklanjanje

PAZNJA

Opasnost od zagadenja Zivotne sredine usled

pogreSnog
uklanjanjal!
U slu€aju nestruénog uklanjanje masine moguce

je da dode do teSkog zagadenja Zivotne sredine.

UVEK se pridrZzavajte nacionalnih propisa u vezi
uklanjanja.

Masina ne sme da se ukloni zajedno sa otpadom iz domacinstva.
MaSina mora da se ukloni prema nacionalnim propisima.

Uzmite u obzir kod uklanjanja maSine da se ona sastoji od razlicitih
materijala (Celik, plastika, elektronski delovi ...). Pri uklanjanju
pridrzavajte se nacionalnih propisa.
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10 Otklanjanje smetnji

10.1 Sluzba za kupce
Kontakt kod popravke ili problema sa maSinom:

Durkopp Adler AG

Potsdamer Str. 190
33719 Bielefeld

Tel. +49 (0) 180 5 383 756

Fax +49 (0) 521 925 2594

E-mail: service@duerkopp-adler.com
Internet: www.duerkopp-adler.com

oeen
[m]gs

10.2 Poruka softvera

U slucaju pojave greSke pogledajte £ Servisno uputstvo ili se
obratite sluzbi za kupce. Nemojte pokuSavati sami da uklonite
gresku.
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10.3 GreSkatokom Sivenja

GreSka Moguéi uzroci Otklanjanje
Izvlagenje Gornji konac je previSe Proverite predzategnutost
konca na predzategnut gornjeg konca (L Str. 41).

pocetku Sava

Kidanje konca

Gorniji i donji konac nisu
ispravno uvuceni

Proverite putanju uvlacenja
(£ str. 26).

Igla je savijena ili ima oStre
ivice

Zamenite iglu (E2 Str. 22).

Igla nije ispravno
postavljena na nosac igle

Ispravno postavite iglu na
nosac igle (L4 Str. 22).

Koris¢eni konac nije
odgovarajuci

Koriste preporuceni konac
(£ Str. 145).

Zategnutost konca je
prevelika za koriS¢eni konac

Proverite zategnutost konca
(LA Str. 40).

Delovi koji sluZe za vodenje
konca, npr. usmerivadi
imaju ostre ivice

Proverite putanju uvlacenja
(L Str. 26).

Ubodna ploc¢a ili grajfer su
oSteceni od strane igle

Delove neka obrade
struéna lica
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GreSka

Moguéi uzroci

Otklanjanje

Nepravilan bod

Gorniji i donji konac nisu
ispravno uvuceni

Proverite putanju uvlacenja
(3 Str. 26, [ Str. 38).

Igla je tupa ili savijena

Zamenite iglu (E2 Str. 22).

Igla nije ispravno
postavljena na nosac igle

Ispravno postavite iglu na
nosac igle (L4 Str. 22).

KoriSéena debljina igle ne
odgovara potrebama

Koristite preporu¢enu
debljinu igle (EJ Str. 145).

Stalak konca je pogreSno
namontiran

Proverite namontiranost
stalka konca

Konac je previSe zategnut

Proverite zategnutost konca
(&3 Str. 40).

Ubodna plo¢a ili grajfer su
oSteceni od strane igle

Delove neka obrade
struéna lica

Rastojanje od grajfera do
igle nije ispravno podeseno

Namestite ispravno
rastojanje (I Servisno
uputstvo)

Labavi bodovi

Zategnutost konca nije
prilagodena debljini
materijala ili koriS¢enom
koncu

Proverite zategnutost konca
(L Str. 40).

Gornji i donji konac nisu
ispravno uvuceni

Proverite putanju uvlacenja
(E3 Str. 26, 1 Str. 38).

Lom igle

Debljina igle ne odgovara
materijalu i igli

Koristite preporu¢enu
debljinu igle (£ Str. 145).
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11 Tehniéki podaci

Buka

Vrednost emisije u odnosu na radno mesto prema
DIN EN ISO 10821:

Lpa =79 dB (A); Kpa = 0,58 dB (A) kod
» Duzine boda: 6,0 mm.
* Hod igle, alternira: 7,0 mm
 Br. obrtaja: 1500 rpm

» Materijal: 2-struki skaj 1,6 mm 900 gr/m2 DIN 53352

Tehni€ki podaci i karakteristiéne vrednosti

= = = = = = = = = =
N 1o o o 153 © o N o O
I I N < <t < < I < <t
ey . . ] (2] (2] (2] (2] (2] (2] (2] (2] (2] (2]
Tehni€ki podaci © =5 g = = = = = = =21 g
c — — — — — — — N N N
S ~ N~ ~ N~ ~ N~ ~ ~ ~ N~
(3] © © © © © © © © © [}
) (<) [c°] (<) [c°] (<) [c°] (<) (<) [=°] <)
Tip masine Dupli Step 301
Tip grajfera ] ® ° °
vertikalni,
(L) velik (26 mm)
Tip grajfera [ ° [ ° ° °
vertikalni,
(XXL) ekstra velik
(32 mm)
Broj igala 1 2
Sistema igala 134-35
Debljina igle [Nm] 90 - 180
Debljina konca [Nm] 120/3 - 10/3 (KFA maks. 15/3)
DuZina boda [mm] 12/12
Broj obrtaja, [minY] 3800 3400 3500 3200
maksimalni
Broj obrtaja [minY] 3400 3000
Kod isporuke
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vy . . ] ()] (e2] ()] (e2] ()] (e2] ()] ()] (2] (2]
Tehniéki podaci © g =) g =) g =) g g = g
c — — — — — — — N N N
= N~ ~ N~ ~ N~ ~ ~ [
(3] © [(e] © [(e] © [(e] © © © (=]
i) (ce] [ce) (ce] [ce) (ce] [ce) (ce] (ce] [ce] (]
Hod papucice [mm] 9
Visina podignute [mm] 20
papucice
Mrezni napon V] 230
Mezna frekvencija | [Hz] 50/60
Radni pritisak [bar] 6
(Potrebno samo sa opcionalnom opremom)
Duzina [mm] 740
Sirina [mm] 220
Visina [mm] 460
TezZina [ka] 59 60
Proizvodne karakteristike
* motor za Sivenje integrisan u gornjem motoru (DA direktni
pogon) sa maks. br. obrtaja od 3.800 1/min (u zavisnosti od
koriSéene veliine grajfera)
« Sistem upravljanja DAC comfort sa komandnim poljem OP3000
 Pozicioni elementi bez komprimovanog vazduha
« veliki (L) ili ekstra veliki (XXL) vertikalni grajfer
« elektromagnetni odseka¢ konca
 programabilno podeSavanje duzine boda po kora¢nom motoru
(maks. 12 mm)
» programabilno podeSavanej hoda alternirajucih papucica po
koraénom motoru (maks. 9mm)
* Prepoznavanje debljine materijala sa programabilnim
funkcijama (brzina Sivenja, pritisak papucice, hod papucice
i zategnutost konca)
» programabilni pritisak papucice putem koraénog motora
(u kombinaciji sa pritisnom oprugom); i u zavisnosti od
prepoznate debljine materijala
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Podizanje papucice po koranom motoru (maks. 20 mm, isti
pozicioni element kao i za pritisak papucice)

programabilna zategnutost konca (elektromagnetski) sa
kompenzacijom brzine; i u zavisnosti od prepoznate debljine
materijala

elektronski ruéni tocki¢ (ENP 10-1)

integrisani namota¢ bobine sa pomoc¢nim sistemom namotavanja
Sigurnosna blokirajuéa spojnica, spre€ava poloZaje grajfera
i oStecenja grajfera kod umotavanja konca

automatsko podmazivanje fitilja sa kontrolnim staklom na
konzoli za potrebe podmazivanja masine i grajfera

(uklj. upozoravajucu svetiljku za ulje)

sve podklase su opremljene sa blokom od 6 tastera, dodatnom
taster elementu je moguce dodeliti funkciju sa bloka tastera
Upotreba CTB bobina zajedno sa cilindri¢nim ko€nicama

i oprugama za podizanje, pokrivni deo grajfera sa kontrolnim
staklom

integrisana LED svetiljka za Sivenje uklj. Mreznim delom

i funkcijom dimovanja

intuitivan, grafi¢ki upravljacki softvera

maks. 999 razli¢itih programa Sivenja sa maks. 30 individualnih
odeljaka Sava. Sekventni rezima za maks. povezivanje

9 programa Sivenja
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Sl. 76: Konstrukcioni crtez (1)
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