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O tejto prirucke ADLER

1 O tejto priruéke
Tato prirucka bola vytvorena s velkou starostlivostou.

Obsahuje informécie a pokyny na zaistenie bezpeénejadlhodobej
prevadzky.

Ak zistite nejaké nezrovnalosti alebo mate navrhy na zlepSenie,
svoju spatnu vazbu mézete vyjadrit prostrednictvom Zakaznickej
sluzby (Ed s. 141).

Tuto prirucku povaZzuijte za stcast produktu a skladujte ju vzdy na
dobre pristupnom mieste.

1.1 Pre koho je uréena tato priruéka?
Téato prirucka je uréena pre:
» Personal obsluhy:
Tato skupina ludi je vySkolena na pracu na stroji a ma
pristup k priru¢ke. Najma kapitola Obsluha (3 s. 19) je
dblezita pre personal obsluhy.

» Odborny personal:
Tato skupina ludi ma zodpovedajuce odborné vzdelanie,
ktoré jej umoznuje vykonavat udrzbu alebo odstrafnovat
chyby. Najma kapitola InStalacia (EJ s. 117) je dblezita
pre odborny personal.

Servisna priru¢ka sa dodava samostatne.

ReSpektujte minimalnu potrebn kvalifikaciu a dalSie predpoklady
persondlu, ako aj kapitolu Bezpeénost’ (EJ s. 9).

Néavod na obsluhu 867-M PREMIUM - 03.0 - 01/2018 5
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1.2 Zobrazovacie konvencie — symboly a znaky

Na jednoduché a rychle pochopenie su rézne informécie v tejto
priru¢ke znazornené alebo zvyraznené nasledujicimi znakmi:

Spravne nastavenie

Uvadza, ako vyzera spravne nastavenie.

Poruchy

Uvéadza poruchy, ktoré mdZu nastat’ pri nespravnom nastaveni.

Kryt

Uvadza, ktoré kryty musite demontovat, aby ste sa dostali
k dielom, ktoré chcete nastavit.

Kroky pri obsluhe (Sitie a priprava)
Kroky pri servise, udrzbe a montazi
Kroky na ovladacom paneli softvéru

Jednotlivé kroky su ¢éislované:

Prvy krok postupu
Druhy krok postupu
Poradie krokov musite bezpodmieneéne dodrzat.

Vypocty su oznacené bodkou.

Vysledok konania
Zmena na stroji alebo na displeji/oviadacom paneli.
Doélezité

Na toto musite v danom kroku postupu davat mimoriadny pozor.

Néavod na obsluhu 867-M PREMIUM - 03.0 - 01/2018
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Bezpeénost’

Uvedenie miesta

Informacie
Doplnkové informacie, napr. o alternativnych moznostiach
obsluhy.

Poradie
Uvéadza, aké prace musite vykonat pred alebo po nastaveni.

Odkazy
Nasleduje odkaz na iné textové miesto.

Dolezité vystrazné pokyny pre pouZivatela stroja su oznacené
Specialne. KedZe bezpeénost zohrava osobitnl ulohu, symboly
nebezpecenstva, Urovne nebezpecéenstva a ich signalne slova,
sl opisané samostatne v kapitole Bezpeénost’' (CJ s. 9).

Ak z obrazka nie je jasné ur€enie miesta, je uvedenie miesta
realizované pojmami vpravo alebo vlavo pri pohlade z miesta
obsluhy.

1.3 Dalsie podklady

Stroj obsahuje zabudované komponenty od inych vyrobcov.
V pripade tychto dielov vykonali prislusni vyrobcovia posudenie
rizika a vysvetlili zhodu konstrukcie s platnymi eurépskymi a vnat-
roStatnymi predpismi. Pouzitie zabudovanych komponentov v su-
lade s uréenim je opisané v prislusnych pokynoch vyrobcu.
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DURKOPP
ADLER

O tejto prirucke

1.4 Rucéenie

VSetky informacie a pokyny v tejto prirucke boli zostavené
s prihliadnutim na najnovsi stav techniky a platné normy
a predpisy.

Diirkopp Adler neprebera ziadnu zodpovednost za Skody
spOsobené:

¢ poldmanim alebo poskodenim pocas prepravy

¢ nedodrZanim priruc¢ky

e pouZitim v rozpore s uréenim

¢ neautorizovanymi zmenami stroja

e vyuZzitim neautorizovaného personélu

¢ pouzitim neschvéalenych nahradnych dielov

Preprava

Diirkopp Adler nezodpoveda za Skody spdsobené prepravou.
Dodéavku skontrolujte hned po dodani. Skody reklamuijte u posled-
ného prepravcu. To plati aj vtedy, ked balenie nie je poSkodené.

Stroje, zariadenia a obalovy material nechajte v takom stave,
v akom boli, ked ste poSkodenia zistili. Tak si zabezpecite svoje
naroky voci prepravnej spolo¢nosti.

V3Setky ostatné reklamécie ohlaste hned po prijati dodavky
u Durkopp Adler.
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Preprava

InStalacia

Povinnosti
prevadzkovatela

2 Bezpeénost

Tato kapitola obsahuje zakladné bezpeénostné upozornenia.
Pred uvedenim do prevadzky alebo obsluhou stroja si pozorne
precitajte tieto upozornenia. Bezpodmienecne dodrziavajte
pokyny uvedené v bezpe€nostnych upozorneniach. Nedodrzanie
moze viest k tazkym poraneniam a k vzniku vecnych skod.

2.1 Z&kladné bezpe€nostné upozornenia
Stroj pouZzivajte len tak, ako je to opisané v tejto prirucke.
Priruc¢ka musi byt vZdy k dispozicii na mieste pouZivania stroja.

Praca na dieloch a zariadeniach, ktoré su pod napatim, je zaka-
zana. Vynimky upravuje norma DIN VDE 0105.

Prinasledujucich tkonoch vypnite stroj na hlavnom vypinacialebo
odpojte sietovd zastréku:

« vymena ihly alebo inych nastrojov na Sitie
* opustenie pracoviska

« vykonanie udrzby a oprav

¢ navliekanie nite

Nespravne alebo posSkodené nahradné diely mézu ovplyvnit bez-
pecnost a poskodit stroj. PouZivajte len originalne nahradné diely
vyrobcu.

Pri preprave stroja pouzite paletovy alebo vysokozdvizny vozik.
Zdvihnite stroj maximalne 20 mm a zaistite ho proti zoSmyknutiu.

Pripajaci kdbel musi mat’ schvalenu sietovu zastréku Specifick
pre danu krajinu. Iba kvalifikovany personal méze namontovat
sietovl zastréku na pripéjaci kabel.

Dodrziavajte pre jednotlivé krajiny Specifické predpisy BOZP
a pravne predpisy tykajlce sa bezpeénosti prace a ochrany zivot-
ného prostredia.

Néavod na obsluhu 867-M PREMIUM - 03.0 - 01/2018 9
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Poziadavky
na personal

Prevadzka

Bezpeénostné
zariadenia

Signalne slova

VSetky upozornenia a bezpeénostné znacky na stroji musia byt
vzdy dobre citatelné. Ni¢ neodstranujte!

Chybné alebo poSkodené vystrazné a bezpecnostné znacky
okamzZite vymerite.

Iba kvalifikovani pracovnici mozu:

* inStalovat stroj

» vykonavat Udrzbu a opravy

 vykonavat prace na elektrickom vybaveni
Pracovat na stroji smu len opravnené osoby, ktoré musia najskor
porozumiet tejto prirucke.

Stroj pred prevadzkou skontrolujte na viditelné vonkajSie posko-
denia. Ak na stroji spozorujete zmeny, prace preruste. VSetky
zmeny hlaste zodpovednému nadriadenému. PoSkodeny stroj
dalej nepouzivajte.

Bezpecnostné zariadenia neodstrariujte ani nevyradujte z prevadz-
ky. Ak je to nevyhnutné na opravu, okamzZite po jej vykonani vSetky
bezpecnostné zariadenia opat namontujte a uvedte do prevadzky.

2.2 Signalne slova a symboly vo vystraznych
upozorneniach

Vystrazné upozornenia v texte su ohrani¢ené farebnym
ramcekom. Farba sa orientuje podla stupna nebezpecenstva.
Signélne slovid pomenuvaju zavaznost nebezpecenstva.

Signalne slovéa a ohrozenie, ktoré opisuju:

Signalne slovo | Vyznam

NEBEZPECEN- | (so znackou nebezpedenstva)

STVO Nedodrzanie vedie k smrti alebo tazkym zrane-
niam.

VYSTRAHA (so znackou nebezpedenstva)
Nedodrzanie méze viest k smrti alebo tazkym
zraneniam.

10
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POZOR

(so znackou nebezpecenstva)
Nedodrzanie méze viest k stredne tazkym alebo
lahkym zraneniam.

OPATRNE

(so znackou nebezpecenstva)
NedodrZzanie m6ze viest k poSkodeniu Zivotného
prostredia.

UPOZORNENIE

(bez znacky nebezpecenstva)
Nedodrzanie méze viest k vecnym Skodam.

Symboly V pripade ohrozenia oséb zobrazuju tieto symboly druh

nebezpedenstva:

Symbol

Druh nebezpeéenstva

VSeobecné

Zé&sah elektrickym priadom

Pichnutie

Pomliazdenie

“dldldl dls

PoSkodenie Zivotného prostredia

Néavod na obsluhu 867-M PREMIUM - 03.0 - 01/2018 11
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Priklady Priklady vystraznych upozorneni v texte:

NEBEZPECENSTVO

Druh a zdroj nebezpeéenstval
Nasledky nedodrzania.

Opatrenia na odvratenie nebezpecenstva.

% Takto vyzera vystrazné upozornenie, ktorého nereSpektova-
nie vedie k smrti alebo tazkym zraneniam.

VYSTRAHA

Druh a zdroj nebezpeé€enstval
Nasledky nedodrzania.

Opatrenia na odvratenie nebezpecéenstva.

% Takto vyzera vystrazné upozornenie, ktorého nereSpektova-
nie mdze viest k smrti alebo tazkym zraneniam.

POZOR

Druh a zdroj nebezpeéenstval!
Nasledky nedodrzania.

Opatrenia na odvratenie nebezpecenstva.

% Takto vyzerd vystrazné upozornenie, ktorého nereSpektova-
nie mdze viest k stredne tazkym alebo lahkym zraneniam.

12 Néavod na obsluhu 867-M PREMIUM - 03.0 - 01/2018
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UPOZORNENIE

Druh a zdroj nebezpecéenstva!
Nasledky nedodrzania.

Opatrenia na odvratenie nebezpecenstva.

% Takto vyzerd vystrazné upozornenie, ktorého nereSpektova-
nie modze viest k vecnym Skodam.

OPATRNE

Druh a zdroj nebezpeéenstval!

i@ Nasledky nedodrzania.
Opatrenia na odvratenie nebezpecéenstva.

% Takto vyzerd vystrazné upozornenie, ktorého nereSpektova-
nie mdze viest k poSkodeniam Zivotného prostredia.

Néavod na obsluhu 867-M PREMIUM - 03.0 - 01/2018 13
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3 Opis stroja

3.1 Komponenty stroja

Obr. 1: Komponenty stroja

@

(1) - Programovate/né (4) - Ukazovatel stavu oleja
napinanie nite (5) - Navija¢

(2) - Tlacidlovy blok (6) - Elektronické ru¢né koleso

(3) - Péaka na nastavenie stehu (7) - Ovladaci panel OP3000

Néavod na obsluhu 867-M PREMIUM - 03.0 - 01/2018 15
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3.2 Pouzitie v stlade s uréenim

VYSTRAHA

Nebezpeéenstvo poranenia dielmi pod
napatim, pohyblivymi, reznymi a ostrymi
dielmi!

Pouzitie v rozpore s uréenim moze viest k zdsahu
elektrickym pridom, pomliazdeniu, porezaniu

a pichnutiu.

Dodrziavajte vSetky pokyny v tejto prirucke.

UPOZORNENIE

Nebezpeéenstvo vzniku vecnych $kodd pri nedodrzani

priruéky!

PouZitie v rozpore s uréenim méze viest k poSkodeniam

stroja.

Dodrziavajte vSetky pokyny v tejto prirucke.
_____________________________________________________________________________________|
Stroj sa smie pouZit' len s takym Sitym materialom, ktorého
Specifikacia zodpovedéa planovanému Gc&elu pouZzitia.

Stroj je uréeny len na spracovanie suchého Sitého materialu.
Sity material nesmie obsahovat Ziadne tvrdé predmety.

Hruabky ihly schvélené pre stroj su uvedené v kapitole Technické
Gdaje (3 s. 145).

Sev musi byt vytvoreny nitou, ktorej Specifikacia zodpoveda
prisludnému ucelu pouZitia.

Stroj je uréeny len na priemyselné pouZitie.

Stroj sa smie inStalovat a pouzivat' len v suchych a €istych priesto-
roch. Ak sa stroj bude prevadzkovat v priestoroch, ktoré nie st
suché a &isté, mozu byt potrebné dalSie opatrenia, ktoré zodpo-
vedaju norme DIN EN 60204-31.

Na stroji smu pracovat’ len autorizované osoby.

Za Skody spdsobené pouzitim v rozpore s uréenim neprebera
Durkopp Adler Ziadnu zodpovednost.

16
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3.3 Vyhlasenie o konformite

Stroj spifia eurépske predpisy o ochrane zdravia, bezpe&nosti
a Zivotného prostredia uvedené vo vyhlaseni o konformite alebo
vyhlaseni o zabudovani.

C€
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4 Obsluha

Pracovny postup pozostava z réznych krokov procesu. Aby ste
dosiahli dobry vysledok Sitia, je potrebnéa bezchybna obsluha.

4.1 Priprava stroja na prevadzku

VYSTRAHA

Nebezpeéenstvo poranenia pohyblivymi,
reznymi a ostrymi dielmi!

Hrozi pomliaZzdenie, porezanie a pichnutie.
Pripravy by sa mali robit len vtedy, ked je stroj
vypnuty.

Pred Sitim vykonajte na stroji nasledujlce pripravy:
* vloZenie alebo vymena ihly

* navlecenie hornej nite

» navlecenie alebo navinutie spodnej nite

* nastavenie napnutia niti

Néavod na obsluhu 867-M PREMIUM - 03.0 - 01/2018 19
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4.2 Zapnutie a vypnutie stroja

Obr. 2: Zapnutie a vypnutie stroja

(1) - Kontrolna LED (3) - LED NAPAJANIA
(2) - Spina¢

Zapnutie stroja
W Stroj zapnete nasledovne:
1. Spinac (2) stlacte do polohy I.
% Kontrolna LED (1) a LED NAPAJANIA (3) svietia.
Vypnutie stroja

@ Stroj vypnete nasledovne:

1. Spinac (2) stlac¢te do polohy O.
2. Kontrolna LED (1) a LED NAPAJANIA (3) zhasn.
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4.3 Zapnutie a vypnutie Sijacieho svetla
Sijacie svetlo sa zapne a vypne nezavisle od hlavného spinaga.

Obr. 3: Zapnutie a vypnutie Sijacieho svetla

(1) - Spinac (3) - Spinac¢
(2) - Tlacidlo

Zapnutie Sijacieho svetla s regulaciou jasu

[u Sijacie svetlo s regulaciou jasu zapnete nasledovne:

1. Spinac (3) stla¢te do polohy I.

2. Spinac (1) stlacte do polohy I.

%  Sijacie svetlo s regulaciou jasu svieti.

Ak Sijacie svetlo eSte nema svietit, stlacte tlacidlo (2).

Vypnutie Sijacieho svetla s reguléciou jasu

@ Sijacie svetlo s regulaciou jasu vypnete nasledovne:

1. Spinac (1) alebo (3) stlacte do polohy O.
% Sijacie svetlo s regulaciou jasu zhasne.
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4.4 VloZenie alebo vymenaihly

POZOR

Nebezpeéenstvo poranenia ostrymi dielmi!
Riziko pichnutia.
Pred vloZenim alebo vymenou ihly vypnite stroj.

UPOZORNENIE

Riziko vzniku vecnych skod!

Poskodenie stroja, zlomenie ihly alebo pretrhnutie nite

v dosledku nespravnej vzdialenosti medzi ihlou a hrotom
chapaca.

Po vloZeni ihly inej velkosti nastavte vzdialenost po hrot
chapaca.

441 Strojes lihlou

Obr. 4: VloZenie alebo vymena ihly

@\

(1) -Ihlovaty¢ (3) - Zliabok
(2) - Skrutka (4) - Chapac

22
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Na stroji s 1 ihlou vymenite ihlu nasledovne:

1. Ot4cajte rucné koleso, kym ihlové ty¢€ (1) nedosiahne hornu
koncovu polohu.

Uvorlnite skrutku (2).

Ihlu vytiahnite smerom nadol.

Novu ihlu zasurite do otvoru ihlovej ty¢e az na doraz (1).
Dolezité
Ihlu nasmerujte tak, aby Zliabok (3) smeroval k chapacu (4).
5. Dotiahnite skrutku (2).

Poradie

Po zmene na ina velkost ihly je potrebné upravit vzdialenost
medzi chapac¢om a ihlou (EJ Servisna prirucka).

Porucha

Nespravna vzdialenost chapaa mdze mat nasledujlice negativ-
ne dosledky:

¢ Zmena na tenSiu ihlu:
e chybné stehy
« poskodenie nite

¢ Zmena na hrubsiu ihlu:
¢ poskodenie hrotu chapaca

« poskodenie ihly
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4.4.2 Stroje s 2ihlami

Obr. 5: VloZenie alebo vymena ihly (2)

(1) - Ihlova tyé (3) - Zliabok
(2) - Skrutka (4) - Drziak ihly

Na stroji s 2 ihlami vymenite ihlu nasledovne:

1. Otacajte rucné koleso, kym ihlova ty¢ (1) nebude v hornej
koncovej polohe.

2. Ak chcete vymenit pravu ihlu, uvolnite prava skrutku (2).

3. Ak chcete vymenit lavl ihlu, uvolnite lfava skrutku (2).

4. lhlu vytiahnite z drziaka ihly (4) smerom nadol.

5. Novéihly vzdy zasurite do otvorov drziakaihly (4) az nadoraz.
Dolezité

Nové ihly nasmerujte tak, aby Zliabky (3) smerovali k chapacu (4).
Z pohladu obsluhy ukazuje Zliabok (3) favej ihly dofava
a Zliabok (3) pravej ihly doprava.

6. Dotiahnite skrutku (2).

24
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Poradie
L

Po zmene na ina velkost ihly je potrebné upravit vzdialenost
medzi chapa¢om a ihlou (Ed Servisna prirucka).

@ Porucha

Nespravna vzdialenost chapaca m6ze mat nasledujice negativ-
ne dosledky:

¢ Zmena na tenSiu ihlu:
¢ chybné stehy
¢ poskodenie nite

¢ Zmena na hrubSiu ihlu:
¢ poskodenie hrotu chapaca

* poSkodenie ihly
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4.5 Navleéenie hornej nite

Nebezpeéenstvo poranenia hrotom ihly
a pohyblivymi dielmi!
Hrozi pichnutie, porezanie a pomliaZzdenie.

Pred navliekanim nite stroj vypnite.

45.1 Strojes lihlou

Obr. 6: Navlecenie hornej nite (stroje s 1 ihlou) (1)

(1) - Hadicové vedenie (2) - Vedenie nite
[@ Horna nit navlegiete nasledovne:

1. Nasadte cievku s nitou na stojan cievky.
Odvijacie rameno musi byt priamo nad cievkou s nitou.
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2. Nit navlecte zozadu dopredu cez vedenie nite (2) na odvija-
com ramene.
3. Nit pomocou stlaéeného vzduchu prevlecte cez hadicové
vedenie (1).
Informécie

Ak chcete nit pomocou stlaéeného vzduchu prevliect cez hadico-
vé vedenie (1), umiestnite pistol stla¢eného vzduchu spolu

s koncom nite na horny koniec hadicového vedenia (1).

Raz kratko stlacte spust.

Obr. 7: Navlecenie hornej nite (stroje s 1 ihlou) (2)

(3) - Packa (7) - Napnutie 2

(4) - Koniec pruzinky napinaca (8) - Napnutie 1

(5) - Pruzinka napinaca (9) - Predpinac¢

(6) - Vedenie nite (10) - Hadicové vedenie

4. Nite z hadicového vedenia (10) vedte v smere hodinovych

© ® N o U

ruciciek okolo predpinaca (9).

Nite vedte proti smeru hodinovych ruéi¢iek okolo napnutia 1 (8).
Nite vedte v smere hodinovych ruciciek okolo napnutia 2 (7).
Nite pod vedenim nite (6) vedte k pruzinke napinaca (5).
Pomocou nite nadvihnite packu (3).

Nite potiahnite pod koniec pruzinky napinaca (4).
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Obr. 8: Navlecenie hornej nite (stroje s 1 ihlou) (3)

(11)- Hacik (14)- Vedenie nite
(12) - Horné vedenie nite (15)- Regulator hornej nite
(13)- Spodné vedenie nite (16) - Packa nite

10. Vedte nit pod hacik (11).

11. Prevlecte nit zdola nahor cez otvor na regulatore hornej
nite (15).

12. Prevleéte nit sprava dolava cez packu nite (16).
13. Prevlecte nit cez horné vedenie nite (12).
14. Prevleéte nit cez otvor spodného vedenia nite (13).

Na strojoch s brzdou nite (volitelne)

15. Nit prevlecte cez lavy otvor vedenia nad brzdou nite.
16. Nit prevlecte cez lavy otvor vedenia pod brzdou nite.
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Obr. 9: Brzda nite

17. Nit vloZte do brzdy nite zfava tak, aby sa nit zachytila v haciku
brzdy nite.

Nit by mala cez brzdu prechadzat takmer bez kontaktu a kontakt
by mala byt len s vedeniami nad a pod brzdou nite.

18. Nit prevlecte cez vedenie nite (14) na ihlovej tyci.

19. Nit prevlecte cez uSko ihly tak, aby volny koniec nite smeroval
k chapacu.

Na strojoch s odstrihom nite

20. Nit vytiahnite z uSka ihly tak, aby mal volny koniec nite v naj-
vy$Sej polohe pagky nite (16) dizku cca 4 cm.

Dolezité:

Skontrolujte dizku nite.

Ked je volny koniec nite prili§ dlhy, méze chapac zachytit' nit

a spobsobit poruchu. Ked je volny koniec nite prili$ kratky, preSitie

nie je mozné.
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45.2 Stroje s 2ihlami

Obr. 10: Navlecenie hornej nite (stroje s 2 ihlami) (1)

(1) - Lavé hadicové vedenie (3) - Odvijacie rameno
(2) - Pravé hadicové vedenie

Pravl a lav( hornu nit navleciete nasledovne:

Prevleéte hornu nit’ cez hadicové vedenia:

1. Nasadte cievky s nitou na stojany cievok.
Odvijacie rameno (3) musi byt pritom priamo nad cievkami
s nitou.

2. Pravu nit vedte zozadu dopredu k pravému hadicovému
vedeniu (2).

3. Lavd nit vedte zozadu dopredu k lavému hadicovému
vedeniu (1).

4. Obe nite previecte pomocou stlaéeného vzduchu cez
hadicoveé vedenia (1) a (2).

30
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Informécie

Ak chcete nite pomocou stlaceného vzduchu prevliect cez hadi-
cové vedenie (1) a (2), umiestnite pistol stlaéeného vzduchu spolu
s koncom nite na horny koniec hadicového vedenia (1) a (2).
Raz kréatko stlacte spust.

Navle€enie pravej hornej nite do napinaca

Obr. 11: Navlecenie hornej nite (stroje s 2 ihlami) (2)

©® ©®

(4) - Koniec pruzinky napinaca (9) - Predpinac (prava horna nit)
(5) - Pruzinka napinaca (10)- Napnutie (prava horna nit)
(6) - Packa

(7) - Vedenie nite (prava horna nit)
(8) - Napnutie (prava horna nit)

W 5. Nite z pravého hadicového vedenia (2) vedte v smere hodi-

novych rugiciek okolo predpinaca (9).
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9.

10.

Nite vedte proti smeru hodinovych ruci¢iek okolo
napnutia (10).

Nite vedte v smere hodinovych rucigiek okolo napnutia (8).

Nite pod vedenim nite (7) vedte v smere hodinovych ruci¢iek
k pruzinke napinaca (5).

Pomocou nite nadvihnite packu (6).
Nite potiahnite pod koniec pruzinky napinaca (4).

Navle€enie lavej hornej nite do napina¢a

Obr. 12: Navlecenie hornej nite (stroje s 2 ihlami) (3)

(11)- Vedenie nite (fava horna nit) (13)- Predpina¢ (fava horna nit)
(12) - Napnutie (fava horna nit) (14) - Napnutie (fava horna nit)

11.

12.

13.
14.

15.
16.

Nite z lfavého hadicového vedenia (1) vedte v smere hodino-
vych ruciciek okolo predpinac¢a (13).

Nite vedte proti smeru hodinovych ruci¢iek okolo
napnutia (12).

Nite vedte v smere hodinovych ruci¢iek okolo napnutia (14).

Nite pod vedenim nite (11) vedte v smere hodinovych ruci¢iek
k pruzinke napinaca (5).

Pomocou nite nadvihnite packu (6).
Nite potiahnite pod koniec pruzinky napinaca (4).

32
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Navle€enie hornych niti na regulator hornych niti

Obr. 13: Navlecenie hornej nite (stroje s 2 ihlami) (4)

(15) - Packa nite (nezobrazend) (17)- Hacik
(16) - Regulator hornej nite

@ 17. Vedte pravu nit pod hacik (17).
18. Vedte lavu nit pod hacik (17).

19. Pravu nit prevlecte zdola cez predny otvor na regulatore
hornej nite (16).

20. Lavu nit prevlecte zdola cez zadny otvor na regulatore
hornej nite (16).

21. Pravu nit previecte sprava cez dolny otvor na packe nite (15).
22. Lavu nit prevlecte sprava cez horny otvor na packe nite (15).
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Obr. 14: Navlecenie hornej nite (stroje s 2 ihlami) (5)

(18) - Vedenie nite (19)- Brzda nite

@ 23. Prevleéte pravu a lavu nit cez horné vedenie nite (18).

Na strojoch s brzdou nite (volitelne):
24. Pravu nit previecte cez pravy otvor vedenia nad brzdou
nite (19).

25. Lavunit prevleéte cez lavy otvor vedenia nad brzdou nite (19).
26. Pravu nit prevlecte cez pravy otvor brzdy nite (19).

Nit by mala cez brzdu prechadzat takmer bez kontaktu
a kontakt by mala byt len s vedeniami nad a pod brzdou
nite (19).

27. Pravu nit prevlecte cez pravy otvor vedenia pod brzdou
nite (19).

28. Lavunit prevlecte cez lavy otvor vedenia pod brzdou nite (19).
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Obr. 15: Navlecenie hornej nite (stroje s 2 ihlami) (6)

(20)- Vedenie nite

@ 29. Pravu nit prevlecte cez pravy otvor vedenia nite (20) ihlovej
tyce.

30. Lavunit prevlecte cez lavy otvor vedenia nite (20) ihlovej tyce.

31. Pravd nit prevlecte cez pravé usko ihly tak, aby volny koniec
nite smeroval k pravému chapacu.

32. Lavu nit previecte cez lavé usko ihly tak, aby volny koniec
nite smeroval k lavému chapacu.

E Na strojoch s odstrihom nite
[ 33. Nit vytiahnite z uSka ihly vzdy tak, aby mal volny koniec nite
v najvy$sej polohe packy nite (15) dizku cca 4 cm.

E Dolezité
*~ Skontrolujte dizku nite.
Ked je volny koniec nite prilis dlhy, méze chapa¢ zachytit nit
a sposobit poruchu. Ked je volny koniec nite prili$ kratky, presitie
nie je mozné.
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4.6 Navinutie spodnej nite

Nebezpeéenstvo poranenia hrotom ihly
a pohyblivymi dielmi!
Hrozi pichnutie, porezanie a pomliazdenie.

Pred navliekanim nite stroj vypnite.

Obr. 16: Navinutie spodnej nite (1)

(1) - Vedenie nite (2) - Hadicové vedenie
@ Spodnd nit naviniete nasledovne:

1. Nasadte cievku s nitou na stojan cievky.
Odvijacie rameno musi byt priamo nad cievkou s nitou.

2. Nit navleCte zozadu dopredu cez vedenie nite (1) na odvija-
com ramene.

3. Nit prevle¢te pomocou pneumatickej piStole cez hadicové
vedenie (2).
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Obr. 17: Navinutie spodnej nite (2)

(3) - Vedenie nite (5) - Predpinac
(4) - Vedenie nite (6) - Navijac

4. Nit vedte z vedenia nite (4) vedte proti smeru hodinovych
ruci¢iek okolo predpinac¢a (5).

5. Nit vinovite prevlecte cez 2 otvory vedenia nite (3): zdola
nahor cez lavy otvor a zhora nadol cez pravy otvor.

6. Nit vedte k navijacu (6).

Obr. 18: Navinutie spodnej nite (3)

(7) - Packa navijaca
(8) - Hriadel navijaca
7. Nit upnite za noZom (9) a volny koniec za tym odstrihnite.
8. Cievku nasurite na hriadel navija¢a (8).

9. Cievku otacajte v smere hodinovych ruciciek, kym necvakne.
10. Packu navijaca (7) potiahnite nahor.
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’7- Informécie
Spodna nit sa za normalnych okolnosti po¢as Sitia navija. Spodnu
nit vSak mézZete navinut aj bez toho, aby ste pritom Sili, napr. ked
potrebujete pIna cievku, aby ste mohli zacat Sit. Na to pouzite
rezim navijac¢a v ponuke programovych tlacidiel (EJ s. 62).

W 11.

12.

13.
14.
15.

Zapnite Sijaci stroj.
ZoSliapnite nozny pedal dopredu.

Stroj zacne Sit' a navija pritom spodnu nit z cievky s nitou
na cievku. Ked je cievka plne navinuta, zastavte proces
navijania. P4¢ka navija¢a sa pohybuje smerom nadol.
NO6Z sa automaticky prestavi do zvislej vychodiskovej
polohy.

Plne navinutu cievku odoberte.
Nit za nozom (9) odstrihnite.
Plne navinuttl cievku vioZte do chapaca (EJ s. 38).

4.7 Vymena cievky

VYSTRAHA

Nebezpeéenstvo poranenia hrotom ihly
a pohyblivymi dielmi!

Hrozi pichnutie, porezanie a pomliazdenie.
Pred vymenou cievky stroj vypnite.

Vymena cievky funguje na stroji s 1 ihlou rovnako ako na stroji
s 2 ihlami. Chapag, do ktorého sa vloZi cievka, je nalavej a pravej
strane len oto¢eny o 180 stupriov.

38
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Obr. 19: Vymena cievky

(1) - Strbina (4) - Strbina
(2) - Vedenie (5) - Cievka
(3) - Napinacia pruZinka 6) - Clnok

Cievku vymenite nasledovne:

1. Vyklopte ¢Inok (6).

2. Prazdnu cievku vyberte.

3. Vlozte plne navinutl cievku.

Dolezité

Cievku vloZte tak, aby sa pri odvijani nite pohybovala v opacne
ako chapac.

4. Zavedte spodnu nit do Strbiny (4) v telese cievky.

5. Potiahnite spodnu nit pod napinaciu pruzinku (3).

6. Vedte spodnu nit cez Strbinu (1) a dotiahnite pribl. 3 cm.

7. Zatvorte ¢Inok (6).

Stroje s automatickym snimaéom zvysku nite

Ked sa spodnd nit musi vymenit, svietia LED kontrolky (7) na
ramene stroja. Lava kontrolka je ur¢ena pre lavy chapac a prava
kontrolka je ur¢ena pre pravy chapac.
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Obr. 20: Hlasenie zo snimaca zvySku nite

(7) -LED @8) -
Dolezité
Cievky maju na jadre drazku.

Cievku vlozte do chapaca tak, aby bola drazka dole. Inak snimaé¢
zvySku nite nefunguje.

4.8 Napinanie nite

Napinanie hornej nite ovplyviuje spolu s napnutim spodnej nite
celkovy vysledok Sitia. Prili§ silné napnutia nite mézu v pripade
tenkého Sitého materialu viest k nezelanym vindm a roztrhnutiu
nite.

Spravne nastavenie

V pripade rovnakého napnutia hornej a spodnej nite su nite sple-
tené v strede Sitého materialu.
Napnutie hornej nite nastavte tak, aby sa Zelany vysledok Sitia

-
DA150018_V52_XX

(1) - Napnutie hornej a spodnej nite je rovnaké
(2) - Napnutie spodnej nite je silnejSie ako napnutie hornej nite
(3) - Napnutie hornej nite je silnejSie ako napnutie spodnej nite

40
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4.8.1 Nastavenie napnutia hornej nite

Napnutie hornej nite sa da nastavit len prostrednictvom softvéru
OP3000. Presnejsi opis je uvedeny v kapitole Programovanie
(i s. 53).

4.8.2 Nastavenie napnutia spodnej nite

VYSTRAHA

Nebezpeéenstvo poranenia hrotom ihly
a pohyblivymi dielmi!

Hrozi pichnutie, porezanie a pomliazdenie.

Pred nastavenim napnutia spodnej nite stroj
vypnite.

Obr. 22: Nastavenie napnutia spodnej nite

© @

(1) - Napinacia pruZinka (2) - Skrutka

Napnutie spodnej nite vytvara napinacia pruzinka (1) a nastavuje
sa skrutkou (2).

Napnutie spodnej nite nastavite nasledovne:
ZvySenie napnutia spodnej nite

W 1. Skrutku (2) otocte v smere hodinovych ruciciek.
Znizenie napnutia spodnej nite

@ 1. Skrutku (2) otocte proti smeru hodinovych ruciciek.

Néavod na obsluhu 867-M PREMIUM - 03.0 - 01/2018 41



DURKOPP
ADLER Obsluha

4.9 Nastavenie regulatora hornej ihlovej

VYSTRAHA

Nebezpeéenstvo poranenia hrotom ihly
a pohyblivymi dielmi!

Hrozi pichnutie, porezanie a pomliazdenie.

Pred nastavenim regulatora hornej nite stroj
vypnite.

Regulator hornej nite uréuje, akym napnutim bude horné nit
vedena okolo chapaca.

Spravne nastavenie
v P

Slugka hornej nite sa kize cez najhrubsie miesto chapaca s nizkym
napnutim.

4.9.1 Strojes lihlou

Obr. 23: Nastavenie regulatora hornej ihlovej

(1) - Skrutka (2) - Regulator hornej nite
@ Regulator hornej nite nastavite nasledovne:

1. Uvolnite skrutku (1).
e ZvySenie napnutia:
Regulator hornej nite (2) posurite doprava

e Znizenie napnutia:
Regulator hornej nite (2) posurite dolava
2. Dotiahnite skrutku (1).

42
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4.9.2 Stroje s 2ihlami

Obr. 24: Nastavenie regulatora hornej nite (2)

(1) - Regulator hornej nite (3) - Skrutka (fava horna nit)
(fava horna nit) (4) - Skrutka (prava horna nit)
(2) - Reguléator hornej nite
(prava horna nit)

@ Na stroji s 2 ihlami nastavite regulator hornej nite pre pravu a fava
ihlovd nit nasledovne:

1. Nastavenie regulatora hornej nite (2) pre pravu hornu nit:
Uvolnite skrutku (4).

¢ ZvySenie napnutia:
Regulator hornej nite (2) posurite doprava.

e Znizenie napnutia:
Regulator hornej nite (2) posurite dolava.

Dotiahnite skrutku (4).

Nastavenie regulatora hornej nite (1) pre lavd hornd nit:
Uvolnite skrutku (3).

e ZvySenie napnutia:
Regulator hornej nite (1) posurite doprava.

e Znizenie napnutia:
Reguléator hornej nite (1) posurite dolava.

4. Dotiahnite skrutku (3).
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’7 Informécie
Ak je potrebné vacsie mnozstvo nite, vytiahnite pruzinku napinaca
cca 0,5 mm z jej dolnej koncovej polohy nahor. To je pripad, kedy
slu¢ka hornej nite prechddza maximalnym priemerom chapaca.

4,10 Zdvihnutie Sijacich patiek

Obr. 25: Zdvihnutie Sijacich patiek

(1) - Pedal
@ Sijacie patky zdvihnete nasledovne:

1. Pedal (1) zoSliapnite spolovice dozadu.

% Stroj sa zastavi a zdvihne Sijacie patky.
Sijacie patky zostanl hore, kym je pedal spolovice zo3liap-
nuty dozadu.

alebo

@ 1. Pedal (1) zoSliapnite Uplne dozadu.
% Aktivuje sa odstrihnutie nite a Sijacie patky sa zdvihnd.
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4.11 Sitie vzad s pakou na nastavenie stehu
(voliterne)

Elektronick& pakananastavenie stehu naramene strojazmensuje

dizku stehu aZ po Sitie vzad v dolnej koncovej polohe.

Obr. 26: Sitie vzad s pakou na nastavenie stehu

(1) - Péaka na nastavenie stehu

W 1. P&ku na nastavenie stehu (1) pomaly zatlaéte nadol.

DiZka stehu sa bude zmen3ovat. V dolnej koncovej polohe
stroj $ije vzad s nastavenou dizkou stehu.
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4.12 Nastavenie rychleho prestavenia zdvihu

Na strojoch s rychlym prestavenim zdvihu pomocou kolenového
spinaca sa zvySeny zdvih Sijacej patky pripaja kolenovym spina-
¢om. Koliskovy spina¢ na zadnej strane kolenového spinaca
uréuje, ¢ima byt zvySeny zdvih Sijacej patky pripojeny trvalo alebo
len dovtedy, kym zostane zatlaéeny kolenovy spinag.

Obr. 27: Nastavenie rychleho prestavenia zdvihu

1 e

(1) - Kolenovy spina¢ (2) - Koliskovy spinac

Rychle prestavenie zdvihu nastavite nasledovne:

Na trvalé prestavenie

1. Koliskovy spina¢ (2) nastavte nahor.

e Zapnutie zvySeného zdvihu Sijacej patky:
Kolenovy spina€ (1) zatlacte doprava.

* Vypnutie zvySeného zdvihu Sijacej patky:
Kolenovy spinaé (1) znova zatlacte doprava.

Na kratkodobé prestavenie

W 1. Koliskovy spina¢ (2) nastavte nadol.

e Zapnutie zvySeného zdvihu Sijacej patky:
Kolenovy spinac (1) zatlacte doprava a podrzte ho
zatlaCeny.

& ZvySeny zdvih Sijacej patky zostane zachovany, kym bude
kolenovy spina¢ zatlaéeny doprava.
* Vypnutie zvySeného zdvihu Sijacej patky:
Kolenovy spinac¢ (1) uvolnite.
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4.13 Rychle funkcie na tla€idlovom bloku

Stroj ma na ramene stroja tlagidlovy blok, pomocou ktorého sa
daju aktivovat urcité funkcie pocas Sitia.

4.13.1 Aktivovanie tlag¢idiel funkcii

Obr. 28: Aktivovanie tlacidiel funkcii

(1) - Tlagidlo oblGbenych poloZiek  (5) - Predvolba dizky stehu

(2) - Sitie vzad (6) - Doplnkové napinanie nite
(3) - Poloha ihly (7) - Tlacidlo s moznostou vo/ného
(4) - Start zapositia/koniec zapositia obsadenia

Tlacgidlo funkcie aktivujete/deaktivujete nasledovne:

Aktivovanie funkcie

1. Stlacdte Zelané tlacidlo.

% Funkcia je aktivovana. Tlacidlo svieti.
Deaktivovanie funkcie

1. Stlacte zelané tlagidlo znova.
% Funkcia je deaktivovana. Tlacidlo prestane svietit.

Informécie
Tlacgidla funkcii sa daju doplnit o pridavné tlacidlo. Da sa obsadit
2 pridavnymi funkciami.
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Funkcie tlacidiel
Tlagidlo Funkcia
Sitie vzad
N Pri aktivovanom tlacidle Sije stroj vzad.
Poloha ihly
E Pri aktivovanom tlacidle prejde ihla do uréenej polohy.

Této poloha sa da urcit individualne cez nastavenia

parametrov. K tomu si pre¢itajte d Servisnu prirucku.
Pri dodani je stroj nastaveny tak, ze pri aktivovanom
tlacidle je ihla v hornej polohe.

Start zapositia/koniec zapositia

}:l 1-0 Tlacidlo zrusi vS8eobecné nastavenie Startu a konca
©=1 zapositia. Ked je zapoSitie zapnuté, pri stlaceni tlacidla

sa nasledujuce zapositie vynecha. Ked nie je zapnuté

Ziadne zapositie, pri stlaceni tla¢idla sa vytvori nasle-

dujdce zapositie.

Dizka stehu

1 I Pri aktivovanom tlagidle Sije stroj s vagSou dizkou stehu,
ktora bola na ovladacom paneli naprogramovana pre

tato dizku stehu.

Doplnkové napinanie nite
]][E:/_F Pri aktivovanom tlagidle sa vytvori naprogramované
doplnkové napnutie nite.

S moznost'ou volného obsadenia

Tlagidlo je s moznostou volného obsadenia.

Pri dodani je stroj nastaveny tak, Ze po stlacenti tlacidla
prejde na nasledujucu Svovu sekciu.

48

Néavod na obsluhu 867-M PREMIUM - 03.0 - 01/2018



Obsluha

DURKOPP
ADLER

4.13.2 Obsadenie tlac¢idla obFubenych poloziek
s funkciou

Jednu z funkcii tlacidiel méZete preniest na tlacidlo oblubenych
poloziek. Vyberte si jednu funkciu, ktort ¢asto vyuzivate, aby ste
ju pocas Sitia mohli rychlo zapnut.

Obr. 29: Obsadenie tlacidla ob/ibenych poloziek s funkciou

(1) - Tlacidlo obfibenych poloziek  (3) - Vychodiskovéa poloha
(2) - Skrutky (4) - Skrutka zvislo

Funkciatlacidla sa prenesie prestavenim skrutky (2) pod tlac¢idlom
do zvislej polohy. Na tlacidlo oblubenych poloziek (1) sa da vzdy
preniest len jedna funkcia. TaktieZ sa len jedna zo skrutiek (2)
smie prestavit do zvislej (4) polohy.

Pred prenosom novej funkcie sa musia vSetky skrutky opat vratit
spat do vodorovnej vychodiskovej polohy (3).

@ Tlacidlo obltibenych poloziek obsadite funkciou nasledovne:

1. Prestavte vSetky skrutky dovychodiskovejpolohy (3), aby boli
zarezy skrutiek vodorovne.

2. Skrutku (2) pod Zelanym tlac¢idlom otocte o 90°, aby bol jej
zarez zvislo (4).
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4.14 Sitie

Obr. 30: Sitie

VYSTRAHA

Nebezpeéenstvo poranenia ihlou v désledku
nelmyselného spustenia Sitia!

Riziko pichnutia.

Nesliapte na pedal, ked sa prsty nachadzaja

v oblasti hrotu ihly.

(1) - Poloha +1
(2) - Poloha0

Pedal spusta

(3) - Poloha -1
(4) - Pozicia -2

a ovlada proces Sitia.

Stav

Procesy

Pred zacatim Sitia

Vychodiskova |« Pedal v neutralnej polohe (pozicia 0)
poloha % Stroj stoji

% Ihla hore. Sijacie patky dole.
Umiestnite

Sity material

« Zosliapnite pedal spolovice dozadu (poloha -1)
% Sijacie patky sa zdvihnu.

» Umiestnite Sity material.

« Uvolnite pedal.

% Sijacie patky sa spustia na Sity material.

50
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Stav

Procesy

Na zaéiatku st

ehu

Start zapositia
a Sitie

« ZoSliapnite pedal dopredu (poloha +1) a podrzte ho
zoSliapnuty.

% Stroj Sije (ak prednastaveny) Start zapositia.

% Nasledne Sije stroj dalej — ¢im viac zoSliapavate
pedal dopredu, tym rychlejsie.

V strede stehu

Proces Sitia
preruseny

« Pedal uvolneny (poloha 0).
& Stroj sa zastavi. VZdy podla nastavenia su Sijacie
pétky hore, resp. dole.

Pokracovanie

« Zosliapnite pedal dopredu (poloha +1)

v Siti (po uvol- | % Stroj Sije dalej — ¢im viac zoSliapavate pedal
neni pedalu) dopredu, tym rychlejSie.

Presitie « ZvySeny zdvih Sijacej patky pripojte kolenovym
hrubsich spina¢om (3 s. 46).

miest Sitého

materiélu

Zmena dizky |+ 2. Dizku stehu aktivujte tladidlom na tlagidlovom
stehu bloku (LJ s. 47).

Zvysenie » Doplnkové napinanie nite aktivujte tlacidlom na

napnutia nite

tlacidlovom bloku (3 s. 47).

Sitie
stredného
zapositia

« Sitie vzad aktivujte pomocou paky na nastavenie
stehu (I s. 45) alebo Sitie vzad aktivuijte tlacidlom na
tlacidlovom boku (EJ s. 47).

Na konci stehu

Ukonéenie
stehu

a odobratie
Sitého
materialu

« Zosliapnite pedal uplne dozadu (poloha -2) a podrzte
ho zoSliapnuty.

% VysSije sa koniec zapositia a nite sa odstrihn( (ak je to
nastaveneé).

% Stroj sa zastavi.

% Ihla hore. Sijacie patky hore.

« Odoberte Sity material.
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5 Programovanie

5.1 Ovladaci panel OP3000

Obr. 31: Ovladaci panel

):

TELLLLLLE G~

a8

(1) - Programové tlacidlo (2) - Tlacidlo Ponuka programovych
tlacidiel

VSetky nastavenia v softvéri 867-M PREMIUM prebiehaju cez
ovladaci panel OP3000.

Tlacidlo Funkcia

Tlacidla » Zadanie hodnoty parametra

s ¢islami (ak je pole pre parameter aktivované)

0az9 * Volba parametra zobrazeného na ovladacom paneli

« Stlac¢enim tlacidla pod pozadovanym symbolom
vyberte funkciu
e Zadanie nazvu programu

« Ukoncenie funkcie
ESC » Opustenie ponuky (zmeny zostanl zachované) na
prechod na vychodiskovu drover
 Potvrdenie nastaveni
m  Aktivovanie zadania

VZzdy podfa ponuky rdézna funkcia.

Vzdy podla ponuky rozna funkcia.
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Tlagidlo

Funkcia

F

Vzdy podla ponuky r6zna funkcia.

* Vyber doprava

* Vyber dofava
* Navrat o jednu Uroven ponuky spat

 ZvySenie hodnoty
« Listovanie v zozname (nahor)

* Znizenie hodnoty
« Listovanie v zozname (nadol)

Tlacidlo Programové tlacidlo
Tlacidlu mozno priradit rézne funkcie podla potreby,
s. 62.

Tlacidlo Ponuka programovych tlacidiel
Funkcia rychleho pristupu, s. 62.

+/-
¢t

Bez funkcie

Zobrazenie na ovlddacom paneli

Na displeji sa zobrazia polozky ponuky, ktoré je mozné vybrat.
Aktudlne aktivovana polozka ponuky sa zobrazi inverzne.

Obr. 32: Aktivovany zdznam je zobrazeny inverzne (priklad)

+000

+00

-013

Ll e B =1[ =
4

10

10

10
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Zadanie hodndt

Hodnoty mézete zadavat tlacidlami A/V alebo &iselnymi
tlagidlami.

+ Informécie
i

Ak je zadana hodnota, ktord sa nenachadza v uréenom rozsahu
hodnét, softvér automaticky prevezme hranié¢nd hodnotu z rozsa-

hu hodnét, ktory je najblizSi k zadaniu.

5.2 Zapnutie stroja

Obr. 33: Zapnutie stroja

(1) - Hlavny spinac¢
@ Stroj zapnete nasledovne:

1. Zapnite hlavny spinac (1).
% Na displeji sa na kratky okamih zobrazia verzie softvéru:
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Obr. 34: Zobrazenie verzie softvéru ovladania/ovladacieho panelu

O

OP3000
A03
2014-11-27

867 1®
V03.68
2016-06-16

- Verzia softvéru OP3000

(3) - Softvér ovladania

% Referenény chod stroja:
Na displeji sa zobrazi naposledy pouZzity program, prip.

ruény rezim.
Obr. 35: Zobrazenie naposledy pouzitého programu (automaticky rezim)
e | H B LI E
4(+000 | +00 |-013
| ! ! ! |
¥ 10 T 10 T 10 T 10 1
Obr. 36: Zobrazenie ru¢ného rezimu

.ﬂ,r' S| - | UF | LE| p
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5.3 Prevadzkové rezimy softvéru

Softvér 867-M PREMIUM umoznuje 3 rdzne prevadzkové rezimy.

» Ruény rezim (program 000) (3 s. 58)
Rucny rezim je najjednoduchsi prevadzkovy rezim.
Neexistuju ziadne programy Svov/programy a Ziadne
zadania pre jednotlivé Svové sekcie.
Zmeny tlaku Sijacej patky, vysky zdvihu, dizky stehu, napnu-
tia hornej nite, ako aj prepinanie dalSich funkcii sa vzdy
vykonaju okam?Zite.
VSetky zakladné parametre Sitia sa daju pocas Sitia menit
rucne.

¢ Automaticky rezim (program 001 —999) (£ s. 88)
V automatickom reZime sa Sije podla nastaveni (program
Svov pozostavajuci len z jednej Svovej sekcie) alebo komplex-
nych programov Svov (pozostavajlce z 2 alebo viacerych Svo-
vych sekcii).
Programy Svov su rozdelené do jednotlivych Svovych sekcii,
ktorym su priradené jednotlivé parametre Sitia, ako je dizka
stehu, napnutie hornej nite atd'.

« RezZim programovania/editovania (& s. 92)

ReZim programovania umozZzfiuje rychle a jednoduché vytva-
ranie novych programov Svov.

V rezime editovania je mozné upravovat, vymazavat a kopi-
rovat programy Svov.
V dalSej Casti su detailne vysvetlené jednotlivé rezimy a ich
pouzitie.
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5.4 Pouzitie ruéného rezimu

Obr. 37: Parametre v ruénom rezime

f s | | WF|LE| P
+ 4.0 25| 5[3.0]| sem
ﬁ ramll- —

1.9 51

Nasledujuca tabulka vysvetluje jednotlivé symboly parametrov
na displeji a funkcie tlagidiel na ovladacom paneli. Pre niektoré
parametre bude presné nastavenie podrobnejSie opisané v dal-
Som texte kapitoly.

Zvoleny parameter sa zobrazi na displeji ovladacieho panela
inverzne. Ak sa parameter zmeni, nova hodnota sa ihned
prevezme.

Symbol |Vyznam

Tlagidlu mozno priradit rozne funkcie podla potreby,
s, 62.
« Stlacte programové tlacidlo

Funkcia rychleho pristupu (ponuka programovych tlagidiel)
Stlacte programové tlaéidlo, [J s. 62.

F

Cislo programu

P Rozsah hodnét: 000 — 999
iag Program 000 indikuje, Ze sa nachadzate v ruénom rezime.
* Pomocou «/» vyberte parameter Program
* Pomocou A/Y zmerite ¢islo programu alebo zadajte ¢islo
programu pomocou ¢&iselnych tlagidiel 0 — 9 a potvrdte
tlacidlom OK
- p~ |Dizka stehu

Rozsah hodnét: 00,0 — 12,0 [mm] (v zavislosti od Sijacieho
stroja a podtriedy)

« Pomocou «/» vyberte parameter Dizka stehu

« Pomocou A/Y zmefite dizku stehu
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Symbol

Vyznam

)

Napinanie hornej nite

Rozsah hodnét: 01 — 99

» Pomocou «/» vyberte parameter Napnutie hornej nite
* Pomocou A/V zmerite napnutie hornej nite
Informécie

Ak hodnoty napnutia hornych niti pre prava a fava hornd nit
nie st rovnaké a st zmenené spolocne, rozdiel zostane
zachovany.

Stroje s 2 ihlami

* Pomocou «/» vyberte parameter Napnutie hornej nite
* Tlagidlom OK otvorte podponuku

* Pomocou A/V zvolte pravu alebo lavi hornd nit

* Potvrdte tlacidlom OK

* Pomocou A/V zmente napnutie hornej nite

* Potvrdte tlacidlom OK

Tlak Sijacej patky

Rozsah hodnét: 01 — 20

» Pomocou «/» vyberte parameter Tlak Sijacej patky
* Pomocou A/V zmente tlak Sijacej patky

LI

Zdvih Sijacej patky

Rozsah hodnét: 00,0 — 09,0 [mm] (0,5 mm kroky)
* Pomocou «/» vyberte parameter VySka zdvihu
* Pomocou A/VY zmerite vySku zdvihu
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Symbol

Vyznam

Dalsie parametre

* Tlagidlom OK prejdite do zoznamu

* Pomocou A/V zvolte parameter

* Tlagidlom OK prejdite do nastavenia parametrov

DetailnejSie vysvetlenie parametrov:
* Otac¢ky (Max. Speed (Max.otdcky)) (Ed s. 65)
* Odstrih nite (Thread Trim (Odstrihnite)) (Ed s. 65)
* Brzda nite (Thread Clamp (Brzdanite)) (EJ s. 66)
» Zameriavaci steh (PointPos. ©° (Zameriavacisteh®))
(& s. 66)
« Start zapositia (Start Tack (Startzapositia)) (Ed s. 66)
* Koniec zapositia (End Tack (Koniec zapositia)) (EJ s. 70)
« Zdvihnutie Sijacej patky (Foot (Sijacie pétky)) (Ed s. 72)
* Monitorovanie cievky (Bobbin (Cievka RFW)) (L1 s. 73)
* Informécia (InfoScreen (Zobrazenieinformdcii))
(' s. 75)
 Podavaé (Puller (Poddva¢)) (Ed s. 76)
* Vodi¢ okrajov (EdgeGuide (Mot.vodi¢ okrajov)) (EJd's. 76)
« Korekcia vplyvov vdaka vysokym otackam
(Speed Corr (Vplyvotdcok)) (Ed's. 77)
* Rozpoznanie hrabky materidlu (Mat . Thickness (Hrubka
materidlu)) (L s. 81)
« Svetelna zavora (LightBarrier (Svetelndzdvora))
(& s. 86)
o Vystupy (Output (Vystup)) (Eds. 87)

Pogitadlo stehov alebo dizka stehu v [mm]

Aktivnu volbu, pocitadlo stehov alebo mm je moZné nastavit
v drovni uréenej pre technika. Pri dodani je nastavené poci-
tanie stehov.

Po odstrihnuti niti zostava zobrazenie zachované.

Pri opatovnom Siti sa za¢ne poditat’ alebo merat odznovu.

ESC

» Ukoncenie funkcie
» Opustenie ponuky (zmeny zostand zachované) na prechod
na vychodiskovu Groven

* Potvrdenie nastaveni
 Aktivovanie zadania

Vytvorenie programu, £ s. 92,
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Symbol |Vyznam

Bez funkcie
Bez funkcie
Bez funkcie
+/-
an

Ak je v Grovni uréenej pre technika povoleny parameter K14ve-
sové skratky, na displeji ovladacieho panelu sa zobrazia sym-
boly uvedené v tabulke. Na vyber prisluSnych funkcii sa potom
mézu pouzit pod nimi leziace tlacidla na ovladacom paneli.
Zobrazenie pripadne zvolenych parametrov na zobrazenie infor-
macii odpada. Aktivovanie klavesovych skratiek je vysvetlené

v [ Servisnej prirucke.

Symbol |Vyznam

Start zapositia
(vyp./jednoduché/dvaijité)

Koniec zapositia
(vyp./jednoduché/dvaijité)

Odstrih nite
H (aktivny/neaktivny)
L}

Poloha ihly
u E (dole/hore)

Poloha Sijacej patky

l;]:' (dole/hore)
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5.4.1 Vyber funkcie rychleho pristupu
(ponuka programovych tlacidiel)

Tu mate k dispozicii rychly pristup k funkciam pocas Sitia.
Programové tla€idlo moZzete okrem toho obsadit' funkciou.

Funkciu rychleho pristupu zvolite nasledovne:

1. Stlacte ponuku programovych tlaéidiel .
2. Objavi sa nasledujuce zobrazenie:

Obr. 38: Ponuka programovych tlacidiel

¥
] 3 P ] e =

3. Vyvolanie funkcie: Stlacte €iselné tla¢idlo pod Zelanou
funkciou.

ALEBO

4. Obsadenie programového tlagidla funkciou: Stcasne
stlacte Ciselné tlacidlo pod Zelanou funkciou a programové
tla€idlo.

%  Funkcia sa uloZi pod programovym tlaéidlom a da sa
prostrednictvom neho vyvolat.

Informacie

V zavislosti od toho, ¢i sa nachadzate pred Svom alebo vo Sve,
mate k dispozicii rézne moznosti obsadenia programového
tlacidla.

5. Na opustenie ponuky stlacte tlaidlo ESC alebo
tla¢idlo ponuka programovych tlaéidiel.
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Mozné obsadenie programového tlacidla (ruény rezim)

Symbol

Vyznam

¥

Rezim navliekania
Ihlova ty¢ sa posunie do definovanej polohy.
Pedal je doc¢asne zablokovany.

B

Sijacia patka hore/dole

PRED stehom:

Poloha Sijacej patky po odstrihnuti nite.
V stehu:

Poloha Sijacej patky pri zastaveni Sitia.

i

Poloha ihly vysoko/hlboko
Pri zastaveni v stehu stoji ihla hore, prip. dole.

P,

PRED stehom

Programovanie
Aktivacia rezimu programovania.

A

V stehu

QOdstrih nite
Funkcia aktivna alebo neaktivna.

5]

PRED stehom

Rezim navijaca

gl

V stehu

Viykonat polovi¢né stehy
Pri aktivacii sa vykonaju poloviéné stehy (poloha ihly
hore, prip. dole).

ko

Obnovenie pocitadla cievkovych stehov
Definovany max. pocet stehov pouzitej cievky sa
obnovi na vychodiskovu hodnotu.

I+

Brzda nite
Funkcia aktivna alebo neaktivna.
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Symbol

Vyznam

b

2. vzdialenost vodi¢a okrajov
Viykona sa posun polohy pre 2. vzdialenost vodi¢a
okrajov.

4

Referen¢ny chod vodic¢a okrajov

Pokial vodi¢ okrajov stratil na zaklade poruchy

svoju spravnu polohu, nastavi sa prostrednictvom
referenéného chodu znovu do svojej zakladnej polohy.

Mozné obsadenie programového tla€idla (automaticky rezim)

Symbol

Vyznam

¥

Rezim navliekania
Ihlova ty¢€ sa posunie do definovanej polohy.
Pedal je do¢asne zablokovany.

kA

Obnovenie denného pocitadla kusov.

b

Automatické pocitanie stehov.
Funkcia aktivna alebo neaktivna.

P,

PRED stehom

Programovanie
Aktivacia rezimu programovania.

5]

PRED stehom

Rezim navijaca

gl

V stehu

Vykonat polovi¢né stehy
Pri aktivacii sa vykonaju poloviéné stehy (poloha ihly
hore, prip. dole).

ko

Obnovenie pocitadla cievkovych stehov
Definovany max. pocet stehov pouzitej cievky sa
obnovi na vychodiskovu hodnotu.
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Symbol Vyznam
TC Brzda nite
][,.:_ Funkcia aktivna alebo neaktivna.
Y 2. vzdialenost vodi¢a okrajov
l |J Vykona sa posun polohy pre 2. vzdialenost vodi¢a
okrajov.

Referenény chod vodi€a okrajov
IJ_._':' Pokial vodi¢ okrajov stratil na zaklade poruchy

= svoju spravnu polohu, nastavi sa prostrednictvom
referenéného chodu znovu do svojej zékladnej polohy.

5.4.2 Nastavenie parametra Otacky
(Max Speed (Max.rychlost))

@ Na tomto mieste je mozné znizit maximalne ota¢ky. Hodnota

iy pre maximalne otacky sa da zadat v Urovni softvéru uréenej pre

technika.
Bod ponuky Moznost' nastavenia
(Max Speed 0050 — 3800 [rpm]
(Max. rychlost) ) vzdy podla podtriedy
Rychlost

5.4.3 Nastavenia parametra Odstrih nite
(Thread Trim (Odstrihnite))

Nastavenie, ¢i sa odstrih nite na konci stehu aktivuje alebo

L=

= deaktivuje.
Bod ponuky Moznost nastavenia
(Thread Trim ON = zap.
(Odstrih nite) ) OFF = vyp.
Odstrih nite
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TC

)l

v

5.4.4 Nastavenie parametra Brzda nite
(Thread Clamp (Brzdanite))

Ked je k dispozicii brzda nite, da sa tu funkcia aktivovat alebo
deaktivovat. Brzda nite sa pri 1. stehu zatvori, aby ihlova nit
priliehala na spodnu stranu Sitého materialu.

Bod ponuky Moznost' nastavenia
(Thread Clamp ON = zap.

(Brzda nite) ) OFF = vyp.

Brzda nite

5.4.5 Nastavenie parametra Zameriavaci steh
(PointPos. ° (Zameriavacisteh®))

Na presné polohovanie Sitého materialu pocas Sitia je mozné
nastavit vzdialenost ihly od materidlu. Zadana hodnota tu
zodpoveda uhlu na ru¢nom kolese.

Bod ponuky Moznost' nastavenia

(PointpPos. ©° 000 — 359 [’]
(Zameriavaci steh °))
Funkcia zameriavacieho
stehu

5.4.6 Nastavenie parametra Start zapositia
(Start Tack (Startzapositia))

MozZnosti hastavenia Startu zapositia sU velmi rozmanité.
Vsetky body ponuky Start Tack (Startzapositia) sU uvedené
v nasledujucej tabulke.

Nastavenia, ktoré su zlozitejSie, a preto si vyzaduji dalSie vysvet-
lenie, st podrobnejSie opisané za tabulkou.

Body ponuk MoZnost MoZnost’
yp y nastavenia 1 nastavenia 2

On (zap.) ON/OFF (ZAP./VYP.)

Stitches (stehy) (1) Rozsah hodn6t

Pocet stehov vzad 01-50

Stitches (stehy) () Rozsah hodn6t

Pocet stehov vpred 01-50
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Body ponuky

MoZnost’
nastavenia 1

Moznost’
nastavenia 2

Repetitions (Useky),
Pocet Usekov zapositia
Js. 68

Rozsah hodnét
01-99

t Change (tb.obratu),
Cakacia doba bodov obratu
[Js. 68

Rozsah hodn6t
0000 — 1000 [ms]

Stitchlen. Def.

(DIzka stehu Def.) ,
Prednastavenie dizky stehu
[Js. 68

ON/OFF (ZAP./VYP)

Stitchlen.
(DiZka stehu) (1)

Rozsah hodnét
01,0 -12,0 [mm]
(vzdy podra
podtriedy)

Stitchlen.
(Dlzka stehu) ()

Rozsah hodnét
01,0 - 12,0 [mm]
(vzdy podlia
podtriedy)

Speed (Otdcky)
Otacky zapositia

Rozsah hodn6t
0000 — 2000

Pedal Stop

(Zastavenie peddla ) ,
Jednotlivé stehy podla pedéala
[s. 68

ON/OFF (ZAP/VYP)

Thr.Tens.Def

(Def. napin. nite)
Napinanie hornej nite,
prednastavenie

ON/OFF (ZAP./VYP))

Rozsah hodn6t
01-99

's. 69

Catch Backtack On (zap.) ON/OFF

(Chytit zapositie ) , (ZAP.IVYP.)

@p;)sg;e pred zapositim Stitches Rozsah hodnét

' (stehy) (1) 01-50

Stitches Rozsah hodnét
(stehy) (1) 01-50

First Repet. On (zap.) ON/OFF

(Prvy asek) , (ZAP.IVYP.)

Pocet stehov 1. Gseku odliSny
s, 69

Stitches
(stehy) (1/1)

Rozsah hodnot
01-50
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Bodv nonuk MoZnost’ Moznost’
yp y nastavenia 1 nastavenia 2
Last Repeti. On (zap.) ON/OFF
(Posledny usek) (ZAP.IVYP.)
ES:ES ztgl?;v' posledného Stitches Rozsah hodnot
y (stehy) (1/1) 01-50

[Js. 69

Invert Dir. (Smerinv.), |ON/OFF (ZAP./VYP.)
Otocenie smeru
[Js. 69

Nastavenie: Poé&et isekov zapoSitia (Repetitions (Useky))

Jedno zapositie pozostava vzdy z viacerych Usekov. Ak sa zmeni
smer Sitia, za¢ne sa novy Usek. V tejto podponuke sa dé nastavit
pocet Usekov zapositia.

Nastavenie: Cakacia doba bodu obratu
(t Change (tb.obratu))

V tomto bode sa nastavuje ¢akacia doba v bodoch obratu
(napriklad prizmene smeruSitia). Kratka ¢akacia dobavrozmedzi
milisekind by mala zabezpecit konStantnu kvalitu Svu (dekoracné
zapositie).

Nastavenie: Prednastavenie dizky stehu (StitchLength
Def. (Def.dlzky stehu))

Ak je tato funkcia aktivna, v zapositi sa pouZije rovnaké dizka
stehu, ako je nastavena v ruénom rezime. Ak sa tato funkcia
deaktivuje, mdze sa vykonat individualne zadanie.

Nastavenie: Jednotlivé stehy podla pedala (Pedal Stop
(Zastavenie peddla))

Ak je tato funkcia aktivovand, da sa kazdy steh Sit' jednotlivo
stlagenim pedalu. Tato funkcia je uzitoéna, len ked su otacky
zapositia nastavené na velmi nizku hodnotu.
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e

Nastavenie: Napinanie hornej nite, prednastavenie
(Thr.Tens.Def (Def. napin. nite))

Ak je tato funkcia aktivna, v zapositi sa pouZzije rovnaké napnutie
hornej nite, ako je nastavené v ruénom rezime. Ak sa tato funkcia
deaktivuje, m6Ze sa vykonat individualne zadanie.

Nastavenie: ZapoSitie pred zapoSitim (Catch Backtack
(Chytit zapositie) )

Aby sa zabezpecilo bezpecné Sitie a Uplné prisitie Startu zapositia,
moze byt pred Startom zaposSitia umiestnené predradené zapositie.
Mb6Zete si vybrat len poget stehov dopredu a dozadu. Dizka stehu
nie je individualne nastavitelna, zodpoveda dizke stehu pri normal-
nom Starte zapositia.

Nastavenie: Pocet stehov 1. Useku odliSny (First Repet.
(Prvy dsek))

1. isek zapoSitia sada naprogramovat's odliSnym poétom stehov.
VSetky nasledujuce Useky maju ako pocet stehov predvolent
hodnotu z nastavenia Startu zapoSitia.

Nastavenie: Pocéet stehov posledného Useku odliSny (Last
Repeti. (Posledny usek))

Posledny Usek zapoSitia sa da naprogramovat's odliSnym po¢tom
stehov. VSetky predchadzajiice Useky maju ako pocet stehov
predvolent hodnotu z nastavenia konca zapositia.

Tato funkcia je uzito€né napriklad pre kratky steh odstrihu kratkej
nite. Vtomto pripade sa v poslednom Gseku vytvori o 1 steh menej.

Nastavenie: Oto€enie smeru (Invert Dir. (Smerinv.))

Normalne sa v zavislosti od poctu Usekov zac¢ina Start zapoSitia
v smere Sitia (dopredu — parny pocet tsekov) alebo proti smeru
Sitia (dozadu — neparny pocet Usekov).

Nastavenim tohto parametra sa smer Sitia zapoSitia oto¢i.
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4,

5.4.7 Nastavenie parametra Koniec zapoSitia
(End Tack (Konieczapositia))

MozZnosti nastavenia konca zapoSitia st velmi rozmanité.
VSetky body ponuky End Tack (Konieczapositia) st uvedené

v nasledujucej tabulke.

Nastavenia, ktoré su zlozitejSie a preto si vyzaduju dalSie vysvet-
lenie, st podrobnejSie opisané v kapitole o Starte zapoSitia
(E&Jr s. 66), resp. pod tabulkou.

Body ponuky

MoZnost
nastavenia 1

MoZnost’
nastavenia 2

On (zap.)

ON/OFF (ZAP./VYP))

Stitches (stehy) (1)
Pocet stehov vzad

Rozsah hodn6t
01-50

Stitches (stehy) (|)
Pocet stehov vpred

Rozsah hodn6bt
01-50

Repetitions (Useky),
Pocet Usekov zapositia
d's. 68

Rozsah hodn6t
01-99

t Change (tb.obratu),
Cakacia doba bodov obratu
[Js. 68

Rozsah hodnbt
0000 — 1000 [ms]

StitchLength Def.
(Def. dlzky stehu) ,
Prednastavenie dizky stehu
's. 68

ON/OFF (ZAP./VYP)

Stitchlen.
(Dlzka stehu) (1)

Rozsah hodn6t
01,0 - 12,0 [mm]
(vzdy podra
podtriedy)

Stitchlen.
(Dlzka stehu) (|)

Rozsah hodnét
01,0 — 12,0 [mm]
(vzdy podra
podtriedy)

Speed (Otdcky)
Otacky zapositia

Rozsah hodn6t
0000 — 2000

Pedal Stop
(Zastavenie peddla ) ,
Jednotlivé stehy podla
pedéla

[ s. 68

ON/OFF (ZAP./VYP)
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Body ponuky

MozZnost’
nastavenia 1

Moznost’
nastavenia 2

Thr.Tens.Def

(Def. napin. nite) ,
Napinanie hornej nite,
prednastavenie

ON/OFF (ZAP./NVYP))

Rozsah hodn6t
01-99

[Js. 69

Catch Backtack On (zap.) ON/OFF

(Chytit zapositie ) , (ZAP.IVYP.)

Elp;)sg;e za zapositim Stitches Rozsah hodndt

- (stehy) (1) 01-50
Stitches Rozsah hodndt
(stehy) (1) 01-50

First Repet. On (zap.) ON/OFF

(Prvy dsek) , (ZAPR.IVYPR.)

Egﬁ;:;tehov 1. Useku Stitches Rozsah hodnot

M's. 69 (stehy) (1/1) 01-50

Last Repeti.
(Posledny usek)

Pocet stehov posledného
Useku odlisny

's. 69

On (zap.) ON/OFF
(ZAP.VYP))
Stitches Rozsah hodn6t

(stehy) (1/])

01-50

Invert Dir.
(Smerinv.) ,
Otocenie smeru
Js. 69

ON/OFF (ZAP/VYP)
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5.4.8 Nastavenie parametra Zdvihnutie Sijacej patky
(Foot (Sijacie piitky))

Zdvihnutie Sijacej patky sa da nastavit rozne. Moznosti a prislusné
| Y rozsahy hodn6t su uvedené v tabulke.

Bod ponuky Moznost’ nastavenia
FL AtStop ON = zap.
(FL zastavenie sitia) , OFF = vyp.

Zdvihnutie Sijacej patky
pri zastaveni

FL AfterTrim ON = zap.
(FLpoFA), OFF = vyp.
Zdvihnutie Sijacej patky
po odstrihnuti nite

FL ht.AtStop Rozsah hodnét 00 — 20 [mm]
(Zastavenie FLH.), (vzdy podra podtriedy)
Vyska zdvihnutia Sijacej
péatky pri zastaveni

FL AfterTrim Rozsah hodnét 00 — 20 [mm]
(FLpoFA), (vzdy podra podtriedy)

Vyska zdvihnutia Sijacej
péatky po odstrihnuti nite
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5.4.9 Nastavenie parametra Monitorovanie cievky
(Bobbin (Cievka RFW))

Mnozstvo zostavajlcej nite na cievke sa da nastavenim tohto
parametra monitorovat opticky alebo softvérovo.

Informécie
Nastavenie monitorovaniacievky je globalne a NIE JE obmedzené
na jeden prevadzkovy rezim alebo jeden program Svov.

Nastavenia, ktoré su zlozitejSie, a preto si vyZaduju dalSie vysvet-
lenie, st podrobnejSie opisané za tabulkou.

Body ponuky | MoZnost’ nastavenial | MozZnost’ nastavenia 2
Off (vyp.)
Monitor t prudu vzduchu Rozsah hodn6t
(Optika) , 0000 — 5000 [ms]
Os. 74
Zastavenie motora ON/OFF (ZAP./VYP.)
Softw. Typ pocitadla A/BIC/D
(Softvér)
Softvér Pocitadlo Rozsah hodn6t
Os.74 00000 — 99999
Zastavenie motora ON/OFF (ZAP./VYP.)
Obnov. zazn. ON/OFF (ZAP./VYP.)
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Nastavenie: Monitorovanie (Monitor (Optika))

ReZim monitorovania sa da pouZzit len vtedy, ked sa na stroji
nachadza doplnkovy snima¢ zvysku nite. V reZime monitorovania
prebieha opticka kontrola cievky. Mozné nastavenia su uvedené

v tabulke.

t prudu vzduchu
Rozsah hodn6t
0000 — 5000 [ms]

Dizka trvania prefiknutia $oSovky
stlacenym vzduchom. Proces sa usku-
tocnuje sucasne s odstrihnutim nite.

Zastavenie motora
ON/OFF (ZAP./VYP.)

Ked sa cievka takmer spotrebuije, Sitie
sa zastavi a zobrazi sa upozornenie.
Ak parameter nie je aktivovany, upozor-
nia vas pri prazdnej cievke len LED na
ramene stroja.

Nastavenie: Softvér (softw. (Softvér))

V softvérovom rezime sa vykonava sledovanie cievok riadené
softvérom na zaklade poctu vySitych stehov. Mozné nastavenia

sl uvedené v tabulke.

Rozsah hodndt
00000 — 99999

Typ pocitadla Daju sa aktivovat 4 r6zne pocitadla.

A/BIC/ID Pre kazdé pocitadlo sa daju vytvorit
nasledujlce 3 body.

Pocitadlo Objem cievky v stehoch. Ide o velmi

variabilna hodnotu, ktora zavisi od
velkosti cievky a hribky nite.

Zastavenie motora
ON/OFF (ZAP./VYP.)

Ked sa cievka takmer spotrebuje, Sitie
sa zastavi a zobrazi sa upozornenie.
Ak parameter nie je aktivovany, upozor-
nia vas pri prazdnej cievke len LED na
ramene stroja.

Reset erf.
ON/OFF (ZAPR./VYP.)

AZ po vymene cievky a potvrdeni
hlasenia na ovladacom paneli je mozné
dalsie Sitie.
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5.4.10 Nastavenieparametralnformacia(InfoScreen
(Zobrazenie informdcii))

Ak jeto potrebné alebo nevyhnutné, pocas Sitia simbZete zobrazit
informécie o konkrétnych nastaveniach.

Obr. 39: Displej so zobrazenymi informaciami

e | H B LI E
41+000 | +00 |-013

10 10 10 10

MoZné nastavenia parametra Informacia

Symbol Bod ponuky Vyznam

Off (vyp.) Ziadne zobrazenie

" I:Er:l —y | Poc. steh. cievky Pocitadlo stehov cievky

— 11— Otdcky Aktuélne otacky

P05 Poloha Poloha rucnehf) kolesa )
(Rozsah hodndt 000 — 359 [°])

Ful l o Hrubka mat. Rozpoznanie hrabky materialu.

—_ i - Peddl Pozicia pedala

(Rozsah hodnét 24 — -2)
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5.4.11 Nastavenie parametra Podavac
(Puller (Poddvac))
® §  Podavag podporuje transport $itého materialu. Posuv oboch
:"@m valcov sa automaticky vypoéita na zaklade dizky stehu stroja.

=
jy =

[]

V zavislosti od aplikacie vSak mdze byt potrebna dUprava.

Valce podavaca su individualne nastavitelné. Zadanie prebieha
v percentach, pricom kladnéa hodnota zvySuje posuv valca, zapor-
na hodnota ho znizuje.

Bod ponuky Moznost’ nastavenia

Kor. hore Rozsah hodn6t -100 — 100 [%)]
Korekcia horného valca

Kor. dole Rozsah hodnét -100 — 100 [%]
Korekcia dolného valca

5.4.12 Nastavenie parametra Vodi€ okrajov
(EdgeGuide (Mot.vodic okrajov))

Vodi¢ okrajov pomaha pri presnom polohovani Sitého materialu.
Nastavena hodnota uvadza vzdialenost medzi ihlou a vodi¢om
okrajov/okrajom materialu.

2. vzdialenost pre vodi¢ okrajov sa da vyvolat len tlacidlom
Ponuka programovych tla€idiel alebo pomocou programové-
ho tlagidla, ak sa na obsadenie pouzila 2. vzdialenost.

Bod ponuky MozZnost nastavenia

Vzdialenost Rozsah hodnét 01,0 — 45,0 [mm]
Vodi€ okrajov

Vzdialenost (+) Rozsah hodn6t 01,0 — 45,0 [mm]
Vodi¢ okrajov
2. vzdialenost
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5.4.13 Nastavenie parametra Korekcia vplyvov vd’aka
vysokym ota€kam (Speed Corr (Vplyvotdcok))

Niektoré parametre st ovplyvnené pri vysokych ota¢kach vysled-
nymi fyzikalnymi t¢inkami. Aby sa tieto U¢inky mohli vyvazit a aby
sa dosiahli trvalo dobré vysledky Sitia aj pri vysokych otackach, je
mozné nastavit korekéné faktory v zavislosti od otacok.

Nastavenia, ktoré su zlozitejSie, a preto si vyzaduju dalSie vysvet-
lenie, su podrobnejSie opisané za tabulkou.

Body ponuky Moznost nastavenia 1 | Moznost’ nastavenia 2

ON/OFF
(ZAP./VYP.)
Stitchlen. Off (vyp.)
(Dlzka stehu ) -
Dizka stehu Linedrne Dlzka stehu.
ds.79 ) .
Min. otdcky
Max. otdcky
2.0n0fft (zap.vyp.) Min. otdcky
2.0n (zap.) Min. otdcky
Thr.Tens. Off (vyp.)
(Napinanie nite)
Napinanie Linedrne Napinanie nite
hornej nite ) .
@ s. 80 Min. otdcky
Max. otdcky

2.0n0ff (zap.vyp.) Min. otdcky

2.0n (zap.) Min. otdcky
Foot Press. Off (vyp.)
(Tlak pditky ) , i N
Tlak Sijacej patky| Linedrne Tlak péitky
J's. 80 ) .
Min. otdcky
Max. otdcky
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Prehfad rezimov nastavenia

Korekcia vplyvov vysokych otad€ok méze byt zistena v réznych
rezimoch a v zavislosti od nastavenia na riu mézete prislusne
reagovat. Toto vSeobecné vysvetlenie sa da preniest na
nasledujice Specifické parametre.

Rezim nastavenia

Opis

Linear Pri linearnom nastaveni sa velkost parametra
(Linedrne) zvySuje alebo znizuje rovnomerne so stupajacimi
otaCkami. ZvySenie/zniZenie parametra zavisi
od pritom nastavenych limitov minimalnych
a maximalnych otacok.
2.0noff Ak sa konkrétne otacky prekrocia, zapne sa
(zap.vyp.) 2. hodnota parametra. Ak ota¢ky opat klesnu,
prepne sa spat na zakladnu hodnotu parametra.
2.0n (zap.) Ak sa konkrétne otacky prekrocia, zapne sa

2. hodnota parametra. Ak otacky opat klesnd,
NEPREPNE sa spat na zakladnd hodnotu

parametra. AZ po ukonéeni Svu odstrihom nite
sa opat nastavi zakladna hodnota parametra.
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Nastavenie: Dizka stehu (Stitchlen. (Dizkastehu))
VZdy podla otagok sa zmeni dizka stehu v minimalnej miere.

DiZku stehu je preto mozné prispdsobit pomocou softvéru na
rozne otacky.

Linear
(Linedrne)

Dl?ka stehu Zmena maximalnej dizky stehu,
Rozsah hodnét ktord sa ma dosiahnut v pripade
-50 — 50 [%] hornej hrani¢nej hodnoty otacok.
Min. otdcky Otéacky, pri ktorych by sa mala

Rozsah hodnét
0000 — 4000 [rpm]
(vzdy podla podtriedy)

zadat zvySovat/znizovat dizka
stehu.

Max. otdcky

Rozsah hodndt

0000 — 4000 [rpm]
(vzdy podla podtriedy)

Otéacky, po ktoré sa ma zvySovat/
znizovat dizka stehu.

2.0noff
(zap.vyp.)

Min. otdcky

Rozsah hodndt

0000 — 4000 [rpm]
(vzdy podla podtriedy)

Otéacky, od ktorych sa méa pouzit
2. dizka stehu.

2.0n
(zap.)

Min. otdcky

Rozsah hodndt

0000 — 4000 [rpm]
(vzdy podla podtriedy)

Otéacky, od ktorych sa méa pouzit
2. dizka stehu.

Néavod na obsluhu 867-M PREMIUM - 03.0 - 01/2018

79



DURKOPP
ADLER

Programovanie

J[+F

Nastavenie: Napinanie nite (Thr. Tens.

(Napinanie nite))

Vzdy podla ota¢ok sadanapnutie hornej nite prispdsobit pomocou
softvéru na rézne otacky.

Linear |Napinanie nite Maximalne napnutie hornej
(Linedrne) | Rozsah hodn6t 00 — 99 nite, ktoré sa méa dosiahnut
pri hornej hraniénej hodnote
otacok.
Min. otdcky Otéacky, pri ktorych sa ma
Rozsah hodnét zacat’ zvySovanie napnutia
0000 — 4000 [rpm] hornej nite.
(vzdy podla podtriedy)
Max. otdcky Otacky, do dosiahnutia
Rozsah hodn6t ktorych sa ma zvySovat
0000 — 4000 [rpm] napnutie hornej nite.
(vzdy podla podtriedy)
2.0nOff | Min. otdcky Otacky, od ktorych sa ma
(zap.vyp.) | Rozsah hodnét pouZit 2. napnutie hornej nite.
0000 — 4000 [rpm]
(vzdy podla podtriedy)
2.0n Min. otdcky Otacky, od ktorych sa ma
(zap.) Rozsah hodnét pouzit 2. napnutie hornej nite.

0000 — 4000 [rpm]
(vzdy podla podtriedy)

Nastavenie: Tlak Sijacej patky (Foot Press.

(Tlak péitky ) )

VZdy podla otac¢ok sa da tlak Sijacej patky prispdsobit pomocou
softvéru na rézne otacky.

Linedrne

Tlak pditky
Rozsah hodnét 00 — 20

Maximalny tlak Sijacej patky,
ktory sa ma dosiahnut pri hor-
nej hraniénej hodnote otacok.

Min. otdcky

Rozsah hodnét

0000 — 4000 [rpm]
(vzdy podla podtriedy)

Otacky, pri ktorych sa ma
zacat zvySovanie tlaku Sijacej
patky.

Max. otdcky

Rozsah hodn6t

0000 — 4000 [rpm]
(vzdy podla podtriedy)

Otacky, do dosiahnutia
ktorych sa méa zvySovat tlak
Sijacej patky.
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5.4.14 Nastavenie parametra Rozpoznanie hrubky
materidlu (Mat.Thickness (Hribkamateridlu))

IS,I -l Aby sa dosiahol konzistentne dobry vysledok Sitia aj pri roznych
hrabkach materialu, niektoré parametre sa mdzu prispdsobit hrib-
ke materialu Specificky.

H

I

Nastavenia, ktoré su zlozitejSie, a preto si vyzaduju dalSie vysvet-
lenie, st podrobnejSie opisané za tabulkou.

Body ponuky [ MozZnost nastavenia 1 | MoZznost' nastavenia 2
ON/OFF
(ZAP./VYP.)
Stroke (Zdvih | Off (vyp.)
Sijacej pdtky ),
D s. 83 Linedrne Zdvih Sijacej péitky
Min. hrubka
Max. hrabka
2.0n0ff (zap.vyp.) Min. hribka
2.0n (zap.) Min. hribka
Stitchlen. Off (vyp.)
(DIZka stehu ) , -
[Os. 84 Linedrne Dlzka stehu
Min. hrubka
Max. hrubka
2.0n0ff (zap.vyp.) Min. hrubka
2.0n (zap.) Min. hrubka
Thr.Tens. Off (vyp.)
(Napinanie nite)
Napinanie Linedrne Napinanie nite
hornej nite ) .
Os. 85 Min. hrubka
Max. hrubka
2.0n0ff (zap.vyp.) Min. hribka
2.0n (zap.) Min. hrubka
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Body ponuky MozZnost nastavenia 1 | MoZznost’ nastavenia 2
Foot Press. Off (vyp.)
(Tlak pétky ) , ) N
Tlak Sijacej patky| Linedrne Tlak péitky
[Os. 85 -
Min. hrubka
Max. hrubka
Max. Speed Off (vyp.)
(Max. otdcky) ,
Otacky Linedrne Max. otdcky
[Os. 85 -
Min. hrubka
Max. hrubka

Prehfad rezimov nastavenia

Hrabka materialu mdze byt zistena v réznych reZzimoch a v zavis-
losti od nastavenia na nu moZete prislusne reagovat.

Toto vSeobecné vysvetlenie sa da preniest na nasledujice
Specifické parametre.

Rezim
nastavenia

Opis

Linear
(Linedrne)

Pri linearnom nastaveni sa velkost parametra
zvySuje alebo znizuje rovnomerne so stipajucou
hrabkou materidlu. ZvySenie/znizenie parametra
zavisi od nastavenych limitov minimalnej a maximal-
nej hrabky materialu.

2.0noff
(zap.vyp.)

Ak sa konkrétna hrabka materialu prekroc¢i, zapne
sa 2. hodnota parametra. Ak hribka materialu opéat
klesne, prepne sa spat na zakladnd hodnotu
parametra.

2.0n (zap.)

Ak sa konkrétna hrabka materialu prekroc¢i, zapne
sa 2. hodnota parametra. Ak hribka materialu opéat
klesne, NEPREPNE sa spat na zakladnd hodnotu
parametra. Az po ukonéeni Svu odstrihom nite sa
opat nastavi zakladna hodnota parametra.
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hribkam materialu.

Nastavenie: Zdvih Sijacej patky (Stroke (Zdvih ijacejpditky))
Zdvih Sijacej patky sa déa softvérovo prispdsobit najr6znejSim

Linear
(Linedrne)

Zdvih Sijacej pdtky Maximalny zdvih Sijacej

Rozsah hodnét patky, ktory sa ma dosiahnut

00 — 09 [mm] pri hornej hraniénej hodnote
hrabky materialu.

Min. hrabka Otacky, pri ktorych sa ma

Rozsah hodn6t
00,0 — 10,0 [mm]

zacat zvySovanie zdvihu
Sijacej patky.

Max. hrabka
Rozsah hodn6t
00,0 — 10,0 [mm]

Hrabka materiélu, po ktort
sa ma zvySovat zdvih Sijacej
patky.

2.0noff
(zap.vyp.)

Min. hrubka
Rozsah hodn6t
00,0 — 10,0 [mm]

Hrabka materialu, od ktorej
sa ma pouzit 2. vySka zdvihu
Sijacej patky.

2.0n
(zap.)

Max. hribka
Rozsah hodn6t
00,0 — 10,0 [mm]

Hrabka materialu, od ktorej
sa ma pouzit 2. vySka zdvihu
Sijacej patky.
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Nastavenie: Dizka stehu (Stitchlen. (Dizkastehu))

VZdy podla hribky materialu sa zmeni dizka stehu v minimalnej
miere. DiZku stehu je preto mozné prispdsobit pomocou softvéru
na rézne hrabky materialu.

Linear Dlka stehu. Zmena maximalnej dizky
(Linedrne) | Rozsah hodnot stehu, ktord sa méa dosiahnut
-50 — 50 [%] pri hornej hrani¢nej hodnote
hrabky materialu.
Min. hrabka Hrabka materialu, pri ktorej
Rozsah hodn6t sa ma zacat zvySovat/znizo-
00,0 — 10,0 [mm] vat dizka stehu.
Max. hrabka Hrubka materialu, po ktord
Rozsah hodn6t by sa malo uskutoériovat
00,0 — 10,0 [mm] zvySovanie/zniZovanie dizky
stehu.
2.0n0ff | Min. hribka Hrubka materialu, od ktorej
(zap.vyp.) | Rozsah hodnét sa ma pouzit 2. dizka stehu.

00,0 — 10,0 [mm]

2.0n Min. hrabka Hrabka materialu, od ktorej
(zap.) Rozsah hodnét sa ma pouzit 2. dizka stehu.
00,0 — 10,0 [mm]

84

Néavod na obsluhu 867-M PREMIUM - 03.0 - 01/2018



Programovanie

DURKOPP
ADLER

J[+F

1F
L Y

Nastavenie: Napinanie nite (Thr. Tens. (Napinanie nite))

Vzdy podla hribky materialu sa d4 napnutie hornej nite prispéso-
bit pomocou softvéru na rézne hribky materialu.

Linear Napinanie nite
(Linedrne) | Rozsah hodn6t

Maximalne napnutie hornej
nite, ktoré sa ma dosiahnut

Rozsah hodndt
00,0 — 10,0 [mm]

00-99 pri hornej hrani¢nej hodnote
hrabky materialu.
Min. hrabka Hrabka materialu, pri ktorej

by sa malo zacat zvySovanie
napnutia hornej nite.

Max. hribka
Rozsah hodnot
00,0 — 10,0 [mm]

Hribka materialu, do dosiah-
nutia ktorej by sa malo
uskutoénovat zvySovanie
napnutia hornej nite.

2.0n0Off | Min. hribka
(zap.vyp.) | Rozsah hodndt
00,0 — 10,0 [mm]

Hrabka materiélu, od ktorej
sa méa pouzit 2. napnutie
hornej nite.

2.0n Min. hrubka
(zap.) Rozsah hodnot

00,0 — 10,0 [mm]

Hrabka materialu, od ktorej
sa ma pouzit' 2. napnutie
hornej nite.

Nastavenie: Tlak Sijacej patky (Foot Press. (Tlak pdtky))

Tlak Sijacej patky sa da softvérovo prispdsobit najr6znejSim hrab-

kam materialu.

Linear | Tlak pdtky
(Linedrne) | Rozsah hodnét

Maximalny tlak Sijacej patky,
ktory sa ma dosiahnut pri

Rozsah hodndt
00,0 — 10,0 [mm]

00-20 hornej hrani¢nej hodnote
hrabky materialu.
Min. hrubka Hrabka materialu, pri ktorej

by sa malo zacat zvySovanie
tlaku Sijacej patky.

Max. hribka
Rozsah hodnot
00,0 — 10,0 [mm]

Hrubka materiélu, do dosiah-
nutia ktorej by sa malo usku-
to¢novat zvySovanie tlaku
Sijacej patky.
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5.4.15 Nastavenie parametra Sveteln& zavora
(LightBarrier (Svetelnd zdvora))
| Svetelna zavora rozpoznava zaciatok alebo koniec materialu.
Po rozpoznani signalu sa méze automaticky dalej Sit' so Specificky
nastavitelnymi parametrami.
Bod ponuky MozZnost nastavenia
LightBarrier ON = zap.
(Svetelnd zdvora) OFF = vyp.
Start (Start), ONJ/OFF (ZAP./VYP.)
rozpoznanie signalu na zaciatku
materialu
End (Koniec), ON/OFF (ZAP./VYP.)
rozpoznanie konca materialu
Gap (Vzdialenost), Rozsah hodndt 0 — 255
vzdialenost po rozpoznani
konca materiélu
Seams (Stehy), Rozsah hodnét 1 — 255
pocet rozpoznani signalu
Filter, Rozsah hodn6t 0 — 255
filtrované stehy po rozpoznanie
signalu
| Nastavenie: Rozpoznanie signélu na zaéiatku materialu
(start (Start))
=TT
Vyziadanie signalu zo svetelnej zavory na zagiatku stehu.
Pri aktivovanej funkcii musi svetelna zavorarozpoznat signal, aby
mohol stroj Sit. Pre neaktivnej funkcii sa da Sit aj bez rozpoznania
signalu.
| Nastavenie: Rozpoznanie konca materialu (End (Koniec))
—#— VyZiadanie signalu zo svetelnej zavory na konci stehu. Pri aktivo-

vanej funkcii sa po rozpoznani signalu bude dalej Sit so Specificky
nastavenymi parametrami. Pri neaktivnej funkcii sa nestane nic.
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Nastavenie: Vzdialenost’ po rozpoznani konca materialu
(Gap (Vzdialenost))

Tusadanastavit vzdialenost od rozpoznania signalu aZz po koniec
materialu. Tym sa mysli drédha od ihly az po svetelnt zavoru.
Dréaha je uvedena v milimetroch a stroj z toho vypocita pocet
stehov automaticky.

Nastavenie: Po€et rozpoznani signélu (Seams (Stehy))

Zadanie poctu rozpoznani signalu, po ktorom sa ma Sit dalej so
Specificky nastavenymi parametrami.

Nastavenie: Filtrované stehy po rozpoznanie signalu
(Filter)

Pri volnej tkanine s o¢kami mdze svetelna zavora rozpoznat
faloSny signal. Aby ste tomu predisli, uvadza sa pocet filtrovanych
stehov. Ide o minimalny pocet stehov s rozpoznanim signalu po
1. rozpoznani signalu.

5.4.16 NastavenieparametraVystupy (Output (Vystup))

Pri tomto parametri ide o virtudlne vystupy, ktoré sa daji obsadit
Specificky podla zakaznika. Daju sa pouzit, ked' si Specifické
zékaznicke aplikacie vyzaduju signél z ovladania stroja.

Tento parameter sa mdze pouZzit, len ked sa v Urovni uréenej pre
technika priradia virtualne vystupy fyzickému vystupu. Na to je po-
trebné v drovni pre technika nakonfigurovat parameter Add I,/0
(Zus. E/A) , podrobnejSie informéacie su uvedené v L1 Servisnej
prirucke.
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5.5 Vyuzitie automatického rezimu
Automaticky rezim obsahuje vSetky &isla programov od 001
do 999.

Do automatického rezimu sa dostanete nasledovne:

Pomocou «/» vyberte parameter Program.

2. Pomocou A/V zvolte &islo programu 001 alebo iné (ak je
dostupné).

% Softvér sa prepne do automatického rezimu, na kratky
okamih sa objavi nazov programu a potom sa objavi nasle-
dujlce zobrazenie:

Obr. 40: Zobrazenie v automatickom reZzime

|7%loge [0 |-o1a |
414000 [+00 |-013

10 10 10 10

=

Nasledujuca tabulka vysvetluje jednotlivé symboly na displeji
a funkcie tlac¢idiel na ovladacom paneli.

Symbol Opis

VZzdy podla obsadenia tu mdzu byt rozne funkcie, EJ s. 62.
_ﬂ.{;_ « Stlaéte programové tlaéidlo

Funkcia rychleho pristupu (ponuka programovych tlagidiel)
ﬁ Stlacte programové tlacidlo, d s. 62.

F. Cislo programu
Rozsah hodn6t: 000 — 999
* Pomocou «/» vyberte parameter Program
* Pomocou A/Y zmerite &islo programu alebo zadajte
¢islo programu pomocou ¢iselnych tlacidiel 0 — 9
a potvrdte tlaidlom OK
Ked' vyberiete program 000, dostanete sa do ruéného
rezimu, [J s. 58.

e Svové sekcie
Pocet Svovych sekcii, ktory existuje pre aktualny program.
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Symbol Opis

- p- Faktor korekcie dizky stehu
—— Rozsah hodn6t: -50 — 50 [%]

> - Umozniuje
Menl 'pomvocou, A/Y dI‘z'ku stehu vo jemnejsie
vSetkych Svovych sekciach. doladenie
—|-:||: Faktor korekcie napinania hornej nite 22;23:::2
Rozsah hodn6t: -50 — 50 [%]
parametra.

Meni pomocou A/V napnutie hornej nite
vo vSetkych Svovych sekciach.

Denné pocitadlo kusov
T Funkcia aktivna alebo neaktivna, £ s. 99.

Fomll - Invformécié nva displeji ] o
Vzdy podla Zelania sa d& obsadit rézne, [ s. 75.

5.5.1 Sitie v automatickom reZime

Po zvoleni programu medzi 001 a 999 sa nachadzate v automa-
tickom reZime.

@ V automatickom reZime Sijete nasledovne:

1. Zosliapnite pedal dopredu a Site.
%  Objavi sa nasledujice zobrazenie:

Obr. 41: Zobrazenie pri Siti v automatickom rezime

.-H'I{- w I-H-Zl-| | = | &F |
B2z
ﬁ !-illg-i A . | | 4

10 10 10 10

Na displeji sa zobrazia hodnoty parametrov pre aktualnu Svovu
sekciu.

Stipce programu zobrazuij postup programu $vov. Cislo pod
aktualnou Svovou sekciou zobrazuje zostavajlci pocet stehov,
resp. dizku Svovej sekcie.

V stipcoch programu sa aktualna $vova sekcia zobrazi spolovice
hrubo.
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Obr. 42: Spractiivana Svova sekcia

25 25

Uz spracované Svové sekcia sa zobrazia celé hrubo.

Obr. 43: Uplne spracovana vova sekcia

25 25

Vedla listy programu sa nachédzaju dalSie informacie, ktoré sa
daju identifikovat pohfad vdaka malému symbolu v zobrazeni:

Symbol

Vyznam

A

Start zapositia

4

Koniec zapositia

Ruéné prepnutie medzi dvomi Svovymi sekciami
(pomocou «/» alebo obsadenim tlacidlovej listy na
ramene stroja alebo kolenovom spinaci), stehy sa
nepoditaju

.10

Podet stehov alebo dizka $vovej sekcie v mm.
Aktivnu volbu, pocitadlo stehov alebo mm je mozné
nastavit v Grovni uréenej pre technika. Pri dodani je
nastavené pocitanie stehov.

Zastavenie na konci Svovej sekcie s odstrihnutim nite

Zmena medzi dvomi Svovymi sekciami bez zastavenia

Zmena medzi dvomi Svovymi sekciami so zastavenim,
ale bez odstrihnutia nite

90

Néavod na obsluhu 867-M PREMIUM - 03.0 - 01/2018




Programovanie

DURKOPP
ADLER

Mozné akcie poc€as Sitia

Nasledujuca tabulka vysvetluje funkcie, ktoré sa daju vykonat

pocas Sitia.

Tlagidlo/pedal

Funkcia

«/»

Svova sekcia vpred/spat alebo na zagiatok Svovej
sekcie.

Pedal
spolovice vzad

Zdvihnutie Sijacej patky.

Pedal tplne
vzad

Odstrihnutie, resp. preruSenie programu.
Program zostane v bode odstrihutia stat.

e

Ponuka programovych tladidiel J s. 62.

5.5.2 PreruSenie programu v automatickom rezime

[@ Program v automatickom rezime prerusSite nasledovne:

1. Uplné zosliapnite pedal vzad.

%  Program sa prerusi a nit sa odstrihne. Stroj si zapamat4,
na ktorom mieste doslo k preruseniu a pri opatovnom Siti
pokracuje dalej od tohto miesta.

2. Na uplné preruSenie programu zoSliapnite pedél znovu
Uplne dozadu.

%  Program je preruseny a pri dalSom Siti zacne stroj v prvej
Svovej sekcii programu.
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5.6 Vyuzitie rezimu programovania/editovania

5.6.

1 Vytvorenie nového programu

Novy program vytvorite nasledovne:

Obr.

=

%

Obr.

Stlacte tlacidlo .

Objavi sa ponuka programovych tlacidiel.

Stlacte tlacidlo .

Ovladanie zobrazuje najblizSie volné &islo programu.

44: Vytvorenie nového programu

Cislo programu prevezmite tlagidlom OK.
Alebo:

Zvolte iné ¢islo programu pomocou A/V alebo ho zadajte
Ciselnymi tlaCidlami O — 9 a potom stlacte tlacidlo OK (zobra-
zia sa len volné programové miesta, resp. len tieto sa pri
Ciselnom zadani akceptuja).

Objavi sa nasledujlce zobrazenie, P v poli pre €islo
programu blika:

45: Zobrazenie rezimu programovania

L § e F
=l .

ﬁ \ ;

Rezim programovania ponuka dve moznosti navytvorenie nového
programu Svov:

* Vytvorenie programu zadanim na klavesnici, s. 93.
* Vytvorenie programu funkciou Teach-In, £ s. 95.

92
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5.6.2 Vytvorenie programov zadanim na klavesnici

Vytvorenie programu zadanim na klavesnici prebieha Gplne
bez Sitia. VSetky parametre Svovej sekcie a programu sa zadavaju
ruéne.

Program pomocou zadania na klavesnici vytvorite nasledovne:

Vytvorte novy program, S. 92.
2. Pomocou » prejdite na vyber Svovej sekcie.

3. Pomocou aktivujte Svovu sekciu.

Objavi sa nasledujlice zobrazenie s hodnotami predvolby,
ktoré sa daju zadat v Urovni ur€enej pre technika.

P

Obr. 46: Zobrazenie reZimu programovania
. | 0| BF | LE

+| || s %55
x| : :

M 4. Nastavte zakladné parametre, ktoré su vysvetlené v tabulke.

Symbol Vyznam

- H- Dizka stehu aktuélnej $vovej sekcie

. Rozsah hodnét: 00,0 — 12,0 [mm] (vzdy podla podtriedy)
« Pomocou <4/ vyberte parameter Dizka stehu

« Pomocou A/Y zmefite dizku stehu

Néavod na obsluhu 867-M PREMIUM - 03.0 - 01/2018 93



DURKOPP )
ADLER Programovanie

Symbol Vyznam

—|-:||: Hodnota napnutia hornej nite (%) aktualnej Svovej sekcie
Rozsah hodnét: 00 — 99

« Pomocou «/» vyberte parameter Napnutie hornej nite

« Pomocou A/Y zmerite napnutie hornej nite

Informécie

Ak hodnoty napnutia hornych niti pre pravi a lavi hornt
nit' nie su rovnaké a st zmenené spolocne, rozdiel
zostane zachovany.

Stroje s 2 ihlami

« Pomocou «/» vyberte parameter Napnutie hornej nite
« Tlagidlom OK otvorte podponuku

« Pomocou A/V zvolte pravi alebo lavd hornd nit

« Potvrdte tlacidlom OK

« Pomocou A/V¥ zmerite napnutie hornej nite

« Potvrdte tlacidlom OK

EF Tlak Sijacej patky

Rozsah hodnét: 01 — 20
« Pomocou «/» vyberte parameter Tlak Sijacej patky
« Pomocou A/VY zmente tlak Sijacej patky

LE Vyska zdvihu

Rozsah hodnét: 00,0 — 09,0 [mm] (0,5 mm kroky)
« Pomocou «/» vyberte parameter VySka zdvihu
* Pomocou A/V zmente vySku zdvihu

] 5. Nastavte dalSie parametre pre Svovu sekciu, s. 97.

Na dalSiu Svova sekciu prepnite pomocou A v ramci zobra-
zenia Svovej sekcie na nasledujicu Svovu sekciu.

7. Pomocou aktivujte Svovu sekciu a znova nastavte para-
metre podla vySSie uvedeného opisu.

8. V pripade potreby zopakujte kroky 6 a 7 pre az 30 Svovych
sekcii.

9. Stladte tlacidlo ESC.

Program sa ulozi. Stroj sa prepne do automatického rezimu
a navoli sa novy vytvoreny program.
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5.6.3 Vytvorenie programu prostrednictvom funkcie
Teach-In

Vytvorenie programu prostrednictvom funkcie Teach-In prebieha
vysitim Svovych sekcii a ruénym zadanim parametrov pre Svové
sekcie a program.

=g Program vytvorite pomocou funkcie Teach-In nasledovne:

1. Vytvorte novy program, S. 92.

2. Stladte tlac¢idlo Teach-In E‘

Objavi sa nasledujice zobrazenie s hodnotami predvolby,
ktoré sa daju zadat v Urovni uréenej pre technika.

Obr. 47: Zobrazenie rezimu programovania
M| S| UF | LB
4.5

S
| |ezz| - [ 25| 5|2.0
= =

o 3. Nastavte zdkladné parametre, ktoré su vysvetlené v tabulke.

Symbol Vyznam

- H- Dizka stehu aktualnej Svovej sekcie

. Rozsah hodnét: 00,0 — 12,0 [mm] (vZdy podla podtriedy)
« Pomocou «/» vyberte parameter Dizka stehu

« Pomocou A/Y zmefite dizku stehu
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Symbol

Vyznam

=[

Hodnota napnutia hornej nite (%) aktualnej Svovej sekcie
Rozsah hodnét: 00 — 99

* Pomocou «/» vyberte parameter Napnutie hornej nite
* Pomocou A/VY zmerite napnutie hornej nite

Informécie

Ak hodnoty napnutia hornych niti pre pravu a lavi hornu
nit' nie st rovnaké a st zmenené spolocne, rozdiel
zostane zachovany.

Stroje s 2 ihlami

* Pomocou «/» vyberte parameter Napnutie hornej nite
* Tla¢idlom OK otvorte podponuku

* Pomocou A/V zvolte pravu alebo lavi hornd nit

* Potvrdte tlacidlom OK

* Pomocou A/¥ zmente napnutie hornej nite

* Potvrdte tlacidlom OK

Tlak Sijacej patky

Rozsah hodnét: 01 — 20

* Pomocou «/» vyberte parameter Tlak Sijacej patky
* Pomocou A/VY zmeinte tlak Sijacej patky

LB

Vyska zdvihu

Rozsah hodnét: 00,0 — 09,0 [mm] (0,5 mm kroky)
* Pomocou «/» vyberte parameter VySka zdvihu
* Pomocou A/VY zmeinite vySku zdvihu

] 4. Zosliapnite pedal a vykonajte Svovu sekciu az po Zelanu
N0 polohu na materidli.

5. Na dalSiu Svovu sekciu s inymi parametrami pridajte
pomocou A novu Svovu sekciu.

Nastavte zakladné parametre.

V pripade potreby zopakujte kroky 5 a 6 pre az 30 Svovych

sekcii.

8. UplIné zoSliapnite pedéal vzad.

Program sa prepne do rezimu editovania.

9. V pripade potreby doplrite dopinkové parametre pre vSetky
Svové sekcie (L s. 97) a zvoleny program (3 s. 99).
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10. Stlacte tlacidlo ESC.

%  Program sa uloZi. Stroj sa prepne do automatického rezimu
a navoli sa novy vytvoreny program.

5.6.4 Prispdsobenie parametrov pre aktualnu Svovu
sekciu

e Vtejto ponuke moZete prispdsobit’ parametre pre aktualnu Svovi
sekciu. Toto nastavenie sa tyka LEN aktualne zvolenej Svovej
sekcie, NIE celého programu.

E@S Parametre pre aktualnu Svovu sekciu prispdsobite nasledovne:
sls

Pomocou «/» zvolte pole

Stlacte tlagidlo OK.

Otvori sa podponuka.

Pomocou A/V zvolte Zelany parameter.

A w g e

Stlacte tlacidlo OK, aby ste aktivovali alebo deaktivovali para-
meter, resp. pomocou A/¥ zmerite hodnotu a tladidlom OK
ju potvrdte.

Parametre pre aktualnu Svovu sekciu:

Symbol Opis
—o Pqéitadlo stehov
PR Dlzka Svovej sekcie
in: 0 = ru¢né prepnutie dalej
> 1 = poditanie stehov, resp. dizky v mm
@ Max. otdcky
Max. otacky pre Svovu sekciu.

madi
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Symbol Opis
. Koniec sekcie
bl Nastavenie, ¢o sa ma stat na konci Svovej sekcie pri

prepnuti na nasledujicu sekciu:

e Zastavenie
Zastavenie Sitia — pri OFF (vyp.).: Nie je mozné
Ziadne dalSie nastavenie, letmy prechod medzi
Svovymi sekciami

Pri ON (zap.):

e Thread Trim (Odstrihnite) — strihanie nite

e Needle Up (lhlahore) — poloha ihly

e Foot Lifted (Pdtkazdvihnutd) — zdvihnutie Sijacej
patky

e FL. height (FLvyska) — vySka zdvihu Sijacej patky

Start zapositia
Start zapositia, nastavenie analogicky s ruénym
rezimom, [ s. 66.

Koniec zapositia
Koniec zapositia, nastavenie analogicky s ruénym
rezimom, [ s. 70.

|.E.| I lhla hore
..... & Poloha ihly pri zastaveni Sitia v Svovej sekcii.
=
I Zdvihnutie péitky
-

Poloha Sijacej patky pri zastaveni Sitia v Svovej sekcii.

Vyska FL
Vyska zdvihnutia Sijacej patky pri zastaveni Sitia
v Svovej sekcii.

Spdt
Stehy vzad, pri aktivovani parametra sa Usek vysije
vzad.

)
=

|

Poddvac
Podpora pri preprave Sitého materialu, nastavenie
analogicky s ruénym rezimom, [ s. 76.

H
H

Stredové vedenie
Stredové vedenie Svu (len pri strojoch s 2 ihlami)
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Symbol Opis
|IE|;| Mot. vodic okrajov
; * Vzdialenost
=iz Vodi¢ okrajov (ak je dostupny), hodnota pre vzdialenost

001-34949

medzi ihlou a hranou materialu, nastavenie analogicky
s ruénym rezimom, £ s. 76.

! Svetelnd zdvora
i Rozpozné zaciatok materialu, nastavenie analogicky
= s ruénym rezimom, [J s. 86.
Vystup

DA sa obsadit Specificky podla zakaznika, £ s. 87.

Podponuku opustite tlacidlom ESC alebo «
Zmenené hodnoty sa uloZia okamZite.

V pripade potreby zalozte dalSie Svové sekcie alebo rezim
programovania opustite tlacidlom ESC.

Program sa ulozi. Stroj sa prepne do automatického rezimu
a navoli sa novy vytvoreny program.

5.6.5 Prispbsobenie parametra pre zvoleny program

V tejto ponuke mdzete zmenit parametre pre aktualny program
Svov/program. Toto nastavenie sa tyka vSetkych Svovych sekcii,
ktoré su v programe ulozené.

Parametre pre zvoleny program prispdsobite nasledovne:

P 0w gD E

Pomocou «/» zvolte pole L

Stlacte tlacidlo OK.

Otvori sa podponuka.

Pomocou A/V zvolte Zelany parameter.

Stlacte tlacidlo OK, aby ste aktivovali alebo deaktivovali para-
meter, resp. pomocou A/Y zmerite hodnotu a tladidlom OK
ju potvrdte.
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Parametre pre zvoleny program:

Symbol

Opis

a0t -9aa

Ndzov programu

Zadanie nazvu programu je mozné pomocou
¢iselnych tlacidiel:

* Pomocou «/» navigujte dozadu a dopredu
« Tlac¢idlom F vymazZete jedno pismeno

« Tla¢idlom OK potvrdite zadanie
 Tlac¢idlom ESC odmietnete zadanie

0

e

L35

Dopl. hodnoty (+)

e Dl3ka stehu (+)

e Zdvih péitky  (+)

e Nap. nite (+)

e Vzdialenost (+)

2. hodnota parametra

a01-223

Nasl. progr.
MozZnost stanovenia nadvazujuceho programu.

Opak. prog.
Program sa spusti v slu¢ke, uzito¢né napriklad
pri ozdobnych stehoch.

TC

)l

Brzda nite
Funkcia aktivna alebo neaktivna, ak je
dostupna.

Cievka RFW
Nastavenie analogicky s ruénym rezimom,
s, 73.

Zobrazenie informdcif
Nastavenie analogicky s ruénym rezimom,
s. 75.

Po¢itadlo kusov

Denné pocitadlo kusov, nastavenie, ¢i sa bude
pripocitavat alebo odpocitavat.

Ked je denné pocitadlo kusov aktivované, musi
sa po zadani hodnoty raz obnovit pomocou
funkcie ponuky programovych tlacidiel, aby
pocitalo spravne.
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Symbol Opis
- Zameriavaci steh °
i [ Nastavenie analogicky s ruénym rezimom,
[ s. 66.
@ Vplyv otdcok
Nastavenie analogicky s ruénym rezimom,
cer s, 77.
[/ | Hrubka materidlu
= Ak je parameter dostupny, nastavenie
=== analogicky s ruénym rezimom, [J s. 81.

= 5. Podponuku opustite tlagidlom ESC alebo «.
%  Zmenené hodnoty sa uloZia okamzZite.

6. V pripade potreby zalozte dalSie Svové sekcie alebo rezim
programovania opustite tlacidlom ESC.

%  Program sa uloZi. Stroj sa prepne do automatického rezimu
a navoli sa novy vytvoreny program.

5.6.6 Editovanie programu

Parametre z uz vytvorenych programov sa daju dodato¢ne
prispbsobit.

ey Program editujete nasledovne:

Zvolte zelany program.
2. Stlacte tlacidlo P.

Aktivuje sa reZim editovania.
Objavi sa nasledujlce zobrazenie, P v poli pre &islo
programu blika:

Obr. 48: Zobrazenie v rezime editovania
vk || S | B | B
1]14.5| 25 5(2.0

ﬁ ~ = 2 + |

Fll
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m 3. Svovl sekciu, ktord chcete zmenit, zvolte pomocou e
—— S A/VY.

Zelany $vova sekcia sa v stipcoch programu zobrazi hrubo.
Prisp&sobte zakladny parameter.
Prispbsobte parametre pre zvolenl Svovu sekciu, s. 97.

o U A g

Prisp&sobte parametre pre cely program, s. 99.
7. Pomocou pridajte novu Svovu sekciu.

8. Pomocou E vymaZete $vov( sekciu, ktoré je v stipcoch
programu oznacéena hrubo.

9. Rezim editovania opustite tlacidlom ESC.

Program sa ulozi. Stroj sa prepne do automatického rezimu
a navoli sa novy vytvoreny program.

5.6.7 Kopirovanie programu
Do nového ¢isla programu sa skopiruje len zvoleny program.

@ Program skopirujete nasledovne:

1. Zvolte Zelany program.
2. Stlacte tlacidlo P.
% P nad ¢islom programu blika.

3. Stlacte tlacidlo ponuka programovych tlaéidiel .
%  Objavi sa ponuka programovych tlacidiel.

Obr. 49: Ponuka programovych tlacidiel

F+EF}L’

6 4. Stlacte ciselné tlacidla pod .
S Objavi sa nasledujice zobrazenie:
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Obr. 50: Kopirovanie programu

Obr.

©

=

Ovladanie zobrazuje najbliZz8ie volné &islo programu.

Cislo programu prevezmite tlagidlom OK.
ALEBO

Zvolte iné ¢islo programu pomocou A/V alebo ho zadajte
Ciselnymi tlacidlami 0 — 9.

Cislo programu potvrdte tlagidlom OK.
Cislo programu sa prevezme.

nasleduje prepnutie do rezimu editovania a ¢islo programu
blika:
51: Zobrazenie po stanoveni ¢isla programu
e | e |0 | BF | LB
1)14.5| 25 5]2.0

[ & - 3 ; |

=]

Ak je to nevyhnutné, upravte novy skopirovany program.
Stlacte tlacidlo ESC.

Program sa ulozi. Stroj sa prepne do automatického rezimu
a navoli sa novy vytvoreny program.
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5.6.8 Vymazanie programu
Vymazat sa d& len program, ktory je zvoleny.

Program vymazete nasledovne:

1. Zvolte Zelany program.
2. Stlacte tlacidlo P.
% P nad ¢islom programu blika.

3. Stlacte tlac¢idlo ponuka programovych tlaéidiel .
%  Objavi sa ponuka programovych tlacidiel.

Obr. 52: Ponuka programovych tlacidiel

F+EF}L’

| 4. Stlacte Ciselné tlagidla pod .

%  Zvoleny program sa vymaze. Program pod tym/nad tym je
zvoleny a dé sa editovat.

5. Navymazanie dalSich programov zvolte program pomocou
A/V a zopakuijte postup od kroku 3.

6. Aby ste preSli do automatického rezimu, stlacte tlagidlo ESC.
% Stroj sa prepne do automatického rezimu.
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6 Udrzba

VYSTRAHA

Nebezpeéenstvo poranenia ostrymi dielmi!
Nebezpec&enstvo pichnutia a porezania.

Pred vykonanim akejkolvek udrzby vypnite stroj
alebo prepnite do rezimu navliekania.

VYSTRAHA

Nebezpeéenstvo poranenia pohyblivymi
dielmi!

Nebezpecéenstvo pomliazdenia.

Pred vykonanim akejkolvek udrzby vypnite stroj
alebo prepnite do rezimu navliekania.

Téato kapitola opisuje udrzbu, ktord sa musi vykonavat pravidelne,
aby sa predlzila Zivotnost stroja a zachovala sa kvalita Sitia.

Dalsiu adrzbu smie vykonavat len kvalifikovany odborny personal
(I Servisna prirucka).

Intervaly udrzby

Vykonavané prace Prevéadzkové hodiny
8 40 | 160 | 500

Cistenie

QOdstranenie prachu zo Sitia a zvyskov niti L]

Mazanie

Mazanie hornej ¢asti stroja L]

Mazanie chapaca °
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Vykonavané prace

Prevadzkové hodiny

8 40 | 160 | 500
Udrzba pneumatického systému
Nastavenie prevadzkového tlaku °
Vypustenie kondenzovanej vody o
Vycistenie filtraénej viozky °

6.1 Cistenie

VYSTRAHA

Nebezpeéenstvo poranenia odletujucimi

¢iastockami!

Odletujuce Giastocky sa mdzu dostat do oci
a spobsobit zranenia.

Noste ochranné okuliare.
Pneumatickl pistol drzte tak, aby Ciastocky
nelietali v blizkosti os6b.

Davajte pozor na to, aby Ciastocky nevleteli do

olejovej vane.

UPOZORNENIE

Nebezpeéenstvo vzniku vecnych §kdd pri znecisteni!

Prach zo Sitia a zvysky niti mézu narusit funkciu stroja.

Stroj vycistite podla opisu.
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UPOZORNENIE

Nebezpe€enstvo vzniku vecnych $kdd pri €istiacom
prostriedku s obsahom rozpustadiel!

Cistiace prostriedky s obsahom rozpustadiel poskodzuijt
lak.

Na Cistenie pouZivajte len substancie bez obsahu
rozpustadiel.

Obr. 53: Miesta, ktoré treba vycistit' zvliast’ dokladne

(1) - Okolie ihly (3) - Oblast pod stehovou doskou
(2) - Chapa¢ (4) - N6z na navijacke

Oblasti mimoriadne nachylné na znecistenie:
* N6z na navijacke pre spodnu nit (4)

« Oblast pod stehovou doskou (3)

¢ Chapac (2)

¢ Okolie ihly (1)

@ Stroj vycistite nasledovne:

1. Stroj vypnite na hlavnhom spinadi.

2. Prach zo Sitia a zvySky niti odstrarite stlaéenym vzduchom

alebo Stetcom.
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6.2 Mazanie

POZOR

Nebezpeéenstvo poranenia pri kontakte

s olejom!

Olej mdze pri kontakte s pokozkou sp6sobit vznik
ekzémov.

Zabrarite kontaktu pokozky s olejom.

Ked sa olej dostane na pokozku, postihnut
oblast dokladne umyte.

UPOZORNENIE

Nebezpeéenstvo vecnych $kdd spdsobenych
nespravnym olejom!
Nespravne druhy oleja mdzu spdsobit posSkodenia stroja.

Pouzivajte len taky olej, ktory zodpoveda tdajom v prirucke.

OPATRNE

Nebezpeéenstvo zneéistenia Zivotného
prostredia olejom!

h Olej je Skodliva latka a nesmie sa dostat do
kanalizacie alebo do pbdy.

Stary olej starostlivo zbierajte.
Stary olej, ako aj olejom kontaminované diely
stroja zlikvidujte podla narodnych predpisov.

Stroj je vybaveny centralnym mazanim olejovym kndtom.
Loziska su mazané z olejovej nadrze.

Na dolievanie do olejovej nadrze pouzivajte len mazaciolej DA 10
alebo ekvivalentny olej s nasledujucou Specifikaciou:

« Viskozita pri 40 °C: 10 mm?/s

¢ Bod vzplanutia: 150 °C
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Mazaci olej dostanete v naSich predajnych miestach pod nasle-
dujicim &islom.

Balenie C. dielu

250 ml 9047 000011
11 9047 000012
21 9047 000013
51 9047 000014

6.2.1 Mazanie hornej éasti stroja

Spravne nastavenie
v >

Hladina oleja sa nachddza medzi zna¢kou minimélnej a maximal-
nej hladiny.

Obr. 54: Mazanie hornej Casti stroja

(1) - Plniaci otvor (3) - Znacka minimalnej hladiny
(2) - Znacka maximalnej hladiny

[y Hornu ¢ast stroja namazete nasledovne:

Kazdy den kontrolujte stav oleja cez priezor.
Ked priezor svieti naCerveno, stroj nema dostatok oleja.

Ak je hladina pod znackou minimalnej hladiny (3): Olej dolejte
cez plniaci otvor (1) maximalne po zna¢ku maximalnej
hladiny (2).
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6.2.2 Mazanie chapaca

POZOR

Nebezpeéenstvo poranenia!
Hrozi pomliazdenie a pichnutie.

Chapac¢ mazte len pri vypnutom stroji. Kontrolu
fungovania pri zapnutom stroji vykonavajte len
s maximalnou opatrnostou.

Povolené mnozstvo oleja na mazanie chapaca je dané uz
z vyroby.

Spravne nastavenie
v

Vedl'a chapaca podrZzte list pijavého papiera.

2. Strojnechajte bezat bez niti a Sit€ého materialu, so zdvihnutymi
Sijacimi patkami pri vysokych otac¢kach pribl. 10 sekind.

% Po Siti uvidite na pijavom papieri tenky olejovy prazok.

Obr. 55: Mazanie chapaca

(1) - Skrutka
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Chapa¢ namazete nasledovne:

1. Otocte skrutku (1):

¢ Proti smeru hodinovych rugic¢iek: Uvolni sa viac oleja

« V smere hodinovych rugiciek: Uvolni sa menej oleja
Dolezité
Uvolnené mnoZstvo oleja sa zmeni az po niekolkych mindtach

prevadzky. Site niekolko mindt a aZ potom opét skontrolujte
nastavenie.

6.3 Udrzba pneumatického systému

6.3.1 Nastavenie prevadzkového tlaku

UPOZORNENIE

Nebezpeéenstvo vzniku vecnych §kdd nespravnym
nastavenim!

Nespravny prevadzkovy tlak méze spdsobit poSkodenia
stroja.

Uistite sa, Ze sa stroj bude pouzivat iba so spravne

nastavenym prevadzkovym tlakom.
. _________________________________________________________________________________|

Spravne nastavenie

Pripustny prevadzkovy tlak je uvedeny v kapitole Technické
Gdaje (2 s. 145). Prevadzkovy tlak sa nesmie odchylit o viac
ako +0,5 baru.

Kazdy den kontrolujte prevadzkovy tlak.
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Obr. 56: Nastavenie prevadzkového tlaku

DA150011_V52_XX

(1) - Regulator tlaku (2) - Tlakomer

@ Prevadzkovy tlak nastavite nasledovne:

Regulator tlaku (1) vytiahnite nahor.

2. Otacajte regulator tlaku, kym tlakomer (2) nezobrazi spravne
nastavenie:

» ZvysSenie tlaku = oto€enie v smere hodinovych rugiciek
* Znizenie tlaku = otocenie proti smeru hodinovych ruciciek

3. Regulator tlaku (1) zatla¢te nadol.
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6.3.2 Vypustenie kondenzovanej vody

UPOZORNENIE

Nebezpeéenstvo vzniku vecnych §kdd pri velkom
mnoZstve vody!

Prili§ vela vody méze spbsobit poSkodenia stroja.
V pripade potreby vypustite vodu.

_____________________________________________________________________________________|
V odluéovaci vody (2) regulatora tlaku sa zhromazduje konden-
zovand voda.

E Spravne nastavenie
Kondenzovanéa voda nesmie stipnut az po filtraénud viozku (1).

Kazdy den kontrolujte hladinu vody v odlu¢ovaci vody (2).

Obr. 57: Vypustenie kondenzovanej vody

(1) - Filtracna viozka (3) - Vypustna skrutka
(2) - Odlucovac vody

W Kondenzovanu vodu vypustite nasledovne:

Odpoijte stroj od pneumatickej siete.
Zachytavaciu nadrz postavte pod vypustni skrutku (3).
Vypustnu skrutku (3) Uplne vyskrutkujte.

P w DN PE

Vodu nechaijte tiect do zachytavacej nadrze.
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5. Dotiahnite vypustnu skrutku (3).
6. Stroj pripojte na pneumaticku siet.

6.3.3 Vycistenie filtra€nej vlozky

UPOZORNENIE

PosSkodenie laku €istiacim prostriedkom s obsahom
rozpustadiel!

Cistiace prostriedky s obsahom rozpustadiel poskodzujl
filter.

Na umyvanie filtraénej misky pouzivajte len substancie bez
obsahu rozpustadiel.

Obr. 58: Vycistenie filtracnej vlozky

(1) - Filtra¢né vlozka (3) - Vypustna skrutka
(2) - Odlucovac vody

@ Filtra¢nu vlozku vycistite nasledovne:

1. Odpoijte stroj od pneumatickej siete.
2. Vypustite kondenzovan( vodu (Ed s. 113).
3. Odskrutkujte odlu¢ovaé vody (2).
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Odskrutkuijte filtraénu viozku (1).

Prefukajte filtracna vlozku (1) pneumatickou pistolou.
Filtraénu vloZzku umyte technickym benzinom.

Pevne naskrutkuijte filtracnud viozku (1).

Pevne naskrutkujte odlu€ovac vody (2).

© © N o g &

Dotiahnite vypustna skrutku (3).
10. Stroj pripojte na pneumaticku siet.

6.4 Kusovnik

Kusovnik si mbZete objednat od spol. Dirkopp Adler. Alebo nas
navstivte na adrese:

www.duerkopp-adler.com

Of-10

=]z
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7 InStalacia

VYSTRAHA

Nebezpeéenstvo poranenia reznymi dielmi!
Pri vybalovani a inStalacii hrozi riziko porezania.

InStalaciu stroja smie vykonavat len kvalifikovany
odborny personal.
Noste ochranné rukavice.

VYSTRAHA

Nebezpeéenstvo poranenia pohyblivymi
dielmi!

Pri vybalovani a inStalacii hrozi riziko
pomliazdenia.

InStaléciu stroja smie vykonavat len kvalifikovany
odborny personal.
Noste bezpeénostni obuv.

7.1 Kontrolarozsahu dodéavky

Rozsah dodavky zavisi od vaSej objednavky. Po prevzati skon-
trolujte, ¢i je rozsah dodavky spravny.

7.2 Odstranenie prepravnych poistiek
Pred inStalaciou odstrarite vSetky prepravné poistky:

 Poistné pasy a drevené liSty na hornej €asti stroja, stole
arame.

» Oporné kliny medzi ramenom stroja a stehovou doskou.
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7.3 Montaz podstavca

Obr. 59: Montaz podstavca

s

S
)y

|
J@/\l

3

(1) - Vnatorny nosnik (5) - Vystuz nohy

(2) - Drziak olejovej kanvy (6) - Prie¢na vystuz

(3) - Regulac¢na skrutka (7) - Prie¢ny nosnik

(4) - Nosnik podstavca (8) - Vnutorny nosnik hlavovej ¢asti

W Podstavec zmontujete nasledovne:

1. Prieény/-e nosnik/-y* (7) naskrutkujte na nosniky
podstavca (4).

2. Drziak olejovej kanvy (2) naskrutkujte vzadu na horny prieény
nosnik (7).

3. Prieénu vystuz (6) naskrutkujte na vystuze nohy (5).

Vnutorné nosniky (1) vloZte tak, aby bol dIhSi koniec hlavovej
¢asti (8) nad dlhs§im koncom vystuze nohy (5).

5. Vnutorné nosniky (1) zoskrutkujte tak, aby boli obe hlavové
Casti (8) v rovnakej vyske.

6. Dolezité: Regulaénu skrutku (3) otocte tak, aby podstavec
rovnomerne dosadal na zem.

* Diely podstavca pre stroje s dlhym ramenom maju 2 prie¢ne
nosniky, ostatné diely podstavca maju 1 priecny nosnik.
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7.4 Montaz pedéala a snimaéa pozadovanych

hodnb6t

Obr. 60: Montaz pedala a snimac¢a pozadovanych hodnot
SWG DAC

(1) - Sutycie pedala (4) - Pedal
(2) - Skrutka (5) - Snimac pozadovanych hodnot
(3) - Priecna vystuz (6) - Uholnik

W Pedal a snima¢ pozadovanych hodn6t namontujete nasledovne:

1.

6.

Pedal (4) ulozte na prie¢nu vystuz (3) a nasmerujte ho tak,
aby sa stred pedala nachadzal pod ihlou. Na nasmerovanie
pedéla je prie¢na vystuZ vybavena pozdiZznymi otvormi.
Pedal (4) pevne naskrutkujte na priecnu vystuz (3).

Uholnik (6) naskrutkujte pod dosku stola tak, aby sutycie
pedéla (1) prebiehalo zvislo od snimaca poZadovanych
hodnét (5) k pedalu (4).

Snimac poZzadovanych hodnét (5) naskrutkujte na uholnik (6).
Sutycie pedala (1) s gulovymi panvami zaveste na snimac¢
pozadovanych hodnét (5) a na pedal (4).

Sutygie pedala (1) roztiahnite na spravnu dizku:

V Spréavne nastavenie
10° sklon pri uvolnenom pedali (4)

7.

Dotiahnite skrutku (2).
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7.5 Doska stola

Uistite sa, Ze doska stola ma potrebnl nosnost a pevnost. Ked si
dosku stola vyrabate sami, ako rozmerovu predlohu pouZzite nacrt
v prilohe (EJ s. 149).

7.5.1 Kompletné zostavenie dosky stola

Doska stola patri k volitefnému rozsahu dodavky. Pre viastnu
vyrobu dosky stola najdete vykresy v prilohe (Ed s. 149).

Obr. 61: Kompletné zostavenie dosky stola

@
@
(©)
(©)

- Kablovy kanal (5) - Zarez
- Vyrez (6) - Otvor
- Zasuvka (7) - Nitovy stojan

- Olejova varia
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W Dosku stola zmontujete nasledovne:

1.

o g s wDN

~

Zé&suvku (3) s drziakom naskrutkujte viavo na spodnu stranu
dosky stola.

Olejovu variu (4) naskrutkujte pod vyrez pre stroj.

Kéblovy kandl (1) naskrutkujte na spodnu stranu dosky stola.
Nitovy stojan (7) vlozte do otvoru.

Nitovy stojan (7) upevnite maticou a podloZkou.

Drziak cievok niti a odvijacie rameno naskrutkujte na nitovy
stojan (7) tak, aby boli presne nad sebou.

Zatku vlozte do otvoru (6).
Spodné &asti zavesu vlozte do vyrezov (2).
Gumené rohy vlozte do zarezov (5).

7.5.2 Upevnenie dosky stola na podstavec

Obr. 62: Upevnenie dosky stola na podstavec

(1) - Hlavova cast’ (2) - Skrutky

@ Dosku stola upevnite na podstavec nasledovne:

1.
2.

Dosku stola poloZte na hlavové €asti (1) vnatornych nosnikov.

Dosku stola pomocou skrutiek (2) upevnite do otvorov na
skrutky hlavovych ¢asti.

Néavod na obsluhu 867-M PREMIUM - 03.0 - 01/2018 121



DURKOPP
ADLER

InStalacia

7.6 Nastavenie pracovnej vysky

VYSTRAHA

Nebezpeéenstvo poranenia pohyblivymi
dielmi!

Pri uvolneni skrutiek na nosnikoch podstavca
mdze doska stola klesnut nadol svojou vlastnou
hmotnostou. Nebezpecenstvo pomliaZzdenia.

Pri uvolfovani skrutiek davajte pozor, aby
nedoslo k pricviknutiu vaSich rak.

POZOR

Nebezpeéenstvo poSkodenia pohybového
aparéatu v dosledku nespravneho nastavenia!
Pohybovy aparéat obsluhujiceho personélu méze
utrpiet ujmu, ak nebudu splnené ergonomické
pozZiadavky.

Nastavte pracovni vySku podla telesnych
rozmerov osoby, ktora stroj bude obsluhovat.

Pracovna vyska je plynule nastavitelna v rozmedzi 750 az
900 mm (vzdialenost od podlahy k hornému okraju dosky stola).

Obr. 63: Nastavenie pracovnej vysky

(1) - Skrutky
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lfy Pracovni vysku nastavite nasledovne:

1. Uvorlnite skrutky (1) na nosnikoch podstavca.

2. Dosku stola nastavte do Zelanej vysky.

Doélezité

Dosku stola na oboch stranach rovnomerne vytiahnite alebo
zatlacte dnu, aby ste predisli vzprieeniu.

3. Skrutky (1) na nosnikoch podstavca dotiahnite.

7.7 Montaz ovladania

Obr. 64: Montaz ovladania

(1) - Odlahéenie tahu (3) - Skrutkovy drziak
(2) - Ovladanie

@ Ovladanie namontujete nasledovne:

1. Ovladanie (2) naskrutkujte na 4 skrutkové drziaky (3) pod
doskou stola.

Sietovy kabel ovladania (2) upevnite do odlah&enia tahu (1).
Odrah¢&enie tahu (1) naskrutkujte pod dosku stola.
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7.8 Nasadenie hornej €asti stroja

VYSTRAHA
Nebezpeéenstvo poranenia pohyblivymi
dielmi!

Horna ¢ast stroja ma vysoku hmotnost.
Nebezpecéenstvo pomliazdenia.

Pri nasadzovani hornej ¢asti stroja davajte pozor,
aby nedoslo k pricviknutiu vaSich ruk.

UPOZORNENIE

Riziko vzniku vecnych §kod!
Kéble sa mézu poskodit' a narusit' tak funkciu stroja.

Kéble vZdy uloZte tak, aby nehrozilo Ziadne riziko ich
odierania alebo pricviknutia.

Obr. 65: Nasadenie hornej ¢asti stroja

/

=

\Q@

N

(1) - Gumené vilozky (2) - Horné casti zavesu

@ Hornu €ast stroja nasadite nasledovne:

1. Naskrutkujte horné ¢asti zavesu (2) na hornu ¢ast stroja.
Kébel opatrne vedte cez dosku stola tak, aby nedochadzalo
k odieraniu alebo pricviknutiu.

3. Hornu ¢ast stroja nasadte zhora v uhle 45°.
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4. Vlozte horné Casti zavesu (2) do gumenych vloziek (1).

5. Hornu ¢ast stroja prelozte dopredu a vlozte do vyrezov
v doske stola.

7.9 Montaz ovladacieho panelu

(1) - Ovladaci panel (3) - Uholnik
(2) - Konektor

W Ovladaci panel namontujete nasledovne:

1. Ovladaci panel (1) naskrutkujte na uholnik (3).

2. Konektor (2) pripajacieho kébla pripojte do zasuvky na
ovladacom paneli (1).
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7.10 Montéaz kolenového spina€a

Obr. 67: Montaz kolenového spinaca

(1) - Kolenovy spinac¢ (3) - Konektor
(2) - Pripéjaci kabel

@ Kolenovy spina¢ namontujete nasledovne:

1. Kolenovy spinac (1) naskrutkujte pred olejovu varu pod
dosku stola.

2. Pripéjaci kdbel (2) vedte medzi olejovou vanou a ovladanim
dozadu.

3. Konektor (3) pripojky pripojte do zasuvky ovladania.
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7.11 Montéaz sacieho vedenia oleja

Obr. 68: Montaz sacieho vedenia oleja

(1) - Hadica (2) - Filter
@ Sacie vedenie oleja hamontujete nasledovne:

Prelozte hornu ¢ast stroja.

2. Filter (2) s plastovym hrdlom naskrutkujte vpravo do olejovej
vane.

3. Hadicu (1) sacieho vedenia oleja zasunte do plastového
hrdla.
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7.12 Elektrické zapojenie

NEBEZPECENSTVO

Nebezpeéenstvo ohrozenia Zivota dielmi,
ktoré su pod napéatim!

Nechraneny kontakt s elektrickym pridom méze
spdsobit nebezpeéné poranenia alebo smrt.

Na elektrickom zariadeni m6ze pracovat len
kvalifikovany personal.

Dolezité
Napétie uvedené na typovom Stitku pohonu Sitia musi zodpovedat
sietovému napétiu.

7.12.1 Zapojenie transformatora Sijacieho svetla

NEBEZPECENSTVO

Nebezpeéenstvo ohrozenia Zivota pri zasahu
elektrickym pradom!

Ked je Sijaci stroj vypnuty na hlavnom vypinadi,
napajacie napétie Sijacieho svetla zostava
zapnuté.

Pred montazou Sijacieho svetla s transformatorom

vytiahnite sietovl zastrcku. Sietova zastrcku
zaistite proti nahodnému opatovnému zapojeniu.

128
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Obr. 69: Zapojenie transformatora Sijacieho svetla (1)

(1) - Transforméator Sijacieho svetla

MontaZ transformatora Sijacieho svetla
@ Transformator Sijacieho svetla namontujete nasledovne:

1. Transformator Sijacieho svetla (1) naskrutkujte do predvita-
nych otvorov pod doskou stola.

Pripajaci kabel upevnite viazacou paskou pod dosku stola.
Zapojte zastréku privodného vedenia Sijacieho svetla.

Obr. 70: Zapojenie transformatora Sijacieho svetla (2)

O
B SRS
=)
(2) - Skrutky krytu adaptéra (4) - Pripojka 24 VIX5
(3) - Skrutkovy drziak (5) - Pripojka X3
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Zapojenie transformatora Sijacieho svetla

@ Transformator Sijacieho svetla zapojite nasledovne:

1. Skrutkovy drziak (3) ovladania uvolnite tak, aby sa ovladanie
dalo stiahnut.

Odoberte ovladanie.

Uvolnite skrutky krytu adaptéra (2).

Zapojte privodné vedenie:

« pre dodatoéne montované Sijacie svetla do
pripojky X3 (5)

« pre integrované LED Sijacie svetla do
pripojky 24 V/X5 (4)

7.12.2 Vytvorenie potencialového vyrovnania

NEBEZPECENSTVO

Nebezpeéenstvoohrozeniazivotadielmi,ktoré
su pod napétim!

Nechraneny kontakt s elektrickym pridom méze
sposobit nebezpeéné poranenia alebo smrt.

Pred vytvorenim potencialového vyrovnania
vytiahnite sietovu z4stréku. Sietova zéstréku
zaistite proti nahodnému opéatovnému zapojeniu.

Uzemfovacie vedenie odvadza statické vyboje hornej Casti stroja
do uzemnenia.
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Obr. 71: Vytvorenie potencialového vyrovnania

(1) - Pripojka ovladania (2) - Plochy konektor

o5 L@

@1}

AREEE

[y Potencialové vyrovnanie vytvorite nasledovne:

Prelozte hornu ¢ast stroja.
2. Potenciédlové vyrovnanie vedte do pripojky (1) ovladania na

zadnej strane ovladania cez vyrez v doske stola do plochého
konektora (2) na zakladnej doske.

7.12.3 Zapojenie ovladania

NEBEZPECENSTVO

Nebezpeéenstvo ohrozenia Zivota dielmi,
ktoré su pod napéatim!

Nechraneny kontakt s elektrickym prddom méze
sposobit nebezpeéné poranenia alebo smrt.

Pred zapojenim ovladania vytiahnite sietova
zastréku. Sietovl zastréku zaistite proti
ndhodnému opatovnému zapojeniu.

W Ovladanie zapojite nasledovne:

1. Ovladanie zapojte podla konstrukénej schémy (EJ s. 149).
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7.13 Pneumaticka pripojka (volitefne)

UPOZORNENIE

Nebezpeéenstvo vzniku vecnych z dévodu oleja

v stlaéenom vzduchu!

Ciastocky oleja v stladéenom vzduchu méZzu viest k funké&nym
porucham stroja a znecisteniam Sitého materialu.

Uistite sa, Ze sa ziadne Giasto¢ky oleja nedostanu do
pneumatickej siete.

UPOZORNENIE

Nebezpeéenstvo vzniku vecnych §kdd nespravnym
nastavenim!

Nespravny sietovy tlak mdze spdsobit poSkodenia stroja.

Uistite sa, Ze sa stroj bude pouzivat iba pri spravne
nastavenom sietovom tlaku.

Pneumaticky systém stroja a doplnkového vybavenia musi byt
zasobovany stlacenym vzduchom bez obsahu vody a oleja.
Sietovy tlak musi byt 8 — 10 barov.

W Informéacie
Pod materialovym ¢islom 0797 003031 je k dispozicii balik na
zapojenie pneumatického systému. Obsahuje:
« hadicu na zapojenie systému (dizka 5 m, priemer 9 mm)
¢ hadicové priechodky a hadicové spony
¢ spodnu Cast spojky a konektor spojky
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7.13.1 Montéaz jednotky udrzby stlaéeného vzduchu

Obr. 72: Montaz jednotky udrzby stlaceného vzduchu

(1) - Prieény nosnik (3) - Jednotka udrzby
(2) - Hadica na zapojenie systému  (4) - Hadica stroja

W Jednotku udrzby stlaéeného vzduchu namontujete nasledovne:

1. Jednotku udrzby (3) upevnite uholnikom, skrutkami a strme-
flom na horny prieény nosnik (1) podstavca.

2. Hadicu stroja (4), ktora vychadza z hornej ¢asti, nasunte
vpravo hore na jednotku adrzby (3).

3. Hadicu na zapojenie systému (2) zapojte do pneumatického
systému.
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7.13.2 Nastavenie prevadzkového tlaku

UPOZORNENIE

Nebezpeéenstvo vzniku vecnych §kdd nespravnym
nastavenim!

Nespravny prevadzkovy tlak méze spdsobit poSkodenia
stroja.

Uistite sa, Ze sa stroj bude pouzivat iba so spravne

nastavenym prevadzkovym tlakom.
_____________________________________________________________________________________|

Spravne nastavenie
v P

Pripustny prevadzkovy tlak je uvedeny v kapitole Technické
Gdaje (2 s. 145). Prevadzkovy tlak sa nesmie odchylit o viac
ako £0,5 baru.

Obr. 73: Nastavenie prevadzkového tlaku

DA150011_V52 XX

(1) - Regulator tlaku (2) - Tlakomer

@ Prevadzkovy tlak nastavite nasledovne:

1. Regulator tlaku (1) vytiahnite nahor.
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2. Otacajte regulator tlaku, kym tlakomer (2) nezobrazi spravne
nastavenie:

» ZvySenie tlaku = otoc¢enie v smere hodinovych ruciciek
 Znizenie tlaku = oto¢enie proti smeru hodinovych ruci¢iek
3. Regulator tlaku (1) zatlacte nadol.

7.14 Kontrola mazania

VSetky kndty a plsti hornej Casti su pri dodani impregnované
olejom. Tento olej sa po¢as pouzivania ¢erpa do zasobnika.
Pri prvom naplneni nesmiete pouzit prilis vela oleja.

Obr. 74: Kontrola mazania

(1) - Znacka miniméalnej hladiny (3) - Priezor
(2) - Znacka maximalnej hladiny

@ Mazanie skontrolujete nasledovne:

So strojom Site priblizne 1 minGtu.

2. Na priezore (3) skontrolujte, ¢i kontrolka svieti ¢ervenou far-
bou alebo je hladina oleja pod znackou minimalnej hladiny (1).

3. Ak ano, doplrite olej (X s. 109).
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7.15 Vykonanie skiaSobného chodu

VYSTRAHA

Nebezpeéenstvo poranenia pohyblivymi,
reznymi a ostrymi dielmi!

Hrozi pomliazdenie, porezanie a pichnutie.

Nastavenia by sa mali robit, len ked je stroj
vypnuty.

Po instal4cii vykonajte skiSobnu prevadzku, aby ste skontrolovali
funkénost stroja. Stroj nastavte podla Sitého materialu.

Precitajte si prislusné kapitoly Edl ndvodu na obsluhu. Precitajte
si prisludné kapitoly 1 servisnej prirucky, ak chcete zmenit
nastavenia stroja, ked vysledok Sitia nesplna poZiadavky.

SkuSobnu prevadzku vykonate nasledovne:

2 o

10.
11.

12.
13.

Vlozte ihlu (EJ s. 22).

Navirite spodnu nit na cievku (EJ s. 36).
Vlozte cievku (£ s. 38).

Navlecte spodnu nit (EJ s. 38).
Navlec¢te horna nit (3 s. 26).

Upravte napnutie nite vzhfadom na materidl, ktory sa ma
Sit (L2 s. 40).

Nastavte regulator hornej nite vzhfadom na material, ktory
sa ma §it ((d s. 42).

Nastavte tlak Sijacej patky vzhfadom na material, ktory sa
ma Sit.

Nastavte zdvih Sijacej patky vzhladom na material, ktory
sa ma Sit.

Nastavte dizku stehu.

Zelantrychlu funkciu preneste z tlagidlového bloku na tlagidlo
oblibenych poloziek (Ed s. 47).

Test Sitia za¢nite s nizkou rychlostou.

Rychlost pocas Sitia postupne zvySujte az po beznua pracovnu
rychlost.
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8 Vyradenie z prevadzky

VYSTRAHA

Nebezpeéenstvo poranenia pri neopatrnosti!
Riziko vaznych zraneni.

Stroj Cistite LEN vypnuty.

Pripojky nechajte odpojit LEN vySkolenému
personalu.

POZOR

Nebezpeéenstvo poranenia pri kontakte

s olejom!

Olej mdze pri kontakte s pokozkou sp6sobit vznik
ekzémov.

Zabrarite kontaktu pokozky s olejom.

Ked sa olej dostane na pokozku, postihnutu
oblast dékladne umyte.

Ak chcete stroj vyradit z prevadzky na dihSiu dobu alebo Uplne,
musite vykonat urgité ¢innosti.

Stroj vyradite z prevadzky nasledovne:

N o o M wDdPR

Stroj vypnite.

Vytiahnite sietovu zastréku.

Odpoijte stroj od pneumatickej siete, ak je pripojeny.

ZvySok oleja poutierajte z olejovej vane handrou.

Ovladaci panel zakryte, aby ste ho ochranili pred znecistenim.
Ovladanie zakryte, aby ste ho ochranili pred znecistenim.

Vzdy podla moznosti zakryte cely stroj, aby ste ho ochranili
pred znecisteniami a poSkodeniami.
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9 Likvidéacia

OPATRNE

Nebezpeéenstvo znec€istenia zivotného

prostredia nespravnou
likvidéciou!

Nespravna likvidacia stroja moze sposobit vazne
znecistenie zivotného prostredia.

VZDY dodrZiavajte narodné predpisy tykajlce
sa likvidacie.

Stroj sa nesmie likvidovat' s komunalnym odpadom.
Stroj sa musi likvidovat v stlade s narodnymi predpismi.

Pri likvidacii nezabudajte na to, Ze stroj pozostava z réznych
materialov (ocel, plast, elektronické Casti...). Pri likvidacii postu-
pujte podfa narodnych predpisov.
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10 Odstranovanie poruch

10.1 Zakaznicka sluzba
Kontaktny partner pre opravy alebo problémy so strojom:

Durkopp Adler AG

Potsdamer Str. 190
33719 Bielefeld

Tel. +49 (0) 180 5 383 756

Fax +49 (0) 521 925 2594

E-mail: service@duerkopp-adler.com
Internet: www.duerkopp-adler.com

oeen
[m]gs

10.2 Hlasenia softvéru

Ak sa vyskytne chyba, pozrite si [d Servisnua prirucku alebo sa
obratte na zakaznicku sluzbu. NepokuSajte sa odstranit poruchu
svojpomocne.
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10.3 Chyba v priebehu Sitia

Chyba Mozné priciny Odstranenie
Vyvle€enie Predpinac hornej nite je Skontrolujte predpinaé
nite na nastaveny prili§ tuho hornej nite (X s. 41).

zaciatku Svu

Roztrhnutie
nite

Hornéa a spodna nit nie st
navle¢ené spravne

Skontrolujte drahu
navlecenia (I s. 26).

Ihla je ohnuté alebo méa
ostré hrany

Vymerite ihlu (3 s. 22).

Ihla nie je spravne vlozena
do ihlovej tyce

Ihlu vlozZte spravne do
ihlovej ty¢e (4 s. 22).

Pouzita nit nie je vhodna

Pouzite odporaéanu nit
(3 s. 145).

Napnutia niti su pre
pouzité nite prili$ silné

Skontrolujte napnutia niti
(3 s. 40).

Diely, ktoré vedu nit, ako
napr. vedenia nite, maju
ostré hrany

Skontrolujte drahu
navlecenia (I s. 26).

Stehova doska alebo cha-
pa¢ boli poSkodené ihlou

Diely nechajte upravit
odbornému personalu

142
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Chyba

Mozné priciny

Odstranenie

Chybné stehy

Horna a spodna nit nie su
navlec¢ené spravne

Skontrolujte drahu navle-
¢enia (IJ s. 26, (' s. 38).

Ihla je tupa alebo ohnuta

Vymerite ihlu (3 s. 22).

Ihla nie je spravne vlozena
do ihlovej tyce

Ihlu vlozZte spravne do
ihlovej ty¢e (4 s. 22).

Pouzité hribka ihly je
nevhodna

Pouzite odporuc¢anu
hrabku ihly (3 s. 145).

Nitovy stojan je namonto-
vany nespravne

Skontrolujte montaz
nitového stojana

Napnutia niti st prili§ silné

Skontrolujte napnutia niti
(E3 s. 40).

Stehova doska alebo cha-
pa¢ boli poSkodené ihlou

Diely nechajte upravit
odbornému personalu

Vzdialenost od chapaca
po ihlu nie je spravne
nastavena

Vzdialenost nastavte
spravne (L Servisna
prirucka)

Volné stehy

Napnutia niti nie st prispd-
sobené Sitému materialu,
hribke Sitého materialu
alebo pouzitej niti.

Skontrolujte napnutia niti
(E3 s. 40).

Horn& a spodna nit nie su
navle¢ené spravne

Skontrolujte drahu navle-
¢enia (I s. 26, (J s. 38).

Zlomenie ihly

Nevhodna hrabka ihly Sity
material alebo nevhodna
nit

Pouzite odporaéanu
hrabku ihly (3 s. 145).
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11 Technické udaje

Hluénost’

Hodnota hluénosti na pracovisku podla normy DIN EN ISO 10821:
Lpa =79 dB (A); Kya = 0,58 dB (A) pri

Dizka stehu: 6,0 mm,

Zdvih Sijacej patky, alternujaci: 7,0 mm
Otacky: 1 500 ot./min

Sity material: 2-nasobny Skai 1,6 mm 900 g/m? DIN 53352

Udaje a charakteristické hodnoty

= = = = = = = = = =
N o o N 1) © o N o O
- N N N < < < < I\ < <
L ¥ o o o =) o =) o o <) o
Technické Gdaje 5 2 = = 2 = 2 = = 218
= o 7 7 o G \G G & & %
o N~ ~ ~ N~ ~ N~ ~ N~ N~ N~
(] © [(e] [(e] © [(e] © [(e] © [} ©
— (<) [c°] [c°] (<) [c°] (<) [c°] [c°] 0 (<)
Typ stroja Dvoijity Stepovaci steh 301
Vertikalny typ ° ° ° °
chapaéa, (L) velky
(26 mm)
Vertikalny typ ° ° ° [ ° [
chapaca, (XXL)
nadrozmer (32 mm)
Pocet ihiel 1 2
Systém ihiel 134-35
Hrabka ihly [Nm] 90 - 180
Hrabka nite [Nm] 120/3 — 10/3 (KFA max. 15/3)
Dizka stehu [mm] 12/12
Maximalne otacky | [min}] 3800 3400 3500 3200
Otacky pri dodani | [minY 3400 3000
Zdvih Sijacej patky | [mm] 9
Vyska zdvihu [mm] 20
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Jednotka

867-190922-M

867-190925-M
867-190929-M
867-190942-M

867-190945-M

867-190946-M

867-190949-M

867-290922-M

867-290942-M

867-290945-M

Sietové napatie

=<

230

Sietova frekvencia

[Hz]

50/60

Prevadzkovy tlak

[bar]

6

(Nevyhnutné len v spojeni s volitelnym vybavenim)

Dizka

[mm]

740

Sirka

[mm]

220

Vyska

[mm]

460

Hmotnost

(kal

59

60

Vykonové znaky

* V hornej ¢asti integrovany motor Sitia (DA priamy pohon)

s max. otd¢kami 3 800 1/min (v zavislosti od pouzitej velkosti
chapaca)

Ovladanie DAC comfort s ovladacim panelom OP3000
Regulaéné prvky bez stlaceného vzduchu

Velky (L) alebo nadrozmerny (XXL) vertikalny chapac
Elektromagneticky odrezavac niti

Programovatelné nastavenie dizky stehu cez krokovy motor
(max. 12 mm)

Programovatelné prestavenie zdvihu alternujdcich Sijacich
patiek cez krokovy motor (max. 9 mm),

Rozpoznanie hribky materialu pomocou programovatelnych
funkcii (rychlost Sitia, tlak Sijacej patky, zdvih Sijacej patky

a napnutie nite)

Programovatelny tlak Sijacej patky cez krokovy motor

(v kombinacii s tla€nou pruzinou); aj v zavislosti od rozpozna-
nia hrabky materialu

Zdvihnutie Sijacej patky cez krokovy motor (max. 20 mm,
rovnaky regulacny prvok ako pre tlak Sijacej patky)
Programovatelné napnutie nite (elektromagneticky) s kompen-
zaciou rychlosti; aj v zavislosti od rozpoznania hrabky materialu

146
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Elektronické ru¢né koleso (ENP 10-1)

Integrovana cievka s pomocou navijania

Bezpecénostna spojka zabrariuje prestaveniu a poskodeniu
chapaca pri naraze nite

Automatické mazanie s priezorom v ramene na mazanie
stroja a mazanie chapaca (vrat. vystraznej kontrolky oleja)

VSetky podtriedy su vybavené 6-cifernym tlagidlovym blokom,
dalsi tlacidlovy prvok sa da obsadit funkciami tlacidlového
bloku

Pouzitie cievok CTB v spojeni s valcovymi brzdovymi a zdviha-
cimi pruzinami, kryty chapaca s priezormi

Integrované LED Sijacie svetlo vrat. sietového zdroja s funkciou
Upravy jasu

Intuitivny, graficky ovladaci softvér

Max. 999 rdéznych programov Svov, vZzdy s max. 30 individual-
nymi Svovymi sekciami. Sekvenény rezim na max. 9 retazeni
programov Svov
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12 Priloha

Obr. 75: Vykres dosky stola
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Obr. 77: Konstrukéna schéma (2)
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Konstrukéna schéma (3)

Obr. 78
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Obr. 79: Konstrukéna schéma (4)
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Obr. 80: Konstrukéna schéma (5)

T _ BN
<3 @
o ey
CCO
E1E=N
=
=1
=)
| ==
[l =]
|
u
= = ]
b % J| <o
< < i oo
© > = @ . om |
3% 5 B ER o
= T2 5 Q@
L s o 2 o 5L b
2 = [ = = < N €= i
& g 2% gz ge | ogm ® i 2 5,
g8 25 2 2ue
- gt S
28 22 - 52 =8l
€8 "3 5% BE P 2 2' T B2
goe
< ~ © AN
| | < < < @ ot 2
& = 0 i5 =
: =
- : <
B =1 2 [y=
]2 Sy H 3
o e 5 |28
- [
| [ [ 33| 3 i@] &
o o O
X1
JH I I K = z - X
. EEEE E = H = 50
o<t
< < o o w =
|
2
23 e
2 £4
&
= o = B o - E =

154 Néavod na obsluhu 867-M PREMIUM - 03.0 - 01/2018



1218 600098 0686 S |5 may
uejdyjeyasneg wniwasg W-£98 1) ddoXana

zl DURKOPP
ADLER

(6)

éma

h

¢ha sc

Obr. 81: Konstruk

6HS/ +3ys
6H'S/ 44218

dogs Kiajes
JEH Jadaiars

155

osuas | (o

Josuasddy . 100055 5196 —l o0 §—5 "
X 1 8Tx- i5-
(uoydo) (53}
voiydo)
N {uoidg) MOT8-WLE-/LS|
e
. .“Wxw 1o Jojuow peauyy wggoq
200526 G186 MY

@ ALY
=1T

Bl gy or-

=T

(o EUS/5L/02X
i OND

29X | 0EX-

E00L98 084

LZ9X= | 92X~

Soquou pesyy ugqeq 233

(M) 434478 MUBpE I3 U0
e bewn Az 1 1 I o
immz— DDDEBA/OL/ILX , b
T AR ERME] SR AT
€24X- | €£2X- Am e mT
L |

Priloha

EFEI I IFIEF R T & = T & =
Jaays P9t i o up P ap o a 3 PO PR TR PO FHA 1
1/ 4elg Yo M| W W »/,ﬁm »/E; »/IE »/:; \ ,/:;
Z 3L wnz (1R & ILNan ISANRL EANRIA 1WA
P N A N Pl \p3 \p3 \ed \ed \»3 \»3
& D D D D D D D % m:m% ﬁm% mfm% im% @m% me; 1Y
0°10-070L98 0586 * 31
6 [ 8 [ L 9 [ S [ Y [ E [ z [ |

Néavod na obsluhu 867-M PREMIUM - 03.0 - 01/2018



Priloha

zl DURKOPP
ADLER

héma (7)

¢na sc

Obr. 82: Konstruk

Leg | 9 600£98 0686

Juibua syndjno, s ndur

auasey buebsny/-u3 d31av d
uejdyjeyasneg wnwlg W98 apuegus, |9HONAINA :
CE—— Momsris-/4s06-L00/171n0/32/ix
¥4 Auo)
@ e 3
E0LA-

(@) sewuon s v v vy g =
My vsselg

100098 0186

¥ Bunjia]

e el

V-LN0/0E/IIX

afinef janai 1o

120498 0594 301azUBSPURISIID

=

n
b =

o]

Ly

Jaays
6Y'9/ 44818
| Iapwnz

7 [ €

Néavod na obsluhu 867-M PREMIUM - 03.0 - 01/2018

156






gl DURKOPP
ADLER

DURKOPP ADLER AG

Potsdamer Straf3e 190

33719 Bielefeld

GERMANY

Phone  +49 (0) 521 / 925-00

E-mail  service@duerkopp-adler.com
www.duerkopp-adler.com

867-M
PREMIUM

Subject to design changes - Part of the machines shown with additional equipment - Printed in Germany

© Dirkopp Adler AG - Original Instructions - 0791 867751 SK - 03.0 - 01/2018




	1 O tejto príručke
	1.1 Pre koho je určená táto príručka?
	1.2 Zobrazovacie konvencie – symboly a znaky
	1.3 Ďalšie podklady
	1.4 Ručenie
	2 Bezpečnosť
	2.1 Základné bezpečnostné upozornenia
	2.2 Signálne slová a symboly vo výstražných upozorneniach
	3 Opis stroja
	3.1 Komponenty stroja
	3.2 Použitie v súlade s určením
	3.3 Vyhlásenie o konformite
	4 Obsluha
	4.1 Príprava stroja na prevádzku
	4.2 Zapnutie a vypnutie stroja
	4.3 Zapnutie a vypnutie šijacieho svetla
	4.4 Vloženie alebo výmena ihly
	4.4.1 Stroje s 1 ihlou
	4.4.2 Stroje s 2 ihlami
	4.5 Navlečenie hornej nite
	4.5.1 Stroje s 1 ihlou
	4.5.2 Stroje s 2 ihlami
	4.6 Navinutie spodnej nite
	4.7 Výmena cievky
	4.8 Napínanie nite
	4.8.1 Nastavenie napnutia hornej nite
	4.8.2 Nastavenie napnutia spodnej nite
	4.9 Nastavenie regulátora hornej ihlovej
	4.9.1 Stroje s 1 ihlou
	4.9.2 Stroje s 2 ihlami
	4.10 Zdvihnutie šijacích pätiek
	4.11 Šitie vzad s pákou na nastavenie stehu (voliteľne)
	4.12 Nastavenie rýchleho prestavenia zdvihu
	4.13 Rýchle funkcie na tlačidlovom bloku
	4.13.1 Aktivovanie tlačidiel funkcií
	4.13.2 Obsadenie tlačidla obľúbených položiek s funkciou
	4.14 Šitie
	5 Programovanie
	5.1 Ovládací panel OP3000
	5.2 Zapnutie stroja
	5.3 Prevádzkové režimy softvéru
	5.4 Použitie ručného režimu
	5.4.1 Výber funkcie rýchleho prístupu (ponuka programových tlačidiel)
	5.4.2 Nastavenie parametra Otáčky (Max Speed (Max. rýchlosť))
	5.4.3 Nastavenia parametra Odstrih nite (Thread Trim (Odstrih nite))
	5.4.4 Nastavenie parametra Brzda nite (Thread Clamp (Brzda nite))
	5.4.5 Nastavenie parametra Zameriavací steh (PointPos. ° (Zameriavací steh °))
	5.4.6 Nastavenie parametra Štart zapošitia (Start Tack (Štart zapošitia))
	5.4.7 Nastavenie parametra Koniec zapošitia (End Tack (Koniec zapošitia))
	5.4.8 Nastavenie parametra Zdvihnutie šijacej pätky (Foot (Šijacie pätky))
	5.4.9 Nastavenie parametra Monitorovanie cievky (Bobbin (Cievka RFW))
	5.4.10 Nastavenie parametra Informácia (InfoScreen (Zobrazenie informácií))
	5.4.11 Nastavenie parametra Podávač (Puller (Podávač))
	5.4.12 Nastavenie parametra Vodič okrajov (EdgeGuide (Mot. vodič okrajov))
	5.4.13 Nastavenie parametra Korekcia vplyvov vďaka vysokým otáčkam (Speed Corr (Vplyv otáčok))
	5.4.14 Nastavenie parametra Rozpoznanie hrúbky materiálu (Mat.Thickness (Hrúbka materiálu))
	5.4.15 Nastavenie parametra Svetelná závora (LightBarrier (Svetelná závora))
	5.4.16 Nastavenie parametra Výstupy (Output (Výstup))
	5.5 Využitie automatického režimu
	5.5.1 Šitie v automatickom režime
	5.5.2 Prerušenie programu v automatickom režime
	5.6 Využitie režimu programovania/editovania
	5.6.1 Vytvorenie nového programu
	5.6.2 Vytvorenie programov zadaním na klávesnici
	5.6.3 Vytvorenie programu prostredníctvom funkcie Teach-In
	5.6.4 Prispôsobenie parametrov pre aktuálnu švovú sekciu
	5.6.5 Prispôsobenie parametra pre zvolený program
	5.6.6 Editovanie programu
	5.6.7 Kopírovanie programu
	5.6.8 Vymazanie programu
	6 Údržba
	6.1 Čistenie
	6.2 Mazanie
	6.2.1 Mazanie hornej časti stroja
	6.2.2 Mazanie chapača
	6.3 Údržba pneumatického systému
	6.3.1 Nastavenie prevádzkového tlaku
	6.3.2 Vypustenie kondenzovanej vody
	6.3.3 Vyčistenie filtračnej vložky
	6.4 Kusovník
	7 Inštalácia
	7.1 Kontrola rozsahu dodávky
	7.2 Odstránenie prepravných poistiek
	7.3 Montáž podstavca
	7.4 Montáž pedála a snímača požadovaných hodnôt
	7.5 Doska stola
	7.5.1 Kompletné zostavenie dosky stola
	7.5.2 Upevnenie dosky stola na podstavec
	7.6 Nastavenie pracovnej výšky
	7.7 Montáž ovládania
	7.8 Nasadenie hornej časti stroja
	7.9 Montáž ovládacieho panelu
	7.10 Montáž kolenového spínača
	7.11 Montáž sacieho vedenia oleja
	7.12 Elektrické zapojenie
	7.12.1 Zapojenie transformátora šijacieho svetla
	7.12.2 Vytvorenie potenciálového vyrovnania
	7.12.3 Zapojenie ovládania
	7.13 Pneumatická prípojka (voliteľne)
	7.13.1 Montáž jednotky údržby stlačeného vzduchu
	7.13.2 Nastavenie prevádzkového tlaku
	7.14 Kontrola mazania
	7.15 Vykonanie skúšobného chodu
	8 Vyradenie z prevádzky
	9 Likvidácia
	10 Odstraňovanie porúch
	10.1 Zákaznícka služba
	10.2 Hlásenia softvéru
	10.3 Chyba v priebehu šitia
	11 Technické údaje
	12 Príloha



