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1 Despre manual

Acest manual a fost intocmit cu deosebita grija. Contine informatii
si indicatii pentru a permite o utilizare in siguranta si pentru o
perioada indelungata de timp.

Tn cazul in care descoperiti neconcordante sau aveti sugestii
de Tmbunatatire, asteptam sa ne contactati prin intermediul
Serviciului pentru clienti (2 pag. 143).

Priviti acest manual ca pe o parte integranta a produsului si tineti-1
la Tndemana.

1.1 Cine poate folosi acest manual?
Manualul de fata se adreseaza:

« Personalului de deservire:
Acest grup de persoane este instruit sa lucreze cu masina
si are acces la manual. Pentru personalul de deservire
este important Tn special capitolul Operare (Ed pag. 19).

» Personal calificat:
Grupul de persoane detine o pregatire profesionala cores-
punzatoare, care le confera competenta de a efectua
lucrari de intretinere sau de a repara defectiunile.
Pentru personalul de specialitate este important in special
capitolul Montare (Ed pag. 119).

Instructiunile de service sunt livrate separat.

Tn ceea ce priveste calificarile minime ale personalului si celelalte
cerinte, aveti in vedere si capitolul Siguranta (£J pag. 9).
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1.2 Conventii de reprezentare - Simboluri gi
imagini

Pentru intelegerea facila si rapida, diferitele informatii din prezen-

tul manual sunt reprezentate sau evidentiate cu ajutorul urmatoa-

relor imagini:

Modul corect de reglare

Indica modul corect de reglare.

Defectiuni

Indica defectiunile care pot aparea in cazul reglarii incorecte.

Capac

Indica ce capace trebuie sa demontati pentru a ajunge la piesa
care trebuie reglata.

Pasi de operare (coasere si montare)

Pasi de operare pentru lucrarile de service, intretinere si
montaj

Pasi de operare prin intermediul panoului de comanda al
software-ului

Pasii de operare individuali sunt numerotati:

Primul pas de operare
Al doilea pas de operare
Respectati neaparat ordinea pasilor.

Enumeratiile sunt marcate cu ajutorul unui punct.

Rezultatul unei operatiuni

Modificari la nivelul masinii sau al afisajului/panoului de comanda.

Important

Tn acest caz trebuie s& aveti o deosebita grijd in ceea ce priveste
pasul de operare.
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Siguranta

Indicatii privind
amplasarea

Informatie
Informatii suplimentare, de exemplu referitoare la alte moduri de
utilizare posibile.

Succesiune
Indica ce lucrari trebuie sa efectuali inainte sau dupa setare.

Trimiteri
Se face trimitere la un alt pasaj din text.

Avertizarile importante pentru utilizatorul masinii sunt marcate
printr-un marcaj de avertizare special. Intrucat siguranta are un
rol foarte important, simbolurile privind pericolele, nivelurile de
pericol si cuvintele de avertizare privind aceste pericole din capi-
tolul Siguranta (LJ pag. 9) sunt descrise separat.

Tn cazul in care nu rezulté o alta pozitie clarad de montare dintr-o
imagine, indicatiile privind amplasarea trebuie stabilite intotdeau-
naprinraportare laconceptele dreapta sau stangafata de punctul
n care se afla operatorul.

1.3 Documente suplimentare

Tn masina sunt integrate componente ale altor producatori.
Pentru aceste componente achizitionate, producatorii respectivi
au evaluatriscul si au stabilit ca structura corespunde prescriptiilor
europene si nationale Tn vigoare. Utilizarea conform destinatiei a
componentelor montate este descrisa Th manualele respectivilor
producatori.
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1.4 Raspundere

Toate informatiile siindicatiile din prezentul manual au fost intocmite
avand in vedere progresele tehnologice si normele si prescriptiile
n vigoare.

Dirkopp Adler nuisiasuma raspunderea pentru deteriorarile care
apar din urmatoarele motive:

 Sparturi sau deteriorari din timpul transportului
» Nerespectarea manualului

+ Utilizarea neconforma destinatiei

 Modificari neautorizate ale masinii

« Utilizarea de catre personal necalificat

« Utilizarea unor piese de schimb neautorizate

Transport

Diirkopp Adler nu isi asuma raspunderea pentru sparturile sau
deteriorarile din timpul transportului. Controlati pachetul de livrare
imediat dupa primire. Reclamati orice defectiuni produse n timpul
ultimului transport. Aceasta instructiune este valabila si in cazul
in care ambalajul nu este deteriorat.

Lasati masinile, aparatele si materialul de ambalare Tn starea in
care se aflau la momentul in care ati constatat defectiunile.
Astfel va aparati drepturile in fata intreprinderii de transport.

Anuntati orice alte reclamatii imediat dupa primirea pachetului
livrat la Durkopp Adler.
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Transport

Montare

Obligatiile
utilizatorului

2 Siguranta

Acest capitol contine indicatii de baza privind siguranta dumnea-
voastra. Cititi cu atentie indicatiile Thainte de montarea sau ope-
rarea masinii. Respectati neaparat indicatiile din instructiunile de
sigurantad. Nerespectarea acestora poate duce la vatamari si pa-
gube materiale grave.

2.1 Instructiuni de baza privind siguranta

Utilizati masina exclusiv conform indicatiilor din acest manual.
Manualul trebuie sa fie intotdeauna disponibil in zona de operare
a masinii.

Nu este permisa efectuarea lucrarilor la componentele si dispozi-

tivele aflate sub tensiune. Exceptiile sunt reglementate conform
DIN VDE 0105.

Tn timpul urmatoarelor lucréri, opriti masina de la comutatorul
principal sau scoateti din stecherul din priza:

« Tnlocuirea acului sau a altor instrumente de cusut
¢ Parasirea locului de munca

 Efectuarea lucrarilor de intretinere si reparatie
 Trecerea firului prin ochi

Piesele de schimb defecte sau lipsa pot afecta siguranta si pot
deteriora masina. Utilizali exclusiv piese de schimb originale ale
producatorului.

Folositi un carucior de ridicat sau un stivuitor pentru transportarea
masinii. Ridicati masina la maximum 20 mm si asigurati-o impo-
triva alunecarii.

Cablul de racordare trebuie sa dispuna de un stecher de retea
care sa corespunda reglementarilor specifice fiecarei tari. Este
permisa montarea stecherului de retea la cablul de racordare
exclusiv de catre personal specializat calificat.

Respectati prescriptiile privind siguranta si prevenirea accidente-
lor specifice fiecarei tari si reglementarile legale privind protectia
muncii si @ mediului Tnconjurator.
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Conditii privind
personalul

Functionare

Dispozitive
de siguranta

Cuvinte
de avertizare

Marcajele de avertizare si de siguranta de la nivelul masinii trebuie
sa fie mereu lizibile. Nu le indepartati!

Marcajele de avertizare care lipsesc sau suntdeteriorate trebuiesc
inlocuite imediat.

Numai personalul specializat calificat are dreptul de a:
* monta masina
« efectua lucrari de ntretinere si reparatie
« efectua lucrari la nivelul dispozitivelor electrice

Numai personalul autorizat are dreptul de a efectua lucrari la
nivelul masinii, dupa ce a inteles manualul.

Tn timpul functionarii, verificati daca masina prezinta urme vizibile
de deteriorare in exterior. Intrerupeti lucrarile daca observati
modificari efectuate la nivelul masinii. Raportati toate modificarile
personalului responsabil. Nu continuati sa utilizati o masina
deteriorata.

NuTndepartati sau scoateti din functiune dispozitivele de siguranta.
Tn cazul in care acest lucru este absolut necesar pentru lucrarile de
reparatie, montati din nou imediat dupa finalizarea acestora dispo-
zitivele de siguranta si puneti-le in functiune.

2.2 Cuvinte de avertizare si simboluri aferente
indicatiilor de avertizare

Indicatiile de avertizare din text sunt delimitate prin margini
colorate. Culoarea informeaza cu privire la gravitatea pericolului.
Cuvintele de avertizare desemneaza gravitatea pericolului.

Cuvinte de avertizare si riscurile descrise de acestea:

Cuvant de e
. Semnificatie
avertizare ’
PERICOL (cu indicator de avertizare asupra pericolului)
Nerespectarea duce la deces sau vatamari corporale
grave

AVERTIZARE | (cu indicator de avertizare asupra pericolului)
Nerespectarea poate duce la deces sau vatamari
corporale grave

10
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PRECAUTIE (cu indicator de avertizare asupra pericolului)
Nerespectarea poate duce la vatamari corporale
medii sau usoare

ATENTIE (cu indicator de avertizare asupra pericolului)
Nerespectarea provoca daune ale mediului
Tnconjurator

INDICATIE (fara indicator de avertizare asupra pericolului)
Nerespectarea poate provoca pagube materiale

Simboluri Tn cazul in care exista pericole pentru persoane, aceste simboluri
indica tipul pericolului:

Simbol Tipul de pericol

General

Electrocutare

intepare

Strivire

Daune provocate mediului Tnconjurator

“dldldl dls
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Exemple Exemple de reprezentare a indicatiilor de avertizare n text:

PERICOL

Tipul si sursa pericolului!
Consecinte ale nerespectarii.

Masuri de protectie in caz de pericol.

% Asa aratd un semnal a carui nerespectare duce la deces
sau la vatamari corporale grave.

AVERTIZARE

Tipul si sursa pericolului!
Consecinte ale nerespectarii.

Masuri de protectie in caz de pericol.

% Asa aratd un semnal a carui nerespectare poate duce la
deces sau vatamari corporale grave.

PRECAUTIE

Tipul si sursa pericolului!
Consecinte ale nerespectarii.

Masuri de protectie in caz de pericol.

% Asa aratd un semnal a carui nerespectare poate duce la
vatamari medii sau usoare.
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INDICATIE

Tipul si sursa pericolului!
Consecinte ale nerespectarii.

Masuri de protectie in caz de pericol.

% Asa aratd un semnal a carui nerespectare poate provoca
daune materiale.

ATENTIE

Tipul si sursa pericolului!

i@ Consecinte ale nerespectarii.
Masuri de protectie in caz de pericol.

% Asa aratd un semnal a carui nerespectare poate provoca
daune ale mediului Tnconjurator.
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3 Descrierea aparatului

3.1 Componentele masinii

Figura 1: Componentele maginii

—

N

(1) - Tensionare (4) - Indicator nivel de ulei
programabilé a firului (5) - Bobinator

(2) - Bloc de taste (6) - Roatd de mand electronicd

(3) - Maneta regulatorului (7) - Panou de comanda OP3000

de lungime a cusaturii
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3.2 Utilizarea conform destinatiei

AVERTIZARE

Pericol de vatamare din cauza componentelor
aflate sub tensiune, mobile, taioase si ascutite!
Utilizarea neconforma destinatiei poate duce la
electrocutare, strivire, taiere si intepare.

Respectati toate indicatiile din manual.

INDICATIE

Daune materiale din cauza nerespectarii!
Utilizarea neconforma destinatiei poate duce la defectiuni
ale masinii.

Respectati toate indicatiile din manual.
.|

Masina trebuie utilizata exclusiv pentru materiale de lucru al caror
profil de cerinte corespunde scopului de utilizare planificat.

Masina este conceputd exclusiv pentru prelucrarea materialelor
uscate. Materialul de lucru nu trebuie sa contina obiecte dure.

Grosimile acelor admise pentru masina sunt indicate in capitolul
Date tehnice (L1 pag. 147).

Procesul de coasere trebuie efectuat cu un fir al carui profil de
cerinte corespunde scopului de utilizare planificat.

Masina este destinata utilizarii in domeniul industrial.

Masina trebuie amplasata si operata exclusiv in spatii uscate si
curate. In cazul operarii masinii in spatii care nu sunt curate si
uscate, poate fi necesara luarea unor masuri suplimentare, com-
patibile cu DIN EN 60204-31.

Este permisa efectuarea lucrarilor la nivelul masinii exclusiv de
catre personal autorizat.

Durkopp Adler nu Tsi asuma nicio responsabilitate pentru daune
survenite in urma utilizarii neconforme cu destinatia.

16
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3.3 Declaratie de conformitate

Masina corespunde prescriptiilor europene privind asigurarea
protectiei sanatatii, sigurantei si protectiei mediului inconjurator
indicate n declaratia de conformitate, respectiv declaratia de
incorporare.

C€
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4 Operare

Procesul de lucru este alcatuit din diverse etape. Pentru a obtine
un rezultat corespunzator ih urma coaserii, este necesara opera-
rea fara erori a masinii.

4.1 Pregatirea masinii pentru operare

AVERTIZARE

Pericol de vatamare din cauza componentelor
mobile, taioase si ascutite!
Sunt posibile strivirea, taierea si inteparea.

Pe cat posibil, efectuati pregatirile necesare
numai atunci cand masina este oprita.

Tnainte de inceperea procesului de coasere, luati urmatoarele
masuri:

* Introduceti sau schimbati acul

* Introduceti firul in ac

* Introduceti sau nfasurati firul in graifer

» Setati tensionarea firului
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4.2 Pornirea gi oprirea masinii

Figura 2: Pornirea si oprirea masinii

—®

(1) - LED de control (3) - POWER-LED
(2) - Comutator

Pornirea maginii
W Pentru a porni masina, procedati in modul urmator:
1. Apasati comutatorul (2) in pozitia I.
% LED-ul de control (1) si POWER-LED (3) se aprind.
Oprirea maginii
@ Pentru a opri masina, procedati in modul urmator:

1. Apasati comutatorul (2) in pozitia O.
2. LED-ul de control (1) si POWER-LED (3) se sting.
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4.3 Aprinderea si stingerea lampii pentru
masina de cusut

Lampa pentru magina de cusut poate fi aprinsa si stinsa indepen-

dent fata de intrerupatorul principal.

Figura 3: Aprinderea si stingerea lampii pentru masina de cusut

o \@

(1) - Comutator (3) - Comutator
(2) - Tasta

Aprinderea lampii cu reducere gradata a luminii pentru
masina de cusut

E Pentru a aprinde lampa cu reducere gradata a luminii pentru
masina de cusut, procedati in modul urmator:

Apésati comutatorul (3) in pozitia I.
2. Apasati comutatorul (1) In pozitia I.

Lampa cu reducere gradata a luminii pentru masina de
cusut se aprinde.

Daca lampa pentru masina de cusut nu se aprinde, apasatitasta (2).
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Stingerea lampii cu reducere gradata a luminii pentru
masina de cusut

Pentru a stinge lampa cu reducere gradata a luminii pentru masina
de cusut, procedati in modul urmator:

1. Apasati comutatorul (1) sau (3) in pozitia O.

%  Lampa cu reducere gradata a luminii pentru masina de
cusut se stinge.

4.4 Introducerea sau schimbarea acului

PRECAUTIE

Pericol de vatamare din cauza componentelor
ascutite!

Este posibila inteparea.

Opriti masina nainte de a introduce sau de a
schimba acul.

INDICATIE

Sunt posibile pagube materiale!

Sunt posibile deteriorari ale masinii, ruperea acului sau a
firului din cauza distantei gresite dintre ac si varful graiferului.

Dupa introducerea unui fir de grosime diferita, setati distanta

fata de varful graiferului.
L]
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441 Masiniculac

Figura 4: Introducerea sau schimbarea acului

(1) - Tijd port-ac (3) - Canelurd
(2) - Surub (4) - Graifer

Pentru a schimba acul la masinile cu 1 ac:
1. Rotitiroata de mana pana cand tija port-ac (1) ajunge in pozi-
tia finald superioara.
Desprindeti surubul (2).
Extrageti acul tragand in jos.
Introduceti noul ac pana la opritorul din orificiul tijei port-ac (1).

Important

Aliniati acul astfel incat canelura (3) sa fie orientata catre
graifer (4).

5. Fixati surubul (2) prin insurubare.

Succesiune

Dupa inlocuirea acului cu un ac de grosime diferita, distanta dintre
graifer si ac trebuie corectata (L3 Instrucfiuni de service).

Manual de utilizare 867-M PREMIUM - 04.0 - 11/2020 23



DURKOPP
ADLER

Operare

& Defectiune

Distanta incorecta a graiferului poate provoca urmatoarele
defectiuni:

» Tnlocuire cu un ac mai subtire:

* pasi sariti cusatura

« deteriorarea firului

« Tnlocuire cu un ac mai gros:

« deteriorarea varfului graiferului
« deteriorarea acului

4.4.2 Masinicu 2 ace

Figura 5: Introducerea sau schimbarea acului (2)

o o
-

@\/@D

(1) - Tija port-ac (3) - Canelurd
(2) - Surub (4) - Suport ac

Pentru a schimba acul la masinile cu 2 ace:

Wl.

Rotiti roata de mana pana cand tija port-ac (1) ajunge in pozi-
tia finald superioara.

Pentru a schimba acul din dreapta, desfaceti surubul drept (2).
Pentruaschimbaacul din stanga, desfaceti surubul stang (2).

Extrageti acele tragandu-le in jos din suportul pentru ace (4).

24
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5. Introduceti noile ace pana la opritorul din orificiile tijei
port-ac (4).

Important

Aliniati noile ace astfel incat canelurile (3) sa fie orientate catre
graifer (4). Din punctul in care se afla operatorul, canelura (3)
a acului din stdnga este orientata spre stanga, iar canelura (3)
a acului din dreapta este orientata catre dreapta.

6. Fixati surubul (2) prin insurubare.

Succesiune

Dupa inlocuirea acului cu un ac de grosime diferita, distanta dintre
graifer si ac trebuie corectatd (L3 Instrucfiuni de service).
Defectiune

Distanta incorecta a graiferului poate provoca urmatoarele
defectiuni:

« Tnlocuire cu un ac mai subtire:
* pasi sariti cusatura
« deteriorarea firului

« Tnlocuire cu un ac mai gros:
 deteriorarea varfului graiferului

« deteriorarea acului
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45 Introducerea firului in ac

AVERTIZARE

Pericol de vatamare din cauza varfului acului
si componentelor mobile!

Sunt posibile inteparea, taierea si strivirea.
Opriti masina Tnainte de introducerea firului.

45.1 Masiniculac

Figura 6: Introducerea firului in ac (masiné cu 1 ac) (1)

@
/

(1) - Ghidaj furtun (2) - Ghidaj fir
Pentru a introduce firul in ac, procedati in modul urmator:

@ 1. Introduceti mosorul in suportul pentru mosor.

Tn acest sens, bratul de derulare trebuie sa fie pozitionat
direct deasupra mosorului.
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2. Introduceti firul din spate catre fata prin ghidajul pentru fir (2)
de la nivelul bratului de derulare.

3. Introducetifirul prin ghidajul pentru furtun (1) cu ajutorul aeru-
lui comprimat.

Informatie

Pentru a impinge firul prin ghidajul pentru furtun (1) cu ajutorul
aerului comprimat, fixati pistolul de aer comprimat impreuna cu
capatul firului in capatul superior al ghidajului pentru furtun (1).
Apasati scurt tragaciul de doua ori.

Figura 7: Introducerea firului in ac (masina cu 1 ac) (2)

—®

@\@ %) ——0
(3) - Parghie de strangere (7) - Mecanism de tensionare 2
(4) - Varfarc (8) - Mecanism de tensionare 1
(5) - Arc de strangere a firului (9) - Mecanism de pre-tensionare

(6) - Ghidaj fir (10)- Ghidaj furtun
4. Ghidati firul din ghidajul pentru furtun (10) in sensul acelor de
ceasornic in jurul mecanismului de pre-tensionare (9).

5. Ghidati firul in sens opus acelor de ceasornic in jurul meca-
nismului de tensionare 1 (8).

6. Ghidatifirul in sensul acelor de ceasornic in jurul mecanismului
de tensionare 2 (7).

7. Ghidatifirul sub ghidajul pentru fir (6) catre arcul de strangere
a firului (5).

Cu ajutorul firului, ridicati parghia de strangere (3).
Trageti firul sub varful arcului (4).
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Figura 8: Introducerea firului in ac (masind cu 1 ac) (3)

(11)-
(12)-
(13)-

10.
11.

12.

13.
14.

Carlig (14)- Ghidaj fir

Ghidaj superior pentru fir (15) - Regulatorul firului din ac
Ghidaj inferior pentru fir (16)- Parghie de ridicare a firului
Ghidati firul sub céarligul (11).

Introduceti firul de jos in sus prin orificiul de la nivelul regula-
torului firului din ac (15).

Introduceti firul de la dreapta la stanga prin parghia de ridicare
a firului (16).

Introduceti firul prin ghidajul superior pentru fir (12).

Introduceti firul printr-un orificiu de la nivelul ghidajului inferior
pentru fir (13).

Masini cu clema pentru fir (optional)

15.

16.

Introduceti firul prin orificiul din stanga al ghidajului deasupra
clemei pentru fir.

Introduceti firul prin orificiul din stanga al ghidajului sub clema
pentru fir.

28
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Figura 9: Clema fir

17. Tmpingeti firul din partea stanga in clema pentru fir astfel incat
acesta sa fie fixat in carligul clemei.

Firul trebuie sa circule prin clema aproape fara a intra in contact
cu suprafata acesteia, ci doar cu ghidajele de deasupra si de
dedesubtul clemei.

18. Introduceti firul prin ghidajul pentru fir (14) de la nivelul tijei
port-ac.

19. Introduceti firul prin urechea acului astfel incat capatul liber
al firului sa fie orientat catre graifer.

E Masini cu dispozitiv de taiere a firului
20. Tragetifirul prin urechea acului pana cand lungimea capatului
liber al firului este de aprox. 4 cm, atunci cand parghia de
ridicare a firului (16) se afla Tn pozitia superioara.

Important:
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Verificati lungimea firului.

Daca lungimea capatului liber al firului este prea mare, firul poate
raméane prins n graifer, putand provoca o defectiune.

Daca lungimea capatului liber al firului este prea mica, firul nu
poate fi utilizat Tn cadrul procesului de coasere.

4.5.2 Masinicu 2 ace

Figura 10: Introducerea firului in ac (masin& cu 2 ace) (1)

/©
(D\

(1) - Ghidaj pentru furtun stanga (3) - Brat de derulare
(2) - Ghidaj pentru furtun dreapta

Pentru a introduce firul Th acul stang si in cel drept:

Introducerea firului Tn ac prin ghidajele pentru furtun:

@ 1. Introduceti mosoarele in suportul pentru mosor.

Tn acest sens, bratul de derulare (3) trebuie sé fie pozitionat
direct deasupra mosoarelor.

2. Ghidati firul din dreapta din spate catre fata spre ghidajul din
dreapta pentru furtun (2).

3. Ghidati firul din stanga din spate catre fata spre ghidajul din
stanga pentru furtun (1).
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4. Tmpingeti ambele fire prin ghidajele pentru furtun (1) si (2) cu
ajutorul aerului comprimat.

E Informatie
Pentru a impinge firele prin ghidajele pentru furtun (1) si (2) cu
ajutorul aerului comprimat, fixati pistolul de aer comprimat impre-
una cu capatul firelor in capatul superior al ghidajelor pentru
furtun (1) si (2). Apasati scurt tragaciul de doua ori.
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Introducerea firului in acul drept la nivelul placii de tensionare

Figura 11: Introducerea firului in ac (masina cu 2 ace) (2)

4
(©)
(6)
@)

®

©® ©®

{/i} E

- Varf arc (9) - Mecanism de pre-tensionare
- Arc de strangere a firului (firul din acul drept)

- Parghie de strangere (10)- Mecanism de tensionare

- Ghidaj fir (firul din acul drept)

(firul din acul drept)
- Mecanism de tensionare
(firul din acul drept)

Ghidati firul din ghidajul din dreapta pentru furtun (2) in sensul
acelor de ceasornic in jurul mecanismului de pre-tensionare (9).

Ghidati firul in sens opus acelor de ceasornic n jurul meca-
nismului de tensionare (10).

Ghidati firul in sensul acelor de ceasornic in jurul mecanismului
de tensionare (8).

Ghidati firul sub ghidajul pentru fir (7) in sensul acelor de
ceasornic catre arcul de strangere a firului (5).

Cu ajutorul firului, ridicati parghia de strangere (6).
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10. Trageti firul sub varful arcului (4).

Intro

ducerea firului Th acul stang la nivelul placii de tensionare

Figura 12: Introducerea firului in ac (masina cu 2 ace) (3)

(11)-

(12)-

W 11

12.
13.
14.

15.
16.

A\
\\

Ghidaj fir (13)- Mecanism de pre-tensionare
(firul din acul stang) (firul din acul stang)
Mecanism de tensionare (14)- Mecanism de tensionare
(firul din acul stang) (firul din acul stang)

Ghidati firul din ghidajul din stanga pentru furtun (1) in sensul
acelor de ceasornicnjurul mecanismului de pre-tensionare (13).

Ghidati firul in sens opus acelor de ceasornic Tn jurul meca-
nismului de tensionare (12).

Ghidati firul Tn sensul acelor de ceasornic in jurul mecanis-
mului de tensionare (14).

Ghidati firul sub ghidajul pentru fir (11) in sensul acelor de
ceasornic catre arcul de strangere a firului (5).

Cu ajutorul firului, ridicati parghia de strangere (6).

Trageti firul sub varful arcului (4).

Introducerea firului in ac la nivelul regulatorului pentru firul
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din ac

Figura 13: Introducerea firului in ac (masin& cu 2 ace) (4)

®

@\

(15) - Parghie de ridicare a firului (17)- Carlig

(nu este vizibil&)

(16) - Regulatorul firului din ac

17.
18.
19.

20.

21.

22.

Ghidati firul din dreapta sub cérligul (17).
Ghidati firul din stanga sub cérligul (17).

Introduceti firul din dreapta de jos prin orificiul din fata de la
nivelul regulatorului pentru firul din ac (16).

Introduceti firul din stanga de jos prin orificiul din spate de la
nivelul regulatorului pentru firul din ac (16).

Introduceti firul drept din dreapta prin orificiul inferior de la
nivelul regulatorului pentru firul din ac (15).

Introduceti firul stang din dreapta prin orificiul superior de la
nivelul regulatorului pentru firul din ac (15).
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Figura 14: Introducerea firului in ac (masina cu 2 ace) (5)

(18)- Ghidaj fir (19)- Clema fir

23.

Introduceti firele din dreapta si din stanga prin ghidajul supe-
rior pentru fir (18).

Masini cu clema pentru fir (optional):

24.

25.

26.

27.

28.

Introduceti firul drept prin orificiul din dreapta al ghidajului dea-
supra clemei pentru fir (19).

Introduceti firul stang prin orificiul din stanga al ghidajului dea-
supra clemei pentru fir (19).

Introduceti firul drept prin orificiul din dreapta al clemei pentru
fir (19).

Firul trebuie sa circule prin clema aproape fara a intra in con-
tact cu suprafata acesteia, ci doar cu ghidajele de deasupra
si de dedesubtul clemei (19).

Introduceti firul drept prin orificiul din dreapta al ghidajului
dedesubtul clemei pentru fir (19).

Introduceti firul stang prin orificiul din stanga al ghidajului
dedesubtul clemei pentru fir (19).
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Figura 15: Introducerea firului in ac (masina cu 2 ace) (6)

/

(20)- Ghidaj fir

29. Introduceti firul drept prin orificiul din dreapta al ghidajului
pentru fir (20) de la nivelul tijei port-ac.

30. Introduceti firul stang prin orificiul din stanga al ghidajului
pentru fir (20) de la nivelul tijei port-ac.

31. Introduceti firul drept prin urechea acului din dreapta astfel
Tncét capatul liber al firului sa fie orientat catre graiferul din
dreapta.

32. Introduceti firul stang prin urechea acului din stanga astfel
Tncéat capatul liber al firului sa fie orientat catre graiferul din
stanga.

Masini cu dispozitiv de taiere a firului

33. Tragetifirul prin urechea acului pana cand lungimea capatului
liber al firului este de aprox. 4 cm, atunci cand parghia de
ridicare a firului (15) se afla in pozitia superioara.

Important

Verificati lungimea firului.

Daca lungimea capatului liber al firului este prea mare, firul poate
ramane prins Tn graifer, putand provoca o defectiune.

Daca lungimea capatului liber al firului este prea mica, firul nu
poate fi utilizat Tn cadrul procesului de coasere.
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4.6 Infasurarea firului graiferului

AVERTIZARE

Pericol de vatamare din cauza varfului acului
si componentelor mobile!

Sunt posibile inteparea, taierea si strivirea.

Opriti masina Tnainte de introducerea firului.

Figura 16: Infasurarea firului graiferului (1)

®\

(1) - Ghidaj fir (2) - Ghidaj furtun
Pentru a infasura firul graiferului:

W 1. Introduceti mosorul in suportul pentru mosor.

Tn acest sens, bratul de derulare trebuie sa fie pozitionat
direct deasupra mosorului.

2. Introduceti firul din spate catre fata prin ghidajul pentru fir (1)
de la nivelul bratului de derulare.

3. Introduceti firul prin ghidajul pentru furtun (2) cu ajutorul unui
pistol cu aer comprimat.
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Figura 17: Infasurarea firului graiferului (2)

@\
®O— __®

@® -
@ -

6.

Figu

Q)
()

10.

- Maneta bobinator

Ghidaj fir (5) - Mecanism de pre-tensionare
Ghidaj fir (6) - Bobinator

Ghidati firul din ghidajul pentru fir (4) in sens opus acelor de
ceasornic n jurul mecanismului de pre-tensionare (5).

Introduceti firul sub forma unor bucle prin cele 2 orificii ale
ghidajului pentru fir (3): de jos Tn sus prin orificiul din stanga
si de sus in jos prin orificiul din dreapta.

Ghidati firul catre bobinator (6).

ra 18: infasurarea firului graiferului (3)
Sy ®
)
\
9

- Lama

- Arbore bobinator
Fixati firul in spatele lamei (9) si sectionati capatul liber.
Introduceti bobina Tn arborele bobinatorului (8).

Rotiti bobina in sensul acelor de ceasornic pana cand se blo-
cheaza cu un clic.

Trageti in sus maneta bobinatorului (7).
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h Informatie
Tn mod normal, firul graiferului este infasurat in timpul procesului
de coasere. Totusi, puteti infasura firul graiferului si atunci cand
procesul de coasere nu este activ, de exemplu in cazul in care
aveti nevoie de o bobina plina pentru a incepe procesul de
coasere. In acest sens, utilizati modul bobina din meniul Softkey
(Ed pag. 64).

@ 11.

12.

13.
14.
15.

4.7

Porniti masina de cusut.
Apésati pedala pentru picior n fata.

Masina coase, infasurand firul graiferului de pe mosor pe
bobina. Dupa ce bobina este plina, procesul de infasurare
este finalizat. Maneta bobinatorului se deplaseaza in jos.
Lama este pozitionatd automat in pozitia initiala verticala.

Scoateti bobina plina.
Sectionati firul in spatele lamei (9).
Introduceti bobina plind n graifer (CJ pag. 39).

Inlocuirea bobinei

AVERTIZARE

Pericol de vatamare din cauza varfului acului
si componentelor mobile!

Sunt posibile inteparea, taierea si strivirea.
Opriti masina Tnainte de nlocuirea bobinei.

Tnlocuirea bobinei la masinile cu 1 ac se realizeaza in acelasi mod
caincazul masinilor cu 2 ace. Graiferul in care se introduce bobina
este rotit la doar 180 de grade Tn partea dreapta si stanga.
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Figura 19: Inlocuirea bobinei

(1) - Fanta (4) - Fanta
(2) - Ghidaj (5) - Bobina
(3) - Arc de tensionare (6) - Clapetd carcasd bobina

Pentru a inlocui bobina:

1. Ridicati clapeta carcasei bobinei (6).
2. Scoateti bobina goala.
3. Introduceti bobina plina:

Important

Introduceti bobina astfel incat aceasta sa se deplaseze in sens
opus fata de graifer la tensionarea firului.

4. Ghidali firul graiferului prin fanta (4) in carcasa bobinei.
5. Trageti firul graiferului sub arcul de tensionare (3).

6. Ghidati firul graiferului prin fanta (1) si trageti-l din nou aprox.
3cm.

7. Inchideti clapeta carcasei bobinei (6).

Magini cu sistem automat de monitorizare a lungimii ramase
a firului

Tn momentul in care este necesara schimbarea firului graiferului,
lampile indicatoare LED (7) de la nivelul bratului masinii se aprind.
Lampa din stanga se refera la graiferul din stanga, iar cea din
dreapta la graiferul din dreapta.
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Figura 20: Mesaj sistemul de monitorizare a lungimii rdmase a firului

(7) - LED-uri 8) -

E Important

La nivelul nucleului, bobinele dispun de o canelura de alimentare
pentru fir.

Pozitionati bobina in graifer astfel incat canelura de alimentare
pentru fir sa fie amplasata dedesubt. In caz contrar, sistemul de
monitorizare a lungimii ramase a firului nu functioneaza.

4.8 Tensionarea firului

Tensionarea firului din ac influenteazd, alaturi de tensionarea
firului graiferului, modelul de cusut. Tensionarea prea puternica
a firului in cazul unui material de lucru prea subtire poate duce la
formarea unor pliseuri nedorite si la ruperea firului.

Modul corect de reglare

‘/ n cazul uneitensionariidentice a firului din ac siafirului graiferului,
Tmpletireafirelor are loc in partea din mijloc a materialului de lucru.
Setati tensionarea firului din ac astfel incat modelul de cusut dorit
sa fie obtinut cu cea mai scazuta tensionare posibila.

Figura 21: Tensionare fir

DAI50018_V52_XX

(1) - Tensionare identicd a firului din ac si a firului graiferului
(2) - Tensionare a firului graiferului mai puternic& decat tensionarea firului din ac
(3) - Tensionare a firului din ac mai puternica decét tensionarea firului graiferului
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4.8.1 Setareatensionarii firului din ac

Tensionarea firului din ac poate fi setata numai prin intermediul
software-uluiOP3000, conform descrierii din capitolul Programare
(4 pag. 55).

4.8.2 Reglareatensionarii firului graiferului

AVERTIZARE

Pericol de vatamare din cauza varfului acului
si componentelor mobile!

Sunt posibile inteparea, taierea si strivirea.

Opriti masina inainte de reglarea tensionarii firului
graiferului.

Figura 22: Reglarea tensiondrii firului graiferului

© @

(1) - Arc de tensionare (2) - Surub

Tensionarea firului graiferului este generata de arcul de
tensionare (1) si poate fi reglata prin intermediul surubului (2).

Tensionarea firului graiferului poate fi reglata in modul urmator:

Cresterea tensionarii firului graiferului

1. Rotiti surubul (2) In sensul acelor de ceasornic.

Reducerea tensionarii firului graiferului

1. Reotiti surubul (2) in sens opus acelor de ceasornic.
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4.9 Setarea regulatorului firului din ac

AVERTIZARE

Pericol de vatamare din cauza varfului acului
si componentelor mobile!

Sunt posibile inteparea, taierea si strivirea.

Opriti masina nainte de ajustarea regulatorului
pentru firul din ac.

Regulatorul din ac determina tensiunea cu care firul din ac este
ghidat n jurul graiferului.

Modul corect de reglare
v ¢

Bucla de ac aluneca cu tensiune redusa pe portiunea cea mai
groasa a graiferului.

4.9.1 Masiniculac

Figura 23: Setarea regulatorului firului din ac

(1) - Surub (2) - Regulatorul firului din ac

Pentru a seta regulatorul firului din ac:

@ 1. Desprindeti surubul (1).

» Cresterea tensiunii:
Tmpingeti regulatorul firului din ac (2) spre dreapta

* Reducerea tensiunii:
Impingeti regulatorul firului din ac (2) spre stanga

2. Fixati surubul (1) prin Thsurubare.
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4.9.2 Masinicu 2 ace

Figura 24: Setarea regulatorului firului din ac (2)

(1) - Regulatorul firului din ac (3) - Surub (firul din acul stang)
(firul din acul stang) (4) - Surub (firul din acul drept)
(2) - Regulatorul firului din ac
(firul din acul drept)

Pentru a seta regulatorul pentru firul din acul drept si stang la o
masiné cu 2 ace:

1. Setarea regulatorului (2) pentru firul din acul drept:
Desprindeti surubul (4).

» Cresterea tensiunii:
Impingeti regulatorul firului din ac (2) spre dreapta.

* Reducerea tensiunii:
Impingeti regulatorul firului din ac (2) spre stanga.

Fixati surubul (4) prin Tnsurubare.

Setarea regulatorului (1) pentru firul din acul stang:
Desprindeti surubul (3).
+ Cresterea tensiunii:

Impingeti regulatorul firului din ac (1) spre dreapta.
* Reducerea tensiunii:

Tmpingeti regulatorul firului din ac (1) spre stanga.

4. Fixati surubul (3) prin insurubare.
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ﬁ Informatie
Daca este necesara cantitatea maxima de fir, trageti in sus arcul
de stréngere afiruluiaprox. 0,5 mmdin pozitia sa finala inferioara.
n acest caz, bucla firului din ac corespunde diametrului maxim al
graiferului.

4.10 Aerisirea picioarelor de cusut

Figura 25: Aerisirea picioarelor de cusut

(1) - Pedald

Pentru a aerisi picioarele de cusut:

W 1. Apasati pedala (1) in spate pana la jumatate.

% Masina se opreste si aeriseste picioarele de cusut.
Picioarele de cusut raman Tn pozitie suspendata atat timp
cat pedala este apasata Tn spate pana la jumatate.

sau

W 1. Apasati complet pedala (1) in spate.

% Dispozitivul de tdiere a firului este activat si sunt aerisite
picioarele de cusut.
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4.11 Coasereainapoi cu maneta regulatorului
lungimii cusaturii (optional)
Maneta electronica a regulatorului lungimii cusaturii de la nivelul

bratului masinii reduce lungimea cusaturii pana la coasereainapoi
n pozitia finala inferioara.

Figura 26: Coasere Thapoi cu maneta regulatorului lungimii cusaturii

(1) - Maneta regulatorului de lungime a cuséturii

W 1. Apasati usor maneta regulatorului de lungime a cusaturii (1)
n jos.
%  Lungimea cusaturii devine din ce In ce mai mica. Tn pozitia
finala inferioara, masina coase inapoi cu lungimea setata a
cusaturii.
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4.12 Ajustarea mecanismului de reglare rapida
acursei

Lamasinile cu reglare rapida a cursei prin intermediul comutatorului
de genunchi, cursa amplificata a piciorului de cusut este activata
cu ajutorul comutatorului de genunchi. Comutatorul basculant de
pe partea din spate a comutatorului de genunchi stabileste daca
amplificarea cursei piciorului de cusut este activata permanent sau
doar atat timp cét este apasat comutatorul de genunchi.

Figura 27: Ajustarea mecanismului de reglare rapida a cursei

Re

(1) - Comutator de genunchi (2) - Comutator basculant

Pentru a ajusta mecanismul de reglare rapida a cursei:

Pentru reglare permanenta

@ 1. Deplasati comutatorul basculant (2) in sus.

¢ Activarea cursei amplificate a piciorului de cusut:
Deplasati comutatorul de genunchi (1) spre dreapta.

« Dezactivarea cursei amplificate a piciorului de cusut:
Apasati din nou comutatorul de genunchi (1) spre dreapta.
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Pentru reglare pe termen scurt

1.

Deplasati comutatorul basculant (2) in jos.

» Activarea cursei amplificate a piciorului de cusut:
Apasati comutatorul de genunchi (1) spre dreapta si men-
tineti apasat.

Amplificarea cursei piciorului de cusut este mentinuta cat

timp comutatorul de genunchi este apasat spre dreapta.

« Dezactivarea cursei amplificate a piciorului de cusut:
Eliberati comutatorul de genunchi (1).

4.13 Functii rapide la nivelul blocului de taste

Masina dispune de un bloc de taste la nivelul bratului, prin inter-
mediul caruia pot fi activate anumite functii in timpul procesului
de coasere.

4.13.1 Activarea tastelor functionale

Figura 28: Activarea tastelor funcfionale

@
@
®
(©)

- Tasté pentru funcfii favorite (5) - Preselectarea lungimii cusaturii

- Coasere Tnapoi (6) - Tensionare suplimentard a firului
- Pozifia acului (7) - Tastd liber programabild

- Cuséturi de ntdrire la capatul

de pornire/oprire
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Pentru a activa/dezactiva o tasta functionala:
Activarea functiei

1. Apasati tasta pe care doriti sa o activati.
%  Functia este activata. Tasta lumineaza.

Dezactivarea functiei

1. Apaésati din nou tasta activata.
%  Functia este dezactivatd. Tasta nu mai lumineaza.

Informatie
Tastele functionale pot fi completate cu un buton suplimentar.
Acestui buton i se pot aloca 2 functii suplimentare.

Functii ale tastelor

Tasta

Functie

N

Coasere Tnapoi
In cazul In care tasta este activata, masina coase napoi.

|1

Pozitia acului

Daca tasta este activatd, acul se deplaseaza intr-o
anumita pozitie.

Aceasta pozitie este definita in mod individual prin
intermediul setarilor parametrilor. In acest sens, consultati
3 Instrucfiuni de service.

Tn starea de livrare, masina este setata astfel incat daca
tasta este activata, acul se afla in pozitie superioara.

flo-t

Cusaturi de intarire la capatul de pornire/oprire

Tasta anuleaza setarea generala privind efectuarea
cusaturilor de Intarire la capatul de pornire/oprire. n cazul
n care cusaturile de intarire sunt activate, prin apasarea
tastei, cusaturile urmatoare de intarire sunt anulate.

n cazul in care cusaturile de Tntarire nu sunt activate, prin
apasarea tastei, sunt efectuate urmatoarele cusaturi de
intarire.
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Tasta

Functie

Lungime cusatura
Tn cazul In care tasta este activatd, masina efectueaza
procesul de coasere utilizand lungimea maxima care a
fost programata la nivelul panoului de comanda pentru
cusatura respectiva.

)

Tensionare suplimentara a firului
Daca tasta este activata, cusaturile sunt efectuate cu
tensionarea suplimentara a firului programata.

Liber programabila

Tasta este liber programabila.

in starea de livrare, masina este setata astfel incat prin
apasarea tastei, se ajunge la urmatoarea sectiune de
cusut.
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4.13.2 Programarea tastei pentru functii favorite

Puteti transfera una dintre functiile tastelor tastei pentru functii
favorite. Selectati o functie pe care o utilizati in mod frecvent,
pentru a o putea activa rapid in timpul procesului de coasere.

Figura 29: Programarea tastei pentru funcfii favorite

(1) - Tast& pentru funcfii favorite (3) - Pozifie initiald
(2) - Suruburi (4) - Surub in pozifie verticald

Functia tastei este transferata prin pozitionarea pe verticala a
surubului (2) de sub tasta. Tastei pentru functii favorite (1) nuise
pot aloca mai multe functii simultan. Astfel, doar unul din
suruburile (2) trebuie sa se afle n pozitie verticala (4).

Tnainte de transferarea unei noi functii, toate suruburile trebuie
aduse din nou in pozitia initiala orizontala (3).
Pentru a aloca o functie tastei pentru functii favorite:
@ 1. Aduceti toate suruburile in pozitia initiala (3), astfel incéat fan-
tele acestora sa fie dispuse pe orizontala.

2. Rotiti surubul (2) de sub tasta dorita la 90°, astfel incéat fanta
sa se afle in pozitie verticala (4).
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4.14 Procesul de coasere

AVERTIZARE

Pericol de vatamare din cauza acului la
pornirea accidentala a procesului de coasere!

Este posibila inteparea.

Nu actionati pedala atunci cand degetele se afla
Tn apropierea varfului acului.

Figura 30: Procesul de coasere

(1) - Pozifia +1
(2) - Pozifia 0

(3) - Pozifia-1
(4) - Pozifia -2

Pedala este actionata si controleaza procesul de coasere.

Stare

Etape de lucru

Inaintea procesului de coasere

Pozitie initiala

« Pedala in pozitie de repaus (pozitia 0)

% Masina se opreste

% Acul se afla in pozitie suspendatd. Picioarele de
cusut se afla in pozitie inferioara.

Pozitionarea
materialului
de lucru

 Apasati pedala in spate pana la jumatate (pozitia -1)

% Picioarele de cusut sunt ridicate.

* Pozitionati materialul de lucru.

* Eliberati pedala.

& Picioarele de cusut sunt coborate pe materialul de
lucru.

La capatul initial al cusaturii
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Stare

Etape de lucru

Cusaturi

de intarire la
capatul de
pornire si
coasere

« Apasati in fata pedala (pozitia +1) si mentineti
apasat.

% Masina efectueaza (in cazul in care existd o setare
prealabila Tn acest sens) o cusatura de ntarire la
capatul de pornire.

% Ulterior, masina continué procesul de coasere - cu
cat pedala este apasata de mai multe ori in fata, cu
atat procesul se desfasoara mai rapid.

n partea de mijl

oc a cusaturii

ntreruperea
procesului
de lucru

« Eliberati pedala (pozitia 0).

% Masina se opreste. In functie de setare, picioarele
de cusut si acul se afla in pozitie superioara,
respectiv inferioara.

Continuarea
procesului

de lucru

(dupa eliberarea
pedalei)

» Apasati pedala in fata (pozitia +1).

% Masina continua procesul de coasere - cu cat
pedala este apasata de mai multe ori in fata, cu
atat procesul se desfasoara mai rapid.

Acoperirea

Cu cusatura a
proeminentelor
materialelor de
lucru

« Activati cursa amplificata a piciorului de cusut cu
ajutorul comutatorului de genunchi (Ed pag. 47).

Modificarea
lungimii cusaturii

« 2. Activati lungimea cusaturii cu ajutorul tastei de la
nivelul blocului de taste (EJ pag. 48).

Cresterea
tensionarii firului

« Activati tensionarea suplimentara a firului cu ajutorul
tastei de la nivelul blocului de taste (EJ pag. 48).

Efectuarea
cusaturilor de
ntarire
intermediare

« Activali coaserea Thapoi cu ajutorul manetei
regulatorului de lungime a cusaturii (EJ pag. 46)
sau coaserea Tnapoi prin intermediul tastei de la
nivelul blocului de taste (EJ pag. 48).

La capatul final

al cusaturii

Finalizati
procesul de
coasere si
scoateti
materialul
de lucru

« Apasati complet pedala in fata (pozitia -2) si
mentineti apasat.

% Sunt efectuate cusaturi de ntarire la capatul de
oprire, iar firul este taiat (in cazul in care exista o
setare Tn acest sens).

% Masina se opreste.

% Acul se afla in pozitie suspendata. Picioarele de
cusut se afla in pozitie suspendata.

* Scoateti materialul de lucru.
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5 Programare

5.1 Panou de comanda OP3000

Figura 31: Panou de comandéa

):

a8

‘TELLLLLEE

(1) - Tasta Softkey (2) - Tasta Meniu Softkey
(tastd programabil&)

Toate setarile la nivelul software-ului 867-M PREMIUM se efec-
tueaza prin intermediul panoului de comanda OP3000.

Tasta Functie

Taste numerice |+ Introducerea valorilor parametrilor

Opéanala9 (in cazul in care campul aferent parametrilor este
activat)

« Selectarea parametrului care va fi afisat pe panoul
de comanda

« Pentru a selecta functia, apasati tasta de sub
simbolul dorit

« Introducerea unei denumiri de program

« Finalizarea functiei
ESC « Parasirea meniului (modificarile sunt salvate) pentru
a ajunge la nivelul initial
« Confirmarea setarilor
m « Activarea unei valori introduse

Functie diferita Tn functie de meniu.

Functie diferita Tn functie de meniu.
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Tasta Functie

Functie diferitd in functie de meniu.

— 2] « Selectare catre dreapta

« Selectare catre stanga
« Revenire la un nivel al meniului

« Cresterea unei valori
« Rasfoire lista (in sus)

* Reducerea unei valori
« Rasfoire lista (in jos)

<Ju> Al

Tasta Softkey (Tasta programabila)
in functie de cerinte, acestei taste ii pot fi alocate
diverse functii, L pag. 64.

Tasta Meniu Softkey
Functie de acces rapid, L1 pag. 64.

Nicio functie

+/-
i

Reprezentarea pe panoul de comanda
Afisajul prezinta punctele de meniu care pot fi selectate.
Punctul de meniu activat este afisat in pozitie inversa.

Figura 32: Valoarea introdusé activatd este afisata in pozifie inversa
(exemplu)

R = z
414000 | +00 |-013
1 1 1
|

10 10 10 10
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Introducerea valorilor

Valorile pot fi introduse prin intermediul tastelor A/V sau prin
intermediul tastelor numerice.

ﬁ Informatie

1 Tn cazul in care se introduce o valoare situata in afara domeniului
de valori presetat, software-ul preia in mod automat valoarea
limita aferentd domeniului de valori cel mai apropiat de valoarea
introdusa.

5.2 Pornirea masinii

Figura 33: Pornirea maginii

(1) - intrerupétor principal
[@ Pentru a porni masgina, procedati in modul urmator:

1. Actionati intrerupatorul principal (1).
% Afisajul indica pentru scurt timp versiunile de software:
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Figura 34: Afisarea versiunii de software a unit&tii de comandéa/panoului

de comanda

OP3000
A03
2014-11-27

O

867
V03.68
2016-06-16,

(2) - Versiunea de software
a OP3000

%

Masina efectueaza o referentiere:

(3) - Software-ul unitéfii
de comanda

Afisajul indica ultimul program utilizat, respectiv modul

manual.

Figura 35: Afisarea ultimului program utilizat (mod automat)

.-u'f Lol e Bl Y ) E
+ 4|+000 | +00 |-013
ﬁ ramll4 H H H |
1.9 " 10 " 10 ' 10 ' 10
Figura 36: Afisarea modului manual
#J' He | |BF|LE| P
+ 4.0 25| 5[3.0]| u=
ﬁ ramll 4 ..
1.9 51
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5.3 Moduri de operare ale software-ului

Software-ul modelului 867-M PREMIUM permite 3 regimuri de
operare diferite:

¢ Modul manual (program 000) (£ pag. 60)

Regimul manual este cel mai simplu mod de operare.

Nu existd programe de cusut/programe si nu este necesara
introducerea unor valori pentru sectiunile individuale de
cusut.

Modificarile privind presiunea piciorului de cusut, Tnaltimea
cursei, lungimea cusaturii, tensionarea firului din ac, precum
si activarea altor functii sunt implementate instantaneu.

Toti parametrii de coasere esentiali pot fi modificati manual
n timpul procesului de coasere.

* Modul automat (program 001 - 999) (& pag. 90)

Tn modul automat sunt realizate configuréri (program de cu-
sut alcatuit dintr-o singura sectiune de cusut) sau programe
complexe de cusut (alcatuite din 2 sau mai multe sectiuni de
cusut).

Programele de cusut sunt divizate Tn sectiuni individuale de
cusut, carora le sunt alocati parametri de coasere individuali,
precum lungimea cusaturii, tensionarea firului din ac etc.

* Modul de programare/editare ((d pag. 94)

Modul de programare permite crearea in mod rapid si simplu
a noi programe de cusut.

in modul de editare, programele de cusut pot fi ajustate, ster-
se si copiate.

n continuare sunt prezentate detaliat fiecare dintre aceste moduri
si utilizarea lor.
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5.4 Utilizarea modului manual
Figura 37: Parametri Tn modul manual
jj | L | S| BF | LH| P
+ 4.0 25| 5|3.0]| =
ﬁ amll 4 ..
1.9 51

Urmatorul tabel prezinta simbolurile fiecarui parametru la nivelul
afisajului si functiile tastelor de la nivelul panoului de comanda.
Pentru anumiti parametri, setarea exacta va fi descrisa detaliat in
cadrul acestui capitol.

Parametrul selectat este afisat ih pozitie inversa pe panoul de
comanda. In cazul modificarii unui parametru, noua valoare este
preluata instantaneu.

Simbol

Semnificatie

in functie de cerinte, acestei taste Ti pot fi alocate diverse
functii, EJ pag. 64.
 Apasati tasta Softkey (Tasta programabila)

F

Functie de acces rapid (Meniu Softkey)
Apdsati tasta Meniu Softkey, Ll pag. 64.

P
ulole

Numar program

Domeniu de valori: 000 - 999

Programul 000 indica faptul ca este activat modul manual.

* cu ajutorul «/», selectati parametrul Program

* cu ajutorul A/V¥, modificati numarul programului sau
introduceti numarul programului prin intermediul tastelor
numerice 0 - 9 si confirmati cu tasta OK

14
I'F

Lungime cusatura

Domeniu de valori: 00.0 - 12.0 [mm] (in functie de directia de
coasere si de subclasa)

* cu ajutorul «/», selectati parametrul Lungime cusatura

* cu ajutorul A/, modificati lungimea cusaturii
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Simbol

Semnificatie

[

Tensionarea firului din ac

Domeniu de valori: 01 - 99

* cu ajutorul «/», selectati parametrul Tensionare fir ac
* cu ajutorul A/V, modificati tensiunea firului din ac
Informatie

Daca valoarea tensiunii firului din acul drept nu corespunde
cu cea a tensiunii firului din acul stang si sunt modificate
ambele valori, diferenta persista.

Masini cu 2 ace

* cu ajutorul «/», selectati parametrul Tensionare fir ac
* prin intermediul tastei OK, deschideti submeniul

* cu ajutorul A/V, selectati firul din acul drept sau stang
« confirmati cu tasta OK

* cu ajutorul A/V¥, modificati tensiunea firului din ac

» confirmati cu tasta OK

Presiunea piciorului masinii de cusut

Domeniu de valori: 01 - 20

* cu ajutorul «/», selectati parametrul Presiune picior
masina de cusut

* cu ajutorul A/, modificati presiunea piciorului masinii de
cusut

LI

Cursa piciorului masinii de cusut

Domeniu de valori: 00.0 - 09.0 [mm] (pasi de 0,5 mm)
« cu ajutorul «/», selectati parametrul Inaltime cursa
* cu ajutorul A/V¥, modificati Tnaltimea cursei
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Simbol

Semnificatie

Fl

Alti parametri

» accesati lista cu ajutorul tastei OK

* cu ajutorul A/V, selectati parametrul

» prin intermediul tastei OK, ajungeti la setarea parametrului

Explicare detaliata a parametrilor:

* Turatie(Tur.max.) (EJ pag. 67)

« Dispozitiv de taiere a firului (DispTdiereFir) (Ed pag. 67)

* Clema fir (Clema fir) (Ed pag. 68)

« Cusatura gradata (Cus.gr. °) (EJ pag. 68)

« Cusaturi de ntarire la capétul de pornire (CusintPornire)
(2 pag. 68)

« Cusaturi de intarire la capétul de oprire (CusintOprire)
(L3 pag. 72)

« Aerisire picior de cusut (Picior) (EJ pag. 74)

 Monitorizare bobina (Bobind RFW) (EJ pag. 75)

* Informatii (Afisaj Info) (LJ pag. 77)

« Dispozitiv de tragere (Disp.tragere) (EJ pag. 78)

« Dispozitiv stivuitor (OpritorMot.) (L pag. 78)

» Corectarea efectelor datorate turatiei ridicate
(Corectare tur.) (EJ pag. 79)

« Detectare grosime material (GrosimeMat.) (EJ pag. 83)

« Bariera fotoelectrica (Barierd fotoel.) (EJ pag. 88)

* Lesiri (lesire) (L pag. 89)

Contor de impunsaturi sau lungime cusatura in [mm]
Activarea unei optiuni, contor de impunsaturi sau mm, poate
fi setatd Tn cadrul nivelului Tehnician. in starea de livrare,
este setata numararea impunsaturilor.

Dupa taierea firului, afisajul ramane neschimbat. In cazul
unui nou proces de coasere, numararea, respectiv
masurarea este reluata.

ESC

* Finalizarea functiei
* Parasirea meniului (modificarile sunt salvate) pentru a
ajunge la nivelul initial

» Confirmarea setarilor
« Activarea unei valori introduse

Generare program, L pag. 94.

Nicio functie
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Simbol | Semnificatie

Nicio functie
Nicio functie
+/-
b

Tn cazul in care parametrul Taste Rapide a fost activat la nivelul
Tehnician, pe afisajul panoului de comanda apar simbolurile pre-
zentate n tabel. Cu ajutorul tastelor panoului de comanda men-
tionate de mai jos, pot fi selectate apoi functiile corespunzatoare.
Nu suntreprezentati parametri selectati pentru afisajul Info. Modul
de activare al tastelor rapide este explicat in Instrucfiunile de
service.

Simbol | Semnificatie

: Cusaturi de intarire la capatul de pornire
*1

i_.- b (oprit/simplu/dublu)
. 1 Cusaturi de ntarire la capatul de oprire
_i._." il | (oprit/simplu/dublu)

]

Dispozitiv de taiere a firului

g (activ/inactiv)
o

Pozitia acului

u E (susl/jos)

Pozitia piciorului masinii de cusut

l;I:' (susl/jos)
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5.4.1 Selectareafunctiei deacces rapid (Meniu Softkey)

Tn acest mod puteti accesa rapid functiile in timpul procesului de
coasere. De asemenea, puteti aloca o functie tastei Softkey
(Tasta programabild).

Pentru a selecta o functie de acces rapid:

1. Apasati tasta Meniu Softkey .
2. Apare urmatorul afisaj:

Figura 38: Meniu Softkey

¥
] 3 P ] e =

3. Pentru a accesa o functie: apasati tasta numerica de sub
functia dorita.

SAU

4. Pentruaalocao functie tastei Softkey: apasati simultan tasta
numerica de sub functia dorita si tasta Softkey (Tasta progra-
mabila).

% Functia este alocata tastei Softkey (Tasta programabild) si
poate fi accesata prin intermediul acesteia.

Informatie

Tn functie de pozitionarea inainte de cusatura sau in interiorul
acesteia, sunt disponibile diferite posibilitati de alocare a
tastei Softkey (Tasta programabild).

5. Pentru parasirea meniului, apasati tasta ESC sau
tasta Meniu Softkey.
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Posibilitati de alocare a tastei Softkey (Tasta programabila) -

modul manual

Simbol

Semnificatie

¥

Mod de introducere a firului
Tija port-ac se deplaseaza n pozitia definita.
Pedala este temporar blocata.

B

Picior masina de cusut sus/jos

INAINTE de cusatura:

Pozitia piciorului masinii de cusut dupa taierea firului.
IN INTERIORUL cuséturii:

Pozitia piciorului maginii de cusut la oprirea
operatiunii de cusut.

i

Pozitie ac ridicat/coborat
La oprirea in interiorul cusaturii, acul este pozitionat
sus, respectiv jos.

P,

INAINTE
de cusatura

Programare
Activarea modului de programare.

&

IN INTERIORUL
cusaturii

Dispozitiv de taiere a firului
Functie activa sau inactiva.

uo]

INAINTE
de cusatura

Mod bobina

gl

IN INTERIORUL
cusaturii

Efectuare semi-cusaturi
In caz de actionare sunt efectuate semi-cusaturi
(pozitie ac sus, respectiv jos).

i

Resetarea contorului de impunsaturi al bobinei
Numarul max. de impunsaturi definit al bobinei
utilizate este resetat la valoarea initiala.

i

Clema fir
Functie activa sau inactiva.
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Simbol Semnificatie
ry A 2-a distanta a dispozitivului tivitor
l IJ Pozitia pentru a 2-a distanta a dispozitivului tivitor
este initiata.

Cursa de referinta dispozitiv tivitor
IJ_._':' n cazul devierii dispozitivului tivitor de la pozitia

= corecta din cauza unei defectiuni, acesta este resetat
prin intermediul cursei de referinta la pozitia de baza.

Posibilitati de alocare a tastei Softkey (Tasta programabila) -
modul automat

Simbol Semnificatie

Mod de introducere a firului
_ﬂ.{:’_ Tija port-ac se deplaseaza n pozitia definita.
Pedala este temporar blocata.

Resetati contorul pentru numarul de bucéti pe zi.

kA

Numarare automata a impunsaturilor

:}} Functie activa sau inactiva.
Programare
F Activarea modului de programare.
+
INAINTE
de cusatura
Mod bobina

5]

INAINTE
de cusatura

Efectuare semi-cusaturi
u H In caz de actionare sunt efectuate semi-cusaturi
(pozitie ac sus, respectiv jos).

IN INTERIORUL
cusaturii
Resetarea contorului de impunsaturi al bobinei
Rl:j Numarul max. de impunsaturi definit al bobinei
utilizate este resetat la valoarea initiala.
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Simbol Semnificatie

Clema fir
TC . - .
][{_ Functie activa sau inactiva.
ry A 2-a distanta a dispozitivului tivitor

l |J Pozitia pentru a 2-a distanta a dispozitivului tivitor

este initiata.

Cursa de referinta dispozitiv tivitor
IJ o i cazul devierii dispozitivului tivitor de la pozitia

= corecta din cauza unei defectiuni, acesta este resetat
prin intermediul cursei de referinta la pozitia de baza.

5.4.2 Setarea parametrului Turatie (Tur.max.)

@ Tn acest punct este posibila reducerea turatiei maxime. Valoarea

wa  turatiei maxime poate fi introdusa in cadrul nivelului Tehnician al

software-ului.
Punct de meniu Posibilitate de setare
(Tur.max.) 0050 - 3800 [rpm]
Viteza n functie de subclasa

5.4.3 Setarea parametrului Dispozitiv de taiere
a firului (DispTaiereFir)

Setare prin intermediul careia dispozitivul de taiere a firului este
activat sau dezactivat la capatul unei cusaturi.

L=
A

Punct de meniu Posibilitate de setare
(DispTdiereFir) ON = activat
Dispozitiv de taiere OFF = dezactivat

a firului
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5.4.4 Setarea parametrului Clema fir (Clemad fir)
TC Tn cazul in care este disponibila o clema pentru fir, functia aferenta

)l

poate fi activata sau dezactivata in aceasta sectiune. Clema pentru
fir este inchisa la prima impunsatura a cusaturii, astfel incat firul din
ac sa fie pozitionat in partea inferioara a materialului de lucru.

Punct de meniu Posibilitate de setare
(Clemai fir) ON = activat
Clema fir OFF = dezactivat

5.4.5 Setarea parametrului Cusatura gradata
(Cus.gr. °)

Pentru pozitionarea exacta a materialului de lucru in timpul pro-
cesului de coasere, distanta dintre ac si material poate fi ajustata.
Valoarea introdusa corespunde numarului de grade de pe roata
de mana.

Punct de meniu Posibilitate de setare

(Cus.gr.”) 000 - 359 [°]
Functie cusatura gradata

5.4.6 Setarea parametrului Cusaturi de intarire la
capatul de pornire (CusintPornire)

Exista mai multe posibilitati de setare a cusaturilor de Tntarire de
la capatul de pornire. In tabelul urmator sunt enumerate toate
subpunctele meniului CusintPornire.

Setarile mai complexe, care necesita explicatii mai detaliate sunt
descrise detaliat in continuarea tabelului.

Puncte de meniu Posibilitate Posibilitate
de setare 1 de setare 2

Activat Activat/Dezactivat

Impunsaturi (1) Domeniu de valori

Numar impunsaturi inapoi | 01 - 50

Impunsaturi (]) Domeniu de valori
Numar impunsaturi Tnainte | 01 - 50
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Puncte de meniu Posibilitate Posibilitate
de setare 1 de setare 2

Repetdri,

Numar de sectiuni aferente
cusaturilor de ntarire

L1 pag. 70

Domeniu de valori
01-99

tinversare,
Timp de asteptare puncte
reversibile

Domeniu de valori
0000 - 1000 [ms]

L1 pag. 70
Lg.cus. Def., Activat/Dezactivat
Presetare lungime - -
cusatura Lg.cus. (1) Domeniu de valori
(0 pag. 70 01.0 - 12.0 [mm]
(in functie de subclasa)
Lg.cus. ({) Domeniu de valori
01.0 - 12.0 [mm]
(in functie de subclasa)
Turatie Domeniu de valori
Turatie cusaturi de Intarire | 0000 - 2000
Oprire pedald, Activat/Dezactivat
Cusaturi individuale per
pedala
[ pag. 71
DefTensFir, Activat/Dezactivat | Domeniu de valori
Presetare tensionare fir ac 01-99
L1 pag. 71
Cusatintdirire, Activat Activat/Dezactivat

Cusaturi de ntarire duble
anterioare
[ pag. 71

Impunsdturi(1)

Domeniu de valori
01-50

Impunsaturi(])

Domeniu de valori
01-50
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Puncte de meniu Posibilitate Posibilitate

de setare 1 de setare 2
RepPrimaSect., Activat Activat/Dezactivat
Numar de Tmpunsaturi " - -
prima sectiune diferit Impunsdturi (1/]) | Domeniu de valori
RepUltimaSect., Activat Activat/Dezactivat
Numar de impunsaturi — - -
ultima sectiune diferit Impunsdturi (1/)) | Domeniu de valori
Inv.directie, Activat/Dezactivat
Inversarea directiei
L0 pag. 72

o

24

Setare: numar de sectiuni aferente cusaturilor de intarire
(Repetari)

Cusaturile de intarire sunt alcatuite Tntotdeauna din mai multe
sectiuni. Tn cazul schimbarii directiei de coasere, este inceputa
0 noud sectiune. Tn acest submeniu poate fi selectat numarul
sectiunilor aferente cusaturilor de intarire.

Setare: timp de asteptare punct reversibil (tinversare)

Tn acest punct poate fi setat timpul de asteptare in punctele
reversibile (de exemplu la schimbarea directiei de coasere).

Un timp de asteptare redus, exprimat in milisecunde, trebuie sa
asigure o calitate constanta a cusaturii (mecanism pentru cusaturi
ornamentale).

Setare: lungime implicita a cusaturii (Lung.cusdtura)

Daca aceasta functie este activa, la cusaturile de ntarire este
utilizata aceeasi lungime a cusaturii setata in modul manual.
Daca functia este dezactivata, poate fiintrodusd manual o valoare
individuala.
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e

Setare: cusaturi individuale per pedala (Oprire pedald)

Daca aceastafunctie este activa, fiecare cusatura de intarire poate
fi realizata individual prin actionarea pedalei. Aceasta functie este
utild numai daca turatia cusaturilor de intarire este setata la o
valoare foarte mica.

Setare: tensionare implicita a firului din ac (DefTensFir)

Daca aceasta functie este activa, la cusaturile de ntarire este
utilizata aceeasi tensiune a firului din ac setata in modul manual.
Daca functia este dezactivata, poate fiintrodusa manual o valoare
individuala.

Setare: cusaturi de intarire duble anterioare(Cusdtintdrire)

Pentru a asigura realizarea eficienta si completa a cusaturilor de
la capatul de pornire, ihaintea cusaturilor de la capatul de pornire
pot fi intercalate cusaturi de intarire suplimentare.

Poate fi selectat exclusiv numarul de Tmpunsaturi inainte si thapoi.
Lungimea cusaturii nu poate fi selectata individual, aceasta
corespunde lungimii cusaturilor normale de ntarire de la capatul
de pornire.

Setare: Contor impunsaturi sectiune 1. diferit
(RepPrimaSect.)

Prima sectiune a cusaturilor de intarire poate fi programata cu
un numér diferit de impunsaturi. Tn cazul sectiunilor urmatoare,
numarul de Tmpunsaturi este reprezentat de valoarea presetata
pentru cusaturile de ntarire de la capatul de pornire.

Setare: numar de impunsaturi ultima sectiune diferit
(RepUltimaSect.)

Ultima sectiune a cusaturilor de intarire poate fi programata cu
un numér diferit de Impunsaturi. In cazul sectiunilor anterioare,
numarul de Tmpunsaturi este reprezentat de valoarea presetata
pentru cusaturile de intarire de la capatul de oprire.

Aceasta functie este utila, de exemplu, pentru cusaturi scurte,
n cazul unui dispozitiv de taiere a firelor scurte. In acest sens,
la ultima sectiune este omisa 1 impunsatura.
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Setare: Inversarea directiei (Inv.directie)

In mod normal, in functie de numarul de sectiuni, cuséturile de
ntarire incep n directia de coasere (inainte - numar par de sec-
tiuni) sau in sens opus directiei de coasere (inapoi - numar impar
de sectiuni).

Prin setarea acestui parametru, directia de efectuare a cusaturilor
de intarire este inversata.

5.4.7 Setarea parametrului Cusaturi de intarire la
capatul de oprire (CusintOprire)

Exista mai multe posibilitati de setare a cusaturilor de Intarire de
la capatul de oprire. Tn tabelul urmator sunt enumerate toate
subpunctele meniului CusintOprire.

Setarile mai complexe, care necesita explicatii mai detaliate sunt
descrise detaliat in capitolul privind cusaturile de intarire de la
capatul de pornire (EJ pag. 68), respectiv in continuarea tabelului.

Puncte de meniu Posibilitate Posibilitate
de setare 1 de setare 2

Activat Activat/Dezactivat

Impunsaturi(t) Domeniu de valori

Numar impunsaturi inapoi

01-50

Impunsdturi (])
Numar impunsaturi Thainte

Domeniu de valori
01-50

Repetdri,

Numar de sectiuni aferente
cusaturilor de Tntarire

L1 pag. 70

Domeniu de valori
01-99

tinversare,

Timp de asteptare puncte
reversibile

L1 pag. 70

Domeniu de valori
0000 - 1000 [ms]

Lung.cusdturd,
Presetare lungime
cusatura

L1 pag. 70

Activat/Dezactivat

Lg.cus. (1)

Domeniu de valori
01.0 - 12.0 [mm]

(in functie de subclasa)

Lg.cus. ({)

Domeniu de valori
01.0 - 12.0 [mm]

(in functie de subclasa)
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Puncte de meniu Posibilitate Posibilitate
de setare 1 de setare 2

Turatie Domeniu de valori

Turatie cusaturi de ntarire | 0000 - 2000

Oprire pedald, Activat/Dezactivat

Cusaturi individuale per

pedala

[ pag. 71

DefTensFir, Activat/Dezactivat | Domeniu de valori

Presetare tensionare fir ac 01-99

[ pag. 71

Cusatintdirire, Activat Activat/Dezactivat

Cusaturi de intarire duble [— - -

posterioare Impunsdturi (1) Domeniu de valori
Impunsaturi(}) Domeniu de valori

01-50
RepPrimasSect., Activat Activat/Dezactivat

Numar de impunsaturi
prima sectiune diferit
[ pag. 71

Impunsaturi (1/))

Domeniu de valori
01-50

RepUltimaSect.,

Numar de Tmpunsaturi
ultima sectiune diferit
L0 pag. 71

Activat

Activat/Dezactivat

impunsaturi (1/))

Domeniu de valori
01-50

Inv.directie,
Inversarea directiei
L pag. 72

Activat/Dezactivat
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5.4.8 Setarea parametrului Aerisire picior de cusut
(Picior)
L Aerisirea piciorului masinii de cusut poate fi setatd in mod diferit.
| Posibilitatile si domeniile de valori aferente sunt prezentate in

tabel.

Punct de meniu

Posibilitate de setare

RidPicOprire,
Aerisirea piciorului masinii
de cusut la oprire

ON = activat
OFF = dezactivat

RidPicTF,
Aerisirea piciorului masinii
de cusut dupa taierea firului

ON = activat
OFF = dezactivat

RP oprire,
inaltime aerisire picior
masina de cusut la oprire

Domeniu de valori 00 - 20 [mm]
(in functie de subclasa)

InPic dupd TF,
naltime aerisire picior
masina de cusut dupa
taierea firului

Domeniu de valori 00 - 20 [mm]
(in functie de subclasa)
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5.4.9 Setarea parametrului Monitorizare bobina
(Bobina RFW)

Prin setarea acestui parametru, firele ramase de pe bobina pot fi
monitorizate vizual sau prin intermediul unui software.

 Informatie
i '

Setarea monitorizarii bobinei prezinta caracter general si NU este
limitata la un mod de operare sau program de cusut.

Setarile mai complexe, care necesita explicatii mai detaliate sunt
descrise detaliat in continuarea tabelului.

Puncte de meniu | Posibilitate de setare 1 | Posibilitate de setare 2

Oprit

Monitor, t Curdtare Domeniu de valori

[ pag. 76 0000 - 5000 [ms]
Oprire motor Activat/Dezactivat

Softw., Tip contor A/B/C/D

Software

1 pag. 76 Contor Domeniu de valori

00000 - 99999

Oprire motor Activat/Dezactivat
Reset.neces. Activat/Dezactivat
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Setare: Monitor (Monitor)

Modul Monitor poate fi utilizat numai daca este disponibil sistemul

de monitorizare a lungimii ramase afirului, ca dotare suplimentara
la nivelul masinii. In cadrul modului Monitor, este efectuata o
monitorizare optica a bobinei. Setarile posibile sunt prezentate in

tabel.

t Curdtare
Domeniu de valori
0000 - 5000 [ms]

Durata Tn care lentila este purjata cu
aer comprimat. Acest proces are loc
simultan cu taierea firului.

Oprire motor
Activat/Dezactivat

Oprirea operatiunii de cusut si
semnalizarea la nivelul afisajului a
detectarii faptului ca firul de pe

bobina este aproape consumat.

Daca parametrul nu este activat,
operatorul este avertizat in privinta
golirii bobinei doar prin intermediul
LED-urilor de la nivelul bratului masinii.

Setare: Software (Softw.)

Tn cadrul modului Software, monitorizarea bobinei este efectuata

prin intermediul unui software, pe baza numarului de Tmpunsaturi
realizate. Setarile posibile sunt prezentate in tabel.

Tip contor
A/B/C/D

Pot fi configurate 4 contoare diferite.
Pentru fiecare contor pot fi setate
urmatoarele 3 subpuncte.

Contor
Domeniu de valori
00000 - 99999

Capacitatea bobinei in impunsaturi.
Aceasta este o valoare foarte variabila,
care depinde de dimensiunea bobinei si
grosimea firului.

Oprire motor
Activat/Dezactivat

Oprirea operatiunii de cusut si
semnalizarea la nivelul afisajului a
detectarii faptului ca firul de pe

bobina este aproape consumat.

Daca parametrul nu este activat,
operatorul este avertizat Tn privinta golirii
bobinei doar prin intermediul LED-urilor
de la nivelul bratului masinii.

Reset.neces.
Activat/Dezactivat

Continuarea operatiunii de cusut este
posibilda numai dupa Tnlocuirea bobinei
si confirmarea mesajului de la nivelul
panoului de comanda.
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5.4.10 Setarea parametrului Informatii (Afisaj info)

Tn functie de cerinte sau necesitati, in timpul procesului de coasere
pot fi afisate informatii privind anumite setari.

Figura 39: Afisaj cu informatii afisate

W | H | | E
414000 | +00 |-013

10 10 10 10

Setare posibila a parametrului Informatii

Simbol Punct de meniu | Semnificatie
Dezactivat Niciun afisaj

— -:j. —y | Bob.cont.cus. Contor de impunsaturi al bobinei

— 1 — Turatie Turatia actuala

P05 Pozitie Pozitia rp’gii de méqé )
(Domeniu de valori 000 - 359 [°])

romll - Grosime Mat. Detectarea grosimii materialului

— Pedalci Pozitia pedalei

(Domeniu de valori 24 - -2)
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5.4.11 Setarea parametrului dispozitiv de tragere
(Disp.tragere)

® J  Dispozitivul de tragere asigura transportul materialului de lucru.
=== Avansul celor doua valturi este calculat automat, cu ajutorul lun-
gimii cus&turii masinii. In functie de utilizare, poate fi necesara o
ajustare.

Valturile dispozitivului de tragere pot fi setate individual. Valoarea

este introdusa in procente, iar o valoare pozitiva creste avansul
valtului, in timp ce o valoare negativa il scade.

Punct de meniu Posibilitate de setare

Cor. Sus Domeniu de valori -100 - 100 [%)]
Corectarea valtului superior

Cor. Jos Domeniu de valori -100 - 100 [%)]
Corectarea valtului inferior

5.4.12 Setarea parametrului Dispozitiv tivitor
(OpritorMot.)

Dispozitivul tivitor ajutd la pozitionarea exacta a materialului de
lucru. Valoarea setata indica distanta dintre ac si dispozitivul tivitor/
marginea materialului.

=
jy =

El

A 2-a distanta pentru dispozitivul tivitor poate fi accesata prin

intermediul tastei Meniu Softkey sau al tastei Softkey (Tasta
programabild), in cazul in care alocarea acesteia pentru cea

de-a 2-a distanta a fost efectuata cu succes.

Punct de meniu Posibilitate de setare

Distantd Domeniu de valori 01.0 - 45.0 [mm]
Dispozitiv tivitor

Distanta (+) Domeniu de valori 01.0 - 45.0 [mm]
A 2-a distanta a dispozitivului
tivitor
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5.4.13 Setarea parametrului Corectarea efectelor
datorate turatiei ridicate (Corectare tur.)

La turatii ridicate, anumiti parametri sunt influentati de efectele
fizice cauzate de acestea. Pentru a combate aceste efecte si
pentru a obtine Tn mod constant un rezultat corespunzator in urma
procesului de coasere, chiar si in cazul unor turatii ridicate, in
functie de turatie, pot fi setati factori de corectie.

Setarile mai complexe, care necesita explicatii mai detaliate sunt

descrise detaliat in continuarea tabelului.

Puncte de meniu | Posibilitate de setare 1| Posibilitate de setare 2
Activat/Dezactivat
Lung.cusdturd, Dezactivat
Lungime cusatura
0 pag. 81 liniar Lung.cusdturd
Tur.min.
Tur.max.
2.ActivatDezactivat Tur.min.
2.Activat Tur.min.
Tens.fir, Dezactivat
Tensionarea firului
din ac liniar Tens.fir
[ pag. 82 )
Tur.min.
Tur.max.
2.ActivatDezactivat Tur.min.
2.Activat Tur.min.
Pres.picior, Dezactivat
Presiunea
piciorului masinii liniar Pres.picior
de cusut -
{0 pag. 82 Tur.min.
Tur.max.
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Prezentare generala a modurilor de setare

Corectia efectelor datorate turatiei ridicate poate fi determinata
n cadrul unor regimuri diferite si poate fi efectuata in functie de
setare. Aceasta observatie generala este valabila pentru urmatorii
parametri specifici.

Mod de setare Descriere

liniar Tn cazul setarii liniare, are loc cresterea sau
reducerea dimensiunii parametrului in mod
proportional cu cresterea turatiei.
Cresterea/reducerea parametrului depinde de
limitele setate ale turatiei minime si maxime.

2 ActivatDezactivat | In cazul depasirii unei anumite turatii, este activata
a 2-a valoare a parametrului. Daca turatia este
depasita din nou, sistemul comuta la valoarea de
baza a parametrului.

2.Activat n cazul depasirii unei anumite turatii, este activata
a 2-a valoare a parametrului. Daca turatia este
depasita din nou, sistemul NU comuta la valoarea
de baza a parametrului. Valoarea de baza a
parametrului este resetata imediat dupa finalizarea
operatiunii de cusut prin taierea firului.
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Setare: Lungimea cusaturii (Lung.cusdturd)

Tnfunctie de turatie, lungimea cusaturii este modificata la o valoare

minima. Astfel, prin intermediul software-ului, lungimea cusaturii

poate fi adaptata la diferite turatii.

liniar

Lungime cusatura
Domeniu de valori

Modificare a lungimii cusaturii la
o0 valoare maxima, care trebuie

-50 - 50 [%)] atinsa in cazul valorii limita
superioare a turatiei.
Tur.min. Turatie la care trebuie sa

Domeniu de valori
0000 - 4000 [rpm]
(in functie de subclasa)

inceapa cresterea/reducerea
lungimii cusaturii.

Tur.max.

Domeniu de valori
0000 - 4000 [rpm]

(in functie de subclasa)

Turatie pana la care trebuie sa
aiba loc cresterea/reducerea
lungimii cusaturii.

2.Activat
Dezactivat

Tur.min.

Domeniu de valori
0000 - 4000 [rpm]

(in functie de subclasa)

Turatie Tncepand cu care trebuie
utilizata cea de-a 2-a lungime a
cusaturii.

2.Activat

Tur.min.

Domeniu de valori
0000 - 4000 [rpm]

(in functie de subclasa)

Turatie Tncepand cu care trebuie
utilizata cea de-a 2-a lungime a
cusaturii.

Manual de utilizare 867-M PREMIUM - 04.0 - 11/2020

81



DURKOPP
ADLER

Programare

J[+F

Setare: Tensionarea firului din ac (Tens.fir)

Tnfunctie de turatie, prin intermediul software-ului, tensiunea firului

din ac poate fi adaptata la diferite turatii.

liniar

Tens.fir
Domeniu de valori
00 - 99

Tensiunea maxima a firului
din ac, care trebuie atinsa in
cazul valorii limita superioare
a turatiei.

Tur.min.

Domeniu de valori
0000 - 4000 [rpm]

(in functie de subclasa)

Turatie la care trebuie sa
inceapa cresterea tensiunii
firului din ac.

Tur.max.

Domeniu de valori
0000 - 4000 [rpm]

(in functie de subclasa)

Turatie pana la care trebuie
s& aiba loc cresterea tensiunii
firului din ac.

2.ActivatDe
zactivat

Tur.min.

Domeniu de valori
0000 - 4000 [rpm]

(in functie de subclasa)

Turatie incepand cu care
trebuie utilizata cea de-a
2-a tensiune a firului din ac.

2.Activat

Tur.min.

Domeniu de valori
0000 - 4000 [rpm]

(in functie de subclasa)

Turatie incepand cu care
trebuie utilizata cea de-a
2-a tensiune a firului din ac.

1F Setare: Presiune picior de cusut (Pres.picior)

L Y

in functie de turatie, prin intermediul software-ului, presiunea

piciorului de cusut poate fi adaptata la diferite turatii.

liniar

Pres.picior
Domeniu de valori
00-20

Presiunea maxima a piciorului
masinii de cusut, care trebuie
atinsa Tn cazul valorii limita
superioare a turatiei.

Tur.min.

Domeniu de valori
0000 - 4000 [rpm]

(in functie de subclasa)

Turatie la care trebuie s&
inceapa cresterea presiunii
piciorului masinii de cusut.

Tur.max.

Domeniu de valori
0000 - 4000 [rpm]

(in functie de subclasa)

Turatie pana la care trebuie
s& aiba loc cresterea presiunii
piciorului masinii de cusut.
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5.4.14 Setarea parametrului Detectare grosime
material (GrosimeMat.)

Pentru a obtine Tn mod constant un rezultat corespunzator in urma
procesului de coasere, si in cazul unor grosimi diferite ale mate-
rialelor, anumiti parametri pot fi adaptati Tn mod specific la grosi-
mea materialelor.

|EI,| -ul

H

I

Setarile mai complexe, care necesita explicatii mai detaliate sunt
descrise detaliat in continuarea tabelului.

Puncte de meniu | Posibilitate de setare 1| Posibilitate de setare 2
Activat/Dezactivat
Cursa picior masind | Dezactivat
de cusut,
0 pag. 85 liniar CursaPicior
Gros.min.
Gros.max
2.ActivatDezactivat Gros.min.
2.Activat Gros.min.
Lung.cusdturd, Dezactivat
pag. 86
liniar Lung.cusatura
Gros.min.
Gros.max
2.ActivatDezactivat Gros.min.
2.Activat Gros.min.
Tens.fir, Dezactivat
Tensionarea firului
din ac liniar Tens.fir
pag. 87 )
Gros.min.
Gros.max
2.ActivatDezactivat Gros.min.
2.Activat Gros.min.
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Puncte de meniu | Posibilitate de setare 1| Posibilitate de setare 2
Pres.picior, Dezactivat
Presiunea — —
piciorului masinii | /iniar Pres.picior
de cusut ;

0 pag. 87 Gros.min.
Gros.max

Tur.max., Dezactivat

Turatie

0 pag. 87 liniar Tur.max.
Gros.min.
Gros.max

Prezentare generala a modurilor de setare

Grosimea materialului poate fi determinata in cadrul unor regimuri
diferite, iar masina poate fi setata in functie de valoarea aferenta.
Aceasta observatie generala este valabild pentru urmatorii para-

metri specifici.

Mod de setare

Descriere

liniar

In cazul setarii liniare, are loc cresterea sau
reducerea dimensiunii parametrului Tn mod
proportional cu cresterea grosimii materialului.
Cresterea/reducerea parametrului depinde de limitele
setate ale grosimii minime si maxime a materialului.

2.Activat
Dezactivat

in cazul depésirii unei anumite grosimi a materialului,
este activata a 2-a valoare a parametrului.

Daca grosimea materialului este depasita din nou,
sistemul comuta la valoarea de baza a parametrului.

2.Activat

in cazul depésirii unei anumite grosimi a materialului,
este activata a 2-a valoare a parametrului.

Daca grosimea materialului este depasita din nou,
sistemul NU comuta la valoarea de baza a
parametrului. Valoarea de baza a parametrului este
resetatd imediat dupa finalizarea operatiunii de cusut
prin taierea firului.
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Setare: Cursa picior (CursdPicior)

| ey Cursa piciorului poate fi adaptata prin intermediul software-ului la
diferite grosimi ale materialului.
liniar CursdPicior Cursa maxima a piciorului de
Domeniu de valori cusut, care trebuie atinsa in
00 - 09 [mm] cazul valorii limita superioare
a grosimii materialului.
Gros.min. Grosimea materialului, la care
Domeniu de valori trebuie sa Tnceapa cresterea
00.0 - 10.0 [mm] cursei piciorului de cusut.
Gros.max Grosimea materialului, pana la
Domeniu de valori care trebuie sa aiba loc
00.0 - 10.0 [mm] cresterea cursei piciorului de
cusut.
2.Activat | Gros.min. Grosimea materialului, Incepand
Dezactivat | Domeniu de valori cu care trebuie utilizata cea de-a
00.0 - 10.0 [mm] 2-aTnaltime a cursei piciorului
de cusut.
2.Activat | Gros.max Grosimea materialului, Incepand
Domeniu de valori cu care trebuie utilizata cea de-a
00.0 - 10.0 [mm] 2-a Tnaltime a cursei piciorului
masinii de cusut.
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%i Setare: Lungimea cusaturii (Lung.cusdturd)

Tn functie de grosimea materialului, lungimea cusaturii este mo-
dificata la o valoare minima. Astfel, prin intermediul software-ului,
lungimea cusaturii poate fi adaptata la diferite grosimi ale

materialelor.

liniar

Lungime cusdturd.
Domeniu de valori

Modificare a lungimii cusaturii
la 0 valoare maxima, care

-50 - 50 [%)] trebuie atinsa in cazul valorii
limita superioare a grosimii
materialului.

Gros.min. Grosimea materialului, la care

Domeniu de valori trebuie sa inceapa cresterea/

00.0 - 10.0 [mm] reducerea lungimii cusaturii.

Gros.max Grosimea materialului, pana

Domeniu de valori
00.0 - 10.0 [mm]

la care trebuie sa aiba loc
cresterea/reducerea lungimii
cusaturii.

Domeniu de valori
00.0 - 10.0 [mm]

2.Activat | Gros.min. Grosimea materialului,
Dezactivat | Domeniu de valori Tncepand cu care trebuie
00.0 - 10.0 [mm] utilizata cea de-a 2-a lungime
a cusaturii.
2.Activat | Gros.min. Grosimea materialului,

Tncepand cu care trebuie
utilizata cea de-a 2-a lungime
a cusaturii.
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Setare: Tensionarea firului din ac (Tens.fir)

Tn functie de grosimea materialului, prin intermediul software-ului,

tensiunea firului din ac poate fi adaptata la diferite grosimi ale
materialului.

liniar

Tens.fir
Domeniu de valori
00 - 99

Tensiunea maxima a firului din ac,
care trebuie atinsa n cazul valorii
limita superioare a grosimii
materialului.

Gros.min.
Domeniu de valori
00.0 - 10.0 [mm]

Grosimea materialului, la care
trebuie sa inceapa cresterea
tensiunii firului din ac.

Gros.max
Domeniu de valori
00.0 - 10.0 [mm]

Grosimea materialului, pana la
care trebuie sa aiba loc cresterea
tensiunii firului din ac.

2.Activat | Gros.min. Grosimea materialului, Tncepand
Dezactivat | Domeniu de valori cu care trebuie utilizata cea de-a
00.0 - 10.0 [mm] 2-a tensiune a firului din ac.
2. Activat | Grosime minima Grosimea materialului, incepand
Domeniu de valori cu care trebuie utilizata cea de-a
00.0 - 10.0 [mm] 2-a tensiune a firului din ac.
1F Setare: Presiune picior masina de cusut (Pres.picior)

Presiunea piciorului de cusut poate fi adaptata prin intermediul

software-ului la diferite grosimi ale materialului.

liniar

Presiune picior
Domeniu de valori
00 - 20

Presiunea maxima a piciorului
masinii de cusut, care trebuie
atinsa in cazul valorii limita
superioare a grosimii materialului.

Grosime minima
Domeniu de valori
00.0 - 10.0 [mm]

Grosimea materialului, la care
trebuie sa inceapa cresterea
presiunii piciorului masinii de
cusut.

Grosime maxima
Domeniu de valori
00.0 - 10.0 [mm]

Grosimea materialului, pana la
care trebuie sa aiba loc cresterea
presiunii piciorului masinii de
cusut.
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5.4.15 Setarea parametrului Bariera fotoelectrica
(Barierd fotoel.)
] Bariera fotoelectrica detecteaza capatul initial sau cel final al
materialului. Dupa detectarea semnalului, procesul de coasere
poate fi continuat prin intermediul unor parametri care pot fi setati
Tn mod specific.
Punct de meniu Posibilitate de setare
Barierd fotoel. ON = activat
OFF = dezactivat
Pornire, Activat/Dezactivat
Detectarea semnalului la
capatul initial al materialului
Sfarsit, Activat/Dezactivat
Detectarea capatului
materialului
Distantd, Domeniu de valori 0 - 255
Distanta dupa detectarea
capatului materialului
Cusaturi, Domeniu de valori 1 - 255
Numar detectari semnal
Filtru, Domeniu de valori 0 - 255
Impunsaturi de filtrare pana la
detectarea semnalului
] Setare: detectarea semnalului la capatul initial al
materialului (Pornire)
=
Interogarea semnalului de catre bariera fotoelectrica este efectu-
ata latnceputul procesului de coasere. Daca functia este activata,
bariera fotoelectrica trebuie sa detecteze un semnal, pentru ca
masina s& poata coase. In cazul in care functia este inactiva,
coaserea poate fi efectuata si fara detectarea semnalului.
] Setare: Detectarea capatului materialului (Sfarsit)
—i—  Interogarea semnalului de cétre bariera fotoelectrica este efectu-

ata lafinalul procesului de coasere. Daca functia este activa, dupa
detectarea semnalului, procesul de coasere este continuat prin
intermediul parametrilor setati in mod specific. Daca functia este
inactiva, nu se intdmpla nimic.
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M L Setare: Distanta dupa detectarea capatului materialului
(Distanta)

HUTIT

— 5 . ! < 5
In aceasta sectiune poate fi setata distanta de la detectarea
semnalului pana la capatul final al materialului. Aceasta se refera
la distanta dintre ac si bariera fotoelectrica. Distanta se introduce
Tn milimetri, numarul de Tmpunsaturi fiind calculat automat de
masina.

M L Setare: Numar detectari semnal (Cusdturi)

i n i Introducerea numarului de detectari ale semnalului, Tn urma

carora procesul de coasere poate fi continuat prin intermediul
parametrilor setati in mod specific.

Setare: impunsaturi de filtrare pana la detectarea
semnalului (Filter (Filtrare))

Tn cazul tesaturilor lejere, cu ochiuri, bariera fotoelectrica poate
detecta Tn mod eronat un semnal. Pentru a evita acest lucru, se
poate specifica numarul de impunsaturi de filtrare. Acesta repre-
zinta numarul minim de Tmpunsaturi cu detectarea semnalului
dupa prima detectare a semnalului.

5.4.16 Setarea iesirilor parametrilor (lesire)

Tn cazul acestui parametru, este vorba despre iesiri virtuale, care
pot fi alocate conform specificatiilor clientului. Acestea pot fi utili-
zate n cazul Tn care, pentru anumite destinatii de utilizare, este

necesar un semnal de la unitatea de comanda a masinii.

Acest parametru poate fi utilizat numai in cazul in care, la nivelul
Tehnician, iesirile virtuale sunt alocate unei iesiri fizice. In acest
scop, parametrul Addug. I/0 din nivelul Tehnician trebuie configu-
rate; detaliile Tn acest sens sunt explicate Tn Instructiunile de
service.

Manual de utilizare 867-M PREMIUM - 04.0 - 11/2020 89



DURKOPP

ADLER

Programare

5.5 Utilizarea modului automat

Modul automat cuprinde toate numerele de program de la 001
pana la 999.

Pentru a accesa modul automat, procedati in urmatorul mod:

Cu ajutorul «/», selectati parametrul Program.

2. Cuajutorul A/V, selectati numarul de program 001 sau un alt
numar de program (daca este disponibil).

%  Software-ul comutd Tn modul automat, este afisatd pentru
scurt timp denumirea programului, dupa care apare urmato-
rul afisaj:

Figura 40: Afisaj Tn modul automat

|7%loge [0 |-o1a |
414000 [+00 |-013

10 10 10 10

Urmatorul tabel prezinta simbolurile individuale de la nivelul
afisajului si functiile tastelor de la nivelul panoului de comanda.

Simbol

Descriere

¥

in functie de alocare, in aceasta sectiune pot exista diferite
functii L pag. 64.
 Apasati tasta Softkey (Tasta programabila)

e

Functie de acces rapid (Meniu Softkey)
Apasati tasta Meniu Softkey, EH pag. 64.

Numar program

Domeniu de valori: 000 - 999

* cu ajutorul </, selectati parametrul Program.

* cu ajutorul A/, modificati numarul programului sau
introduceti numarul programului prin intermediul tastelor
numerice 0 - 9 si confirmati cu tasta OK

La selectarea programului 000, se ajunge in modul

manual, 3 pag. 60.

Sectiuni de cusut
Numarul sectiunilor de cusut disponibile pentru programul
actual.
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Simbol Descriere

-H B Factor de corectie a lungimii cusaturii

—— Domeniu de valori: -50 - 50 [%]
Modifica prin intermediul A/V lungimea | Permite o
cusaturii pentru toate sectiunile de cusut. | ajustare mai

precisa decéat
—|-:||: Factor de corectie a tensiunii firului din ac | setarea in mod
Domeniu de valori: -50 - 50 [%0] direct a
Modifica prin intermediul A/V tensiunea | parametrului.
firului din ac pentru toate sectiunile de
cusut.
Contor numar de bucati pe zi
5 Functie activa sau inactiva, £ pag. 101.

Fomll - Informa_tii la ni\{eJuI afi$qjului ‘

Poate fi alocata in functie de cerinte,[d pag. 77.

5.5.1 Coasereain modul automat

Dupa selectarea unui program ntre 001 si 999, masina functio-
neaza in modul automat.

@ Pentru a coase Tn modul automat:

1. Apasati in fata pedala si coaseti.

% Apare urmatorul afisaj:

Figura 41: Afisaj in cazul coaserii in modul automat

W] EE A
| pzz

ﬁ n-illg-u h ! :

10 10 10

Afigajul indica valorile parametrilor pentru sectiunea actuala de

cusut.

Bara de program indica progresul programului de cusut.
Numarul de sub sectiunea actuala de cusut indica numarul de
impunsaturi ramase, respectiv lungimea sectiunii de cusut.

n bara de program este afisatd pe jumatate Ingrosat sectiunea
de cusut actuala.
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Figura 42: Secfiune de cusut in curs de prelucrare

25 25

Sectiunile de cusut prelucrate sunt reprezentate complet ingrosat.

Figura 43: Secfiune de cusut finalizata

25 25

Pe langa bara de program, afisajul indica si alte informatii, prin
intermediul unor imagini de mici dimensiuni:

Simbol | Semnificatie

l Cusaturi de intarire la capatul de pornire

l Cusaturi de ntarire la capatul de oprire

comutare manuala intre doua sectiuni de cusut (prin
— intermediul «/» sau prin alocarea barei de taste de la
nivelul bratului masinii sau comutatorului de genunchi),
nu are loc nicio numarare a impunsaturilor

»10" Numar impunsaturi sau lungimea sectiunii de cusut in mm.
Activarea unei optiuni, contor de Tmpunsaturi sau mm,
poate fi setata in cadrul nivelului Tehnician. Tn starea de
livrare, este setata numararea impunsaturilor.

Oprire la finalul sectiunii de cusut cu dispozitiv de taiere a
| firului

Comutare intre doua sectiuni de cusut fara oprire

I Comutare intre doua sectiuni de cusut cu oprire, insa fara
I dispozitiv de taiere a firului
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Actiuni posibile Tn timpul procesului de coasere

Urmatorul tabel prezinta functiile care pot fi executate in timpul
procesului de coasere.

Tasta/pedala

Functie

«/»

Sectiune de cusut Tnainte/inapoi sau spre capatul
de pornire al sectiunii de cusut.

Pedala apasata pe
jumatate Tn spate

Aerisirea piciorului masinii de cusut.

Pedala apasata
complet In spate

Taiere, respectiv revocarea programului.
Programul raméane Tn punctul de taiere.

e

Meniul Softkey, £ pag. 64.

5.5.2 Revocarea programului in modul automat

[@ Pentru a revoca un program in modul automat:

1. Apasati complet pedala in spate.

%  Programul este revocat, iar firul este taiat. Masina memoreaza
locul in care a avut loc revocarea, iar procesul de cusut este
continuat din acelasi punct.

2. Pentru a revoca definitiv programul, apasati din nou complet

pedala n spate.

%  Programul este revocat, iar urmatorul proces de cusut este
inceput de masina la prima sectiune de cusut a programului.
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5.6 Utilizarea modului de programare/editare

5.6.1 Crearea unui nou program

Pentru a crea un nou program:

1.
%
2.
%

Apasati tasta .
Apare meniul Softkey.

Apasati tasta .

Unitatea de comanda afiseaza urmatorul numar de program
liber.

Figura 44: Crearea unui nou program

%

*.| &

Confirmati numarul programului cu tasta OK.
Sau:

Selectati un alt numar de program cu ajutorul A/V sau intro-
duceti un numar de program folosind tastele numerice 0 - 9,
dupa care apasati tasta OK (sunt afisate, respectiv acceptate
la introducerea valorilor numerice exclusiv locuri de program
libere).

Apare urmatorul afisaj, iar simbolul P din cAmpul aferent
numarului de program lumineaza intermitent:

Figura 45: Afisaj mod de programare

L § e F
=il - It

ﬁ \ ;

Modul de programare ofera doua posibilitati pentru crearea unor
noi programe de cusut:

« Generarea unui program prin introducerea unei valori cu

ajutorul tastaturii, pag. 95.

« Generarea unui program prin intermediul Teach-In, pag. 97.
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5.6.2 Crearea programelor prin introducerea unei
valori cu ajutorul tastaturii

Generarea unui program prin introducerea unei valori cu ajutorul
tastaturii este efectuata integral fara coasere. Toti parametrii
pentru sectiunile de cusut si program sunt introdusi manual.

Pentru a crea un program prin introducerea unei valori cu ajutorul
Detl - tastaturii:

Crearea unui nou program, pag. 94.
2. Cu ajutorul », comutati la selectarea sectiunii de cusut.

3. Cu ajutorul , activati sectiunea de cusut.

Apare urmatorul afisaj cu valori presetate, care trebuie
specificate in prealabil in cadrul nivelului Tehnician.

=]

Figura 46: Afisaj mod de programare
ol | S0 | BF | LB

+ |£2| 4.5 25| 5|2.0
x| - : |

4. Setarea parametrilor de baza, explicati in tabel.

Simbol | Semnificatie

=4 M= |Lungimea cusaturii aferenta sectiunii actuale de cusut

~ ™7 | Domeniu de valori: 00.0 - 12,0 [mm] (in functie de subclasa)
* cu ajutorul «/», selectati parametrul Lungime cusatura

* cu ajutorul A/V, modificati lungimea cusaturii
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Simbol | Semnificatie

—|-:||: Valoarea tensiunii firului din ac (%) aferenta sectiunii actuale
de cusut

Domeniu de valori: 00 - 99

* cu ajutorul «/», selectati parametrul Tensionare fir ac

* cu ajutorul A/V, modificati tensiunea firului din ac.

Informatie

Daca valoarea tensiunii firului din acul drept nu corespunde
cu cea a tensiunii firului din acul stang si sunt modificate
ambele valori, diferenta persista.

Masini cu 2 ace

* cu ajutorul «/», selectati parametrul Tensionare fir ac
* prin intermediul tastei OK, deschideti submeniul

* cu ajutorul A/V, selectati firul din acul drept sau stang
+ confirmati cu tasta OK

* cu ajutorul A/V, modificati tensiunea firului din ac

« confirmati cu tasta OK

uF Presiunea piciorului masinii de cusut
Domeniu de valori: 01 - 20
* cu ajutorul «/», selectati parametrul Presiune picior
masina de cusut.
* cu ajutorul A/, modificati presiunea piciorului masinii de
cusut

LI Tnaltimea cursei

Domeniu de valori: 00.0 - 09.0 [mm] (pasi de 0,5 mm)
» cu ajutorul «/», selectati parametrul Tnaltime cursa
* cu ajutorul A/V, modificati indltimea cursei

] 5. Setarea altor parametri pentru sectiunea de cusut,
0O pag. 99.

6. Pentru o alta sectiune de cusut, comutati cu ajutorul A n
cadrul afisajului sectiunilor de cusut la urmatoarea sectiune
de cusut.

7. Cu ajutorul , activati sectiunea de cusut si setati din nou
parametrul conform descrierii de mai sus.

8. Daca este necesar, repetati pasii 6 si 7 pentru pana la 30 de
sectiuni de cusut.

9. Apasati tasta ESC.

Programul este salvat. Magina comuta in modul automat si
este selectat noul program creat.
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5.6.3 Crearea programelor prin intermediul Teach-In

Generarea unui program prin intermediul Teach-In este efectuata
prin tighelirea sectiunilor de cusut si introducerea manuala a
parametrilor pentru sectiunile de cusut si program.

Pentru a crea un program prin intermediul Teach-In:
1. Crearea unui nou program, pag. 94.

2. Apasati tasta Teach-In Ex‘

Apare urmatorul afisaj cu valori presetate, care trebuie spe-
cificate Tn prealabil in cadrul nivelului Tehnician.

Figura 47: Afisaj mod de programare

== T B
| oo

P %

el R

# 3. Setarea parametrilor de baza, explicati in tabel.

Simbol | Semnificatie

-H M~ |Lungimea cusaturii aferenta sectiunii actuale de cusut

— ™7 | Domeniu de valori: 00.0 - 12,0 [mm] (in functie de subclasa)
* cu ajutorul «/», selectati parametrul Lungime cusatura

« cu ajutorul A/V, modificati lungimea cusaturii
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Simbol | Semnificatie

—|-:||: Valoarea tensiunii firului din ac (%) aferenta sectiunii

actuale de cusut

Domeniu de valori: 00 - 99

* cu ajutorul «/», selectati parametrul Tensionare fir ac
* cu ajutorul A/V, modificati tensiunea firului din ac.

Informatie

Daca valoarea tensiunii firului din acul drept nu corespunde
cu cea a tensiunii firului din acul stang si sunt modificate
ambele valori, diferenta persista.

Masini cu 2 ace

* cu ajutorul «/», selectati parametrul Tensionare fir ac
« prin intermediul tastei OK, deschideti submeniul

« cu ajutorul A/V, selectati firul din acul drept sau stang
« confirmati cu tasta OK

* cu ajutorul A/V, modificati tensiunea firului din ac

« confirmati cu tasta OK

uF Presiunea piciorului maginii de cusut

Domeniu de valori: 01 - 20

* cu ajutorul «/», selectati parametrul Presiune picior
masgina de cusut.

* cu ajutorul A/Y, modificati presiunea piciorului masinii de
cusut

LI Tnaltimea cursei

Domeniu de valori: 00.0 - 09.0 [mm] (pasi de 0,5 mm)
« cu ajutorul «/», selectati parametrul inaltime cursa
* cu ajutorul A/V, modificati inaltimea cursei

Actionati pedala si realizati sectiunea de cusut pana la pozitia
dorita de pe material.

Pentru realizarea unei alte sectiuni de cusut cu alti parametri,
adaugati o noud sectiune de cusut cu ajutorul A.

Setati parametrii de baza.

Daca este necesar, repetati pasii 5 si 6 pentru pana la 30 de
pasi.

Apasati complet pedala in spate.
Programul comuta Tn modul de editare.

Daca este necesar, adaugati parametri suplimentari pentru
toate sectiunile de cusut (Ed pag. 99) si programul
selectat (EJ pag. 101).
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10. Apésati tasta ESC.
%  Programul este salvat. Masina comuta Tnh modul automat si
este selectat noul program creat.
5.6.4 Ajustarea parametrilor pentru sectiunea
de cusut actuala
re—m I acest meniu pot fi ajustati parametrii pentru sectiunea actuala
P de cusut. Aceasta setare se refera EXCLUSIV la sectiunea de

cusut selectata, NU la intregul program.

Pentru a ajusta parametrii pentru sectiunea actuala de cusut:
e

Cu ajutorul «/», selectati campul

Apasati tasta OK.

Se deschide submeniul.

Cu ajutorul A/V, selectati parametrul dorit.

A w gD e

Actionati tasta OK, pentru a activa sau dezactiva parametrul,
respectiv modificati valoarea cu ajutorul A/¥ si confirmati cu
tasta OK.

Parametri pentru sectiunea actuala de cusut:

Simbol Descriere

Cont.imp.
Lungimea sectiunii de cusut
0 = comutare manuala
> 1 = numararea impunsaturilor, respectiv lungime ih mm

@ Tur.max.
Turatia maxima pentru sectiunea de cusut.
[[]Le 2y
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Simbol Descriere
. Final sectiune
I Setare a modului de actionare la finalul unei sectiuni de

cusut la comutarea la urmatoarea sectiune de cusut:

* Oprire
Oprirea operatiunii de cusut - in cazul in care optiunea
este dezactivata (OFF): nu sunt posibile alte setari,
comutare rapida intre sectiunile de cusut

in cazul in care optiunea este activata (ON):

« DispTdierefir - Dispozitiv de taiere a firului

* Poz.susp.ac - Pozitia acului

* Picior aerisit - Aerisirea piciorului de cusut

+ IndltimeMaxRP - Tnaltime cursa aerisire picior de cusut

Cusdturi de intdrire la capatul de pornire (CusintPornire)
Cusaturi de ntarire la capatul de pornire, setare in mod
similar modului manual, £ pag. 68.

CusintOprire
Cusaturi de intarire la capatul de oprire, setare in mod
similar modului manual, IJ pag. 72.

|3| o B Poz.susp.ac

..... & Pozitia acului la oprirea operatiunii de cusut in cadrul
==+ sectiunii de cusut.

L_I_ Picior aerisit

Pozitia piciorului masinii de cusut la oprirea operatiunii de
cusut in cadrul sectiunii de cusut.

indltimeMaxRP
naltimea de aerisire a piciorului de cusut la oprirea
operatiunii de cusut in cadrul sectiunii de cusut.

inapoi
Impunsaturi Tnapoi; la activarea parametrului, sectiunea
este cusuta prin cusaturi inapoi.

Disp.tragere
® : - ]
= Sustinere la transportarea materialului de lucru, setare in
® mod similar modului manual, J pag. 78.

1 GhidareMijloc
l ' l Ghidare mijloc cusatura (numai la masinile cu 2 ace)
=
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Simbol Descriere
|IE|;| OpritorMot.
i * Distantd
=iz Dispozitiv tivitor (daca este disponibil), valoare pentru
distanta dintre ac si marginea materialului, setare Tn mod
similar modului manual, £ pag. 78.
! Barierd fotoelectricd (Barierd fotoel.)
i Detecteaza capatul initial sau final al materialului, setare
== in mod similar modului manual, 3 pag. 88.
lesire
A se aloca conform specificatiilor clientului, £J pag. 89.
5. Parasiti submeniul cu ajutorul tastei ESC sau «
Valorile modificate sunt salvate instantaneu.
6. Daca este necesar, creati alte sectiuni de cusut sau parasiti
modul de programare utilizand tasta ESC.
%  Programul este salvat. Masina comuta in modul automat si
este selectat noul program creat.
5.6.5 Ajustarea parametrilor pentru programul
selectat
Tn acest meniu pot fi modificati parametrii pentru sectiunea actuald
. - de cusut/programul actual. Aceasta setare se refera la toate sec-

tiunile de cusut din cadrul programului.

Pentru a ajusta parametrii pentru programul selectat:

A w gD E

P
Cu ajutorul «/», selectati campul ==

Apasati tasta OK.
Se deschide submeniul.
Cu ajutorul A/V, selectati parametrul dorit.

Actionali tasta OK, pentru a activa sau dezactiva parametrul,
respectiv modificati valoarea cu ajutorul /¥ si confirmati cu
tasta OK.
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Parametri pentru programul selectat:

Simbol Descriere
Nume program
Puteti introduce o denumire pentru program prin
001 -9 . o .
intermediul tastelor numerice:
* cu ajutorul «/», navigati inapoi si inainte
* cu ajutorul tastei F, stergeti o litera
« cu ajutorul tastei OK, confirmati valoarea introdusa
« cu ajutorul tastei ESC, anulati valoarea introdusa
ERYy Addug.val +)
Hep . Lg.cus. (+)
CH « Cursd +)
« Tens.fir (+)
- Distanta (+)
2. valoare a parametrilor
Progr.urm.
Este posibila stabilirea programului urmator.
o0 -a99
Rep. Prog.
Programul este conceput in bucla, iar acest lucru este
util, de exemplu, pentru efectuarea cusaturilor
ornamentale.
TC Clemd fir

Functie activa sau inactiva, daca este disponibila.

Bobind RFW
Setare n mod similar modului manual, 3 pag. 75.

Afisajinfo
Setare in mod similar modului manual, 3 pag. 77.

ContNrBuc

Contor pentru numarul de bucéti pe zi; se poate seta
tipul numararii, in sens crescator sau descrescator.
Tn cazul cand contorul pentru numarul de bucéti pe zi
este activat, dupa introducerea unei valori, acesta
trebuie resetat prin intermediul functiei din meniul
Softkey, pentru a putea efectua corect numaratoarea.
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Simbol Descriere
- Cus.gr. °
I p, Setare in mod similar modului manual, L pag. 68.
@ Corectare tur.
Setare in mod similar modului manual, L pag. 79.
car.
-l GrosimeMat.
= Tn cazul in care este disponibild, setare in mod similar
=SS modului manual, £ pag. 83.

Parasiti submeniul cu ajutorul tastei ESC sau «.
Valorile modificate sunt salvate instantaneu.

Daca este necesar, creali alte sectiuni de cusut sau parasiti
modul de programare utilizand tasta ESC.

Programul este salvat. Magina comuta in modul automat si
este selectat noul program creat.

5.6.6 Editarea programelor
Parametrii din cadrul programelor deja create pot fi ajustati ulterior.

Pentru a edita un program:

Selectati programul dorit.
Apasati tasta P.

Sistemul comuta in modul de editare.
Apare urmatorul afisaj, iar simbolul P din campul aferent
numarului de program lumineaza intermitent:

Figura 48: Afisaj Tn modul de editare

=]

w3 | S | B | LB
1]14.5| 25 5(2.0

| & - 4 : |
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e 3. Selectati sectiunea de cusut pe care doriti s& o modificati prin

intermediul "* cu ajutorul A/V.

%  Sectiunea de cusut selectatd este afisata ingrosat la nivelul
barei de program.

4. Ajustati parametrii de baza.

5. Ajustati parametrii pentru sectiunea de cusut selectata,
pag. 99.

6. Ajustati parametrii pentru intregul program, pag. 101.
7. Cu ajutorul , adaugati o noua sectiune de cusut.

8. Cuajutorul IE' stergeti sectiunea de cusut marcata ingrosat
la nivelul barei de program.

9. Parasiti modul de editare cu tasta ESC.

% Programul este salvat. Masina comuta in modul automat i
este selectat noul program creat.

5.6.7 Copierea programului

Numai programul selectat poate fi copiat intr-un nou numar de
program.

Pentru a copia un program:

1. Selectati programul dorit.
2. Apasati tasta P.

Simbolul P de deasupra numarului programului lumineaza
intermitent.

3. Apasati tasta Meniu Softkey .
%  Apare meniul Softkey.

Figura 49: Meniu Softkey

F+HF}{

6} 4. Apasati tasta numerica de sub .
~ % Apare urmatorul afisaj:
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Figura 50: Copierea programului

%  Unitatea de comanda afiseaza urmatorul numar de program

liber.

Confirmati numarul programului cu tasta OK.
SAU

Selectati un alt numar de program cu ajutorul A/¥ sau intro-
duceti un numar de program utilizand tastele numerice 0 - 9.

Confirmati numarul programului cu tasta OK.

Numarul de program este salvat.
Sistemul comuta Tn modul de editare, iar numarul programu-
lui lumineaza intermitent:

Figura 51: Afisaj dupd stabilirea numérului de program

©

=]

vk || S | B | LB
1]14.5| 25 5(2.0

ﬁ - = 2 + |

Daca este necesar, preluati modificarile n programul copiat.
Apésati tasta ESC.

Programul este salvat. Masina comuta in modul automat si
este selectat noul program creat.
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5.6.8 Stergerea programului
Poate fi sters numai programul selectat in mod curent.

g Pentru a sterge un program:

Selectati programul dorit.
2. Apasati tasta P.

Simbolul P de deasupra numarului programului lumineaza
intermitent.

3. Apasati tasta Meniu Softkey .
%  Apare meniul Softkey.

Figura 52: Meniu Softkey

F+EF}L’

g 4. Apasati tasta numerica de sub .

%  Programul selectat este sters. Programul pozitionat dedesubt/
deasupra este selectat si poate fi editat.

5. Pentru a sterge alte programe cu ajutorul A/V, selectati pro-
gramul si repetati procesul incepand cu pasul 3.

6. Pentru a ajunge Tn modul automat, apasati tasta ESC.
Masgina comuta in modul automat.
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6 Lucrari de intretinere

AVERTIZARE

Pericol de vatamare din cauza componentelor

ascutite!

Exista riscul de Intepare si taiere.

inainte de efectuarea lucrérilor de intretinere,
opriti mai intai masina sau comutati-o in modul de

introducere a firului.

AVERTIZARE

Pericol de vatamare din cauza componentelor

aflate in miscare!
Exista pericol de strivire.

inainte de efectuarea lucr&rilor de intretinere,
opriti mai Tntai masina sau comutati-o in modul de

introducere a firului.

Acest capitol descrie lucrarile de intretinere care trebuie efectuate
n mod regulat, pentru a prelungi durata de viata a masinii si pentru

a mentine calitatea cusaturilor.

Lucrérile de intretinere suplimentare trebuie efectuate exclusiv de
catre personal specializat calificat (LI Instrucfiuni de service).

Intervale de intretinere

Lucrarile care trebuie efectuate

Ore de functionare

8 40 | 160 | 500

Curatare

Indepartarea prafului rezultat in urma coaserii| ®
si resturile de fire

Lubrifierea

Lubrifierea partii superioare a maginii L]

Lubrifierea graiferului
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Lucrarile care trebuie efectuate

Ore de functionare

8 40 | 160 | 500
intretinerea sistemului pneumatic
Reglarea presiunii de operare L]
Scurgerea apei de condensare L]
Curatarea dispozitivului de filtrare °

6.1 Curatare

AVERTIZARE

Pericoldevatamaredin cauzaparticulelor care

seridica in aer!

Particulele care se ridica in aer pot patrunde Tn

ochi si pot provoca leziuni.
Purtati ochelari de protectie.

Tineti pistolul cu aer comprimat astfel incat
particulele sa nu zboare n apropierea persoanelor.
Aveti grija ca particulele sa nu patrunda in vana de

ulei.

INDICATIE

Pagube materiale din cauza murdariei!

Praful rezultat Tn urma coaserii si resturile de fire pot afecta

functionarea masinii.

Curatati masina conform indicatiilor.
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INDICATIE

Pagube materialedin cauzaagentilor de curatare pe baza
de solventi!

Agentii de curatare pe baza de solventi deterioreaza
suprafata lacuita.

Pentru curatare, utilizati exclusiv substante fara solventi.

Figura 53: Locuri care necesitd o atenfie speciala la curatare

(1) - Zona din jurul acului (3) - Zona de sub placa de ac
(2) - Graifer (4) - Lama de pe masina de bobinat

Zone foarte predispuse la contaminare:

* Lama de pe masina de bobinat pentru firul graiferului (4)
¢ Zona de sub placa de ac (3)

Graifer (2)

¢ Zona din jurul acului (1)

Etape de curatare:
%

Deconectati masina de la intrerup&torul principal.

2. Indepartati praful rezultat Tn urma coaserii si resturile de fire
cu ajutorul pistolului cu aer comprimat sau al unei pensule.
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6.2 Lubrifierea

PRECAUTIE

Pericol de vatamare la contactul cu ulei!
Uleiul poate provoca arsuri la contactul cu pielea.
Uleiul nu trebuie sa ia contact cu pielea.

in cazul in care uleiul ia contact cu pielea, curatati
temeinic zonele respective ale pielii.

INDICATIE

Pagube materiale din cauza uleiului defect!

Utilizarea unor alte tipuri de ulei poate provoca defectiuni ale
masinii.

Utilizati doar tipul de ulei care corespunde indicatiilor din
manual.

ATENTIE

Daune ale mediului inconjurator provocate de

ulei!
& Uleiul este o substanta poluanta si nu trebuie sa

ajunga n canalizare sau pe sol.

Colectati cu atentie uleiul uzat.
Inlaturati uleiul uzat, precum si componentele
péatate cu ulei conform prescriptiilor nationale.

Masina este dotata cu un sistem de ungere central cu fitil de ulei.
Locurile de lagar sunt alimentate din recipientul cu ulei.

Pentru umplerea recipientului de ulei, utilizati exclusiv uleiul
lubrifiant DA 10 sau un ulei similar care sa respecte urmatoarele
specificatii:

« Vascozitate la 40 °C:10 mm?/s

* Temperatura de aprindere: 150 °C
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Puteti obtine uleiul lubrifiant de la punctele noastre de vanzare,
apeland urmatoarele numere de telefon.

Recipient

Nr. piesa

250 ml

9047 000011

11

9047 000012

21

9047 000013

51

9047 000014

6.2.1 Lubrifierea partii superioare a masginii

Modul corect de reglare
v ’

Nivelul de ulei se afla intre marcajul pentru nivelul minim si cel

pentru nivelul maxim.

Figura 54: Lubrifierea partii superioare a masinii

(1) - Orificiu de umplere
(2) - Marcaj nivel maxim

(3) - Marcaj nivel minim

@ Pentru a lubrifia partea superioara a masinii, procedati in modul

urmator:

1. Verificati zilnic indicatorul pentru nivelul de ulei de la nivelul

geamului de control.

2. Tn cazul in care geamul de control lumineaza rosu, masina

este alimentata cu o cantitate insuficienta de ulei.

3. Tncazulincare nivelul de ulei se afla sub marcajul pentru nivelul
minim (3): completati cu ulei prin orificiul de umplere (1) fara a

depasi marcajul pentru nivelul maxim (2).
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6.2.2 Lubrifierea graiferului

PRECAUTIE

Pericol de vatamare!
Sunt posibile strivirea si inteparea.

Lubrifiati graiferul numai atunci cand masina este
oprita. Efectuati verificarea functionarii masinii cu
cea mai mare precautie posibila atunci cand
aceasta este pornita.

Cantitatea de ulei eliberata pentru lubrifierea graifarului este pre-
vazuta din fabrica.

Modul corect de reglare
v ’

Tineti o foaie de hartie sugativa in apropierea graiferului.

2. Lasati masinasa functioneze timp de 10 secunde fara fir simate-
rial de lucru, cu picioarele de cusut aerisite la turatie ridicata.

% Dupa incetarea procesului de coasere, pe hartia sugativa se
poate observa o dunga subtire de ulei.

Figura 55: Lubrifierea graiferului

(1) - Surub
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v

Pentru a lubrifia graiferul:

1. Rotiti surubul (1):
 n sens opus acelor de ceasornic: este eliberata o cantitate
mai mare de ulei

« Tn sensul acelor de ceasornic: este eliberata o cantitate
mai mica de ulei

Important

Cantitatea de ulei eliberata se modifica abia dupa cateva minute
de functionare. Coaseti timp de cateva minute inainte de a verifica
din nou setarea.

6.3 Intretinerea sistemului pneumatic

6.3.1 Reglarea presiunii de operare

INDICATIE

Pagube materiale din cauza setarii gresite!

O presiune de operare gresita poate provoca defectiuni ale

masinii.

Asigurati-va ca presiunea de operare este intotdeauna

reglata corect in timpul utilizarii masinii.
_____________________________________________________________________________________|

Modul corect de reglare

Presiunea de operare permisa este indicata in capitolul Date tehnice
(Cd pag. 147). Presiunea de operare nu poate varia cu mai mult de
+0,5 bari.

Verificali zilnic presiunea de operare.
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Figura 56: Reglarea presiunii de operare

DA150011_V52_XX

(1) - Regulator de presiune (2) - Manometru

Pentru a regla presiunea de operare, procedati Tn modul urmator:

@ 1. Ridicati regulatorul de presiune (1).

Rotiti regulatorul de presiune pana cand manometrul (2) afi-
seazéa setarea corecta:

 Cresterea presiunii = rotiti in sensul acelor de ceasornic

» Scéaderea presiunii = rotiti in sens contrar acelor de
ceasornic

3. Coboréati regulatorul de presiune (1).
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6.3.2 Scurgerea apei de condensare

INDICATIE

Pagube materiale din cauza cantitatii prea mari de apa!

O cantitate prea mare de apa poate provoca defectiuni ale

masinii.

Daca este necesar, scurgeti apa.
_____________________________________________________________________________________|

Apa de condensare se strange Tn separatorul de apa (2) al regu-
latorului de presiune.
E Modul corect de reglare

Apa de condensare nu trebuie sa ajunga péana la dispozitivul de
filtrare (1).

Verificali zilnic nivelul la care se afla apa in separatorul de apa (2).

Figura 57: Scurgerea apei de condensare

DA150011_V52 XX

(1) - Dispozitiv de filtrare (3) - Surub de evacuare
(2) - Separator de apa

Pentru evacuarea apei de condensare, procedati in modul urmator:
Deconectati masina de la reteaua de aer comprimat.

v

1.
2. Pozitionati recipientul de colectare de sub surubul de
evacuare (3).

3. Scoateti complet surubul de evacuare (3).
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4. Scurgeti apa n recipientul de colectare.
5. Fixali suruburile de evacuare (3) prin insurubare.
6. Racordati masina la reteaua de aer comprimat.

6.3.3 Curatarea dispozitivului de filtrare

INDICATIE

Deteriorarea suprafetei lacuite din cauza agentilor de
curatare pe baza de solventi!

Agentii de curatare pe baza de solventi deterioreaza filtrul.

Atunci cand spalati carcasa filtrului, utilizati exclusiv
substante fara solventi.

Figura 58: Curatarea dispozitivului de filtrare

DA150011_V52_XX

(3) - Surub de evacuare

(1) - Dispozitiv de filtrare
(2) - Separator de apa

Pentru a curata dispozitivul de filtrare, procedati Tn modul urmator:

Deconectati masina de la reteaua de aer comprimat.
Scurgeti apa de condensare (((1d pag. 115)).
Desurubati separatorul de apa (2).

A DN PR

Desurubati dispozitivul de filtrare (1).
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5. Purjati dispozitivul de filtrare (1) cu pistolul cu aer comprimat.
6. Spalati carcasa filtrului cu neofalina.
7. Fixati dispozitivul de filtrare (1) prin insurubare.
8. Fixali separatorul de apa (2) prin Tnsurubare.
9. Fixati suruburile de evacuare (3) prin insurubare.

10. Racordati masina la reteaua de aer comprimat.

6.4 Lista piese

Lista de piese poate fi comandata de la Dirkopp Adler.
Sau, pentru informatii suplimentare, vizitati-ne la:

www.duerkopp-adler.com

Of-10

=]z
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7 Montare

AVERTIZARE

Pericol de vatamare din cauza componentelor
taioase!

La despachetarea si montarea maginii exista
riscul de taiere.

Montarea maginii trebuie efectuata exclusiv de
catre personal specializat calificat.
Purtati manusi de protectie

AVERTIZARE

Pericol de vatamare din cauza componentelor
aflate in migcare!

La despachetarea si montarea masinii exista
riscul de strivire.

Montarea masinii trebuie efectuata exclusiv de
catre personal specializat calificat.
Purtati incaltaminte de protectie.

7.1 Verificarea continutului pachetului de livrare

Continutul pachetului de livrare depinde de comanda
dumneavoastra. Dupa primirea pachetului de livrare, verificati
daca acesta este complet.

7.2 Indepértarea sigurantelor de transport
Tnainte de montare, indepértati toate sigurantele de transport:

* Benzile de siguranta si sipcile din lemn de la nivelul partii
superioare a masinii, mesei si cadrului

» Penele de sustinere dintre bratul masinii si placa de ac
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7.3 Montarea cadrului

Figura 59: Montarea cadrului

@
@
(©)
(©)

s

S
)y

/¥

O

3

- Bard interioard (5) - Prag

- Suport cand de ulei (6) - Prag transversal

- Surub de reglare (7) - Bard transversala

- Bard cadru (8) - Parte frontald bard interioard

Pentru a monta cadrul, procedati in modul urmator:

@1.

Tnsurubati bara (barele) transversala(e)* (7) la nivelul barelor
pentru cadru (4).

Tnsurubati suportul pentru cana de ulei (2) in spatele barei
transversale superioare (7).

Insurubati pragul transversal (6) la nivelul pragurilor (5).

Introduceti barele interioare (1) astfel incat capatul mai lung
al partii frontale (8) sa fie pozitionat deasupra pragurilor (5).
Fixati prin insurubare barele interioare (1) astfel incatambele
parti frontale (8) sa fie pozitionate la aceeasi inaltime.

Important: Rotiti surubul de reglare (3) astfel incat cadrul sa
fie amplasat la acelasi nivel fata de pardoseala.

* Lamasinile cu bratlung, componentele cadruluidispun de 2 bare
transversale, iar celelalte componente ale cadrului de 1 bara
transversala.
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7.4 Montarea pedalei si traductorului de

valoare nominala

Figura 60: Montarea pedalei si traductorului de valoare nominalé
SWG DAC

(1) - Sistem de tije de transmisie al pedalei (4) - Pedald
(2) - Surub (5) - Traductor valoare nominald
(3) - Prag transversal (6) - Cornier

Pentru a monta pedala si traductorul de valoare nominala:

Wl.

n

Pozitionati pedala (4) pe pragul transversal (3) si aliniati-o
astfel Incat partea din mijloc a acesteia sa se afle sub ac.
Pentru alinierea pedalei, pragul transversal este prevazut cu
orificii longitudinale.

Fixati prin Tnsurubare pedala (4) pe pragul transversal (3).
nsurubati cornierul (6) sub placa de mas3 astfel incat siste-
mul de tije de transmisie al pedalei (1) sa fie dispus vertical
intre traductorul de valoare nominala (5) si pedala (4).
Tnsurubati traductorul de valoare nominala (5) la nivelul
cornierului (6).

Suspendati sistemul de transmisie al pedalei (1) cu locasurile
sferice la nivelul traductorului de valoare nominala (5) si la
nivelul pedalei (4).

Tensionati sistemul de transmisie al pedalei (1) la lungimea
corecta:

Modul corect de reglare
v Jd

Tnclinare 10° atunci cand pedala este eliberata (4)

7.

Fixati surubul (2) prin insurubare.
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7.5 Placade masa

Asigurati-va ca placa de masa prezinta capacitatea portanta si
rezistenta necesara. in cazul in care realizati pe cont propriu placa
de masa, utilizati schita disponibila Tn Anexa (L2 pag. 151) ca
model pentru stabilirea dimensiunilor.

7.5.1 Completarea placii de masa

Placa de masa este inclusa Tn pachetul de livrare optional.
Pentru realizarea pe cont propriu a placii de masa, aveti la
dispozitie schitele din Anexa (£d pag. 151).

Figura 61: Completarea placii de masa

(1) - Canal pentru cablu (5) - Gol
(2) - Decupaj (6) - Orificiu
(3) - Sertar (7) - Suport pentru mosor

(4) - Vana de ulei

Pentru a completa placa de masa:

W 1. Tnsurubati sertarul (3) impreuna cu suportul in stanga partii
inferioare a placii de masa.
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Tnsurubati vana de ulei (4) sub decupajul pentru masina.

Tnsurubati canalul pentru cablu (1) la nivelul partii inferioare
a placii de masa.

Introduceti suportul pentru mosor (7) Tn orificiu.

Fixati suportul pentru mosor (7) utilizand o piulita si o saiba
suport.

Fixati prin insurubare elementul de sustinere a mosoarelor si
bratul de derulare la nivelul suportului pentru mosor (7) astfel
Tncét acestea sa se suprapuna exact.

Introduceti dopurile in orificiul (6).

Introduceti componentele inferioare ale balamalelor in
decupajele (2).

Introduceti coltarele din cauciuc in goluri (5).

7.5.2 Fixarea placii de masa la nivelul cadrului

Figura 62: Fixarea plécii de masa la nivelul cadrului

(1) - Parte frontald (2) - Suruburi

Pentru a fixa placa de masa la nivelul cadrului:

@1.

2.

Pozitionati placa de masa pe partile frontale (1) ale barelor
interioare.

Fixati placa de masa cu ajutorul suruburilor (2) la nivelul ori-
ficiilor pentru suruburi ale partilor frontale.
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7.6 Reglarea inaltimii de lucru

AVERTIZARE

Pericol de vatamare din cauza componentelor
aflate in miscare!

La desfacerea suruburilor de la nivelul barelor
cadrului, placa de masa poate cadea din cauza
propriei greutati. Exista pericol de strivire.
Atunci cand desfaceti suruburile, aveti grija sa nu
va prindeti mainile.

PRECAUTIE

Pericol de vatamare a sistemuluilocomotor ca
urmare a ajustarii incorecte!

Sistemul locomotor al personalului de operare
poate fi afectat in cazul nerespectarii cerintelor
ergonomice.

Adaptati Tnaltimea de lucru la dimensiunile
corpului operatorului masinii.

Tnaltimea de lucru poate fi reglata fara trepte intre 750 si 900 mm
(distanta dintre pardoseala si muchia superioara a placii de masa).

Figura 63: Reglarea nalfimii de lucru

(1) - Suruburi
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Pentru a regla Tnaltimea de lucru:

1. Desfaceti suruburile (1) de la nivelul barelor pentru cadru.

2. Reglati placa de masa la Tnaltimea dorita.

Important

Demontati placa de masa tinand ambele parti la acelasi nivel sau
impingeti-o in interior pentru a evita deformarea muchiilor.

3. Strangeti suruburile (1) de la nivelul barelor pentru cadru.

7.7 Montarea unitatii de comanda

Figura 64: Montarea unit&tii de comanda

(1) - Mecanism de descércare de tracfiune (3) - Suport suruburi
(2) - Unitate de comandéa

Pentru a monta unitatea de comanda:

W 1. Tnsurubati unitatea de comanda (2) la nivelul suporturilor cu

4 suruburi (3) de sub placa de masa.

2. Fixalicablul de reteaal unitatiide comanda (2) in mecanismul
de descarcare de tractiune (1).

3. Tnsurubati mecanismul de descarcare de tractiune (1) sub
placa de masa.
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7.8 Introducerea partii superioare a masinii

AVERTIZARE

Pericol de vatamare din cauza componentelor
aflate in miscare!

Partea superioara a maginii prezinta o greutate
Tnsemnata. Exista pericol de strivire.

La introducerea partii superioare a masinii, aveti
grija sa nu va prindeti mainile.

INDICATIE

Este posibil sa apara daune materiale!

Cablul poate fi deteriorat, ceea ce poate afecta functionarea
masinii.

Dispuneti intotdeauna cablul in asa fel incéat riscul de frecare
sau strivire sa fie evitat.

Figura 65: Introducerea pdrfii superioare a masinii

(1) - Insertii din cauciuc (2) - Componente superioare balamale

Pentru a introduce partea superioard a masinii:

1. Tnsurubati componentele superioare ale balamalelor (2) la
nivelul partii superioare a masinii.

N

Ghidati cu atentie cablul prin placa de masa in asa fel incat
riscul de frecare sau strivire sa fie evitat.

Introduceti de sus partea superioara a masinii la un unghi de 45°.

Introduceti componentele superioare ale balamalelor (2) in
insertiile din cauciuc (1).
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5. Rabatatiin fata partea superioara a masinii si introduceti-o in
decupajul placii de masa.

7.9 Montarea panoului de comanda

\@)

Figura 66:

(D\

(1) - Panou de comanda (3) - Suport de reglare a unghiului
(2) -Fisa

Pentru a monta panoul de comanda:

W 1. Fixatiprin insurubare panoul de comanda (1) la nivelul supor-
tului de reglare a unghiului (3).

2. Introduceti fisa (2) cablului de conectare Tn mufa de la nivelul
panoului de comanda (1).
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7.10 Montarea butonului de genunchi

Figura 67: Montarea butonului de genunchi

(1) - Buton de genunchi (3) -Fisa
(2) - Cablu de conectare

Pentru a monta butonul de genunchi:
W 1. Tnsurubati butonul de genunchi (1) in fata vanei de ulei, sub
placa de masa.

2. Ghidati In spate cablul de conectare (2) intre vana de ulei si
unitatea de comanda.

3. Introducetifisa (3) de conectare in portul unitatii de comanda.
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7.11 Montarea conductei de aspiratie pentru ulei

Figura 68: Montarea conductei de aspirafie pentru ulei

(1) - Furtun (2) - Filtru
Pentru a monta conducta de aspiratie pentru ulei:

@ 1. Rabatati partea superioara a masinii.
2. Fixati prin ingurubare filtrul (2) cu ajutorul stuturilor din mate-
rial plastic in dreapta vanei de ulei.

3. Introduceti furtunul (1) conductei de aspiratie pentru ulei in
stuturile din material plastic.

7.12 Conexiunea electrica

PERICOL

Pericol de moarte din cauza componentelor
aflate sub tensiune!

Contactul neprotejat cu curentul electric poate

provoca vatamari corporale grave sau decesul.

Lucrarile la nivelul echipamentului electric trebuie
efectuate exclusiv de catre personal de specialitate
calificat.
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Important

Tensiunea specificata pe placuta de identificare a motorului ma-
sinii de cusut trebuie s& corespunda cu tensiunea de retea.

7.12.1 Racordarea transformatorului pentru lumina
de cusut

PERICOL

Pericol de moarte din cauza electrocutarii!

La oprirea masinii cu ajutorul intrerupatorului
principal, tensiunea de alimentare pentru lampa
masinii de cusut rdmane cuplata.

Tnainte de montarea [ampii masinii de cusut,
deconectati stecherul de retea al transformatorului
pentru lumina lampii masinii de cusut.

Asigurati stecherul de retea impotriva reconectarii
accidentale.

Figura 69: Racordarea transformatorului pentru lumina de cusut (1)

@/

(1) - Transformator pentru lumina de cusut

Montarea transformatorului pentru lumina de cusut

[ 1. Tnsurubatitransformatorul pentruluminade cusut (1) lanivelul

orificiilor realizate Tn prealabil de sub placa de masa.

2. Fixati cablul de conectare sub placa de masa cu ajutorul unor
coliere pentru cabluri.
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3. Realizati contactul cu figse pentru alimentarea lampii maginii
de cusut.

Figura 70: Racordarea transformatorului pentru lumina de cusut (2)

@ ¢
\/ ST=O
®
O © LY
o =10
A
@&
(2) - Suruburi capac adaptor (4) - Racord X5 24V
(3) - Suport suruburi (5) - Racord X3

Racordarea transformatorului pentru lumina de cusut
@ 1. Desfaizet,iAsuportul perjtru $uvrupuri 3) al u'nitét,ii de comanda
astfel incat aceasta sa poata fi demontata.
Scoateti unitatea de comanda.
Desfaceti suruburile de la capacul adaptorului (2).
Racordarea cablului de alimentare:

e pentru lampi de cusut care se monteaza suplimentar la
racordul X3 (5)

e pentru [ampi de cusut LED integrate la
racordul X5 (4) 24V
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7.12.2 Compensarea potentialului

PERICOL

Pericol de moarte din cauza componentelor
aflate sub tensiune!

Contactul neprotejat cu curentul electric poate
provoca vatamari corporale grave sau decesul.

Inainte de compensarea potentialului, deconectati
stecherul de retea. Asigurati stecherul de retea
Tmpotriva reconectarii accidentale.

Cablul de impamantare deviaza sarcinile statice ale partii superi-
oare a masinii la masa.

Figura 71: Compensarea potenfialului

(1) - Racord unitate de comand& (2) - Fisa plata

o5, L@

®

AREEE

Pentru compensarea potentialului, procedati Th modul urmator:

W 1. Rabatati partea superioara a masinii.

Introduceti compensarea potentialului de laracordul (1) al uni-
tatii de comanda in partea din spate a unitatii de comanda
prin decupajul din placa de masa si introduceti in fisa plata (2)
de la nivelul placii de baza.
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7.12.3 Racordarea unitatii de comanda

PERICOL

Pericol de moarte din cauza componentelor
aflate sub tensiune!

Contactul neprotejat cu curentul electric poate
provoca vatamari corporale grave sau decesul.

Tnainte de racordarea unitatii de comanda,
deconectati stecherul de retea. Asigurati stecherul
de retea impotriva reconectarii accidentale.

Pentru a racorda unitatea de comanda:

1. Racordati unitatea de comanda conform schemei de montaj
(L3 pag. 151).

7.13 Racord pneumatic (optional)

INDICATIE

Pagube materiale din cauza aerului comprimat
contaminat cu ulei!

Particulele de ulei care patrund Tn aerul comprimat pot provoca
defectiuni ale masinii si deteriorarea materialului de lucru.

Asigurati-va ca in reteaua de aer comprimat nu pot ajunge
particule de ulei.

INDICATIE

Pagube materiale din cauza setarii gresite!
O presiune de alimentare gresita poate provoca defectiuni
ale masinii.

Asigurati-va ca presiunea de alimentare este intotdeauna
setata corect in timpul utiliz&rii maginii.

Sistemul pneumatic al masinii si dotarile suplimentare trebuie
alimentate cu aer comprimat fara apa, necontaminat cu ulei.
Presiunea de alimentare trebuie sa fie de 8 — 10 bari.
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’7- Informatie
Pachetul de racordare a sistemului pneumatic este disponibil cu
numarul de articol 0797 003031. Acesta include:

 Furtun pentru racordarea sistemului (lungime 5 m, diame-
tru 9 mm)

« Stuturi si coliere pentru furtun
» Conector si fisa de conectare

7.13.1 Montarea unitatii de intretinere pentru aer
comprimat

Figura 72: Montarea unit&tii de intrefinere pentru aer comprimat

(1) - Bard transversald (3) - Unitate de intrefinere
(2) - Furtun pentru racordarea sistemului (4) - Furtun masing

Pentru a monta unitatea de Tntretinere pentru aer comprimat:

’*y 1. Fixati unitatea de ntretinere (3) cu ajutorul cornierului, surubu-
rilor si eclisei la nivelul barei transversale superioare (1) a
cadrului.

2. Fixatifurtunul masinii (4) din partea superioara ih dreapta sus
la nivelul unitatii de intretinere (3).

3. Racordati furtunul pentru racordarea sistemului (2) la siste-
mul pneumatic.
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7.13.2 Reglarea presiunii de operare

INDICATIE

Pagube materiale din cauza setarii gresite!

O presiune de operare gresita poate provoca defectiuni ale

masinii.

Asigurati-va ca presiunea de operare este intotdeauna

reglata corect in timpul utilizarii masinii.
_____________________________________________________________________________________|

Modul corect de reglare

Presiunea de operare permisa este indicata in capitolul Date tehnice
(E3 pag. 147). Presiunea de operare nu poate varia cu mai mult de
+0,5 bari.

Figura 73: Reglarea presiunii de operare

DA150011_V52_XX

(1) - Regulator de presiune (2) - Manometru

Pentru a regla presiunea de operare, procedati Tn modul urmator:

@ 1. Ridicati regulatorul de presiune (1).
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2. Rotiti regulatorul de presiune pana cand manometrul (2)
afiseaza setarea corecta:

 Cresterea presiunii = rotiti in sensul acelor de ceasornic

» Scaderea presiunii = rotiti In sens contrar acelor de
ceasornic

3. Coborati regulatorul de presiune (1).

7.14 Verificarea lubrifierii

Tn starea de livrare, toate fitilurile si filturile partii superioare sunt
impregnate cu ulei. In timpul utilizarii, acest ulei este transportat
n recipientul de depozitare. Astfel, la prima umplere nu trebuie
adaugata o cantitate prea mare de ulei.

Figura 74: Verificarea lubrifierii

(1) - Marcaj nivel minim (3) - Geam de control
(2) - Marcaj nivel maxim

Pentru a verifica lubrifierea:

W 1. Lasati masina sa coasé timp de aproximativ 1 minut.

2. Prinintermediul geamului de control (3), verificati daca afisa-
jul de avertizare lumineaza rosu sau daca nivelul de ulei este
situat sub marcajul pentru nivelul minim (1).

3. Tnacest caz, completati cu ulei (£J pag. 111).
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7.15 Efectuarea probei de functionare

AVERTIZARE

Pericol de vatamare din cauza componentelor
mobile, taioase si ascutite!

Sunt posibile strivirea, taierea si inteparea.

Pe cat posibil, efectuati setarile numai atunci
cand masina este oprita.

Dupa montare, efectuati o proba de functionare pentru a verifica
functionarea masinii. In acest sens, ajustati masina la cerintele
materialului de lucru.

Cititi capitolul corespunzator din 3 Instrucfiunile de operare.
Cititi capitolul corespunzator din EQ Instructiunile de service,
pentru amodifica setarile masinii, in cazulin care rezultatul obtinut
n urma procesului de coasere nu corespunde cerintelor.

Pentru a efectua o proba de functionare:

Introduceti acul (CJ pag. 22).
Infasurati firul graiferului (3 pag. 37).
Introduceti bobina (EJ pag. 39).
Introduceti firul in graifer (CJ pag. 39).
Introduceti firul in ac (EJ pag. 26).

Setati tensionarile firului Tn functie de materialul care urmeaza
sa fie prelucrat ((J pag. 41).

0

I T o

7. Ajustati regulatorul pentru firul din ac in functie de materialul
care urmeaza sa fie prelucrat (EJ pag. 43).

8. Setati presiunea piciorului de cusut in functie de materialul
care urmeaza sa fie prelucrat.

9. Setati cursa piciorului de cusut Tn functie de materialul care
urmeaza sa fie prelucrat.

10. Setati lungimea cusaturii.

11. Transferati functia rapida dorita de la nivelul blocului de taste
la tasta pentru functii favorite (C4l pag. 48).

12. Tncepeti testul de coasere la turatie redusa.

13. Amplificati continuu viteza in timpul procesului de coasere
pana la viteza de lucru.
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8 Scoatereadin functiune

AVERTIZARE

Pericol de vatamare din cauza neglijentei!
Pot aparea vatamari grave.
Curatati masina NUMAI atunci cand este oprita.

Deconectarea racordurilor trebuie efectuata
NUMAI de catre personal calificat.

PRECAUTIE

Pericol de vatamare la contactul cu ulei!
Uleiul poate provoca arsuri la contactul cu pielea.
Uleiul nu trebuie sa ia contact cu pielea.

Tn cazul in care uleiul ia contact cu pielea, curatati
temeinic zonele respective ale pielii.

Pentru a scoate masina din functiune pentru mai mult timp sau
complet, trebuie sa efectuati cateva activitati.

Pentru a scoate masina din functiune, procedati in modul urmator:

Opriti masina.

Scoateti stecherul de retea.

Deconectati masina de la reteaua de aer comprimat, daca
exista.

Stergeti uleiul rezidual din vana de ulei cu o carpa.
Acoperiti panoul de comanda, pentru a il proteja impotriva
murdariei.

Acoperiti unitatea de comanda, pentru a o proteja impotriva
murdariei.

Daca este posibil, acoperiti intreaga masina, pentru a o pro-
teja Tmpotriva murdariei si deteriorarilor.
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9 Eliminarea ca deseu

ATENTIE

Pericol de provocare a daunelor in mediul

inconjurator
din cauza eliminarii incorecte a deseurilor!

Tn cazul eliminarii incorecte a masinii ca deseu, se
pot provoca daune grave ale mediului
inconjurator.

Respectati INTOTDEAUNA prescriptiile nationale
privind eliminarea ca deseu.

Masina nu trebuie eliminata ca deseu Tn gunoiul menajer.
Masina trebuie eliminaté ca deseu conform prescriptiilor nationale.

Tn timpul eliminarii ca deseu, tineti cont de faptul ¢ masina este
alcatuita din materiale diferite (otel, material plastic, componente
electronice ...). Respectati prescriptiile nationale de eliminare ca
deseu.
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10 Remedierea defectiunilor

10.1 Serviciul pentru clienti
Pentru reparatii sau probleme ale masinii, contactati:

Durkopp Adler GmbH

Potsdamer Str. 190
33719 Bielefeld

Tel. +49 (0) 180 5 383 756

Fax +49 (0) 521 925 2594

E-mail: service@duerkopp-adler.com
Internet: www.duerkopp-adler.com

oeen
[m]gs

10.2 Mesaje privind software-ul

Tn cazul in care se produce o eroare, consultati L3 Instructiunile
de service sau adresati-va serviciului pentru clienti. Nu incercati
sa remediati eroarea pe cont propriu.
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Remedierea defectiunilor

10.3 Eroare in timpul procesului de coasere

Eroare Cauze posibile Remediere
Desprinderea | Mecanismul de pre-tensionare | Verificati mecanismul de
firului la capatul | a firului din ac este prea strans| pre-tensionare a firului din
de Tnceput al ac (1 pag. 42).

cusaturii

Ruperea firului

Firul din ac si firul din graifer
sunt introduse incorect

Verificati cursa de
introducere a firului
(E3 pag. 26).

Acul este incovoiat sau ascutit

Tnlocuiti acul (£ pag. 22).

Acul nu este introdus corect in
tija port-ac

Introduceti in mod corect
acul n tija port-ac
(3 pag. 22).

Firul utilizat nu este adecvat

Utilizati un fir recomandat
(E3 pag. 147).

Mecanismele de tensionare a
firului sunt prea stranse pentru
firul utilizat

Verificati mecanismele de
tensionare a firului
(3 pag. 41).

Piesele de ghidare a firului, ca
de exemplu ghidajele pentru
fir sunt ascutite

Verificati cursa de
introducere a firului
(E3) pag. 26).

Placa de ac sau graiferul au
fost deteriorate din cauza
acului

Dispuneti finisarea
pieselor de catre personal
specializat calificat

144
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Eroare

Cauze posibile

Remediere

Pasi sariti
cusatura

Firul din ac si firul din graifer
sunt introduse incorect

Verificati cursa de
introducere a firului
(E2 pag. 26, [ pag. 39).

Acul este tocit sau Tncovoiat

Tnlocuiti acul (0 pag. 22).

Acul nu este introdus corect in
tija port-ac

Introduceti in mod corect
acul n tija port-ac
(3 pag. 22).

Grosimea acului utilizat nu
este adecvata

Utilizati un ac a carui
grosime sa se incadreze
n valorile recomandate
(Ed pag. 147).

Suportul pentru mosor este
montat incorect

Verificati montajul
suportului pentru mosor

Mecanismele de tensionare a
firului sunt prea stranse

Verificati mecanismele de
tensionare a firului
(L) pag. 41).

Placa de ac sau graiferul au
fost deteriorate din cauza
acului

Dispuneti finisarea
pieselor de catre personal
specializat calificat

Distanta dintre graifer si ac nu
este setata corect

Setati distanta corecta
(E3 Instrucfiuni de
service)

Cusaturi
desprinse

Mecanismele de tensionare a
firului nu sunt adaptate la
materialul de lucru, grosimea
materialului de lucru sau firul
utilizat

Verificati mecanismele de
tensionare a firului
(3 pag. 41).

Firul din ac si firul din graifer
sunt introduse incorect

Verificati cursa de
introducere a firului
(E3 pag. 26, [ pag. 39).

Ruperea acului

Grosimea acului nu este
adecvata pentru materialul de
lucru sau fir

Utilizati un ac a carui
grosime sa se incadreze
n valorile recomandate
(E pag. 147).
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11 Date tehnice

Emisii de zgomot

Valoare a emisiilor specifica postului de lucru conform
DIN EN ISO 10821:

Lpa = 79 dB (A); Kya = 0,58 dB (A) la

lungime cusatura: 6,0 mm

cursa piciorului de cusut, alternanta: 7,0 mm

turatie: 1500 rpm

material de lucru: Skai 2 compartimente 1,6 mm 900 gr/m2

DIN 53352
Date si valori specifice
= = = = = = = = = =
N o o N O o o N N O
N N IN < <t < < I < <
. (2] (e2] (2] (2] (2] [e2] (2] (2] (2] (2]
Date tehnice @ S 9 = = = = = = =2 g
® - - — - — - — N N N
= N~ ™~ ™~ ™~ ™~ ™~ ™~ ™~ ~ N~
c © © © © © © © © © ©
D <) [c°] (<) [c°] (<) [c°] (<) (<) [=°] 0
Tip masina Tighel dublu 301
Tip graifer vertical, L] ® ° )
(L) mare (26 mm)
Tip graifer vertical, ° ° ° ) ) )
(XXL)
supradimensionat
(32 mm)
Numar de ace 1 2
Sistem ace 134-35
Grosimea acului [Nm] 90 - 180
Grosimea firului [Nm] 120/3 - 10/3 (dispozitiv de taiere a firelor scurte max. 15/3)
Lungime cusatura | [mm] 12/12
Turatie maxima [minY] 3800 3400 3500 3200
Turatie la livrare [min 3400 3000
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N o & ) ) o N Q| v
[aN] N N < < < < N < <
. (2] (e2] ()] (e2] ()] (e2] ()] ()] (2] (2]
Date tehnice @ =S| 8 = = = = = = =21 g
® — — — — — — — N N N
= [ S ~ N~ ~ N~ ~ ~ [
=3 © © © © © © © © © ©
=) (<] 0 (=< 0 (=< 0 0 0 0 0
Cursa piciorului de | [mm] 9
cusut
inaltime de aerisire | [mm] 20
Tensiune retea V] 230
Frecventa retea [HZ] 50/60
Presiune de [bar] 6
operare (necesar numai in combinatie cu dotari optionale)
Lungime [mm] 740
Latime [mm] 220
Inaltime [mm] 460
Greutate [ka] 59 60

Caracteristici privind performanta

 Motor al masinii de cusut integrat in partea superioara (DA-dispo-
zitiv cu actionare directd) cu o turatie maxima de 3.800 1/min (in
functie de dimensiunile graiferului utilizat)

* Unitate de comanda DAC comfort cu panou de comanda
OP3000

* Elemente de reglare fara aer comprimat

 Graifer vertical mare (L) sau supradimensionat (XXL)

« Dispozitiv electromagnetic de taiere a firului

¢ Lungime a cusaturii reglabila, programabila cu ajutorul unui
motor pas cu pas (max. 12 mm)

« Reglare programabila a cursei picioarelor de cusut alternante
prin intermediul motorului pas cu pas (max. 9 mm)

 Detectare a grosimii materialului cu functii programabile
(viteza de coasere, presiunea piciorului de cusut, cursa picio-
rului de cusut si tensionarea firului)

« Presiune programabila a piciorului de cusut prin intermediul
motorului pas cu pas (in combinatie cu arcul de tensionare); in
functie de detectarea grosimii materialului
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Aerisirea piciorului de cusut prin intermediul motorului pas cu
pas (max. 20 mm, acelasi element de reglare ca in cazul pre-
siunii piciorului de cusut)

Tensionare programabila a firului (electromagnetic) cu com-
pensarea vitezei; in functie de detectarea grosimii materialului
Roata de mana electronica (ENP 10-1)

Bobinator integrat cu mecanism auxiliar de initiere a bobinarii
Cuplaj de siguranta, impiedica deplasarea sau deteriorarea
graiferului in cazul Tntepenirii firului.

Lubrifiere automata a fitilului masinii si a graiferului cu geam
de control (inclusiv lampa de avertizare privind nivelul de ulei)
Toate subclasele sunt dotate cu bloc de 6 taste, element de
taste suplimentar caruia i se pot aloca functii ale blocului de
taste

Utilizarea de bobine CTB in combinatie cu arc cilindric de ridi-
care si franare, capace pentru graifer cu geamuri de inspectie
Lampé LED integrata pentru masina de cusut, inclusiv adaptor
de retea cu functie de reducere a intensitatii luminii

Software de comanda intuitiv, orientat grafic

Maxim 999 de programe diferite de cusut, fiecare cu maxim
30 de sectiuni individuale de cusut. Mod secvential pentru
maxim 9 interconectari ale programelor de cusut
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Figura 76: Schema de montaj (1)
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Figura 77: Schema de montaj (2)
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Schema de montaj (3)

Figura 78
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Figura 80: Schema de montaj (5)
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Figura 82: Schema de montaj (7)
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