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1 Uber diese Anleitung

Diese Anleitung wurde mit gréter Sorgfalt erstellt. Sie enthalt
Informationen und Hinweise, um einen sicheren und langjéhrigen
Betrieb zu ermdglichen.

Sollten Sie Unstimmigkeiten feststellen oder Verbesserungswun-
sche haben, bitten wir um Ihre Riickmeldung Gber den
Kundendienst (LJ S. 225).

Betrachten Sie die Anleitung als Teil des Produkts und bewahren
Sie diese gut erreichbar auf.

1.1 Fdr wen ist diese Anleitung?
Diese Anleitung richtet sich an:

» Bedienungspersonal:
Die Personengruppe ist an der Maschine eingewiesen
und hat Zugriff auf die Anleitung. Speziell das Kapitel
Bedienung (3 S. 19) ist fur das Bedienungspersonal
wichtig.

» Fachpersonal:
Die Personengruppe besitzt eine entsprechende fachliche
Ausbildung, die sie zur Wartung oder zur Behebung von
Fehlern beféhigt. Speziell das Kapitel
Aufstellung (Ed S. 197) ist fur das Fachpersonal wichtig.

Eine Serviceanleitung wird gesondert ausgeliefert.

Beachten Sie in Bezug auf die Mindestqualifikationen und weitere
Voraussetzungen des Personals auch das Kapitel
Sicherheit (EJ S. 9).
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1.2 Darstellungskonventionen — Symbole und
Zeichen

Zum einfachen und schnellen Verstandnis werden unterschiedli-
che Informationen in dieser Anleitung durch folgende Zeichen
dargestellt oder hervorgehoben:

Richtige Einstellung
Gibt an, wie die richtige Einstellung aussieht.

Stdérungen

Gibt Stérungen an, die bei falscher Einstellung auftreten kénnen.

Abdeckung

Gibt an, welche Abdeckungen Sie demontieren missen, um an
die einzustellenden Bauteile zu gelangen.

Handlungsschritte beim Bedienen (Nédhen und Risten)
Handlungsschritte bei Service, Wartung und Montage
Handlungsschritte tber das Bedienfeld der Software

Die einzelnen Handlungsschritte sind nummeriert:

Erster Handlungsschritt
Zweiter Handlungsschritt
Die Reihenfolge der Schritte miissen Sie unbedingt einhalten.

Aufzahlungen sind mit einem Punkt gekennzeichnet.

Resultat einer Handlung
Veranderung an der Maschine oder auf Anzeige/Bedienfeld.
Wichtig

Hierauf missen Sie bei einem Handlungsschritt besonders ach-
ten.
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’7- Information
1 Zusatzliche Informationen, z. B. Uber alternative Bedienmdglich-
keiten.

[@ Reihenfolge
-
Gibt an, welche Arbeiten Sie vor oder nach einer Einstellung
durchfihren mussen.

Verweise
[ Es folgt ein Verweis auf eine andere Textstelle.

Sicherheit Wichtige Warnhinweise fir die Benutzer der Maschine werden
speziell gekennzeichnet. Da die Sicherheit einen besonderen
Stellenwert einnimmt, werden Gefahrensymbole, Gefahrenstufen
und deren Signalworter im Kapitel Sicherheit (EJ S. 9) gesondert
beschrieben.

Ortsangaben Wenn aus einer Abbildung keine andere klare Ortsbestimmung
hervorgeht, sind Ortsangaben durch die Begrifferechts oderlinks
stets vom Standpunkt des Bedieners aus zu sehen.

1.3 Weitere Unterlagen

Die Maschine enthalt eingebaute Komponenten anderer Herstel-
ler. Fur diese Zukaufteile haben die jeweiligen Hersteller eine
Risikobeurteilung durchgefihrt und die Ubereinstimmung der
Konstruktion mit den geltenden europaischen und nationalen Vor-
schriften erklart. Die bestimmungsgeméafRe Verwendung der ein-
gebauten Komponenten ist in den jeweiligen Anleitungen der
Hersteller beschrieben.
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1.4 Haftung

Alle Angaben und Hinweise in dieser Anleitung wurden unter
Berlicksichtigung des Stands der Technik und der geltenden Nor-
men und Vorschriften zusammengestellt.

Durkopp Adler tbernimmt keine Haftung fur Schaden aufgrund
von:

» Bruch- und Transportschaden

 Nichtbeachtung der Anleitung

* nicht bestimmungsgemaRer Verwendung

* nicht autorisierten Veranderungen an der Maschine
 Einsatz von nicht ausgebildetem Personal

» Verwendung von nicht freigegebenen Ersatzteilen

Transport

Durkopp Adler haftet nicht fir Bruch- und Transportschaden. Kon-
trollieren Sie die Lieferung direkt nach dem Erhalt. Reklamieren

Sie Schaden beim letzten Transportfuhrer. Dies gilt auch, wenn

die Verpackung nicht beschéadigt ist.

Lassen Sie Maschinen, Geréte und Verpackungsmaterial in dem
Zustand, in dem sie waren, als der Schaden festgestellt wurde.
So sichern Sie Ihre Anspriiche gegentiber dem Transportunter-
nehmen.

Melden Sie alle anderen Beanstandungen unverzuglich nach dem
Erhalt der Lieferung bei Dirkopp Adler.
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Transport
Aufstellung

Pflichten
des Betreibers

2 Sicherheit

Dieses Kapitel enthalt grundlegende Hinweise zu Ihrer Sicherheit.
Lesen Sie die Hinweise sorgféltig, bevor Sie die Maschine auf-
stellen oder bedienen. Befolgen Sie unbedingt die Angabeninden
Sicherheitshinweisen. Nichtbeachtung kann zu schweren Verlet-
zungen und Sachschéaden fihren.

2.1 Grundlegende Sicherheitshinweise

Die Maschine nur so benutzen, wie in dieser Anleitung beschrie-
ben.

Die Anleitung muss standig am Einsatzort der Maschine verfigbar
sein.

Arbeiten an unter Spannung stehenden Teilen und Einrichtungen
sind verboten. Ausnahmen regelt die DIN VDE 0105.

Bei folgenden Arbeiten die Maschine am Hauptschalter ausschal-
ten oder den Netzstecker ziehen:

» Austauschen der Nadel oder anderer Nahwerkzeuge
» Verlassen des Arbeitsplatzes

 Durchfuihren von Wartungsarbeiten und Reparaturen
* Einfadeln

Falsche oder fehlerhafte Ersatzteile kdnnen die Sicherheit beein-
tréachtigen und die Maschine beschadigen. Nur Original-Ersatztei-
le des Herstellers verwenden.

Beim Transport der Maschine einen Hubwagen oder Stapler be-
nutzen. Maschine maximal 20 mm anheben und gegen Verrut-
schen sichern.

Das Anschlusskabel muss einen landesspezifisch zugelassenen
Netzstecker haben. Nur qualifiziertes Fachpersonal darf den Netz-
stecker am Anschlusskabel montieren.

Landesspezifische Sicherheits- und Unfallverhltungsvorschriften
und die gesetzlichen Regelungen zum Arbeits- und Umweltschutz
beachten.

Betriebsanleitung 867-M PREMIUM - 05.0 - 11/2020 9
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Alle Warnhinweise und Sicherheitszeichen an der Maschine miis-
sen immer in lesbarem Zustand sein. Nicht entfernen!

Fehlende oder beschadigte Warnhinweise und Sicherheitszei-
chen sofort erneuern.
Anforderungen Nur qualifiziertes Fachpersonal darf:

an das Personal

Betrieb

Sicherheits-
einrichtungen

Signalworter

« die Maschine aufstellen
» Wartungsarbeiten und Reparaturen durchftihren
» Arbeiten an elektrischen Ausriistungen durchfiihren

Nur autorisierte Personen dirfen an der Maschine arbeiten und
mussen vorher diese Anleitung verstanden haben.

Maschine wahrend des Betriebs auf auRerlich erkennbare Sché-
den prifen. Arbeit unterbrechen, wenn Sie Veranderungen an der
Maschine bemerken. Alle Verdnderungen dem verantwortlichen
Vorgesetzten melden. Eine beschadigte Maschine nicht weiter
benutzen.

Sicherheitseinrichtungen nicht entfernen oder auRer Betrieb neh-
men. Wenn dies fir eine Reparatur unumganglich ist, die Sicher-
heitseinrichtungen sofort danach wieder montieren und in Betrieb
nehmen.

2.2 Signalwdrter und Symbole in
Warnhinweisen

Warnhinweise im Text sind durch farbige Balken abgegrenzt. Die
Farbgebung orientiert sich an der Schwere der Gefahr. Signal-
worter nennen die Schwere der Gefahr.

Signalwérter und die Gefahrdung, die sie beschreiben:

Signalwort Bedeutung

GEFAHR (mit Gefahrenzeichen)
Nichtbeachtung fihrt zu Tod oder schwerer Verlet-
zung

WARNUNG (mit Gefahrenzeichen)
Nichtbeachtung kann zu Tod oder schwerer Verlet-
zung fuhren

10
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VORSICHT

(mit Gefahrenzeichen)
Nichtbeachtung kann zu mittlerer oder leichter Verlet-
zung fuhren

ACHTUNG

(mit Gefahrenzeichen)
Nichtbeachtung kann zu Umweltschaden fuhren

HINWEIS

(ohne Gefahrenzeichen)
Nichtbeachtung kann zu Sachschaden fiihren

Symbole Bei Gefahren fir Personen zeigen diese Symbole die Art der

Gefahr an:

Symbol

Art der Gefahr

Allgemein

Stromschlag

Einstich

Quetschen

dldldl dls

Umweltschaden

Betriebsanleitung 867-M PREMIUM - 05.0 - 11/2020 11
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Beispiele Beispiele fir die Gestaltung der Warnhinweise im Text:

GEFAHR

Art und Quelle der Gefahr!
Folgen bei Nichtbeachtung.

MaRnahmen zur Abwehr der Gefahr.

% So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeachtung zu
Tod oder schwerer Verletzung fuhrt.

WARNUNG

Art und Quelle der Gefahr!
Folgen bei Nichtbeachtung.

MafRnahmen zur Abwehr der Gefahr.

% So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeachtung zu
Tod oder schwerer Verletzung fuhren kann.

VORSICHT

Art und Quelle der Gefahr!
Folgen bei Nichtbeachtung.

MafRnahmen zur Abwehr der Gefahr.

% So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeachtung zu
mittelschwerer oder leichter Verletzung fiihren kann.

12 Betriebsanleitung 867-M PREMIUM - 05.0 - 11/2020
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HINWEIS

Art und Quelle der Gefahr!
Folgen bei Nichtbeachtung.

MafRnahmen zur Abwehr der Gefahr.

% So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeachtung zu
Sachschaden fiihren kann.

ACHTUNG

Art und Quelle der Gefahr!

i@ Folgen bei Nichtbeachtung.
MafRnahmen zur Abwehr der Gefahr.

% So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeachtung zu
Umweltschéaden fiihren kann.
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3 Geratebeschreibung

3.1 Komponenten der Maschine

Abb. 1: Komponenten der Maschine

N

—

(1) - Programmierbare (5) - Taste Service-Stopp
Fadenspannung (L4 Serviceanleitung)

(2) - Tastenblock (6) - Spuler

(3) - Stichstellerhebel (7) - Elektronisches Handrad

(4) - Olstand-Anzeige (8) - Bedienfeld OP3000
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3.2 Bestimmungsgemalie Verwendung

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch
spannungsfiuhrende, sich bewegende,
schneidende und spitze Teile!

Nicht bestimmungsgemafe Verwendung kann zu
Stromschlag, Quetschen, Schneiden und
Einstich fuhren.

Alle Anweisungen der Anleitung befolgen.

HINWEIS

Sachschaden durch Nichtbeachtung!
Nicht bestimmungsgemafe Verwendung kann zu Schaden
an der Maschine fuhren.

Alle Anweisungen der Anleitung befolgen.
1 ——

Die Maschine darf nur mit N&hgut verwendet werden, dessen
Anforderungsprofil dem geplanten Anwendungszweck entspricht.

Die Maschine ist nur zur Verarbeitung von trockenem Néhgut
bestimmt. Das Nahgut darf keine harten Gegensténde beinhalten.
Die fiir die Maschine zulassigen Nadelstarken sind im Kapitel
Technische Daten (LJ S. 249) angegeben.

Die Naht muss mit einem Faden erstellt werden, dessen Anfor-
derungsprofil dem jeweiligen Anwendungszweck entspricht.

Die Maschine ist fur den industriellen Gebrauch bestimmt.

Die Maschine darf nur in trockenen und gepflegten Raumen auf-
gestellt und betrieben werden. Wird die Maschine in Raumen
betrieben, die nicht trocken und gepflegt sind, kdnnen weitere

MaRnahmen erforderlich sein, die mit DIN EN 60204-31 vereinbar
sind.

Nur autorisierte Personen dirfen an der Maschine arbeiten.

Fur Schaden bei nicht bestimmungsgeméalRer Verwendung Uber-
nimmt Durkopp Adler keine Haftung.

16
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3.3 Konformitatserklarung

Die Maschine entspricht den européischen Vorschriften zur Ge-
wahrleistung von Gesundheitsschutz, Sicherheit und Umwelt-
schutz, die in der Konformitats- bzw. Einbau-Erklérung
angegeben sind.

C€
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4 Bedienung

Der Arbeitsablauf setzt sich aus verschiedenen Ablaufschritten
zusammen. Um ein gutes Nahergebnis zu erhalten, ist eine feh-
lerfreie Bedienung notwendig.

4.1 Maschine fir den Betrieb vorbereiten

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch sich bewegende,
schneidende und spitze Teile!

Quetschen, Schneiden und Einstich mdglich.

Vorbereitungen mdéglichst nur bei
ausgeschalteter Maschine vornehmen.

Treffen Sie vor dem N&hen mit der Maschine folgende Vorberei-
tungen:

» Nadel einsetzen oder wechseln

* Nadelfaden einfadeln

 Greiferfaden einfadeln oder aufspulen

» Fadenspannungen einstellen
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4.2 Maschine ein- und ausschalten

Abb. 2: Maschine ein- und ausschalten

—®

(1) - Kontroll-LED (3) - POWER-LED
(2) - Schalter

Maschine einschalten
W So schalten Sie die Maschine ein:
1. Schalter (2) in Stellung | driicken.
% Die Kontroll-LED (1) und die POWER-LED (3) leuchten.
Maschine ausschalten

Lg So schalten Sie die Maschine aus:

1. Schalter (2) in Stellung O drticken.
2. Die Kontroll-LED (1) und die POWER-LED (3) gehen aus.
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4.3 Nahleuchte ein- und ausschalten

Die Nahleuchte schalten Sie unabhangig vom Hauptschalter ein
und aus.

Abb. 3: Nahleuchte ein- und ausschalten

o _ \@

(1) - Schalter (3) - Schalter
(2) -Taste

Dimmbare Nahleuchte einschalten

@ So schalten Sie die dimmbare Nahleuchte ein:

1. Schalter (3) in Stellung | driicken.

2. Schalter (1) in Stellung I driicken.

% Die dimmbare N&hleuchte leuchtet.

Sollte die Nahleuchte noch nicht leuchten, Taste (2) driicken.

Dimmbare Nahleuchte ausschalten

E So schalten Sie die dimmbare Nahleuchte aus:

1. Schalter (1) oder (3) in Stellung O driicken.
% Die dimmbare Nahleuchte erlischt.
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4.4 Nadel einsetzen oder wechseln

VORSICHT

Verletzungsgefahr durch spitze Teile!
Einstich mdglich.

Maschine ausschalten, bevor Sie die Nadel
einsetzen oder wechseln.

HINWEIS

Sachschaden mdglich!

Beschadigung der Maschine, Nadelbruch oder Fadenriss
durch falschen Abstand zwischen Nadel und Greiferspitze
maoglich.

Nach dem Einsetzen einer anderen Nadelstarke den
Abstand zur Greiferspitze einstellen.

4.4.1 Beil-Nadel-Maschinen

Abb. 4: Nadel einsetzen oder wechseln

@\\

(1) - Nadelstange (3) - Hohlkehle
(2) - Schraube (4) - Greifer

22 Betriebsanleitung 867-M PREMIUM - 05.0 - 11/2020



. DURKOPP
Bedienung ADLER

W So wechseln Sie die Nadel bei einer 1-Nadel-Maschine:

1. Handrad drehen, bis die Nadelstange (1) die obere Endposi-
tion erreicht hat.

Schraube (2) l6sen.
Nadel nach unten herausziehen.

Neue Nadel bis zum Anschlag in die Bohrung der
Nadelstange (1) einschieben.

E Wichtig
*~ Nadelso ausrichten, dass die Hohlkehle (3) zum Greifer (4) zeigt.

5. Schraube (2) festschrauben.

Reihenfolge
A

Nach dem Wechsel auf eine andere Nadelstarke muss der Ab-
stand des Greifers zur Nadel korrigiert werden
(Ed Serviceanleitung).

@ Stérung

Falscher Greiferabstand kann folgende Stérungen verursachen:

* Wechsel auf diinnere Nadel:
» Fehlstiche

» Beschadigung des Fadens

» Wechsel auf starkere Nadel:
» Beschadigung der Greiferspitze

» Beschadigung der Nadel

Betriebsanleitung 867-M PREMIUM - 05.0 - 11/2020 23



DURKOPP
ADLER

Bedienung

4.4.2 Bei 2-Nadel-Maschinen

Abb. 5: Nadel einsetzen oder wechseln (2)

o o

0

©\/©

(1) - Nadelstange (3) - Hohlkehle
(2) - Schraube (4) - Nadelhalter

So wechseln Sie die Nadeln bei einer 2-Nadel-Maschine:

1.

o b~ 0D

Handrad drehen, bis die Nadelstange (1) in der oberen End-
position steht.

Um die rechte Nadel zu wechseln, rechte Schraube (2) [6sen.
Um die linke Nadel zu wechseln, linke Schraube (2) l6sen.
Nadeln nach unten aus dem Nadelhalter (4) herausziehen.

Neue Nadeln jeweils bis zum Anschlag in die Bohrungen des
Nadelhalters (4) einschieben.

Wichtig

Neue Nadeln so ausrichten, dass die Hohlkehlen (3) zum
Greifer (4) zeigen. Aus Bedienersicht zeigt die Hohlkehle (3) der
linken Nadel nach links und die Hohlkehle (3) der rechten Nadel
nach rechts.

6.

Schraube (2) festschrauben.

24
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’@ Reihenfolge
-
Nach dem Wechsel auf eine andere Nadelstérke muss der Ab-
stand des Greifers zur Nadel korrigiert werden
(EJ) Serviceanleitung).

@ Stdrung

Falscher Greiferabstand kann folgende Stérungen verursachen:

» Wechsel auf diinnere Nadel:
» Fehlstiche

» Beschadigung des Fadens

» Wechsel auf starkere Nadel:
» Beschadigung der Greiferspitze

» Beschadigung der Nadel
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45 Nadelfaden einfadeln

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch die Nadelspitze und
sich bewegende Teile!

Einstich, Schneiden und Quetschen mdglich.

Schalten Sie die Maschine aus, bevor Sie den
Faden einfadeln.

45.1 Beil-Nadel-Maschinen

Abb. 6: Nadelfaden einfadeln (1-Nadel-Maschine) (1)

@
/

(1) - Schlauchfiihrung (2) - Fadenfuhrung

@ So fadeln Sie den Nadelfaden ein:

1. Garnrolle auf den Garnstander stecken.

Der Abwickelarm muss dabei direkt Giber der Garnrolle ste-
hen.
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2. Fadenvon hinten nach vorne durch die Fadenfiihrung (2) am
Abwickelarm fadeln.

3. Faden mit Hilfe von Druckluft durch die Schlauchfihrung (1)
fadeln.

Information

Um den Faden mit Hilfe von Druckluft durch die
Schlauchfihrung (1) zu pusten, die Druckluftpistole zusammen
mit dem Ende des Fadens am oberen Ende der
Schlauchfiihrung (1) ansetzen. Einmal kurz den Abzug driicken.

Abb. 7: Nadelfaden einfadeln (1-Nadel-Maschine) (2)

@\@ (5) — 0
(3) - Anzugshebel (7) - Spannung 2
(4) - Federspitze (8) - Spannung 1
(5) - Fadenanzugsfeder (9) - Vorspannung
(6) - Fadenfuhrung (10)- Schlauchfiihrung

4. Faden aus der Schlauchfuhrung (10) im Uhrzeigersinn um
die Vorspannung (9) fihren.

5. Faden gegen den Uhrzeigersinn um die Spannung 1 (8) fuh-
ren.

Faden im Uhrzeigersinn um die Spannung 2 (7) fuhren.

Faden unter der Fadenfiihrung (6) zur Fadenanzugsfeder (5)
fuhren.

Mit dem Faden den Anzugshebel (3) anheben.
Faden unter die Federspitze (4) ziehen.
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Abb. 8: Nadelfaden einfadeln (1-Nadel-Maschine) (3)
(11)- Haken (14)- Fadenfuhrung
(12)- Obere Fadenfihrung (15) - Nadelfaden-Regulator
(13) - Untere Fadenfuhrung (16) - Fadenhebel

10. Faden unter den Haken (11) fihren.

11. Faden von unten nach oben durch das Loch am Nadelfaden-
Regulator (15) fadeln.

12. Faden von rechts nach links durch den Fadenhebel (16)
fadeln.

13. Faden durch die obere Fadenfuhrung (12) fadeln.
14. Faden durch ein Loch der unteren Fadenfiihrung (13) fadeln.

Bei Maschinen mit Fadenklemme (optional)
15. Faden durch das linke Loch der Fihrung oberhalb der Faden-
klemme fadeln.

16. Faden durch das linke Loch der Fihrung unterhalb der
Fadenklemme fadeln.

28
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Abb. 9: Fadenklemme

17. Faden von links in die Fadenklemme schieben, so dass der
Faden im Haken der Klemme gehalten wird.

Der Faden soll nahezu beriihrungslos durch die Klemme laufen
und nur mitden Fiihrungen ober- und unterhalb der Fadenklemme
Kontakt haben.

18. Faden durch die Fadenfiihrung (14) an der Nadelstange
fadeln.

19. Faden so durch das Nadelohr fadeln, dass das lose Fade-
nende zum Greifer zeigt.

Bei Maschinen mit Fadenabschneider

20. Faden so weit durch das Nadelohr ziehen, dass beim
Fadenhebel (16) in der héchsten Position das lose Fade-
nende ca. 4 cm lang ist.

Wichtig:
Prifen Sie die Fadenlange.
Wenndaslose Fadenende zu langist, kann der Faden vom Greifer

erfasst werden und eine Stérung verursachen. Wenn das lose
Fadenende zu kurz ist, kann nicht angenaht werden.
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4.5.2 Bei 2-Nadel-Maschinen

Abb. 10: Nadelfaden einféadeln (2-Nadel-Maschine) (1)

/©
(D\

(1) - Linke Schlauchfiihrung (3) - Abwickelarm
(2) - Rechte Schlauchfiihrung

So fadeln Sie den rechten und den linken Nadelfaden ein:

Nadelfaden durch die Schlauchfuhrungen fadeln:

1. Garnrollen auf die Garnstander stecken.

Der Abwickelarm (3) muss dabei direkt Uber den Garnrollen
stehen.

2. Den rechten Faden von hinten nach vorne zur rechten
Schlauchfiihrung (2) fihren.

3. Den linken Faden von hinten nach vorne zur linken
Schlauchfihrung (1) fuhren.

4. Beide Faden mit Hilfe von Druckluft durch die
Schlauchfiihrungen (1) und (2) pusten.

30
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’7- Information
Um die Faden mit Hilfe von Druckluft durch die
Schlauchfiihrung (1) und (2) zu pusten, die Druckluftpistole zu-
sammen mit dem Ende der FAden am oberen Ende der
Schlauchfihrungen (1) und (2) ansetzen. Einmal kurz den Abzug
dricken.

Rechten Nadelfaden an der Spannungsplatte einfadeln

Abb. 11: Nadelfaden einféadeln (2-Nadel-Maschine) (2)

4
®)
(6)
@)

®

Lg 5.

©® ©®

{/i} E

- Federspitze (9) - Vorspannung

- Fadenanzugsfeder (rechter Nadelfaden)

- Anzugshebel (10)- Spannung (rechter Nadelfaden)
- Fadenfihrung

(rechter Nadelfaden)
- Spannung (rechter Nadelfaden)

Faden aus der rechten Schlauchftihrung (2) im Uhrzeigersinn
um die Vorspannung (9) fuhren.
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6. Faden gegen den Uhrzeigersinn um die Spannung (10)
fahren.

Faden im Uhrzeigersinn um die Spannung (8) fuhren.

Faden unter der Fadenfiihrung (7) im Uhrzeigersinn zur
Fadenanzugsfeder (5) fuhren.

9. Mit dem Faden den Anzugshebel (6) anheben.
10. Faden unter die Federspitze (4) ziehen.

Linken Nadelfaden an der Spannungsplatte einfadeln

Abb. 12: Nadelfaden einfadeln (2-Nadel-Maschine) (3)
ﬁx

(11)- Fadenfuhrung (13)- Vorspannung (linker Nadelfaden)
(linker Nadelfaden) (14)- Spannung (linker Nadelfaden)
(12)- Spannung (linker Nadelfaden)

11. Faden aus der linken Schlauchfiihrung (1) im Uhrzeigersinn
um die Vorspannung (13) fuhren.

12. Faden gegen den Uhrzeigersinn um die Spannung (12) fuh-
ren.

13. Faden im Uhrzeigersinn um die Spannung (14) fihren.

14. Faden unter der Fadenfiihrung (11) im Uhrzeigersinn zur
Fadenanzugsfeder (5) fuhren.

15. Mit dem Faden den Anzugshebel (6) anheben.

32
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16. Faden unter die Federspitze (4) ziehen.

Nadelfaden am Nadelfaden-Regulator einfadeln

Abb. 13: Nadelfaden einféadeln (2-Nadel-Maschine) (4)

®

@\

(15) - Fadenhebel (nicht sichtbar) (17)- Haken
(16) - Nadelfaden-Regulator

E 17.

18.
19.

20.
21.

22.

Rechten Faden unter den Haken (17) fuhren.
Linken Faden unter den Haken (17) fiihren.

Rechten Faden von unten durch das vordere Loch am Nadel-
faden-Regulator (16) fadeln.

Linken Faden von unten durch das hintere Loch am Nadelfa-
den-Regulator (16) fadeln.

Rechten Faden von rechts durch das untere Loch am
Fadenhebel (15) fadeln.

Linken Faden von rechts durch das obere Loch am
Fadenhebel (15) fadeln.
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Abb. 14: Nadelfaden einféadeln (2-Nadel-Maschine) (5)

T

(18) - Fadenfihrung (19)- Fadenklemme

23.

Rechtenundlinken Faden durch die obere Fadenfiihrung (18)
fadeln.

Bei Maschinen mit Fadenklemme (optional):

24.

25.

26.

27.

28.

Rechten Faden durch das rechte Loch der Fiihrung oberhalb
der Fadenklemme (19) fadeln.

Linken Faden durch das linke Loch der Fiihrung oberhalb der
Fadenklemme (19) fadeln.

Rechten Fadendurch dasrechte Loch der Fadenklemme (19)
fadeln.

Der Faden soll nahezu beriihrungslos durch die Klemme
laufen und nur mit den Fihrungen ober- und unterhalb der
Fadenklemme (19) Kontakt haben.

Rechten Faden durch das rechte Loch der Fiihrung unterhalb
der Fadenklemme (19) fadeln.

Linken Faden durch das linke Loch der Fihrung unterhalb
der Fadenklemme (19) fadeln.

34
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Abb. 15: Nadelfaden einféadeln (2-Nadel-Maschine) (6)

/

(20)- Fadenfuhrung

E 29. RechtenFadendurchdasrechte Lochder Fadenfiihrung (20)
der Nadelstange fadeln.

30. Linken Faden durch das linke Loch der Fadenfiihrung (20)
der Nadelstange fadeln.

31. Rechten Faden so durch das rechte Nadelohr fadeln, dass
das lose Fadenende zum rechten Greifer zeigt.

32. Linken Faden so durch das linke Nadelohr fadeln, dass das
lose Fadenende zum linken Greifer zeigt.

E Bei Maschinen mit Fadenabschneider
33. Faden jeweils so weit durch das Nadelohr ziehen, dass beim
Fadenhebel (15) in der héchsten Position das lose Fade-
nende ca. 4 cm lang ist.

’T Wichtig
" Priifen Sie die Fadenlange.
Wenn daslose Fadenende zu langist, kann der Faden vom Greifer
erfasst werden und eine Stérung verursachen. Wenn das lose

Fadenende zu kurz ist, kann nicht angenaht werden.
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4.6 Greiferfaden aufspulen

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch die Nadelspitze und
sich bewegende Teile!

Einstich, Schneiden und Quetschen mdglich.

Schalten Sie die Maschine aus, bevor Sie den
Faden einfadeln.

Abb. 16: Greiferfaden aufspulen (1)

O— @

(1) - Fadenfuhrung (2) - Schlauchfiihrung
@ So spulen Sie den Greiferfaden auf:

1. Garnrolle auf den Garnstander stecken.

Der Abwickelarm muss dabei direkt Gber der Garnrolle ste-
hen.

2. Fadenvon hinten nach vorne durch die Fadenfiihrung (1) am
Abwickelarm fadeln.

3. Faden mit Hilfe einer Druckluftpistole durch die
Schlauchfiihrung (2) fadeln.

36
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Abb. 17: Greiferfaden aufspulen (2)

@\
®O— __®

@® -
4 -

6.

Abb.

@)
()

10.

Fadenfiihrung (5) - Vorspannung
Fadenfuhrung (6) - Spuler

Faden aus der Fadenfuhrung (4) gegen den Uhrzeigersinn
um die Vorspannung (5) fuhren.

Faden wellenférmig durch die 2 Lécher der Fadenfiihrung (3)
fadeln: von unten nach oben durch das linke Loch und von
oben nach unten durch das rechte Loch.

Faden zum Spuler (6) fiihren.

18: Greiferfaden aufspulen (3)
) ®
o
\

)

(=
- Spulerhebel (9) - Messer

- Spulerwelle

Faden hinter das Messer (9) klemmen und das lose Ende
dahinter abreifl3en.

Spule auf die Spulerwelle (8) stecken.

Spule im Uhrzeigersinn drehen, bis es klickt.

Spulerhebel (7) nach oben ziehen.
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’7- Information
Der Greiferfaden wird normalerweise wahrend des Nahvorgangs
aufgespult. Sie kbnnen den Greiferfaden aber auch aufspulen,
ohne dabei zu néhen, z. B. wenn Sie eine volle Spule bendtigen,
um mit dem Nahen anzufangen. Nutzen Sie dazu den Spulermo-
dus im Softkey-Ment (L S. 62).

W 11.

12.

13.
14.
15.

Nahmaschine einschalten.
FuRRpedal nach vorne treten.

Maschine naht und spult dabei den Greiferfaden von der
Garnrolle auf die Spule. Wenn die Spule voll ist, stoppt der
Aufspulvorgang. Der Spulerhebel bewegt sich nach unten.
Das Messer wird automatisch in die senkrechte Ausgangs-
stellung gestellt.

Volle Spule abziehen.
Faden hinter dem Messer (9) abreifl3en.
Volle Spule in den Greifer einsetzen (EJ S. 38).

4.7 Spule wechseln

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch die Nadelspitze und

sich bewegende Teile!
Einstich, Schneiden und Quetschen mdglich.

Schalten Sie die Maschine aus, bevor Sie die
Spule wechseln.

Der Spulenwechsel funktioniertbei 1-Nadel-Maschinen genauwie
bei 2-Nadel-Maschinen. Der Greifer, in den die Spule eingesetzt
wird, ist bei linker und rechter Seite lediglich um 180 Grad verdreht.

38
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Abb. 19: Spule wechseln

(1) - Schlitz (4) - Schlitz
(2) - Fuhrung (5) - Spule
(3) - Spannungsfeder (6) - Spulengehause-Klappe

So wechseln Sie die Spule:

1. Spulengehause-Klappe (6) hochstellen.
2. Leere Spule herausnehmen.
3. Volle Spule einlegen:

Wichtig
Spule so einlegen, dass die Spule sich beim Fadenabzug entge-
gengesetzt zum Greifer bewegt.

4. Greiferfaden durch den Schlitz (4) im Spulengehéause fuhren.
5. Greiferfaden unter die Spannungsfeder (3) ziehen.

6. Greiferfaden durch den Schlitz (1) fuhren und ca. 3 cm nach-
ziehen.

7. Spulengehause-Klappe (6) schliel3en.

Maschinen mit automatischem Restfaden-Wachter

Wenn der Greiferfaden gewechselt werden muss, leuchten die
LED-Anzeigelampen (7) am Maschinenarm. Die linke Leuchte ist
fur den linken Greifer, die rechte Leuchte fiir den rechten Greifer.
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Abb. 20: Meldung Restfadenwéachter

(7) -LEDs ®) -

Wichtig
Die Spulen verfugen tiber eine Faden-Vorratsrille am Spulenkern.

Spule so in den Greifer setzen, dass die Faden-Vorratsrille unten
liegt. Sonst funktioniert der Restfaden-Wéchter nicht.

4.8 Fadenspannung

Die Nadelfaden-Spannung beeinflusst zusammen mit der Grei-
ferfaden-Spannung das Nahtbild. Zu starke Fadenspannungen
kdnnen bei dinnem N&hgut zu unerwinschtem Krauseln und
Fadenbruch fuhren.

Richtige Einstellung

Bei gleich starker Spannung von Nadelfaden und Greiferfaden
liegt die Fadenverschlingung in der Mitte des Néhguts.

Die Nadelfaden-Spannung so einstellen, dass das gewiinschte
Nahtbild mit der geringstmdglichen Spannung erreicht wird.

Abb. 21: Fadenspannung

|
DA150018_V52_XX

(1) - Spannung von Nadelfaden und Greiferfaden gleich stark
(2) - Greiferfaden-Spannung stéarker als Nadelfaden-Spannung
(3) - Nadelfaden-Spannung stérker als Greiferfaden-Spannung
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4.8.1 Nadelfaden-Spannung einstellen

Die Nadelfaden-Spannung kann nur tber die Software des
OP3000 eingestellt werden, genaueres ist im Kapitel Program-
mierung beschrieben ((J S. 53).

4.8.2 Greiferfaden-Spannung einstellen

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch die Nadelspitze und
sich bewegende Teile!

Einstich, Schneiden und Quetschen mdglich.

Schalten Sie die Maschine aus, bevor Sie die
Greiferfaden-Spannung einstellen.

Abb. 22: Greiferfaden-Spannung einstellen

© @

(1) - Spannungsfeder (2) - Schraube

Die Greiferfaden-Spannung wird von der Spannungsfeder (1) er-
zeugt und an der Schraube (2) eingestellt.

So stellen Sie die Greiferfaden-Spannung ein:

Greiferfaden-Spannung erhdhen

W 1. Schraube (2) im Uhrzeigersinn drehen.

Greiferfaden-Spannung verringern

E 1. Schraube (2) gegen den Uhrzeigersinn drehen.

Betriebsanleitung 867-M PREMIUM - 05.0 - 11/2020 41



DURKOPP .
ADLER Bedienung

4.9 Nadelfaden-Regulator einstellen

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch die Nadelspitze und
sich bewegende Teile!

Einstich, Schneiden und Quetschen mdglich.

Schalten Sie die Maschine aus, bevor Sie den
Nadelfaden-Regulator einstellen.

Der Nadelfaden-Regulator bestimmt, mit welcher Spannung der
Nadelfaden um den Greifer gefihrt wird.

Richtige Einstellun
’7 g g

Die Schlinge des Nadelfadens gleitet mit geringer Spannung tiber
die dickste Stelle des Greifers.

49.1 Beil-Nadel-Maschinen

Abb. 23: Nadelfaden-Regulator einstellen

(1) - Schraube (2) - Nadelfaden-Regulator

@ So stellen Sie den Nadelfaden-Regulator ein:

1. Schraube (1) I6sen.

* Spannung erhéhen:
Nadelfaden-Regulator (2) nach rechts schieben

e Spannung verringern:
Nadelfaden-Regulator nach (2) links schieben

2. Schraube (1) festschrauben.
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4.9.2 Bei 2-Nadel-Maschinen

Abb. 24: Nadelfaden-Regulator einstellen (2)

@/

(1) - Nadelfaden-Regulator (3) - Schraube (linker Nadelfaden)
(linker Nadelfaden) (4) - Schraube (rechter Nadelfaden)
(2) - Nadelfaden-Regulator
(rechter Nadelfaden)

@ So stellen Sie bei einer 2-Nadel-Maschine den Nadelfaden-Re-
gulator fur den rechten und den linken Nadelfaden ein:

1. Nadelfaden-Regulator (2)fiir denrechten Nadelfaden einstel-
len: Schraube (4) I6sen.

* Spannung erhéhen:
Nadelfaden-Regulator (2) nach rechts schieben.

* Spannung verringern:
Nadelfaden-Regulator nach (2) links schieben.

Schraube (4) festschrauben.

Nadelfaden-Regulator (1) fur den linken Nadelfaden einstel-
len: Schraube (3) I6sen.

* Spannung erhéhen:
Nadelfaden-Regulator (1) nach rechts schieben.

e Spannung verringern:
Nadelfaden-Regulator nach (1) links schieben.

4. Schraube (3) festschrauben.
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’7 Information
Wenn die gro3te Fadenmenge bendtigt wird, Fadenanzugsfeder
ca. 0,5 mm aus ihrer unteren Endstellung nach oben ziehen. Dies
ist der Fall, wenn die Nadelfaden-Schlinge den maximalen Grei-
ferdurchmesser passiert.

4.10 Nahfule luften

Abb. 25: Nahfue luften

(1) - Pedal
@ So luften Sie die NahfiRe:

1. Pedal (1) halb riickwarts treten.

%  Die Maschine stoppt und liftet die NahfiiRe.
Die NahfuRRe bleiben oben, solange das Pedal halb riick-
warts getreten ist.

oder

W 1. Pedal (1) vollstandig riickwarts treten.

% Das Fadenabschneiden wird aktiviert und die NahftiRe wer-
den geluftet.
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4.11 Ruckwartsndhen mit Stichstellerhebel
(optional)

Der elektronische Stichstellerhebel am Maschinenarm verkleinert

die Stichlange bis zum Ruckwartsnéhen in der unteren Endstel-

lung.

Abb. 26: Rickwartsnahen mit Stichstellerhebel

(1) - Stichstellerhebel

W 1. Stichstellerhebel (1) langsam nach unten driicken.

Die Stichlange wird immer kleiner. In der unteren Endstel-
lung naht die Maschine riickwarts mit der eingestellten

Stichlange.
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4.12 Hubschnellverstellung einstellen

Bei Maschinen mit Hubschnellverstellung tber Knieschalter
wird der erhéhte Nahfu3-Hub mit dem Knieschalter zugeschaltet.
Der Kippschalter auf der Riickseite des Knieschalters bestimmt,
ob der erhthte Nahful3-Hub dauerhaft zugeschaltet wird, oder nur
solange der Knieschalter gedriickt bleibt.

Abb. 27: Hubschnellverstellung einstellen

1 e

(1) - Knieschalter (2) - Kippschalter

So stellen Sie die Hubschnellverstellung ein:

Fur dauerhafte Umstellung

1. Kippschalter (2) nach oben stellen.

* Einschalten des erhéhten Nahful3-Hubs:
Knieschalter (1) nach rechts driicken.

» Ausschalten des erhdhten NahfulR-Hubs:
Knieschalter (1) erneut nach rechts driicken.

Fur kurzzeitige Umstellung

W 1. Kippschalter (2) nach unten stellen.

» Einschalten des erhéhten Nahful3-Hubs:
Knieschalter (1) nach rechts driicken und gedriickt halten.

% Der erhdhte NahfuR-Hub bleibt erhalten, solange der
Knieschalter nach rechts gedrickt wird.

* Ausschalten des erhdhten NahfuR-Hubs:
Knieschalter (1) loslassen.
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4.13 Schnellfunktionen am Tastenblock

Die Maschine hat einen Tastenblock am Maschinenarm, mit dem
bestimmte Funktionen wahrend des Nahens aktiviert werden kon-
nen.

4.13.1 Funktionstasten aktivieren

Abb. 28: Funktionstasten aktivieren

(1) - Favoritentaste (5) - Stichlangenvorwahl
(2) - Ruckwartsnahen (6) - Zusatz-Fadenspannung
(3) - Nadelposition (7) - frei belegbare Taste

(4) - Anfangsriegel/Endriegel

So aktivieren/deaktivieren Sie eine Funktionstaste:

Funktion aktivieren

W 1. Taste nach Wunsch driicken.
% Funktion ist aktiviert. Die Taste leuchtet.
Funktion deaktivieren

@ 1. Taste nach Wunsch erneut driicken.
%  Funktion ist deaktiviert. Die Taste leuchtet nicht mehr.

:— Information
i

Die Funktionstasten kénnen um einen Zusatztaster erganzt wer-
den. Dieser kann mit 2 zuséatzlichen Funktionen belegt werden.
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Funktionen der Tasten

Taste

Funktion

N

Rickwartsnahen
Bei aktivierter Taste naht die Maschine riickwarts.

|1

Nadelposition

Bei aktivierter Taste féhrt die Nadel in eine bestimmte
Position.

Diese Position wird individuell Gber die Parameterein-
stellungen bestimmt. Lesen Sie dazu die EQ Service-
anleitung.

Bei Auslieferung ist die Maschine so eingestellt, dass
die Nadel bei aktivierter Taste in Hochstellung ist.

Anfangsriegel/Endriegel

Die Taste hebt die generelle Einstellung zum Nahen
von Anfangs- und Endriegeln auf. Wenn Riegel einge-
schaltet sind, wird durch Driicken der Taste der
nachste Riegel unterdriickt. Wenn keine Riegel einge-
schaltet sind, wird durch Driicken der Taste der
néchste Riegel genéht.

Stichlange

Bei aktivierter Taste naht die Maschine mit der gréR3e-
ren Stichlange, die am Bedienfeld fur diese Stichlange
programmiert wurde.

)

F

Zusatz-Fadenspannung
Bei aktivierter Taste wird mit programmierter Zusatz-
Fadenspannung genéaht.

Frei belegbar

Die Taste ist frei belegbar.

Bei der Auslieferung ist die Maschine so eingestellt,
dass die Maschine durch Driicken der Taste zum
nachsten Nahtabschnitt wechselt.

48
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4.13.2 Favoritentaste mit Funktion belegen

Sie kdnnen eine der Tastenfunktionen auf die Favoritentaste Uiber-
tragen. Wéahlen Sie eine Funktion, die Sie oft benétigen, damit Sie
diese wahrend des Nahens schnell einschalten kénnen.

Abb. 29: Favoritentaste mit Funktion belegen

(1) - Favoritentaste (3) - Ausgangsstellung
(2) - Schrauben (4) - Schraube senkrecht

Die Tastenfunktion wird Ubertragen, indem die Schraube (2) unter
der Taste senkrecht gestellt wird. Es kann jeweils nur eine Funk-
tion auf die Favoritentaste (1) Ubertragen werden. Es darfalso nur
eine der Schrauben (2) senkrecht (4) gestellt sein.

Vor Ubertragung einer neuen Funktion miissen alle Schrauben
wieder in die waagerechte Ausgangsstellung (3) gebracht wer-
den.

@ So belegen Sie die Favoritentaste mit einer Funktion:

1. Alle Schrauben in Ausgangsstellung (3) bringen, so dass die
Schlitze der Schrauben waagerecht stehen.

2. Schraube (2) unter der gewlinschten Taste um 90° drehen,
so dass der Schlitz senkrecht (4) steht.
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4.14 Nahen

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch die Nadel bei
unbeabsichtigtem Nahstart!

Einstich mdglich.

Pedal nicht betatigen, wenn sich die Finger im
Bereich der Nadelspitze befinden.

Abb. 30: Nahen

(1) - Position +1 (3) - Position -1
(2) - Position 0 (4) - Position -2

Das Pedal startet und steuert den Nahvorgang.

Zustand Vorgénge

Vor dem Néahstart

Ausgangslage | * Pedal in Ruhestellung (Position 0)
% Maschine steht still
% Nadel oben. N&hfiiRe unten.

Néhgut positi- | « Pedal halb nach hinten treten (Position -1)
onieren % NahfuRe werden angehoben.

« Nahgut positionieren.

* Pedal loslassen.

% NahfiRe werden auf das Nahgut abgesenkt.
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Zustand

Vorgange

Am Nahtanfan

g

Anfangsriegel
und Néhen

« Pedal nach vorne treten (Position +1) und halten.

% Maschine néht (wenn vorgegeben) einen Anfangsrie-
gel.

% AnschlieBend naht die Maschine weiter - je mehr das
Pedal nach vorne getreten wird, desto schneller.

In der Nahtmit

te

Nahvorgang |+ Pedal entlasten (Position 0).

unterbrechen | % Maschine stoppt. Je nach Einstellung sind N&hfiiRe
und Nadel oben bzw. unten.

Nahvorgang |+ Pedal noch vorne treten (Position +1)

fortsetzen % Maschine naht mit weiter - je mehr das Pedal nach

(nach Entlas- vorne getreten wird, desto schneller.

ten des

Pedals)

Nahgutverdi- |+ Erhohten Nahfu3-Hub mit dem Knieschalter zuschal-

ckungen uber-
nahen

ten (EJ S. 46).

Stichlange « 2. Stichlange uber die Taste im Tastenblock aktivieren
andern (3 S. 47).
Fadenspan- |+ Zusatz-Fadenspannung liber die Taste am Tasten-

nung erhéhen

block aktivieren (EJ S. 47).

Zwischenrie-
gel nédhen

» Ruckwartsnahen mit dem Stichstellerhebel (L2 S. 45)
oder Rickwartsnahen Uiber die Taste am Tastenblock
aktivieren (EJ S. 47).

Am Nahtende

Naht beenden
und Nahgut
entnehmen

 Pedal vollstandig nach hinten treten (Position -2) und
getreten halten.

% Endriegel wird genaht und Faden wird geschnitten
(wenn eingestellt).

% Maschine stoppt.

% Nadel oben. N&hfiiRe oben.

« Nahgut entnehmen.

Betriebsanleitung 867-M PREMIUM - 05.0 - 11/2020 51



DURKOPP
ADLER

Bedienung

52

Betriebsanleitung 867-M PREMIUM - 05.0 - 11/2020



) DURKOPP
Programmierung OP3000 ADLER

5 Programmierung OP3000

5.1 Bedienfeld OP3000

Abb. 31: Bedienfeld

):

‘TELLLLLEE

%3

(1) - Taste Softkey (2) - Taste Softkey-Meni

Alle Einstellungen in der Software der Maschine erfolgen tiber das
Bedienfeld OP3000.

Taste Funktion

Zifferntasten » Eingabe des Parameterwerts

0 bis 9 (falls das Feld fur die Parameter aktiviert ist)

» Anwahl des Parameters, der auf dem Bedienfeld
angezeigt wird

« Taste unter dem gewiinschten Symbol driicken, um
die Funktion zu wahlen

» Eingabe eines Programmnamens

* Funktion beenden
ESC + Menii verlassen (Anderungen bleiben erhalten) um
auf die Ausgangsebene zu kommen
« Einstellungen bestatigen
m  Eingabe aktivieren

Je nach Meni unterschiedliche Funktion.

Je nach Meni unterschiedliche Funktion.
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Taste

Funktion

F

Je nach Men unterschiedliche Funktion.

¢ Auswahl nach rechts

* Auswahl nach links
* eine Menuebene zurtickgehen

* Wert erhdhen
« blattern in Liste (nach oben)

» Wert verringern
« blattern in Liste (nach unten)

Taste Softkey
Je nach Wunsch kann die Taste mit unterschiedlichen
Funktionen belegt sein, [J S. 62.

Taste Softkey-Meni
Schnellzugriffsfunktion, £ S. 62.

+/-
¢t

Keine Funktion

Darstellung auf dem Bedienfeld

Die Anzeige stellt die Mentpunkte dar, die ausgewéhlt werden
kénnen. Der jeweils aktivierte Menipunkt ist invertiert dargestellt.

Abb. 32: Aktivierter Eintrag ist invertiert dargestellt (Beispiel)

Ll e B =1[ =
414+000 | +00 |-013
1 1 1

10 10 10 10
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Werte eingeben

Werte kénnen Uber die Tasten A/VY oder Uber die Zifferntasten
eingegeben werden.

: Information
i

Wenn ein Wert eingegeben wird, der nicht im vorgegebenen
Wertebereich liegt, ibernimmt die Software automatisch den
Grenzwert aus dem Wertebereich, welcher der Eingabe am
nachsten liegt.

5.2 Maschine einschalten

Abb. 33: Maschine einschalten

(1) - Hauptschalter

@ So schalten Sie die Maschine ein:

1. Hauptschalter (1) einschalten.

& Auf der Anzeige erscheinen kurz die Software-Versionen:
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Abb. 34: Anzeige von Software-Version der Steuerung/des Bedienfelds

OP3000
A03
2014-11-27

867 1®
V03.68
2016-06-16

(2) - Software-Version des OP3000 (3) - Software der Steuerung

% Die Maschine referenziert:
Auf der Anzeige erscheint das zuletzt verwendete Pro-
gramm bzw. der manuelle Modus.

Abb. 35: Anzeige zuletzt verwendetes Programm (Automatikmodus)

-u'f Lo e I =l z
+ 4|+000 | +00 |-013
ﬁ 1 1 1 |
I } } } |
10 10 10 10
Abb. 36: Anzeige manueller Modus
._u,f' M| S |BF|LE| P
+ 4.0 25| 5[3.0]| us=
ﬁ ramll 4 ...
1.9 51
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5.3 Betriebsmodi der Software

Die Software der 867-M PREMIUM ermdéglicht 3 verschiedene
Betriebsarten:

¢ Manueller Modus (Programm 000) (3 S. 58)
Der manuelle Betrieb ist der einfachste Betriebsmodus. Es
existieren keine Nahtprogramme/Programme und keine Ein-
gaben flr einzelne Nahtabschnitte.

Anderungen an NahfuRdruck, Hubhohe, Stichlange, Nadel-
faden-Spannung sowie das Schalten anderer Funktionen
werden immer sofort umgesetzt.

Alle wesentlichen Nahparameter kdnnen wahrend des Na-
hens manuell gedndert werden.

« Automatikmodus (Programm 001 - 999) (L1 S. 88)
Im Automatikmodus werden Setups (Nahtprogramm beste-
hend aus nur einem Nahtabschnitt) oder komplexe Nahtpro-
gramme (bestehend aus 2 oder mehr Nahtabschnitten)
abgenaht.

Nahtprogramme sind in einzelne Nahtabschnitte unterteilt,
denen individuelle Nahparameter wie Stichlange, Nadelfa-
den-Spannung etc. zugewiesen sind.

» Programmiermodus/Editiermodus (O S. 92)

Der Programmiermodus erlaubt ein schnelles und einfaches
Erstellen von neuen Nahtprogrammen.

Im Editiermodus kénnen Nahtprogramme angepasst, ge-
I6scht und kopiert werden.

Imweiteren Verlaufwerden die einzelnen Modi und deren Nutzung
ausfihrlich erlautert.
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5.4 Manuellen Modus nutzen

Abb. 37: Manuellen Modus nutzen

f s | | WF|LE| P
+ 4.0 25| 5[3.0]| sem
ﬁ ramll- —

1.9 51

Diefolgende Tabelle erklart die einzelnen Symbole der Parameter
in der Anzeige und die Funktionen der Tasten am Bedienfeld. Fur
einige Parameter wird die genaue Einstellung im weiteren Verlauf
des Kapitels néher beschrieben.

Der angewéhlte Parameter wird auf der Anzeige des Bedienfelds
invertiert dargestellt. Wird ein Parameter geéndert, so wird der
neue Wert sofort ibernommen.

Symbol |Bedeutung

Je nach Wunsch kann die Taste mit unterschiedlichen Funk-
tionen belegt sein, [ S. 62.
« Taste Softkey driicken

Schnellzugriffsfunktion (Softkey-Menu)
Taste Softkey-Men driicken, EJ S. 62.

F

Programmnummer
Wertebereich: 000 - 999
Programm 000 zeigt an, dass man im Manuellen Modus ist.
* mit «/»den Parameter Programm wéhlen
* mit A/V die Programmnummer &ndern oder Programm-
nummer Uber Zifferntasten 0 - 9 eingeben und mit
Taste OK bestatigen

P
oo lo)

Stichlange

Wertebereich: 00.0 - 12.0 [mm] (in Abhangigkeit der Nahein-
richtung und der Unterklasse)

* mit €/» den Parameter Stichlange wahlen

* mit A/V die Stichlange andern

4
¥
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Symbol

Bedeutung

)

Nadelfaden-Spannung

Wertebereich: 01 - 99

* mit «/» den Parameter Nadelfaden-Spannung wahlen
* mit A/V¥ die Nadelfaden-Spannung andern

Information

Wenn die Werte der Nadelfaden-Spannung von rechtem und
linkem Nadelfaden nicht gleich sind und zusammen geéan-
dert werden, bleibt die Differenz bestehen.
2-Nadel-Maschinen

* mit €/» den Parameter Nadelfaden-Spannung wéhlen
» mit Taste OK das Untermenu &ffnen

* mit A/V den rechten oder linken Nadelfaden wéhlen

» mit Taste OK bestéatigen

* mit A/V die Nadelfaden-Spannung andern

» mit Taste OK bestéatigen

NahfuRdruck

Wertebereich: 01 - 20

* mit «/» den Parameter Nahful3druck wahlen
* mit A/V die NahfuRdruck andern

LI

Nahfu3-Hub

Wertebereich: 00.0 - 09.0 [mm] (0,5-mm-Schritte)
* mit «/» den Parameter Hubhohe wahlen

* mit A/V die Hubhdhe andern
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Symbol

Bedeutung

Weitere Parameter

» mit Taste OK in die Liste gelangen

e mit A/V den Parameter wahlen

» mit Taste OK in die Einstellung des Parameters

Genauere Erlauterung der Parameter:

» Drehzahl (Max.Drehz.) (L4 S. 65)

» Fadenabschneider (Fadenschneider) (Ed S. 65)

» Fadenklemme (Fadenklemme) (Ed S. 66)

* Peilstich (Peilstich °) (LS. 66)

* Anfangsriegel (Anfangsriegel) (EJ S. 66)

* Endriegel (Endriegel) (K4 S. 70)

» NahfuBliftung (Ndhfiige) (LA S. 72)

« Spulenuiberwachung (Spule RFW) (J S. 73)

« Information (Info Anzeige) (LJ S. 75)

« Puller (Puller) (EJ S. 76)

« Kantenanschlag (Mot . K. Anschlag) (EX S. 76)

« Korrektur von Einflissen durch hohe Drehzahl
(Einfluss Drehz.) (3 S.77)

» Materialdicken-Erkennung (Materialdicke) (EJ S. 81)

« Lichtschranke (Lichtschranke) (LJ S. 86)

« Ausgange (Ausgang) (4 S. 87)

Stichzahler oder Nahtlange in [mm]

Welche Option aktiv ist, Stichzahler oder mm, kann in der
Techniker-Ebene eingestellt werden. Bei Auslieferung ist die
Stichzahlung eingestellt.

Nach dem Fadenabschneiden bleibt die Anzeige erhalten.
Bei erneutem Anndhen wird neu gezahlt bzw. gemessen.

ESC

 Funktion beenden
+ Meni verlassen (Anderungen bleiben erhalten) um auf die
Ausgangsebene zu kommen

« Einstellungen bestatigen
* Eingabe aktivieren

Programm erstellen, £ S. 92.

Keine Funktion

60
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Symbol |Bedeutung

Keine Funktion

F

Keine Funktion

+/-
¢t

Falls in der Techniker-Ebene der Parameter Schnell Tasten
aktiviert wurde, erscheinen die in der Tabelle aufgefiihrten Sym-
bole aufder Anzeige des Bedienfeldes. Mitden darunterliegenden
Tasten des Bedienfelds kdnnen die entsprechenden Funktionen
dann angewahlt werden. Die Darstellung von eventuell ausge-

wahlten Parametern fiir die Info-Anzeige entfallt. Wie die Schnell-
tasten aktiviert werden, wird in der [J Serviceanleitung erlautert.

Symbol |Bedeutung

T Anfangsriegel

[ i

L (aus/einfach/doppelt)

T 5 Endriegel

_;_." 1| | (aus/einfach/doppelt)
1

Fadenabschneider

g (aktiv/inaktiv)
-

Nadelposition
u E (unten/oben)

NahfuBposition

l;I:' (unten/oben)
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5.4.1 Schnellzugriffsfunktion (Softkey-Meni) wahlen

Hier haben Sie schnellen Zugriff auf Funktionen wéhrend des
N&hens. Sie kdnnen aul3erdem die Taste Softkey miteiner Funk-
tion belegen.

So wahlen Sie eine Schnellzugriffsfunktion:

1. Taste Softkey-Meni dricken.
2. Es erscheint folgende Anzeige:

Abb. 38: Schnellzugriffsfunktion (Softkey-Menu) wéhlen

¥
] 3 P ] e =

3. Um eine Funktion aufzurufen: Zifferntaste unter der
gewunschten Funktion driicken.

ODER

4. Um die Taste Softkey mit einer Funktion zu belegen: Ziffern-
taste unter der gewtinschten Funktion und die Taste Softkey
gleichzeitig driicken.

%  Funktion wird auf die Taste Softkey gelegt und kann daru-
ber abgerufen werden.

Information

Je nachdem, ob man sich vor der Naht oder in der Naht befindet,
stehen unterschiedliche Mdglichkeiten zur Belegung der

Taste Softkey zur Verfiigung.

5. Zum Verlassen des Menis Taste ESC oder Taste Softkey-
MenU dricken.
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Mogliche Belegung der Taste Softkey (Manueller Modus)

Symbol

Bedeutung

¥

Einfadelmodus
Nadelstange fahrt in definierte Position.
Das Pedal ist voribergehend gesperrt.

B

Nahful oben/unten

VOR der Naht:

Position des NahfuRRes nach dem Fadenschneiden.
IN der Naht:

Position des NahfulRes bei Nahstopp.

i

Nadelposition hoch/tief
Beim Stoppen in der Naht steht die Nadel oben bzw.
unten.

+

VOR der Naht

Programmierung
Aktivierung des Programmiermodus.

A

N der Naht

Fadenabschneider
Funktion aktiv oder inaktiv.

5]

VOR der Naht

Spulermodus

gl

Halbstiche ausfiihren
Bei Betatigung werden Halbstiche ausgefihrt (Nadel-
position oben bzw. unten).

IN der Naht
Spulenstichzahler zurlicksetzen
Rl:j Die definierte max. Stichanzahl der verwendeten Spule
wird auf den Ausgangswert zurlickgesetzt.
Fadenklemme
TC . . . .
][,.:_ Funktion aktiv oder inaktiv.
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Symbol

Bedeutung

b

2. Abstand Kantenanschlag
Die Position fur den 2. Abstand des Kantenanschlags
wird angefahren.

4

Referenzfahrt Kantenanschlag

Wenn der Kantenanschlag aufgrund einer Stérung
seine richtige Position verloren hat, stellt er sich durch
die Referenzfahrt wieder auf seine Grundstellung ein.

Mogliche Belegung der Taste Softkey (Automatikmodus)

Symbol

Bedeutung

¥

Einfadelmodus
Nadelstange fahrt in definierte Position.
Das Pedal ist voribergehend gesperrt.

kA

Tagesstiickzahler zuriicksetzen.

b

Automatische Stichzahlung
Funktion aktiv oder inaktiv.

P,

VOR der Naht

Programmierung
Aktivierung des Programmiermodus.

5]

VOR der Naht

Spulermodus

gl

IN der Naht

Halbstiche ausfihren
Bei Betatigung werden Halbstiche ausgefihrt (Nadel-
position oben bzw. unten).

ko

Spulenstichz&ahler zuriicksetzen
Die definierte max. Stichanzahl der verwendeten Spule
wird auf den Ausgangswert zurlickgesetzt.
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Symbol Bedeutung
TC Fadenklemme
][,.:_ Funktion aktiv oder inaktiv.

Y 2. Abstand Kantenanschlag
l |J Die Position fur den 2. Abstand des Kantenanschlags
wird angefahren.

Referenzfahrt Kantenanschlag
IJ_._':' Wenn der Kantenanschlag aufgrund einer Stérung

= seine richtige Position verloren hat, stellt er sich durch
die Referenzfahrt wieder auf seine Grundstellung ein.

5.4.2 Parameter Drehzahl (Max. Drehz.) einstellen

@ An dieser Stelle ist die Reduzierung der maximalen Drehzahl
moglich. Der Wert fir die maximale Drehzahl kann in der Techni-
ker-Ebene der Software eingegeben werden.

M

Menupunkt

Einstellmoglichkeit

(Max. Drehz.)
Geschwindigkeit

0050 - 3800 [rpm]
je nach Unterklasse

5.4.3 Parameter Fadenabschneider
(Fadenschneider) einstellen

Einstellung, ob der Fadenabschneider am Ende der Naht aktiviert

K_@I_ oder deaktiviert ist.

Menupunkt

Einstellméglichkeit

(Fadenschneider)
Fadenabschneider

ON =ein
OFF = aus
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5.4.4 Parameter Fadenklemme (Fadenklemme)
einstellen

Wenn eine Fadenklemme vorhanden ist, kann die Funktion hier
aktiviert oder deaktiviert werden. Die Fadenklemme wird beim 1.
Stich der Naht geschlossen, damit der Nadelfaden auf der Unter-
seite des Néhguts liegt.

Menupunkt Einstellméglichkeit

(Fadenklemme) An/Aus
Fadenklemme

5.4.5 Parameter Peilstich (Peilstich °)einstellen

Zum genauen Positionieren des Néahguts beim Annahen, kann
der Abstand der Nadel zum Material angepasst werden. Der
eingegebene Wert entspricht hier der Gradzahl auf dem Handrad.

Menupunkt Einstellmoglichkeit

(Peilstich °) 000 - 359 []
Peilstichfunktion

5.4.6 Parameter Anfangsriegel (Anfangsriegel)
einstellen

Die Moglichkeiten zur Einstellung des Anfangsriegels sind sehr
vielféltig. Alle Unterpunkte des Menus Anfangsriegel sind in
der folgenden Tabelle aufgefihrt.

Einstellungen, die komplexer sind und daher néherer Erlauterung
bedurfen, werden nach der Tabelle genauer beschrieben.

" . - . Einstell-
Menulpunkte Einstellméglichkeit 1 méglichkeit 2
An An/Aus
Stiche (1) Wertebereich 01 - 50

Anzahl Ruckwartsstiche

Stiche (|) Wertebereich 01 - 50
Anzahl Vorwértsstiche
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" . . . Einstell-
Menulpunkte Einstellméglichkeit 1 moglichkeit 2
Teilstrecken, Wertebereich 01 - 99

t Umkehrp.,
Wartezeit Umkehrpunkte
Js. 68

Wertebereich
0000 - 1000 [ms]

Stichl. Def.,
Stichlange Voreinstellung
0S. 68

ON/OFF

Stichl. (1) Wertebereich
01.0 - 12.0 [mm]
(je nach Unter-
klasse)

Stichl. (]) Wertebereich

01.0 - 12.0 [mm]
(je nach Unter-
klasse)

Drehzahl
Drehzahl im Riegel

Wertebereich 0000 - 2000

Pedal Stopp, ON/OFF

Einzelstiche per Pedal

[ S. 68

FadenSpg.Def ., ON/OFF Wertebereich

Nadelfaden-Spannung 01-99

Voreinstellung

1 S.69

Catch Riegel, On ON/OFF

Riegel vor dem Riegel

[ S.69 Stiche (1) Wertebereich
01-50

Stiche (]) Wertebereich

01-50

Erste Teilstr., On ON/OFF

Stichzahl 1.Teilstrecke
abweichend
0 Ss. 69

Stiche (1))

Wertebereich
01-50
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. . - . Einstell-
Menupunkte Einstellmoéglichkeit 1 moglichkeit 2
Letzte Teilstr., On ON/OFF
Stichzahl letzte -
Teilstrecke abweichend | Stiche (1/1) Wertebereich
M's. 69 01-50
Richtung Inv., ON/OFF
Richtung umkehren
1 S. 69

Einstellung: Anzahl von Teilstrecken eines Riegels
(Teilstrecken)

Ein Riegel besteht immer aus mehreren Teilstrecken. Wird die
N&hrichtung gewechselt, beginnt eine neue Teilstrecke. Indiesem
Untermeni kann die Anzahl der Teilstrecken des Riegels einge-
stellt werden.

Einstellung: Wartezeit Umkehrpunkt (t Umkehrp.)

An dieser Stelle wird die Wartezeit in den Umkehrpunkten (zum
Beispiel beim Wechsel der N&hrichtung) eingestellt. Eine kurze
Wartezeit im Millisekundenbereich soll eine gleichbleibende Qua-
litat der Naht sichern (Zierstichriegel).

Einstellung: Stichlange Voreinstellung (Stichl.Def.)

Wenn diese Funktion aktiv ist, wird im Riegel die selbe Stichlange
verwendet, die im manuellen Modus eingestellt ist. Wird diese
Funktion deaktiviert, kann eine individuelle Eingabe erfolgen.

Einstellung: Einzelstiche per Pedal (Pedal Stopp)

Wenn diese Funktion aktiviert ist, kann jeder Stich des Riegels
einzeln Giber Betatigen des Pedals gendht werden. Diese Funktion
ist nur sinnvoll nutzbar, wenn die Drehzahl im Riegel sehr gering
eingestellt ist.
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Einstellung: Nadelfaden-Spannung Voreinstellung
(FadenSpg.Def.)

Wenn diese Funktion aktiv ist, wird im Riegel die selbe Nadelfa-
den-Spannung verwendet, die im manuellen Modus eingestellt
ist. Wird diese Funktion deaktiviert, kann eine individuelle Eingabe
erfolgen.

Einstellung: Riegel vor dem Riegel (Catch Riegel)

Damit ein sicheres Annéhen und vollsténdiges Néhen des An-
fangsriegels gesichert ist, kann dem Anfangsriegel ein zuséatzli-
cher Riegel vorgeschaltet werden.

Es kann lediglich die Anzahl der Vorwéarts- und Rickwartsstiche
gewahltwerden. Die Stichlange ist nicht individuell einstellbar, sie
entspricht der Stichlange des normalen Anfangsriegels.

Einstellung: Stichzahl 1. Teilstrecke abweichend
(Erste Teilstr.)

Die 1. Teilstrecke des Riegels kann mit abweichender Stichzahl
programmiert werden. Alle folgenden Teilstrecken haben als
Stichanzahl den vorgegeben Wert aus der Einstellung des An-
fangsriegels.

Einstellung: Stichzahl letzte Teilstrecke abweichend
(Letzte Teilstr.)

Die letzte Teilstrecke des Riegels kann mit abweichender Stich-
zahl programmiert werden. Alle vorhergehenden Teilstrecken ha-
ben als Stichanzahl den vorgegeben Wert aus der Einstellung des
Endriegels.

Diese Funktion ist zum Beispiel sinnvoll fir den Kurzstich beim
Kurzfaden-Abschneider. Dabei wird in der letzten Teilstrecke
1 Stich weniger genéht.

Einstellung: Richtung umkehren (Richtung Inv.)

Normalerweise beginnt ein Riegel je nach Anzahl der Teilstrecken
mit der Nahrichtung (vorwarts - gerade Anzahl von Teilstrecken)
oder gegen die Nahrichtung (riickwarts - ungerade Anzahl von
Teilstrecken).

Mit der Einstellung dieses Parameters wird die Nahrichtung des
Riegels umgekehrt.
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5.4.7 Parameter Endriegel (Endriegel) einstellen

Die Mdglichkeiten zur Einstellung des Endriegels sind sehr viel-
i/! faltig. Alle Unterpunkte des Menls Endriegel sind in der folgen-
+ den Tabelle aufgefihrt.

Einstellungen, die komplexer sind und daher néherer Erléauterung
bedurfen, sind im Kapitel zum Anfangsriegel (L2 S. 66) bzw. unter
der Tabelle genauer beschrieben.

. . 1 . Einstell-
Menlpunkte Einstellmoéglichkeit 1 méglichkeit 2
An An/Aus
Stiche (1) Wertebereich 01 - 50
Anzahl Riickwartsstiche
Stiche (|) Wertebereich 01 - 50
Anzahl Vorwértsstiche
Teilstrecken, Wertebereich 01 - 99
Anzahl von Teilstrecken
eines Riegels
1 S. 68
t Umkehrp., Wertebereich
Wartezeit Umkehrpunkte | 0000 - 1000 [ms]

0'S. 68

Stichl.Def., ON/OFF

Stichlange Voreinstellung

0S. 68 Stichl. (1) Wertebereich
01.0 - 12.0 [mm]
(je nach Unter-
klasse)

Stichl. (|) Wertebereich

01.0 - 12.0 [mm]
(je nach Unter-
klasse)

Drehzahl Wertebereich 0000 - 2000

Drehzahl im Riegel

Pedal Stopp, ON/OFF

Einzelstiche per Pedal

[0 S. 68
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. . . . Einstell-
Menupunkte Einstellmoéglichkeit 1 méglichkeit 2
FadenSpg.Def., ON/OFF Wertebereich

Nadelfaden-Spannung 01-99

Voreinstellung

0 s. 69

Catch Riegel, On ON/OFF

Riegel nach dem Riegel

S. 69 Stiche (1) Wertebereich
01-50

Stiche (|) Wertebereich

01-50

Erste Teilstr., On ON/OFF

abweichend Stiche (1/]) Wertebereich
01S. 69 01-50
Letzte Teilstr., On ON/OFF

Stichzahl letzte
Teilstrecke abweichend
I S. 69

Stitches (1/])

Wertebereich
01-50

Richtung Inv.,
Richtung umkehren
[ S. 69

ON/OFF
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5.4.8 Parameter Nahfu3liftung (Ndh£iiBe) einstellen

Die Nahful3liftung kann unterschiedlich eingestellt werden. Mog-
lichkeiten und zugehérige Wertebereiche sind in der Tabelle auf-

gefihrt.

Menlpunkt Einstellmdglichkeit
FL N&hstopp, ON =ein
NéhfuBliftung bei Stopp | OFF = aus

FL nach FA, ON =ein
Nahfu3liftung nach OFF = aus

Fadenschneiden

FL H.Stopp,
Hohe Nahful3luftung bei
Stopp

Wertebereich 00 - 20 [mm]
(je nach Unterklasse)

FL H.nach FA,
Hohe NahfuBliftung nach
Fadenschneiden

Wertebereich 00 - 20 [mm]
(je nach Unterklasse)
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5.4.9 Parameter Spulentiberwachung (Spule RFW)
einstellen

Die Menge an Restfaden auf der Spule kann mit der Einstellung
dieses Parameters optisch oder softwaregesteuert iiberwacht
werden.

E Information
1 Die Einstellung der Spulenliberwachung ist global und NICHT auf

einen Betriebsmodus oder ein Nahtprogramm beschrankt.

Einstellungen, die komplexer sind und daher néherer Erlduterung
bedurfen, werden nach der Tabelle genauer beschrieben.

Menupunkte | Einstellmdglichkeit 1 | Einstellmdglichkeit 2
Aus
Optik, t Luftstrom Wertebereich 0000 - 5000 [ms]
0 S. 74
Motor Stopp ON/OFF
Fuf unten ON/OFF
Softw., Z&hlertyp A/BICID
Software
[0S 74 Zghler Wertebereich 00000 - 99999
Motor Stopp ON/OFF
Fufl unten ON/OFF
Riicksetz.erf. ON/OFF
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Einstellung: Monitor (optik)
Der Monitor-Modus kann nur genutzt werden, wenn die Zusatz-

ausstattung des Restfadenwéchters an der Maschine vorhanden
ist. Im Monitor-Modus erfolgt eine optische Uberwachung der
Spule. Die mdglichen Einstelllungen sindin der Tabelle aufgefiihrt.

t Luftstrom

Wertebereich 0000 - 5000 [ms]| luft freigeblasen wird. Der Vorgang fin-

Dauer, mit der die Linse durch Druck-

det zusammen mit dem Abschneiden
des Fadens statt.

Fufl unten

Nahful3 unten

Motor Stopp
ON/OFF

Nahstopp und Hinweis in der Anzeige,
wenn die Spule als nahezu leer
erkannt wird. Ist der Parameter nicht
aktiviert, warnen nur die LEDs am
Maschinenarm bei leerer Spule.

Einstellung: Software (Softw.)
Im Software-Modus erfolgt eine softwaregesteuerte Uberwa-

chung der Spule, die auf der Anzahl der genéhten Stiche basiert.
Die mdglichen Einstelllungen sind in der Tabelle aufgefihrt.

Zdhlertyp
A/B/C/D

Es kdnnen 4 verschiedene Zahler ange-
legt werden. Fur jeden Zahler kénnen
die folgenden 3 Unterpunkte eingestellt
werden.

Zdhler

Wertebereich 00000 - 99999

Fassungsvermogen der Spule in Sti-
chen. Es handelt sich um einen sehr
variablen Wert, der von der Grof3e der
Spule und der Dicke des Fadens
abhéngt.

Motor Stopp
ON/OFF

Nahstopp und Hinweis in der Anzeige,
wenn die Spule als nahezu leer erkannt
wird. Ist der Parameter nicht aktiviert,
warnen nur die LEDs am Maschinenarm
bei leerer Spule.

FufS unten

N&ahful3 unten

ON/OFF

Riicksetzen.erf.

Erst nach einem Spulenwechsel und der
Bestatigung der Meldung am Bedien-
feld ist ein Weiternahen mdoglich.
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5.4.10 Parameter Information (Info Anzeige)
einstellen

Je nach Wunsch oder Notwendigkeit kann eine Information zu
bestimmten Einstellungen angezeigt werden, wéhrend genéht
wird.

Abb. 39: AParameter Information einstellen

el . Tl A | E
414000 [+00 |-013

10 10 10 10

Mogliche Einstellung des Parameters Information

Symbol Menlpunkt Bedeutung

Off keine Anzeige

' -:1':-—| St.zahl.Spule | Spulenstichzéhler

— = Drehzahl aktuelle Drehzahl

IF 05 Position Handradpo§|t|on )
(Wertebereich 000 - 359 [°])

|'-Il - Mat .Dicke Materialdicken-Erkennung

'_.n'i_' Pedal Pedalposition

(Wertebereich 24 - -2)
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5.4.11 Parameter Puller (Puller) einstellen

Der Puller unterstiitzt den Transport des Nahguts. Der Vorschub
der beiden Walzen wird anhand der Stichlange der Maschine
automatisch berechnet. Je nach Anwendung kann aber eine An-
passung notwendig sein.

Die Walzen des Pullers sind einzeln einstellbar. Die Eingabe
erfolgt in Prozent, wobei ein positiver Wert den Vorschub der
Walze erhoht, ein negativer Wert verringert sie.

Menupunkt Einstellméglichkeit

Kor. Oben Wertebereich -100 - 100 [%]
Korrektur obere Walze

Kor. Unten Wertebereich -100 - 100 [%]
Korrektur untere Walze

5.4.12 Parameter Kantenanschlag (Mot.K.Anschlag)
einstellen

Der Kantenanschlag hilft bei der genauen Positionierung des
Nahguts. Der eingestellt Wert gibt den Abstand zwischen Nadel
und Kantenanschlag/Materialkante wider.

Der 2. Abstand fur den Kantenanschlag ist nur tiber die
Taste Softkey-Menu abrufbar oder Uber die Taste Softkey, wenn
dort die Belegung mit dem 2. Abstand erfolgt ist.

Menupunkt Einstellméglichkeit
Abstand Wertebereich 01.0 - 45.0 [mm]
Kantenanschlag

Abstand (+) Wertebereich 01.0 - 45.0 [mm]
Kantenanschlag

2. Abstand
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5.4.13 Parameter Korrektur von Einflissen durch
hohe Drehzahl (Einfluss Drehz.) einstellen

@ Einige Parameter werden bei hohen Drehzahlen durch die daraus

cor  resultierenden physikalischen Effekte beeinflusst. Um diesen Ef-
fekten entgegen zu wirken und auch bei hoher Drehzahl ein
gleichbleibend gutes Nahergebnis zu erreichen, kann man Kor-
rekturfaktoren in Abh&ngigkeit von der Drehzahl einstellen.

Einstellungen, die komplexer sind und daher néherer Erlauterung
bediirfen, werden nach der Tabelle genauer beschrieben.

Menulpunkte Einstellmoglichkeit 1 | Einstellmdglichkeit 2

ON/OFF

Stichldnge., |Off

Stichlange

JsS.79 linear Stichlédnge.

Min. Drehzahl

Max. Drehzahl

2.0n0Off Min. Drehzahl

2.0n Min. Drehzahl

Fad.Spannung, | Off

Nadelfaden-
Spannung linear Fad.Spannung
[ S. 80 i
Min. Drehzahl
Max. Drehzahl
2.0n0Off Min. Drehzahl
2.0n Min. Drehzahl
Fufsdruck., Off
NahfuRdruck
0 Ss. 80 linear FuBdruck

Min. Drehzahl

Max. Drehzahl
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Ubersicht der Einstellmodi

Die Korrektur der Einflisse durch hohe Drehzahl kann in unter-
schiedlichen Modi erkannt und je nach Einstellung entsprechend
darauf reagiert werden. Diese allgemeine Erlauterung I&sst sich
auf die folgenden spezifischen Parameter Ubertragen.

Einstellmodus |Beschreibung

linear Bei der linearen Einstellung nimmt die Gr6R3e des
Parameter mit steigender Drehzahl gleichmafig zu
oder ab. Die Steigerung/Verminderung des Parame-
ters hangt dabei von den gesetzten Grenzen der
minimalen und maximalen Drehzahl ab.

2.0n0ff Wird eine bestimmte Drehzahl tGiberschritten, wird der
2. Wert des Parameters eingeschaltet. Wird die
Drehzahl wieder unterschritten, wird auf den Grund-
wert des Parameters geschaltet.

2.0n Wird eine bestimmte Drehzahl iberschritten, wird der
2. Wert des Parameters eingeschaltet. Wird die
Drehzahl wieder unterschritten, wird NICHT auf den
Grundwert des Parameters geschaltet. Erst nach
Beenden der Naht durch Fadenschneiden ist der
Grundwert des Parameters wieder gesetzt.
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%i Einstellung: Stichlange (Stichlédnge)

Je nach Drehzahl verandert sich die Stichlange minimal. Deswe-
gen kann die Stichlédnge softwaregesteuert an unterschiedliche
Drehzahlen angepasst werden.

linear |Stichlédnge Maximale Stichlangenanderung,
Wertebereich -50 - 50 [%]| die beim oberen Grenzwert der
Drehzahl erreicht werden soll.

Min. Drehzahl Drehzahl, bei der die Erh6hung/
Wertebereich Reduzierung der Stichlange
0000 - 4000 [rpm] beginnen soll.
(je nach Unterklasse)
Max. Drehzahl Drehzahl, bis zu der die Erho-
Wertebereich hung/Reduzierung der Stich-
0000 - 4000 [rpm] lange stattfinden soll.
(je nach Unterklasse)

2.0n0ff|Min. Drehzahl Drehzahl, ab der die
Wertebereich 2. Stichlange genutzt werden
0000 - 4000 [rpm] soll.
(je nach Unterklasse)

2.0n Min. Drehzahl Drehzahl, ab der die
Wertebereich 2. Stichlange genutzt werden
0000 - 4000 [rpm] soll.

(je nach Unterklasse)
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Einstellung: Nadelfaden-Spannung (Fad. Spannung)

Je nach Drehzahl kann die Nadelfaden-Spannung softwarege-
steuert an unterschiedliche Drehzahlen angepasst werden.

linear |Fad.Spannung Maximale Nadelfaden-Span-
Wertebereich 00 - 99 nung, die beim oberen Gren-
zwert der Drehzahl erreicht
werden soll.
Min. Drehzahl Drehzahl, bei der die Erho-
Wertebereich hung der Nadelfaden-Span-
0000 - 4000 [rpm] nung beginnen soll.
(je nach Unterklasse)
Max. Drehzahl Drehzahl, bis zu der die Erho-
Wertebereich hung der Nadelfaden-Span-
0000 - 4000 [rpm] nung stattfinden soll.
(je nach Unterklasse)
2.0nOff |Min. Drehzahl Drehzahl, ab der die
Wertebereich 2. Nadelfaden-Spannung
0000 - 4000 [rpm] genutzt werden soll.
(je nach Unterklasse)
2.0n Min. Drehzahl Drehzahl, ab der die

Wertebereich
0000 - 4000 [rpm]
(je nach Unterklasse)

2. Nadelfaden-Spannung
genutzt werden soll.

Einstellung: NahfuRdruck (FuBdruck)

Je nach Drehzahl kann der NahfuRRdruck softwaregesteuert an
unterschiedliche Drehzahlen angepasst werden.

linear

Fufldruck
Wertebereich 00 - 20

Maximaler NahfuRdruck, der
beim oberen Grenzwert der
Drehzahl erreicht werden soll.

Min. Drehzahl
Wertebereich

0000 - 4000 [rpm]

(je nach Unterklasse)

Drehzahl, bei der die Erho-
hung des NahfuRdrucks
beginnen soll.

Max. Drehzahl
Wertebereich

0000 - 4000 [rpm]

(je nach Unterklasse)

Drehzahl, bis zu der die Erhé-
hung des Nahfu3drucks statt-
finden soll.
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5.4.14 Parameter Materialdicken-Erkennung
(Materialdicke) einstellen

Um auch bei unterschiedliche Materialdicken ein gleichbleibend
gutes Nahergebnis zu erreichen, kénnen einige Parameter spe-

zifisch zur Materialdicke angepasst werden.

Einstellungen, die komplexer sind und daher néherer Erlauterung
bedirfen, werden nach der Tabelle genauer beschrieben.

Menulpunkte Einstellmoglichkeit 1 | Einstellmdglichkeit 2
ON/OFF
NdhfuBBhub, Off
0 S. 83
linear NidhfuBhub
Min.Dicke
Max.Dicke
2.0n0Off Min.Dicke
2.0n Min.Dicke
Stichlénge, Off
[ S. 84
linear Stichlédnge
Min.Dicke
Max.Dicke
2.0no0ff Min.Dicke
2.0n Min.Dicke
Fad.Spannung, | Off
Nadelfaden-
Spannung linear Fad.Spannung
0 s. 85 , ,
Min.Dicke
Max.Dicke
2.0no0ff Min.Dicke
2.0n Min.Dicke
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Menulpunkte Einstellmoglichkeit 1 | Einstellmdglichkeit 2

Fufsdruck, Off

NahfuRdruck

[0 S. 85 linear FuBdruck
Min.Dicke
Max.Dicke

Max.Drehz., Off

Drehzahl

3 S. 85 linear Max.Drehz.
Min.Dicke
Max.Dicke

Ubersicht der Einstellmodi

Die Materialdicke kann in unterschiedlichen Modi erkannt und je
nach Einstellung entsprechend darauf reagiert werden. Diese
allgemeine Erlauterung lasst sich auf die folgenden spezifischen
Parameter ubertragen.

Einstellmodus

Beschreibung

linear

Bei der linearen Einstellung nimmt die GroR3e des
Parameter mit steigender Materialdicke gleichmaRig
zu oder ab. Die Steigerung/Verminderung des Para-
meters hangt dabei von den gesetzten Grenzen der
minimalen und maximalen Materialdicke ab.

2.0n0ff

Wird eine bestimmte Materialdicke iberschritten,
wird der 2. Wert des Parameters eingeschaltet. Wird
die Materialdicke wieder unterschritten, wird auf den
Grundwert des Parameters geschaltet.

2.0n

Wird eine bestimmte Materialdicke Uiberschritten,
wird der 2. Wert des Parameters eingeschaltet. Wird
die Materialdicke wieder unterschritten, wird NICHT
auf den Grundwert des Parameters geschaltet. Erst
nach Beenden der Naht durch Fadenschneiden ist
der Grundwert des Parameters wieder gesetzt.
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terialdicken angepasst werden.

Einstellung: NahfulR-Hub (N4hfufhub)
Der Nahfu3-Hub kann softwaregesteuert an unterschiedliche Ma-

N&hfuBhub
Wertebereich 00 - 09 [mm]

Maximaler Nahfu3-Hub, der
beim oberen Grenzwert der
Materialdicke erreicht wer-
den soll.

Min.Dicke

Wertebereich 00.0 - 10.0 [mm]

Materialdicke, bei der die
Erhéhung des Nahfu3-Hubs
beginnen soll.

Max.Dicke

Wertebereich 00.0 - 10.0 [mm]

Materialdicke, bis zu der die
Erhéhung des Nahfu3-Hubs
stattfinden soll.

Min.Dicke

Wertebereich 00.0 - 10.0 [mm]

Materialdicke, ab der die
2. Nahfu3-Hub-Hoéhe
genutzt werden soll.

o)
linear
2.0n0Off
2.0n

Max.Dicke

Wertebereich 00.0 - 10.0 [mm]

Materialdicke, ab der die
2. Nahfu3-Hub-Hoéhe
genutzt werden soll.

Betriebsanleitung 867-M PREMIUM - 05.0 - 11/2020

83



DURKOPP
ADLER

Programmierung OP3000

-+

Einstellung: Stichlange (Stichlédnge)

Je nach Materialdicke verandert sich die Stichlange minimal. Des-
wegen kann die Stichlange softwaregesteuert an unterschiedliche
Materialdicken angepasst werden.

linear |Stichlénge. Maximale Stichlangenénde-
Wertebereich -50 - 50 [%] rung, die beim oberen Gren-
zwert der Materialdicke
erreicht werden soll.
Min.Dicke Materialdicke, bei der die
Wertebereich 00.0 - 10.0 [mm]| Erhéhung/Reduzierung der
Stichlange beginnen soll.
Max.Dicke Materialdicke, bis zu der die
Wertebereich 00.0 - 10.0 [mm]| Erhéhung/Reduzierung der
Stichlange stattfinden soll.
2.0n0ff|Min.Dicke Materialdicke, ab der die
Wertebereich 00.0 - 10.0 [mm]| 2. Stichlange genutzt wer-
den soll.
2.0n Min.Dicke Materialdicke, ab der die
Wertebereich 00.0 - 10.0 [mm]| 2. Stichlange genutzt wer-
den soll.
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Einstellung: Nadelfaden-Spannung (Fad. Spannung)
Je nach Materialdicke kann die Nadelfaden-Spannung software-

gesteuert an unterschiedliche Materialdicken angepasst werden.

linear

Fad.Spannung
Wertebereich 00 - 99

Maximale Nadelfaden-Span-
nung, die beim oberen Gren-
zwert der Materialdicke
erreicht werden soll.

Min.Dicke
Wertebereich 00.0 - 10.0 [mm]

Materialdicke, bei der die
Erhdhung der Nadelfaden-
Spannung beginnen soll.

Max.Dicke
Wertebereich 00.0 - 10.0 [mm]

Materialdicke, bis zu der die
Erhéhung der Nadelfaden-
Spannung stattfinden soll.

2.0n0Off

Min.Dicke
Wertebereich 00.0 - 10.0 [mm]

Materialdicke, ab der die
2. Nadelfaden-Spannung
genutzt werden soll.

.0On

Min.Dicke
Wertebereich 00.0 - 10.0 [mm]

Materialdicke, ab der die
2. Nadelfaden-Spannung
genutzt werden soll.

+F
L Y

terialdicken angepasst werden.

Einstellung: NahfuRdruck (Fufdruck)
Der NahfuRdruck kann softwaregesteuert an unterschiedliche Ma-

linear

FufRdruck
Wertebereich 00 - 20

Maximaler Nahfu3druck, der
beim oberen Grenzwert der
Materialdicke erreicht wer-
den soll.

Min.Dicke
Wertebereich 00.0 - 10.0 [mm]

Materialdicke, bei der die
Erh6hung des Nahful3-
drucks beginnen soll.

Max.Dicke
Wertebereich 00.0 - 10.0 [mm]

Materialdicke, bis zu der die
Erh6hung des NahfuR3-
drucks stattfinden soll.
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5.4.15 Parameter Lichtschranke (Lichtschranke)
einstellen
] Die Lichtschranke erkennt Materialanfang oder Materialende.
Nach einer Signalerkennung kann automatisch mit spezifisch ein-
stellbaren Parametern weitergenaht werden.
Menlipunkt Einstellmdglichkeit
Lichtschranke ON =ein
OFF = aus
Start, ON/OFF
Signalerkennung am
Materialanfang
Ende, ON/OFF
Material-Enderkennung
Abstand, Wertebereich 0 - 255
Distanz nach Material-
Enderkennung
Néhte, Wertebereich 1 - 255
Anzahl Signalerkennun-
gen
Filter, Wertebereich 0 - 255
Filterstiche bis Signaler-
kennung
] Einstellung: Signalerkennung am Materialanfang (Start)
m Signalabfrage der Lichtschranke erfolgt am Beginn der Naht. Bei
aktivierter Funktion muss die Lichtschranke ein Signal erkennen,
damit die Maschine nédhen kann. Bei inaktiver Funktion kann auch
ohne Signalerkennung genaht werden.
| Einstellung: Material-Enderkennung (Ende)
m Signalabfrage der Lichtschranke erfolgt am Ende der Naht. Bei

aktiver Funktion wird nach der Signalerkennung mit den spezifisch
eingestellten Parametern weitergenéht. Bei inaktiver Funktion
passiert nichts.
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Einstellung: Distanz nach Material-Enderkennung
(Abstand)

Hier kann die Distanz von der Signhalerkennung bis zum Materia-
lende eingestellt werden. Damit ist die Strecke von der Nadel bis
zur Lichtschranke gemeint. Die Strecke wird in Millimetern einge-
geben, die Maschine errechnet daraus die Anzahl der Stiche
eigenstandig.

Einstellung: Anzahl Signalerkennungen (Nihte)

Eingabe der Anzahl der Signalerkennungen, nach der mit den
spezifisch eingestellten Parametern weitergenéht werden sollen.

Einstellung: Filterstiche bis Signalerkennung (Filter)

Bei lockerem Gewebe mit Maschen, kann die Lichtschranke

falschlicherweise ein Signal erkennen. Um dies zu vermeiden gibt
man die Anzahl der Filterstiche an. Das ist die Mindestanzahl an
Stichen mit Signalerkennung nach der 1. Erkennung des Signals.

5.4.16 Parameter Ausgange (Ausgang) einstellen

Bei diesem Parameter handelt es sich um virtuelle Ausgénge, die
kundenspezifisch belegt werden kénnen. Diese kénnen genutzt
werden, wenn kundenspezifische Anwendungen ein Signal aus
der Steuerung der Maschine benétigen.

Dieser Parameter kann nur genutzt werden, wenn in der Techni-
ker-Ebene die virtuellen Ausgénge einem physikalischen Aus-
gang zugewiesen werden. Dazu muss auf der Techniker-Ebene
der Parameter Zus. E/A konfiguriert werden, Details dazu sind
in der [ Serviceanleitung erlautert.
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5.5 Automatikmodus nutzen
Der Automatikmodus umfasst alle Programmnummern von 001

bis 999.

So gelangen Sie in den Automatikmodus:

Mit «/» den Parameter Programm wahlen.

2. Mit A/v die Programmnummer 001 oder eine andere (falls
vorhanden) wéahlen.

% Die Software wechselt in den Automatikmodus, der Pro-
grammname ist kurz zu sehen, danach erscheint folgende
Anzeige:

Abb. 40: Automatikmodus nutzen

|7%loge [0 |-o1a |
414000 [+00 |-013

10 10 10 10

Die folgende Tabelle erklart die einzelnen Symbole auf der An-
zeige und die Funktionen der Tasten am Bedienfeld.

Symbol

Beschreibung

¥

Je nach Belegung kénnen hier unterschiedliche Funktio-
nen sein, L S. 62.
« Taste Softkey driicken

e

Schnellzugriffsfunktion (Softkey-Men)
Taste Softkey-Menu drticken, EJ S. 62.

Programmnummer

Wertebereich: 000 - 999

* mit «/» den Parameter Programm wéahlen

* mit A/V die Programmnummer andern oder Programm-
nummer Uber Zifferntasten 0 - 9 eingeben und mit
Taste OK bestétigen

Wenn man Programm 000 auswahlt, gelangt man in den

Manuellen Modus, 3 S. 58.

Nahtabschnitte
Anzahl der Nahtabschnitte, die fur das aktuelle Programm
bestehen.
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Symbol Beschreibung

-H B Stichlangen-Korrekturfaktor

—— Wertebereich: -50 - 50 [%] Ermdglicht
Verandert mit A/V die Stichlange in allen | eine feinere
Nahtabschnitten. Justage als

direkt Gber die
—|-:||: Nadelfaden-Spannungs-Korrekturfaktor | Einstellung der
Wertebereich: -50 - 50 [%] Parameter zu

Verandert mit A/V die Nadelfaden-Span- | gehen.
nung in allen Nahtabschnitten.

Tagesstuckzahler
T Funktion aktiv oder inaktiv, Ld S. 99.

Fomll - Information in der Anzeige
- . .
Je nach Wunsch unterschiedlich belegbar,Cd S. 75.

5.5.1 Im Automatikmodus néhen

Nachdem ein Programm zwischen 001 und 999 gewahlt wurde,
befinden Sie sich im Automatikmodus.

So nahen Sie im Automatikmodus:

1. Pedal nach vorne treten und nahen.

%  Es erscheint folgende Anzeige:

Abb. 41: Im Automatikmodus nédhen

.-H'I{- w I-H-Zl-| | = | &F |
B2z
ﬁ !-illg-i A . | | 4

10 10 10 10

Auf der Anzeige werden die Parameter-Werte flr den aktuellen
Nahtabschnitt angezeigt.

Der Programm-Balken zeigt den Fortschritt des Nahtprogramms
an. Die Zahl unter dem aktuellen Nahtabschnitt zeigt die noch zu
nahende Anzahl der Stiche, bzw. die Ladnge des Nahtabschnitts
an.

Im Programm-Balken wird der aktuelle Nahtabschnitt zur Halfte
fett angezeigt.
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Abb. 42: Nahtabschnitt in Bearbeitung

25 25

Abgearbeitete Nahtabschnitte werden komplett fett dargestellt.

Abb. 43: Komplett abgearbeiteter Nahtabschnitt

25 25

Neben dem Programmbalken gibt es weitere Informationen, die
Uiber kleine Zeichen in der Anzeige auf einen Blick erfasst werden
kdnnen:

Symbol |Bedeutung

l Anfangsriegel

l Endriegel

manuelles Weiterschalten zwischen zwei Nahtabschnit-

— ten (Uber «/»oder Belegung von Tastenleiste am
Maschinenarm oder Knieschalter), es erfolgt keine Stich-
zahlung

“10" Stichzahl oder Léange in mm des Nahtabschnitts.

Welche Option aktiv ist, Stichzahler oder mm, kann in der
Techniker-Ebene eingestellt werden. Bei der Ausliefe-
rung ist die Stichzahlung eingestellt.

| Stopp am Ende des Nahtabschnitts mit FA

Wechsel zwischen zwei Nahtabschnitten ohne Stopp

I Wechsel zwischen zwei Nahtabschnitten mit Stopp aber

I ohne FA
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Moégliche Aktionen wéhrend der Naht

Die folgende Tabelle erklart die Funktionen, die wahrend der Naht
durchgefiihrt werden kdnnen.

Taste/Pedal | Funktion

/> Nahtabschnitt vor/zuriick oder zum Nahtabschnittsan-
fang.

Pedal halb Nahful luften.

zuriick

Pedal voll Abschneiden bzw. Abbruch des Programms.

zuruck Das Programm bleibt am Abschneidepunkt stehen.

Softkey-Mend, EJ'S. 62.

e

5.5.2 Programm im Automatikmodus abbrechen

@ So brechen Sie ein Programm im Automatikmodus ab:

1. Pedal voll zurticktreten.

%  Das Programm wird abgebrochen und der Faden abge-
schnitten.Die Maschine merkt sich, an welcher Stelle abge-
brochen wurde, bei erneutem N&hen geht es an der selben
Stelle weiter.

2. Umdas Programmganz abzubrechen, das Pedal erneutganz
zurlicktreten.

% Das Programm ist abgebrochen, bei erneutem Néhen
beginnt die Maschine im ersten Nahtabschnitt des Pro-
gramms.
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5.6 Programmiermodus/Editiermodus nutzen

5.6.1 Neues Programm anlegen

So legen Sie ein neues Programm an:

1. Taste driicken.
%  Es erscheint das Softkey-Mend.

2. Taste dricken.

% Die Steuerung zeigt die nachste freie Programmnummer an.

Abb. 44: Neues Programm anlegen (1)

3. Programmnummer mit Taste OK Ubernehmen.
Oder:

4. Andere Programmnummer mit A/V wahlen oder mit den Zif-
ferntasten 0 - 9 eingeben und dann Taste OK driicken (es
werden nur freie Programmplatze angezeigt bzw. bei der Zif-
ferneingabe akzeptiert).

%  Es erscheint folgende Anzeige, das P im Feld fiir die Pro-
grammnummer blinkt:

Abb. 45: Neues Programm anlegen (2)

L § e F
=l .

ﬁ \ ;

Der Programmiermodus bietet zwei Méglichkeiten zum Erstellen
neuer Nahtprogramme:

» Programmerstellung durch Tastatureingabe, S. 93.
* Programmerstellung durch Teach-In, LJ S. 95.
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5.6.2 Programme durch Tastatureingabe anlegen

Die Programmerstellung durch Tastatureingabe erfolgt komplett
ohne Né&hen. Alle Parameter fir die Nahtabschnitte und das Pro-
gramm werden manuell eingepflegt.

= So erstellen Sie ein Programm durch Tastatureingabe:

Neues Programm anlegen, S. 92.
2. Mit » zur Nahtabschnittswahl wechseln.

3. Mit den Nahtabschnitt aktivieren.

Es erscheint folgende Anzeige mit Preset-Werten, die in der
Techniker-Ebene vorgegeben werden kdnnen.

P

Abb. 46: Programme durch Tastatureingabe anlegen
. | 0| BF | LE

+[|5] B35 5[50
x I - + {

4. Grundparameter einstellen, die in der Tabelle erlautert sind.

Symbol Bedeutung

- H- Stichlange aktueller Nahtabschnitt

. Wertebereich: 00.0 - 12.0 [mm] (je nach Unterklasse)
* mit «/» den Parameter Stichlange wahlen

* mit A/V die Stichlange andern
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Symbol

Bedeutung

=[

Nadelfaden-Spannungswert (%) aktueller Nahtab-

schnitt

Wertebereich: 00 - 99

* mit «/»den Parameter Nadelfaden-Spannung wah-
len

* mit A/V die Nadelfaden-Spannung andern.

Information

Wenn die Werte der Nadelfaden-Spannung von rech-
tem und linkem Nadelfaden nicht gleich sind und
zusammen geandert werden, bleibt die Differenz
bestehen.

2-Nadel-Maschinen

* mit €/» den Parameter Nadelfaden-Spannung wah-
len

« mit Taste OK das Untermenu 6ffnen

* mit A/V den rechten oder linken Nadelfaden wahlen

* mit Taste OK bestéatigen

* mit A/V die Nadelfaden-Spannung andern

« mit Taste OK bestatigen

NahfuRdruck

Wertebereich: 01 - 20

* mit «€/» den Parameter NahfuRdruck wahlen.
* mit A/V die NahfuRdruck andern

LI

Hubhohe

Wertebereich: 00.0 - 09.0 [mm] (0,5-mm-Schritte)
* mit «/» den Parameter Hubhoéhe wahlen

* mit A/V die Hubh6he andern

Weitere Parameter flir den Nahtabschnitt einstellen, EJ S. 97.

Fiir einen weiteren Nahtabschnitt, mit A innerhalb der Naht-
abschnittanzeige zum nachsten Nahtabschnitt wechseln.

7. Mit den Nahtabschnitt aktivieren und erneut Parameter
wie oben einstellen.

Ggf. Schritte 6 und 7 flir bis zu 30 Nahtabschnitte wiederholen.

©

Taste ESC driicken.

Das Programm wird gespeichert. Die Maschine wechselt in
den Automatikmodus und das neu erstellte Programm ist
angewabhilt.
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5.6.3 Programme durch Teach-In anlegen

Die Programmerstellung durch Teach-In erfolgt durch Abnahen
der Nahtabschnitte und manuelle Eingabe der Parameter fur die
Nahtabschnitte und das Programm.

So erstellen Sie ein Programm durch Teach-In:

1. Neues Programm anlegen, S. 92.

2. Taste Teach-In Ex‘ dricken.

Es erscheint folgende Anzeige mit Preset-Werten, die in der
Techniker-Ebene vorgegeben werden kdénnen.

Abb. 47: Programme durch Teach-In anlegen

= "II" [ —r][ L*rF
o lle 2 2
= =

g 3. Grundparameter einstellen, die in der Tabelle erlautert sind.

Symbol Bedeutung

- H- Stichlange aktueller Nahtabschnitt

- Wertebereich: 00.0 - 12.0 [mm] (je nach Unterklasse)
* mit «/» den Parameter Stichlange wahlen

* mit A/V die Stichlange andern
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Symbol Bedeutung
:": Nadelfaden-Spannungswert (%) aktueller Nahtab-
- :
schnitt

Wertebereich: 00 - 99

* mit «/»den Parameter Nadelfaden-Spannung wah-
len

* mit A/V die Nadelfaden-Spannung andern.

Information

Wenn die Werte der Nadelfaden-Spannung von rech-
tem und linkem Nadelfaden nicht gleich sind und
zusammen geandert werden, bleibt die Differenz
bestehen.

2-Nadel-Maschinen

* mit €/» den Parameter Nadelfaden-Spannung wah-
len

« mit Taste OK das Untermenu 6ffnen

* mit A/V den rechten oder linken Nadelfaden wahlen

* mit Taste OK bestéatigen

* mit A/V die Nadelfaden-Spannung andern

« mit Taste OK bestatigen

uF NahfuRdruck

Wertebereich: 01 - 20
* mit «€/» den Parameter NahfuRdruck wahlen.
* mit A/V die NahfuRdruck andern

LI'E Hubhdhe

Wertebereich: 00.0 - 09.0 [mm] (0,5-mm-Schritte)
* mit «/» den Parameter Hubhoéhe wahlen
* mit A/V die Hubh6he andern

Pedal betatigen und Nahtabschnitt bis zur gewilinschten Posi-
tion auf dem Material ausfiihren.

Fur einen weiteren Nahtabschnitt mit anderen Parametern,
mit A einen neuen Nahtabschnitt hinzufligen.

Grundparameter einstellen.

Ggf. Schritt 5 und 6 flr bis zu 30 Schritte wiederholen.
Pedal voll zurticktreten.

Das Programm wechselt in den Editiermodus.

Bei Bedarf zuséatzliche Parameter fir alle
Nahtabschnitte (EJ S. 97) und das gewahite
Programm (EJ S. 99) vervollstandigen.
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0 -s

10.

Taste ESC driicken.

Das Programm wird gespeichert. Die Maschine wechselt in
den Automatikmodus und das neu erstellte Programm ist
angewabhilt.

5.6.4 Parameter fiir den aktuellen Nahtabschnitt

anpassen

In diesem Meni kénnen die Parameter fir den aktuellen Nahtab-
schnitt angepasst werden. Diese Einstellung betrifft NUR den
aktuell angewdhlten Nahtabschnitt, NICHT das gesamte Pro-
gramm.

So passen Sie die Parameter fiir den aktuellen Nahtabschnitt an:

P ggEDdRE

b
Mit «/»das Feld wahlen.

Taste OK driicken.

Das Untermeni wird gedffnet.

Mit A/¥ den gewlinschten Parameter wahlen.

Taste OK betétigen, um Parameter zu aktivieren oder deak-
tivieren, bzw. mit A/¥ den Wert andern und mit Taste OK
bestatigen.

Parameter fiir den aktuellen Nahtabschnitt:

Symbol Beschreibung
Stichzdhler
P Lange des Nahtabschnitts
in: 0 = manuelles Weiterschalten
> 1 = Stichzéhlung bzw. Lange in mm
@ Max. Drehz.
Maximale Drehzabhl fiir den Nahtabschnitt.

M=

Betriebsanleitung 867-M PREMIUM - 05.0 - 11/2020 97



DURKOPP
ADLER

Programmierung OP3000

Symbol Beschreibung
. Abschnittsende
bl Einstellung, was am Ende eines Nahtabschnitts beim

Wechsel zum néchsten Abschnitt passieren soll:

* Stopp
Nahstopp - wenn OFF: keine weitere Einstellung
moglich, fliegender Wechsel zwischen den Nahtab-
schnitten

wenn ON:

¢ Fadenschneider - Fadenschneiden

* Nadel oben - Nadelposition

e Fuf3 geltiftet - NahfuRliftung

e FL H&he - Hubh6éhe NahfuBliftung

Anfangsriegel
Anfangsriegel, Einstellung analog zum Manuellen
Modus, 1 S. 66.

Endriegel
Endriegel, Einstellung analog zum Manuellen Modus,
I s. 70.

|3| e I Nadel oben
..... 4 Position der Nadel bei einem Nahstopp im Nahtab-
==+ schnitt.
o Fuf3 geltliftet
L

Position des Nahful3es bei einem Nahstopp im Nahtab-
schnitt.

FL HShe
Liftungshohe der Nahful3e bei einem Néahstopp im
Nahtabschnitt.

Riickwdrts
Ruckwartsstiche, bei Aktivierung des Parameters wird
der Abschnitt rickwarts genaht.

Puller
Unterstiitzung beim Transport des Nahguts, Einstel-
lung analog zum Manuellen Modus, 2 S. 76.

Mittenfithrung
Nahtmittenfihrung (nur bei 2-Nadel-Maschinen)
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Symbol Beschreibung
|IE|J Mot .K.Anschlag
v * Abstand
=iz Kantenanschlag (wenn vorhanden), Wert fir den

001-2949

Abstand zwischen Nadel und Materialkante, Einstel-
lung analog zum Manuellen Modus, EJ' S. 76.

! Lichtschranke
i Erkennt Materialbeginn oder Materialende, Einstellung
= analog zum Manuellen Modus, 3 S. 86.
Ausgang

Kundenspezifisch zu belegen, J S. 87.

Untermeni mit Taste ESC oder « verlassen
Die gednderten Werte werden sofort gespeichert.

Bei Bedarf weitere Nahtabschnitte anlegen oder Program-
miermodus mit Taste ESC verlassen.

Das Programm wird gespeichert. Die Maschine wechselt in
den Automatikmodus und das neu erstellte Programm ist
angewabhilt.

5.6.5 Parameter fir angewéahltes Programm

anpassen

In diesem Meni kdnnen die Parameter firr das aktuelle Nahtpro-
gramm/Programm geéndertwerden. Diese Einstellung betrifft alle
Nahtabschnitte, die im Programm angelegt sind.

So passen Sie die Parameter fir das angewahlte Programm an:

P wsEDdPR

Mit «/»>das Feld > wahlen.

Taste OK dricken.

Das Untermeni wird gedffnet.

Mit A/¥ den gewlinschten Parameter wéahlen.

Taste OK betétigen, um Parameter zu aktivieren oder deak-
tivieren, bzw. mit A/v¥ den Wert &ndern und mit Taste OK
bestatigen.
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Parameter fur angewahltes Programm:

Symbol Beschreibung

Programmname

Eingabe eines Programmnamens uber die Zif-
ferntasten moglich:

* mit «/» zurtck und vor navigieren

» mit Taste F einen Buchstaben l6schen

« mit Taste OK die Eingabe bestéatigen

« mit Taste ESC die Eingabe verwerfen

a0t -9aa

EA | Zus.Werte (+)

Hiw e Stichl. (+)

i e Fuffhub (+)

e Fad.Spg. (+)

e Abstand (+)

2. Wert der Parameter

FolgeProgr.
Festlegung eines darauf folgenden Programms

o0 -a99 .
maoglich.

Wied. Prog.
Das Programm wird als Schleife ausgefihrt,
zum Beispiel sinnvoll bei Zierstichnahten.

Zykl. Programm
s Wied. Seg.
e Start Seg.
* Stopp Seg.
s Wide. Seg.

TC Fadenklemme
][4_ Funktion aktiv oder inaktiv, wenn vorhanden.

Spule RFW
Einstellung analog zum Manuellen Modus,
s, 73.

Info Anzeige
Einstellung analog zum Manuellen Modus,
s, 75.
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Symbol Beschreibung
AEE Stlckzdhler
Tagesstiickzahler, Einstellung méglich ob hoch-
z @ oder runtergezahlt werden soll.

Wenn der Tagesstlckzahler aktiviert wird, muss
er nach Eingabe eines Wertes einmal Gber die
Funktion im Softkey-MenU zurlickgesetzt wer-
den, damit er korrekt z&hlt.

- Peilstich °
@z[} Einstellung analog zum Manuellen Modus,
[0 S. 66.
@ Einfluss Drehz.
Einstellung analog zum Manuellen Modus,
wer ms.77.

Materialdicke
Wenn vorhanden, Einstellung analog zum
Manuellen Modus, [ S. 81.

i

H &

i

# 5. Untermeni mit Taste ESC oder « verlassen.
y Die geanderten Werte werden sofort gespeichert.

6. Bei Bedarf weitere Nahtabschnitte anlegen oder Program-
miermodus mit Taste ESC verlassen.

% Das Programm wird gespeichert. Die Maschine wechselt in
den Automatikmodus und das neu erstellte Programm ist
angewabhilt.

5.6.6 Programme editieren
Parameter von bereits erstellten Programmen kénnen nachtrag-
lich angepasst werden.

So editieren Sie ein Programm:

Gewilnschtes Programm anwéahlen.
2. Taste P dricken.

Es wird in den Editiermodus geschaltet.
Es erscheint folgende Anzeige, das P im Feld fur die Pro-
grammnummer blinkt:
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Abb. 48: Programme editieren

=]

vk | e | S0 | BF | L
1]14.5| 25 5(2.0

| & - 2 : |

e

Den zu andernden Nahtabschnitt Giber mit A/V¥ wahlen.

Der gewéhlte Nahtabschnitt wird im Programm-Balken fett
gezeigt.

Grundparameter anpassen.

Parameter fir den gewéhlten Nahtabschnitt anpassen,
S. 97.

Parameter fiir das gesamte Programm anpassen, S. 99.
Mit einen neuen Nahtabschnitt hinzufluigen.

Mit E den im Programm-Balken fett markierten Nahtab-
schnitt I6schen.

Editiermodus mit Taste ESC verlassen.

Das Programm wird gespeichert. Die Maschine wechselt in
den Automatikmodus und das neu erstellte Programm ist
angewabhilt.

5.6.7 Programm kopieren

Es wird nur das gewdhlte Programm in eine neue Programmnum-
mer kopiert.

So kopieren Sie ein Programm:

1
2.
%

& w

Gewilnschtes Programm anwéahlen.
Taste P driicken.

P Uber der Programmnummer blinkt.

Taste Softkey-Menu driicken.

Es erscheint das Softkey-Mendi.
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Abb. 49: Programm kopieren (1)

F+EF}L’

q 4 Zifferntaste unter drucken.
% Es erscheint folgende Anzeige:

Abb. 50: Programm kopieren (2)

% Die Steuerung zeigt die nachste freie Programmnummer an.

g 5. Programmnummer mit Taste OK Ubernehmen.
ODER

Andere Programmnummer mit A/V¥ wahlen oder mit den Zif-
ferntasten 0 - 9 eingeben.

6. Programmnummer mit Taste OK bestétigen.
%  Die Programmnummer wird tbernommen.

Es wird in den Editiermodus geschaltet und die Programm-
nummer blinkt:
Abb. 51: Programm kopieren (3)
| | S0 | BF | LB
1)14.5| 25 5]12.0

| & - 4 : :

=]

m 7. Wenn notwendig, Anderungen im neu kopierten Programm
— vornehmen.

8. Taste ESC driicken.

%  Das Programm wird gespeichert. Die Maschine wechselt in
den Automatikmodus und das neu erstellte Programm ist
angewabhilt.
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5.6.8 Programm ldéschen
Es kann nur das Programm geléscht werden, das ausgewahilt ist.

g So Idschen Sie ein Programm:

1. Gewilinschtes Programm anwahlen.
2. Taste P dricken.
% P Uber der Programmnummer blinkt.

3. Taste Softkey-Meni driicken.
%  Es erscheint das Softkey-Mend.

Abb. 52: Programm l6schen

F+EF}L’

4, Zifferntaste unter driicken.

% Das ausgewahlte Programm ist geloscht. Das darunter/dar-
Uiber liegende Programm ist ausgewahlt und kann editiert
werden.

5. Um weitere Programme zu I6schen mit A/¥ Programm wah-
len und ab Schritt 3 wiederholen.

6. Umzum Automatikmodus zu gelangen, Taste ESC betatigen.
% Die Maschine wechselt in den Automatikmodus.
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6 Programmierung Commander Basic/Pro

6.1 Bedienfeld Commander Basic/Pro

Abb. 53: Bedienfeld Commander Basic/Pro

Alle Einstellungen in der Software der Maschine erfolgen Giber das
Bedienfeld Commander Basic/Pro.

’T Information
Wenn ein Wert eingegeben wird, der nicht im vorgegebenen
Wertebereich liegt, Ubernimmt die Software automatisch den
Grenzwert aus dem Wertebereich, welcher der Eingabe am
nachsten liegt.

6.2 Navigieren im Bedienfeld
Commander Basic/Pro

Die Navigation auf dem Bedienfeld erfolgt nur Giber die Beriihrung
mit den Fingern. Ein Eingabewerkzeug ist nicht notwendig.

Menus lassen sich durch Driicken der entsprechenden Schaltfla-
che mit dem Finger 6ffnen. Das Wechseln zwischen verschiede-
nen Seiten des Hauptbildschirms geschieht durch das Wischen
mit einem Finger.
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Die Informationen, die in der Statusleiste (1) angezeigt werden,
kdnnen angepasst werden. Auch die Kacheln, die auf den drei
Seiten des Hauptbildschirms (2) angezeigt werden, kénnen an-
gepasst werden. Die Individualisierung erfolgt ber die Einstellun-
gen des Bedienfelds, S. 125.

Abb. 54: Navigieren im Bedienfeld Commander Basic/Pro

Q)

&

(1) - Statusleiste (2) - Hauptbildschirm

6.2.1 Symbole und Kacheln
Erlauterung von Symbolen, die immer wiederkehren:

Icon Bedeutung

Der Buchstabe der Blau ist, ist aktiv.

A = Automatischer Modus

M = Manueller Modus

Durch Driicken des Symbols zwischen den beiden
Modi hin und her wechseln.

Programmiermodus (Zugriff iber das Burger-Men),

B vgl. £ S. 155.

Parameter, die im Manuellen Modus eingestellt werden
kénnen.
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Icon

Bedeutung

Burger-Meni

Ein Fenster 6ffnet sich, dort Automatischer Modus,
Manueller Modus, Programmiermodus oder Einstellun-
gen anwahlbar.

Kontextbezogene Hilfe

Zuerst auf das graue Fragezeichen driicken, danach
auf den Bereich, zu dem Hilfe bendtigt wird, driicken -
es wird ein Pop-Up Fenster mit Hilfetext eingeblendet.
Irgendwo hindriicken, damit das Fenster wieder ver-
schwindet.

Helle Kacheln
Parameter, bei denen man einen Zahlenwert eingeben
kann/muss. Eingabe durch Driicken méglich.

Dunkle Kacheln (rastend)

Die dunklen Kacheln mit runder weif3er Linie kénnen
durch Driicken aktiviert oder deaktiviert werden. Es
sind keine Werte einstellbar.

Dunkle Kacheln (Multifunktion)

Die dunklen Kacheln mit runder weif3er Linie und
blauer unterer Ecke kénnen durch Driicken aktiviert
oder deaktiviert werden.

Durch langes Driicken 6ffnet sich ein Men, hier ist die
Eingabe von Werte maglich.

Dunkle Kacheln (tastend)

Bei dunklen Kacheln mit viereckiger weifer Linie kon-
nen keine Werte eingegeben werden. Die Funktion der
Kachel erfolgt nur, solange sie angetippt wird.

Ausgegraute Kacheln

Ausgegraute Kacheln dienen nur zur Information. Man
kann dort weder Werte eingeben, noch kann man sie
aktivieren oder deaktivieren.

6.2.2 Werte eingeben

Die Eingabe von Werte kann Uber die Tasten (+ oder (= oder
eine integrierte Bildschirmtastatur erfolgen.

Rot hinterlegte Werte sind ungliltig, sie entsprechen nicht dem
vorgegebenen Wertebereich. Bei unglltigen Werten, setzt die
Software automatisch den Grenzwert aus dem Wertebereich.
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6.2.3 Navigation im Burger-Menu
Uber das Symbol = , lasst sich das Burger-Menii 6ffnen.

Abb. 55: Navigation im Burger-Menu

zum Manuellen Modus (vgl. EJ S. 124)

zum Automatischen Modus (vgl. [ S. 150)

zum Programmiermodus (vgl. £ S. 155)

zu den Einstellungen (vgl. EJ Serviceanleitung)

Tutorials aufrufen
Benutzer abmelden

6.2.4 Navigation beim Start des Bedienfelds

Beim Startvorgang des Bedienfelds kann ohne Umwege Uber die
Bedienoberflache auf Sprachen und Einstellungen zugegriffen
werden.

Sobald die Icons im Bedienfeld sichtbar sind, kénnen Sie ange-

wahlt werden. Der Bediener muss sich einloggen und gelangt je
nach vorheriger Auswahl zur Sprachwahl oder den Einstellungen.

Symbol Erléduterung

@
&

Sprachauswahl

Einstellungen
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6.3 Benutzermanagement

e Im Bereich des Benutzer-Managements kdnnen Benutzer und
oy Rollen mit den unterschiedlichsten Berechtigungen eingerichtet
werden.

Wenn die Maschine gestartet wird und das Bedienfeld hochféhrt,
wird werksseitig der Default User automatisch eingeloggt.
Diese Einstellung kann auf der Techniker-Ebene nach Wunsch
verandert werden.

Im Folgenden werden die beiden standardmafig eingerichteten
Benutzer Default Userund Default Technician erlautert.
Je nach Wunsch kann naturlich eine Vielzahl individueller Benut-
zer und Rollen eingerichtet werden.

So gelangen Sie in das Benutzermanagement:
1. Aufdas Symbol = flr die Navigation driicken.
% Es offnet sich die Oberflache zum Navigieren.

Abb. 56: Benutzermanagement (1)

(1) - Einstellungen

2. Auf Einstellungen (1) dricken.
% Die Oberflache der Einstellungen 6ffnet sich.
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Abb. 57: Benutzermanagement (2)

@ )

( @

(2) - Bediener-Konfiguration (3) - Benutzermanagement

3. Auf der linken Seite den Punkt Bediener-
Konfiguration (2) dricken.

4. Aufderrechten Seite den Punkt Benut zermanagement (3)
drucken.

%  Die Oberflache fur das Benutzermanagement 6ffnet sich - je
nach Benutzer mit unterschiedlichem Aussehen.

Abb. 58: Benutzermanagement (3)

5. Die gewiinschten Einstellungen vornehmen (exemplarische
Erlauterungen siehe 3 S. 114 und 3 S. 115).

6. Uber 4 zuriickin die Einstellungen oder iiber # zuriick in
den Manuellen Modus.
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6.3.1 Benutzer einloggen

Bei Auslieferung ist die Software so eingerichtet, dass sich der
Default User beim Einschalten der Maschine automatisch
anmeldet. Dafur ist keine Eingabe eines Passworts oder ein USB-
Stick/NFC-Chip notwendig. Wie der Benutzer gewechselt werden
kann, wird im Folgenden erlautert.

So gelangen Sie in das Benutzermanagement:

1. Aufdas Symbol = fiir die Navigation driicken.
% Es offnet sich die Oberflache zum Navigieren.

Abb. 59: Benutzer einloggen

/@

(1) - Ausloggen

2. Auf Ausloggen (1) dricken.

% Die Oberflache zum Einloggen 6ffnet sich.
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Es gibtdrei Varianten, um sich anzumelden. Im Folgenden werden
diese beschrieben -inklusive der dafiir notwendigen Einstellungen
in der Software.

6.3.1.1 Mit Benutzername und Passwort einloggen

Benutzername und Passwort vergeben
So vergeben Sie Benutzername und Passwort:
1. Im Benutzermanagement einen neuen Benutzer anlegen

und fir diesen einen Benutzernamen und ein Passwort ver-
geben (3 S. 120).

% Der Benutzer kann sich ab sofort mit seinen Anmeldedaten
einloggen.

Login mit Benutzername und Passwort
So loggen Sie sich mit Benutzername und Passwort ein:
1. Benutzername und Passwort eingeben.

2. Auf ) driicken.

%  Bei korrekten Anmeldedaten, wird der Benutzer eingeloggt.

6.3.1.2 Mit USB-Stick einloggen

USB-Stick einem Benutzer zuweisen

So weisen Sie einem Benutzer einen USB-Stick zu:

=

Im Benutzermanagement einen Benutzer auswahlen oder
neu anlegen (EJ S. 120).

Den Punkt Login mit USB-Stick dricken.
Es erscheint ein neues Fenster.
USB-Stick in einen der Anschliisse am Bedienfeld stecken.

P w0 gs D

USB-Stick auswahlen, der dem Benutzer fiir den Login zuge-
wiesen werden soll.

112
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5. Um den USB-Stick zuzuweisen auf Pair dricken.

% Das Fenster verschwindet und die Funktion Login mit
USB-Stick ist aktiv.

Login mit USB-Stick
So loggen Sie sich mit einem USB-Stick ein:

1. Zugewiesenen USB-Stick in das Bedienfeld stecken.

%  Bei korrekt zugewiesenem USB-Stick, wird der Benutzer
eingeloggt.

6.3.1.3 Mit NFC-Chip einloggen

NFC-Chip einem Benutzer zuweisen
So weisen Sie einem Benutzer einen NFC-Chip zu:

1. Im Benutzermanagement einen Benutzer auswéhlen oder
neu anlegen (EJ S. 120).

2. Den Punkt Login mit NFC-Chip dricken.
Es erscheint ein neues Fenster.

3.  Umden NFC-Chip zuzuweisen, den Chip vor die linke Seite
des Bedienfeld halten.

%  Das Fenster verschwindet und die Funktion Login mit
NFC-Chip ist aktiv.

Login mit NFC-Chip
So loggen Sie sich mit einem NFC-Chip ein:

1. Zugewiesenen NFC-Chip vor die linke Seite des Bedienfelds
halten.

% Bei korrekt zugewiesenem NFC-Chip, wird der Benutzer
eingeloggt.
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6.3.2 Berechtigungen als Default User

° Der Default User wird werksseitig so angelegt, dass er sich
4™ beim Einschalten der Maschine automatisch anmeldet. Dafir ist
keine Eingabe eines Passworts oder ein USB-Stick/NFC-Chip

notwendig.

Wenn man als befault User das Benutzermanagement aus-
wahlt (Ed S. 109), erscheint diese Oberflache:

Abb. 60: Berechtigungen als Default User

Einstellungen des Benutzers

Icon Einstellung Erlauterung
Allgemein
Vorname Name des Benutzers, NICHT
verwechseln mit den Daten
Name

fur den Login!

Berechtigung

Einloggen mit
Benutzername und
Passwort

An/Aus

Benutzername
Name zum Einloggen

Passwort
Passwort zum Einloggen

Einloggen mit NFC
token

Login mit NFC erlauben oder
nicht

114
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Icon

Einstellung

Erlauterung

©

Einloggen mit USB-
Stick

Login mit USB-Stick erlauben
oder nicht

Automatisches Automatischer Login bei
0-:] Einloggen beim Maschinenstart, Login nicht
Systemstart erforderlich
Rollen
° Entwickler Schieberegler aktiv/inaktiv,
5 fur die Zuweisung der Rolle
° Techniker Schieberegler aktiv/inaktiv,
-f far die Zuweisung der Rolle
° Ausrilister Schieberegler aktiv/inaktiv,
ap fur die Zuweisung der Rolle
° Benutzer Schieberegler aktiv/inaktiv,
amy fur die Zuweisung der Rolle

6.3.3 Berechtigungen als Default Technician

Der Default Technician wird werksseitig so angelegt, dass er sich

&F  mit Benutzername und Passwort (technician, 25483)anmel-
den muss. Der Default Technician hat deutlich mehr Berechtigun-
gen als der Default User. Sie werden im weiteren Verlauf erlautert.

Wenn man als Default Technician das Benutzermanage-
ment auswahlt (1 S. 109), erscheint diese Oberflache:
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Abb. 61: Berechtigungen als Default Technician

Y N

Q|

U - /

o

(1) - Reiter fur Rollen und Benutzer (3) - Einstellungen der
(2) - Liste der Rollen/Benutzer Rollen/Benutzer

Auf der linken Seite kann zwischen den Reitern (1) fir Rollen
(& s. 116) und Benutzer (EJ S. 120) gewahlt werden. Erlaute-
rungen dazu folgen im weiteren Verlauf. Rechts daneben sieht
man die Liste (2) der angelegten Rollen bzw. Benutzer, je nach-
dem, welcher Reiter (1) angewahlt ist. Ganz links sind die
Einstellungen (3) fir die ausgewahlte Rolle/den ausgewéahlten
Benutzer dargestellt.

Erlauterung von Rolle und Benutzer

Rolle Benutzer

Eine Rolle legt fest, welche Als Benutzer kann man sich ein-
Berechtigungen erlaubt oder ver- | loggen.

boten werden. Einem Benutzer kdnnen ein oder
Einem Benutzer kann mehr als mehrere Rollen zugewiesen wer-
eine Rolle zugewiesen werden. den - so erhalt er seine Berechti-
Mit einer Rolle kann man sich nicht | gungen.

einloggen, das geht nur als Benut-

zer.

6.3.3.1 Rollen verwalten

Wenn man als Default Technician das Benutzermanage-
ment auswahlt (£ S. 109), erscheint diese Oberflache:
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Abb. 62: Rollen verwalten

3

(1) - Reiter fur Rollen

Auf der linken Seite den Reiter (1) flr die RolIen driicken.

Eine Rolle I6schen

e So l6schen Sie eine Rolle:

Gewiinschte Rolle driicken.
Die Rolle wird blau hinterlegt.

Auf m driicken.
Die Rolle verschwindet aus der Liste, sie ist geldscht.

&N g

E Information
Rollen, die das Symbol . hinter dem Namen haben, sind

werksseitig angelegt. Sie kénnen nicht geléscht werden.

Eine neue Rolle anlegen/ableiten

¥ So legen Sie eine neue Rolle an:

1. Auf E drticken (nur eine geringere oder gleichwertige Rolle
wie die eigene).

In der Liste erscheint eine neue Rolle.
2. Einstellungen fir die Rolle vornehmen (siehe Tabelle unten).
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’7- Information
Als Default Techniciankann man die Ableitung der Rolle nur
bis zum Technician anwéhlen. Diese Einstellung kann in den
Berechtigungen der Rollen (Tabelle unten) angepasst werden.

Einstellungen der Rollen

Lesen/Editieren/

Zugriff Menupunkt

Elternrolle

Auswahl, von welcher Rolle die neue Rolle abgeleitet werden soll. In
der Auswahl erscheinen alle bis dahin angelegten Rollen.

Programmieren

Lesen Zugriff auf das Programminterface

Editieren Zugriff auf das Programminterface

Einstellungen

Zugriff Standard-Ebene
Zugriff Pro-Ebene
Zugriff Techniker-Ebene
Zugriff Ausrister-Ebene
Zugriff Entwickler-Ebene

Manueller Modus

Editieren Statusleiste

Editieren Hauptbildschirm

Editieren Nahparameter

Zugriff Schalte zum Automatik Modus
Editieren Manueller Riegel

Editieren NahfulR geliftet

Editieren Nadelposition bei Néahstopp
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;EZ?E]{Editieren/ Mentpunkt
Editieren Spulermodus
Editieren Abbruch Nahtsegment
Editieren Kantenschneider
Editieren Zusatzwert Kantenanschlag
Editieren Referenzposition Kantenanschlag
Editieren Stichlange
Editieren Umschalten der Stichlange
Editieren Nadelfaden-Spannung
Editieren Umschalten der Nadelfaden-Spannung
Editieren Nahful3-Druck
Editieren NahfuR-Hub
Editieren Umschalten der N&hfu3-Hubhohe
Editieren Zwischenriegel
Editieren Max. Nahgeschwindigkeit
Editieren Riegel am Nahtanfang
Editieren Riegel am Nahtende
Editieren Halber Stich/Einzelstich
Editieren Fadenschneider aktiv
Editieren Nadelfaden-Klemme
Editieren Einfadelhilfe
Editieren Lichtschranke
Automatischer Modus
Zugriff Programmauswahl
Editieren Programm
Editieren Stichlangen-Korrekturfaktor
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;EZ?S]{Editieren/ Mentpunkt
Editieren Nadelfaden-Spannungs-Korrekturfaktor
Benutzermanagement
Editieren Aktueller Benutzer
Editieren Rolle bis zum Techniker
Editieren Rolle bis zum Ausruster
Editieren Rolle bis zum Entwickler
Editieren Benutzer bis zum Techniker
Editieren Benutzer bis zum Ausrister
Editieren Benutzer bis zum Entwickler
Editieren Auto Login Editable

6.3.3.2 Benutzer verwalten

Wenn man als Default Technician das Benutzermanage-
ment auswahlt ((J S. 109), erscheint diese Oberflache:

Abb. 63: Benutzer verwalten (1)

(D\

(1) - Reiter fur Benutzer

Auf der linken Seite den Reiter (1) fir den Benut zer driicken. Es
erscheint diese Oberflache:
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Abb. 64: Benutzer verwalten (2)

Y

o AN
@ ~O

(2) - Liste der Benutzer (3) - Einstellungen des Benutzers

Auf der linken Seite steht eine Liste aller angelegter Benutzer (2).
Wenn man dort einen Benutzer antippt, kann man auf der rechten
Seite sehen, welche Einstellungen (3) fur den ausgewéahlten Be-
nutzer getroffen wurden.

Einen Benutzer [6schen

@ So ldschen Sie einen Benutzer:
1. Gewilinschten Benutzer driicken.
% Der Benutzer wird blau hinterlegt.

2. Auf m driicken.
%  Der Benutzer verschwindet aus der Liste, er ist geldscht.

:— Information
i

Benutzer, die das Symbol . hinter dem Namen haben, sind
werksseitig angelegt. Sie kénnen nicht geléscht werden.
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Einen neuen Benutzer anlegen

So legen Sie einen neuen Benutzer an:
e

1. Auf driicken.
In der Liste erscheint ein neuer Benutzer.

2. Einstellungen fur den Benutzer vornehmen (siehe Tabelle
unten).

Einstellungen des Benutzers

Icon Einstellung Erlauterung
Allgemein
Vorname Name des Benutzers, NICHT
verwechseln mit den Daten
Name fur den Login!

Berechtigung

Einlogen mit An/Aus
E Benutzername und
Passwort Benutzername

Name zum Einloggen

Passwort
Passwort zum Einloggen

Einloggen mit NFC Login mit NFC erlauben oder

@ token nicht

Einloggen mit USB- |Login mit USB-Stick erlauben

Stick oder nicht
Automatisches Automatischer Login bei

Qw:] Einloggen beim Maschinenstart, Login nicht
Systemstart erforderlich

Rollen (4 S. 116)

® Entwickler Schieberegler aktiv/inaktiv,
s> fur die Zuweisung der Rolle
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Icon Einstellung Erlauterung
Techniker Schieberegler aktiv/inaktiv,
-f fur die Zuweisung der Rolle
Ausrilister Schieberegler aktiv/inaktiv,
ap fur die Zuweisung der Rolle
Benutzer Schieberegler aktiv/inaktiv,
amy fur die Zuweisung der Rolle
Information

i

Als Default Technician kann man die Vergabe der Rollen
nur bis zum Technician vergeben. Diese Einstellung kann in
den Berechtigungen der Rollen (£d S. 116) angepasst werden.

6.4 Betriebsmodi der Software

Die Software des Bedienfelds ermdglicht verschiedene Betriebs-
arten:

* Manueller Modus

Der manuelle Betrieb ist der einfachste Betriebsmodus. Es
existieren keine Nahtprogramme/Programme und keine Ein-
gaben flr einzelne Nahtabschnitte.

Anderungen an NahfuRdruck, Hubhohe, Stichlange, Nadel-
faden-Spannung sowie das Schalten anderer Funktionen
werden immer sofort umgesetzt.

Alle wesentlichen Nahparameter knnen wahrend des Na-
hens manuell ge&ndert werden.

* Automatischer Modus

Im Automatischen Modus werden Setups (Nahtprogramm
bestehend aus nur einem Nahtabschnitt) oder komplexe
Nahtprogramme (bestehend aus 2 oder mehr Nahtabschnit-
ten) abgenéaht.
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Nahtprogramme sind in einzelne Nahtabschnitte unterteilt,
denen individuelle Nahparameter wie Stichlange, Nadelfa-
den-Spannung etc. zugewiesen sind.

* Programmieren

Der Programmiermodus erlaubt ein schnelles und einfaches
Erstellen, Anpassen oder Léschen von Nahtprogrammen.

Imweiteren Verlauf werden die einzelnen Modi und deren Nutzung
ausfihrlich erlautert.

6.5 Manuellen Modus nutzen

Im manuellen sind keine Programme gespeichert, alle Parameter
kdénnen variabel genutzt werden.

So gelangen Sie in den Manuellen Modus:

1. Aufdas Symbol = fir die Navigation driicken.
% Es offnet sich die Oberflache zum Navigieren.

Abb. 65: Manuellen Modus nutzen

O

(1) - Manueller Modus

2. Auf Manueller Modus (1) driicken.

% Die Oberflache des Manuellen Modus 6ffnet sich.
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6.5.1 Bedienoberflache einrichten

Die Anordnung der Kacheln und das Aussehen der Statusleiste
im manuellen Modus kann individuell anpasst werden.

Kacheln auf dem Hauptbildschirm anordnen
Der Hauptbildschirm besteht aus drei Seiten, die individuell an-
gepasst werden kdnnen.

So passen Sie die Kacheln auf dem Hauptbildschirm an:

1. Aufdas Symbol fur die Navigation driicken.
% Es offnet sich die Oberflache zum Navigieren.

Abb. 66: Bedienoberflache einrichten (1)

(1) - Einstellungen

2. Auf Einstellungen (1) dricken.
% Die Oberflache der Einstellungen 6ffnet sich.
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Abb. 67: Bedienoberflache einrichten (2)

@

%

- Bildschirmkonfiguration (3) - Konfiguration Hauptbildschirm

Unter Bildschirmkonfiguration (2) auf Manueller
Modus - Konfiguration Hauptbildschirm (3) dri-

cken.
Die Oberflache zur Konfiguration des Hauptbildschirms o6ff-
net sich.

Abb. 68: Bedienoberflache einrichten (3)

4. Diegewiinschte Kacheldriicken, festhalten und in das Raster

hineinziehen oder auf dem gleichen Weg aus dem Raster
herausziehen.

Uber 4 zuriick in die Einstellungen oder tiber A zuriick in
den Manuellen Modus.
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Informationen in der Statusleiste anpassen

So passen Sie das Aussehen der Statusleiste an:

1. Indie Einstellungen gehen (siehe oben).

Abb. 69: Bedienoberflache einrichten (4)

C )

(4) - Bildschirmkonfiguration (5) - Konfiguration Statusleiste

2. Unter Bildschirmkonfiguration (4) auf Manueller
Modus - Konfiguration Statusleiste (5) dricken.

% Die Oberflache zur Konfiguration der Statusleiste 6ffnet
sich.

Abb. 70: Bedienoberflache einrichten (5)

3. Das gewinschte Symbol driicken, festhalten und in die Sta-
tusleiste hineinziehen oder auf dem gleichen Weg aus der
Statusleiste herausziehen.

Betriebsanleitung 867-M PREMIUM - 05.0 - 11/2020 127



DURKOPP ) )
ADLER Programmierung Commander Basic/Pro

4. Uber 4 zuriick in die Einstellungen oder iber # zuriick in
den Manuellen Modus.

Default-Einstellungen der Statusleiste

Abb. 71: Default Statusleiste

Materialstarken- Nahgeschwindigkeit Abstand
Erkennung Kantenanschlag

4 (wenn vorhanden)
Nahtlange Leer

Stichzéhlung

6.5.2 Parameter einstellen

Im Manuellen Modus kdnnen diverse Parameter eingestellt wer-
den. Welche Funktionen und Auswirkungen die Parameter haben,
wird im weiteren Verlauf erlautert.

So gelangen Sie zur Einstellung der Parameter:

1. Aufdas Symbol fur die Parameter druicken.
% Es offnet sich die Oberflache zum Einstellen der Parameter.
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Abb. 72: Parameter einstellen
@ /
\
(DO
@ /W
u?
(1) - Suche (4) - Parameter Segment

(2) - Parameter segmenttbergreifend (5) - Parameter Segmentanfang

(3) - Parameter Segmentende (6) - Kontextbezogene Hilfe

6.5.3 Parameter segmentiubergreifend einstellen

Die Mdglichkeiten zur Einstellung der segmentiibergreifenden
Parameter sind sehr vielféltig. Alle Moglichkeiten sind in der fol-

genden Tabelle aufgefiihrt.

Einstellungen, die komplexer sind und daher néherer Erlduterung

bedirfen, werden nach der Tabelle genauer beschrieben.

Icon Parameter Einstellung
Zusatzwerte (+)
1 Zusatzwert Stichldnge (+) Wertebereich
ﬁi@ 2. Wert fur die Stichlange, kann per Taste | 00.0 - 12.0
t am Tastenblock oder lber die Kachel auf | (je nach Naheinrichtung und
dem Bedienfeld eingeschaltet werden. Unterklasse)
I Zusatzwert Nhfuf-Hub (+) Wertebereich
LT@ 2. Wert fur den NahfuR-Hub, kann per 05.0 - 09.0 [mm]
L Taste am Tastenblock oder tber den

Knietaster oder die Kachel auf dem Bedi-
enfeld eingeschaltet werden.

Betriebsanleitun

g 867-M PREMIUM - 05.0 - 11/2020

129



DURKOPP

ADLER Programmierung Commander Basic/Pro
Icon Parameter Einstellung
][ . Zusatzwert Nadelfaden- Wertebereich
-
Spannung (+) 01-99
®

2. Wert fur die Nadelfaden-Spannung,
kann per Taste am Tastenblock oder tiber
die Kachel auf dem Bedienfeld einge-
schaltet werden.

Kantenabstand (2. Wert)

2. Wert fur den Abstand des motorisch
angetriebenen Kantenanschlags zur
Nadel (unter Berlicksichtigung des defi-
nierten Sicherheitsabstands zu den Nah-
fulzen).

Wertebereich
8.0-45.0

Hauptparameter

Spuleniiberwachung-Modus

(siehe [ S. 133)

/2@
0l Peilstich-Position Wertebereich
SN Zum genauen Positionieren des Nahguts | 000 - 359 [°]
zzz beim Ann&hen, kann der Abstand der
Nadel zum Material angepasst werden.
Der eingegebene Wert entspricht hier der
Gradzahl auf dem Handrad.
w Kantenabstand Wertebereich
v Wert fiir den Abstand des motorisch 8.0-45.0

angetriebenen Kantenanschlags zur
Nadel (unter Beriucksichtigung des defi-
nierten Sicherheitsabstands zu den Né&h-
fulzen).

Korrektur Geschwindigkeitseinfluss

©

-V

Korrektur Geschwindigkeitsein-
fluss

Wertebereich
An/Aus
(siehe [ S. 135)

L7

Stichlédnge

Je nach Drehzahl verandert sich
die Stichlange minimal. Deswegen
kann die Stichlange softwarege-
steuert an unterschiedliche Dreh-
zahlen angepasst werden.

130

Betriebsanleitung 867-M PREMIUM - 05.0 - 11/2020




Programmierung Commander Basic/Pro

DURKOPP
ADLER

Icon

Parameter

Einstellung

Nadelfaden-Spannung

Je nach Drehzahl kann die Nadel-
faden-Spannung softwaregesteu-
ert an unterschiedliche
Drehzahlen angepasst werden.

PPy

NédhfuB-Druck

Je nach Drehzahl kann der Nah-
fuR-Druck softwaregesteuert an
unterschiedliche Drehzahlen
angepasst werden.

Materialstarken-Erkennung

$
<

Materialstdrken-Erkennung

Wertebereich
An/Aus
(siehe [J S. 139)

N&hfu-Hub Der N&hfu3-Hub kann softwarege-
steuert an unterschiedliche Mate-
rialstéarken angepasst werden.

Stichldnge Je nach Materialstérke verandert

sich die Stichlange minimal. Des-
wegen kann die Stichlange soft-
waregesteuert an unterschiedliche
Materialstarken angepasst wer-
den.

Nadelfaden-Spannung

Je nach Materialstérke kann die
Nadelfaden-Spannung software-
gesteuert an unterschiedliche
Materialstarken angepasst wer-
den.

AN K KK

NédhfuB-Druck

Der Nahfu3-Druck kann software-
gesteuert an unterschiedliche
Materialstarken angepasst wer-
den.
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Icon Parameter Einstellung
Max.Ndhgeschwindigkeit Die maximale Nahgeschwindigkeit
| f kann softwaregesteuert an unter-
schiedliche Materialstarken ange-
passt werden.
Ausgang
Ausgang 1-16 (siehe [ S. 143)
=
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6.5.3.1 Parameter Spuleniiberwachung-Modus

einstellen

"'Z Die Menge an Restfaden auf der Spule kann mit der Einstellung
dieses Parameters optisch oder softwaregesteuert tiberwacht

/2@ werden.

denwachters an der Maschine
vorhanden ist. Im Optik-Modus
erfolgt eine optische Uberwa-
chung der Spule.

Menipunkt Einstellmdglichkeit 1 Einstellmoglichkeit 2
Aus

Optik N&hstopp Wertebereich

Der Optik-Modus kann nur %) An/Aus

genutzt werden, wenn die

Zusatzausstattung des Restfa- =

Nahstopp und Hinweis in der

Anzeige, wenn die Spule als nahezu
leer erkannt wird. Ist der Parameter
nicht aktiviert, warnen nur die LEDs
am Maschinenarm bei leerer Spule.

Ndhfufl unten
L%k
|9

Wertebereich
An/Aus

t Luftstrom

&
“E:=:®

Dauer, mit der die Linse durch

Druckluft freigeblasen wird. Der Vor-

gang findet zusammen mit dem

Abschneiden des Fadens statt.

Wertebereich
0000 - 5000 [ms]
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Menupunkt

Einstellmoglichkeit 1

Einstellmoéglichkeit 2

Software/Stichzdhlung
Im Software-Modus erfolgt eine
softwaregesteuerte Uberwa-
chung der Spule, die auf der
Anzahl der genéhten Stiche
basiert.

Auswahl Stichzdhler

-=

A-DX
Es koénnen 4 verschiedene Zahler
angelegt werden. Fir jeden Zahler
kénnen die folgenden 3 Unter-
punkte eingestellt werden.

Wertebereich
A/BIC/D

Zdhlerwert

=
2:0000

Fassungsvermdgen der Spule in Sti-
chen. Es handelt sich um einen sehr
variablen Wert, der von der GréR3e
der Spule und der Dicke des
Fadens abhéangt.

Wertebereich
00000 - 99999

Ndhstopp

@
=

Né&hstopp und Hinweis in der

Anzeige, wenn die Spule als nahezu
leer erkannt wird. Ist der Parameter
nicht aktiviert, warnen nur die LEDs
am Maschinenarm bei leerer Spule.

Wertebereich
An/Aus

Ndhfufl unten
U
bt *

Wertebereich
An/Aus

Reset erforderlich

=0
Erst nach einem Spulenwechsel
und der Bestatigung der Meldung
am Bedienfeld ist ein Weiternahen
maoglich.

Wertebereich
An/Aus
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6.5.3.2 Parameter Korrektur
Geschwindigkeitseinfluss einstellen

@ Einige Parameter werden bei hohen Drehzahlen durch die daraus

el resultierenden physikalischen Effekte beeinflusst. Um diesen Ef-
fekten entgegenzuwirken und auch bei hoher Drehzahl ein gleich-
bleibend gutes Néhergebnis zu erreichen, kann man
Korrekturfaktoren in Abhéngigkeit von der Drehzahl einstellen.

Ubersicht der Einstellmodi

Die Korrektur der Einflisse durch hohe Drehzahl kann in unter-
schiedlichen Modi erkannt und je nach Einstellung entsprechend
darauf reagiert werden. Diese allgemeine Erlauterung l&sst sich
auf die folgenden spezifischen Parameter Ubertragen.

Einstellmodus

Beschreibung

linear

Bei der linearen Einstellung nimmt die Groé3e des
Parameter mit steigender Drehzahl gleichmafig zu
oder ab. Die Steigerung/Verminderung des Parame-
ters hangt dabei von den gesetzten Grenzen der
minimalen und maximalen Drehzahl ab.

2.0n0ff

Wird eine bestimmte Drehzabhl tiberschritten, wird der
2. Wert des Parameters eingeschaltet. Wird die
Drehzahl wieder unterschritten, wird auf den Grund-
wert des Parameters geschaltet.

2.0n

Wird eine bestimmte Drehzahl tiberschritten, wird der
2. Wert des Parameters eingeschaltet. Wird die
Drehzahl wieder unterschritten, wird NICHT auf den
Grundwert des Parameters geschaltet. Erst nach
Beenden der Naht durch Fadenschneiden ist der
Grundwert des Parameters wieder gesetzt.
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Einstellmodglichkeiten Stichlédnge

L7

Menulpunkt | Einstellung 1 Einstellung 2

linear Stichlédnge Maximale Stichlangenan-
Wertebereich -50 - 50 [%] | derung, die beim oberen

Grenzwert der Drehzahl
erreicht werden soll.

Min. Drehzahl, bei der die Erho-
N&hgeschwindigkeit hung/Reduzierung der
Wertebereich Stichlange beginnen soll.
0000 - 4000 [rpm]
(je nach Unterklasse)
Max. Drehzahl, bis zu der die
Ndhgeschwindigkeit Erhéhung/Reduzierung der
Wertebereich Stichlange stattfinden soll.
0000 - 4000 [rpm]
(je nach Unterklasse)

2.Wert Min. Drehzahl, ab der die

An/Aus Néhgeschwindigkeit 2. Stichlange genutzt wer-
Wertebereich den soll.
0000 - 4000 [rpm]
(je nach Unterklasse)

2.Wert An |Min. Drehzahl, ab der die
N&hgeschwindigkeit 2. Stichlange genutzt wer-
Wertebereich den soll.
0000 - 4000 [rpm]
(je nach Unterklasse)
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[ i Einstellmodglichkeiten Nadelfaden-Spannung
Menulpunkt | Einstellung 1 Einstellung 2
linear Nadelfaden-Spannung | Maximale Nadelfaden-
Wertebereich 00 - 99 Spannung, die beim oberen
Grenzwert der Drehzahl
erreicht werden soll.
Min. Drehzahl, bei der die Erho-
Néhgeschwindigkeit hung der Nadelfaden-
Wertebereich Spannung beginnen soll.
0000 - 4000 [rpm]
(je nach Unterklasse)
Max. Drehzahl, bis zu der die
Ndhgeschwindigkeit Erhéhung der Nadelfaden-
Wertebereich Spannung stattfinden soll.
0000 - 4000 [rpm]
(je nach Unterklasse)
2.Wert Min. Drehzahl, ab der die
An/Aus Néhgeschwindigkeit 2. Nadelfaden-Spannung
Wertebereich genutzt werden soll.
0000 - 4000 [rpm]
(je nach Unterklasse)
2.Wert An |Min. Drehzahl, ab der die
N&hgeschwindigkeit 2. Nadelfaden-Spannung
Wertebereich genutzt werden soll.
0000 - 4000 [rpm]
(je nach Unterklasse)
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L7

Einstellmoéglichkeiten NdhfuB-Druck

Menupunkt

Einstellung 1

Einstellung 2

linear

Ndhfufs- FuBdruck
Wertebereich 00 - 20

Maximaler NahfuR-Druck,
der beim oberen Grenzwert
der Drehzahl erreicht wer-
den soll.

Min.
Ndhgeschwindigkeit
Wertebereich

0000 - 4000 [rpm]

(je nach Unterklasse)

Drehzahl, bei der die Erho-
hung des Nahful3-Drucks
beginnen soll.

Max.
Ndhgeschwindigkeit
Wertebereich

0000 - 4000 [rpm]

(je nach Unterklasse)

Drehzahl, bis zu der die
Erhéhung des Nahful3-
Drucks stattfinden soll.
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6.5.3.3 Parameter Materialstdrken-Erkennung
einstellen

Um auch bei unterschiedliche Materialstéarken ein gleichbleibend
gutes Nahergebnis zu erreichen, kénnen einige Parameter spe-
zifisch zur Materialstarke angepasst werden.

Ubersicht der Einstellmodi

Die Materialstarke kann in unterschiedlichen Modi erkannt und je
nach Einstellung entsprechend darauf reagiert werden. Diese
allgemeine Erlauterung lasst sich auf die folgenden spezifischen
Parameter Ubertragen.

Einstellmodus

Beschreibung

linear

Bei der linearen Einstellung nimmt die GroR3e des
Parameter mit steigender Materialstarke gleichméRig
zu oder ab. Die Steigerung/Verminderung des Para-
meters hangt dabei von den gesetzten Grenzen der
minimalen und maximalen Materialstarke ab.

2.0n0ff

Wird eine bestimmte Materialstarke Uberschritten,
wird der 2. Wert des Parameters eingeschaltet. Wird
die Materialstarke wieder unterschritten, wird auf den
Grundwert des Parameters geschaltet.

2.0n

Wird eine bestimmte Materialstarke Uberschritten,
wird der 2. Wert des Parameters eingeschaltet. Wird
die Materialstérke wieder unterschritten, wird NICHT
auf den Grundwert des Parameters geschaltet. Erst
nach Beenden der Naht durch Fadenschneiden ist
der Grundwert des Parameters wieder gesetzt.
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[ i Einstellmoglichkeiten NdhfuB-Hub

Menulpunkt | Einstellung 1 Einstellung 2
linear N&hfuf-Hub Maximaler N&hfu3-Hub,
Wertebereich 00 - 09 [mm] | der beim oberen Grenzwert
der Materialstérke erreicht
werden soll.
Min.Materialstédrke Materialstarke, bei der die
Wertebereich 00.0 - Erhdhung des Nahful3-
10.0 [mm] Hubs beginnen soll.
Max.Materialstdrke Materialstarke, bis zu der
Wertebereich 00.0 - die Erhdhung des Nahful3-
10.0 [mm] Hubs stattfinden soll.
2.0noOff Min.Materialstérke Materialstarke, ab der die
Wertebereich 00.0 - 2. Nahfu3-Hub-Hohe
10.0 [mm] genutzt werden soll.
2.0n Min.Materialstédrke Materialstarke, ab der die
Wertebereich 00.0 - 2. Nahfu3-Hub-Hohe
10.0 [mm] genutzt werden soll.
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[ i Einstellmodglichkeiten Stichlédnge
Menulpunkt | Einstellung 1 Einstellung 2
linear Stichlédnge Maximale Stichlangenan-
Wertebereich -50 - 50 [%] | derung, die beim oberen
Grenzwert der Material-
stérke erreicht werden soll.
Min.Materialstédrke Materialstarke, bei der die
Wertebereich 00.0 - Erhdhung/Reduzierung der
10.0 [mm] Stichlange beginnen soll.
Max.Materialstdrke Materialstarke, bis zu der
Wertebereich 00.0 - die Erhdhung/Reduzierung
10.0 [mm] der Stichlange stattfinden
soll.
2.0noOff Min.Materialstdrke Materialstérke, ab der die
Wertebereich 00.0 - 2. Stichlange genutzt wer-
10.0 [mm] den soll.
2.0n Min.Materialstédrke Materialstarke, ab der die
Wertebereich 00.0 - 2. Stichlange genutzt wer-
10.0 [mm] den soll.

Betriebsanleitung 867-M PREMIUM - 05.0 - 11/2020

141



DURKOPP
ADLER

Programmierung Commander Basic/Pro

L7

Einstellmodglichkeiten Nadelfaden-Spannung

Menupunkt | Einstellung 1 Einstellung 2
linear Nadelfaden-Spannung | Maximale Nadelfaden-
Wertebereich 00 - 99 Spannung, die beim oberen
Grenzwert der Material-
stérke erreicht werden soll.
Min.Materialstédrke Materialstarke, bei der die
Wertebereich Erhéhung der Nadelfaden-
00.0 - 10.0 [mm] Spannung beginnen soll.
Max.Materialstdrke Materialstarke, bis zu der
Wertebereich die Erhdhung der Nadelfa-
00.0 - 10.0 [mm] den-Spannung stattfinden
soll.
2.0noOff Min.Materialstdrke Materialstérke, ab der die
Wertebereich 2. Nadelfaden-Spannung
00.0 - 10.0 [mm] genutzt werden soll.
2.0n Min.Materialstédrke Materialstarke, ab der die

Wertebereich
00.0 - 10.0 [mm]

2. Nadelfaden-Spannung
genutzt werden soll.

Einstellmoéglichkeiten NdhfuB-Druck

Menupunkt

Einstellung 1

Einstellung 2

linear

Ndhfufs- FuBdruck
Wertebereich 00 - 20

Maximaler NahfuRdruck,
der beim oberen Grenzwert
der Materialstarke erreicht
werden soll.

Min.Materialstdrke
Wertebereich
00.0 - 10.0 [mm]

Materialstarke, bei der die
Erh6hung des Nahful3-
drucks beginnen soll.

Max.Materialstdrke
Wertebereich
00.0 - 10.0 [mm]

Materialstarke, bis zu der
die Erhdhung des N&hful3-
drucks stattfinden soll.
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L7

Einstellmoglichkeiten Max. Nihgeschwindigkeit

Menulpunkt | Einstellung 1 Einstellung 2

linear Max. Maximale Nahgeschwin-
N&dhgeschwindigkeit digkeit, die beim oberen
Wertebereich 0000 - 4000 | Grenzwert der Material-
starke erreicht werden soll.

Min.Materialstédrke Materialstarke, bei der die

Wertebereich Erhéhung der Nahge-

00.0 - 10.0 [mm] schwindigkeit beginnen
soll.

Max.Materialstédrke Materialstarke, bis zu der

Wertebereich die Erh6hung der Nahge-

00.0 - 10.0 [mm] schwindigkeit stattfinden
soll.

6.5.3.4 Parameter Ausgange (Ausgang) einstellen

Bei diesem Parameter handelt es sich um virtuelle Ausgénge, die
kundenspezifisch belegt werden kénnen. Diese kénnen genutzt
werden, wenn kundenspezifische Anwendungen ein Signal aus
der Steuerung der Maschine benétigen.

Dieser Parameter kann nur genutzt werden, wenn in der Techni-
ker-Ebene die virtuellen Ausgénge einem physikalischen Aus-
gang zugewiesen werden. Dazu muss auf der Techniker-Ebene
der Parameter Konfiguration Zusatz I/Okonfiguriertwer-
den, Details dazu sind in der L1 Serviceanleitung erlautert.

6.5.4 Parameter Segmentanfang einstellen

Die Mdglichkeiten zur Einstellung der Parameter am Segmentan-
fang sind sehr vielfaltig. Alle Mdglichkeiten sind in der folgenden
Tabelle aufgefiihrt.
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Einstellungen, die komplexer sind und daher néherer Erlauterung
bediirfen, werden nach der Tabelle genauer beschrieben..

Icon Parameter Einstellung

Parameter Nahtbeginn

TC Nadelfaden-Klemme Wertebereich
][‘_ Die Nadelfaden-Klemme wird beim 1. | An/Aus
Stich der Naht geschlossen, damit der
Nadelfaden auf der Unterseite des Nah-
guts liegt

Einstellungen des Anfangsriegels

Riegel am Nahtanfang Wertebereich
‘/; An/Aus
N Anzahl Rlickwdrtsstiche Wertebereich
— 01-50
n Anzahl Vorwédrtsstiche Wertebereich
= 01-50
V Anzahl Riegelteilstrecken Wertebereich
lq Ein Riegel besteht aus mehreren Teil- |01 - 99
n strecken. Wird die Nahrichtung gewech-

selt, beginnt eine neue Teilstrecke. Hier
kann die Anzahl der Teilstrecken des
Riegels eingestellt werden.

2 Wartezeit im Umkehrpunkt Wertebereich
m An dieser Stelle wird die Wartezeit in 0000 - 1000 [ms]
Ok den Umkehrpunkten (zum Beispiel beim

Wechsel der Nahrichtung) eingestellt.
Eine kurze Wartezeit im Millisekunden-
bereich soll eine gleichbleibende Quali-
tat der Naht sichern (Zierstichriegel)
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Parameter

Einstellung

Stichldnge Default-Wert

Wenn diese Funktion aktiv ist, wird im
Riegel die selbe Stichlange verwendet,
die im manuellen Modus eingestellt ist.
Wird diese Funktion deaktiviert, kann
eine individuelle Eingabe erfolgen.

An/Aus

Stichldnge Vorwdrtsstiche
Wertebereich

01.0 - 12.0 [mm]
(je nach Unterklasse)

Stichldnge Rickwdrtsstiche
Wertebereich

01.0 - 12.0 [mm]
(je nach Unterklasse)

o1

Ndhgeschwindigkeit im Riegel

Wertebereich
0000 - 2000

4

Einzelstiche per Pedal

Wenn diese Funktion aktiviert ist, kann
jeder Stich des Riegels einzeln Gber
Betétigen des Pedals genaht werden.
Die Funktion ist nur sinnvoll nutzbar,
wenn die Drehzahl im Riegel sehr
gering eingestellt ist.

Wertebereich
An/Aus

—F

DEFAULT

Nadelfaden-Spannung Default-
Wert

Wenn diese Funktion aktiv ist, wird im
Riegel die selbe Nadelfaden-Spannung
verwendet, die im manuellen Modus
eingestellt ist. Wird diese Funktion
deaktiviert, kann eine individuelle Ein-
gabe erfolgen.

Wertebereich
An/Aus

i

Catch-Riegel

Damit ein sicheres Annéhen und voll-
standiges Nahen des Anfangsriegels
gesichert ist, kann dem Anfangsriegel
ein zusatzlicher Riegel vorgeschaltet
werden.

Es kann lediglich die Anzahl der Vor-
warts- und Ruckwartsstiche gewahlt
werden. Die Stichlange ist nicht indivi-
duell einstellbar, sie entspricht der
Stichlange des normalen Anfangsrie-
gels.

An/Aus

Anzahl RUckwdrtsstiche
Wertebereich
01-50

Anzahl Vorwidrtsstiche
Wertebereich
01-50

Anzahl der Riegelteilstrecken
Wertebereich
01 10
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Icon Parameter Einstellung
Erste Riegelteilstrecke An/Aus

“

Die 1. Teilstrecke des Riegels kann mit
abweichender Stichzahl programmiert
werden. Alle folgenden Teilstrecken

Anzahl Stiche
Wertebereich

haben als Stichanzahl den vorgegeben |01 - 50
Wert aus der Einstellung des Anfangs-

riegels.

Letzte Riegelteilstrecke An/Aus

Die letzte Teilstrecke des Riegels kann
mit abweichender Stichzahl program-
miert werden. Alle vorhergehenden Teil-
strecken haben als Stichanzahl den
vorgegeben Wert aus der Einstellung
des Endriegels.

Anzahl Stiche
Wertebereich
01-50

Riegel-Invertierung
Normalerweise beginnt ein Riegel je
nach Anzahl der Teilstrecken mit der
Nahrichtung (vorwarts - gerade Anzahl
von Teilstrecken) oder gegen die Nah-
richtung (rickwarts - ungerade Anzahl
von Teilstrecken).

Mit der Einstellung dieses Parameters
wird die Nahrichtung des Riegels umge-
kehrt.

Wertebereich
An/Aus

6.5.5 Parameter Segment einstellen

Die Mdglichkeiten zur Eins tellung der Parameterim Segment sind
sehr vielfaltig. Alle Moglichkeiten sind in der folgenden Tabelle

aufgefihrt.
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Einstellungen, die komplexer sind und daher néherer Erlauterung
bediirfen, werden nach der Tabelle genauer beschrieben.

Icon

Parameter

Einstellung

Nahtparamete

ii
mm
T

Stichlédnge

Wertebereich

00.0 - 12.0 [mm]

(in Abhangigkeit der Naheinrichtung
und der Unterklasse)

(-

Nadel faden-Spannung

Wertebereich
01-99

—
-

Nadhfuf-Druck

Wertebereich
01-20

< | IC

G

N&hfufs-Hub

Wertebereich
1,0-9,0 [mm]

®|c

3
o
X

Max. Ndhgeschwindigkeit

An dieser Stelle ist die Reduzierung
der maximalen Nahgeschwindigkeit
maoglich. Der Wert fiir die maximale
N&ahgeschwindigkeit kann in der Tech-
niker-Ebene der Software eingegeben
werden.

Wertebereich
0050 - 3800 [rpm]
(je nach Unterklasse)

Nahfu-Liftung bei Ndhstopp

Wertebereich
An/Aus

Ge | ec
Q| =0

Héhe NdhfufB-Liiftung bei
Ndhstopp

Wertebereich
00 - 20 [mm]
(je nach Unterklasse)

-

Lichtschranke

(optionale Zusatzausstattung)

Die Lichtschranke erkennt Materialan-
fang oder Materialende. Nach einer
Signalerkennung kann automatisch mit
spezifisch einstellbaren Parametern
weitergenaht werden.

Wertebereich
An/Aus
(siehe [J S. 178)
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6.5.6 Parameter Segmentende einstellen

Die Mdglichkeiten zur Einstellung der Parameter am Segmenten-
de sind sehr vielféltig. Alle Méglichkeiten sind in der folgenden
Tabelle aufgefihrt.

Einstellungen, die komplexer sind und daher néherer Erléauterung
bediirfen, werden nach der Tabelle genauer beschrieben.

Icon

Parameter Einstellung

Parameter Nahtende

|5
3
1

| N N&hfuB-Liiftung nach Fadenab- Wertebereich
| % schneider An/Aus
=
l:,'- Héhe N&hfuf-Liiftung nach Faden- | Wertebereich

schneiden 00 - 20 [mm]
(je nach Unterklasse)

Fadenabschneider Wertebereich
An/Aus

Endriegel Parameter

Riegel am Nahtende Wertebereich

;//i An/Aus
Anzahl Rickwdrtsstiche Wertebereich

/. N o190
Anzahl Vorwédrtsstiche Wertebereich

E 01-50
n Anzahl Riegelteilstrecken Wertebereich

A U'l Ein Riegel besteht aus mehreren Teilstre- |01 - 99

cken. Wird die Nahrichtung gewechselt,

beginnt eine neue Teilstrecke. Hier kann
die Anzahl der Teilstrecken des Riegels
eingestellt werden.
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Icon Parameter Einstellung
20 Wartezeit im Umkehrpunkt Wertebereich
ij« An dieser Stelle wird die Wartezeit in den | 0000 - 1000 [ms]

Umkehrpunkten (zum Beispiel beim Wech-
sel der Nahrichtung) eingestellt. Eine kurze
Wartezeit im Millisekundenbereich soll eine
gleichbleibende Qualitat der Naht sichern
(Zierstichriegel).

— Stichlédnge Default-Wert An/Aus
= Wenn diese Funktion aktiv ist, wird im Rie-
oz gel die selbe Stichlange verwendet, die im | Stichldnge Vorwdrtsstiche
manuellen Modus eingestellt ist. Wird diese | Wertebereich

Funktion deaktiviert, kann eine individuelle | 01.0 - 12.0 [mm]

Eingabe erfolgen. (je nach Unterklasse)

Stichldnge Rickwdrtsstiche
Wertebereich

01.0 - 12.0 [mm]
(je nach Unterklasse)

® Ndhgeschwindigkeit im Riegel Wertebereich
;A 0000 - 2000

Einzelstiche per Pedal Wertebereich
\% Wenn diese Funktion aktiviert ist, kann An/Aus

jeder Stich des Riegels einzeln Uber Betati-

gen des Pedals genaht werden. Die Funk-
tion ist nur sinnvoll nutzbar, wenn die
Drehzahl im Riegel sehr gering eingestellt
ist.

Nadelfaden-Spannung Default-Wert| Wertebereich
]['_ F Wenn diese Funktion aktiv ist, wird im Rie- | An/Aus
DEFAULT gel die selbe Nadelfaden-Spannung ver-
wendet, die im manuellen Modus
eingestellt ist. Wird diese Funktion deakti-
viert, kann eine individuelle Eingabe erfol-
gen.
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Icon Parameter Einstellung
Catch-Riegel An/Aus

b

Damit ein sicheres Annahen und vollstandi-
ges Nahen des Anfangsriegels gesichert
ist, kann dem Anfangsriegel ein zusatzli-
cher Riegel vorgeschaltet werden.

Es kann lediglich die Anzahl der Vorwarts-
und Ruckwartsstiche gewahlt werden. Die
Stichléange ist nicht individuell einstellbar,
sie entspricht der Stichlange des normalen
Anfangsriegels.

Anzahl Rilickwdrtsstiche
Wertebereich
01-50

Anzahl Vorwidrtsstiche
Wertebereich
01-50

Anzahl der Riegelteilstre-
cken

Wertebereich

01-10

Erste Riegelteilstrecke

Die 1. Teilstrecke des Riegels kann mit
abweichender Stichzahl programmiert wer-
den. Alle folgenden Teilstrecken haben als

An/Aus

Anzahl Stiche
Wertebereich

Stichanzahl den vorgegeben Wert aus der |01 - 50
Einstellung des Anfangsriegels.
Letzte Riegelteilstrecke An/Aus

Die letzte Teilstrecke des Riegels kann mit
abweichender Stichzahl programmiert wer-
den. Alle vorhergehenden Teilstrecken
haben als Stichanzahl den vorgegeben
Wert aus der Einstellung des Endriegels.

Anzahl Stiche
Wertebereich
01-50

Riegel-Invertierung

Normalerweise beginnt ein Riegel je nach
Anzahl der Teilstrecken mit der N&ahrich-
tung (vorwarts - gerade Anzahl von Teilstre-
cken) oder gegen die Néhrichtung
(rickwarts - ungerade Anzahl von Teilstre-
cken).

Mit der Einstellung dieses Parameters wird
die Nahrichtung des Riegels umgekehrt.

Wertebereich
An/Aus

6.6 Automatischen Modus nutzen
Der Automatischen Modus umfasst alle gespeicherten Program-

me.
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So gelangen Sie in den Automatischen Modus:
1. Aufdas Symbol = fir die Navigation driicken.
% Es offnet sich die Oberflache zum Navigieren.

Abb. 73: Automatischen Modus nutzen (1)

0

(1) - Automatischer Modus

2. Auf Automatischer Modus (1) driicken.

Die Oberflache des Automatischen Modus 6ffnet sich. Das
zuletzt gewahlte Programm wird geladen.

Je nach Programm erscheinen unterhalb der oberen Leiste ver-
schiedene Kacheln und Informationen:
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Abb. 74: Automatischen Modus nutzen (2)
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Erlauterung zu Icons/Symbolen im Automatischen Modus:

Symbol/lcon

Bedeutung

Ausgewahltes Programm

(X]

Schritt vor- oder zurtickblattern in Nahten/Seg-
menten - auch wahrend der Naht

Abbruch eines Nahtprogramms

Naht/Segment mit Informationen zu den Ein-
stellungen am Nahtanfang, der Naht und dem
Nahtende

Darstellung des ganzen Programms mit seinen
Nahten und Segmenten.

Korrekturfaktoren, die wahrend der Naht noch
angepasst werden kénnen

Ausgegraute Kacheln zur Information tber ein-
gestellte Parameter, kénnen uber das Pro-
grammieren (J S. 155) angepasst werden.

Dunkelgraue Kacheln kdnnen nur aktiviert oder
deaktiviert werden. Welche Kacheln sichtbar
sind, legt man tber das Programmieren

(3 S. 155) fest.

6.6.1 Im Automatischen Modus nahen

Lg So nahen Sie im Automatischen Modus:

1. Programm wahlen.

2. Pedal nach vorne treten und nahen.

% Man kann folgendes auf dem Bedienfeld sehen:
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Abb. 75: Im Automatischen Modus néhen

(1) - Fortschritt im Segment (2) - Fortschritt im Programm

Mégliche Aktionen wéahrend der Naht

Die folgende Tabelle erklart die Funktionen, die wéhrend der Naht
durchgefiihrt werden kdnnen.

Taste/Pedal

Funktion

(X]

Schritt vor- oder zurtickblattern in Nahten/Segmenten

Pedal halb
zurlicktreten

Nahfu liften.

Pedal voll
zurlicktreten
oder tber X
abbrechen

Abschneiden bzw. Abbruch des Programms.
Das Programm bleibt am Abschneidepunkt stehen.
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6.6.2 Programm im Automatischen Modus
abbrechen

@ So brechen Sie ein Programm im Automatischen Modus ab:

1. Pedal voll zurticktreten.

%  Das Programm wird abgebrochen und der Faden abge-
schnitten.Die Maschine merkt sich, an welcher Stelle abge-
brochen wurde, bei erneutem N&hen geht es an der selben
Stelle weiter.

2. Umdas Programmganz abzubrechen, das Pedal erneutganz
zurticktreten.

% Das Programm ist abgebrochen, bei erneutem Néhen
beginnt die Maschine im ersten Nahtabschnitt des Pro-
gramms.

W Wichtig
' Der Abbruch tber das Pedal funktioniert nur, wenn auf der Tech-
niker-Ebene in den Programm Default-Werten der Parameter
Segmentwechsel mit Pedal NICHT aktiv ist.
Ist der Parameter doch aktiv, kann das Programm am Bedienfeld
Uiber das Kreuz abgebrochen werden.

6.7 Programmiermodus nutzen

Im Programmiermodus kénnen Programme kopiert, neu erstellt
EEI und angepasst werden.

So gelangen Sie in den Programmiermodus:

1. Aufdas Symbol = fiur die Navigation driicken.
% Es offnet sich die Oberflache zum Navigieren.
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Abb. 76: Programmiermodus nutzen (1)

(1) - Programmiermodus

2. Auf Programmieren dricken.

% Die Oberflache des Programmiermodus 6ffnet sich.

Abb. 77: Programmiermodus nutzen (2)

®\
C )( S o

(1) - Verwaltung der Programme (3) - Verwalten der N&hte/Segment
(2) - Bearbeiten der Nahte/Segmente
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6.7.1 Programme verwalten

Programme kénnen angelegt, geléscht und kopiert werden. Die
Verwaltung erfolgt unkompliziert Gber die unten aufgefiihrten
Schaltflachen.

Neues Programm anlegen

€

Markiertes Programm léschen

Programm kopieren und einfigen

Suchen nach einem Programmnamen

6.7.2 Nahte verwalten

Néhte kdnnen angelegt, geléscht und kopiert werden. AuRerdem
kdnnen Kacheln zum Hauptbildschirm oder der Statusleiste hin-
zugefiigt werden. Die Verwaltung erfolgt unkompliziert Gber die

unten aufgefuihrten Schaltflachen.

Einstellungen im ausgewahlten Programm (Naht bearbeiten)

=+

Naht hinzu

Naht lI6schen

«a
o

Naht kopieren und einfigen

Kacheln auf den Hauptbildschirm des Programms set-
zen (Raster), vgl. [J S. 125.

Informationen in die Statusleiste des Programms setzen,
vgl. ' S. 125.

Programmieren/Editieren verlassen und zum Anfang des
Programms wechseln (in den Automatischen Modus)
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6.7.3 Segmente einer Naht bearbeiten

In diesem Bereich kdnnen die Parameter fiir die aktuelle Naht
eingestellt werden.

So bearbeiten Sie die Segmente einer Naht:

1. Auf die gewlinschte Naht driicken.
% Die Naht wird blau hervorgehoben.

Abb. 78: Segmente einer Naht bearbeiten (1)

+ am | = o

Naht 1

& 0O

2. Aufdas Symbol & dricken.

% Die Oberflache zum Einstellen der Parameter 6ffnet sich:

Abb. 79: Segmente eine Naht bearbeiten (2)

O Ve \}@
e[ )

= Y
@ ®

(1) - Verwaltung Segmente (5) - Parameter Segmentanfang/
(2) - Parameter segmentubergreifend Nahtbeginn
(3) - Parameter Segment (6) - Liste der einstellbaren Parameter
(4) - Parameter Segmentende/
Nahtende
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6.7.4 Segmente verwalten

Segmente kdnnen angelegt, geléscht und kopiert werden. Die
Verwaltung erfolgt unkompliziert Gber die unten aufgefiihrten

Schaltflachen.

Segmente bearbeiten

Segment hinzu

Segment I6schen

K]

Segment kopieren und einfugen

6.7.5 Programmparameter einstellen
Die Moglichkeiten zur Einstellung der programmiulbergreifenden

Parameter sind sehr vielfaltig.

genden Tabelle aufgefihrt.

Alle Méglichkeiten sind in der fol-

Einstellungen, die komplexer sind und daher néherer Erlauterung
bediirfen, werden nach der Tabelle genauer beschrieben.

Icon Parameter Einstellung
Zusatzwerte (+)
Zusatzwert Stichldnge (+) Wertebereich
Ei@ 2. Wert fur die Stichlange, kann per 00.0 - 12.0
t Taste am Tastenblock oder Uber die (je nach Naheinrichtung und Unter-
Kachel auf dem Bedienfeld eingeschal-| klasse)
tet werden.

I Zusatzwert NdhfuB-Hub (+) Wertebereich
l:@ 2. Wert fur den Nahful3-Hub, kann per | 05.0 - 09.0 [mm]
L Taste am Tastenblock oder Gber den

Knietaster oder die Kachel auf dem
Bedienfeld eingeschaltet werden.
Zusatzwert Nadelfaden- Wertebereich
] —F Spannung (+) 01-99
® 2. Wert fur die Nadelfaden-Spannung,

kann per Taste am Tastenblock oder
Uber die Kachel auf dem Bedienfeld
eingeschaltet werden.
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Icon Parameter Einstellung
®® Kantenabstand (2.Wert) Wertebereich
v 2. Wert fiir den Kantenabstand, kann | 01.0 - 45.0 [mm]
ST per Taste am Tastenblock oder tiber
die Kachel auf dem Bedienfeld einge-
schaltet werden.

Programmschleife

Nachfolgendes Nahtprogramm

P—Px Festlegung eines darauf folgenden
Programms mdglich. Eingabe Uber die
Programmnummer.
Programmschleife An/Aus
CI}D Das Programm wird als Schleife aus-
gefiihrt, zum Beispiel sinnvoll bei Zier- | Anfangssegment
stichnahten. Wertebereich 00 - 30
Man wahit Anfangssegment und End- | (0 = die Schleife erfolgt ab dem ers-
segment aus einem Programm aus ten Segment)

und legt fest, wie oft die ausgewahlten

Segmente genaht werden sollen. Endsegment

Wertebereich 00 - 30
(0 = die Schleife erfolgt bis zum letz-
ten Segment)

Wiederholungen

Wertebereich 00 - 99

(0 = die Schleife erfolgt, bis manuell
zum néchsten Segment geschaltet

wird)
Hauptparameter
TC Nadelfaden-Klemme Wertebereich

][‘_ Die Nadelfaden-Klemme wird beim 1. | An/Aus

Stich der Naht geschlossen, damit der

Nadelfaden auf der Unterseite des

Néahguts liegt
{ Spulentiberwachung-Modus (siehe LI S. 163)

/2@
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Icon Parameter Einstellung
z lT Z&hler Modus Aus/Abwidrts/Aufwirts
Tagesstlickzahler, Einstellung méglich
0000 ob aufwérts oder abwérts gezahlt wer- | Ricksetzen

den soll.

Wenn der Tagesstiickzahler aktiviert
wird, muss er nach Eingabe eines
Wertes einmal zuriickgesetzt werden,
damit er korrekt z&hlt.

N<=
<2

Peilstich-Position

Zum genauen Positionieren des Nah-
guts beim Annahen, kann der Abstand
der Nadel zum Material angepasst wer-
den. Der eingegebene Wert entspricht
der Gradzahl auf dem Handrad.

000 - 359 []

Korrektur Geschwindigkeitseinfluss

<

Korrektur Geschwindigkeits-
einfluss

Wertebereich
An/Aus
(siehe [J S. 165)

Stichlédnge

Je nach Drehzahl verandert sich die
Stichlange minimal. Deswegen kann
die Stichlange softwaregesteuert an
unterschiedliche Drehzahlen ange-
passt werden.

Nadel faden-Spannung

Je nach Drehzahl kann die Nadelfa-
den-Spannung softwaregesteuert an
unterschiedliche Drehzahlen ange-
passt werden.

M R KN

NdhfuB-Druck

Je nach Drehzahl kann der NahfuR3-
Druck softwaregesteuert an unter-
schiedliche Drehzahlen angepasst
werden.

Materialstarken-Erkennung

Materialstdrken-Erkennung

Wertebereich
An/Aus
(siehe [J S. 169)

Ndhfus-Hub

Der Nahfu3-Hub kann softwarege-
steuert an unterschiedliche Material-
starken angepasst werden.
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Icon Parameter Einstellung
Stichlénge Je nach Materialstarke verandert sich

die Stichlange minimal. Deswegen
kann die Stichlange softwaregesteu-
ert an unterschiedliche Materialstar-
ken angepasst werden.

Nadel faden-Spannung

Je nach Materialstarke kann die
Nadelfaden-Spannung softwarege-
steuert an unterschiedliche Material-
starken angepasst werden.

NdhfuB-Druck

Der Nahful3-Druck kann softwarege-
steuert an unterschiedliche Material-
starken angepasst werden.

NE KK

Max.Nédhgeschwindigkeit

Die maximale Nahgeschwindigkeit
kann softwaregesteuert an unter-

schiedliche Materialstarken ange-
passt werden.
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6.7.5.1 Parameter Spuleniiberwachung-Modus

einstellen

Die Menge an Restfaden auf der Spule kann mit der Einstellung
dieses Parameters optisch oder softwaregesteuert tiberwacht

werden.
Menipunkt Einstellung 1 Einstellung 2
Aus
Optik N&hstopp Wertebereich
Der Monitor-Modus 7)) An/Aus
kann nur genutzt
werden, wenn die =
Zusatzausstattung | Nahstopp und Hinweis in der
des Restfadenwéch- | Anzeige, wenn die Spule als
ters an der Maschine | nahezu leer erkannt wird. Ist
vorhanden ist. Im der Parameter nicht aktiviert,
Monitor-Modus warnen nur die LEDs am
erfolgt eine optische | Maschinenarm bei leerer
Uberwachung der | Spule.
Spule.
N&hful unten Wertebereich
[ An/Aus
<*
-l
t Luftstrom Wertebereich
® 0000 - 5000 [ms]
&
“E®

Dauer, mit der die Linse
durch Druckluft freigeblasen
wird. Der Vorgang findet
zusammen mit dem
Abschneiden des Fadens
statt.
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Menipunkt Einstellung 1 Einstellung 2
Software/Stich- | Auswahl Stichzdhler Wertebereich
z&dhlung A/B/C/D

Im Software-Modus
erfolgt eine software-
gesteuerte Uberwa-
chung der Spule, die
auf der Anzahl der
genéhten Stiche
basiert.

=

A-DX
Es kdnnen 4 verschiedene
Zahler angelegt werden. Fur
jeden Zahler kdnnen die fol-
genden 3 Unterpunkte einge-
stellt werden.

Z&hlerwert

=
Z:0000

Fassungsvermégen der
Spule in Stichen. Es handelt
sich um einen sehr variablen
Wert, der von der GroRRe der
Spule und der Dicke des
Fadens abhangt.

Wertebereich
00000 - 99999

Ndhstopp

%)
&

Nahstopp und Hinweis in der
Anzeige, wenn die Spule als
nahezu leer erkannt wird. Ist
der Parameter nicht aktiviert,
warnen nur die LEDs am
Maschinenarm bei leerer
Spule.

Wertebereich
An/Aus

Ndhfu8s unten
L%k
L

Wertebereich
An/Aus

Reset erforderlich

=0
Erst nach einem Spulenwech-
sel und der Bestatigung der
Meldung am Bedienfeld ist
ein Weiternahen maoglich.

Wertebereich
An/Aus
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6.7.5.2 Parameter Korrektur
@ Geschwindigkeitseinfluss einstellen

w-V Einige Parameter werden bei hohen Drehzahlen durch die daraus
resultierenden physikalischen Effekte beeinflusst. Um diesen Ef-
fekten entgegenzuwirken und auch bei hoher Drehzahl ein gleich-
bleibend gutes Néhergebnis zu erreichen, kann man
Korrekturfaktoren in Abhéngigkeit von der Drehzahl einstellen.

Ubersicht der Einstellmodi

Die Korrektur der Einflisse durch hohe Drehzahl kann in unter-
schiedlichen Modi erkannt und je nach Einstellung entsprechend
darauf reagiert werden. Diese allgemeine Erlauterung l&sst sich
auf die folgenden spezifischen Parameter Ubertragen.

Einstellmodus

Beschreibung

linear

Bei der linearen Einstellung nimmt die Groé3e des
Parameter mit steigender Drehzahl gleichmafig zu
oder ab. Die Steigerung/Verminderung des Parame-
ters hangt dabei von den gesetzten Grenzen der
minimalen und maximalen Drehzahl ab.

2.Wert
An/Aus

Wird eine bestimmte Drehzabhl tiberschritten, wird der
2. Wert des Parameters eingeschaltet. Wird die
Drehzahl wieder unterschritten, wird auf den Grund-
wert des Parameters geschaltet.

2.Wert An

Wird eine bestimmte Drehzahl tiberschritten, wird der
2. Wert des Parameters eingeschaltet. Wird die
Drehzahl wieder unterschritten, wird NICHT auf den
Grundwert des Parameters geschaltet. Erst nach
Beenden der Naht durch Fadenschneiden ist der
Grundwert des Parameters wieder gesetzt.
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Einstellmodglichkeiten Stichlédnge

L7

Menulpunkt | Einstellung 1 Einstellung 2

linear Stichlédnge Maximale Stichlangenan-
Wertebereich -50 - 50 [%] | derung, die beim oberen

Grenzwert der Drehzahl
erreicht werden soll.

Min. Drehzahl, bei der die Erho-
N&hgeschwindigkeit hung/Reduzierung der
Wertebereich Stichlange beginnen soll.
0000 - 4000 [rpm]
(je nach Unterklasse)
Max. Drehzahl, bis zu der die
Ndhgeschwindigkeit Erhéhung/Reduzierung der
Wertebereich Stichlange stattfinden soll.
0000 - 4000 [rpm]
(je nach Unterklasse)

2.Wert Min. Drehzahl, ab der die

An/Aus Néhgeschwindigkeit 2. Stichlange genutzt wer-
Wertebereich den soll.
0000 - 4000 [rpm]
(je nach Unterklasse)

2.Wert Min. Drehzahl, ab der die
N&hgeschwindigkeit 2. Stichlange genutzt wer-
Wertebereich den soll.
0000 - 4000 [rpm]
(je nach Unterklasse)

166

Betriebsanleitung 867-M PREMIUM - 05.0 - 11/2020




DURKOPP

Programmierung Commander Basic/Pro ADLER
[ i Einstellmodglichkeiten Nadelfaden-Spannung
Menulpunkt | Einstellung 1 Einstellung 2
linear Nadelfaden-Spannung | Maximale Nadelfaden-
Wertebereich 00 - 99 Spannung, die beim oberen
Grenzwert der Drehzahl
erreicht werden soll.
Min. Drehzahl, bei der die Erho-
Néhgeschwindigkeit hung der Nadelfaden-
Wertebereich Spannung beginnen soll.
0000 - 4000 [rpm]
(je nach Unterklasse)
Max. Drehzahl, bis zu der die
Ndhgeschwindigkeit Erhéhung der Nadelfaden-
Wertebereich Spannung stattfinden soll.
0000 - 4000 [rpm]
(je nach Unterklasse)
2.Wert Min. Drehzahl, ab der die
An/Aus Néhgeschwindigkeit 2. Nadelfaden-Spannung
Wertebereich genutzt werden soll.
0000 - 4000 [rpm]
(je nach Unterklasse)
2.Wert An |Min. Drehzahl, ab der die
N&hgeschwindigkeit 2. Nadelfaden-Spannung
Wertebereich genutzt werden soll.
0000 - 4000 [rpm]
(je nach Unterklasse)
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L7

Einstellmoéglichkeiten NdhfuB-Druck

Menupunkt

Einstellung 1

Einstellung 2

linear

Ndhfufs- FuBdruck
Wertebereich 00 - 20

Maximaler NahfuR-Druck,
der beim oberen Grenzwert
der Drehzahl erreicht wer-
den soll.

Min.
Ndhgeschwindigkeit
Wertebereich

0000 - 4000 [rpm]

(je nach Unterklasse)

Drehzahl, bei der die Erho-
hung des Nahful3-Drucks
beginnen soll.

Max.
Ndhgeschwindigkeit
Wertebereich

0000 - 4000 [rpm]

(je nach Unterklasse)

Drehzahl, bis zu der die
Erhéhung des Nahful3-
Drucks stattfinden soll.
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©

+/- \/

6.7.5.3 Parameter Materialstdrken-Erkennung
einstellen

Um auch bei unterschiedliche Materialstéarken ein gleichbleibend
gutes Nahergebnis zu erreichen, kénnen einige Parameter spe-
zifisch zur Materialstarke angepasst werden.

Ubersicht der Einstellmodi

Die Materialstarke kann in unterschiedlichen Modi erkannt und je
nach Einstellung entsprechend darauf reagiert werden. Diese
allgemeine Erlauterung lasst sich auf die folgenden spezifischen
Parameter Ubertragen.

Einstellmodus

Beschreibung

linear

Bei der linearen Einstellung nimmt die Gr6R3e des
Parameter mit steigender Materialstarke gleichmaRig
zu oder ab. Die Steigerung/Verminderung des Para-
meters hangt dabei von den gesetzten Grenzen der
minimalen und maximalen Materialstarke ab.

2.Wert
An/Aus

Wird eine bestimmte Materialstarke Uberschritten,
wird der 2. Wert des Parameters eingeschaltet. Wird
die Materialstarke wieder unterschritten, wird auf den
Grundwert des Parameters geschaltet.

2.Wert An

Wird eine bestimmte Materialstarke Uberschritten,
wird der 2. Wert des Parameters eingeschaltet. Wird
die Materialstérke wieder unterschritten, wird NICHT
auf den Grundwert des Parameters geschaltet. Erst
nach Beenden der Naht durch Fadenschneiden ist
der Grundwert des Parameters wieder gesetzt.
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[ i Einstellmoglichkeiten NdhfuB-Hub

Menulpunkt | Einstellung 1 Einstellung 2
linear N&hfuf-Hub Maximaler N&hfu3-Hub,
Wertebereich 00 - 09 [mm] | der beim oberen Grenzwert
der Materialstérke erreicht
werden soll.
Min.Materialstédrke Materialstarke, bei der die
Wertebereich 00.0 - Erhdhung des Nahful3-
10.0 [mm] Hubs beginnen soll.
Max.Materialstdrke Materialstarke, bis zu der
Wertebereich 00.0 - die Erhdhung des Nahful3-
10.0 [mm] Hubs stattfinden soll.
2.Wert Min.Materialstdrke Materialstarke, ab der die
An/Aus Wertebereich 00.0 - 2. NahfuR-Hub-Hbéhe
10.0 [mm] genutzt werden soll.
2.Wert An |Min.Materialstdrke Materialstarke, ab der die
Wertebereich 00.0 - 2. Nahfu3-Hub-Hohe
10.0 [mm] genutzt werden soll.
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[ i Einstellmodglichkeiten Stichlédnge
Menulpunkt | Einstellung 1 Einstellung 2
linear Stichlédnge Maximale Stichlangenan-
Wertebereich -50 - 50 [%] | derung, die beim oberen
Grenzwert der Material-
stérke erreicht werden soll.
Min.Materialstédrke Materialstarke, bei der die
Wertebereich 00.0 - Erhdhung/Reduzierung der
10.0 [mm] Stichlange beginnen soll.
Max.Materialstdrke Materialstarke, bis zu der
Wertebereich 00.0 - die Erhdhung/Reduzierung
10.0 [mm] der Stichlange stattfinden
soll.
2.Wert Min.Materialstdrke Materialstérke, ab der die
An/Aus Wertebereich 00.0 - 2. Stichlange genutzt wer-
10.0 [mm] den soll.
2.Wert An |Min.Materialstdrke Materialstarke, ab der die
Wertebereich 00.0 - 2. Stichlange genutzt wer-
10.0 [mm] den soll.
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L7

Einstellmodglichkeiten Nadelfaden-Spannung

Menulpunkt | Einstellung 1 Einstellung 2
linear Nadelfaden-Spannung | Maximale Nadelfaden-
Wertebereich 00 - 99 Spannung, die beim oberen
Grenzwert der Material-
stérke erreicht werden soll.
Min.Materialstédrke Materialstarke, bei der die
Wertebereich Erhéhung der Nadelfaden-
00.0 - 10.0 [mm] Spannung beginnen soll.
Max.Materialstdrke Materialstarke, bis zu der
Wertebereich die Erhdhung der Nadelfa-
00.0 - 10.0 [mm] den-Spannung stattfinden
soll.
2.Wert Min.Materialstdrke Materialstérke, ab der die
An/Aus Wertebereich 2. Nadelfaden-Spannung
00.0 - 10.0 [mm] genutzt werden soll.
2.Wert An |Min.Materialstdrke Materialstarke, ab der die

Wertebereich
00.0 - 10.0 [mm]

2. Nadelfaden-Spannung
genutzt werden soll.

Einstellmoéglichkeiten NdhfuB-Druck

Menupunkt

Einstellung 1

Einstellung 2

linear

Ndhfufs- FuBdruck
Wertebereich 00 - 20

Maximaler NahfuRdruck,
der beim oberen Grenzwert
der Materialstarke erreicht
werden soll.

Min.Materialstdrke
Wertebereich
00.0 - 10.0 [mm]

Materialstarke, bei der die
Erh6hung des Nahful3-
drucks beginnen soll.

Max.Materialstdrke
Wertebereich
00.0 - 10.0 [mm]

Materialstarke, bis zu der
die Erhdhung des N&hful3-
drucks stattfinden soll.
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Einstellmoglichkeiten Max. Nihgeschwindigkeit

L7

Menulpunkt | Einstellung 1 Einstellung 2
linear Max. Maximale Nahgeschwin-
N&dhgeschwindigkeit digkeit, die beim oberen

Wertebereich 0000 - 4000

Grenzwert der Material-
starke erreicht werden soll.

Min.Materialstédrke
Wertebereich
00.0 - 10.0 [mm]

Materialstarke, bei der die
Erhéhung der Nahge-
schwindigkeit beginnen
soll.

Max.Materialstédrke
Wertebereich
00.0 - 10.0 [mm]

Materialstarke, bis zu der
die Erh6hung der Nahge-
schwindigkeit stattfinden
soll.

6.7.6 Parameter Nahtbeginn/Segmentanfang
einstellen

Die Mdglichkeiten zur Einstellung der Parameter am Nahtbeginn/
Segmentanfang sind sehr vielfaltig. Alle Moglichkeiten sind in der
folgenden Tabelle aufgefihrt.

Einstellungen, die komplexer sind und daher néherer Erlauterung
bedurfen, werden nach der Tabelle genauer beschrieben.

Icon Parameter

Einstellung

Einstellungen des Anfangsriegels

"

Riegel am Nahtanfang

Wertebereich
An/Aus

1>

A

Anzahl Rickwdrtsstiche

01-50

Wertebereich

121

¢

Anzahl Vorwdrtsstiche

01-50

Wertebereich
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Icon

Parameter

Einstellung

e

Anzahl Riegelteilstrecken

Ein Riegel besteht aus mehreren Teilstre-
cken. Wird die Nahrichtung gewechselt,
beginnt eine neue Teilstrecke. Hier kann
die Anzahl der Teilstrecken des Riegels
eingestellt werden.

Wertebereich
01-99

Q
XN

Wartezeit im Umkehrpunkt

An dieser Stelle wird die Wartezeit in den
Umkehrpunkten (zum Beispiel beim
Wechsel der Nahrichtung) eingestellt.
Eine kurze Wartezeit im Millisekundenbe-
reich soll eine gleichbleibende Qualitat
der Naht sichern (Zierstichriegel).

Wertebereich
0000 - 1000 [ms]

| KNE|

Stichldnge Default-Wert

Wenn diese Funktion aktiv ist, wird im
Riegel die selbe Stichlange verwendet,
die im manuellen Modus eingestellt ist.
Wird diese Funktion deaktiviert, kann eine
individuelle Eingabe erfolgen.

An/Aus

Stichldnge Vorwdrtsstiche
Wertebereich

01.0 - 12.0 [mm]
(je nach Unterklasse)

Stichldnge Rickwdrtsstiche
Wertebereich

01.0 - 12.0 [mm]
(je nach Unterklasse)

o1

Ndhgeschwindigkeit im Riegel

Wertebereich
0000 - 2000

%

Einzelstiche per Pedal

Wenn diese Funktion aktiviert ist, kann
jeder Stich des Riegels einzeln tber Beta-
tigen des Pedals genéht werden. Die
Funktion ist nur sinnvoll nutzbar, wenn die
Drehzahl im Riegel sehr gering eingestellt
ist.

Wertebereich
An/Aus

)

DEFAULT

Nadelfaden-Spannung Default-
Wert

Wenn diese Funktion aktiv ist, wird im
Riegel die selbe Nadelfaden-Spannung
verwendet, die im manuellen Modus ein-
gestellt ist. Wird diese Funktion deakti-
viert, kann eine individuelle Eingabe
erfolgen.

Wertebereich
An/Aus
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Icon

Parameter

Einstellung

i

Catch-Riegel

Damit ein sicheres Anndhen und vollstan-
diges Nahen des Anfangsriegels gesi-
chert ist, kann dem Anfangsriegel ein
zusatzlicher Riegel vorgeschaltet werden.
Es kann lediglich die Anzahl der Vorwarts-
und Rickwartsstiche gewahlt werden. Die
Stichlange ist nicht individuell einstellbar,
sie entspricht der Stichlange des norma-
len Anfangsriegels.

An/Aus

Anzahl Riickwdrtsstiche
Wertebereich
01-50

Anzahl Vorwdrtsstiche
Wertebereich
01-50

Anzahl der
Riegelteilstrecken
Wertebereich

01-10

Erste Riegelteilstrecke

Die 1. Teilstrecke des Riegels kann mit
abweichender Stichzahl programmiert
werden. Alle folgenden Teilstrecken

An/Aus

Anzahl Stiche
Wertebereich

haben als Stichanzahl den vorgegeben |01 -50
Wert aus der Einstellung des Anfangsrie-

gels.

Letzte Riegelteilstrecke An/Aus

Die letzte Teilstrecke des Riegels kann mit
abweichender Stichzahl programmiert
werden. Alle vorhergehenden Teilstrecken
haben als Stichanzahl den vorgegeben
Wert aus der Einstellung des Endriegels.

Anzahl Stiche
Wertebereich
01-50

Riegel-Invertierung
Normalerweise beginnt ein Riegel je nach
Anzahl der Teilstrecken mit der Nahrich-
tung (vorwaérts - gerade Anzahl von Teil-
strecken) oder gegen die Nahrichtung
(ruckwarts - ungerade Anzahl von Teilstre-
cken).

Mit der Einstellung dieses Parameters
wird die Nahrichtung des Riegels umge-
kehrt.

Wertebereich
An/Aus

6.7.7 Parameter Segment einstellen

Die Mdglichkeiten zur Einstellung der Parameter im Segment sind
sehr vielfaltig. Alle Moglichkeiten sind in der folgenden Tabelle

aufgefihrt.
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Einstellungen, die komplexer sind und daher néherer Erlauterung
bediirfen, werden nach der Tabelle genauer beschrieben.

Icon Parameter Einstellung
Nahtparamete

ii
mm
T

Stichlédnge

Wertebereich

00.0 - 12.0 [mm]

(in Abhangigkeit der Naheinrichtung
und der Unterklasse)

(-

Nadel faden-Spannung

Wertebereich
01-99

c-

Nadhfuf-Druck

Wertebereich
01-20

-
-

G

N&hfufs-Hub

Wertebereich
1,0-9,0 [mm]

Lidnge des Nahtsegments
oder
Stichanzahl im Nahtsegment

Welche Option aktiv ist, kann in der
Techniker-Ebene eingestellt werden
Maschinen-Konfiguration >
Nahtsegment -Modus.

Bei Auslieferung ist die Stichzahlung
eingestellt. Nach dem Fadenab-
schneiden bleibt die Anzeige erhal-
ten, bei erneutem Annahen wird neu
gezahlt bzw. gemessen.

max

Max. Ndhgeschwindigkeit

An dieser Stelle ist die Reduzierung
der maximalen Nahgeschwindigkeit
moglich. Der Wert fur die maximale
Nahgeschwindigkeit kann in der Tech-
niker-Ebene der Software eingegeben
werden.

Wertebereich
0050 - 3800 [rpm]
(je nach Unterklasse)

&
<=
N

Nadelposition
Position der Nadel bei Nahstopp.

Wertebereich
An/Aus

cc

Ndhfu-Liftung bei Ndhstopp

Wertebereich
An/Aus
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Icon Parameter Einstellung
L@ Héhe N&hfuf-Liiftung bei Wertebereich
—_— Néhstopp 00 - 20 [mm]
!-L ;1 (je nach Unterklasse)
t Riickwdrts ndhen Wertebereich
¥ Bei Aktivierung des Parameters wird | An/Aus
der Abschnitt riickwarts genéaht.
t Nahtmittenfiihrung Wertebereich
l ' U (nur bei 2-Nadel-Maschinen, optionale | An/Aus
227z Zusatzausstattung)
Walzentransport An/Aus
0 U .
zZzzzzz (optionale Zusatzausstattung)
0] Der Puller unterstiitzt den Transport | Korrekturwert obere Walze
des Nahguts. Der Vorschub der beiden | Wertebereich
Walzen wird anhand der Stichlange | -100 - 100 [%]
der Maschine automatisch berechnet.
Je nach Anwendung kann aber eine | Korrekturwert untere Walze
Anpassung notwendig sein. WertEbere'(;h
Die Walzen des Pullers sind einzeln | 100 - 100 [%]
einstellbar. Die Eingabe erfolgt in Pro-
zent, wobei ein positiver Wert den Vor-
schub der Walze erhdéht, ein negativer
Wert verringert sie.
0 Kantenabstand Wertebereich
U (optionale Zusatzausstattung) 01.0 - 45.0 [mm]
=y Der Kantenanschlag hilft bei der
genauen Positionierung des Nahguts.
Der eingestellt Wert gibt den Abstand
zwischen Nadel und Kantenanschlag/
Materialkante wider.
! Lichtschranke Wertebereich
¥ (optionale Zusatzausstattung) An/Aus
zZzZzzzz Die Lichtschranke erkennt Materialan- | (siehe [J S. 178)
fang oder Materialende. Nach einer
Signalerkennung kann automatisch mit
spezifisch einstellbaren Parametern
weitergendht werden.
Ausgang
Ausgang 01-16 (siehe ' S. 179)
=
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6.7.7.1 Parameter Lichtschranke einstellen

Die Lichtschranke erkennt Materialanfang oder Materialende.
Nach einer Signalerkennung kann automatisch mit spezifisch ein-
stellbaren Parametern weitergenéht werden.

Icon

Menipunkt

Einstellung

! ElJ
T

Abstand

Distanz von der Signalerkennung bis
zum Materialende.

Damit ist die Strecke von der Nadel bis
zur Lichtschranke gemeint. Die Strecke
wird in Millimetern eingegeben, die
Maschine errechnet daraus die Anzahl
der Stiche eigenstandig.

Wertebereich
0-255

Signalerkennung am Nahtanfang
Signalabfrage der Lichtschranke erfolgt
am Beginn der Naht. Bei aktivierter
Funktion muss die Lichtschranke ein
Signal erkennen, damit die Maschine
nahen kann. Bei inaktiver Funktion
kann auch ohne Signalerkennung
genaht werden.

Wertebereich
An/Aus

Signalerkennung am Nahtende
Signalabfrage der Lichtschranke erfolgt
am Ende der Naht. Bei aktiver Funktion
wird nach der Signalerkennung mit den
spezifisch eingestellten Parametern
weitergenaht. Bei inaktiver Funktion
passiert nichts.

Wertebereich
An/Aus

Néhte

Eingabe der Anzahl der Signalerken-
nungen, nach der mit den spezifisch
eingestellten Parametern weitergenaht
werden soll.

Wertebereich
1-255

an
<=

)

Filterstiche

Bei lockerem Gewebe mit Maschen,
kann die Lichtschranke falschlicher-
weise ein Signal erkennen. Um dies zu
vermeiden gibt man die Anzahl der Fil-
terstiche an. Das ist die Mindestanzahl
an Stichen mit Signalerkennung nach
der 1. Erkennung des Signals.

Wertebereich
0-255
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6.7.7.2 Parameter Ausgange (Ausgang) einstellen

Bei diesem Parameter handelt es sich um virtuelle Ausgénge, die
kundenspezifisch belegt werden kénnen. Diese kénnen genutzt
werden, wenn kundenspezifische Anwendungen ein Signal aus
der Steuerung der Maschine benétigen.

Dieser Parameter kann nur genutzt werden, wenn in der Techni-
ker-Ebene die virtuellen Ausgénge einem physikalischen Aus-
gang zugewiesen werden. Dazu muss auf der Techniker-Ebene
der Parameter Konfiguration Zusatz I/Okonfiguriertwer-
den, Details dazu sind in der L Serviceanleitung erlautert.

6.7.8 Parameter Segmentende/Nahtende einstellen

Die Mdglichkeiten zur Einstellung der Parameter am Segmenten-
de sind sehr vielfaltig. Alle Méglichkeiten sind in der folgenden
Tabelle aufgefuhrt.

Einstellungen, die komplexer sind und daher néherer Erlauterung
bedurfen, werden nach der Tabelle genauer beschrieben.

Icon

Parameter Einstellung

Parameter Nahtende

23

N&hstopp Wertebereich

An/Aus

Einstellung, was am Ende eines
Segments/einer Naht passiert.
(siehe [J S. 182)

Endriegel Parameter

Riegel am Nahtende Wertebereich

;/4 An/Aus
Anzahl Rlickwdrtsstiche Wertebereich

/. N o190
Anzahl Vorwédrtsstiche Wertebereich

%_n 01-50
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Icon Parameter Einstellung
n Anzahl Riegelteilstrecken Wertebereich
L/& Ul Ein Riegel besteht aus mehreren Teilstre- |01 - 99
cken. Wird die Nahrichtung gewechselt,

beginnt eine neue Teilstrecke. Hier kann
die Anzahl der Teilstrecken des Riegels
eingestellt werden.

An dieser Stelle wird die Wartezeit in den | 0000 - 1000 [ms]
Umkehrpunkten (zum Beispiel beim Wech-
sel der Nahrichtung) eingestellt. Eine kurze
Wartezeit im Millisekundenbereich soll eine
gleichbleibende Qualitat der Naht sichern

if.G Wartezeit im Umkehrpunkt Wertebereich
7

(Zierstichriegel).
= Stichldnge Default-Wert An/Aus
i/ii Wenn diese Funktion aktiv ist, wird im Rie-
= gel die selbe Stichlange verwendet, die im | Stichldnge Vorwdrtsstiche

manuellen Modus eingestellt ist. Wird diese | Wertebereich
Funktion deaktiviert, kann eine individuelle | 01.0 - 12.0 [mm]
Eingabe erfolgen. (je nach Unterklasse)

Stichlédnge Riuckwdrtsstiche
Wertebereich

01.0-12.0 [mm]

(je nach Unterklasse)

® Ndhgeschwindigkeit im Riegel Wertebereich
i/l 0000 - 2000
Einzelstiche per Pedal Wertebereich
\%: Wenn diese Funktion aktiviert ist, kann An/Aus
jeder Stich des Riegels einzeln Uber Betati-

gen des Pedals genaht werden. Die Funk-
tion ist nur sinnvoll nutzbar, wenn die
Drehzahl im Riegel sehr gering eingestellt
ist.

Wenn diese Funktion aktiv ist, wird im Rie- | An/Aus
DEFAULT gel die selbe Nadelfaden-Spannung ver-
wendet, die im manuellen Modus
eingestellt ist. Wird diese Funktion deakti-
viert, kann eine individuelle Eingabe erfol-
gen.

][ . Nadelfaden-Spannung Default-Wert| Wertebereich
-
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Icon

Parameter

Einstellung

b

Catch-Riegel

Damit ein sicheres Annahen und vollstandi-
ges Nahen des Anfangsriegels gesichert
ist, kann dem Anfangsriegel ein zusatzli-
cher Riegel vorgeschaltet werden.

Es kann lediglich die Anzahl der Vorwarts-
und Ruckwartsstiche gewahlt werden. Die
Stichléange ist nicht individuell einstellbar,
sie entspricht der Stichlange des normalen
Anfangsriegels.

An/Aus

Anzahl Rilickwdrtsstiche
Wertebereich
01-50

Anzahl Vorwidrtsstiche
Wertebereich
01-50

Anzahl der Riegelteilstre-
cken

Wertebereich

01-10

Erste Riegelteilstrecke

Die 1. Teilstrecke des Riegels kann mit
abweichender Stichzahl programmiert wer-
den. Alle folgenden Teilstrecken haben als

An/Aus

Anzahl Stiche
Wertebereich

Stichanzahl den vorgegeben Wert aus der |01 - 50
Einstellung des Anfangsriegels.
Letzte Riegelteilstrecke An/Aus

Die letzte Teilstrecke des Riegels kann mit
abweichender Stichzahl programmiert wer-
den. Alle vorhergehenden Teilstrecken
haben als Stichanzahl den vorgegeben
Wert aus der Einstellung des Endriegels.

Anzahl Stiche
Wertebereich
01-50

Riegel-Invertierung

Normalerweise beginnt ein Riegel je nach
Anzahl der Teilstrecken mit der N&ahrich-
tung (vorwarts - gerade Anzahl von Teilstre-
cken) oder gegen die Néhrichtung
(rickwarts - ungerade Anzahl von Teilstre-
cken).

Mit der Einstellung dieses Parameters wird
die Nahrichtung des Riegels umgekehrt.

Wertebereich
An/Aus
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6.7.8.1 Parameter Nihstopp einstellen

Furden Ndhstoppkdnnen weitere Parameter eingestellt werden.
Mdoglichkeiten und zugehérige Wertebereiche sind in der Tabelle
aufgefihrt.

Icon Menupunkt Einstellméglichkeit
Y Nadelposition oben |Wertebereich
z\z An/Aus
——-
Fadenabschneider Wertebereich
Hm (nur im letzten Segment | An/Aus
- einstellbar)
| N N&hfuBliiftung am Wertebereich
| U Segmentende An/Aus
—_—
U;- Héhe N&hfufliiftung |Wertebereich 00 - 20 [mm]
LLWI nach Fadenschnei- (je nach Unterklasse)
2 den/am Segmentende

6.8 Programme importieren/exportieren

Programme kdnnen nicht vom Default User importiert oder expor-
tiert werden.

Fur diesen Vorgang muss man als Techniker eingeloggt sein,
Serviceanleitung.

6.9 Software-Update durchfihren

Ein Software-Update, firr Bedienfeld oder Steuerung, erfolgt im-
mer Uber das Bedienfeld. Ein Software-Update der Steuerung
erfolgt automatisch, wenn das Software-Update des Bedienfelds
erfolgt ist. Die Dateien fur das Update der Steuerung sind in den
Dateien fiir das Update des Bedienfelds bereits enthalten.

So filhren Sie ein Software-Update durch:

1. Miteinem Zugang anmelden, der das Rechthat, ein Software-
Update durchzufiihren (wie man diese Einstellung vornimmt,
siehe [ S. 109).
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Software-Version aus dem Internet (www.duerkopp-
adler.com) herunterladen und auf einem USB-Stick spei-
chern.

3. USB-Stick in den Anschluss am Bedienfeld stecken.

4. Uber das Burger-Menii das Menii Einstellungen -
Software Update aufrufen.

% Es erscheint ein Fenster mit den Dateien des USB-Sticks.

5. Datei fir das Software-Update auswahlen.

% Es erscheint ein weiteres Fenster.

6. Um das Software-Update zu starten, auf die Schaltflache
Aktualisierung starten driicken.

7. Abwarten, bis die Aufforderung kommt, dass der USB-Stick
entfernt werden kann ODER das Bedienfeld neu gestartet
wurde.

Information

Wenn wahrend des Neustarts des Bedienfelds festgestellt wird,
dass die Software der Steuerung auch ein Update benétigt, wird
dieses automatisch gestartet.

Die Zeitbis zumerfolgreichen Neustartdes Bedienfelds kanndann
bis zu 15 Minuten dauern.

Wenn das Bedienfeld neu gestartet wurde, ist die Maschine
wieder einsatzbereit.

Falls nicht schon erfolgt, kann der USB-Stick jetzt entfernt
werden.

Betriebsanleitung 867-M PREMIUM - 05.0 - 11/2020 183



DURKOPP ) )
ADLER Programmierung Commander Basic/Pro

184 Betriebsanleitung 867-M PREMIUM - 05.0 - 11/2020



DURKOPP
Wartung ADLER

7 Wartung

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch spitze Teile!
Einstich und Schneiden mdglich.

Bei allen Wartungsarbeiten Maschine vorher
ausschalten oder in den Einfadelmodus schalten.

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch sich bewegende
Teile!

Quetschen maoglich.

Bei allen Wartungsarbeiten Maschine vorher
ausschalten oder in den Einfadelmodus schalten.

Dieses Kapitel beschreibt Wartungsarbeiten, die regelméaRig
durchgefiihrt werden missen, um die Lebensdauer der Maschine
zu verlangern und die Qualitat der Naht zu erhalten.

Weitergehende Wartungsarbeiten darf nur qualifiziertes Fachper-
sonal durchfiihren (EJ Serviceanleitung).

Wartungsintervalle

Durchzufiihrende Arbeiten Betriebsstunden
8 40 | 160 | 500
Reinigen
Nahstaub und Fadenreste entfernen [
Schmieren
Maschinenoberteil schmieren )
Greifer schmieren )
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Durchzufiihrende Arbeiten Betriebsstunden

8 40 | 160 | 500

Pneumatisches System warten

Betriebsdruck einstellen )
Kondenswasser ablassen o
Filtereinsatz reinigen ]
7.1 Reinigen
WARNUNG

Verletzungsgefahr durch auffliegende
Partikel!

Auffliegende Partikel kdnnen in die Augen
gelangen und Verletzungen verursachen.

Schutzbrille tragen.

Druckluft-Pistole so halten, dass die Partikel nicht
in die N&he von Personen fliegen.

Darauf achten, dass keine Partikel in die
Olwanne fliegen.

HINWEIS

Sachschaden durch Verschmutzung!
Nahstaub und Fadenreste kdnnen die Funktion der
Maschine beeintrachtigen.

Maschine wie beschrieben reinigen.
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HINWEIS

Sachschaden durch I6sungsmittelhaltige Reiniger!
Lésungsmittelhaltige Reiniger beschéadigen die Lackierung.

Nur I6sungsmittelfreie Substanzen zum Reinigen benutzen.

Abb. 80: Reinigen

(1) - Bereich um die Nadel (3) - Bereich unter der Stichplatte
(2) - Greifer (4) - Messer am Aufspuler

Besonders verschmutzungsanfallige Bereiche:

« Messer am Aufspuler fir den Greiferfaden (4)
« Bereich unter der Stichplatte (3)

* Greifer (2)

« Bereich um die Nadel (1)

@ So reinigen Sie die Maschine:

1. Maschine am Hauptschalter ausschalten.

2. Nahstaub und Fadenreste mit Druckluftpistole oder Pinsel
entfernen.
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7.2 Schmieren

VORSICHT

Verletzungsgefahr durch Kontakt mit Ol!
Ol kann bei Hautkontakt Ausschlége hervorrufen.
Hautkontakt mit Ol vermeiden.

Wenn Ol auf die Haut gekommen ist,
Hautbereiche grindlich waschen.

HINWEIS

Sachschaden durch falsches Ol!

Falsche Olsorten kdnnen Schaden an der Maschine
hervorrufen.

Nur Ol benutzen, das den Angaben der Anleitung entspricht.

ACHTUNG

Umweltschaden durch Ol

Ol ist ein Schadstoff und darf nicht in die
Kanalisation oder den Erdboden gelangen.
Altol sorgfaltig sammeln.

Altol sowie 6lbehaftete Maschinenteile den
nationalen Vorschriften entsprechend entsorgen.

Die Maschine ist mit einer zentralen Oldocht-Schmierung ausge-
stattet. Die Lagerstellen werden aus dem Olbehalter versorgt.

Zum Nachfiillen des Olbehélters ausschlieBlich das Schmierél
DA 10 oder ein gleichwertiges Ol mit folgender Spezifikation be-
nutzen:

« Viskositat bei 40 °C:10 mm?2/s
* Flammpunkt: 150 °C
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Das Schmierdl kdnnen Sie von unseren Verkaufsstellen unter
folgenden Teilenummern beziehen.

Behalter Teile-Nr.

250 ml 9047 000011
1l 9047 000012
21 9047 000013
51 9047 000014

7.2.1 Maschinenoberteil schmieren

Richtige Einstellun
v/ Rt Ensilung

Der Olstand ist zwischen der Minimalstand- Markierung und der
Maximalstand-Markierung.

Abb. 81: Maschinenoberteil schmieren

(1) - Nachfull-Offnung (3) - Minimalstand-Markierung
(2) - Maximalstand-Markierung

|: So schmieren Sie das Maschinenoberteil:

Téglich die Olstand-Anzeige am Schauglas kontrollieren.

2. Wenn das Schauglas rot leuchtet, ist die Maschine nicht mit
ausreichend Ol versorgt.

3. Falls der Olstand unter der Minimalstand-Markierung (3) ist:
Ol durch die Nachfiill-Offnung (1) bis héchstens zur Maximal-
stand-Markierung (2) eingiefRen.
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7.2.2 Greifer schmieren

VORSICHT

Verletzungsgefahr!
Quetschen und Einstich mdglich.

Greifer nur bei ausgeschalteter Maschine
schmieren. Funktionsprifung bei eingeschalteter
Maschine nur mit gréRtmoglicher Vorsicht
durchfuhren.

Die freigegebene Olmenge fiir die Greifer-Schmierung ist
werksseitig vorgegeben.

Richtige Einstellun
V g g

Ein Blatt Léschpapier neben den Greifer halten.

2. Maschine ohne Faden und Nahgut, mit geliifteten NahfiiRen
bei hoher Drehzahl fiir 10 Sekunden laufen lassen.

% Nach dem Nahen ist ein diinner Olstreifen am Léschpapier
zu sehen.

Abb. 82: Greifer schmieren

(1) - Schraube
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So schmieren Sie den Greifer:

1. Schraube (1) drehen:
« gegen den Uhrzeigersinn: mehr Ol wird freigegeben
« im Uhrzeigersinn: weniger Ol wird freigegeben

Wichtig
Die freigegebene Olmenge &ndert sich erst nach einigen Minuten

Betriebszeit. N&hen Sie einige Minuten, bevor Sie die Einstellung
erneut prifen.

7.3 Pneumatisches System warten

7.3.1 Betriebsdruck einstellen

HINWEIS

Sachschaden durch falsche Einstellung!
Falscher Betriebsdruck kann Schaden an der Maschine
hervorrufen.

Sicherstellen, dass die Maschine nur bei richtig

eingestelltem Betriebsdruck benutzt wird.
_____________________________________________________________________________________|

Richtige Einstellung

Der zulassige Betriebsdruck ist im Kapitel
Technische Daten (L3 S. 249) angegeben. Der Betriebsdruck
darf nicht mehr als 0,5 bar abweichen.

Priufen Sie taglich den Betriebsdruck.
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Abb. 83: Betriebsdruck einstellen

(1) - Druckregler (2) - Manometer

|: So stellen Sie den Betriebsdruck ein:

Druckregler (1) hochziehen.

2. Druckregler drehen, bis das Manometer (2) die richtige Ein-
stellung anzeigt:

» Druck erh6hen =im Uhrzeigersinn drehen
» Druck verringern = entgegen dem Uhrzeigersinn drehen
3. Druckregler (1) herunterdriicken.
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7.3.2 Kondenswasser ablassen

HINWEIS

Sachschaden durch zu viel Wasser!
Zu viel Wasser kann Schaden an der Maschine hervorrufen.

Bei Bedarf Wasser ablassen.
|

Im Wasserabscheider (2) des Druckreglers sammelt sich Kon-
denswasser.

Richtige Einstellung
Das Kondenswasser darf nicht bis zum Filtereinsatz (1) ansteigen.
Prifen Sie taglich den Wasserstand im Wasserabscheider (2).

Abb. 84: Kondenswasser ablassen

(1) - Filtereinsatz (3) - Ablass-Schraube
(2) - Wasserabscheider

So lassen Sie Kondenswasser ab:

Maschine vom Druckluft-Netz trennen.
Auffang-Behalter unter die Ablass-Schraube (3) stellen.
Ablass-Schraube (3) vollstédndig herausdrehen.

P w DN

Wasser in den Auffang-Behalter laufen lassen.
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5. Ablass-Schraube (3) festschrauben.
6. Maschine an das Druckluft-Netz anschlieRen.

7.3.3 Filtereinsatz reinigen

HINWEIS

Beschadigung der Lackierung durch
I6sungsmittelhaltige Reiniger!

Lésungsmittelhaltige Reiniger beschadigen den Filter.

Nur I6sungsmittelfreie Substanzen zum Auswaschen der
Filterschale benutzen.

Abb. 85: Filtereinsatz reinigen

(1) - Filtereinsatz (3) - Ablass-Schraube
(2) - Wasserabscheider

So reinigen Sie den Filtereinsatz:

Maschine vom Druckluft-Netz trennen.
Kondenswasser ablassen (Ed S. 193).
Wasserabscheider (2) abschrauben.

A w DN PR

Filtereinsatz (1) abschrauben.
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Filtereinsatz (1) mit Druckluft-Pistole ausblasen.
Filterschale mit Waschbenzin auswaschen.
Filtereinsatz (1) festschrauben.
Wasserabscheider (2) festschrauben.

© ® N o o

Ablass-Schraube (3) festschrauben.
10. Maschine an das Druckluft-Netz anschlie3en.

7.4 Teileliste

Eine Teileliste kann bei Durkopp Adler bestellt werden. Oder be-
suchen Sie uns fiir weitergehende Informationen unter:

www.duerkopp-adler.com

Of-10

=]z
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8 Aufstellung

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch schneidende Teile!
Beim Auspacken und Aufstellen ist Schneiden
moglich.

Nur qualifiziertes Fachpersonal darf die Maschine
aufstellen.
Schutz-Handschuhe tragen

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch sich bewegende
Teile!

Beim Auspacken und Aufstellen ist Quetschen
moglich.

Nur qualifiziertes Fachpersonal darf die Maschine
aufstellen.
Sicherheitsschuhe tragen.

8.1 Lieferumfang prifen

Der Lieferumfang ist abhangig von Ihrer Bestellung. Prifen Sie
nach Erhalt, ob der Lieferumfang korrekt ist.

8.2 Transportsicherungen entfernen
Vor der Aufstellung alle Transportsicherungen entfernen:

 Sicherungsbander und Holzleisten am Maschinenoberteil,
Tisch und Gestell

* Stitzkeile zwischen Maschinenarm und Stichplatte
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8.3 Gestell montieren

Abb. 86: Gestell montieren

(@)
&)
(©)
(©)

s

|
J@/\l

- Innenholm (5) - FuBstrebe

- Halter Olkanne (6) - Querstrebe

- Stellschraube (7) - Querholm

- Gestellholm (8) - Kopfteil Innenholm

W So montieren Sie das Gestell:

Querholm(e)* (7) an die Gestellholme (4) schrauben.

Olkannen-Halter (2) hinten an den oberen Querholm (7)
schrauben.

Querstrebe (6) an die Ful3streben (5) schrauben.

Innenholme (1) so einsetzen, dass das langere Ende des
Kopfteils (8) Uber dem langeren Ende der Fu3streben (5) ist.

Innenholme (1) sofestschrauben, dassbeide Kopfteile (8) auf
gleicher Hohe sind.

Wichtig: Stellschraube (3) so drehen, dass das Gestell
gleichmafig auf dem Boden aufliegt.

* Gestellteile fir Langarm-Maschinen haben 2 Querholme,
die anderen Gestellteile haben 1 Querholm.
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8.4 Pedal und Sollwertgeber montieren

Abb. 87: Pedal und Sollwertgeber montieren

SWG DAC

(1) - Pedal-Gestange (4) - Pedal
(2) - Schraube (5) - Sollwertgeber
(3) - Querstrebe (6) - Winkel

So montieren Sie Pedal und Sollwertgeber:

1.

6.

Pedal (4) auf Querstrebe (3) legen und so ausrichten, dass
die Pedalmitte sich unter der Nadel befindet. Zum Ausrichten
des Pedals ist die Querstrebe mit Langléchern versehen.

Pedal (4) auf der Querstrebe (3) festschrauben.

Winkel (6) so unter die Tischplatte schrauben, dass das
Pedalgestange (1) senkrecht vom Sollwertgeber (5) zum
Pedal (4) verlauft.

Sollwertgeber (5) an den Winkel (6) schrauben.

Pedal-Gestange (1) mit den Kugelpfannen am
Sollwertgeber (5) und am Pedal (4) einhangen.

Pedal-Gestange (1) auf die richtige L&nge ziehen:

Richtige Einstellung

10° Neigung bei entlastetem Pedal (4)

7.

Schraube (2) festschrauben.
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8.5 Tischplatte

Sicherstellen, dass die Tischplatte die notwendige Tragfahigkeit
und Festigkeit aufweist. Wenn Sie die Tischplatte selbst erstellen,
nehmen Sie die Skizze ausdem Anhang (Ed S. 253) als Vorgabe
fur die Bemalf3ungen.

8.5.1 Tischplatte komplettieren

Die Tischplatte gehort zum optionalen Lieferumfang. Zur eigenen
Erstellung einer Tischplatte finden Sie Zeichnungen im
Anhang (L3 S. 253).

Abb. 88: Tischplatte komplettieren

(&
(1) - Kabelkanal (5) - Ausbuchtung
(2) - Aussparung (6) - Bohrung
(3) - Schubkasten (7) - Garnstander
(4) - Olwanne (8) - Kippsensor-Magnet

@ So komplettieren Sie die Tischplatte:

1. Schubkasten (3) mit Halterung links an die Unterseite der
Tischplatte schrauben.
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9.

Kippsensor-Magnet (8) seitlich im Tischplattenausschnitt
montieren. Maf3 20 mmvon der vorderen Kante, 10 mm unter-
halb der Tischkante.

Olwanne (4) unter die Aussparung fiir die Maschine schrau-
ben.

Kabelkanal (1) an die Unterseite der Tischplatte schrauben.
Garnstander (7) in die Bohrung einsetzen.
Garnstéander (7) mit Mutter und Unterlegscheibe befestigen.

Garnrollenhalter und Abwickelarm so am Garnsténder (7)
festschrauben, dass sie genau libereinander stehen.

Stopfen in die Bohrung (6) einsetzen.
Scharnier-Unterteile in die Aussparungen (2) einsetzen.

10. Gummi-Ecken in die Ausbuchtungen (5) einsetzen.

8.5.2 Tischplatte am Gestell befestigen

Abb. 89: Tischplatte am Gestell befestigen

(1) - Kopfteil (2) - Schrauben

@ So befestigen Sie die Tischplatte am Gestell:

1.
2.

Tischplatte auf die Kopfteile (1) der Innenholme legen.

Tischplatte mit Schrauben (2) an den Schraubléchern der
Kopfteile festschrauben.
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8.6 Arbeitshohe einstellen

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch sich bewegende
Teile!

Beim Ldsen der Schrauben an den
Gestellholmen kann sich die Tischplatte durch ihr
Eigengewicht absenken. Quetschen mdglich.

Beim Losen der Schrauben darauf achten, dass
die Hande nicht eingeklemmt werden.

VORSICHT

Gefahr der Schadigung des
Bewegungsapparates durch falsche
Einstellung!

Der Bewegungsapparat des
Bedienungspersonals kann bei Nichteinhaltung
der ergonomischen Anforderungen geschadigt
werden.

Arbeitshdhe an die KérpermalRe der Person
anpassen, die die Maschine bedienen wird.

Die Arbeitshéhe ist stufenlos zwischen 750 und 900 mm (Abstand
vom Boden zur Oberkante der Tischplatte) einstellbar.

Abb. 90: Arbeitshéhe einstellen

(1) - Schrauben
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’7 So stellen Sie die Arbeitshohe ein:

1. Schrauben (1) an den Gestellholmen lsen.
2. Tischplatte auf die gewtinschte Héhe einstellen.
Wichtig

Tischplatte auf beiden Seiten gleichmafiig herausziehen oder
hineinschieben, um ein Verkanten zu verhindern.

3. Schrauben (1) an den Gestellholmen festschrauben.

8.7 Steuerung montieren

Abb. 91: Steuerung montieren

(1) - Zugentlastung (3) - Schaub-Halter
(2) - Steuerung

@ So montieren Sie die Steuerung:

1. Steuerung (2) an den 4 Schraub-Haltern (3) unter die Tisch-
platte schrauben.

2. Netzkabel der Steuerung (2) in die Zugentlastung (1) klem-
men.

3. Zugentlastung (1) unter die Tischplatte schrauben.
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8.8 Maschinenoberteil einsetzen

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch sich bewegende
Teile!

Das Maschinenoberteil hat ein groRes Gewicht.
Quetschen maglich.

Beim Einsetzen des Maschinenoberteils darauf
achten, dass die Hande nicht eingeklemmt
werden.

HINWEIS

Sachschaden mdoglich!
Kabel kénnen beschadigt werden und dadurch die Funktion
der Maschine beeintrachtigen.

Kabel immer so verlegen, dass keine Scheuer- oder
Quetschstellen bestehen.

Abb. 92: Maschinenoberteil einsetzen

(1) - Gummi-Einlagen (2) - Scharnier-Oberteile

f So setzen Sie das Maschinenoberteil ein:

Scharnier-Oberteile (2) am Maschinenoberteil anschrauben.

2. Kabel sorgfaltig durch die Tischplatte fiihren, sodass keine
Scheuer- oder Quetschstellen bestehen.

3. Maschinenoberteil im 45°-Winkel von oben einsetzen.
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Betriebsanleitung 867-M PREMIUM - 05.0 - 11/2020



DURKOPP
Aufstellung ADLER

4. Scharnier-Oberteile (2) in die Gummi-Einlagen (1) einsetzen.

5. Maschinenoberteil nach vorne umlegen und in die Ausspa-
rung der Tischplatte einsetzen.

8.9 Bedienfeld montieren

8.9.1 OP3000 montieren

\@)

Abb. 93: OP3000 montieren

(D\

(1) - Bedienfeld (3) - Winkel
(2) - Stecker

|: So montieren Sie das Bedienfeld:

1. Bedienfeld (1) am Winkel (3) festschrauben.

2. Stecker (2) des Anschlusskabels in die Buchse am
Bedienfeld (1) stecken.
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8.9.2 Commander Basic/Pro montieren

Abb. 94: Commander Basic/Pro montieren (1)

®\ﬁ

(1) - Bedienfeld-Halter (3) - Kugelkopf
(2) - Senkschrauben

|: So montieren Sie das Bedienfeld Commander Basic/Pro:

1. Kugelkopf (3) mit 2 Senkschrauben (2) an Bedienfeld-
Halter (1) schrauben.

Abb. 95: Commander Basic/Pro montieren (2)

.

(4) - Kugelfassung (6) - Schraube
(5) - Scheibe

@ 2. Armdeckel aufsetzen (Ed Serviceanleitung).
Der Armdeckel wird nurnoch mit 3 Schrauben festgeschraubt.

3. Kugelfassung (4) mit Scheibe (5) und Schraube (6) auf den
Armdeckel schrauben.
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Abb. 96: Commander Basic/Pro montieren (3)

@/

(3) - Kugelkopf (7) - Schelle
(4) - Kugelfassung

Schelle (7) Uber den Kugelkopf (3) streifen.

5. Kugelkopf (3) leicht taumelnd in die Kugelfassung (4) dri-
cken.

Abb. 97: Commander Basic/Pro montieren (4)

R

(4) - Kugelfassung (8) - Flugelschraube
(7) - Schelle

6. Schelle (7) auf Kugelfassung (4) schieben.
7. Flugelschraube (8) festschrauben.
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Abb. 98: Commander Basic/Pro montieren (5)

O

0

(9) - Bedienfeld Commander Basic/ (10)- Schrauben
Pro

W 8. Bedienfeld Commander Basic/Pro (9) mitSchrauben (10)am
Bedienfeld-Halter festschrauben.

9. Leitung am Bedienfeld Commander Basic/Pro (9) einstecken
und festschrauben.

E Information
Optional kann die Kugelfassung (4) auch mit der Spanplatten-
schraube auf der Tischplatte montiert werden.
In diesem Fall muss die Tischplatte vorgebohrt werden, um Scha-
den an der Tischplattenoberflache zu vermeiden.

10. Maschine einschalten.

% Das Bedienfeld wird von der Steuerung erkannt. Die erste
Initialisierung kann bis zu 15 Minuten dauern - die Maschine
dabei NICHT ausschalten!

11. Die Maschine ist einsatzbereit, wenn die Bedienoberflache
des Commanders Basic/Pro zu sehen ist.
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8.10 Knietaster montieren

Abb. 99: Knietaster montieren

(1) - Knietaster (3) - Stecker
(2) - Anschlusskabel

|: So montieren Sie den Knietaster:

1. Knietaster (1) vor der Olwanne unter die Tischplatte schrau-
ben.

2. Anschlusskabel (2) zwischen der Olwanne und der Steuerung
nach hinten fahren.

3. Stecker (3) der Anschluss in den Steckplatz der Steuerung
stecken.
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8.11 Ol-Saugleitung montieren

Abb. 100: Ol-Saugleitung montieren

(1) - Schlauch (2) - Filter
@ So montieren Sie die Ol-Saugleitung:

Maschinenoberteil umlegen.
2. Filter (2) mit Kunststoff-Stutzen rechts in der Olwanne fest-
schrauben.

3. Schlauch (1) der Ol-Saugleitung in den Kunststoff-Stutzen
stecken.
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8.12 Elektrischer Anschluss

GEFAHR

Lebensgefahr durch spannungsfiuhrende
Teile!

Durch ungeschitzten Kontakt mit Strom kann es

zu gefahrlichen Verletzungen von Leib und Leben
kommen.

Nur qualifiziertes Fachpersonal darf Arbeiten an
der elektrischen Ausrustung vornehmen.

Wichtig
Die aufdem Typenschild des Néhantriebs angegebene Spannung
muss mit der Netzspannung tbereinstimmen.

8.12.1 Nahlicht-Transformator anschliel3en

GEFAHR

Lebensgefahr durch Stromschlag!

Wenn die Nahmaschine am Hauptschalter
ausgeschaltet wird, bleibt die Versorgungs-
spannung fir die Nahleuchte eingeschaltet.

Vor der Montage der Nahleuchte mit N&hlicht-
Transformator Netzstecker ziehen. Netzstecker
vor unbeabsichtigtem Wiedereinstecken sichern.
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Abb. 101: Nahlicht-Transformator anschlieen (1)

@/

(1) - Nahlicht-Transformator

Nahlicht-Transformator montieren

|: So montieren Sie den Nahlicht-Transformator:

1. Nahlicht-Transformator (1) an den Vorbohrungen unter die
Tischplatte schrauben.

2. Anschlusskabel mit Kabelbinder unter der Tischplatte befes-
tigen.

3. Steckverbindung zur Zuleitung der Néhleuchte herstellen.

Abb. 102: Nahlicht-Transformator anschlieen (2)

O
B LY
B & @
(2) - Adapterdeckel-Schrauben (4) - 24VIX5-Anschluss
(3) - Schraub-Halter (5) - X3-Anschluss

212 Betriebsanleitung 867-M PREMIUM - 05.0 - 11/2020



DURKOPP
Aufstellung ADLER

Nahlicht-Transformator anschlieRen

|: So schlie3en Sie den Nahlicht-Transformator an:

1. Schraub-Halter (3) der Steuerung so weitlésen, dass sich die
Steuerung abziehen lasst.

Steuerung abnehmen.
Adapterdeckel-Schrauben (2) l6sen.
Zuleitung anschlie3en:

« flir zusétzlich zu montierende Nahleuchten an
den X3-Anschluss (5)

 fUr integrierte LED-N&hleuchten an
den 24V/X5-Anschluss (4)

8.12.2 Potentialausgleich herstellen

GEFAHR

Lebensgefahr durch spannungsfiuhrende
Teilel

Durch ungeschitzten Kontakt mit Strom kann es
zu gefahrlichen Verletzungen von Leib und Leben
kommen.

Netzstecker ziehen, bevor der Potentialausgleich
hergestellt wird. Netzstecker vor
unbeabsichtigtem Wiedereinstecken sichern.

Die Erdungsleitung leitet statische Aufladungen des Maschi-
nenoberteils zur Masse ab.
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Abb. 103: Potentialausgleich herstellen

o5 L@

@1}

AREEE

(1) - Anschluss Steuerung (2) - Flachstecker

@ So stellen Sie den Potentialausgleich her:

Maschinenoberteil umlegen.

2. Potentialausgleich vom Anschluss (1) der Steuerung auf der
Ruckseite der Steuerung durch die Aussparung in der Tisch-
platte fihren und auf den Flachstecker (2) an der Grundplatte
stecken.

8.12.3 Steuerung anschlieRen

GEFAHR

Lebensgefahr durch spannungsfiuhrende
Teile!

Durch ungeschitzten Kontakt mit Strom kann es
zu gefahrlichen Verletzungen von Leib und Leben
kommen.

Netzstecker ziehen, bevor die Steuerung
angeschlossen wird. Netzstecker vor
unbeabsichtigtem Wiedereinstecken sichern.

@ So schlieRen Sie die Steuerung an:

1. Steuerung gemaR Bauschaltplan anschlieBen (EJ S. 253).
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8.13 Pneumatischer Anschluss (optional)

HINWEIS

Sachschaden durch gedlte Druckluft!

In der Druckluft mitgefiinrte Olteilchen kénnen zu
Funktionsstérungen der Maschine und Verschmutzungen
des Nahguts fiihren.

Sicherstellen, dass keine Olteilchen in das Druckluft-Netz
gelangen.

HINWEIS

Sachschaden durch falsche Einstellung!
Falscher Netzdruck kann Schaden an der Maschine
hervorrufen.

Sicherstellen, dass die Maschine nur bei richtig
eingestelltem Netzdruck benutzt wird.

Das pneumatische System der Maschine und der Zusatzausstat-
tungen muss mit wasserfreier, ungedlter Druckluft versorgt wer-
den. Der Netzdruck muss 8 — 10 bar betragen.

Information
Unter der Materialnummer 0797 003031 ist das Pneumatik-An-
schlusspaket erhaltlich. Es umfasst:

¢ Systemanschluss-Schlauch (Lange 5 m, Durchmesser
9 mm)

¢ Schlauchtillen und Schlauchbinder
¢ Kupplungsdose und Kupplungsstecker
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8.13.1 Druckluft-Wartungseinheit montieren

Abb. 104: Druckluft-Wartungseinheit montieren

(1) - Querholm (3) - Wartungseinheit
(2) - Systemanschluss-Schlauch (4) - Maschinenschlauch

W So montieren Sie die Druckluft-Wartungseinheit:

1.

Wartungseinheit (3) mit Winkel, Schrauben und Lasche am
oberen Querholm (1) des Gestells befestigen.

Maschinenschlauch (4), der aus dem Oberteil kommt, rechts
oben an der Wartungseinheit (3) feststecken.

Systemanschluss-Schlauch (2) an das pneumatische
System anschlief3en.

216
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8.13.2 Betriebsdruck einstellen

HINWEIS

Sachschaden durch falsche Einstellung!
Falscher Betriebsdruck kann Schaden an der Maschine
hervorrufen.

Sicherstellen, dass die Maschine nur bei richtig

eingestelltem Betriebsdruck benutzt wird.
_____________________________________________________________________________________|

Richtige Einstellung

Der zulassige Betriebsdruck ist im Kapitel
Technische Daten (L3 S. 249) angegeben. Der Betriebsdruck
darf nicht mehr als +0,5 bar abweichen.

Abb. 105: Betriebsdruck einstellen

(1) - Druckregler (2) - Manometer

’* So stellen Sie den Betriebsdruck ein:

1. Druckregler (1) hochziehen.
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2. Druckregler drehen, bis das Manometer (2) die richtige Ein-
stellung anzeigt:

» Druck erh6hen = im Uhrzeigersinn drehen
» Druck verringern = gegen den Uhrzeigersinn drehen
3. Druckregler (1) herunterdriicken.

8.14 Schmierung prifen

Alle Dochte und Filze des Oberteils sind bei Auslieferung mit Ol
getrankt. Dieses Ol wird wahrend des Gebrauchs in den Vorrats-
behéalter transportiert. Beim ersten Befiillen darf deshalb nicht zu
viel Ol eingefiillt werden.

Abb. 106: Schmierung prifen

(1) - Minimalstand-Markierung (3) - Schauglas
(2) - Maximalstand-Markierung

@ So prifen Sie die Schmierung:

Etwa 1 Minute mit der Maschine nahen.

2. Am Schauglas (3) kontrollieren, ob die Warnanzeige rot
leuchtet oder der Olstand unter der Minimalstand-
Markierung (1) ist.

3. st das der Fall, Ol nachfiillen (EJ S. 189).
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8.15 Testlauf durchfihren

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch sich bewegende,
schneidende und spitze Teile!

Quetschen, Schneiden und Einstich mdglich.

Einstellungen méglichst nur bei ausgeschalteter
Maschine vornehmen.

Fuhren Sie nach der Aufstellung einen Testlauf durch, um die
Funktionalitat der Maschine zu prifen. Stellen Sie die Maschine
dafir auf die Anforderungen des Néhguts ein.

Lesen Sie dazu die entsprechenden Kapitel der [ Betriebsan-
leitung. Lesen Sie die entsprechenden Kapitel der L Service-
anleitung, um Maschinen-Einstellungen zu verandern, falls das
N&ahergebnis nicht den Anforderungen entspricht.

W So filhren Sie einen Testlauf durch:

I T o

10.
11.

12.
13.

Nadel einsetzen (4 S. 22).
Greiferfaden aufspulen (EJ S. 36).
Spule einsetzen ((J S. 38).
Greiferfaden einfadeln (EJ S. 38).
Nadelfaden einfadeln (3 S. 26).

Fadenspannungen im Hinblick auf das zu verarbeitende Nah-
gut einstellen (EJ S. 40).

Nadelfaden-Regulator im Hinblick auf das zu verarbeitende
Nahgut einstellen (LJ S. 42).

Nahfu3-Druck im Hinblick auf das zu verarbeitende Néhgut
einstellen.

Nahfu3-Hub im Hinblick auf das zu verarbeitende Nahgut ein-
stellen.

Stichlange einstellen.

Gewilinschte Schnellfunktion vom Tastenblock auf die Favo-
ritentaste Ubertragen (B3 S. 47).

Nahtest mit geringer Geschwindigkeit beginnen.

Geschwindigkeit beim Nahen kontinuierlich bis zur Arbeits-
geschwindigkeit steigern.
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9 AulRerbetriebnahme

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch fehlende Sorgfalt!
Schwere Verletzungen mdglich.

Maschine NUR im ausgeschalteten Zustand
saubern.

Anschlisse NUR von ausgebildetem Personal
trennen lassen.

VORSICHT

Verletzungsgefahr durch Kontakt mit Ol!
Ol kann bei Hautkontakt Ausschlége hervorrufen.
Hautkontakt mit Ol vermeiden.

Wenn Ol auf die Haut gekommen ist,
Hautbereiche grindlich waschen.

Um die Maschine fur langere Zeit oder ganz aul3er Betrieb zu
nehmen, missen Sie einige Tatigkeiten ausfuhren.

So nehmen Sie die Maschine aulRer Betrieb:

a b~ o n e

Maschine ausschalten.

Netzstecker ziehen.

Maschine vom Druckluft-Netz trennen, falls vorhanden.
Restol mit einem Tuch aus der Olwanne auswischen.
Bedienfeld abdecken, um es vor Verschmutzungen zu schiit-

Steuerung abdecken, um sie vor Verschmutzungen zu schiit-

Je nach Mdglichkeit die ganze Maschine abdecken, um sie
vor Verschmutzungen und Beschadigungen zu schitzen.
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10 Entsorgung

ACHTUNG

Gefahr von Umweltschaden durch falsche

i@ Entsorgung!
Bei nicht fachgerechter Entsorgung der Maschine

kann es zu schweren Umweltschaden kommen.

IMMER die nationalen Vorschriften zur
Entsorgung befolgen.

Die Maschine darf nicht im normalen Hausmull entsorgt werden.

Die Maschine muss den nationalen Vorschriften entsprechend
angemessen entsorgt werden.

Bedenken Sie bei der Entsorgung, dass die Maschine aus unter-
schiedlichen Materialien (Stahl, Kunststoff, Elektronikteile ...) be-
steht. Befolgen Sie fiir deren Entsorgung die nationalen
Vorschriften.
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11 Stérungsabhilfe

11.1 Kundendienst

Ansprechpartner bei Reparaturen oder Problemen mit der Ma-
schine:

Durkopp Adler GmbH

Potsdamer Str. 190
33719 Bielefeld

Tel. +49 (0) 180 5 383 756

Fax +49 (0) 521 925 2594

E-Mail: service@duerkopp-adler.com
Internet: www.duerkopp-adler.com

oeen
[m]gx
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11.2 Fehler im Nahablauf

Fehler

Mogliche Ursachen

Abhilfe

Ausfadeln am
Nahtanfang

Nadelfaden-Vorspannung
ist zu fest

Nadelfaden-Vorspannung
prifen (B2 S. 41).

Fadenrei3en

Nadelfaden und Greiferfa-
den sind nicht korrekt ein-
gefadelt

Einfadelweg priifen
(3 S. 26).

Nadel ist verbogen oder
scharfkantig

Nadel ersetzen (L3 S. 22).

Nadel ist nicht korrekt in
die Nadelstange einge-
setzt

Nadel korrekt in die Nadel-
stange einsetzen
(@ s. 22).

Verwendeter Faden ist
ungeeignet

Empfohlenen Faden
benutzen (L3 S. 249).

Fadenspannungen sind fur
den verwendeten Faden
zu fest

Fadenspannungen prifen
(3 S. 40).

Fadenfiihrende Teile wie
z. B. Fadenfuhrungen sind
scharfkantig

Einfadelweg priifen
(3 S. 26).

Stichplatte oder Greifer
wurden durch die Nadel
beschadigt

Teile durch qualifiziertes
Fachpersonal nachbear-
beiten lassen
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Fehler

Mdgliche Ursachen

Abhilfe

Fehlstiche

Nadelfaden und Greiferfa-
den sind nicht korrekt ein-
gefadelt

Einfadelweg priifen
(k0 s. 26, [ S. 38).

Nadel ist stumpf oder ver-
bogen

Nadel ersetzen (EJ S. 22).

Nadel ist nicht korrekt in
die Nadelstange einge-
setzt

Nadel korrekt in die Nadel-
stange einsetzen
(3 s. 22).

Verwendete Nadelstarke
ist ungeeignet

Empfohlene Nadelstarke
benutzen (L S. 249).

Garnstander ist falsch
montiert

Montage des Garnstan-
ders prifen

Fadenspannungen sind zu
fest

Fadenspannungen priifen
(3 s. 40).

Stichplatte oder Greifer
wurden durch die Nadel
beschadigt

Teile durch qualifiziertes
Fachpersonal nachbear-
beiten lassen

Abstand von Greifer zu
Nadel ist nicht korrekt ein-
gestellt

Abstand korrekt einstellen
(3 Serviceanleitung)

Lose Stiche

Fadenspannungen sind
nicht dem Nahgut, der
Nahgutdicke oder dem
verwendeten Faden ange-
passt

Fadenspannungen prifen
(3 S. 40).

Nadelfaden und Greiferfa-
den sind nicht korrekt ein-
gefadelt

Einfadelweg priifen
(3 s. 26, [ S. 38).

Nadelbruch

Nadelstéarke ist fur das
Nahgut oder den Faden
ungeeignet

Empfohlene Nadelstarke
benutzen (L S. 249).
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11.3 Meldungen der Software
Code |Art Méglicher Grund Abhilfe
1000 |Fehler Stecker fiir Nahmotor- « Encoder-Leitung an die Steuerung
Encoder (Sub-D, 9pol) nicht | » stecken, auf richtige Schnittstelle achten
angeschlossen
1001 |Fehler Nahmotor Fehler ¢ Anschluss prufen und einstecken
Stecker fir Nahmotor (AMP) | « Nahmotor-Phasen durchmessen (R =2,8
nicht angeschlossen Q, hochohmig gegen PE)
« Encoder tauschen
* N&dhmotor tauschen
 Steuerung tauschen
1002 | Fehler Nahmotor Isolationsfehler |« Motorphase und PE auf niederohmige
Verbindung prufen
« Encoder tauschen
* N&hmotor tauschen
1004 | Fehler Falsche Drehrichtung des « Encoder tauschen
N&ahmotors » Motor-Steckerbelegung priifen und falls
nétig andern
« Verdrahtung im Maschinenverteiler pru-
fen und falls nétig &ndern
* Motorphasen durchmessen und auf Wert
prifen
1005 | Fehler Motor blockiert » Schwergang in der Maschine beheben
« Encoder tauschen
* Nahmotor tauschen
1006 | Fehler Maximale Drehzahl uber- « Encoder tauschen
schritten » Reset durchfiihren
* Maschinenklasse prifen (t 51 04)
1007 | Fehler Fehler bei der Referenzfahrt | « Encoder tauschen
« Schwergang in der Maschine beheben
1008 | Fehler Fehler Nahmotor-Encoder |« Encoder tauschen
1010 |Fehler Stecker von externem Syn- |« Leitung von externem Synchronisator an
chronisator (Sub-D, 9pol) die Steuerung stecken, auf richtige
nicht angeschlossen Schnittstelle (Sync) achten
« nur empfohlen fiir Maschinen mit Uber-
setzung!
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Code

Art

Méglicher Grund

Abhilfe

1011

Fehler

Z-lmpuls vom Encoder fehlt

« Steuerung ausschalten, Handrad verdre-
hen, Steuerung wieder einschalten

« falls Fehler weiter vorhanden, Encoder
prifen

1012

Fehler

Fehler beim Synchronisator

« Synchronisator tauschen

1054

Fehler

Interner Kurzschluss

« Steuerung tauschen

1055

Fehler

Néhmotor Uberlast

« Schwergang in der Maschine beheben
« Encoder tauschen
« Nahmotor tauschen

1060

Fehler

Nahmotor Uberlast/Uber-
strom/Uberspannung

« Auswahl der Maschinenklasse kontrollie-
ren

« Steuerung tauschen

« Motor tauschen

« Encoder tauschen

1061

Fehler

Néhmotor Uberlast/Uber-
strom/Uberspannung

« Auswahl der Maschinenklasse kontrollie-
ren

« Steuerung tauschen

« Motor tauschen

« Encoder tauschen

1120

Fehler

Nahmotor Init Fehler

» Software-Update durchfiihren
« Auswahl der Maschinenklasse kontrollie-
ren

1121

Fehler

Nahmotor Watchdog

« Software-Update durchfiihren
« Auswahl der Maschinenklasse kontrollie-
ren

1203

Fehler

Paosition nicht erreicht (wéh-
rend Fadenschneiden,
Ruckdrehen,...)

» Regler-Einstellungen priifen und falls
notig verandern (z. B. Fadenabschneider-
Einstellung, Riemenspannung usw.)

« Position Fadenhebel oberer Totpunkt
prifen

1302

Fehler

Fehler Nahmotor Strom

 Service-Stop kontrollieren

« Schwergang in der Maschine beheben
* Encoder tauschen

« Motor tauschen

1330

Fehler

N&ahmotor antwortet nicht

« Software-Update durchfiihren
* Steuerung tauschen

Betriebsanleitung 867-M PREMIUM - 05.0 - 11/2020 229




DURKOPP

ADLER Stdrungsabhilfe
Code |Art Méglicher Grund Abhilfe
2101 | Fehler Schrittmotor Karte X30 « Referenzsensor priifen
Referenzfahrt Timeout
2105 | Fehler Schrittmotor Karte X30 « Schwergang in der Maschine beheben
Blockade
2121 | Fehler Schrittmotor Karte X30 « Encoderleitung an die Steuerung ste-
Encoderstecker (Sub-D, cken, auf richtige Schnittstelle achten
9pol) nicht angeschlossen
2122 | Fehler Schrittmotor Karte X30 Pol- |+ Schrittmotor 1 auf Schwergangigkeit pru-
radlage nicht gefunden fen
2130 | Fehler Schrittmotor Karte X30 ant- |+ Software-Update durchfihren
wortet nicht « Steuerung tauschen
2131 | Fehler Schrittmotor Karte X30 Init |+ Software-Update durchfiihren
Fehler « Auswahl der Maschinenklasse kontrollie-
ren
2152 | Fehler Schrittmotor Karte X30 « Schwergang in der Maschine beheben
Uberstrom
2171 | Fehler Schrittmotor Karte X30 « Software-Update durchfiihren
Watchdog (Stichlange) » Auswahl der Maschinenklasse kontrollie-
ren
2172 | Fehler Schrittmotor Karte X30 « Auswahl der Maschinenklasse kontrollie-
Schrittmotor Uberlast/Uber- | ren
strom/Uberspannung (Stich- | « Steuerung tauschen
lange) * Encoder tauschen
« Schrittmotor tauschen
2173 | Fehler Schrittmotor Karte X30 « Steuerung tauschen
N&ahmotor Encoder nicht
angeschlossen (Stichlange)
2174 | Fehler Schrittmotor Karte X30 « Software-Update durchfiihren
Nahmotor Encoder nicht ini- | « Auswahl der Maschinenklasse kontrollie-
tialisiert (Stichlange) ren
2175 | Fehler Schrittmotor Karte X30 Init |+ Schwergang in der Maschine beheben
Position nicht gefunden « Encoder tauschen
(Stichlange) * Motor tauschen
2176 | Fehler Schrittmotor Karte X30 nicht | « Steuerung tauschen
aktiv (Stichlange)
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Code |Art Méglicher Grund Abhilfe
2177 | Fehler Schrittmotor Karte X30 « Schwergang in der Maschine beheben
Uberlast (Stichlange) « Encoder tauschen
« Motor tauschen
2178 | Fehler Schrittmotor Karte X30 « Encoder tauschen
Encoder defekt (Stichlange)
2179 | Fehler Schrittmotor Karte X30  Steuerung tauschen
Stromsensor defekt (Stich-
lange)
2180 | Fehler Schrittmotor Karte X30 « Encoder tauschen
Drehrichtung vom Schrittmo-| « Stecker auf Vertauschung prifen
tor nicht korrekt (Stichlange) | » Verdrahtung innerhalb der Maschinenver-
teilung priifen, falls nétig tauschen
2181 | Fehler Schrittmotor Karte X30 « Schwergang in der Maschine beheben
Referenzfahrt fehlgeschla- |+ Encoder tauschen
gen (Stichlange) « Motor tauschen
2183 | Fehler Schrittmotor Karte X30 « Steuerung tauschen
Uberstrom (Stichlange)
2184 | Fehler Schrittmotor Karte X30 « Software-Update durchfiihren
Parameter Init (Stichlange) |+ Auswahl der Maschinenklasse kontrollie-
ren
2185 | Fehler Schrittmotor Karte X30 Iso- |+ Motorphase und PE auf niederohmige
lationsfehler (Stichlange) Verbindung priifen
« Encoder tauschen
* N&dhmotor tauschen
2187 | Fehler Schrittmotor Karte X30 « Software-Update durchfiihren
Transport Intervall fehlge- » Auswahl der Maschinenklasse kontrollie-
schlagen (Stichlange) ren
2188 | Fehler Schrittmotor Karte X30 « Schwergang in der Maschine beheben
Referenzfahrt fehlgeschla- |« Encoder tauschen
gen (Stichlange) « Motor tauschen
2201 | Fehler Schrittmotor Karte X40 » Referenzsensor priifen
Referenzfahrt Timeout
2205 | Fehler Schrittmotor Karte X40 « Schwergang in der Maschine beheben
Schrittmotor blockiert
2221 | Fehler Schrittmotor Karte X40 * Encoderleitung an die Steuerung ste-

Encoderstecker (Sub-D,
9pol) nicht angeschlossen

cken, auf richtige Schnittstelle achten
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2222 | Fehler Schrittmotor Karte X40 Pol- |+ Schrittmotor 1 auf Schwergangigkeit pri-
radlage nicht gefunden fen
2230 | Fehler Schrittmotor Karte X40 ant- |+ Software-Update durchfiihren
wortet nicht « Steuerung tauschen
2231 | Fehler Schrittmotor Karte X40 Init |« Software-Update durchfiihren
Fehler « Auswahl der Maschinenklasse kontrollie-
ren
2252 | Fehler Schrittmotor Karte X40 « Schwergang in der Maschine beheben
Uberstrom
2271 | Fehler Schrittmotor Karte X40 « Software-Update durchfiihren
Watchdog (Nahful3liftung) |+ Auswahl der Maschinenklasse kontrollie-
ren
2272 | Fehler Schrittmotor Karte X40 » Auswahl der Maschinenklasse kontrollie-
Schrittmotor Uberlast/Uber- | ren
strom/Uberspannung (Ndh- |+ Steuerung tauschen
fu-Luftung) « Encoder tauschen
« Schrittmotor tauschen
2273 | Fehler Schrittmotor Karte X40 « Steuerung tauschen
Nahmotor Encoder nicht
angeschlossen (Nahfu3-Luf-
tung)
2274 | Fehler Schrittmotor Karte X40 « Software-Update durchfiihren
Nahmotor Encoder nicht ini- | « Auswahl der Maschinenklasse kontrollie-
tialisiert (Nahfu3-Luftung) ren
2275 | Fehler Schrittmotor Karte X40 Init |+ Schwergang in der Maschine beheben
Position nicht gefunden « Encoder tauschen
(Nahful3-Luftung) * Motor tauschen
2276 | Fehler Schrittmotor Karte X40 nicht | « Steuerung tauschen
aktiv (Nahfu3-Luftung)
2277 | Fehler Schrittmotor Karte X40 « Schwergang in der Maschine beheben
Uberlast (NahfuR-Liftung) |« Encoder tauschen
* Motor tauschen
2278 | Fehler Schrittmotor Karte X40 « Encoder tauschen
Encoder defekt (NahfuR-Lf-
tung)
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Code |Art Méglicher Grund Abhilfe

2279 | Fehler Schrittmotor Karte X40 « Steuerung tauschen
Stromsensor defekt (Nah-
fuR-Luftung)

2280 | Fehler Schrittmotor Karte X40 « Encoder tauschen
Drehrichtung vom Schrittmo-| « Stecker auf Vertauschung prifen
tor nicht korrekt (N&hfuf3-  Verdrahtung innerhalb der Maschinenver-
Luftung) teilung priifen, falls nétig tauschen

2281 | Fehler Schrittmotor Karte X40 « Schwergang in der Maschine beheben
Referenzfahrt fehlgeschla- |+ Encoder tauschen
gen (Nahfu3-Luftung) « Motor tauschen

2283 | Fehler Schrittmotor Karte X40 « Steuerung tauschen
Uberstrom (N&hfuR-Liftung)

2284 | Fehler Schrittmotor Karte X40 « Software-Update durchfiihren
Parameter Init (NahfuB-Luf- |« Auswahl der Maschinenklasse kontrollie-
tung) ren

2285 | Fehler Schrittmotor Karte X40 Iso- |+ Motorphase und PE auf niederohmige
lationsfehler (NahfuR-Luf- Verbindung priifen
tung) « Encoder tauschen

* N&dhmotor tauschen

2287 | Fehler Schrittmotor Karte X40 « Software-Update durchfiihren
Transport Intervall fehlge- « Auswahl der Maschinenklasse kontrollie-
schlagen (Nahfu3-Luftung) ren

2288 | Fehler Schrittmotor Karte X40 « Schwergang in der Maschine beheben
Referenzfahrt fehlgeschla- |« Encoder tauschen
gen (Nahfu3-Luftung) « Motor tauschen

2301 | Fehler Schrittmotor Karte X50 » Referenzsensor prifen
Referenzfahrt Timeout (Ful3-
hub)

2305 | Fehler Schrittmotor Karte X50 « Schwergang in der Maschine beheben
Schrittmotor blockiert

2321 | Fehler Schrittmotor Karte X50 « Encoderleitung an die Steuerung ste-
Encoderstecker (Sub-D, cken, auf richtige Schnittstelle achten
9pol) nicht angeschlossen

2322 | Fehler Schrittmotor Karte X50 Pol- |+ Schrittmotor 1 auf Schwergéangigkeit pru-
radlage nicht gefunden fen

2330 | Fehler Schrittmotor Karte X50 ant- |+ Software-Update durchfihren

» Steuerung tauschen
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2331 | Fehler Schrittmotor Karte X50 Init |+ Software-Update durchfiihren
Fehler « Auswahl der Maschinenklasse kontrollie-
ren
2352 | Fehler Schrittmotor Karte X50 « Schwergang in der Maschine beheben
Uberstrom
2371 | Fehler Schrittmotor Karte X50  Software-Update durchfihren
Watchdog (Nahfulliftung) |+ Auswahl der Maschinenklasse kontrollie-
ren
2372 | Fehler Schrittmotor Karte X50 « Auswahl der Maschinenklasse kontrollie-
Schrittmotor Uberlast/Uber- | ren
strom/Uberspannung (N&h- |+ Steuerung tauschen
ful3-Hub) « Encoder tauschen
« Schrittmotor tauschen
2373 | Fehler Schrittmotor Karte X50  Steuerung tauschen
Nahmotor Encoder nicht
angeschlossen (Nahful3-
Hub)
2374 | Fehler Schrittmotor Karte X50 « Software-Update durchfuihren
Nahmotor Encoder nicht ini- | « Auswahl der Maschinenklasse kontrollie-
tialisiert (Nahfu3-Hub) ren
2375 | Fehler Schrittmotor Karte X50 Init |+ Schwergang in der Maschine beheben
Position nicht gefunden « Encoder tauschen
(Nahfu3-Hub) « Motor tauschen
2376 | Fehler Schrittmotor Karte X50 nicht | ¢ Steuerung tauschen
aktiv (Nahfu3-Hub)
2377 | Fehler Schrittmotor Karte X50 « Schwergang in der Maschine beheben
Uberlast (NahfuR-Hub) « Encoder tauschen
» Motor tauschen
2378 | Fehler Schrittmotor Karte X50 » Encoder tauschen
Encoder defekt (Nahful3-
Hub)
2379 | Fehler Schrittmotor Karte X50 « Steuerung tauschen
Stromsensor defekt (Nah-
fuR-Hub)
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2380 | Fehler Schrittmotor Karte X50 « Encoder tauschen
Drehrichtung vom Schrittmo-| « Stecker auf Vertauschung prifen
tor nicht korrekt (Nahful3- « Verdrahtung innerhalb der Maschinenver-
Hub) teilung priifen, falls nétig tauschen

2381 | Fehler Schrittmotor Karte X50 « Schwergang in der Maschine beheben
Referenzfahrt fehlgeschla- |« Encoder tauschen
gen (Nahfu3-Hub) « Motor tauschen

2383 | Fehler Schrittmotor Karte X50 « Steuerung tauschen
Uberstrom (NahfuR-Hub)

2384 | Fehler Schrittmotor Karte X50 « Software-Update durchfiihren
Parameter Init (NahfuR-Hub)| « Auswahl der Maschinenklasse kontrollie-

ren

2385 | Fehler Schrittmotor Karte X50 Iso- |+ Motorphase und PE auf niederohmige
lationsfehler (Nahful3-Hub) Verbindung prufen

« Encoder tauschen
* N&hmotor tauschen

2387 | Fehler Schrittmotor Karte X50 « Software-Update durchfiihren
Transport Intervall fehlge- « Auswahl der Maschinenklasse kontrollie-
schlagen (Nahfu3-Hub) ren

2388 | Fehler Schrittmotor Karte X50 « Schwergang in der Maschine beheben
Referenzfahrt fehlgeschla- |+ Encoder tauschen
gen (Nahful3-Hub) « Motor tauschen

2401 | Fehler Schrittmotor Karte X60 * Referenzsensor prifen
Referenzfahrt Timeout (Kan-
tenanschlag)

2405 | Fehler Schrittmotor Karte X60 « Schwergang in der Maschine beheben
Schrittmotor blockiert (moto-
rischer Kantenanschlag)

2421 | Fehler Schrittmotor Karte X60 « Encoderleitung an die Steuerung ste-
Encoderstecker (Sub-D, 9- cken, auf richtige Schnittstelle achten
pin) nicht angeschlossen

2422 | Fehler Schrittmotor Karte X60 Pol- |+ Schrittmotor 1 auf Schwergéngigkeit pru-
radlage nicht gefunden fen

2430 | Fehler Schrittmotor Karte X60 ant- | Software-Update durchfiihren

wortet nicht

» Steuerung tauschen
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2431 | Fehler Schrittmotor Karte X60 Init |+ Software-Update durchfiihren
Fehler « Auswahl der Maschinenklasse kontrollie-
ren
2471 | Fehler Schrittmotor Karte X60 « Software-Update durchfiihren
Watchdog (motorischer Kan-| « Auswahl der Maschinenklasse kontrollie-
tenanschlag) ren
2472 | Fehler Schrittmotor Karte X60 » Auswahl der Maschinenklasse kontrollie-
Schrittmotor Uberlast/Uber- | ren
strom/Uberspannung (moto- | » Steuerung tauschen
rischer Kantenanschlag) « Encoder tauschen
¢ Schrittmotor tauschen
2473 | Fehler Schrittmotor Karte X60 « Steuerung tauschen
Nahmotor Encoder nicht
angeschlossen (motori-
scher Kantenanschlag)
2474 | Fehler Schrittmotor Karte X60 « Software-Update durchfiihren
Nahmotor Encoder nicht ini- | « Auswahl der Maschinenklasse kontrollie-
tialisiert (motorischer Kan- ren
tenanschlag)
2475 | Fehler Schrittmotor Karte X60 Init |+ Schwergang in der Maschine beheben
Position nicht gefunden « Encoder tauschen
(motorischer Kantenan- « Motor tauschen
schlag)
2476 | Fehler Schrittmotor Karte X60 nicht | « Steuerung tauschen
aktiv (motorischer Kanten-
anschlag)
2477 | Fehler Schrittmotor Karte X60 « Schwergang in der Maschine beheben
Uberlast (motorischer Kan- |« Encoder tauschen
tenanschlag) « Motor tauschen
2478 | Fehler Schrittmotor Karte X60 « Encoder tauschen
Encoder defekt (motori-
scher Kantenanschlag)
2479 | Fehler Schrittmotor Karte X60 « Steuerung tauschen
Stromsensor defekt (motori-
scher Kantenanschlag)
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radlage nicht gefunden

Code |Art Méglicher Grund Abhilfe

2480 | Fehler Schrittmotor Karte X60 « Encoder tauschen
Drehrichtung vom Schrittmo-| « Stecker auf Vertauschung prifen
tor nicht korrekt (motorischer | « Verdrahtung innerhalb der Maschinenver-
Kantenanschlag) teilung priifen, falls nétig tauschen

2481 | Fehler Schrittmotor Karte X60 « Schwergang in der Maschine beheben
Referenzfahrt fehlgeschla- |« Encoder tauschen
gen (motorischer Kantenan- | « Motor tauschen
schlag)

2483 | Fehler Schrittmotor Karte X60  Steuerung tauschen
Uberstrom (motorischer
Kantenanschlag)

2484 | Fehler Schrittmotor Karte X60 « Software-Update durchfiihren
Parameter Init (motorischer |+ Auswahl der Maschinenklasse kontrollie-
Kantenanschlag) ren

2485 | Fehler Schrittmotor Karte X60 Iso- |+ Motorphase und PE auf niederohmige
lationsfehler (motorischer Verbindung prifen
Kantenanschlag) « Encoder tauschen

* N&dhmotor tauschen

2487 | Fehler Schrittmotor Karte X60 « Software-Update durchfiihren
Transport Intervall fehlge- » Auswahl der Maschinenklasse kontrollie-
schlagen (Mot.Kantenan- ren
schlag)

2488 | Fehler Schrittmotor Karte X60 « Schwergang in der Maschine beheben
Referenzfahrt fehigeschla- |+ Encoder tauschen
gen (motorischer Kantenan- | « Motor tauschen
schlag)

2501 | Fehler Schrittmotor Karte X70 * Referenzsensor priifen
Referenzfahrt Timeout
(obere Pullerwalze)

2505 | Fehler Schrittmotor Karte X70 « Schwergang in der Maschine beheben
Schrittmotor blockiert (obere
Pullerwalze)

2521 | Fehler Schrittmotor Karte X70 « Encoderleitung an die Steuerung ste-
Encoderstecker (Sub-D, 9- cken, auf richtige Schnittstelle achten
pin) nicht angeschlossen

2522 | Fehler Schrittmotor Karte X70 Pol- |« Schrittmotor 1 auf Schwergangigkeit prii-

fen
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2530 | Fehler Schrittmotor Karte X70 ant- |+ Software-Update durchfiihren
wortet nicht  Steuerung tauschen
2531 | Fehler Schrittmotor Karte X70 Init |« Software-Update durchfiihren
Fehler « Auswahl der Maschinenklasse kontrollie-
ren
2571 | Fehler Schrittmotor Karte X70  Software-Update durchfiihren
Watchdog (obere Puller- » Auswahl der Maschinenklasse kontrollie-
walze) ren
2572 | Fehler Schrittmotor Karte X70 « Auswabhl der Maschinenklasse kontrollie-
Schrittmotor Uberlast / Uber-| ren
strom / Uberspannung « Steuerung tauschen
(obere Pullerwalze) « Encoder tauschen
« Schrittmotor tauschen
2573 | Fehler Schrittmotor Karte X70 « Steuerung tauschen
Nahmotor Encoder nicht
angeschlossen (obere Pul-
lerwalze)
2574 | Fehler Schrittmotor Karte X70 « Software-Update durchfiihren
Nahmotor Encoder nicht ini- | « Auswahl der Maschinenklasse kontrollie-
tialisiert (obere Pullerwalze) | ren
2575 | Fehler Schrittmotor Karte X70 Init |« Schwergang in der Maschine beheben
Position nicht gefunden « Encoder tauschen
(obere Pullerwalze) « Motor tauschen
2576 | Fehler Schrittmotor Karte X70 nicht | « Steuerung tauschen
aktiv (obere Pullerwalze)
2577 | Fehler Schrittmotor Karte X70 « Schwergang in der Maschine beheben
Uberlast (obere Pullerwalze)| « Encoder tauschen
» Motor tauschen
2578 | Fehler Schrittmotor Karte X70 « Encoder tauschen
Encoder defekt (obere Pul-
lerwalze)
2579 | Fehler Schrittmotor Karte X70 « Steuerung tauschen
Stromsensor defekt (obere
Pullerwalze)
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2580 | Fehler Schrittmotor Karte X70 « Encoder tauschen
Drehrichtung vom Schrittmo-| « Stecker auf Vertauschung prifen
tor nicht korrekt (obere Pul- |« Verdrahtung innerhalb der Maschinenver-
lerwalze) teilung priifen, falls nétig tauschen

2581 | Fehler Schrittmotor Karte X70 « Schwergang in der Maschine beheben
Referenzfahrt fehlgeschla- |« Encoder tauschen
gen (obere Pullerwalze) « Motor tauschen

2583 | Fehler Schrittmotor Karte X70 « Steuerung tauschen
Uberstrom (obere Puller-
walze)

2584 | Fehler Schrittmotor Karte X70 « Software-Update durchfiihren
Parameter Init (obere Puller-| « Auswahl der Maschinenklasse kontrollie-
walze) ren

2585 | Fehler Schrittmotor Karte X70 Iso- |+ Motorphase und PE auf niederohmige
lationsfehler (obere Puller- Verbindung priifen
walze) « Encoder tauschen

* Nahmotor tauschen

2587 | Fehler Schrittmotor Karte X70 « Software-Update durchfuihren
Transport Intervall fehlge- « Auswahl der Maschinenklasse kontrollie-
schlagen (obere Puller- ren
walze)

2588 | Fehler Schrittmotor Karte X70 « Schwergang in der Maschine beheben
Referenzfahrt fehlgeschla- | ¢« Encoder tauschen
gen (obere Pullerwalze) « Motor tauschen

2601 | Fehler Schrittmotor Karte X80 * Referenzsensor priifen
Referenzfahrt Timeout
(untere Pullerwalze)

2605 | Fehler Schrittmotor Karte X80 « Schwergang in der Maschine beheben
Schrittmotor blockiert
(untere Pullerwalze)

2621 | Fehler Schrittmotor Karte X82 « Encoderleitung an die Steuerung ste-
Encoderstecker (Sub-D, cken, auf richtige Schnittstelle achten
9pol) nicht angeschlossen
(untere Pullerwalze)

2622 | Fehler Schrittmotor Karte X80 Pol- |+ Schrittmotor 6 auf Schwergéngigkeit pru-

radlage nicht gefunden
(untere Pullerwalze)

fen
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2630 | Fehler Schrittmotor Karte X80 ant- |+ Software-Update durchfiihren
wortet nicht (untere Puller- |« Steuerung tauschen
walze)
2631 | Fehler Schrittmotor Karte X80 Init |« Software-Update durchfiihren
Fehler (untere Pullerwalze) |+ Auswahl der Maschinenklasse kontrollie-
ren
2671 | Fehler Schrittmotor Karte X80 « Software-Update durchfiihren
Watchdog (untere Puller- « Auswabhl der Maschinenklasse kontrollie-
walze) ren
2672 | Fehler Schrittmotor Karte X80 « Auswahl der Maschinenklasse kontrollie-
Schrittmotor Uberlast / Uber-| ren
strom / Uberspannung « Steuerung tauschen
(untere Pullerwalze) « Encoder tauschen
« Schrittmotor tauschen
2673 | Fehler Schrittmotor Karte X80  Steuerung tauschen
Nahmotor Encoder nicht
angeschlossen (untere Pul-
lerwalze)
2674 | Fehler Schrittmotor Karte X80 « Software-Update durchfiihren
Nahmotor Encoder nicht ini- | « Auswahl der Maschinenklasse kontrollie-
tialisiert (untere Pullerwalze)| ren
2675 | Fehler Schrittmotor Karte X80 Init |+ Schwergang in der Maschine beheben
Position nicht gefunden « Encoder tauschen
(untere Pullerwalze) « Motor tauschen
2676 | Fehler Schrittmotor Karte X80 nicht | « Steuerung tauschen
aktiv (untere Pullerwalze)
2677 | Fehler Schrittmotor Karte X80 « Schwergang in der Maschine beheben
Uberlast (untere Puller- « Encoder tauschen
walze) » Motor tauschen
2678 | Fehler Schrittmotor Karte X80 » Encoder tauschen
Encoder defekt (untere Pul-
lerwalze)
2679 | Fehler Schrittmotor Karte X80  Steuerung tauschen
Stromsensor defekt (untere
Pullerwalze)
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2680 | Fehler Schrittmotor Karte X80 « Encoder tauschen
Drehrichtung vom Schrittmo-| « Stecker auf Vertauschung prifen
tor nicht korrekt (untere Pul- | « Verdrahtung innerhalb der Maschinenver-
lerwalze) teilung priifen, falls nétig tauschen

2681 | Fehler Schrittmotor Karte X80 « Schwergang in der Maschine beheben
Referenzfahrt fehlgeschla- |« Encoder tauschen
gen (untere Pullerwalze) « Motor tauschen

2683 | Fehler Schrittmotor Karte X80 « Steuerung tauschen
Uberstrom (untere Puller-
walze)

2684 | Fehler Schrittmotor Karte X80 « Software-Update durchfiihren
Parameter Init (untere Pul- |+ Auswahl der Maschinenklasse kontrollie-
lerwalze) ren

2685 | Fehler Schrittmotor Karte X80 Iso- |+ Motorphase und PE auf niederohmige
lationsfehler (untere Puller- Verbindung priifen
walze) « Encoder tauschen

* Nahmotor tauschen

2687 | Fehler Schrittmotor Karte X80 « Software-Update durchfuihren
Transport Intervall fehlge- « Auswahl der Maschinenklasse kontrollie-
schlagen(untere Puller- ren
walze)

2688 | Fehler Schrittmotor Karte X80 « Schwergang in der Maschine beheben
Referenzfahrt fehlgeschla- | ¢« Encoder tauschen
gen (untere Pullerwalze) « Motor tauschen

2901 | Fehler Allgemeine Zeitliberschrei- |+ Referenschalter iberpriifen
tung bei Referenzierung der
Schrittmotoren

3010 |Fehler U100 V Anlauf-Fehler » Motorstecker trennen; wenn der Fehler

weiterhin besteht Steuerung tauschen

3011 | Fehler U100 V Kurzschluss » Motorstecker trennen; wenn der Fehler

weiterhin besteht: Steuerung tauschen

3012 | Fehler U100 V (I12T) Uberlast « ein oder mehrere Schrittmotore defekt

3020 | Fehler U24 V Anlauf-Fehler * Magnetstecker trennen; wenn der Fehler

weiterhin besteht: Steuerung tauschen

3021 | Fehler U24 V Kurzschluss » Magnetstecker trennen; wenn der Fehler

weiterhin besteht: Steuerung tauschen
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3022 | Fehler U24 V (12T) Uberlast « ein oder mehrere Magnete defekt
3030 | Fehler Phasenausfall Motor  Steuerung tauschen
3104 |Warnung | Pedal-Position ist nicht in « beim Einschalten der Steuerung Ful3 vom
Stellung 0 Pedal nehmen
3109 |Warnung | Laufsperre « Kippsensor an der Maschine priifen
3110 |Information| Magnet fiir Fadenspannung |« Verbindung Magnet fir Fadenspannung
rechts ist nicht verbunden rechts prifen
3111 | Information| Magnet fir Fadenspannung | ¢ Verbindung Magnet fiir Fadenspannung
links ist nicht verbunden links priifen
3150 |Information| Wartung erforderlich « fur Informationen zur Wartung der
Maschine, siehe Servicanleitung der
Maschine
3217 | Information| RFW rechts * Spule ist leer
* neue Spule einsetzen
3223 | Information| Fehlsticherkennung .-
3224 | Information| Spulendrehiiberwachung « die Spule rotiert nicht
« Spule kontrollieren, Anfangsfaden vorzie-
hen
3225 |Information| SSD Sensor ist verschmutzt | « Sensor mit Druckluft oder weichem
Baumwolltuch saubern
3354 | Information| Fehler beim Fadenabschnei-| « Software-Update durchfuhren
den
3383 | Information| Fehler bei der Referenzfahrt | « Motor prifen
des Motors « Software-Update durchfiihren
4201 |Warnung |Fehler SD-Karte « SD-Karte einstecken
« Steuerung tauschen
4430 |Warnung |OP3000: Verbindung verlo- |« Verbindung OP3000 prifen
ren * OP3000 tauschen
« Steuerung tauschen
4440 | Fehler OP3000: DAC Empfangs- |+ Verbindung OP3000 prifen
puffer Uberschritten « OP3000 tauschen
* Steuerung tauschen
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4441 |Warnung | OP3000: DAC Empfang « Verbindung OP3000 priifen
Timeout * OP3000 tauschen
 Steuerung tauschen
4442 |Warnung | OP3000: DAC unbekannte |+ Verbindung OP3000 prufen
Meldung « OP3000 tauschen
« Steuerung tauschen
4443 |Warnung | OP3000: DAC ungiiltige « Verbindung OP3000 priifen
Checksumme « OP3000 tauschen
 Steuerung tauschen
4445 | Fehler OP3000: DAC Sendepuffer |« Verbindung OP3000 priifen
Uberschritten * OP3000 tauschen
 Steuerung tauschen
4446 |Warnung |OP3000: DAC keine Antwort|  Verbindung OP3000 prifen
« OP3000 tauschen
« Steuerung tauschen
4447 |Warnung | OP3000: DAC unglltige Ant-| « Verbindung OP3000 priifen
wort * OP3000 tauschen
 Steuerung tauschen
4450 | Fehler OP3000: DAC OP « Verbindung OP3000 priifen
Empfangspuffer Gberschrit- |« OP3000 tauschen
ten « Steuerung tauschen
4451 |Warnung | OP3000: DAC OP Empfang |« Verbindung OP3000 priifen
Timeout « OP3000 tauschen
 Steuerung tauschen
4452 |Warnung | OP3000: DAC OP unbe-  Verbindung OP3000 prifen
kannte Meldung * OP3000 tauschen
« Steuerung tauschen
4456 |Warnung |OP3000: DAC keine Antwort| « Verbindung OP3000 prufen
* OP3000 tauschen
« Steuerung tauschen
4460 |Warnung |OP7000 Verbindung verlo- |« Verbindung OP7000 priifen
ren « OP7000 tauschen
 Steuerung tauschen
4906 | Information| Nicht im Translationtable » Maschinen-ID Anschluf3buchse priifen

* Reset oder Wechsel der Maschinen-

klasse erforderlich
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4907 | Information| Nicht im Translationtable » Wechsel der Maschinenklasse erforder-
lich
4908 | Information| Nicht im Translationtable « Reset erforderlich
4911 | Information| Nicht im Translationtable » Reset erforderlich
4918 |Warnung | Ungultige Aktualisierungsda-| « DA Service kontaktieren
tei
4919 |Warnung | Zuriicksetzen fehlgeschla- |+ DA Service kontaktieren
gen
4920 |Warnung | Fehler im Aktualisierungs- |+ DA Service kontaktieren
protokoll
4921 |Warnung | Die Aktualisierung wurde » DA Service kontaktieren
unterbrochen
4922 | Fehler Keine Benutzer-Datenbank |« DA Service kontaktieren
gefunden
4923 | Fehler Synchronisation fehlge- « DA Service kontaktieren
schlagen
4930 |Information| Steuerung gewechselt « Datenlibertragung vom Bedienfeld zur
Steuerung
4931 |Information| Prifsummenfehler der Steu- | « Datenubertragung vom Bedienfeld zur
erung Steuerung
6353 | Fehler EEprom Zeitliberschreitung |+ Steuerung ausschalten, warten bis die
LEDs erloschen sind, Verbindung der
Maschinen-ID priifen, Steuerung ein-
schalten
5001 |Information| Falsche Maschinenklasse |+ Maschinenklasse wechseln
* Reset durchfiihren
5002 | Information| Falsche Maschinenklasse |+ Maschinenklasse wechseln
oder Masch-ID Verbindungs-| « Reset durchfiihren
fehler
5003 | Information| Datenversion zu alt » Reset durchfihren
5004 | Information| Checksummen Fehler » Reset durchfiihren
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6360 | Information| Keine gliltigen Daten auf « Software aktualisieren
externem Eeprom (interne
Datenstrukturen sind nicht
kompatibel mit externem
Datenspeicher)

6361 | Information| Kein externes Eeprom ange-| « Masch-ID anstecken
schlossen

6362 | Information| Keine glltigen Daten auf « Verbindung Masch-ID prifen
internem Eeprom (interne « Steuerung ausschalten, warten bis LEDs
Daten sind nicht kompatibel | erloschen sind, Steuerung wieder ein-
mit externem Datenspei- schalten
cher) « Software aktualisieren

6363 | Information| Keine glltigen Daten auf « Verbindung Masch-ID prifen
internem und externem « Steuerung ausschalten, warten bis LEDs
Eeprom (der Softwarestand | erloschen sind, Steuerung wieder ein-
ist nicht kompatibel mit dem | schalten
internen Datenspeicher, nur |« Software aktualisieren
Notlauf-Eigenschaften)

6364 | Information| Keine glltigen Daten auf « Verbindung Masch-ID priifen
internem Eeprom und exter- | » Steuerung ausschalten, warten bis LEDs
nes Eeprom nicht ange- erloschen sind, Steuerung wieder ein-
schlossen (die internen schalten
Datenstrukturen sind nicht |« Software aktualisieren
kompatibel mit dem exter-
nen Datenspeiche)

6365 | Information| Internes Eeprom defekt « Steuerung tauschen

6366 | Information| Internes Eeprom defekt und |« Steuerung tauschen
externe Daten nicht giltig
(nur Notlauf-Eigenschaften)

6367 | Information| Internes Eeprom defekt und |« Steuerung tauschen
externe Daten nicht giltig
(nur Notlauf-Eigenschaften)

7270 | Information| Externer CAN « Verbindungsleitungen priifen

« Software-Update durchfiihren
* CAN-Slaves tauschen
9310 | Fehler Bandzufuhrungsgerat nicht |« Verbindungsleitungen priifen

angeschlossen

« Software-Update durchfuhren
 Steuerung des Bandzufiihrgerats tau-
schen
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9320 | Fehler Bandzufiihrungsgeréat in « Keine Abhilfe im TranslationTable einge-
abgesenkter Position tragen
9330 | Information| Materialdicken-Sensor nicht | « Verbindungsleitungen priifen
verbunden « Software-Update durchfiihren
« Materialdicken-Sensor tauschen
9340 | Fehler Restfadenwéchter nicht ver- | « Verbindungsleitungen priifen
bunden « Software-Update durchfiihren
« Restfadenwéchter tauschen
9910 |Warnung | Néahstopp « Kippsensor an der Maschine prifen
« 24V kontrollieren
« Steuerung tauschen
9911 |Warnung | Strom aus « Die Steuerung ist ausgeschaltet
9912 |Warnung | Neustart erforderlich  Steuerung ausschalten
9913 |Warnung | Leere Spule « Bitte eine volle Spule einlegen
9914 |Warnung |Reset « Bitte USB-Stick entfernen!
9915 |Warnung | Bitte warten! « Bitte warten und USB-Stick nicht entfer-
nen
9916 |Warnung |Internen Speicher lIéschen | Léschen der SD-Karte. Fortsetzen mit
OK; Abbruch mit ESC
9917 |Warnung | USB-Stick I6schen * Léschen des USB-Sticks. Fortsetzen mit
OK; Abbruch mit ESC
9918 |Warnung | Kein USB-Stick vorhanden |+ Bitte USB-Stick einsetzen
9919 |Warnung | Nahstopp e Maschine zum Einfadeln in Laufsperre
9920 |Warnung | Referenzierung « Bitte auf Motorreferenzierung warten
9921 |Warnung | QONDAC-Meldung anzei- |+ Nachricht
gen
9922 |Warnung | Service Stopp  Taste Service Stopp kontrollieren
¢ 24V kontrollieren
 Steuerung tauschen
9923 |Warnung | Update erforderlich « Neustart mit OK bestéatigen oder ESC fur
Abbruch
9924 |Warnung | Sicherheitsschliissel erzeugt| « Erstellen eines Sicherheitsschliissels auf
dem USB-Stick
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9925 |Warnung | Sicherheitsschliissel gedn- |+ Sicherheitsschlissel Uiberschreiben?
dert!

9926 |Warnung | Bitte Reset bestatigen » Reset wirklich durchfiihren?

9927 |Warnung | Reset * Reset erfolgreich

9928 |Warnung | Referenzieren? » Pedal zuriicktreten (Pedalstellung-2)

9929 |Warnung | Greiferfaden-Menge nicht |« Bitte eine volle Spule einlegen
ausreichend

9930 |Warnung |Leere Spule « Bitte eine volle Spule einlegen

9931 | Information| Spulermodus « Pedal zurlicktreten um den Spulermodus

zu beenden
9932 | Information| Kein Programm verfiigbar |« Der Automatikmodus steht ohne Nahtpro-

gramm nicht zur Verfigung. Bitte den
Programmiermodus nutzen, um ein
neues Nahtprogramm zu erzeugen.
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12 Technische Daten

Gerauschentwicklung
Arbeitsplatzbezogener Emissionswert nach DIN EN ISO 10821:
Lpa =79 dB (A); Kya = 0,58 dB (A) bei

 Stichléange: 6,0 mm

» Nahfu3-Hub, alternierend: 7,0 mm

» Drehzahl: 1500 rpm

* Nahgut: 2fach Skai 1,6 mm 900 gr/m2 DIN 53352

Daten und Kennwerte

= = = = = = = = = =
N O o N O © o N N O
N N N < < < < N < <t
) (2] (e2] (2] (2] [e2] (2] (2] (2] [e2] (2]
Technische Daten | = g = = g = g = g = g
<] — — — — — — — N N N
= N~ N~ N~ N~ N~ N~ N~ N~ N~ N~
= © [(e] [(e] © [(e] © [(e] © [(e] ©
Ll (<) [c°] [c°] (<) [c°] (<) [c°] (<) [c°] (<)
Maschinentyp Doppelsteppstich 301
Greifertyp vertikal, ° o L] [
(L) groR (26 mm)
Greifertyp vertikal, ° ) o ° ) )
(XXL) tbergrof3
(32 mm)
Anzahl der Nadeln 1 2
Nadelsystem 134-35
Nadelstéarke [Nm] 90 - 180
Fadenstarke [Nm] 120/3 - 10/3 (KFA max. 15/3)
Stichlange [mm] 12/12
Drehzahl maximal | min 3800 3400 ‘ 3500‘ 3200
Drehzahl bei [min™Y 3400 3000
Auslieferung
NahfuR-Hub [mm] 9
Luftungshohe [mm] 20
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Technische Daten | = S S | 8 S S S S S S S
2 lf | F 232 |F |2 85§ |
< 5 | o |s |6 ||| |6 |6 |6
L (c6] [c°] [c°] [c°) [c°] [c°) [c°] [c°) [c°] [c°)
Netzspannung I\ 230
Netzfrequenz [Hz] 50/60
Betriebsdruck [bar] 6
(nur in Verbindung mit optionalen Ausstattungen notwendig)
Lange [mm] 740
Breite [mm] 220
Hohe [mm] 460
Gewicht [kal 59 60

Leistungsmerkmale

* im Oberteil integrierter Nahmotor (DA-Direktantrieb) mit max.
Drehzahl von 3.800 1/min (abh&ngig von der verwendeten
GreifergrofRe)

» Steuerung DAC comfort mit Bedienfeld OP3000

« Stellelemente ohne Druckluft

 grofRer (L) oder UbergroRer (XXL) Vertikalgreifer

« elektromagnetischer Fadenabschneider

» programmierbare Stichlangeneinstellung per Schrittmotor
(max. 12 mm)

» programmierbare Hubverstellung der alternierenden NahfuRRe
per Schrittmotor (max. 9mm)

» Materialdickenerkennung mit programmierbaren Funktionen
(Nahgeschwindigkeit, Nahfudruck, Nahful3-Hub und
Fadenspannung)

» programmierbarer Nahfu3druck per Schrittmotor (in Kombina-
tion mit Druckfeder); auch in Abh&angigkeit von der Materialdi-
ckenerkennung

» NahfuBluftung per Schrittmotor (max. 20 mm, gleiches Stelle-
lement wie fir den Nahfu3druck)

» programmierbare Fadenspannung (elektromagnetisch) mit
Geschwindigkeitskompensation; auch in Abhéngigkeit von der
Materialdickenerkennung
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elektronisches Handrad (ENP 10-1)
integrierter Spuler mit Anwickelhilfe

Sicherheitsrastkupplung, verhindert Greiferverstellung und
Greiferbeschadigungen bei Fadeneinschlag

automatische Dochtschmierung mit Schauglas im Arm fir
Maschinenschmierung und Greiferschmierung (inkl. Olwarn-
leuchte)

alle Unterklassen mit 6er-Tastenblock ausgestattet, weiteres
Tastenelement mit Funktionen des Tastenblocks belegbar
Verwendung von CTB-Spulen in Verbindung mit zylindrischer
Brems- und Aushebefeder, Greiferabdeckungen mit Sichtfens-
tern

integrierte LED-N&hleuchte inkl. Netzteil mit Dimmfunktion
intuitive, grafikorientierte Steuerungssoftware

max. 999 unterschiedlichen Nahtprogrammen mit jeweils max.
30 individuellen Nahtabschnitten. Sequenzmodus fir max. 9
Verkettungen von Nahtprogrammen

Betriebsanleitung 867-M PREMIUM - 05.0 - 11/2020 251



DURKOPP )
ADLER Technische Daten

252 Betriebsanleitung 867-M PREMIUM - 05.0 - 11/2020



al DURKOPP
ADLER

Anhang

13 Anhang

Abb. 107: Tischplattenzeichnung
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Anhang

Abb. 108: Bauschaltplan (1)
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Abb. 109: Bauschaltplan (2)
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Bauschaltplan (3)

Abb. 110

N

4He1g

g 600L98 0686

uejdjjeyisneg

S3384134u] 'SJojou buiddays :JoJ4uol
aIjS LIS ‘Bu0j0upayas Bunuanays

wniwadd W-L£98°IM

71/9900

auejaya)

agebiaJy J31av [Hmudao] 73] s0-r0-g10z| 010 ®
ddo>ana ol

[ Tnyea] POy

06-£0-9102] 0°20] 4|
#2-50-Gipz | Wnjeq 3|

Juaudinba feuayjdg

funyjesssneziesnz (z)

sixe-n sojau Buddays
asay-n J0jouys

5007 17058 0086

9007 170159 0286

€007 070L99 0L86 7007 070L98 0286

1007 070099 0L86 070098 0186

@
W
FRETST- 090X
7 |2|2|2
670198 DLB6
EfEE Tl
a* a%a 08x- - 28x- ﬂaa‘j X" & T & N Fzox-1 |
A ec T TR 25 WL s TERFPRIT i o PRI sl |
EEt EHE gRRALZAZE FEEEL BEgREE aLLEE L H ”
5 EE g &%
s E iy g A
i
aous anssasd pue 4y jobjbumas whua) s
aupnm . NP PUN BUNJIDISSIIUEN  aunssaad pue 44 00J0uMas Japooua LA Wit s apen
- augua 3 - JaNdB= FU ENLITISSTAURN APO%3 - AEupans e
VI VEW- B

[=e]+]e]z]=]e]= e 2zl |2 ilz 2[5z EAEENH e
(S \L E 1] - 2|
| | Ltdbbidd
T 0o AT = X LRI TS At ¥ = =
BRESS TITTTITTT 8 PRFREE R, TR 6 P bl o
v sixe-7 57 e sixe- 37w sie-x 7w
3 [ L [ 9 [ S k [ z |

Betriebsanleitung 867-M PREMIUM - 05.0 - 11/2020

256



DURKOPP
Anhang ADLER

Abb. 111: Bauschaltplan (4)
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Abb. 112: Bauschaltplan (5)
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Abb. 113: Bauschaltplan (6)
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Abb. 114: Bauschaltplan (7)

Suibua syndjno, s ndur

ies | € 600/98 0686 o o 3310y
uejdyjeyasneq unwadg W-£9g 1y ey | 4HO2ANA
I¥43 Auo)
@ c3
E0LA-

100098 0186

 Bunjia]

() oo pea uageq vezis mow
M4y usselg

Bl L

V-LN0/0E/IIX

T
Beun Avz+

afinef janai 1o
120498 0544 3D1azuespUR IS0

Jaays
6¥'9/ 1ielg
| pajwnz
134
92 §3d
0586 % ajerdialay
6 ] L [l S 7 [ € [ z

Betriebsanleitung 867-M PREMIUM - 05.0 - 11/2020

260






a DURKOPP
ADLER

DURKOPP ADLER GmbH
Potsdamer StraRe 190

33719 Bielefeld

GERMANY

Phone +49 (0) 521/ 925-00

E-mail  service@duerkopp-adler.com
www.duerkopp-adler.com

Subject to design changes - Part of the machines shown with additional equipment - Printed in Germany

© Durkopp Adler GmbH - Original Instructions - 0791 867751 DE - 05.0 - 11/2020




	1 Über diese Anleitung
	1.1 Für wen ist diese Anleitung?
	1.2 Darstellungskonventionen – Symbole und Zeichen
	1.3 Weitere Unterlagen
	1.4 Haftung
	2 Sicherheit
	2.1 Grundlegende Sicherheitshinweise
	2.2 Signalwörter und Symbole in Warnhinweisen
	3 Gerätebeschreibung
	3.1 Komponenten der Maschine
	3.2 Bestimmungsgemäße Verwendung
	3.3 Konformitätserklärung
	4 Bedienung
	4.1 Maschine für den Betrieb vorbereiten
	4.2 Maschine ein- und ausschalten
	4.3 Nähleuchte ein- und ausschalten
	4.4 Nadel einsetzen oder wechseln
	4.4.1 Bei 1-Nadel-Maschinen
	4.4.2 Bei 2-Nadel-Maschinen
	4.5 Nadelfaden einfädeln
	4.5.1 Bei 1-Nadel-Maschinen
	4.5.2 Bei 2-Nadel-Maschinen
	4.6 Greiferfaden aufspulen
	4.7 Spule wechseln
	4.8 Fadenspannung
	4.8.1 Nadelfaden-Spannung einstellen
	4.8.2 Greiferfaden-Spannung einstellen
	4.9 Nadelfaden-Regulator einstellen
	4.9.1 Bei 1-Nadel-Maschinen
	4.9.2 Bei 2-Nadel-Maschinen
	4.10 Nähfüße lüften
	4.11 Rückwärtsnähen mit Stichstellerhebel (optional)
	4.12 Hubschnellverstellung einstellen
	4.13 Schnellfunktionen am Tastenblock
	4.13.1 Funktionstasten aktivieren
	4.13.2 Favoritentaste mit Funktion belegen
	4.14 Nähen
	5 Programmierung OP3000
	5.1 Bedienfeld OP3000
	5.2 Maschine einschalten
	5.3 Betriebsmodi der Software
	5.4 Manuellen Modus nutzen
	5.4.1 Schnellzugriffsfunktion (Softkey-Menü) wählen
	5.4.2 Parameter Drehzahl (Max. Drehz.) einstellen
	5.4.3 Parameter Fadenabschneider (Fadenschneider) einstellen
	5.4.4 Parameter Fadenklemme (Fadenklemme) einstellen
	5.4.5 Parameter Peilstich (Peilstich °) einstellen
	5.4.6 Parameter Anfangsriegel (Anfangsriegel) einstellen
	5.4.7 Parameter Endriegel (Endriegel) einstellen
	5.4.8 Parameter Nähfußlüftung (Nähfüße) einstellen
	5.4.9 Parameter Spulenüberwachung (Spule RFW) einstellen
	5.4.10 Parameter Information (Info Anzeige) einstellen
	5.4.11 Parameter Puller (Puller) einstellen
	5.4.12 Parameter Kantenanschlag (Mot.K.Anschlag) einstellen
	5.4.13 Parameter Korrektur von Einflüssen durch hohe Drehzahl (Einfluss Drehz.) einstellen
	5.4.14 Parameter Materialdicken-Erkennung (Materialdicke) einstellen
	5.4.15 Parameter Lichtschranke (Lichtschranke) einstellen
	5.4.16 Parameter Ausgänge (Ausgang) einstellen
	5.5 Automatikmodus nutzen
	5.5.1 Im Automatikmodus nähen
	5.5.2 Programm im Automatikmodus abbrechen
	5.6 Programmiermodus/Editiermodus nutzen
	5.6.1 Neues Programm anlegen
	5.6.2 Programme durch Tastatureingabe anlegen
	5.6.3 Programme durch Teach-In anlegen
	5.6.4 Parameter für den aktuellen Nahtabschnitt anpassen
	5.6.5 Parameter für angewähltes Programm anpassen
	5.6.6 Programme editieren
	5.6.7 Programm kopieren
	5.6.8 Programm löschen
	6 Programmierung Commander Basic/Pro
	6.1 Bedienfeld Commander Basic/Pro
	6.2 Navigieren im Bedienfeld Commander Basic/Pro
	6.2.1 Symbole und Kacheln
	6.2.2 Werte eingeben
	6.2.3 Navigation im Burger-Menu
	6.2.4 Navigation beim Start des Bedienfelds
	6.3 Benutzermanagement
	6.3.1 Benutzer einloggen
	6.3.2 Berechtigungen als Default User 
	6.3.3 Berechtigungen als Default Technician 
	6.4 Betriebsmodi der Software
	6.5 Manuellen Modus nutzen
	6.5.1 Bedienoberfläche einrichten
	6.5.2 Parameter einstellen
	6.5.3 Parameter segmentübergreifend einstellen
	6.5.4 Parameter Segmentanfang einstellen
	6.5.5 Parameter Segment einstellen
	6.5.6 Parameter Segmentende einstellen
	6.6 Automatischen Modus nutzen
	6.6.1 Im Automatischen Modus nähen
	6.6.2 Programm im Automatischen Modus abbrechen
	6.7 Programmiermodus nutzen
	6.7.1 Programme verwalten
	6.7.2 Nähte verwalten
	6.7.3 Segmente einer Naht bearbeiten
	6.7.4 Segmente verwalten
	6.7.5 Programmparameter einstellen
	6.7.6 Parameter Nahtbeginn/Segmentanfang einstellen
	6.7.7 Parameter Segment einstellen
	6.7.8 Parameter Segmentende/Nahtende einstellen
	6.8 Programme importieren/exportieren
	6.9 Software-Update durchführen
	7 Wartung
	7.1 Reinigen
	7.2 Schmieren
	7.2.1 Maschinenoberteil schmieren
	7.2.2 Greifer schmieren
	7.3 Pneumatisches System warten
	7.3.1 Betriebsdruck einstellen
	7.3.2 Kondenswasser ablassen
	7.3.3 Filtereinsatz reinigen
	7.4 Teileliste
	8 Aufstellung
	8.1 Lieferumfang prüfen
	8.2 Transportsicherungen entfernen
	8.3 Gestell montieren
	8.4 Pedal und Sollwertgeber montieren
	8.5 Tischplatte
	8.5.1 Tischplatte komplettieren
	8.5.2 Tischplatte am Gestell befestigen
	8.6 Arbeitshöhe einstellen
	8.7 Steuerung montieren
	8.8 Maschinenoberteil einsetzen
	8.9 Bedienfeld montieren
	8.9.1 OP3000 montieren
	8.9.2 Commander Basic/Pro montieren
	8.10 Knietaster montieren
	8.11 Öl-Saugleitung montieren
	8.12 Elektrischer Anschluss
	8.12.1 Nählicht-Transformator anschließen
	8.12.2 Potentialausgleich herstellen
	8.12.3 Steuerung anschließen
	8.13 Pneumatischer Anschluss (optional)
	8.13.1 Druckluft-Wartungseinheit montieren
	8.13.2 Betriebsdruck einstellen
	8.14 Schmierung prüfen
	8.15 Testlauf durchführen
	9 Außerbetriebnahme
	10 Entsorgung
	11 Störungsabhilfe
	11.1 Kundendienst
	11.2 Fehler im Nähablauf
	11.3 Meldungen der Software
	12 Technische Daten
	13 Anhang



