M-TYPE
PREMIUM

SKOLENIE
TECHNIKOV



Agenda skolenia technikov — 1 den

09:00 - 09:15
09:15-09:30
09:30 - 10:30
10:30 - 10:45
10:45-12:15

12:15-13:15

Uvod, prehrad programu $kolenia

Pristup k Urovni technika

* Heslo

+ Uvod do nastaveni technika

Definicia Standardnych hodn6t pre nové programy
* Vlysvetlenie parametrov

* Praktické cvi€enia:
Testovanie nastaveni v rezime operéatora

Prestavka
Konfiguracia stroja
* Vysvetlenie parametrov

« DOLEZITE: Nové nastavenie parametrov pri vymene $ijacieho stroja
(vymena zariadenia): )
max. rychlost’, max. dlzka stehu, zdvih Sijacej patky, vodié okrajov

* Praktické cviéenia:
Testovanie nastaveni v reZime operatora

Obed



Agenda skolenia technikov — 1 den

13:15 - 14:45
14:45 - 15:00
15:00 - 16:30

Konfiguracia — pouzivatel (User)

* Vlysvetlenie zobrazenia parametrov
Praktické cvi€enia:
Pouzitie k6du parametra v reZime technika a v rezime operatora

» Konfiguracia vstupov a vystupov

* Praktické cvi€enia:
Opéatovné obsadenie tlag¢idla funkcie €. 6, testovanie v reZime operéatora

» Konfiguréacia programovych vlastnosti:
prerusSit, zruSit, zmena sekcie, ton

» Zabezpecenie ovladacich oblasti: blokovanie funkcii, irovne ochrany
» Konfiguréacia displeja: kontrast, svetlost’

Prestavka

Servisné postupy

» Testovanie funkcie stroja, kalibracia
Praktické cvi€enia:
vykonanie testov, kalibracia dlzky stehu/vodi€a okrajov/pedala

Konfiguracia poé€itadla

Obnovenie stroja



Agenda skolenia technikov — 1 den

15:00 - 16:30

16:30 - 16:45

Prenos udajov
* Vlysvetlenie reZimu prenosu

* Praktické cviéenia:
uloZenie/stiahnutie parametrov, tdajov, kalibracie a programov

Aktualizécia softvéru

Prehfad mechanickych nastaveni

* Nastavenie zdvihovej prevodovky Sijacej patky

* Nastavenie tlaku Sijacej patky a zdvihnutia Sijacej patky
» Mechanické prestavenie stehu, kalibracia dizky stehu

Zhrnutie, otazky



M-Type PREMIUM

Programovatelny Sijaci stroj

Nastavovacie prvky bez stlaceného vzduchu

InStalacia krokovych motorov pre nastavenia parametrov:

- pogramovatelné nastavenie dizky stehu (max. 12 mm),

e programovatelné prestavenie zdvihu alternujicich Sijacich patiek (max. 9 mm),

» programovatelny tlak Sijacej patky (v kombinacii s tlaénou pruzinou); aj v zavislosti
od rozpoznania hrabky materialu,

« zdvihnutie Sijacej patky (max. 20 mm, rovnaky nastavovaci prvok, ako pre tlak
Sijacej patky),

* programovatefné napinanie ihlovej nite (elektromagnetické).

Nastavenie programov

» reprodukovatelné nastavenia,

e automatizacia Svovych sekcii,

« stanovenie automatickeho poradia programov.

Riadenie DAC comfort s ovladacim panelom OP3000, softvér vyraba spolo¢nost
Durkopp Adler a rovnhako na riom vykonava udrzbu

y 7 v

Jednoduché rozdelenie programov a aktualizacia softvéru pomocou USB kluca



Prehlad rezimu technika

e Servisné nastavenia softveru
» vSeobecna konfiguracia stroja,
» testovacie funkcie pre prvky stroja,
 kalibracia prvkov stroja,
» prednastavenia pre programy a pouzivatela (User),

« ovladaci panel OP3000.

tlacidla s éislami tlac¢idlo ESC

smerové tlacidla tla¢idlo OK (potvrdenie)
aktivovany vyber v liSte s ponukou

aktivované zadanie v poli s hodnotami



Pristup na uroven technika

Prihlasenie

e sUcasne stlacte tlacidla
Pas,

» zadajte kod: 25483.

Prvky v ponuke technika:

e Default Program
(Predvolby programu),

« Machine config. (Konfig. stroja),
» User config. (Konfig. operatora),
* Service (Servis),

e Counter (Pocitadlo),

* Reset (Obnovenie),

o Data Transfer (Prenos udajov).




Default Program (Predvolby programu) (prednastavenia
oot-sss  PrOgramu)

’ -ﬂ Dizka stehu DiZka stehu 0,0 - 12,0 mm

LF  Tlak patky Tlak Sijacej patky 01 — 20
)Jl.F Napinanie nite | Napinanie ihlovej nite 01 -99 %
& Zdvih patky Zdvih Sijacej patky 0,5-9,0 mm

tart zapoSitia | Start zapoSitia ZAP./VYP.

Koniec zapositia. Koniec zapositia ZAP./VYP.

= e
¢

_ Odstrih nite Odstrih nite ZAP./VYP.

B
ak

Pocitadlo kusov | Poditanie kusov kus na den Rezim VYP./Incr./Decr.



Pozor! Priorita rezimu technika

Priorita hodnot
parametrov rezimu
technika

Pozor pri definicii
parametrov




Al Machine config. (Konfig. stroja)

’ \EL Odstrih nite Nastavenia pre odstrih nite ZAP./VYP., rychlosti
) ;rc Brzda nite Nastavenia pre brzdu nite Uhol, moznost, PWM, NSB
{n) Poget otacok Rychlosti v réznych situaciach max/min/pol./$tart pog. ot.,

EL_E Pol. zastavenia Polohy zastavenia ihly zastavenie, navleCenie, strihanie

| Maximalna vySka a rychlost zdvihnutia Sijacich patiek

‘3 Napinacie vlastnosti nite pri vetrani a po odstrihnuti nite

I Zdvih Sijacej patky Spojenie doplnkového napinania nite s doplnkovym zdvihom Sijacej patky
Nastavenia pre hrani¢né hodnoty max. dizky stehu
Nastavenia pre pridrznu silu motora
Nastavenie pre vlastnosti a druh pedala, reakéné casy
Archivacia/nastavenie chladenia ihly Rychlost, doba dobehu...
Vodi¢ okrajov Rychlost pohybu, min. vzdialenost

Nastavenia pre rozpoznanie hrabky materialu

Oprava vplyvov vysokych ota¢ok Hysteréza
! Svetelna zavora Nastavenia svetelnej zavory (ZAP./VYP., rychlost poslednych stehov)
g} ReZzim merania Metdda merania dizky vovej sekcie: podet stehov alebo dizka v mm
sekcie
Navleéenie Poloha Sijacej patky pocas rezimu navliekania
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Machine config. (Konfig. stroja) (Poznamky)



Machine config. (Konfig. stroja) (Poznamky)



N

User config. (Konfig. operatora)

Jazyk Vyber jazyka pre softvér FR, CZ, EN, DE, SL

Zobr. parametrov Aktivacia zobrazenia Cisel parametrov

Konfig. vstupov Konfiguracia a priradenie vstupov: tlacidla funkcii, pedal

Konfig. vystupov Konfiguracia a priradenie vystupov: moznost, chladenie ihly

Funkcia stehov Konfiguracia pocitania ruénych stehov (polovi¢né stehy)

Skener Konfiguracia pripojeného skenera

Rozhranie Stanovenie rozhrania na riadeni pre pripojenie skenera
soisss rOgramy Vlastnosti programu pri zruseni, vymene medzi sekciami, tone
Jog-Dial Aktivacia elektronického ruéného kolieska ako zadavacieho néastroja

Zamknutie Obmedzenie pristupu k ur€itym funkciam a oblastiam

Konfiguracia zosietovania strojov (Machine to Machine)

Kontrast Nastavenia kontrastu pre ovladaci panel OP3000

N

-®: Jas Nastavenie jasu ovladacieho panelu OP3000

Y
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User config. (Konfig. operatora) (Poznamky)



Nastavenie vstupov stroja

Vstupny signal stroja Vstupna funkcia
S1 Sitie vzad X120T.3 3
S2 Poloha ihly (zameriavaci steh) X120T.16 4
S3 Obrat v nastaveniach zapositia X120T.4 2
S4 Doplnkové dizka stehu X120T.17 12
S5 Doplnkové napinanie nite X120T.5 11
S6 Prechod k dalSej sekcii X120T.18 23
Kolenovy spina¢ S1 X120T.15

Kolenovy spina€ S2 X120T.2

Elektronické rucné koliesko X100B.15 6
(Jog Dial)
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Nastavenie vystupov stroja

Vystupny signal

ML (X22) X120B.9
NK (X22) X120B.10
RA (X16) X120B.12
STL (X17) X120B.22
STL (FA) (X18) X120B.23
FL (X15) (X22) X90.12
FF3 OUT (X22) X90.15

Rezim

0

1 = chladenie ihly

3=pol. 1

4 =pol. 2

5 = chod motora

6 = stredové vedenie stehu

7 = signal zdvihnutia patky
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Til Service (Servis)

’ Multitest

F i
L. Nastavenia

i}

T9] Kalibracia

Kontrola funkénosti prvkov stroja (pedal)
Servisné postupy stroja pod el. pradom

Kalibracia dizky stehu, pedéla, vodica okrajov

17



T8l Service (Servis) (poznamky)



Counter (Pocitadlo)

I P.C. | Pocitadlo kusov (piece counter)

PCD. Pocitadlo kusov na den (piece counter day)

Pocitadlo stehov (stitch counter)
Poditadlo stehov nite na cievke (bobbin counter)

Reset (Resetovanie)

| Obnovenie vSetkych parametrov na stav pri dodani

| Vymazanie vSetkych uloZzenych programov Svov

l Resetovanie kalibr. | Obnovenie vSetkych hodnét kalibracie na stav pri dodani
Resetovat vSetko VSetko sa vymaZze a obnovi

19



Data Transfer (Prenos udajov)

I _‘gj VSetky udaje | Importovanie/exportovanie parametrov, programov

a kalibracii
Len parametre | Importovanie/exportovanie parametrov a kalibracii

Program Importovanie/exportovanie programov
gramy P prog

J
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B Aktualizacia softvéru

 stiahnutie aktualneho softveru z webovej stranky
spolocnosti Durkopp Adler (subor vo formate *.dacimg),

e ulozte si subor na USB klug,

o zabezpecte, aby bola na USB klUci k dispozicii len
JEDNA verzia softvéru,

* vykonajte aktualizaciu na stroji.
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@ Software Update (aktualizacia softveru)

Vypnite stroj!

- ~ amm Z2Pnutie stroja
« Zasunte USB kluc¢

do portu riadenia

4 ™
e ZObrazenie

aktualnej verzie
softveru

» Stroj sa spusta

. Ak]:[ua}hzaCIa ] « Stroj je pripraveny
softvéru sa spusti na prevadzku

: automaticky
\ Zasunutie USB \ .,
5 X \ < Aktualizacia
kfuCa S
ukoncena
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Mechanicke nastavenia PREMIUM:
Nastavenie zdvihove| prevodovky Sijace) patky

Dajte lamely v prevodovky
do nulovej polohy
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Mechanicke nastavenia PREMIUM:
Nastavenie tlaku Sijace] patky a zdvihnutia Sijacej
patky, s. 67

Medzi pritlacnu patku a stehovu dosku viozte Krivku otocte do vySSie zobrazenej polohy.
diStanc¢ny diel s hrubkou 5 mm. Valcovym kolikom ju zaistite.
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Mechanicke nastavenia PREMIUM:
Nastavenie mechanického prestavenia stehu, s. 30

» Zaistovaci kolik zavedte do otvoru loZiskového Stitu
a do vyrezu v krivke,

» paralelne nastavte lamely,

 otocte paku nahor.
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MATE OTAZKY?



DAKUJEM )
ZA POZORNOST
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