M-TYPE
PREMIUM

SKOLENIE
OPERATOROV



Agenda Skolenia operatorov — 2 dni (1. den)

09:00 - 09:15
09:15-10:00
10:00 - 10:30
10:30 - 10:45
10:45-12:15

12:15-13:15

Uvod, prehfad programu $kolenia
Zobrazenie vyhod a rozdielov v porovnani s tradiénym strojom (CLASSIC)
Noveé funkcie

Su¢asti stroja

* Vysvetlenie

* Rozdiely PREMIUM vs CLASSIC
Prestavka

Tla€idla funkcie (klavesnica)

» Kratke vysvetlenie

» Tla€idlo oblubenych poloziek

Ovladaci panel OP3000

* Navigacia

* Vysvetlenie tla€idiel na ovladacom paneli

* VVysvetlenie zobrazenych piktogramov (parametrov),
Navigacia a prisposobenie parametrov

* Praktické cvicéenia

Obed



Agenda Skolenia operatorov — 2 dni (1. den)

13:15-13:45

14:00 — 14:45

14:45 - 15:00

Funkéné rezimy, vysvetlenie

Ruény rezim: PO0O

* Navigacia v ponukéach

* Nastavenie zakladnych parametrov

* Vlysvetlenie ostatnych parametrov, nastaveni
» Nastavenie Startu a konca zaposSitia

* Nova funkcia: Rozpoznanie hrabky materialu a nastaveni
Specifickych hodnét parametrov

* Praktické cvi€enia:
Nastavenia parametrov, prechod k doplnkovym parametrom pri Siti

Ponuka programovych tla€idiel/rychly pristup

* Navigéacia v ponuke programovych tlacidiel

* VVlysvetlenie funkcii

* Obsadenie tlag¢idla obPubenych poloziek ponuky programovych tlagidiel

Prestavka



Agenda Skolenia operatorov — 2 dni (1. den)

15:00 - 16:15 Automaticky rezim

* Vysvetlenie automatického rezimu a zobrazenie programovych nastaveni
na displeji

* Vyhody/funkcie programov
* Vysvetlenie piktogramov na displeji a funkcii

* Praktické cviéenia:
ZuzZenie podla programov, identifikacia nastaveni parametrov

16:15 - 16:45 Zhrnutie prvého dna, otazky



Agenda Skolenia operatorov — 2 dni (2. den)

9:00 - 9:30 Rekapitulacia prvého dna
Otazky
9:30-10:30 Rezim editovania

 Aktivacia rezimu editovania

* Nastavenia zékladnych parametrov

* VVysvetlenie globélnych parametrov programu

* Vlysvetlenie parametrov Svovej sekcie

* Nové parametre v rezime editovania (koniec sekcie, poéitadlo stehov)
10:30 — 10:45 Prestavka
10:45-12:15 Nastavenie parametrov v rezime editovania

» Nastavenia zékladnych parametrov

* Prisp6sobenie globalnych parametrov programu

* Prispdsobenie Specifickych parametrov sekcie

Praktickeé cvi€enia:
Zmena nastaveni parametrov, testovanie pri Siti
Navigécia v réznych hierarchiach ponuky

12:15-13:15 Obed



Agenda Skolenia operatorov — 2 dni (2. den)

13:15 - 14:45
14:45 — 15:00
14:30 — 15:15
15:15-16:15
16:15 - 16:45

Vytvaranie programov
* Vytvaranie novych programov
* Nastavenia vSetkych parametrov, navigacia v urovniach ponuky

Prakticke cvi€enia:
Vytvorenie jednoduchého programu v reZime programovania

Prestavka
Rezim programovania (pokraéovanie)

Prakticke cvi€enia:

Vytvorenie komplexnych programov pozostavajucich z viacerych Svovych sekcii,
Riadenie Sitia vpred a vzad, manipulacia s réznymi

hodnotami parametra

Kopirovanie a vymazanie programu
Vytvorenie programu s funkciou zauéenia

Prakticke cvi€enia:
Vytvorenie programu prostrednictvom funkcie zau€enia, nastavenia parametrov

Zhrnutie 2. dna, otazky



Preco M-TYPE PREMIUM?

 Produktivita

o zvySena efektivita prostrednictvom moznosti uloZzenia nastaveni stroja a komplexnych
programov Svov (max. 999),

» rbzne procesy Sitia na jednom stroji.

e Vysoka kvalita
« automatické a presnejSie nastavenia (Setup’s)/presnejSie jemné nastavenia,
» reprodukovatelnost nastaveni parametrov (presné vysledky/produkty),
* nové mozné funkcie a operacie (nie su dostupné pri tradicnom stroji).
« Setrenie éasu
* rychla zmena programov Svov,
* znizené Casy pripravy.
* Flexibilita

e pozitivny vplyv na podmienky zivotného prostredia,
* nie je potrebny stlaceny vzduch (neplati pre volitefna vybavu).
* Univerzalna a identicka inStalacia nastaveni a programov

* jednoduchy prenos programov cez USB,
 M2M (prenos udajov v sieti, LAN alebo WLAN).



Rozdiely PREMIUM vs CLASSIC
lwmm' » digitalna obsluha a kontrola funkénosti (OP3000),

* reprodukovatelné a znovu pouzitelné nastavenia
parametrov,

e vytvorenie automatickych programov Svov,
» automatizacia Svovych sekcii,

« koniec zapositia je mozné nastavit inak ako Start
zapositia,

 moznost nastavenia vySky zdvihu Sijacej patky,

e rozpoznanie hrabky materialu pomocou
programovatelnych funkcii,

» elektronické ru¢né koliesko (Jog Dial).



Video

Zdvih patky



Vyhody/moznosti

Problematika/situacia:
* malé vyrobné velkosti, e

e mnozstvo individualnych modelov,
 rychlo vymenitelna produktova linia.

—— ¢ dlhé pripravné Casy

—/

RieSenie/moznost”
e programovatelny Sijaci stroj,

* vyhotovenie r6znych procesov Sitia
na tom istom stroji.
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M-TYPE PREMIUM
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komponenty stroja

©) (1) programovatelné napinanie nite
(2) klavesnica

(3) paka na nastavenie stehu

(4) integrovana cievka/
(4a) motorizovana cievka

(5) zobrazenie stavu oleja

(6) elektronickeé ru¢né koliesko/
Jog Dial

(7) ovladaci panel OP3000

(8) hadicové vedenie

(9) vedenie nite

12



Komponenty stroja

programovatelné prestavenie
ovladaci panel zdvihu Sijacej patky motor Sijacieho stroja
OP3000 (max. 9 mm) integrovany v hornej asti

elektromagn. programovatelné i : —
napinanie nite integrovana cievka

S pomocou havijania

y ruéné
koliesko
nitové svorka UErovsic I servisné tlacidlo
(volitelna vybava) \ hladiny oleja ¢ zastavenia
elektronické ruéné
integrované Sijacie LED svetlo — koliesko (Jog Dial) ;
s funkciou stmievania o programovatelna dizka
elektronicky < h 5
vodic okrajov paka na nastavenie stehu S IENS BRI,

zdvihnutie Sijacej patky cez : (volitelna vybava)
krokovy motor (max. 20 mm)

elektromagneticky
odrezéavac niti
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Rychle funkcie na tlacidlovom bloku

Tla€idla funkcii Tlacidlo oblPdbenych poloziek

O
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Rychle funkcie na tlacidlovom bloku (poznamky)



Ovladaci panel OP3000

napinanie ostatné
nite parametre
Gislo dizka tlak Sijacej  zdvih Sijacej - _reiim_
programu stehu patky pétky tlacidlo ESC editovania/

(opustit funkciu)  programovania

T

s . otvrdenie
tlacidla s ¢islami P

nastavenia

16



OP3000: Navigacia

e Vyber programu

* Nastavenia parametrov

* Vymena medzi parametrami: < »

* Navrat k nadradenej urovni ponuky <
o ZvysSenie/znizenie hodnoty: a

* Potvrdenie: OK

* Opustenie ponuky/
funkcie pomocou
ESC

17



Prevadzkoveé rezimy softvéru

* Rucny rezim: PO0O

o Automaticky rezim: POO1 - 999

 Rezim editovania/programovania
— aktivuje sa tlacidlom P.

/

/
U4

010

18



Rucny rezim: POOO

Nastavenia parametrov v ovladacom paneli OP3000
== Dizka stehu (mm)

=)

Napinanie ihlovej nite (1 — 99 %)
Tlak Sijacej patky (1 — 20)

Zdvih Sijacej patky (max. 9 mm)
Ostatné parametre:

maximalna rychlost (rychlost),
Start zaposSitia/koniec zapositia,
odstrih nite,

zdvihnutie Sijacej patky,
monitorovanie cievky,

vodic¢ okrajov,

rozpoznanie
hrabky materialu.

+ doplnkové parametre sa
zobrazuju prostrednictvom
znaku +




Cviéenie: Sitie v ruénom rezime

Prednastavenia

Zmena nasledujucich parametrov:
o dizka stehu 3,0 mm,

* napinanie nite 20 %,

« tlak Sijacej patky 6,

 zdvih Sijacej patky 2,5 mm.

Nastavenie nasledujucich
doplnkovych hodnot:
» doplnkova hodnota stehu (6,0 mm),
» dopinkové napinanie nite 30 %,
» doplnkovy zdvih Sijacej patky

9,0 mm (kolenovy spinac).

Poéas procesu Sitia
- Sitie
* Sitie vpred a vzad (1).
» Aktivacia/deaktivacia doplnkovych

hodndt parametra ,
« aktivacia doplnkovej dlzky stehu,

« aktivacia doplnkového zdvihu Sijacej

patky,

« aktivacia doplnkového napinania nite,

 deaktivacia doplnkovych hodnot.

» PreruSenie procesu Sitia (pedal 0)

 zdvihnutie Sijacej patky (pedal -1),
» pokraCovanie v procese Sitia (pedal +1).

» UkoncCenie procesu Sitia (pedal -2)

20



Ruény rezim: Ostatné parametre P

Max. rychlost

Maximalna rychlost (stehy/min.), maximalna rychlost

“@l_ Odstrih nite Odstrih nite: nastavenie, i sa aktivuje nebo deaktivuje odstrih nite na konci stehu v
(aktivovanie/deaktivovanie pomocou stlacenia tlacidla OK)

][Ic Brzda nite Aktivacia V/deaktiviacia pomocou tlacidla OK (pokial je brzda nite k dispozicii, volitelnd
moznost))

% Zameriavaci steh® | Funkcia zameriavacieho stehu: na presné polohovanie Sijacieho materialu pri Siti. Zadana

hodnota tu zodpovedd uhlu na ruénom kolese (0 —359°).

Start zapositia

Nastavenie Startu zapositia

i,;‘ Koniec zapoSitia | Nastavenie konca zapositia
L™ Sijacie patky Poloha Sijacej patky pri zastaveni Sitia v Svovej sekcii alebo po odstrihu nite

Cievka RFW

Monitorovanie zostatkovej nite na cievke, rozne reZzimy: monitorovanie optické (funkcia
monitorovania sledovaca zostatkovej nite, volitelnd moznost) alebo riadené softvérom

Zobrazenie
informacii

Zobrazenie informdcii k uréitym nastaveniam na displeji (napr. hribka materialu)

RAAs winadiX

NartarianiavAdiXa Albraing vmdialanacy maadai ihlan a Albvaiarm maatrarvidlo
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Rucny rezim: Ostatné parametre (poznamky)

22



Rucny rezim: Ostatné parametre (poznamky)
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Rucny rezim: Ostatné parametre (poznamky)
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Start Tack/End Tack (Start zaposSitia/koniec zapoSitia)

« Stitches (StehyT) — Poget stehov vzad (0 — 50 stehov)
. Stltches (Stehy) | — Pocet stehov vpred (O 50 stehov)

. Prvy/posledny usek — Pocet stehov 1. / posledného useku sa odliSuje
* Invert Dir. (Inv. smer) — Obratenie smeru zaposSitia

25



Start zapositia — Gseky

i
zapositie I1| zapositie I1| I I1I I I1I
s I w1 I, 1
I I 1 1
I I I Ik




Cviéenie: Sitie v ruénom rezime, ostatné parametre

Prednastavenia

 Zmena zakladnych parametrov:
« Dizka stehu 5,0 mm
* Napinanie nite 25 %
» Tlak Sijacej patky 5
o Zdvih Sijacej patky 1,5 mm

* Nastavenia ostatnych parametrov P...

e odstrih nite aktivovany v/
« Start zapoSitia aktivovany (Zap. v)
* pocet stehov vzad (3 stehy).
» pocet stehov vpred (3 stehy).
o Useky: 2.
« def. dizky stehu — $tandardna dizka stehu
aktivovana (Zap. v).
 koniec zaposSitia aktivovany (Zap. v)
» pocet stehov vzad (4 stehy),
* pocet stehov vpred (4 stehy),
e Useky: 2,
« def. dizky stehu — $tandardna diZka stehu

deaktivovana (Off).
— dizka stehov vzad (2,5 mm);
— dizka stehov vpred (2,5 mm).

» vodi€ okrajov (vzdialenost): 10 mm

Poéas procesu Sitia
. Sitie
(Start zapoSitia sa automaticky aktivuje)

« Aktivacia/deaktivacia doplnkovych
hodno6t parametra
« Sitie vzad (1) — podrzte stla¢ené tlacidlo,
« aktivacia 2. dizky stehu — tlagidlo funkcie,
 aktivacia 2. zdvihu Sijacej patky — kolenovy

spinac,

 aktivacia 2. napinania nite — tla€idlo funkcie,
» deaktivacia doplnkovych hodnét.

* PrerusSenie procesu Sitia
* pustenie nohy z pedala,
» pokraCovanie v procese Sitia.

 Ukonéenie procesu Sitia (pedal -2)
(koniec zaposSitia sa automaticky aktivuje)

27



Cviéenie: Start zapositia so zastavenim pedala

Nastavenia zaposSitia

ostatné parametre P...

Start zapoSitia aktivovany (Zap. v)

koniec zapositia aktivovany (Zap.

pocet stehov vzad (3 stehy),

pocet stehov vpred (3 stehy),

def. dizky stehu — Standardné diZka stehu
aktivna (Zap. v),

znizena rychlost: 200,

Poéas procesu Sitia

aktivované zastavenie pedala (Zap. v).

pocet stehov vzad (3 stehy),
pocet stehov vpred (3 stehy),
def. dizky stehu — Standardné diZka stehu

neaktivna (Off),
« diZka stehov vpred (3 mm);
« diZka stehov vzad (3 mm).

znizena rychlost’: 200,
aktivované zastavenie pedala (Zap. v).

Sitie
(Start
aktivu

zaposSitia sa automaticky
je)

Prerusenie procesu Sitia poc¢as
zaposSitia (pedal)

PokraCovanie zapositia

Ukoncenie procesu Sitia (pedal -2)

(U

(koniec zaposSitia sa automaticky aktivuje).

Pomocou zastavenia pedala je
mozné proces Sitia prerusSit’ aj
poé€as aktivovaného zapositia

~

j
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Parameter hrabky materialu %=

Ciel:
konstantné
vysledky Sitia

Automaticke
rozpoznanie
hrubky materialu

Hrubka materialu Zap./vyp.

— zdvih Sijacej patky,

— dizka stehu,

— napinanie nite — napinanie ihlovej nite,
— tlak patky — tlak Sijacej patky,

— max. otacky — prispésobenie otacok.
Rezimy nastavenia

— linearne,

— 2. Zap., vyp.

— 2. Zap.

29



Parametre Mat. Thickness (hrubka materialu) (poznamky)
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CviCenie: Nastavenia parametra hrubky materialu

Rezim linearne Rezim 2. (hodnota) Zap., vyp.
e Zvoleny rezim linearne  Dizka stehu
o Zdvih Sijacej patky e rezim 2. Zap., vyp.,

 Rezim linearne e min. hrabka 3,0 mm.

 zdvih Sijacej patky 8,0 mm,

e min. hrubka 2,0 mm,

* max. hrubka 5,0 mm.
 Dizka stehu

 Rezim linearne

« dizka stehu (10 %),

e min. hrubka 2,0 mm,

Rezim 2. (hodnota) Zap.
 Dizka stehu

e rezim 2. Zap.,

* min. hrubka 2,0 mm.

e max. hrubka 5,0 mm.
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OP3000: Ponuka programovych tlacidiel/
funkcia rychleho pristupu

Programovatelné tlacidlo (tlac¢idlo
obfibenych poloziek)

\

\
\
\
\
\

4
4
/
v

Ponuka programovych Tlacidl4 s Cislami
tlacidiel (vyber funkcie v ponuke programovych tlacidiel)
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OP3000: Navigacia

Tlacidla s Cislami
(vyber funkcie v ponuke programovych tlacidiel)

 Ponuka programovych tlacidiel [5p
« funkcie/tlacidla 1 -7,
e 2. strana (tlacidlo 7),
e spat na stranku 1. ponuky,
» opustenie ponuky tlacidlom ESC.

* Programove tlacidlo — tlacidlo obfubenych poloziek
(napr. rezim navliekania)
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~unkcie v ponuke programovych tlacidiel

Symbol

Vyznam

Symbol

Vyznam

[

RezZim navliekania
Ihlova tyC sa posunie do definovanej polohy.
Pedal je dofasne zablokovany.

L

Sijacia patka hore/dole

PRED stehom:

Poloha Sijacej patky po odstrihnuti nite.
V stehu:

Poloha Sijacej patky pri zastaveni Sitia.

@

PRED stehom

ReZim cievky

i1

Poloha ihly vysoko/hlboko

Pri zastaveni v stehu stoji ihla hore, prip. dole.

gl

Vykonat poloviéné stehy
Pri aktivacii sa vykonaju poloviéné stehy (poloha ihly
hore, prip. dole).

P,

PRED stehom

Programovanie
Aktivacia rezimu programovania.

I+

V stehu
Obnovenie pocitadla cievkovych stehov
Definovany max. pocet stehov pouzitej cievky sa
obnovi na vychodiskovu hodnotu.
i 2. strana
TC Brzda nite

Funkcia aktivna alebo neaktivna.

i

V stehu

Qdstrih nite
Funkcia aktivha alebo neaktivna.

N

2. vzdialenost vodia okrajov
Vykona sa posun polohy pre 2. vzdialenost vodia
okrajov.

Referenény chod vodita okrajov

Pokial vodi¢ okrajov stratil na zaklade poruchy svoju
spravnu polohu, nastavi sa prostrednictvom referenc-
neho chodu znovu do svojej zakladnej polohy.
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CviCenie: Rucny rezim, vodiC okrajov a vzdialenost'+

Prednastavenia V procese Sitia
Nastavenia zakladnych parametrov: - Sitie
« dizka stehu 3,8 mm, (pocCiatocné zapoSitie sa automaticky
* napinanie nite 25 %, aktivuje)
» Tlak Sijacej patky 5
« zdvih Sijacej patky 3 mm. » Aktivacia/deaktivacia doplnkovych hodn6t
Nastavenia ostatnych parametrov P... parametra

* odstrih nite aktivovany v’

« Start zapoSitia aktivovany (Zap. v) °
* pocet stehov vzad (3 stehy),
» pocet stehov vpred (3 stehy), .
« def. dizky stehu — $tandardna diZka stehu aktivovana
(On V). ¢
» koniec zapoSitia aktivovany (Zap. v)
» pocet stehov vzad (4 stehy), .

» pocet stehov vpred (4 stehy),

aktivacia 2. dizky stehu — tlagidlo funkcie,
aktivacia 2. zdvihu Sijacej patky — kolenovy
spinac,

aktivacia 2. napinania nite — tlacidlo funkcie,

aktivacia 2. vzdialenosti pri vodi€i okrajov
(vzdialenost’ +),

deaktivacia doplnkovych hodnot.

« def. dizky stehu — tandardna dizka stehu aktivovana ~* Ukon€enie procesu Sitia (pedal -2)
(©nv). (koniec zapositia sa automaticky aktivuje)

Nastavenia doplnkovych hodnot:
» doplnkovéa hodnota stehu 6,0 mm,
» doplnkové napinanie nite 30 %,

e 2.vzdialenost’ (vzdialenost’ +) vodi€a okrajov 20 mm.
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Automaticky rezim: POO1 — P999

* Vyber ulozeného programu

 Pocas procesu Sitia

» zobrazenie aktualnej Svovej sekcie, Parametre

» zobrazenie nastavenych hodnoét parametrov
v Svovej sekcii,

* progres programu,
 pocet stehov Svovej sekcii, Aktualna sekcia
« Start/koniec zapositia, k ‘ Programova lista

* zmena medzi dvomi Svovymi sekciami I
S0 zastavenim a s/bez odstrihnutia nite -I-

- vymena medzi dvomi $vovymi sekciami bez zastavenia, ==
» ukoncCenie programu (pustenie pedala, pol. -2),
» koniec zapoSitia a odstrihnutie niti, pokial je to naprogramované.
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Automaticky rezim: Faktory opravy

Percentualna oprava pre dizku stehu a napinanie nite

« vysledok testu,
e vplyv roznych
materialov na

kvalitu Sitia.
CIEL: STAV
O @)
& ¢

Testovanie
a nastavenie prispdsobeni v %
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Cvicenie: Rozpoznajte nastavenia v programe

* Vyber programu P010

 Co je nastavené v programe? Co rozpoznéte?
— Pocet Svovych sekcii?
— Start/koniec zapositia?
— Odstrih nite?
— Zastavenie medzi Svovymi sekciami?
— Definovany pocet stehov v Svovej sekcii?
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Automaticky rezim: Zuzenie podla programu

* Vyber pozadovaného programu
e Spustenie procesu Sitia
* Prechod k dalsej sekcii

e tladidlo &. 6 klavesnice s tlacidlami funkcii,
« UCELNE! tlagidlo klavesnice s tlagidlami funkcii.

* PreskocCenie Svovej sekcie v programe

* Prerusenie a zrusSenie programu
o pedal -1 (stroj si spomenie na miesto zrusenia),
» pedal -2 (kompletné zruSenie a navrat na zaciatok programu).
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Cvicenie: Sitie v automatickom rezime

e ZUzenie podla jednoduchého programu
— Vyber programu pomocou tlacidiel so Sipkou: -/»
PO01 — SETUP 1
— Zuzenie podla programu
» kontrola parametra po€as procesu Sitia,

e preruSenie procesu Sitia/programu (noha dole z pedala),

* pokraCovanie v procese Sitia.

— Ukoncenie programu (pedal -2)
» koniec zaposSitia sa automaticky aktivuje,
 odstrih nite.
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Cvicenie: Sitie v automatickom rezime

« Komplexné programovanie s viacerymi Svovymi sekcia

— Vyber programu pomocou tlacidiel so Sipkou: a/r>
P010 — SEAM 10 MANUEL
— Zuzenie podla programu
» Start zapoSitia sa automaticky aktivuje,
 prechod k dalSej sekcii (tlaCidlo funkcie €. 6 alebo » )
» preruSenie procesu Sitia (zdvihnutie Sijacej patky),
» pokraCovanie v procese Sitia.
— Ukonc¢enie programu (pedal -2)
» koniec zaposSitia sa automaticky aktivuje,
 odstrih nite.

— Prerusenie programu
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Cvicenie: Sitie v automatickom rezime

» Sitie v programe s viacerymi $vovymi sekciami
a stanovenym poc¢tom stehov na sekciu
— Vyber programu pomocou navigacnych tlacidiel: />
P021 — SEAM AUTOMATIC
— Zuzenie podla programu
o Start zapoSitia sa automaticky aktivuje,

e automatické zastavenie stroja na konci sekcie (po vykonani
stanoveného poctu stehov),

e prechod k dalSej sekcii prostrednictvom opatovného Sitia po zastaveni
na konci sekcie.

— Ukoncenie programu (pedal -2)
« koniec zapoSitia sa automaticky aktivuje,
 odstrih nite.
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Zhrnutie dnesného dna

Uvod do $ijacieho stroja M-TYPE PREMIUM

* vyhody, noveé funkcie,
e sucasti stroja.

Ovladaci panel OP3000

* navigacia v ponukach,

» ponuka programovych tlac€idiel/rychly pristup.
Rucny rezim: PO0O

* nastavenia parametrov,

 Start/koniec zapositia,
* rozpoznanie hrubky materialu.

Automaticky rezim: PO01 — P999
 Sitie podla programu,
» faktory opravy.
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MATE OTAZKY?



DAKUJEM )
ZA POZORNOST



Rekapitulacia 1. dna

e Qvladaci panel OP3000

» ako je mozné dostat sa do ponuk,

» ponuka programovych tlacidiel pre rychly pristup, tlaCidlo oblibenych
poloziek.

* Rucny rezim: PO0O

* nastavenie zakladnych parametrov,

* nastavenie ostatnych parametrov P...
» odstrih nite;
» Start a koniec zapositia;
« vodic€ okrajov;
e parameter rozpoznania hrabky materialu.

« Automaticky rezim: PO0O1 — P999
e vyber programu,
e zUZenie pomocou programul.
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ReZim editovania: Uprava programov

o Aktivacia rezimu editovania pomocou tlacidla (P blik&)

o Zakladne parametre
 priama Uprava parametrov dizky stehu, napinania nite, tlaku 3ijacej
patky, zdvihu Sijacej patky.

« Globalne parametre programu L.

* nazov programu,

» doplnkové hodnoty (+) — doplnkové hodnoty parametrov,

e nasl. progr. — spojenie programov,

» cievka RFW,

e zobrazenie informacii,

« pocitadlo — kusy na den,

e zameriavaci steh®

« vplyv otacok — oprava vplyvov zapricinenych vysokou rychlostou,
* hrubka materialu.
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ReZim editovania: Uprava programov (pokr.)

 PrispOosobenie parametrov sekcie
» vyberte Svovu sekciu, ktoru chcete editovat, a stlacte tlacidlo

 Nové parametre v rezime editovania
(nie su dostupné v ruénom rezime)

e pocitadlo stehov — stanovenie poctu stehov za sekciu,

* koniec sekcie — vSetky nastavenia pre koniec sekcie,
« zastavenie Zap./vyp. — zastavenie pri prechode k nasledujucej Svovej
sekcii;
e odstrih nite Zap./vyp. — odstrih nite na konci sekcie;
 ihla hore — pri zastaveni Sitia v sekcii;
» zdvihnut patku — pri zastaveni Sitia v sekcii;
» vySka zdvihu — vySka Sijacej patky pri zastaveni Sitia v sekcii.
« vzad — spéatne Sitie stehov (Zap./vyp.).
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Programove parametre (poznamky)
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Programove parametre (poznamky)
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Programove parametre (poznamky)
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CviCenie: Rezim editovania — uprava programu P010

1. Vyber programu P010 — TEST 2 a aktivacia rezimu editovania.
2. Vyber Svovej sekcie 1 (prva sekcia) a stlacenie OK.

3. Vykonanie nasledujacich zmien:

Sekcia 1:

dizka stehu 6 mm,

zdvih Sijacej patky 2,5 mm,

napinanie nite 30,

pocitadlo stehov: pocet stehov 10,

koniec sekcie: aktivované zastavenie Zap., odstrih nite neaktivny Vyp., ihla hore aktivha Zap., zdvihnutie patky
neaktivne Vyp.,

Start zapoSitia: neaktivny Vyp.,

koniec zapositia: neaktivny Vyp.,

zdvihnutie patky neaktivne Vyp. (zdvihnutie patky pri zastaveni Sitia).

Sekcia 2:

dizka stehu 3 mm,

zdvih Sijacej patky 5 mm,

pocitadlo stehov: rezim 0 (nepocitat, volné Sitie),

koniec sekcie: aktivované zastavenie Zap., odstrih nite aktivny Zap., ihla hore aktivha Zap., zdvihnutie patky
aktivne Zap.,

Start zapoSitia: neaktivny Vyp.,

koniec zapositia: aktivny Zap.

Globalne parametre programu P...:

nazov programu: TEST TRAINING,

hrubka materialu: aktivovana Zap.,

» zdvih Sijacej patky: rezim 2. Zap., vyp., min. hrdbka 3 mm,

« dizka stehu: reZim linearne, dizka stehu 6 mm, min. hrabka 2 mm, max. hrabka: 5 mm.
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Rezim programovania: Vytvorenie programu

1. Aktivacia ponuky programovych tlacidiel |&
a vyber |P4] (v ruénom reZime alebo rezime editovania )

2. Cislo programu
(vybrat alebo prijat navrh) a/v

3. Vyber 1. Svovej sekcie a pridanie pomocou (4

Nastavenia parametrov sekcie
Nastavenia globalnych parametrov programu F'

Pridanie novej Svovej sekcie|+

Vymazanie Svovej sekcie X

© N o 0 bk

Ulozenie programu a opustenie rezimu programovania pomocou ESC

53



Rezim programovania: (Poznamky)



CviCenie: Vytvorenie jednoduchého programu

Vytvorenie jednoduchého programu, ktory pozostava len z jednej Svovej sekcie
«  Vytvorenie programu P007 EINFACH TEST (JEDNODUCHY TEST)
* Pridanie sekcie

e  Stanovenie parametrov sekcie:
o dizka stehu 4 mm,
e zdvih Sijacej patky 3 mm,
* napinanie nite 25,

e koniec sekcie:
aktivované zastavenie Zap., odstrih nite aktivny Zap., ihla hore neaktivna Vyp., zdvihnutie patky neaktivne Vyp.,

e  Start zapoSitia: aktivovany Zap.,
e koniec zapositia: aktivovany Zap.,
e zdvihnutie patky: neaktivne Vyp.

¢  Stanovenie globalnych parametrov programu:
«  néazov programu: P007 EINFACH TEST (JEDNODUCHY TEST),
e cievka: rezim softv., poc€. st. cievky 500 stehov, zastavenie motora aktivované Zap., obnovenie aktivované Zap.,
* pocitadlo kusov: Zap., vzostupne.

e  Zuzenie podla programu (testovanie)

*  Prisp6sobenie hodnbt parametrov v reZzime editovania (ak je to potrebné)
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CviCenie: Vytvorenie komplexného programu

Vytvorenie programu, ktory pozostava len z viacerych Svovych sekcii

« Vytvorenie programu
P008 KOMPLEX TEST

» Sekcia 1:

« dizka stehu 3,8 mm,

 zdvih Sijacej patky 1,5 mm,

* napinanie nite 25,

» poditadlo stehov: pocet stehov 12,

» koniec sekcie: aktivované zastavenie Zap.,
odstrih nite neaktivny Vyp., ihla hore
neaktivna Vyp., zdvihnutie patky neaktivne
Vyp.,

« Start zaposSitia: aktivovany Zap.,

» koniec zapoSitia: aktivovany Zap.,

» zdvihnutie patky neaktivne Vyp.
(zdvihnutie Sijacej patky pri zastaveni Sitia
v sekcii).

Sekcia 2:

dizka stehu 6 mm,

zdvih Sijacej patky 5 mm,

pocitadlo stehov: rezim 0 (nespocitané),
koniec sekcie: aktivované zastavenie Zap.,
odstrih nite aktivny Zap., ihla hore aktivha
Zap., zdvihnutie patky aktivne Zap.,

Start zaposSitia: neaktivna Vyp.,

koniec zaposSitia: aktivovany Zap.

Globalne parametre programu:

nazov programu: KOMPLEX TEST

hrabka materialu: aktivovana Zap.,

 zdvih Sijacej patky: rezim 2. Zap.,Vyp.,
min. hrabka 3 mm,

« diZzka stehu: reZim linearne, min. hrabka:
2 mm, max. hrabka: 5 mm.
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Cvicenie: Vytvorenie programu RIEGEL

Vytvorenie programu so stehmi vzad

nazov programu: P... .
RIEGEL
Sekcia 1: o

dizka stehu 4 mm,

zdvih Sijacej patky 4 mm,

tlak Sijacej patky 3,

napinanie nite 25 %,

max. rychlost: 200,

zdvihnutie patky: neaktivne Vyp.,
koniec sekcie: aktivované zastavenie Zap.,

Sekcia 2;

» pocitadlo stehov: 4 stehy.

Sekcia 3:
» stehy vzad: 2 stehy.

odstrih nite neaktivny Vyp., ihla hore neaktivna

Vyp., zdvihnutie patky neaktivne Vyp.,
stehy vzad: 2 stehy.
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Cvicenie: Program ,Krizik"

Dizka stehu: 3,5 mm
zdvih Sijacej patky 3 mm
tlak Sijacej patky 3
napinanie nite 20 %
max. rychlost: 200

Sekcia 1: 2 stehy vpred
Sekcia 2: 4 stehy vzad
Sekcia 3: 2 stehy vpred, zdvihnutie patky aktivované v’

(4)

\

--> otoc¢enie materialu o 90° : /

Sekcia 4: 2 stehy vpred, Zagiatok Sitia
zdvihnutie patky neaktivne VYP. | oto&enie materialu

Sekcia 5: 4 stehy vzad
Sekcia 6: 2 stehy vpred
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Prax: cviCenia zakaznickych programov

o Zakladne parametre

« Dizka stehu: 3,4 mm
* Napinanie nite: 20

« Tlak Sijacej patky: 2

» Zdvih Sijacej patky: 10

* Programy pre lamely, vreckové remene
o Zapositie
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CviCenie: Vytvorenie komplexného programu

Vytvorenie programu, ktory pozostava z mnohych svovych sekcii

« Nazov programu: P... Zadiato « Sekcia 2:
KOMPLEXNE SITIE k Sitia ‘ « pocitadlo stehov: 7 stehov.
« Sekcia 1: | « Sekcia 3:
o dizka stehu 4 mm, |  pocitadlo stehov: 7 stehov.
. zdvirvluéijac_ej .patky 4 mm, . « Sekcia 4:
» tlak Sijacej patky 3, i - poditadlo stehov: reZzim 0.
* napinanie nite 25, ;
« pocitadlo stehov: rezim O (vomné sitie ! e Sekciab:

« max. rychlost: 200, N « poéitadlo stehov: 7 stehov.
» Koniec sekcie: aktivovane zastavenie Lap '« Sekcia 6:

odstrih nite neaktivny Vyp., ihla hore R _
neaktivna Vyp., zdvihnutie patky aktivne pocitadio stehov: 7 stehov.

Zap., vySka FL 13 mm, » Sekcia7:
* Start zaposSitia: neaktivny Vyp.,  pocitadlo stehov: 2 stehy,
» koniec zapositia: neaktivny Vyp., » koniec sekcie: odstrih nite neaktivny Vyp.,
» zdvihnutie patky (pri zastaveni Sitia v sekcii): ihla hore neaktivnha Vyp., zdvihnutie patky
neaktivne Vyp., neaktivne Vyp.

» vodi€ okrajov: vzdialenost 3 mm.
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Rezim editovania: Kopirovanie/vymazanie programov

1. Vyber programu, ktory chcete skopirovat

2. Aktivacia rezimu editovania/programovania pomocou
tlaCidla

3. [P v ponuke programovych tlacidiel =

4. Vyber sekcie, ktoru chcete editovat
a stanovenie parametrov sekcie

5. Prispbsobenie globalnych parametrov programu F

6. Vymazanie programu pomocou [P, v ponuke &
programovych tlacidiel
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Vytvorenie programu prostrednictvom funkcie zaucenia

Vytvorenie noveho programu
Aktivacia tladidla zaucenia 2.
Sekcia 1 sa vytvori automaticky

Nastavenia zakladnych parametrov: dizka stehu, napinanie nite, tlak
Sijacej patky, zdvih Sijacej patky

StlaCenie pedala a vytvorenie Svovej sekcie

6. Pridanie Svovej sekcie 2 a stanovenie zakladnych parametrov

7. Aktivovanie pedala a vykonanie 2. Svovej sekcie,
prip. pridanie dalSich sekcii

8. Ukoncenie programu: uplné pustenie pedala

9. V pripade potreby doplnkové parametre pre vSetky Svové sekcie
a skompletizovanie zvoleného programu (globalne parametre)

10. Ulozenie a opustenie rezimu programovania pomocou ESC

h WD

o
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zaucenia

« Vytvorenie programu: PO11 ETIKETT

* Pridanie 1. Svovej sekcie a stanovenie zakladnych parametrov:

dizka stehu: 5 mm,

napinanie ihlovej nite: 25 %,

zdvih Sijacej patky: 3 mm.

o ,Zaznamenanie“ 10 stehov na sekciu (prostrednictvom Sitia)

e Stanovenie parametrov sekcie:

» Koniec sekcie:
zastavenie Zap., odstrih
nite Viyp., ihla hore Vyp.,
zdvihnutie patky Zap.

 Start zaposSitia: Vyp.

» koniec zapositia: Vyp.

Sekcia 1l

Sekcia 2

» koniec sekcie:
zastavenie Zap., odstrih
nite VVyp., ihla hore Vyp.,
zdvihnutie patky Zap.

 Start zapositia: Vyp.

» koniec zapositia: Vyp.

Sekcia 3

» koniec sekcie:
zastavenie Zap., odstrih
nite VVyp., ihla hore Vyp.,
zdvihnutie patky Zap.

 Start zapositia: Vyp.

» koniec zapositia: Vyp.

Cvi€enie: Vytvorenie programu prostrednictvom funkcie

Sekcia 4

» koniec sekcie
zastavenie Zap., odstrih
nite Zap.,
ihla hore Vyp.,
zdvinutie patky Vyp.

« Start zapositia: Vyp.
* koniec zapoSitia: Zap.

e Stanovenie globalnych parametrov programu
Nazov programu: PO11 ETIKETT
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Zhrnutie dnesného dna

Rezim editovania: PrispOosobenie/Uprava programu
» globalne parametre programu,
e parametre zvolenej Svovej sekcie.

Rezim programovania
« vytvorenie noveho programu,

« stanovenie zakladnych parametrov, parametrov pre Svovu sekciu
a globalnych parametrov programu.

Kopirovanie/vymazanie programu
Vytvorenie programu s funkciou zaucenia
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TIPY A TRIKY

 Ucelné poradie akcii pri vytvoreni nového programu
(kopirovanie hodno6t predoslej sekcie, zapositie)

* Prednastavenie Standardnych hodnot pre prvu sekciu
v programe (rezim technika)

« Kopirovanie programu a prisposobenie parametrov

« Vytvorenie programu s funkciou zaucenia (pocitanie
stehov)
» prednastavenie zakladnych parametrov v 1. Svovej sekcii,

« POTOM: pridanie novych sekcii (a tym aj kopirovanie nastaveni
parametrov).
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