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Ruény rezim

zl DURKOPP
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1 Ruény rezim

C. programu 000
Rucny rezim

Programové tlacidlo —

Di?ka stehu

Napinanie nite
Tlak Sijacej patky
Zdvih Sijacej patky

Parametre

4.0

|-""_-|-J[ ur|l-£f p

PuRs u

Ponuka progra-
movych tlacidiel

Informéacie

B Vyber parametrov
I E2 Zmena hodndt parametra

F Struktira programu v ruénom rezime

Symbol

Bod ponuky

Nastavenie/odkaz

4n)

M=

Max. Speed (Max. otdcky)

Rozsah hodnét 0050 — 3800 [rpm]

Thread Trim (Odstrih nite)

Zap./vyp.

TC

)

Thread Clamp (Brzda nite)

Zap./vyp.

o>

PointPos. (Zameriavaci
steh)

Rozsah hodnét 000 — 359 [°]

H

Start Tack (Start zapositia)

1.2 Parameter Start Tack (Start zapositia), S. 5

4,

End Tack (Koniec
zapositia)

[ 1.3 Parameter End Tack (Koniec zapositia), s. 7
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Rucény rezim

(Zobrazenie informdcir)

Symbol |Bod ponuky Nastavenie/odkaz
v Foot (Sijacie pcitky) [ 1.4 Parameter Foot (Sijacia pditka), s. 9
i
Bobbin (Cievka RFW) L1 1.5 Parameter Bobbin (cievka RFW), s. 9
InfoScreen [0 1.6 Parameter InfoScreen (zobrazenie informdcii), s. 9

(Mot. vodic okrajov)

@ 0 Puller (Poddvac) L 1.7 Parameter Puller (poddvac), s. 10

=

=

|.3| |J EdgeGuide [ 1.8 Parameter EdgeGuide (mot. vodic okrajov), s. 10

0 | |

Pl
L
=

Speed Corr (Vplyv otdcok)

L1 1.9 Parameter Speed Corr (vplyv otdcok), s. 10

==
&

Mat.Thickness

L 1.10 Parameter FabricThickness (hrubka materidlu), s. 11

= (Hriubka materidlu)
! LightBarrier L1 1.11 Parameter LightBarrier (svetelnd zdvora), s. 13
(Svetelnd zdvora)
o v
Output (Vystup) Specifické pre zakaznika
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DURKOPP
Ruény rezim gl ADLER

1.1 Ponuka programovych tlacidiel

H

Obsadenie tlacidla Softkey (programové tlacidlo):
Sucasne stlacte tlacidlo s Cislom pod funkciou a tladidlo Softkey (programové tlacidlo).

EEBBBABERAN

1 — rezim navliekania 6 — obnovenie pocitadla cievkovych stehov
2 — poloha Sijacej patky 7 — dalSie funkcie
3 — poloha ihly

4 — vytvorenie nového programu Svov
5 — rezim cievky

1.2 Parameter Start Tack (Start zapositia)

Symbol | Bod ponuky Nastavenie 1 Nastavenie 2

+ 5/1 On (Zap.) Zap./vyp.

n_¢/1 Stitches (stehy) (1) Rozsah hodnét 01 — 50

n—£+,| Stitches (stehy) (1) Rozsah hodnét 01 — 50

mﬁ/i Repetitions (Useky) Rozsah hodnét 01 — 10

t Change (t b. obratu) | Rozsah hodnét
®@;§ 0000 — 1000 [ms]

Kratky navod M-TYPE PREMIUM - 01.0 - 01/2018 5



gl DURKOPP
ADLER

Rucény rezim

Symbol | Bod ponuky Nastavenie 1 Nastavenie 2
+ StitchLength Def. Zap./vyp.
z/i (Def. dlzky stehu)
_L/[ Stitchl. (Dlzka stehu) (1) Rozsah hodnét 01,0 — 12,0 [mm]
oy
%*i"f Stitchl. (Dizka stehu) (|) Rozsah hodnét 01,0 — 12,0 [mm]
e
Speed (Pocet otdcok) Rozsah hodndét
@z/i 0000 — 2000 [rpm]
4 Pedal Stop Zap./vyp.
z/i (Zastavenie peddla)
Thr.Tens.Def Zap./vyp.
J[«F | (Def napin. nite)
3,{/'? Catch Backtack Zap./vyp.
. (Chytit zapositie)
L.—’,Ir? Stitches (stehy) (1) Rozsah hodnét 01 — 50
by
53,{/‘? Stitches (stehy) () Rozsah hodnét 01 — 50
s

First Repet. (Prvy usek)

Zap./vyp.

Stitches (stehy) (1/])

Rozsah hodnét 01 — 50
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Rucny rezim
Symbol | Bod ponuky Nastavenie 1 Nastavenie 2
Last Repeti. Zap./vyp.
i/% (Posledny usek)

Stitches (stehy) (1/])

Rozsah hodnét 01 — 50

Invert Dir. (Inv. smer)

Zap./vyp.

1.3 Parameter End Tack (Koniec zapositia)

Symbol

Bod ponuky

Nastavenie 1

Nastavenie 2

b,

On (Zap.)

Zap./vyp.

Stitches (stehy) (1)

Rozsah hodn6t 01 — 50

Stitches (stehy) (1)

Rozsah hodnét 01 — 50

Repetitions (Useky)

Rozsah hodn6t 01 — 10

t Change (t b. obratu)

Rozsah hodn6t
0000 — 1000 [ms]

StitchLength Def.
(Def. dizky stehu)

Zap./vyp.

Stitchl. (Dizka stehu) (1)

Rozsah hodnét 01,0 — 12,0 [mm]

Stitchl. (Dizka stehu) (|)

Rozsah hodnét 01,0 — 12,0 [mm]
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Rucény rezim

Symbol | Bod ponuky Nastavenie 1 Nastavenie 2
) Speed (Pocet otdcok) | Rozsah hodnbt
i/{ 0000 — 2000 [rpm]
Pedal Stop Zap./vyp.
i/i . (Zastavenie peddla)
Thr.Tens.Def Zap./vyp.
][*F (Def. napin. nite)
S Catch Backtack Zap./vyp.
L‘i’i (Chytit zapositie)
4 Stitches (stehy) (1) Rozsah hodnét 01 — 50
Lges
T+ Stitches (stehy) (1) Rozsah hodn6t 01 — 50
s

First Repet. (Prvy Usek)

Zap./vyp.

Stitches (stehy) (1/])

Rozsah hodnét 01 — 50

Last Repeti.
(Posledny usek)

Zap./vyp.

Stitches (stehy) (1/])

Rozsah hodnét 01 — 50

Invert Dir. (Inv. smer)

Zap./vyp.
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1.4 Parameter Foot (Sijacia pdtka)

-
L
Symbol Bod ponuky Nastavenie
L:L FL AtStop (FL zastavenie Sitia), | Zap./vyp.
L Y
L= FL AfterTrim (FL po FA) Zap./vyp.
|
Lt FL ht.AtStop (Zastavenie FLH.) | Rozsah hodnét 00 — 20 [mm]
L
e FL ht.A.Trim (FL H po FA) Rozsah hodnét 00 — 20 [mm]
Ll

1.5 Parameter Bobbin (cievka RFW)

Symbol |Bod ponuky |Nastavenie 1 Nastavenie 2
Off (Vyp.)
Monitor (Optika) | t Clean (t pridu vzduchu) Rozsah hodnét 0000 — 5000 [ms]

Motor Stop
(Zastavenie motora)

Zap./vyp.

Softw. (softvér)

CounterType (Typ pocitadla) | A/IB/C/D

Counter (Po¢itadlo)

Rozsah hodn6t 00000 — 99999

MotorStop (Zastavenie Zap./vyp.

motora)

ResetNeces (Obnov. zazn.) Zap./vyp.

1.6 Parameter InfoScreen (zobrazenie informdcii)

Symbol o=kl IFOT P — 3 —
Bod Off | Pedal Thickness Position Speed Bobbin Cnt
ponuky (Vyp.) | (Peddl) (Hrubka mat.) | (Poloha) (Pocet otdcok) | (Poc. kus. cievky)
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Rucény rezim

® § 1.7 Parameter Puller (poddvac)

*
Symbol Bod ponuky Nastavenie
@ 0 Top Cor. (Opr. hore) Rozsah hodn6t -100 — 100 [%)]
®
® 0 Bottom Cor. (Opr. dole) Rozsah hodnét -100 — 100 [%)]
]

y d 1.8 Parameter EdgeGuide (mot. vodi¢ okrajov)

Symbol Bod ponuky Nastavenie

Lﬂ/l |] Gap (Vzdialenost) Rozsah hodnét 01,0 — 45,0 [mm]
Emﬁ::

Lu) +|J Gap (Vzdialenost )(+) Rozsah hodnét 01,0 — 45,0 [mm]
:Mﬁ:

1.9 Parameter Speed Corr (vplyv otdcok)

Car.
Symbol | Bod ponuky | Nastavenie 1 | Nastavenie 2 | Nastavenie 3
Zap./vyp.
fl;—i ?g/rc:ler: " Off (Vyp.)
E “Kasteny 1 inear stitchlen. Rozsah hodnét -50 — 50 [%]
(Linedrne) (Dlzka stehu)
Min. Speed Rozsah hodnét 0000 — 4000 [rpm]
(Min. otdcky)
Max. Speed Rozsah hodnét 0000 — 4000 [rpm]
(Max. otdcky)
2. 0OnOff Min. Speed Rozsah hodnét 0000 — 4000 [rpm]
(Zap. vyp.) (Min. otdcky)
2.0n (Zap.) Min. Speed Rozsah hodnét 0000 — 4000 [rpm]
(Min. otdcky)
10 Kratky navod M-TYPE PREMIUM - 01.0 - 01/2018
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Ruény rezim
Symbol | Bod ponuky | Nastavenie 1 | Nastavenie 2 | Nastavenie 3
Thr.Tens. Off (Vyp.)
- .
JEF | (Nap.nite Linear Thr.Tens. Rozsah hodnét 00 — 99 [%]
(Linedrne) (Nap. nite)
Min. Speed Rozsah hodn6t 0000 — 4000 [rpm]
(Min. otdcky)
Max. Speed Rozsah hodnét 0000 — 4000 [rpm]
(Max. otdcky)
2. OnOff Min. Speed Rozsah hodnét 0000 — 4000 [rpm]
(Zap. vyp.) (Min. otdcky)
2. Zap. Min. Speed Rozsah hodnét 0000 — 4000 [rpm]
(Min. otdcky)
IF Foot Press. Off (Vyp.)
L |(Takpat) e FootPress. | Rozsah hodnot 00 — 20
(Linedrne) (Tlak pdtky)
Min. Speed Rozsah hodnét 0000 — 4000 [rpm]
(Min. otdcky)
Max. Speed Rozsah hodnét 0000 — 4000 [rpm]
(Max. otdcky)

1) * 1.10 Parameter FabricThickness (hrubka materidlu)

I

Symbol | Bod ponuky |Nastavenie 1 | Nastavenie 2 | Nastavenie 3
Zap./vyp.
. Stroke (Zdvih Off (Vyp.)
= |Siaceipdty) T Stroke (Zdvih | Rozsah hodnét 00,0 — 09,0 [mm]
(Linedrne) Sijacej pdtky)
ThickMin Rozsah hodnét 00,0 — 10,0 [mm]
(Min. hribka)
ThickMax Rozsah hodnét 00,0 — 10,0 [mm]
(Max. hribka)
2.0nOff ThickMin Rozsah hodnét 00,0 — 10,0 [mm]
(Zap. vyp.) (Min. hribka)
2.0n (Zap.) ThickMin Rozsah hodnét 00,0 — 10,0 [mm]
(Min. hribka)
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ADLER Rucny rezim

Symbol | Bod ponuky |Nastavenie 1 | Nastavenie 2 | Nastavenie 3

Stitchlen. Off (Vyp.)
%i (Dzka stehu)
Linear Stitchlen. Rozsah hodnét -50 — 50 [%]
(Linedrne) (DI2ka stehu)
ThickMin Rozsah hodnét 00,0 — 10,0 [mm]
(Min. hribka)
ThickMax Rozsah hodnét 00,0 — 10,0 [mm]
(Max. hrubka)
2. OnOff ThickMin Rozsah hodnét 00,0 — 10,0 [mm]
(Zap. vyp.) (Min. hribka)
2.0n (Zap.) ThickMin Rozsah hodnét 00,0 — 10,0 [mm]
(Min. hrabka)
Thr.Tens. Off (Vyp.)
- .
EF | Nap. i) Linear ThrTens. Rozsah hodndt 00 — 99 [%]
(Linedrne) (Nap. nite)
ThickMin Rozsah hodnét 00,0 — 10,0 [mm]
(Min. hrabka)
ThickMax Rozsah hodnét 00,0 — 10,0 [mm]
(Max. hrubka)
2. 0OnOff ThickMin Rozsah hodnét 00,0 — 10,0 [mm]
(Zap. vyp.) (Min. hriabka)
2.0n (Zap.) ThickMin Rozsah hodnét 00,0 — 10,0 [mm]
(Min. hrabka)
IF Foot Press. Off (Vyp.)
(Tlak pdtky) N N
| .y Linear Foot Press. Rozsah hodnét 00 — 20
(Linedrne) (Tlak pditky)
ThickMin Rozsah hodnét 00,0 — 10,0 [mm]
(Min. hribka)
ThickMax Rozsah hodnét 00,0 — 10,0 [mm]

(Max. hrubka)

@ Max. Speed Off (Vyp.)
(Max. otdcky)

ma Linear Max. Speed Rozsah hodn6t 0000 — 4000 [rpm]
(Linedrne) (Max. otdcky)
ThickMin Rozsah hodnét 00,0 — 10,0 [mm]
(Min. hrubka)
ThickMax Rozsah hodnét 00,0 — 10,0 [mm]

(Max. hrubka)
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m 1.11 Parameter LightBarrier (svetelnd zdvora)

==

Symbol Bod ponuky Nastavenie
LightBarrier (Svetelnd zdvora) Zap./vyp.
n Start (Start) Zap./vyp.
n End (Koniec) Zap./vyp.
Gap (Vzdialenost) Rozsah hodnét 0 — 255 [mm]
Seams (Stehy) Rozsah hodnét 1 — 255
Filter Rozsah hodnét 0 — 255 [mm]
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ReZim programovania/editovania
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2 Rezim programovanialeditovania

EZJ Editovanie programu

elzE| L || MRl R |«
1]4.5] 25 o
N 4 [N K4 Zmena hodndt parametra

Vyber parametrov

UloZenie zmien

2.2 Vytvorenie nového programu

Prejdite do rezimu programovania.

Ll == )
+000 | +00 013

10 10 10 10

Pokial chcete, zmerite pomocou tla€idiel so Sipkou &islo programu alebo ho zadajte
m prostrednictvom tlacidiel s ¢islami. Cislo programu potvrdte tlacidlom OK.

BB £

Nastavenie programu je mozné dvomi spdsobmi:

E‘ Zauéenie (Teach-In) Ruéne
| =0 | BF | L | =0 | BF | LE| P
4 5| 25 4.5| 25 =

|24
[x]

IEZ *“”

o>l
5

m
(73
(=]

Vyber parametrov
Zmena hodndt parametra

Prostrednictvom pedala usite po-
Zadovany pocet stehov. Pre novi
Svovu sekciu stlacte tlacidlo@.

O drover spat/ulozenie programu.
Ukoncéite rezim zaucenia prostred-
nictvom pustenia pedala.

B Vyber parametrov

E E4 Zmena hodnbt parametra
Pridanie Svovej sekcie

O Uroveri spat/uloZenie programu.
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ReZim programovania/editovania
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w3 2.3 Parameter pre Svovu sekciu

Symbol | Bod ponuky Nastavenie/odkaz
f— StitchCount (Pocitadlo stehov) | Rozsah hodnét 0000 — 9999

max=

Max. Speed (Max. otdcky)

Rozsah hodnét 0050 — 3800 [rpm]

wo—ord

Seg.End Modes (Koniec sekcie)

[ 2.3.1 Parameter Seg.End Modes (koniec sekcie), s. 16

Start Tack (Start zapositia)

[0 2.3.2 Parameter Start Tack (Start zapositia), s. 16

End Tack (Koniec zapositia)

1) 2.3.3 Parameter End Tack (Koniec zapositia), s. 18

|.3| = | Needle Up (lhla hore) Zap./vyp.
-

L_I_ Foot Lifted (Zdvihnutie péitky) | Zap./vyp.
L g
L FL height (Vyska FL) Rozsah hodnét 00 — 20 [mm]
Ll

§ + Backwards (Spdt) Zap./vyp.
@ 0 Puller (Poddvac) [ 2.3.4 Parameter Puller (poddvac), s. 20

b @
Ll
b

i
i

Center Guide (Stredové
vedenie)

Zap./vyp.

=
hy

|

EdgeGuide (Mot. vodi¢
okrajov)

[ 2.3.5 Parameter EdgeGuide (mot. vodi¢ okrajov), s. 20
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ReZim programovania/editovania

Symbol | Bod ponuky Nastavenie/odkaz
[ LightBarrier (Svetelnd zdvora) | L1 2.3.6 Parameter LightBarrier (svetelnd zdvora), s. 20
i

Output (Vystup)

Specifické pre zakaznika

2.3.1 Parameter Seg.End Modes (koniec sekcie)
Symbol |Bod ponuky Nastavenie
i Stop (Zastavenie) Zap./vyp.
Ho—ord
k@l Thread Trim (Odstrih nite) Zap./vyp.
|\u}| o Needle Up (Ihla hore) Zap./vyp.
-
L= Foot Lifted (Zdvihnutie pditky) Zap./vyp.
Ly
L= FL height (Vyska FL) Rozsah hodnét 00 — 20 [mm]
| T
2.3.2 Parameter Start Tack (Start zapositia)
Symbol | Bod ponuky Nastavenie 1 Nastavenie 2
On (Zap.) Zap./vyp.

Stitches (stehy) (1)

Rozsah hodn6t 01 — 50

Stitches (stehy) (1)

Rozsah hodn6t 01 — 50
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ReZim programovania/editovania
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Symbol

Bod ponuky

Nastavenie 1

Nastavenie 2

M

Repetitions (Useky)

Rozsah hodnét 01 — 10

oM

t Change (t b. obratu)

Rozsah hodndét
0000 — 1000 [ms]

* StitchLength Def. Zap./vyp.
z/i (Def. dlzky stehu)
. Stitchl. (Dlzka stehu) (1) Rozsah hodnét 01,0 — 12,0 [mm]
1
%*i’ Stitchl. (Dizka stehu) (|) Rozsah hodnét 01,0 — 12,0 [mm]
&
Speed (Pocet otdcok) Rozsah hodn6t
@f/; 0000 — 2000 [rpm]
+ Pedal Stop Zap./vyp.
’V; (Zastavenie peddla)
Thr.Tens.Def Zap./vyp.
][*F (Def. napin. nite)
3,{4 Catch Backtack Zap./vyp.
L (Chytit zapositie)
D—‘,I/i Stitches (stehy) (1) Rozsah hodnét 01 — 50
s
53,{/‘? Stitches (stehy) (1) Rozsah hodnét 01 — 50
b

%

First Repet. (Prvy Usek)

Zap./vyp.

Stitches (stehy) (1/])

Rozsah hodnét 01 — 50

Kratky navod M-TYPE PREMIUM - 01.0 - 01/2018
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ReZim programovania/editovania

Symbol | Bod ponuky Nastavenie 1 Nastavenie 2
Last Repeti. Zap./vyp.
i/% (Posledny usek)

Stitches (stehy) (1/])

Rozsah hodnét 01 — 50

Invert Dir. (Inv. smer)

Zap./vyp.

2.3.3 Parameter End Tack (Koniec zapositia)

Symbol

Bod ponuky

Nastavenie 1

Nastavenie 2

b,

On (Zap.)

Zap./vyp.

Stitches (stehy) (1)

Rozsah hodn6t 01 — 50

Stitches (stehy) (1)

Rozsah hodnét 01 — 50

Repetitions (Useky)

Rozsah hodn6t 01 — 10

t Change (t b. obratu)

Rozsah hodnébt
0000 — 1000 [ms]

StitchLength Def.
(Def. dlzky stehu)

Zap./vyp.

Stitchl. (Dfzka stehu) (1)

Rozsah hodnét 01,0 — 12,0 [mm]

Stitchl. (Dfzka stehu) (1)

Rozsah hodnét 01,0 — 12,0 [mm]
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ReZim programovania/editovania
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Symbol| Bod ponuky Nastavenie 1 Nastavenie 2
) Speed (Pocet otdcok) | Rozsah hodnot
i/{ 0000 — 2000 [rpm]
Pedal Stop Zap./vyp.
i/i . (Zastavenie peddla)
Thr.Tens.Def Zap./vyp.
][*F (Def. napin. nite)
S Catch Backtack Zap./vyp.
L‘i’i (Chytit zapositie)
4 Stitches (stehy) (1) Rozsah hodnét 01 — 50
Lges
4 Stitches (stehy) (1) Rozsah hodnét 01 — 50
s

First Repet. (Prvy Usek)

Zap./vyp.

Stitches (stehy) (1/])

Rozsah hodnét 01 — 50

Last Repeti.
(Posledny tsek)

Zap./vyp.

Stitches (stehy) (1/])

Rozsah hodnét 01 — 50

Invert Dir. (Inv. smer)

Zap./vyp.
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@ § 2.3.4 Parameter Puller (poddvac)

*
Symbol Bod ponuky Nastavenie
@ 0 Top Cor. (Opr. hore) Rozsah hodn6t -100 — 100 [%)]
®
® 0 Bottom Cor. (Opr. dole) Rozsah hodnét -100 — 100 [%)]
]

Y |] 2.3.5 Parameter EdgeGuide (mot. vodic okrajov)

Symbol |Bod ponuky Nastavenie
|3| |] Gap (Vzdialenost) Rozsah hodnét 01,0 — 45,0 [mm)]
ojium,

B 23.6 Parameter LightBarrier (svetelnd zdvora)

== Symbol Bod ponuky Nastavenie
LightBarrier (Svetelnd zdvora) Zap./vyp.
n Start (Start) On/Off (Zap./vyp.)
n End (Koniec) Zap./vyp.

Gap (Vzdialenost) Rozsah hodnét 0 — 255 [mm]
- Seams (Stehy) Rozsah hodnét 1 — 255
m Filter Rozsah hodnét 0 — 255 [mm]
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g 2.4 Parameter pre program

Symbol | Bod ponuky Nastavenie/odkaz
Prog. Name Individualne
a01-339 (Ndzov programu)
ENy Add Values(+) 1 2.4.1 Parameter Add Values(+) (dopl. hodnoty (+)), s. 22
T Dopl. hodnoty (+
s (Dopl. hodnoty (+))
Next Prog. (Nasl. progr.) Rozsah hodnét 000 — 999
001-aag
Loop Prog. (Opak. prog.) Zap./vyp.
TC Thread Clamp (Brzda nite) | Zap./vyp.

)l

Bobbin (Cievka RFW)

L1 2.4.2 Parameter Bobbin (cievka RFW), s. 22

InfoScreen
(Zobrazenie informdcir)

1) 2.4.3 Parameter InfoScreen (zobrazenie informdcii), s. 22

001-333
fslee] DailyPieces L1 2.4.4 Parameter DailyPieces (pocitadlo kusov), s. 23
T (Pocitadlo kusov)

PointPos.
(Zameriavaci steh®)

Rozsah hodnét 000 — 359 [°]

=

=
o
=

Speed Corr (Vplyv otdcok)

[ 2.4.5 Parameter Speed Corr (vplyv otdcok), s. 23

==
H &

I

Mat.Thickness
(Hrubka materidlu)

L1 2.4.6 Parameter FabricThickness (hribka
materidlu), s. 24
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st 2.4.1 Parameter Add Values(+) (dopl. hodnoty (+))

Hrr

CHE
Symbol Bod ponuky Nastavenie
+% Stitchl. (Dizka stehu) Rozsah hodnét 00,0 — 12,0 [mm]
o+ F.Stroke(+) (Zdvih pdtky (+)) | Rozsah hodnét 00,5 — 09,0 [mm]
At
| =y
] [ + Thr.Tens. (Nap. nite) Rozsah hodnét 00 — 99 [%]
«F
ISJ +|J Gap (Vzdialenost )(+) Rozsah hodnét 01,0 — 45,0 [mm]
Z;M’c::

Parameter Bobbin (cievka RFW)

Body ponuky | Nastavenie 1 Nastavenie 2

Off (Vyp.)

Monitor (Optika) | t Clean (t pridu vzduchu) Rozsah hodnét 0000 — 5000 [ms]

Motor Stop (Zastavenie Zap./vyp.
motora)

Softw (softvér). | CounterType (Typ pocitadla) | A/IB/C/D

Counter (Po¢itadlo) Rozsah hodn6t 00000 — 99999
MotorStop (Zastavenie Zap./vyp.
motora)

ResetNeces (Obnov. zazn.) Zap./vyp.

2.4.3 Parameter InfoScreen (zobrazenie informdcii)

Symbol = ralll 4 IF0s — 11— |—':Er:'—|

Bod Off | Pedal Thickness Position Speed Bobbin Cnt
ponuky (Vyp.)| (Peddl) (Hrubka mat.) | (Poloha) (Pocet otdcok) | (Poc. kus. cievky)
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wes 2.4.4 Parameter DailyPieces (pocitadlo kusov)

A

ReZim programovania/editovania
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Symbol

Bod ponuky

Nastavenie

aea

i

CntMode (ReZim pocitania)

Hore/dole/vyp.

5]5]]

i

Reset (Obnovenie)

Rozsah hodnét -999 — 999

£ 2.4.5 Parameter Speed Corr (vplyv otdéok)

car

Symbol | Bod ponuky Nastavenie 1| Nastavenie 2 | Nastavenie 3
Zap./vyp.
%/P__i ?g;z::ler;.h ) Off (Vyp.)
kil <kastenu Linear stitchlen. Rozsah hodnét -50 — 50 [%]

(Linedrne) (DIzka stehu)
Min. Speed Rozsah hodn6t 0000 — 4000 [rpm]
(Min. otdcky)
Max. Speed Rozsah hodnét 0000 — 4000 [rpm]
(Max. otdcky)

2. OnOff Min. Speed Rozsah hodnét 0000 — 4000 [rpm]

(Zap. vyp.) (Min. otdcky)

2.0n (Zap.) Min. Speed Rozsah hodnét 0000 — 4000 [rpm]
(Min. otdcky)

Thr.Tens. Off (Vyp.)
- .
JEeF | tNap. e Linear Thr.Tens. Rozsah hodnét 00 — 99 [%]

(Linedrne) (Nap. nite)
Min. Speed Rozsah hodnét 0000 — 4000 [rpm]
(Min. otdcky)
Max. Speed Rozsah hodnét 0000 — 4000 [rpm]
(Max. otdcky)

2. OnOff Min. Speed Rozsah hodnét 0000 — 4000 [rpm]

(Zap. vyp.) (Min. otdcky)

2.0n (Zap.) Min. Speed Rozsah hodnét 0000 — 4000 [rpm]

(Min. otdcky)
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Symbol | Bod ponuky Nastavenie 1| Nastavenie 2 | Nastavenie 3

F Foot Press. Off (Vyp.)
(Tlak pdtky) - "
| Linear Foot Press. Rozsah hodnét 00 — 20
(Linedrne) (Tlak pditky)
Min. Speed Rozsah hodnét 0000 — 4000 [rpm]
(Min. otdcky)
Max. Speed Rozsah hodnét 0000 — 4000 [rpm]

(Max. otdcky)

Y ™ 2.4.6 Parameter FabricThickness (hribka materidlu)

Symbol | Bod ponuky | Nastavenie 1| Nastavenie 2 | Nastavenie 3
Zap./vyp.
_ Stroke (Zdvih Off (Vyp.)
L |Siacejpaty) T Stroke (Zdvih | Rozsah hodnét 00,0 — 09,0 [mm]
(Linedrne) Sijacej pditky)
ThickMin Rozsah hodnét 00,0 — 10,0 [mm]
(Min. hriabka)
ThickMax Rozsah hodnét 00,0 — 10,0 [mm]
(Max. hribka)
2. 0nOff ThickMin Rozsah hodnét 00,0 — 10,0 [mm]
(Zap. vyp.) (Min. hrabka)
2. Zap. ThickMin Rozsah hodnét 00,0 — 10,0 [mm]
(Min. hrabka)
S,
“KaStends 1 inear stitchlen. Rozsah hodnét -50 — 50 [%)]
(Linedrne) (DIZka stehu)
ThickMin Rozsah hodnét 00,0 — 10,0 [mm]
(Min. hrabka)
ThickMax Rozsah hodnét 00,0 — 10,0 [mm]
(Max. hribka)
2. 0nOff ThickMin Rozsah hodnét 00,0 — 10,0 [mm]
(Zap. vyp.) (Min. hrabka)
2.0n (Zap.) ThickMin Rozsah hodnét 00,0 — 10,0 [mm]
(Min. hriabka)
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Symbol | Bod ponuky | Nastavenie 1| Nastavenie 2

Nastavenie 3

Rozsah hodnét 00 — 99 [%]

Rozsah hodnét 00,0 — 10,0 [mm]

Rozsah hodnét 00,0 — 10,0 [mm]

Thr.Tens. Off (Vyp.)
- .
][ F (Nap- nite) Linear Thr.Tens.
(Linedrne) (Nap. nite)
ThickMin
(Min. hrabka)
ThickMax
(Max. hribka)
2.0nOff ThickMin

(Zap. vyp.) (Min. hribka)

Rozsah hodnét 00,0 — 10,0 [mm]

2.0n (Zap.) ThickMin
(Min. hrabka)

Rozsah hodnét 00,0 — 10,0 [mm]

Rozsah hodnét 00 — 20

Rozsah hodnét 00,0 — 10,0 [mm]

IF Foot Press. Off (Vyp.)
.y (Tlak patky) Linear Foot Press.
(Linedrne) (Tlak pditky)
ThickMin
(Min. hrabka)
ThickMax

(Max. hribka)

Rozsah hodnét 00,0 — 10,0 [mm]

@ Max. Speed Off (Vyp.)

(Max. otdcky)

Rozsah hodn6t 0000 — 4000 [rpm]

Rozsah hodnét 00,0 — 10,0 [mm]

it Linear Max. Speed
(Linedrne) (Max. otdcky)
ThickMin
(Min. hrabka)
ThickMax

(Max. hribka)

Rozsah hodnét 00,0 — 10,0 [mm]

E]Z.S Kopirovanie programu

-.J[ ur l.r[{ =
4 5 -
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Pokial chcete, zmerite pomocou tlaCidiel so Sipkou Cislo programu alebo ho zadajte
m prostrednictvom tlagidiel s &islami. Cislo programu potvrdte tlagidlom OK.

R TH B
1]4.5

=il | B&F l..{{l F
25 Of ann

4

[E]Z.G Vymazanie programu
2. I e A b

A - 4

. :
Zvoleny program sa vymaze.
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