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Tryb reczny

1 Trybreczny

Nr programu 000
Tryb reczny

Softkey —

Dfugosc Sciegu
Naprezenie nitki
Docisk stopki
Suw stopki

Parametry

40

=l
25

BF|LE 3]

= @@

PQRS ..

Szybki dostep —

Informacja

B O wybor parametrow
I £ Zmiana wartosci parametrow

= Struktura programu w trybie recznym

Symbol Pozycja menu Ustawienia/odsytacz
@ Max.predk. Zakres wartosci 0050—-3800 [obr./min]
ma
Obcinacz nici WI/wyl
- -
TC Zacisk nici WI/wyl
)
| = Poz. igty Zakres wartosci 000—359[°]
i
* i/i Rygiel poczatk 1.2 Parametr Rygiel poczatk, str. 5
i/l Rygiel konc. 1.3 Parametr Rygiel konc., str. 7
+
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DURKOPP

ADLER Tryb reczny
Symbol Pozycja menu Ustawienia/odsytacz
L Stopka [ 1.4 Parametr Stopka, str. 9
L =y
Cewka [ 1.5 Parametr Cewka, str. 9

Ekran inform.

[ 1.6 Parametr Ekran inform., str. 9

@

|

Puller

L0 1.7 Parametr Puler, str. 10

= |
T

Prowadz. boczne

1) 1.8 Parametr Prowadz. boczne, str. 10

0| |

Koryg.predkosci L1 1.9 Parametr Koryg.predkosci, str. 10
car
||\J}| l Grubosc mater. 1 1.10 Parametr Grubosc Tkaniny, str. 11
n Czujnik swietlny [ 1.11 Parametr Czujnik swietl., str. 12
Wyjscie Ustawienia klienta
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Tryb reczny

DURKOPP
ADLER

1.1 Menu przyciskéw programowalnych
Potozenie przycisku programowalnego

jednoczesnie nacisngé klawisz cyfrowy zgdanej funkcji oraz klawisz programowalny.

EBBBBAERN

1 - Tryb nawlekania
2 — Pozycja stopki
3 — Pozycja igly

6 — Resetowanie licznika $ciegéw szpuli
7 — Inne funkcje

4 — Ustawienie nowego programu szwu

5 — Tryb nawijacza

1.2 Parametr Rygiel poczatk

Symbol |Pozycja menu

Ustawienie 1

Ustawienie 2

+ % wi

WIWy!

n_/)I Sciegi (1)

Zakres wartosci 01-50

— [ Sciegi (1)

Zakres wartosci 01-50

““lf"; Powtorzenia

Zakres wartosci 01-10

Cz. zmiany
&

Zakres wartosci
0000-1000 [ms]
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DURKOPP

ADLER Tryb reczny
Symbol | Pozycja menu Ustawienie 1 Ustawienie 2
Dom. dl. sciegu WI/Wyl

**’f

Dl. sciegu (1)

Zakres wartosci 01,0-12,0 [mm]

Dl. sciegu (|)

Zakres wartosci 01,0-12,0 [mm]

Predkosc Zakres wartosci
0000-2000 [obr./min
o1 tobr/min
* % Pedal Stop WI/Wyl
NaprNiciSekc. WI/Wyl
J(«F
t,p,i Chwycic rygiel WI/wyl
L
EL‘} Sciegi (1) Zakres wartosci 01-50
L
53,{4 Sciegi (]) Zakres wartosci 01-50
b
i, i Pierw.Powt. WI/Wyl
— Sciegi (11]) Zakres wartosci 01-50

Kroétka instrukcja obstugi M-TYPE PREMIUM - 01.0 - 01/2018



Tryb reczny

DURKOPP
ADLER

Symbol | Pozycja menu Ustawienie 1 Ustawienie 2
1 % Ost.Powt WI/Wyl
_ Sciegi (11]) Zakres wartosci 01-50
L
ZmianaKier. WI/wyl

1.3 Parametr Rygiel konc.

Symbol | Pozycja menu Ustawienie 1 Ustawienie 2
i/g wi WI/Wyl
+
n—/)[ Sciegi (1) Zakres wartosci 01-50
Sciegi (]) Zakres wartosci 01-50

Powtorzenia

Zakres wartosci 01-10

Cz. zmiany

Zakres wartosci
0000-1000 [ms]

Dom. dI. sciegu

WIWyl

Dl. sciegu (1)

Zakres wartosci 01,0-12,0 [mm]

Dl. sciegu (])

Zakres wartosci 01,0-12,0 [mm]
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DURKOPP

ADLER Tryb reczny
Symbol | Pozycja menu Ustawienie 1 Ustawienie 2
) Predkosc Zakres wartosci
i/i 0000-2000 [obr./min]
Pedal Stop WI/Wwyl
b,
NaprNiciSekc. WI/wyl

+ Chwycic rygiel WI/wyl
bia
4 Sciegi (1) Zakres wartosci 01-50
[es
4+ Sciegi (]) Zakres wartosci 01-50
}4s
i i Pierw.Powt. WI/wyl
— Sciegi (11]) Zakres wartosci 01-50

% § Ost.Powt WI/Wyl

_ Sciegi (11]) Zakres wartosci 01-50
b
i/? ZmianakKier. WI/Wyl

+

8 Krétka instrukcja obstugi M-TYPE PREMIUM - 01.0 - 01/2018



Tryb reczny

DURKOPP
ADLER

1.4 Parametr Stopka

L.
LY
Symbol Pozycja menu Ustawienie
L StopkaUnieStop, WI/Wyl
Ly
L= StUniesPoOkraw WI/Wyl
L Y
L WysStopkStop Zakres wartosci 00—20 [mm]
L
(W WysStopPoOkr Zakres wartosci 00—20 [mm]
L

1.5 Parametr Cewka

Symbol |[Pozycja menu | Ustawienie 1 Ustawienie 2
Wyl
Kontrola CzasCzyszcz Zakres wartosci 0000-5000 [ms]
Motor Stop WI/Wyl
Oprogramow. Typ licznika A/BIC/D
Licznik Zakres wartosci 00000-99999
Motor Stop WI/wyl
Wymag reset WI/wyl
1.6 Parametr Ekran inform.
Symbol = | a4 RO —F— | —E—
Pozycja Wyl | Pedal Gr.mat. Pozycja Predkosc CewkaliczSc
menu
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DURKOPP

ADLER

Tryb reczny

@ § 1.7 Parametr Puler

® Symbol

Pozycja menu

Ustawienie

Kor. Gora

Zakres wartosci od -100 do 100 [%)]

Kor. Dol

Zakres wartosci od -100 do 100 [%)]

Y J1.8  Parametr Prowadz. boczne

Y

Symbol Pozycja menu Ustawienie
|3| |] Odstep Zakres wartosci 01,0-45,0 [mm]
:Mﬁ:
Odstep (+) Zakres wartosci 01,0-45,0 [mm]

£ 1.9 Parametr Koryg.predkosci

Lol o8
Symbol | Pozycja menu | Ustawienie 1 | Ustawienie 2 | Ustawienie 3
WI/Wyl
%% Dtugos¢ sciegu | Wyl
il liniowy Dtugos¢ sciegu | Zakres wartosci od -50 do 50 [%]
Min.predk. Zakres wartosci 0000—4000 [obr./min]
Max.predk. Zakres wartosci 0000—4000 [obr./min]
2.Wiwyl Min.predk. Zakres wartosci 0000—4000 [obr./min]
2.Wlacz Min.predk. Zakres wartosci 0000—4000 [obr./min]
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Tryb reczny

DURKOPP
ADLER

Symbol | Pozycja menu | Ustawienie 1 | Ustawienie 2 | Ustawienie 3
Napr.nici Wyl
JI+F
liniowy Napr.nici Zakres wartosci od 00 do 99 [%)]
Min.predk. Zakres warto$ci 0000—4000 [obr./min]
Max.predk. Zakres warto$ci 0000—4000 [obr./min]
2.Wiwyl Min.predk. Zakres wartosci 0000—4000 [obr./min]
2.Wlacz Min.predk. Zakres wartosci 0000—4000 [obr./min]
DociskStopk Wyl
IF P y
iniowy ociskStop. akres wartosci
. lini DociskStopk | Zak $ci 00-20
Min.predk. Zakres wartosci 0000—4000 [obr./min]
Max.predk. Zakres wartosci 0000—4000 [obr./min]

f}=*1.10 Parametr Grubosc Tkaniny

i

Symbol | Pozycja menu | Ustawienie 1 | Ustawienie 2 | Ustawienie 3
WI/Wyl
_ Suw stopki Wyl
AT
L = liniowy Suw stopki Zakres wartosci 00,0-09,0 [mm]
Min.grub Zakres wartosci 00,0-10,0 [mm]
Maks.grub Zakres wartosci 00,0-10,0 [mm]
2.Wiwyl Min.grub Zakres wartosci 00,0-10,0 [mm]
2.Wlacz Min.grub Zakres wartosci 00,0-10,0 [mm]
_3__1 Dtugos¢ sciegu | Wyl
il liniowy Dtugosé sciegu | Zakres wartosci od -50 do 50 [%6]
Min.grub Zakres wartosci 00,0-10,0 [mm]
Maks.grub Zakres wartosci 00,0-10,0 [mm]
2.Wiwyl Min.grub Zakres wartosci 00,0-10,0 [mm]
2.Wlacz Min.grub Zakres wartosci 00,0-10,0 [mm]
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DURKOPP

ADLER Tryb reczny
Symbol | Pozycja menu | Ustawienie 1 | Ustawienie 2 | Ustawienie 3
Napr.nici Wyl
JI+F
liniowy Napr.nici Zakres wartosci od 00 do 99 [%)]
Min.grub Zakres wartosci 00,0-10,0 [mm]
Maks.grub Zakres wartosci 00,0-10,0 [mm]
2.Wiwyl Min.grub Zakres wartosci 00,0-10,0 [mm]
2.Wlacz Min.grub Zakres wartosci 00,0-10,0 [mm]
DociskStopk Wyl
IF P 7
L liniowy DociskStopk Zakres wartosci 00-20
Min.grub Zakres wartosci 00,0-10,0 [mm]
Maks.grub Zakres wartosci 00,0-10,0 [mm]
@ Max.predk. Wyl
s liniowy Max.predk. Zakres wartosci 0000—4000 [obr./min]
Min.grub Zakres wartosci 00,0-10,0 [mm]
Maks.grub Zakres wartosci 00,0-10,0 [mm]
B 1.11 Parametr Czujnik swietl.
i
Symbol Pozycja menu Ustawienie
Czujnik swietlny WI/Wwyl
! Start WI/wyl
i
] Koniec WI/Wyl
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Tryb reczny

DURKOPP

ADLER

Symbol Pozycja menu Ustawienie
Odstep Zakres wartosci 0-255 [mm]
Szwy Zakres wartosci 1-255
Filtr Zakres wartosci 0-255 [mm]
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DURKOPP ] .
ADLER Tryb programowania / tryb edycji

2 Tryb programowania/ tryb edycji

E] 2.1 Edycjaprogramu

|___| | er | LE| F B D Wybdr parametrow
4.5 T

. 2 Zmiana wartosci parametréw

Zapisanie parametrow

2.2 Tworzenie nowego programu

Przej$¢ do trybu programowania.
e -
| |+ooo +oo| 013|
H |
10 10 ' 10 ' 10 i

Zmieni¢ numer programu, o ile to pozgdane, za pomocg przyciskow strzatek lub
m klawiszy numerycznych. Potwierdzi¢ numer programu za pomoca klawisza OK.

Wprowadzenie programu jest mozliwe na dwa sposoby:

E‘ Teach-In @ Manual

 Ea (e + e | | | LE

R R EEN-EEREE

= X]

B @ wybor parametrow B wybor parametrow

I8 E2 Zmiana wartosci parametréw K2 Zmiana wartosci parametrow
Szycie wybranej liczby szwéw za Dodanie odcinka szwu

m pomocg pedafu. W celu wybrania o .
nowego odcinka szwu wcisngé gsc|] Cofniecie o jeden poziom
przycisk O. wstecz / zapisanie programu.

esc| Cofnigcie o jeden poziom
wstecz / zapisanie programu.
Zakonczenie trybu teach-in
przez zwolnienie pedafu.

14 Kroétka instrukcja obstugi M-TYPE PREMIUM - 01.0 - 01/2018



vy 2.3 Parametry odcinka szwu

Tryb programowania / tryb edycji

DURKOPP
ADLER

Symbol | Pozycja menu Ustawienia/odsytacz
(— Licznik $ciegow Zakres wartosci 0000-9999
ini
@ Max.predk. Zakres wartosci 0050-3800 [obr./min]
M
i Koniec sekcji 1) 2.3.1 Parametr Koniec sekji, str. 16
oo

Scieg poczqtkowy

[0 2.3.2 Parametr Rygiel poczatk, str. 16

Scieg koricowy

1) 2.3.3 Parametr Rygiel konc., str. 18

-
N
-

H
i

|3| = Igla w gore WI/Wwyl
..... <::|
==
u:‘ﬂ_ Stopka unies WI/wyl
LY

- WysokStopki Zakres wartosci 00—-20 [mm]
L
Ll

i + Wyl WI/wyl
@ 0 Puller L 2.3.4 Parametr Puler, str. 20
®

Srodk.prow. WI/wyl

=
-

[I

Prowadz. boczne

1) 2.3.5 Parametr Prowadz. boczne, str. 20
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DURKOPP

ADLER Tryb programowania / tryb edycji
Symbol | Pozycja menu Ustawienia/odsytacz
Czujnik swietln 1) 2.3.6 Parametr Czujnik swietl., str. 20
! I y il

Wyjscie

Ustawienia klienta

e 2.3.1 Parametr Koniec sekcji

A

Symbol |Pozycja menu Ustawienie
1 Stop WI/WyI

po—r

K@l Obcinacz nici WI/WyI

- -

|3J = Igla w gore WI/Wyl
-

L= Stopka unies WI/WyI

LY

L= WysokStopki Zakres wartosci 00—20 [mm]
Ll

2.3.2 Parametr Rygiel poczatk

Symbol | Pozycja menu Ustawienie 1 Ustawienie 2
+ % wi WI/Wyl
n—/)[ Sciegi (1) Zakres wartosci 01-50
Sciegi (]) Zakres wartosci 01-50

[=]
o
—

16
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Tryb programowania / tryb edycji

DURKOPP
ADLER

Symbol

Pozycja menu

Ustawienie 1

Ustawienie 2

e

Powtorzenia

Zakres wartosci 01-10

o

Cz. zmiany

Zakres wartosci
0000-1000 [ms]

Dom. dI. sciegu

WIWy!

Dl. sciegu (1)

Zakres wartosci 01,0-12,0 [mm]

Dl. sciegu (|)

Zakres wartosci 01,0-12,0 [mm]

Predkosc Zakres wartosci
@% 0000-2000 [obr./min]
* % Pedal Stop WI/Wyl
NaprNiciSekc. WI/Wyl
)(«F
3,&,1 Chwycic rygiel WI/Wyl
L
5?'{ Sciegi (1) Zakres wartosci 01-50
L
53,{4 Sciegi (|) Zakres wartosci 01-50
L
i i Pierw.Powt. WI/Wyl
Sciegi (11]) Zakres wartosci 01-50

3%

Kroétka instrukcja obstugi M-TYPE PREMIUM - 01.0 - 01/2018
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DURKOPP

ADLER Tryb programowania / tryb edycji
Symbol | Pozycja menu Ustawienie 1 Ustawienie 2
1 % Ost.Powt WI/Wyl
_ Sciegi (11]) Zakres wartosci 01-50
b
* 2,? ZmianaKier. WI/wyl

2.3.3 Parametr Rygiel konc.

Symbol| Pozycja menu Ustawienie 1 Ustawienie 2
i’? wi WI/Wyl
+
n—/I Sciegi (1) Zakres wartosci 01-50
Sciegi (]) Zakres wartosci 01-50

Powtorzenia

Zakres wartosci 01-10

Cz. zmiany

Zakres wartosci
0000-1000 [ms]

Dom. dI. sciegu

Wiy

Dl. sciegu (1)

Zakres wartosci 01,0-12,0 [mm]

Dl. sciegu (])

Zakres wartosci 01,0-12,0 [mm]

18
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Tryb programowania / tryb edycji

DURKOPP
ADLER

Symbol

Pozycja menu

Ustawienie 1

Ustawienie 2

iff@

Predkosc

Zakres wartosci
0000-2000 [obr./min]

Pedal Stop WI/wyl
b,
NaprNiciSekc. WI/wyl
)(«F
+ Chwycic rygiel WI/Wwyl
bia
4 Sciegi (1) Zakres wartosci 01-50
fiae
4+ Sciegi (]) Zakres wartosci 01-50
}4s
i i Pierw.Powt. WI/wyl
— Sciegi (11]) Zakres wartosci 01-50
4l ,zi
% § Ost.Powt WI/Wwyl
_ Sciegi (11]) Zakres wartosci 01-50
b
ZmianakKier. WI/Wyl

Kroétka instrukcja obstugi M-TYPE PREMIUM - 01.0 - 01/2018 19



DURKOPP

ADLER

Tryb programowania / tryb edycji

@ § 2.3.4 Parametr Puler

® Symbol

Pozycja menu

Ustawienie

Kor. Gora

Zakres wartosci od -100 do 100 [%)]

Kor. Dol

Zakres wartosci od -100 do 100 [%)]

Y |12.3.5 Parametr Prowadz. boczne

Symbol

Pozycja menu

Ustawienie

Yy

Odstep

Zakres wartosci 01,0-45,0 [mm]

B 2.3.6 Parametr Czujnik swietl.
H
Symbol Pozycja menu Ustawienie
Czujnik swietlny WI/Wwyl
n Start WI/wyl
] Koniec WI/Wyl
Odstep Zakres wartosci 0-255 [mm]
Szwy Zakres wartosci 1-255
Filtr Zakres wartosci 0-255 [mm]

20
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] . DURKOPP
Tryb programowania / tryb edycji ADLER

p 2.4 Parametry program

m Symbol Pozycja menu Ustawienia/odsytacz
Nazwa programu Indywidualne
ooi-g99
£ Dod.wartosci (+) [l 2.4.1 Parametr Dod.wartosci(+), str. 22
A
LE%5:;
Nast. Prog. Zakres wartosci 000—999
a01-9499
Pow. Prog. WI/wyl
TC Zacisk nici WI/WwyI

Cewka [0 2.4.2 Parametr Cewka, str. 22
Ekran inform. [ 2.4.3 Parametr Ekran inform., str. 22
o0l -0
AEE LicznDzien [ 2.4.4 Parametr LicznDzien, str. 23
i
ﬂzl Pozy. igly® Zakres wartosci 000—359[°]
@ Koryg.predkosci [ 2.4.5 Parametr Koryg.predkosci, str. 23
cer,
Grubosc mater. 1) 2.4.6 Parametr Grubosc Tkaniny, str. 24

Y

H &

I
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DURKOPP
ADLER

Tryb programowania / tryb edycji

2.4.1 Parametr Dod.wartosci(+)

Symbol Pozycja menu Ustawienie
4t Dl. scie(+) Zakres wartosci 00,0-12,0 [mm]
¥
F+ SKStopk(+) Zakres wartosci 00,5-09,0 [mm]
L
][ + Napr.nici(+) Zakres wartosci od 00 do 99 [%]
«F
Odstep (+) Zakres wartosci 01,0-45,0 [mm]

Parametr Cewka

Symbol |[Pozycje menu | Ustawienie 1 Ustawienie 2
Wyl
Kontrola CzasCzyszcz Zakres wartosci 0000-5000 [ms]
Motor Stop WI/Wyl
Oprogramow. Typ licznika A/BIC/D
Licznik Zakres wartosci 00000-99999
Motor Stop WI/wyl
Wymag reset WI/wyl
2.4.3 Parametr Ekran inform.
Symbol A= raEll4 FOS == —E—
Pozycja Wyl | Pedal Grubosc Pozycja Predkosc CewkaliczSc
menu

22
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Tryb programowania / tryb edycji

DURKOPP
ADLER

ees; 2.4.4 Parametr LicznDzien

(3

Symbol

Pozycja menu

Ustawienie

aaa

z(i4

TrybLiczDz

Gora/DOHWyt.

f=]5]0]

z(i4

Reset

Zakres wartosci -999-999

£y 2.4.5 Parametr Koryg.predkosci

Lale) o8

Symbol | Pozycja menu | Ustawienie 1 | Ustawienie 2 | Ustawienie 3
WI/Wyl
fLi Dtugos¢ sciegu | Wyl
E liniowy Dlugosé éciegu | Zakres wartosci od -50 do 50 [%]
Min.predk. Zakres wartosci 0000—4000 [obr./min]
Max.predk. Zakres wartosci 0000—4000 [obr./min]
2.Wiwyl Min.predk. Zakres wartosci 0000—4000 [obr./min]
2.Wlacz Min.predk. Zakres wartosci 0000—4000 [obr./min]
Napr.nici Wyl
JI+F
liniowy Napr.nici Zakres wartosci od 00 do 99 [%]
Min.predk. Zakres wartosci 0000—4000 [obr./min]
Max.predk. Zakres wartosci 0000—4000 [obr./min]
2.Wiwyl Min.predk. Zakres wartosci 0000—4000 [obr./min]
2.Wlacz Min.predk. Zakres wartosci 0000—4000 [obr./min]
DociskStopk Wyl
IF P y
iniowy ociskStop akres wartosci 00—;
. i DociskStopk | Zak $ci 00-20
Min.predk. Zakres wartosci 0000—4000 [obr./min]
Max.predk. Zakres wartosci 0000—4000 [obr./min]
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) -t 2.4.6 Parametr Grubosc Tkaniny

H

i

Symbol |Pozycja menu |Ustawienie 1|{Ustawienie 2 [Ustawienie 3
WI/Wyl
_ Suw stopki Wyl
4T
L= liniowy Suw stopki Zakres wartosci 00,0-09,0 [mm]
Min.grub Zakres wartosci 00,0-10,0 [mm]
Maks.grub Zakres wartosci 00,0-10,0 [mm]
2.Wiwyl Min.grub Zakres wartosci 00,0-10,0 [mm]
2.Wlacz Min.grub Zakres wartosci 00,0-10,0 [mm]
_:!%% Dtugos¢ sciegu | Wyl
il liniowy Dtugos¢ sciegu | Zakres wartosci od -50 do 50 [%)]
Min.grub Zakres wartosci 00,0-10,0 [mm]
Maks.grub Zakres wartosci 00,0-10,0 [mm]
2.Wiwyl Min.grub Zakres wartosci 00,0-10,0 [mm]
2.Wilacz Min.grub Zakres wartosci 00,0-10,0 [mm]
Napr.nici Wyl
J(«F
liniowy Napr.nici Zakres wartosci od 00 do 99 [%]
Min.grub Zakres wartosci 00,0-10,0 [mm]
Maks.grub Zakres wartosci 00,0-10,0 [mm]
2.Wiwyl Min.grub Zakres wartosci 00,0-10,0 [mm]
2.Wlacz Min.grub Zakres wartosci 00,0-10,0 [mm]
DociskStopk Wyl
IF P y
L liniowy DociskStopk | Zakres wartosci 00—20
Min.grub Zakres wartosci 00,0-10,0 [mm]
Maks.grub Zakres wartosci 00,0-10,0 [mm]
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Symbol |Pozycja menu |Ustawienie 1|Ustawienie 2 |[Ustawienie 3
@ Max.predk. Wyl
b liniowy Max.predk. Zakres wartosci 0000—4000 [obr./min]
Min.grub Zakres wartosci 00,0-10,0 [mm]
Maks.grub Zakres wartosci 00,0-10,0 [mm]

E] 2.5 Kopiowanie programu

R [ 1
1]4.5

=il
25

4

Isr|l.-zi F

Zmieni¢ numer programu, o ile to pozgdane, za pomoca przyciskéw strzatek lub
m klawiszy numerycznych. Potwierdzi¢ numer programu za pomocg klawisza OK.
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[E] 2.6 Usuwanie programu

R [ TH
1]4.5

=i | &F

4

25

l..:{l ]
0| unn

,.

Wybrany program zostanie usuniety.
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