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DURKOPP
Mode manuel ADLER

1 Mode manuel

Longueur de point

Tension de fil

Programme n°® 000 Pression du pied presseur

Mode manuel — Course du pied presseur

Touche __
programmable

Paramétre

e
HEHIHE
i B =i

<«
IBBEERBRE B -l

B O Paramétre de sélection
I & Modifier le paramétre

Menu de la touche _|
programmable

Information

p Structure du programme en mode manuel

L L]
Symbole |Elément de menu Réglage/Renvoi
@ Vit. max. Plage de valeurs 0050 - 3800 [tr/min]
max
Coupe fils ON/OFF
- -
TC Pince-fil ON/OFF
)
EJE:L PointCible.° Plage de valeurs 000 - 359 [°]
+ Vi Pt.arrét AV 1.2 Paramétre Pt.arrét AV,p.5
i/l Pt.arrét AR 1.3 Parametre Pt.arrét AR,p.7
+
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DURKOPP

ADLER Mode manuel
Symbole |Elément de menu Réglage/Renvoi
Pied ) 1.4 Paramétre Pied, p. 9
-
L
Canette [ 1.5 Parametre Canette, p. 9
Informations ) 1.6 Paramétre Informations d’afficha, p.9
d’afficha
® ] puller [ 1.7 Parametre puller, p. 10
®
|I\]}| |] Guide (1) 1.8 Parametre Guide, p. 10
@ Cor. Vit. [ 1.9 Parametre Cor. Vit.,p. 10
Cor,
|EJ -l Epaisseur [ 1.10 Paramétre Epaisseur, p. 11
n Cellule (1) 1.11 Parameétre Cellule, p. 13
Sortie Sur mesure
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Mode manuel

DURKOPP
ADLER

1.1 Menu de latouche programmable
Affectation de la touche programmable :

Appuyer simultanément sur la touche numérique sous la fonction et sur la touche

programmable.

EBBBBAERN

1 - Mode enfilage
2 - Position du pied presseur
3 - Position d'aiguille

6 - Réinitialiser le compteur de points de la canette
7 - Autres fonctions

4 - Créer un nouveau programme de couture

5 - Mode bobineur

1.2 Parameétre Pt.arrét AV

Symbole | Elément de menu

Réglage 1

Réglage 2

+ E/i On

ON/OFF

”_/)I Nbre.pt. (1)

Plage de valeurs 01 - 50

. ',[ Nbre.pt. (])

Plage de valeurs 01 - 50

mqy? Répétition

Plage de valeurs 01 - 10

Temp. inv.
LEA
& ;

Plage de valeurs
0000 - 1000 [ms]
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DURKOPP
ADLER Mode manuel

Symbole [ Elément de menu | Réglage 1 Réglage 2

* % Lg.pt.par.déf. | ON/OFF

v Long. pt. (1) Plage de valeurs 01.0 - 12.0 [mm]
]
%&/ Long. pt. () Plage de valeurs 01.0 - 12.0 [mm]
]
Vitesse Plage de valeurs
@% 0000 - 2000 [tr/min]
+ % Pédale Stop ON/OFF
Tn.fil.déf. ON/OFF
J(«F
t,p,i Pt.arr.sec. ON/OFF
L
EL‘} Nbre.pt. (1) Plage de valeurs 01 - 50
L
Et/f/i Nbre.pt. (|) Plage de valeurs 01 - 50
b

ii lére répétition | ON/OFF

— Nbre.pt. (1/]) Plage de valeurs 01 - 50

6 Guide rapide M-TYPE PREMIUM - 01.0 - 01/2018



DURKOPP

Mode manuel ADLER
Symbole [ Elément de menu | Réglage 1 Réglage 2
Dern.répétition | ON/OFF

Nbre.pt. (1/])

Plage de valeurs 01 - 50

+ §/¥ Inverse dir.

ON/OFF

1.3 Parameétre Pt.arrét AR

Symbole | Elément de menu

Réglage 1

Réglage 2

i«“i :
+

ON/OFF

n_/)[ Nbre.pt. (1)

Plage de valeurs 01 - 50

- ',[ Nbre.pt. (|)

Plage de valeurs 01 - 50

ixi n Répétition

Plage de valeurs 01 - 10

Temp. inv.
2"

Plage de valeurs
0000 - 1000 [ms]

i/g Lg.pt.par.déf.
+

ON/OFF

Long. pt. (1)

Plage de valeurs 01.0 - 12.0 [mm]

Long. pt. ({)

Plage de valeurs 01.0 - 12.0 [mm]

Guide rapide M-TYPE PREMIUM - 01.0 - 01/2018



DURKOPP
ADLER

Mode manuel

Symbole

Elément de menu

Réglage 1

Réglage 2

iff@

Vitesse

Plage de valeurs
0000 - 2000 [tr/min]

i/i Pédale Stop ON/OFF

+
Tn.fil.déf. ON/OFF

J[+F

4 Pt.arr.sec. ON/OFF

bia

4 Nbre.pt. (1) Plage de valeurs 01 - 50

fiae

+ Nbre.pt. (|) Plage de valeurs 01 - 50
lére répétition | ON/OFF

Nbre.pt. (1/])

Plage de valeurs 01 - 50

Dern.répétition

ON/OFF

Nbre.pt. (1/])

Plage de valeurs 01 - 50

Inverse dir.

ON/OFF
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Mode manuel

DURKOPP
ADLER

1.4 Parameétre pied

L
LY -
Symbole |Elément de menu Réglage
L L.pied stop ON/OFF
Ly
L= L.pied CF ON/OFF
L Y
L Pied H. stop Plage de valeurs 00 - 20 [mm]
L
(W Pied H. CF Plage de valeurs 00 - 20 [mm]
L

1.5 Parametre Canette

Symbole ié:i:; Réglage 1 Réglage 2

Off

Contrblé T Nett. Plage de valeurs 0000 - 5000 [ms]
Motor Stop ON/OFF

Logiciel CompteurType A/BIC/D
Compteur Plage de valeurs 00000 - 99999
Motor Stop ON/OFF
Mise & jour co ON/OFF

1.6 Parametre Informations d’afficha

Symbole = rumll4 | IFO5 —F— |—'Er:l—|
Elément Off | Pédale Epaisseur |Position |Vitesse Cptr canette
de menu
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DURKOPP
ADLER

Mode manuel

® g 1.7 Paramétre Puller

® Symbole

Elément de menu

Réglage

Corr. Haut

Plage de valeurs -100 - 100 [%]

Corr. Bas

Plage de valeurs -100 - 100 [%]

Y 418 Parameétre Guide

Symbole

Elément de menu

Réglage

Yy

Ecart

Plage de valeurs 01.0 - 45.0 [mm]

Y

Ecart (+)

Plage de valeurs 01.0 - 45.0 [mm]

<y 1.9 Parametre cor. Vit.

or

Symbole Elément de Réglage 1 Réglage 2 Réglage 3
menu
ON/OFF
Li Lg. de pt. |Off
e
linéaire Lg. de pt. |Plage de valeurs -50 - 50 [%]
Vit. min. Plage de valeurs 0000 - 4000 [tr/min]
Vit. max. Plage de valeurs 0000 - 4000 [tr/min]
2.Mar.Arét |Vit. min. Plage de valeurs 0000 - 4000 [tr/min]
2.Marche Vit. min. Plage de valeurs 0000 - 4000 [tr/min]

10
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DURKOPP

Mode manuel ADLER
Symbole SCTERES Réglage 1 Réglage 2 Réglage 3
menu
Tn.fil. Off
J+F
linéaire Tn.fil. Plage de valeurs 00 - 99 [%)]
Vit. min. Plage de valeurs 0000 - 4000 [tr/min]
Vit. max. Plage de valeurs 0000 - 4000 [tr/min]
2.Mar.Arét |Vit. min. Plage de valeurs 0000 - 4000 [tr/min]
2.Marche Vit. min. Plage de valeurs 0000 - 4000 [tr/min]
F Pres.Pied Off
L linéaire Pres.Pied |Plage de valeurs 00 - 20
Vit. min. Plage de valeurs 0000 - 4000 [tr/min]
Vit. max. Plage de valeurs 0000 - 4000 [tr/min]
[/ 1.10 Parametre Epaisseur
Symbole Element Réglage 1 Réglage 2 Réglage 3
Y e mEnu glag glag glag
ON/OFF
. Debatement | Off
it
L = linéaire Debatement | Plage de valeurs 00.0 - 09.0 [mm]
EpaisMin Plage de valeurs 00.0 - 10.0 [mm]
EpaisMax Plage de valeurs 00.0 - 10.0 [mm]
2.Mar.Arét |EpaisMin Plage de valeurs 00.0 - 10.0 [mm]
2.Marche EpaisMin Plage de valeurs 00.0 - 10.0 [mm]
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DURKOPP

ADLER Mode manuel
Symbole Element Réglage 1 Réglage 2 Réglage 3
de menu
%1 Lg. de pt. | Off
] linéaire Lg. de pt. |Plage de valeurs -50 - 50 [%)]
EpaisMin Plage de valeurs 00.0 - 10.0 [mm]
EpaisMax Plage de valeurs 00.0 - 10.0 [mm]
2.Mar.Arét |EpaisMin Plage de valeurs 00.0 - 10.0 [mm]
2.Marche EpaisMin Plage de valeurs 00.0 - 10.0 [mm]
Tn.fil. Off

J+F

linéaire Tn.fil. Plage de valeurs 00 - 99 [%)]

EpaisMin Plage de valeurs 00.0 - 10.0 [mm]

EpaisMax Plage de valeurs 00.0 - 10.0 [mm]

2.Mar.Arét |EpaisMin Plage de valeurs 00.0 - 10.0 [mm]

2.Marche EpaisMin Plage de valeurs 00.0 - 10.0 [mm]

Pres.Pied |Off

4F

L linéaire Pres.Pied |Plage de valeurs 00 - 20
EpaisMin Plage de valeurs 00.0 - 10.0 [mm]
EpaisMax Plage de valeurs 00.0 - 10.0 [mm]

@ Vit. max. Off

s linéaire vit. max. |Plage de valeurs 0000 - 4000 [tr/min]

EpaisMin Plage de valeurs 00.0 - 10.0 [mm]

EpaisMax Plage de valeurs 00.0 - 10.0 [mm]
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DURKOPP
Mode manuel ADLER

g L1 Parametre cellule

== Symbole Elément de menu Réglage
Cellule ON/OFF
n Départ ON/OFF
n Fin ON/OFF
Distance Plage de valeurs 0 - 255 [mm]
- Coutures Plage de valeurs 1 - 255
Filtre Plage de valeurs 0 - 255 [mm]
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ADLER

Mode de programmation/d’édition

2 Mode de programmation/d’édition

E]Z.l Editer un programme

ro

1]4.5

Ho | Sl
25

4

I.trll..{{ F

B O Paramétre de sélection
N2 Modifier le paramatre

Enregistrer les modifications

@2.2 Créer un nouveau programme

Passer en mode de programmation.

=1
@ H

It
+000 +00

z
-013
H |

;..l9 ' 10

10'

10 10

=]

¥ ] 1] P [€] Fdd »

Si nécessaire, modifier le numéro du programme a I'aide des touches fléchées ou
en utilisant les touches numériques. Confirmer le numéro de programme avec la

m touche OK

14
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DURKOPP

al?z

I.*-Fl

45| 25

jﬂ [J Paramétre de sélection

I8 2 Modifier le paramétre

ESC

Coudre le nombre de points souhaités
a l'aide de la pédale. Appuyer sur la
touche @ pour réaliser un nouveau
segment de couture.

Revenir au niveau précédent/
Enregistrer le programme.
Quitter le mode teach-in en
enfongant la pédale.

(][5

Mode de programmation/d’édition ADLER
Le programme peut étre configuré de deux manieres :
E‘ Teach-In @ Manuellement

o EE 0 P

Isr|l.-zi =]

45| 25

<] E] Paramétre de sélection

K2 Modifier le parametre

ESC

Ajouter un segment de couture

Revenir au niveau précédent/
Enregistrer le programme.

w 2.3 Parametre pour segment de couture

Symbole |Elément de menu Réglage/Renvoi
A Cpt.pt.seg Plage de valeurs 0000 - 9999
‘n’
@ Vit. max. Plage de valeurs 0050 - 3800 [tr/min]
M
. Mode Fin [ 2.3.1 Parameétre Mode Fin, p. 16
o—or

Pt.arrét AV

[ 2.3.2 Paramétre pPt.arrét AV, p. 17

Pt.arrét AR

[ 2.3.3 Parameétre Pt.arrét AR, p.19

|3| i Aigu.en H. ON/OFF
..... <:;|

==

L_l_ Pied levé ON/OFF
L =y

Guide rapide M-TYPE PREMIUM - 01.0 - 01/2018
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ADLER

Mode de programmation/d’édition

Symbole

Elément de menu

Réglage/Renvoi

Ll

P. pied H.

Plage de valeurs 00 - -20 [mm]

;

Pt. inversé

ON/OFF

@EE

Puller

[ 2.3.4 Paramétre puller, p. 20

-
-
-

s
i

Guide central

ON/OFF

|3| |] Guide [ 2.3.5 Parametre Guide, p. 21
[ Cellule 1) 2.3.6 Parametre Cellule, p. 21
Sortie Sur mesure
4 2.3.1 Parametre Mode Fin
Symbole | Elément de menu Réglage
1 Stop ON/OFF
*o—ir
K@l Coupe fils ON/OFF
- -

16
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Mode de programmation/d’édition

DURKOPP
ADLER

Symbole | Elément de menu Réglage

|\IJ)| o Aigu.en H. ON/OFF

. <

LP_ Pied levé ON/OFF

L

L P. pied H. Plage de valeurs 00 - 20 [mm]

2.3.2 Paramétre Pt.arrét AV

Symbole |Elément de menu |Réglage 1 Réglage 2
+ % On ON/OFF
E(‘)[ Nbre.pt. (1) Plage de valeurs 01 - 50
" [ Nbre.pt. (|) Plage de valeurs 01 - 50
Répétition Plage de valeurs 01 - 10

Temp. inv.

Plage de valeurs
0000 - 1000 [ms]

Lg.pt.par.déf.

ON/OFF

Long. pt. (1)

Plage de valeurs 01.0 - 12.0 [mm]

Long. pt. (])

Plage de valeurs 01.0 - 12.0 [mm]

Guide rapide M-TYPE PREMIUM - 01.0 - 01/2018
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DURKOPP

ADLER Mode de programmation/d’édition
Symbole |Elément de menu | Réglage 1 Réglage 2
Vitesse Plage de valeurs
@i’; 0000 - 2000 [tr/min]
+ % Pédale Stop ON/OFF
Tn.fil.déf. ON/OFF

J[+F

:,p/i Pt.arr.sec. ON/OFF

L
Kt’i Nbre.pt. (1) Plage de valeurs 01 - 50
+

53,{4 Nbre.pt. () Plage de valeurs 01 - 50
L

ii lére répétition | ON/OFF

— Nbre.pt. (1/]) Plage de valeurs 01 - 50

Dern.répétition | ON/JOFF

1 _ Nbre.pt. (1/]) Plage de valeurs 01 - 50

+ % Inverse dir. ON/OFF

18 Guide rapide M-TYPE PREMIUM - 01.0 - 01/2018



Mode de programmation/d’édition

DURKOPP

ADLER

2.3.3 Paramétre Pt.arrét AR

Symbole |Elément de menu | Réglage 1 Réglage 2
On ON/OFF

b4,

74 Nbre.pt. (1) Plage de valeurs 01 - 50
Nbre.pt. (|) Plage de valeurs 01 - 50

73]

Répétition

Plage de valeurs 01 - 10

Temp. inv.

Plage de valeurs 0000 - 1000 [ms]

Lg.pt.par.déf.

ON/OFF

Long. pt. (1)

Plage de valeurs
01.0 - 12.0 [mm]

Long. pt. (])

Plage de valeurs
01.0 - 12.0 [mm]

Vitesse

Plage de valeurs
0000 - 2000 [tr/min]

Pédale Stop

ON/OFF

Tn.fil.déf.

ON/OFF

Guide rapide M-TYPE PREMIUM - 01.0 - 01/2018
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DURKOPP

ADLER Mode de programmation/d’édition
Symbole |Elémentde menu |Réglage 1 Réglage 2
4 Pt.arr.sec. ON/OFF
b
4 Nbre.pt. (1) Plage de valeurs 01 - 50
Lges
i Nbre.pt. (|) Plage de valeurs 01 - 50
bits
i 1 lére répétition | ON/OFF
— Nbre.pt. (1/]) Plage de valeurs 01 - 50
I ,z%
Dern. ON/OFF
ig répétition
_ Nbre.pt. (1/]) Plage de valeurs 01 - 50
L7
Inverse dir. ON/OFF
b,

@ 0 2.3.4 Paramétre puller

===

@

Symbole Elément de menu Réglage
® 0 Corr. Haut Plage de valeurs -100 - 100 [%]
O]
@0 Corr. Bas Plage de valeurs -100 - 100 [%]
®
20 Guide rapide M-TYPE PREMIUM - 01.0 - 01/2018
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Mode de programmation/d’édition ADLER

|3J 2.3.5 Paramétre Guide

—

Symbole | Elément de menu Réglage

.

Ecart Plage de valeurs 01.0 - 45.0 [mm]

B 236 Paramétre cellule

T -
Symbole |Elément de menu Réglage
Cellule ON/OFF
[ Départ ON/OFF
n Fin ON/OFF
Distance Plage de valeurs 0 - 255 [mm]
Coutures Plage de valeurs 1 - 255
Filtre Plage de valeurs 0 - 255 [mm]

F 2.4 Parameétres pour le programme

m Symbole |Elément de menu Réglage/Renvoi
Nom du prg. individuel
a01-9499
£ En Plus(+) [ 2.4.1 Parametre En Plus (+),p. 22
Hew
CHE
Prg. suiv. Plage de valeurs 000 - 999
001 -299
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DURKOPP

ADLER Mode de programmation/d’édition
Symbole |Elément de menu Réglage/Renvoi
Prg.boucle ON/OFF
Pince-fil ON/OFF

Canette

[ 2.4.2 Parametre Canette, p. 23

001-9399

Informations d’afficha

1) 2.4.3 Parametre Informations
d’afficha, p. 23

Y

H &

I

BEE piéce p.J. [ 2.4.4 Paramétre Piéce p.Jj.,p. 24
e
EZ_L PointCible® Plage de valeurs 000 - 359 [°]
@ Cor. Vit. [ 2.4.5 Paramétre Cor. Vit.,p. 24
car
Epaisseur [ 2.4.6 Paramétre Epaisseur, p. 25

2.4.1 Paramétre En Plus (+)

Symbole |Elément de menu Réglage
et Lg.pt. (+) Plage de valeurs 00.0 - 12.0 [mm]
#
22 Guide rapide M-TYPE PREMIUM - 01.0 - 01/2018




DURKOPP

Mode de programmation/d’édition ADLER
Symbole |Elément de menu Réglage
o+ C. pied (+) Plage de valeurs 00.5 - 09.0 [mm]
4
L =y
][ + Tn.fil. (+) Plage de valeurs 00 - 99 [%]
«F
|3| +|J Ecart (+) Plage de valeurs 01.0 - 45.0 [mm]

Parameétre canette

Symbole SLéQEe:LS Réglage 1 Réglage 2

Off

Contrélé T Nett. Plage de valeurs 0000 - 5000 [ms]
Motor Stop ON/OFF

Logiciel CompteurType A/B/C/D
Compteur Plage de valeurs 00000 - 99999
Motor Stop ON/OFF
Mise & jour co ON/OFF

2.4.3 Parameétre Informations d’afficha

Symbole o= ka4 FOS =P — i —
Elément Off | Pédale Epaisseur | Position |Vitesse Cptr canette
de menu
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DURKOPP
ADLER

Mode de programmation/d’édition

oo 2.4.4 Paramétre Piéce p.j.

(3

Symbole

Elément de menu

Réglage

aaa

z(i4

Piéce p. j

Incr./Decr./OFF

f=]5]0]

z(i4

Reset

Plage de valeurs -999 - 999

£ 2.45 Paramétre Cor. Vit.

<ol

Symbole gleénTsrr:L Réglage 1 Réglage 2 Réglage 3
ON/OFF
.Li Lg. de pt. |Off
ki linéaire Lg. de pt. |Plage de valeurs -50 - 50 [%]
Vit. min. Plage de valeurs 0000 - 4000 [tr/min]
Vit. max. Plage de valeurs 0000 - 4000 [tr/min]
2.Mar.Arét |Vit. min. Plage de valeurs 0000 - 4000 [tr/min]
2.Marche Vit. min. Plage de valeurs 0000 - 4000 [tr/min]
][4.F Tn.fil. Off
linéaire Tn.fil. Plage de valeurs 00 - 99 [%)]
Vit. min. Plage de valeurs 0000 - 4000 [tr/min]
Vit. max. Plage de valeurs 0000 - 4000 [tr/min]
2.Mar.Arét |Vit. min. Plage de valeurs 0000 - 4000 [tr/min]
2.Marche Vit. min. Plage de valeurs 0000 - 4000 [tr/min]
IF Pres.Pied Off
L linéaire Pres.Pied Plage de valeurs 00 - 20
Vit. min. Plage de valeurs 0000 - 4000 [tr/min]
Vit. max. Plage de valeurs 0000 - 4000 [tr/min]
24 Guide rapide M-TYPE PREMIUM - 01.0 - 01/2018



Mode de programmation/d’édition

DURKOPP

ADLER

[ 2.4.6 Paramétre Epaisseur

H

i

Elément . . g
Symbole de menu Réglage 1 Réglage 2 Réglage 3
ON/OFF
_ Debatement | Off
At
| = linéaire Debatement | Plage de valeurs 00.0 - 09.0 [mm]
EpaisMin Plage de valeurs 00.0 - 10.0 [mm]
EpaisMax Plage de valeurs 00.0 - 10.0 [mm]
2.Mar.Arét |EpaisMin Plage de valeurs 00.0 - 10.0 [mm]
2.Marche EpaisMin Plage de valeurs 00.0 - 10.0 [mm]
%1 Lg. de pt. |Off
R linéaire Lg. de pt. |Plage de valeurs -50 - 50 [%)]
EpaisMin Plage de valeurs 00.0 - 10.0 [mm]
EpaisMax Plage de valeurs 00.0 - 10.0 [mm]
2.Mar.Arét |EpaisMin Plage de valeurs 00.0 - 10.0 [mm]
2.Marche EpaisMin Plage de valeurs 00.0 - 10.0 [mm]
Tn.fil. Off
J(«F
linéaire Tn.fil. Plage de valeurs 00 - 99 [%)]
EpaisMin Plage de valeurs 00.0 - 10.0 [mm]
EpaisMax Plage de valeurs 00.0 - 10.0 [mm]
2.Mar.Arét |EpaisMin Plage de valeurs 00.0 - 10.0 [mm]
2.Marche EpaisMin Plage de valeurs 00.0 - 10.0 [mm]
Pres.Pied |Off
+F
L % linéaire Pres.Pied |Plage de valeurs 00 - 20

EpaisMin Plage de valeurs 00.0 - 10.0 [mm]
EpaisMax Plage de valeurs 00.0 - 10.0 [mm]
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DURKOPP

ADLER Mode de programmation/d’édition
Symbole Element Réglage 1 Réglage 2 Réglage 3
de menu
@ Vit. max. Off
s linéaire vit. max. |Plage de valeurs 0000 - 4000 [tr/min]
EpaisMin Plage de valeurs 00.0 - 10.0 [mm]
EpaisMax Plage de valeurs 00.0 - 10.0 [mm]

E] 2.5 Copier un programme

[=] e [ | ] l.*-r I.-zi F
022 1/4.5| 25 an

A - 4

Si nécessaire, madifier le numéro du programme a I'aide des touches fléchées ou en

m utilisant les touches numériques. Confirmer le numéro de programme avec la touche OK

[E]2.6 Effacer un programme

P S| LB F
Bz2 4 5 25 [T

A - 4

|2 | S
1|4.5| 25

4

urlb;: F

Le programme sélectionné est supprimé.
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