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DURKOPP
Manueller Modus ADLER

1 Manueller Modus
Stichlange

Fadenspannung

Programm Nr. 000 Nahfu-Druck
Manueller Modus NahfuR-Hub

Parameter

Softkey —
DWRKOPP
gA[ LER
AR
oot <
IBEAAR R0 B AEfs

Softkey-Ment —! B 2 Auswahl Parameter
Information

[a] [kl Parameterwerte andern

p Programm-Struktur im Manuellen Modus

L L]
Symbol Menupunkt Einstellung/Verweis
@ Max.Drehz. Wertebereich 0050 - 3800 [rpm]
max
Fadenschneider An/Aus
- -
TC Fadenklemme An/Aus
)
EJE:L Peilstich Wertebereich 000 - 359 [°]
+ i/'/i Anfangsriegel 1.2 Parameter Anfangsriegel, S. 5
;}1 Endriegel 1.3 Parameter Endriegel, S. 7
+
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DURKOPP

ADLER Manueller Modus
Symbol Menupunkt Einstellung/Verweis
L N&hfiiBe D 1.4 Parameter N4hftise, S. 9
L =y
Spule RFW [0 1.5 Parameter Spule RFW,S.9

Info Anzeige

[ 1.6 Parameter Info Anzeige, S.9

@

|

Puller

3 1.7 Parameter puller, S. 10

= 1
T

Mot .K.Anschlag

1) 1.8 Parameter Mot . K. Anschlag, S. 10

0| |

Einfluss Drehz.

[ 1.9 Parameter Einfluss Drehz., S. 10

Lok
|EJ il Materialdicke [ 1.10 Parameter Materialdicke, S. 11
! Lichtschranke [ 1.11 Parameter Lichtschranke, S. 12
i
Ausgang Kundenspezifisch
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DURKOPP
Manueller Modus ADLER

1.1 Softkey-Menii
y

H

Belegung der Taste Softkey:
Zifferntaste unter der Funktion und Taste Softkey gleichzeitig driicken.

EBBBBAERN

1 - Einfadelmodus 6 - Spulenstichzahler zuriicksetzen
2 - Néhful3-Position 7 - weitere Funktionen

3 - Nadelposition

4 - Neues Nahtprogramm erstellen

5 - Spulermodus

1.2 Parameter Anfangsriegel

Symbol [ Menupunkt Einstellung 1 Einstellung 2
+ % An An/Aus
n_/I Stiche (1) Wertebereich 01 - 50
- [ Stiche (|) Wertebereich 01 - 50
""l Teilstrecken Wertebereich 01 - 10
o
t Umkehrp. Wertebereich
®é’;§ 0000 - 1000 [ms]
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DURKOPP

ADLER Manueller Modus

Symbol [ Menitpunkt Einstellung 1 Einstellung 2

+ % Stichl.Def. An/Aus

v Stichl. (1) Wertebereich 01.0 - 12.0 [mm]
]

'\Li"/ Stichl. ({) Wertebereich 01.0 - 12.0 [mm]
1

Drehzahl Wertebereich

0000 - 2000 [rpm]

* % Pedal Stopp An/Aus
FadenSpg.Def. An/Aus
J(F
t,p,i Catch Riegel An/Aus
L
EL‘} Stiche (1) Wertebereich 01 - 50
L
53,{4 Stiche (|) Wertebereich 01 - 50
b
Erste Teilstr. An/Aus

Stiche (1/])

Wertebereich 01 - 50
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Manueller Modus

DURKOPP
ADLER

Symbol

Menupunkt

Einstellung 1

Einstellung 2

Letzte Teilstr.

An/Aus

Stiche (1/])

Wertebereich 01 - 50

RichtungInv.

An/Aus

1.3 Parameter Endriegel

Symbol | Menupunkt Einstellung 1 Einstellung 2
An An/Aus
b,
n—/)[ Stiche (1) Wertebereich 01 - 50
- ',[ Stiche (|) Wertebereich 01 - 50
ixi n | Teilstrecken Wertebereich 01 - 10
¢ |t Umkehrp. Wertebereich
ifil 0000 - 1000 [ms]
Stichl.Def. An/Aus
b,
. Stichl. (1) Wertebereich 01.0 - 12.0 [mm]
]
_\Li},[ Stichl. (]) Wertebereich 01.0 - 12.0 [mm]
52
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DURKOPP

ADLER Manueller Modus
Symbol | MenlUpunkt Einstellung 1 Einstellung 2
) Drehzahl Wertebereich
i/i 0000 - 2000 [rpm]

i/i Pedal Stopp An/Aus
+

FadenSpg.Def . An/Aus

+ Catch Riegel An/Aus

bia

4 Stiche (1) Wertebereich 01 - 50
fiae

4+ Stiche () Wertebereich 01 - 50
}4s

ii Erste Teilstr. |An/Aus

— Stiche (1/)) Wertebereich 01 - 50

Letzte Teilstr.|An/Aus

1 _ Stiche (1/)) Wertebereich 01 - 50

ixi RichtunglInv. An/Aus
+
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DURKOPP
Manueller Modus ADLER

1.4 Parameter NdhfiiBe

L.
LY
Symbol Menupunkt Einstellung
L FL N&hstopp, An/Aus
Ly
L= FL nach FA An/Aus
L Y
L FL H.Stopp Wertebereich 00 - 20 [mm]
L
(W FL H.nachFA Wertebereich 00 - 20 [mm]
L

1.5 Parameter Spule RFW

Symbol | Menupunkt Einstellung 1 Einstellung 2

Aus

Optik t Luftstrom Wertebereich 0000 - 5000 [ms]
Motor Stopp An/Aus

Softw. Zdhlertyp A/BIC/D
Z&hler Wertebereich 00000 - 99999
MotorStopp An/Aus
Riicksetz.erf. An/Aus

1.6 Parameter Info Anzeige

Symbol o= raEll4 [ FOS == | — i —

Meniipunkt | Aus | Pedal Mat.Dicke | Position |Drehzahl |St.zdhl.Spule
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DURKOPP
ADLER

Manueller Modus

@ § 1.7 Parameter puller

® Symbol

Menupunkt

Einstellung

Kor. Oben

Wertebereich -100 - 100 [%]

Kor.

Unten

Wertebereich -100 - 100 [%]

Y 1.8 Parameter Mot.K.Anschlag

Symbol

Menupunkt

Einstellung

Yy

Abstand

Wertebereich 01.0 - 45.0 [mm]

Y

Abstand (+)

Wertebereich 01.0 - 45.0 [mm]

£r) 1.9 Parameter Einfluss Drehz.

Lol o8
Symbol | Menlpunkt Einstellung 1| Einstellung 2 | Einstellung 3
An/Aus
%%_1 Stichlédnge |Aus
il Linear Stichldnge Wertebereich -50 - 50 [%]
Min.Drehz. Wertebereich 0000 - 4000 [rpm]
Max.Drehz. Wertebereich 0000 - 4000 [rpm]
2.AnAus Min.Drehz. Wertebereich 0000 - 4000 [rpm]
2.An Min.Drehz. Wertebereich 0000 - 4000 [rpm]
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Manueller Modus

DURKOPP
ADLER

Symbol | Menlpunkt Einstellung 1| Einstellung 2 | Einstellung 3
Fad. Spg. Aus
JI+F
Linear Fad.Spg. Wertebereich 00 - 99 [%]
Min.Drehz. Wertebereich 0000 - 4000 [rpm]
Max.Drehz. Wertebereich 0000 - 4000 [rpm]
2.AnAus Min.Drehz. Wertebereich 0000 - 4000 [rpm]
2.An Min.Drehz. Wertebereich 0000 - 4000 [rpm]
IF Fufidruck. Aus
L Linear FuBdruck. Wertebereich 00 - 20
Min.Drehz. Wertebereich 0000 - 4000 [rpm]
Max.Drehz. Wertebereich 0000 - 4000 [rpm]

] *1.10 Parameter Materialdicke

i

Symbol | Menupunkt Einstellung 1| Einstellung 2 | Einstellung 3
An/Aus
_ NdhfuBhub Aus
i
L = Linear N&hfuBhub Wertebereich 00.0 - 09.0 [mm]
Min.Dicke Wertebereich 00.0 - 10.0 [mm]
Max.Dicke Wertebereich 00.0 - 10.0 [mm]
2.AnAus Min.Dicke Wertebereich 00.0 - 10.0 [mm]
2.An Min.Dicke Wertebereich 00.0 - 10.0 [mm]
_3__1 Stichlédnge |Aus
- Linear Stichldnge |Wertebereich -50 - 50 [%)]
Min.Dicke Wertebereich 00.0 - 10.0 [mm]
Max.Dicke Wertebereich 00.0 - 10.0 [mm]
2.AnAus Min.Dicke Wertebereich 00.0 - 10.0 [mm]
2.An Min.Dicke Wertebereich 00.0 - 10.0 [mm]
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DURKOPP
ADLER Manueller Modus

Symbol | Menlpunkt Einstellung 1| Einstellung 2 | Einstellung 3

Fad. Spg. Aus
JI+F
Linear Fad.Spg. Wertebereich 00 - 99 [%)]
Min.Dicke Wertebereich 00.0 - 10.0 [mm]
Max.Dicke Wertebereich 00.0 - 10.0 [mm]
2.AnAus Min.Dicke Wertebereich 00.0 - 10.0 [mm]
2.An Min.Dicke Wertebereich 00.0 - 10.0 [mm]
IF Fufddruck. Aus
L Linear Fufdruck. Wertebereich 00 - 20
Min.Dicke Wertebereich 00.0 - 10.0 [mm]
Max.Dicke Wertebereich 00.0 - 10.0 [mm]
@ Max.Drehz. |Aus

s Linear Max.Drehz. |Wertebereich 0000 - 4000 [rpm]

Min.Dicke Wertebereich 00.0 - 10.0 [mm]

Max.Dicke Wertebereich 00.0 - 10.0 [mm]

B 1.11 Parameter Lichtschranke

o
Symbol Menupunkt Einstellung
Lichtschranke An/Aus
n Start An/Aus
] Ende An/Aus
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DURKOPP

Manueller Modus ADLER
Symbol Menupunkt Einstellung
Abstand Wertebereich 0 - 255 [mm]
N&hte Wertebereich 1 - 255
-, Filter Wertebereich 0 - 255 [mm]
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DURKOPP ) -
ADLER Programmiermodus/Editiermodus

2 Programmiermodus/Editiermodus

E] 2.1 Programm editieren

R B O Auswahl Parameter
1/4.5| 25 ann

Eu Parameterwerte andern

4 |

Esc/ Anderungen speichern

2.2 Neues Programm anlegen
In den Programmiermodus wechseln.

s T

| |+ooo +oo| 013|

! |
10 10 10 ' 10 i

Programmnummer, falls gewiinscht, mit den Pfeiltasten &ndern oder Uber die Ziffern-
tasten eingeben. Programmnummer mit Taste OK bestatigen.

7 =

Programm einrichten tber zwei Wege maoglich:

E‘ Teach-In @ Manuell
RN R 1]
=

|-]( l.*-r|l..zi F

1. 5| 25 1 4.5

0 =

B O Auswahl Parameter QO Auswahl Parameter

E k4 Parameterwerte andern Eﬂ_ Parameterwerte andern

S Goninechie Ameel) Siche e e et Bgen
Nahtabschnitt Taste @ driicken. ESC Eég?cﬁgfn’?e zurtick/Programm

ESC Eine Ebene zurlick/Programm
speichern.
Teach-In-Modus beenden
durch Zuriicktreten des Pedals.
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Programmiermodus/Editiermodus

DURKOPP
ADLER

v 2.3 Parameter fir Nahtabschnitt

Symbol | Menupunkt Einstellung/Verweis
(— Stichzdhler Wertebereich 0000 - 9999
‘n:

i

Max.Drehz.

Wertebereich 0050 - 3800 [rpm]

i Abschnittsende [ 2.3.1 Parameter Abschnittsende, S. 16
oo
+ %/i Anfangsriegel 1) 2.3.2 Parameter Anfangsriegel, S. 16
Endriegel [ 2.3.3 Parameter Endriegel, S. 18

b -]
-
b -]

s
i

||\:|}| = Nadel oben An/Aus
..... <::|
==
uﬁ—l_ Ful geliiftet An/Aus
LY
L FL Ho&he Wertebereich 00 -20 [mm]
Ll

i + Riickwdrts An/Aus
@ 0 puller L1 2.3.4 Parameter puller, S. 20
/==
®

Mittenflhrung An/Aus

=
-

[I

Mot .K.Anschlag

[1) 2.3.5 Parameter Mot . K.Anschlag, S. 20
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DURKOPP

ADLER Programmiermodus/Editiermodus
Symbol | Menupunkt Einstellung/Verweis
! Lichtschranke [ 2.3.6 Parameter Lichtschranke, S. 20
Ausgang Kundenspezifisch

12.3.1 Parameter Abschnittsende
gl

Symbol | Menupunkt Einstellung
1 Stopp An/Aus

po—r

K@l Fadenschneider An/Aus

- -

|3J o Nadel oben An/Aus
-

L= Fuf3 geliiftet An/Aus

LY

L= FL H&he Wertebereich 00 - 20 [mm]
Ll

+ }f; 2.3.2 Parameter Anfangsriegel

Symbol | Menupunkt Einstellung 1 Einstellung 2
+ % An An/Aus

n—/)[ Stiche (1) Wertebereich 01 - 50

- ',[ Stiche (|) Wertebereich 01 - 50
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Programmiermodus/Editiermodus

DURKOPP
ADLER

Symbol [ Menitpunkt Einstellung 1 Einstellung 2
mq Teilstrecken Wertebereich 01 - 10
g
t Umkehrp. Wertebereich
'\?z? 0000 - 1000 [ms]
&
* 2,? Stichl.Def. An/Aus
e Stichl. (1) Wertebereich 01.0 - 12.0 [mm]
¥
_\Li;, Stichl. (|) Wertebereich 01.0 - 12.0 [mm]
#
Drehzahl Wertebereich

0000 - 2000 [rpm]

* % Pedal Stopp An/Aus
FadenSpg.Def . An/Aus
J[+F
:,p/i Catch Riegel An/Aus
L
EI’? Stiche (1) Wertebereich 01 - 50
L
53,{4 Stiche (]) Wertebereich 01 - 50
L
Erste Teilstr. An/Aus

3%

Stiche (1/])

Wertebereich 01 - 50
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DURKOPP

ADLER Programmiermodus/Editiermodus
Symbol [ Menitpunkt Einstellung 1 Einstellung 2
1 % Letzte Teilstr. |An/Aus
_ Stiche (1/]) Wertebereich 01 - 50
L4
* §/¥ RichtungInv. An/Aus

*/i 2.3.3 Parameter Endriegel
+

Symbol| MenlUpunkt Einstellung 1 Einstellung 2
i’? An An/Aus
+
n—/I Stiche (1) Wertebereich 01 - 50
- [ Stiche (|) Wertebereich 01 - 50

ixi n | Teilstrecken Wertebereich 01 - 10

& |t Umkehrp. Wertebereich
i;_il 0000 - 1000 [ms]
i’? Stichl.Def. An/Aus
+
%“i’ Stichl. (1) Wertebereich 01.0 - 12.0 [mm]
i
%&/,[ Stichl. (|) Wertebereich 01.0 - 12.0 [mm]
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Programmiermodus/Editiermodus

DURKOPP

ADLER

Symbol

Menupunkt

Einstellung 1

Einstellung 2

iff@

Drehzahl

Wertebereich
0000 - 2000 [rpm]

i/i Pedal Stopp An/Aus

+
FadenSpg.Def. An/Aus

)(«F

+ Catch Riegel An/Aus

bia

4 Stiche (1) Wertebereich 01 - 50

L

4+ Stiche (|) Wertebereich 01 - 50
Erste Teilstr. |An/Aus

Stiche (1/])

Wertebereich 01 - 50

Letzte Teilstr.

An/Aus

Stiche (1/])

Wertebereich 01 - 50

RichtungInv.

An/Aus

Kurzanleitung M-TYPE PREMIUM - 01.0 - 01/2018
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DURKOPP ) -
ADLER Programmiermodus/Editiermodus

@ 0 2.3.4 Parameter Puller
)

Symbol Menupunkt Einstellung

® 0 Kor. Oben Wertebereich -100 - 100 [%]

® 0 Kor. Unten Wertebereich -100 - 100 [%]

Y |]2.3.5 Parameter Mot .K.Anschlag

Symbol | Menupunkt Einstellung

Yy

Abstand Wertebereich 01.0 - 45.0 [mm]

| 2.3.6 Parameter Lichtschranke

==

Symbol Menupunkt Einstellung
Lichtschranke An/Aus
n Start An/Aus
] Ende An/Aus
Abstand Wertebereich 0 - 255 [mm]
N&hte Wertebereich 1 - 255
Filter Wertebereich 0 - 255 [mm]
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DURKOPP

Programmiermodus/Editiermodus ADLER

p 2.4 Parameter fur Programm

m Symbol Menipunkt Einstellung/Verweis
Programmname Individuell
ooi-g99
£1 Zus.Werte (+) [ 2.4.1 Parameter Zus.Werte (+),S.22
A
LCH
FolgeProgr. Wertebereich 000 - 999
001-299
Wied. Prog. An/Aus
TC Fadenklemme An/Aus
)
Spule RFW [ 2.4.2 Parameter Spule RFW ,S. 22

Info Anzeige

[ 2.4.3 Parameter Info Anzeige, S. 22

001-999
AEE Stilickzdhler [ 2.4.4 Parameter Sttickzdhler, S. 23
Peilstich® Wertebereich 000 - 359 [°]

Einfluss Drehz.

[ 2.4.5 Parameter Einfluss Drehz.,S. 23

Y

H &

I

Materialdicke

1) 2.4.6 Parameter Materialdicke, S. 24

Kurzanleitung M-TYPE PREMIUM - 01.0 - 01/2018

21




DURKOPP ) -
ADLER Programmiermodus/Editiermodus

wi 2.4.1 Parameter Zus.Werte (+)

kil

L5 .
Symbol Menupunkt Einstellung
+§ Stichl. (+) Wertebereich 00.0 - 12.0 [mm]
F+ FuBhub (+) Wertebereich 00.5 - 09.0 [mm]
L
+ Fad.Spg. (+) Wertebereich 00 - 99 [%]
Ji+F
|3| +|J Abstand (+) Wertebereich 01.0 - 45.0 [mm]
Zm’g;

Parameter Spule RFW

Symbol |[Menltpunkte |Einstellung 1 Einstellung 2

Aus

Optik t Luftstrom Wertebereich 0000 - 5000 [ms]
Motor Stopp An/Aus

Softw. Zdhlertyp A/BIC/D
Z&hler Wertebereich 00000 - 99999
MotorStopp An/Aus
Riicksetz.erf. An/Aus

2.4.3 Parameter Info Anzeige

Symbol o= | a4 [IFOS [P — | — 30—

Aus | Pedal Mat. Dicke | Position |Drehzahl |St.Zdhl.Spule

Menupunkt
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) . DURKOPP
Programmiermodus/Editiermodus ADLER

es 2.4.4 Parameter Stiickzdhler

(3

Symbol | Menupunkt Einstellung

fotars) Z&hlmodus Oben/Unten/Aus

z(i4

L20E) Riicksetzen Wertebereich -999 - 999

z(i4

£ 2.45 Parameter Einfluss Drehz.

Lale) o8

Symbol | Menupunkt Einstellung 1| Einstellung 2 | Einstellung 3

An/Aus

.,L.i Stichldnge Aus

Linear Stichldnge Wertebereich -50 - 50 [%]

Min.Drehz. Wertebereich 0000 - 4000 [rpm]

Max.Drehz. Wertebereich 0000 - 4000 [rpm]

2.AnAus Min.Drehz. Wertebereich 0000 - 4000 [rpm]
2.An Min.Drehz. Wertebereich 0000 - 4000 [rpm]
Fad. Spg. Aus
JI+F
Linear Fad.Spg. Wertebereich 00 - 99 [%]

Min.Drehz. Wertebereich 0000 - 4000 [rpm]

Max.Drehz. Wertebereich 0000 - 4000 [rpm]

2.AnAus Min.Drehz. Wertebereich 0000 - 4000 [rpm]
2.An Min.Drehz. Wertebereich 0000 - 4000 [rpm]
Fufldruck. Aus
4F
L Linear Fufdruck. Wertebereich 00 - 20

Min.Drehz. Wertebereich 0000 - 4000 [rpm]

Max.Drehz. Wertebereich 0000 - 4000 [rpm]
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DURKOPP ) -
ADLER Programmiermodus/Editiermodus

|3| 1 2.46 Parameter Materialdicke

H

i

Symbol | Menupunkt Einstellung 1| Einstellung 2 | Einstellung 3

An/Aus

NdhfuBhub Aus

s

Linear N&hfuBhub Wertebereich 00.0 - 09.0 [mm]

Min.Dicke Wertebereich 00.0 - 10.0 [mm]

Max.Dicke Wertebereich 00.0 - 10.0 [mm]

2.AnAus Min.Dicke Wertebereich 00.0 - 10.0 [mm]

2.An Min.Dicke Wertebereich 00.0 - 10.0 [mm]

*% Stichldnge |Aus

Linear Stichldnge |Wertebereich -50 - 50 [%]

Min.Dicke Wertebereich 00.0 - 10.0 [mm]

Max.Dicke Wertebereich 00.0 - 10.0 [mm]

2.AnAus Min.Dicke Wertebereich 00.0 - 10.0 [mm]
2.An Min.Dicke Wertebereich 00.0 - 10.0 [mm]
Fad. Spg. Aus
J(F
Linear Fad.Spg. Wertebereich 00 - 99 [%)]

Min.Dicke Wertebereich 00.0 - 10.0 [mm]

Max.Dicke Wertebereich 00.0 - 10.0 [mm]

2.AnAus Min.Dicke Wertebereich 00.0 - 10.0 [mm]
2.An Min.Dicke Wertebereich 00.0 - 10.0 [mm]
Fufdruck. Aus
+F
L™ Linear Fufidruck. Wertebereich 00 - 20

Min.Dicke Wertebereich 00.0 - 10.0 [mm]

Max.Dicke Wertebereich 00.0 - 10.0 [mm]
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Programmiermodus/Editiermodus

DURKOPP
ADLER

Symbol | Menlpunkt Einstellung 1| Einstellung 2 | Einstellung 3
@ Max.Drehz. |Aus
= Linear Max.Drehz. |Wertebereich 0000 - 4000 [rpm]

Min.Dicke

Wertebereich 00.0 - 10.0 [mm]

Max.Dicke

Wertebereich 00.0 - 10.0 [mm]

[F]

[P]

2.5 Programm kopieren

e -_-u_r—l =0

Isr I.-zi F
1)4.5| 25

4

Programmnummer, falls gewiinscht, mit den Pfeiltasten &ndern oder tber die Ziffern-
tasten eingeben. Programmnummer mit Taste OK bestatigen.

| |-o]t lsrll.z =
4.5| 25

Py

2.6 Programm I6schen

L -_"_rtl =0 | F

LHE| p
1]4.5] 25 0] wm

4 I

Das ausgewahlte Programm ist geldscht.
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