867 PREMIUM — Fakty a USP

Programovatelné Programovatelné
Programovatelné elektronické zdvihnutie Sijacej patky prestavenie zdvihu Sijacej
napinanie nite Ovladaci (max. 20 mm) patky (max. 9 mm), vrat.
panel rychleho prestavenia zdvihu
OP 3000
Priamy pohon
Programovatelny s trakénou silou
tlak Sijacej patky
Integrovana
Zariadenie na C|evll_<a S pomocou
navlecenie nite navijania
(voliteflna moznost)
- Tlacidlo zastavenie
pre servisné prace
Integrované Sijacie
LED svetlo
Programovatelné prestavenie
dizky stehu (max. 12 mm), vrat.
Standardny odstrih nite ) . :ul(tl?ér?kelet;]ccl)(z?e()hiablokovama
(dizka zostatkovej nite Jog-Dial ,,Ele‘lftronlcke
15 mm), kratky odstrih ruéné koleso
nite (dizka zostatkovej Riadenie stroja DAC comfort
nite 5 mm) alebo dihy Vertikalny chytad (max. 999 programov Svov
odstrih nite (dizka L (26 mm) alebo s max. 30 Svovymi Eastami)
zostatkovej nite 32 mm) XXL (32 mm)
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O Programovatelné tlacidlo
oblubenych poloziek

O Program 000 — Ruény rezim

[ Dizka stehu
O Napinanie nite
O Tlak Sijacej patky

O Zdvih $ijacej patky
O Dalsie parametre

ranlld

0.2
L O Automatické

rozpoznanie
hrabky materialu

Obsadenie tlacidla
obl'ibenych poloziek
1. Stlacte tlacidlo

O Pogitadlo stehov

K v >

(1) Rezim navliekania
(2) Poloha Sijacej patky
(3) Poloha ihly (hore/dole)
(4) Vytvorenie nového programu Svov
(5) Cievka
(6) Obnovenie cievkového pocitadla
(7) Dalsie funkcie
2. Sucasne stladte pozadovanu funkciu a tla¢idlo obltibenych poloziek.
— Tlacidlo oblubenych poloziek je obsadené, funkcia sa objavi na hlavnej obrazovke.

Rezim programovania

1. Vyber reZimu programovania

>
—003
ranll 4 :
0o = 0

2. Stlacte tlacidlo

E v >

3. Stlacte tlacidlo

Zmena Eisla programu pomocou tlacidiel s ¢islami
4. Stlatte tlaidio[SJ4.

Bf [ |-

RUGNE PROGRAMOVANIE (reZim editovania)
L]

1. Tiacidiom [ vyberte svova sast ||,

2. Stladte tiacidlofim, aby ste pridali Svovt cast.

+ k

3. Zadajte parametre pre zvolenu $vovu cast.

4. Stlacte tlacidlo u aby ste aktivovali dalSiu Svovu Cast.
Stlacte tlacidlo aby ste pridali Svovu ¢ast.

5. Zadajte hodnoty pre zvolent Svovu ¢ast.

— Vykonajte pre vSetky poZadované Svové Casti.

6. Stlacte B¢ — Program je uloZeny.

e

ZAUCENIE (TEACH-IN)
1. Stlacte tlacidlo .

by

2. Nastavte parametre.

3. zvolte a nastavte Sitie pre prva Svovu Cast.

4. Stiacte tiagidio ¥ na aktivaciu dalsej svovej casti,
prip. nanovo nastavte parameter a nastavte Sitie
pre dalSiu Svovu cast.

— Vykonajte pre vSetky poZzadované Svové casti.

5. Uvolnenie pedala — Program je uloZeny, zobrazenie
prejde do rezimu editovania.

ot
i

o ®

— Mozné jemné nastavenia

— Stlacte EC — Program je ulozeny.

Vymazanie programu
1. Zvolte program, ktory sa ma vymazat.
2. Stlagte tlagidlo P .

3. Stlacte tlacidlo

4. Stlacte tlacidlo

— Program je vymazany.

5. Stlacte ESC .

— Vyber programu je aktivny.

© Durkopp Adler AG 0791 867304 SK - 00.0 - 04/2016 © Dirkopp Adler AG

0791 867304 SK - 00.0 - 04/2016 © Durkopp Adler AG

0791 867304 SK - 00.0 - 04/2016

© Durkopp Adler AG

0791 867304 SK - 00.0 - 04/2016



