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867-M PREMIUM Einnadel-Doppelsteppstich-Flachbettmaschinen mit
integriertem Direktantrieb und programmierbaren 
Stellelementen für den Einsatz im mittelschweren
Anwendungsbereich

Single needle lockstitch flat bed bed machines with
integrated direct drive and programmable setting 
elements for medium-heavy duty applications

M-TYPE PREMIUM

Schemă de introducere a firului

Panou 
de comandă 
OP 3000

„Roată de mână electronică” 
Jog-Dial

Graifer vertical 
L (26 mm) sau 
XXL (32 mm)

Dispozitiv de tăiere a firului 
standard (lungimea firului 
rămas 15 mm), dispozitiv 
de tăiere a firului scurt 
(lungimea firului rămas 5 mm) 
sau dispozitiv de tăiere a 
firului lung (lungimea firului 
rămas 32 mm)

Lampă LED 
integrată pentru 
mașina de cusut

Dispozitiv de năvădire 
a firelor 
(opțional)

Acționare directă 
cu putere de 
antrenare

Bobinator integrat 
cu mecanism auxiliar 
de înfășurare

Tastă de oprire pentru 
lucrări de service

Unitate de comandă a mașinii DAC comfort 
(max 999 programe de cusut cu max. 
30 secțiuni de cusut)

Tensiune fir 
programabilă electronic

Aerisire programabilă 
a piciorului mașinii de cusut 

(max. 20 mm)

Reglare programabilă a 
piciorului mașinii de cusut 
(max. 9 mm) inclusiv reglare 
rapidă a cursei (HP)

Ajustare programabilă 
a lungimilor cusăturilor 
(max. 12 mm) inclusiv 
mecanism automat de 
blocare și cusături scurte

Presiune programabilă a 
piciorului mașinii de cusut

867 PREMIUM – caracteristici și propuneri unice de vânzare

Informații de bază
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1
Σ 〉〉

Favoritentaste belegen

0.2

 Programmierbare Favoritentaste

 Programm 000 - Manueller Modus

 Stichlänge
 Fadenspannung

 Nähfuß-Druck
 Nähfuß-Hub
 weitere Parameter

automatische
Materialdicken-
erkennung

Stichzähler
1. Taste drücken

→

(1) Einfädelmodus
(2) Nähfuß-Position
(3) Nadelposition (oben/unten)
(4) Neues Nahtprogramm erstellen
(5) Spuler
(6) Spulenzähler zurücksetzen
(7) Weitere Funktionen

2. Gewünschte Funktion und Favoritentaste gleichzeitig drücken.
→ Favoritentaste ist belegt, Funktion erscheint auf dem Hauptbildschirm.

Programmiermodus

1. Programmiermodus wählen

2. Taste drücken

3. Taste drücken

Programm-Nummer mit den Zahlentasten ändern
4. Taste drückenOK

Σ 〉〉 →

Programming mode
Create a new program

Change the program number using the keys or
Enter the program number using the numeric keypad 
Confirm by pressing the OK key ▲  ▼  

Start programming

◄  ►  : To select the parameter to be changed
▲  ▼  :  To change the parameter values
OK :    Sew the needed stitches by pressing
 the pedal
                      If you want to add a new segment press
 the      key
ESC :   To return to the previous level
     End the program by pressing the pedal backwards

Perform the backup

OK

End programming

Delete a program
Automatic mode - Switch into programming or editing mode

P

Switch into programming mode

ESC



Teach-in                  Manual setting

+
-

◄  ► : To select the parameter to be configured
▲  ▼  :  To change the parameter values
ESC :   To return to the previous level
      End the program by pressing the
      pedal backwards

▲

►

© Dürkopp Adler AG

Carte de référence 867-M PREMIUM

0791 867303 FR - 01.0 - 05/20150791 867303 EN - 01.0 - 11/2015

Quick Reference Card 867-M PREMIUM

0.0

         ∑
–003

13 16

Programming mode
Create a new program

Change the program number using the keys or
Enter the program number using the numeric keypad 
Confirm by pressing the OK key ▲  ▼  

Start programming

◄  ►  : To select the parameter to be changed
▲  ▼  :  To change the parameter values
OK :    Sew the needed stitches by pressing
 the pedal
                      If you want to add a new segment press
 the      key
ESC :   To return to the previous level
     End the program by pressing the pedal backwards

Perform the backup

OK

End programming

Delete a program
Automatic mode - Switch into programming or editing mode

P

Switch into programming mode

ESC



Teach-in                  Manual setting

+
-

◄  ► : To select the parameter to be configured
▲  ▼  :  To change the parameter values
ESC :   To return to the previous level
      End the program by pressing the
      pedal backwards

▲

►
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MANUELLE PROGRAMMIERUNG (Editiermodus)

►1. Mit Taste       das Segment          wählen.
2. Taste       drücken um einen Nahtabschnitt hinzuzufügen +

3. Parameter für den gewählten Nahtabschnitt eingeben.
4. Taste       drücken um den nächsten Nahtabschnitt zu aktivieren.
    Taste       drücken um einen Nahtabschnitt hinzuzufügen.
5. Werte für den gewählten Nahtabschnitt eingeben.
→ Für alle gewünschten Nahtabschnitte durchführen.
6.       drücken → Programm ist gespeichert.

▲
+

ESC

TEACH-IN

〉〉

1. Taste       drücken.

2. Parameter einstellen.
3.         wählen und nähen für den ersten Nahtabschnitt.

4. Taste       drücken um den nächsten Nahtabschnitt zu 
aktivieren, ggf. Parameter neu einstellen und nähen für den 
nächsten Nahtabschnitt.

→ Für alle gewünschten Nahtabschnitte durchführen.
5. Pedal zurücktreten → Programm ist gespeichert, Anzeige 
wechselt zum Editiermodus.

▲

→ Feinstellungen möglich

→      drücken → Programm ist gespeichert.ESC

Programm löschen
1. Zu löschendes Programm wählen.
2. Taste      drücken.

3. Taste      drücken.

4. Taste       drücken.
→ Programm ist gelöscht.
5.       drücken.
→ Programmauswahl ist aktiv.

P

ESC

1

10

Programming mode
Create a new program

Change the program number using the keys or
Enter the program number using the numeric keypad 
Confirm by pressing the OK key ▲  ▼  

Start programming

◄  ►  : To select the parameter to be changed
▲  ▼  :  To change the parameter values
OK :    Sew the needed stitches by pressing
 the pedal
                      If you want to add a new segment press
 the      key
ESC :   To return to the previous level
     End the program by pressing the pedal backwards

Perform the backup

OK

End programming

Delete a program
Automatic mode - Switch into programming or editing mode

P

Switch into programming mode

ESC



Teach-in                  Manual setting

+
-

◄  ► : To select the parameter to be configured
▲  ▼  :  To change the parameter values
ESC :   To return to the previous level
      End the program by pressing the
      pedal backwards

▲

►
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1

Alocarea tastei pentru funcții favorite

 tastă programabilă pentru funcții favorite

 programul 000 - mod manual

 lungime cusătură
 tensionare fir

 presiune picior mașină de cusut
 cursă picior mașină de cusut
 alți parametri

detectare 
automată 
a grosimii 
materialului

contor de 
împunsături

1. Apăsați tasta 

(1) Mod de introducere a firului
(2) Poziție picior mașină de cusut
(3) Poziție ac (sus/jos)
(4) Crearea unui nou program de cusut
(5) Bobinator
(6) Resetarea contorului bobinei
(7) Alte funcții

2. Apăsați simultan funcția dorită și tasta pentru funcții favorite.
→ Tasta pentru funcții favorite este alocată, funcția este afișată pe ecranul principal.

Mod de programare

1. Selectați modul de programare.

2. Apăsați tasta 

3. Apăsați tasta 

Modificați numărul programului cu ajutorul tastelor numerice.
4. Apăsați tasta OK

0.0
13 16

1
+

PROGRAMARE MANUALĂ (mod de editare)

►1. Cu ajutorul tastei       , selectați secțiunea de cusut         .
2. Apăsați tasta       pentru a adăuga o secțiune de cusut. +

3. Introduceți parametrii pentru secțiunea de cusut selectată.
4. Apăsați tasta       pentru a activa următoarea secțiune de cusut.
    Apăsați tasta       pentru a adăuga o secțiune de cusut.
5. Introduceți valorile pentru secțiunea de cusut selectată.
→ Efectuați pentru toate secțiunile de cusut dorite.
6. Apăsați       → Programul este salvat.

▲
+

ESC

TEACH-IN
1. Apăsați tasta      .

2. Setați parametrii.
3. Selectați         și coaseți prima secțiune de cusut.

4.  Apăsați tasta       pentru a activa următoarea secțiune 
de cusut; dacă este necesar, setați din nou parametrii 
și coaseți următoarea secțiune de cusut.

→ Efectuați pentru toate secțiunile de cusut dorite.
5.  Apăsați pedala în poziția inițială → Programul este salvat, 

afișajul comută în modul de editare.

▲

→ Sunt posibile ajustări precise.

→ Apăsați       → Programul este salvat.ESC

Ștergerea programului
1. Selectați programul pe care doriți să îl ștergeți.
2. Apăsați tasta      .

3. Apăsați tasta      .

4. Apăsați tasta      .
→ Programul este șters.
5. Apăsați      .
→ Selectarea programului este activă.

P

ESC
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Favoritentaste belegen

0.2

 Programmierbare Favoritentaste

 Programm 000 - Manueller Modus

 Stichlänge
 Fadenspannung

 Nähfuß-Druck
 Nähfuß-Hub
 weitere Parameter

automatische
Materialdicken-
erkennung

Stichzähler
1. Taste drücken

→

(1) Einfädelmodus
(2) Nähfuß-Position
(3) Nadelposition (oben/unten)
(4) Neues Nahtprogramm erstellen
(5) Spuler
(6) Spulenzähler zurücksetzen
(7) Weitere Funktionen

2. Gewünschte Funktion und Favoritentaste gleichzeitig drücken.
→ Favoritentaste ist belegt, Funktion erscheint auf dem Hauptbildschirm.

Programmiermodus

1. Programmiermodus wählen

2. Taste drücken

3. Taste drücken

Programm-Nummer mit den Zahlentasten ändern
4. Taste drückenOK

Σ 〉〉 →

Programming mode
Create a new program

Change the program number using the keys or
Enter the program number using the numeric keypad 
Confirm by pressing the OK key ▲  ▼  

Start programming

◄  ►  : To select the parameter to be changed
▲  ▼  :  To change the parameter values
OK :    Sew the needed stitches by pressing
 the pedal
                      If you want to add a new segment press
 the      key
ESC :   To return to the previous level
     End the program by pressing the pedal backwards

Perform the backup

OK

End programming

Delete a program
Automatic mode - Switch into programming or editing mode

P

Switch into programming mode

ESC



Teach-in                  Manual setting

+
-

◄  ► : To select the parameter to be configured
▲  ▼  :  To change the parameter values
ESC :   To return to the previous level
      End the program by pressing the
      pedal backwards

▲

►
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Programming mode
Create a new program

Change the program number using the keys or
Enter the program number using the numeric keypad 
Confirm by pressing the OK key ▲  ▼  

Start programming

◄  ►  : To select the parameter to be changed
▲  ▼  :  To change the parameter values
OK :    Sew the needed stitches by pressing
 the pedal
                      If you want to add a new segment press
 the      key
ESC :   To return to the previous level
     End the program by pressing the pedal backwards

Perform the backup

OK

End programming

Delete a program
Automatic mode - Switch into programming or editing mode

P

Switch into programming mode

ESC



Teach-in                  Manual setting

+
-

◄  ► : To select the parameter to be configured
▲  ▼  :  To change the parameter values
ESC :   To return to the previous level
      End the program by pressing the
      pedal backwards

▲

►
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MANUELLE PROGRAMMIERUNG (Editiermodus)

►1. Mit Taste       das Segment          wählen.
2. Taste       drücken um einen Nahtabschnitt hinzuzufügen +

3. Parameter für den gewählten Nahtabschnitt eingeben.
4. Taste       drücken um den nächsten Nahtabschnitt zu aktivieren.
    Taste       drücken um einen Nahtabschnitt hinzuzufügen.
5. Werte für den gewählten Nahtabschnitt eingeben.
→ Für alle gewünschten Nahtabschnitte durchführen.
6.       drücken → Programm ist gespeichert.

▲
+

ESC

TEACH-IN

〉〉

1. Taste       drücken.

2. Parameter einstellen.
3.         wählen und nähen für den ersten Nahtabschnitt.

4. Taste       drücken um den nächsten Nahtabschnitt zu 
aktivieren, ggf. Parameter neu einstellen und nähen für den 
nächsten Nahtabschnitt.

→ Für alle gewünschten Nahtabschnitte durchführen.
5. Pedal zurücktreten → Programm ist gespeichert, Anzeige 
wechselt zum Editiermodus.

▲

→ Feinstellungen möglich

→      drücken → Programm ist gespeichert.ESC

Programm löschen
1. Zu löschendes Programm wählen.
2. Taste      drücken.

3. Taste      drücken.

4. Taste       drücken.
→ Programm ist gelöscht.
5.       drücken.
→ Programmauswahl ist aktiv.

P

ESC

1

10

Programming mode
Create a new program

Change the program number using the keys or
Enter the program number using the numeric keypad 
Confirm by pressing the OK key ▲  ▼  

Start programming

◄  ►  : To select the parameter to be changed
▲  ▼  :  To change the parameter values
OK :    Sew the needed stitches by pressing
 the pedal
                      If you want to add a new segment press
 the      key
ESC :   To return to the previous level
     End the program by pressing the pedal backwards

Perform the backup

OK

End programming

Delete a program
Automatic mode - Switch into programming or editing mode

P

Switch into programming mode

ESC



Teach-in                  Manual setting

+
-

◄  ► : To select the parameter to be configured
▲  ▼  :  To change the parameter values
ESC :   To return to the previous level
      End the program by pressing the
      pedal backwards

▲

►
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Confirm by pressing the OK key ▲  ▼  

Start programming
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▲  ▼  :  To change the parameter values
OK :    Sew the needed stitches by pressing
 the pedal
                      If you want to add a new segment press
 the      key
ESC :   To return to the previous level
     End the program by pressing the pedal backwards

Perform the backup

OK

End programming

Delete a program
Automatic mode - Switch into programming or editing mode

P

Switch into programming mode

ESC



Teach-in                  Manual setting

+
-

◄  ► : To select the parameter to be configured
▲  ▼  :  To change the parameter values
ESC :   To return to the previous level
      End the program by pressing the
      pedal backwards

▲

►
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MANUELLE PROGRAMMIERUNG (Editiermodus)

►1. Mit Taste       das Segment          wählen.
2. Taste       drücken um einen Nahtabschnitt hinzuzufügen +

3. Parameter für den gewählten Nahtabschnitt eingeben.
4. Taste       drücken um den nächsten Nahtabschnitt zu aktivieren.
    Taste       drücken um einen Nahtabschnitt hinzuzufügen.
5. Werte für den gewählten Nahtabschnitt eingeben.
→ Für alle gewünschten Nahtabschnitte durchführen.
6.       drücken → Programm ist gespeichert.

▲
+

ESC

TEACH-IN

〉〉

1. Taste       drücken.

2. Parameter einstellen.
3.         wählen und nähen für den ersten Nahtabschnitt.

4. Taste       drücken um den nächsten Nahtabschnitt zu 
aktivieren, ggf. Parameter neu einstellen und nähen für den 
nächsten Nahtabschnitt.

→ Für alle gewünschten Nahtabschnitte durchführen.
5. Pedal zurücktreten → Programm ist gespeichert, Anzeige 
wechselt zum Editiermodus.

▲

→ Feinstellungen möglich

→      drücken → Programm ist gespeichert.ESC

Programm löschen
1. Zu löschendes Programm wählen.
2. Taste      drücken.

3. Taste      drücken.

4. Taste       drücken.
→ Programm ist gelöscht.
5.       drücken.
→ Programmauswahl ist aktiv.

P

ESC

1
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Start programming

◄  ►  : To select the parameter to be changed
▲  ▼  :  To change the parameter values
OK :    Sew the needed stitches by pressing
 the pedal
                      If you want to add a new segment press
 the      key
ESC :   To return to the previous level
     End the program by pressing the pedal backwards

Perform the backup

OK

End programming

Delete a program
Automatic mode - Switch into programming or editing mode

P

Switch into programming mode

ESC



Teach-in                  Manual setting
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◄  ► : To select the parameter to be configured
▲  ▼  :  To change the parameter values
ESC :   To return to the previous level
      End the program by pressing the
      pedal backwards
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1
Σ 〉〉

Favoritentaste belegen

0.2

 Programmierbare Favoritentaste

 Programm 000 - Manueller Modus

 Stichlänge
 Fadenspannung

 Nähfuß-Druck
 Nähfuß-Hub
 weitere Parameter

automatische
Materialdicken-
erkennung

Stichzähler
1. Taste drücken

→

(1) Einfädelmodus
(2) Nähfuß-Position
(3) Nadelposition (oben/unten)
(4) Neues Nahtprogramm erstellen
(5) Spuler
(6) Spulenzähler zurücksetzen
(7) Weitere Funktionen

2. Gewünschte Funktion und Favoritentaste gleichzeitig drücken.
→ Favoritentaste ist belegt, Funktion erscheint auf dem Hauptbildschirm.

Programmiermodus

1. Programmiermodus wählen

2. Taste drücken

3. Taste drücken

Programm-Nummer mit den Zahlentasten ändern
4. Taste drückenOK

Σ 〉〉 →

Programming mode
Create a new program

Change the program number using the keys or
Enter the program number using the numeric keypad 
Confirm by pressing the OK key ▲  ▼  

Start programming

◄  ►  : To select the parameter to be changed
▲  ▼  :  To change the parameter values
OK :    Sew the needed stitches by pressing
 the pedal
                      If you want to add a new segment press
 the      key
ESC :   To return to the previous level
     End the program by pressing the pedal backwards

Perform the backup

OK

End programming

Delete a program
Automatic mode - Switch into programming or editing mode

P

Switch into programming mode

ESC



Teach-in                  Manual setting

+
-

◄  ► : To select the parameter to be configured
▲  ▼  :  To change the parameter values
ESC :   To return to the previous level
      End the program by pressing the
      pedal backwards

▲

►
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 the      key
ESC :   To return to the previous level
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Perform the backup
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Switch into programming mode
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Enter the program number using the numeric keypad 
Confirm by pressing the OK key ▲  ▼  
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◄  ►  : To select the parameter to be changed
▲  ▼  :  To change the parameter values
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                      If you want to add a new segment press
 the      key
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aktivieren, ggf. Parameter neu einstellen und nähen für den 
nächsten Nahtabschnitt.

→ Für alle gewünschten Nahtabschnitte durchführen.
5. Pedal zurücktreten → Programm ist gespeichert, Anzeige 
wechselt zum Editiermodus.

▲

→ Feinstellungen möglich

→      drücken → Programm ist gespeichert.ESC

Programm löschen
1. Zu löschendes Programm wählen.
2. Taste      drücken.

3. Taste      drücken.

4. Taste       drücken.
→ Programm ist gelöscht.
5.       drücken.
→ Programmauswahl ist aktiv.

P

ESC

1

10

Programming mode
Create a new program

Change the program number using the keys or
Enter the program number using the numeric keypad 
Confirm by pressing the OK key ▲  ▼  

Start programming

◄  ►  : To select the parameter to be changed
▲  ▼  :  To change the parameter values
OK :    Sew the needed stitches by pressing
 the pedal
                      If you want to add a new segment press
 the      key
ESC :   To return to the previous level
     End the program by pressing the pedal backwards

Perform the backup

OK

End programming

Delete a program
Automatic mode - Switch into programming or editing mode

P

Switch into programming mode

ESC



Teach-in                  Manual setting

+
-

◄  ► : To select the parameter to be configured
▲  ▼  :  To change the parameter values
ESC :   To return to the previous level
      End the program by pressing the
      pedal backwards

▲

►
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1
Σ 〉〉

Favoritentaste belegen

0.2

 Programmierbare Favoritentaste

 Programm 000 - Manueller Modus

 Stichlänge
 Fadenspannung

 Nähfuß-Druck
 Nähfuß-Hub
 weitere Parameter

automatische
Materialdicken-
erkennung

Stichzähler
1. Taste drücken

→

(1) Einfädelmodus
(2) Nähfuß-Position
(3) Nadelposition (oben/unten)
(4) Neues Nahtprogramm erstellen
(5) Spuler
(6) Spulenzähler zurücksetzen
(7) Weitere Funktionen

2. Gewünschte Funktion und Favoritentaste gleichzeitig drücken.
→ Favoritentaste ist belegt, Funktion erscheint auf dem Hauptbildschirm.

Programmiermodus

1. Programmiermodus wählen

2. Taste drücken

3. Taste drücken

Programm-Nummer mit den Zahlentasten ändern
4. Taste drückenOK

Σ 〉〉 →

Programming mode
Create a new program

Change the program number using the keys or
Enter the program number using the numeric keypad 
Confirm by pressing the OK key ▲  ▼  

Start programming

◄  ►  : To select the parameter to be changed
▲  ▼  :  To change the parameter values
OK :    Sew the needed stitches by pressing
 the pedal
                      If you want to add a new segment press
 the      key
ESC :   To return to the previous level
     End the program by pressing the pedal backwards

Perform the backup

OK

End programming

Delete a program
Automatic mode - Switch into programming or editing mode

P

Switch into programming mode

ESC



Teach-in                  Manual setting

+
-

◄  ► : To select the parameter to be configured
▲  ▼  :  To change the parameter values
ESC :   To return to the previous level
      End the program by pressing the
      pedal backwards

▲

►
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Programming mode
Create a new program

Change the program number using the keys or
Enter the program number using the numeric keypad 
Confirm by pressing the OK key ▲  ▼  

Start programming

◄  ►  : To select the parameter to be changed
▲  ▼  :  To change the parameter values
OK :    Sew the needed stitches by pressing
 the pedal
                      If you want to add a new segment press
 the      key
ESC :   To return to the previous level
     End the program by pressing the pedal backwards

Perform the backup

OK

End programming

Delete a program
Automatic mode - Switch into programming or editing mode

P

Switch into programming mode

ESC



Teach-in                  Manual setting

+
-

◄  ► : To select the parameter to be configured
▲  ▼  :  To change the parameter values
ESC :   To return to the previous level
      End the program by pressing the
      pedal backwards

▲

►
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MANUELLE PROGRAMMIERUNG (Editiermodus)

►1. Mit Taste       das Segment          wählen.
2. Taste       drücken um einen Nahtabschnitt hinzuzufügen +

3. Parameter für den gewählten Nahtabschnitt eingeben.
4. Taste       drücken um den nächsten Nahtabschnitt zu aktivieren.
    Taste       drücken um einen Nahtabschnitt hinzuzufügen.
5. Werte für den gewählten Nahtabschnitt eingeben.
→ Für alle gewünschten Nahtabschnitte durchführen.
6.       drücken → Programm ist gespeichert.

▲
+

ESC

TEACH-IN

〉〉

1. Taste       drücken.

2. Parameter einstellen.
3.         wählen und nähen für den ersten Nahtabschnitt.

4. Taste       drücken um den nächsten Nahtabschnitt zu 
aktivieren, ggf. Parameter neu einstellen und nähen für den 
nächsten Nahtabschnitt.

→ Für alle gewünschten Nahtabschnitte durchführen.
5. Pedal zurücktreten → Programm ist gespeichert, Anzeige 
wechselt zum Editiermodus.

▲

→ Feinstellungen möglich

→      drücken → Programm ist gespeichert.ESC

Programm löschen
1. Zu löschendes Programm wählen.
2. Taste      drücken.

3. Taste      drücken.

4. Taste       drücken.
→ Programm ist gelöscht.
5.       drücken.
→ Programmauswahl ist aktiv.

P

ESC

1

10

Programming mode
Create a new program

Change the program number using the keys or
Enter the program number using the numeric keypad 
Confirm by pressing the OK key ▲  ▼  

Start programming

◄  ►  : To select the parameter to be changed
▲  ▼  :  To change the parameter values
OK :    Sew the needed stitches by pressing
 the pedal
                      If you want to add a new segment press
 the      key
ESC :   To return to the previous level
     End the program by pressing the pedal backwards

Perform the backup

OK

End programming

Delete a program
Automatic mode - Switch into programming or editing mode

P

Switch into programming mode

ESC



Teach-in                  Manual setting

+
-

◄  ► : To select the parameter to be configured
▲  ▼  :  To change the parameter values
ESC :   To return to the previous level
      End the program by pressing the
      pedal backwards

▲

►
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(2) Nähfuß-Position
(3) Nadelposition (oben/unten)
(4) Neues Nahtprogramm erstellen
(5) Spuler
(6) Spulenzähler zurücksetzen
(7) Weitere Funktionen

2. Gewünschte Funktion und Favoritentaste gleichzeitig drücken.
→ Favoritentaste ist belegt, Funktion erscheint auf dem Hauptbildschirm.

Programmiermodus

1. Programmiermodus wählen

2. Taste drücken

3. Taste drücken

Programm-Nummer mit den Zahlentasten ändern
4. Taste drückenOK

Σ 〉〉 →

Programming mode
Create a new program

Change the program number using the keys or
Enter the program number using the numeric keypad 
Confirm by pressing the OK key ▲  ▼  

Start programming

◄  ►  : To select the parameter to be changed
▲  ▼  :  To change the parameter values
OK :    Sew the needed stitches by pressing
 the pedal
                      If you want to add a new segment press
 the      key
ESC :   To return to the previous level
     End the program by pressing the pedal backwards

Perform the backup

OK

End programming

Delete a program
Automatic mode - Switch into programming or editing mode

P

Switch into programming mode

ESC



Teach-in                  Manual setting

+
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◄  ► : To select the parameter to be configured
▲  ▼  :  To change the parameter values
ESC :   To return to the previous level
      End the program by pressing the
      pedal backwards
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Programming mode
Create a new program

Change the program number using the keys or
Enter the program number using the numeric keypad 
Confirm by pressing the OK key ▲  ▼  

Start programming

◄  ►  : To select the parameter to be changed
▲  ▼  :  To change the parameter values
OK :    Sew the needed stitches by pressing
 the pedal
                      If you want to add a new segment press
 the      key
ESC :   To return to the previous level
     End the program by pressing the pedal backwards

Perform the backup

OK

End programming

Delete a program
Automatic mode - Switch into programming or editing mode

P

Switch into programming mode

ESC



Teach-in                  Manual setting
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◄  ► : To select the parameter to be configured
▲  ▼  :  To change the parameter values
ESC :   To return to the previous level
      End the program by pressing the
      pedal backwards
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MANUELLE PROGRAMMIERUNG (Editiermodus)

►1. Mit Taste       das Segment          wählen.
2. Taste       drücken um einen Nahtabschnitt hinzuzufügen +

3. Parameter für den gewählten Nahtabschnitt eingeben.
4. Taste       drücken um den nächsten Nahtabschnitt zu aktivieren.
    Taste       drücken um einen Nahtabschnitt hinzuzufügen.
5. Werte für den gewählten Nahtabschnitt eingeben.
→ Für alle gewünschten Nahtabschnitte durchführen.
6.       drücken → Programm ist gespeichert.

▲
+

ESC

TEACH-IN

〉〉

1. Taste       drücken.

2. Parameter einstellen.
3.         wählen und nähen für den ersten Nahtabschnitt.

4. Taste       drücken um den nächsten Nahtabschnitt zu 
aktivieren, ggf. Parameter neu einstellen und nähen für den 
nächsten Nahtabschnitt.

→ Für alle gewünschten Nahtabschnitte durchführen.
5. Pedal zurücktreten → Programm ist gespeichert, Anzeige 
wechselt zum Editiermodus.
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→ Feinstellungen möglich

→      drücken → Programm ist gespeichert.ESC

Programm löschen
1. Zu löschendes Programm wählen.
2. Taste      drücken.

3. Taste      drücken.

4. Taste       drücken.
→ Programm ist gelöscht.
5.       drücken.
→ Programmauswahl ist aktiv.
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Programming mode
Create a new program

Change the program number using the keys or
Enter the program number using the numeric keypad 
Confirm by pressing the OK key ▲  ▼  

Start programming

◄  ►  : To select the parameter to be changed
▲  ▼  :  To change the parameter values
OK :    Sew the needed stitches by pressing
 the pedal
                      If you want to add a new segment press
 the      key
ESC :   To return to the previous level
     End the program by pressing the pedal backwards

Perform the backup

OK

End programming

Delete a program
Automatic mode - Switch into programming or editing mode

P

Switch into programming mode

ESC



Teach-in                  Manual setting
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◄  ► : To select the parameter to be configured
▲  ▼  :  To change the parameter values
ESC :   To return to the previous level
      End the program by pressing the
      pedal backwards
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 Programmierbare Favoritentaste

 Programm 000 - Manueller Modus
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 Fadenspannung

 Nähfuß-Druck
 Nähfuß-Hub
 weitere Parameter

automatische
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Stichzähler
1. Taste drücken

→

(1) Einfädelmodus
(2) Nähfuß-Position
(3) Nadelposition (oben/unten)
(4) Neues Nahtprogramm erstellen
(5) Spuler
(6) Spulenzähler zurücksetzen
(7) Weitere Funktionen

2. Gewünschte Funktion und Favoritentaste gleichzeitig drücken.
→ Favoritentaste ist belegt, Funktion erscheint auf dem Hauptbildschirm.

Programmiermodus

1. Programmiermodus wählen

2. Taste drücken

3. Taste drücken

Programm-Nummer mit den Zahlentasten ändern
4. Taste drückenOK

Σ 〉〉 →

Programming mode
Create a new program

Change the program number using the keys or
Enter the program number using the numeric keypad 
Confirm by pressing the OK key ▲  ▼  

Start programming

◄  ►  : To select the parameter to be changed
▲  ▼  :  To change the parameter values
OK :    Sew the needed stitches by pressing
 the pedal
                      If you want to add a new segment press
 the      key
ESC :   To return to the previous level
     End the program by pressing the pedal backwards

Perform the backup

OK

End programming

Delete a program
Automatic mode - Switch into programming or editing mode

P

Switch into programming mode

ESC



Teach-in                  Manual setting

+
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◄  ► : To select the parameter to be configured
▲  ▼  :  To change the parameter values
ESC :   To return to the previous level
      End the program by pressing the
      pedal backwards
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Programming mode
Create a new program

Change the program number using the keys or
Enter the program number using the numeric keypad 
Confirm by pressing the OK key ▲  ▼  

Start programming

◄  ►  : To select the parameter to be changed
▲  ▼  :  To change the parameter values
OK :    Sew the needed stitches by pressing
 the pedal
                      If you want to add a new segment press
 the      key
ESC :   To return to the previous level
     End the program by pressing the pedal backwards

Perform the backup

OK

End programming

Delete a program
Automatic mode - Switch into programming or editing mode

P

Switch into programming mode

ESC



Teach-in                  Manual setting
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◄  ► : To select the parameter to be configured
▲  ▼  :  To change the parameter values
ESC :   To return to the previous level
      End the program by pressing the
      pedal backwards
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MANUELLE PROGRAMMIERUNG (Editiermodus)

►1. Mit Taste       das Segment          wählen.
2. Taste       drücken um einen Nahtabschnitt hinzuzufügen +

3. Parameter für den gewählten Nahtabschnitt eingeben.
4. Taste       drücken um den nächsten Nahtabschnitt zu aktivieren.
    Taste       drücken um einen Nahtabschnitt hinzuzufügen.
5. Werte für den gewählten Nahtabschnitt eingeben.
→ Für alle gewünschten Nahtabschnitte durchführen.
6.       drücken → Programm ist gespeichert.

▲
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ESC

TEACH-IN
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1. Taste       drücken.

2. Parameter einstellen.
3.         wählen und nähen für den ersten Nahtabschnitt.

4. Taste       drücken um den nächsten Nahtabschnitt zu 
aktivieren, ggf. Parameter neu einstellen und nähen für den 
nächsten Nahtabschnitt.

→ Für alle gewünschten Nahtabschnitte durchführen.
5. Pedal zurücktreten → Programm ist gespeichert, Anzeige 
wechselt zum Editiermodus.

▲

→ Feinstellungen möglich

→      drücken → Programm ist gespeichert.ESC

Programm löschen
1. Zu löschendes Programm wählen.
2. Taste      drücken.

3. Taste      drücken.

4. Taste       drücken.
→ Programm ist gelöscht.
5.       drücken.
→ Programmauswahl ist aktiv.
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ESC
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Programming mode
Create a new program

Change the program number using the keys or
Enter the program number using the numeric keypad 
Confirm by pressing the OK key ▲  ▼  

Start programming

◄  ►  : To select the parameter to be changed
▲  ▼  :  To change the parameter values
OK :    Sew the needed stitches by pressing
 the pedal
                      If you want to add a new segment press
 the      key
ESC :   To return to the previous level
     End the program by pressing the pedal backwards

Perform the backup

OK

End programming

Delete a program
Automatic mode - Switch into programming or editing mode

P

Switch into programming mode

ESC



Teach-in                  Manual setting

+
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◄  ► : To select the parameter to be configured
▲  ▼  :  To change the parameter values
ESC :   To return to the previous level
      End the program by pressing the
      pedal backwards
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(5) Spuler
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2. Gewünschte Funktion und Favoritentaste gleichzeitig drücken.
→ Favoritentaste ist belegt, Funktion erscheint auf dem Hauptbildschirm.

Programmiermodus
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Programm-Nummer mit den Zahlentasten ändern
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Programming mode
Create a new program

Change the program number using the keys or
Enter the program number using the numeric keypad 
Confirm by pressing the OK key ▲  ▼  

Start programming

◄  ►  : To select the parameter to be changed
▲  ▼  :  To change the parameter values
OK :    Sew the needed stitches by pressing
 the pedal
                      If you want to add a new segment press
 the      key
ESC :   To return to the previous level
     End the program by pressing the pedal backwards

Perform the backup

OK

End programming

Delete a program
Automatic mode - Switch into programming or editing mode

P

Switch into programming mode
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◄  ► : To select the parameter to be configured
▲  ▼  :  To change the parameter values
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Programming mode
Create a new program

Change the program number using the keys or
Enter the program number using the numeric keypad 
Confirm by pressing the OK key ▲  ▼  

Start programming

◄  ►  : To select the parameter to be changed
▲  ▼  :  To change the parameter values
OK :    Sew the needed stitches by pressing
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                      If you want to add a new segment press
 the      key
ESC :   To return to the previous level
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Perform the backup

OK
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Delete a program
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P

Switch into programming mode
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◄  ► : To select the parameter to be configured
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aktivieren, ggf. Parameter neu einstellen und nähen für den 
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→ Für alle gewünschten Nahtabschnitte durchführen.
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Programming mode
Create a new program

Change the program number using the keys or
Enter the program number using the numeric keypad 
Confirm by pressing the OK key ▲  ▼  

Start programming

◄  ►  : To select the parameter to be changed
▲  ▼  :  To change the parameter values
OK :    Sew the needed stitches by pressing
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                      If you want to add a new segment press
 the      key
ESC :   To return to the previous level
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Perform the backup

OK

End programming

Delete a program
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P
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▲  ▼  :  To change the parameter values
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