867 PREMIUM — Fakty i USP

Programowalne elektroniczne
naprezenie nitki

Programowalny
docisk stopki

Mechanizm
naciggania nitki
(opcjonalnie)

Zintegrowana lampka LED
oswietlajgca pole szycia

Standardowy obcinacz nitki
(15 mm diugosci korcowki
nitki), krotki obcinacz nitki
(5 mm diugosci koncowki
nitki) lub diugi obcinacz
nitki (32 mm dtugosci
koncowki nitki)

Programowalne
podniesienie stopki
Panel (maks. 20 mm)
obstugowy
OP 3000

Pokretto szybkiego wyboru —
4Pokretto elektroniczne”

Programowalna regulacja
wzniosu stopki (maks. 9 mm)
tacznie z szybka regulacjg
wzniosu (HP)

Wydajny
bezposredni naped

Zintegrowany nawijacz
ze wspomaganiem
nawijania

Przycisk Stop do
prac serwisowych

Programowalne ustawienie
dtugosci $ciegu (maks. 12 mm)
facznie z mechanizmem
blokujgcym i krotkim Sciegiem

Uktad sterowania maszyny DAC comfort

Chwytacz pionowy
L (26 mm) lub
XXL (32 mm)

(maks. 999 programéw szwu z maks.
30 odcinkami szwu)

Schemat nawlekania
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Przypisanie ulubionej funkcji
1. Nacisng¢ przycisk

O Programowalne ulubione funkcje
O Program 000 — tryb reczny

[ Dtugosc¢ sciegu

O Naprezenia nitki

O Nacisk stopki

O Wznios stopki
O Inne parametry
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Tryb nawlekania

Pozycja stopki

Pozycja igly (goéra/dot)

Ustawienie nowego programu szwu
Nawijacz

Resetowanie licznika szpuli

Inne funkcje

0.2
L O Automatyczne

rozpoznawanie
grubosci materiatu

O Licznik $ciegow

2. Nacisng¢ jednoczesnie wybrang funkcje i przycisk ulubionej funkgcii.

Tryb programowania

1. Wybra¢ tryb programowania.
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2. Nacisng¢ przycisk
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3. Nacisng¢ przycisk

Zmieni¢ numer programu za pomocg przyciskéw numerycznych.
4. Nacisng¢ przycisk.
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RECZNE PROGRAMOWANIE (tryb edycji)
1. Za pomocg przycisku |= wybraé odcinek szwu |H+}1|
2. Nacisng¢ przycisk, aby dodac¢ odcinek szwu.
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3. Wprowadzi¢ parametry dla wybranego odcinka szwu.

4. Nacisng¢ przycisk u aby aktywowac kolejny odcinek szwu.
Nacisng¢ przycisk aby dodac¢ odcinek szwu.

5. Wprowadzi¢ wartosci dla wybranego odcinka szwu.

— Wykonac te czynno$¢ w przypadku wszystkich odcinkéw szwu.
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TEACH-IN
1. Nacisng¢ przycisk 4
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2. Ustawi¢ parametry.
3. Wybrac¢ opcje i szy¢ pierwszy odcinek szwu.
4. Nacisng¢ przycisk u w celu aktywacji kolejnego odcinka

szwu; ewentualnie ustawi¢ ponownie parametry i szy¢ kolejny
odcinek szwu.

— Wykonac tg czynno$¢ w przypadku wszystkich odcinkéw szwu.
5. Zwolni¢ pedat — Program zostaje zapisany, wyswietlacz
pokazuje tryb edycji.
=
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— Mozliwos¢ dokonania doktadnych ustawien.
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— Nacisng¢ przycisk ESC.— Program zostaje zapisany.

Usuwanie programu
1. Wybra¢ program do usuniecia.
2. Nacisngé przycisk P .

3. Nacisng¢ przycisk

4. Nacisng¢ przycisk
— Program zostaje usuniety.
5. Nacisng¢ przycisk ESC.

— Przycisk ulubionej funkcji zostaje przypisany, funkcja pojawia si¢ na ekranie gtéwnym. 6. Nacisnaé przycisk ESC. — Program zostaje zapisany. . Wybér programu jest aktywny
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