867 PREMIUM: datos y parametros especificos

Elevacién programable del pie
prensatelas (max. 20 mm)

Tension electrénica
del hilo programable | Panel de mando
OP 3000
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Presion programable
del pie prensatelas

Ajuste de elevacion
programable del pie
prensatelas (max. 9 mm)
incl. regulacion rapida
de carrera (HP)

Accionamiento
directo con corriente

Dispositivo de -
entrada de hilo
(opcional)

Luces de costura
LED integradas

Cortador de hilo normal
(15 mm de longitud de
hilo restante), cortador
de hilo corto (5 mm de
longitud de hilo restante)
o cortador de hilo largo
(32 mm de longitud

de hilo restante)

Volante electrénico con
"Jog-Dial"

Garfio vertical
L (26 mm) o
XXL (32 mm)

Bobinador integrado
con ayuda
de devanado

Tecla de parada para
operaciones de servicio

Ajuste programable

de longitud de puntada
(max. 12 mm) incl. bloqueo
automatico y puntada corta

Unidad de control de la maquina
DAC comfort (max. 999 programas de
costura con max. 30 tramos de costura)

Esquema de enhebrado
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[ Tecla de favoritos programable

O Programa 000: modo manual

O Longitud de puntada
[ Tensado del hilo
O Presion del pie prensatelas

[ Elevacion del pie prensatelas
— O Otros parametros
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Asignacion de tecla de favoritos
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1. Pulse la tecla \
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(1) Modo de enhebrado
(2) Posicion del pie prensatelas
(3) Posicion de la aguja (arriba/abajo)
(4) Crear programa nuevo
(5) Devanador
(6) Restablecer contador de bobina
(7) Otras funciones
2. Pulse al mismo tiempo la funcién deseada y la tecla de favoritos.
— La tecla de favoritos esta asignada, la funcién se muestra en la pantalla principal.

Contador de puntadas

grosor del material

Modo de programacion

1. Seleccione el modo de programacion.
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3. Pulse la tecla .

2. Pulse la tecla

Modifique el nimero de programa con las teclas numéricas
4. Pulse la tecla .
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PROGRAMACION MANUAL (modo de edicién)
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1. Seleccione el segmento | 1| con la teclau.
2. Pulse la tecla para introducir un tramo de costura.
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. Introduzca los parametros del tramo de costura seleccionado.
. Pulse la tecla u para activar el siguiente tramo de costura.

Pulse la tecla para introducir un tramo de costura.
5. Introduzca los valores del tramo de costura seleccionado.
— Ejecutar para todos los tramos de costura deseados.
6. Pulse ESC — El programa se guarda.
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POR APRENDIZAJE

1. Pulse la tecla [#3]
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2. Ajuste los parametros.
3. Seleccione i y cosa el primer tramo de costura.

4. Pulse la tecla u para activar el siguiente tramo de costura y, en
caso necesario, ajuste de nuevo los pardmetros y cosa el siguiente
tramo de costura.

— Ejecutar para todos los tramos de costura deseados.

5. Deje de ejercer presion sobre el peda — El programa se guarda,
el visualizador cambia al modo de edicion.
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— Posibilidad de ajuste de precision.

— Pulse EC — El programa se guarda.

Eliminacién de un programa
1. Seleccione el programa que desea borrar.
2. Pulse latecla P .
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3. Pulse la tecla .

4. Pulse latecla P.|.
— El programa se borra.

5. Pulse EsC

— La seleccion del programa esta activada.
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