867 PREMIUM — Fakten und USP‘s

Programmierbare

Programmierbare, elektronische Né&hfuf3liftung

Fadenspannung Bedienfeld (max. 20 mm)
OP 3000
Programmierbarer
NahfuRdruck

Fadeneinzugs-
vorrichtung
(Option)

Integrierte LED
Néhleuchte

Fadenabschneider )
Standard (15 mm Jog-Dial

Restfadenlange), ,Elektronisches Handrad"
Kurz-Fadenabschneider
(5 mm Restfadenléange)

Vertikalgreifer
oder Lang-Fadenab- L (26 mm) oder
schneider (32 mm XXL (32mm)

Restfadenlénge)

Programmierbare
Nahfuhubverstellung
(max. 9 mm) inkl. Hub-
schnellverstellung (HP)

Durchzugskraftiger
Direktantrieb

Integrierter
Spuler mit
Anwickelhilfe

Stopp-Taste fur
Servicearbeiten

Programmierbare Stichlan-
genverstellung (max. 12
mm) inkl. Verriegelungs-
automatik und Kurzstich

Maschinensteuerung DAC comfort
(max. 999 Nahtprogramme mit max.
30 Nahtabschnitten)

Einfadelschema
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O Programmierbare Favoritentaste

O Programm 000 - Manueller Modus
O Stichlange
O Fadenspannung

O Néahfu3-Druck
O Néhfu3-Hub
O weitere Parameter

ranll4

0.2
L O automatische

Materialdicken-

Favoritentaste belegen
1. Taste driicken
O stichzahler

Programmiermodus

1. Programmiermodus wahlen
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2. Taste driicken

E >

3. Taste driicken

Programm-Nummer mit den Zahlentasten andern
4. Taste driicken
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TEACH-IN
1. Taste dricken.

b3

2. Parameter einstellen.
3. wabhlen und néhen fiir den ersten Nahtabschnitt.

4. Tasteu driicken um den nachsten Nahtabschnitt zu
aktivieren, ggf. Parameter neu einstellen und nahen fur den
nachsten Nahtabschnitt.

— Fur alle gewiinschten Nahtabschnitte durchfiihren.

5. Pedal zurlicktreten — Programm ist gespeichert, Anzeige
wechselt zum Editiermodus.
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— Feinstellungen mdglich
— ESC driicken — Programm ist gespeichert.

Programm l6schen
1. Zu l6schendes Programm wahlen.

- MANUELLE PROGRAMMIERUNG (Editiermodus) -
E| » > erkennung [ 2. Taste P driicken.
1. Mit Taste u den Nahtabschnittl 1| wahlen.
2. Taste driicken um einen Nahtabschnitt hinzuzuftigen.
. F
(1) Einfadelmodus + i
(2) NahfuB-Position | 3.Taste  drlcken.
(3) Nadelposition (oben/unten) . . L
(4) Neues Nahtprogramm erstellen 3. Parameter fer den gewahlter? Nahtabschnitt emggben. N
(5) Spuler 4. Taste [N driicken um den néchsten Nahtabschnitt zu aktivieren.
(6) Spulenzahler zuriicksetzen Taste[i g driicken um einen Nahtabschnitt hinzuzufiigen. 4 Taste  dricken.
(7) Weitere Funktionen . - - 5. Werte fiir den gewahlten Nahtabschnitt eingeben. — Programm ist geldscht.
2. Gewiinschte Funktion und Favoritentaste gleichzeitig driicken. — Fr alle gewiinschten Nahtabschnitte durchfiihren. ESC rit
— Favoritentaste ist belegt, Funktion erscheint auf dem Hauptbildschirm i f ; 5 dricken.
gt P : 6. ESC driicken — Programm ist gespeichert. —» Programmauswahl ist aktiv.
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