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867-M PREMIUM Einnadel-Doppelsteppstich-Flachbettmaschinen mit
integriertem Direktantrieb und programmierbaren 
Stellelementen für den Einsatz im mittelschweren
Anwendungsbereich

Single needle lockstitch flat bed bed machines with
integrated direct drive and programmable setting 
elements for medium-heavy duty applications

M-TYPE PREMIUM

Einfädelschema

Bedienfeld
OP 3000

Jog-Dial
„Elektronisches Handrad“

Vertikalgreifer
L (26 mm) oder
XXL (32mm)

Fadenabschneider
Standard (15 mm
Restfadenlänge),
Kurz-Fadenabschneider
(5 mm Restfadenlänge)
oder Lang-Fadenab-
schneider (32 mm
Restfadenlänge)

Integrierte LED 
Nähleuchte

Fadeneinzugs-
vorrichtung
(Option)

Durchzugskräftiger 
Direktantrieb

Integrierter 
Spuler mit 
Anwickelhilfe

Stopp-Taste für 
Servicearbeiten

Maschinensteuerung DAC comfort 
(max. 999 Nahtprogramme mit max. 
30 Nahtabschnitten)

Programmierbare, elektronische 
Fadenspannung

Programmierbare
Nähfußlüftung
(max. 20 mm)

Programmierbare
Nähfußhubverstellung
(max. 9 mm) inkl. Hub-
schnellverstellung (HP)

Programmierbare Stichlän-
genverstellung (max. 12 
mm) inkl. Verriegelungs-
automatik und Kurzstich

Programmierbarer
Nähfußdruck

867 PREMIUM – Fakten und USP‘s

Basis-
informationen
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1
Σ 〉〉

Favoritentaste belegen

0.2

 Programmierbare Favoritentaste
 Programm 000 - Manueller Modus
 Stichlänge
 Fadenspannung
 Nähfuß-Druck
 Nähfuß-Hub
 weitere Parameter

automatische
Materialdicken-
erkennung

Stichzähler
1. Taste drücken

→

(1) Einfädelmodus
(2) Nähfuß-Position
(3) Nadelposition (oben/unten)
(4) Neues Nahtprogramm erstellen
(5) Spuler
(6) Spulenzähler zurücksetzen
(7) Weitere Funktionen

2. Gewünschte Funktion und Favoritentaste gleichzeitig drücken.
→ Favoritentaste ist belegt, Funktion erscheint auf dem Hauptbildschirm.

Programmiermodus

1. Programmiermodus wählen

2. Taste drücken

3. Taste drücken

Programm-Nummer mit den Zahlentasten ändern
4. Taste drückenOK

Σ 〉〉 →

Programming mode
Create a new program

Change the program number using the keys or
Enter the program number using the numeric keypad 
Confirm by pressing the OK key ▲  ▼  

Start programming

◄  ►  : To select the parameter to be changed
▲  ▼  :  To change the parameter values
OK :    Sew the needed stitches by pressing
 the pedal
                      If you want to add a new segment press
 the      key
ESC :   To return to the previous level
     End the program by pressing the pedal backwards

Perform the backup

OK

End programming

Delete a program
Automatic mode - Switch into programming or editing mode

P

Switch into programming mode

ESC



Teach-in                  Manual setting

+
-

◄  ► : To select the parameter to be configured
▲  ▼  :  To change the parameter values
ESC :   To return to the previous level
      End the program by pressing the
      pedal backwards

▲

►
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Programming mode
Create a new program

Change the program number using the keys or
Enter the program number using the numeric keypad 
Confirm by pressing the OK key ▲  ▼  

Start programming

◄  ►  : To select the parameter to be changed
▲  ▼  :  To change the parameter values
OK :    Sew the needed stitches by pressing
 the pedal
                      If you want to add a new segment press
 the      key
ESC :   To return to the previous level
     End the program by pressing the pedal backwards

Perform the backup

OK

End programming

Delete a program
Automatic mode - Switch into programming or editing mode

P

Switch into programming mode

ESC



Teach-in                  Manual setting

+
-

◄  ► : To select the parameter to be configured
▲  ▼  :  To change the parameter values
ESC :   To return to the previous level
      End the program by pressing the
      pedal backwards

▲

►
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MANUELLE PROGRAMMIERUNG (Editiermodus)

►1. Mit Taste       das Segment          wählen.
2. Taste       drücken um einen Nahtabschnitt hinzuzufügen +

3. Parameter für den gewählten Nahtabschnitt eingeben.
4. Taste       drücken um den nächsten Nahtabschnitt zu aktivieren.
    Taste       drücken um einen Nahtabschnitt hinzuzufügen.
5. Werte für den gewählten Nahtabschnitt eingeben.
→ Für alle gewünschten Nahtabschnitte durchführen.
6.       drücken → Programm ist gespeichert.

▲
+

ESC

TEACH-IN

〉〉

1. Taste       drücken.

2. Parameter einstellen.
3.         wählen und nähen für den ersten Nahtabschnitt.
4. Taste       drücken um den nächsten Nahtabschnitt zu 
aktivieren, ggf. Parameter neu einstellen und nähen für den 
nächsten Nahtabschnitt.
→ Für alle gewünschten Nahtabschnitte durchführen.
5. Pedal zurücktreten → Programm ist gespeichert, Anzeige 
wechselt zum Editiermodus.

▲

→ Feinstellungen möglich

→      drücken → Programm ist gespeichert.ESC

Programm löschen
1. Zu löschendes Programm wählen.
2. Taste      drücken.

3. Taste      drücken.

4. Taste       drücken.
→ Programm ist gelöscht.
5.       drücken.
→ Programmauswahl ist aktiv.

P

ESC

1

10

Programming mode
Create a new program

Change the program number using the keys or
Enter the program number using the numeric keypad 
Confirm by pressing the OK key ▲  ▼  

Start programming

◄  ►  : To select the parameter to be changed
▲  ▼  :  To change the parameter values
OK :    Sew the needed stitches by pressing
 the pedal
                      If you want to add a new segment press
 the      key
ESC :   To return to the previous level
     End the program by pressing the pedal backwards

Perform the backup

OK

End programming

Delete a program
Automatic mode - Switch into programming or editing mode

P

Switch into programming mode

ESC



Teach-in                  Manual setting

+
-

◄  ► : To select the parameter to be configured
▲  ▼  :  To change the parameter values
ESC :   To return to the previous level
      End the program by pressing the
      pedal backwards

▲

►
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OK :    Sew the needed stitches by pressing
 the pedal
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ESC
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1

Favoritentaste belegen

 Programmierbare Favoritentaste
 Programm 000 - Manueller Modus
 Stichlänge
 Fadenspannung
 Nähfuß-Druck
 Nähfuß-Hub
 weitere Parameter

automatische
Materialdicken-
erkennung

Stichzähler
1. Taste drücken

(1) Einfädelmodus
(2) Nähfuß-Position
(3) Nadelposition (oben/unten)
(4) Neues Nahtprogramm erstellen
(5) Spuler
(6) Spulenzähler zurücksetzen
(7) Weitere Funktionen

2. Gewünschte Funktion und Favoritentaste gleichzeitig drücken.
→ Favoritentaste ist belegt, Funktion erscheint auf dem Hauptbildschirm.

Programmiermodus

1. Programmiermodus wählen

2. Taste drücken

3. Taste drücken

Programm-Nummer mit den Zahlentasten ändern
4. Taste drückenOK

0.0 13 16

1
+

MANUELLE PROGRAMMIERUNG (Editiermodus)

►1. Mit Taste       den Nahtabschnitt          wählen.
2. Taste       drücken um einen Nahtabschnitt hinzuzufügen. +

3. Parameter für den gewählten Nahtabschnitt eingeben.
4. Taste       drücken um den nächsten Nahtabschnitt zu aktivieren.
    Taste       drücken um einen Nahtabschnitt hinzuzufügen.
5. Werte für den gewählten Nahtabschnitt eingeben.
→ Für alle gewünschten Nahtabschnitte durchführen.
6.       drücken → Programm ist gespeichert.

▲
+

ESC

TEACH-IN
1. Taste       drücken.

2. Parameter einstellen.
3.         wählen und nähen für den ersten Nahtabschnitt.
4. Taste       drücken um den nächsten Nahtabschnitt zu 
aktivieren, ggf. Parameter neu einstellen und nähen für den 
nächsten Nahtabschnitt.
→ Für alle gewünschten Nahtabschnitte durchführen.
5. Pedal zurücktreten → Programm ist gespeichert, Anzeige 
wechselt zum Editiermodus.

▲

→ Feinstellungen möglich
→      drücken → Programm ist gespeichert.ESC

Programm löschen
1. Zu löschendes Programm wählen.
2. Taste      drücken.

3. Taste      drücken.

4. Taste       drücken.
→ Programm ist gelöscht.
5.       drücken.
→ Programmauswahl ist aktiv.

P

ESC
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Favoritentaste belegen

0.2

 Programmierbare Favoritentaste
 Programm 000 - Manueller Modus
 Stichlänge
 Fadenspannung
 Nähfuß-Druck
 Nähfuß-Hub
 weitere Parameter

automatische
Materialdicken-
erkennung

Stichzähler
1. Taste drücken

→

(1) Einfädelmodus
(2) Nähfuß-Position
(3) Nadelposition (oben/unten)
(4) Neues Nahtprogramm erstellen
(5) Spuler
(6) Spulenzähler zurücksetzen
(7) Weitere Funktionen

2. Gewünschte Funktion und Favoritentaste gleichzeitig drücken.
→ Favoritentaste ist belegt, Funktion erscheint auf dem Hauptbildschirm.

Programmiermodus

1. Programmiermodus wählen

2. Taste drücken

3. Taste drücken

Programm-Nummer mit den Zahlentasten ändern
4. Taste drückenOK

Σ 〉〉 →

Programming mode
Create a new program

Change the program number using the keys or
Enter the program number using the numeric keypad 
Confirm by pressing the OK key ▲  ▼  

Start programming

◄  ►  : To select the parameter to be changed
▲  ▼  :  To change the parameter values
OK :    Sew the needed stitches by pressing
 the pedal
                      If you want to add a new segment press
 the      key
ESC :   To return to the previous level
     End the program by pressing the pedal backwards

Perform the backup

OK

End programming

Delete a program
Automatic mode - Switch into programming or editing mode

P

Switch into programming mode

ESC



Teach-in                  Manual setting

+
-

◄  ► : To select the parameter to be configured
▲  ▼  :  To change the parameter values
ESC :   To return to the previous level
      End the program by pressing the
      pedal backwards

▲

►
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Programming mode
Create a new program

Change the program number using the keys or
Enter the program number using the numeric keypad 
Confirm by pressing the OK key ▲  ▼  

Start programming

◄  ►  : To select the parameter to be changed
▲  ▼  :  To change the parameter values
OK :    Sew the needed stitches by pressing
 the pedal
                      If you want to add a new segment press
 the      key
ESC :   To return to the previous level
     End the program by pressing the pedal backwards

Perform the backup

OK

End programming

Delete a program
Automatic mode - Switch into programming or editing mode

P

Switch into programming mode

ESC



Teach-in                  Manual setting

+
-

◄  ► : To select the parameter to be configured
▲  ▼  :  To change the parameter values
ESC :   To return to the previous level
      End the program by pressing the
      pedal backwards

▲

►
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3. Parameter für den gewählten Nahtabschnitt eingeben.
4. Taste       drücken um den nächsten Nahtabschnitt zu aktivieren.
    Taste       drücken um einen Nahtabschnitt hinzuzufügen.
5. Werte für den gewählten Nahtabschnitt eingeben.
→ Für alle gewünschten Nahtabschnitte durchführen.
6.       drücken → Programm ist gespeichert.

▲
+

ESC

TEACH-IN

〉〉

1. Taste       drücken.

2. Parameter einstellen.
3.         wählen und nähen für den ersten Nahtabschnitt.
4. Taste       drücken um den nächsten Nahtabschnitt zu 
aktivieren, ggf. Parameter neu einstellen und nähen für den 
nächsten Nahtabschnitt.
→ Für alle gewünschten Nahtabschnitte durchführen.
5. Pedal zurücktreten → Programm ist gespeichert, Anzeige 
wechselt zum Editiermodus.

▲

→ Feinstellungen möglich

→      drücken → Programm ist gespeichert.ESC

Programm löschen
1. Zu löschendes Programm wählen.
2. Taste      drücken.

3. Taste      drücken.

4. Taste       drücken.
→ Programm ist gelöscht.
5.       drücken.
→ Programmauswahl ist aktiv.

P

ESC

1

10

Programming mode
Create a new program

Change the program number using the keys or
Enter the program number using the numeric keypad 
Confirm by pressing the OK key ▲  ▼  

Start programming

◄  ►  : To select the parameter to be changed
▲  ▼  :  To change the parameter values
OK :    Sew the needed stitches by pressing
 the pedal
                      If you want to add a new segment press
 the      key
ESC :   To return to the previous level
     End the program by pressing the pedal backwards

Perform the backup

OK

End programming

Delete a program
Automatic mode - Switch into programming or editing mode

P

Switch into programming mode

ESC



Teach-in                  Manual setting

+
-

◄  ► : To select the parameter to be configured
▲  ▼  :  To change the parameter values
ESC :   To return to the previous level
      End the program by pressing the
      pedal backwards

▲

►
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▲  ▼  :  To change the parameter values
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 the      key
ESC :   To return to the previous level
     End the program by pressing the pedal backwards

Perform the backup

OK

End programming

Delete a program
Automatic mode - Switch into programming or editing mode

P

Switch into programming mode

ESC



Teach-in                  Manual setting

+
-

◄  ► : To select the parameter to be configured
▲  ▼  :  To change the parameter values
ESC :   To return to the previous level
      End the program by pressing the
      pedal backwards

▲

►

© Dürkopp Adler AG

Carte de référence 867-M PREMIUM

0791 867303 FR - 01.0 - 05/20150791 867303 EN - 01.0 - 11/2015

Quick Reference Card 867-M PREMIUM

1
+

MANUELLE PROGRAMMIERUNG (Editiermodus)

►1. Mit Taste       das Segment          wählen.
2. Taste       drücken um einen Nahtabschnitt hinzuzufügen +

3. Parameter für den gewählten Nahtabschnitt eingeben.
4. Taste       drücken um den nächsten Nahtabschnitt zu aktivieren.
    Taste       drücken um einen Nahtabschnitt hinzuzufügen.
5. Werte für den gewählten Nahtabschnitt eingeben.
→ Für alle gewünschten Nahtabschnitte durchführen.
6.       drücken → Programm ist gespeichert.

▲
+

ESC

TEACH-IN

〉〉

1. Taste       drücken.

2. Parameter einstellen.
3.         wählen und nähen für den ersten Nahtabschnitt.
4. Taste       drücken um den nächsten Nahtabschnitt zu 
aktivieren, ggf. Parameter neu einstellen und nähen für den 
nächsten Nahtabschnitt.
→ Für alle gewünschten Nahtabschnitte durchführen.
5. Pedal zurücktreten → Programm ist gespeichert, Anzeige 
wechselt zum Editiermodus.

▲

→ Feinstellungen möglich

→      drücken → Programm ist gespeichert.ESC

Programm löschen
1. Zu löschendes Programm wählen.
2. Taste      drücken.

3. Taste      drücken.

4. Taste       drücken.
→ Programm ist gelöscht.
5.       drücken.
→ Programmauswahl ist aktiv.

P

ESC

1

10

Programming mode
Create a new program

Change the program number using the keys or
Enter the program number using the numeric keypad 
Confirm by pressing the OK key ▲  ▼  

Start programming

◄  ►  : To select the parameter to be changed
▲  ▼  :  To change the parameter values
OK :    Sew the needed stitches by pressing
 the pedal
                      If you want to add a new segment press
 the      key
ESC :   To return to the previous level
     End the program by pressing the pedal backwards

Perform the backup

OK

End programming

Delete a program
Automatic mode - Switch into programming or editing mode

P

Switch into programming mode

ESC



Teach-in                  Manual setting

+
-

◄  ► : To select the parameter to be configured
▲  ▼  :  To change the parameter values
ESC :   To return to the previous level
      End the program by pressing the
      pedal backwards

▲

►
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1
Σ 〉〉

Favoritentaste belegen

0.2

 Programmierbare Favoritentaste
 Programm 000 - Manueller Modus
 Stichlänge
 Fadenspannung
 Nähfuß-Druck
 Nähfuß-Hub
 weitere Parameter

automatische
Materialdicken-
erkennung

Stichzähler
1. Taste drücken

→

(1) Einfädelmodus
(2) Nähfuß-Position
(3) Nadelposition (oben/unten)
(4) Neues Nahtprogramm erstellen
(5) Spuler
(6) Spulenzähler zurücksetzen
(7) Weitere Funktionen

2. Gewünschte Funktion und Favoritentaste gleichzeitig drücken.
→ Favoritentaste ist belegt, Funktion erscheint auf dem Hauptbildschirm.

Programmiermodus

1. Programmiermodus wählen

2. Taste drücken

3. Taste drücken

Programm-Nummer mit den Zahlentasten ändern
4. Taste drückenOK

Σ 〉〉 →

Programming mode
Create a new program

Change the program number using the keys or
Enter the program number using the numeric keypad 
Confirm by pressing the OK key ▲  ▼  

Start programming

◄  ►  : To select the parameter to be changed
▲  ▼  :  To change the parameter values
OK :    Sew the needed stitches by pressing
 the pedal
                      If you want to add a new segment press
 the      key
ESC :   To return to the previous level
     End the program by pressing the pedal backwards

Perform the backup

OK

End programming

Delete a program
Automatic mode - Switch into programming or editing mode

P

Switch into programming mode

ESC



Teach-in                  Manual setting

+
-

◄  ► : To select the parameter to be configured
▲  ▼  :  To change the parameter values
ESC :   To return to the previous level
      End the program by pressing the
      pedal backwards

▲

►
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Programming mode
Create a new program

Change the program number using the keys or
Enter the program number using the numeric keypad 
Confirm by pressing the OK key ▲  ▼  

Start programming

◄  ►  : To select the parameter to be changed
▲  ▼  :  To change the parameter values
OK :    Sew the needed stitches by pressing
 the pedal
                      If you want to add a new segment press
 the      key
ESC :   To return to the previous level
     End the program by pressing the pedal backwards

Perform the backup

OK

End programming

Delete a program
Automatic mode - Switch into programming or editing mode

P

Switch into programming mode

ESC



Teach-in                  Manual setting

+
-

◄  ► : To select the parameter to be configured
▲  ▼  :  To change the parameter values
ESC :   To return to the previous level
      End the program by pressing the
      pedal backwards

▲

►
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MANUELLE PROGRAMMIERUNG (Editiermodus)

►1. Mit Taste       das Segment          wählen.
2. Taste       drücken um einen Nahtabschnitt hinzuzufügen +

3. Parameter für den gewählten Nahtabschnitt eingeben.
4. Taste       drücken um den nächsten Nahtabschnitt zu aktivieren.
    Taste       drücken um einen Nahtabschnitt hinzuzufügen.
5. Werte für den gewählten Nahtabschnitt eingeben.
→ Für alle gewünschten Nahtabschnitte durchführen.
6.       drücken → Programm ist gespeichert.

▲
+

ESC

TEACH-IN

〉〉

1. Taste       drücken.

2. Parameter einstellen.
3.         wählen und nähen für den ersten Nahtabschnitt.
4. Taste       drücken um den nächsten Nahtabschnitt zu 
aktivieren, ggf. Parameter neu einstellen und nähen für den 
nächsten Nahtabschnitt.
→ Für alle gewünschten Nahtabschnitte durchführen.
5. Pedal zurücktreten → Programm ist gespeichert, Anzeige 
wechselt zum Editiermodus.

▲

→ Feinstellungen möglich

→      drücken → Programm ist gespeichert.ESC

Programm löschen
1. Zu löschendes Programm wählen.
2. Taste      drücken.

3. Taste      drücken.

4. Taste       drücken.
→ Programm ist gelöscht.
5.       drücken.
→ Programmauswahl ist aktiv.

P

ESC

1

10

Programming mode
Create a new program

Change the program number using the keys or
Enter the program number using the numeric keypad 
Confirm by pressing the OK key ▲  ▼  

Start programming

◄  ►  : To select the parameter to be changed
▲  ▼  :  To change the parameter values
OK :    Sew the needed stitches by pressing
 the pedal
                      If you want to add a new segment press
 the      key
ESC :   To return to the previous level
     End the program by pressing the pedal backwards

Perform the backup

OK

End programming

Delete a program
Automatic mode - Switch into programming or editing mode

P

Switch into programming mode

ESC



Teach-in                  Manual setting

+
-

◄  ► : To select the parameter to be configured
▲  ▼  :  To change the parameter values
ESC :   To return to the previous level
      End the program by pressing the
      pedal backwards

▲

►
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 Programmierbare Favoritentaste
 Programm 000 - Manueller Modus
 Stichlänge
 Fadenspannung
 Nähfuß-Druck
 Nähfuß-Hub
 weitere Parameter

automatische
Materialdicken-
erkennung

Stichzähler
1. Taste drücken

→

(1) Einfädelmodus
(2) Nähfuß-Position
(3) Nadelposition (oben/unten)
(4) Neues Nahtprogramm erstellen
(5) Spuler
(6) Spulenzähler zurücksetzen
(7) Weitere Funktionen

2. Gewünschte Funktion und Favoritentaste gleichzeitig drücken.
→ Favoritentaste ist belegt, Funktion erscheint auf dem Hauptbildschirm.

Programmiermodus

1. Programmiermodus wählen

2. Taste drücken

3. Taste drücken

Programm-Nummer mit den Zahlentasten ändern
4. Taste drückenOK

Σ 〉〉 →

Programming mode
Create a new program

Change the program number using the keys or
Enter the program number using the numeric keypad 
Confirm by pressing the OK key ▲  ▼  

Start programming

◄  ►  : To select the parameter to be changed
▲  ▼  :  To change the parameter values
OK :    Sew the needed stitches by pressing
 the pedal
                      If you want to add a new segment press
 the      key
ESC :   To return to the previous level
     End the program by pressing the pedal backwards

Perform the backup

OK

End programming

Delete a program
Automatic mode - Switch into programming or editing mode

P

Switch into programming mode

ESC



Teach-in                  Manual setting

+
-

◄  ► : To select the parameter to be configured
▲  ▼  :  To change the parameter values
ESC :   To return to the previous level
      End the program by pressing the
      pedal backwards

▲
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Programming mode
Create a new program

Change the program number using the keys or
Enter the program number using the numeric keypad 
Confirm by pressing the OK key ▲  ▼  

Start programming

◄  ►  : To select the parameter to be changed
▲  ▼  :  To change the parameter values
OK :    Sew the needed stitches by pressing
 the pedal
                      If you want to add a new segment press
 the      key
ESC :   To return to the previous level
     End the program by pressing the pedal backwards

Perform the backup

OK

End programming

Delete a program
Automatic mode - Switch into programming or editing mode

P

Switch into programming mode

ESC



Teach-in                  Manual setting

+
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◄  ► : To select the parameter to be configured
▲  ▼  :  To change the parameter values
ESC :   To return to the previous level
      End the program by pressing the
      pedal backwards
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MANUELLE PROGRAMMIERUNG (Editiermodus)

►1. Mit Taste       das Segment          wählen.
2. Taste       drücken um einen Nahtabschnitt hinzuzufügen +

3. Parameter für den gewählten Nahtabschnitt eingeben.
4. Taste       drücken um den nächsten Nahtabschnitt zu aktivieren.
    Taste       drücken um einen Nahtabschnitt hinzuzufügen.
5. Werte für den gewählten Nahtabschnitt eingeben.
→ Für alle gewünschten Nahtabschnitte durchführen.
6.       drücken → Programm ist gespeichert.

▲
+

ESC

TEACH-IN

〉〉

1. Taste       drücken.

2. Parameter einstellen.
3.         wählen und nähen für den ersten Nahtabschnitt.
4. Taste       drücken um den nächsten Nahtabschnitt zu 
aktivieren, ggf. Parameter neu einstellen und nähen für den 
nächsten Nahtabschnitt.
→ Für alle gewünschten Nahtabschnitte durchführen.
5. Pedal zurücktreten → Programm ist gespeichert, Anzeige 
wechselt zum Editiermodus.

▲

→ Feinstellungen möglich

→      drücken → Programm ist gespeichert.ESC

Programm löschen
1. Zu löschendes Programm wählen.
2. Taste      drücken.

3. Taste      drücken.

4. Taste       drücken.
→ Programm ist gelöscht.
5.       drücken.
→ Programmauswahl ist aktiv.

P

ESC

1
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Programming mode
Create a new program

Change the program number using the keys or
Enter the program number using the numeric keypad 
Confirm by pressing the OK key ▲  ▼  

Start programming

◄  ►  : To select the parameter to be changed
▲  ▼  :  To change the parameter values
OK :    Sew the needed stitches by pressing
 the pedal
                      If you want to add a new segment press
 the      key
ESC :   To return to the previous level
     End the program by pressing the pedal backwards

Perform the backup

OK

End programming

Delete a program
Automatic mode - Switch into programming or editing mode

P

Switch into programming mode

ESC



Teach-in                  Manual setting

+
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◄  ► : To select the parameter to be configured
▲  ▼  :  To change the parameter values
ESC :   To return to the previous level
      End the program by pressing the
      pedal backwards

▲

►
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 Programmierbare Favoritentaste
 Programm 000 - Manueller Modus
 Stichlänge
 Fadenspannung
 Nähfuß-Druck
 Nähfuß-Hub
 weitere Parameter

automatische
Materialdicken-
erkennung

Stichzähler
1. Taste drücken

→

(1) Einfädelmodus
(2) Nähfuß-Position
(3) Nadelposition (oben/unten)
(4) Neues Nahtprogramm erstellen
(5) Spuler
(6) Spulenzähler zurücksetzen
(7) Weitere Funktionen

2. Gewünschte Funktion und Favoritentaste gleichzeitig drücken.
→ Favoritentaste ist belegt, Funktion erscheint auf dem Hauptbildschirm.

Programmiermodus

1. Programmiermodus wählen

2. Taste drücken

3. Taste drücken

Programm-Nummer mit den Zahlentasten ändern
4. Taste drückenOK

Σ 〉〉 →

Programming mode
Create a new program

Change the program number using the keys or
Enter the program number using the numeric keypad 
Confirm by pressing the OK key ▲  ▼  

Start programming

◄  ►  : To select the parameter to be changed
▲  ▼  :  To change the parameter values
OK :    Sew the needed stitches by pressing
 the pedal
                      If you want to add a new segment press
 the      key
ESC :   To return to the previous level
     End the program by pressing the pedal backwards

Perform the backup

OK

End programming

Delete a program
Automatic mode - Switch into programming or editing mode

P

Switch into programming mode

ESC



Teach-in                  Manual setting

+
-

◄  ► : To select the parameter to be configured
▲  ▼  :  To change the parameter values
ESC :   To return to the previous level
      End the program by pressing the
      pedal backwards
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Programming mode
Create a new program

Change the program number using the keys or
Enter the program number using the numeric keypad 
Confirm by pressing the OK key ▲  ▼  

Start programming

◄  ►  : To select the parameter to be changed
▲  ▼  :  To change the parameter values
OK :    Sew the needed stitches by pressing
 the pedal
                      If you want to add a new segment press
 the      key
ESC :   To return to the previous level
     End the program by pressing the pedal backwards

Perform the backup

OK

End programming

Delete a program
Automatic mode - Switch into programming or editing mode

P

Switch into programming mode

ESC



Teach-in                  Manual setting

+
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◄  ► : To select the parameter to be configured
▲  ▼  :  To change the parameter values
ESC :   To return to the previous level
      End the program by pressing the
      pedal backwards
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MANUELLE PROGRAMMIERUNG (Editiermodus)

►1. Mit Taste       das Segment          wählen.
2. Taste       drücken um einen Nahtabschnitt hinzuzufügen +

3. Parameter für den gewählten Nahtabschnitt eingeben.
4. Taste       drücken um den nächsten Nahtabschnitt zu aktivieren.
    Taste       drücken um einen Nahtabschnitt hinzuzufügen.
5. Werte für den gewählten Nahtabschnitt eingeben.
→ Für alle gewünschten Nahtabschnitte durchführen.
6.       drücken → Programm ist gespeichert.

▲
+

ESC

TEACH-IN

〉〉

1. Taste       drücken.

2. Parameter einstellen.
3.         wählen und nähen für den ersten Nahtabschnitt.
4. Taste       drücken um den nächsten Nahtabschnitt zu 
aktivieren, ggf. Parameter neu einstellen und nähen für den 
nächsten Nahtabschnitt.
→ Für alle gewünschten Nahtabschnitte durchführen.
5. Pedal zurücktreten → Programm ist gespeichert, Anzeige 
wechselt zum Editiermodus.

▲

→ Feinstellungen möglich

→      drücken → Programm ist gespeichert.ESC

Programm löschen
1. Zu löschendes Programm wählen.
2. Taste      drücken.

3. Taste      drücken.

4. Taste       drücken.
→ Programm ist gelöscht.
5.       drücken.
→ Programmauswahl ist aktiv.

P

ESC
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Programming mode
Create a new program

Change the program number using the keys or
Enter the program number using the numeric keypad 
Confirm by pressing the OK key ▲  ▼  

Start programming

◄  ►  : To select the parameter to be changed
▲  ▼  :  To change the parameter values
OK :    Sew the needed stitches by pressing
 the pedal
                      If you want to add a new segment press
 the      key
ESC :   To return to the previous level
     End the program by pressing the pedal backwards

Perform the backup

OK

End programming

Delete a program
Automatic mode - Switch into programming or editing mode

P

Switch into programming mode

ESC



Teach-in                  Manual setting

+
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◄  ► : To select the parameter to be configured
▲  ▼  :  To change the parameter values
ESC :   To return to the previous level
      End the program by pressing the
      pedal backwards

▲
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(4) Neues Nahtprogramm erstellen
(5) Spuler
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(7) Weitere Funktionen

2. Gewünschte Funktion und Favoritentaste gleichzeitig drücken.
→ Favoritentaste ist belegt, Funktion erscheint auf dem Hauptbildschirm.

Programmiermodus
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3. Taste drücken

Programm-Nummer mit den Zahlentasten ändern
4. Taste drückenOK
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Programming mode
Create a new program

Change the program number using the keys or
Enter the program number using the numeric keypad 
Confirm by pressing the OK key ▲  ▼  

Start programming

◄  ►  : To select the parameter to be changed
▲  ▼  :  To change the parameter values
OK :    Sew the needed stitches by pressing
 the pedal
                      If you want to add a new segment press
 the      key
ESC :   To return to the previous level
     End the program by pressing the pedal backwards

Perform the backup

OK

End programming

Delete a program
Automatic mode - Switch into programming or editing mode

P

Switch into programming mode

ESC
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◄  ► : To select the parameter to be configured
▲  ▼  :  To change the parameter values
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Programming mode
Create a new program

Change the program number using the keys or
Enter the program number using the numeric keypad 
Confirm by pressing the OK key ▲  ▼  

Start programming

◄  ►  : To select the parameter to be changed
▲  ▼  :  To change the parameter values
OK :    Sew the needed stitches by pressing
 the pedal
                      If you want to add a new segment press
 the      key
ESC :   To return to the previous level
     End the program by pressing the pedal backwards

Perform the backup

OK

End programming

Delete a program
Automatic mode - Switch into programming or editing mode

P

Switch into programming mode
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◄  ► : To select the parameter to be configured
▲  ▼  :  To change the parameter values
ESC :   To return to the previous level
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►1. Mit Taste       das Segment          wählen.
2. Taste       drücken um einen Nahtabschnitt hinzuzufügen +

3. Parameter für den gewählten Nahtabschnitt eingeben.
4. Taste       drücken um den nächsten Nahtabschnitt zu aktivieren.
    Taste       drücken um einen Nahtabschnitt hinzuzufügen.
5. Werte für den gewählten Nahtabschnitt eingeben.
→ Für alle gewünschten Nahtabschnitte durchführen.
6.       drücken → Programm ist gespeichert.
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1. Taste       drücken.

2. Parameter einstellen.
3.         wählen und nähen für den ersten Nahtabschnitt.
4. Taste       drücken um den nächsten Nahtabschnitt zu 
aktivieren, ggf. Parameter neu einstellen und nähen für den 
nächsten Nahtabschnitt.
→ Für alle gewünschten Nahtabschnitte durchführen.
5. Pedal zurücktreten → Programm ist gespeichert, Anzeige 
wechselt zum Editiermodus.
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→ Feinstellungen möglich

→      drücken → Programm ist gespeichert.ESC

Programm löschen
1. Zu löschendes Programm wählen.
2. Taste      drücken.

3. Taste      drücken.

4. Taste       drücken.
→ Programm ist gelöscht.
5.       drücken.
→ Programmauswahl ist aktiv.
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Programming mode
Create a new program

Change the program number using the keys or
Enter the program number using the numeric keypad 
Confirm by pressing the OK key ▲  ▼  

Start programming

◄  ►  : To select the parameter to be changed
▲  ▼  :  To change the parameter values
OK :    Sew the needed stitches by pressing
 the pedal
                      If you want to add a new segment press
 the      key
ESC :   To return to the previous level
     End the program by pressing the pedal backwards

Perform the backup

OK

End programming

Delete a program
Automatic mode - Switch into programming or editing mode

P

Switch into programming mode

ESC


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◄  ► : To select the parameter to be configured
▲  ▼  :  To change the parameter values
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      pedal backwards
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Favoritentaste belegen

0.2

 Programmierbare Favoritentaste
 Programm 000 - Manueller Modus
 Stichlänge
 Fadenspannung
 Nähfuß-Druck
 Nähfuß-Hub
 weitere Parameter

automatische
Materialdicken-
erkennung

Stichzähler
1. Taste drücken

→

(1) Einfädelmodus
(2) Nähfuß-Position
(3) Nadelposition (oben/unten)
(4) Neues Nahtprogramm erstellen
(5) Spuler
(6) Spulenzähler zurücksetzen
(7) Weitere Funktionen

2. Gewünschte Funktion und Favoritentaste gleichzeitig drücken.
→ Favoritentaste ist belegt, Funktion erscheint auf dem Hauptbildschirm.

Programmiermodus

1. Programmiermodus wählen

2. Taste drücken

3. Taste drücken

Programm-Nummer mit den Zahlentasten ändern
4. Taste drückenOK

Σ 〉〉 →

Programming mode
Create a new program

Change the program number using the keys or
Enter the program number using the numeric keypad 
Confirm by pressing the OK key ▲  ▼  

Start programming

◄  ►  : To select the parameter to be changed
▲  ▼  :  To change the parameter values
OK :    Sew the needed stitches by pressing
 the pedal
                      If you want to add a new segment press
 the      key
ESC :   To return to the previous level
     End the program by pressing the pedal backwards

Perform the backup

OK

End programming

Delete a program
Automatic mode - Switch into programming or editing mode

P

Switch into programming mode

ESC



Teach-in                  Manual setting

+
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◄  ► : To select the parameter to be configured
▲  ▼  :  To change the parameter values
ESC :   To return to the previous level
      End the program by pressing the
      pedal backwards

▲

►

© Dürkopp Adler AG

Carte de référence 867-M PREMIUM

0791 867303 FR - 01.0 - 05/20150791 867303 EN - 01.0 - 11/2015

Quick Reference Card 867-M PREMIUM

0.0

         ∑
–003

13 16

Programming mode
Create a new program

Change the program number using the keys or
Enter the program number using the numeric keypad 
Confirm by pressing the OK key ▲  ▼  

Start programming

◄  ►  : To select the parameter to be changed
▲  ▼  :  To change the parameter values
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                      If you want to add a new segment press
 the      key
ESC :   To return to the previous level
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MANUELLE PROGRAMMIERUNG (Editiermodus)

►1. Mit Taste       das Segment          wählen.
2. Taste       drücken um einen Nahtabschnitt hinzuzufügen +

3. Parameter für den gewählten Nahtabschnitt eingeben.
4. Taste       drücken um den nächsten Nahtabschnitt zu aktivieren.
    Taste       drücken um einen Nahtabschnitt hinzuzufügen.
5. Werte für den gewählten Nahtabschnitt eingeben.
→ Für alle gewünschten Nahtabschnitte durchführen.
6.       drücken → Programm ist gespeichert.

▲
+

ESC

TEACH-IN

〉〉

1. Taste       drücken.

2. Parameter einstellen.
3.         wählen und nähen für den ersten Nahtabschnitt.
4. Taste       drücken um den nächsten Nahtabschnitt zu 
aktivieren, ggf. Parameter neu einstellen und nähen für den 
nächsten Nahtabschnitt.
→ Für alle gewünschten Nahtabschnitte durchführen.
5. Pedal zurücktreten → Programm ist gespeichert, Anzeige 
wechselt zum Editiermodus.

▲

→ Feinstellungen möglich

→      drücken → Programm ist gespeichert.ESC

Programm löschen
1. Zu löschendes Programm wählen.
2. Taste      drücken.

3. Taste      drücken.

4. Taste       drücken.
→ Programm ist gelöscht.
5.       drücken.
→ Programmauswahl ist aktiv.

P

ESC

1
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Programming mode
Create a new program

Change the program number using the keys or
Enter the program number using the numeric keypad 
Confirm by pressing the OK key ▲  ▼  

Start programming

◄  ►  : To select the parameter to be changed
▲  ▼  :  To change the parameter values
OK :    Sew the needed stitches by pressing
 the pedal
                      If you want to add a new segment press
 the      key
ESC :   To return to the previous level
     End the program by pressing the pedal backwards

Perform the backup

OK

End programming

Delete a program
Automatic mode - Switch into programming or editing mode

P

Switch into programming mode

ESC


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ESC :   To return to the previous level
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                      If you want to add a new segment press
 the      key
ESC :   To return to the previous level
     End the program by pressing the pedal backwards

Perform the backup

OK

End programming

Delete a program
Automatic mode - Switch into programming or editing mode

P

Switch into programming mode

ESC



Teach-in                  Manual setting

+
-

◄  ► : To select the parameter to be configured
▲  ▼  :  To change the parameter values
ESC :   To return to the previous level
      End the program by pressing the
      pedal backwards

▲

►

© Dürkopp Adler AG

Carte de référence 867-M PREMIUM

0791 867303 FR - 01.0 - 05/20150791 867303 EN - 01.0 - 11/2015

Quick Reference Card 867-M PREMIUM

1
+

MANUELLE PROGRAMMIERUNG (Editiermodus)

►1. Mit Taste       das Segment          wählen.
2. Taste       drücken um einen Nahtabschnitt hinzuzufügen +

3. Parameter für den gewählten Nahtabschnitt eingeben.
4. Taste       drücken um den nächsten Nahtabschnitt zu aktivieren.
    Taste       drücken um einen Nahtabschnitt hinzuzufügen.
5. Werte für den gewählten Nahtabschnitt eingeben.
→ Für alle gewünschten Nahtabschnitte durchführen.
6.       drücken → Programm ist gespeichert.

▲
+

ESC

TEACH-IN

〉〉

1. Taste       drücken.

2. Parameter einstellen.
3.         wählen und nähen für den ersten Nahtabschnitt.
4. Taste       drücken um den nächsten Nahtabschnitt zu 
aktivieren, ggf. Parameter neu einstellen und nähen für den 
nächsten Nahtabschnitt.
→ Für alle gewünschten Nahtabschnitte durchführen.
5. Pedal zurücktreten → Programm ist gespeichert, Anzeige 
wechselt zum Editiermodus.

▲

→ Feinstellungen möglich

→      drücken → Programm ist gespeichert.ESC

Programm löschen
1. Zu löschendes Programm wählen.
2. Taste      drücken.

3. Taste      drücken.

4. Taste       drücken.
→ Programm ist gelöscht.
5.       drücken.
→ Programmauswahl ist aktiv.

P

ESC

1

10

Programming mode
Create a new program

Change the program number using the keys or
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