867 PREMIUM — Fakta a USP

Programovatelné Programovatelné prestavéni
Programovatelné, zvedani Sici patky zdvihu Sici patky (max. 9 mm)
elektronické napnuti nits |  Ovladaci panel (max. 20 mm) vE. rychlého prestavéni
OP 3000 zdvihu (HP)
Vykonny
Programovatelny primy pohon

tlak Sici patky

Integrovany navijec¢

Pripravek pro s navijeci pomlckou

vtazeni nité
(volitelné vybaveni)

Tlacitko Stop pro
servisni prace

Integrované LED
osvétleni Siciho stroje

Programovatelné prestaveni
délek stehu (max. 12 mm)
vE. blokovaci automatiky

QOdstfihova¢ nité Standard a kratkého stehu

(délka zbytku nité 15 mm), Elektronické ruéni kole¢ko

Schéma navlék

s s

ani

odstfihovad kratké nité (Jog-Dial)
(délka zbytku nité 5 mm) Rizeni stroje DAC comfort
nebo odstfihovac diouhé Vertikalni chapad (max. 999 $icich programui s max.
n!t('e (délka zbytku L (26 mm) nebo 30 ¢astmi Svu)
nité 32 mm) XXL (32 mm)
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Obsazeni tlacitka s oblibenou funkci

1. Stisknéte tlacitko

O Programovatelné tlacitko
s oblibenou funkci

0.2
L O automatické

O Program 000 — manualini rezim
O Délka stehu
O Napnuti nité

O Tlak Sici patky
[ Zdvih Sici patky
O Dal$i parametry

B —

OPocitadlo steht

Rezim programovani

1. Zvolte rezim programovani
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2. Stisknéte tlacitko
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3. Stisknéte tlacitko

Zméiite Cislo programu pomoci numerickych klaves
4. Stisknéte tlatitko
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1. Stisknéte tlacitko .

by

2. Nastavte parametr.
3. Zvolte a Sijte pro prvni ¢ast Svu.
4. Stisknéte tlacitko E abyste aktivovali nasledujici ¢ast Svu,
pfipadné nové nastavili parametry, a Sijte nasledujici ¢ast Svu.
— Totéz provedte pro vSechny pozadované ¢asti Svu.
5. Seslapnéte pedal zpét — Program je ulozeny,
displej se prepne do rezimu editace.
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— Jemné nastaveni je mozné
— Stisknéte ESC — Program je uloZeny.

Vymazani programu
1. Vyberte program, ktery ma byt vymazan.

. rozpoznani RUCNI PROGRAMOVANI (rezim editace
E 5 > tloustky ( Hl* 2. Stisknéte tlagitko P
materialu 1. Pomoci tlagitka u vyberte ¢ast évul 1|.
2. Stisknéte tlacitko , abyste mohli pfidat ¢ast Svu.
P

(1) Rezim navlékani nité + e o

(2) Poloha sici patky | 3. Stisknéte tlacitko

(3) Poloha jehly (nahofe/dole) . St &

(4) VytvoFeni nového programu &vi 3. Za.dejt? paraTetry pro zvolenou cgst syu. ) o

(5) Navije¢ 4. Stisknéte tlacitko u abyste mohli aktivovat nasledujici ¢ast Svu.

(6) vyn},’|ovém' poditadla civek Stisknéte tlacitko | o, abyste mohli pfidat ¢ast Svu. 4. Stisknéte tlagitko

(7) .Dals.l fu.nkcei ) . - ) ) 5. Zadejte hodnoty pro zvolenou ¢ast Svu. — Program je vymazany.
2. Soucasné stisknéte pozadovanou funkci a tlacitko s oblibenou funkci. — TotéZ provedte pro vSechny pozadované &asti $vu. 5. Stisknéte ESC
— Tlacitko s oblibenou funkci je obsazené, funkce se objevi na hlavni obrazovce. 6. Stisknéte B¢ — Program je uloZeny. — Volba programu je aktivni.
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