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1 O tomto navodu

1.1 Rozsah platnosti navodu

Tento navod popisuje pouziti v souladu s uréenim a instalaci
specialniho Siciho stroje 867.

Plati pro vSechny podtfidy uvedené v kapitole L1 3.4 Technické
udaje.

1.2 Souvisejici podklady

Pfistroj obsahuje zabudované komponenty jinych vyrobct, napf.
hnaci motory. Pro tyto dokoupené dily provedli pfislusni vyrobci
posouzeni rizik a potvrdili, Ze jejich konstrukce odpovida platnym
evropskym a narodnim pfedpisim. Pouzivani zabudovanych
komponent v souladu s uréenim je popséano v pfislusnych navo-
dech vyrobcu.

1.3 Skody zplisobené pfepravou

Spoleénost Durkopp Adler neruci za rozbiti a poSkozeni, zpuso-
bena prepravou. Zkontrolujte si proto dodavku ihned po jejim
doruceni.

Zjisténé Skody reklamujte u posledniho prepravce.

To plati i tehdy, kdyZ neni poSkozen obal.

Nechte stroje, pfistroje i obalovy material ve stavu, v jakém se
nachazely, kdyz bylo zjisténo poSkozeni. Tim si zajistite naroky
vaci pfepravni firmé.

Veskeré dalSi zjiSténé nedostatky oznamte ihned po doruceni
dodavky spoleénosti Durkopp Adler.

1.40mezeni odpovédnosti

VSechny Udaje a upozornéni v tomto nadvodu byly sestaveny
se zohlednénim aktualniho stavu techniky, stejné jako platnych
norem a predpisa.

Vyrobce neodpovida za Skody zpisobené:

« nedodrZzenim uvedenych instrukci

e pouzitim v rozporu s uréenym Ucelem,

e neautorizovanymi Upravami stroje,

e nasazenim nevyskoleného personalu,

* rozbitim nebo poSkozenim stroje, zptisobenym pfepravou,
e pouzitim neschvalenych nahradnich dild.
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1.5PouZité symboly
Spravné nastaveni
Udava, jak vypada spravné nastaveni.

AN

Poruchy
Uvadi poruchy, které mohou nastat pfi chybném nastaveni.

&

Pracovni kroky p¥i obsluze (Siti a pfiprava stroje)

Pracovni kroky p¥i provadéni servisu, adrzby a montéaze

Nl

Pracovni kroky pomoci ovladaciho panelu softwaru

Jednotlivé pracovni kroky jsou ocislované:
1. prvni pracovni krok
2. druhy pracovni krok

n

Poradi jednotlivych krok( musite bezpodmineéné dodrZovat.

Vysledek éinnosti
Zména na stroji nebo na displeji.

&

Dulezité
Tomuto musite u dotyéného pracovniho kroku vénovat zvlastni
pozornost.

-

Informace
Doplrujici informace, napf. o alternativnich moznostech obsluhy.

~|

Poradi

Uvadi, které prace musite provést pred nastavenim nebo po
nastaveni.

Odkazy

Nasleduje odkaz na jiné misto textu.

®

1.6 Obrazky

Vzhled stroje se lisi podle podtfidy:

Délkou ramena stroje, poétem regulacnich koleéek, polohou
packy regulatoru stehu, osazenim tlac¢itkovym blokem atd.
Pokud to neni dulezité pro kroky postupt, zobrazuji obrazky jako
pfiklad vzdy jen jednu verzi stroje.
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2 Bezpeénostni pokyny

Tato kapitola obsahuje zékladni pokyny pro vasi bezpeénost.
Predtim, neZ se pustite do instalace, programovani, tdrzby nebo
obsluhy stroje, si pozorné prectéte vSechny pokyny. Bezpodmi-
necné se fidte Udaji, uvedenymi v bezpecnostnich pokynech.
Jejich nerespektovani miize mit za nasledek vazna poranéni

a vécné Skody.

2.1VSeobecné bezpeénostni pokyny

Se strojem smi pracovat pouze autorizované osoby. Kazdy, kdo
pracuje na stroji, si nejprve musi pfecist navod k obsluze.

Stroj se smi pouZzivat pouze zpisobem, popsanym v tomto
navodu.

Navod k obsluze musi byt neustale k dispozici na misté pouzivani
stroje.

Dodrzujte rovnéz bezpecénostni pokyny a navod k obsluze pohonu
od vyrobce motoru.

DodrZujte obecné platné bezpecénostni predpisy a predpisy Ura-
zové prevence i zakonné Upravy na ochranu bezpeénosti prace
a zivotniho prostredi.

VSechna vystrazna upozornéni na stroji musi byt vzdy v gitelném
stavu a nesmi byt odstrafiovana. Chybéjici nebo poskozené Stitky
musite ihned vyménit.

PFi provadéni dale uvedenych praci se musi vypnout pfivod
proudu do stroje bud hlavnim vypinacem nebo vytazenim zastréky
ze sité:

* Navléknuti

« vyména jehly nebo jinych Sicich nastrojd,

e opusténi pracoviste,

Provozni navod 867 - 01.0 - 12/2012 7
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Bezpecnostni pokyny

e provadéni praci Udrzby a oprav

Kontrolujte stroj béhem jeho pouzivani, nevykazuje-li z vnéjSku
patrna poskozeni. Pokud na stroji zpozorujete zmény, preruste
praci. VSechny zmény oznamte kompetentnimu nadfizenému.

Poskozeny stroj nesmite dale pouzivat.

Stroje nebo dily stroju, které dosahly konce své Zivotnosti, se
nesmeéji dale pouzivat.
Museji se odborné zlikvidovat podle zakonnych ustanoveni.

Stroj smi instalovat pouze kvalifikovany odborny persondl.

Udrzbarské prace a opravy smi provadét pouze kvalifikovany
odborny personal.

Bezpecnostni zafizeni se nesméji odstrafiovat ani odstavovat

z provozu. Pokud je to vSak kv(li opravé nezbytné, museji se
bezpecnostni zafizeni ihned po opravé namontovat zpét a znovu
uvést do provozu.

Prace na elektrické instalaci sméji provadét pouze kvalifikovani
elektrikafi.

PFipojny kabel musi byt vybaven sitovou zastrékou, schvalenou
k pouzivani v dané zemi. Pouze kvalifikovani elektrikafi smi in-
stalovat sitovou zastréku na pFipojny kabel.

Pracovat na dilech a zafizenich pod napétim je zak&zéno. Vyjimky
upravuje norma DIN VDE 0105.

Nespravné nebo vadné nahradni dily mohou zhorsit bezpe¢nost
a poskodit stroj. Proto pouZivejte pouze originalni nahradni dily
od vyrobce.

Provozni navod 867 - 01.0 - 12/2012
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2.2 Signalni slova a symboly v bezpeénostnich
pokynech

Barevné pruhy ohrani¢uji bezpe¢nostni pokyny v textu.

Signalni slova oznaduji zavaznost nebezpedi:

* Nebezpeéi:Dojde k usmrceni nebo tézkému poranéni.
« Vystraha: MGze dojit k usmrceni nebo tézkému poranéni.

« Varovani: Mze dojit ke stfedné tézkému nebo lehkému
poranéni.
e Pozor: Mdze dojit k vécné Skodé.

V pfipadé ohrozeni osob udavaji tyto symboly druh hroziciho
nebezpedi:

Obecné nebezpedi
Nebezpedi zasazeni elektrickym proudem

Nebezpedi zranéni ostrymi predméty

B>

Nebezpeci pohmozdéni

Provozni navod 867 - 01.0 - 12/2012 9
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Bezpecnostni pokyny

Priklady uspofadani bezpec¢nostnich pokyn( v textu:

Druh a zdroj nebezpeéi

Néasledky nerespektovani

Opatfeni k odvraceni nebezpedi

Takto vypada upozornéni na nebezpeci, jehoz
nerespektovani ma za nasledek smrt nebo tézke
zranéni.

VYSTRAHA

Druh a zdroj nebezpeéi

Nasledky nerespektovani

Opatfeni k odvraceni nebezpedi

Takto vypada upozornéni na nebezpeci, jehoz
nerespektovani mdze mit za nasledek smrt nebo
tézké zranéni.

VAROVANI

Druh a zdroj nebezpeci

Nasledky nerespektovani

Opatfeni k odvraceni nebezpeci

Takto vypada upozornéni na nebezpeci, jehoz
nerespektovani muze mitza nasledek stfedné tézké
nebo lehké poraneéni.

Druh a zdroj nebezpeéi

Nasledky nerespektovani

Opatfeni k odvraceni nebezpeci

Takto vypada upozornéni nanebezpeci, jehoz nerespektovani
mdze mit za nasledek vécné Skody.

10
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3 Popis vykonu

3.1Vykonové charakteristiky

Dirkopp Adler 867 je plochy Sici stroj pro dvojity proSivaci steh.

Obecné technické ukazatele

« Velky nebo nadstandardné velky vertikalni chapa¢

e Podavani: Spodni podavani a jehelni podavani a alternujici
nozni - horni podavani

e Pohon DC u vSech podtfid

» Bezpecnostni spojka, ktera pfi zatahu niti zabranuji presta-
veni a posSkozeni chapace

» Automatické knotové mazani stroje a chapace s indikaci
hladiny oleje na sloupku

» Maximalni priichod pfi zvednutych pfitlacnych patkach:
20 mm

« Délka zbytku niti u automatického odstfihovace niti
je asi 15 mm, u kratkého odstfihovace asi 5 mm

Vlastnosti jednotlivych podtrid
V zavislosti na pfislusné podtfidé méa produkt provedeni

e jako jednojehlovy nebo dvoujehlovy stroj

¢ s nebo bez odfezavace okrajli

* s nebo bez automatického odstfihovace niti

¢ s nebo bez tlag¢itkového bloku na ramenu stroje a pfidavnymi
spinaci pro rychlé funkce

« s povrchovou Upravou DLC jehelni tyCe, ty€e patky Siciho
stroje a ty¢e podavani pro provoz se snizenou spotfebou oleje

¢ s kluznou povrchovou Upravou stehové desky a Soupatka
stehové desky pro snizené tfeni

Podtfidy s integrovanym motorem

Podtfidy s pfidavnym oznaéenim -M na konci maji pfimy pohon,
umistény na hfideli ramena. Rizeni je u strojti ECO zabudovano
v krytu motoru. Stroje s vybavou CLASSIC maji samostatné fizeni
pod deskou stolu.

PodtFidy stroji s dlouhym ramenem

Podtfidy stroju s dlouhym ramenem maji koncové oznaceni -70
nebo -100, které udava délku priichodu ramene v cm.

Provozni navod 867 - 01.0 - 12/2012 11
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3.2ProhlasSeni o shodé

Stroj odpovida evropskym predpistim, uvedenym v prohlaseni
0 shodé resp. o zabudovani.

3.3Pouzivani k uréenému uéelu

Stroj Dirkopp Adler 867 je urcen k Siti lehkého az stfedné tézkého
Siciho materialu.

V zavislosti na podtfidé musi byt pouzivany nasleduijici sily jehel:
* Lehky az stfedné tézky Sici material: 80 — 110 Nm

e Stfedné tézky Sici material: 110 — 140 Nm

e TéZzky Sici material: 140 — 180 Nm

Maximalni tloustka Siciho materialu ¢ini 10 mm pfi stlaéeném
Sicim materialu pod pfitlaénou patkou.

Stroj je ur€en ke zpracovavani pouze suchého Sitého materialu.
Sici material nesmi obsahovat tvrdé predméty.

Sici stroj je uréen pro pramyslové vyuziti.

Za Skody zplsobené pouzivanim v rozporu s Ucelem
neprebird vyrobce Zadnou odpovédnost.

3.4 Technické udaje

3.4.1 Hluénost
Hodnota emisi na pracovisti podle DIN EN ISO 10821:
867-190322 LC=79dB (A)

PFi: » Délka stehu: 6 mm
« Zdvih pfitla¢né patky: 1,5 mm
« Pocet steht: 2400 mint
« Sity material: 4nasobna latka G1 DIN 23328

12
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3.4.2 Prehled udaja podle podtFid
Jednojehlové stroje s kratkym ramenem s velkym chapaéem (L)

N o N Ln N Ln
Podtfidy: 867- N 8 q o & g

o o o o o o
© (o] (o] (o] (o] (o]
- i N - N -

Typ stehu Dvojity proSivaci steh 301

Typ chapace Vertikalni chapac, velky (L)

Pocet jehel 1

Jehelni systém 134-35

Maximalni tloustka jehly [Nm] 130 180

Maximalni tloustka Sici nité 120/3 80/3

_30/3 80/3 —10/3 15/3 103 15/3

Délka stehu vpred / zpét [mm] 717 12/12

Nastavitelné délky stehu 1 2

Maximalni pocet steh( 3800

Pocet steh pfi dodani 3400 | 3000 3400

Maximalni prichod

(*pouze se zafizenim pro zpétné 16* 20 20*

otaceni)

Maximalni zdvih pfitlaéné patky 9

Provozni pretlak [bar] 6

Spotfeba vzduchu [NL] 0,7

Délka/Sirka/vyska [mm] 690/220/460

Hmotnost/s pfimym pohonem [kg] 55/59

Jmenovité napéti [V/Hz]

v zavislosti na paketu pohonu

Jmenovity vykon [kVA]

v zavislosti na paketu pohonu

Provozni navod 867 - 01.0 - 12/2012
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Jednojehlové stroje s kratkym ramenem s nadmérné velkym chapaéem (XXL)

Podifidy:867- | § 1§ | 9| 9| §[2]8|S|S|S
o - — — ™ < o (8] ™ (3]
o o o o o o N N ™ <
(o] (o] (o] () (o] (o] [*2] ()] [*)] [*2]
A I I I A O O A

Typ stehu Dvoijity proSivaci steh 301

Typ chapace Vertikalni chapa¢, nadmérna velikost (XXL)

Pocet jehel 1

Jehelni systém 134-35

Maximalni tloustka jehly [Nm] 180

Maximalni tloustka Sici nité 80/3 80/3
_10/3 15/3(20/3| — |15/3 80/3 — 10/3

10/3

Délka stehu vpred / zpét [mm] 12/12

Nastavitelné délky stehu 1 2 1 2

Maximalni pocet stehl 3400 3000

Pocet steh( pfi dodani 3000 3400 3000

e .

Maximalni prachod (*pouze se 20 20* 20 20*

zafizenim pro zpétné otaceni)

Maximalni zdvih pfitlaéné patky 9

Provozni pretlak [bar] 6

Spotfeba vzduchu [NL] 0,7

Délka/Sirka/vyska [mm] 690/220/460 690/320/

460

Hmotnost/s pfimym pohonem [kg] 55/59 58 59

Jmenovité napéti [V/Hz] v zavislosti na paketu pohonu

Jmenovity vykon [kVA] v zavislosti na paketu pohonu
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Dvoujehlové stroje s kratkym ramenem

Podtridy: 867- N IS4 S N 9 A g Q AN
— o o - — ™ ™ < [
o o o o o o o o o
© (o] (o] (o] (o] [« [« (o] ()
o N N N N N N o ¥
Typ stehu Dvojity proSivaci steh 301
Vertikalni chapac, velky (L) X X X X X
Vertikalni chapa¢, nadmérné velikost N X X X
(XXL)
Pocet jehel 2
Jehelni systém 134-35
Maximalni tloustka jehly [Nm] 130 180
Maximalni tloustka Sici nité 80/3
80/3 —10/3 15/3| -
10/3
Délka stehu vpred / zpét [mm] 717 12/12
Nastavitelné délky stehu 1 2
Maximalni pocet steh( 3400 3500(3200( 3500 3200 3000
Pocet stehl pfi dodani 3400 3000
e .
Maximalni prichod (pouze se | yq. | g 20°
zafizenim pro zpétné otaceni)
Maximalni zdvih pfitlaéné patky 9
Provozni pretlak [bar] 6
Spotfeba vzduchu [NL] 0,7
Délka/Sirka/vyska [mm] 690/220/460
Hmotnost/s pfimym pohonem [kg] 55/59
Jmenovité napéti [V/Hz] v zavislosti na paketu pohonu
Jmenovity vykon [kVA] v zavislosti na paketu pohonu
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Popis vykonu

Stroje s integrovanym motorem

PoditFidy: 867- z z z

< o <
— ™ [
o o o
[e)) (&) [«
i - -

Typ stehu Dvaoijity proSivaci steh 301

Vertikalni chapag, velky (L) X

Vertikalni chapa¢, nadmérna velikost N .

(XXL)

Pocet jehel 1

Jehelni systém 134-35

Maximalni tloustka jehly [Nm] 180

Maximalni tloustka Sici nité 80/3 - 10/3

Délka stehu vpred / zpét [mm] 12/12

Nastavitelné délky stehu 1 2

Maximalni pocet stehl 3400 3800 3400

Pocet steht pfi dodani 3400

Maximalni priichod

(*pouze se zafizenim pro zpétné 20*

otaceni)

Maximalni zdvih pfitlacné patky 9

Provozni pretlak [bar] 6

Spotfeba vzduchu [NL] 0,7

Délka/Sirka/vyska [mm] 740/220/460

Hmotnost/s pfimym pohonem [kg] 58

Jmenovité napéti [V/Hz]

230V - 50/60 Hz

Jmenovity vykon [KVA]

375 W

16
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Jednojehlové stroje s dlouhym ramenem

B R R R R R
Podtridy: 867- S S & & &
N < N N <
o o — [82] ™
o o o o o
(<] (2] ] (o)) (<]
- i A - -
Typ stehu Dvojity proSivaci steh 301
Vertikalni chapag, velky (L) X X X
Vertikalni chapa¢, nadmérna velikost X X
(XXL)
Pocet jehel 1
Jehelni systém 134-35
Maximalni tloustka jehly [Nm] 180
Maximalni tloustka Sici nité 80/3 — 10/3
Délka stehu vpred / zpét [mm] 12 /12
Nastavitelné délky stehu 1 1 1 2 2
Maximalni pocet stehl 3000
Pocet steht pfi dodani 3000
Maximalni priichod
(*pouze se zafizenim pro zpétné 20 20 20* 20* |20*
otaceni)
Maximalni zdvih pfitlacné patky 9
Provozni pretlak [bar] 6
Spotfeba vzduchu [NL] 0,7
Délka/Sirka/vyska [mm] 1090/220/460
Hmotnost/s pfimym pohonem [kg] 85/89
Jmenovité napéti [V/Hz] V zavislosti na paketu pohonu
Jmenovity vykon [kVA] V zavislosti na paketu pohonu
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gl EHE&OPP Popis vykonu

Dvoujehlové stroje s dlouhym ramenem
o o o o o 8

Podtfidy: 867- iy iy & & iy <

I < I N < g
=} [=} = ™ [} &
o o o Q =} o
o] o2} o3} o) o2} b
N N N N o N

Typ stehu Dvoijity proSivaci steh 301

Vertikalni chapag, velky (L) X X X

Vertikalni chapa¢, nadmérna velikost X X X

(XXL)

Pocet jehel 2

Jehelni systém 134-35

Maximalni tloustka jehly [Nm] 180

Maximalni tloustka Sici nité 80/3 —10/3

Délka stehu vpred / zpét [mm] 12/12

Nastavitelné délky stehu 1 1 1 2 2 2

Maximalni pocet steht 3000 2500

Pocet stehl pfi dodani 3000 2500

Maximalni priichod

(*pouze se zafizenim pro zpétné 20 20 20* 20* 20* 20*

otaceni)

Maximalni zdvih pfitlaéné patky 9

Provozni pretlak [bar] 6

Spotfeba vzduchu [NL] 0,7

Délka/Sirka/vyska [mm] 1390/

1090/220/460 220/460
Hmotnost/s pfimym pohonem [kg] 85/89 95/99

Jmenovité napéti [V/Hz]

V zavislosti na paketu pohonu

Jmenovity vykon [kVA]

V zavislosti na paketu pohonu

18
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3.4.3 Dopliakové vybaveni a navody

Doplnkové vybavenije mozné poptat v Aplikaénim centru (APC)
Durkopp Adler.

email: marketing@duerkopp-adler.com

Doplikové navody a dalSi dokumentaci najdete

v ¢asti pro stahovani dokumentl na internetové strance
Durkopp Adler:
http://www.duerkopp-adler.com/de/main/Support/downloads.
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Popis vykonu
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4 Popis zarizeni

Obr. 1: Celkovy prehled - pfiklad stroje s dlouhym ramenem

=
g

— &

i
l

—

(1) - Regulagni kole¢ka pro zdvih pfitlacné patky
(2) - Regulaéni kolec¢ko pro tlak pfitlacné patky
(3) - Napinani nité
(4) - Tlac¢itkovy blok na ramenu stroje
(5) - Pritlaénéa patka s jehlou
(6) - Chapac (pod stehovou deskou)
(7) - Navije¢ pro dolni nit
(8) - Regulaéni kole¢ka délky stehu
(9) - Indikace stavu oleje
(20) - Ruéni kole¢ko
(11) - Packa regulatoru stehu
(12) - Rameno odvijece s nitovym stojankem
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Popis zafizeni
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1l

5 Navod k obsluze

5.1Zapinani a vypinani pfivodu proudu
Pfivod proudu uréuje dolni hlavni vypina¢ (2) Fizeni.

Obr. 2: Zapinani a vypinani pfivodu proudu

J © 4 39

b4

:

® ®

(1) - kontrolka na tlacitkovém bloku  (3) - hlavni vypinac pfivodu proudu
(2) - kontrolka na fizeni (4) - spinac osvétleni Siciho stroje
Zapnuti proudu:

1. Pfepnéte hlavni vypina¢ (3) dold do polohy I.
GKontrolky (1) a (2) sviti.

Vypnuti proudu:

1. PFepnéte hlavni vypina¢ (3) nahoru do polohy O.
% Kontrolky (1) a (2) zhasnou.
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@

5.2 Nasazeni a vymeéna jehly

VYSTRAHA

Nebezpeéiporanénihrotem jehly apohybujicimi
se dily!

PFfed vyménou jehly Sici stroj vypnéte.

Nikdy nesahejte na Spicku jehly.

Poradi

Pozméné najinou tloustku jehly davejte pozor navzdalenost mezi
chapacem a jehlou (L servisni navod kap. 11.1 Nastaveni boéni
vzdalenosti chapace).

Vlivem chybné vzdalenosti mezi jehlou a hrotem chapace
muZe dojit k poSkozeni stroje, zlomeni jehly nebo posko-
zeni nité.

Po nasazeni jehly jiné tloustky zkontrolujte vzdalenost k hrotu
chapace. Pfipadné tuto vzdalenost znovu nastavte.

Poruchy pfi nespravné vzdalenosti chapace
Po nasazeni tené€i jehly:

e vynechané stehy

e poSkozeni niti

e poSkozeni Spicky chapace

e poskozeni jehly

24
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5.2.1 Vymeéna jehly u jednojehlovych strojt

Obr. 3: Nasazeni a vyména jehly u jednojehlovych strojd

(1) - Jehelni ty¢ (3) - Vybrani jehly
(2) - Upevriovaci Sroub (4) - Chapa¢

1. Otéacejte ruénim koleckem, az jehelni ty¢ (1)
@ dosahne horni koncovou polohu.

Povolte upevriovaci Sroub (2).
Vytahnéte jehlu dold.
Nasadte novou jehlu.

E Dulezité: Vyrovnejte jehlu tak, aby vybrani na stvolu jehly (3)
= smérovalo k chapadi (4).

6. ZaSroubujte upevriovaci Sroub (2).

o > 0NN
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5.2.2 Vymeéna jehly u dvoujehlovych stroja

Obr. 4: Nasazeni a vyména jehly u dvoujehlovych strojd

=
(1) - Jehelni ty¢ (3) - Vybrani jehly
(2) - Upevriovaci Srouby (4) - Chapac¢

1. Otéacejte ruénim kole¢kem, az jehelni ty¢ (1) dosahne horni
@ koncovou polohu.

2. Povolte upevriovaci Srouby (2) na obou stranach.
3. Vytahnéte obé jehly smérem dold.

4. Nasadte na obou stranach novou jehlu.

5

E . Dulezité: Jehly pfi nasazovani vyrovnejte tak, aby vybrani
= jehel (3) smérovala od sebe. Vybrani kazdé jehly musi
smérovat k chapadi, ktery nélezi k jehle.

6. ZaSroubujte upevriovaci Srouby (2) na obou stranach.
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5.2.3 Vymeéna jehly u zapinatelnych jehelnich ty¢i

Obr. 5: Nasazeni a vyména jehly u zapinatelnych jehelnich ty¢i

(1) -Jehelni tyce (3) - Vybrani jehly
(2) - Upevriovaci Srouby (4) - Chapac

1. Otéacejte ruénim kole¢kem, az jehelni ty¢ (1) dosahne horni
@ koncovou polohu.

2. Povolte upevriovaci Srouby (2) na obou stranach.
3. Vytahnéte obé jehly smérem dold.

4. Nasadte na obou stranach novou jehlu.

5

E . Dulezité: Jehly pfi nasazovani vyrovnejte tak, aby vybrani
= jehel (3) smérovala od sebe. Vybrani kazdé jehly musi
smérovat k chapadi, ktery nélezi k jehle.

6. ZaSroubujte upevriovaci Srouby (2) na obou stranach.

Provozni navod 867 - 01.0 - 12/2012 27



gl DURKOPP
ADLER

Navod k obsluze

0

5.3 Navleéeni horni nité

VYSTRAHA
Nebezpeéiporanénihrotem jehly apohybujicimi

se dily!
Pfed navlékanim nité Sici stroj vypnéte.

U v8ech strojl je nit vedena z civky s niti pfes odvijeci rameno
ke stroji.

Obr. 6: Vedeni nité na odvijecim ramenu a ramenu stroje

o

oo

| B—o

(1) - Vedeni na odvijecim ramenu
(2) - Nitovy stojanek

1. Nasunte civku s niti na nitovy stojanek (2).

2. Provlecte nit zezadu doprfedu otvorem vedeni na odvijecim
ramenu (1).

28
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(
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(
(

7.

8.
9.

1

.3.1 Navle€eni horni nité u jednojehlovych stroju

br. 7: Schéma navleéeni horni nité - ¢ast 1

o0
9

1) - Utahovaci packa (5) - Hlavni napinaci kladka
2) - Hrot pruziny (6) - Pridavna napinaci kladka
3) - Utahovaci pruzina nité (7) - Predpinaci kladka

4) - Vodici ¢cep (8) - 2. vedeni nité

(9) - 1. vedeni nité

Nit navlecte zezadu dopfedu levym otvorem 1.vedeninité (9).

Navlecte nit ve tvaru viny 3 otvory 2. vedeni nité (8): Shora
dold pravym otvorem, poté zdola nahoru prostfednim otvorem
a shora dolt levym otvorem.

Vedte nit ve sméru hodinovych ruci¢ek okolo predpinaci
kladky (7).

Vedte nit proti sméru chodu hodinovych rucié¢ek kolem
pfidavné napinaci kladky (6).

Vedte nit ve sméru chodu hodinovych ruci¢ek kolem hlavni
napinaci kladky (5).

Vedte nit pod vodicim Eepem (4) k utahovaci pruziné nité.
Zvednéte niti utahovaci packu (1).
0. Protahnéte nit pod hrotem pruziny (2).
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Kratky
odstfihova¢ nité

il

Obr. 8: Schéma navleéeni horni nité - ¢ast 2

11

12.
13.
14.
15.
16.
17.

(10) - Hacek
(11) - Horni vedeni nité
(12) - Dolni vedeni nité
(13) - Vedeni nité

u jehelni tyce
(14) - Ucho jehly
(15) - Regulator nité
(16) - Nitova paka

. Vedte nit pod hackem (10).

Provlecte nit zdola nahoru otvorem na regulatoru nité (15).
Provlecte nit zprava doleva nitovou pakou (16).

Provlecte nit hornim vedenim nité (11).

Provlecte nit otvorem dolniho vedeni nité (12).

Provlecte nit vedenim nité na jehelni ty¢i (13).

Provlecte nit uchem jehly (14) tak, aby volny konec nité
sméroval k chapadi.

18.

U stroju s kratkym odstfihovaéem nité:
Vytahnéte nit uchem jehly (14) natolik, aby byl pfi nitové pace
(16) v nejvysSi poloze volny konec nité dlouhy asi 4 cm.
Dulezité: Zkontrolujte délku nité.
Pokud je volny konec nité pfilis dlouhy,
nefunguje kratky odstfihovac nité spravne.

30
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5.3.2 Navlec€eni horni nité u dvoujehlovych stroju

Dvoujehlové stroje maji 2. trojuhelnik napinacich Sroubu pro nav-
le€eni 2. horni nité Postup naviékani nité je shodny s naviékanim
1. horni nité (L Kap. 5.3.1 Navleéeni horni nité u jednojehlovych
strojd, s. 29).

Obr. 9: Schéma navleceni hornich niti u dvoujehlovych strojd

(1) - trojuhelnik napinacich Sroubd  (2) - trojuhelnik napinacich Sroubd
pro navleceni 1. horni nité pro navleceni 2. horni nité

1. Provlecte nité vedenimi okolo napinacich Sroubd tak, aby se
E nité nekfizily.
2. Vedte levou horni nit levym vodicim otvorem a okolo levého
trojuhelniku napinacich Sroub (1).

3. Vedte pravou horni nit pravym vodicim otvorem a okolo pra-
vého trojuhelniku napinacich Sroubu (2).
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5.3.3 Navlec€eni horni nité u stroja se zapoSitim na

zacatku Svu

Sada dilu k zapoSivani na za¢atku Svu zajistuje kratkou a zapo-
Sitou horni nit na za¢atku Svu. Po 1. stehu je horni nit seviena
pfidrzovacem nité (6) a tazena zpét zpétnym navadécem nité (5)

tak,

aby horni nit vyénivala jen kratky kus. Pfesné nastaveni

popisuje L doplrikovy navod 0791867708.

Obr. 10: Schéma navlecéeni u strojd se zapositim na zac¢atku Svu

@
) -
®
“
®)

- Oc¢ka (6) - Pridrzovac niteé
Pridavna napinaci kladka (7) - Predpinaci kladka
- Vodici éep (8) - Voditko nité

- Hlavni napinaci kladka
- Zpétny navadec nité

Navlecte nit ve tvaru viny 3 otvory vedeni nité (8): Shora dolu
levym otvorem, poté zdola nahoru prostfednim otvorem
a shora dold pravym otvorem.

Vedte nit ve sméru hodinovych ruci¢ek okolo predpinaci
kladky (7).

Provléknéte nit pfidrzovacem nité (6).

Provléknéte nit obéma ocky (1) a vedenim na zpétném
navadéci nité (5).

Vedte nit proti sméru chodu hodinovych rugi¢ek kolem
pfidavné napinaci kladky (2).

Vedte nit ve sméru chodu hodinovych rucic¢ek kolem hlavni
napinaci kladky (4).

Provléknéte nit shora okolo vodiciho ¢epu (3).

32
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8. Pokraduijte krokem 9 (Ed Kap. 5.3.1 Navleéeni hornf nité u
jednojehlovych strojd, s. 29) standardniho schéma navlékani.

5.4Navlékani a navijeni spodni nité

VYSTRAHA
Nebezpeéiporanénihrotem jehly apohybujicimi

se dily!
Pfed navlékanim nité Sici stroj vypnéte.

)

Obr. 11: Vedeni nité na odvijecim ramenu a ramenu stroje

[ —
\@

| B0

(1) - Vedeni na odvijecim ramenu
(2) - Nitovy stojanek

@ 1. Nasunte civku s niti na nitovy stojanek (2).

2. Provlecte nit zezadu dopredu otvorem vedeni
na odvijecim ramenu (1).
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1)

Obr. 12: Navijeni spodni nité - ¢ast 1

oh

(1) - Voditko nité (3) - Navije¢
(2) - Predpinaci kladka (4) - Vedeni spodni nité

3. Navlecte nit ve tvaru viny 3 otvory vedeni nité (1): shora dolu
levym otvorem, zdola nahoru prostfednim otvorem a shora
dold pravym otvorem.

4. Vedte nit proti sméru hodinovych ruci¢ek okolo predepinani

Q).

5. Provléknéte nit ve tvaru viny 2 otvory vedeni spodni nité (4):
zdola nahoru levym otvorem a shora dolt pravym otvorem.

6. Vedte nit k navijeci (3).

Obr. 13: Navijeni spodni nité - ¢ast 2

WG
@ \@5
\@ (1) - Packa navijece

(2) - Hridel navijece
O (3) - Naz

7. Upnéte nit za nozem (3) a nechte volny konec za nim utrhnout.
8. Nasadte civku na hfidel navijece (2).

9. Otacejte civkou ve sméru hodinovych rucicek, az zaskodéi.
10. Tahnéte packu navijece (1) nahoru.

34
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Spodni nit se v normalnim pfipadé naviji béhem procesu Siti.
Spodni nit ale mGzete navijet i bez procesu Siti, napf. kdyz potfe-
bujete plnou civku pro zahajeni Siti.

Pfi navijeni bez Siciho materialu je mozné posSkozeni
pfitlaénych patek.

Zaaretujte pfitlaéné patky v nejvyssi poloze, a pokud navijite
spodni nit bez Siti Siciho materialu, nastavte zdvih pfitlacné
patky na nejmensi hodnotu.

Postup navijeni

1

. Zapnéte Sici stroj.
2.

Seslapnéte nozni pedal smérem dopfedu.
%, Stroj Sije a naviji pfitom spodni nit z civky s niti na
druhou civku.
Kdyz je civka plna, stroj navijeni automaticky zastavi.
Packa navijece se pohybuje smérem dolU.
NGz automaticky prejde do svislé vychozi polohy.
Odejméte plnou civku.
Utrhnéte nit za noZzem.

Nasadte do chapace plnou civku.

(CQ Kap. 5.5 Vyména civky spodni nité, s. 36).

Zopakujte proces navijeni vySe popsanym zplsobem s prazd-
nou civkou.
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5.5Vymeéna civky spodni nité

VYSTRAHA
Nebezpeéiporanénihrotem jehly apohybujicimi

se dily!
Pfed vyménou civky spodni nité vypnéte Sici stroj.

(1) - Zéafez (4) - Zafez

(2) - Vedeni (5) - Civka
(3) - Napinaci pruzina (6) - Klapka télesa civky
W 1. Zvednéte klapku civkového pouzdra (6).
2. Vyjméte prazdnou civku.
3. Vlozte plnou civku:

Dulezité: Civku vlozte tak, aby se pfi odvijeni nité
|I pohybovala v opaéném sméru k chapadi.

Protahnéte spodni nit zafezem (4) v civkovém pouzdfre.
Protahnéte spodni nit pod napinaci pruzinu (3).
Protahnéte spodni nit drazkou (1) a potahnéte ji asi o 3 cm.

N o o s

Zavrete klapku civkového pouzdra (6).
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Automaticky
hlida€ konce
nité

Stroje s automatickym hlidaéem konce nité:

KdyZ je nutné spodni nit vyménit, sviti indikaéni LED kontrolky (2)
na ramenu stroje. Leva kontrolka oznacuje levy chapac, prava
kontrolka pravy chapag.

Obr. 15: Hlidac konce nité

(1) - Prdhled na civce (2) - LED na ramenu stroje

Na pliSku civky je na jedné strané prihled.

Dulezité: Nasadte civku do chapace tak, aby byl pruhled (1)
nahore. Jinak hlidani konce nité nefunguje.

5.6 Napinani nité

Napnuti hornich niti a spodnich niti uréuje, kde se nachazi smy¢-
kovani niti. PFi stejné silném napnuti hornich a spodnich niti lezi
smyc¢kovani niti ve stfedu Siciho materialu.

Obr. 16: Smyckovani niti

—O

—®

O

(1) - Napnuti horni a spodni nité stejné silné
(2) - Napnuti spodni nité silnéjSi nez napnuti horni nité
(3) - Napnuti horni nité silnéjSi nez napnuti spodni nité
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5.6.1 Nastaveni napnuti horni nité

Napnuti horni nité uréuji 3 regulaéni kole¢ka trojuhelniku napina-
cich Sroubu.

V zékladni poloze je horni strana regula¢niho kole¢ka zarovnana
s prostfednim Sroubem.

Obr. 17: Nastaveni napnuti horni nité

(1) - Predpinaci kladka (3) - Hlavni napinaci kladka
(2) - Pridavna napinaci kladka

ZvySeni napnuti:
1. Otéacejte regulaénim kole¢kem doprava.

SniZzeni napnuti:
1. Otacejte regulacnim kolec¢kem doleva.

Hlavni napinaci kladka
Hlavni napinaci kladka (3) uréuje normalni napnuti pfi Siti.

Spravné nastaveni

Hlavni napinaci kladka ma byt nastavena na co nejmensi hodnotu.
Smyckovani niti se ma nachazet presné uprostfed Siciho
materialu.

Poruchy pfi pfFili§ silném napnuti
e Krouceni
e PretrZeni nité

38
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Obr. 18: Predpinaci kladka

L
(1) - Pfedpinaci kladka (3) - Hlavni napinaci kladka
(2) - Pridavna napinaci kladka

Predpinaci kladka

Predpinaci kladka (1) pfidrzujte nit, kdyZ jsou hlavni napinaci
kladka (3) a pfidavna napinaci kladka (2) upIné otevrené.

Automaticky U strojd s automatickym odstfihovaéem niti:
odstfihovagé niti  pyedpinaci kladka (1) uréuje kromé toho délku po&ateéni nité pro
novy Sev:
KratSi poc€ateéni nit:
W 1. Otacejte regulacnim kole¢kem predpinaci kladky (1) doprava.
DelSi poéateéni nit:
@ 1. Otéacejte regulaénim kole¢kem predpinaci kladky (1) doleva.
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Pridavna napinaci kladka

Pfidavna napinaci kladka (2) zvySuje napnuti béhem Siti, napf.
pfi zesileni Svu.

Spravné nastaveni

Pfidavna napinaci kladka (2) musi byt nastavena vzdy na mensi
napnuti nez hlavni napinaci kladka (3).

Pfidavnou napinaci kladku je mozné manualné nebo automaticky
zapinat a vypinat.

Automatické spinani pfidavné napinaci kladky

U stroji CLASSIC s tlacitkovym blokem na ramenu stroje se
pfidavné napinani zapina a vypina pfislusnym funkénim tlacitkem
na tlacitkovém bloku.

(A Kap. 5.13 Rychlé funkce na tlacitkovém bloku, s. 56).

Manualni spinani pfidavné napinaci kladky

U stroju bez tla¢itkového bloku na ramenu stroje se pfidavna
napinaci kladka zapina a vypina packou na napinacim
trojahelniku.

Obr. 19: Zapinani a vypinani prfidavné napinaci kladky u stroji ECO

{o Sl —

(1) - Packa (2) - Rukojet’

Zapnuti pfidavného napinani:
1. Rukojet (2) packy (1) posunte doleva az na doraz.

Vypnuti pfidavného napinéni:
1. Rukojet (2) packy (1) posurite doprava az na doraz.

40
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5.6.2 Uvolnéni blokace napinani horni nité

Automoabilovy Zejména v oblasti automobilového primyslu se pouzivaji stroje
pramysl: s plokovatelnymi nastavovacimi &lanky. U t&chto strojii je nutné
Blokovatelné pro sefizeni pfidavné napinaci kladky a hlavni napinaci kladky

nastavovaci ; .
&lanky uvolnit blokaci.

Obr. 20: Uvolnéni blokace napinani horni nité

(1) - Upevriovaci Srouby (2) - Zajistovaci plisky

@ 1. Povolte upeviiovaci Srouby (1).
2. Sejmeéte zajiStovaci plisky (2).
3. Nastaveni napnuti horni nité
(A Kap. 5.6.1 Nastaveni napnuti horni nité, s. 38).
Nasadte zajiStovaci pliSky (2).
5. ZaSroubujte upeviiovaci Srouby (1).

5.6.3 Otevieni napinéni horni nité

e Stroje ECO:
Napinani horni nité se automaticky otevre pfi zdvihu
pritla¢nych patek kolenni packou.

e Stroje CLASSIC:
Napinani horni nité se automaticky otevfe pfi odstfihu nité.
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5.6.4 Nastaveni napinani spodni nité

VYSTRAHA
Nebezpeéiporanénihrotem jehly apohybujicimi

se dily!
Pfed nastavovanim tahové sily spodni niti Sici stroj

vypnéte.

Obr. 21: Nastaveni napinani spodni nité

(1) - Stavéci Sroub

Napinani spodni nité se nastavuje stavécim Sroubem (1).
ZvySeni napnuti:
1. Stavéci Sroub (1) otacejte doprava.

Snizeni napnuti:
1. Stavéci Sroub (1) otacejte doleva.

42
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5.7 Nastaveni regulatoru tahové sily nité

VYSTRAHA
Nebezpeéiporanénihrotem jehly apohybujicimi

se dily!
PFed nastavovanim regulatoru tahové sily nité Sici

stroj vypnéte.

Regulator tahové sily nité uréuje, jak velkym napnutim bude horni
nit vedena okolo chapace.

m Spravné nastaveni:
Smyc¢ka horni niti klouZe s malou tahovou silou pfes nejtlustsi
misto chapace.

Obr. 22: Nastaveni regulatoru tahové sily nité

(1) - Sroub regulatoru (2) - Regulator tahové sily nité

W 1. Povolte Sroub regulatoru (1).

e ZvySeni napnuti:

Posunte regulator tahové sily nité (2) doprava.
e Snizeni napnuti:

Posurite regulator tahové sily nité (2) doleva.

2. Dotahnéte Sroub reguléatoru (1).
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5.8 Zvedani p¥itlaénych patek
¢ Stroje ECO: mechanicky kolenni packou
e Stroje CLASSIC: elektropneumaticky noznim pedalem

5.8.1 Mechanicky zdvih kolenni paékou
Obr. 23: Mechanicky zdvih pfitlacné patky kolenni packou

(1) - Kolenni packa

1. Stisknéte kolenni packu (1) doprava.

% Pritlaéné patky zdstanou nahote, dokud se kolenni packa
nestla¢i doprava.

5.8.2 Elektropneumaticky zdvih noznim pedalem
Obr. 24: Elektropneumaticky zdvih pritlacné patky noznim pedalem

(1) - Nozni pedal

1. Seslapnéte nozni pedal (1) napul zpét.
% Stroj se zastavi a zvedne pfitlaéné patky.
Pritlaéné patky zUstanou nahofe, dokud bude nozni pedal
seSlapnuty napul zpét.
nebo
1. Seslapnéte nozni pedal (1) GpIné zpét.

% Odstfihovani nité se aktivuje a pfitlaéné patky
se zvednou.

44
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5.9Zajisténi zvednutych pfitlaénych patek

Na zadni strané stroje se nachazi packa, ktera zajistuje zvednuté
pfitlaéné patky.

Obr. 25: Zajisténi zvednutych pritlacnych patek packou

%\CD (1) - Zvednuté pfitlacné patky

(2) - Zvednuti uvolnéno
%/@

Zajisténi zvednutych pfitlaénych patek:
@ 1. Sklopte packu dolu.
Uvolnéni zajisténi:

@ 1. Packu zvednéte nahoru.

Uvolnéni zdvihu muaZete provést i noznim pedalem:
@ 1. SeSlapnéte pedal napll zpét, jako pfi zvedani pfitlaénych
patek.

% Packa se vychyli zpét nahoru a zajisténi se uvolni.

VAROVANI

Nebezpeéi pohmozdéni pfi spousténi
pfitlaénych patek!

Nesahejte rukama pod pfitlaéné patky, kdyz je
uvolnéno zvednuti patek pedalem nebo packou.
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5.10Nastaveni tlaku pfitlaéné patky

Regulaéni kole¢ko vlevo na ramenu stroje urcuje tlak, kterym
pfitlaéna patka pfiléha na Sici material. Tlak Ize nastavit plynule
otaCenim.

Spravny tlak zavisi na druhu Siciho materialu:

e Nizsi tlak pro mékké materidly, jako napf. latky

« VySSi tlak pro pevné materidly, jako napf. kGize

Spravné nastaveni

Sici material se nesmeka a je plynule posouvan.
Chyby pfi chybné nastaveném tlaku pf¥itlaéné patky
&  P¥ilis silny tlak: Trhani Sicitho materiélu

« Pfilis slaby tlak: Smekani Siciho materialu

Obr. 26: Regulacni kolec¢ko pro tlak pritlacné patky

(1) - Regulacni kolecko pro tlak pritlacné

ZvySeni tlaku pritlaéné patky:
@ 1. Regulaéni kolec¢ko (1) otacejte doprava.

SniZeni tlaku pFitlaéné patky:
@ 1. Regulaéni kole¢ko (1) otacejte doleva.
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5.10.1Uvolnéni blokace regulaéniho kole€ka

Automobilovy Zejména v oblasti automobilového primyslu se pouzivaji stroje
pramysl: s plokovatelnymi nastavovacimi &lanky. U t&chto strojii je nutné

Blokovatelné .. P e o ; )
nastavovaci pred nastavenim tlaku pfitlaéné patky uvolnit blokaci.

clanky
Obr. 27: Uvolnéni blokace regula¢niho kolecka pro tlak pfitlacné patky

(1) - Upevriovaci Sroub (3) - Regulacni kolec¢ko pro tlak pfi-
(2) - Zajistovaci plisek tlacné patky

W 1. Povolte upevnovaci Sroub (1).
Sejméte zajiStovaci pliSek (2).
3. Otacejte regulaénim kole¢kem pro tlak pfitlaéné patky (3):
(CQ Kap. 5.10 Nastaveni tlaku pritlacné patky, s. 46).

Nasadte zajiStovaci pliSek (2).

5. ZaSroubujte upeviiovaci Sroub (1).
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5.11Nastaveni zdvihu pfitlaéné patky

5.11.10mezeni poétu stehti pfi zvySeném zdvihu
pritlaéné patky

Stroje CLASSIC maji potenciometr na hfideli ramena.

Potenciometr automaticky pfizplisobuje pocet stehl zdvihu

pritlacné patky: Kdyz zvysite zdvih pFitlaéné patky, pocet steh(

se automaticky sniZzi.

DuleZité: Stroje ECO nemaji automatické omezeni poctu stehu.
U stroju ECO musi obsluhujici sdm dbat nato, aby nebyl pfekrocen
pocet steht (LA Kap. 9.2 Tabulky maximalnich otacek, s. 114),
uvedeny v tabulkach v pfiloze.

Je mozné poSkozeni stroje pfkilis vysokym poétem stehu
pfi zvySeném zdvihu pfitlaéné patky.

Dbejte na to, aby nebyly pfekro€eny maximalni pocty stehd,

uvedené v tabulkach v pfiloze, pro pfisluSnou kombinaci délek
stehll a zdvihu pfitlacné patky.

U stroju ECO seSlapujte pedal méné, pokud Sijete s vysokym
zdvihem pfitlacné patky a velkou délkou stehu.

U stroju CLASSIC nemérnite nastaveni potenciometru.

48
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5.11.2Nastaveni vySky zdvihu

Stroj ma v zavislosti na vybavé 1 nebo 2 regulaéni kole¢ka pro
zdvih pfitlacné patky. Zdvih pfitlacné patky Ize plynule nastavit
ota€enim regulacniho kolecka na hodnoty 1 — 9 mm.

U strojl se 2 regulac¢nimi kole¢ky urcuje levé regulaéni kole¢ko
(1) norméalni zdvih pfitlac¢né patky a pravé regulaéni kolecko (2)
zvyseny zdvih pfitlaéné patky.

E Dulezité: ZvySeny zdvih pfitlaéné patky nesmi byt nizsi nez
= normalni zdvih pfitlaéné patky. Nastavujte vzdy na pravém
regulaénim kolecku vyssi zdvih nez na levém regula¢nim kolec¢ku.

Nasilnym otaéenim regulaéniho kole¢ka miZe dojit

k poSkozeni stroje.

Stroj je konstruovan tak, aby na pravém regula¢nim kolecku
nebylo mozné nastavit nizsi zdvih pfitlacné patky nez na
levém regulac¢nim kolecku.

Nepokousejte se, nastavit na pravém regulacnim kolec¢ku

niz8i zdvih pfitlacné patky silou.

U stroj s pouze jednim regulaénim kole¢kem se jako vysSi zdvih
pfitlaéné patky automaticky zapne nejvyssi zdvih 9 mm.

Obr. 28: Regulacni kolecka pro zdvih pfitlacné patky

(1) - Regulacni kolecko pro normalni  (2) - Regulacni kolecko pro zvySeny
zdvih pfitlacné patky zdvih pfitlaéné patky
(Vybava CLASSIC)

ZvySeni zdvihu pfitlaéné patky:
W 1. Otacejte regulaénim kole¢kem doprava.

Snizeni zdvihu pfitlaéné patky:
@ 1. Otéacejte regulacnim koleckem doleva.

Provozni navod 867 - 01.0 - 12/2012 49



gl DURKOPP
ADLER

Navod k obsluze

0

5.11.3Rychlé prestaveni zdvihu kolennim spinaéem

U strojl s rychlym prestavenim zdvihu kolennim spinacem se
vys8i zdvih pfitlacné patky zapiné kolennim spinacem. Kolébkovy
prepina¢ na zadni strané kolenniho spinace uréuje, zda bude
zvySeny zdvih pfitlaéné patky zapnuty trvale nebo jen po dobu
stisknuti kolenniho spinace.

Obr. 29: Rychlé prestaveni zdvihu kolennim spina¢em

e
—®

(— "
C——
é (1) - Kolenni spina¢
(2) - Kolébkovy prepinac

Pro trvalé prestaveni:

1. Pfepnéte kolébkovy pfepinac¢ (2) nahoru.
e Zapnuti zvySeného zdvihu pfitlaéné patky:
Stisknéte kolenni spinaé¢ (1) doprava.
e Vypnuti zvySeného zdvihu pfitlaéné patky:
Stisknéte kolenni spina¢ (1) znovu doprava.

Pro kratkodobé prestaveni:
1. Prepnéte kolébkovy prepinac (2) dold.
e Zapnuti zvySeného zdvihu pfitlaéné patky:
Stisknéte kolenni spina¢ (1) doprava a drzte stisknuty.
%, ZvySeny zdvih pfitlacné patky zlistane zachovan, dokud
bude kolenni spina¢ stisknuty doprava.
¢ Vypnuti zvySeného zdvihu pfitlaéné patky:
Uvolnéte kolenni spina¢ (1).

50

Provozni navod 867 - 01.0 - 12/2012



Navod k obsluze zl ,[/-\)BI_RI%??OPP

5.11.4Uvolnéni blokace regulaénich kole€ek pro zdvih

pritlaéné patky
Automobbilovy Zejména v oblasti automobilového primyslu se pouZivaji stroje
pramysl: s plokovatelnymi nastavovacimi élanky. U t&chto strojt je nutné

Blokovatelné . P . e e o . .
nastavovaci pred nastavenim zdvihu pfitlaéné patky uvolnit blokaci.

¢lanky
Obr. 30: Uvolnéni blokace regulaénich kolecek pro zdvih pfitlacné patky

(1) - Blokovaci Srouby (2) - Regulaéni kolec¢ka pro zdvih pfi-

W 1. Povolte blokovaci Srouby (1).

Otéacejte regula¢nimi kole¢ky pro zdvih pfitlacné patky (2).
(CA Kap. 5.11 Nastaveni zdvihu pfitlacné patky, s. 48).

3. Utdhnéte blokovaci Srouby (1).
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5.12Délka stehu

5.12.1Nastaveni délky stehu

Stroj ma v z4vislosti na vybaveni 1 nebo 2 regulaéni kolecka pro
délku stehu.

Délku stehu Ize plynule nastavit v rozsahu 0 — 12 mm.

Obr. 31: Regulacni kolecka délky stehu

~®
RE)
(1) - Tlacitko pro délku stehu (3) - Spodni regulacni kolecko
na tlacitkovém bloku pro kratSi délku stehu
(2) - Znacky pro nastaveni (4) - Horni regulacéni kolecko
zvolenych délek stehu pro vétsi délku stehu

@ Zkraceni délky stehu:
1. Otacejte regulacnim koleckem doprava.

W Prodlouzeni délky stehu:
1. Otacejte regulacnim koleckem doleva.
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5.12.2Siti se 2 délkami stehu

Obr. 32: Siti se 2 délkami stehu

(1) - Tlacitko pro délku stehu (3) - Spodni regulacni kolecko
na tlacitkovém bloku pro kratSi délku stehu

(2) - Znacky pro nastaveni (4) - Horni regulacéni kolecko
zvolenych délek stehu pro vétsi délku stehu

U stroju se 2 regulacnimi kolecky délky stehu je horni regulaéni
kolecko (4) uréeno pro delSi a dolni regulaéni kole¢ko (3) pro kratsi
délku stehu. Znacka (2) vlevo u kole¢ka oznacuje, jaka délka stehu
je nastavena.

E Dulezité: Delsi délka stehu nesmi byt nastavena mensi nez délka
= kratSiho stehu. Nastavte na hornim regula¢nim kole¢ku (4) vzdy
vétSi délku stehu nez na dolnim regula¢nim kolec¢ku (3).

Nasilnym otaéenim regulaéniho kole¢ka miZe dojit

k poSkozeni stroje.

Stroj je konstruovan tak, aby na hornim regula¢nim kolecku
nebylo mozné nastavit kratSi délku stehu nez na dolnim
regulac¢nim kolecku.

Nepokousejte se nastavit na hornim regula¢nim kolecku
kratSi délku stehu silou.
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5.12.3Uvolnéni blokace regulaénich koleéek

Automobilovy Zejména v oblasti automobilového primyslu se pouzivaji stroje
pramysl: s plokovatelnymi nastavovacimi &lanky. U t&chto strojii je nutné

Blokovatelné - : ] . -
nastavovaci pred nastavenim délky stehu uvolnit blokaci.

¢lank 5
Y VYSTRAHA

Nebezpeéi poranéni pohybujicimi se dily!
Pfed uvolnénim blokace regulaénich kolecek délky
stehu vypnéte Sici stroj.

Obr. 33: Uvolnéni blokace regulaénich kolecek délky stehu
q
®/>@

(1) - Regulacni kolecka délky stehu (2) - Pristupové otvory

~

1. Zasunte 3mm imbusovy kli¢ do pfistupovych otvort (2)
@ a uvolnéte jim blokovaci Srouby
regulacnich kolecek délky steht.

2. Otacejte regulacnimi kolecky délky stehu (1).
(A Kap. 5.12 Délka stehu, s. 52).

3. Blokovaci Srouby regulacnich kole¢ek délky stehu utahnéte
3mm imbusovym kli¢em pfistupovymi otvory (2).
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5.12.4ZapoSivani

Packa regulatoru stehli na ramenu stroje zkracuje délku stehll az
do zapoSivani (zpétného Siti) v dolni koncové poloze.

Obr. 34: P4cka regulatoru stehd na ramenu stroje

@ L

(1) - Packa regulatoru

@ 1. Tlaéte packu regulatoru steha (1) pomalu dold.

Y Délka stehd bude stale kratsi. V dolni koncové poloze Sije
stroj zpétnym smeérem s délkou stehd, nastavenou
pomoci regulaénich kolecek.
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5.13Rychlé funkce na tla€itkovém bloku

V zavislosti na podtfidé ma stroj tlac¢itkovy blok na ramenu stroje,
kterym je mozné béhem Siti aktivovat urcité funkce.

5.13.1Aktivace funkénich tlac¢itek

Obr. 35: Tlacitkovy blok pro rychlé funkce

(1) - Pridavny spinac¢ (5) - Délka stehu

Tlacitka pro: (6) - Pfidavné napinani nité
(2) - ZapoSivani (7) - Svisly odstrih

(3) - Poloha jehly (8) - Srouby pro obsazeni
(4) - Pocéatecni a koncové zapositi pridavného spinace (1)

@ Zapnuti funkce tlacitka
1. Stisknéte tlacitko.
% Funkce je aktivovana. Tlagitko sviti.

W Vypnuti funkce tla€itka
1. Stisknéte znovu tlaéitko.
% Funkce je deaktivovana. Tlagitko zhasne.
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Obr. 36: Funkéni tlacitka

® ® O] ® ®

{HIEHEE o e

Tla€itko pro zapoSivani (2):
PFi aktivovaném tlagitku (2) stroj Sije smérem zpét.

Tlaéitko pro polohu jehly (3):

Pfi aktivovaném tlagitku (3) najede jehla do urcité polohy. Tato
poloha se uréuje individualné nastavenim parametr(i. Pfectéte si
k tomu 1 servisni navod.

Pfi dodani je stroj nastaven tak, aby byla jehla pfi aktivovaném
tlagitku (3) zvednuta nahore.

Tlaéitko pro poc€ate€ni a koncové zapositi (4):

Tlacitko (4) rusi zékladni nastaveni pro Siti pocate€niho a konco-
vého zapoSivani. KdyZ je zapnuté zapoSivani, bude stisknutim
tlacitka (4) potlaceno dalSi zapoSivani. Kdyz neni zapnuté zapo-
Sivani, bude stisknutim tlagitka (4) provedeno dalSi zapoSivani.
Pro zakladni nastaveni poc¢atecniho a koncového zapositi si pro-
sim prectéte L Navod pro fizeni DAC-Classic.

Tlagitko pro délku stehu (5):

Pfi aktivovaném tlacitku (5) stroj Sije delSi délkou stehu, nastave-
nou na hornim regulaénim kolecku délky stehu.

Tlagitko pro pfidavné napinani nité (6):
Tlacgitko (6) zapina pfidavné napnuti nité.

Tlagitko pro svisly odstfih (7):
(jen u stroja se svislym odstfihem)
Tlacgitko (7) zapina svisly odstfih.

PFi zvednuti pfitlaénych patek se n(z automaticky vypne
a tlacitko (7) se deaktivuje.
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5.13.2Pfeneseni funkce tlaéitka na pfidavny spinaé

Funkce tlac¢itek muzete prenést na pfidavny spinac. Zvolte funkci,
kterou €asto pouZzivate, abyste ji mohli zapnout b&éhem Siti rychleji.

Obr. 37: Prfeneseni funkce tlacitka na prfidavny spinac

(1) - Pridavny spina¢

(2) - Sroub ve vychozi poloze: Drazka vodorovné

(3) - Sroub aktivuje pfidavny spinaé (1): Drazka svisle
(4) - Srouby pro obsazeni pfidavného spinace (1)

Funkce tlagitka se prenasi tim, Ze se Sroub pod tladitkem nastavi
svisle. Na pfidavny spina¢ (1) miiZze byt pfenesena vzdy jen jedna
funkce. Svisle smi byt tedy nastaven jen jeden ze Sroubu (4).
Pred pfenesenim nové funkce musi byt vSechny Srouby opét
nastaveny do vodorovné vychozi polohy.

Prenos funkce tlaéitka:

1. VSechnySrouby nastavte do vychozi polohy (2) tak, aby drazky
byly ve vodorovné poloze.

2. Otocte Sroub pod pozadovanym tlacitkem o 90° tak, aby
drazka byla ve svislé poloze (3).
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5.14Spinani lemovace

U stroji s lemovacem tlagitka + a - nad jehelni ty¢&i uréuji, jakou
trasou lemovac sméfuje.

Obr. 38: Spinani lemovace

(1) - Tlacitko plus (2) - Tlacitko minus

¢ Neni stisknuto zadné tlaéitko:
% Lemovaé sméfuje stejnou trasou jako podavag.

e Stisknuté tlaéitko plus: Olemovani vnéjSich oblouku
% Lemovaé sméfuje delsi trasou.

e Stisknuté tla€itko minus: Olemovani vnitfnich obloukd
% Lemovac¢ sméfuje kratsi trasou.

PFi zapnuti stroje lemovac¢ sméfuje vzdy stejnou trasou jako
podavac - nezavisle na tom, které tlacitko bylo pfed vypnutim
stisknuté.

W Prodlouzeni nebo zkraceni trasy lemovace:

1. Stisknéte tlacitko plus nebo minus.

% Stisknuté tlacitko sviti.
Lemovac sméfuje delSi trasou nebo kratsi trasou
nez podavac.

2. Stisknéte znovu pravé svitici tlacitko.

% Prislusné tlagitko zhasne.
Lemovac sméfuje stejnou trasou jako podavac.

E Neni mozné bezprostfedné prepinat mezi tladitky plus a minus.
1 NeZz provedete pfepnuti najiné tlacitko, deaktivujte aktualné svitici
tlagitko zpusobem, popsanym v kroku 2.
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5.15Spinani zapinatelnych jehelnich tyéi

U stroju se zapinatelnymi jehelnimi ty¢emi je mozné jehelni tyce
zapinat a vypinat tlacitky L a R samostatné.

Obr. 39: Spinani zapinatelnych jehelnich ty¢i

(1) - L - Tlagitko pro levou jehelni ty¢
(2) - L - Tlacitko pro pravou jehelni ty¢

Vypnuti jehelni tyée:
1. Stisknéte tlacitko pro pozadovanou jehelni ty¢.
Y Tlagitko sviti. Jehelni ty¢ je vypnuta.

Zapnuti jehelni ty€e:
1. Stisknéte svitici tlacitko.

Y Tlagditko zhasne.
Jehelni ty¢€ je zapnuta.

NemiiZete vypnout obé jehelni tyCe soucasné. Kdyz je jedna
jehelni ty¢ vypnuta a stisknete tlacitko druhé jehelni ty¢e, dojde
k zapnuti vypnuté jehelni tyce tak, aby byly zapnuté obé jehelni
tyce.
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5.160vladani fizeni
V zavislosti na podtfidé je stroj provozovan s fizenim Efka nebo
DAC (3 Kap. 7.7 Rizeni, s. 82).

Ovladani fizeni je popsano v pfislusném vlastnim navodu.

« Rizeni Efka DC1550/DA321G
Provozni ndvod vyrobce je pfi dodani pfilozen
v pfisluSenstvi fizeni.

+ Rizeni DAC ECO a DAC CLASSIC:
Provozni navod je pfi dodani pfilozen v pfisluSenstvi fizeni.
Kromé toho najdete provozni navod v ¢asti pro stahovani
dokumentl na www.duerkopp-adler.com
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5.17Siti
VYSTRAHA
Nebezpeéi zranéni Spi¢kou jehly pfi neimysl-

ném spusténi Siti!
Davejte pozor, aby nebyl nozni pedal nedopatfenim

aktivovan, kdyz se vaSe prsty nachazi v oblasti
Spicky jehly.
NozZni pedal spousti a fidi proces Siti.

Obr. 40: Siti pomoci nozniho pedalu

(1) - Poloha pedélu +1: (3) - Poloha pedalu -1:

Proces Siti je aktivni Zvednuti pritlacnych patek
(2) - Poloha pedélu 0: (4) - Poloha pedalu -2:

Klidova poloha Siti koncového zaposivani

a odstrihnuti nité

Vychozi poloha:
¢ Poloha pedalu 0:
% Stroj je zastaveny, jehly jsou nahote, pritlaéné patky dole.

Nastaveni polohy Siciho materidlu:

1. Nozni pedal seSlapnéte napul zpét do polohy pedalu -1:
% Pitlacné patky se zvednou.

2. Posunite Sici material do vychozi polohy.

Siti:
1. Nozni pedal seSlapnéte dopfedu do polohy pedalu +1:
%, Stroj Sije.
Rychlost Siti je tim vySSi, ¢im vice je pedal seSlapnuty
dopfedu.
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PreruSenti Siti:
1. Uvolnéte nozni pedal do polohy pedalu 0:
%, Stroj se zastavi, jehly a pritlacné patky jsou dole.

Pokra€ovani Siti:
1. Nozni pedal seSlapnéte dopfedu do polohy pedalu +1:
%, Stroj pokraduije v Siti.

PresSiti zesilenych mist Siciho materialu:
1. Zapnéte zvySeny zdvih pfitlaéné patky kolennim spinacem
(A Kapitola 7.12 Zdvih pfitlacné patky).

Zména délky stehu:

1. Zapnéte 2. délku stehu tlagitkem pro rychlou funkci (L
Kapitola 7.14 Zapnuti rychlych funkci na tlacitkovém bloku).

ZvySeni napnuti nité:
1. Zapnéte pridavné napinani tlacitkem pro rychlou funkci (EJ
Kapitola 7.14 Zapnuti rychlych funkci na tlacitkovém bloku).

Zapos§iti uprostied Svu:
1. Zpétné Siti pomoci packy regulatoru steht
(1 Kapitola 7.13 Délka stehu)
nebo tlagitkem pro rychlou funkci
(3 Kapitola 7.14 Nastaveni rychlych funkci na tlacitkovém
bloku).

Ukoné€eni §iti:
1. Nozni pedal seSlapnéte UpIné zpét do polohy pedalu -2:
% Stroj provede koncové zapositi, odstfihovagé nité

odstfihne nit.
Stroj se zastavi, jehly a pfitlaéné patky jsou nahore.

2. Odeberte Sity materidl.
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6 Udrzba

Tato kapitola popisuje jednoduché Gdrzbarskeé prace, které musite
pravidelné provadét. Tyto Udrzbéarské prace muze provadét
obsluhujici personal. DalSi tdrzbarské prace smi provadét pouze
kvalifikovany personal. Dal$i udrzbarské prace popisuje [
servisni navod.

6.1 Cisténi

6.1.1 Cisténi stroje

Kazdych 8 provoznich hodin musi byt odstranén prach ze Siti

a zbytky niti pneumatickou pistoli nebo Stétcem. V pfipadé Sitého
materialu silné poustéjiciho vldkna se stroj musi Cistit jeSté Castéji.

VYSTRAHA

Nebezpeéi Urazu zplsobeného vyletujicimi
Casticemi!

Pred ciSténim stroje jej vypnéte hlavnim
vypinacem.

Zvitené zbytky necistot mohou vniknout do oc¢i

a zpUsobit poranéni.

Drzte pneumatickou pistoli tak, aby ¢astice nelétaly
do blizkosti osob.

Dbejte na to, aby ¢astice nelétaly do olejové vany.

Mohou nastat poruchy zpasobené zneciSténim stroje.
Prach ze Siti a zbytky niti mohou zhorsSit funkci stroje.
Cistéte stroj v pravidelnych intervalech podle pokyn

v navodu.
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Obr. 41: Mista, ktera je zejména nutné cistit

(1) - Oblast kolem jehly (3) - Oblast pod stehovou deskou
(2) - Chapa¢ (4) - NGz na navijeci

Oblasti se zvySenym sklonem ke znec€isténi:
* N0z na navijeci pro dolni nit (4)

* Oblast pod stehovou deskou (3)

¢ Chapac (2),

* Prostor kolem jehly (1)

@ Kroky ¢isténi:
1. Vypnéte proud hlavnim vypinacem.
2. Odstrarite prach ze Siti a zbytky niti pistoli se stlaGenym

vzduchem nebo Stétcem.

MuZe dojit k poSkozeni laku €isticimi prostfedky
s obsahem redidla.
Cistici prostfedky s obsahem fedidla poskozuiji lak na stroji.

Pri Cisténi stroje pouzivejte pouze prostiedky bez obsahu
fedidla.
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6.1.2 Cisténi sitka ventilatoru motoru

Sitko ventilatoru motoru musi byt jednou mési¢né cisténo pistoli
se stlac¢enym vzduchem. U Sitého materiélu silné pousté&jiciho
vldkna musi byt sitko ventilatoru motoru ¢iSténo jesté Castéji.

VYSTRAHA

Nebezpeéi Urazu zpasobeného vyletujicimi
casticemi!

Pred ¢isténim sitka ventilatoru motoru vypnéte stroj
hlavnim vypina¢em.

Zvitené zbytky necistot mohou vniknout do oc¢i

a zpusobit poranéni.

Drzte pneumatickou pistoli tak, aby ¢astice nelétaly
do blizkosti osob.

Dbejte na to, aby ¢astice nelétaly do olejové vany.

Obr. 42: Cisténi sitka ventilatoru motoru

[

o o
O— -
\———W|
|
(1) - Deska stolu (2) - Sitko ventilatoru motoru

Kroky ¢isténi:
1. Vypnéte proud hlavnim vypinacéem.

2. Odstrante prach ze Siti a zbytky niti pistoli se stlacenym
vzduchem nebo Stétcem.
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6.2Kontrola hladiny oleje

VYSTRAHA

Poranéni kize nasledkem kontaktu s olejem!
Olej muaze pfi kontaktu s kazi vyvolat vyrazku.
Vyvarujte se kontaktu kiize s olejem.

Pokud doslo k potfisnéni olejem, omyjte zasazené
¢asti kiZze ddkladné vodou.

Obr. 43: Indikace hladiny oleje

(1) - Doplriovaci otvor
(2) - Znacka maximélniho stavu
(3) - Znacka minimalniho stavu

@ Kontrola hladiny oleje
1. Denné kontrolujte indikaci hladiny oleje:

E Dulezité: Hladina oleje musi byt vzdy mezi znac¢kou minimalni
= hladiny (3) a zna¢kou maximalni hladiny (2).

Muze dojit k poSkozeni stroje v dasledku nespravné
hladiny oleje.

PFili§ malé nebo pfili§ velké mnozstvi oleje muze zpusobit
poskozeni stroje.

Denné kontrolujte stav oleje a doplriujte tolik oleje, aby se
hladina oleje vzdy nachazela mezi ozna¢enim pro minimalni
a maximalni stav.
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Obr. 44: Indikace hladiny oleje

(1) - Doplriovaci otvor
(2) - Znacka maximélniho stavu
(3) - Znacka minimalniho stavu

Doplnéni oleje

W V pripadé potfeby dolijte olej doplfiovacim otvorem (1).
1. Vypnéte Sici stroj hlavnim vypinacem.
2. Dolijte olej nejvySe ke zna¢ce maximalniho stavu (2).
3. Zapnéte Sici stroj hlavnim vypinacem.

Stroje s vybavou Upozornéni pro stroje s vybavou CLASSIC:
CLASSIC  Kdyz hladina oleje klesne pod znagku minimalniho stavu (3), sviti
u stroji CLASSIC indikace hladiny oleje ¢ervené.

W 1. Po doplnéni oleje Sici stroj vypnéte a opét zapnéte.

% Cervena kontrolka zhasne.
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Pouzivany olej:

Stroj smi byt plnén jen mazacim olejem DA 10 nebo olejem stejné
kvality, s nasledujicimi vlastnostmi:

e viskozita pfi 40° C: 10 mm?/s
* Bod vzplanuti: 150 °C

MuZe dojit k poSkozeni stroje nespravnym olejem.
Nespravné druhy oleje mohou zpUsobit poSkozeni stroje.
Pouzivejte pouze olej, ktery odpovida udajim v navodu
k obsluze.

OCHRANA ZIVOTNI-

Muze dojit k poSkozeni Zivotniho prostiedi

' olejem.

\ Olej je Skodliva latka a nesmi se dostat do
kanalizace ani do ptdy.
Pouzity olej peclivé shromazdujte a likvidujte jej,
stejné jako olejem zatizené ¢asti stroje, podle
zakonnych predpisu.
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6.3Kontrola pneumatického systému
Obr. 45: Indikace tlaku na jednotce udrzby

(1) - Orientacéni hodnota: 6 baru
(2) - Indikace tlaku

Kontrola tlaku:
W 1. Denné kontrolujte tlak a indikaci tlaku (2).
Orientaéni hodnota: 6 baru

W Dulezité: Tlak se nesmi od orientaéni hodnoty lisit o vice nez
" 1 bar.

MuZe dojit k poSkozeni stroje chybnym tlakem.
Nespravny tlak maze zplsobit poSkozeni stroje.

Kontrolujte tlak denné.

Pokud se hodnota tlaku lisi od orientacni hodnoty, nechte tlak
nastavit kvalifikovanym personéalem.
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V odluéovadi vody jednotky udrzby se shromazduje zkondenzo-
vana voda.

Obr. 46: Hladina vody v jednotce Udrzby

(1) - Filtracni vloZka
(2) - Odlucovaé vody
(3) - Vypustny Sroub

Kontrola hladiny vody:

@ 1. Kontrolujte hladinu vody denné.
v

Dulezité: Hladina kondenzaéni vody nesmi stoupnout az
k filtraCni vloZce (1).

V pfFipadé potfeby vodu vypustte:
W 1. Vypnéte Sici stroj hlavnim vypinacem.
2. Pod vypustny Sroub (3) postavte zachytnou nadobu.

3. Odpoijte hadici stla¢eného vzduchu od zdsobovani stlaceného
vzduchu.

Vypustny Sroub (3) Uplné vySroubuijte.
Nechte vodu vytékat do zachytné nadoby.
Vypustny Sroub (3) opét utahnéte.

N o o &

PFipojte hadici stla¢eného vzduchu k zasobovani stlaenym
vzduchem.

8. Zapnéte Sici stroj hlavnim vypina¢em.
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Muze dojit k poSkozeni stroje pfilis velkym mnoZstvim
vody.

P¥ili§ velké mnoZstvi vody muaze u stroje vyvolat poSkozeni.
Denné kontrolujte hladinu vody, a pokud se v odlu€ovadi vody
nachazi pfilis velké mnozstvi vody, zkondenzovanou vodu
vypustte.

6.4 Opravy
Kontaktni misto pro opravy pfi poSkozeni stroje:

Dirkopp Adler AG

Potsdamer Str. 190

33719 Bielefeld

Tel.: +49 (0) 180 5 383 756

Fax: +49 (0) 521 925 2594

e-mail: service@duerkopp-adler.com,
Internet: www.duerkopp-adler.com
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7 Instalaéni navod

VYSTRAHA

Nebezpeéi Urazu!
Stroj smi instalovat pouze kvalifikovany odborny
personal.

PFi vybalovani a instalaci noste ochranné rukavice
a bezpeénostni obuv.

7.1Kontrola rozsahu dodavky
Dulezité: Rozsah dodavky zavisi na vasi objednavce.

1. Pred instalaci zkontrolujte, zda jsou k dispozici vSechny dily.

Nl =

Obr. 47: Obsah dodavky (priklad stroje s dlouhym ramenem)

(1) - Ovladaci panel (6) - Kolenni (10) - Horni cast stroje
(2) - Deska stolu packa/spinac (11) - Nitovy stojanek
(3) - Zasuvka (7) - Jednotka Gdrzby

(4) - Stojan (8) - Rizeni

(5) - Pedél (9) - Olejova vana
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Standardni vybava:

Horni ¢ast stroje (10)

Olejova vana (9)

Nitovy stojanek s ramenem odvijece (11)
Rizeni (8)

Ovladaci panel pro fizeni (1)

Volitelna doplnkova vybava:

7.2 0dstranéni prepravnich pojistek

Deska stolu (2)

Zasuvka (3)

Stojan (4)

Pedal (5)

Kolenni packa/spinac (6)

Jednotka udrzby (7)

Osvétleni Siciho stroje (nezobrazeno)

Pfed instalaci musi byt odstranény vSechny pfepravni pojistky.

@1.

2.

Odstranite zajiStovaci pasky a dfevéné listy na horni ¢asti

stroje, na stole a stojanu.

Odstrante podpérné kliny mezi ramenem stroje a stehovou

deskou.
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7.3Montéaz dild stojanu
Obr. 48: Montaz dild stojanu

(1) - Hlavové ¢&asti vnitfnich sloupkd  (5) - NoZni vzpéry stojanu

(2) - Vnitmi sloupky (6) - Pri¢na vzpéra
(3) - Sloupky stojanu (7) - Stavéci Sroub
(4) - Pricny(é) nosnik(y)* (8) - Drz&k olejnicky

@ 1. NasSroubujte priény(é) nosnik(y)*(4) na sloupky stojanu (3).

2. NaSroubujte drzak olejni¢ky (8) vzadu na horni pfiény
nosnik (4).

3. NasSroubujte pfiénou vzpéru (6) na nozni vzpéry (5).
4. Vnitfni sloupky (2) nasadte tak, aby se delSi konec hlavové
¢asti (1) nachézel nad delSim koncem nozni vzpéry (5).
5. Vnitfni sloupky (2) pevné seSroubuijte tak, aby byly obé& hlavové
¢asti (1) ve stejné vysce.
W 6. Ddulezité: Stavéci Sroub (7) natocte tak, aby stojan
" stejnomérné dosedal na podlahu.

h * Dily stojanu pro stroje s dlouhym ramenem maji 2 pfi¢né
1 nosniky, dalSi dily stojanu maji 1 pfi€ny nosnik.
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7.4Kompletace desky stolu

Deska stolu nalezi k volitelnému obsahu dodavky.
Pro vytvoreni vlastni desky stolu najdete vykresy v 1 priloze.

7.4.1 Kompletace desky stolu s kratkym ramenem

Obr. 49: Kompletace desky stolu s kratkym ramenem

60 mm (500 mm)

Ny
(1) - Vzpéra horni casti (4) - Olejova vana
(2) - Vybrani (5) - Kabelovy kanal

pro dolni ¢asti zavésu (6) - Rohova vykrojeni

(3) - Zasuvka (7) - Nitovy stojanek

1.

ok wN

© N

NaSroubujte Suplik (3) s drzakem vlevo na dolni stranu
desky stolu.

NaSroubujte olejovou vanu (4) pod vybrani stroje.
NaSroubujte kabelovy kanal (5) na dolni stranu desky stolu.
Nasadte nitovy stojanek (7) do otvoru.

Upevnéte nitovy stojanek (7) pomoci matice a podlozky.
Drzéak civky s niti a odvijeci rameno pfiSroubujte na nitovy
stojanek (7) tak, aby byly umistény pfesné nad sebou.
Nasadte vzpéru horni ¢asti (1) do otvoru.

Nasadte do vybrani (2) dolni ¢asti zavésu a pfiSroubuijte je.
Nasadte do rohovych vykrojeni (6) pryZove rohy.
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7.4.2 Kompletace desky stolu s dlouhym ramenem

Obr. 50: Kompletace desky stolu s dlouhym ramenem

@
@
(©)
4

Wl.

o g M wDbh

- Kabelovy kanal (5) - Rohova vykrojeni
- Vybréani pro dolni ¢asti zavésti  (6) - Otvor
- Zasuvka (7) - Nitovy stojanek

- Olejova vana

NaSroubujte Suplik (3) s drzakem vlevo na dolni stranu desky
stolu.

NaSroubujte olejovou vanu (4) pod vybrani pro stroj.
NaSroubujte kabelovy kanal (1) na dolni stranu desky stolu.
Nasadte nitovy stojanek (7) do otvoru.

Upevnéte nitovy stojanek (7) pomoci matice a podlozky.

Drzéak civky s niti a odvijeci rameno pfiSroubujte na nitovy
stojanek (7) tak, aby byly umistény pfesné nad sebou.

7. Nasadte do otvoru (6) zaslepku.

8. Nasadte do vybrani (2) doIni ¢asti zavés.

9. Nasadte do rohovych vykrojeni (5) pryZové rohy.
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7.5Upevneéni desky stolu na stojan

Obr. 51: Upevnéni desky stolu na stojan

(1) - Otvory pro Srouby a Srouby

W 1. PoloZzte desku stolu na hlavové dilce vnitfnich sloupku.
2. NaSroubujte desku stolu pomoci otvorQ pro Srouby (1).

80
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7.6 Nastaveni pracovni vysky

Pracovni vySku Ize plynule nastavit v rozmezi 750 az 900 mm
(vzdalenost od podlahy k horni hrané desky stolu).

Obr. 52: Nastaveni pracovni vysky

(1) - Srouby

VYSTRAHA

Nebezpeéi pohmozdéni!

PFi povolovani Sroubl na sloupcich stojanu muze
deska stolu vlivem vlastni hmotnosti klesnout.

) Klesnuti je jeSté pravdépodobnéjsi, pokud je jiz
nasazena horni ¢ast stroje.

Pfi povolovani Sroubl davejte pozor, aby nedoslo
ke skFipnuti rukou.

>

Povolte Srouby (1) na sloupcich stojanu.
Nastavte desku stolu na poZzadovanou vysku.

Dulezité: Desku stolu na obou stranach stejnomérné vysurite
nebo zasurite, aby se zabranilo vzpficeni.

N

3. Dotahnéte Srouby (1) na sloupcich stojanu.
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7.7 Rizeni

V zavislosti na podtfidach jsou k dispozici nasledujici druhy fizeni:

Typ stroje

Podtfida: 867-

Rizenf{

Kratké rameno

19020
19040
39240

Dlouhé rameno

190020-70
190040-70
290020-70
290040-70

DAC ECO
nebo
DAC CLASSIC

Stroje s integrovanym
motorem

190142-M
190322-M
190342-M

DAC CLASSIC

Kratké rameno

392342
393342
394342
190122
190142
160122
260122
190145
190125
190146
190322
190342
190445
190425
29020

29040

290122
290142
290322
290342
490322
290445

Dlouhé rameno

190122-70
190322-70
190342-70
290122-70
290322-70
290342-70
290342-100

Efka DC1550/DA321G
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7.7.1 Montaz fizeni
Montaz u fizeni DAC a u fizeni Efka funguje na stejném principu.

Obr. 53: Montaz rizeni

(1) - Kabelové pfichytka (2) - Rizeni
(3) -Drzéky se zavitem

W 1. NasSroubuijte fizeni (2) na 4 drzaky (3) pod desku stolu.
2. Upnéte sitovy kabel Fizeni (2) do kabelové pfichytky (1).
3. NaSroubujte kabelovou pfichytku (1) pod desku stolu.
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7.7.2 Montaz pedéalu a snimace pozadované hodnoty

Obr. 54: Montaz snimace pozadované hodnoty
SWG DAC

SWG Efka

(1) - Tahlo pedalu (4) - Pedal
(2) - Sroub (5) - Snimac pozadované hodnoty
(3) - Pficna vzpéra (6) - Uhelnik

1. Polozte pedal (4) na pfi¢nou vzpéru (3) a vyrovnejte tak, aby
@ se stfed pedalu nachéazel pod jehlou. Pro vyrovnani pedalu je
pfiéna vzpéra opatfena podélnymi otvory.

2. PfiSroubujte pevné pedal (4) na pficnou vzpéru (3).

3. NaSroubujte uhelnik (6) pod desku stolu takovym zpusobem,
aby tahlo pedalu (1) probihalo svisle od snimace pozadované
hodnoty (5) k pedalu (4).

4. NaSroubujte snimaé pozadované hodnoty (6) na Ghelnik (5).

5. Tahlo pedalu (1) zavéste kulovymi panvemi na snimac
pozadované hodnoty (5) a na pedal (4).

6. Natahnéte tahlo pedalu (1) na spravnou délku:
Spréavné nastaveni: 10° sklon pfi odlehéeném pedalu (4)
7. Utahnéte Sroub (2).
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7.8 Nasazeni horni €asti stroje

Obr. 55: Nasazeni horni ¢asti stroje

(1) - Pryzové vlozky (2) - Horni ¢asti zavésu

VYSTRAHA

Nebezpeéi pohmozdéni!

Horni ¢ast stroje ma vysokou hmotnost.

PFi nasazovani horni ¢asti stroje davejte pozor, aby
¥ nedoslo ke skfipnuti rukou.

To plati pfedevSim pfi nasazovani hornich ¢asti

zavésl do pryZovych viozek.

NaSroubujte horni ¢asti zavésl (2) na horni ¢ast stroje.
Nasadte horni ¢ast stroje shora pod Uhlem 45°.
Nasadte horni ¢asti zavésl (2) do pryzovych vioZzek (1).
Sklopte horni ¢ast stroje dolt a nasadte do vybrani.

P w bR
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7.9 Montaz olejového saciho vedeni

Obr. 56: Montaz olejového saciho vedeni

(1) - Hadice olejového saciho vedeni (2) - Filtr

W 1. Preklopte horni ¢ast stroje.
2. Filtr (2) s plastovym hrdlem zaSroubujte vpravo do olejové
vany.
3. Hadici olejového saciho vedeni (1) zasurite do plastového
hrdla.
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7.10Montaz kolenni packy

V zavislosti na podtfidé a vybavé ma stroj bud mechanickou
kolenni packu nebo elektricky kolenni spinag.

7.10.1Monté&z mechanické kolenni packy

Obr. 57: Montaz mechanické kolenni packy

(1) - Tahlo kolenni packy (2) - Otvor na olejové vané
(3) - PrenaSeci ty¢

Preklopte horni ¢ast stroje.
Namontujte pfenaseci ty¢ (3) do olejové vany.
SeSroubujte tahlo kolenni packy (1).

Vedte tahlo (1) otvorem na olejové vané (2) a spojte
s pfenaseci tyc¢i (3).

PobdPE
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7.10.2Montaz elektrického kolenniho spinace

Obr. 58: Montaz elektrického kolenniho spinace

(1) - Kolenni spina¢ (2) - Pripojny kabel
(3) - Zastrcka

@ 1. PfiSroubujte kolenni spinac (1) pred olejovou vanou pod
desku stolu.
2. Vedte pfipojny kabel (2) mezi olejovou vanou a fizenim
dozadu.
3. Zapojte zastrcku (3) pfipojného kabelu do zasuvky fizeni.
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7.11Montaz ovladaciho panelu

Obr. 59: Montaz ovladaciho panelu - ¢ast 1

o =

u’[]ﬂﬂ[]ﬂﬂ ! C—
o1

Y : k@
(1) - Horni kryt stroje (4) - Uhelnik ovladaciho panelu
(2) - Kryt ventild (5) - Ovladaci panel

(3) - Kabelovy kanal
(jen u dlouhého ramena)

W 1. OdSroubujte kryt ventil(l (2) a horni kryt stroje (1).

2. PfiSroubujte ovladaci panel (5) na Uhelnik ovladaciho
panelu (4).

Stroje Dodateény krok u stroja s dlouhym ramenem:

s dlouhym . . . N
ramenem 3. Skrz kabelovy kanél (3) instalujte pfipojny kabel.

Obr. 60: Montaz ovladaciho panelu - ¢ast 2

(6) - Pripojny kabel

Instalujte pfipojny kabel (6) do ramena stroje.

Vedte kabel otvorem v desce stolu.

Zapojte zastréku pfipojného kabelu do zasuvky fizeni.
NaSroubujte kryt ventilt (2) a horni kryt stroje (1).

No o ks
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7.12Elektrické pfFipojeni

Nebezpeéi usmrceni elektrickym proudem!
Stroj smi pfipojit pouze kvalifikovany elektrikar.
PFed zahajenim préace na elektrickém vybaveni
vytdhnéte zastréku ze sité.

Zajistéte sitovou zastréku proti neiimysinému
opétovnému zapojeni.

Napéti uvedené na typovém Stitku Siciho pohonu
se musi shodovat s napétim sité.

7.12.1Kontrola sitového napéti

W DuleZité: Napéti uvedené na typovém Stitku Siciho pohonu se
" musi shodovat s napétim sité.

@ 1. Pred pfipojenim stroje pfekontrolujte napéti sité.

7.12.2Montaz a pfipojeni osvétleni a transformatoru
svétla Siciho stroje

’—. Osvétleni Siciho stroje je dodate¢né vybaveni a neni obsazeno
ve standardnim obsahu dodavky.

Nebezpeéi usmrceni elektrickym proudem!
Pokud odpojite Sici stroj od elektrického proudu
hlavnim vypinacem,zistane napajeci napéti
osvétleni Siciho stroje zapnuté.

PFfed montazi a pfipojenim osvétleni s transforma-
torem svétla Siciho stroje odpojte sitovou zastréku
ze sité.

Zajistéte sitovou zastréku proti nedimysinému opé-
tovnému zapojeni.
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MontaZ osvétleni Siciho stroje

1. OdSroubujte kryt ventil(i a horni kryt stroje (B4 Kap. 7.11 Mon-
W tdz ovladaciho panelu, s. 89).

V hornim Kkrytu stroje jsou pfedvrtané otvory pro upevnéni osvét-
leni Siciho stroje.

Obr. 61: MontaZ osvétleni Siciho stroje

O 20,
@ T
Lol o
(1) - Velky otvor (2) -2 malé otvory

2. Vyuvrtejte bud otvor pro 1 velky otvor (1) nebo otvory pro 2 malé
W otvory (2).

3. NaSroubujte drzak osvétleni Siciho stroje timto otvorem na kryt
ramena.

Umistéte osvétleni Siciho stroje na drzak.

Instalujte pfipojny kabel do ramena stroje a vedte kabel otvo-
rem v desce stolu (Ed Kap. 7.11 MontaZ ovladaciho panelu,
s. 89).

6. Nalepte nalepku s bezpeénostnim upozornénim na predni
stranu Fizeni.
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Montaz transformatoru osvétleni Siciho stroje

Obr. 62: Montaz transforméatoru osvétleni Siciho stroje

(1) - Transformator pro osvétleni Siciho stroje
& (2) - Predvrtané otvory

1. NaSroubujte transformator osvétleni Siciho stroje (1) do pred-
vrtanych otvorl (2) pod desku stolu.

Upevnéte pfipojny kabel stahovacim paskem pod desku stolu.
3. Instalujte zastrcku pro pfivodni vedeni osvétleni Siciho stroje.

Pripojeni transformétoru osvétleni Siciho stroje k Fizeni DAC

Obr. 63: Pripojeni transformétoru osvétleni Siciho stroje k fizeni DAC

/@
= LY
g
Bl o ®
(1) - Drzéak se zavitem (3) - Pripojka 24V/X5
(2) - Srouby krytu adaptéru (4) - Pfipojka X3

1. Povolte drzak se zavitem (4) fizeni natolik, aby bylo mozné
fizeni stahnout.

Sejméte Fizeni.
Povolte Srouby krytu adaptéru (3).
Pfipojte pfivodni vedeni:

¢ pro dodateéné montovana osvétleni Siciho stroje
k pfipojce X3 (1)

 pro integrovana LED osvétleni Siciho stroje
k pfipojce 24V/IX5 (2)

92
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Pripojeni transformatoru osvétleni Siciho stroje k Fizeni Efka

Obr. 64: Pripojeni transformatoru osvétleni Siciho stroje k fizeni Efka

(1) - Kabelovy kanal (3) - Horni svorka
(2) - Pryzové vedeni (4) - Dolni svorka
(5) - Upinaci otvory

Povolte vSechny 4 Srouby na ¢elni desce fizeni.
Sejméte Celni desku.

Zasurite kabel zezadu kabelovym kanalem (1) do Fizeni.
Vyjméte cerné pryZové vedeni (2).

Prorazte kulaty otvor pryZového vedeni Sroubovakem.

o g kMR

Vedte kabel transformatoru osvétleni Siciho stroje
vzniklym otvorem pryZového vedeni.

Nasadte opét ¢erné pryZzove vedeni (2).

8. Tlacte tzkym Sroubovékem na upinaci otvory (5), abyste
otevreli svorky (3) a (4).

' Dulezité: Sroubovakem pfitom netlaéte tak silng, aby
E nedoslo k zatlaceni desky s tiSténymi spoji.

9. Pfipojte modry kabel k horni svorce (3) a hnédy kabel k dolIni
svorce (4).

10. Pfipevnéte Celni desku pomoci 4 Sroub.
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7.12.3Vyrovnani potencialt

Nebezpeéi usmrceni elektrickym proudem!
Pred instalaci vyrovnani potencialu odpojte
sitovou zastréku ze sité.

> Zajistéte sitovou zastréku proti neamysinému
opétovnému zapojeni.

Zemnici vedeni odvadi elektrostatické naboje horni ¢asti stroje
ke kostfe.

Obr. 65: Vyrovnani potenciald

e g L@

ROOEA
®

(1) - Pripojka fizeni (2) - Plocha zéstrcka

@ 1. Vyklopte horni &ast stroje.
2. Vedte zemnici vedeni od pfipojky (1) na zadni strané Fizeni
vybranim v desce stolu a zasunte je do ploché zastreky (2)
na zakladni desce.
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7.12.4P¥ipojeni Fizeni

Nebezpeéi usmrceni elektrickym proudem!
PFed pfipojenim fizeni odpojte sitovou zastréku
ze sité.

Zajistéte sitovou zastréku proti neimysinému
opétovnému zapojeni.

PFipojeni fizeni zahrnuje nasledujici pracovni kroky:
e Zapojte zastréky vSech pripojnych kabell do zasuvek na

zadni strané fizeni.
e Zapojte fizeni sitovym kabelem do sité.

Prectéte si k tomu B navod k obsluze pro prislusné Fizeni:
Rizeni:
+ Rizeni Efka DC1550/DA321G:
Navod je pfilozen v pfisluSenstvi k Fizeni.
+ Rizeni DAC ECO/CLASSIC:
Navod je pfiloZzen v pfisluSenstvi k Fizeni.
Kromé toho najdete provozni navod v ¢asti pro stahovani
dokumentl na www.duerkopp-adler.com

Obr. 66: Pripojovaci zasuvky DAC CLASSIC
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7.12.5Pfipojeni horni €asti Siciho stroje
3. Zapojte zastréku pfipojného vedeni pro horni ¢ast Siciho stroje
do zasuvky pfislusného fizeni.
Schéma pfipojeni najdete v £ provoznim navodu pro
pFislusné fizeni.
+ Rizeni Efka DC1550/DA321G:
Navod je pfiloZzen v pfisluSenstvi k fizeni.
« Rizeni DAC ECO/CLASSIC:
Navod je pfiloZzen v pfisluSenstvi k Fizeni.
Kromé toho najdete provozni navod v ¢asti pro stahovani
dokumentt na www.duerkopp-adler.com

7.12.6Montéz a pfipojeni Hallova snimace

Nebezpeéi usmrceni elektrickym proudem!
Pred pfipojenim Hallova snimac¢e odpojte sitovou
zastréku ze sité.

Zajistéte sitovou zastréku proti neiimysinému
opétovnému zapojeni.

Hall(v snimac je potfebny u stroju s pfevodovym pomérem 1:1,55
mezi motorem a strojem.

Prevodovym pomérem 1:1,55 se dosahne oproti normalnimu
prevodového poméru 1:1 vyssiho tocivého momentu a vyssi sily
vpichu o cca 30 %.

Dulezité: Proto je pfi pouziti Hallova snimace zvlasté dulezité
dbat na to, aby nedoslo k prekro€¢eni maximalnich otacek, uvede-
nych pro pfislusnou podtfidu.

96
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Montéz Hallova snimace
@ 1. Sejméte ruéni kolec¢ko a kryt ruéniho kolecka.

2. Sejméte kryt ventilu.

Obr. 67: Montaz Hallova snimace

(1) - Magnet (3) - Predvrtané otvory
(2) - Remenice (4) - Otvor pro kabel

Montaz Hallova snimace do pfedvrtanych otvor( (3).

4. Vedte kabel Hallova snimace otvorem pro kabel (4) smérem
dold k fizeni.
5. Zkontrolujte, zda je na vnitfni strané femenice (2) jiz nasazen

magnet. Pokud magnet neni nasazen:
Nasadte magnet (1) z pfisluSenstvi Hallova snimace.

6. Zapojte pfipojovaci zastr¢ku Hallova snimace do zasuvky B18
prislusného Fizeni. Schéma pfipojeni najdete v Ed navodu
k obsluze pro pfislusné Fizeni:
+ Rizeni Efka DC1550/DA321G:
Navod je pfilozen v pfisluSenstvi k Fizeni.
+ Rizeni DAC ECO/CLASSIC:
Navod je pfiloZen v pfisluSenstvi k Fizeni.
Kromé toho najdete provozni ndvod v ¢asti pro stahovani
dokument( na www.duerkopp-adler.com
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Rizeni Efka Dodateény krok postupu u Fizeni Efka:
7. Kontrola a nastaveni parametri:

* F-290 podle O seznamu parametrd 9800 331104 PBXX
¢ F-111 nastavte na 3 000 ot/min nebo nizsi hodnotu
¢ F-270 na 6 (vybér snimace polohy)

e F-272 vypoctéte podle nasledujiciho vzorce:

Pramér femenice (zuby) motoru
x 1000

Prémér femenice (zuby) stroje
E U fizeni DAC se parametry nastavuji pfenosem ID stroje
1 automaticky.

8. Nasadte a pfiSroubujte kryt ventil(.
9. Zkontrolujte nastaveni Hallova snimace:

Spravné nastaveni

Magnet se nachazi pfesné nad Hallovym snimaéem tehdy,
kdyz Spic¢ka jehly dosahuje ke stehové desce.
Pokud tomu tak neni, je nutné ruéni kolec¢ko znovu nastavit.
Prectéte si k tomu E servisni navod.

10. Nasadte a pfiSroubujte kryt ruéniho kolec¢ka a ruéni kolecko.
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7.12.7Pripojeni elektrického kolenniho spinace

Obr. 68: Pripojeni kolenniho spinace

[ ] .
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(1) - Zemnici pripojka na zadni strané fizeni
(2) - Pripojovaci zasuvka fizeni DAC: Zadni strana
(3) - Pripojovaci zasuvka fizeni Efka: Predni strana

1. PFipojte uzemnovaci kabel kolenniho spinace na zadni stranu
@ fizeni (1).
2. Zapojte zastréku kolenniho spinace do pfipojovaci zasuvky
prislusného fizeni:
+ Rizeni DAC ECO/CLASSIC:
Zasuvka (2) na zadni strané fizeni

+ Rizeni Efka DC1550/DA321G:
Zéasuvka KN19 (3) na predni strané fizeni
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7.12.8Montéaz desky s ploSnymi spoji M-Control

Nebezpeéi usmrceni elektrickym proudem!
Pfed montazi desky s ploSnymi spoji odpojte
sitovou zastréku ze sité.

> Zajistéte sitovou zastréku proti neamysinému
opétovnému zapojeni.

Obr. 69: Montaz desky s ploSnymi spoji

(1) - Stojan (2) - Kabelovy kanal
(3) - Uhelnik snimade pozadované

@ 1. MontéZ desky s ploSnymi spoji:
e Stroj s lemovacem:
mezi stojan (1) a kabelovy kanal (2)
 Stroje se zapinatelnymi jehelnimi ty¢emi:
vpravo vedle Ghelniku snimac¢e poZadované hodnoty (3)
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Obr. 70: Pripojeni desky s ploSnymi spoji

(1) - Hadice stlaceného vzduchu (3) - Pripojovaci zasuvky

horni &asti (4) - Skrtici ventily

(2) - Privodni hadice stlaceného

vzduchu

Pripojte pfivodni hadici stlaéeného vzduchu (2) k jednotce
udrzby.

Pripevnéte hadice stlaceného vzduchu horni ¢asti (1) ke
Skrticim ventilim (4).

Dulezité: Kdyz u zapinatelnych jehelnich ty¢i dojde

k zadmeéné funkce tlacitek R a L, doslo k zaméné hadic
stlaceného vzduchu horni ¢asti (1) u Skrticich ventill (4).

4. Zapojte zastrcky elektrickych vedeni do pfipojovacich

zasuvek (3).

Poloha spinace na desce s ploSnymi spoji
Obr. 71: Nastaveni polohy spinace na desce s ploSnymi spoji

(1) - Spinac

Poloha spinace (1) zavisi na podtfidé:
e Stroj s lemovacem: Poloha 1
e Stroje se zapinatelnymi jehelnimi ty¢emi: Poloha 2

e Stroje se zapoSitim na za¢atkem Svu:
1 Doplrikovy navod 0791 867708
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7.12.9Nastaveni specifickych parametra stroje

U fizeni DAC se parametry nastavuji prenosem ID stroje
automaticky.

U fizeni Efka musi byt parametr F-290 nastaven pro kazdou
podtfidu podle Gdaju v [d seznamu parametrd.
Seznam parametr( je pfilozen v pfisluSenstvi fizeni.

f 1. Parametr F-290 nastavte podle Udaju v Edl seznamu
/;. parametrd.

Jen u podtFidy 867-290342-100:
2. Parametr F-111 nastavte na hodnotu 2500 min™t nebo mensi.
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7.13Pneumatické pfipojeni

7.13.1Montéaz jednotky udrzby

Pod objednacim €. 0797 003031 Ize objednat sadu pro
pneumatické pfipojeni. Sada obsahuje:

« hadici pro pfipojeni k systému (délka 5 m, pramér 9 mm)
« hadicové koncovky a spony

e spojovaci zasuvku a zastréku

Spravné nastaveni
Tlak v siti pneumatického systému ¢ini 8—10 baru.

Muze dojit k poSkozeni stroje chybnym tlakem.
Nespravny tlak maze zplsobit poSkozeni stroje.

Pfed montaZzi pneumatického systému zajistéte, aby byl tlak
v siti nastaven na 8-10 baru.

Obr. 72: Montaz pneumatického systému jednotky tdrzby

(1) - Pfi¢ny nosnik (3) - Jednotka udrzby
(2) - Hadice pro pfipojeni k systému (4) - Hadice stroje

1. Pfipevnéte jednotku GdrZby (3) pomoci Uhelniku, Sroubl
a spony k hornimu pfiénému nosniku (1) stojanu.

2. Zasunte pevné hadici stroje (4), vychazejici z horniho dilu,
vpravo nahore na jednotku udrzby (3).

3. P¥ipojte hadici pro pfipojeni k systému (2) k pneumatickému
systému.
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7.13.2Nastaveni provozniho tlaku

Spravné nastaveni
Provozni tlak pneumatického systému ¢ini 6 bard.

Muze dojit k poSkozeni stroje chybnym tlakem.
Nespravny tlak maze zplsobit poSkozeni stroje.

NeZz uvedete stroj do provozu, zajistéte, aby byl provozni tlak
spravné nastaven.

Obr. 73: Nastaveni provozniho tlaku

(1) - Otocna rukojet
(2) - Indikace tlaku

1. Vytdhnéte oto¢nou rukojet (1) nahoru.
2. Nastavte provozni tlak tak, aby tlakomér (2) ukazoval 6 baru:

¢ ZvySeni tlaku: Otacejte otocnou rukojeti (1) ve sméru
chodu hodinovych rucicek.

¢ Snizeni tlaku: Otacejte oto¢nou rukojeti (1) proti sméru
chodu hodinovych rugicek.

3. Zatlacte oto¢nou rukojet (1) dold.

7.13.3Pneumatické zvedani patky

Informace pro montaz jsou obsazeny
v [ doplrikovém navodu 0791 867704
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7.14Mazani

VYSTRAHA

Poranéni kiize nasledkem kontaktu s olejem!
Olej muaze pfi kontaktu s kazi vyvolat vyrazku.
Vyvarujte se kontaktu kiize s olejem.

Pokud doslo k potfisnéni olejem, omyjte zasazené
¢asti kdze ddkladné vodou.

V8echna lanka a plsti horniho dilu jsou pfed dodanim napustény
olejem. Tento olej béhem pouzivani ste€e do zasobnikd. Pri
prvnim plnéni proto nesmi byt naplnéno pfilis velké mnoZstvi oleje.

Obr. 74: Indikace hladiny oleje

(1) - Doplriovaci otvor
(2) - Znacka maximalniho stavu
(3) - Znacka minimalniho stavu

1. Nalijte olej plnicim otvorem (1) nejvySe 2 mm pod znacku maxi-
malniho stavu (2).

Muze dojit k poSkozeni stroje v dasledku nespravné
hladiny oleje.

PFilis malé nebo pfilis velké mnozstvi oleje mize zpUsobit
poskozeni stroje.

Nalijte olej pfi prvnim plnéni nejvySe 2 mm pod znacku maxi-
malniho stavu.
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Pouzivany olej:

Stroj smi byt pInén jen mazacim olejem DA 10 nebo olejem stejné
kvality, s nasledujicimi vlastnostmi:

e viskozita pfi 40° C: 10 mm?/s

¢ Bod vzplanuti: 150 °C

MuZe dojit k poSkozeni stroje nespravnym olejem.
Nespravné druhy oleje mohou zpusobit poSkozeni stroje.
Pouzivejte pouze olej, ktery odpovida udajam v navodu
k obsluze.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Muze dojit k poSkozeni Zivotniho prostiedi
olejem.

Olej je Skodliva latka a nesmi se dostat do
kanalizace ani do ptdy.

Pouzity olej peclivé shromazdujte a likvidujte jej,
stejné jako olejem zatiZzené €asti stroje, podle
zakonnych predpisu.

7.15Test Siti

Pred uvedenim stroje do provozu provedte test Siti. Nastavte stroj
tak, aby splfoval poZadavky zpracovavaného Siciho materialu.

Prectéte si k tomu pisluSnou kapitolu Bl ndvodu k obsluze. Pokud
vysledek Siti neodpovida pozadavkim a je zapotfebi zménit
nastaveni stroje, precététe si pfislusné kapitoly v L servisnim
navodu.

VYSTRAHA
Nebezpeéiporanénihrotem jehly apohybujicimi

se dily!
PFed vyménou jehly, navlékanim nité, nasazenim

civky spodni nité, nastavenim napinani spodni nité
a regulatoru tahové sily nité Sici stroj vypnéte.

106
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Test Siti

1. Nasadte jehlu.

2. Nauvinte spodni nit na civku.

3. Nasadte civku spodni nité.

4. Navlecte spodni nit.

5. Navleéte horni nit.

6. Nastavte napnuti nité s ohledem na zpracovavany Sici
material.

7. Nastavte regulatortahové sily nité s ohledem na zpracovavany
Sici material.

8. Nastavte tlak pfitlacné patky s ohledem na zpracovavany Sici
material.

9. Nastavte zdvih pfitlacné patky s ohledem na zpracovavany

Sici material.

10. Nastavte délku stehu.

11. Pfeneste pozadovanou rychlou funkci tlagitkového bloku na

pfidavny spina¢

12. Zahaijte test Siti pfi nizké rychlosti.

ZvySujte plynule rychlost Siti az na pracovni rychlost.
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8 Likvidace

Zakaznik je zodpovédny za likvidaci stroje a obalového materialu.

PFi likvidaci musi byt dodrzena aktualné platna zakonna
ustanoveni.
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9 Priloha
9.1Vykresy stolnich desek
Rozméry pro zhotoveni stolni desky, éast 1
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Rozméry pro zhotoveni stolni desky, €ast 2
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Rozmeéry pro zhotoveni stolni desky, éast 2
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9.2 Tabulky maximalnich otaéek
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Maximalni otacky, ¢ast 2
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