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Uvod

Tato servisni knizka obsahuje navod k sefizeni mechanismU hlavy Siciho
stroje.

Navod k pouziti, k uvedeni stroje do provozu a k nastaveni polohovaciho
pohonu je obsazen v jiné publikaci.

Servisni knizka je spole€na pro vSechny podtfidy stroje a obsahuje i navod
k sefizeni volitelnych vybaveni stroje, pokud je to vzhledem k jejich slozitosti
potfebné. Jestlize dodany stroj nékteré prvky neobsahuje, pak Ize tomu
odpovidajici kapitoly pominout.

Posloupnost sefizovacich Ukon( je zde vyjadfena fazenim odstavcu této
knizky. PFi sefizovani kontrolujte, zda jiz byly provedeny sefizovaci Ukony,
na néz toto sefizovani navazuje.



VSeobecné bezpeénostni predpisy

Nedodrzeni dale uvedenych bezpeénostnich pokynl miize vést
k télesnym zranénim nebo k poskozeni stroje.

10.

11.

12.

13.

Stroj smi byt uveden do provozu teprve po seznameni se s pfisluSnym
navodem k obsluze a pouze patficné zau¢enou osobou.

Pfed uvedenim do provozu si prectéte téz bezpecnostni pokyny a navod
k obsluze elektromotoru od jeho vyrobce.

Stroj smi byt provozovan jen podle svého uréeni a ne bez pfislusnych
ochrannych zafizeni; pfitom je nutno dodrzovat i vSechny pfislusné
bezpecnostni predpisy.

Pfi vyméné Sicich nastroji (napfiklad jehly, pfitlacné patky, stehové
desky, podavace a civky), pfi navlékani niti, pfi opusténi pracovisté i pfi
udrzbarskych pracech je nutno stroj odpoijit od sité hlavnim vypinacem
nebo vytazenim sitoveé vidlice ze sité.

Denni udrzbarské prace sméji byt provadény jen patficné zaucenymi
osobami.

Opravarenské prace jakoz i specialni udrzbarské prace sméji byt
provadény jen odborniky nebo patficné zau€enymi osobami.

Pro udrzbarské a opravarenské prace na pneumatickych zafizenich je
nutno stroj odpojit od pneumatické napajeci sité. Vyjimky jsou pfipustné
jen pfi sefizovacich pracech a funkénich zkouskach provadénych
patficné zau¢enymi odbornymi silami.

Prace na elektroinstalaci sméji byt provadény jen k tomu kvalifikovanymi

odbornymi silami.

Prace na soucastech a zafizenich pod napétim nejsou pfFipustné.
Vyjimky upravuji pfedpisy EN 50110.

Prestavby nebo zmény stroje sméji byt provadény jen s nasim
souhlasem a s dodrzenim vSech pfisluSnych bezpecnostnich predpisu.

Pfi opravach je nutno pouzivat nahradni dily nami schvalené
k pouzivani.
Uvedeni hlavy stroje do provozu je zakazano az do zjisténi, ze Sici

jednotka jako celek odpovida ustanovenim smérnic ES.

K pfivodnimu kabelu je nutné pfipojit sitovou vidlici, ktera je schvalena
v zemi pouzivani stroje. Tuto praci musi provést pracovnik znaly
elektrickych predpisu platnych v dané zemi (také viz bod 8).

AN

Bezpelnostni pfedpisy opatfené témito znackami je

bezpodminecéné nutné dodrzovat.

Nebezpeci urazu!

Respektujte mimoto i vSeobecné

bezpec€nostni pokyny.
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1

Obecné

Tato servisni kniZka popisuje nastaveni, ktera lze provést na
specialnim Sicim stroji tFidy 838.

POZOR!

Operace popsané v této servisni knizce mlze provadét pouze
kvalifikovany personal nebo jiné pfislusné zaSkolené osoby!

Pozor: Nebezpeci urazu!

PFi opravach, pfestavbé a udrzbé vypnéte hlavni vypinac¢ a odpojte stroj
od pneumatického vedeni.
Jakékoliv sefizovaci prace a funkéni zkousky stroje za provozu musi byt

provadény pouze s dodrZzovanim vSech bezpeénostnich opatfeni
a s nejvy$Si moznou opatrnosti.

1.1

Sefizovaci nastroje

Tato servisni kniZzka popisuje nastaveni Siciho stroje v logickém poradi.
Respektujte to, Zze rizné nastavovaci polohy jsou na sobé vzajemné
zavislé. Proto je pfi nastavovani nezbytné dodrZzovat popsané pofadi.

PFi véech nastavenich Casti, které slouzi k tvorbé stehu, musi byt
nasazena nova neposkozena jehla.

Tento text neuvadi zadné kryty nebo panely stroje, které musi byt
demontovany nebo znovu namontovany za ucelem prohlidek nebo
sefizeni.

Poznamka

Nékteré hiidele na specialnim stroji 838 jsou opatfeny excentrickymi
ploSkami. To vyznamé zjednoduSuje nastaveni stroje.

U v8ech nastaveni na ploSkach se prvni Sroub Sroubuje ve sméru
excentrické plosky.

Sefizovaci kolik k nastavovani stroje je soucasti vSech strojul.
Je v pfisludenstvi a Ize jej uchytit tak, aby byl snadno dosazitelny pod
olejovou vanou.



1.2 Nastaveni ruéniho kola

Predpis
Ruéni kolo (4) je oznaceno uhlovou stupnici.

Neéktera nastaveni se provadeéji pomoci téchto oznacenych poloh
rucniho kola.

— Otacejte ru¢nim kolem, dokud stupfova hodnota stanovena
v navodu neni v jedné roviné se znackou (3).

— Provedte popsané nastaveni.
Je-li jehla v horni Uvrati, ma byt na stupnici ruéniho kola uhel 0°.

1.21 Stroje s minimotorem

L

/

— Povolte dva stavéci Srouby ru¢niho kola imbus klicem 3 mm (1).

— Dejte jehlu do horni Uvrati a zasufite sefizovaci kolik (2), ktery je
v pFisluSenstvi stroje a je upevnén zespodu na olejové vané.

— Natocte ru¢ni kolo dle predpisu.

— Utahnéte prvni stavéci Sroub klicem (1), vyndejte sefizovaci kolik
(2) a kli¢ (1), natocte ru¢ni kolo na uhel 50° a utahnéte druhy
stavéci Sroub klicem (1).



1.2.2

Stroje s pfimym pohonem

OdSroubujte tfi upeviovaci Srouby ru¢niho kola (5) a sejméte ho.

Dejte jehlu do horni uvrati a zasurite do hlavy kliky sefizovaci kolik
(2), ktery je v pfisluSenstvi stroje a je upevnén zespodu na olejové
vaneé.

Povolte dva stavéci Srouby pfiruby ru¢niho kola (4) imbus klic¢em
3 mm (1).

Natocte pfirubu ruéniho kola dulkem (6) proti znacce (3).
Utahnéte klicem (1) oba stavéci Srouby a nasadte ru¢ni kolo (5).



2 Spodni podavani
2.1 Mechanismus nastavovani délky stehu

Predpis:

1. PFi nastaveni nulové délky stehu ma byt zpatkovaci mechanismus
pfi stlaceni zpatkovaci paky bez pohybu nebo ma mit nepatrny
mrtvy chod.

2. Maximalni délka stehu ma byt omezena na 8 mm.

)

— Povolte Sroub (1) a sejmé&te knoflik (2).

— Utahujte Sroub (3) pomoci plochého klice 10 mm a zkouSejte
stlacovanim zpatkovaci paky, zda je zpatkovaci mechanismus bez
pohybu, az bude splnén predpis 1.

— Natocte krouzek se stupnici (4) nulou proti znacce (5).

— Omezte délku stehu dle pfedpisu 2. K tomu slouzi dorazovy Sroub
(6), ktery se nasSroubuje do pfislusné diry oznacené Cislem, jez
udava max. délku stehu.

— Nasadte knoflik (2) a silné utahnéte Sroub (1).

Vystraha: Nebezpeci urazu!
Vypnéte hlavni vypinac.
Zakladni nastaveni stehu provadéjte pouze na vypnutém stroji.




Vyrovnani délky stehu vpred a zpét

Predpis
1. PFi hrubém sefizeni mechanismu nema stroj podavat pfi nastaveni
nulového stehu.

2. PFijemném sefizeni mechanismu se délky stehl vpfed a zpét smi
liSit max. o 5% tj. pfi uSiti deseti stehl se délky Svi smi liSit jen o
polovinu stehu.

2 3 5 6

— Nastavte nulovou délku stehu.

— Povolte stavéci Sroub (1) a vystfednik (2) natoéte vyfezem (3) dle
obrazku. Zafixujte Sroubem (1).

— Povolte Sroub (4) svérné paky a natocte kulisu (5) tak, aby ojnice
(6) byly v zakrytu. Utahnéte Sroub (4). Tim je spIlnén pfedpis 1.

— Po sefizeni celého stroje provedte jemné sefizeni - vyrovnani
délky stehu vpfed a zpét. USijte deset stehl vpred, stisknéte
zpatkovaci paku a usijte deset stehu zpét. Natocte vystiednik (2)
tak, aby byl spInén pfepis 2.

— Doprava = zvétSeni dopfedného stehu, zmenSeni zpétného stehu
— Doleva = zmen&eni dopfedného stehu, zvétSeni zpétného stehu



2.3 Nastaveni pak na zadnim podavacim hrideli

Predpis
Pfi nastaveni nulového stehu ma byt podavaci spojka ve stfedni
poloze mezi krajnimi pracovnimi polohami.

— Nastavte nulovou délku stehu.
— Povolte Sroub (1).

— Nastavte ponorny podavac na stfed mezi uvratémi jeho pohybu ve
stehové desce.

— Utéhnéte Sroub (1).
— Povolte Srouby (2).

— VySroubujte Sroub na podavaci spojce (4) a zasurite do diry po
ném jehlu (3). Otacejte ruéné spojkou (4) az jehla (3) zaskodci
dovnitf o 5 mm. Tim je spInén pfedpis.

— Utahnéte Srouby (2).

Vystraha: Nebezpeci urazu!
Vypnéte hlavni vypinac.
Nastaveni provadéjte pouze na vypnutém stroji.

POZOR! Nebezpeci poruchy!

U velkych délek stehu je mozné, Ze dilce uvnitf spojky se dostanou do
kolize, pokud nebude dodrzen stfedni pracovni rozsah spojky.

10



24

Poloha vystredniku podavaciho pohybu

Predpis
Pokud ukazatel na ruénim kole ukazuje 355°, podavaci paka (1) se
nema pohybovat, pokud je stlacena zpatkovaci paka.

— Nastavte na ru¢nim kole uhel 355°.

— Povolte Srouby (2) a ru¢né otocte vystfednik (3) pfiblizné do
vyobrazené polohy, pootacejte s nim v obou smérech, az najdete
polohu, kdy se podavaci paka (1) pfi stlaceni zpatkovaci paky
pfestane pohybovat.

— Upevnéte vystiednik (3) na hf¥idel.

Vystraha: Nebezpedi trazu!
Vypnéte hlavni vypinac.
Nastaveni vystfedniku provadéjte pouze na vypnutém stroji.

POZOR! Nebezpeci poruchy!
Nepfesna nastaveni mohou zkratit zivotnost stroje.

11




2.5

Poloha vystredniku zvedani podavace

Predpis
Je-li na ruénim kole uhel 239°, ma byt sefizovaci kolik zasunuty do
vystfedniku v zakrytu s dfikem ojnice (4).

A

— Nastavte na ru¢nim kole uhel 239° a povolte Srouby vystiedniku
(1).

— Vsunte sefizovaci kolik (2) do vystfedniku (3) a otoCte ho dle
pfedpisu.

— Utahnéte upinaci Srouby (1).

Vystraha: Nebezpeéi urazu!
Vypnéte hlavni vypinac.
Nastaveni vystiedniku provadéjte pouze na vypnutém stroji.

12




2.6 Prepinani podavaci spojky

Predpis
Pfepnuti spojky ma nastat, je-li spojka bez pohybu tj. v Uvratich jejiho
kyvavého pohybu.

AN

— Uvolnéte upinaci Srouby (1) vystfedniku (2).
— Natocte vystfednik jeho ryskou (2) proti rysce (3).
— Povolte tfi Srouby (4), povolte regulaéni matici (5).

— Utahujte matici (5), az narazi (skokem se zvyS$i utahovaci
moment). Posunte spojku (6) vpravo na doraz a utahnéte Srouby
(4).

— Kontrolujte sefizeni. Ruéné otacejte vystfednikem v protisméru.
Jsou-li zminéné rysky proti sob&, ma se prudce zvySit odpor proti
otaceni.

Vystraha: Nebezpeci trazu!
Vypnéte hlavni vypinac.
Toto nastaveni provadéjte pouze na vypnutém stroji.

POZOR! Nebezpeci poruchy!
Nepfesna nastaveni mohou zkratit zivotnost stroje.

13



2.7 Poloha vystredniku prepinani podavaci spojky

Predpis
Je-li na ruénim kole uhel 305°, vystfednik ma byt svoji ryskou (1)
v jedné roviné se spodni ryskou klinové ojnice (2).

7[

M

— Povolte Srouby (3).
— Nastavte na rué¢nim kole 305°.

— Natocte vystfednik ve sméru Sipky tak, aby ryska (1) byla v jedné
roviné s ryskou (2).

— Otocte vystfednik o cca 2° zpét. Posunujte ho ve smé&ru osy hfidele
az naleznete stfed mezi krajnimi polohami.

— Natodlte opét rysky (1) a (2) proti sobé a utahnéte Srouby (3).

Vystraha: Nebezpedi urazu!
Vypnéte hlavni vypinac.
Toto nastaveni provadéjte pouze na vypnutém stroji.

14



2.8 Kontrola pfepinani podavaci spojky

Predpis

Pfepnuti spojky ma nastat, je-li spojka bez pohybu t.j v Uvratich jejiho
kyvavého pohybu. To se zjisti kontrolou sméru otaceni femenice (1)
pfed a za uvrati pohybu.

B 1
1 2 3 4
A 270° 276° 88° 93°
B 0 A L~ 0

— Nastavte max. délku stehu.

— Nastavte uhel ru€niho kola (A) na 270° dle tabulky. Stlac¢te
zpatkovaci paku a kontrolujte, zda smér otaceni (B) ozubené
femenice (1) souhlasi s tabulkou. Provedte totéz pro uhel 276°.

— Pokud sméry otaceni neodpovidaji tabulce, provedte korekci
sefizeni. Pfepina-li spojka dfive (na mensich uhlech) povolte
zkusmo regulaéni matici (5) dle odst. 2.6 a opakujte uvedenou
kontrolu, aZz naleznete spravnou polohu matice. Pfepina-li spojka
pozdéji, utahujte regulacni matici (5).

Vystraha: Nebezpeci urazu!
Vypnéte hlavni vypinac.
Nastaveni provadéjte pouze na vypnutém stroji.

POZOR! Nebezpeci poruchy!
Nepfesna nastaveni mohou zkratit zivotnost stroje.

15



2.9 Podavacé

Predpis
1. PfevySeni podavace (A) nad stehovou deskou musi byt
pfizplsobeno tloustce a tvrdosti materialu.

2. Standardni pfevyseni zubl nad vlozku stehové desky (A) =1 mm.

— Sefidte pfevySeni zubl podavace dle pfedpisu 2.

— Chcete-li nastavit jinou vySku, demontujte kryt sloupu, povolte
Sroub (1) a po sefizeni ho zase utahnéte.

16



210 Vyvazek

Predpis
Vyvazek (1) ma byt v takové poloze, aby pfi poloze ru¢niho kola 210°
byl nasunuty imbusovy kli¢ (3) rovnobé&zny se zakladni deskou (2).

— Povolte Srouby na vyvazku (1).
— Otocte vyvazek (1) podle pfedpisu.
— Utahnéte Srouby na vyvazku (1).

Pozor, nebezpeci poranéni!
Vypnéte hlavni vypinac.

Vyvazek kontrolujte a nastavujte pouze na vypnutém
Sicim stroji.

17



Pozn.:
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3  Horni podavani
3.1 Uhlova poloha jehelniku jednojehlového stroje

Predpis
Uhlovéa poloha jehelniku ma byt nastavena v zavislosti na &isle jehly
dle nasledujici tabulky.

Natoceni jehelniku —— 2
0
[\
\ 5
Cislo jehly 120 - 160 180 - 200
\ 4
\ ,
1

S

— Povolte Sroub (1) a natocte jehelni ty¢ pravym okrajem drazky (2)
na osu jehelni ty¢e a utahnéte Sroub (1).

— Dejte jehelni ty€ do horni Uvrati a do diry (3) vsufite imbus kli¢
2,5 mm (4) a povolte upinaci Sroub jehelniku uvnitf jehelni tyce.

— Natocte jehelnik (5) dle pfedpisu a utahnéte jeho upinaci Sroub.

19



3.2

20

Drzak jehelni tyce

Predpis
1. Jehelni ty& ma byt stranové sefizena do zakrytu s pfitlacnou tydci.
2. Podavaci sloup ma byt stranové sefizen:

2.1 U jednojehlového stroje tak, aby osa jehly byla ve vzdalenosti
(A) = 0,1 mm vlevo od osy vpichového otvoru.

2.2 U dvoujehlového stroje tak, aby jehly byly soumérné ke
vpichovym otvoram.

3. Pozice jehly ma byt sefizena tak, aby jehla byla pfi zadnim okraji
vpichového otvoru.

A O]

|4

il

— Povolte Srouby (

1) a nastavte jehelni ty¢ na koétu (B) = 31 mm dle
obrazku, Srouby (1

) utdhnéte. Tim je spInén pfedpis 1.



obr. 1

obr. 2

ﬂ 1) _—
— Povolte Sroub (2) a dva Srouby (3). Posunte podavaci sloup (4) tak,

aby byl spinén pfedpis 2.1 (A = 0,1 mm) dle obr. 1 nebo 2.2 dle
obr. 2.

21



3.3 Koleckova patka

Predpis

1.

Pritlacna ty¢ a drzak koleCkové patky maji byt natoceny upinaci
plochou kole&kové patky kolmo k podélné ose stroje.

Mezera mezi koleCkovou patkou a stehovou deskou (A) = 0 mm.

. Poloha patky ve sméru Siti ma byt sefizena:

- pro jednojehlové stroje (B) = 1,3 az 2,3 mm
- pro dvoujehlové stroje (B) =0 az 2,3 mm

. Stranova poloha koleckové patky ma byt takova, aby spodni okraj

koleCkové patky licoval s okrajem vpichového otvoru (8).

\ Y

22

Povolte Srouby (1). Posunte svisle pfitlacnou ty¢ dle predpisu 1.
Vsunte kfizovy Sroubovak (2), ktery je v pfislusenstvi stroje, do
otvoru drzaku patky (3) a natoCte pfitlacnou ty¢ (4) tak, aby
Sroubovak byl pfiblizné kolmo na podélnou osu stroje. Utahnéte
Srouby (1).

Povolte Sroub (5). Posunte patku dle pfedpisu 2 a utahnéte
Sroub (5).

Povolte Sroub (6). Otacenim Sroubu (7) posunte patku dle
pfedpisu 3 a utahnéte Sroub (6).




3.4 Zdvih koleckové patky

Predpis
1. Zdvih patky ru¢ni pakou ma byt 5,4 az 5,6 mm.
2. Zdvih patky automaticky - pneuvalcem ma byt 11,5 az 12,5 mm.

w
N
[EEN
N
w
H

‘‘‘‘‘

e

\ D

— Povolte Srouby (1). Dejte ruéni paku (2) do naznacené polohy
a soucasné zaSroubujte Sroub (3) az dorazi k pace (4) /paka (2)
zlstane v naznacené poloze/.

— Vlozte pod patku pfedmeét tloustky 5,6 mm a ru¢né dejte paku (5)
na doraz dle obr. Utahnéte Srouby (1).

— Dorazovym Sroubem (3) sefidte zdvih pneuvalcem (kolenni pakou)
dle pfedpisu 2.
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3.5

Vodice jehel dvoujehlovych strojt

Predpis

1. Vodi¢e maji byt v dotyku se Sitym materialem, ale nemaji na néj
vyvijet tlak.

2 Ve sméru Siti a stranové maji vodicCe licovat s okraji vpichovych
otvord.

— Vlozte pod patku dvé vrstvy usné tloudtky cca 1,5 mm a nastavte
stfedné velky tlak patky na material.

— Povolte Srouby (1) a svisle posurite drzak (2) s vodi¢em (3), az
meékce dosedne na usen. Utahnéte mirné Srouby (1). Povolte Sroub
(4) a provedte totéz s vodi¢em (5). Vyjméte usen.

— Sefidte vodiCe dle pozadavku 2: Zadni vodi¢ (3) sefidte ve sméru
Siti pomoci Sroubu (6), stranové ho sefidte nato¢enim drzaku (2).
Pfedni vodi¢ sefidte ve sméru Siti i stranové pomoci Sroubu (7).

— VS8echny upinaci Srouby silné utahnéte.

Vystraha: Nebezpedi urazu!
Vypnéte hlavni vypinac.

Nastaveni provadéjte pouze na vypnutém stroji.
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4 Nastaveni jehelni ty¢e a chapace
4.1 Vyska chapace

Predpis
Vzdalenost (A) ma byt 1,7 az 1,8 mm.

— Povolte Sroub (1).

— Povolte Srouby (2), posurite svisle chapa¢ na vzdalenost (A)
a utahnéte Srouby (2).

— Dejte krouzek (3) nadoraz k chapaci a utahnéte Sroub (1).
Pfi vyméné chapace pak neni nutné opakovat jeho vySkové
nastaveni.

Vystraha: Nebezpedi urazu!
Vypnéte hlavni vypinac.
Nastaveni chapace provadéjte pouze na vypnutém Sicim stroji.
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4.2 Vyska jehelni tyce, viile jehly a hrotu chapace, zachazka jehly

Predpis

Je-li na stupnici ruéniho kola 205° (zachazka 2,5 mm) ma byt hrot
chapace (2) na ose jehly, délka (A) = 1,5 mm, mezera (B) = 0,02 az
0,1 mm.
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— Nastavte 205° na stupnici ruéniho kola.
— Povolte Srouby (1) a natoéte hrot chapace (2) na osu jehly.

— Povolte Sroub (3), posunte jehelni ty¢ na kétu (A) a utahnéte Sroub
(3)-

— Povolte dva Srouby (4) a Sroub (5) a posunte chapacovy sloup (6)
od jehly.

— Utahnéte nepatrné Srouby (4) a posuvovym Sroubem (7) posurite
chapacovy sloup (6) na mezeru (B). Utahnéte Srouby (4) a (7).

— Zkontrolujte, zda je hrot chapade (2) na ose jehly a utahnéte
Srouby (1).
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4.3 Chranéni hrotu chapace a utvare¢ smycky

Predpis
1. Utvare¢ smycky (1) u jednojehlovych strojd ma byt sefizen na
mezeru (A) = 0,1 az 0,2 mm.

2. Chranici plech chapace (3) ma zabranit zachyceni jehly hrotem
chapace (4).

\%
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— Nastavte max. délku stehu dle pouzitého Siciho vybaveni.
— Demontujte stehovou desku.
— PFihnéte utvare smycky (1) na mezeru (A) dle pfedpisu 1.

— Otacenim Sroubu (2) nastavte chranici plech (3) tak, aby branil
zachyceni jehly hrotem chapace (4). Kontrolujte zatlaenim na
jehlu v misté Sipky pfi sou¢asném otaceni chapace.

— Neni na zavadu, jestlize chranici plech nepatrné ohyba jehlu.

Vystraha: Nebezpedi trazu!
Vypnéte hlavni vypinac.

Nastaveni chraniciho plechu chapace provadéjte pouze na
vypnutém Sicim stroji.
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4.4 Otevirani chapace

Predpis

1. Je-li zasunut aretacni kolik (1) do vacky otevirani, ma byt uhel na
stupnici ru¢niho kola pro:
- pravy chapacovy sloup 305° az 315°
- levy chapacovy sloup 42° az 52°

2. Mezera (A) pfi max. otevieni ma byt 0,8 mm.

— Zasunte sefizovaci kolik (1) dirou v télese chapacového sloupu
do vacky otevirani (2). U pravého chapacCového sloupu zezadu,
u levého zepfedu. Vyjméte spodni zatku, povolte Sroub (3),
nastavte uhel ruéniho kola dle pfedpisu 1 a utahnéte Sroub (3).

— Nastavte ru¢ni kolo na 312°. Vyjméte zatku, povolte Sroub (4),
natocte oteviraci hak (5) tak, aby mezera (A) byla dle pfedpisu 2.
Utahnéte Sroub (4).

— Otvory zazatkujte.
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4.5 Mazani chapace

Predpis
1. Mezi mazacim télesem (2) a chapaem ma byt mezera
(A) = 0,3 mm.

2. Regulac¢ni Sroub mazani (3) ma vycnivat z télesa mazani 0,5 mm.

— Povolte stavéci Sroub (1), nastavte vysSku télesa (2). na mezeru (A)
dle pfedpisu 1 a utahnéte Sroub (1).

— ZaSroubujte Sroub (3) dle pfedpisu 2.

— Chcete-li pfiskrtit mazani, zaSroubujte Sroub (3) hloubéji,
ale max. 0,5 mm pod uroven télesa (2).

Vystraha: Nebezpeci urazu!
Vypnéte hlavni vypinac.
Nastaveni mazani chapace provadéjte pouze na vypnutém stroji.
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5. Nastaveni niti

5.1 Omezovac niti, vyrovnavaci pruzina, ¢ep nitového mechanismu

w—_—

30

Predpis

1.

Omezovac niti (1) ma byt jeho pravym okrajem na Cislici 4 pfislusné
stupnice.

. Vyrovnavaci pruzina (5) ma byt nastavena na rozmér (A) = 10 az

12 mm. Jeji napruzeni ma byt 30°.
Cep (8) ma byt nastaven svym zarezem v thlu 25° dle obr.

7 8
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Povolte Sroub (2), posunte omezovac niti (1) dle pfedpisu 1
a utahnéte Sroub (2).

Povolte Sroub (3). Otocéte pouzdro (4) ve sméru Sipky, az se
pruzina (5) odpouta od télesa (6). Otacejte pouzdrem (4) proti
smeéru Sipky, az pruzina (5) dosedne na téleso (6). Otocte oba
dily (4) a (6) spole¢né na rozmér (A). Zadrzte téleso (6) a otocte
pouzdro (4) jesSté o 30° proti sméru Sipky. Zadrzte (4) a (6)

a utahnéte Sroub (3).

Vsunte imbus kli¢ 3 mm do dér (7) a povolte stavéci Srouby.
Nastavte Cep (8) dle pfedpisu 3 a utahnéte stavéci Srouby (7).



5.2 Navijec
Predpis
1. PFi vypnutém navije¢i ma byt mezera (A) = 0,8 mm.
2. Navije¢ se ma vypnout, kdyz je civka naplnéna 0,5 mm pod okraj.

= 1
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— Otocte ozubenou femenici Srouby (1) nahoru. Posurte ozubeny
femen doprava, aby byly pfistupné oba Srouby (1). Povolte tyto
Srouby (1) a nastavte mezeru (A) dle pfedpisu 1. Srouby (1)
utahnéte.

— Stanovte velikost navinu civky nastavenim Sroubu (2).
ZasSroubujte Sroub (2) o 1 az 2 mm, na hfidel navijeCe nasadte
civku a navijejte nit. Jakmile navije¢ vypne, zkontrolujte
mnozstvi navinu. Pokud to bude nutné, ménte polohu Sroubu
(2), az bude splnén pfedpis 2.
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6.
6.1

32

Odstrih niti
Vyska strihacich nozt, poloha pevného noze

Predpis
1. Mezi pohyblivym nozem (5) a chapacem ma byt mezera
(A) = 0,2 mm.

2. Mezi pevnym nozem (6) a pohyblivym nozem (5) ma byt vzdalenost
(B) =0,3 az 0,5 mm.

3. Noze se maji dotknout ve vzdalenosti (C) =1 az 2 mm.

6

— Povolte Srouby (1), (2), (3) a posunte drzak (4) dold.
— Utahnéte mirné Sroub (2), ktery doseda na ploSku hfidele odstfihu.
— Utahujte posuvovy Sroub (3), az bude spIlnén pfedpis 1.
— Utahnéte Sroub (2) a nasledné i Sroub (1).
— Demontujte kryt sloupu.
— Povolte Srouby (7) a (4). Nastavte vzdalenost (B) dle pfedpisu 2.
— Utahnéte velmi mirné Sroub (4).
— Na ruénim kole nastavte uhel 270°.
— Ruéné natodéte pohyblivy niz (5) na vzdalenost (C) a pfisunte
k nému pevny nuz (6), az se noze lehce (bez tlaku) dotknou.

— Utahnéte Srouby (7) a (4) a provéfte zda se noze dotknou ve
vzdalenosti (C).



6.2 Vychozi poloha pohyblivého noze

Predpis

Je-li snimaci kladka (1) v dotyku s nejvy$§im bodem vacky
odstfihu (2), ma okraj pohyblivého noze (3) pfejit 0 0,5 az 1 mm
bfit pevného noze (4)

1 5 2 4 3

— Zkontrolujte, zda je stfihaci vacka (2) dorazena na krouzek (5).
— Otocte vacku dle predpisu.

— Povolte Sroub (6).

— Natocte pevny niiz dle pfedpisu.

— Utahnéte Sroub (6).

Vystraha: Nebezpedi urazu!
Vypnéte hlavni vypinac.
NGz odstfihu nastavujte pouze na vypnutém stroji
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6.3 Strihaci vacka

Predpis
1. Je-li vacka (1) nato€ena svym vrcholem proti kladce (2), ma byt
mezi nimi mezera (A) = 0,05 az 0,1 mm.

2. Uhlova poloha (8asovani) vaéky (1) ma byt takova, aby k odstfizeni
niti doSlo, kdyzZ je na ru¢nim kole uhel 40° az 45°.

A — |
2 1 3 5 4
— Povolte Srouby krouzku (3).
— Povolte Srouby vacky (1).
— Natocte vacku (1) vrcholem proti kladce (2). Stranové posunujte
vacku, aby byla mezi vackou a kladkou vzdalenost (A) = 0,05 az
0,1 mm.
— Posunte krouzek (3) doprava na doraz k vacce (1). Dbejte, aby
nedoslo k rozestaveni zachazky chapace (odst 4.2).
— Utahnéte Srouby krouzZku (3).
— Utahnéte Srouby vacky (1) tak, aby bfit pohyblivého noze (4) a brit
pevného nozZe (5) byl v zakrytu pfi 40° az 45°na ru¢nim kole.
— Prekontrolujte nastaveni vzdalenosti dle pfedpisu 1, uhlu vacky dle
pfedpisu 2 a zachazky chapace dle odst 4.2.
Vystraha: Nebezpedi urazu!
A Vypnéte hlavni vypinac.

Vacku odstfihu nastavujte pouze na vypnutém stroji.
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6.4 Pridrzovaci pruzina spodni nité

Predpis
Pfidrzovaci sila pruziny (1) by neméla byt nastavena vys$si, nez je
zapotfebi. Ma byt schopna vytdhnout spodni nit z chapace.

— Sijte a provedte odsttih niti.

— Sroubovakem (2) natahujte nit dle obrazku a zjistéte, zda se nit
vytahne z chapace nebo pod pruzinou (1).

— Sroubem (3) nastavujte a sefizujte tlak pfidrzovaci pruziny (1), az
bude splnén pfedpis.

Vystraha: Nebezpeci urazu!
Vypnéte hlavni vypinac.
Pfidrzovaci pruzinu nastavujte pouze an vypnutém stroji.

VYSTRAHA!

Pokud je pfidrZzovaci pruzina nespravné nastavena, mohou nastat
potize pfi Siti.
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7

Elektronické fizeni a pohon stroje - polohovaci pohon

Veskeré navody a parametrové listy jsou dostupné na internetovych
strankach vyrobcu (www.efka.net, www.duerkopp-adler.com,
www.hohsing.com apod.).

Vybér pokynu tykajicich se ovladani a nastaveni pohonu uréenych pro
obsluhu je obsazen v navodu k obsluze.

Vybér pokynu potfebnych pro technika k nastaveni pohonu je obsazen
v navodu k obsluze.

Dulezita upozornéni tykajici se elektrostatickych vyboji (ESD)

POZOR!

Pfed provadénim jakychkoliv praci na elektronickych komponentach:
Vypnéte hlavni vypinac. Vytahnéte vidlici ze zasuvky.

36

Elektrostatické vyboje mohou zplisobit poSkozeni desek plosnych
spojl a jinych komponent. Ur¢itou ochranu mlzZete ziskat noSenim
antistatickych rukavic nebo bandaze na zapésti, které mlazete zapojit
pro uzemnéni na hmotu kteréhokoliv nelakovaného kovového kusu
hlavy stroje nebo na spinaci skfifiku.

S deskami ploSnych spoju zachazejte s nejvyssi opatrnosti. Jsou velmi
ciltivé vici elektrostatickym vybojam. Desky berte pouze za hrany.

Po rozbaleni desek ploSnych spoji nebo po demontazi je pokladejte
soucastkami nahoru na staticky izolovany povrch. Doporu€ujeme
pouzit vodivou pénu jako podklad, nikoliv v§ak jako ochranny kryt
desky.

Davejte pozor, abyste desku ploSnych spojl netahli po zadné plose.




7.1 Vyvody na konektory desky tiSténych spoju - elektromagneticka varianta
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Popis konektortli rozvodné desky DA178-2 (9850 688001)

X11 - hlavni propojovaci kabel do Fidici jednotky
X12 - tlacitkovy panel (Taster)
X13 - svorky pro pfipojeni magnetu
1,2,3 - napajeci napéti +24V
4 - VR (zpatkovani)
5 - FL (patka)
6 - FS (napinac)
7 - STL OUT (pulsteh)
8 - FA (odstfih)
X14 - hlidag niti
X15 - pfipojeni bo¢ni rozvodné desky pfi pouziti fizeni DAC
(pomoci kabelu 9870 867018)
X16*- pfipojeni propojovaciho kabelu 9870 688002 pro konektor na zakl. desce
(magnety odstfihu, horizont. ofez)
X17 - mikrospinac ofezu (kolmy, Sikmy)
X18 - motor ofezu
F1 - vratna pojistka ofezu
R1 - Autoselect rezistor (volba tfidy stroje)

S11 - snimac sklopeni

J1 - spinag; pokud je stroj s pfimym pohonem (fizeni DAC, bo¢ni deska), spina¢ J1 rozepnout, v opacném
pfipadé sepnout.

* Pripojeni magnett odstfihu na Sedy konektor na zakl.desce se provede mezi FA a + (bilda a hnéda).
Pfipojeni horizontalniho ofezu se provede mezi + a GND (hnéda a zelena).
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7.2 Vyvody na konektory desky tisténych spoji - pneumaticka varianta

2888/838 PNEU
DA1%9-2

X25 X24

X18

Popis pripojeni desky DA199_2 (9850 838000)

X11 - 37-polovy konektor (do fidici skfiné)
X12 - ventil napinace niti
X13 - ventil pfidavného napinace niti
X14 - ventil zavorovani
X15 - ventil patky
X16 - tlacitkovy panel
X17 - hlida¢ niti
X18 - svételna zavora
X19 - 1. +24V
. FA (odstfih)
. FF3 (funkéni vystup 3, napf. odtah. vélec, ofez pneu)
. STL (ventil délky stehu)
. +24V
. FF2 (funkéni vystup 2)
. NK (chlazeni jehly)
. FK (svorka niti)
. /DB3000 (vyp.jehly)
10. 0V
FW/STL(FA) - pfidavny vystup (vyhazovaé&/nulova délka stehu pfi odstfihu)
X20 - ext. vystup ovladany pomocnym tlacitkem na tla€.panelu (Imax=50mA)
X21 - pfipojeni pomocného kabelu pro dolni rozvod (FA, +24V, GND)
X22 - externi blokovani chodu (napf. spinac krytu nitové paky, apod.)
X23 - pfipojeni bo¢ni desky DAC (pfimy pohon)
X24 - mikrospinac ofezu
X25 - motorek ofezu
S1 - senzor sklopeni
S2 - reZim blokovani chodu stroje; spina€ v poloze ON znamena, Ze dany senzor je bez funkce
SENS. S1 = senzor sklopeni na desce; EXT.SENS.=senzor v konektoru X22
DAC SENS. = senzor na bo¢ni desce DAC (pfimy pohon)

O©CoO~NOOTAWN-=-
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