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Uvod

Navod k pouzivani mé usnadnit seznameni se strojem a moznostmi jeho
vyuZziti, k némuz je urcen.

Tento material obsahuje dulezité pokyny pro bezpeény, spravny
a hospodarny provoz stroje. Jeho dodrzovani pomaha vyhnout se rizikiim,
snizit prostoje a naklady na opravy, zvysit spolehlivost a Zivotnost stroje.

Pfilozena dokumentace vhodné doplfiuje pokyny na zakladé platnych
narodnich predpisl tykajicich se bezpeénosti prace a ochrany zivotniho
prostiedi.

Uvedena dokumentace musi byt neustale k dispozici na pracovisti stroje.

Tyto pokyny si musi precist a Fidit se jimi kazda osoba, ktera je povéfena na

stroji nebo se strojem pracovat.

Tim je minéno:

— obsluha véetné pfipravy stroje, odstrafiovani poruch v pribéhu
prace, odstrafnovani vyrobnich odpadu, oSetfovani stroje

— Udrzba (kontrola, oprava)

— doprava.

Obsluhujici pracovnik se ma podilet na péci o to, aby se strojem pracovaly
jen povérené osoby.

Obsluhujici pracovnik je povinen alespori jednou za sménu stroj
pfekontrolovat s ohledem na zevné znatelné Skody a zavady.
Nastalé zmény (v€etné chovani stroje za provozu), které ohrozuji
bezpecnost, je povinen ihned ohlasit.

Pouzivajici podnik musi dbéat na to, aby stroj byl provozovan vzdy jen
v bezvadném stavu.

Zasadné nesméji byt zadna bezpeénostni zafizeni demontovana ani
vyfazovana z provozu.

Je-li nutné demontovat bezpec€nostni zafizeni pfi Gpravé, opravé nebo
udrzbé, musi byt ihned po ukon&eni Udrzbarskych nebo opravarenskych
praci bezpec¢nostni zafizeni opét namontovana.

Svévolné zmény na stroji vylucuji ruéeni vyrobce za Skody z toho vzniklé.

Dbejte vSech bezpecnostnich pokynl a upozornéni na nebezpedi
umisténych na stroji. Zlutocerné pruhované plochy ozna&uiji mista trvalého
nebezpedi, napfiklad nebezpeci zmacknuti, Fiznuti, poranéni stfihacim
pohybem nebo narazem.

Vedle pokyn( uvedenych v tomto navodu k obsluze dodrzujte i obecné platné
bezpecnostni a protiirazové predpisy.

PoZzadavky na likvidaci

Podle zdkona €. 185/2001 Sh. o odpadech nesmi byt tento vyrobek
(elektrozafizeni) vyfazovan do odpadu. Pro ziskani informaci o likvidaci
vyrobku kontaktujte firmu RETELA (www.RETELA.cz).
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VSeobecné bezpeénostni predpisy

Nedodrzenidéale uvedenych bezpeénostnich pokyna muze vést
k télesnym zranénim nebo k poSkozeni stroje.

10.

11.

12.

13.

Stroj smi byt uveden do provozu teprve po seznameni se s pfisluSnym
navodem k obsluze a pouze patficné zau¢enou osobou.

Pfed uvedenim do provozu si prectéte téz bezpecnostni pokyny a navod
k obsluze elektromotoru od jeho vyrobce.

Stroj smi byt provozovan jen podle svého uréeni a ne bez pfisluSnych
ochrannych zafizeni; pfitom je nutno dodrzovat i vSechny pfislusné
bezpecnostni predpisy.

PFi vymeéné Sicich nastroja (napfiklad jehly, pfitlaéné patky, stehové
desky, podavace a civky), pfi navlékani niti, pfi opuSténi pracovisté i pfi
udrzbarskych pracech je nutno stroj odpojit od sité hlavnim vypinacem
nebo vytazenim sitové vidlice ze sité.

Denni Udrzbarské prace sméji byt provadény jen patficné zaucenymi
osobami.

Opravarenskeé prace jakoz i specialni udrzbarské prace sméji byt
provadény jen odborniky nebo patficné zau¢enymi osobami.

Pro Gdrzbéafské a opravarenské prace na pneumatickych zafizenich je
nutno stroj odpojit od pneumatické napéjeci sité. Vyjimky jsou pfipustné
jen pfi sefizovacich pracech a funkénich zkouskach provadénych
patficné zau¢enymi odbornymi silami.

Prace na elektroinstalaci sméji byt provadény jen k tomu kvalifikovanymi

odbornymi silami.

Prace na soucéastech a zafizenich pod napétim nejsou pfipustné.
Vyjimky upravuji pfedpisy EN 50110.

Prestavby nebo zmény stroje sméji byt provadény jen s naSim
souhlasem a s dodrzenim vSech pfislusnych bezpec¢nostnich predpist.

PFi opravéach je nutno pouzivat ndhradni dily nami schvalené
k pouzivani.

Uvedeni hlavy stroje do provozu je zakazano az do zjisténi, Ze Sici
jednotka jako celek odpovida ustanovenim smérnic ES.

K pfivodnimu kabelu je nutné pfipojit sitovou vidlici, ktera je schvalena
v zemi pouzivani stroje. Tuto praci musi provést pracovnik znaly
elektrickych predpisu platnych v dané zemi (také viz bod 8).

Bezpecénostni pfedpisy opatfené témito znackami je
bezpodmineéné nutné dodrzovat.

Nebezpeéi arazu!

Respektujte mimoto i vSeobecné

bezpecénostni pokyny.
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1 Popis stroje

Diirkopp Adler 838 je specialni Sici stroj pro tézké Siti.

® Sije dvounitnym vazanym stehem.

® Ma spodni ponorné podavani a pohanénou kole¢kovou patku. Oba
druhy podavani jsou obousmérné. Ma jeden nebo dva knofliky pro
pfedvolbu dvou délek stehu a pneumaticky ovladané zafizeni pro
pfepinani délky stehu el. tla¢itkem béhém Siti. Muze byt
naprogramovan také tak, aby na povel tla¢itkem usil jeden steh
odlisné délky (dle pfedvolby napf. polovi¢ni) napf. pfi Siti kolmo k
okraji materalu.

® Podle podtfidy je Sici stroj jednojehlovy nebo dvoujehlovy,
v provedeni classic s automatickymi funkcemi: elektromagneticky
odstfih niti, pneumaticky ovladané zapoSiti, zvedani patky a
pfepinani napéti horni niti, nebo bez nich.

® Stroj je vybaven velkym, dvoudilnym, vertikalnim chapacem.
® Max. zdvih patky &ini 12 mm.
® Max. délka odstfizenych koncu niti ¢ini 15 mm.

® Chapac je chranén pojistnou spojkou proti rozestaveni sefizené

polohy (zachazky) pfi vniknuti niti do jeho drahy.

® Stehova deska ma vymeénitelné vlozky, které se liSi rozmérem
vpichového otvoru, volitelné v zavislosti na velikosti jehly.

® Stroj ma automatické knotové mazani z jediné centréaini olejové
nadrzky s olejoznakem na rameni stroje. Cast oleje, kterou je
mazan chapac, je znehodnocena. Zbyla ¢ast, kterou jsou mazany
ostatni mechanismy, je vracena Cerpadlem do centralni nadrzky.

® Vestavény navijec niti.

2 Pouziti stroje

Sici stroj 838 je uréen pro $iti obuvi, galanterie a ¢alounéni. Typickym
Sitym materialem je usen (pfirodni nebo uméla). Lze ho pouzit i pro Siti
obuvnickych textilii.

Na stroj je volitelIné montovano vybaveni pro téZzké nebo velmi tézké
Siti.

Se Sicim strojem Ize zpracovavat pouze suchy material. Material nesmi
byt siln&jSi nez 7 mm, je-li stlacen spusténou koleCkovou patkou.
Material nesmi obsahovat tvrdé pfedmeéty, protoze stroj neni vybaven
chrani¢em oci.

Tento stroj mUze byt instalovan a provozovan pouze v suchych a
udrzovanych prostorach. Pokud je stroj pouZivan v prostorach,které

nejsou suché a udrzované, mohou byt potfebna dalsi opatfeni, ktera je
nutno dohodnout (viz EN 60204-31:1999).

Jako vyrobce prumyslovych Sicich stroji pfedpokladame, Ze na nasich
vyrobcich bude pracovat alespon zau¢ena obsluha, takze Ize
pfedpokladat, Ze vSechny obvyklé podminky a jejich pfipadna rizika
jsou ji znama.
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Podtridy a Sici vybaveni

Podtridy

838-170522
838-170522-M

838-270522
838-270522-M

838-270020

838-170020

838-180122
838-180122-M

838-270122
838-270122-M

Jednojehlovy sloupovy Sici stroj s dvounitnym
vazanym stehem se spodnim ponornym podavanim
s nahanénou kole¢kovou patkou,

s velkym chapacem, elektromagnetickym odstfihem
niti, pneumatickou druhou délkou stehu, zapoSitim
a zdvihem patky.

Dvoujehlovy sloupovy Sici stroj s dvounitnym
vazanym stehem se spodnim ponornym podavanim
s nahanénou kole¢kovou patkou,

s velkym chapacem, elektromagnetickym odstfihem
niti, pneumatickou druhou délkou stehu, zapoSitim a
zdvihem

patky.

Dvoujehlovy sloupovy Sici stroj s dvounitnym
vazanym stehem se spodnim ponornym podavanim
s nahanénou kole¢kovou patkou,

s velkym chapacem.

Jednojehlovy sloupovy Sici stroj s dvounitnym
vazanym stehem se spodnim ponornym podavanim
s nahanénou kole&kovou patkou,

s velkym chapacem.

Jednojehlovy sloupovy Sici stroj s dvounitnym
vazanym stehem se spodnim ponornym podavanim
s nahanénou kole¢kovou patkou,

s velkym chapadem, elektromagnetickym odstfihem
niti, zapoS$itim a zdvihem patky.

Dvoujehlovy sloupovy Sici stroj s dvounitnym
vazanym stehem se spodnim ponornym podavanim
s nahanénou kole¢kovou patkou,

s velkym chapacdem, elektromagnetickym odstiihem
niti, zapoS$itim a zdvihem patky.



3.2 Sici vybaveni
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*  Pri Siti velmi tlustych vrstev je nutné rychlost Siti podstatné omezit.
**  Ekvivalentni hladina akustického tlaku stroje v misté obsluhy pfi maximalni rychlosti Siti a pfi Casovém vyuziti

stroje 20% . Méreno s filtrem A.



4 Volitelna vybaveni

Pro stroj 838 Ize dodat nasledujici volitelna vybaveni:

Obj. cislo Volitelné vybaveni Podtiidy
NN O O N N
NN NN NN
N wo o v~
000 O o
N MNIMNDNMNOOONMN
BN AR
00| 00 |CO| 0O | CO| O
DO MO MMM
0| 00O 00| 00| 00| O
9880 888101 Vestavéné Sici osvétleni se 2 LED v&etné trafa XX X[ x| x]|X
9880 888100 Diodové Sici osvétleni 3W vcetné trafa XX x| x| x|x
0688 130384 Kolenni paka pro zvedani patky XX X[ x| x]|X
9780 000108 WE-8, upravna jednotka tlakového vzduchu X| X | x| x| Xx]|X
pro pneumaticka volitelna vybaveni
0797 003031 Komplet pneumatického pfipojeni k propojeni X|X | X|X|[X]X
stojanl s upravnou jednotkou tlakového vzduchu
9805 791113 USB flash disk pro pfenos dat u X | X X | X
ovladani EFKA DA321G
0867 490010 Drzak ovladaciho panelu X | X X| X
9800 330009 Ovladaci panel V810 X | X X | X
9800 330010 Ovladaci panel V820 X | X X | X
N800 080030 Odklopny vodi¢ dila X| X | x| x| X]|X
N800 080004 Odklopny vodi€ dila s kladkou X| X[ X[ x| x| X
N800 080001 Odklopny vodi¢ dila X| X | x| x| Xx]|X
0888 220334 KoleCkova patka & 25 mm radlovana X x| x| x| x|x
0888 220344 KoleCkova patka @ 25 mm hladka X x| x| x| x|x
0888 220354 KoleCkova patka & 25 mm pogumovana X x| x| x| x|x
0888 220364 KoleCkova patka & 35 mm radlovana X x| x| x| x|x
0888 220374 KoleCkova patka @ 35 mm hladka X x| x| x| x|x
0888 220384 KoleCkova patka & 35 mm pogumovana X x| x| x| x|x
0888 220394 KoleCkova patka @ 45 mm, $ifka 3,8 mm X x| x| x| x|x
0888 220404 KoleCkova patka & 45 mm, §ifka 2,0 mm X x| x| x| x|x
9081 300001 Sada nafadi M-type X | X[ X[ X[ X]|X
0888 150234 Monitorovani spodni nité 1J X X
0888 150544 Monitorovani spodni nité 2J X X
9850 867001 Ukazatel hladiny oleje X | X X | X
0888 320254 Variator pro nepfetrzitou regulaci diference X | X X | X
mezi spodnim kruhovym podavacem
a nahanénou koleckovou patkou
0867 590354 FLP 20-1 pneumatické zvedani patky DAC ECO X | X
(s pouzitim 9780 000108 a 0797 003031)




Obj. ¢islo Volitelné vybaveni Podtridy
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Stojan
MG 55 400334 Sada stojanu MG 55-3 X | X [X|X|X|X
pro pohon ozubenym femenem, s pedalem,
velikost desky stolu 1060 x 500 mm
MG55 400324  Sada stojanu MG 55-3 X | X
pro pohon klinovym femenem, s pedalem,
velikost desky stolu 1060 x 500 mm
0700 088804 Deska stolu 1060 x 500 mm X[ X [X|[xX[x]|X
0700 088802 Deska stolu 1060 x 500 mm X | X

x = volitelné vybaveni
0 = sériové vybaveni

DalSi volitelna vybaveni Ize poptat v nasem aplikacnim stfedisku

(APC).

E-Mail: marketing@duerkopp-adler.com




Pro stroj 838-M Ize dodat nasledujici volitelna vybaveni:

Obj. cislo Volitelné vybaveni Podtridy
S =5 =
NN N N
NN | N N
VW ~
(=2 =N =N =]
N MO~
IR
©0| 0O | CO| O
MM MM
| O | 0| O
9880 888104 Vestavéné Sici osvétleni se 2 LED bez trafa X| X [X]|X
9850 001089 Trafo X[ x| x| x
9880 888100 Diodové Sici osvétleni 3W v&etné trafa XX | XX
0688 130384 Kolenni paka pro zvedani patky X| X |X|X
9780 000108 WE-8, upravna jednotka tlakového vzduchu X | X |X|X
pro pneumaticka volitelna vybaveni
0797 003031 Komplet pneumatického pfipojeni k propojeni X| X |X|X
stojanli s upravnou jednotkou tlakového vzduchu
9835 901005 Externi pamét - ovladani DAC Classic XX | x| X
N800 080030 Odklopny vodi¢ dila X| X |X|X
N800 080004 Odklopny vodi€ dila s kladkou X | X|[X] X
N800 080001 Odklopny vodi¢ dila X| X |X|X
0888 220334 KoleCkova patka @ 25 mm radlovana XX |[x|x
0888 220344 KoleCkova patka @ 25 mm hladka XX |x|x
0888 220354 KoleCkova patka & 25 mm pogumovana XX |[x|Xx
0888 220364 KoleCkova patka & 35 mm radlovana XX |[x|x
0888 220374 KoleCkova patka @ 35 mm hladka XX |[x|x
0888 220384 Kole€kova patka & 35 mm pogumovana X | X|X]|x
0888 220394 KoleCkova patka & 45 mm, §Sifka 3,8 mm XX |[x|Xx
0888 220404 KoleCkova patka @ 45 mm, §Sifka 2,0 mm XX |x|x
9081 300001 Sada nafadi M-type X|X[X]|X
0888 150234 Monitorovani spodni nité 1J X X
0888 150544 Monitorovani spodni nité 2J X X
9850 867001 Ukazatel hladiny oleje X| X |X|X
0888 321274 Variator pro nepfetrzitou regulaci diference X|X|X|X
mezi spodnim kruhovym podavacem
a nahanénou koleckovou patkou
Stojan
MG 55 400334 Sada stojanu MG 55-3 X| X |[X]|X
pro pohon ozubenym femenem, s pedalem,
velikost desky stolu 1060 x 500 mm
0700 088804 Deska stolu 1060 x 500 mm X[ x| x| x

x = volitelné vybaveni
0 = sériové vybaveni
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DalSi volitelna vybaveni Ize poptat v nasem aplikacnim stfedisku

(APC).

E-Mail: marketing@duerkopp-adler.com




5 Technické parametry

Druh stehu

Systém jehly

Zdvih patky ru¢ni pakou

Zdvih patky kolenni pakou nebo automaticky
Délka niti po odstfihu

Vyska prachoziho prostoru hlavy stroje
Sitka praichoziho prostoru hlavy stroje
Padorysny rozmér zakl. desky stroje
Padorysny rozmér desky stolu

Min. vySka desky stolu

Max. vySka desky stolu

VyS8ka stroje

Max. (kratkodoby) pfikon

Hmotnost podstavce

Hmotnost motoru EFKA DC 1550
Hmotnost hlavy stroje s DAC

Tlak pfivadéného vzduchu

vazany dvounitny 301
134LR, 134 KKLR, 134, 134 D
6 mm

12 mm

max. 15 mm

300 mm

280 mm

178 x 518 mm

1060 x 500 mm

740 mm

900 mm

max. 1630 mm

0,8 kW

30 kg

10 kg

54 kg

6 bar

11



Poznamky:
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6
6.1

Obsluha
Navlek horni niti

Pozor! Nebezpedi urazu!
Navlékejte pfi vypnutém hlavnim vypinaci a stojicim motoru!

— Navlek jednojehlového stroje provedte dle obr. (A). Je-li stroj
vybaven pro t&Zké S$iti, ovifite nit kolem koliku (1).

— Navlek dvoujehlového stroje provedte dle obr. (B). Nit (2) uréenou
pro levou jehlu navleéte do levych napina¢l a do horniho otvoru v
nitové pace (4).

— Navleceni do jehel uspofadanych vedle sebe provedte dle obr. (B).

— Navleleni do jehel uspofadanych diagonalné provedte dle obr.
(C-prava jehla) a obr. (D-leva jehla).

— Je-li stroj vybaven pro t&Zké Siti, ovirite niti kolem koliku (5).

13



6.2 Navijeni spodni niti
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— Navlecte nit podle obrazku.

— Nit zasunte pod nGz (1) a utrhnéte tahem ve sméru Sipky (2).
— Nasadte civku a stlacte paku (3) ve sméru (4).

— Spustte stroj.

— Po navinuti civky vsurite nit opét pod nGz (1) a utrhnéte ji.

— Nasadte ihned dalSi civku a stlacte paku (3).

6.3 Nasazeni civky a navlec¢eni spodni niti

Pozor! Nebezpeci urazu!
Vypnéte hlavni vypinac¢ a vyCkejte zastaveni motoru.

— Vyklopte klapku (1) nahoru.
— Vlozte civku (2) s koncem niti (3) orientovanym dle obrazku.

— Nit provléknéte zarezem (4) a mezerou (5), zahaknéte za klapku
(1) a zaklesnéte pod perko (6).

— Konce niti odstfihnéte dle vyobrazeni.
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6.4 Sefizeni napéti niti
6.4.1 Sefizeni napéti spodni niti

~w

1
® B
2
Pozor! Nebezpedéi urazu!
Sefizovani provadéjte pfi vypnutém hlavnim vypinaci a stojicim
motoru!

— Napéti spodni niti sefizujte Sroubem (1) pomoci Sroubovaku, ktery
se prostréi dirou (2). Utahovanim Sroubu se napéti zvySuje.

— Napéti niti méfte silomérem. Nit navlecte dle obrazku a tahnéte ve
smeéru Sipky (3). Toto napéti je sefizeno ve vyrobnim podniku v
zavislosti na zvoleném Sicim vybaveni dle niZze uvedené tabulky a
je vhodné pro typické Sici operace. Pro §iti tenkych mékkych
materiall je nutné napéti snizit. Ma-li byt Sev silné utazen, je nutné
napéti zvysit a sou€asné snizit rychlost Siti.

Stfedni hodnota napéti spodni niti

Kategorie Siti Pouzita jehla-Cislo Napéti niti v gramech
tézkeé 120-160 90
velmi tézké 180-230 90

15



6.4.2  Sefizeni napéti horni niti

) N, ==
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Sefizeni pomocného napinace (1)

— Pomocny napinac (1) sefidte tak, aby mél co nejmensi napéti, ale
takové, aby se pfi vyjimani dila po pfedchozim odstfihu (kdy jsou
napinace (2) a (3) vypnuty) nevytahovala nit z napinace (1).
(Napinac (1) se pfi zvednuti patky nevypina).

Sefizeni napinacu (2) a (3)

Pfi stlaceni tlaCitka (4) se pneumaticky vypne (vyfadi) pfidavny
napinac (2). Po opétovném stlaceni tlaCitka (4) se napinac€ (2) opét
aktivuje. Tato funkce umoznuje zménu napéti horni niti a tedy
spravného provazani niti v materialu pfi stfidani velmi rozdilného
poctu vrstev béhem jednoho Svu.

— Stlacte tlacitko (4).

— Sijte na mens$im pod&tu vrstev a regulujte napéti niti hlavnim
napinacem (3) az dosahnete spravného provazani niti (viz obr.)

— Pfejdéte na vétsi poCet vrstev. Zapnéte tlacitkem (4) pfidavny
napinac (2) a regulujte ho, az dosahnete spravné provazani.

16



Spravné provazani uprostfed materialu

ZvysSit napéti horni niti
(nebo snizit napéti spodni niti)

Snizit napéti horni niti
(nebo zvysit napéti spodni niti)

6.5

Zapinani (vypinani) napinacu niti

D

= > {OHOHOHONCHE

==l >

— Pomocny napinac¢ (1) se nikdy nevypina.
Hlavni napina¢ (3) a pfidavny napinac (2) se vypinaji pomoci

pneuvalcl v zavislosti na:

e tlagitku (4) - odst.6.4.2

® stfihacim cyklu - v prabéhu stfihaciho cyklu je hlavni (3) i pfidavny

napinac (2) pfechodné vypnut

17




6.6 Nastaveni omezovace niti

i
‘@)

Omezovacem niti (2) se reguluje potfebné mnozstvi horni niti pro
tvorbu stehu.

Pouze pfesné nastaveny omezovac niti dava optimalni vysledek Siti.
— Povolte Sroub (1), posunte omezovac niti (2) a utahnéte Sroub (1).

— Pro vétSinu Sicich operaci je optimalni nastaveni omezovace
pravym okrajem proti Cislici 3.

— Pouze pro tenkou vrstvu materialu a velmi kratky steh je vhodné
nastaveni proti Cislici 4.

18



6.7 Vyména jehly u jednojehlového stroje

Pozor! Nebezpeci urazu!
Vyménu jehly provadéjte pfi vypnutém hlavnim vypinaci a stojicim

motoru.

— Zatazenim za paku (1) k sobé povolte Sroub, kterym je jehla
upevnéna.

— Vyjméte jehlu a nasadte novou vybranim (2) doprava dle fezu (3)
nebo (4). Jehla nesmi byt orientovana dle fezu (5).

— Zpétnym otoCenim paky (1) utahnéte upevnovaci Sroub jehly.

Pozor! Nebezpeci poskozeni!

Spatné orientace natogeni jehly mGze zplsobit zni¢eni hrotu chapade.
Pfi vyméne jehly za jehlu, ktera odpovida jiné kategori Siti, musi byt
opraveno sefizeni vzdalenosti chapace od jehly a stranova poloha
stehové desky s jejim sloupkem dle navodu v servisni kniZce.
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6.8

Vymeéna jehel u dvoujehlového stroje

Pozor! Nebezpeci urazu!
A Vyménu jehly provadéjte pfi vypnutém hlavnim vypinaci a stojicim

motoru.

— Povolte Srouby (1) /Sroubovak je soucasti pfibalu stroje/.

— Vyjméte jehly a nasadte nové s orientaci vybrani (2) dle fezu (3)
nebo (4). Jehly nesmi byt orientovany dle fezu (5).

— Utahnéte Srouby (1).

Pozor! Nebezpeci poskozeni!

Spatna orientace natogeni jehel mize zpusobit zniéeni hrotu chapade.
Pfi vyméné jehel za jehly, které odpovidaji jiné kategorii Siti, musi byt
opraveno sefizeni vzdalenosti chapace od jehly a stranova poloha
stehové desky s jejim sloupkem dle navodu v servisni knizce.
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6.9

Zvedani a odklopeni koleCkové patky

Zvedani patky ruéni pakou

zUstane zvednuta, paka (1) zastane vyklonéna).

Patku spustte vracenim paky (1) do vychozi polohy nebo
zatlacenim na kolenni paku (3) a jejim naslednym uvolnénim.
Po zvednuti patky ruéni pakou smi byt spustén stroj (napf. pfi
navijeni spodni niti).

Patku zvednéte otoCenim paky (1) ve sméru Sipky na doraz (patka .
CS

Zvedani patky kolenni pakou

ZatlaCenim na paku (3) se patka zvedne; pfi uvolnéni paky se
patka spusti.

Pozor!
A Pfi zvednuti patky, vySe nez 6 mm nad stehovou desku, nesmi bézet

stroj, jinak narazi jehelni ty¢ s jehelnikem do patky, pfipadné do vodici
jehel u dvoujehlovych stroju.

Zvedani patky pedalem - automaticky

U strojil vybavenych polohovacim pohonem lze ovladat zvednuti
patky seslapnutim pedalu (4) do polohy -1 (viz 0odst.6.13.1). Patka
se zvedne do horni uvrati pomoci pneuvalce. Po uvolnéni pedalu
se patka spusti.

Lze predvolit automatické zvednuti patky pfi kazdém zastaveni
stroje bez nutnosti seSlapnout pedal do polohy -1. V tomto pfipadé
se patka spusti dol{l pfi seSlapnuti pedalu do polohy +1. Po
ukonc&eni Svu zlstane patka trvale zvednuta (viz odst. 8).

21



Odklopeni kolec¢kové patky

Pozor! Nebezpeci urazu!
Odklopeni patky provadéjte pfi vypnutém hlavnim vypinaci a stojicim

motoru.

— Zvednéte patku ru¢ni pakou.
— Odklopte patku tlakem ve sméru Sipky.

6.10 Regulace pritlaku koleckové patky

— P¥itlak patky regulujte Sroubem (1).
— ZaSroubovanim Sroubu se pfitlak patky zvySuje a naopak.

— P¥itlak patky ma byt co nejmensi, ale takovy, aby se nezvedala
patka tfenim jehly v materidlu pfi pohybu vzhiru a aby podavani
bylo spolehlivé.

— Max. pfitlak patky ¢ini 100 N u stroje vybaveného elektromagnety
a 160 N u stroje s pneumatickymi valci.
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6.11 Zpatkovani (zpétné podavani; zapositi)

Zpatkovani ru¢ni pakou

— Zatlacte na paku (1) smérem doll. Stroj bude podavat opaénym
smeérem dokud paku neuvolnite.

Zpatkovani tlaCitkem

— Stisknéte tlagitko (2) nebo paku (3) /viz 6.13.2/. Stroj bude
zpatkovat, dokud stisk neuvolnite.

Automatické zapoSiti (zavorka)

U stroju vybavenych polohovacim pohonem Ize pfedvolit automatické
zaposSiti pfedvolenym pocétem zpétnych stehl a to na zacatku i na
konci $vu. Na zac¢atku Svu (po pfedchazejicim odstfihu niti) po
seSlapnuti pedalu vpfed usije stroj zcela automaticky pfedvolenou
zavorku. Stejné tak na konci Svu po seS$lapnuti pedalu do polohy -2,
uSije stroj pfedvolenou koncovou zavorku a poté provede odstfih niti
(viz odst. 8).
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6.12 Nastaveni délky stehu

Stroj umoznuje pomoci dvou knoflikl pfedvolit dvé rozdilné délky
stehu, které Ize pfepinat béhem Siti tlaCitkem nebo (pfi jiném
naprogramovani stroje) lze stiskem tlacitka vyvolat usiti jednoho stehu
krat8i délky (viz odst. 6.13.2).

— Nastavte vétsi délku stehu knoflikem (1) tak, aby Cislice (2)
vyznacujici zadanou délku stehu v mm, byla proti znac¢ce (3).

— Nastavte kratsi délku stehu knoflikem (4) obdobnym zplGsobem.

Pozor! Nebezpeci poskozeni!

Délka stehu nastavovana knoflikem (4) nesmi pfesahnout délku stehu
nastavenou knoflikem (1).

24

Pozn.: K usnadnéni nastavovani se doporucuje délku stehu, ktera neni
pravé ménéna, aktivovat tlacitkem (4) vyznaeném v odst. 6.13.2.




6.13 Ovladani stroje

6.13.1 Ovladacim pedalem

Poloha pedalu je snimana snimacem, ktery rozlisi 16 hladin.

Vyznam je uveden v tabulce:

Poloha pedalu Pohyb pedalu Vyznam
-2 PIné dozadu patou Povel k odstfizeni niti (ukon&eni Svu)
-1 Mirné dozadu patou Povel ke zvednuti patky
0 Neutralni poloha viz pozn.
1 Mirné dopfedu Povel ke spusténi patky
2 Dale dopfedu Siti minimalni rychlosti (1. stuper)
3 Dale dopredu Siti - 2. stupen rychlosti
1-3 Piné d;)pFedu Siti maximalni rychlost-i (12. stupen)

Pozn.: Neutralni poloze Ize pfedvolit polohu jehly (dole/nahofe) a

polohu patky (dole/nahofe) pfi zastaveni ve Svu (uvedenim pedalu do

neutralni polohy), polohu patky (dole/nahofe) po ukoncéeni Svu
(seSlapnutim pedalu patou pIné dozadu a uvedenim pedalu do

neutralni polohy).
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6.13.2 Tlacitkovym panelem

Funkce tlagitek na tlagitkovém panelu zavisi na typu pouzitého pohonu
a na vybaveni Siciho stroje. Obecné plati, Ze funkce tlacitek a
odpovidajici symboly (piktogramy) pod tlacCitky lze ménit, ale dany
nastaveni funkci se nachazi v navodu k obsluze a parametrovych
listech pohond DAC/Efka.

M

6 7 98 1

Nasledujici tabulka ukazuje pfiklad typického osazeni tla€itkovych
paneld z vyrobniho zavodu:

Tlacitko Funkce
1 Ruéni zpatkovani
PFi stisknuti tlaCitka b&hem Siti je Sity material podavan zpét.
2 Polohovani jehly do horni popf. dolni polohy

Parametrem F-242 (DA321) Ize urcit funkci tlacitka:

1 = jehla nahoru/doll

2 = jehla nahoru

3 =jeden steh

(nastaveni ze zavodu je 1)

U pohonu DAC ur€uje funkci tlacitka parametr t 5122.

3 Vyvolani/zruSeni pocéate¢ni popi. koncové zavorky
Pokud jsou pocate¢ni a koncova zavorka zapnuty, stisknutim tlacitka je nasledujici
zavorka vypnuta.
Pokud jsou po¢ate&ni a koncova zavorka vypnuty, stisknutim tlacitka je nasledujici
zavorka zapnuta.

4 Prepinani délky stehu
Parametrem F-250 (DA321) Ize urcit funkci tlacitka:
1 = Stisknutim tlacCitka se pfepina délka stehu mezi dvéma prednastavenymi hodnotami.
4 = Stisknutim tlac¢itka se zméni délka stehu na mensi hodnotu,
usije se jeden steh a stroj se pfepne na plvodni (vétsi) délku stehu.
U pohonu DAC uréuje funkci tlacitka parametr t 5123.

5 Zapinani/vypinani pfidavného napinace (viz odst. 6.5)
Pokud je pfidavny napinac¢ zapnut (tlacitko sviti, misky napinace stlaceny), stisknutim
tlaCitka se vypne (tlacitko nesviti, misky oddaleny od sebe). Opétovnym stisknutim se
v$e vrati do plvodniho stavu.
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LED Funkce
7a8 Upozornéni na prazdnou civku u stroji s hlidanim niti (leva/prava civka).
9 LED signalizuje zapnuti sité

Priklad pouziti
aretacnich koliku:
/napf. 10/

Aretaci koliku 10 pod tlacitkem 1 je mozno prevést funkci tlacitka 1 na paku 6:
- zvolit funkci (napf. 1 = ruéni zpatkovani)

- otocCit kolikem 10 pod tlaCitkem 1 o 90° doprava (drazka je svisle)

Funkci ruéniho zpatkovani je nyni mozno vyvolat tladitkem 1 a pakou 6.

A\

Upozornéni!

Pifed zménou funkce paky 6 je nutno deaktivovat pfedchozi funkci.

V zadném pFipadé nemuize byt aktivovano vice funkci najednou.

27



6.14 Vodic¢ materialu
6.14.1 Zapinani a vypinani

=

7

&L
o))

Zapinani
— Vodi¢ otocte smérem dolu zatlacenim na paku (1) smérem nahoru
nebo zatazenim za téleso vodi¢e (2) smérem dold.

Vypinani
— Posurite kouli (3) smérem nahoru a zaaretujte doleva. Vedeni
materialu pomoci vodiciho €lenu (4) jiz neni aktivni.

— Nebo stla¢te paku (5) smérem doll a pruzina oto¢i cely vodi¢ do
parkovaci polohy.
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6.14.2 Nastaveni

-

VysSku vodiciho €lenu (1) vymezte Sroubem (2). Pokud rozsah
nastavovaciho Sroubu nedostacuje, Ize rozsah nastaveni rozsifit
povolenim Sroubu (3) a posunutim ¢asti (4) nastavovaciho plechu.

Nastaveni stranové polohy vodiciho ¢lenu (1): povolte Sroub (5),
stranové prestavte vodici ¢len (1) a Sroub (5) opét utahnéte.

Nastaveni polohy vodi¢e ve sméru Siti. Povolte Sroub (6), zadni
okraj vodiciho ¢lenu (1) umistéte na stfed jehelniho otvoru, Sroub
(6) utahnéte.
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Piehled polohovacich pohonu

DAC basic/classic

Ridici skfing DAC basic/classic se obsluhuji prostfednictvim
ovladaciho panelu OP1000, ktery je soucasti pfisluSenstvi pohonu.
Rozdil mezi fizenim basic a classic spociva v poctu pfipojitelnych
periferii. Aktualizace software probiha pfes samostatné DAC Dongle
rozhrani.

Rizeni je moZno provozovat s minimotory M1-50 (500 W),

M1-75 (750 W) nebo s pfimym pohonem instalovanym na hlavni htideli
stroje. U varianty s minimotorem je mozné zvolit montaz na zakladni
desku stroje a pfevod ozubenym femenem nebo montaz minimotoru
pod plat a pfevod klinovym femenem. Pokud je pfevodovy pomér jiny
nez 1:1, pouzije se dodate€ny snimac€ polohy ruéniho kola.

Podrobny popis fizeni je uveden v navodu k obsluze dodavaném ke
stroji vyrobcem pohonu ,DAC basic/classic Operating manual® (viz
také www.duerkopp-adler.com).

Polohovaci pohon Efka DA321G/DC1550

pfepinani funkci a nastaveni parametrd. Provoz je mozny i bez
ovladaciho panelu, v tomto pfipadé v8ak neni mozno vyuzit
programoveé Siti. Aktualizace software probiha pfes samostatné USB
rozhrani.

K fizeni je mozno pfipojit ovladaci panely V810 a V820, které jsou
dostupné jako pfidavné vybaveni. Pomoci ovladaciho panelu V820 Ize
programovat Siti.

Spojeni minimotoru DC1550 s Sicim strojem je realizovano ozubenym
femenem, pfic¢emz je mozno pro dosazeni vy$sSiho krouticiho momentu
vyuzit pfevod (viz Navod na kompletaci, Nastaveni polohovaciho
pohonu Efka). V tom pfipadé se pouzije dodate¢ny snimac polohy
rucniho kola.

Podrobny popis Ffizeni je uveden v navodu k obsluze dodavaném ke
stroji vyrobcem pohonu ,Efka DA321G-DC1550 (viz také
www.efka.net).



8 Siti se strojem vybavenym polohovacim pohonem
8.1 Automatické funkce stroje

Automaticka funkce

Stroj ma nize uvedené funkce, které se automaticky uskutec€nuji
v pribéhu Siti Svu v zavislosti na:

— pFedvolbé
— poloze pedalu (dle volby obsluhy stroje)
— na pracovni fazi Siti Svu

Predvolba

Polohovani jehly

« jehla dole pfi zastaveni stroje ve Svu

« jehla nahofe pfi zastaveni stroje ve Svu
Pozn.: Po ukoné&eni §vu* zastavuje stroj vzdy s jehlou nahofe.

Zavorky

« obycCejné
« okrasné**

Pocdatecni zavorka

 jednoducha

+ dvojita

« pocet stehll obyc€ejné zavorky vpred
- pocet stehll okrasné zavorky vpred

« pocet stehll obycéejné zavorky vzad

 pocet steh( okrasné zavorky vzad

Koncova zavorka

 jednoducha

« dvojita

« pocet steh(l obyc€ejné zavorky vzad
 pocet stehl okrasné zavorky vzad

« pocet stehll obyc€ejné zavorky vpred
« pocet stehu okrasné zavorky vpfed

Odstfih niti

« zapnut
* vypnut

Automatické zvednuti patky

*

*%

 patka pfi zastaveni ve Svu spusténa
 patka pfi zastaveni ve Svu zvednuta

Sev je ukong&en po presunuti pedalu do polohy -2 (je-li pfedvolen odstfih, pak po provedeni odstfihu).
Okrasna zavorka se vyznacuje tim, Ze pfi zavorovani se jehla zapichuje do stejnych vpichl jako mél

pfedchozi Sev. Pfi zméné sméru Siti se stroj na okamzik zastavi.
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Pfedvolby automatickych funkci jsou popsany v pfilozeném navodu
vyrobce pohonu.

Kazdy vyrobce pohonu dodava k pohonu list parametrd, pomoci
kterych lze nastavit dalSi automatické funkce.

Systém tfidéni parametrd ma kazdy vyrobce pohonu jiny. Pro spravné
nastaveni funkci pohonu se vzdy seznamte s manualem dodavanym
vyrobcem daného pohonu. Veskeré navody a parametrové listy jsou
dostupné na internetovych strankach vyrobcu (www.efka.net,
www.duerkopp-adler.com apod.).

8.2 Priklad ovladani stroje pri Siti

Ukon obsluhy

Predvolba:

® jehla dole pfi zastaveni stroje ve Svu
® obycejné zavorky

® pocatecni zavorka dvojita

® koncova zavorka dvojita

® odstfih niti zapnut

® patka pfi zastaveni ve Svu spusténa

® patka pfi ukon€eni Svu zvednuta

Prace stroje

Stroj stoji. Jehla je v horni poloze.
Patka je v souladu s pfedvolbou zvednuta.

Vlozeni Sitého materialu.

SeSlapnuti pedalu do pol. +1.

Spusténi patky.

Uvolnéni pedalu do pol. 0.

Zvednuti patky.

Oprava polohy materialu.

Seslapnuti pedalu do pol. +1.

Spusténi patky.

Seslapnuti pedalu do pol. +3.

USiti obyCejné dvoijité zavorky (otackami jez byly pfedvoleny
vyrobcem) a nasledné Siti otackami, které odpovidaji rychlostnimu stupni +3.

Uvolnéni pedalu do pol. 0.

Zastaveni stroje s jehlou dole.

SeSlapnuti pedalu do pol. -1.

Zvednuti patky.

Otoceni materialu na jehle.

Seslapnuti pedalu do pol. +5.

Spusténi patky a nasledny rozbéh stroje na otacky 5. rychlostniho
stupné Siti.

Seslapnuti pedalu do pol. -2.

Snizeni otacek. USiti obyCejné dvoijité zavorky.Odstfizeni niti pod
stehovou deskou a zastaveni stroje s jehlou nahofe. Zvednuti patky.

Uvolnéni pedalu.

(Patka zUstane zvednuta).

Vyjmuti Sitého materialu.
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9 Udrzba
9.1 Cisténi a kontrola

Pozor! Nebezpeci urazu!

Vypnéte hlavni vypina&. Udrzba $iciho stroje smi byt provadéna pouz
pfi jeho vypnuti.

e

A
JAN

Pozor!

Lakované plochy nesmi byt €ist&€ny organickymi rozpoustédly.
Pro Cisténi jsou vhodné prostifedky na bazi alkohold.

Prace pro udrzbu se musi provadét nejpozdéji podle intervald udrzby,
uvedenych v tabulce (viz sloupec “interval udrzby”).

Pfi zpracovani materiall, silné poustéjicich vidakna, mohou byt
potfebné kratsi intervaly.

Cistota $iciho stroje chrani pfed poruchami.

=

©
AN\

Provadény ukon udrzby

Vysvétleni Provozni hodiny

Hlava stroje

- Odstranéni prachu a zbytk
niti.
(napf. pistoli se stlacéenym
vzduchem)

8
Mista, ktera je zvlasté nutné vycistit:
Prostor spodni strany stehové desky,
podavac (2), koleCkova patka a okolni
prostor.
- Prostor kolem chapace (1)
- Stfedni dil chapace (6)
- Odstfih niti
- Prostor kolem jehly
Pozor!
Pistoli se stlatenym vzduchem drzte tak,
aby prach nenafoukal do olejové vany.

- Odstranéni prachu a zbytkl
niti.
(napf. pistoli se stlacenym
vzduchem)

Demontaz stehové desky, demontaz 20
pohyblivého noze odstfihu (4), demontaz

pfilozky chapace (5), vyjmuti stfedniho dilu

(6) z chapacCe. Vycistéte vnitfni prostor

chapace, vycCistéte stiedni dil chapace -

hlavné od zbytkl lepidla na ploSce (7).

- Kontrola chapace

Zkontrolujte vali drahy stfedniho dilu 500
chapace (6) a télesa chapace (1).
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Provadény ukon udrzby

Vysvétleni

Provozni hodiny

- Cisténi olejové vany Vycistéte olejovou vanu (1) od necistot 20
a znecisténého oleje (Ize provést specialnim
vysavacem).

- Cisténi miizky ventilatoru Vycistéte mfizku ventilatoru minimotoru (2) 20

(Ize provést pistoli se stlacenym vzduchem).
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Provadény ukon udrzby

Vysvétleni

Provozni hodiny

Pneumaticky systém

Kontrola hladiny vody v
regulatoru tlaku

Hladina vody nesmi vystoupit k filtraéni
vioZce (1).

-Vypustte vodu pod tlakem po
odSroubovani vypoustéciho

Sroubu (3) z oddélovace vody (2).

40

Cisténi filtradni vlozky

Pomoci filtra¢ni viozky (1) se oddéluje
necistota a konzenzovana voda.

Odpojte stroj od tlakového vzduchu.
OdSroubujte vypustny Sroub (3).
Pneumaticky systém musi byt bez tlaku.
OdSroubujte oddélovac vody (2).
OdsSroubuijte filtra¢ni viozku (1).
Znecisténou podlozku filtru a filtraéni
vlozku vymyijte technickym benzinem
(zadné redidlo) a vyfoukejte do Cista.
Jednotku opét smontujte.

500

Kontrola tésnosti systému

500
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9.2

Mazani

> [>

Pozor! Nebezpeci urazu!

Olej miize zpUsobit kozni onemocnéni. Zabrante potfisnéni klize
olejem. V pfipadé potfisnéni umyjte zasazené misto mydlem a vodou.

Pozor!

Nakladani s mineralnimi oleji podléha pravnim pfedpisim.
Ukladejte znehodnoceny olej do autorizované sbérny nebezpeéného
odpadu! Chrarite zivotni prostfedi. Zabrante Uniku oleje.

K mazani tohoto Siciho stroje uzivejte pouze mazaci olej DA-10 nebo
olej stejnych vlastnosti s nasledujici specifikaci:

— viskozita pfi 40°C 10 mm?/s
— bod vzplanuti 150°C
Olej DA-10 je dodavan firmou DURKOPP ADLER AG v rizném baleni:

Objem Objednaci Cislo
250 mi 9047 000011
11 9047 000012
21 9047 000013
51 9047 000014

Na hlavé Siciho stroje jsou v§echna olejem mazana mista napajena
z centralni nadrze (1).

— Pokud poklesne obsah oleje na hladinu (3), dopliite olej dirou (2)
na hladinu “MAX”.

— Hladinu oleje kontrolujte denné!

Pozor! Nebezpeci poruchy!

Olej smi byt doplfiovan jen do centralni nadrze nebo do drahy
chapace. Ostatni mista nesmi byt individualné pfimazana, aby nedoslo
k vniknuti oleje do mist, jez mazéna byt nesmi.
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Poznamky:



1

Rozsah dodavky stroje

Kupujici si mGze objednat kompletni stroj nebo jen nékteré
komponenty. Pfed instalaci prosim zkontrolujte, zda jsou k dispozici
v8echny dily. Tento popis plati pro specialni Sici stroj, jehoZ jednotlivé
komponenty jsou kompletné dodavany firmou Diirkopp Adler AG.
Rozsah dodavky zavisi na zvoleném pohonu.

[ j’\1 0

Stroj s pfimym pohonem Stroj s minimotorem

Standardni komponenty:

Hlava stroje s pohonem (1)
PFibal (obsahuje olejovou vanu (2),

Hlava stroje (1)
Pfibal (obsahuje olejovou vanu (2),

nitovy stojanek (3), naradi a dalSi polozky

nitovy stojanek (3), naradi a dalSi polozky

Sada dilcli pro motor (obsahuje kryt (4),
fidici skfin (7), ovladaci panel (8) a dalSi dilce)

Sada dilcli pro motor (obsahuje minimotor (5),
fidici skfin (7), kryt femene (4) a dalSi dilce)

Volitelné komponenty:

Stojan (6)

Stojan (6)

Ovladaci panel (8)

Upravna jednotka stadeného vzduchu (9)*

Upravna jednotka stadeného vzduchu (9)*

Pneumaticka pfipojovaci hadice kompletni (10)*

Pneumaticka pfipojovaci hadice kompletni (10)*

* pouze podtfidy s pneumatickym ovladanim




2 Vseobecné informace a prepravni zajiSt'ovaci prvky

Pfepravni zajiStovaci prvky

Pokud jste zakoupili smontovany S$ici stroj, musi byt odstranény
nasledujici pfepravni zajiStovaci prvky:

— zajiStovaci popruhy a dfevéné liSty na hlaveé stroje, desce stolu
a na stojanu

3 Montaz stojanu
3.1 Montaz dill stojanu

— Smontujte stojan podle obrazku. Pedal (1) pfipevnéte na pficku
stojanu (3). Po montazi kompletniho stroje pedal vyrovneijte.

— Otacejte stavécim Sroubem (2) tak, aby stojan mél stabilitu. Stojan
musi stat na podlaze vS§emi ¢tyfmi nohami.



3.2 Montaz desky stojanu
3.2.1 Montaz desky stojanu u stroje s pfimym pohonem

— Obratte desku stolu (1).

— PfiSroubujte zasuvku (2) za jeji drzaky.

— Umistéte olejovou vanu (3) ve smeéru Sipek (4) tak, aby okraj
olejové vany pfesné licoval s okrajem vyfezu v desce stolu. Vanu
pfiSroubujte.

— Pfisroubujte snimac polohy pedalu (5).

— Pfisroubujte trafo Siciho osvétleni (6) - pfidavné vybaveni.

— PfiSroubujte pfichytku kabelu (7).

— PFiSroubujte kanal elektrickych kabelu (8).

— Namontujte elektrické kabely podle kapitoly 5 tohoto navodu.

— Predvrtejte otvory (9) pro vruty vrtakem & 3 mm. Pfipevnéte desku
stolu (1) vruty na stojan. Potom stojan obratte do normalni polohy.

— Nasadte nitovy stojanek (10) do otvoru v desce a pfipevnéte matici
s podlozkou. Namontujte a vyrovnejte drzak civek niti a drzak
odvijeCe. Drzak civek niti a drzak odvije€e musi byt nad sebou.

— Nasadte opérny kolik (11) do vyvrtaného otvoru.

— Vlozte a do vybrani desky stolu pfiSroubujte pryZzové vlozky zavésu
(12) pro hlavu stroje.

— Do vybrani pro pryzové rohové vlozky vlozte kliny (13).

— Vlozte pryzoveé vlozky (14).

— Vyjméte zaslepku (15) pro kolenni paku na olejové vané.

— Demontujte kolenni paku (16) a prostrcte ji otvorem podle obrazku.



3.2.2 Montaz desky stolu s minimotorem
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— Obratte desku stolu (1).

— PriSroubujte kanal elektrickych kabell (2).

— PfFiSroubujte snimac polohy pedalu (3).

— PriSroubujte pfichytku elektrickych kabell (4).

— Umistéte olejovou vanu (3) ve sméru Sipek (6) tak, aby okraj
olejové vany pfesné licoval s okrajem vyfezu v desce stolu. Vanu
pfiSroubujte.

— PfFiSroubujte zasuvku (7) za jeji drzaky.

— PfFiSroubujte ovladani (8) (pfedvrtejte otvory pro vruty).

— PfFiSroubujte trafo osvétleni (9) - pfidavné vybaveni.

— Namontujte elektricky kabel podle kapitoly 5 tohoto navodu.

— Predvrtejte otvory (10) pro vruty vrtakem & 3 mm. Pfipevnéte
desku stolu (1) vruty na stojan. Potom stojan obratte do normalni
polohy.

— Nasadte nitovy stojanek (11) do otvoru v desce a pfipevnéte matici
s podlozkou.Namontujte a vyrovnejte drzak civek niti a drzak
odvije€e musi byt nad sebou.

— Nasadte opérny kolik (12) do vyvrtaného otvoru.

— Vlozte a pfiSroubujte pryZzové vlozky zavésua (13) pro hlavu stroje
do vybrani desky stolu.

— Do vybrani pro pryzové rohové vlozky vlozte kliny (14).

— Vlozte pryZzové vlozky (15).

— Vyjméte zaslepku (16) pro kolenni paku na olejové vané.

— Demontujte kolenni paku (17) a prostrcte ji otvorem dle obrazku.



3.3

Nastaveni vysky stojanu

— Vy38ka stojanu je nastavitelna mezi 750 a 900 mm.
— Povolte Srouby (1).

— Nastavte poZzadovanou vodorovnou vySku desky. Zkontrolujte na
stupnici na noze stojanu. VySka stojanu ma odpovidat télesnym
proporcim obsluhy.

— Utéhnéte Srouby (1).

Pozor! Nebezpeci urazu!
Nepfizpusobeni vy$ky podstavce télesnym proporcim obsluhy maze

zpusobit poskozeni jejiho pohybového aparatu.




4 Montaz hlavy stroje
4.1 Nasazeni hlavy stroje do stojanu

— Je-li Sici stroj vybaven pfimym pohonem, nasadte hlavu stroje (1)
svisle do vyfezu v desce stolu.

— Je-li Sici stroj vybaven minimotorem, nasadte hlavu stroje (2)
Sikmo do vyfezu v desce stolu.

— Po nasazeni hlavy stroje ihned pfiSroubujte pFilozku (3), ktera
zajistuje hlavu proti vypadnuti pfi jejim sklapéni. Pfilozka je
soucasti pfibalu hlavy stroje.



4.2

Montaz bocnich krytu

Demontujte ru¢ni kolo (1).

U Sicich stroja s pfimym pohonem namontujte kryt (2) a (3) na
hlavu stroje, kryt je v “sadé dild motoru”

U stroju s pohonem na hlavé stroje a pfevodem 1:1,55 namontujte
senzor polohy ruéniho kola (6). (je v “sadé dill motoru”).

U vSech stroju s motorem na hlavé stroje namontujte kryty (4) a
(5). (Jsou v “sadé dild motoru”).

Namontujte ru¢ni kolo (1). Pfitom dbejte na spravnou uhlovou
polohu: Je-li jehla v horni Gvrati, ma byt na stupnici ru¢niho kola
hodnota “0".



4.3

Sefizeni polohy pedalu

Z ergonomickych dlvodl nastavte pedal (1) takto: stfed pedalu
musi lezet pfiblizné v prodlouzeni jehly. Pficka stojanu (3) je pro
vyrovnani pedalu opatfena podélnymi otvory.

Nastavte tahlo (2) tak, aby osa nohy byla kolmo k ploSe pedalu.

Pozor! Nebezpedi urazu!

Nedodrzeni uvedené polohy pedalu mize zplsobit poskozeni
pohybového aparatu obsluhy.

10




4.4

Montaz kolenni paky a hadice olejového ¢erpadla

\~
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Zvednéte patku ru¢ni pakou.

Odklopte hlavu Siciho stroje (1) dozadu.

Zasunte hfidel (3) do paky (4).

ZaSroubujte Sroub (5) s podlozkou (6) do hFidele (3).

Hadicku (7) zatla¢te do pfichytek (8) a natahnéte na saci ko$ (9).

Sklopte hlavu stroje opét do svislé polohy a nastavte kolenni
paku (10) podle obrazku.

Vyrovnejte kolenni polstr.

11



4.7

12

Montaz pripojovaciho kabelu, ovladaciho panelu
a diodového osvétleni na hlavu stroje

N7

 8

Pfipojovaci 37-pdlovy kabel (1) je dodan ke kazdému stroji
s polohovacim pohonem.

Ovladaci panel (2) je u pohonl Efka volitelna polozka. Pokud je
objednan, dodava se k nému vzdy drzak (3). U pohonu DAC
basic/classic je ovladaci panel vzdy soucasti pohonu.

Diodové osvétleni s vykonovym LED-modulem (5) je volitelna
polozka. K nému jsou dodavany dva druhy drzakd umoznujici
soucasné montovat osvétlujici téleso do dvou poloh. Poloha (5) je
zakladni. Poloha (7) se pouzije, je-li na stroji vodi¢ dila nebo ofez
materialu.

Demontujte horni kryt a zadni kryt hlavy stroje.

Instalujte pfipojovaci kabel s 37-p6lovym konektorem (1) dle
obrazku. Konce kabelu na strané elektrorozvodné desky i na
strané fidici skfiné zajistéte Sroubky proti vytazeni.

Namontujte ovladaci panel (2) s drzakem (3) a instalujte jeho kabel
(4) dle obrazku.

Namontujte osvétleni (5) a jeho kabel (6) instalujte dle obrazku.
Napajeci kabel se pfipoji k transformatoru, ktery se bud dodava
separatné nebo muze byt souéasti elektrorozvodné desky

u varianty s pfimym pohonem.

Pfipojovaci kabely provlecte vybranim v desce stolu a upevnéte
samolepici pfichytkou (8).



5 Elektrické pripojeni
' Pozor!
V8echny prace na elektroinstalaci stroje smi provadét pouze k tomu
opravnény elektromechanik.
Je bezpodminecéné nutné prostudovat instrukce k pohonu dodané
vyrobcem!
5.1 Pripojeni stroje na sit’ nizkého napéti

Rizeni DAC classic popf. DAC basic se pfipojuje k uzemnéné sttidavé

siti nizkého napéti s jmenovitym napétim v rozsahu 180V az 260V,
50/60Hz.
U pohonu Efka DA321G je napajeci napéti 230 V £ 10%, 50/60 Hz.

ZAN

Pozor!

Pfed pfipojenim Fizeni k elektrické siti se ujistéte, zda se skutecné
sitové napéti nachazi v rozsahu uvedeném na typovém Stitku.

Pfipojeni smi byt provedeno pouze pfes vicepdlovou zasuvku
s ochrannym kontaktem. Pevné pfipojeni je nepfipustné.

Veskeré pokyny k pfipojeni pohonu naleznete v navodu k obsluze pro

pohony DAC basic/classic nebo pro pohon Efka.

YN

Pozor! Nebezpeci urazu elektrickym proudem!

Pohony sméji byt provozovany pouze s ochrannym vodiem
pfipojenym na funkéni ochranny systém odpovidajici pfedpisim a
nafizenim k prevenci Urazu osob elekrickym proudem nebo pozarem.
Provoz pohonu bude nebezpecdny, jestlize se pferusi ochranny vodi¢
uvnitf nebo vné pohonu. Ochrana nesmi byt zrusena napfr.
prodluzovaci $iAdrou bez ochranného vodice.

13




5.2 Pripojeni transformatoru osvétleni k sitovému napéti

Pozor! Nebezpeci urazu el. proudem!
Transformator osvétleni neni vypinan hlavnim vypinacem
(EN 60 204-31)! Pfi montazi osvétleni a opravach ve skfifice

transformatoru, napf. vymeéna pojistky, musi byt bezpodminecné
odpojena sitova vidlice od sité.

Ridici skfin& DAC basic/classic a Efka DA321G jsou vybaveny
svorkovnici pro pfipojeni externiho transformatoru osvétleni na napéti
230V/AC popf. 24V/DC 1,5W (DAC).

K fidici skfini DACeco se dodava pro pfipojeni transformatoru
osvétleni zvlastni adaptér 9870 001033.

A. Stroj je vybaven pohonem DAC basic/classic

L N

— Vytahnéte sitovou vidlici z el. zasuvky!
— Demontujte plastovy kryt svorkovnice na Fidici skfini.

— Zapojte kabel transformatoru osvétleni podle instrukci obsazenych
v navodu k obsluze pohonu DAC (napajeci svorky (L, N) pro
transformator jsou paralelné k sitovému pfivodu).

— Pfed zpétnou montazi krytu vylomte vhodnym nastrojem plastovou
zaslepku pro vyvedeni kabelu ze svorkovnice.

14



B. Stroj je vybaven pohonem Efka DA321G

/N

— Vytahnéte sitovou vidlici ze zasuvky.

— VySroubujte 4 Srouby na pfedni desce skfiné Fizeni.

— Odmontujte pfedni desku.
— Protahnéte kabel od trafa osvétleni kanalem (1) ve skfini fizeni.

— Vyjméte ¢ernou pryzovou prachodku (2).

— Propichnéte prlichodku Sroubovakem.

— Protahnéte vzniklym otvorem kabel od trafa osvételni.

— Vlozte pryzovou prachodku nazpét.

— Zatlacte postupné malym Sroubovakem na otviraCe svorek (3) a (4)
az se svorky (5) a (6) otevfou.

— Pfipojte modry vodi¢ do svorky (6) a hnédy vodi¢ do svorky (5).
— PfiSroubujte pfedni desku nazpét.

15



5.3

Uzemnéni

— Namontujte uzemnovaci vodi¢ (1), pokud je obsazen v pfibalu
hlavy stroje.

— Pripojte vodic¢ (1) na vidlici (2) /jiz naSroubovanou na zavésu hlavy/
a protahnéte jeho druhy konec pod desku stolu.

— PfiSroubujte druhy konec uzemfovaciho vodi€e na pfislusny
zemnici bod pohonu.

— Pfipevnéte vodi¢ na spodni stranu desky stolu pfichytkou.

Pozor!

Zajistéte, aby se uzemnovaci vodi¢ nedotykal pohanéciho klinového
femene (pokud tam je).

16

Pozor: U specidlnich Sicich stroju s pohonem zabudovanym na hlavé
stroje neni nutno uzemnovat, protoze v tomto pfipadé je stroj uzemnén
namontovanym motorem.




5.4 Pripojeni elektrického zafizeni hlavy stroje k pohonu

A. Stroj je vybaven pohonem DAC basic/classic

— Prfipojovaci kabel hlavy stroje zapojte do konektoru (1) ozn.
symbolem stroje.

— Ovladaci panel zapojte do konektoru (2) ozn. symbolem panelu.
— Konektor enkodéru motoru zapojte do konektoru (E).
— Konektor motoru zapojte do konektoru (M).

— Snimac polohy pedalu zapojte do konektoru (3) ozn. symbolem
pedalu.

— Kabel “identifikace stroje” zapojte do konektroru ID.

— Senzor polohy ruéniho kola pfipojte do konektoru (SYNC), pokud
ma stroj jiny pfevod nez 1:1.

— Konektor (4) slouzi k pfipojeni dalSich periferii napf. kolenni paky
nebo el. ruéniho kola.

17
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B. Stroj je vybaven pohonem Efka DA321G

3

Bz\
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— PfFipojovaci kabel hlavy stroje zapojte do konektoru (1).

— Ovladaci panel zapojte do konektoru (2).

— Konektor polohového snimace v motoru zapojte do konektoru (B2).
— Konektor motoru zapojte do konektoru (3).

— Snimac polohy pedalu zapojte do konektoru (4).

— Senzor polohy ruéniho kola zapojte do konektoru (B18).



6 Zakladni nastaveni polohovacich pohont

Funkce polohovaciho pohonu je uréena jeho programem, nastavenim
parametrd pohonu a poloh zastaveni stroje. Je-li Sici stroj dodan
rozloZeny, musi nastaveni pohonu provést kupujici. Je-li Sici stroj
dodan jako smontovany, je pohon jiz nastaven vyrobcem Siciho stroje.

‘ Pozor!
Zména hodnot parametri musi byt provadéna zodpovédné

s uvazenim. Spatné nastavené Fizeni muze zpuUsobit poSkozeni stroje!

6.1 Pohon DAC basic/classic

Podtfida u tohoto typu pohonu je u zakoupené Ffidici jednotky jiz
pfednastavena za pfedpokladu, Ze je vyrobci tato podtfida znama, tzn.

je zakoupen komplet stroj+pohon. Zménit se mize bud novou instalaci
software pomoci zafizeni DAC Dongle a naslednym vybé&rem podtfidy,

¢ehoz se vyuziva pfi zakoupeni samostatné Fidici jednotky DAC. Dalsi
moznost je instalace sady parametru pfipojenim tzv. identifikace stroje
(Masch.ID) s existujici sadou parametrt dané podtfidy k jednotce
DAC. Tuto moznost Ize vyuzit, pokud zakaznik vlastni jiz stejny stroj

s pohonem DAC a chce z néj parametrovou sadu zkopirovat.

Po instalaci parametrové sady je tfeba nastavit z dlivodu spravného
polohovani referenéni polohu (bézné Spicka jehly v Urovni stehové
desky) na parametru t 08 10 a dale pak pfizpUsobit dle potfeby
maximalni rychlost Siti na parametru t 08 00.

v publikaci “Navod k obsluze DAC basic/classic” pfilozené vyrobcem
pohonu, “Parametrovy list DAC basic/classic”, ktery je specificky pro
danou podtfidu nebo na internetové adrese - .
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6.2 Pohon Efka
Nastaveni parametrt pohonu se provadi ve dvou krocich. V prvnim
kroku se pomoci funkce ,autoselect” nastavi parametry pro skupinu
tfid Sicich stroju. To se déje automaticky dle pfipojeného kabelu popf.
elektrorozvodné desky, kde je obsaZen tzv. autoselect rezistor.
Ve druhém kroku se na parametru <290> zvoli dana podtfida, ¢imz
dojde k automatickému nahrani parametra specifickych pro tuto
podtfidu.

Priklad:

Pro autoselect 680 Q jsou k dispozici nasledujici podtfidy stroju:

Parametr <290>: Podtfida:

1 4180 (1:1)

2 4280 (1:1,4)

3 888, 887, 884 (1:1), elektromagnety
4 888, 887 (1:1,5), pneu

5 838, 887, 888 (1:1,5), pneu

Dale se provede na parametru <170> nastaveni referen&ni polohy,
ktera je nutna pro spravné polohovani stroje (bé&zné Spicka jehly

v urovni stehové desky), popF. se pfizpUusobi dle potfeby maximalni
rychlost Siti na parametru <111>.

Aktualizace software mozno provést pfes samostatné USB rozhrani na
Celni strané Fidici skfiné.

v publikaci “Navod k obsluze pohonu Efka DA321G” pfilozeném
vyrobcem pohonu nebo na internetové adrese www.efka.net.
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7

Pripojeni stroje na rozvod tlakového vzduchu

-plati pro stroje Classic s pneumatickym ovladanim

A\

Pozor!
Pracovni tlak vzduchu specialniho Siciho stroje je 6 bar.

~__,
~
~_,

PfiSroubujte upravnou jednotku tlakového vzduchu (1) na pFicku
podstavce podle obrazku.

Nasroubujte koleno (2) (je v pFibalu) a pfipojte hadici (3), ktera
pfipojuje hlavu stroje ma Upravnou jednotku.

NaSroubujte pfipojovaci hadici (4) podle obrazku a pfipojte ji
druhym koncem, ktery je opatfen rychlospojkou, na rozvod
tlakového vzduchu.

Vytahnéte knoflik (5) nahoru a jeho otaCenim nastavte tlak 6 bar na
manometru (6). Knoflik (5) zatlacte dold.

Je-li stroj vybaven konstantnim pneumatickym pritlakem patky,
pfipojte ho na Upravnou jednotku tlakového vzduchu (1) podle
obrazku nize.
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Mazani

Zkouska Siti

Pfed uvedenim stroje do provozu maji byt knoty a filcové ¢asti
napustény olejem. Zkontrolujte hladinu oleje v zasobniku, popfipadé
doplnite.

Viz kapitola 9.2 v Navodu k obsluze.

Po dokon&eni nastavovacich praci a specifickych nastaveni je tfeba
provést zkousku Siti.

Navlecte niti (viz Navod k obsluze).

Zapnéte hlavni vypinac.

Zaaretujte patky ve zvednuté poloze (viz Navod k obsluze).
Navinte civku pfi nizkych otackach.

Vypnéte hlavni vypinac.

Navlecte horni a spodni nit (viz Navod k obsluze).

Zvolte material k Siti.

Provedte zkousSku Siti nejprve pfi nizkych ota¢kach a postupné Sici
rychlost zvySujte.

Zkontrolujte, zda Svy odpovidaji pozadavkim.

Pokud pozadavky nejsou splnény, zménte napéti niti (viz Navod k
obsluze).
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