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C . DURKOPP
O niniejszej instrukcji

1 O niniejszej instrukciji

Niniejsza instrukcja zostata opracowana z najwyzszag
starannoscig. Instrukcja zawiera informacje oraz wskazowki
umozliwiajgce bezpieczng i wieloletnig eksploatacje.

Jesli zauwazg Panstwo rozbieznosci lub bedg mie¢ propozycje
poprawek, prosimy o Panstwa informacje zwrotng za
posrednictwem Serwisu obstugi klienta ([I_—L_l1 S. 89).

Instrukcje nalezy traktowac jako integralng czes$¢ produktu i
przechowywac jg w fatwo dostgpnym miejscu.

1.1 Do kogo skierowana jest instrukcja?
Niniejsza instrukcja adresowana jest do:

» Operatoréw:
Grupa ta zostata przeszkolona przy maszynie i ma
dostep do instrukcji. Szczegdlnie istotny dla
operatoréw jest Rozdziat Obstuga ([ S. 19).

» Technikow:
Ta grupa 0s6b posiada odpowiednie fachowe
wyksztatcenie, uprawniajgce do przeprowadzania
konserwacji lub do usuwania btedéw. Szczegdlinie istotny
dla technikow jest Rozdziat Instalacja ([0 S. 63) .

Instrukcja serwisowa dostarczana jest oddzielnie.

W kwestii minimalnych kwalifikacji oraz wymogéw dotyczgcych
personelu nalezy uwzgledni¢ rowniez Rozdziat Bezpieczenstwo
([—=— S.9).
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N

1.2 Sposoby prezentacji — symbole i znaki

W celu tatwego i szybkiego zrozumienia rézne informacje w
niniejszej instrukcji obstugi zostaty przedstawione lub
podkre$lone za pomoca nastepujgcych znakéw:

Wiasciwa regulacja

Okresla, jak wyglgda wtasciwa regulacja.

Awarie

Okresla awarie, jakie moga wystgpi¢ przy niewtasciwej regulacji.

Ostona

Okresla, jakie ostony nalezy zdemontowac, aby uzyskaé¢ dostep
do regulowanych komponentow.

Kroki dziatan podczas obstugi (szycie i zbrojenie)
Kroki dziatan podczas serwisu, konserwacji i montazu
Kroki dziatan przy pomocy panelu obstugi sterowania

Poszczegolne kroki dziatan sg ponumerowane:

Pierwszy krok dziatania
Drugi krok dziatania

Koniecznie nalezy przestrzega¢ kolejnosci krokow.

Wyliczenia sg oznaczone kropka.

Wynik dziatania

Zmiana przy maszynie lub na wyswietlaczu/panelu obstugi.

Wazne

Podczas wykonywania kroku trzeba zwréci¢ szczegoélng uwage
na dang kwestie.

Instrukcja obstugi 827/827-M - 02.0 - 12/2020
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Informacja
Dodatkowe informacje, np. na temat alternatywnych mozliwosci
obstugi.

Kolejnosé

Okresla, jakie prace trzeba wykonac¢ przed lub po dokonaniu
regulaciji.

Odsytacze

I Nastepuje odniesienie do innego miejsca
w tekscie.

Bezpieczenstwo Wazne dla uzytkownika maszyny ostrzezenia sg specjalnie
oznaczone. Poniewaz bezpieczenstwo stanowi szczegdlng
wartos¢, symbole ostrzegawcze, poziomy zagrozen oraz ich
hasta ostrzegawcze zostaty opisane w Rozdziale
Bezpieczenstwo (L1 S. 9).

Lokalizacje  Jesli na rysunku nie znajdujg sie inne jasne informacje dotyczgce
lokalizacji, oznaczenia lokalizacji pod pojeciami prawo i lewo
nalezy zawsze postrzegac z perspektywy uzytkownika.

1.3 Dalsze dokumentacje

Maszyna posiada wbudowane komponenty pochodzgce od
innych producentéw. Dla tych nabytych czesci oceny ryzyka
dokonat kazdy z producentow oraz ztozyt deklaracje zgodnosci
konstrukcji z obowigzujgcymi przepisami europejskimi oraz
krajowymi. Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
wbudowanych komponentéw opisane zostato w
poszczegdlnych instrukcjach producentow.
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1.4 Odpowiedzialnos¢

Wszystkie dane i wskazowki zebrane w tej instrukcji zostaty
sporzadzone po uwzglednieniu najnowszych technologii oraz
obowigzujgcych norm i przepiséw.

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za szkody
powstate w wyniku:

» Pekniec i szkdd transportowych

* Nieprzestrzegania instrukcji

» Uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem

+ Nieautoryzowanych modyfikacji maszyny

+ Zatrudnienia niewykwalifikowanego personelu

» Zastosowania niedozwolonych czesci zamiennych

Transport

Firma Durkopp Adler nie ponosi odpowiedzialno$ci za pekniecia i
szkody transportowe. Dostawe nalezy skontrolowaé
bezposrednio po otrzymaniu. Szkody nalezy zareklamowac u
ostatniego przewoznika. Zasada ta obowigzuje réwniez wtedy,
gdy opakowanie nie jest uszkodzone.

Maszyny, urzgdzenia i opakowanie nalezy pozostawi¢ w takim
stanie, w jakim stwierdzono uszkodzenia. W ten sposéb
zabezpieczg Panstwo swoje roszczenia wobec firmy
transportowe;j.

Wszelkie inne reklamacje nalezy zgtosi¢ niezwtocznie po
dostawie do firmy Dirkopp Adler.
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2 Bezpieczenstwo

Rozdziat ten zawiera podstawowe wskazéwki dotyczgce bezpie-
czehstwa. Przed instalacja lub obstugg maszyny nalezy uwaznie
zapoznac sie z tymi wskazéwkami. Koniecznie nalezy przestrze-
gac informacji ze wskazoéwek bezpieczenstwa. Ich nieprzestrze-
ganie moze doprowadzi¢ do ciezkich obrazen i strat materialnych.

21 Podstawowe wskazowki bezpieczenstwa

Maszyne uzytkowac tylko zgodnie ze sposobem opisanym w
instrukciji.

Instrukcja musi by¢ zawsze dostepna w miejscu eksploataciji
maszyny.

Prace przy elementach bedacych pod napieciem sg zabronione.
Wyjatki reguluje norma DIN VDE 0105.

Podczas nastepujacych prac nalezy wytgczy¢ maszyne
wytgcznikiem giéwnym lub wyjmujgc wtyczke sieciowq:

* Wymiana igty lub innych narzedzi szyjgcych

» Opuszczenie stanowiska pracy

» Wykonywanie prac konserwacyjnych i napraw
+ Nawlekanie

Niewtasciwe lub wadliwe czesci zamienne mogg negatywnie
wptywac na bezpieczenstwo lub uszkodzi¢ maszyne. Stosowac
wytgcznie oryginalne czesci zamienne producenta.

Transport Podczas transportu maszyny uzywac wozka lub podnosnika

Instalacja

Obowiagzki
uzytkownika

widtowego. Podnie$¢ maszyne max. 20 mm i zabezpieczy¢ przed
zsunieciem.

Kabel zasilajgcy musi posiada¢ wtyczke sieciowg odpowiadajgca

przepisom w danym kraju. Tylko wykwalifikowani technicy moga
zamontowac¢ wtyczke sieciowg do kabla zasilajgcego.

Przestrzeganie obowigzujgcych w danym krajéw przepiséw
BHP oraz prawnych regulacji dotyczgacych ochrony pracy i
Srodowiska.

Instrukcja obstugi 827/827-M - 02.0 - 12/2020 9
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Wymagania
wobec
personelu

Obstuga

Wyposazenie
bezpieczenstwa

Hasta ostrzeg.

Wszystkie ostrzezenia i znaki bezpieczenstwa na maszynie
muszg byé zawsze czytelne. Nie wolno ich usuwac! Natychmiast
odnowié¢ brakujgce lub uszkodzone ostrzezenia lub znaki
bezpieczenstwa.

Wytgcznie wykwalifikowany personel techniczny moga:
+ Zainstalowa¢ maszyne
» Wykonywaé prace konserwacyjne i naprawy
+ Wykonywaé¢ prace przy osprzecie elektrycznym

Przy maszynie mogg pracowac wytgcznie autoryzowane osoby i
muszg uprzednio zrozumiec¢ niniejszg instrukcje.

Podczas obstugi sprawdza¢ maszyne pod katem wizualnie
widocznych uszkodzen. Przerwaé prace po stwierdzeniu
jakichkolwiek zmian na maszynie. Zgtosi¢ wszelkie zmiany
odpowiedzialnemu przetozonemu. Nie kontynuowaé obstugi
uszkodzonej maszyny.

Nie demontowac¢ ani nie wylgczaé wyposazenia
bezpieczenstwa. Jesli jest to konieczne w celu naprawy,
zamontowac i uruchomié wyposazenie bezpieczenstwa
natychmiast po jej zakonczeniu.

2.2 Hasta ostrzegawcze i symbole w
komunikatach ostrzegawczych

Ostrzezenia sg w tekscie oznaczone kolorowymi paskami. Ich
kolor uzalezniony jest od wagi zagrozenia. Hasta ostrzegawcze
okreslajg wage zagrozenia.

Hasta ostrzegawcze i zagrozenie, ktére opisujg:

Hasto Znaczenie

NIEBEZPIE- (ze znakiem niebezpieczenstwa)

CZENSTWO | Zignorowanie prowadzi do $mierci lub cigzkich
obrazen

OSTRZEZENIE | (ze znakiem niebezpieczenstwa)
Zignorowanie moze prowadzi¢ do $mierci lub
ciezkich obrazen

10
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OSTROZNIE

(ze znakiem niebezpieczenstwa)
Zignorowanie moze prowadzi¢ do srednich lub
lekkich obrazen

UWAGA

(ze znakiem niebezpieczenstwa)
Zignorowanie moze doprowadzi¢ do skazenia
Srodowiska

WSKAZOWKA

(bez znaku niebezpieczenstwa)
Zignorowanie moze prowadzi¢ do strat materialnych

Symbole W przypadku zagrozenia dla personelu okres$lajg rodzaj

zagrozenia:

Symbol

Rodzaj zagrozenia

Ogodlne

Porazenie pradem

Przektucie

Zmiazdzenie

> DD D> P

Skazenie srodowiska

Instrukcja obstugi 827/827-M - 02.0 - 12/2020 11
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Przyktady Przykfady ostrzezen utworzonych w tek$cie:

NIEBEZPIECZENSTWO

Rodzaj i zrédto zagrozenia!
Skutki w przypadku zignorowania.
Srodki zapobiegania zagrozeniu.

> Tak wyglada ostrzezenie, ktérego zignorowanie
prowadzi do $mierci lub ciezkich obrazen.

OSTRZEZENIE
Rodzaj i zrédto zagrozenia!
Skutki w przypadku zignorowania.

Srodki zapobiegania zagrozeniu.

. Tak wyglada ostrzezenie, ktérego zignorowanie
moze prowadzi¢ do $Smierci lub ciezkich obrazenh.

OSTROZNIE

Rodzaj i zrédto zagrozenia!

Skutki w przypadku nieprzestrzegania.
Srodki zapobiegania zagrozeniu.

> Tak wyglada ostrzezenie, ktérego zignorowanie
moze prowadzi¢ do srednio-ciezkich lub lekkich
obrazen.

12 Instrukcja obstugi 827/827-M - 02.0 - 12/2020



. i DURKOPP
Bezpieczeristwo

WSKAZOWKA

Rodzaj i zrédto zagrozenia!
Skutki w przypadku nieprzestrzegania.
Srodki zapobiegania zagrozeniu.

%L Tak wyglada ostrzezenie, ktérego zignorowanie
moze prowadzi¢ do strat materialnych.

UWAGA

Rodzaj i zrédto zagrozenia!
Skutki w przypadku nieprzestrzegania.
Srodki zapobiegania zagrozeniu.

> Tak wyglada ostrzezenie, ktérego zignorowanie
moze prowadzi¢ do skazenia srodowiska.
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3 Opis urzadzenia

3.1 Komponenty maszyny

Rys. 1: Komponenty maszyny (1)

®
®

®\

/7 U\

O—o
(1) - Panel sterowania OP1000 (5) - Zespot przygotowania sprezonego
(2) - Pokretto do gérnego powietrza
transportu rolkowego (6) - Sterowanie
(3) - Plytka naprezacza nici (7) - Pokretfo dtugosci $ciegu
(4) - Pedat (8) - Nawijacz

(9) - Stojak na nici

Instrukcja obstugi 827/827-M - 02.0 - 12/2020
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Rys. 2: Komponenty maszyny (2)

—

(10)- Goérny transport rolkowy

16
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3.2 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

OSTRZEZENIE

Ryzyko obrazen w wyniku elementéw
bedacych pod napieciem, ruchomych,
tnacych i ostrych!

Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem
moze doprowadzi¢ do porazenia pragdem
zmiazdzenia, przektucia.

Przestrzegaj wszystkich wskazéwek z instrukgciji.

Straty materialne w przypadku zignorowania!
Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia maszyny.

Przestrzegaj wszystkich wskazéwek z instrukgciji.
_____________________________________________________________________________________|

Maszyne wolno zastosowac tylko do materiatu, ktérego profil
zastosowania odpowiada planowanemu celowi zastosowania.

Maszyna jest przeznaczona tylko do obrébki suchego materiatu.
Materiat nie moze zawierac¢ zadnych twardych przedmiotow.
Dopuszczone do maszyny grubo$ci igiet zostaty podane w
Rozdziale Specyfikacje Techniczne ([l S. 707).

Szew nalezy wykonywac nicia, ktorej profil zastosowania
odpowiada danemu celowi zastosowania.

Maszyna jest przeznaczona do uzytku przemystowego.

Maszyne wolno zainstalowac¢ i uzytkowac wytgcznie w suchym i
zadbanym pomieszczeniu. Jesli maszyna jest uzytkowana w
pomieszczeniach, ktére nie sg suche i zadbane, konieczne mogag
by¢ dalsze $rodki, zgodne z normg DIN EN 60204-31.

Przy maszynie mogg pracowac wytgcznie autoryzowane osoby.

Za szkody powstate w przypadku uzytkowania niezgodnego z
przeznaczeniem firma Dirkopp Adler nie odpowiada.
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3.3 Deklaracja zgodnosci

Maszyna spetnia europejskie przepisy dotyczgce gwarancji
ochrony zdrowia, bezpieczenstwa i ochrony srodowiska, podane
w Deklaracji Zgodnosci lub Deklaracji Wtgczenia.

q

18
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4 Obstuga

Proces pracy sktada sie z roznych krokéw operacyjnych. Aby
uzyskaé dobry rezultat szycia, konieczna jest bezbtedna obstuga.

4.1 Przygotowanie maszyny do eksploatacji

OSTRZEZENIE

Ryzyko obrazen z powodu ruchomych,
tnacych i ostrych elementow!

Mozliwe zmiazdzenie, przeciecie i przektucie.

Nalezy dokonywa¢ przygotowan mozliwie
tylko przy wytaczonej maszynie.

Przed rozpoczeciem szycia nalezy wykona¢ nastepujgce
przygotowania:

+ Zakfadanie i wymiana igly

» Nawlekanie nici igtowej

» Nawlekanie i nawijanie nici chwytacza

* Regulacja naprezenia nici
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4.2 Wilaczanie i wylaczanie maszyny

Rys. 3: Wigczanie i wytgczanie maszyny

P

(1) - Przetgcznik gtowny

Wiaczanie maszyny

Aby wigczy¢ maszyne:

1. Wcisnij przetgcznik gtéwny (1) z pozycji 0 na pozycje I.

> Maszyna uruchamia sie, taduje sie panel sterowania.
Wylaczanie maszyny

Aby wytgczy¢é maszyne:

1. Wcisnij przetgcznik gtowny (1) z pozycji | na pozycje 0.

%> Maszyna zostanie wytgczona, panel sterowania
zamyka sie.
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4.3 Zakladanie lub wymiana igty

Rys. 4: Zaktadanie lub wymiana igty

A

(1) - - Wkieska (3) - Igielnica
(2) -Sruba

Aby zatozy¢ lub wymienic igte:

1. Poluzuj $rube (2).
2. Wyciagnij prosto w dét z igielnicy (3).
3. Wsun nows igte prosto az do oporu do igielnicy (3).

m Wazne

Wkleska (1) igty musi wskazywac¢ do chwytacza.
4. Przykrec srube (2).
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4.4 Nawlekanie nici iglowej

4.41 Nawlekanie nici iglowej w maszynach 1-
iglowych

Rys. 5: Nawlekanie nici iglowej w maszynach 1-iglowych

©_—

Six\

(1) - Dzwignia nici (8) - Element naprezajgcy
(2) - Regulator nici iglowej (9) - Naprezacz dodatkowy
(3) - Prowadnik (10)- Naprezacz gtowny

(4) - Prowadnik (11)- Naprezacz wstepny
(5) - Prowadnik (12)- Prowadnik

(6) - Prowadnik (13)- Prowadnik

(7) - Sprezyna naciaggu nici

Aby nawlec ni¢ igtowa:

1. Umiesc rolke nici na uchwycie rolek nici i przewlecz ni¢
przez prowadnik ramienia rozwijajgcego.

Przewlecz ni¢ igtowg przez prowadnik (13).

Przewlecz ni¢ iglowg od gory w dot w ksztatcie fali jak
pokazano na rysunku wyzej przez prowadnik (12).

4. Poprowadz ni¢ igltowg w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara przez naprezacz wstepny(11).

22
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5. Poprowadz ni¢ igtowa w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara przez naprezacz gtéwny (10).

6. Poprowadz ni¢ iglowg w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara przez naprezacz dodatkowy (9).

Poprowadz ni¢ igtowa przez element naprezajacy (8).

Przewlecz ni¢ igtowg od prawej do lewej
przez sprezyne naciagu (7).

9. Przewlecz ni¢ iglowg od dotu do gory przez
prowadnik (3).

10. Przewlecz ni¢ igtowg od dotu do goéry przez regulator nici
iglowe;j (2).

11. Przewlecz ni¢ igtowg przez dzwignie nici (1).

12. Przewlecz ni¢ igtowg przez prowadniki (4) i (5).

13. Przewlecz ni¢ igtowg przez prowadnik (6) przy igielnicy.
14. Przewlecz ni¢ igtowg od lewej do prawej przez ucho igty.
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4.4.2 Nawlekanie nici igtowej w maszynach 2-

igtowych

Maszyny 2-igtowe posiadajg 2. trojkat Srub naprezajgcych dla 2.
nici iglowe;.

Rys. 6: Nawlekanie nici iglowej w maszynach 2-igltowych

(1) - Trojkat $rub naprezajgcych (2) - Trojkat $rub naprezajgcych

dla lewej nici igtowej dla prawej nici iglowej

Aby nawlec ni¢ igtowg w maszynach 2-iglowych:

1.

Nawlecz lewa ni¢ iglowa w sposob, jaki zostat opisany
wczesniej w maszynie 1-igtowej ([l S. 22).

Przewlecz prawa ni¢ igtowa od tytu do przodu przez
prowadnik nici.

Poprowadz ni¢ w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara wokot naprezacza wstepnego 2. tréjkata Srub
naprezajgcych (2).

Poprowadz ni¢ w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara wokot naprezacza dodatkowego 2. tréjkata Srub
naprezajgcych (2).

Poprowadz ni¢ w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara wokot naprezacza gtdéwnego 2. trojkata Srub
naprezajgcych (2).

Przewlecz ni¢ igtowg od prawej do lewej
przez sprezyne naciggu nici (7).

%> Dalszy proces nawlekania jest identyczny jak

nawlekanie maszyn 1-igtowych.

24
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4.5 Nawijanie nici chwytacza

WSKAZOWKA

Mozliwe straty materialne!

Ryzyko pekniecia, gdy ni¢ chwytacza nawijana jest poza
procesem szycia.

Jesli ni¢ chwytacza nawijana jest poza procesem szycia,
nalezy zablokowa¢ stopki w pozycji uniesionej i ustawi¢ skok
stopki na najnizszg warto$c¢.

Rys. 7: Nawijanie nici chwytacza

0

(1) - Prowadnik (5) - Nawijacz
(2) - Prowadnik (6) - N6z odrywajacy
(3) - Naprezacz (7) - Prowadnik
(4) - Dzwignia
nawijacza

Aby nawingé ni¢ chwytacza:

1. Zatdz rolke nici na uchwyt rolek nici i przewlecz ni¢ przez
prowadnik ramienia rozwijajgcego.
Poprowadz ni¢ chwytacza przez prowadnik (1).
Poprowadz ni¢ chwytacza od géry w dét faliscie jak
pokazane wyzej przez prowadnik (2).

4. Poprowadz ni¢ chwytacza w kierunku

przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara przez
naprezacz (3).

5. Poprowadz ni¢ chwytacza od dotu do gory przez
prowadnik (7).
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Zaciénij ni¢ chwytacza z tytu noza odrywajgcego (6) i
oderwij .

Zatéz szpulke na nawijacz (5).

Nici chwytacza nie trzeba nawija¢ recznie.

Wcisnij dzwignie nawijacza (4) do szpulki.

Szyj.

L Ni¢ chwytacza jest nawijana na szpulke.

10.
11.

Dzwignia nawijacza (4) konczy proces nawijania, gdy tylko
szpulka jest petna.

Nawijacz zatrzymuje sie zawsze w taki sposdb, zeby néz
odrywajacy (6) znajdowat sie w pozycji.

Zdejmij petng szpulke.

Zaci$nij ni¢ chwytacza za nozem odrywajacym (6)
i oderwij.

26
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4.6 Wymiana szpulki

OSTROZNIE

Ryzyko obrazen przez ostre przedmioty!
Mozliwe przektucie.

Przed wymiang szpulki nalezy najpierw wytgczyé
maszyne.

Wymiana szpulki w maszynach 1-igtowych dziata doktadnie tak
jak w maszynach 2-igtowych. Chwytacz, do ktérego wkiada sie
szpulke, jest obrécony po lewej i po prawej stronie zaledwie o
180 stopni.

Rys. 8: Wymiana szpulki

® @

@ G®

(1) - Sczczelina (4) - Szczelina
(2) - Prowadnik _ (5) - Szpulka
(3) —Sprezyna naprezajgca (6) - Klapa bebenka

Aby wymieni¢ szpulke:

1. Podnies$ do goéry klape bebenka (6).
2. Woyciagnij pustg szpulke.
3. Wibz petng szpulke:

m Wazne

Szpulke nalezy wiozyé w taki sposéb, zeby szpulka podczas
odwijania nici poruszata sie odwrotnie do chwytacza.

4. Poprowadz ni¢ chwytacza przez szczeline (4) w bebenku.

5. Przeciaggnij ni¢ chwytacza pod sprezyng naprezajaca (3).
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6. Poprowadz ni¢ chwytacza przez szczeling (1) i pociggnij
ok. 3 cm.

7. Zamknij klape bebenka (6).

4.7 Naprezenie nici

Naprezenie nici igtowej wraz z naprezeniem nici chwytacza
majg wptyw na obraz szwu. Zbyt mocne naprezenia nici mogag
w przypadku cienkiego materiatu prowadzi¢ do niepozadanego
marszczenia albo zerwania nici.

Wiasciwa regulacja

Przy jednakowym naprezeniu nici igtowej oraz nici chwytacza
przeplatanie nici odbywa sie w $rodku materiatu.

Naprezenie nici igtowej nalezy wyregulowac w taki sposdb, zeby
osiggac pozgdany obraz szwu z mozliwie najmniejszym
naprezeniem.

Rys. 9: Naprezenie nici

9
®

®

(1) - Jednakowe naprezenie nici igtowej i nici chwytacza
(2) - Naprezenie nici chwytacza mocniejsze niz nici iglowej
(3) - Naprezenie nici igtowej mocniejsze niz nici chwytacza
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4.71 Regulacja naprezenia nici iglowej

Rys. 10: Regulacja naprezenia nici igtowej

(1) - Sruba (3) - Naprezacz gtowny
(2) - Naprezacz (4) - Naprezacz dodatkowy
wstepny

Regulacja naprezenia wstepnego

Gdy naprezacz gtéwny (3) i naprezacz dodatkowy (4) sg
otwarte, to konieczne jest niewielkie naprezenie resztkowe.
Takie naprezenie resztkowe wytwarzane jest przez naprezacz
wstepny (2).

Naprezacz wstepny (2) ma réwnoczesnie wptyw na diugosé
obcietej koncdwki nici iglowej a tym samym na dtugo$¢ poczatku
nici dla kolejnego szwu.

Aby wyregulowac¢ naprezenie wstepne:
1. Obracaj pokretto naprezacza wstepnego (2), az przednia

strona znajdzie si¢ na réwni ze $rubg (1).

+ Krétsza ni¢ poczatkowa: obracaj pokretto (2) w kierunku
zgodnym z ruchem wskazowek zegara

+ Dtuzsza ni¢ poczatkowa: obracaj pokretto (2) w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara
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Regulacja naprezenia gtéwnego

Naprezacz gtéwny (3) powinien by¢ ustawiony na jak

najmniejszej wartosci.

Aby wyregulowac¢ naprezacz gtéwny:

1.

Obracaj pokrettem (3).

» Zwiekszanie naprezenia: obracaj w kierunku zgodnym z
ruchem wskazéwek zegara

* Zmniejszanie naprezenia: obracaj w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara

Regulacja naprezenia dodatkowego

Przetgczalny dodatkowy naprezacz (4) stuzy do szybkiej zmiany
naprezenia nici igtowej, np. przy zgrubieniach szwu.

Naprezacz dodatkowy (4) powinien by¢ wyregulowany na
mniejszg wartos$¢ niz naprezacz gtowny (3).

Aby wyregulowaé naprezacz dodatkowy:

1.

Obracaj pokrettem (4).

» Zwiekszanie naprezenia: obracaj w kierunku zgodnym z
ruchem wskazowek zegara

* Zmniejszanie naprezenia: obracaj w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazowek zegara

30
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4.7.2 Regulacja naprezenia nici chwytacza

Rys. 11: Regulacja naprezenia nici chwytacza

O @

(1) - Sprezyna naprezajgca (2) -Sruba

Naprezenie nici chwytacza wytwarzane jest przez sprezyne
naprezajgca (1) i regulowane srubg (2).

Aby wyregulowaé naprezenie nici chwytacza:

1. Obracaj srube (2).

+ Zwiekszanie naprezenia nici chwytacza: obracaj w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara

* Zmniejszanie naprezenia nici chwytacza: obracaj w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara
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4.8 Stopki

4.8.1 Podnoszenie stopek

Rys. 12: Podnoszenie stopek

(1) - Pedat
Aby podnies¢ stopki:

1. Nadepna¢ pedat (1) o potowe wstecz.
L Stopki podnoszg sie podczas postoju maszyny.
ALBO

1. Nadepna¢ pedat (1) catkowicie wstecz.
L. Aktywowane jest obciecie nici i podnosza sie stopki.
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4.8.2 Blokowanie stopek w pozycji gérnej

Rys. 13: Blokowanie stopek w pozycji gérnej

(1) - Dzwignia

Blokowanie stopek w pozycji gornej

Aby zablokowac stopki w pozycji gérnej:

1. Odchyl dzwignie (1) w doét.

L. Stopki sg zablokowane w pozycji gornej.
Zwalnianie blokady

Aby zwolni¢ blokade:

1. Odchyl dzwignie (1) w gore.
L Blokada jest zwolniona.
ALBO

1. Nadepnij pedat.

L. Blokada jest zwolniona,dzwignia (1) wraca do
swojej pozycji wyjsciowe;j.
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4.8.3 Regulacja docisku stopek

Rys. 14: Regulacja docsisku stopek

®\

(1) - Pokretto
Aby wyregulowac¢ docisk stopek:

1. Obracaj (1) pokrettem.

» Zwiekszanie docisku stopek: obracaj w kierunku zgodnym
z ruchem wskazéwek zegara

* Zmniejszanie docisku stopek: obracaj w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara
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4.9 Regulacja dtugosci sciegu

Rys. 15: Regulacja dfugosci Sciegu

(1) - Pokretto dfugosci sciegu
Aby wyregulowac dtugos$c¢ $ciegu:

1. Obracaj pokrettem (1).
* Minimalna dtugo$¢ Sciegu: 1
+ Maksymalna dtugos¢ sciegu: 7
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4.10 Gorny transport rolkowy

Rys. 16: Gérny transport rolkowy

Ny e

@\

(1) - Dzwignia (3) - Pokretto
(2) - Rolka transportowa

Dtugosé transportowa gérnego transportu rolkowego regulowana
jest za pomocg pokretta (3) maksymalnie do 9 mm w stosunku
do transportu dolnego.

Po witgczeniu maszyny rolka transportowa (2) jest opuszczana.
Po podniesieniu stopek podniesiona jest rolka transportowa (2).

Na poczatku szwu uruchamiane jest liczenie sciegow, jesli
jest zaprogramowane ([L—L_1l S. 49).

Jesli wigczony jest rygiel poczatkowy, to liczenie Sciegdw
uruchamiane jest dopiero po wykonaniu rygla poczatkowego.

Wiaczanie gérnego transportu rolkowego
Aby wigczy¢ gorny transport rolkowy:

1. Wciénij dzwignie (1) w dot.
L Rolka transportowa (2) obnizy sie na materiat.

36
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Wyltaczenie goérnego transportu rolkowego

Aby wytgczy¢ gorny transport rolkowy:

1. Pociagnij dzwignie (1) w gore.

L. Rolka transportowa (2) unosi sie i jest wylgczona.
Aktywowanie i dezaktywowanie goérnej rolki transportowej

Rys. 17: Aktywowanie i dezaktywowanie gornej rolki transportowej

(1) - Przycisk dla gérnego transportu rolkowego
Aby aktywowac goérny transport rolkowy:

1. Wcisnij przycisk (1).

L Przycisk swieci sie.
Gorny transport rolkowy jest wtgczony.
Rolka transportowa jest opuszczona podczas kolejnych
SZWOW.

Aby dezaktywowac gorny transport rolkowy:

1. Wcisnij przycisk (1).

> Przycisk nie swieci sie.
Gorny transport rolkowy jest wytgczony.
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4.11 Przyciski na ramieniu maszyny

4.11.1 Aktywacja przyciskow

Rys. 18: Przyciski na ramienu maszyny

\ J

______D_J

=

(1) - Szycie wstecz (3) - Rygiel poczatkowy i koricowy
(2) - Pozycja igty (4) - Gorny transport rolkowy

Aby aktywowac przycisk na ramieniu maszyny:

1. Weciénij przycisk.

> Funkcja jest aktywna.
Przycisk swieci sie.

38
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Przyciski na ramieniu maszyny

Przycisk

Funkcja

N

Szycie wstecz
Gdy przycisk jest aktywny maszyna szyje wstecz.

Pozycja igty

Gdy przycisk jest aktywny igta przesuwa sie na
okreslong pozycje. Pozycje okresla sie za pomocg
ustawien parametrow (11 Lista parametrow).
Przy dostawie maszyna jest ustawiona tak, ze igta
ustawia sie w pozycji gornej, gdy aktywny jest
przycisk.

Rygiel poczatkowy i rygiel koncowy

Przycisk pomija generalne ustawienia do szycia rygla

poczatkowego i rygla koncowego.

L Gdy rygiel jest wigczony, wcisniecie przycisku
spowoduje pominiecie kolejnego rygla.

L Jesli nie sg wigczone zadne rygle, to wcisniecie
przycisku spowoduje uszycie nastepnego rygla.

W celu generalnych ustawien rygli poczagtkowych i

koncowych zobacz LIl Instrukcje sterowania

DACclassic.

Goérny transport rolkowy
Gdy przycisk jest aktywny zatgcza sie gérny transport
rolkowy (11 S. 36)
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4.11.2 Przenoszenie funkcji przyciskow na
przelacznik dodatkowy

Funkcje przyciskbw mozna przenies¢ na przetgcznik

dodatkowy (1). Nalezy wybra¢ jedng funkcje, ktéra jest czesto

potrzebna, aby moc jg szybciej wigczaé w trakcie szycia.

Rys. 19: Przenoszenie funkcji przyciskow na przetgcznik dodatkowy

(1) - Przetgcznik dodatkowy (4) - Sruby do obsadzenie
(2) - Sruba w pozycji wyjsciowej przetgcznika dodatkowego
(3) - Sruba aktywuje przetacznik

dodatkowy

Aby przenies¢ funkcje przycisku na przetgcznik dodatkowy:
1. Ustaw wszystkie $ruby (4) w pozycji wyjsciowej (2):
wszystkie szczeliny stojg poziomo.

2. Obrdé¢ srube pod wybranym przyciskiem o 90°, tak zeby
szczelina (3) znalazta sie w pozycji pionowej.

> Funkcje wybranego przycisku mozna aktywowac
za pomocg przycisku dodatkowego (1).

Instrukcja obstugi 827/827-M - 02.0 - 12/2020



DURKOPP
Obstuga

412 Szycie

OSTROZNIE

Ryzyko obrazen przez ostre elementy!
Mozliwe przektucie.

Uwazaé, zeby przez przypadek nie nadepng¢
pedatu.
NIE wkiadac rgk do obszaru igty

Rys. 20: Szycie

W N =

a

(1) - Pozycja pedatu +1: proces (3) - Pozycja pedatu -1: podnoszenie
szycia aktywny stopek
(2) - Pozycja pedatu 0: spoczynek  (4) - Pozycja pedatu -2: szycie rygla
koncowego i obciecie nici

Pozycja wyjsciowa:
» Pozycja pedatu 0:
L. Maszyna stoi nieruchomo, igly w gorze, stopki na dole.

Pozycjonowanie materiatu
Aby utozy¢ pozycje materiatu:

1. Nadepnij pedat o pét wstecz na pozycje pedatu -1.
L Stopki podniosg sie.
2. Wsun materiat na pozycje wyjsciowa.
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Szycie
Aby szyc¢:

1. nadepnij pedat do przodu na pozycje pedatu +1.

<> Maszyna szyje.
Predkos¢ szycia zwieksza sie, przy nadepnieciu pedatu
bardziej do przodu.

Przerwanie szycia

Aby przerwaé szycie:

1. Zwolnij pedat na pozycje pedatu 0O:

> Maszyna zatrzyma sie, igty i stopki sg na dole.
Kontynuacja szycia

Aby kontynuowac szycie:

1. Nadepnij pedat do przodu na pozycje pedatu +1:
<> Maszyna szyje dalej.

Szycie migedzyrygla

Aby uszy¢ miedzyrygiel:

1. Szyj wstecz.

Zakonczenie szwu

Aby zakohczy¢ szew:

1. Nadepnij pedat catkowicie wstecz na pozycje pedatu -2.

%> Maszyna uszyje rygiel koncowy, obcinacz nici
obetnie nic.
Maszyna zatrzyma sie, igty i stopki sg w gorze.

2. Woyciagnij materiat.
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5 Programowanie

Wszystkie ustawienia w oprogramowaniu przebiegajg za pomocg
panelu sterowania OP1000.

Panel sterowania sktada sie z wyswietlacza i przyciskow.
Za pomocg panelu sterowania mozna:

» Uzywac¢ grup przyciskéw, aby wywolywa¢ funkcje maszyny
» Odzytywaé¢ komunikaty serwisowe i btedow.

Informacja
W tym rozdziale objasnione sg wtasciwe dla maszyny funkcje
panelu sterowania Kapitel OP1000.

W celu uzyskania dalszych informacji dotyczgcych panelu
sterowania OP1000, zobacz Instrukcje obstugiDAC
basic/classic.

Rys. 21: Programowanie

9
— ®
@ 1 @

¥ W >

(1) - Power-LED (5) - Grupa przyciskéw programu szwu
(2) - Grupa przyciskéw nic¢ (6) - LED dla 2. dtugosci $ciegu
(3) - Przycisk funkcyjny (7) - Wyswietlacz

(4) - Grupa przyciskéw
programowanie
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Przyciski i funkcje OP1000

Przycisk

Funkcja

Grupa przyciskow nié

Rygiel poczatkowy

» Ustawia rygiel
poczatkowy

Wielokrotny rygiel
poczgtkowy

» Ustawia wielokrotny
rygiel poczatkowy

Rygiel koncowy

 Ustawia rygiel koncowy

Wielokrotny rygiel

» Ustawia wielokrotny

koncowy rygiel koncowy

Obcinacz nici » Aktywuje i dezaktywuje
obcinacz nici

Zacisk nici » Aktywuje i dezaktywuje

zacisk nici

Pozycja igty po
zatrzymaniu szycia

« Ustawia pozycje igly
po zatrzymaniu szycia

Podnoszenie stopek
po obcinaczu nici

» Aktywuje i dezaktywuje
podnoszenie stopek po
obcinaczu nici

Podnoszenie stopek po
zatrzymaniu szycia

» Aktywuje i dezaktywuje
podnoszenie stopek po
zatrzymaniu szycia

(& 00000000

Miekki start

+ Aktywuje i dezaktywuje
miekki start
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Przycisk Funkcja
Predkosé * Redukcja predkosci
U silnika
® Przycisk funkcji » Aktywuje i dezaktywuje
dowolnie zapisang
funkcje
Grupa przyciskdw programowania
ESC » Zakancz tryb
O ustawien
A A+ » Zwieksza parametry
* Zmienia poziom
+ uzytkownika
» Wybiera sub-program
B B+ » Zwieksza parametry
* Przejscie do nastepnej
+ wyzszej kategorii
» Wybiera sub-program
c C+ » Zwieksza parametry
» Wybiera sub-program
B D+ » Zwieksza parametry
» Wybiera sub-program
OK » Wywotuje parametry lub
O zapisuje je
P * Uruchamia lub konczy
° tryb ustawien
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Przycisk

Funkcja

A-

* Zmniejsza parametry

* Zmienia poziom
uzytkownika

» Wybiera sub-program

* Zmniejsza parametry

* Przejs$cie do nastepne;j
nizszej kategorii

* Wybiera sub-program

* Zmniejsza parametry
* Wybiera sub-program

* Zmniejsza parametry
» Wybiera sub-program

®ap-ap [ap: ap

Reset

* Resetuje licznik (sztuk)
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Przycisk Funkcja
Grupa przyciskow programu szwu
Program szwu | » Aktywuje

program szwu |

Program szwu I

» Aktywuje
program szwu |l

D Program szwu Il

» Ustawia program
szwu lll
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5.1 Regulacja elektropneumatycznego
przetaczania rolki transportowej

Aby ustawi¢ elektropneumatyczne przetgczanie rolki
transportowe;j:

1. Wociénij przycisk o .

2 Wpisz parametry dla automatycznego urzgdzenia
luzowania Sciegu: t 14 00.

» Za pomocg A+ ustaw wartosc t.
» Za pomocg B+ ustaw wartos¢ na 14.
+ Za pomocg D+ ustaw wartos¢ na 00.

3. Wecisnij przycisk .

4.  Wpisz wybrany tryb:
» Za pomocg D+ wpisz wartos¢ 0: nie podnosié

» Za pomocg D+ wpisz wartos¢ 1: podnoszenie podczas
unoszenia stopek

+ Za pomocg D+ wpisz wartos¢ 2: podnoszenie w trakcie
rygla

+ Za pomocg D+ wpisz wartos¢ 3: podnoszenie w trakcie
rygla i podczas unoszenia stopek

5. Aby zapisac wcisnij przycsik . .

6. Aby przejs¢ do trybu szycia, wcisnij przycisk W
celu ustawien dalszych parametréow zobacz Liste

paamelow
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5.2 Ustawienie liczenia $ciegéw az do
opuszczenia rolki transportowej

= Aby ustawic liczenie $ciegbéw az do opuszczenia rolki
el transportowej:

1. Wociénij przycisk o .

2 Wopisz parametry dla liczenia Sciegbéw az do opuszczenia
rolki transportowej: ¢ 14 03.

3. Za pomocg przyciskéw A+, B+, C+ oraz D+ wpisz
pozadang liczbe Sciegow.

4. Aby zapisa¢ wciénij przycisk .

5. Aby przej$¢ do trybu szycia, wcisnij przycisk W
celu ustawien dalszych parametréw zobacz L Liste

paameiow
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6 Konserwacja

OSTRZEZENIE

Ryzyko obrazen przez ostre elementy!
Mozliwe przekiucie i przeciecie.

W przypadku wszystkich prac konserwacyjnych
nalezy najpierw wytgczy¢ maszyne albo
przetgczy¢ na tryb nawlekania.

OSTRZEZENIE

Ryzyko obrazen przez poruszajace sie
elementy!

Mozliwe zmiazdzenie.

W przypadku wszystkich prac konserwacyjnych
nalezy najpierw wytgczy¢é maszyne albo
przetaczy¢ na tryb nawlekania.

Rozdziat ten opisuje prace konserwacyjne, ktére nalezy
przeprowadzaé regularnie, aby wydtuzy¢ zywotnos¢ maszyny
oraz zachowac jakos$¢ szwu.

Wymienione dalej prace konserwacyjne moze wykonywac tylko

wykwalifikowany personel techniczny (Il Instrukcja
serwisowa).
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Przedzialy konserwacyjne

Prace do wykonania

Roboczogodziny

8 40 | 160 | 500

Czyszczenie

Usuwanie pytu po szyciu i resztek nici °
Naped bezposredni )
Smarowanie

Gtowica maszyny °
Chwytacz °
System pneumatyczny

Kontrola cisnienia roboczego °

Kontrola stanu wody w regulatorze cisnienia

Czyszczenie wkiadu filtra
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6.1 Czyszczenie

OSTRZEZENIE

Ryzyko obrazen przez unoszace si¢
czgsteczki!

Unoszgce sie czasteczki moga trafi¢ do oczu i
spowodowacé obrazenia.

Nalezy nosi¢ okulary ochronne.

Trzymaj pistolet sprezonego powietrza tak, zeby
czgsteczki nie fruwaty w poblizu oso6b.

Uwazaé, zeby zadne czgsteczki nie

wlatywaty do miski olejowe;j.

WSKAZOWKA

Straty materialne przez zabrudzenie!

Pyt po szyciu i resztki nici mogg mie¢ wptyw na
prace maszyny.

Czysci¢ maszyne zgodnie z opisem.

WSKAZOWKA

Straty materialne przez srodki z rozpuszczalnikami!
Srodki czyszczace na bazie rozpuszczalnikéw uszkadzajg
lakier. Stosowac wytgcznie do czyszczenia substancje
niezawierajgce rozpuszczalnikdw.
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6.1.1 Czyszczenie glowicy maszyny

Rys. 22: Czyszczenie gtowicy maszyny

®

ﬂ.

(1) - Obszar wokot igly (3) - Obszar pod ptytka Sciegow
(2) - Chwytacz (4) - N6z przy nawijaczu

Aby wyczysci¢ glowice maszyny:

1.

Usungc pyt po szyciu i resztki nici za pomocg pistoletu na
sprezone powietrze lub pedzelka.

Miejsca, ktére nalezy szczegodlnie wyczyscic:
» NOz przy nawijaczu dla nici chwytacza (4)
» Obszar pod ptytkg sciegow (3)

» Chwytacz (2)

» Obszar wokot igty (1)
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6.1.2 Czyszczenie napedu bezposredniego

Rys. 23: Czyszczenie napedu bezpos$redniego

O~

(1) - Wat silnika (2) -Pokretto reczne
Aby wyczysci¢ naped bezposredni:

Zdejmij pokretio reczne (2).

2. Przedmuchaj siatke w kole recznym (2) i wale silnika (1)
pistoletem na sprezone powietrze.

3. Zaldz ponownie pokretto reczne (2).
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6.2 Smarowanie

OSTROZNIE

Ryzyko obrazen przez kontakt z olejem!
Olej w kontakcie ze skérg moze wywota¢ wysypke.
Unikac¢ kontaktu oleju ze skorg.

Gdy olej dostanie sie na skore, nalezy
doktadnie umy¢ obszar skory.

WSKAZOWKA

Straty materialne przez niewlasciwy olej!

Niewtasciwe rodzaje oleju mogg powodowacé uszkodzenia
maszyny.

Uzywac tylko olej, ktéry odpowiada danym z instrukciji.

UWAGA

Skazenie srodowiska przez olej!

Olej jest substancjg szkodliwg i nie moze dostac
sie do gleby ani do kanalizac;ji.

Zuzyty olej nalezy zbiera¢ ostroznie.

Zuzyty olej oraz zaoliwione czgsci maszyny nalezy
utylizowac¢ zgodnie z krajowymi przepisami.

Maszyna wyposazona jest w centralne smarowanie knotowe.
Punkty tozyskowe sg zaopatrywane ze zbiornika oleju.

Di uzupetniania zbiornika oleju nalezy uzywac¢ wytgcznie oleju
smarowego DA 10 albo réwnowaznego o nastepujgce;j
specyfikac;ji:

+ Lepkos$¢ przy 40 °C:10 mm?/s
* Punkt zaptonu: 150 °C
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Olej smarowy mozna naby¢ w naszych punktach sprzedazy pod
nastepujgcymi numerami katalogowymi.

Zbiornik Nr czesci

250 ml 9047 000011
11 9047 000012
2] 9047 000013
51 9047 000014

6.2.1 Smarowanie glowicy maszyny

Rys. 24: Smarowanie gtowicy maszyny

®

®
®

(1) - Otwér wlewowy
(2) - Oznaczenie stanu max

Wiasciwa regulacja
g ]

Poziom oleju nie moze przekracza¢ oznaczenia stanu
maksymalnego (2) ani spas¢ ponizej oznaczenia stanu
minimalneo (3).

(3) - Oznaczenie stanu min

Aby nasmarowaé gtowice maszyny:

1. Wilewac olej przez otwér wlewowy (1) az do
oznaczenia stanu maksymalnego (2).
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6.2.2 Smarowanie chwytacza

Wiasciwa regulacja
g ]

1. Przytrzymaj arkusz bibuty obok chwytacza.

2. Uruchom maszyne bez nici i materiatu z podniesionymi
stopkami na wysokich obrotach prze 10 sekund.

> Po szyciu na bibule jest widoczna cienka smuga
oleju.

Rys. 25: Smarowanie chwytacza

(1) - Sruba
Aby nasmarowac¢ chwytacz:

1. Obracaj $rube (1):

» w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara:
uwalnia sie wiecej oleju

» w kierunku zgodnym z ruchem wskazoéwek zegara:
uwalnia sie mniej oleju

Wazne

llos¢ uwalnianego oleju zmienia sie dopiero po kilku minutach
pracy. Szyj przez kilka minut przed ponownym sprawdzeniem
ustawienia.
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6.3 Konserwacja systemu pneumatycznego

6.3.1 Regulacja cisnienia roboczego

WSKAZOWKA

Straty materialne przez niewlasciwa regulacje!

Zle wyregulowane ci$nienie robocze moze spowodowaé
uszkodzenie maszyny.

Zwracac¢ uwage, zeby maszyna byta uzytkowana

tylko przy wtasciwie ustawionym cisnieniu roboczym.
_____________________________________________________________________________________|

Wiasciwe regulacja

Dopuszczalne cisnienie robocze podane jest w Rozdziale
Dane Techniczne ([0 S. 707) . Ci$nienie robocze nie
moze odbiegac o wiecej niz £0,5 bar.

Cisnienie robocze nalezy sprawdzac codziennie.

Rys. 26: Regulacja cisnienia roboczego

®

(1) - Regulator cisnienia (2) -Manometr
Aby wyregulowac¢ cisnienie robocze:

1. Podciggnij do gory regulator cisnienia (1).
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2. Obracaj regulator ci$nienia, az manometr (2) wskaze
wiasciwe ustawienie:

» Zwiekszanie cisnienia = obracaj w kierunku zgodnym z
ruchem wskazowek zegara

* Zmniejszanie cis$nienia = obracaj w kierunku ruchu
przeciwnym do wskazowek zegara

3. Wociénij w doét regulator cisnienia (1).

6.3.2 Spuszczanie mieszaniny wody z olejem

WSKAZOWKA

Straty materialne spowodowane zbyt duzg ioscia cieczy!

Zbyt duza ilos¢ cieczy moze spowodowac uszkodzenia
maszyny.

W razie potrzeby nalezy spuscic¢ ciecz.
_____________________________________________________________________________________|

W pojemniku zbierajgcym (2) regulatora cisnienia zbiera
sie mieszanina wody z olejem.
Wiasciwa regulacja

Mieszanina wody z olejem nie moze podniesc¢ sie do poziomu
wkiadu filtra (1).

Nalezy codziennie sprawdzaé poziom mieszaniny wody z olejem
w pojemniku zbierajgcym (2).

Rys. 27: Spuszczanie mieszaniny wody z olejem

®

(1) - Wkiad filtra (3) - Sruba spustowa
(2) - Pojemnik
zbierajgcy
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Aby spusci¢ mieszanie wody z olejem:

Odigcz maszyne z sieci sprezonego powietrza.
Umiesci¢ naczynie pod $rubg spustowa (3).
Odkreci¢ catkowicie $rube spustowa (3).
Wpusci¢ mieszaning wody z olejem do naczynia.
Dokreci¢ Srube spustowg (3).

o a0 s~ w DN =

Podtgczy¢é maszyne do sieci sprezonego powietrza.

6.3.3 Czyszczenie wkladu filtra

Uszkodzenie lakieru przez srodki czyszczace
zawierajgce rozpuszczalniki!

Srodki zawierajgce rozpuszczalnik uszkadzaja filtr.

Do mycia miski filtracyjnej nalezy uzywac wytacznie
substanciji nie zawierajgcych rozpuszczalnikow.
_____________________________________________________________________________________|

Rys. 28: Czyszczenie wktadu filtra

®

0 9

(1) - Wkiad filtra (3) - Sruba spustowa
(2) - Pojemnik
zbierajgcy

Aby wyczysci¢ wkiad filtra:

1. Odtgcz maszyne z sieci sprezonego powietrza.
2. Spusé mieszanie wody z olejem ( S. 60).
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Odkrec¢ pojemnik zbierajacy (2).

Odkre¢ wkiad filtra (1).

Wydmuchaj wkitad filtra (1) pistoletem na sprezone powietrze.
Umyj miske filtra benzyna.

Dokre¢ wktad filtra (1).

Dokre¢ pojemnik zbierajacy (2).

© © N o g &~ w

Dokre¢ srube spustowa (3).
10. Podigcz maszyne do sieci sprezonego powietrza.

6.4 Lista czesci

Liste czesci mozna zamdéwi¢ w firmie Dirkopp Adler. W celu
uzyskania dalszych informacji nalezy odwiedzi¢ naszg strone:

www.duerkopp-adler.com
E we " E
O[3
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7 Instalacja

OSTRZEZENIE

Ryzyko obrazenia przez tnace elementy!
Podczas rozpakowywania oraz instalacji mozliwe
jest przeciecie.

Maszyne moze zainstalowac tylko
wykwalifikowany personel techniczny.
Nalezy zaktada¢ rekawice ochronne.

OSTRZEZENIE

Ryzyko obrazenia wywotane przez ruchome
elementy!

Podczas rozpakowywania i instalacji mozliwe jest
zmiazdzenie.

Maszyne moze zainstalowac tylko
wykwalifikowany personel techniczny.

Nalezy zaktada¢ rekawice ochronne.

7.1 Sprawdzanie zakresu dostawy

Zakres dostawy zalezny jest od Panstwa zaméwienia. Po
otrzymaniu nalezy sprawdzi¢, czy zakres dostawy jest
prawidtowy.

7.2 Zdejmowanie zabezpieczen transportowych

Przed instalacjg nalezy usung¢ wszystkie zabezpieczenia
transportowe:

» Pasy zabezpieczajace i drewniane listwy przy gtowicy
+ Tasmy zabezpieczajgce i drewniane listwy przy ptycie stotu
+ Tasmy zabezpieczajace i drewniane listwy przy stelazu

» Blokade bezpieczenstwa i tasmy zabezpieczajgce przy
napedzie szyjacym
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7.3 Montaz stelazu

Rys. 29: Montaz stelazu

(1) - Pojemnik (3) — Rozpodrka poprzeczna
na olej (4) - Sruba regulacyjna
(2) - Pedat

Aby zamontowac stelaz:

1.
2.
3.

4.
5.

Zamocuj pedat (2) na rozporce poprzecznej (3).
Zamontuj rozpérke poprzeczng (3) do stelazu.

Po montazu kompletnej maszyny wyreguluj pedat
([ S. 66)
Przykre¢ uchwyt dla pojemnika oleju (1).

Przekre¢ srube regulacyjng (4) w celu bezpiecznego
ustawienia stelaza.
Stelaz musi spoczywac¢ wszystkimi 4 nézkami na podiodze.
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7.4 Plyta stotu

Nalezy sie upewnic, ze ptyta stolu ma odpowiednig nosSnosc i
wytrzymato$¢ die Tischplatte die notwendige. Jesli sam
wykonujesz plyte stotu , skorzystaj z rysunku z Zalacznika
([——_1 S. 103)jako szablonu dla wymiaréw.

7.41 Kompletacja plyty stotu

Rys. 30: Kompletacja ptyty stotu

® 9

© ©®® ® 6

(1) - Transformator (5) - Zasilacz
oswietlenia (6) - Sterowanie silnika
szycia (7) - Kanat kablowy

(2) - Szuflada (8) - Plyta stotu

(3) - Zadajnik
(4) - Przetgcznik
kolanowy

Aby skompletowac ptyte stotu:

Odwroc plyte stotu (8).

Przykre¢ kanat kablowy (7).
Przykre¢ zasilacz (5).

Przykre¢ przetgcznik kolanowy (4).
Przykre¢ zadajnik (3).

Przykre¢ szuflade (2) i uchwyty.

N o o ks~ 0 DN~

Przykre¢ transformator lampki szycia (1).
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Informacja
llustracje w wiekszej skali znajdg Panstwo w
zatgczniku ([l S. 103).

7.4.2 Tworzenie plyty stotu

W przypadku samodzielnego wykonania ptyty stotu,
nalezy wzigé pod uwage wymiary z ilustracji w
Zataczniku ([ S 103).

7.4.3 Mocowanie ptyty stotu i pedatu do stelaza

Rys. 31: Mocowanie ptyty stotu i pedatu do stelaza

@\ @

T~

®

(1) - Plyta stotu (5) - Rozporka poprzeczna
(2) - Stelaz (6) - Ciegno

(3) - Suba (7) - Stojak na nici

(4) - Pedat
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Aby zamocowac ptyte stotu i pedat do stelaza:

Wywierci¢ otwory pod wkrety do drewna.

2. Przymocowac¢ stelaz (2) za pomoca wkretéw do drewna
(6x30) do ptyty stotu (1).
Przestrzega¢ grawerowania pod stelaz (zobacz Zatacznik
( S. 103)).

3. Naprostuj stelaz (2).
Przymocowac ciegno (6)do pedatu (4)i do zadajnika.

Ze wzgledéw ergonomicznych nalezy ustawi¢ pedat
bokiem w taki sposéb, zeby jego srodek znajdowat sie pod
igta.

Rozpérka poprzeczna (5) posiada otwory szczelinowe do
ustawiania pedatu (4).

6. Poluzuj $rube (3).

7. Wysokos$¢ ciegna (6) ustawi¢ tak, zeby nieobcigzony pedat
byt nachylony pod katem ok. 10°.

Dokreci¢ srube (3).

W16z stojak na nici (7) do otworu w ptycie stotu (1) i
przymocuj za pomoca nakretki i podktadki.

10. Ustawi¢ w osi uchwyt rolek nici i prowadnik nici.

m Wazne

Uchwyt rolek nici i prowadnik nici muszg znajdowac sie jeden
nad drugim.
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7.5 Regulacja wysokosci roboczej

OSTRZEZENIE

Ryzyko obrazen w wyniku ruchomych
elementéow!

Podczas luzowania $rub przy dzwigarach stelazu
ptyta stotu moze sie obsung¢ pod wtasnym
ciezarem. Mozliwe zmiazdzenie.

Podczas luzowania $rub uwazac, zeby nie
zakleszczy¢ rak.

OSTROZNIE

Ryzyko uszkodzenia aparatu migsniowo —
szkieletowego na skutek nieprawidiowego
ustawienia!

W przypadku nieprzestrzegania zasad ergonomii
moze dojs¢ do uszkodzenia uktadu migsniowo —
szkieletowego personelu obstugujgcego.

Dostosuj wysokos¢ roboczg do wymiardw ciata
osoby, ktéra bedzie obstugiwa¢ maszyne.
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Rys. 32: Regulacja wysoko$ci roboczej

(1) - Sruby

Wysokos$¢ robocza jest regulowana w zakresie 750 mm a 900
mm (mierzona do gornej krawedzi ptyty stotu).

Aby ustawi¢ wysokos¢ robocza:
1

Poluzuj sruby (1).

2. Ustaw plyte stotu poziomo na pozadang wysoko$¢ roboczg.
Aby zapobiec przechyleniu, upewnij sie ze ptyta stotu jest
wysuwana lub wsuwana rownomiernie po obu stronach.

3. Dokrec $ruby (1).

4. Ustaw dtugos¢ ciegna pedatu.

Ustaw wysokos$¢ ciegna pedatu w taki sposob, zeby
nieobcigzony pedat miat nachylenie ok. 10°.
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7.6 Wkladanie gtowicy maszyny

Rys. 33: Wktadanie glowicy maszyny

>§rﬂ~:~a& @

(1) - Glowica maszyny (3) - Wkladki gumowe
(2) - Wyciecie ptyty stotu (4) - Gorne czesci zawiasow

Aby wiozyé gtowice maszyny:

1.  WIi6z glowice maszyne (1) w wyciecie plyty stotu
(2) pod kagtem 45°.

Wsun gorne czesci zawiasow (4) w gumowe wktadki (3).

w N

Obro¢ gtowice maszyny.
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7.7 Montaz panelu sterowania

Rys. 34: Montaz panelu sterowania (1)

®

(4) - Pokrywa zaworéw
(5) - Sruby

(1) - Panel sterowania
(2) - Sruba
(3) - Kgtownik

Aby zamontowac panel sterowania:

1. Przykre¢ panel sterowania (1) $rubami (2) do katownika
3).
Przykre¢ katownik (3) srubami (5) do ramienia maszyny.

Zdejmij pokrywe zawordw (4).

Instrukcja obstugi 827/827-M - 02.0 - 12/2020 71



DURKOPP

Instalacja

Rys. 35: Montaz panelu sterowania (2)

g

@\

(6) - Wykroj ptyty stotu (7) -Kabel panelu sterowania

4.

5.

Utéz kabel panelu sterowania (7) w ramieniu maszyny i
poprowadz w dot przez wykrdj ptyty stotu (6).

Witb6z wtyczke od kabla panelu sterowania (7) do gniazda
B776 jednostki sterujace;j.

Zatoz pokrywe zawordw (4).
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7.8 Montaz elektrycznego przycisku
kolanowego

Rys. 36: Montaz elektrycznego przycisku kolanowego

®
®

@

(1) - Przycisk kolanowy (3) - Wtyczka
(2) -Kabel tgczacy

Aby zamontowac elektroniczny przycisk kolanowy:

1. Przykreci¢ przycisk kolanowy (1) przed miske
olejowg pod ptytg stotu.

2. Poprowadz kabel fgczacy (2) pomiedzy miskg
olejowa a jednostkg sterujaca do tytu.

3. Wi6z wtyczke (3) kabla taczacego (2) do gniazda jednostki
sterujace;.
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7.9 Montaz lampki szycia

Rys. 37: Montaz lampki szycia

@6 @

(1) - Ramig maszyny (4) - Otwory mocujgce
(2) - Lampka szycia (5) - Uchwyt
(3) - Sruby

Aby zamontowac lampke szycia:

Zdejmij pokrywe ramienia (1).

Przewier¢ otwory mocujgce (4) wierttem (g 4,5 mm).
Dokre¢ uchwyt (5) za pomocg srub (3).

Zatoéz pokrywe ramienia.

o kO~

Zamocuj lampke szycia (2) do uchwytu (5).
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7.10 Przytaczenie do sieci elektrycznej

NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie dla zycia z powodu czesci
bedacych pod napigciem!

Obrazenia niebezpieczne dla zdrowia i zycia
mogg powsta¢ na skutek niezabezpieczonego
kontaktu z prgdem.

Prace przy urzadzeniach elektrycznych moga
wykonywaé tylko wykwalifikowani technicy.

m Wazne

Napiecie podane na tabliczce znamionowej napedu szyjgcego
musi odpowiada¢ napieciu sieciowemu.

7.10.1 Utworzenie potaczenia wyré6wnawczego

Utworzenie potaczenia wyré6wnawczego przy gtowicy
maszyny

Rys. 38: Utworzenie potgczenia wyréwnawczego przy gfowicy maszyny

» @ 0

(1) - Plaska wtyczka (3) - Sruba
(2) - Przewdd uziemiajgcy

Aby utworzy¢ potaczenie wyréwnawcze przy glowicy maszyny:

1. Obrdé gtowice maszyny.
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2. Wt6z przewdd uziemiajgcy (2) do ptaskiej wtyczki (1) przy
gltowicy maszyny.

3. Uldz przewdd uziemiajacy (2) w kanale kablowym do
jednostki sterujgce;.

4. Przykre¢ przewod uziemiajgcy (2) za pomocg sruby (3)
do jednostki sterujgce;.

Utworzenie potaczenia wyréwnawczego przy elektrycznym
przycisku kolanowym

Rys. 39: Utworzenie potgczenia wyréwnawczego przy elektrycznym
przycisku kolanowym

(1) - Sruba (3) — Przewéd uziemiajgcy
(2) - Sruba

Aby utworzy¢ potgczenie wyrbwnawcze przy elektrycznym
przycisku kolanowym:

1. Przymocuj duze oczko przewodu uziemiajgcego (3) za
pomocg $ruby (2) do przetgcznika kolanowego.

2. Dokre¢ przewdd uziemiajgcy (3) za pomoca sruby (1) do
jednostki sterujgce;.
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7.10.2 Podiaczanie sterowania

Rys. 40: Podtgczanie sterowania

@]

91

O

Aby podtgczy¢ sterowanie:

1. Polgcz kable z jednostkg sterujaca.
Kable i odpowiednie wtyczki sg zawsze oznaczone
odpowiednim symbolem.
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7.10.3 Podiaczanie elektrycznego przycisku

kolanowego

Rys. 41: Podtgczanie elektrycznego przycisku kolanowego

O QA

g

(1) — Podtgczenie uziemienia

Aby podigczy¢ elektryczny przycisk kolanowy :

1.

Podtacz przewdd uziemiajacy przycisku kolanowego
z tytu jednostki sterujgcej (1).

Witbéz wtyczke przetgcznika kolanowego do gniazda
przytgczeniowego jednostki sterujace;.

78
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7.10.4 Montaz i podigczenie transformatora
oswietlenia szycia (opcjonalnie)

Rys. 42: Montaz i podigczenie transformatora o$wietlenia szycia (1)

T~

(1) - Kanat (3) - Naklejka
przewodow
(2) - Transformator o$wietlenia szycia(4) -Przewod przytagczeniowy sieci

Aby zamontowa¢ i nastepnie podtaczy¢ transformator lampki
szycia:

m Wazne
1. Wyciagnij wtyczke sieciows.
2. Zamontuj transformator o$wietlenia szycia (2) po lewej
stronie sterowania pod ptytg stotu.
3. Uldz przewdd przytaczeniowy do sieci (4) w kanale
przewoddw (1)do wytacznika gidwnego.

4. Podtacz przewdd przytaczeniowy do sieci (4) po stronie
przytaczenia do sieci przetgcznika gtbwnego zgodnie ze
schematem potgczen elektrycznych (L1 S. 703).

5. Przyklej naklejke (3) na przedniej stronie
transformatora oswietlenia szycia (2).
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Rys. 43: Montaz i podigczenie transformatora o$wietlenia szycia (2)

(10)
8
§ >
\

@ (8

(5) - Zacisk (8) - Otwor zacisku
(6) - Zacisk (9) - Gumowy pierscien uszczelniajgcy

(7) - Otwér zacisku (10)- Kanat przewodow

6. Poluzuj 4 Sruby na przedniej ptycie sterowania.
7. Zdejmij przednig ptyte sterowania.

8. Przetdz przewdd przytgczeniowy do sieci (4) od
tytu przez kanat przewodoéw (10) do sterowania.

9. Zdejmij czarny gumowy pierscien uszczelniajgcy (9).

10. Przebij okragty otwér w gumowym pierscieniu
uszczelniajgcym (9) za pomocg Srubokreta.

11. Ponownie zatéz gumowy pierscien uszczelniajacy (9).

12. Nacis$nij matym $rubokretem otwor zacisku (7) lub (8), aby
otworzy¢ zaciski(6) lub (5).

13. Podtacz niebieski przewdd do zacisku (5).
14. Podtgcz brgzowy przewdd do zacisku (6).
15. Zamontuj ponownie przednig ptyte.
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7.10.5 Podiaczanie lampki szycia do
transformatora oswietlenia szycia

Rys. 44: Podtgczanie lampki szycia do transformatora o$wietlenia szycia (1)

o e

9

(1) - Wyciecie ptyty stotu (3) - Przewod
(2) - Kgtownik

Aby podigczy¢ lampke szycia do transformatora o$wietlenia
szycia:

Zdejmij pokrywe zaworow.
Poprowadz przewdd (3) wzdtuz z tytu kgtownika (2).

Poprowadz przewdd (3) przez ramie maszyny i w
dot przez wykrdj ptyty stotu (1).

Rys. 45: Podtgczanie lampki szycia do transformatora o$wietlenia szycia (2)

@\

(4) - Né&hlicht-Transformator

4. Uldz przewaod (3) za pomoca zaciskéw kablowych pod piytg
stotu.

5. Potgcz przewdd (3) z transformatorem oswietlenia szycia (4).
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7.11 Podiaczenie do sieci pneumatycznej

Uktad pneumatyczny maszyny i wyposazenia dodatkowego
musi by¢ zasilany wolnym od wody, niezaolejonym sprezonym
powietrzem. Cisnienie sieciowe musi wynosi¢ 8 — 10 bar.

WSKAZOWKA

Straty materialne spowodowane zaolejonym powietrzem!
Czasteczki oleju unoszace sie w sprezonym powietrzu

moga prowadzi¢ do zaktdécen w pracy maszyny i
zabrudzenia materiatu do zycia.

Nalezy sie upewnié, ze do sprezonego powietrza nie dostaty
sie zadne czgsteczki oleju.

WSKAZOWKA

Straty materialne na skutek niewtasciwego ustawienia!
Niewtasciwe cisnienie robocze moze spowodowaé
uszkodzenia maszyny.

Nalezy sie upewni¢, ze maszyna jest uzywana tylko

przy wtasciwie ustawionym cisnieniu roboczym.

7.11.1 Montaz zespotu przygotowania sprezonego
powietrza

Aby zamontowac zespot sprezonego powietrza:

1. Podigcz waz przytgczeniowy do sieci sprezonego powietrza
za pomoca ztgczki do weza R 1/4”.
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7.11.2 Regulacja cisnienia roboczego

WSKAZOWKA

Straty materialne spowodowane niewtasciwa regulacja!

Niewtasciwe cisnienie robocze moze spowodowaé
uszkodzenie maszyny.

Nalezy sie upewnié, ze maszyna jest uzywana tylko
przy wiasciwie ustawionym cisnieniu roboczym.
_____________________________________________________________________________________|

Wiasciwa regulacja

Dopuszczalne ci$nienie robocze podane jest w Rozdziale
Dane techniczne ( S. 1071) . Cisnienie robocze nie
moze odbiegac o wiecej niz £0,5 bar.

Rys. 46: Regulacja cisnienia robocza

®

(1) - Regulator cisnienia (2) -Manometr
Aby wyregulowac cisnienie robocze :

Pociggnij do goéry regulator cisnienia (1).

N

Obracaj regulator cisnienia, az manometr (2) pokaze
witasciwe ustawienie:

» Zwiekszanie cisnienia = obracaj w kierunku zgodnym z
ruchem wskazowek zegara

* Zmniejszanie ci$nienia = obracaj w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara

<

Wcisnij w dot regulator cisnienia (1).
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7.12 Przeprowadzanie biegu testowego

Po instalacji nalezy wykonac¢ bieg testowy, aby sprawdzi¢
dziatanie maszyny.

84
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8 Woycofanie z eksploatacji

OSTRZEZENIE

Ryzyko obrazen przez brak ostroznosci!
Mozliwe ciezkie obrazenia.

Maszyne nalezy czysci¢ TYLKO, gdy jest
wylgczona.

Anschlisse NUR von ausgebildetem Personal
trennen lassen.

OSTROZNIE

Ryzyko obrazen w wyniku kontaktu z olejem!
Olej w kontakcie ze skérg moze powodowac
wysypkKi.

Unikac¢ kontaktu oleju ze skora.

Jesli olej dostat sie na skére, nalezy

dokfadnie umy¢ miejsca na skorze.

Aby wycofa¢ maszyne z eksploataciji:

1.  Wytgcz maszyne.

2. Woyciagnij wtyczke sieciows.

3. Odigcz maszyne z sieci sprezonego powietrza, jesli istnieje.

4. Woytrzyj Sciereczkg resztki oleju z miski olejowe;j.

5. Przykryj panel sterowania, aby ochroni¢ go przed
zabrudzeniami.

6. Przykryj sterowanie, aby ochroni¢ je przed zabrudzeniami.

7. W zaleznosci od mozliwos$ci przykryj catg maszyne, aby
ochroni¢ jg przed zabrudzeniami i uszkodzeniami.
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9 Utylizacja

UWAGA

Zagrozenie skazenia srodowiska w wyniku
niewlasciwej utylizacji!

Nieprawidtowa utylizacja urzadzenia moze
spowodowaé powazne szkody dla srodowiska.

ZAWSZE nalezy przestrzegac krajowych
przepiséw dotyczgcych usuwania odpadow.

Maszyny nie wolno wyrzuci¢ z normalnymi odpadami domowymi.
Maszyne nalezy zutylizowa¢ zgodnie z przepisami krajowymi.

Podczas utylizacji maszyny nalezy pamietac, ze jest ona
wykonana z réznych materiatéw (stal, plastik, czesci
elektroniczne ...). Nalezy przestrzegac¢ krajowych przepisow
dotyczgcych ich utylizacji.
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10 Pomoc w przypadku awarii

10.1 Serwis klienta

Partner do kontaktu w przypadku napraw lub probleméw z
maszyna:

Diirkopp Adler GmbH

Potsdamer Str. 190
33719 Bielefeld

Tel. +49 (0) 180 5 383 756

Fax +49 (0) 521 925 2594

E-Mail: service@duerkopp-adler.com
Internet: www.duerkopp-adler.com

EE
=]z
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10.2 Komunikaty oprogramowania

Jesli wystgpi btad, ktdry nie jest tutaj opisany, prosimy o kontakt
z dziatem obstugi klienta. Nie nalezy probowaé usuwaé btedow
na wtasng reke versuchen.

10.2.1 Komunikaty z informacja

Kod Mozliwa przyczyna Pomoc

1203 Pozycja nie osiggnieta |+ Sprawdzi¢ ustawienia
(podczas obcinania nitki,| regulatorai zmien je w razie
obracania itd.) potrzeby

» Dokona¢ zmian
mechanicznych na maszynie
(np. ustawienie obcinacza nitki,
naprezenie paska itd.)

» Sprawdz pozycje (dzwignia
nitki w gérnym martwym
punkcie)

2020 | DACextension-Box nie » Sprawdzi¢ przewody tgczace
odpowiada + Sprawdzi¢ diody LED od
DACextension-Box
» Wykonac¢ aktualizacje oprogr.
2021 Niepodigczony wiyk * Wetkng¢ przewdd enkodera
ekodera silnika szyjgcego do DACextension-Box, uzyé
(Sub-D, 9-biegunowy) do wiasciwego zlgcza
DACextension-Box
2120 | Karta silnika krokowego » Sprawdzi¢ przewody tgczace
DA 1 nie odpowiada * Sprawdzi¢ diody LED od
DACextension-Box
» Wykona¢ aktualizacje oprogr.
2121 Karta silnika krok. DA 1 » Wetkna¢ przewdd enkodera
wtyk enkodera (Sub-D, 9- do sterowania, uzy¢
biegunowy) nie poditacz. wiasciwego ztgcza
2122 | Karta silnika krok. DA 1 nie | «+ Sprawdzi¢ przewody tgczace
znaleziono potozenia * Sprawdzic¢ silnik krokowy 1 na
wirnika jawnobiegunowego | op6r ruchu
2220 Karta silnika krokowego * Sprawdzi¢ przewody tgczace
DA 2 nie odpowiada » Sprawdzi¢ diody LED od
DACextension-Box
» Wykona¢ aktualizacje oprogr.
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Kod

Mozliwa przyczyna

Pomoc

2221

Karta silnika krok. DA 2
wtyk enkodera (Sub-D, 9-
biegunowy) nie podtacz.

» Wetkna¢ przewdd enkodera
do sterowania, uzy¢
wiasciwego ztgcza

2222

Karta silnika krok. DA 2 nie
znaleziono potozenia
wirnika jawnobiegunowego

» Sprawdzi¢ przewody taczace
» Sprawdzi¢ silnik krokowy 2 na
opor ruchu

3103

Ostrzezenie o niskim
napieciu (1. prog)
(napigcie sieciowe < 180
V AC)

» Sprawdzi¢ napiecie sieciowe
+ Ustabilizowac¢ napiecie siec.
» Uzy¢ generatora

3104

Pedat nie jest w pozycji 0

» Podczas wigczania
sterowania zdejmij stope z
pedatu

3108

Ograniczenie obrotow z
powodu zbyt niskiego
napigcia sieciowego

» Sprawdzi¢ napiecie sieciowe

3109

Blokada uruchomienia

» Sprawdzi¢ czujnik
przewrdcenia przy maszynie

3150

Wymagana konserwacja

* Informacja dotyczaca
smarowania maszyny

3151

Wymagana konserwacja
(kontynuacja tylko po
zresetowaniu parametru
t 51 14)

« Pilnie wykona¢ serwis

3155

Brak zwolnienia szycia

» Parametr t 51 20-
t 51 33=25

* Wymagany sygnat wejsciadla
zwolnienia szycia

3160

Urzadzenie luzowania
Sciegu, nie moze nastgpi¢
luzowanie $ciegu

3215

Licznik sciegow szpulki
(Informacja nie
osiagnieta wartosc¢ 0)

» Wymieni¢ szpulke, ustawi¢
wartos¢ licznika, wcisnaé
przycisk resetu licznika

3216

Czujnik reszty nici lewy

* Wymienic lewg szpulke

3217

Cujnik reszty nici prawy

* Wymienic¢ prawg szpulke
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Kod Mozliwa przyczyna Pomoc

3218 | Czujnik reszty nici lewy i » Wymieni¢ lewg i prawg
prawy szpulke

3223 | Wykryto pominigty Scieg

3224 Szpulka nie obrdcita sie

6360 Brak waznych danych na |« Wykona¢ aktualizacje oprogr.
zewnetrznej pamieci
EEprom (wewnetrzne
struktury danych sg
niekompatybilne z
zewnetrzng pamiecia
danych)

6361 Nie podtgczono zewnetrz- | » Podtgczy¢ ID maszyny
nej pamigci EEprom

6362 | Brak waznych danych na |+ Sprawdzi¢ potaczenie ID
wewnetrznej pamiegci maszyny
EEprom (wewnetrzne dane | « Wylgczy¢ sterowanie, czeka¢
sg niekompatybilne z az zgasng diody LED,
zewnetrzng pamiecia ponownie wtgczy¢ sterownie
danych) » Wykona¢ aktualizacje oprogr.

6363 | Brak waznych danych na |+ Sprawdzi¢ potaczenie ID
wewnetrznej i zewnetrznej maszyny
pamieci EEprom (stan * Wytgczy¢ sterowanie, czekac
oprogramowania jest nie- az zgasng diody LED,
kompatybilny z wewnetrzng| ponownie wigczy¢ sterowanie
pamiecig danych, tylko » Wykona¢ aktualizacje oprogr.
wiasciwosci biegu
awaryjnego)

6364 Brak waznych danych na |« Sprawdzi¢ podtgczenie ID
wewnetrznej pamiegci maszyny
EEprom a zewnetrzna pa- |« Wylaczy¢ sterowanie, czeka¢
mig¢ EEprom nie podtg- az zgasng diody LED,
czona (wewnetrzne stru- ponownie wtgczy¢ sterowanie
ktury danych nie sg kom- |+ Wykona¢ aktualizacje oprogr.
patybilne z zewnetrzng pa-
migcig danych, tylko wta-
Sciwosci biegu awaryjnego)

6365 | Wew. pam. EEprom uszk. |+ Wymieni¢ sterowanie

6366 | Wew. pam. EEprom uszk. |+ Wymieni¢ sterowanie

i dane zewnetrzne nie
wazne (wlasciwosci biegu
awaryjnego)
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Kod

6367

Mozliwa przyczyna

Wewnetrzna pam. EEprom
uszkodz. i zewnetrzna pa-
mie¢ EEprom nie podtacz.
(tylko wiasc. biegu awar.)

Pomoc

* Wymieni¢ sterowanie

7202

Btad uruchomienia
DACextension- Box

* Sprawdzi¢ przewody tgczace
» Wykona¢ aktualizacje oprogr.
* Wymieni¢ DACextension-Box

7203

Bfad sum kontrolnych
podczas aktualizacji

* Sprawdzi¢ przewody tgczace
» Wykona¢ aktualizacje oprogr.
* Wymieni¢ DACextension-Box

7212

Btad uruchomienia
karty silnika krokowego
DA 1

* Sprawdzi¢ przewody tgczace
* Wykonac¢ aktualizacje oprogr.
» Wymieni¢ DACextension-Box

7213

Bfad sum kontrolnych
podczas aktualizacji karty
silnika krokowego DA 2

» Sprawdzi¢ przewody taczace
* Wykonac¢ aktualizacje oprogr.
» Wymieni¢ DACextension-Box

7222

Btad uruchomienia karty
silnika krokowego DA 2

» Sprawdzi¢ przewody taczace
» Wykona¢ aktualizacje oprogr.
* Wymieni¢ DACextension-Box

7223

Btad sum kontrolnych pod-
czas aktualizacji oprogr.
karty silnika krok. DA 2

* Sprawdzi¢ przewody tgczace
» Wykona¢ aktualizacje oprogr.
» Wykona¢ DACextension-Box

7801

Btad wersji oprogramow.
(tylko przy DAC classic; do
dyspozycji sg dalej tylko
funkcje DAC basic)

» Wykonac¢ aktualizacje oprogr.
* Wymieni¢ sterowanie

7802

Bfad aktualizacji oprogram.
(tylko przy DAC classic, do
dyspozycji sg dalej tylko
funkcje DAC basic)

* Wykona¢ jeszcze raz
aktualizacje oprogramowania
* Wymieni¢ sterowanie

7803

Btad komunikacji (tylko
przy DAC classic, do
dyspozyciji sg tylko funkcje
DAC basic)

* Na nowo uruchomi¢ sterow.
» Wykona¢ aktualizacje oprogr.
* Wymieni¢ sterowanie
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10.2.2

Komunikaty btedéw

Kod Mozliwa przyczyna Pomoc
1000 | Wtyk enkodera silnika » Wetkna¢ przewdd enkodera
szyjacego (Sub-D, 9- do sterowania, uzy¢
biegunowy) nie podiacz. wtasciwego ztgcza
1001 Btad silnika szyjgcego: » Sprawdzi¢ ztgcze i
Wityk do silnika szyjacego ewentualnie podtgczy¢
(AMP) nie podtgczony * Zmierzy¢ fazy silnika szyjac.
R =2,8 Q, wysoki opor
wobec PE)
* Wymieni¢ enkoder
» Wymieni¢ silnik szyjacy
* Wymieni¢ sterowanie
1002 | Btad izolacji silnika » Sprawdzi¢ faze silnika i PE
szyjacego pod katem potaczenia o
niskiej rezystencji
* Wymienic¢ enkoder
* Wymienic silnik szyjacy
1004 | Biad silnika szyjgcego: * Wymieni¢ enkoder
kierunek obrotéw silnika » Sprawdzi¢ przyporzadkowanie
szyjacego nie prawidtowy wtykéw i zmieni¢ jesli konieczne
* Sprawdzi¢ okablowanie w
rozdzielaczu maszyny i
ewentualnie zmieni¢
* Wymierzy¢ fazy silnika i
sprawdzi¢ pod katem wartosci
1005 | Silnik zablokowany * Usung¢ opor ruchu w
maszynie
* Wymienic¢ enkoder
» Wymieni¢ silnik
1006 | Przekroczone » Wymieni¢ enkoder
maksymalne obroty » Wykona¢ reset
» Sprawdzi¢ klase maszyny
(Parametr t 51 04)
1007 | Btad podczas biegu * Wymieni¢ enkoder
referencyjnego * Usung¢ opdr ruchu w
maszynie
1008 | Btad enkodera * Wymieni¢ enkoder
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Kod

Mozliwa przyczyna

Pomoc

1010

Wtyk zewnetrznego
synchronizatora (Sub-D, 9-
biegunowy) nie podtgczony

» Wetkna¢ przewdd
zewnetrznego synchronizatora
do sterowania, uzy¢
wiasciwego ztacza (Sync)

1011

Brak impulsu Z synchro-
nizatora

» Wylgczy¢ sterowanie, obracac
pokrettem recznym i ponownie
wigczy¢ sterowanie.

Jesli blad dalej istnieje,
sprawdzi¢ enkoder

1012

Btad przy synchronizatorze

» Wymieni¢ synchronizator

1052

Przepiegcie silnika
szyjgcego, wewnetrzny
wzrost napiecia > 25 A

 Sprawdzi¢ wybor klasy
maszyny

* Wymienic sterowanie

* Wymienic silnik szyjacy

* Wymienic¢ enkoder

1053

Przepiegcie silnika szyjacego

* Sprawdzi¢ wybor klasy
maszyny
* Wymienic sterowanie

1054

Wewnetrzne zwarcie

* Wymienic sterowanie

1055

Przecigzenie silnika
szyjgcego

» Usung¢ opoér ruchu w
maszynie

* Wymienic¢ enkoder

* Wymienic silnik szyjacy

2101

Karta silnika krokowego
DA 1 przekroczony czas
jazdy referencyjnej

» Sprawdzi¢ czujnik referencyjny

2103

Karta silnika krokowego DA
1 straty krokéw

» Sprawdzi¢ maszyne pod
kgtem oporu ruchu

2155

Karta silnika krokowego
DA 1 przecigzenie

» Sprawdzi¢ maszyne pod
katem oporu ruchu

2201

Karta silnika krokowego
DA 2 przekroczony czas
jazdy referencyjnej

» Sprawdzic czujnik referencyjny

2203

Karta silnika krokowego DA
2 straty krokéw

» Sprawdzic maszyne pod
kagtem oporu ruchu

2255

Karta silnika krokowego
DA 2 przecigzenie

» Sprawdzi¢ maszyne pod
katem oprou ruchu
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Kod Mozliwa przyczyna Pomoc
3100 |AC-RDY przekroczony » Sprawdzi¢ napigcie
czas, napiecie obwodu sieciowe, jesli napiecie
posredniego nie osiggneto sieciowe jest w porzadku,
zdefiniowanego progu w wymieni¢ sterowanie
okreslonym czasie
3101 Btad wysokiego napiecia, » Sprawdzi¢ napigcie sieciowe
napiecie sieciowe przez W przypadku ciagtego
diuzszy czas > 290 V przekraczania napigcia sieci:
ustabilizowac¢ albo zastosowac
generator
3102 | Btad niskiego napigcia + Sprawdzic napigcie sieciowe
(2. prég) (napiecie « Ustabilizowa¢ napiecie siec.
sieciowe < 150 V AC) » Zastosowac generator
3105 | Zwarcie U24 V + Odtgczy¢ 37-biegunowy wtyk,
jesli btad dalej istnieje:
wymieni¢ sterowanie
* Przetestowac wejscia i wyjscia
pod kgtem zwarcia 24 V
3106 Przecigzenie U24 V (IT) + Jeden lub kilka magneséw
uszkodzonych
3107 | Pedat nie podtgczony » Podtgczyc¢ pedat
6353 | Btgd komunikaciji » Wytgczy¢ sterowanie,czakaé,
wewnetrzna pamiec az wygasng diody LED,
EEprom ponownie wigczyc sterowanie
6354 | Btad komunikacji wewnetrzna| « Wytgczy¢ sterowanie,czekac,
pamieé EEprom az wygasng diody LED,
sprawdzi¢ potgczenie 1D
maszyny i ponownie wtgczy¢
sterowanie
8401 Uktad czuwajgcy » Wykona¢ aktualizacje oprogr.

* Wykonac¢ reset ID maszyny
* Wymienic sterowanie
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Kod Mozliwa przyczyna

Pomoc

8402 - | Wewnetrzny btad
8405

» Wykona¢ aktualizacje oprogr.

» Wykona¢ reset ID maszyny
» Wymieni¢ sterowanie

8406 | Btad sum kontrolnych

» Wykona¢ aktualizacje oprogr.

» Wymieni¢ sterowanie

8501 Ochrona oprogramowania

* W celu aktualizacji
oprogramowania nalezy
uzywac zawsze DA-Tool
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10.3 Btledy w procesie szycia

Btad

Mozliwa przyczyna

Pomoc

Rozwijanie
nitki na po-
czatku szwu

Naprezenie nie igtowej
jest zbyt mocne

Sprawdzi¢ naprezenie nici
igtowej

Zrywanie nici

Ni¢ iglowa i ni¢ chwytacza

Sprawdzi¢ sposob

sg nawleczone nieprawi- | nawleczenia
diowo
Igta jest krzywa lub z Wymienic¢ igte

ostrg krawedzig

Igta nie jest wiozona
prawidtowo do igielnicy i

Wiozy¢ prawidiowo igte do
igielnicy

Zastosowana ni¢ jest
niewtasciwa

Uzy¢ zalecang ni¢

Naprezenia nici sg zbyt
mocne dla zastosowanej
nici

Sprawdzi¢ naprezenia nici

Elementy prowadzace ni¢
jak np. rurka nici,
prowadnik nici lub tarcza
podawacza nici majg ostre
krawedzie

Sprawdzi¢ sposob
nawleczenia

Plytka sciegow, chwytacz
lub rozwieracz zostaty
uszkodzone przez igte

Naprawi¢ elementy przy
pomocy wykwalifiko-
wanego personelu
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Btad

Mozliwe przyczyny

Pomoc

Przepuszczo-
ne $ciegi

Ni¢ igtowa i ni¢ chwytacza

Sprawdzi¢ sposéb

sg nieprawidtowo nawleczenia
nawleczone
Igta jest tepa lub krzywa | Wymieni¢ igte

Igta jest nieprawidtowo
wiozona do igielnicy

Wiozy¢ prawidtowo igte
do igielnicy

Zastosowana grubosé
igty jest niewtasciwa

Uzywacé zalecanych
grubosci igiet

Stojak nici jest
zamontowany
nieprawidtowo

Sprawdzi¢ sposéb
montazu stojaka nici

Naprezenia nici sg zbyt
mocne

Sprawdzi¢ naprezenia nici

Ptytka Sciegéw, chwytacz
albo rozwieracz zostaty
uszkodzone przez igte

Naprawi¢ elementy za
pomoca wykwalifiko-
wanego personelu

Luzne Sciegi

Naprezenia nici sg
niedopasowane do
materiatu, do grubosci
materiatu lub
zastosowanej nici

Sprawdzi¢ naprezenia nici

Ni¢ iglowa i ni¢ chwytacza
sg nawleczone
nieprawidtowo

Sprawdzi¢ sposéb
nawleczenia

Ztamanie igty

Grubos¢ igly jest
niewtasciwa do
materiatu lub nici

Uzywac igiet o zalecanej
grubosci
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11 Dane techniczne

Dane i wartosci znamionowe
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Typ $ciegu Scieg stebnowy 301

Typ chwytacza Chwytacz pionowy

Liczba igiet 1 2 1 2 2 1 2

System igiet 134-35

Grubos¢ igty [Nm] 130 160

Grubos¢ nici [Nm] 20/3 10/3

Diugos¢ Sciegu [mm] 717 9/9

Obroty max. [min] 3800

Obroty przy dostawie [min] 3400

Napiecie sieci V] 230

Czestotliowos¢ sieci [HZ] 50 - 60

Cisnienie robocze [bar] 6 6

Dtugos¢ [mm] 690

Szerokos¢ [mm] 220

Wysokos$¢ [mm] 460

Waga [kal 62
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Wiasciwosci uzytkowe

Jedno- i dwuiglowa maszyna szwalnicza stebnowa z fozem
ptaskim z transportem dolnym i igtowym. Przeznaczona do
materiatow lekkich i Srednio-ciezkich o grubosci z igtami Nm 80-
130.

Wiasciwosci techniczne:

» Dtugos¢ sciegu max. 7mm

» z uruchamianym elektromagnetyczne obcinaczem

* Przeswit pod stopkami podczas wzniosu wynosi max.16
mm (osiggalny tylko przy zastosowaniu napedéw DC)

* Maszyny wyposazone sg w nowe, ergonomiczne korzystnie
rozmieszczone przyciski do miedzy-rygli, pomijania rygli oraz
pozycjonowania igty géra/dot

+ lIgielnica, drgzek dociskacza tkaniny i drazek stopki
transportowej sg pokryte powtokg DLC — dla zredukowania
ilosci oleju

+ Plytka Sciegow i zasuwa ptytki Sciegéw sg pokryte powtokg
Slizgowa w celu zmniejszenia tarcia miedzy materiatem a
wyposazeniem szyjgcym podczas szycia

» Automatyczne smarowanie knotowe z wziernikami poziomu
oleju.

* Duzy chwytacz pionowy ze szpulkami CTB

» Zapadkowe sprzegto bezpieczenstwa, zapobiega
przestawieniu chwytacza i uszkodzeniu chwytacza
podczas zakleszczenia nici
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12 Zatacznik

Szkice ptyty stotu
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