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O tomto navodu

DURKOPP
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1 O tomto navodu

Tento navod k obsluze byl vypracovan s maximaini peclivosti.
Obsahuje informace a pokyny pro zajisténi bezpeéného a dlou-
holetého provozu.

Zjistite-li néjaké nesrovnalosti nebo mate-li navrhy na zlepseni,
oznamte nam je prostfednictvim Zakaznického
servisu ([ str. 91).

Povazujte navod za soucast vyrobku a uschovejte jej na dobfe
dostupném misté.

1.1 Komu je tento navod uréen?
Tento navod je urcen pro:

* Personal obsluhy:
Skupina osob je zaskolena na stroji a ma pfistup
k navodu. Pro personal obsluhy je obzvlasté dilezita
kapitola Obsluha (L str. 19).

» Odborny personal:
Skupina osob ma odpovidajici odborné vzdélani, které
ji kvalifikuje k udrzbé nebo k odstrarfiovani zavad.
Pro odborny personal je obzvlasté dulezita kapitola
Instalace (EJ str. 65).

Servisni navod je dodavan zvlast.
Co se tyka minimalnich kvalifikaci a dalSich pfedpoklad(i perso-
nalu, dodrzujte také kapitolu Bezpecnost (LJ str. 9).
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1.2 Dohodnuté znazornéni — symboly a znacky

Pro snadné a rychlé pochopeni jsou rizné informace uvedené
v tomto navodu znazornény nebo zvyraznény pomoci nasleduji-
cich znacek:

Spravné nastaveni

Udava, jak vypada spravné nastaveni.

Poruchy
Uvadi poruchy, které mohou nastat pfi chybném nastaveni.

Kryt

Uvadi, které kryty musite demontovat, aby bylo mozné se dostat
k nastavovanym soucastem.

Pracovni kroky pfi obsluze (Siti a pfiprava stroje)
Pracovni kroky pfi provadéni servisu, udrzby a montaze
Pracovni kroky pomoci ovladaciho panelu softwaru

Jednotlivé pracovni kroky jsou o€islované:

prvni pracovni krok
druhy pracovni krok

Je bezpodminec€né nutné dodrzet poradi jednotlivych kroku.

Vycty jsou oznaceny odrazkou.

Vysledek ¢innosti

Zména na stroji nebo na displeji / ovladacim panelu.

Dilezité

Tomuto musite u dotyéného pracovniho kroku vénovat zvlastni
pozornost.
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Bezpecnost

Udaje
o umisténi

Informace
Doplrujici informace, napf. o alternativnich moznostech obsluhy.

Poradi

Uvadi, které prace musite provést pfed nastavenim nebo po
nastaveni.

Odkazy
Nasleduje odkaz na jiné misto textu.

Dilezita vystrazna upozornéni pro uzivatele stroje jsou specialné
oznacena. Obzvlasté dllezita je bezpecnost, proto jsou symboly
nebezpedi, stupné nebezpedi a jejich signalni slova popsany
zvlast v kapitole Bezpeénost (L1 str. 9).

Pokud z obrazku nevyplyva jiné jasné ur€eni mista, plati u udajt
0 mistu pojmy vpravo nebo vlevo vzdy z pohledu ze stanovisté
pracovnika obsluhy.

1.3 DalSi dokumenty

Stroj obsahuje zabudované komponenty jinych vyrobcu.

Pro tyto dokoupené dily provedli pfislusni vyrobci posouzeni rizik
a prohlasili, ze jejich konstrukce odpovida platnym evropskym

i narodnim predpistim. Pouzivani zabudovanych komponent

v souladu s uréenim je popsano v pfislusnych navodech vyrobcu.
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1.4 Ruceni

VSechny udaje a pokyny v tomto navodu byly sestaveny
s pfihlédnutim k aktualnimu stavu techniky a platnym normam
a predpistiim.

Diirkopp Adler nenese odpovédnost za Skody zpUsobené:
* rozbitim nebo poskozenim stroje zplsobenym prepravou,
* nedodrZenim navodu,
* pouzitim v rozporu s uréenym ucelem,
* neautorizovanymi Upravami stroje,
* vyuZitim nevySkoleného personalu,
* pouzitim neschvalenych nahradnich dilG.

Preprava

Durkopp Adler neruéi za rozbiti a poSkozeni zplsobena prepra-
vou. Zkontrolujte dodavku ihned po jejim doru€eni. Zjisténé Skody
reklamujte u posledniho pfepravce. To plati i tehdy, kdyz neni
poskozen obal.

Nechte stroje, pfistroje i obalovy material ve stavu, v jakém se
nachéazely ve chvili, kdy bylo zjisténo poskozeni. Tim si zajistite
naroky vuci pfepravni firme.

V8echny dalsi zjiSténé nedostatky oznamte ihned po doruceni
dodavky spole€nosti Dirkopp Adler.
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2 Bezpeénost

Tato kapitola obsahuje zakladni pokyny pro vasi bezpecnost. Pfed-
tim, nez se pustite do instalace nebo obsluhy stroje, si pozorné
prectéte vSechny pokyny. Bezpodminec¢né sefidte udajiuvedenymi
v bezpecénostnich pokynech. Jejich nerespektovani maze mit za
nasledek vazna poranéni a vécné Skody.

_

2.1 Zakladni bezpecnostni pokyny
Stroj pouzivejte pouze zpisobem popsanym v tomto navodu.

Navod k obsluze musi byt neustale k dispozici na misté pouziti
stroje.

Je zakazano provadét prace na dilech a zafizenich pod napétim.
Vyjimky upravuje norma DIN VDE 0105.
P¥i provadéni nasledujicich praci vypnéte stroj hlavnim vypinacem
nebo vytahnéte sitovou zastréku ze zasuvky:

+ vyména jehly nebo jinych Sicich nastrojl

* opusténi pracovisté

» provadéni praci udrzby a oprav

* Navle€eni nité
Nespravné nebo vadné nahradni dily mohou ohrozit bezpec€nost
a poskodit stroj. Pouzivejte pouze originalni nahradni dily od
vyrobce.

Preprava P¥i prfeprave stroje pouzijte nizkozdvizny nebo vysokozdvizny
vozik. Stroj zvednéte maximalné o 20 mm a zajistéte proti
sklouznuti.

Instalace Pfipojovaci kabel musi byt vybaveny sitovou zastrékou schvale-
nou k pouziti v dané zemi. Sitovou zastréku smi na pfipojny kabel
montovat pouze kvalifikovany personal.

Povinnosti Dodrzujte bezpecnostni pfedpisy a pfedpisy Urazové prevence
provozovatele jzakonné predpisy bezpeénosti prace a ochrany Zivotniho
prostfedi platné v dané zemi.

Navod k obsluze 827/827-M - 01.0 - 02/2019 9
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Pozadavky
na personal

Provoz

Bezpecénostni
zarizeni

Signalni slova

V8echna vystrazna upozornéni a bezpe€nostni znacky na stroji
musi byt vzdy v Citelném stavu. Nikdy je neodstrariujte!
Chybéjici nebo poskozena vystrazna upozornéni a bezpecnostni
znacky okamzité vymérnte.

Pouze kvalifikovany odborny personal smi:
* instalovat stroj
» provadét udrzbarské prace a opravy
» provadét prace na elektrickém vybaveni
Se strojem sméji pracovat pouze autorizované osoby, které pred-

tim pochopily tento navod.

Bé&hem provozu kontrolujte, zda stroj nevykazuje néjaka zjevna
poskozeni. Pokud na stroji zpozorujete zmény, pferuste praci.
VSechny zmény oznamte kompetentnimu nadfizenému.
Poskozeny stroj nesmite dale pouzivat.

Je zakazano odstrafiovat nebo vyfazovat z provozu bezpecnostni
zafizeni stroje. Pokud je to vSak kvuli opraveé nezbytné, namontujte
bezpecnostni zafizeni ihned po opravé zase zpét a znovu je
uvedte do provozu.

2.2 Signalni slova a symboly ve vystraznych
upozornénich

Vystrazna upozornéni v textu jsou ohrani¢ena barevnymi pruhy.
Barva je pouzita podle zavaznosti nebezpeci. Signalni slova ozna-
Cuji zavaznost nebezpedi.

Signalini slova a ohrozeni, jez popisuiji:

Signalni slovo | Vyznam

NEBEZPECi | (se symbolem nebezpeé&i)
NedodrZeni pokynu ma za nasledek usmrceni nebo
tézké poranéni.

VAROVANI (se symbolem nebezpedi)
Nedodrzeni mize mit za nasledek usmrceni nebo
téZké poranéni.

10
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VYSTRAHA (se symbolem nebezpedi)
Nedodrzeni mize mit za nasledek stfedné tézké
nebo lehké poranéni.

UPOZORNENI | (se symbolem nebezpedi)
Nedodrzeni mize mit za nasledek ekologické Skody.

POKYN (bez symbolu nebezpeci)
Nedodrzeni mize mit za nasledek vécné Skody.

Symboly V pfipadé ohrozeni osob udavaji tyto symboly druh hroziciho
nebezpedi:

Symbol Druh nebezpeci

Obecné

Uraz elektrickym proudem

Pichnuti

Pohmozdéni

Ekologické Skody

dldldl dls
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Priklady Priklady uspofadani vystraznych upozornéni v textu:

NEBEZPECI

Druh a zdroj nebezpedi!
Nasledky pfi nerespektovani.

Opatreni k odvraceni nebezpeci.

% Takto vypada vystrazné upozornéni, jehoZ nerespektovani
ma za nasledek smrt nebo tézké poranéni.

VAROVANI

Druh a zdroj nebezpecdi!
Nasledky pfi nerespektovani.

Opatreni k odvraceni nebezpedi.

% Takto vypada vystrazné upozornéni, jehoZ nerespektovani
muze mit za nasledek smrt nebo t&Zké poranéni.

VYSTRAHA

Druh a zdroj nebezpeci!
Nasledky pfi nerespektovani.

Opatreni k odvraceni nebezpedi.

% Takto vypada vystrazné upozornéni, jehoz nerespektovani
muze mit za nasledek stfedné tézké nebo lehké poranéni.

12 Navod k obsluze 827/827-M - 01.0 - 02/2019
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POKYN

Druh a zdroj nebezpeéi!
Nasledky pfi nerespektovani.

Opatreni k odvraceni nebezpedi.

% Takto vypada vystraZzné upozornéni, jehoz nerespektovani
muZe mit za nasledek vécné Skody.

UPOZORNENI

Druh a zdroj nebezpeci!
i‘@ Nasledky pfi nerespektovani.
Opatfeni k odvraceni nebezpeci.

% Takto vypada vystrazné upozornéni, jehoz nerespektovani
muZe mit za nasledek ekologické Skody.

Navod k obsluze 827/827-M - 01.0 - 02/2019 13
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3 Popis zarizeni

3.1  Komponenty stroje

Obr. 1: Komponenty stroje (1)

(1) - Ovladaci panel OP1000 (5) - Jednotka na Upravu tlakového
(2) - Regula¢ni kolecko pro horni vzduchu

podavani valcd (8) - Ridici skir
(3) - Napinaci desticka nité (7) - Regulacni kolecko délky stehu
(4) - Pedal (8) - Navijeni civky

(9) - Nitovy stojanek

Navod k obsluze 827/827-M - 01.0 - 02/2019 15
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Obr. 2: Komponenty stroje (2)

(10) - Horni podavani valca
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) L DURKOPP
Popis zarizeni ADLER

3.2 Pouziti k uréenému ucelu

VAROVANI

Nebezpeci poranéni nasledkem kontaktu

s dily pod napétim, pohybujicimi se,
strihajicimi a ostrymi dily!

PouZiti v rozporu s uréenym Gcelem muze vést
k urazu elektrickym proudem, pohmozdéni,
odstfihnuti nebo pichnuti.

Dodrzujte vSechny pokyny uvedené
v tomto navodu.

POKYN

Vécné skody pfi nerespektovani navodu!
Pouziti v rozporu s ur€éenym téelem muze vést k poSkozeni
stroje.

Dodrzujte vSechny pokyny uvedené v tomto navodu.
_____________________________________________________________________________________|

Stroj se smi pouzivat pouze se Sitym materialem, jehoz profil
pozadavkl odpovida planovanému ucelu pouziti.

Stroj je uren ke zpracovavani pouze suchého Sitého materialu.
Sity material nesmi obsahovat zadné tvrdé predméty.

Tloustky jehel povolené pro stroj jsou uvedeny v kapitole
Technické parametry (L str. 103).

Steh musi byt zhotoven niti, jejiz profil pozadavk( odpovida
prislusnému ucelu pouziti.

Stroj je uréen pro pramyslové pouziti.

Stroj je dovoleno instalovat a provozovat pouze v suchych a udr-
zovanych mistnostech. Pokud stroj provozujete v mistnostech,

které nejsou suché a udrzované, mohou byt zapotfebi dalSi opat-
feni, ktera je nutno dohodnout podle normy DIN EN 60204-31.

Se strojem smi pracovat pouze autorizované osoby.

Za Skody zpUsobené pouzitim v rozporu s uréenym ucelem ne-
prebira Durkopp Adler zadnou odpovédnost.

Navod k obsluze 827/827-M - 01.0 - 02/2019 17
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3.3 Prohlaseni o shodé

Tento stroj odpovida evropskym predpistm, které se tykaji zaru-
¢eni ochrany zdravi, bezpecnosti a ochrany zivotniho prostfedi
a které jsou uvedeny v prohlasenio shodé, pfipadné v prohlaseni
0 montazi.

q

18
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4 Obsluha

Postup prace se sklada z rtznych krokl. Pro zachovani dobrého
vysledku Siti je nutna bezchybna obsluha.

4.1 Priprava stroje k provozu

VAROVANI

Nebezpedéi poranéni nasledkem kontaktu

s pohybujicimi se, stfihajicimi a ostrymi dily!
Moznost pohmozdéni, pofezani a pichnuti.
PFipravy provadéjte pokud mozno pouze pfi
vypnutém stroji.

Pfed Sitim provedte nasledujici pFipravy:
» Nasazeni nebo vyména jehly

» Navle€eni horni nité

* Navle€eni nebo navinuti spodni nité

* Nastaveni napnuti nité

Navod k obsluze 827/827-M - 01.0 - 02/2019 19
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4.2 Zapnuti a vypnuti stroje

Obr. 3: Zapnuti a vypnuti stroje

= O

(1) - Hlavni vypina¢

Zapnuti stroje

@ Jak zapnout stroj:
1. Prepnéte hlavni vypinac (1) z polohy 0 do polohy .
& Stroj se spusti, ovladaci panel se aktivuje.
Vypnuti stroje

@ Jak vypnout stroj:

1. Prepnéte hlavni vypina€ (1) z polohy | do polohy 0.
% Stroj se vypne, ovladaci panel se deaktivuje.

20
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4.3 Nasazeni nebo vyména jehly

Obr. 4: Nasazeni nebo vyména jehly
— A\

(1) - Vybrani na stvolu jehly (3) - Jehelnity¢
(@) - Sroub

W Takto nasadite nebo vyménite jehlu:
1. Povolte Sroub (2).

2. Vytahnéte jehlu smérem doll z jehelni tyce (3).
3. Zasuiite novou jehlu az na doraz do jehelni tyCe (3).
’T Dulezité
) Vybréani (1) jehly musi sméfovat k chapacdi.
4. Utahnéte Sroub (2).

Navod k obsluze 827/827-M - 01.0 - 02/2019 21



DURKOPP
ADLER

Obsluha

4.4 Navleceni horni nité

4.41 Navleceni horni nité u jednojehlovych stroju

Obr. 5: Navleceni horni nité u jednojehlovych strojd

@
@)
(©)
4
©)
(6)
@)

- Nitova paka (8) - Napinaci prvek

- Regulator horni nité (9) - Pfidavna napinaci kladka
- Voditko (10)- hlavni napinaci kladka

- Voditko (11)- Pomocny napinac

- Voditko (12)- Voditko

- Voditko (13)- Voditko

- Vyrovnavaci pruzina (nité)

Takto navléknete horni nit:

1.

Nasadte civku na nit na drzak civek a provlecte nit voditkem
odvijeciho ramena.

Provléknéte horni nit voditkem (13).

Provleéte horni nit shora doll vinovité dle obrazku
voditkem (12).

Vedte horni nit ve sméru chodu hodinovych ruci¢ek pomoc-
nym napinacem (11).

22
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10.
1.
12.
13.
14.

Vedte horni nit proti smé&ru chodu hodinovych rugi¢ek hlavni
napinaci kladkou (10).

Vedte horni nitve sméru chodu hodinovych ruci¢ek pfidavnou
napinaci kladkou (9).

Vedte horni nit napinacim prvkem (8).

Provlecte horni nit zprava doleva vyrovnavaci pruzinou
(nité) (7).

Provlecte horni nit shora dol voditkem (3).

Provlec¢te horni nit zdola nahoru regulatorem horni nité (2).
Provlecte horni nit nitovou pakou (1).

Provlecte horni nit voditky (4) a (5).

Provlecte horni nit voditkem (6) na jehelni tyci.

Provlecte horni nit zleva doprava ouskem jehly.
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4.4.2 Navleceni horni nité u dvoujehlovych stroju

Dvoujehlové stroje maji 2. trojuhelnik napinacich Sroubd pro nav-
le€eni 2. horni nité.

Obr. 6: Navleceni horni nité u dvoujehlovych strojd

(1) - Trojahelnik napinacich Sroubd (2) - Trojuhelnik napinacich Sroubd
pro navleceni levé horni nité pro navleceni pravé horni nité

@ Takto navléknete horni nit u dvoujehlovych stroj:

1. Levou horni nit navlecte tak, jak popsano vySe u jednojehlového
stroje (L4 str. 22).

Pravou horni nit navlecte zezadu dopfedu vodi¢em nité.

Vedte nit ve sméru chodu hodinovych ruci¢ek kolem pomoc-
ného napinace 2. trojuhelniku napinacich Sroubt (2).

4. Vedte nit proti sméru chodu hodinovych ruci¢ek kolem
pfidavné napinaci kladky 2. trojuhelniku napinacich Sroubt (2).

5. Vedte nit ve sméru chodu hodinovych rucic¢ek kolem hlavni
napinaci kladky 2. trojuhelniku napinacich Sroubt (2).

6. Provlecte horni nit zprava doleva vyrovnavaci pruzinou
(nit&) (7).

% DalSi postup navleceni nité je shodny jako u navleceni nité
u jednojehlovych stroj.
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4.5 Navinuti spodni nité

POKYN

Muze dojit k vécnym skodam!

Nebezpedi pfetrzeni, pokud se spodni nit nenaviji b€hem
procesu Siti.

Pokud spodni nit navijite mimo proces Siti, aretujte
pfitlacnou patku ve zvednuté poloze a nastavte zdvih
pritlatné patky na nejmensi hodnotu.

Obr. 7: Navinuti spodni nité

(1) - Voditko (5) - Navijeni civky
(2) - Voditko (6) - Nuz odrezavace niti
(3) - Napéti (7) - Voditko

(4) - Packa navijeni civky
Takto navinete spodni nit na civku:

1. Nasadte civku na nit na drzak civek a provlecte nit voditkem
odvijeciho ramena.

Provlecte spodni nit voditkem (1).
Vedte spodni nit shora dolt vinovité dle obrazku voditkem (2).

Vedte spodni nit proti sméru chodu hodinovych rucicek
napinacem (3).

5. Vedte spodni nit shora dol(i voditkem (7).
6. Upnéte spodni nit za odfezavacem niti (6) a odstfihnéte ji.
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& ©

10.
1.

Nasunte civku na navije¢ civky (5).
Spodni nit neni nutné navijet ruéné

Zatlacte do civky paku navijece (4).

Sijte.

Spodni nit se naviji na civku.

Jakmile bude civka pIna, ukon¢i paka navijece (4) proces
navijeni.

NavijeC se vzdy zastavi tak, aby byl odfezavac niti (6)

v pfislusné poloze.

Odejméte plnou civku.

Upnéte spodni nit za odfezavacem niti (6) a odstfihnéte ji.

26
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4.6 Vyména civky

VYSTRAHA
Nebezpedi poranéni Spicatymi predméty!
Muze dojit k pichnuti.

Pfed vyménou civky vypnéte stroj.

Vymeéna civky se provadi u jednojehlovych stroju stejné jako
u dvoujehlovych stroju. Chapac, do néhoZz se vloZi civka, je u levé
a pravé strany pouze otoceny o 180 stupnu.

Obr. 8: Vyména civky

(1) - Drazka (4) - Drazka
(2) - Voditko (5) - Civka
(3) - Napinaci pruzina (6) - Klapka pouzdra civky

Takto vyménite civku:

1. Zvednéte klapku pouzdra civky (6).

2. Vyjméte prazdnou civku.

3. Vlozte plnou civku:

Dulezité

Civku vlozte tak, aby se pfi odvijeni nité pohybovala v opacném
sméru k chapadi.

4. Protahnéte spodni nit drazkou (4) v pouzdfe civky.

5. Protahnéte spodni nit pod napinaci pruzinu (3).
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6. Vedte spodni nit drazkou (1) a vytahnéte cca o 3 cm.
7. Zaviete klapku pouzdra civky (6).

4.7 Napnuti nité

Napnuti horni nité ovliviiuje spole¢né s napnutim spodni nité
vzhled $vu. P¥ili$ silné napnuti niti mohou mit v pfipadé tenkého
Sitého materialu za nasledek nezadouci zkadefeni a zpfetrhani
niti.

Spravné nastaveni

P¥i stejné silném napnuti horni a spodni nité lezi smy¢kovani nité
ve stfedu Sitého materialu.

Napnuti horni nité nastavte tak, abyste dosahli pozadovaného
vzhledu $vu pfi co mozna nejmensim napnuti nité.

Obr. 9: Napnuti nité

(1) - Stejné silné napnuti horni a spodni nité
(2) - Silngjsi napnuti spodni nité oproti horni niti
(3) - SilnéjSi napnuti horni nité oproti spodni niti
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4.7.1 Nastaveni napnuti horni nité

Obr. 10: Nastaveni napnuti horni nité

(1) -Cep (3) - Hlavni napinaci kladka
(2) - Pomocny napina¢ (4) - Pfidavna napinaci kladka

Nastaveni pomocného napinace
PFi oteviené hlavni napinaci kladce (3) a pfidavné napinaci
kladce (4) je nutné nepatrné zbytkové napnuti horni nité.
Toto zbytkové napnuti se vytvafi pomocnym napinacem (2).
Pomocny napinac (2) ovliviiuje zarover délku ustfizeného konce
horni nité, a tim i délku pocatecni nité pro dalsi Sev.

W Takto nastavite pomocny napinac:

1. Otéacejte stavécim koleCkem pro pomocny napina¢ (2), dokud
nebude jeho Celni strana licovat s epem (1).
+ KratSi po¢atecni nit: pooto¢enim regulacniho kolecka (2)
ve sméru chodu hodinovych rucicek.
+ DelSi poc¢atecni nit: pooto€enim regulaéniho kolecka (2)
proti sméru chodu hodinovych rucicek.
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Nastaveni hlavni napinaci kladky
Hlavni napinaci kladka (3) ma byt nastavena na co nejmensi
hodnotu.

Takto nastavite hlavni napinaci kladku:

1. Otécejte regulacnim koleckem (3).
» ZvysSeni tahové sily: ota¢eni ve sméru chodu hodinovych
ruciCek
» Snizeni tahové sily: otaceni proti sméru chodu hodinovych
rucicek

Nastaveni pridavné napinaci kladky

PFipojitelna pfidavna napinaci kladka (4) slouzi k rychlé zméné
tahové sily horni niti, napf. u zesileni Sva.

PFidavna napinaci kladka (4) ma byt nastavena vzdy na mensi
napnuti nez hlavni napinaci kladka (3).

Takto nastavite pfidavnou napinaci kladku:

1. Otéacejte regulacnim koleckem (4).
+ ZvySeni tahové sily: otaCeni ve sméru chodu hodinovych
rucicek
+ Snizeni tahové sily: otaceni proti sméru chodu hodinovych
rucicek

30
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4.7.2 Nastaveni napnuti spodni nité

Obr. 11: Nastaveni napnuti spodni nité

(1) - Napinaci pruZina (2) - Sroub

Napnuti spodni nité vytvafi napinaci pruzina (1) a nastavuje se
Sroubem (2).

@ Jak nastavit napnuti spodni nité:

1. Otacejte Sroubem (2).
« Zvy3eni tahové sily spodni nité: otaceni ve sméru chodu
hodinovych ruci¢ek
* Snizeni tahové sily spodni nité: otaceni proti sméru chodu
hodinovych ruci¢ek
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4.8 Patka

4.8.1 Zvedani pritlaéné patky

Obr. 12: Zvedani pritlacné patky

(1) - Pedal
W Takto zvednete pfitlacnou patku:

1. SeSlapnéte pedal (1) napul zpét.
%  Pritlatna patka se zvedne pfi zastaveni stroje.
NEBO

W 1. SeSlapnéte pedal (1) uplné zpét.
% Aktivuje se odstfih nité a pfitlacna patka se zvedne.

32
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4.8.2 Aretace pritlacné patky ve zvednuté poloze

Obr. 13: Aretace pfritlacné patky ve zvednuté poloze

(1) - Packa

Aretace pfritlacné patky ve zvednuté poloze

@ Takto aretujete pfitlaénou patku ve zvednuté poloze:
1. Otocte paku (1) dolud.
% Pritlacna patka je aretovana ve zvednuté poloze.
Odstranéni aretace

@ Takto odstranite aretaci:

1. Otocte paku (1) nahoru.
% Aretace se zrusi.
NEBO

@ 1. Seslapnéte pedal.

% Aretace se zrusi, paka (1) se otoci zpatky do své vychozi
polohy.
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4.8.3 Nastaveni tlaku pfitlacnych patek

Obr. 14: Nastaveni tlaku pfitlacnych patek

(1) - Regulacni kolecko

@ Takto nastavite tlak pfitlacné patky:

1. Otacejte regulacnim koleckem (1).
« ZvyS8eni tlaku pfitlaéné patky: ota¢eni ve sméru hodinovych
rucicek
+ Snizeni tlaku pfitlacné patky: otaceni proti sméru
hodinovych ruci¢ek

34
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4.9 Nastaveni délky stehu

Obr. 15: Nastaveni délky stehu

(1) - Regulaéni kole¢ko délky stehu
@ Takto nastavite délku stehu:

1. Otacejte regulacnim koleckem (1).
* Minimalni délka stehu: 1
* Maximalni délka stehu: 7

Navod k obsluze 827/827-M - 01.0 - 02/2019 35



DURKOPP
ADLER Obsluha

4.10 Horni podavani valcu

Obr. 16: Horni podavani valcu

(1) - Packa (3) - Regulacni kolecko
(2) - dopravni vélec

Dopravni délku horniho podavani valcu Ize nastavit regulaénim
koleckem (3) s rozdilem maximalné 9 mm vici spodnimu
podavani.

Po zapnuti stroje je dopravni vélec (2) spustény dole.

Po zvednuté pfitlacné patky je dopravni valec (2) zvednuty.

PFi zahajeni Siti se spusti pocitani stehd, pokud je naprogramo-
vané (LI str. 49).
Je-li po¢atecéni zapositi zapnuté, spusti se pocitani stehu teprve
po pocate€nim zapositi.
Zapnuti horniho podavani valct

W Takto zapnete horni podavani valcu:
1. Stladte paku (1) dold.

% Dopravni valec (2) se spusti dolli na $ity material.
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Vypnuti horniho podavani valct

@ Takto vypnete horni podavani valcu:

1. Vytahnéte paku (1) nahoru.
%  Dopravni valec (2) se zvedne a je neaktivni.

Aktivace a deaktivace horniho podavani valcu

Obr. 17: Aktivace a deaktivace horniho podavani valcd

(1) - Tlacitko pro horni podavani valcd
W Takto aktivujete horni podavani valcl:

1. Stisknéte tlacitko (1).

% Tlagitko sviti.
Horni podavani valcu je zapnuté.
Dopravni valec se béhem nasledujiciho $iti spusti dol.

W Takto deaktivujete horni podavani valci:

1. Stisknéte tlacitko (1).

%  Tlagitko nesviti.
Horni podavani valcu je vypnuté.
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4.11 Tlacditka na ramenu stroje

4.11.1 Aktivace tlacitek

Obr. 18: Tlacitka na ramenu stroje

e ©
(1) - Zpétné Siti (3) - Pocéatecni a koncové zapositi
(2) - Polohovani jehly (4) - Horni podavani valcu

@ Takto aktivujete tlaCitko na ramenu stroje:

1. Stisknéte tladitko.

%  Funkce je aktivovana.
Tlagitko sviti.
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Tla¢itka na ramenu stroje

Tlacitko

Funkce

N

Zpétné Siti
Je-li tlagitko aktivované, stroj Sije smérem zpét.

i

Polohovani jehly

PFi aktivovaném tlaCitku najede jehla do urcité polohy.
Tato poloha se definuje nastavenim parametrt

(3 Seznam parametrd).

PFi dodani je stroj nastaven tak, aby byla jehla pfi
aktivovaném tlagitku zvednuta nahofre.

o

Pocatecni a koncové zapositi

Tlacitko rusi zakladni nastaveni pro Siti po¢ate¢niho

a koncového zaposivani.

% Kdyz je zapnuté zapo§ivani, bude stisknutim tlacitka
potlaceno dalSi zapoSivani.

% Kdyz neni zapnuté zapos$ivani, bude stisknutim
tlacitka provedeno dalsi zapoSivani.

Zakladni nastaveni poc¢atecniho a koncového zapositi

viz [ Navod k obsluze fidici skiiné DACclassic.

Eol:!l

Horni podavani valct
Pfi aktivovaném tlacitku se zapne také horni podavani
valct (3 str. 36)
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4.11.2 Preneseni funkce tlaitka na pridavny spinac

Funkce tlac¢itek mGzete prenést na pfidavny spinac¢ (1). Zvolte
funkci, kterou €asto pouzivate, abyste ji mohli zapnout béhem Siti
rychleji.

Obr. 19: Preneseni funkce tlacitka na pfidavny spinac¢

(1) - Pridavny spina¢ (4) - Srouby pro obsazeni pfidavného
(2) - Sroub ve vychozi poloze spinace
(3) - Sroub aktivuje pfidavny spinaé

@ Takto pfenesete funkci tlaCitka na pfidavny spinac:

1. Premistéte vSechny Srouby (4) do vychozi polohy (2):
vSechny drazky jsou vodorovné.

2. Otocte Sroub pod pozadovanym tlacitkem o 90° tak, aby
drazka byla ve svislé poloze (3).

% Funkci zvoleného tlagitka Ize aktivovat pomoci pfidavného
spinace (1).
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4.12 Siti

VYSTRAHA
Nebezpedi poranéni Spicatymi ¢astmi!
Muze dojit k pichnuti.

Dejte pozor, abyste na pedal omylem nese$lapli.
NESAHEJTE do oblasti jehly.

Obr. 20: Siti

(1) - Poloha pedalu +1: Proces Siti  (3) - Poloha pedalu -1: Zvednuti

je aktivni Sicich patek
(2) - Poloha pedalu 0: Klidova (4) - Poloha pedalu -2: Siti koncového
poloha zapositi a odstrih nité

Vychozi poloha:
* Poloha pedalu 0:

% Stroj je zastaveny, jehly jsou nahote, pFitlaéné patky dole.
Upravte polohu Sitého materialu

@ Takto polohujete Sity material:
1. Pedal seSlapnéte napul zpét do polohy pedalu -1.

% Pritlacné patky se zvednou.
2. Posurite Sici material do vychozi polohy.
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Il

Siti
Takto Sijete:

1. Pedal sedlapnéte dopfedu do polohy pedalu +1.
% Stroj Sije.

dopfedu.
Preruseni Siti
Takto prerusite Siti:
1. Uvolnéte pedal do polohy pedalu O:
% Stroj se zastavi, jehly a pfitlaéné patky jsou dole.
Pokracovani Siti
Takto pokracujete v Siti:
1. Pedal seslapnéte dopredu do polohy pedalu +1:
%  Stroj pokraduje v §iti.
Zapositi uprostied Svu
Takto zhotovite zapoSiti uprostred Svu:
1. zpatkovani.
Ukonceni Siti
Takto ukondite Sev:

1. Pedal seSlapnéte Uplné zpét do polohy pedalu -2.

& Stroj provede koncové zapositi, odstfihovac nité odstfihne nit.
Stroj se zastavi, jehly a pfitlacné patky jsou nahore.

2. Odeberte Sity material.

42
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5 Programovani

V$echna nastaveni v softwaru se provadéji prostfednictvim ovla-
daciho panelu OP1000.

Ovladaci panel se sklada z displeje a tlacitek.
Prostfednictvim ovladaciho panelu mlzete:

» Pouzivat skupiny tlagitek k vyvolani funkci stroje.
« Cist servisni a chybova hlageni.

Informace
V této kapitole jsou vysvétleny specifické funkce ovladaciho
panelu OP1000 pro tento stroj.

DalSi informace k fidici skfini a k ovladacimu panelu OP1000 viz
Navod k obsluze DAC basic/classic.

Obr. 21: Programovani

®
o [ SAo LY
Jiltioeeeee 35

bo o

(1) - LED napéjeni (5) - Skupina tlacitek Program Siti
(2) - Skupina tlacitek Nité (6) - LED pro 2. délku stehu
(3) - Funkeni tlacitko (7) - Displej

(4) - Skupina tlacitek Programovani
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Tlaéitka a funkce ovladaciho panelu OP1000

Tlacitko

Funkce

Skupina tlacitek Nité

Pocatecni zapositi

» Nastavi pocatecni
zapositi

>
AN
\ O

Vicenasobné pocatecni
zapositi

» Nastavi vicenasobné
pocatecni zapositi

Koncové zapositi

+ Nastavi koncové zapositi

&l =

Vicenasobné koncové
zapositi

* Nastavi vicenasobné
koncové zapositi

® Odstfih nité « Aktivuje nebo deaktivuje
odstfih nité
Svorka nité + Aktivuje nebo deaktivuje

svorku nité

&

Poloha jehly po zastaveni
Siti

» Nastavi polohu jehly po
zastaveni Siti

cC

Zdvih pfitlaéné patky po
odstfihnuti nité

« Aktivuje nebo deaktivuje
zdvih pfitlaéné patky po
odstfihnuti nité

Zdvih pfitlaéné patky po
zastaveni Siti

« Aktivuje nebo deaktivuje
zdvih pfitlaéné patky po
zastaveni Siti

(]| &

Pozvolny rozbéh

« Aktivuje nebo deaktivuje
pozvolny rozbéh

44
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Tlacitko Funkce

Rychlost * Snizuje otacky motoru

Funkgéni tlacitko « Aktivuje a deaktivuje
libovolné uloZenou funkci

Olle

Skupina tlacitek Programovani

ESC * Ukon¢i rezim
nastavovani
A+ * ZvySi parametr
* Zméni uzivatelskou
uroven

« Zvoli podprogram

B+  ZvySi parametr

* Pfechazi do nejblizsi
vyssi kategorie

« Zvoli podprogram

C+ » ZvySi parametr
« Zvoli podprogram

D+ » ZvySi parametr
« Zvoli podprogram

OK * Vyvola parametry nebo
je ulozi

P » Spusti nebo ukongi rezim
nastavovani

©© Db b b b ©
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Tlacitko Funkce
A- * Snizi parametr
* Zméni uzivatelskou
uroven

* Zvoli podprogram

B- * Snizi parametr
nizsi kategorie
* Zvoli podprogram

C- * Snizi parametr
« Zvoli podprogram

D- * Snizi parametr
* Zvoli podprogram

ap- @ab- @b ap

Reset * Vynuluje poéitadlo (kust)

Reset
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Tlacitko Funkce

Skupina tlacitek Program Siti

% Program Siti | « Aktivuje program Siti |
Program Siti Il « Aktivuje program Siti Il
Program Siti 11 » Nastavi program Siti 11l
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5.1 Nastaveni elektropneumatického obvodu
dopravnich valct:

= Elektropneumaticky obvod dopravnich valcl nastavite takto:

1. Stisknéte tiagitko € .

2. Zadejte parametry pro automatické zafizeni pro uvolnéni
stehu: t 14 o0o0.

* Pomoci A+ nastavte hodnotu na t.
* Pomoci B+ nastavte hodnotu na 14.
* Pomoci D+ nastavte hodnotu na 00.

3. Stisknéte tlacito @) .

4. Zadejte pozadovany rezim:
» Pomoci D+ zadejte hodnotu 0: nezvedat

» Pomoci D+ zadejte hodnotu 1: zvednout pfi zvednuti
pritlacné patky

* Pomoci D+ zadejte hodnotu 2: zvednout pfi zapoSivani

» Pomoci D+ zadejte hodnotu 3: zvednout pfi zaposSivani
a pfi zvednuti pfitlatné patky

5. Pro ulozeni stisknéte tlaCitko .

6. Pro pfepnuti do rezimu Siti stisknéte tlacitko .

DalSi nastaveni parametr( viz [LJ Seznam parametrd.
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5.2 Nastaveni pocitani steh( az do spusténi
dopravniho valce dolti

= Takto nastavite pocitani stehu az do spusténi dopravniho valce

Ded - dol(:

1. Stisknéte tlacitko o

2. Zadejte parametr pro pocet stehl az do spusténi dopravniho
vélce dolt: £ 14 03.

3. Pomocitlacitek A+, B+, C+ ad D+ zadejte poZzadovany pocet
stehd.

4. Pro ulozeni stisknéte tlacitko @) .

5. Pro pfepnuti do rezimu Siti stisknéte tla¢itko .

Dalsi nastaveni parametra viz [ Seznam parametrd.
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6 Udrzba

VAROVANI
Nebezpeci poranéni Spi¢atymi ¢astmi!
Moznost pichnuti a Fiznuti.

PFi vSech udrzbarskych pracich stroj nejprve
vypnéte nebo pfepnéte do rezimu navlékani nité.

VAROVANI

Nebezpedéi poranéni pohybujicimi se dily!
Moznost pohmozdéni.

PFi vSech udrzbarskych pracich stroj nejprve
vypnéte nebo prepnéte do rezimu navlékani nité.

Tato kapitola popisuje udrzbarské prace, které je nutné provadét
pravidelng, aby byla zachovana dlouha Zivotnost stroje a kvalita
stehd.

DalSi udrzbarské prace smi provadét pouze kvalifikovany odborny
personal (L Servisni navod).
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Intervaly udrzby

Pocet provoznich

Provadéné c¢innosti hodin

8 40 | 160 | 500

Cisténi
Odstranéni prachu po Siti a zbytkd niti L]
Filtr ventilatoru motoru °
Mazani
Horni ¢ast stroje °
Chapac °

Pneumaticky systém

Kontrola provozniho tlaku L]

Kontrola hladiny vody v regulatoru tlaku ]

Cisténi filtradni viozky °
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Cisténi

o
=N

VAROVANI

Nebezpecéi poranéni zplisobeného
vyletujicimi €asticemi!

Zvitené ¢astice mohou vniknout do oéi a zplisobit
poranéni.

Noste ochranné bryle.

Drzte pistoli se stlacenym vzduchem tak, aby
Castice nelétaly do blizkosti osob.

Dbejte na to, aby Castice nelétaly do olejové vany.

POKYN

Vécné skody zplisobené zneéisténim!
Prach ze Siti a zbytky niti mohou zhorsit funkci stroje.
Stroj vycistéte podle navodu.

POKYN

Vécné Skody zplsobené Eisticimi prostiedky s obsahem
rozpoustédel!

Cistici prostfedky s obsahem rozpoustédel pogkozuiji lak.

P¥i ¢iSténi pouzivejte pouze prostfedky neobsahujici
rozpoustédla.

Navod k obsluze 827/827-M - 01.0 - 02/2019 53



DURKOPP
ADLER

Udrzba

6.1.1 Cisténi horni ¢asti stroje

Obr. 22: Cisténi horni &asti stroje

(1) - Prostor kolem jehly (3) - Oblast pod stehovou deskou
(2) - Chapac (4) - NUZ na navijeci

W Takto vycistite horni ¢ast stroje:

1.

Pistoli se stlacenym vzduchem nebo $tétcem odstrarite prach
po Siti a zbytky niti.

Mista, ktera je zvlasté treba Cistit:

+ NUZ na navijeci pro spodni nit (4)

+ Oblast pod stehovou deskou (3)

» Chapac (2)

* Prostor kolem jehly (1)

54
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6.1.2 Cisténi pfimého pohonu

Obr. 23: Cisténi pfimého pohonu

(1) - hridel motoru (2) - Ruéni kolo
@ Takto vycistite pfimy pohon:
1. Odeberte ruéni kolo (2).Vyjméte filtracni ko$ ventilatoru

motoru (1) a filtr.

2. Otacejte sitkem v ruénim kolecku (2) a hfideli motoru (1) pis-
tole stlaceného vzduchu.

3. Vymérite rucni kolo (2).
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6.2 Mazani

VYSTRAHA

Nebezpeci poranéni nasledkem kontaktu
s olejem!

Olej maze pfi kontaktu s kGzi vyvolat vyrazku.
Zamezte kontaktu pokozky s olejem.

Dojde-li k potfisnéni pokozky olejem, peclivé ji
umyjte.

POKYN

Vécné Skody v disledku pouziti nespravného oleje!
Nespravné druhy oleje mohou zpusobit poskozeni stroje.

Pouzivejte pouze olej, ktery odpovida udajum v navodu.

UPOZORNENI

Poskozeni zivotniho prostredi olejem!

Olej je Skodliva latka a nesmi se dostat do
kanalizace ani do pudy.

Pouzity olej peclivé jimejte.
Pouzity olej a sou&asti stroje, kontaminované
olejem, zlikvidujte v souladu s narodnimi pfedpisy.

Stroj je vybaveny centralnim olejovym knotovym mazanim.
LozZiska jsou zasobovana olejem z olejové nadrzky.

K doplhovani olejové nadrzky pouzivejte vyhradné mazaci olej
DA 10 nebo ekvivalentni olej s nasledujici specifikaci:

- Viskozita pfi 40 °C: 10 mm?/s

* Bod vzplanuti: 150 °C

56
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Mazaci olej zakoupite na na8ich prodejnich mistech pod
nasledujicimi Cisly dilu.

Nadoba C. dilu

250 ml 9047 000011
11 9047 000012
21 9047 000013
51 9047 000014

6.2.1 Mazani horni ¢asti stroje

Obr. 24: Mazani horni ¢asti stroje

(1) - PlInici otvor (3) - Znacka minimalni hladiny
(2) - Znacka maximalni hladiny

Spravné nastaveni
v

Hladina oleje nesmi nikdy pfekrocit znacku maximalni hladiny (2)
a nikdy nesmi klesnout pod znacku minimalni hladiny (3).

@ Takto namazete horni ¢ast stroje:

1. Nalijte olej pInicim otvorem oleje (1) az po zna¢ku maximalni
hladiny (2).
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6.2.2 Mazani chapace
Spravné nastaveni
v P

Podrzte list savého papiru vedle chapace.

2. Stroj nechte bézet asi 10 sekund pfi vysokych otackach, bez
nité a Sitého materialu a se zvednutou Sici patkou.

% Po $iti uvidite na savém papiru tenkou olejovou stopu.

Obr. 25: Mazéani chapace

(1) - Sroub
Takto namazete chapac:

|Z 1. Otacejte Sroubem (1):
« proti sméru hodinovych ruci¢ek: bude uvolnéno vice oleje
* po sméru hodinovych ruci¢ek: bude uvolnéno méné oleje
[ Dilezité
" Uvoln&né mnoZstvi oleje se zméni teprve po nékolika minutach

doby provozu. Pfed tim, nez znovu zkontrolujete nastaveni,
nékolik minut Sijte.

58
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6.3 Udrzba pneumatického systému

6.3.1 Nastaveni provozniho tlaku

POKYN

Vécné skody v dlsledku chybného nastaveni!
Nespravny provozni tlak mGze zplsobit poSkozeni stroje.
Ujistéte se, Ze je stroj pouzivan jen pfi spravné nastaveném

provoznim tlaku.
_____________________________________________________________________________________|

Spravné nastaveni
v >

PFipustny provozni tlak je uveden v kapitole Technické parame-
try (L3 str. 103). Provozni tlak se nesmi odchylovat o vice nez
10,5 bar.

Provozni tlak denné kontrolujte.

Obr. 26: Nastaveni provozniho tlaku

(1) - Regulator tlaku (2) - Manometr

f Provozni tlak nastavite takto:

1. Vytahnéte regulator tlaku (1) nahoru.
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2. Regulator tlaku otacejte, dokud manometr (2) neukaze
spravné nastaveni:
« ZvySeni tlaku = otaceni ve sméru hodinovych rucic¢ek
* Snizeni tlaku = otaceni proti sméru hodinovych ruci¢ek
3. Zatlacte regulator tlaku (1) dold.

6.3.2 Vypusténi zkondenzované vody

POKYN

Vécné skody v dusledku pfili§ velkého mnoZstvi vody!
P¥ili§ velké mnozstvi vody mize zpusobit poSkozeni stroje.
V pfipadé potifeby vodu vypustte.

V odluéovadi vody (2) regulatoru tlaku se shromazduje zkonden-
zovana voda.
Spravné nastaveni

Hladina zkondenzované vody nesmi stoupnout az k filtracni
vlozce (1).

Denné kontrolujte hladinu vody v odlu€ovadi (2).

60
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Obr. 27: Vypusténi zkondenzované vody

(1) - Filtracni vlozka (3) - Vypustny Sroub
(2) - Odlucovac vody

@ Takto vypustite zkondenzovanou vodu:

Odpoijte stroj od rozvodu stla¢eného vzduchu.

Pod vypustny Sroub (3) postavte zachytnou nadobu.
Vypustny Sroub (3) Uplné vySroubuijte.

Nechte vodu vytékat do zachytné nadoby.
ZaSroubujte vypustny Sroub (3).

o ok 0w

PFipojte stroj k rozvodu stlaceného vzduchu.
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6.3.3 Cisténi filtraéni viozky

POKYN

Poskozeni laku cisticimi prostfedky s obsahem
rozpoustédia!

Cistici prostfedky s obsahem rozpoustédla poskozuiji filtr.
K vymyvani misky filtru pouzivejte pouze latky bez
rozpoustédla.

Obr. 28: Cisténi filtracni viozky

(1) - Filtracni vloZzka (3) - Vypustny Sroub
(2) - Odluéovac vody

Takto vydistite filtracni viozku:

Odpoijte stroj od rozvodu stla¢eného vzduchu.

Vypustte zkondenzovanou vodu (EQ str. 60).

Odsroubuijte odlucovac vody (2).

Odsroubuijte filtracni viozku (1).

Vyfoukeijte filtracni vlozku (1) pistoli se stlatenym vzduchem.
Vymyjte misku filtru isticim benzinem.

N o o ks~

ZaSroubuijte filtracni viozku (1).

62
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8. ZaSroubujte odlu¢ovac vody (2).
9. ZaSroubujte vypustny Sroub (3).
10. Pripojte stroj k rozvodu stlateného vzduchu.

6.4 Seznam dilu

Seznam soucasti si mdzZete objednat u firmy Dirkopp Adler.
DalSi informace ziskate na naSich internetovych strankach:

www.duerkopp-adler.com
E T | E
[=]F=
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7 Instalace

VAROVANI

Nebezpeci poranéni ostrymi ¢astmi!

Béhem vybalovani a instalace mize dojit

k pofezani.

Instalaci stroje smi provadét pouze kvalifikovany
personal.

Pouzivejte ochranné rukavice.

VAROVANI

Nebezpeci poranéni pohybujicimi se dily!
Béhem vybalovani a instalace muze dojit
k pohmozdéni.

Instalaci stroje smi provadét pouze kvalifikovany
personal.
Noste bezpecnostni obuv.

7.1  Kontrola obsahu dodavky

Rozsah dodavky zavisi na vasi objednavce. Provéite po obdrzeni,
zda je rozsah dodavky spravny.

7.2 Odstranéni prepravnich pojistek

Pred instalaci odstrarite vSechny pfepravni pojistky:
« Zaijistovaci pasky a dfevéné listy na horni &asti stroje
+ ZajiStovaci pasky a dfevéné liSty na desce stolu
« Zaijistovaci pasky a dfevéné listy na stojanu

+ ZajiStovaci Spalik a zajiStovaci pasky na Sicim pohonu
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7.3 Montaz stojanu

Obr. 29: Montaz stojanu

(1) - Olejnicka (3) - Pri¢na vzpéra
(2) - Pedal (4) - Stavéci Sroub

@ Takto namontujete stojan:

o M DN =

Pfipevnéte pedal (2) na pfi¢nou vzpéru (3).
Namontujte pfi€énou vzpéru (3) na stojan.

Po montazi celého stroje nastavte pedal (L1 str. 68).
NaSroubujte drzak pro olejnicku (1).

Pro dosazeni stabilniho ustaveni stojanu pootocte stavécim
Sroubem (4).
Stojan musi vSemi 4 nohami dosedat na podlahu.

66
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7.4 Deska stolu

Ujistéte se, ze deska stolu vykazuje potfebnou nosnost a pevnost.
Pokud vyrabite desku stolu sami, pouzijte jako pfediohu vykres
z Prilohy (3 str. 105), ktery obsahuje rozméry.

7.41 Sestaveni desky stolu

Obr. 30: Sestaveni desky stolu

RN

‘ s ‘
o700 088710 o7ee 500088 (24) I7A) snksmurg 1
| SL g o798 WA 8| mm:f"gg%
\ A Lel | ﬁ ‘ // | D
g 9800 331104
: G T
A g
1 2 &
] J/QF‘ na ‘
/ 9680 8671 / sssoooices /|l |8 M
7. (178 ) et Lﬁ "%t‘fL |
(1) - Transformétor osvétleni (5) - Sitovy zdroj
Siciho stroje (8) - Rizeni motoru
(2) - Zasuvka do stolu (7) - Kabelovy kanal

(3) - Snimac pozadované hodnoty  (8) - Deska stolu
(4) - Kolenni spina¢

@ Takto sestavite desku stolu:

Otocte desku stolu (8).

Prisroubujte kabelovy kanal (7).

PFiSroubujte sitovy zdroj (5).

PriSroubujte kolenni spinac (4).

PFiSroubujte snima¢ pozadované hodnoty (3).
PrfiSroubujte zasuvku do stolu (2) a drzaky.

No ok owDd=

PFiSroubujte transformator osvétleni Siciho stroje (1).
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Informace
Obrazek ve vétsim méritku najdete v priloze (L str. 105).

7.4.2 Vyrobeni desky stolu

Pokud si desku stolu vyrabite sami, najdete rozméry v obrazcich
v P¥iloze (1 str. 105).

7.4.3 Upevnéni desky stolu a pedalu na stojanu

Obr. 31: Upevnéni desky stolu a pedalu na stojanu

(1) - Deska stolu (5) - Pri¢né vzpéra
(2) - Stojan (6) - Tahlo

3) - Sroub (7) - Nitovy stojanek
(4) - Pedal

68
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W Takto upevnite desku stolu a pedal ke stojanu:

Predvrtejte diry pro Srouby do dfeva.

2. Upevnéte stojan (2) pomoci Sroubl do dfeva (6x30) k desce
stolu (1).
Zohlednéte dulky pro stojan (viz Pfiloha (1 str. 105)).

Postavte stojan (2).

Nasadte tahlo (6) na pedal (4) a na snimac¢ pozadované
hodnoty.

5. Zergonomickych divodu vyrovnejte pedal bo¢né tak, aby byl
stfed pedalu pod jehlou.
PFicna vzpéra (5) je kvuli vyrovnani pedalu (4) opatfena
podélnymi otvory.

Povolte Sroub (3).

Nastavte takovou vysku tahla (6), aby mél odlehéeny pedal
sklon cca 10°.

Utahnéte Sroub (3).

Nasadte nitovy stojanek (7) do diry v desce stolu (1) a upev-
néte jej matici s podlozkou.

10. Vyrovnejte drzak civek a vodic¢ nité.
y Dalezite
Drzak civek a vodi€ nité museji byt nad sebou.
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7.5 Nastaveni pracovni vysky

VAROVANI

Nebezpedéi poranéni pohybujicimi se dily!

P¥i povolovani $roubt na sloupcich stojanu mlze
deska stolu vlivem vlastni hmotnosti klesnout.
Moznost pohmozdéni.

PFi povolovani Sroubu davejte pozor, aby nedoslo
ke skfipnuti rukou.

VYSTRAHA

Nebezpedi poskozeni pohybového ustroji

v dlisledku nespravného nastaveni!
Pohybové Ustroji personalu obsluhy maze byt pfi
nedodrzeni pozadavkd na ergonomii poskozeno.
Pracovni vysku pfizplsobte télesnym rozmérlim
osoby, ktera bude stroj obsluhovat.
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Obr. 32: Nastaveni pracovni vysky

(1) - Srouby

Pracovni vy$ku Ize nastavit v rozsahu od 750 mm do 900 mm
(méFeno az po horni hranu desky stolu).

@ Takto nastavite pracovni vySku:

Povolte Srouby (1).

2. Nastavte desku stolu do poZzadované pracovni vysky tak, aby
byla vodorovné.
Pro zamezeni vzpfieni dbejte na to, aby bylo mozné desku
stolu rovnomérné vysunout nebo zasunout.

3. Utahnéte Srouby (1).

Nastavte délku tahla pedalu.
Nastavte takovou vysku tahla pedalu, aby mél odlehéeny
pedal sklon cca 10°.
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7.6 Nasazeni horni ¢asti stroje

Obr. 33: Nasazeni horni ¢asti stroje

(1) - Horni ¢ast stroje (3) - Gumové podlozky
(2) - Vyrez v desce stolu (4) - Horni dily kloubového zavésu

@ Takto nasadite horni ¢ast stroje:

1. Vlozte horni ¢ast stroje (1) pod uhlem 45° do vyfezu v desce
stolu (2).

Nasadte horni dily zavésu (4) do gumovych podlozek (3).
Preklopte horni ¢ast stroje.
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7.7 Montaz ovladaciho panelu

Obr. 34: Montaz ovladaciho panelu (1)

(1) - Ovladaci panel (4) - Kryt ventild
(2) - Srouby (5) - Srouby
(3) - Uhelnik

@ Takto namontujete ovladaci panel:
1. PriSroubujte ovladaci panel (1) pomoci Srouby (2)
k dhelniku (3).
2. PriSroubujte uhelnik (3) pomoci Sroubt (5) k ramenu stroje.
3. Sejméte kryt ventild (4).
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Obr. 35: Montaz ovladaciho panelu (2)

(6) - Vyrez v desce stolu (7) - Kabel ovladdaciho panelu

f 4. Polozte kabel ovladaciho panelu (7) v ramenu stroje a vedte
jej vyfezem v desce stolu (6) dol(.

5. Zapojte konektor kabelu ovladaciho panelu (7) do zditky B776
fidici skfiné.
6. Nasadte kryt ventilG (4).

74
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7.8 Montaz elektrického kolenniho spinaée

Obr. 36: Montaz elektrického kolenniho spinace

(1) - Kolenni spina¢ (3) - Zastrcka
(2) - Pripojny kabel

@ Takto pfipojit elektricky kolenni spinac:
1. PfiSroubujte kolenni spinac¢ (1) pfed olejovou vanou pod
desku stolu.

2. Vedte pfipojny kabel (2) mezi olejovou vanou a fizenim
dozadu.

3. Zapojte zastrcku (3) pfipojného kabelu do zasuvky fizeni.
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7.9 Montaz osvétleni Siciho stroje

Obr. 37: Montaz osvétleni Siciho stroje

(1) - Rameno stroje (4) - Upevriovaci otvory
(2) - Svétlo pro Sici stroj (5) - Upevriovaci dil
(3) - Srouby

@ Takto namontujete osvétleni Siciho stroje:

Sejméte kryt ramena (1).

Provrtejte upevriovaci otvory (4) vrtakem (@ 4,5 mm).
PFiSroubujte upevriovaci dil (5) pomoci Sroubt (3).
Nasadte kryt ramena.

o M DN =

Umistéte svétlo pro Sici stroj (2) na upevnovaci dil (5).
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7.10 Elektrické pripojeni

NEBEZPECI

Nebezpeci ohrozeni zivota — dily pod napétim!
PFi nechranéném kontaktu s elektrickym
proudem muze dojit k nebezpe€nym zranénim

a k ohrozeni Zivota.

Prace na elektrickém vybaveni smi provadét jen
kvalifikovani elektrikafi.

Dulezité
Napéti uvedené na typovém Stitku Siciho pohonu se musi shodo-
vat s napétim sité.

7.10.1 Vyrovnani potencialt

Vytvoreni vyrovnani potencialll na horni ¢asti stroje

Obr. 38: Vytvoreni vyrovnani potenciéld na horni ¢asti stroje

(1) - Plochy konektor (3) -Sroub
(2) - Uzemriovaci vedeni

Takto provedete vyrovnani potencial(l na horni ¢asti stroje:

1. Preklopte horni ¢ast stroje.
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2. Nasadte uzemrovaci vedeni (2) na plochy konektor (1) na
horni ¢asti stroje.

3. Vedte uzemrovaci vedeni (2) kabelovym kanalem k Fidici
skfini.

4. PriSroubujte uzemnovaci vedeni (2) pomoci Sroubu (3)
k Fidici skfini.

Vytvoite vyrovnani potencialu na elektrického kolenniho
spinace

Obr. 39: Vytvorte vyrovnani potencialu na elektrického kolenniho
spinace

(1) - Sroub (3) - Uzemriovaci vedeni
(2) - Sroub

@ Takto provedete vyrovnani potencialli na elektrického kolenniho
spinace:

1. Upevnéte velké oko uzemnovaciho vedeni (3) pomoci
Sroubu (2) na kolennim spinadi.

2. PriSroubujte uzemnovaci vedeni (3) pomoci Sroubu (1)
k Fidici skfini.
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7.10.2 Pripojeni fidici skFiné

Obr. 40: Steuerung anschlieen

I s
-
SYNC ]®
e
,&.I]aaa
i
EN| e
O o O

p Takto pFipojite Fidici skFif:

1. Pripojte kabely k Fidici jednotce.
Kabely a spravné konektory jsou ozna€eny ikonou.
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7.10.3 Pripojeni kolenniho spinace

Obr. 41: Pripojeni kolenniho spinace

(1) - Uzemnéni

O

& O

o

b

@ Takto pfipojite kolenni spinac:

1.

Pfipojte uzemnovaci kabel kolenniho spinace nazadni strané
ovladaciho prvku (1).

Zasunte zastrcku kolenniho spinace do zasuvky na fidici jed-

notce.

80
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7.10.4 Montaz a pripojeni transformatoru osvétleni
Siciho stroje (volitelné)

Obr. 42: Montaz a pfipojeni transformatoru osvétleni Siciho stroje (1)

(1) - Kabelovy kanal (3) - Nalepka
(2) - Transformétor osvétleni Sictho (4) - Sitovy pripojovaci kabel
stroje

@ Takto namontujete a pfipojite transformator osvétleni Siciho stroje:

W Dulezité
1. Vytahnéte sitovou zastrCku ze zasuvky.

2. Namontujte transformator osvétleni Siciho stroje (2) vlevo od
fidici skfiné pod desku stolu.

3. Vedte sitovy pfipojovaci kabel (4) kabelovym kanalem (1)
k hlavnimu vypinadi.

4. \edtesitovy pfipojovaci kabel (4) na strané sitovée pfipojky hlav-
niho vypinace podle stavebniho planu zapojeni (L3 str. 105).

5. Nalepte nalepku (3) na pfedni stranu transformatoru osvét-
leni Siciho stroje (2).
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Obr. 43: Montaz a pfipojeni transformatoru osvétleni Siciho stroje (2)

®)
(6)
@)

1.
12.

13.
14.
15.

- Svorka (8) - Otvor svorky
- Svorka (9) - Gumova pruchodka
- Otvor svorky (10)- Kabelovy kanal

Uvolnéte 4 Srouby na Celni desce fidici skiiné.
Sejméte Celni desku Fidici skfiné.

Zasunte sitovy pfipojovaci kabel (4) zezadu kabelovym
kanalem (10) do Fidici skfiné.

Vyjméte ¢ernou gumovou prachodku (9).

. Sroubovékem prorazte v gumové priichodce kruhovy

otvor (9).
Vlozte gumovou priachodku (9) zpét na své misto.

Uzkym roubovakem zatlaéte do otvoru svorky (7) nebo (8),
aby se svorka (6) nebo (5) otevrela.

Pfipojte modry kabel ke svorce (5).
PFipojte hnédy kabel ke svorce (6).
Umistéte Celni desku zpatky.
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7.10.5 Pripojeni osvétleni Siciho stroje k jeho
transformatoru

Obr. 44: Pripojeni osvétleni Siciho stroje k jeho transforméatoru (1)

(1) - Vyrez v desce stolu (3) - Kabel
(2) - Uhelnik

W Takto pfipojite osvétleni Siciho stroje k jeho transformatoru:

1. Sejméte kryt ventilu.

2. \Vedte kabel (3) za uhelnikem (2).

3. Vedte kabel (3) ramenem stroje a vyfezem v desce stolu (1)
dold.

Obr. 45: Pripojeni osvétleni Siciho stroje k jeho transforméatoru (2)

(4) - Transformator osvétleni
Siciho stroje

|Z 4. Polozte kabel (3) s kabelovymi pfichytkami pod deskou stolu.
5. Pripojte kabel (3) k transformatoru osvétleni Siciho stroje (4).
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7.11 Pr¥ipojeni pneumatické soustavy

Pneumaticky systém stroje a doplfikové vybavy musi byt zasobo-
van stlaenym vzduchem bez pfimésivody a oleje. Tlak v siti musi
¢init 8—10 bar.

POKYN

Vécné skody zplUsobené stlaéenym vzduchem s pfrimési
oleje!

Olejové ¢astice, pfivadéné spolu se stlacéenym vzduchem,
mohou vést k naru$eni funkce stroje a znecisténi Sitého
materialu.

Zajistéte, aby se do rozvodu stlateného vzduchu nedostaly
Zadné olejové Castice.

POKYN

Vécné skody v dlsledku chybného nastaveni!
Nespravny tlak v siti mize zpusobit poSkozeni stroje.

Ujistéte se, Ze je stroj pouzivan jen pfi spravné nastaveném
tlaku v siti.

7.11.1 Montaz jednotky na upravu stlacéeného vzduchu
Takto namontujete jednotku na Upravu stla¢eného vzduchu:

W 1. Pripojovaci hadici pfipojte hadicovou spojkou R 1/4"

k rozvodu stlageného vzduchu.
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7.11.2 Nastaveni provozniho tlaku

POKYN

Vécné skody v dlsledku chybného nastaveni!
Nespravny provozni tlak maze zplisobit poSkozeni stroje.
Ujistéte se, Ze je stroj pouzivan jen pfi spravné nastaveném

provoznim tlaku.
_____________________________________________________________________________________|

Spravné nastaveni
v >*

PFipustny provozni tlak je uveden v kapitole Technické parame-
try (3 str. 103). Provozni tlak se nesmi odchylovat o vice nez
+0,5 bar.

Obr. 46: Nastaveni provozniho tlaku

(1) - Regulator tlaku (2) - Manometr

|: Provozni tlak nastavite takto:

1. Vytahnéte regulator tlaku (1) nahoru.
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2. Regulator tlaku otacejte, dokud manometr (2) neukaze
spravné nastaveni:

» Zvyseni tlaku = otaceni ve sméru hodinovych rucicek
» Snizeni tlaku = otaceni proti sméru hodinovych ruci¢ek
3. Zatlacte regulator tlaku (1) dold.

7.12 Spusténi testovaciho chodu

Poinstalaci spustte testovaci chod, abyste zkontrolovali funkénost
stroje.

86
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8 Odstaveni stroje z provozu

VAROVANI

Nebezpedi poranéni v diisledku nedostateé¢né
peclivosti!

Hrozi téZzké poranéni.

Stroj Cistéte JEN ve vypnutém stavu.

PFipojky smi odpojit POUZE kvalifikovany
personal.

VYSTRAHA

Nebezpeci poranéni nasledkem kontaktu
s olejem!

Olej muze pfi kontaktu s kdzi vyvolat vyrazku.

Zamezte kontaktu pokozky s olejem.
Dojde-li k potfisnéni pokozky olejem, peclivé ji
umyjte.

@ Stroj odstavite z provozu takto:

Vypnéte stroj.
Vytahnéte sitovou zastrcku.

w

Odpoijte stroj od rozvodu stla¢eného vzduchu, pokud je
pfipojeny.

Z vany na olej vytfete zbytky oleje.

Zakryjte ovladaci panel, aby byl chranén pred znecisténim.
Zakryjte Fidici skFin, abyste ji ochranili pfed znecisténim.

No o A~

Podle moznosti zakryjte cely stroj, abyste jej ochranili pfed
znecisténim a poskozenim.
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9 Likvidace

UPOZORNENI

Nebezpecdi ekologickych skod v disledku
nespravné likvidace!

V pfipadé neodborné provedené likvidace stroje
muZze dojit k vaznym ekologickym Skodam.

VZDY se Fidte narodnimi predpisy pro likvidaci
odpadu.

Stroj se nesmi likvidovat jako bézny domovni odpad.
Strojmusibytlikvidovanfadnym zpisobem, v souladus pozadavky
narodnich predpisu.

PFi likvidaci stroje méjte na paméti, Ze se stroj sklada z riznych
material( (napf. ocel, plasty, elektronické souéastky atd.).

P¥i likvidaci téchto materialt se fidte narodnimi pfedpisy.
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10 Odstranovani poruch

10.1 Zakaznicky servis

Kontaktni adresa pro pfipad opravy stroje nebo problém( se
strojem:

Diirkopp Adler AG

Potsdamer Str. 190
33719 Bielefeld

Tel.: +49 (0) 180 5 383 756

Fax: +49 (0) 521 925 2594

e-mail: service@duerkopp-adler.com
Internet: www.duerkopp-adler.com

oeen
[m]gx
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10.2 HIlaseni softwaru

Pokud by se vyskytla chyba, ktera zde neni popsana, obratte se
prosim na zakaznicky servis. NepokouSejte se chybu odstranit

sami.
10.2.1 Upozornéni
Kod Mozna pri¢ina Odstranéni
1203 Nedosazena poloha » Zkontrolujte nastaveni
(pfi odstfizeni nité, otaceni | regulatoru a pfip. je zmérite.
zpét atd.) * Mechanické zmeény na stroji
(napf. nastaveni FA, napnuti
femenu atd.)
* Zkontrolujte polohu (nitova
paka v horni Uvrati)
2020 Box DACextension » Zkontrolujte spojovaci vedeni
neodpovida * Zkontrolujte LED boxu
DACextension
* Provedte aktualizaci softwaru
2021 Konektor enkodéru Siciho |« Kabel enkodéru zapojte do
motoru (Sub-D, 9pdl.) boxu DACextension, pouzijte
neni pfipojen k boxu spravnou pfipojku
DACextension
2120 Karta 1 DA-Stepper » Zkontrolujte spojovaci vedeni
neodpovida » Zkontrolujte LED boxu
DACextension
» Provedte aktualizaci softwaru
2121 Karta 1 DA-Stepper » Kabel enkodéru zapojte do
konektor enkodéru fidici skFiné, pouzijte spravnou
(Sub-D, 9pdl.) neni pfipojen| pFipojku
2122 Karta 1 DA-Stepper: poloha| « Zkontrolujte spojovaci vedeni
magnetového kola * Zkontrolujte krokovy motor 1,
nenalezena zda nevykazuje tézky chod
2220 Karta 2 DA-Stepper » Zkontrolujte spojovaci vedeni

neodpovida

* Zkontrolujte LED boxu
DACextension
* Provedte aktualizaci softwaru
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Mozna pricina

Odstranéni

2221

Karta 2 DA-Stepper
konektor enkodéru (Sub-D,
9pdl.) neni pfipojen

» Kabel enkodéru zapojte do
fidici skfiné, pouzijte spravnou
pFipojku

2222

Karta 2 DA-Stepper: poloha
magnetového kola
nenalezena

* Zkontrolujte spojovaci vedeni
* Zkontrolujte krokovy motor 2,
zda nevykazuje tézky chod

3103

Varovani nizké napéti
(1. préh) (sitové napéti
<180 V AC)

* Zkontrolujte sitové napéti
« Stabilizujte sitové napéti
* Pouzijte generator

3104

Pedal neni v poloze 0

* PFi zapinani Fidici skfiné
sundejte nohu z pedalu

3108

Omezeni otacek na
zakladé nizkého sitového
napéti

* Zkontrolujte sitové napéti

3109

Blokovani chodu

 Zkontrolujte u stroje snimac
sklopeni

3150

Potfebna udrzba

* Informace o mazani stroje

3151

Nutna udrzba (pokracovani
jen s resetovanim
parametru t 51 14)

* Je nezbytné nutné provést
servis

3155

Neni uvolnéni Siti

» Parametr t 51 20-
t 51 33=25

* Potfebny vstupni signal pro
uvolnéni Siti

3160

Zafrizeni pro uvolnéni
stehu, nemuGze probéhnout
uvolnéni stehu

3215

Pocitadlo stehl civky
(informace Dosazena
hodnota 0)

* Vyméiite civku, nastavte
hodnotu pocitadla, stisknéte
tlacitko Reset pocitadla

3216

Hlida¢ konce nité vilevo

* Vymérite levou civku

3217

Hlida¢ konce nité vpravo

* Vymérite pravou civku
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Kod Mozna pri¢ina Odstranéni

3218 Hlida¢ konce nité vlevo * Vymeérite levou a pravou civku
a vpravo

3223 Detekovan vynechany steh

3224 | Civka se neotacela

6360 Na externi EEprom nejsou |« Provedte aktualizaci softwaru
zadna platna data (interni
struktury dat nejsou
kompatibilni s externi
datovou paméti)

6361 Neni pfipojena externi * Pripojte ID stroje
EEprom

6362 Na interni EEprom nejsou |« Zkontrolujte spojeni ID stroje
zadna platna data (interni | » Vypnéte Fidici skFifi, pockejte,
struktury dat nejsou az LED diody zhasnou, a fidici
kompatibilni s externi skFif opét zapnéte
datovou paméti) * Provedte aktualizaci softwaru

6363 Na interni a externi * Zkontrolujte spojeni ID stroje
EEprom nejsou zadna » Vypnéte fidici skFif, pockejte,
platna data (verze softwaru | az LED diody zhasnou, a fidici
neni kompatibilni s interni skFif opét zapnéte
datovou paméti, pouze * Provedte aktualizaci softwaru
vlastnosti pfi nouzovém
chodu)

6364 Na interni EEprom nejsou | * Zkontrolujte spojeni ID stroje
zadna platna data a externi | « Vypnéte Fidici skfif, pockejte,
EEprom neni pfipojena az LED diody zhasnou, a fidici
(interni struktury dat nejsou | skFin opét zapnéte
kompatibilni s externi * Provedte aktualizaci softwaru
datovou paméti, pouze
vlastnosti pfi nouzovém
chodu)

6365 | Vadna interni EEprom * Vyménite Fidici skfin

6366 Interni EEprom je vadna a |« Vyménite Fidici skFin

externi data nejsou platna
(pouze vlastnosti pfi
nouzovém chodu)
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6367

Interni EEprom je vadna

a externi EEprom neni
pfipojena (pouze vlastnosti
pfi nouzovém chodu)

* Vymeénite fidici skfin

7202

Chyba bootovani boxu
DACextension

» Zkontrolujte spojovaci vedeni
* Provedte aktualizaci softwaru
* Vymeérite box DACextension

7203

Chyba kontrolniho souctu
pfi aktualizaci

* Zkontrolujte spojovaci vedeni
* Provedte aktualizaci softwaru
* Vyméiite box DACextension

7212

Chyba bootovani karty 1
DA-Stepper

* Zkontrolujte spojovaci vedeni
* Provedte aktualizaci softwaru
* Vyméiite box DACextension

7213

Chyba kontrolnich souétt
pfi aktualizaci karty 2
DA-Stepper

* Zkontrolujte spojovaci vedeni
* Provedte aktualizaci softwaru
* Vymérnite box DACextension

7222

Chyba bootovani karty 2
DA-Stepper

 Zkontrolujte spojovaci vedeni
* Provedte aktualizaci softwaru
» Vymérnite box DACextension

7223

Chyba kontrolnich souétl
pfi aktualizaci karty 2
DA-Stepper

» Zkontrolujte spojovaci vedeni
* Provedte aktualizaci softwaru
* Vymérite box DACextension

7801

Chybna verze softwaru
(jen u DAC classic; dale
jsou k dispozici pouze
funkce DAC basic)

* Provedte aktualizaci softwaru
« Vymeénite fidici skFin

7802

Chyba pfi aktualizaci
softwaru (jen

u DAC classic; dale jsou
k dispozici pouze funkce
DAC basic)

 Aktualizaci softwaru provedte
jesté jednou
* Vymeénite Fidici skFin

7803

Chyba komunikace (jen

u DAC classic; dale jsou
k dispozici pouze funkce
DAC basic)

* Restartujte Fidici skfin
* Provedte aktualizaci softwaru
» Vyméiite fidici skFin
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10.2.2 Chybova hlaseni

Kod Mozna pfric¢ina Odstranéni
1000 | Konektor enkodéru Siciho |« Kabel enkodéru zapojte do
motoru (Sub-D, 9pdl.) neni fidici skfiné, pouzijte spravnou
pfipojen pripojku
1001 Chyba Siciho motoru: « Zkontrolujte pFipojku a pfip.
Konektor Siciho motoru ji zapojte
(AMP) neni zapojeny » Promérte faze Siciho motoru
R =2,8 Q, vysokoohmovy
proti PE
* VVyménite enkodér
* VVymérite Sici motor
» Vyménite fidici skFin
1002 | Chyba izolace Siciho motoru| « Zkontrolujte u faze motoru
a PE nizkoohmové spojeni
* VVyménite enkodér
» Vyménte Sici motor
1004 | Chyba Siciho motoru: * VVymérite enkodér
Chybny smér otaceni Siciho | « Zkontrolujte obsazeni
motoru konektoru a pfip. je zmérite
« Zkontrolujte propojeni
v rozvadédi stroje a pfip. je
zménte
» Promérte faze motoru
a zkontrolujte hodnoty
1005 | Motor je zablokovany » Odstranite tézky chod stroje
* VVyménite enkodér
* Vyménte motor
1006 Prekroceny maximalni * VVymérite enkodér
otacky « Provedte reset
« Zkontrolujte tfidu stroje
(parametr t 51 04)
1007 | Chyba pfi referencni jizdé |« Vyménte enkodér
» Odstrarite tézky chod stroje
1008 | Chyba enkodéru » Vyménte enkodér
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Kéd

Mozna pri¢ina

Odstranéni

1010

Konektor externiho
synchronizatoru (Sub-D,
9pdl.) neni pfipojen

« Zapojte kabel externiho
synchronizatoru do fidici
skfiné, pouzijte spravnou
pFipojku (Sync)

1011

Chybi impulz Z enkodéru

» Vypnéte Fidici skfin, otocte
ruéni kolo a Fidici skfiri znovu
zapnéte
Pokud chyba trva i nadale,
zkontrolujte enkodér

1012

Chyba u synchronizatoru

» Vymérnite synchronizator

1052

Nadproud Siciho motoru,
interni vzestup proudu
>25 A

» Zkontrolujte vybér tfidy stroje
» Vymérite fidici skFin

* VVyménite Sici motor

* Vyménite enkodér

1053

Prepéti Siciho motoru

» Zkontrolujte vybér tfidy stroje
» Vymeéiite fidici skFin

1054

Interni zkrat

» Vyménite fidici skFin

1055

Pretizeni Siciho motoru

» Odstrarnite tézky chod stroje
* VVymérnite enkodér
* VVymérite Sici motor

2101

Karta 1 DA-Stepper:
prodleva referencni jizdy

» Zkontrolujte referenéni senzor

2103

Karta 1 DA-Stepper:
krokové ztraty

« Zkontrolujte, zda nema stroj
tézky chod

2155

Karta 1 DA-Stepper:
pretizeni

« Zkontrolujte, zda nema stroj
tézky chod

2201

Karta 2 DA-Stepper:
prodleva referenéni jizdy

* Zkontrolujte referen¢ni senzor

2203

Karta 2 DA-Stepper:
krokové ztraty

* Zkontrolujte, zda nema stroj
tézky chod

2255

Karta 2 DA-Stepper:
pretizeni

» Zkontrolujte, zda nema stroj
tézky chod
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Kod Mozna pri€ina Odstranéni
3100 Prodleva AC-RDY, napéti « Zkontrolujte sitové napéti
meziobvodu nedosahlo Je-li sitové napéti v poradku,
b&hem udané doby vyménte fidici skfin
definovaného prahu
3101 Chyba vysokého napéti, » Zkontrolujte sitové napéti
sitové napéti delSi dobu P¥i trvalém prekroceni
>290 V jmenovitého napéti: stabilizujte
je nebo pouZzijte generator
3102 | Chyba nizkého napéti « Zkontrolujte sitové napéti
(2. prah) (sitové napéti « Stabilizujte sitové napéti
<150 V AC) « Pouzijte generator
3105 | Zkrat U24 V « Odpojte 37pdlovou zastrcku
Pokud chyba i nadale trva:
Vymeérite Fidici skFin
* Vstupy a vystupy otestujte na
zkrat 24 V
3106 | pretizeni U24 V (12T) « Jeden nebo nékolik magnett je
vadnych
3107 | Pedal neni pfipojeny « Pripojte pedal
6353 | Komunikaéni chyba interni |+ Vypnéte Fidici skfin, pockejte,
EEprom az LED diody zhasnou, a fidici
skFin opét zapnéte
6354 | Komunikaéni chyba externi |« Vypnéte fidici skFif, pockejte,
EEprom az LED diody zhasnou,
zkontrolujte spojeni ID stroje
a opét zapnéte fidici skFin
8401 Hlidaci jednotka » Provedte aktualizaci softwaru
(Watchdog) » Provedte reset ID stroje
» Vyméiite fidici skFin
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Kéd

Mozna pri¢ina

Odstranéni

8402 -
8405

Interni chyba

» Provedte aktualizaci softwaru
» Provedte reset ID stroje
» Vyméiite fidici skFin

8406

Chyba kontrolniho souctu

* Provedte aktualizaci softwaru
* Vyménite fidici skFin

8501

Ochrana softwaru

* Pro aktualizaci softwaru se
musi vzdy pouzit nastroj
DA-Tool
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10.3 Poruchy v prabéhu Siti

Porucha

Mozné pri€iny

Odstranéni

Vyvle€ena nit
na zacatku Siti

P¥ili§ pevné nastavené
napnuti horni nité

Zkontrolujte napnuti horni
nité

Pretrzena nit

Horni nité a spodni nité
nejsou spravné navlecené

Zkontrolujte, jestli je nit
spravné navlecena

Jehla je ohnuta nebo ma
ostré hrany

Jehlu vymérite

Jehla neni spravné
nasazena v jehelni tygi

Jehlu spravné nasadte do
jehelni tyce

Pouzita nit je nevhodna

Pouzivejte doporucené
nité

Napnuti nité je pro
pouzitou nit pFilis pevné

Zkontrolujte napnuti niti

Casti, jimiz vede nit, napt.
trubky, voditka nité nebo
kotou€ snimace nité maji
ostré hrany

Zkontrolujte, jestli je nit
spravné navlecena

Jehla poskodila stehovou
desku, chapa¢ nebo opéru

Dily nechte opravit
kvalifikovanym odbornym
personalem
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Porucha

Mozné priciny

Odstranéni

Vynechané
stehy

Horni nité a spodni nité
nejsou spravné navlecené

Zkontrolujte, jestli je nit
spravné navlecena

Jehla je tupa nebo ohnuta

Jehlu vymérite

Jehla neni spravné
nasazena v jehelni tygi

Jehlu spravné nasadte do
jehelni tyce

Pouzita tloustka jehly je
nevhodna

Pouzijte jehlu doporu¢ené
tloustky

Nitovy stojanek je
nespravné namontovany

Zkontrolujte montaz
nitového stojanku

Napnuti nité je pfili§ pevné

Zkontrolujte napnuti niti

Jehla poskodila stehovou
desku, chapa¢ nebo opéru

Dily nechte opravit
kvalifikovanym odbornym
personalem

Uvolnéné
stehy

Napnuti nit& neodpovida
Sitému materialu, tloustce
Sitého materialu nebo
pouzité niti

Zkontrolujte napnuti niti

Horni nité a spodni nité
nejsou spravné navlecené

Zkontrolujte, jestli je nit
spravné navlec¢ena

Zlomeni jehly

Tloustka jehly neni
vhodna pro pouzity Sity
materiél nebo nité

Pouzijte jehlu doporucené
tloustky
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11 Technické parametry

Udaje a parametry

N N
] N
o o
Technické parametry Jednotka S S
~ r~
N [
(]
Typ stehu vazany steh 301
Typ chapace vertikalni chapac
Pocet jehel 1 2
Jehelni systém 134-35
Tloustka jehly [Nm] 130
Tloustka nité [Nm] 20/3
Délka stehu [mm] 717
Rychlost maximéiné [min™"] 3800
Otacky pfi dodani stroje [min™" 3400
Sitové napéti I\ 230
Kmitocet sité [Hz] 50-60
Provozni tlak [bar] 6
Délka [mm] 690
Sitka [mm] 220
Vyska [mm] 460
Hmotnost [kal 62
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Vykonové charakteristiky

Jednojehlovy a dvoujehlovy plochy Sici stroj s dvojitym vazanym
stehem, se spodnim podavanim a jehelnim podavanim. Pro lehky
az stfedné tézky Sity material s tloustkami jehly Nm 80-130.

Technické charakteristiky:

« Délka stehu max. 7 mm

* s elektromagneticky ovlddanym odstfihem nité

+ Prdchod pod pfitlaénymi patkami pfi jejich zvednuti je max.
16 mm (Ize dosahnout jen pfi pouziti DC pohont)

« Stroje jsou vybavené novymi, ergonomicky vyhodné umisténymi
tlacitky pro zapoSiti uprostfed Svu, potlaceni zapositi a jehlu
nahoru/dol(.

« Jehelni ty¢, ty€ patky Siciho stroje a ty€ podavani jsou opatieny
povrchovou Upravou DLC pro provoz se snizenou spotfebou
oleje.

» Stehova deska a Soupatka stehové desky maiji kluzny film pro
sniZeni tfeni mezi Sitym materialem a Sicim zafizenim pfi Siti.

» Automatické knotové mazani s prazory pro zjisténi vysky
hladiny oleje.

* Velky vertikalni chapa€ s civkami CTB

« Bezpec&nostni spojka, zamezuje pfestaveni chapace a poSko-
zeni chapace pfi zatahu nité
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12 Priloha
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