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1.2

Produktbeschreibung

i

Beschreibung der bestimmungsgemafien Verwendung

Kurzbeschreibung

Die DURKOPP ADLER 806 ist eine Nahanlage, die bestimmungsge-
mafk zum Nahen von leichtem bis mittelschwerem Nahgut verwendet
werden kann.

Solches Nahgut ist in der Regel aus textilen Fasern zusammengesetz-
tes Material oder aber Leder. Diese Nahmaterialien werden in der Be-
kleidungsindustrie verwendet.

Allgemein darf nur trockenes Nahgut mit dieser Nahanlage verarbeitet
werden. Das Material darf keine harten Gegenstande beinhalten.

Die Naht wird im allgemeinen mit Umspinnzwirnen, Polyesterfaser-
oder Baumwollgarnen erstelit.

Diese Nahanlage darf nur in trockenen und gepflegten Rdumen aufge-
stellt und betrieben werden. Wird die Nahanlage in anderen Raumen,
die nicht trocken und gepflegt sind, eingesetzt, kdnnen weitergehende
MaRnahmen erforderlich werden, die zu vereinbaren sind (siehe

EN 60204-3-1:1990).

Wir gehen als Hersteller von Industriendhmaschinen davon aus, dal3
an unseren Produkten zumindest angelerntes Bedienpersonal arbeitet,
so daf alle tblichen Bedienungen und ggf. Gefahren als bekannt vor-
ausgesetzt werden kdénnen.

Die DURKOPP ADLER 806 ist eine CNC-gesteuerte Nahanlage zum
automatisierten Aufnahen von Taschen auf Hemden, Blusen und Ho-
sen.

Schrittmotore fur den Nahguttransport

Die Schrittmotortechnik ergibt kurze Maschinenzeiten und garantiert
eine exakte Nadelfihrung.

Sie tragt somit zu einer bislang nicht erreichten Taschenqualitat bei ho-
her Produktivitat bei.

Neue Steuerungsgeneration "DAC" (Durkopp Adler Control)

Die Grafik-Bedienerfuhrung erfolgt ausschlieRlich Gber international
verstandliche Symbole.

Die verschiedenen Symbole sind innerhalb der Menlstruktur der Nah-
und Prufprogramme in Gruppen zusammengefalit.
Die einfache Handhabung ermdglicht kurze Anlernzeiten.

In die DAC ist das umfangreiche Test- und Uberwachungssystem
MULTITEST integriert.

Der Microcomputer Glbernimmt die Steuerungsaufgaben, Giberwacht
den Nahprozess und zeigt Fehlbedienungen und Stérungen auf dem
Display an.

Zusatzausstattungen

Durch die wahlfreie Zusammenstellung der Baugruppen lassen sich
die Varianten der Unterklassen fir die verschiedenen Einsatzzwecke
zusammenstellen.



1.3 Technische Daten

Technische Daten 806-111100 806-121100
NahfeldgrélRe [mm] (Breite x Tiefe) 220 x 230 200 x 220
Maschinenoberteil Klasse 467 Klasse 271
Nadelsystem 134 134
Nadeldicke [Nm] 80 - 140 70 - 100
Nadelfadendicke [Nm] 12/3 (max.) 50/2 (max.)
Stichzahl max. [1/min] 3800 4000
Stichlange [mm] 0,8-3,5 0,8-3
Bahngeschwindigkeit max. beim Nahen [m/min] 13,3 12

beim Transfer [m/min] 65 65
Transferweg [mm] 610 610
Betriebsdruck [bar] 6 6
Luftverbrauch [NL/Takt] 28 28

AuRRenmale [mm]
(Breite x Tiefe x Hohe)

Gewicht [kq]

1.4  Zusatzausstattungen

Vorroller

2300 x 1750 x 1750
Beim Versand:
2000 x 1750 x 1600

630

2300 x 1750 x 1750
Beim Versand:
2000 x 1750 x 1600

600

Fiur das Ausrollen von Kurzteilen wird ein Ausroller mit einem zusatzli-
chen Vorroller benétigt.

Automatisches Vakuumfeld

Fir die Unterklasse 806-111 kann ein automatisch funktionierendes Va-
kuumfeld installiert werden.
Sobald ein Hosenteil auf die Arbeitsflache gelegt wird, wird durch eine
Lichtschranke das Vakuumfeld unter dem Hosenteil aktiviert.

Hydraulische Hohenverstellung
Die Hydraulische Hohenverstellung erméglicht das hydraulische Ver-

stellen der Arbeitshdéhe der Nahanlage.



2. Bedienen

2.1 Bedienfeld
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Funktionstasten

Cursortasten

Zehnertastatur

Escape-Taste

Eingabetaste

Aufruf der Funktion die Uber der jeweiligen Funktionstaste angezeigt
wird.

Prufprogramme und Parameterbildschirme verlassen (F1).

¢, » : Symbol des gewilinschten Parameters anwéhlen

1, & : Funktion des Parameters ein-/ausschalten,
vorherige/nachste Stufe des Parameterwertes anwéahlen,
Prufprogramm aktivieren

Parameterwerte eingeben.

+ : Vorzeichen des Parameterwertes &ndern

Alten Parameterwert wiederherstellen.

Ausgewadhlten Parameterwert ein-/ausschalten.
Untermend zu einem Symbol aufrufen.

Einstellung des angewéahlten Parameterwertes verlassen.
Der eingestellte Parameterwert wird tbernommen.




2.2 Bedienoberflache

2.2.1 Mendustruktur der Nah- und Prifprogramme

Bei der Gestaltung der Bedienoberflache werden ausschlieBlich inter-
national verstandliche Symbole verwendet.

Die einzelnen Parameter und Einstell- und Prufprogramme sind in ver-
schiedenen Gruppen zusammengefalit.

Nahprogramme aufrufen

— Hauptschalter einschalten.
Die Steuerung wird initialisiert.
Im Display erscheint das DURKOPP-ADLER-Logo mit der
Versionsnummer des Programms.

— Taste "l " drucken.
— Ein Taschenprogramm laden.
— Die Displayanzeige wechselt zum Hauptbildschirm.

Vom Hauptbildschirm gelangt man durch Auswahl bestimmter Symbole
zu weiteren Untermends (siehe FluRdiagramm).

Von den Untermenis gelangt man durch Driicken der Taste "F1" zum
jeweils dartiberliegenden Mend.
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2.2.2 Einstellment aufrufen

ACHTUNG !
Die Einstelloptionen in diesem Menu sind nur fir den Service-Mechani-
ker bestimmt.

— Hauptschalter einschalten.
Die Steuerung wird initialisiert. )
Im Display erscheint fur kurze Zeit das DURKOPP-ADLER-Logo.

— Wahrend der Anzeige des Logos die Taste F2 driicken.

— Taste "l " dricken.
In der Anzeige erscheint das Einstellment der 806 nach Grundstel-
lungsfahrt.

Vom Hauptbildschirm gelangt man durch Auswahl bestimmter Symbole
zu weiteren Untermends. (siehe Flu3diagramm)

Von den Untermenis gelangt man durch Driicken der Taste "F1" zum
jeweils dartberliegenden Menu.

Es kdnnen nur die Symbole angewahlt werden, die bei der jeweils ein-
gestellten Maschinenklasse méglich sind.
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2.2.3 Auswahlen von Funktionen

2.2.4 Parameterwerte andern

10

Mit den Pfeiltasten "<" und "=" kann innerhalb eines Menls zwischen
den Symbolen gewechselt werden.

Das ausgewdahlte Symbol wird in inverser Darstellung angezeigt.

Mit der Taste "RETURN" kann die Funktion des ausgewé&hlten Sym-
bols aktiviert werden.

Wenn sich Uber den Funktionstasten "F1" bis "F4" ein Symbol befin-
det, kann es mit der darunterliegenden Funktionstaste ausgewahlt wer-
den.

Beim Verandern der Parameterwerte muf3 zwischen mehreren Grup-
pen von Parametern unterschieden werden :

1. Funktionen, die ein-/ausgeschaltet werden

I?JJ (ein) (aus)

— Das angewéhlte Symbol erscheint invers (wird negativ dargestellt).

Funktion des Parameters mit der "RETURN" Taste ein- bzw. aus-
schalten.

2. Parameter mit verschiedenen Funktionen (z.B. Ausrollange)

y
I

— Das ausgewahlte Symbol erscheint in inverser Darstellung.

— Gewiinschte Funktion des Parameters mit den Pfeiltasten auswéah-
len.

— Taste "RETURN" drlicken.
Die gewahlte Funktion erscheint nicht durchgestrichen, die ande-
ren Funktionen werden durchgestrichen.

3. Parameter, deren Werte lUber die Zehnertastatur eingegeben
werden. (z.B. Drehzahleingabe im Einstellment)

£ny|1000

— Das angewahlte Symbol erscheint mit einer Eingabeaufforderung
in der rechten unteren Ecke der Anzeige.

— Gewiinschten Parameterwert tiber die Zehnertastatur eingeben
Achtung!
Der Wert muf3 innerhalb der vorgegebenen Grenzen liegen.
Wird ein zu groRRer oder zu kleiner Wert eingegeben, so wird nach
Dricken der Eingabetaste die obere bzw. untere Grenze angezeigt.

— Erscheint vor dem Parameterwert ein Vorzeichen, so kann dieses
Uber die Taste "£"gedndert werden.

— RETURN Taste dricken.
Die neue Einstellung des Parameterwertes wird Gibernommen.
Durch Driicken der Taste "ESC" springt die Anzeige zurlick auf den
alten Parameterwert.



2.3

Maschine einschalten

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Nicht in den Bereich bewegter Maschinenteile greifen.

T —
o
T

CJ)\~

B EEE ORE

®
B € B =

;o
ADLERAG

N —

Einschalten

Speicherkarte 3 mit der Ruckseite nach vorne in das Bedienfeld 4
einstecken.

Absperrventil 2 6ffnen.

Hauptschalter 1 einschalten.
Die Leuchte in der Taste "l " blinkt.

Taste "I " drucken.

Die Nahanlage fihrt eine Referenzfahrt durch.

Der Schlitten fahrt zur Lichtschranke.

Die Codierung auf der Transferplatte wird eingelesen und auf dem
Bildschirm angezeigt.

Funktion "Codierung erneut einlesen " (Pos. 6) auswahlen, um
die Codierung der Transferplatte erneut einzulesen.

Hinweis

Evtl. verdeckt Material die Codierung der Transferplatte.

Von der Speicherkarte werden die moéglichen Taschenprogramme gela-
den und auf dem Display angezeigt :

Mit den Pfeiltasten das gewiinschte Taschenprogramm auswéahlen.
Das jeweils gewahlte Taschenprogramm erscheint in negativer Dar-
stellung auf dem Display.

Taste RETURN dricken.
Von der Speicherkarte werden alle méglichen Varianten des ausge-
wahlten Taschenprogrammes geladen und angezeigt.

Mit den Pfeiltasten die gewilinschte Variante auswahlen.
Das Originalprogramm hat die Nummer "0".

Taste RETURN driicken.
Auf dem Bildschirm erscheint nach kurzer Zeit das Hauptmeni und
die gewahlte Taschenform wird grafisch angezeigt.
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2.4 Zuschnitte einlegen

2.4.1 Zuschnitte ohne Vorausrichten einlegen

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Nicht in den Bereich bewegter Maschinenteile greifen.

— Taschenzuschnitt unter die Klemmen 2 bis zum Anschlag 1 nach
oben ziehen.

— Taschenzuschnitt mittig zum Mittelschieber 6 ausrichten.
— Grundteil ausrichten.
— Grundteil fixieren.

Methode 1
Diese Methode wird fir nicht "mustergetreues" Aufnahen verwendet.
— Grundteil zu den Tischmarkierungen ausrichten.

— Taste 4 "Start” drucken.
Der Umbugvorgang wird aktiviert und der automatische Ablauf
startet.

Methode 2

Diese Methode wird fir "mustergetreues" Aufndhen verwendet, wie es
z.B. in der Abbildung oben links dargestellt ist.

— Grundteil unter den Mittelschieber legen.

— Taste 3 dricken.
Mittelschieber wird bis zur "Ausrichtstellung” abgesenkt.

— Grundteil zum Muster der Tasche ausrichten.
— Fuldtaste 5 driicken.

— Taste 4 "Start" drlicken.
Der Umbugvorgang wird aktiviert und der automatische Ablauf
startet.

— Funktion "Staplersystem " auswahlen.
Es erscheint ein Men, in dem das Staplersystem und die Vorrol-
lange gewahlt werden kénnen.
Das gewiinschte Staplersystem mit den Pfeiltasten auswahlen:

Staplersystem Symbol
Abstapeln ohne Vorrollen (z.B. fiir Hosen). 1IEI
Abstapeln mit Vorrollange 1-4 2 E E =[]
je nach montiertem Stapler fiir Hemden IEI IE' IE' t
oder Kurzteile.

Stapler ausschalten ﬁr
Vorroller ein-/ausschalten (Zusatzausstattung)

Bei Ausrollern mit einem zuséatzlichen Vorroller kann dieser %

zusatzlich eingeschaltet werden.
Der Vorroller wird benétigt zum Abstapeln kurzer Teile, welche vom
Ausroller nicht erfal3t werden.

Die Vorrollange ist optimal eingestellt, wenn das abzustapelnde
Nahgut auf beiden Seiten des Staplers gleich weit herunterhangt.

13
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2.4.2 Zuschnitte mit Vorausrichten einlegen

AU

Der Modus "Vorausrichten" mul3 gewahlt werden, wenn vor dem Einle-
gen des Taschenzuschnitts das Grundteil zu Markierungen im Bereich
des oberen Vakuumfeldes auszurichten ist.

Im Modus "Vorausrichten" wird der Mittelschieber vor dem Ausrichten
des Grundteils nach hinten gefahren und verdeckt damit die Markierun-
gen nicht mehr.

— Funktion "Vorausrichten " auswaéahlen.
Damit sich beim Ausrichten des Grundteils der Mittelschieber in
der hinteren Stellung befindet.

— Grundteil zu den Markierungen ausrichten.

— Fuldtaste 5 driicken.
Der Mittelschieber 6 fahrt nach vorn.
Ein evtl. vorhandenes Vakuumfeld wird eingeschaltet.

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Auf geniigend Abstand zum Bewegungsbereich des Mittelschiebers
achten.

— Taschenzuschnitt unter die Klemmen 2 bis zum Anschlag 1 nach
oben ziehen.

— Taschenzuschnitt mittig zum Mittelschieber 6 ausrichten.

Wenn "mustergetreues"” Aufnahen wie in der Abbildung oben links not-
wendig ist:

— Taste 3 dricken.
Mittelschieber wird bis zur "Ausrichtstellung” abgesenkt.

— FuRtaste 5 driicken.

— Das nun nicht mehr fixierte Grundteil zum Muster der Tasche aus-
richten.

— Fultaste 5 driicken.
Das Grundteil wird wieder fixiert.

— Taste 4 "Start" drlicken.
Der Umbugvorgang wird aktiviert.

— Funktion "Staplersystem " auswahlen.
Es erscheint ein Men(, in dem das Staplersystem und die Vorrol-
lange gewahlt werden kann.

— Das gewiinschte Staplersystem mit den Pfeiltasten auswéhlen:

Staplersystem Symbol
Abstapeln ohne Vorrollen (z.B. fur Hosen). 1IE|
Abstapeln mit Vorrollange 1-4 5 3 m 5[]
je nach montiertem Stapler fur Hemden [EI IE| 10l |2
oder Kurzteile.

Stapler ausschalten [F';"r
Vorroller ein-/ausschalten (Zusatzausstattung)

Bei Ausrollern mit einem zuséatzlichen Vorroller kann dieser %

zusatzlich eingeschaltet werden.
Der Vorroller wird benétigt zum Abstapeln kurzer Teile, welche vom
Ausroller nicht erfal3t werden.

Die Vorrollange ist optimal eingestellt, wenn das abzustapelnde
Nahgut auf beiden Seiten des Staplers gleich weit herunterhangt.

15



2.5 Automatischer Ablauf

Bei dieser Beschreibung wird von folgenden Voraussetzungen ausge-
gangen:

2.5.1 Taschenzuschnitt umbuggen

Aktivierung eines Einzelnaht-Programms
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(Voraussetzung: Umbugvorgang aktiviert)

Vakuumfelder in der Tischplatte werden aktiviert (Phase 1).
Das Grundteil wird fixiert.

AuBBenrahmen fahrt nach vorn und Mittelschieber wird gesenkt
(Phase 2).

Mittelschieber fahrt nach oben und Vakuumfeld des Innenrahmens
wird aktiviert (Phase 3).
Das Vakuumfeld zieht den Mittelschieber gegen den Innenrahmen.

Innenrahmen wird nach oben in die Umbugstellung gebracht
(Phase 4).

Der angesaugte Mittelschieber folgt der Bewegung des Innenrah-
mens.

Seiten-, Vorder- und Eckenschieber fahren vor (Phase 5).

Der Taschenzuschnitt wird um den Mittelschieber gebuggt. Die
Schieber werden in einer taschenformabhangigen Reihenfolge be-
tatigt.

AuBenrahmen und Mittelschieber fahren nach unten (Phase 6).

Schlauch im Einsatz wird mit Druckluft beaufschlagt.
Der Schlauch driickt den umgebuggten Teil des Taschenzuschnitts
gegen den Mittelschieber.

Vakuumfeld des Innenrahmens wird deaktiviert.
Seiten-, Vorder- und Eckenschieber fahren zuriick (Phase 7).

AuBBenrahmen wird angehoben und Schlauch im Einsatz wird ent-
|Gftet (Phase 8).

Die beiden Nahgutteile werden nur noch vom Mittelschieber gehal-
ten, der vom Vakuumfeld auf der Tischplatte angesaugt wird.

AulRenrahmen fahrt zuriick.




2.5.2 Nahgut zur Nahmaschine transportieren
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2.5.3 Nahen

2.5.4 Nahgut abstapeln

Transferplatte fahrt zur Umbugstation (Phase 9).
Transferplatte wird gesenkt (Phase 10).
Vakuumfeld in der Tischplatte wird deaktiviert.
Mittelschieber fahrt zuriick (Phase 11).
Transferplatte fahrt zur NAhmaschine (Phase 12).

Mittelschieber fahrt vor.
Die Umbugstation kann wieder beschickt werden.

Nahkopf fahrt nach unten.

Die Naht wird genéht.

Fadenabschneider wird nach dem Signal "Nahtende" aktiviert.
Motore fur die Nahmaschine und die Schlitten werden deaktiviert.
Transferplatte fahrt nach oben.

Nahkopf fahrt nach oben.

Zum Abstapeln des Nahgutes stellt die 806 verschiedene Stapelmdg-
lichkeiten zur Auswabhl:

zum Abstapeln von Hosen ohne Vorrollen.
zum Abstapeln von Hemden mit Vorrollen.

zum Abstapeln von Kurzteilen, wenn der Ausroller mit einem zu-
satzlichen Vorroller ausgestattet ist.

17
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Funktionsablauf des Staplers im Modus ohne Vorrollen

— Die Funktionselemente haben vor der Aktivierung des Staplers fol-
gende Position (Phase 1) :
Auswerferrolle 1 oben
AuBRenbligel 3 geschlossen
Innenbigel 2 gedffnet
Ablage 4 zurickgeschwenkt.

Funktionsfolge

1. Wenn der Fadenabschneider aktiviert wird:

— Auswerferrolle fahren nach unten (Phase 2).
— Ablage wird vorgeschwenkt (Phase 2).

— Innenbigel wird geschlossen (Phase 2).
Das Nahgut wird fixiert.

— Nach einer Verzégerung:
AuBRenbugel wird gedffnet (Phase 3).

2. Wenn die Transferplatte angehoben wird:

Auswerferrollen drehen schnell (Phase 4).
Das Nahgut wird Uber die Ablage geworfen.

— Ablage wird zuriickgeschwenkt (Phase 5).

3. Wenn die Lichtschranke frei ist:
— Auswerferrollen fahren nach oben (Phase 6).
— Aulenbugel wird geschlossen (Phase 6).

— Nach einer Verzdgerung:
Innenbigel wird gedéffnet (Phase 6).

— Drehen der Auswerferrollen wird beendet.
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Funktionsablauf des Staplers im Modus mit Vorrollen

Die Funktionselemente haben vor der Aktivierung des Staplers fol-
gende Position (Phase 1) :

Auswerferrollen 1 oben

AuBBenbiigel 3 geschlossen

Innenbigel 2 getffnet

Ablage 4 zuriickgeschwenkt.

Funktionsfolge

1

Wenn der Fadenabschneider aktiviert wird:
Auswerferrollen fahren nach unten (Phase 2).

Wenn die Transferplatte angehoben wird:

Auswerferrollen drehen langsam (Phase 4).
Das untere Ende des Nahguts fallt zwischen Innenbigel und Abla-

ge.

. Wenn das langsame Drehen beendet ist:

Innenbligel wird geschlossen (Phase 4).

Ablage wird vorgeschwenkt (Phase 4).
Das Nahgut wird fixiert.

Wenn der Innenbiigel geschlossen ist:
AulRenbugel wird gedffnet (Phase 4).

Wenn der AuR3enbiigel gedffnet ist:

Auswerferrollen drehen schnell.
Das Nahgut wird tber die Ablage geworfen (Phase 5).

Ablage wird zurtickgeschwenkt (Phase 6).

. Wenn die Lichtschranke frei ist:

Auswerferrollen fahren nach oben (Phase 7).
AuRenbiigel wird geschlossen (Phase 7).

Nach einer Verzogerung: (Phase 7)
Innenbiigel wird gedffnet.
Schnelles Drehen der Auswerferrollen wird beendet.

19
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Funktionsablauf des Staplers im Modus mit zusatzlichem Vorrollen

Die Funktionselemente haben vor der Aktivierung des Staplers fol-
gende Position (Phase 1) :

Auswerferrollen 1 und 2 oben

AuBRenbligel 4 geschlossen

Innenbigel 3 gedffnet

Ablage 5 zuriickgeschwenkt.

Funktionsfolge

1.

Wenn sich die Transferplatte nicht mehr im Bereich der Nahstation
befindet:

Vorroller und Auswerferrollen drehen langsam (Phase 2).

Vorroller fahrt nach unten (Phase 2).
Das Teil wird ausgerollt.

. Wenn die Lichtschranke durch das Teil unterbrochen wird:

Nach einer Verzdgerung:

Auswerferrollen fahren nach unten (Phase 3).

Die Auswerferrollen ibernehmen das Teil vom Vorroller und rollen
es zwischen den Innenbugel und die Ablage.

Wenn das langsame Drehen beendet ist:
Innenbiigel wird geschlossen (Phase 4).
Ablage wird vorgeschwenkt (Phase 4).

. Wenn der Innenbuigel geschlossen ist:

AuBBenbligel wird gedffnet (Phase 4).

. Wenn der AulRenbiigel gedffnet ist:

Auswerferrollen drehen schnell.
Das Nahgut wird Gber die Ablage geworfen (Phase 5).

Ablage wird zurtiickgeschwenkt (Phase 6).

Wenn die Lichtschranke frei ist:
Auswerferrollen fahren nach oben (Phase 7).
AuRenbugel wird geschlossen (Phase 7).

Nach einer Verzdgerung: (Phase 7)
Innenbigel wird gebéffnet.
Schnelles Drehen der Auswerferrollen wird beendet.




2.6 Maschine ausschalten

Die Maschine muf3 sich in Ausgangsstellung befinden.

— Hauptschalter 1 ausschalten.
Die Zylinder der Umbugstation werden drucklos und 16sen dadurch
folgende Funktionen aus:
AuBenrahmen fahrt nach unten.
AuBenrahmen wird mechanisch in der hinteren Stellung arretiert.
Mittelschieber fahrt nach unten.
Nahkopf wird mechanisch in der oberen Stellung arretiert.

— Sperrventil 2 schlieRen.

2.7  Spulenwechselmenu

806-111 _— Greiferfadenstichzahl

[..12345

[...12345]\

T~ Stichzahler

<<

[ F1] | F2] [ F3] | F4 |

— Funktion "Spulenwechselmeni " im Hauptmen( aufrufen.
Das Spulenwechselmeni erscheint.
Der Innenbugel 6ffnet sich (nur 806-121).
Die Transferplatte féahrt zur Seite (nur 806-111).

— Spule wechseln (siehe Kapitel 6.1.3 fir die Unterklasse 806-121
bzw. Kapitel 6.2.3 fir die Unterklasse 806-111).

— Funktion "Spulenwechsel beenden " (Taste F3) auswéhlen.
Der Stichzahler wird auf 0 gesetzt.
Hinweis
Wenn das Spulenwechselmeni mit der Taste F1 verlassen wird,
wird der Stichzahler auch auf 0 zurlickgesetzt, wenn der Stichzah-
ler groBer ist als die maximale Greiferfadenstichzahl.
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2.7.2 Restfadenwéchter ein-/ausschalten

Der Restfadenwéchter kann nur bei der Unterklasse 806-121 einge-
schaltet werden, wenn der Restfadenwéachter vorhanden und im Ein-
stellmen freigeschaltet ist.

Funktion "Restfadenwéachter " auswahlen.

Der Restfadenwachter wird ein- bzw. ausgeschaltet.

2.7.3 Spulenwechsel bei Greiferfadenende

Wenn die Stichzahler bzw. der Restfadenwéachter erkennt, dal3 der
Greiferfaden nicht mehr zum Nahen einer weiteren Tasche ausreicht,
werden folgende Funktionen ausgel6st :

Die Taste "I " blinkt.
Die Starttaste wird gesperrt.

Der aktuelle Nahvorgang wird beendet.
Das Spulenwechselmeni erscheint.

Taste "O" driicken.
Die Maschine fahrt in die Stellung "Sicherer Halt der Motore".

Die Voraussetzungen zum Spulenwechsel sind damit erfillt.

Bedienreihenfolge

Spule wechseln (siehe Kapitel 6.1.3 fir 806-121 bzw. 6.2.3 fiir 806-
111).

Taste "F3" drlicken.
Der Stichzahler wird auf 0 gesetzt.

2.7.4 Verlassen des Spulenwechselmenis

22

Das Spulenwechselmeni kann auf folgende Weise verlassen werden:

Taste "F1" dricken.

Es wird in das aufrufende Meni zuriickgesprungen.

Der Stichzéhler behélt seinen Wert.

Der Stichzahler wird auch auf 0 zuriickgesetzt, wenn der Wert des
Stichzéhlers groRer als die eingegebene Greiferfadenkapazitat ist.

Taste "F3" dricken.
Es wird in das aufrufende Meni zuriickgesprungen.
Der Stichzahler wird auf 0 zurtickgesetzt.

Das Meni kann bei folgenden Zustanden nicht verlassen werden.

Sicherer Halt ist aktiv.
In der Anzeige erscheint das Symbol "Sicherer Halt aktiv
Zum Zurtckkehren zum aufrufenden Meni, Taste "I " driicken.

Wenn der Wert des Stichzahlers groRer ist als die Greiferfadenka-
pazitat.
Zum Zuruckkehren zum aufrufenden Meni
- Taste "F3" driicken.
Der Stichzahler wird zuriickgesetzt.
oder
- Greiferfadenkapazitat erhéhen.

Wenn die Greiferklappe geo6ffnet ist (Nur 806-111).

In der Anzeige erscheint das Symbol "Greiferklappe geotffnet
Zum Zurickkehren zum aufrufenden Menu, Greiferklappe
schlieBen.



2.7.5 Greiferfadenkapazitat

i

Die Greiferfadenkapazitat kann nur eingegeben werden, wenn der
Restfadenwéachter ausgeschaltet ist.

Funktion "Greiferfadenkapazitat " auswéahlen.

Maximale Stichzahl eingeben.
Der Wert mulR zwischen der Stichzahl fir eine Tasche und 90000
Stichen liegen.

Taste RETURN dricken.

2.7.6 Maximale Greiferfadenstichzahl ermitteln

Die Anzahl der Stiche, die mit dem Faden einer vollen Spule genaht
werden kann, hangt hauptsachlich von folgenden Faktoren ab:

Stichlange

Fadenstarke

Nahgutstarke

Fadenspannung beim Aufspulen

Bedienreihenfolge

Funktion "Spulenwechselmeni " auswahlen.
Taste "O" driicken.

Warten bis die Leuchte "Sicherer Halt " aufleuchtet.
Die Maschine befindet sich in der Stellung "Sicherer Halt der Moto-
re".

Alte Spule entfernen.

Volle Spule einsetzen.

Funktion "Greiferfadenkapazitat " auswahlen.

Geschatzte Kapazitat eingeben.

Taste RETURN driicken.

Taste "I " drucken.

Funktion "Spulenwechsel beenden " (Taste F3) auswahlen.

Solange im automatischen Ablauf nahen, bis die Steuerung mel-
det, daR die Spule leer ist.
Das Spulenwechselmeni erscheint.

Angenéhte Spule entnehmen.
Reststichzahl erneut schétzen.
Angenéhte Spule wieder einsetzen.

Funktion "Greiferfadenkapazitat " auswahlen.
Eingegebenen Wert fur die Greiferfadenstichzahl um die geschéatz-
te Reststichzahl erhdhen.

Spulenwechelment mit der Taste "F1" verlassen.
Der Stichzahler wird nicht zuriickgesetzt.

Vorgang solange wiederholen, bis die Greiferspule leer ist.
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3.

3.1

3.2

24

Nahparameter &ndern

Variantenwechsel

—

tA

=

Wahl der Ausrollangen

Zu jedem Formensatz kdnnen mehrere Taschenprogramme geladen
werden.

— Funktion "Taschenprogramm laden " auswahlen.

— Mit den Pfeiltasten das gewiinschte Taschenprogramm auswéahlen.
Das jeweils gewahlte Taschenprogramm erscheint in negativer Dar-
stellung auf dem Display.

— Taste RETURN drucken.
Von der Speicherkarte werden alle mdglichen Varianten des ausge-
wahlten Taschenprogrammes angezeigt.

— Mit den Pfeiltasten die gewiinschte Variante auswahlen.
Das Originalprogramm hat die Nummer "0".

— Taste RETURN drucken.
Auf dem Bildschirm erscheint eine Sanduhr wahrend die Tasche
geladen wird.
Auf dem Bildschirm erscheint das Hauptmeni und die gewahlte Ta-
schenform wird grafisch angezeigt.

Hinweis
Es durfen nur Programme mit der Endung ".sew" geladen werden.

Zum Abstapeln des Nahguts muf3 die Vorrolldnge des Ausrollers an
das Nahgut angepal3t werden. Je kiirzer der Abstand der aufgenahten
Tasche zum unteren Ende des Nahgutes ist, umso groRer mufd die Vor-
rollange sein.

Zum Abstapeln von Nahgut, bei dem der Abstand der Tasche zum unte-
ren Ende des Nahgutes besonders kurz (Kurzteile) ist, wird ein Stapler
mit einem zusatzlichen Vorroller benétigt. Die Nahanlage erkennt auto-
matisch, ob der Ausroller mit einem zuséatzlichen Vorroller ausgestattet
ist.

Eingabereihenfolge

— Funktion "Staplersystem " auswahlen.
Es erscheint ein Men(, in dem das Staplersystem und die Vor-
rollange gewahlt werden kann.

— Das gewiinschte Staplersystem mit den Pfeiltasten auswahlen:

Staplersystem Symbol
Abstapeln ohne Vorrollen (z.B. fur Hosen). HEI
Abstapeln mit Vorrollange 1-4 ] 3 g T
je nach montiertem Stapler fir Hemden [EI IE| G| Hu

oder Kurzteile.

Stapler ausschalten [ﬁr

Vorroller ein-/ausschalten (Zusatzausstattung) %
Bei Ausrollern mit einem zusatzlichen Vorroller kann dieser
zusatzlich eingeschaltet werden.

Der Vorroller wird benétigt zum Abstapeln kurzer Teile, welche vom
Ausroller nicht erfal3t werden.

Die Vorrollange ist optimal eingestellt, wenn das abzustapelnde
Nahgut auf beiden Seiten des Staplers gleich weit herunterhangt.



3.3 Formwechsel
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Der Formensatz besteht aus folgenden Komponenten:

AuBBenrahmen 4 mit Innenrahmen 3
Mittelschieber 5

Transferplatte 6

Schlaucheinsatz 10 (nur 806-121)

"Formwechsel" wahlen.

Funktion "Formwechsel " auswéhlen.

Aulenrahmen fahrt nach vorn und unten.

Mittelschieber fahrt nach unten.

Transferplatte fahrt nach unten.

Arretierung des AuRBenrahmens und des Mittelschiebers werden
gelost.

Alten Umbugsatz herausnehmen.

Vakuumschlauch 7 vom Stutzen des Innenrahmentragers abziehen.
Kupplungsleiste 2 trennen.
AuBenrahmen 8 und Mittelschieber herausnehmen.

nur 806-121:
Schlaucheinsatz 10 herausnehmen.
Hierzu das Handventil driicken und die Schnellkupplung trennen.

Neuen Umbugsatz einsetzen.

nur 806-121:
Schlaucheinsatz einsetzen.

Mittelschieber einsetzen.
AuRRenrahmen einsetzen.
Kupplungsleiste verbinden.

Vakuumschlauch mit dem Stutzen des Innenrahmentragers verbin-
den.

Transferplatten wechseln.

Evtl. Position der beiden Stellrader &ndern

Stellrader 1 und 9 in die Positionen drehen, die auf dem Aufkleber
der Transferplatte angegeben sind.

25



3.4
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Umbugzeiten einstellen

[——
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Teile des Formensatzes in die 0-Stellung bringen

Taste "F1" dricken.

Die Teile des Formensatzes werden in Nullstellung gebracht.
AuRenrahmen fahrt nach oben.

Mittelschieber fahrt nach oben.

Transferplatte fahrt nach oben.

Die Transferplatte wird zur Lichtschranke gefahren.
Die Codierung auf der Transferplatte wird eingelesen und auf dem
Bildschirm angezeigt.

Mit der Taste RETURN die eingelesene Codierung akzepzieren.

Funktion "Codierung erneut einlesen " auswahlen, um die Codie-
rung der Transferplatte erneut einzulesen.

Taschenvariante auswéahlen

Von der Speicherkarte werden die mdglichen Taschenprogramme gela-
den und auf dem Display angezeigt :

Mit den Pfeiltasten das gewiinschte Taschenprogramm auswahlen.
Das jeweils gewahlte Taschenprogramm erscheint in negativer Dar-
stellung auf dem Display.

Taste RETURN drlcken.
Von der Speicherkarte werden alle mdglichen Varianten des ausge-
wahlten Taschenprogrammes geladen und angezeigt.

Mit den Pfeiltasten die gewilinschte Variante auswéhlen.
Das Originalprogramm hat die Nummer "0".

Taste RETURN drucken.

Auf dem Bildschirm erscheint eine Sanduhr wahrend das Taschen-
programm geladen wird.

Auf dem Bildschirm erscheint das Hauptmeni und die gewéhlte Ta-
schenform wird grafisch angezeigt.

Mit der Funktion "Umbugzeiten " kann eingestellt werden, wie schnell
die Schieber der Umbugstation beim Umbugvorgang arbeiten. Hiermit
kann die Umbuggeschwindigkeit an unterschiedliches Nahgut ange-
paldt werden.

Nahgut Wert fur Umbugzeit
leichtes Nahgut 1
mittleres Nahgut 2
schweres Nahgut 3

Bedienreihenfolge

Funktion "Umbugzeiten " auswahlen.

Mit der Zehnertastatur den Wert fir das verwendete Nahgut einge-
ben.

Taste "RETURN" driicken.



4.

4.1

4.2

Diverse Vorgéange

Ablauf mit der Taste "O" unterbrechen

Not-Aus

Mit der Taste "O" kann der Umbugvorgang, der Nahvorgang und die
Bewegung der Transferschlitten unterbrochen werden.

Taste "O" dricken.

- Alle Motoren werden sofort abgebremst.

- Wenn sich der Nahkopf in der oberen Stellung befindet, wird
er mechanisch arretiert.

- Die Leuchte "Sicherer Halt " leuchtet auf.

Arbeiten an der Maschine vornehmen.

Taste "I " drucken.
Der automatische Ablauf wird an der Stelle fortgesetzt, an der er
unterbrochen wurde.

In Notsituationen, in denen Gefahren fir Menschen oder die Maschine
bestehen, kann die Maschine mit der Not-Aus Taste abgeschaltet wer-
den.

Not-Aus Taste 1 drucken.

- Alle Motoren werden sofort abgebremst.

- Die Druckluftzylinder werden drucklos.

- Der Nahkopf fahrt in die obere Stellung und wird mechanisch
arretiert.

- Die elektrische Anlage wird abgeschaltet, nur das Bedienfeld
bleibt eingeschaltet.

- In der Anzeige erscheint die Meldung "EMERGENCY STOP".

Ein Not-Aus wird auch ausgeldst, wenn der Sicherheitsschalter 3
(s.Seite 28) nach rechts geschoben wird.

In der Anzeige erscheint die Meldung "TRANSFER STOP".

Es werden dieselben Vorgénge wie bei einem Not-Aus ausgeldst.

Neustart nach Not-Aus

Hauptschalter in Stellung "0" drehen.

Evtl. vorhandene Stdérung beheben.

Wenn der Not-Aus durch den Sicherheitsschalter ausgelost wurde:
Sicherheitsschalter nach links schieben.

Not-Aus Taste mit einer 1/4-Drehung gegen den Uhrzeigersinn ent-
riegeln.

Hauptschalter in Stellung "1" drehen.
Die Nahanlage ist wieder nahbereit.
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4.3

Fadenbruch

Wenn der elektronische Fadenwéachter einen Fadenbruch wahrend des
Nahens erkennt, werden folgende Funktionen ausgeldst:

— Fadenabschneider ein.
— Das Nahmaschinenoberteil wird nach oben geschwenkt.
— Die Taste "I " blinkt.

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Zum Einfadeln mufl3 sich die Maschine in der Stellung "Sicherer Halt"
befinden.

28

— Taste "O" dricken.
Sicherer Halt der Motore wird eingeschaltet.

— Faden wie in der Beschreibung fiir das jeweilige Oberteil einfadeln.
(siehe Kapitel 6.1.1 fir 806-121 bzw. Kapitel 6.2.1 fir 806-111)

— Taste driicken.

Weiternahen des angenéhten Teiles

— Taste 1 drucken.
Das Nahmaschinenoberteil wird abgesenkt.

— Mit den Tasten 1 und 2 das N&hgut an die Stelle fahren, an der der
Nahvorgang fortgesetzt werden soll.
Taste 1: Nahgut entgegen der Nahrichtung verschieben.
Taste 2: Nahgut in Nahrichtung verschieben.

— Taste dricken.
Der Nahvorgang wird fortgesetzt.

Verwerfen des angenéhten Teiles

— Taste 4 drucken.
Die Transferplatte wird angehoben.
Die Nahanlage fahrt in Grundstellung.

— Das angenéahte Nahteil von Hand entnehmen.

— Taste drucken.
Die Nahanlage ist wieder in Grundstellung und nahbereit.




4.4

4.5

4.6

4.7

4.8

4.9

Nahgutbiindel aus dem Stapler

©

Bedienreihenfolge

— Funktion "Blindelentnahme " auswahlen.
Innenbugel 6ffnet.

— Bilndel entnehmen.

— Funktion "Blindelentnahme " auswahlen.

Innenbiigel schliel3t.

Hinweis
Der Innenbiigel wird auch beim nachsten Abstapelvorgang automat-
isch wieder in Grundstellung gesetzt.

Nadelkihlung ein- / ausschalten

S
j—

Bedienreihenfolge
— Funktion "Nadelkihlung " auswahlen.

— Mit den Pfeiltasten kann die Nadelkihlung ein- bzw. ausgeschaltet
werden.

Hinweis
Die Nadelkihlung wird erst ein- bzw. ausgeschaltet, nachdem sich die
Maschine einmal in der Stellung "Sicherer Halt" befunden hat.

Fadenwachter ein- / ausschalten

L L]

L ]

e

Stiickzahler

Bedienreihenfolge
— Funktion "Fadenwéachter " auswahlen.

— Mit den Pfeiltasten kann der Nadelfadenwachter ein- bzw. ausge-
schaltet werden.

Der Stuckzahler zahlt die genédhten Taschen. Die gendhte Stuckzahl
wird im Display oberhalb der F4-Taste angezeigt, z.B. 2 0001234

Ricksetzen des Stiickzahlers

— Taste "F4" driicken.
Der Stickzahler wird auf den Wert "0" zuriickgesetzt.

Umbugkontrolle ein- / ausschalten

Programminformation

Bei eingeschalteter Umbugkontrolle stoppt der automatische Ablauf
nach dem Umbuggen des Taschenzuschnitts. Dies dient zur Kontrolle

des Umbugvorgangs.
Der automatische Ablauf kann durch Druck auf die Taste "Start" fortge-

setzt werden.

Bedienreihenfolge
— Funktion "Umbugkontrolle " auswahlen.

— Mit den Pfeiltasten kann die Umbugkontrolle ein- bzw. ausgeschal-
tet werden.

— Erscheinen im Display nach geladenem Taschenprogramm.
Codierung Name Variante
1 FXXXXXX 11
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4.10 Wiederholfunktion

30

Die Taste 1 "Wiederholen " dient dazu einen laufenden Umbug-, Trans-
fer- oder Nahvorgang abzubrechen.

Bedienreihenfolge beim Umbuggen

Taste 1 "Wiederholen " driicken.
Der Umbugvorgang wird abgebrochen.
Die Umbugstation fahrt zuriick.

Das Grundteil und den Taschenzuschnitt neu ausrichten.

Taste 2 "Start" driicken.
Der automatische Ablauf startet wieder.

Bedienreihenfolge beim Transfervorgang oder beim Nahen

Taste 1 "Wiederholen " driicken.

Wenn noch kein weiterer Umbugvorgang begonnen wurde, wird

- der laufende Transfer- oder Nahvorgang abgebrochen.

- die Nahanlage féahrt in Grundstellung.

Wenn schon ein Umbugvorgang begonnen wurde und die Taste "I "

nicht blinkt, wird

- der Umbugvorgang abgebrochen.

- der Transfer- oder Nahvorgang laufen weiter.

- Wenn die Taste 1 "Wiederholen " noch einmal gedrickt wird,
wird der Nahvorgang abgebrochen.

Wenn schon ein Umbugvorgang begonnen wurde und die Taste
blinkt (z.B. bei Fadenbruch oder wenn der Greiferfaden aufge-
braucht ist), wird

- der Nahvorgang abgebrochen.



4.11 Hublage ein-/ausschalten

i

Mit der Funktion "Hublage ein-/ausschalten " kénnen alle Funktionen
im Taschenprogramm, die die Hublage betreffen, ein- bzw. ausgeschal-
tet werden.

Bedienreihenfolge
— Funktion "Hublage ein-/ausschalten " auswahlen.

— Taste "RETURN" drucken.
Die Funktionen der Hublage werden im Taschenprogramm ein-
bzw. ausgeschaltet.

4.12 Automatisches Vakuum ein-/ausschalten

L L]

L ]

o

=

4.13 Nahdrehzahl einstellen

£

P
=
[

Wenn die Ndhanlage mit einem automatischen Vakuumfeld ausgestat-
tet ist (Zusatzausstattung), kann die Funktion mit diesem Symbol ein-
bzw. ausgeschaltet werden.

Bei eingeschaltetem automatischen Vakuumfeld wird das Vakuum zum
Fixieren der Tasche automatisch eingeschaltet, wenn die Tasche beim
Einlegen die Lichtschranke des automatischen Vakuumfeldes unter-
bricht.

Das Vakuumfeld kann weiterhin mit dem FuR3schalter ein- und ausge-
schaltet werden.

Bedienreihenfolge
— Funktion "Automatisches Vakuumfeld " auswahlen.

— Taste "RETURN" driicken.
Das automatische Vakuumfeld wird ein bzw. ausgeschaltet.

Mit der Funktion "N&hdrehzahl " kann die Drehzahl des Nahmaschine-
noberteils verdndert werden. Es kdnnen Werte von 1-20 eingegeben
werden, wobei "20" der Maximaldrehzahl entspricht.

Bedienreihenfolge
— Funktion "Nahdrehzahl " auswéahlen.
— Taste "RETURN" driicken

— Gewilinschten Wert fur die Nahdrehzahl mit der Zehnertastatur ein-
geben.

— Taste "RETURN" driuicken.
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4.14 Riegelgeschwindigkeit einstellen

4.15 Nahen ohne Umbuggen

Mit der Funktion "Riegelgeschwindigkeit " kann die Drehzahl des Nah-
maschinenoberteils im Riegelbereich verandert werden. Es kénnen
Werte von 1-20 eingegeben werden, wobei "20" der eingestellten Nah-
drehzahl entspricht.

Bei kleineren Werten wird Drehzahl im Riegelbereich entsprechend
weiter reduziert.

Bedienreihenfolge
— Funktion "Riegelgeschwindigkeit " auswahlen.
— Taste "RETURN" dricken

— Gewilnschten Wert fur die Nahdrehzahl im Riegelbereich mit der
Zehnertastatur eingeben.

— Taste "RETURN" driicken.

Wenn die Funktion "Nahen ohne Umbuggen " aktiviert ist, wird nur ge-
naht. Diese Funktion wird nur zum Testen der Taschennaht verwendet.

ACHTUNG !

Wenn diese Funktion eingeschaltet ist, missen sich unter der Transfer-
platte mehrere Lagen des zu ndhenden Materials befinden.

Bedienreihenfolge
— Funktion "Nahen ohne Umbuggen " auswahlen.

— Mit der RETURN Taste kann die Funktion ein- und ausgeschaltet
werden.

4.16 Schaltpunkt Innenschieber

Der Schaltpunkt am dem die Innenschieber zuriickfahren, kann von 2-
8 Stichen vor der Riegelecke eingestellt werden.

Achten Sie darauf, dalR der Abschaltpunkt im Fehlerfall (Innenschieber
nicht in Position hinten) so liegt, daR die Nahanlage nicht auf den In-
nenschieber ndhen kann.

ACHTUNG !

Die Transferplatte muf3 fir andere Schaltpunkte des Innenschiebers
vorbereitet sein. Wenn die Transferplatte nicht vorbereitet ist, setzt der
Nahful auf der Transferplatte auf.

Bedienreihenfolge
— Funktion "Schaltpunkt Innenschieber " auswéhlen.
— Taste "RETURN" drucken.

— Gewilnschten Wert fur den Schaltpunkt des Innenschiebers mit der
Zehnertastatur eingeben.

— Taste "RETURN" drtuicken.

ACHTUNG !

Zum Testen des geanderten Wertes mit langsamer Geschwindigkeit na-
hen.
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4.17 Speicherkarte

4.17.1 Taschenvariante laden

LOA

=

4.17.2 Taschenvariante speichern

i)

JAUE

4.17.3 Taschenvariante l6schen

i

Auf der Speicherkarte werden die Taschenprogramme und deren Ta-
schenvarianten abgelegt.

Sobald die Codierung der Transferplatte eingelesen ist, erfolgen alle
Zugriffe auf der Speicherkarte nur auf Taschenformen, die mit dem ak-
tuellen Formensatz genaht werden kénnen.

— Funktion "Taschenvariante laden " auswahlen.

— Mit den Pfeiltasten das gewiinschte Taschenprogramm auswéahlen.
Das jeweils gewé&hlte Taschenprogramm erscheint in negativer Dar-
stellung.

— Taste RETURN driicken.
Von der Speicherkarte werden alle mdglichen Varianten des ausge-
wahlten Taschenprogrammes angezeigt.

— Mit den Pfeiltasten die gewilinschte Variante auswahlen.
Das Originalprogramm hat die Nummer "0".

— Taste RETURN drucken.
Wéhrend des Ladens des Taschenprogramms wird eine Sanduhr
angezeigt.
Auf dem Bildschirm erscheint das Hauptmeni und die gewéhlte Ta-
schenform wird grafisch angezeigt.

— Funktion "Taschenvariante speichern " auswahlen.

— Mit der Zehnertastatur eine Nummer fiir diese Taschenvariante ein-
geben. Die Variante kann nicht als Variante "0" gespeichert wer-
den.

— Wenn die gewahlte Taschenvariante schon vorhanden ist, er-
scheint folgende Meldung auf der Anzeige :

FILE EXIST !
Overwrite File ? (<CR>==YES)

- Wenn die alte Taschenvariante Uberschrieben werden soll :
Taste RETURN driicken.

- Wenn die alte Taschenvariante nicht tberschrieben werden
soll :
Taste "F1" dricken.

— Funktion "Taschenvariante l6schen " auswahlen.

— Mit den Pfeiltasten das gewiinschte Taschenprogramm auswéahlen.
Das jeweils gewé&hlte Taschenprogramm erscheint in negativer Dar-
stellung.

— Taste RETURN driicken.
Von der Speicherkarte werden alle moglichen Varianten des ausge-
wahlten Taschenprogrammes geladen und angezeigt.

— Mit den Pfeiltasten die gewilinschte Variante auswahlen.
Das Originalprogramm hat die Nummer "0" und kann nicht ge-
[6scht werden.

— Taste RETURN driicken.
Die ausgewahlte Taschenvariante wird geldscht.
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5.1

Nahtkorrekturen

Eckenstichkorrektur

806-111

=% 69.00 / 138.59

=% | A 0.00 /A 0.00
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Mit der Eckenstichkorrektur kdnnen Eckenstiche (Abb. a) und die
Hilfspunkte einer Kurvennaht (Abb. b) verschoben werden

Der Eckenstich besteht aus den Stichen 1, 2 und 3. Mit der Eckenstich-
korrektur kann nur die Position des Stiches 2 verschoben werden. Die
Naht bis zum Stich 1 und ab dem Stich 3 wird durch die Verschiebung
des Eckenstiches nicht verandert.

Eine Kurvennaht kann aus beliebig vielen Kurvenpunkten bestehen.
Eine Kurvennaht kann durch Korrektur der einzelnen Stitzpunkte
(Splinepunkte) angepal3t werden.

Die Position der Eckenstiche und der Riegelstiche kann mit der Funkti-
on "Eckenstichkorrektur " in X- und Y-Richtung um max. 0,8 mm ver-
schoben werden.

Bedienreihenfolge
— Funktion "Eckenstichkorrektur " auswéahlen.

— Auf dem Display erscheint die Taschenform.
Der aktuelle Eckpunkt ist hervorgehoben und kann mit den Pfeilta-
sten in die jeweilige Pfeilrichtung verschoben werden.
Die aktuellen Koordinaten und die Verschiebung werden auf dem
Bildschirm dargestellt.

— Um schnell zur nadchsten Stichgruppe (z.B. Naht, Riegel 1, Rie-
gel 2) zu gelangen, Taste "F1" driicken.

— Wenn die Korrektur des Stiches abgeschlossen ist,
Taste "RETURN" driicken.
Der néachste Stich wird hervorgehoben.

— Die Eingabe solange wiederholen, bis alle Stiche bearbeitet wur-
den.

— Auf dem Display erscheint nach Nahtanfang der erste Riegel.
Korrektur der Riegelstiche wie fir die Eckenstiche durchfihren.

— Auf dem Display erscheint nach Nahtanfang der zweite Riegel.
Korrektur der Riegelstiche wie fur die Eckenstiche durchfiuhren.

— Auf dem Display erscheint wieder ein Ubersichtsmenii.

— Wenn die Nahtvariante gespeichert werden soll, wie unter Kapi-
tel 4.17.2 beschrieben, vorgehen.




5.2

Nahtverschiebung

4 N\
806-111

#]69.00/ 138.59

r

*| A0.00/A0.00

r

Mit der Funktion "Nahtverschiebung " kénnen alle Stutzpunkte, die im
Nahprogramm vorkommen, verschoben werden.

Eckenstiche werden in der Anzeige durch ein Quadrat dargestellt. Die
drei Stiche (1, 2 und 3) eines Eckenstiches werden beim Verschieben
um den gleichen Wert verschoben.

Alle anderen Punkte werden durch einen kleinen Kreis dargestellt.

Die Position der Eckenstiche und der Riegelstiche kann mit der Funk-
tion "Nahtverschiebung " in X- und Y-Richtung um max. 0,8 mm ver-
schoben werden.

Bedienreihenfolge
— Funktion "Nahtverschiebung " auswahlen.

— Auf dem Display erscheint die Taschenform.
Der aktuelle Stich ist hervorgehoben und kann mit den Pfeiltasten
verschoben werden.
Die aktuellen Koordinaten und die Verschiebung werden auf dem
Bildschirm dargestellt.

— Um schnell zur nachsten Stichgruppe (z.B. Naht, Riegel 1, Rie-
gel 2) zu gelangen, Taste "F1" dricken.

— Wenn die Korrektur der Naht abgeschlossen ist,
Taste "RETURN" driicken.
Der néchste Stich wird hervorgehoben.

— Die Eingabe solange wiederholen, bis alle Stiche bearbeitet wur-
den.

— Auf dem Display erscheint nach Nahtanfang der erste Riegel.
Korrektur der Riegelstiche wie fur die Stiche durchfihren.

— Auf dem Display erscheint nach Nahtanfang der zweite Riegel.
Korrektur der Riegelstiche wie fur die Stiche durchfuhren.

— Auf dem Display erscheint wieder ein Ubersichtsmenii.

— Wenn die Nahtvariante gespeichert werden soll, wie unter Kapi-
tel 4.17.2 beschrieben, vorgehen.
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53 Nahtbild verschieben

i |

1]
n :

Die Position des kompletten Nahtbildes kann mit der Funktion "Naht-
bild verschieben " in X- und Y-Richtung um max. 2 mm verschoben
werden.

Bedienreihenfolge
— Funktion "Nahtbild verschieben " auswéahlen.

"A[-2mm..2mm]: 0.00"

Mit der Zehnertastatur einen Wert fur die Verschiebung entlang der
X-Achse eingeben.

Taste "RETURN" drucken.

— Auf dem Bildschirm erscheint der Text
| 1 |

Mot
=+ — Auf dem Bildschirm erscheint der Text
- "A[-2mm..2mm]:0.00"
QL Mit der Zehnertastatur einen Wert fur die Verschiebung entlang der
Y-Achse eingeben.
L - Taste "RETURN" drucken.
E B Die Korrektur wird automatisch zu der aktuellen Variante abgespei-
+ chert.
mm

— Auf dem Display erscheint wieder ein Ubersichtsmenii.
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6. Bedienung der NAhmaschine
6.1 Bedienung der Nahmaschine (Unterklasse 806-121)

6.1.1 Nadelfaden einfadeln

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Die Maschine muf3 sich in der Stellung "Sicherer Halt der Motore"

befinden.

— Taste "O" dricken.
"Sicherer Halt der Motore" wird eingeschaltet.

fadeln.

— Taste "l " dricken.

— Nadelfaden wie auf dem Aufkleber an der Maschine dargestellt ein-
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6.1.2 Greiferfaden aufspulen

6.1.3 Spule wechseln

— Taste "O" driucken.
"Sicherer Halt der Motore" wird eingeschaltet.

— Greiferfaden wie in der Abbildung dargestellt einfadeln und um den
Kern der Spule wickeln.

— Hebel 1 gegen die Spule dricken.

— Das Aufspulen erfolgt wahrend des Nahens und wird durch den
Spulerhebel beendet, wenn die Spule voll ist.
Zum Abschneiden des Fadens Schneidklemme 2 verwenden.

— Taste driicken.

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Die Maschine mul sich in der Stellung "Sicherer Halt der Motore"
befinden.
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— Funktion "Spulenwechselmeni " auswahlen.
Der Innenbiigel des Staplers 6ffnet sich.

— Taste "O" dricken.
"Sicherer Halt der Motore" wird eingeschaltet.

— Klappe 4 hochschwenken.
— Spulenkapsel mit Spule herausnehmen.

— Volle Spule so in die Kapsel legen, daR sie sich beim Fadenabzug
entgegen der Fadenabzugsrichtung dreht.

— Faden durch den Schlitz 5 unter die Feder 3 ziehen.
— Faden ca. 5 cm herausziehen.

— Kapsel mit Spule in das Mittelteil eindriicken bis die Kapsel mit ei-
nem deutlichen Gerausch einrastet.

— Funktion "Spulenwechsel beenden " auswéhlen.




6.1.4 Nadelfadenspannung einstellen

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Die Maschine muf} sich in der Stellung "Sicherer Halt der Motore"

befinden.

Vorspannung einstellen

Fur eine sichere Funktion des Fadenabschneidens bei getffneter

Hauptspannung 2 ist eine geringe Restspannung des Nadelfadens er-
forderlich.

— Vorspannung mit der Randelmutter 1 so einstellen, daf3 das Faden-
abschneiden sicher funktioniert.
Die Spannung beeinflut auch die L&dnge des abgeschnittenen Na-
delfadenendes. (Anfangsfaden fiir die nachste Naht)
Réandelmutter 1 reindrehen : Nadelfadenende X wird kirzer.
Randelmutter 1 rausdrehen : Nadelfadenende X wird langer

Nadelfadenspannung einstellen

— Stellrad 2 so einstellen, dal3 das gewiinschte Nahtbild mit der ge-
ringstmdéglichen Spannung erzielt wird.
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6.1.5 Greiferfadenspannung einstellen

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Die Maschine mul sich in der Stellung "Sicherer Halt der Motore"
befinden.
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Die Greiferfadenspannung (20 - 25 cN) soll anteilig von der Bremsfe-
der 4 und der Spannungsfeder 1 aufgebracht werden.

— Taste "O" dricken.
"Sicherer Halt der Motore" wird eingeschaltet.

— Greiferfaden mit Nadelfaden verknipfen und aus der Stichplatte
ziehen.

— Greiferfadenspannung mittels Fadenspannungsmef3gerat prufen.
Der MelRwert sollte bei einer mittleren Fadenstarke 20 - 25 cN be-
tragen.

— Spulengehause nur so weit entnehmen, dal’ der Faden in der Stcih-
platte verbleibt.

— Schraube 2 soweit zuriickdrehen, dalR die Spannung der Blattfe-
der 1 aufgehoben ist.

— Bremsfeder 4 durch Drehen der Schraube 3 gegen den Uhrzeiger-
sinn losen.

— Spulengehause mit Spule wieder einsetzen.

— Die Greiferfadenspannung durch Drehen der Schraube 3 im Uhrzei-
gersinn auf ca. 8 cN einstellen.

— Spulengehause entnehmen.

— Spannung der Spannungsfeder 1 durch Drehen der Schraube 2 im
Uhrzeigersinn erhéhen.

— Spulengehéduse wieder einsetzen und Fadenspannung prufen.
Es mul eine Fadenspannung von 20 - 25 cN erreicht werden.
Falls dieser Wert nicht erreicht wird, Spulengehause entnehmen
und Spannungsfeder 1 nachstellen, bis die Spannung erreicht wird.

— Taste "l " dricken.




6.1.6 Nadel wechseln

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Die Maschine muf3 sich in der Stellung "Sicherer Halt der Motore"

befinden.

— Taste "O" driicken.
"Sicherer Halt der Motore" wird eingeschaltet.

— Mit einem Inbusschlissel SW 1,5 Schraube 1 an der Nadelstange
l6sen.

— Nadel 2 austauschen und neue Nadel mit der Hohlkehle zum Grei-
fer ausrichten.

— Nadel ganz nach oben schieben.
— Schraube 1 an der Nadelstange festziehen.

— Taste driicken.
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6.1.7 Fadenregulator

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Die Maschine mul sich in der Stellung "Sicherer Halt der Motore"
befinden.
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Mit dem Fadenregulator 1 kann die zur Stichbildung bendétigte Nadelfa-
denmenge reguliert werden.

Die Einstellung ist abhangig von
— Stichlange

— Nahgutdicke

— Garneigenschaften

Die Nadelfadenschlinge soll ohne Uberschul® mit geringer Spannung
Uber den Greifer gleiten.

— Taste "O" drucken.
"Sicherer Halt der Motore" wird eingeschaltet.

— Schraube 4 16sen und den Fadenregulator entsprechend einstellen.
Richtung "+" : Die Fadenmenge wird groer.
Richtung "-" : Die Fadenmenge wird kleiner.
Das senkrecht stehende Teil 2 des Drahtes dient in Verbindung mit
Skala 3 als Einstellhilfe.

— Taste dricken.

Hinweis
Bei richtiger Regulatorstellung wird die Fadenanzugsfeder 5
ca. 0,5 mm aus ihrer oberen Endstellung nach unten gezogen, wenn

die Greiferschlinge den maximalen Greiferumfang passiert. Zu diesem
Zeitpunkt wird die gro3te Fadenmenge bendétigt.

Das Mal 0,5 mm héngt von der Spannung der Fadenanzugsfeder ab
und sollte nur als Richtwert aufgefal3t werden.




6.1.8 Nahful} einstellen

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Die Maschine muf3 sich in der Stellung "Sicherer Halt der Motore"
befinden.

Der Nahful? 5 soll das Material niederhalten, aber nicht pressen.

Ein zu tief arbeitender Nahful® kann zu Nahtkrduseln und ein zu hoch
arbeitender Nahfu3 kann zu Fehlstichen fuhren.

NahfuRdruck

— NahfuRdruck entsprechend dem zu ndhenden Material mit der Ran-
delschraube 1 einstellen.

Untere Hublage

Der Nahful? 5 soll im unteren Totpunkt das Nahgut bzw. den Kunst-
stoff 6 der Transferplatte 7 leicht bertihren.

— Zur Korrektur Flugelschraube 3 l6sen und Stellrad 4 entsprechend
drehen.

Obere Hublage

Der Nahful? kann beim Ndhen von Nahtstrecken mit einem hdéheren
Nahgutniveau, z.B. im Riegelbereich, in die obere Hublage gebracht
werden.

Dies ist jedoch nur mit Programmvarianten mdglich, die eine entspre-
chende Eingabe enthalten.

Bei Nahtstrecken mit einem héheren Nahgutniveau soll der Nahful3 im
unteren Totpunkt das Material bzw. den Kunststoff der Transferplatte
leicht berlhren.

— Das Stellrad 2 entsprechend drehen.
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6.2 Bedienung der NAahmaschine (Unterklasse 806-111)

6.2.1 Nadelfaden einfadeln

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Die Maschine mul sich in der Stellung "Sicherer Halt der Motore"

befinden.

— Taste "O" driicken.
"Sicherer Halt der Motore" wird eingeschaltet.

— Nadelfaden wie auf dem Aufkleber an der Maschine dargestellt ein-
fadeln.

— Taste "l " dricken.

44




6.2.2 Greiferfaden aufspulen

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Die Maschine muf3 sich in der Stellung "Sicherer Halt der Motore"
befinden.

— Taste "O" driicken.
"Sicherer Halt der Motore" wird eingeschaltet.

— Greiferfaden wie in der Abbildung dargestellt einfadeln und um den
Kern der Spule wickeln.

— Hebel 1 gegen die Spule dricken.

— Taste "l " dricken.
Das Aufspulen erfolgt wahrend des Nahens und wird durch den
Spulerhebel beendet, wenn die Spule voll ist.
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6.2.3 Spule wechseln

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Die Maschine mul sich in der Stellung "Sicherer Halt der Motore

befinden.
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Funktion "Spulenwechselmeni " auswahlen.
Der Transferschlitten fahrt zur Seite.

Wenn der Transferschlitten zur Seite gefahren ist,
Taste "O" drucken.
"Sicherer Halt der Motore" wird eingeschaltet.

Deckel der Stichplatte aufklappen.
Klappe 1 hochstellen.
Die von der Feder hochgehaltene Spule 2 herausnehmen.

Spule so einlegen, dal} sie sich beim Fadenabzug in entgegenge-
setzter Richtung zum Greifer bewegt.

Faden durch den Schlitz 3 unter die Feder 4 ziehen.
Klappe 1 schliel3en.

Faden ca. 5 cm herausziehen.

Deckel der Stichplatte schliel3en.

Funktion "Spulenwechsel beenden " auswahlen.

Nahtverbesserung bei extremen Stoffen und Garnen

Faden zusatzlich durch die Bohrung 5 fadeln.

Hinweis:

Da dieses Einfadeln zeitaufwendiger ist, sollte es nur durchgefiihrt
werden, wenn es zum Verbessern der Naht unbedingt erforderlich
ist.

Achtung!

Die Greiferfadenspannung muf3 neu eingestellt werden.

(siehe Kapitel 6.2.4)




6.2.4 Fadenspannung einstellen

Nadelfadenspannung einstellen:

— Stellrad 1 so einstellen, dal3 das gewiinschte Nahtbild mit der ge-
ringstmdglichen Spannung erzielt wird.

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Die Maschine muf3 sich in der Stellung "Sicherer Halt der Motore"

befinden.

Greiferfadenspannung einstellen:

— Funktion "Spulenwechselmeni " auswahlen.
Der Transferschlitten fahrt zur Seite.

— Wenn der Transferschlitten zur Seite gefahren ist,
Taste "O" driicken.
"Sicherer Halt der Motore" wird eingeschaltet.

— Deckel der Stichplatte aufklappen.

— Mit der Schraube 2 eine méglichst geringe Spannung einstellen.
Achtung!
Wenn der Greiferfaden durch die zusatzliche Bohrung 3 gefadelt
wurde, mul3 die Greiferfadenspannung auf den gleichen Span-
nungswert zuriick gestellt werden, der ohne das Einfadeln durch
die zusatzliche Bohrung erreicht wurde.

— Deckel der Stichplatte schlie3en.
— Taste "F1" dricken.
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6.2.5 Nadel wechseln

1

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Die Maschine mul sich in der Stellung "Sicherer Halt der Motore"

befinden.

— Taste "O" driicken.
"Sicherer Halt der Motore" wird eingeschaltet.

— Schraube 1 an der Nadelstange lésen.

— Alte Nadel 2 entfernen.

— Nadel mit der Hohlkehle zum Greifer ausrichten.
— Nadel 2 nach oben schieben.

— Schraube 1 an der Nadelstange festziehen.

— Taste "l " drlicken.

48



6.2.6 Nahful} einstellen

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Die Maschine muf3 sich in der Stellung "Sicherer Halt der Motore"
befinden.

Der Nahful3 soll das Material niederhalten aber nicht pressen.

Ein zu tief arbeitender Nahful® kann zu Nahtkrduseln und ein zu hoch
arbeitender Nahfu3 kann zu Fehlstichen fuhren.

Untere Hublage

Der Nahful? 1 soll im unteren Totpunkt das Nahgut bzw. den Kunst-
stoff 2 der Transferplatte 3 leicht berihren.

— Zur Korrektur Stellrad 5 entsprechend drehen.

Obere Hublage

Der NahfuRR kann beim Néhen von Nahtstrecken mit einem héheren
Néahgutniveau, z.B. im Riegelbereich, in die obere Hublage gebracht
werden.

Dies ist jedoch nur mit Programmvarianten mdoglich, die eine entspre-
chende Eingabe enthalten.

Bei Nahtstrecken mit einem héheren Nahgutniveau soll der Nahful3 im
unteren Totpunkt das Material bzw. den Kunststoff der Transferplatte
leicht beruhren.

— Das Stellrad 4 entsprechend drehen.
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1. Wartung
Vorsicht Verletzungsgefahr !
A Wartungsarbeiten nur bei ausgeschalteter Maschine vornehmen.
Wo Wartungsarbeiten bei laufender Maschine durchgefuhrt werden
mussen, mit grof3ter Vorsicht arbeiten.
7.1 Reinigung
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Eine saubere Ndhmaschine schitzt vor Stérungen !

Tagliche Reinigung:

— Séaubern Sie taglich den Bereich Greifer, Fadenabschneider, Stich-
platte und den Nahkopf von Nahstaub, Fadenresten und Schnei-
dabfallen.

— Sé&ubern Sie taglich die Olwanne !

— Prufen Sie taglich den Wasserstand im Druckregler.
Der Wasserstand darf nicht bis zum Filtereinsatz 2 ansteigen.
Nach Eindrehen der Ablal3schraube 3 das Wasser unter Druck aus
dem Wasserabscheider 1 ablassen.




7.2

Olen (Unterklasse 806-121)

Prifen Sie wochentlich den Olstand am Olbehéalter 1!

Allgemeines

Die 806-121 hat zwei Olbehalter. Aus dem Olbehalter 1 im Arm wird
der Nahmaschinenkopf mit Ol versorgt.

Gleichzeitig flieRt iiber eine Dochtverbindung 3 Ol zum Greiferdlbehal-
ter 2.

Das die MAX-Marke im Greiferélbehalter 2 tibersteigende Ol wird
durch eine Pumpe wieder in den oberen Vorratsbehalter 1 befordert.

Verwenden Sie zum Auffillen des Olvorratsbehalter 1 ausschlieRlich
das Schmier6l ESSO SP-NK 10 oder ein gleichwertiges Ol mit folgen-
der Spezifikation:

— Viskositat bei 40°C : 10 mm?/s
—  Flammpunkt : 150 °C

ESSO SP-NK 10 kann von den Verkaufsstellen der
DURKOPP ADLER AG unter folgender Teile-Nr. bezogen werden.

9047 000013 2 Liter
9047 000014 5 Liter

51



Vorsicht Verletzungsgefahr !

Ol kann Hautausschlage hervorrufen.
Vermeiden Sie langeren Hautkontakt.
Waschen Sie sich nach Kontakt griindlich.

ACHTUNG !

Die Handhabung und Entsorgung von Mineraldlen unterliegt gesetzli-
chen Regelungen.

Liefern Sie Altdl an eine autorisierte Annahmestelle ab.

Schiitzen Sie Ihre Umwelt.

Achten Sie darauf, kein Ol zu verschitten.
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Nachfiillen des oberen Olbehélters

Da sich nach langeren Pausen (langer als 1 Tag) die wesentliche
Olmenge im unteren Olbehélter befindet, darf der Olstand im obe-
ren Olbehdlter erst nach ca. 20 Nahzyklen gepruft bzw. nachge-
fullt werden.

— Olstand am Olbehélter 1 kontrollieren.
Der Olstand muR sich zwischen der MIN und MAX Markierung be-
finden.

— Wenn der Olstand im Olbehalter 1 die MIN Markierung erreicht hat,
zusatzlich den Olstand im Olbehalter 2 kontrollieren.
Wenn sich der Olstand dort tiber der MAX Markierung befindet,
kein Ol nachfullen, sondern zunéachst ca. 20 weitere Nahzyklen
durchfiihren und den Olstand dann erneut prifen.

— Ol durch den Oleinfullstutzen am Olbehalter 1 nachfillen.

— Olférderung am Olbehalter 1 kontrollieren.
Es muR bei laufender Maschine eine Blaschenbildung sichtbar
sein.




7.3

Olen (Unterklasse 806-111)

Prifen Sie wochentlich den Olstand am Schauglas 2 !

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Ol kann Hautausschlage hervorrufen.
Vermeiden Sie langeren Hautkontakt.
Waschen Sie sich nach Kontakt grindlich.

ACHTUNG !

Die Handhabung und Entsorgung von Mineraldlen unterliegt gesetzli-
chen Regelungen.

Liefern Sie Alt6l an eine autorisierte Annahmestelle ab.

Schitzen Sie lhre Umwelt.

Achten Sie darauf, kein Ol zu verschitten.

Verwenden Sie zum Auffiillen des Olvorratsbehalter ausschlieBlich das
Schmierdl ESSO SP-NK 10 oder ein gleichwertiges Ol mit folgender
Spezifikation:

— Viskositat bei 40°C : 10 mm?/s
— Flammpunkt : 150 °C

ESSO SP-NK 10 kann von den Verkaufsstellen der
DURKOPP ADLER AG unter folgender Teile-Nr. bezogen werden :

9047 000013 2 Liter
9047 000014 5 Liter

— Ol durch den Oleinfullstutzen 1 nachfullen.

— Olstand am Schauglas 2 kontrollieren.
Der Olstand muf3 sich zwischen der Mitte und dem oberen Rand
des Auges befinden.

— Olférderung am Sichtfenster 3 kontrollieren.
Die Kontrolle muR3 bei laufender Maschine vorgenommen werden.
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