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1. Equipamento da maquina de costura

O equipamento fornecido depende da sua encomenda. E favor verifi-
car antes da montagem, se foram fornecidos todos os componentes
necessarios.

— Equipamento de base, de acordo com a subclasse, com parte su-
perior da maquina de costura 271 para material de costura leve ou
com a parte superior da maquina de costura 467 para material de
costura médio ou pesado.

— Equipamento adicional
— Pecas pequenas em anexo



2.  Montagem da maquina de costura

ATENCO!
A maquina de costura deve ser unicamente montada por pessoal

especializado.

2.1 Dispositivos de seguranga para transporte

Os dispositivos de seguranca para transporte encontram-se nos se-
guintes pontos:

— Patilha

— Empilhador

— Carro de transferéncia
— Dispositivo de dobragem

Remoco dos dispositivos de seguranca para transporte

— Remover as coberturas por cima do nivel da mesa de acordo com
0 capitulo 3.1.

— Desapertar os parafusos 2 no dispositivo de seguranca para trans-
porte junto da patilha.

— Remover o dispositivo de seguranca para transporte 3.

— Remover a fita de fixago no empilhador.

— Dobrar o empilhador para a frente.

— Remover a fita de fixago no carro de transferéncia.

— Remover a fita de fixago no cilindro 1 do dispositivo de dobragem.
— Remover a madeira no cilindro 1.

— Montar as coberturas por cima do nivel da mesa de acordo com o
capitulo 3.3.



2.2 Alinhamento da maquina de costura

Pode-se alinhar a maquina de costura com os 4 pés 6. Tem de se asse-
gurar uma distribuico uniforme do peso pelos 4 pés.

— Colocar o nivel de bolha de ar sobre a armaco.
— Desapertar a contraporca 7.

— Alterar a altura ao rodar no pé 6.

— Apertar a contraporca 7.

2.3  Montagem do suporte para fios

— Inserir suporte para fios 1 no orificio do dispositivo de fixago para
0 suporte para fios 3.

— Apertar o suporte para fios com a alavanca de aperto 2 de forma a
gue o guia de fios corra paralelamente a parte superior da
maquina de costura.

2.4  Montagem dos depdésitos

— Os depositos para os cortes dos bolsos devem ser apertados com
os dois parafusos de fixago na barra de fixaco 4.

— Alinhar os depdsitos para o material de costura.

2.5 Montagem do aparelho de comando DAC

— Inserir o aparelho de comando DAC no orificio 5 da cobertura da
estaco de dobragem.

— Apertar o aparelho de comando DAC com o parafuso de fixaco.
— Inserir a ficha na parte traseira do aparelho de comando DAC.
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3. Coberturas

3.1 Remover coberturas por cima do nivel da mesa

As coberturas por cima do nivel da mesa tém de ser removidas na se-
guéncia descrita em seguida.

Cobertura 6 Patilha

— Desapertar o0 aperto no suporte para fios.

— Retirar o suporte para fios puxando-o para cima.

— Deslocar a cobertura para a direita e retirar pela parte de cima.

Cobertura 5 Carro
— Retirar cobertura pela parte superior

Cobertura Estaco de dobragem 1
— Desapertar fixaco do comando.
— Retirar comando pela parte superior.

— Retirar cobertura pela parte superior.
Devera ter em atenco a guia para o painel de comandos.

3.2  Remover coberturas por baixo do nivel da mesa

Cobertura 10 traseira a esquerda e cobertura 11 traseira a direita
— Puxar coberturas para cima e retirar pela parte da frente.

Coberturas 4 frontal & esquerda e cobertura 7 frontal a direita
— Puxar coberturas para cima e retirar pela parte da frente.

Cobertura 2 do lado esquerdo
— Desmontar os depésitos.
— Puxar cobertura para cima e retirar pela parte da frente.

Cobertura 9 do lado direito
— Puxar cobertura para cima e retirar pela parte da frente.

Cobertura 8 Empilhador

— Movimentar o depdsito no sentido da maquina.
— Desapertar os 7 parafusos de fixaco.

— Retirar a cobertura pela parte da frente.






3.3

3.4
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As coberturas por cima do nivel da mesa tém de ser montadas na se-
guéncia descrita.

Montagem das coberturas por cima do nivel da mesa

Cobertura 1 Estaco de dobragem

— Colocar a cobertura pela parte superior.
Devera ter em atenco a guia para o painel de comandos.

— Inserir o painel de comandos pela parte de cima.
— Fixar o painel de comandos com o dispositivo de fixaco.

Cobertura 5 Carro

— Inserir a cobertura pela parte de cima de forma a que fique suspen-
sa na cobertura da estaco de dobragem.

Cobertura 6 Patilha

— Inserir a cobertura pela direita na guia da cobertura do carro.
— Inserir o suporte para fios pela parte de cima.

— Apertar o aperto no suporte para fios.

Montagem das coberturas por baixo do nivel da mesa

Cobertura 10 traseira a esquerda e cobertura 11 traseira a direita
— Inserir a cobertura na parte inferior nos ganchos de guia.

— Puxar a cobertura para cima e inserir na parte superior nos gan-
chos de guia.
A cobertura é parada devido as molas que se encontram nos gan-
chos inferiores de guia.

Cobertura 4 frontal a esquerda e cobertura 7 frontal a direita
— Puxar as coberturas para cima e retirar pela parte da frente.

Cobertura 2 lado esquerdo
— Inserir a cobertura na parte inferior nos ganchos de guia.

— Puxar a cobertura para cima e inserir na parte superior nos gan-
chos de guia.
A cobertura é parada devido as molas que se encontram nos gan-
chos inferiores de guia.

— Montagem dos depésitos.

Cobertura 9 lado direito
— Inserir a cobertura na parte inferior nos ganchos de guia.

— Puxar a cobertura para cima e inserir na parte superior nos gan-
chos de guia.
A cobertura é parada devido as molas que se encontram nos gan-
chos inferiores de guia.

Cobertura 8 Empilhador

— Movimentar o empilhador para a frente.
— Inserir a cobertura pela parte de cima.
— Apertar os 7 parafusos de fixacgo.

— Movimentar o empilhador para tras.



4.  Ligaco eléctrica
ATENCO !
Todos os trabalhos com o equipamento eléctrico da maquina de costu-
ra devem apenas ser efectuados por técnicos ou pessoal especializa-
do.
A ficha de rede deve estar desligada da corrente.

4.1  Verificar tenso nominal
A tenso nominal indicada na placa de caracteristicas e a tenso de rede
tém de coincidir !

4.2  \Verificar regulaco dos motores de avanco

ON —>» ON —>

® Ready @ Ready
l O Fault O Fault
Temp O Temp

O Over Volt O Over Volt

O LowVolt O Low Volt

ATENCO'!

Antes da colocaco em funcionamento tém de ser verificadas as regu-
laces dos motores de avanco.

A colocaco em funcionamento da maquina de costura com uma regu-
laco incorrecta dos motores de avanco pode provocar danos na
maquina de costura.
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— Retirar a cobertura 1 na traseira do lado esquerdo.
(vide capitulo 3.2)

— Os comutadores de parametros 04 tém de estar todos na
posico "ON".
— O comutador de selecc¢o de corrente 05 tem de estar na posico "F".

— Montar a cobertura 1 na parte traseira do lado esquerdo.
(vide capitulo 3.4)




Ligaco pneumética

ATENCO !

Para que ocorra um funcionamento sem problemas dos processos de
comando pneumaticos devem ser respeitadas as indicaces que se se-
guem.

A rede de ar comprimido devera estar instalada de forma a que mes-
mo aquando de um maior consumo de oxigénio, a presso minima de
operaco no seja inferior a 5 bar.

O sistema pneumatico da maquina de costura tem de ser alimentado
com ar comprimido sem agua.

A presso de rede tem de situar-se entre 8 a 10 bar.

Ligaco da unidade de manutenco de ar comprimido

— Ligar o tubo de unio 4 com um acoplamento para mangueiras
R 1/4" a rede de ar comprimido.

— Abrir a valvula de vedaco 3.

Regulaco da presso de operago

A presso de operaco é de 6 bar. Esta presso pode ser lida no manéme-
tro 2.

— Aumentar presso = Puxar o punho rotativo 1 para cima e
rodar no sentido dos ponteiros do relégio.
Diminuir presso = Puxar o punho rotativo 1 para cima e
rodar no sentido contrario aos ponteiros do
relogio.
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6. Enchimento de 6leo

Para o enchimento do depdsito de éleo deve ser unicamente utilizado
o lubrificante ESSO SP-NK 10 ou um 6leo semelhante com a seguinte
especificaco :

— Viscosidade em 40 °C: 10 mm?/s
— Ponto de inflamago: 150 °C

O ESSO SP-NK 10 pode ser adquirido nos postos de venda da
DURKOPP ADLER AG.

Atenco - Perigo de leso !

O lubrificante pode provar erupges cutaneas.
Deve evitar-se um contacto prolongado com a pele.
Deveré lavar-se bem depois de qualquer contacto com a pele.

ATENGCO !

O manuseamento e a eliminaco de 6leos minerais esto sujeitos a regu-
lamentaces legais.

O ¢6leo usado deve ser entregue num local de recolha autorizado.
Proteja 0 seu meio ambiente.

Tenha em atenco o no derramamento de éleo.

6.1 Parte superior 806-121
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— Controlar o nivel de éleo no recipiente de 6leo 1.
O nivel de 6leo tem de encontrar-se entre as marcages MIN e MAX.

— Caso o nivel de 6leo no recipiente de 6leo 1 esteja abaixo da
marcaco MIN, deve controlar -se adicionalmente o nivel de 6leo no
recipiente de 6leo 2.

Caso o nivel de 6leo aqui esteja acima da marcaco MAX no se de-
vera encher mais de 6leo, mas efectuar mais 20 ciclos de costura
e verificar em seguida novamente o nivel do 6leo.

— Encher de 6leo através das tubuladoras de enchimento de 6leo
que se encontram no recipiente de 6leo 1.

— Remover o 6leo que transbordou do carter inferior.

il



6.2 Parte superior 806-111

— Controlar o nivel de 6leo no olho do nivel de 6leo 2.

O nivel de 6leo tem de encontrar-se entre o centro e a borda supe-
rior do olho do nivel de éleo.

— Encher com éleo através das tubuladoras de enchimento de 6leo 1.
— Remover o 6leo que transbordou do carter inferior.

6.3 Regulaco da lubrificaco da lacadeira

ATENCO!

Com vista a assegurar uma lubrificago correcta durante o tempo de
aquecimento da maquina de costura, é regulada, a partir de fabrica
uma quantidade de 6leo relativamente grande.

Esta regulaco devera ser verificada e corrigida depois do tempo de
aquecimento!
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6.4

7.
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Lubrificago das mechas e dos feltros

d

Aquando da montagem e/ou depois de um periodo prolongado de para-
gem as mechas e os feltros devem ser impregnadas na cabeca com
um pouco de 6leo.

— Desaparafusar a tampa das cabecas.

— Impregnar as mechas e os feltros nas posices 1, 2 e 3 com um
pouco de éleo.

— Colocar atampa das cabecas e aperta-la.

Colocacgo em funcionamento

Para concluir a instalaco deve efectuar-se uma marcha de ensaio.
— Enfiar o fio da agulha. (vide capitulo 6 do manual de instruces)

— Inserir a bobina da lacadeira cheia.
(vide capitulo 6 do manual de instruges)

— Ligar a maquina em conformidade com a descrigo no capitulo 2.1
do manual de instruces.

— Seleccionar a funcgo "Velocidade ".
— Ajustar uma velocidade de 30 %.
— Ligar a funco "Controlo de dobragem " com as teclas do cursor.

— Operar a maquina em conformidade com a descrigo no capitu-
lo 2.2.1 do manual de instruges.

— Controlar o bolso aplicado sobre o tecido.
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