Inhalt:
Home

Vorwort und allgemeine Sicherheitshinweise

Teil 1. Bedienanleitung Klasse 805

2.1
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
2.8

3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6

4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8

5.1
5.2
5.3
5.4
5.5

5.6
5.7

Produktbeschreibung . . . . . . . .

Bedienungs- und Funktionselemente
Elemente am Nahkopf . . . . . . . .
Elemente des Bedienfeldes am Monitors . . . . . . . . . . ... ...
Elemente unterhalb des Monitors . . . . . . . . . . . ...
Elemente der Umbugstation . . . . . . . . . .
Elemente der beiden Transferschlitten . . . . . . . . . . . ... .. ... ... ... ..
Elemente des Ausrollersund Staplers . . . . . . . . . . . L
Elemente am Gestell . . . . . . . . . . s
Elemente der Fraseinheit . . . . . . . . . . . . ..

Maschine einschalten, nullen, starten und ausschalten

Maschine einschalten und Schlittennullen . . . . . . . . . .. ... ... ... ... .....
Codierung einlesen und Meni "Automatik" aufrufen . . . . . . . .. .. ... .. ... ..
Eingaben im Menl "Automatik" andern . . . . . . ... L L
Zuschnitte einlegen und automatischen Ablauf starten . . . . . . . .. ... ... ......
Automatischer Ablauf . . . . . . . . e
Maschine ausschalten . . . . . . . . . . .

Vorgange im Menu "Service"

Vorgang "Unterfadenstichzahl max." . . . . . .. .. . . ... ... . ... .. ... . ...,
Vorgang "Service-Einrichter" . . . . . . ... e
Vorgang "Variantenwechsel" . . . . . . .. e
Vorgang "Formwechsel" . . . . .. e
Vorgang "Geschwindigkeit" . . . . . . . .. e
Vorgang "Stichlange" . . . . . . . . e
Vorgang "Staplerwahl" . . . . . .. e
Vorgang "Wechselmodus" . . . . . . . .. e

Diverse Vorgadnge

Ablauf mit Taste "0" unterbrechen . . . . . . . . . ..
Fadenbruch beheben . . . . . . . . .
Spule nach der Anzeige "Unterfaden nicht ausreichend" wechseln . . . . . . . ... .. ..
Schalter "Not Aus" in Notsituationen betatigen . . . . . . . . . ... ... ... L.

Mit der Taste "0" die Lampe "Sicherer Halt der Motore" fur Tatigkeiten an der Nahmaschine
einschalten . . . . . . .

Zustand nach der Anzeige "Stop" abfragen . . . . . . .. ..o Lo
Nahgutblindel aus dem Stapler entnehmen . . . . . . . . . .. .. ... oL

Bedienung der Nahmaschine . . . . . . . . . . ... e

Wartung . . . . . o e e e e

Seite:



1. Produktbeschreibung

1.1 Technische Daten

Données techniques 805- 111100 805-121100

Né&hfeldgréRe [mm] (Breite x Tiefe) 200 x 220 200 x 220
Nadelsystem 134 ou Sy 1955-01MR 134
Nadeldicke [Nm] 80 — 140 ou MR3 - MR6 70 -110
Nadelfadendicke [Nm] 15/3 50/2
Stichzahl max. [1/min] 3700 4000
Stichlange [mm] 0,8-3,5 0,8-3
Bahngeschwindigkeit beim N&hen [m/min] 12 12

beim Transfer [m/min] 60 60
Transferweg [mm] 550 550
Betriebsdruck [bar] 6 6
Luftverbrauch [NL/cycle] 30 28
Gewicht [kg] 755 745

AuBenmale [mm
(Breite x Tiefe x Hohe)

1880 x 1720 x 1750
Beim Versand:
1880 x 1360 x 1370

1880 x 1720 x 1750
Beim Versand:
1880 x 1360 x 1370

1.2 Patente

Folgende Patente und Gebrauchsmuster finden Anwendung:
Stand: 12.11.1991

1) DE -PS 3709232 5) DE-PS 2607279
IT-PS 1216156 IT-PS 1077767
US -PS 4819572 JP - PS 1231614

US -PS 4869185 US-PS 4073251
2) DE-PS 3709210 6) IT-PS 1161637
IT-PS 1216158 JP - PS 1572448
US -PS 4793272 US-PS 4502398

3) DE -PS 3724002 7) DE -PS 3212543
IT-PS 1226344 IT-PS 1151267
US -PS 4809627 JP - PS 1335713

US -PS 4478162
4) DE-GM 8807180






2. Bedienungs- und Funktionselemente

2.1 Elemente am Nahkopf

2.1.1 Elemente am Nahkopf der Unterklasse 121

Element Funktion
Stellrad 14 — Einstellung der unteren Hublage des Nahful3es
Stellrad 12 — Einstellung der oberen Hublage des NahfulRes

Réandelschraube 1
Drehknopf 9
Drehknopf 4
Fadenwéachter 5
Nadelkthlung 10
Drehknopf 7
Spuler 6

Kurbel 3

Sichtfenster 2
Stutzen 8

Olstandsauge 15

Regulierung des NahfuRdrucks

Einstellung der Nadelfadenhauptspannung
Einstellung der Nadelfadenvorspannung
Fadenbruch melden

Nadel kihlen

Einstellung der Fadenspannung beim Aufspulen
Greiferfaden aufspulen

Nadelstange nach dem Einschalten der Lampe "Sicherer Halt der
Motore" in die gewiinschte Position bringen — siehe 5.5

Olférderung zum Nahkopf kontrollieren
Ol in die Olwanne gieRRen

Kontrolle des Olstands in der Olwanne






2.1.2 Elemente am Nahkopf der Unterklasse 111

Element

Funktion

Drehknopf 13

Drehknopf 1

Drehknopf 2

Drehknopf 3

Druckknopf 4

Drehknopf 8

Stellrad 6

Spuler 7

Sichtfenster 5

Sichtfenster 17

Auge 15

Stutzen 9

Nadelkihler 12

Fadenwachter 10

Fadenvorzieher 11

Unterfadenwachter

Untere Hublage des Nahful3es einstellen
Obere Hublage des NahfuBes einstellen
Nadelfadenhauptspannung einstellen
Nadelfadenvorspannung einstellen
Fadenspannung liften

Fadenspannung fir das Aufspulen einstellen

Nadelstange nach dem Einschalten der Lampe "Sicherer Halt der
Motore" in die gewlinschte Position bringen — siehe 5.5

Greiferfaden aufspulen

Olférderung zum Nahkopf kontrollieren

Olstand im Greiferkasten kontrollieren

Olstand in der Olwanne kontrollieren

Ol in die Olwanne gieRRen

Nadel nach dem Einschalten der Maschine kiihlen
Fadenbruch melden

Wéhrend der Aktivierung des Fadenabschneiders den Faden so weit
"vorziehen", dal’ dieser die zum sicheren Annéahen bendétigte Lange
hat

Die Lichtschranke dieser Zusatzeinrichtung erkennt durch die
Reflexion des Lichtstrahls auf der blanken Flache des Spulenkerns,
daf die Spule bis auf eine geringe Restfadenmenge leer ist. Nach
dem Nahzyklus erscheint dann die Meldung "Unterfaden nicht
ausreichend"



2.2 Elemente des Bedienfeldes am Monitor

Taste Funktion
_ — Eingabe von Zahlen
)
YES — Frage auf dem Bildschirm mit "Ja" beantworten
—/
)
NO — Frage auf dem Bildschirm mit "Nein" beantworten
—
— — Diese "Menitaste" ermdglicht das "Weiter- oder Zurtickblattern”, um
@ z. B. das gewtinschte Menu aufzurufen
——/
ERROR — Nach dem Erscheinen von "Stop" auf dem Bildschirm die
Fehlerursachen abfragen
)
ENTER — Eingabevorgang abschlieRen

— Eingabe eines negativen Zahlenwertes

— Eingabe von nicht ganzstelligen Zahlenwerten

Bildschirm verdunkeln

— Einen von 2 wahlbaren Vorgadngen aufrufen

— Na&ahmaschine nach der Aktivierung des Vorgangs "Handbetrieb"
laufen lassen

— Cursor nach oben bringen

= © LI

Einen von 2 wahlbaren Vorgangen aufrufen
Cursor nach unten bringen

.
(.

— Angezeigte Zahlenwerte vergréZern
— Cursor nach rechts bringen

Angezeigte Zahlenwerte verringern
Cursor nach links bringen

— Entnahme des Nahgutblindels im Stapler erméglichen

& W [
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2.3 Elemente unterhalb des Monitors

Element Funktion
Taste "0" — Maschinenablauf unterbrechen
— Far Tatigkeiten an der Nahmaschine - wie z. B. Einfadeln,

Nadelwechsel und Spulenwechsel - die Motore aul3er Betrieb
setzen und damit in einen "sicheren Halt" bringen

Taste "I " — Start des gewahlten Vorgangs ermdglichen

Taste b23 — Umbugvorgang im Zyklus "Automatik" und "Service"
wiederholen

Lampe h40 — Zustand "Sicherer Halt der Motore" anzeigen

Schalter "Not Aus"

Diskettenlaufwerk 1 mit Mikrodisk

— Im Notfall alle Antriebe der Maschine ausschalten

— Datenubertragung zwischen Maschine und Diskette
ermoglichen

11



2.4 Elemente der Umbugstation

Element Funktion

Stellrad 9 "Umbugstellung" des Mittelschiebers im "vorderen" Bereich
bestimmen

Stellrad 1 "Umbugstellung" des Mittelschiebers im "hinteren" Bereich
bestimmen

Taste b2 Mittelschieber in die "Ausrichtstellung" absenken, um das
"rapportgetreue” Ausrichten von gestreiften und karierten
Teilen zu erméglichen
Mittelschieber 11 von der "Ausrichtstellung” wieder in die
vorherige Stellung bringen
Nach einem Fadenbruch mit dem Schlitten das N&hgut in
Nahrichtung transportieren

Taste bl Umbugvorgang im Zyklus "Automatik” aktivieren

FuRtaste b3

Steckverbindung 10

Mittelschieber 11

Seitenschieber 5

Vorderschieber 8

Eckenschieber

Eckeneinschieber 4

AuRenrahmen 7

Innenrahmen 6

Vakuumfeld 12 am Innenrahmen

12

Nach einen Fadenbruch den Nahkopf absenken und mit dem
Schlitten das Nahgut bis zur Fadenbruchstelle
zurucktransportieren

Schritte im Vorgang "Einzelschritt" aufrufen

Aktivierung oder Deaktivierung des Vakuumfelds 13, um das
ausgerichtete Grundteil zu fixieren oder die Fixierung wieder
zu lésen

Fiur den AnschlufR einer Lichtschranke, die erkennen soll, ob
sich die "linke" oder "rechte" Tasche in dem Mittelschieber
befindet. Diese Erkennung ist notwendig, wenn 2
unterschiedliche Taschen auf ein Grundteil aufzunahen sind
- und zwar unter der Verwendung eines Umbugsatzes.

Je nach Erkennung wird das Programm entweder fur die
"linke" oder die "rechte" Tasche aktiviert

AuBenkontur der Tasche bestimmen

Taschenzuschnitt um den Mittelschieber buggen

Taschenzuschnitt um den Mittelschieber buggen

Taschenzuschnitt um den Mittelschieber buggen

Umgebuggten Taschenzuschnitt im Bereich des
Tascheneingriffs um die 30°-Kante am Seitenschieber legen

Trager des Seitenschiebers, Vorderschiebers,
Eckenschiebers und Innenrahmens

Taschenzuschnitt wahrend des Umbugvorgangs fixieren

Mittelschieber ansaugen

Hochziehen des Mittelschiebers in dessen "Umbugstellung”
ermdglichen
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Vakuumfeld 13 auf der Auflage — Nahgut wahrend des Umbugvorgangs auf der Nahgutauflage
fixieren

Einsatz mit Schlauch 14 — Der Schlauch dieses Einsatzes in der Nahgutauflage fixiert

(nur bei 805-121) den umgebuggten Teil des Taschenzuschnitts wahrend des

Zurtuckfahrens der "auReren" Schieber

13



2.5 Elemente der beiden Transferschlitten

Element Funktion

Transferplatte 1 — Nahgutteile von d. Umbugstation zum Nahkopf transportieren

— Nahgutteile wahrend des Nahvorgangs entsprechend der
Nahtkontur bewegen

Lichtschranke u7 — Codierung auf der Transferplatte erkennen

Codierfeld — Das Codierfeld unterhalb der Transferplatte soll der
Steuerung die Erkennung des Formensatzes ermdglichen,
um das dazugehdérige Taschenprogramm aufrufen zu kénnen

w7/©

%,
o1 ] G
I~
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2.6 Elemente des Ausrollers und Staplers

Element

Funktion

Auswerferrollen 1

Lichtschranke u8

Innenbigel 4

AuRRenbligel 2

Ablage 3

— Nahgut von der Tischplatte zum Stapler beférdern

— Signal "Nahgut ausgeworfen" ausldsen

— Nahgut vor dem Auswerfen klammern

— Abgestapelte Nahgutteile klammern, wenn der Innenbligel
geoffnet ist

— Ablegen des Nahguts

15
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2.7 Elemente am Gestell

Element

Funktion

Hauptschalter al

Motorschutzschalter e6

Sperrventil 0.1

Druckregler mit Manometer 0.7

Druckregler mit Manometer 5.5
(nur 805-121)

Druckregler mit Manometer
(1 am Ventilblock)

Luftfilter und Wasserabscheider

0.2

Druckregler mit Manometer 0.3

Nebeldler 0.4

Druckwéchter 0.6

Blaspistole 0.5

Maschine ein- und ausschalten

Maschine bei Uberbelastung von
der Stromversorgung trennen

Druckluftzufuhr in das pneumatische System sperren

Zylinder fur die Funktionen "AuRenrahmen und
Mittelschieber nach unten" mit einem Druck von ca. 2 bar
beaufschlagen

Zylinder fir die Funktion "Transferplatte nach unten" mit
einem Druck von ca. 0,8 bar beaufschlagen

Druck des Schlauchs im Einsatz der Nahgutauflage fir die
Fixierung des umgebuggten Taschenzuschnitts auf einen
Wert von ca. 3 bar einstellen

Verstopfung und Rostbildung an den pneumatischen
Elementen vermeiden

Netzdruck auf den gewlinschten Betriebsdruck von 6 bar
reduzieren

Alle beweglichen Teile des pneumatischen Systems
schmieren

Druckabfall unter 4 bar melden

Entfernung von Flusen, Staub und anderen Partikeln

17



2.8 Elemente der Fraseinheit

Element Funktion / Bemerkungen

Hauptschalter 2 der Frase 1 — Dieser Schalter mul3 immer eingeschaltet bleiben, um der
Steuerung die Aktivierung der Frase zu ermdglichen

Hebel 3 — Arretierung fur den Saugkopf 4 oder die Lehre fur die
Hdheneinstellung des Frasers bzw. Zentrierbohrers lésen

Frase 1 — Frasen von allen formenabhé&ngigen Teilen des Formensatzes
Hauptschalter der — Dieser Schalter muf3 immer eingeschaltet bleiben, um der
Absaugeinrichtung 6 Steuerung die Aktivierung der Absaugeinrichtung zu

ermdglichen

Absaugeinrichtung 6 — Fras- u. Bohrspéane von der Frase absaugen

Saugkopf 4 — Der Saugkopf mit dem federnd gelagerten Ring soll das
Absaugen von allen Spanen ermdoglichen

18



3. Maschine einschalten, nullen, starten und ausschalten

3.1 Maschine einschalten und Schlitten nullen

Vor dem Einschalten der Maschine befinden sich die Umbugelelemente in der folgenden Position:
AuRenrahmen hinten und unten.
Mittelschieber unten und vorn.

Bedienungsfolge

Bemerkungen / Bildschirmtext (BT)

Vorraussetzungen:

Motorschutzschalter e6 eingeschaltet

Transferplatte nicht im Bereich der
Umbugstation

Maschine einschalten:
Absperrventil 0.1 6ffnen
Hauptschalter al einschalten

Transferschlitten nullen:
Taste "I "

dricken

Taste "Enter" driicken

Die Transferplatte kann von Hand
weggeschoben werden

BT:
Referenzpunkt anfahren mit

und "Enter"

Mittelschieber zurtick
AuBenrahmen nach oben
AuBenrahmen zuriick
Transferplatte nach oben

Die Lampe in der Taste leuchtet

Nullung der "Z-Achse" und des X- und
Y-Schlittens

Mittelschieber nach vorn

BT:
Codierung einlesen
Weiter mit "Enter"

19



3.2 Codierung einlesen und Meni "Automatik™ aufrufen

Bedienungsfolge

Bemerkungen / Bildschirmtext (BT)

Voraussetzung:

— Maschine eingeschaltet und Schlitten genullt

1. Codierung der Transferplatte einlesen:
— Taste "Enter" driicken

2. Wenn mehrere Programmvarianten zu einer

Kenn-Nr. gehoéren:
— Laufende Nr. der Variante eingeben
— Taste "Enter" driicken

3. Meni "Automatik" aufrufen:
— Taste "Enter" driicken

20

Siehe Thema 3.1

Die Schlitten fahren zur Lichtschranke. Hier
wird die Codierung auf der Transferplatte
eingelesen, um das dazugehdrige
Taschenprogramm aufzurufen. Dabei erscheint
auch kurzzeitig die Codierung auf dem
Bildschirm. Danach erfolgt der Weitertransport
zum Taschennullpunkt.

Mittelschieber nach oben

Wenn dieses Taschenprogramm keine
Programmvarianten enthéalt, erscheint neben
der Taschen- und Riegelform und den
Parameterwerten folgender BT:

Weiter mit Enter.

Wenn neben dem Basisprogramm noch
Programmyvarianten existieren, erscheint die
Auflistung aller zur Kenn-Nummer gehérenden
Programme - wie das folgende Beispiel zeigt:

Taschenauswabhl

Ifd. Nr. Kenn-Nr. Taschenfam. Var.
0001 001 3000 00
0002 001 3000 01
0003 001 3000 02

Geben Sie die laufende Nr. der gewtlinschten
Tasche ein

Neben der Taschen- und Riegelform und den
Parameterwerten erscheint folgender BT:
Weiter mit Enter

BT:

Automatik

Evtl. Unterfadenstichzahl XXXXX
Stiickzahl XXXXX
Spulenwechsel

Umbugkontrolle EIN oder AUS
Fadenwachter EIN oder AUS
Evtl. Nadelkthlung EIN oder AUS
Vorausrichten EIN oder AUS
Stapler X Lange X  EIN oder AUS

Geschwindigkeit 100%
Taschenkennummer z. B. 1 Variante z. B. 01
In Service mit der "Menutaste"

Erlauterung zum BT:

"Unterfadenstichzahl" erscheint nur bei
Anlagen ohne Unterfadenwachter.
"Nadelkihlung" erscheint nur bei Anlagen der
Unterklasse 121



3.3 Eingaben im Menu "Automatik” andern

il

Die Eingaben bleiben mit Ausnahme der "Geschwindigkeit" auch nach dem Ausschalten der Maschine

gespeichert.

Eingabe / Vorgang

Funktion / Bemerkungen

"Unterfadenstiche"

"Stickzahl"

"Spulenwechsel"

"Umbugkontrolle

"Fadenwachter"

"Nadelkihlung"”

Stapler 1, 2 oder 3,
Lange 1, 2, 3 oder 4

"Geschwindigkeit"

Bei Anlagen ohne Unterfadenwdachter die Zahl
der Unterfadenstiche wieder auf den max. Wert
zuriickzusetzen - z. B. nach einem
Spulenwechsel

Mit der Zahlung der genahten Teile wieder bei
"0" beginnen

Innenbigel 6ffnen und bei der NAhmaschine fir
die Unterkl. 111 aul3erdem den Greiferkasten
ausschwenken, um die Spule wechseln zu
kénnen. Bei der Meldung "Unterfaden nicht
ausreichend" erfolgen diese Funktionen
automatisch

Bei der Eingabe dieser Funktion wird nach dem
Umbuggen der automatische Ablauf
unterbrochen. Nach der Kontrolle ist entweder
mit der Taste "I " der Ablauf fortzusetzen oder
mit der Taste b23 die Umbugeinrichtung in die
0-Stellung zu bringen, um die Wiederholung
des Umbugvorgangs zu ermdéglichen

Fadenwachter in und aufRer Funktion setzen

Nadelkthlung bei Anlagen der Unterkl. 121 in
und aulRer Funktion setzen

Stapler in und aul3er Funktion setzen

Erkennung des aktivierten Staplersystems und
der aktivierten "Vorrollange"

Nah- und Transfergeschwindigkeit innerhalb
der Werte von 0-100% in 5%-Springen mit den
Tasten ~ - verdndern.

Eine unterschiedliche Verdnderung der
Geschwindigkeiten ermdglicht der Vorgang
"Geschwindigkeit" im Menu "Service".

Siehe Thema 4.5.
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3.4 Zuschnitte einlegen und automatischen Ablauf starten

3.4.1 Zuschnitte einlegen und Umbugvorgang aktivieren

Bedienungsfolge

Bemerkungen

Voraussetzungen:

22

Meni "Automatik" aufgerufen

Korrektes "Staplersystem" und
korrekte "VorrollAnge" gewéhlt

Taschenzuschnitt auf dem Mittelschieber
positionieren

Grundteil ausrichten, fixieren und
Umbugvorgang aktivieren:

Methode 1:
Teil zu den Tischmarkierungen ausrichten
Taste b1"Start" dricken

Methode 2:
Grundteil unter den Mittelschieber legen
Taste b2 dricken

Grundteil zum Muster der Tasche ausrichten
FuRtaste b3 betéatigen

Taste bl "Start" driicken

Siehe Thema 4.7

Dabei den Zuschnitt unter die Klemmen 2 bis
zum Anschlag 1 nach oben ziehen und mittig
zum Mittelschieber 3 ausrichten

Fir nicht "mustergetreues"” Aufnahen

Das Grundteil wird durch die Aktivierung des
Vakuumfeldes 13 fixiert

Der Umbugvorgang wird aktiviert

Fir "mustergetreues” Aufnahen

Mittelschieber wird bis zur "Ausrichtstellung”
abgesenkt

Das Grundteil wird durch die Aktivierung des
Vakuumfeldes 13 fixiert

Der Umbugvorgang wird aktiviert
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3.4.2 Zuschnitte im Modus "Vorausrichten" einlegen und Umbugvorgang aktivieren

Dieser Modus ist im Menu "Automatik” zu wahlen, wenn vor dem Einlegen des Taschenzuschnitts das
Grundteil zu Markierungen im Bereich des oberen Vakuumfeldes auszurichten ist. Die Eingabe
"Vorausrichten" bewirkt, daf3 der Mittelschieber vor dem Ausrichten des Grundteils nach hinten fahrt und
damit die Markierungen nicht mehr verdeckt.

Bedienungsfolge

Bemerkungen

Voraussetzungen:

Meni "Automatik" aufgerufen

Korrektur "Staplersystem" und korrekte
"Vorrollange" gewahlt

"Vorausrichten" eingegeben

Grundteil zu den Markierungen ausrichten

FuRtaste b3 betatigen

Taschenzuschnitt auf dem Mittelschieber
positionieren

Wenn "mustergetreues” Aufndhen notwendig:
Taste b2 driicken

FuBltaste b3 betatigen und das nun nicht mehr
fixierte Grundteil zum Muster der Tasche
ausrichten

Fulltaste b3 betéatigen
Taste b1l "Start" driicken

Damit sich beim Ausrichten des Grundteils der
Mittelschieber in der hinteren Stellung befindet

Das Grundteil wird durch die Aktivierung des
Vakuumfeldes 13 fixiert

Der Mittelschieber 3 fahrt nach vorn.
Dabei genitigend Abstand zu dessen
Bewegungsbereich halten

Dabei den Zuschnitt unter die Klemmen 2 bis
zum Anschlag 1 nach oben ziehen und mittig
zum Mittelschieber 3 ausrichten

Mittelschieber wird bis zur "Ausrichtstellung”
abgesenkt

Das Grundteil wird wieder fixiert
Der Umbugvorgang wird aktiviert

>
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3.5 Automatischer Ablauf

Bei dieser Beschreibung wird von folgenden Voraussetzungen ausgegangen:

— Aktivierung eines Einzelnaht-Programms

— Schlaucheinsatz in der Nahgutauflage enthalten

Funktionsfolge

Bemerkungen

Voraussetzung:
— Umbugvorgang aktiviert

TASCHENZUSCHNITT UMBUGGEN

1. Vakuumfelder in der Tischplatte aktivieren

2. AuRRenrahmen nach vorn und Mittelschieber
senken

3. Mittelschieber nach oben und Vakuumfeld des

Innenrahmen aktivieren

4. Innenrahmen nach oben in die Umbugstellung
bringen

5. Seiten-, Vorder- und Eckenschieber vor

6. AuRenrahmen und Mittelschieber nach unten

7. Schlauch im Einsatz mit Druckluft
beaufschlagen

8. Vakuumfeld des Innenrahmens deaktivieren

9. Seiten-, Vorder- und Eckenschieber zuriick

10. AuRenrahmen heben und Schlauch im Einsatz
entliften

11. AuBenrahmen zurtick

24

Fixierung des Grundteils

Siehe Phase 2

Das Vakuumfeld zieht den Mittelschieber gegen
den Innenrahmen.
Siehe Phase 3

Der angesaugte Mittelschieber folgt der
Bewegung des Innenrahmens.
Siehe Phase 4

Der Taschenzuschnitt wird um den
Mittelschieber gebuggt. Die Schieber werden in
einer taschenformabhangigen Reihenfolge
betatigt.

Siehe Phase 5

Die Zylinder "AuRenrahmen und Mittelschieber
nach unten" werden mit einem Druck von ca.

2 bar beaufschlagt.

Siehe Phase 6

Der Schlauch drickt den umgebuggten Teil des
Taschenzuschnitts gegen den Mittelschieber

Siehe Phase 7

Die beiden N&hgutteile werden nur noch vom
Mittelschieber gehalten, der vom Vakuumfeld
auf der Tischplatte angesaugt wird.

Siehe Phase 8



NAHGUT ZUR NAHMASCHINE TRANSPORTIEREN

1. Transferplatte zur Umbugstation

2. Transferplatte senken

3. Vakuumfeld in der Tischplatte deaktivieren

4, Mittelschieber zuriick

5. Transferplatte zur Nahmaschine

6. Mittelschieber vor

=—————n N
@ | )
1 |
1 A
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@ i ]
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Siehe Phase 9

Der Zylinderlinder fur diese Platte ist mit ca.
0,8 bar beaufschlagt.
Siehe Phase 10

Siehe Phase 11
Siehe Phase 12

Die Umbugstation kann wieder beschickt
werden

L 111
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NAHEN

1. Nahkopf nach unten

2. Motore fir die Nahmaschine und die Schlitten
aktivieren

3. Fadenabschneider aktivieren

4. Motore fir die Nahmaschine und die Schlitten
deaktivieren

5. Transferplatte nach oben

6. Nahkopf nach oben

NAHGUT ABSTAPELN

3.6 Maschine ausschalten

Bedienungsfolge

Nach dem Annahen mit langsamer Drehzahl
erfolgt eine Drehzahlreduzierung nur noch in
den "Ecken". Alle anderen Nahtstrecken
werden mit der max. Drehzahl genaht, sofern
die Geschwindigkeit in den Nahtabschnitten
"Riegel" und "Tasche" 100% betragt

Nach dem Signal "Nahtende"

Siehe auch Thema 7.2 in der Service-Anleitung
und die dazugehdérigen Abbildungen

Bemerkungen / Bildschirmtext (BT)

Voraussetzungen:
— Maschine in der Ausgangsstellung

1. Hauptschalter ausschalten

2. Sperrventil schlieBen
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Die Zylinder der Umbugstation werden drucklos
und I6sen dadurch folgende Funktionen aus:

Auflenrahmen nach unten

AuRenrahmen mechanisch in der hinteren
Stellung arretieren

Mittelschieber nach unten

Nahkopf mechanisch in der oberen Stellung
arretieren



4. Vorgange im Menu "Service"

4.1 Vorgang "Unterfadenstichzahl max."

4.1.1 Maximale Unterfadenstichzahl ermitteln

— Die Ermittlung dieser Stichzahl ist nur bei Anlagen ohne Unterfadenwéchter notwendig.
— Die Anzahl der Stiche, die mit dem Faden einer vollen Spule genéht werden kann, hdngt hauptsachlich

von folgenden Faktoren ab:

1. Stichlange

2. Fadenstéarke

3. Nahgutstarke

4. Fadenspannung beim Aufspulen

Bedienungsfolge

Bemerkungen / Bildschirmtext (BT)

Voraussetzung:
Menu "Automatik" aufgerufen

1. Spule einsetzen:
— Taste "3" driicken

— Volle Spule einsetzen

2. Stichzahl "99999" eingeben:
— Menltaste driicken

— Taste "1" driicken
— 99999 eingeben
— Taste "Enter" driicken

3. Taschen nahen:

— Menitaste driicken
— Taste "1" driicken

— Automatischen Ablauf entsprechend haufig
starten

4, Genéahte Stichzahl ermitteln

5. Max. Stichzahl ermitteln

BT:
3: Spulenwechsel

Um den Spulenwechsel zu ermdglichen

Aufruf des Menis "Service"
Loéschen der angezeigten Stichzahl

Aufruf des Ments "Automatik"
BT: Unterfadenstichzahl max. 99999
Bis die Spule leer ist

Eingegebene Stichzahl 99999

minus

angezeigte Stichzahl z. B. 45999
54000

Genahte Stichzahl z.B. 54000

minus

Sicherheitabschlag z. B. 1000

53000
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4.1.2 Maximale Unterfadenstichzahl andern

Bei Anlagen ohne Unterfadenwé&chter kann die Anzahl dieser Stiche folgendermalRen geéandert werden:

Bedienungsfolge Bemerkungen / Bildschirmtext (BT)
Voraussetzungen:

— Maximale Unterfadenstichzahl ermittelt — Siehe 4.1.1

— Meni "Service" aufgerufen — Mit der "Menitaste"

1. Max. Stichzahl eingeben:

— Taste "1" driicken — Loschen der angezeigten Stichzahl
— Max. Stichzahl eingeben — Eine Stichzahl bis 99999 kann eingegeben
werden

— Taste "Enter driicken"

2. "Unterfadenstiche" auf den neuen Wert

zurucksetzen:
— Mendtaste dricken — Das Menu "Automatik" erscheint
— Taste "1" driicken — Die vorher eingegebene Stichzahl erscheint auf

dem Bildschirm

4.2 Vorgang "Service Einrichter”

Die Vorgéange dieses Menis sind bei Thema 9 der Service-Anleitung beschrieben.

4.3 Vorgang "Variantenwechsel"

Fir das Nahen von unterschiedlichen Stoffarten kdnnen entsprechende Programmvarianten unter
derselben Kennummer gebildet werden. So kann bei einem Wechsel der Stoffart die dazugehdrige
Variante folgendermafRen gewahlt werden:

Eingabefolge Bemerkungen / Bildschirmtext (BT)
Voraussetzung:
— Meni "Service" aufgerufen — Mit der Menutaste

1. Vorgang "Variantenwechsel" aufrufen:

— Entsprechende Taste driicken — Neben der Auflistung aller zu einer Kennummer
gehoérenden Varianten erscheint folgender BT:
Geben Sie die laufende Nummer der gewdahlten

Tasche ein
2. Laufende Nr. eingeben
— Nr. eingeben
— Taste "Enter" driicken — Das Meni "Service" erscheint wieder
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4.4 Vorgang "Formwechsel"

Der Formensatz besteht aus folgenden Komponenten:
AuRBenrahmen 1 mit Innenrahmen 2

Mittelschieber 3

Transferplatte 4

Schlaucheinsatz 5 (nur bei 805-121)

Vorgang Bemerkungen / Bildschirmtext (BT)

Voraussetzungen:
— Meni "Service" aufgerufen
— Leuchte in der Taste b22 "l " ein

1. Vorgang "Formwechsel" wéahlen:

— Entsprechende Taste dricken — AuBBenrahmen nach vorn und unten
— Mittelschieber nach unten
— Transferplatte nach unten

— Arretierung des AulRenrahmens und des
Mittelschiebers |6sen
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"Alten" Umbugsatz herausnehmen:

Vakuum-Schlauch 3 vom Stutzen des
Innenrahmentragers abziehen

Kupplungsleiste 2 trennen

AuRRenrahmen 4 und Mittelschieber
herausnehmen

Schlaucheinsatz herausnehmen

"Neuen" Umbugsatz einsetzen:
Schlaucheinsatz einsetzen
Mittelschieber einsetzen
AuRRenrahmen einsetzen
Kupplungsleiste verbinden

Vakuumschlauch mit dem Stutzen des
Innenrahmentragers verbinden

Evtl. Position der beiden Stellrader &ndern:

Stellrader 1 und 5 in die korrekte Position
drehen

Teile des Formensatzes in die 0-Stellung
bringen:
Taste "l " dricken

Transferplatten wechseln

Codierung einlesen:
Taste "Enter"” driicken

Wenn mehrere Programmvarianten zu einer

Kenn-Nr. gehoéren:
Laufende Nr. der Variante eingeben
Taste "Enter" driicken

Evtl. seitliche Position des Ausrollers und
Staplers &ndern

Dazu das Handventil betatigen und die
Schnellkupplung trennen

Wie auf dem Aufkleber der Transferplatte
angegeben

AuRenrahmen nach oben und zurlick
Mittelschieber nach oben
Transferplatte nach oben

BT:
Codierung einlesen
Weiter mit Enter

Die Transferplatte wird zur Lichtschranke
gefahren, um die Codierung auf der
Transferplatte einzulesen. Danach erfolgt der
Weitertransport zum Taschennullpunkt.

Wenn keine Programmvarianten existieren,
erscheint neben der Taschen- und Riegelform
und den Parameterwerten folgender BT:
Weiter mit Enter

Wenn Programmvarianten existieren, erscheint
neben der Auflistung aller zur Kennummer
gehorenden Programme folgender BT:

Geben Sie die laufende Nr. der gewtiinschten
Tasche ein

Neben der Taschen- und Riegelform und den
Parameterwerten erscheint folgender BT:
Weiter mit Enter

Wie bei Thema 7.3 der Serviceanleitung
beschrieben
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4.5 Vorgang "Geschwindigkeit"

Dieser Vorgang ermdglicht eine unterschiedliche Veranderung der "Transfergeschwindikeit",
"Néahgeschwindigkeit Tasche" und "Nahgeschwindigkeit Riegel". Im Menu "Automatik" kann fur alle
Geschwindigkeitsarten nur der gleiche %-Wert eingegeben werden.

Eingabefolge

Bemerkungen / Bildschirmtext (BT)

Voraussetzung:
— Meni "Service" aufgerufen

1. Vorgang "Geschwindigkeit" aufrufen:
— Entsprechende Taste driicken

2. Transfer- oder Nahgeschwindigkeit wahlen:

— Taste | oder Taste 1t driicken

3. Geschwindigkeit verandern:
— Taste ~ oder Taste - driicken

4.6 Vorgang "Stichlange”

Mt der Menitaste

BT:
Transfergeschwindigkeit Tasche
Nahgeschwindigkeit Riegel

Das "helle" bzw. invertierte Feld zeigt die
gewahlte Geschwindigkeitsart

Die Geschwindigkeit kann innerhalb der Werte
von 0-100% in 5%-Spriingen gedndert werden

Dieser Vorgang ermdglicht die Anderung der Stichlange innerhalb folgender Bereiche:

Bei Unterklasse 121: 0,8 - 3,0 mm
Bei Unterklasse 111: 0,8 - 3,5 mm

Eingabefolge

Bemerkungen / Bildschirmtext (BT)

Voraussetzung:
— Meni "Service" aufgerufen

1. Vorgang "Stichlange" aufrufen:
— Entsprechende Taste driicken

2. Gewlnschte Stichlange eingeben:
— Wert eingeben
— Taste "Enter" driicken
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Loéschen des angezeigten Stichlangenwerts



4.7 Vorgang "Staplerwahl"

Dieser Vorgang bietet folgende Mdéglichkeiten:

il

— Wabhl zwischen dem "Staplersystem 1" oder "Staplersystem 2".
Bei der Staplerversion mit einem 2. Auswerferrollenpaar kann auch das "Staplersystem 3" aktiviert

werden.

— Wabhl zwischen 4 verschiedenen Vorrollangen beim "Staplersystem 2" oder "Staplersystem 3"
— Aktivierung des Staplers nur bei jedem 2. Maschinenzyklus

Eingabe

Bemerkungen / Bildschirmtext (BT)

Voraussetzung:
— Meni "Service" aufgerufen

1. Vorgang "Staplerwahl!" aufrufen:
— Entsprechende Taste driicken

2. Wenn der Stapler nur bei jedem 2. Zyklus zu

aktivieren ist:
— Taste "1" dricken

3. Wenn "lange" Teile abzustapeln sind:

— Taste "2" driicken

Mit der Menutaste

BT:

1: Nur jedes 2. Teil stapeln
2: Stapler 1

3: Stapler 2

4: Stapler 3

Wenn z. B. 2 Taschen nacheinander auf ein
Grundteil zu nahen sind

Wie z. B. Hosen, deren Unterkante einen
Abstand X von mindestens 470 mm zum Ende
der Naht hat

BT:
Service

X (mm) | Systeme

> 470 1
310-470 | 2
100-310| 3
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Wenn Teile mit einer "mittleren" Lange
abzustapeln sind:

Taste "3" driicken

Je nach "Vorrollange" die Taste 1, 2, 3 oder 4
dricken

Wenn "spezielle" Teile abzustapeln sind:

Taste "4" driicken

Je nach "Vorrollange" die Taste 1, 2, 3 oder 4
dricken

X (mm) | Systeme

> 470 1
310-470 | 2
100-310| 3
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Wie z. B. Hemden, deren Unterkante einen
Abstand X von 310 bis 470 mm zum Ende der
Naht hat

BT:

1:Lange 1

2:Lange 2

3: Lange 3

4: Lange 4

Die "Vorrollange" ist korrekt, wenn das
Grundteil auf beiden Seiten der Ablage gleich
weit herunterhangt

BT:
Service

Deren Unterkante einen Abstand X von 100 bis
310 mm zum Ende der Naht hat

BT:

1:Lange 1

2:Lange 2

3: Lange 3

4: Lange 4

Die "Vorrollange" ist korrekt, wenn das
Grundteil auf beiden Seiten der Ablage gleich
weit herunterhangt

BT:
Service



il

4.8 Vorgang "Wechselmodus”

Ein Zierstich-Programm und ein Taschenaufnédh-Programm, die miteinander verkettet sind, kdnnen in
diesem Modus wechselweise genaht werden.
Die Eingabefolge fur diesen Vorgang geht aus dem Bildschirmtext hervor.

5. Diverse Vorgange

5.1 Ablauf mit der Taste "0" unterbrechen

Mit der Taste "0" kann der Umbugvorgang, der Nahvorgang und die Bewegung der Transferschlitten
unterbrochen werden.

Bedienungsfolge Bemerkungen

1. Taste "0" dricken — Der Ablauf wird unterbrochen.
Bei einer Unterbrechung des Nahvorgangs
bleibt die Nadelstange in beliebiger Stellung
stehen

— Die Lampe h40 leuchtet und zeigt damit den
"sicheren Halt" der Motore an

2. Taste "l " dricken — Der Ablauf wird fortgesetzt
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5.2 Fadenbruch beheben A

— Wenn der elektronische Fadenwachter einen Fadenbruch wahrend des Nahens erkennt, werden
folgende Funktionen ausgelost:
Fadenabschneider Ein
Nahmaschine nach oben
Leuchte in der Taste "l " aus
Anzeige "Fehler" auf dem Bildschirm
Lampe h40 fur die Anzeige "Sicherer Halt" ein

— Beider Abfrage der Fehlerursache mit der Taste "Error" erscheint der Bildschirmtext "Fadenbruch"

Bedienungsfolge Bemerkungen

Voraussetzung:
Lampe h40 Ein

1. Faden einfadeln — Siehe Aufkleber an der Maschine

2. Taste "l "dricken — Lampe h40 Aus
— Lampe in der Taste "l " Ein
— Motore wieder betriebsbereit

3. Taste bl betatigen — Taste so lange betéatigen, bis zunachst der
Nahkopf abgesenkt ist und dann die
Transferschlitten das Nahgut bis zur
Fadenbruchstelle zuriickgefahren haben

— Mit der Taste b2 kdnnen die Schlitten das
Nahgut in die entgegengesetzte Richtung
fahren

4. Taste "l " dricken — Nahvorgang fortsetzen

5.3 Spule nach der Anzeige "Unterfaden nicht ausreichend" wechseln

— Diese Meldung erfolgt sofort nach dem Néahzyklus, wenn der Restfaden auf der Spule nicht mehr zum
Néahen einer weiteren Tasche ausreicht.
Gleichzeitig wird der Innenbligel gedffnet und bei der Maschinenversion 805-111 auRerdem der
Greiferkasten ausgeschwenkt. Die Voraussetzungen zum Spulenwechsel sind damit erflit.

— Die Meldung kann auch mit der Taste "l " ignoriert werden, wenn noch ein weiterer Zyklus erfolgen soll.
Bedienungsfolge Bemerkungen
1. Spule wechseln — Wie bei Thema 6 beschrieben
2. Bei Maschinen ohne Unterfadenwéchter: — Auf dem Bildschirm erscheint wieder die max.
Taste "1" driicken Unterfadenstichzahl
3. Taste "I "driicken — Der automatische Ablauf kann wieder gestartet
werden

36



il

5.4 Schalter "Not Aus" in Notsituationen betatigen

Bedienungsfolge

Bemerkungen / Bildschirmtext (BT)

1. Schalter a3 "Not Aus" betéatigen

2. Hauptschalter al ausschalten

3. Ursachen der Notsituation beseitigen

4. Schalter a3 "Not Aus" entriegeln

5. Maschine einschalten

— Alle vorher aktivierten Motore werden sofort
gebremst. Danach werden alle Motore aulRer
Betrieb gesetzt.

- BT:
Stop

— Dazu den hineingedriickten Knopf nach rechts
drehen

— Wie bei Thema 3.1 beschrieben
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5.5 Mit der Taste "0" die Lampe "Sicherer Halt der Motore" fur Tatigkeiten
an der Nahmaschine einschalten / l \

Nadelwechsel, Spulenwechsel, Einfadeln und andere Tatigkeiten im Bewegungsbereich von Elementen
dirfen nur vorgenommen werden, wenn vorher alle Motore mit dem Schalter "0" aul3er Betrieb gesetzt
worden sind. Diese Bedingung ist erfillt, wenn die Lampe h40 leuchtet.

Bedienungsfolge Bemerkungen

Voraussetzung:
Automatischer Ablauf beendet

1. Mit der Taste "0" die Lampe h40 einschalten — Die Motore werden aul3er Betrieb gesetzt

— Der Zylinder "Nahkopf heben und senken" ist
drucklos

— Der Nahkopf wird arretiert, sofern sich dieser in
der oberen Stellung befindet

2. Gewilnschte Tatigkeit vornehmen

3. Taste "l " betéatigen — Die Motore sind wieder betriebsbereit

— Falls die Position der Schlitten um mehr als 0,5
mm verandert wurde, missen diese wieder in
ihre urspriingliche Stellung gezogen werden.
Diese ist erreicht, wenn sich die Schlitten nicht
mehr bewegen lassen

— Der gewilinschte Vorgang kann aktiviert werden

5.6 Zustand nach der Anzeige "Stop" abfragen

Die Anzeige "Stop" erscheint in folgenden Féllen:

1. Wenn die Anlage 30 sec. lang nicht beschickt wurde.
(Dies ist aus sicherheitstechnischen Griinden notwendig).
2. Wenn die Steuerung einen Fehler erkennt.

Bedienungsfolge Bemerkungen / Bildschirmtext (BT)

1. Zustand abfragen:

— Taste "Error" driicken - BT:
Zustand
Zustands-Beschreibung
Schritt: z.B.7 1 63 0

— Falls bei der Behebung von Stérungen die Hilfe
des Werks notwendig ist, unbedingt die
angezeigten Schritte angeben. Aus ihnen geht
die Phase hervor, in der die Erkennung der
Stérung erfolgte
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5.7 Nahgutbindel aus dem Stapler entnehmen

Bedienungsfolge Bemerkungen / Bildschirmtext (BT)

Voraussetzung:
Menu "Automatik" oder "Service" aufgerufen

Taste driicken — Innenbigel 6ffnen

— Die Leuchte in der Taste

=

wird ausgeschaltet
2. Bundel entnehmen

3. Taste "l " driicken — Innenbigel schlie3en
— Leuchte wieder eingeschaltet
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6.

Bedienung der Nahmaschine

6.1 Bedienung der Nahmaschine fir

die Unterklasse 121

A\

6.1.1 Nadelfaden einfadeln

Mit der Taste "0" die Lampe h40 "Sicherer Halt"
einschalten.

Nadelfaden einfadeln.

Taste driicken.

6.1.2 Spulenfaden aufspulen

6.1.3 Spulenwechsel

6.1.4 Fadenspannung einstellen

40

Spulenfaden aufspulen.

Das Aufspulen erfolgt wahrend des Nahens
und wird bei voller Spule durch den
Spulerhebel beendet.

A\

Wie bei Thema 5.5 beschrieben, mit der Taste
"0" die Lampe h40 "Sicherer Halt" einschalten
und die Spule folgendermalRen wechseln:

Klappe 3 zur Seite schwenken und
Spulenkapsel mit Spule herausnehmen.

Volle Spule in Kapsel legen und Faden durch
den Schlitz 6 unter die Feder 1 und durch die
Fihrung 2 ziehen.

Beim Fadenabzug soll sich die Spule entgegen
der Fadenabzugsrichtung drehen.

Kapsel mit Spule in das Mittelteil einsetzen, mit
der Klappe verriegeln und Faden ca. 5 cm
herausziehen.

Nadelfadenspannung:
Drehknopf 8 entsprechend dem gewiinschten
Nahtbild drehen.

Spulenfadenspannung:

Mit der Taste "0" die Lampe h40 "Sicherer Halt"
einschalten.

Schraube 5 an der Spulenkapsel entsprechend
drehen.

Taste "I " drlicken.

6.1.5 Nadel wechseln

A\

Mit der Taste "0" die Lampe h40 "Sicherer Halt"
einschalten.

Nadel mit der Hohlkehle entsprechend zum
Greifer ausrichten, ganz bis nach oben
schieben und die Schraube an der Nadelstange
festziehen.

Taste driicken.

6.1.6 Nahfuld einstellen

Nahful3druck:
Entsprechend dem zu ndhenden Material mit
der Réndelschraube 7 einstellen.

NahfuBhohe bzw. untere Hublage:

Der Nahful3 soll das Nahgut bzw. das Delrin der
Transferplatte leicht berthren.

Zur Kontrolle im Men( "Automatik” mit einer
Geschwindigkeit von 5% nahen.

Zur Korrektur Fligelschraube 11 l6sen und
Stellrad 12 drehen.

Obere Hublage:

Diese Hublage wird nur bei entsprechenden
Programmvarianten aktiviert. Der Nahful3 soll
das hdher liegende Nahgut leicht berihren.
Zur Kontrolle im Men0 "Automatik” mit einer
Geschwindigkeit von 5% nahen.

Zur Korrektur das Stellrad 10 drehen.
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6.2 Bedienung der Nahmaschine fur die Unterklasse 111

6.2.1 Nadelfaden einfadeln A

— Mit der Taste "0" die Lampe h40 "Sicherer Halt"
einschalten.

— Nadelfaden wie auf dem Aufkleber an der
Maschine dargestellt einfadeln

— Taste "l " betatigen.

6.2.2 Spulenfaden aufspulen A

— Spulenfaden wie in der Abbildung dargestellt
einfadeln und um den Kern der Spule wickeln.

— Hebel 1 gegen die Spule dricken.

— Das Aufspulen erfolgt wahrend des Nahens und
wird durch den Spulerhebel beendet, wenn die
Spule voll ist.

6.2.3 Spule wechseln A

— Mit der Taste "0" die Lampe h40 "Sicherer Halt"
einschalten.

— Vorgang "Spulenwechsel" im Meni "Automatik"
aktivieren.

— Klappe 7 hochstellen und die von einer Feder
angehobene Spule 3 herausnehmen.

— Spule so einlegen, dal} sie sich beim
Fadenabzug in entgegengesetzter Richtung
zum Greifer bewegt.

— Faden durch den Schlitz 6 und unter die Feder
5 ziehen.

— Klappe schlieen und Faden ca. 5 cm
herausziehen.

betatigen.

— Taste

6.2.4 Fadenspannung einstellen A
Nadelfadenspannung einstellen:

— Mit dem Drehknopf 10 so einstellen, dal3 das
gewiinschte Nahtbild mit der geringstmdéglichen
Spannung erzielt wird.

Spulenfadenspannung einstellen:

— Mit der Taste "0" die Lampe h40 "Sicherer Halt"
einschalten.

— Vorgang "Spulenwechsel" im Menu "Automatik"
wahlen, um den Greiferkasten
auszuschwenken.

— Mit der Schraube 4 eine moglichst geringe
Spannung einstellen.

— Taste "l " betéatigen.
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6.2.5 Nadel wechseln A

— Mit der Taste"0" die Lampe h40 "Sicherer Halt"
einschalten.

— Nadel mit der Hohlkehle entsprechend zum
Greifer ausrichten, ganz bis nach oben
schieben und die Schraube an der Nadelstange
festziehen.

betatigen.

— Taste
6.2.6 Nahfuld einstellen
— Untere Hublage

Der Nahful3 soll im unteren Totpunkt das
Nahgut bzw. das Delrin der Transferplatte
leicht beriihren.

Zur Kontrolle im Ment "Automatik" mit einer
Geschwindigkeit von 5% nahen.

Zur Korrektur Drehknopf 12 entsprechend
drehen.

— Obere Hublage

Der Nahful3 kann beim N&hen von
Nahtstrecken mit einem héheren Nahgutniveau
- z. B. im Riegelbereich - in die obere Hublage
gebracht werden. Dies ist jedoch nur mit
Programmvarianten moglich, die eine
entsprechende Eingabe enthalten.

Bei Nahtstrecken mit einem hdheren
Nahgutniveau soll der Nahful3 im unteren
Totpunkt das Material bzw. das Delrin der
Transferplatte leicht berihren.

Im Men( "Automatik” mit einer Geschwindigkeit
von 5% né&hen.

Das Stellrad 9 entsprechend drehen.

6.2.7 Nadelkihler bzw. Blaser einstellen

Der Nadelkihler bzw. Blaser 11 soll mit der
geringstmoéglichen Luftmenge die Nadel
ausreichend kiihlen.

Zur Korrektur Stellrad bzw. Drossel entsprechend
einstellen.
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7. Wartung

il

Die hier aufgefuhrten Wartungsarbeiten missen spatestens nach den in der Spalte "Intervalle" genannten

Stunden vorgenommen werden.

Vorgang Intervalle

Bemerkungen

Nahmaschine (KI. 805-121)
Entfernung von Flusenansammlungen
Olstand in der Olwanne kontrollieren

— Olférderung am Sichtfenster 1
kontrollieren

— Gurtriemen kontrollieren

— Greiferschmierung kontrollieren

Nahmaschine (KI. 805-111)
Entfernung von Flusenansammlungen
Olstand in der Olwanne kontrollieren

Olférderung am Sichtfenster 5
— Gurtriemen kontrollieren

Greiferschmierung kontrollieren

Pneumatisches System
Reinigung des Einsatzes im Luftfilter 0.2

Olstand im Nebeldler 0.4 kontrollieren

— Olférderung des Nebeldlers 0.4
kontrollieren

— Dichtigkeit des pneumatischen
Systems prifen

Transferschlitten
— Fuhrungsstangen reinigen und dlen
— Zahnriemen mit Blaspistole reinigen
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Bei nicht laufender Maschine muf3 sich der
Olspiegel zwischen der Mitte und dem oberen
Rand des Auges 3 befinden.

Ol "ESSO SP-NK10" durch den Stutzen 2
nachfullen.

Kontrolle bei laufender Maschine
vornehmen.

Zustand und Spannung vom Mechaniker
kontrollieren lassen

Kontrolle und evtl. Korrektur vom Mechaniker
vornehmen lassen (siehe Service-Anleitung)

Bei nicht laufender Maschine mul3 sich der
Olspiegel im oberen Drittel des Auges 7
befinden. Ol "ESSO-SP-NK10" durch den
Stutzen 6 giel3en

Kontrolle bei laufender Maschine vornehmen

Zustand und Spannung vom Mechaniker
kontrollieren lassen

Kontrolle und evtl. Korrektur vom Mechaniker
vornehmen lassen (siehe Service-Anleitung)

Dazu vorher das Sperrventil schlielen und das
System entliften

Der Olstand darf nicht unterhalb der Offnung
des Saugrohrs absinken. Ol "Esso NUTO H68"
nach der Entliftung des Systems bis zum
Markierung "max" nachfullen

Ein Tropfen Ol soll nach jedem 5. Zyklus in den
Luftstrom fallen. Einstellschraube
entsprechend drehen
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