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7700 - Basic Machines

7704-042-MOOP
1-Nadel-Uberwendlichmaschine mit 3 Faden fiir leichtes bis mittelschweres Nahgut

7714-B43-MO0OP
2-Nadel-Uberwendlichmaschine mit 4 Faden fiir leichtes bis mittelschweres Nahgut

7716-C42-MOOP
2-Nadel-Sicherheitsstich-Maschine mit 5 Faden fir leichtes bis mittelschweres Nahgut



Vorwort

Diese Anleitung soll erleichtern, die Maschine
kennenzulernen und ihre bestimmungsmaéafigen
Einsatzmdglichkeiten zu nutzen.

Die Betriebsanleitung enthalt wichtige Hinweise, die
Maschine sicher, sachgerecht und wirtschaftlich zu
betreiben. lhre Beachtung hilft, Gefahren zu vermeiden,
Reparaturkosten und Ausfallzeiten zu vermindern und die
Zuverlassigkeit und die Lebensdauer der Maschine zu
erhdhen.

Die Betriebsanleitung ist geeignet, Anweisungen
aufgrund bestehender nationaler Vorschriften zur
Unfallverhitung und zum Umweltschutz zu ergéanzen.

Die Betriebsanleitung muss stdndig am Einsatzort der
Maschine/Anlage verflugbar sein.

Die Betriebsanleitung ist von jeder Person zu lesen
und anzuwenden, die beauftragt ist, an der Maschine
zu arbeiten. Darunter ist zu verstehen:

= Bedienung, einschliefllich Rusten,
Stoérungsbehebung im Arbeitsablauf, Beseitigung
von Produktionsabfallen, Pflege

= Instandhaltung (Wartung, Inspektion,
Instandsetzung) und/oder

=  Transport

Der Bediener hat mit dafiir zu sorgen, dass nur
autorisierte Personen an der Maschine arbeiten.

Der Bediener ist verpflichtet, die Maschine mindestens
einmal pro Schicht auf auBerlich erkennbare Schaden
und Méangel zu prifen, eingetretene Veranderungen
(einschlief3lich des Betriebsverhaltens), die die
Sicherheit beeintrachtigen, sofort zu melden.

Das verwendende Unternehmen hat dafiir zu sorgen,
dass die Maschine immer nur in einwandfreiem
Zustand betrieben wird.

Es diurfen grundsatzlich keine Sicherheitseinrichtungen
demontiert oder aul3er Betrieb gesetzt werden.

Ist die Demontage von Sicherheitseinrichtungen beim
Risten, Reparieren oder Warten erforderlich, hat
unmittelbar nach Abschluss der Wartungs- oder
Reparaturarbeiten die Remontage der
Sicherheitseinrichtungen zu erfolgen.

Eigenmé&chtige Veradnderungen an der Maschine
schlieRen eine Haftung des Herstellers fur daraus
resultierende Schaden aus.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der
Maschine/Anlage beachten! Die gelb/schwarz
gestreiften Flachen sind Kennzeichnungen standiger
Gefahrenstellen, z. B. mit Quetsch-, Schneid-, Scher-
oder Stof3gefahr.

Beachten Sie neben den Hinweisen in dieser Betriebsanleitung die
allgemein gultigen Sicherheits- und Unfallverhiitungs-Vorschriften!



Allgemeine Sicherheitshinweise

Die Nichteinhaltung folgender Sicherheitshinweise kann zu kdrperlichen
Verletzungen oder zu Beschadigungen der Maschine fihren.

1. Die Maschine darf erst nach Kenntnisnahme der zugehérigen
Betriebsanleitung und nur durch entsprechend unterwiesene Bedien-
personen in Betrieb genommen werden.

2. Lesen Sie vor Inbetriebnahme auch die Sicherheitshinweise und die
Betriebsanleitung des Motorherstellers.

3. Die Maschine darf nur ihrer Bestimmung gemalf3 und nicht ohne die
zugehorigen Schutzeinrichtungen betrieben werden; dabei sind
auch alle einschlagigen Sicherheitsvorschriften zu beachten.

4. Beim Austausch von Nahwerkzeugen (wie z.B. Nadel, Nahfuf3,
Stichplatte, Stoffschieber und Spule), beim Einfadeln, beim
Verlassen des Arbeitsplatzes sowie bei Wartungsarbeiten ist die
Maschine durch Betatigen des Hauptschalters oder durch
Herausziehen des Netzsteckers vom Netz zu trennen.

5. Die taglichen Wartungsarbeiten durfen nur von entsprechend
unterwiesenen Personen durchgefuhrt werden.

6. Reparaturarbeiten sowie spezielle Wartungsarbeiten dirfen nur von
Fachkraften bzw. entsprechend unterwiesenen Personen
durchgefuhrt werden.

7. Wartungs- und Reparaturarbeiten an pneumatischen Einrichtungen
ist die Maschine vom pneumatischen Versorgungsnetz (max. 7- 10
bar) zu trennen.

Vor dem Trennen zunachst eine Druckentlastung an der
Wartungseinheit vornehmen.

Ausnahmen sind nur bei Justierarbeiten und Funktionsprifungen
durch entsprechend unterwiesene Fachkrafte zulassig.

8. Arbeiten an der elektrischen Ausrustung durfen nur von dafur
qualifizierten Fachkraften durchgefuhrt werden.
Arbeiten an unter Spannung stehenden Teilen und Einrichtungen
sind nicht zulassig.

9. Ausnahmen regeln die Vorschriften DIN VDE 0105.

10.Umbauten bzw. Veranderungen der Maschine durfen nur unter
Beachtung aller einschlagigen Sicherheitsvorschriften vorgenommen
werden.

11.Bei Reparaturen sind die von uns zur Verwendung freigegebenen
Ersatzteile zu verwenden.

12.Die Inbetriebnahme des Oberteils ist so lange untersagt, bis
festgestellt wurde, dass die gesamte Naheinheit den Bestimmungen
der EG-Richtlinien entspricht.

Diese Zeichen stehen vor
Sicherheitshinweisen, die unbedingt zu
befolgen sind. Verletzungsgefahr!
Beachten Sie daruber hinaus auch die
allgemeinen Sicherheitshinweise




10.

11.

12.

13.

FUR SICHEREN BETRIEB

Um elektrische Schlaggefahr zu vermeiden, den Elektrokasten des Motors nicht 6ffnen und
keinerlei Teile im Elektrokasten bertihren, wenn die Maschine eingeschaltet ist.

Um Verletzungen zu vermeiden, die Maschine niemals betéatigen, wenn die
Riemenabdeckung oder der Augenschutz abgenommen ist.

Um Verletzungendurch eine Beruhrung mit dem Motor zu vermeiden, einen Motor
verwenden, der mit einer Riemenscheibenabdeckung versehen ist.

Um elektrische Schlaggefahr zu vermeiden, die Maschine niemals mit entferntem
Stromversorgungs-Erdungskabel betatigen.

Wahrend des Betriebs darauf achten, daflR keine Person mit Kopf, Handen, Fingern oder
anderen Korperteilen in die Nahe von Handrad, Keilriemen oder Motor gelangt, da
anderenfalls Verletzungsgefahr besteht. Aul3erdem keinerleiGegenstande in die Nahe
dieser Maschinenteile bringen.

Beim Einschalten der Maschine und wahrend des Maschinenbetriebs die Hande auch
vom Stoffschneidmesser und der Nadel fernhalten,um Verletzungen zu vermeiden.
Wahrend Maschinenbetriebs nicht in den Augenschutz greifen,um eine mdgliche
Verletzung lhrer Hande und Finger zu vermeiden.

Um die Moglichkeit elektrischer Schlage und Unfélle wegen beschadigter elektrischer
Bauteile zu vermeiden, unbedingt den Netzschalter ausschalten, bevor der Netzstecker
eingesteckt/abgezogen wird.

Um Verletzungsgefahr durch einen plétzlichen Start der Maschine auszuschalten,unbedingt
den Strom ausschalten, wenn die Maschine verlassen wird.

Im Falle eines Stromausfalls die Maschine unbedingt ausschalten,um Verletzungsgefahr
durch einen plétzlichen Start der Maschine auszuschlief3en.

Um Verletzungsgefahr durch einen plétzlichen Start der Maschine auszuschlief3en,
Riemenabdeckung, Motorriemenscheibenabdeckungund Keilriemen nach Ausschalten der
Maschine entfernen und sicherstellen,dall die Nahmaschine nicht anlauft, auch wenn das
Startpedal gedricktwird.

Vor Uberprufen, Einstellen oder Reinigen der Maschine, Einfadeln des Maschinenkopfs
oder Auswechseln der Nadelunbedingt die Maschine ausschalten,um Verletzungen durch
einen plotzlichen Start der Maschine auszuschliel3en, und sicherstellen, dass
die Nahmaschine nicht arbeitet, auch wenn das FuRRpedal gedrickt wird.

Die Maschine zum Tragen nicht an der Stoffplattenabdeckung anfassen,um Verletzungen
durch ein mégliches Fallenlassen der Maschine zu vermeiden.Die Abdeckung kénnte sich
offnen oder brechen,so dal} die Maschine fallen gelassen werden kann.

Stoffplattenabdeckung



SICHERHEITSVORRICHTUNGEN

Die im Folgenden beschriebenen Sicherheitsvorrichtungen kénnen je nach Bestimmungsmarkt und
technischen Daten unterschiedlich sein.

Augenschutzabdeckung

Eine Abdeckung zur Vermeidung
von Verletzungen der Augen.

Sicherheitsplakette

Fingerschutz

hier angegeben.

VorsichtsmalRnahmen sind

Abdeckung zur Vermeidung
von Verletzungen aufgrund

einer Bertihrung der Finger mit
der Nadel.

Riemenabdeckung

Fingerschutz

Diese Abdeckung soll
verhindern, dass Hande, Finger
oder Kleidung vom Keilriemen
erfasst werden kénnen.

Stoffplatte,
Stoffplattenabdeckung

Abdeckungen zur

Verhinderung von Ver-
letzungen der Hande, Finger

Greiferabdeckung

und des Kopfhaars, sowie
von Beschadigung des
Nahguts.

Abdeckung zur Verhinderung
von Verletzungen wegen der
Beruhrung der Hande und
Finger mit dem Fadenhebel.

Vorsichtsplakette fur
Fingerverletzungen

Hande und Finger nicht
in die Nahe des Messers
gelangen lassen, um Ver-
letzungen zu vermeiden.
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1 Bestimmungsgemale Verwendung

Die Maschine darf nur mit Nahgut verwendet werden, dessen
Anforderungsprofil dem geplanten Anwendungszweck entspricht.

Die Maschine ist nur zur Verarbeitung von trockenem Nahgut
bestimmt. Das Nahgut darf keine harten Gegenstande beinhalten.

Die fiir die Maschine zulassigen Nadelstarken sind im Kapitel
Technische Daten angegeben.

Die Naht muss mit einem Faden erstellt werden, dessen
Anforderungsprofil dem jeweiligen Anwendungszweck entspricht.

Die Maschine ist fur den industriellen Gebrauch bestimmt.

Die Maschine darf nur in trockenen und gepflegten Raumen
aufgestellt und betrieben werden. Wird die Maschine in Raumen
betrieben, die nicht trocken und gepflegt sind, kbnnen weitere
MaRnahmen erforderlich sein, die mit DIN EN 60204-31 vereinbar
sind.

Nur autorisierte Personen dirfen an der Maschine arbeiten.

Fiur Schaden bei nicht bestimmungsgemalfer Verwendung
Ubernimmt Dirkopp Adler keine Haftung.



Technische Daten

7704 7714 7716
Nahgeschwindigkeit Max.6,500 rpm
(AusschlieBlich einige Unterklassenmodelle)

Stichlange 1,0 to 3,6 mm 1,5t0 3,6 mm

Nadellehre - 2,0mm 3,2;4,8 mm
Uberwendlichbreite 4,0 mm 4.0:4,8: 6.4 mm
leferentlallltransport- Krauselstich 1:1,9 (Max. 1:2,9), Stretch-Stich 1:0,8 (Max. 1:0,6)

Verhéltnis

Nadel B-27(Standard), DC x 1kann verwendet werden.

DriickerfulR-Hub

6.5mm

(AusschlieBlich einige Unterklassenmodelle)

Schmierol

DA32

Betriebsgerausch

Arbeitsplatzbezogenes Gerausch bei Nahgeschwindigkeit

n=5,000 min™"; LPA: 83 dB (A)

Gerauschmessung nach DIN 45635-48-A-1




3 Installation
3.1 Installieren der Rahmenstitzplatte

3.1.1 Halbversenkte Aufstellung

- Gummidampfer (2) an der Rahmenstutzplatte (1)
anbringen

1
- Stutzplattenscheibe (3), Stitzplattenschrauben-
"' Distanzstiick (4), Rahmenstitzplatte (1) und
Stutzplattenscheibe (3) in dieser Reihenfolge am
Tisch Maschinentisch anbringen. Dann die
/ Rahmenstitzplatte (1) mit der Stitzplatten-

5 schraube A (5) und der —mutter (6) am
LN Maschinentisch befestigen:

gowphw
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- Die Abfallrutschenmiindung (7) an der Vorderseite der
Tischoberflache und des Abfallrutschenoberteils (8) an
der Unterseite des Tisches anbringen.

- Das Abfallrutschenunterteil (9) am
Abfallrutschenoberteil (8) anbringen. Die
Montageposition der Rutschen kann innerhalb einer
Lange von 48 mm eingestellt werden.

48mm



3.1.2 Vollversenkte Aufstellung

smm Stoffplatte

Tisch

4 £ |
|

- Rahmenstitzplattenverbindung A (4),
Rahmenstitzplattenverbindung (3) und
Gummidampfer (2) an Rahmenstiitzplatte (1)
anbringen.

Stiitzplattenschraube B (6) am Maschinentisch
- befestigen.
- Rahmenstutzplattenverbindung A (4) und
Rahmenstitzplattenverbindung B (3) jeweils
zwischen die Stltzplattenscheiben (5) setzen.

- Die Rahmenstutzplatte (5) so anbringen, dass
die Stoffplatte 5 mm (Uber der Oberflache des
Maschinentischs ist.

- Die Abfallrutschenanschlagplatte (9) an der
Rahmenstutzplatte (1) anbringen.

- Das Abfallrutschenoberteil (7) an der
Abfallrutschenanschlagplatte (9) anbringen.

- Das Abfallrutschenunterteil (8) am
Abfallrutschenoberteil (7) anbringen.

- Die Montageposition der Rutschen kann
innerhalb von 48 mm eingestellt werden.



3.2 Anbringen der Riemenabdeckung

WARNUNG!

Um mdgliche Verletzungen durch einen plétzlichen Start der Maschine auszuschlief3en,

die folgende Arbeit erst durchfiihren, nachdem der Strom ausgeschaltet worden und der
Motor ganz zum Stillstand gekommen ist.

- Die Riemenabdeckung (1) am Maschinenkopf
anbringen.

3.3 Pedale installieren

WARNUNG
A Um mogliche Verletzungen durch einen plétzlichen Start der Maschine auszuschlief3en,

die folgende Arbeit erst durchfiihren, nachdem der Strom ausgeschaltet worden und der
Motor ganz zum Stillstand gekommen ist.

- Von der Bedienperson aus gesehen das Startpedal (1)
links und das FuBliftungspedal (2) rechts installieren.

\_2.

- Die Kette (3) des FuBluftungspedals mit einem S-
formigen Haken (5) an der Offnung im oberen
Ende des Lufterhebels (4) einhangen.




4 \Vorbereitung und Betrieb

Um eine Fehlfunktion oder Beschadigung der Maschine zu vermeiden, die folgenden Punkte

beachten:

- Maschine grindlich reinigen, bevor sie nach Installation zum 1. Mal in Betrieb genommen wird.

- Jeglichen Staub beseitigen, der sich wahrend des Transports angesammelt haben kann und die
Maschine gut dlen.

- Sicherstellen, dass die Spannung richtig eingestellt worden ist.

- Sicherstellen, dass der Netzstecker richtig an das Netz angeschlossen ist.

- Die Maschine niemals mit einer anderen als der vorgeschriebenen Spannung betreiben.

4.1 Schmierung

WARNUNG

A Um mdgliche Verletzungen durch einen plétzlichen Start der Maschine auszuschlief3en,
die folgende Arbeit erst durchfiihren, nachdem der Strom ausgeschaltet worden und der
Motor ganz zum Stillstand gekommen ist.

- Die Oleinfullschraube (1) entfernen.

- Schmierdl DA32 in den Olbehalter fiillen.

- Ol einfullen, bis der Olstand zwischen den
beiden roten Markierungslinien steht, wenn
die Olanzeige (2) von der Seite abgelesen
wird.

(VORSICHT)

- Ol darf auf keinen Fall tiber die obere rote
Markierungslinie hinaus eingeftillt werden, da
andernfalls Stérungen wegen tGbermafiger
Schmierung verursacht werden.

- Einen Monat nach der Installation der
Maschine das Ol wechseln. Danach das Ol
alle 6 Monate wechseln.

- Ol nachfiillen, wenn der Olstand bei
Ablesung der Olanzeige von der Seite unter
die untere Markierungslinie abgesunken ist.

Nadelstange
(VORSICHT)

zwei bis drei Tropfen Ol auf Nadelstange und
Obergreifer-Flhrungsabschnitt auftragen.

Obergreifer-
Fuhrungsabschnitt

- Vor Betéatigung der Maschine zum ersten Mal nach
der Installation oder nach langerem Nichtgebrauch,



4.2 Drehrichtung prifen

-Von der Handradseite her gesehen, muss sich die
Maschine im Uhrzeigersinn drehen.
Die Maschine niemals in der entgegengesetzten
Richtung laufen lassen.
Falls sich die Maschine gegen den Uhrzeigersinn
dreht, funktioniert die Olpumpe nicht, so dass Teile
beschadigt werden kénnen.

4.3 Nadeln montieren

WARNUNG

A Um mdgliche Verletzungen durch einen plétzlichen Start der Maschine auszuschlief3en,
die folgende Arbeit erst durchfiihren, nachdem der Strom ausgeschaltet worden und der
Motor ganz zum Stillstand gekommen ist.

Die Standardnadel ist eine DC x 27 #11. Die DC x 1
Nadel kann ebenfalls verwendet werden. In diesem
Fall muss jedoch unter Umstdnden der Abstand
zwischen Nadel und Greifer eingestellt werden. Falls
Néahbetrieb mit feineingestellter Fadenspannung
erforderlich ist, die DC x 27 Nadel verwenden.

- Die Nadelklemme (1) zur hdchsten Position
bringen.

- Die Nadelklemmenschraube (2) I6sen und die
Nadel ganz in die Nadelklemmo&ffnung einfiihren,
wobei die Aussparung der Nadel von der
Bedienperson aus gesehen nach hinten weist.

- Die Nadelklemmschraube (2) anziehen.




4.4 Einfadeln

A

WARNUNG

Um mdgliche Verletzungen durch einen plétzlichen Start der Maschine auszuschlief3en,
die folgende Arbeit erst durchflihren, nachdem der Strom ausgeschaltet worden und der

Motor ganz zum Stillstand gekommen ist.

Die Maschine wie in der Abildung gezeigt einfadeln (auf der Innenseite der Greiferabdeckung ist
das Einfadelschema aufgeklebt.)

7704

(VORSICHT)

Die Fadenfiuihrung (1) der Fadengeber-
scheibe anheben und einfadeln. Die
Fadenfiihrung (1) zur Ausgangsposition

zuruckbringen und in die Fadenfuhrung (2)

einfadeln.
S
Ity 1 Ac&ﬁ
_
™ ® O X )

7714

®
Ol

(VORSICHT)
Nadelfaden fur Doppelkettenstich
unbedingt durch den Nadelfaden-
hebel fuhren (den Nadelfaden fir
Uberwendlichnahen durch den auRRen
gelegenen Fadenhebel fuhren)

(VORSICHT)
Bei Gebrauch eines

Zwischenfaden-  ungedrehten Fadens, wie z. B.
fuhrung

eines wollartigen Nylonfadens
oder eines schwachen Fadens,
diesen nicht um die
Zwischenfadenfiihrung wickeln.




45 Druck Presserful? einstellen und Presserfuld entfernen

WARNUNG

Um mdgliche Verletzungen durch einen plétzlichen Start der Maschine auszuschlief3en,
die folgende Arbeit erst durchfiihren, nachdem der Strom ausgeschaltet worden und
der Motor ganz zum Stillstand gekommen ist.

Erhdhen

- Den Druck des Presserfues durch Drehen der
Presserful3-Einstellschraube (1) einstellen.

Durch Drehen der Einstellschraube im
Uhrzeigersinn wird der Druck erhéht, durch
Drehen gegen den Uhrzeigersinn wird er
vermindert.

- Um den Presserfuld (2) zur Seite hin zu 6ffnen,
die Nadel zur hochsten Position ihres Hubs
anheben und den Presserstangenhebel (3)
absenken.

4.6 Stichlange einstellen

WARNUNG

A Um mdgliche Verletzungen durch einen plétzlichen Start der Maschine auszuschlief3en,
die folgende Arbeit erst durchfiihren, nachdem der Strom ausgeschaltet worden und
der Motor ganz zum Stillstand gekommen ist.

- Langsam das Handrad drehen, wahrend die
Drucktaste (1) gedriickt gehalten wird, bis sie
weiter einrlckt.

- Unter Beibehaltung des obigen Zustands die ge-
winschte Skalenmarke am Handrad auf die
Marke (2) an der Riemenabdeckung ausrichten. Die

_ Skalenmarke dient als Referenz.
Nach Einstellung der Skalenmarke die Drucktaste (1)
zuriickstellen.

4.7 Differentialtransport einstellen

WARNUNG

A Um mdgliche Verletzungen durch einen plétzlichen Start der Maschine auszuschlief3en,
die folgende Arbeit erst durchfiihren, nachdem der Strom ausgeschaltet worden und
der Motor ganz zum Stillstand gekommen ist.

D|fferent|altransport Sicherungsmutter 2

3 |0sen. Differentialtransport-Einstellhebel (1
fur Stretch-Stich nach oben, fur Krauselstich
nach unten bewegen.

4\ ~ - Falls der Differential-Einstellhebel (1) nur leicht
bewegt werden soll, die Einstellung mit der
Differential- transport Feineinstellschraube (3)
i\ vornehmen.
Bei Einstellung der Skalenmarke auf ,-1°
“fuhrt die Maschine den Stretch-Stich-
IQ Nahbetrieb mit einem Differentialtransport-
verhaltnis von 1:0,8 durch, bei Einstellung
Stetch- auf ,0“ betragt das leferent|altransport—
retc verhaltnis zwischen dem Haupttransporteur
Stich und dem Differentialtransporteur 1:1.
-Das maximale Differentialtransportverhaltnis
fur Krauselstich-Nahbetrieb betragt 1:1,9 (je
nach Einstellung des internen Mechanismus

rauselstlch der Nahmaschine kann es auf 1:2,9
eingestellt werden). .
2 1 Skalenmarken iber ,,0“ dienen als Referenz.

9



5 Wartung

5.1 Messer und Uberwendlichbreite einstellen

WARNUNG

A Um mogliche Verletzungen durch einen pldtzlichen Start der Maschine auszuschlief3en,
die folgende Arbeit erst durchfiihren, nachdem der Strom ausgeschaltet worden und
der Motor ganz zum Stillstand gekommen ist.

- Hohe des Untermessers

Die Stellschraube (2) lésen, und die Hb6he des
Untermessers (1) so einstellen, dass dessen
Kante mit der Stichplattenoberflache bundig ist.

- Hohe des Obermessers
Die Stellschraube (4) 16sen und die Einstellung
So durchfiihren, dass das Oberesser (3) das
Untermesser (1) um 0,5 bis 1 mm uberlappt, wenn
sich das Obermesser (3) in seiner tiefsten Position
befindet.

-Uberwendlichbreite
Uberwendlichbreiten zwischen 1,6 bis 6,4 mm
kdnnen durch Wechseln von Teilen oder durch
den Gebrauch von Unterklasse-Modellen erzielt

4 I-
) 4 G werden (die Uberwendlichbreite wird etwas
Q o gréBer als die Messerschnittbreite).
(7 =] 2 .
)@ f(i: sticholate -Andern der Uberwendlichbreite:

E’ m Vierereerd Die Stellschraube (5) Iésen, das Untermesser (!)
nach links driicken und sichern.
Die Stellschraube (6) l6sen, das Obermsser (3)
Untermesser edarfsgemaf bewegen und sichern.

1 Das Obermsser zur Tiefstposition absenken und
die Stellschraube (5) I6sen. Die Stellschraube (5)
anziehen, wenn das Untermesser mit dem
Obermesser in Berithrung kommt.

(VORSICHT)
Vor  Betdtigung der Maschine unbedingt
75° e Stellschraube (5) anziehen.
T' 6130 Nach vollstandiger Einstellung einen Faden von

den Messern durchschneiden lassen, um ihre
r Scharfe zu prufen.

Nachschéarfen des Untermessers

Wenn das Untermesser stumpf geworden ist,
es wie in der Abbildung links gezeigt
nachscharfen.
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5.2 Maschinenkopf reinigen

WARNUNG

A Um mdgliche Verletzungen durch einen plétzlichen Start der Maschine auszuschlief3en,
die folgende Arbeit erst durchfiihren, nachdem der Strom ausgeschaltet worden und
der Motor ganz zum Stillstand gekommen ist.

- Flusen von der Innenseite der Greiferabdeckung und der Nadelstange sowie von Bauteilen etwa ein-
bis zweimal taglich beseitigen. Anderenfalls kann Ol auslaufen oder das Nahmaterial beschmutzt
werden.

(VORSICHT)
Beschichtete Oberflache des Maschinenkopfs nicht mit Lackverdinner abwischen, da sie dadurch
beschadigt wird.

5.3 Filter und Pumpennetz reinigen

-Um eine lange Lebensdauer der Maschine zu
gewahrleisten, Filter (1) und Pumpennetz (2)
regelmafdig 2-3 mal pro Jahr reinigen. Falls Filter
und Pumpennetz mit Staub verstopft sind, kdnnen
Maschinenbauteile beschadigt bzw. GbermaRigem
Verschlei3 unterliegen. Deshalb Filter und
Pumpennetz sorgfaltig Uberprifen.

Falls bei der Reinigung festgestellt wird, dass das
Schmierdl in der Maschine verschmutzt ist, auch
dieses wechseln.

5.4 Motor-Riemenscheibe und Keilriemen

50 Hz 60 Hz

AuRendurchmesser Keilriemen (Inch) Auf3endurchmesser Keilriemen (Inch)
Dreh_zahl der Motor- der Motor-
(U/min) Riemenscheibe Halbver- Vollversenkter Riemenscheibe Halbver- Vollversenkter

(mm) senkter Typ Typ (mm) senkter Typ | Typ
6.500 120 38 32 100 36 32
6.000 110 36 32 95 35 30
5.500 100 36 32 85 35 30
5.000 90 35 30 80 34 30
4.500 85 35 30 70 34 30

- Kupplungsmotor mit 1/2 HP (400 W) verwenden.

- Keilriemen des Typs M oder DIN 2215 verwenden.

- Die Beziehung zwischen den Nahmaschinen-Drehzahlen, Motor-Riemenscheibe und Lange des
Keilriemens sind in der obigen Tabelle angegeben.

- Der effektive Durchmesser des Handrads des Nahmaschinenkopfs betragt 50,6 mm.
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5.5 Abmessungen zur Einstellung von Greifer und Nadelschutz

WARNUNG:
- Um mogliche Verletzungen durch einen plétzlichen Start der MAscshine auszuschlief3en, die

Elnstellung der Maschine bzw. Das Auswechseln von Teilen qualifiziertem Fachpersonal
Uberlassen.

zum Stillstand gekommen ist.
é - Um mdgliche Unfélle aufgrund unzureichender Vertrautheit mit der Maschine zu vermeiden, die

folgende Arbeit erst durchfiihren, nachdem der Strom ausgeschaltet worden und der Motor ganz

-Um Verletzungen beim Maschinenstart zu vermeiden, muss sichergestellt sein, dass alle
Schrauben richtig angezogen sind und dass keine Bauteile miteinander in Beriihrung kommen.

(VORSICHT)
Bei den in der Tabelle angegebenen Abmessungen handelt es sich um Standardwerte zur
Einstellung des Greifers. Sie dienen als grober Anhalt und sollten je nach Nahprodukt und
verwendetem Faden mehr oder weniger abgeandert werden.

] F
7704 07 '\
7705
| i ! | B
§ 0 Y s
FAE \ Blattspitze des
rria Kettengreifers
0.05 to 0.2 mm \
C A 0.05~0. 1mm
WA
7716 R
c ;A} B
7743 Gz
A B C D E F G
7704 11 - - 11.8 4.8 4 B
7705 11 - - 11.8 4.8 4 -
7714 11 10.1 - 11.8 4.8 4 -
7716 11 - 9.5 11.8 4.8 4 1.8
7714-042-MO9P 11 - - 10.5 4.9 4 -
7716-535.X00P 12.6 - 11.1 12.8 4.9 3 1.8
7743 11 10.1 9.5 11.8 4.8 4 1.8
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Abstand zwischen Nadel
und Blattspitze des
Untergreifers

) \Q 0~ 0. 05mm \

0.05~0. 1mm 1

Nadel zu dieser Seite driicken.

- Den Untergreifer so einstellen, dass die Nadel um - Dann den Nadelschutz (1) so einstellen, dass

0,05 bis 0,1 mm durch die Spitze des Untergreifers zu der Abstand zwischen Nadel und Spitze des

dieser Seite gedriickt wird, wenn die Spitze des Untergreifers 0 bis 0,05 mm betragt, wenn die

Untergreifers auf die Mitte der Nadel ausgerichtet ist. Nadel vom Nadelschutz (1) zu dieser Seite
gedruckt wird. =

- Fur die 2-Nadel-Uberwendlichmaschine die
Nadeln, links und rechts, auf gleiche Weise
einstellen.

Nadelschutz-Bauteile

7704/7705/7714 7716




5.6 Abmessungen beziiglich Fadenhebelposition und Fadengeberscheibe

WARNUNG

A Um mdgliche Verletzungen durch einen plétzlichen Start der Maschine auszuschlief3en,
die folgende Arbeit erst durchfihren, nachdem der Strom ausgeschaltet worden und
der Motor ganz zum Stillstand gekommen ist.

5.6.1 Position des Nadelfadenhebels und der Nadelfuhrung

7704/7705 7714 7716
Rahmen Rahmen
E —
£ L E
[y}
I .
-
Nadeifadenhebel ] rf 5 Kettengreifer-
3 Nadeifadenh
Nadelfadenfithrung g enhebel
% Kettengreifer-
i l 5 Nadelfadenfithrung
I 6 l P £
. b
.! /L N0 n ! /cf U é i ‘;6 o \}f\
] P i - g o
32 mm 32mm 2% mm
- l N
7743

Positionieren, wo das untere Ende
der Fadendffnung der
Nadelfadenfuhrung auf die
Randlinie des Nadelfadenhebels
ausgerichtet ist.

(VORSICHT)

Der Nadelfadenhebel muss sich am unteren

Totpunkt befinden.

Lo NTA
Kettengreifer-
Nadelfadenhebel

48 (von Stichplattenoberfliche)

[

7704-042-M09P

(71,4 mm}

(VORICHT)

Der Nadelfadenhebel muss sich am
oberen Totpunkt befinden.
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5.6.2 Position des Greiferfadenhebels und der Greiferfadenfiihrung

A|B|C|D|E|F|G|H]|I K
7704 |68|25|445(22|37| 26| 9 |26|22(12 |6
7714 Lttt 4]1]8]271239¢ |1
7716 bLb 9262204 |
7705 [t b [t |t t]24] 8[26]19|15]185

m6-pys-HoOP | # [ 4 [t | 1| 1]26] 1 [30p65]12]6

mi6-p7aX00P | f [ 4| 4[4[t (2ol d [t [t}
7743 bl Y] 8272394 |t

A|B|C|DIE|F|G|H| I|J|K|L|[M|[N|O

7704-042-M09P |68.424| — | - [43| - | - | —| — | 10|17 |6.8|20|23.9 35

Abmessungen E und G sind die Einstellwerte fuir den ganz
rechts positionierten Obergreifer.

5.6.3 Einstellwert flir Fadengeberscheibe (7716)

Interlocknadel Fadsf
Stichplatte
* 0.5mm
N = A

©

Z]

Sicherstellen, dass die Fadengeberscheibe den Greiferfaden freigibt, wenn die Nadelspitze
+0,5 mm gegen die Unterseite der Stichplatte positioniert ist.

5.7 Nadelnummer-Entsprechunstabelle

Japan (ORGAN) Deutschland (SCHMETZ)
DCx27#9 B-27 Nm 65
DC x 27 # 11 B-27 Nm 75
DCx 27 #14 B-27 Nm 90
DC x 27 # 16 B-27 Nm 100
DC x 27 # 18 B-27 Nm 110
DC x 27 # 19 B-27 Nm 120
DC x 27 #21 B-27 Nm 130
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6 Tischplatte fur Halbversenkten Typ
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7 Tischplatte fur Vollversenkten Typ

top

9237 601470 (3x)
M8x25 DIN T98S

z18

1‘ screwed insert |
T
q | Al
1080
~ Part-number of table
(fully submerged):
0700 770002
120
i ¥
h.i - |
1° £ '
|
%, 1 1 1
—T— S |
s | % = |
a % | ‘
b | | e
e g | ®
2] \ 2 |
R 3 EFRE i
i b | =4 E | ‘
| ) i
. ‘ % |
i 3 ¥ o @ '>) i &
- \__. e T % !
A S—I=g=M {1 11 |
| < 2 et ©
) - { =3 - = o @
o © @
-+
1 |
78
83 1186
B 175
494 263
7 289
450
i 676.5 E
@ 728
i = B22 Undimensioned radii R10 B8 (2x)
170 870
A-A s oPur )
£, 118) n 3 a V)
\ ~ /o 23 (2x) I
iy T P S P | VS R 7
L peqax) &7 « 28
| ’{‘1!.!‘2![ % *18,8
TTeate g TYNTT - T






